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L’Évaluation Technique Européenne est délivrée par l’organisme d’évaluation technique dans sa langue 
officielle. Les traductions de cette Évaluation Technique Européenne dans d’autres langues doivent 
correspondre entièrement au document d’origine délivré et doivent être identifiées comme telles. 

Cette Évaluation Technique Européenne doit être communiquée dans son intégralité, y compris en cas de 
transmission par voie électronique. Toutefois, une reproduction partielle peut être autorisée moyennant 
l’accord écrit de l’organisme d’évaluation technique ayant délivré le document. Toute reproduction partielle 
doit être identifiée comme telle. 

La présente Évaluation Technique Européenne peut être retirée par l’Organisme d’évaluation technique 
l’ayant délivrée, notamment en application des informations de la Commission, conformément à l’article 25, 
paragraphe 3, du règlement (UE) n° 305/2011. 
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Partie spécifique 

1 Description technique du produit 

L’objet de cette Évaluation Technique Européenne est le scellement à posteriori, par ancrage ou 
recouvrement de joint, de barres d’armature dans des structures existantes réalisées en béton de 
poids normal, à l’aide de la résine d’injection Hilti HIT-HY 170, conformément aux réglementations 
applicables aux constructions en béton armé. 

Les barres d’armature fabriquées en acier et présentent un diamètre  de 8 à 25 mm, conformément 
à l’annexe A. La barre d’armature est placée dans un trou foré rempli de résine d’injection et est 
ancrée sous l’effet de la liaison entre l’élément ancré, la résine d’injection et le béton. 

Une description du produit est donnée à l’annexe A 

2 Définition de l’usage prévu conformément au Document d’évaluation européen applicable 

Les performances indiquées à la section 3 ne sont valables que si la cheville est utilisée 
conformément aux spécifications et conditions précisées à l’annexe B. 

Les vérifications et méthodes d’évaluation sur lesquelles se fonde la présente Évaluation Technique 
Européenne reposent sur l’hypothèse que la durée de vie des scellements de barres d’armature 
pour l’utilisation prévue est d’au moins 50 ans. Les indications relatives à la durée de vie ne doivent 
pas être interprétées comme une garantie donnée par le fabricant, et ne doivent être considérées 
que comme un moyen pour choisir le produit qui convient à la durée de vie économiquement 
raisonnable attendue des ouvrages. 

3 Performances du produit et références aux méthodes utilisées pour cette évaluation 

3.1 Résistance mécanique et stabilité (BWR 1) 

Caractéristique essentielle Performances 

Facteur d’amplification ib, résistance à la 
rupture fbd 

Voir l’annexe C1. 

3.2 Sécurité en cas d’incendie (BWR 2) 

Caractéristique essentielle Performances 

Réaction au feu Les scellements de barres d’armature sont 
conformes aux exigences de la classe A1. 

Résistance au feu Voir l’annexe C2. 

4 Système d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP) appliqué, 
avec référence à sa base juridique 

Conformément au Document d’évaluation européen (DEE) n° 330087-00-0601, la base juridique 
européenne applicable est la décision [96/582/CE]. 

Le(s) système(s ) à appliquer est (sont) : 1 
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5 Détails techniques nécessaires pour la mise en œuvre du système d’évaluation et de 
vérification de la constance des performances, selon le Document d’évaluation européen 
applicable 

Les détails techniques nécessaires à la mise en œuvre du système EVCP sont donnés dans le plan 
de contrôle déposé auprès du Deutsches Institut für Bautechnik. 

Délivré à Berlin le 11 janvier 2018 par le Deutsches Institut für Bautechnik. 

BD Dipl.-lng. Andreas Kummerow beglaubigt : 

Chef de département Lange 
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Produit posé 

Figure A1 : 
Recouvrement avec une armature existante pour le scellement de dalles et de poutres 

 
Figure A2 : 
Recouvrement avec une armature existante pour le scellement d’un poteau ou d’un mur sur une fondation 
avec barres d’armature en traction 

 
Figure A3 : 
Ancrage d’armatures en extrémité de dalles ou de poutres 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY170 

Annexe A1 
Description du produit 
Produit posé : exemples d’application de barres d’armature 
rapportées 
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Figure A4 : 

Ancrage de barres d’armature pour des composants essentiellement en compression 

 

Figure A5 : 

Ancrage d’armatures pour reprendre les efforts de traction dans les éléments en flexion 

 

Remarques relatives aux figures A1 à A5 : 

• Aucun renforcement transversal n’est représenté sur les figures. Ces renforcements transversaux, exigés par la 
norme EN 1992-1-1, doivent être présents. 

• Le transfert de l’effort de cisaillement entre le béton existant et le nouveau béton doit être calculé en fonction de 
la norme EN 1992-1-1. 

• Préparation des surfaces de contact conformément à l’annexe B2. 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe A2 Description du produit 
Produit posé : exemples d’application de barres d’armature rapportées 

enveloppe de Med/z + Ned 

effort de traction actif 
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Description du produit : résine d’injection et éléments en acier 
Résine d’injection Hilti HIT-HY170 : système hybride avec agrégat  
330 ml et 500 ml 

 

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M 

 

Éléments en acier 

 

Barre d’armature :  8 à  25 
• Matériaux et propriétés mécanique selon le tableau A1. 
• Valeur minimum de la surface des nervures associée fR selon la norme EN 1992-1-1. 
• La hauteur des nervures de la barre hrib doit être comprise dans la plage suivante : 

• 0,05 •  ≤ hrib ≤ 0,07 •  
• Le diamètre extérieur maximum des barres d’armature, nervures comprises, doit être : 

 + 2 • 0,07 •  = 1,14 • 

( : diamètre nominal de la barre ; hrib : hauteur des nervures de la barre) 
 

Tableau A1 : Matériaux 

 

Dénomination Matériau 

Barres d’armature 

Barre d’armature 
EN 1992-1-1 

Barres et tiges redressées de classe de résistance B ou C 
avec fyk et k selon les NDP ou les NCL de la norme EN 1992-1-1 
fuk = ftk = k • fyk 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe A3 Description du produit 
Résine d’injection / Buse mélangeuse / Éléments en acier 

 

Nom du produit : « Hilti HIT-HY 170 » 

Marquage :  
HILTI HIT 
Numéro et ligne de 
production  
Date d’expiration 
mm/aaaa 
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Précisions sur l’usage prévu 

Ancrages soumis à : 
• Charge statique et quasi-statique 
• Exposition au feu 

Matériau de support : 
• Béton armé ou non armé de poids normal selon la norme EN 206-1:2000 
• Classes de résistance C12/15 à C50/60 selon la norme EN 206-1:2000 
• Teneur maximale en chlorure de 0,40 % (CL 0,40) par rapport à la teneur en ciment, conformément à la norme 

EN 206-1:2000. 
• Béton non carbonaté 

Remarque : Si la structure en béton existante présente une surface carbonatée, la couche carbonatée doit être 

retirée de la zone de scellement des armatures rapportées sur un diamètre de  + 60 mm avant l’installation de 
la nouvelle barre d’armature. L’épaisseur de la couche de béton à retirer doit être au moins égale à l’enrobage 
minimum de béton conformément à la norme EN 1992-1-1. Ces mesures de précaution peuvent être négligées 
si les éléments de construction sont neufs et non carbonatés et s’ils sont dans des conditions sèches. 

Température du matériau de support : 
• À l’installation 

-5 °C à +40 °C 
• En service 

-40 °C à +80 °C (température max. à long terme de +50 °C et température max. à court terme de +80 °C) 

Conception : 
• Les ancrages sont conçus sous la responsabilité d’un ingénieur expérimenté en ancrages et ouvrages en béton. 
• Des plans et des notes de calcul vérifiables sont préparés en tenant compte des forces à transmettre. 
• Conception sous charge statique ou quasi-statique conformément à la norme EN 1992-1-1. 
• Conception en cas d’exposition au feu conformément à la norme EN 1992-1-2. 
• La position exacte du renforcement dans la structure existante doit être déterminée sur la base de la 

documentation de construction et prise en compte lors de la conception. 

Pose : 
• Catégorie d’utilisation : béton sec et humide (hors trous immergés). 
• Perçage à percussion (HD) ou perçage à air comprimé (CA). 
• Pose en hauteur autorisée. 
• La pose des barres d’armature est réalisée par du personnel dûment qualifié, sous la supervision du 

responsable des questions techniques sur le chantier. 
• Vérifier la position des barres d’armature existantes. (Si cette position n’est pas connue, elle devra être 

déterminée à l’aide d’un détecteur de barres adapté à cet usage, ainsi que sur la base de la documentation de 
construction, puis marquée sur l’élément de construction en vue de l’application des joints de recouvrement.) 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe B1 
Usage prévu 
Spécifications 
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Figure B1 : Règles de construction générales pour les barres d’armature rapportées 
• Les barres d’armature rapportées peuvent être calculées en fonction des forces de traction uniquement. 
• Le transfert des forces de cisaillement entre le béton neuf et la structure existante doit par ailleurs être calculé 

selon la norme EN 1992-1-1. 
• Les joints pour le bétonnage doivent être rendus rugueux jusqu’à ce que l’agrégat soit au minimum saillant. 

 

*) Si l’espacement entre les barres recouvertes dépasse 4 • ϕ, la longueur du recouvrement doit être augmentée de 

la différence entre l’espacement des barres et 4 • ϕ. 

c Couche de béton de la barre d’armature rapportée 

c1 Couche de béton en sous face de la barre d’armature existante 

cmin Enrobage minimum de béton selon le tableau B1 et la norme EN 1992-1-1 

ϕ Diamètre de la barre d’armature 

l0 Longueur de recouvrement, selon la norme EN 1992-1-1 

lv Profondeur d’implantation effective ≥ l0 + c1 

d0 Diamètre nominal de la mèche, voir l’annexe B4 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe B2 
Usage prévu 
Règles de construction générales pour les barres d’armature 
rapportées 

 

8 mm ≤  ≤ 25 mm 
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Tableau B1 : Enrobage minimum de béton Cmin
1) de la barre d’armature rapportée selon la 

méthode et la tolérance de perçage 

Méthode de 
perçage 

Diamètre de la 
barre [mm] 

Enrobage minimum de béton cmin
1) [mm] 

Sans aide au 
perçage 

Avec aide au 
perçage 

 

Perçage à 
percussion (HD) et 

(HDB)2) 

 < 25 30 + 0,06 • lv ≥ 2 •  30 + 0,02 - lv ≥ 2 •  

 ≥ 25 40 + 0,06 • lv ≥ 2 •  40 + 0,02 • lv ≥ 2 •  

Perçage à air 
comprimé (CA) 

 < 25 50 + 0,08 • lv 50 + 0,02 • lv 

 ≥ 25 60 + 0,08 • lv ≥ 2 •  60 + 0,02 • lv ≥ 2 •  

1) Voir l’annexe B2 et la figure B1. 
2)HDB = mèche creuse Hilti TE-CD et TE-YD 

Commentaires : Enrobage minimum de béton selon la norme EN 1992-1-1 

Tableau B2 : Profondeur d’implantation maximum lv,max en fonction du diamètre de la barre et 
du système d’injection 

Diamètre de la 
barre 

Système d’injection 
HDE 500, HDM 330, HDM 500 

 [mm] Iv,max [mm] 

8 à 16 1 000 

18 à 25 700 

Tableau B3 : Durée d’utilisation maximum et temps de durcissement minimum1) 

Température du matériau de 
support T 

Durée d’utilisation maximum 

twork 
Temps de durcissement minimum 

tcure 

-5 °C à 0 °C 10 min 12 heures 

> 0 °C à 5 °C 10 min 5 heures 

> 5 °C à 10 °C 8 min 2,5 heures 

> 10 °C à 20 °C 5 min 1,5 heure 

> 20 °C à 30 °C 3 min 45 min 

> 30 °C à 40 °C 2 min 30 min 

1) Les données concernant le temps de durcissement sont uniquement valides pour le matériau de support sec. 
En cas de matériau de support humide, les temps de durcissement doivent être multipliés par deux. 

 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe B3 
Usage prévu 
Enrobage minimum de béton / Profondeur d’implantation maximum 
Durée d’utilisation maximum et temps de durcissement minimum 
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Tableau B4 : Paramètres des outils de perçage, de nettoyage et de pose 

Élément Perçage et nettoyage Pose 

Barre 
d’armature 

Perçage à 
percussio

n (HD) 

Perçage à 
air 

comprimé 
(CA) 

Brosse 
HIT-RB 

Buse d’air 
HIT-DL 

Rallonge 
pour buse 

d’air 

Piston 
HIT-SZ 

Rallonge 
pour 

piston 

Profondeur 
d’implantati

on 
maximum 

 
  

      

Taille d0 [mm] d0 [mm] Taille Taille [-] Taille [-] lv,max [mm] 

ϕ 8 
10 - 10 10 

HIT-DL 
10/0,8  

ou  
HIT-DL 
V10/1 

- 

HIT-VL 
9/1,0 

250 

12 - 12 12 12 1 000 

ϕ 10 
12 - 12 12 12 250 

14 - 14 14 14 

HIT-VL 
11/1,0 

1 000 

ϕ 12 

14 - 14 14 14 250 

16 - 16 16 16 

1 000 

- 17 18 16 16 

ϕ 14 
18 - 18 18 18 

- 17 18 16 16 

ϕ 16 20 20 20 20 

HIT-DL 
16/0,8  

ou 
HIT-DL B 
et/ou HIT-
VL 16/0,7 
et/ou HIT-

VL 16 

20 

HIT-VL 
16/0,7 

et/ou HIT- 
VL 16 

ϕ 18 22 22 22 22 22 

700 

ϕ 20 
25 - 25 25 25 

- 26 28 25 25 

ϕ 22 28 28 28 28 28 

ϕ 24 32 32 32 32 32 

ϕ 25 32 32 32 32 32 

1) Assemblez la rallonge HIT-VL 16/0,7 avec le coupleur HIT-VL K pour des trous de forage plus profonds. 

 
 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe B4 Usage prévu 
Paramètres des outils de nettoyage et de pose 
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Tableau B5 : Mèche creuse : Paramètres des outils de perçage et de pose 

Élément Perçage Pose 

Barre 
d’armature 

Perçage à 
percussion, mèche 

creuse (HDB) 

Brosse 
HIT-RB 

Buse d’air 
HIT-DL 

Rallonge pour 
buse d’air 

Piston HIT-
SZ 

Rallonge 
pour piston 

Profondeur 
d’implantatio
n maximum 

       
 

Taille d0 [mm] Taille Taille [-] Taille [-] lv,max [mm] 

ϕ 8 12 

Aucun nettoyage requis 

12 HIT-VL 
9/1,0 

200 

ϕ 10 
12 12 200 

14 14 

HIT-VL 
11/1,0 

240 

ϕ 12 
14 14 240 

16 16 1 000 

ϕ
 

1
4

 

18 18 1 000 

ϕ 16 20 20 

HIT-VL 
16/0,7 et/ou 
HIT- VL 16 

1 000 

ϕ 18 22 22 1 000 

ϕ 20 25 25 1 000 

ϕ 22 28 28 1 000 

ϕ 24 32 32 1 000 

ϕ 25 32 32 1 000 

1) Assemblez la rallonge HIT-VL 16/0,7 avec le coupleur HIT-DL K pour des trous d’ancrage plus profonds. 

Solutions de nettoyage 

Nettoyage manuel (MC) : 
Pompe à main Hilti pour le nettoyage de 
trous de perçage de diamètre d0 ≤ 20 mm 
et de profondeurs de perçage h0 ≤ 10 • d. 

 

Nettoyage à air comprimé (CAC) : 
Buse d’air avec une ouverture de l’orifice 
de minimum 3,5 mm de diamètre 

 

Nettoyage automatique (AC) : 
Le nettoyage est réalisé pendant le 
perçage avec le système de perçage Hilti 
TE-CD et TE-YD à aspiration intégrée. 

 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe B5 
Usage prévu 
Paramètres des outils de nettoyage et de pose  
Solutions de nettoyage 
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Instructions de pose  

Réglementations de 
sécurité : 

 

Consultez la fiche de données de sécurité (FDS) avant utilisation pour une 
manipulation correcte et sans danger ! 
Lorsque vous utilisez le Hilti HIT-HY 170, portez des lunettes de protection 
parfaitement ajustées et des gants de protection. 
Important : Respectez les instructions d’installation fournies avec chaque 
cartouche souple. 

Perçage du trou 
Avant le perçage, éliminez le béton carbonaté et nettoyez les surfaces de contact 
(voir l’annexe B1). 
En cas d’abandon d’un perçage, le trou doit être rempli de mortier. 

Perçage à percussion 

 

Percez le trou à la profondeur d’implantation souhaitée, à l’aide d’une mèche 
creuse (HDB) Hilti TE-CD ou TE-YD de taille appropriée fixée à un aspirateur 
Hilti. Ce système de perçage élimine la poussière et nettoie le trou de forage lors 
du perçage lorsqu’il est utilisé conformément au mode d’emploi. 
Au terme du perçage, passez à l’étape de préparation de l’injection du mode 
d’emploi. Pour la taille de la mèche, voir le tableau B5. 

 

Percez le trou à la profondeur d’implantation souhaitée, à l’aide d’une perceuse à 
percussion en mode rotation-percussion ou d’une perceuse à air comprimé et 
d’une mèche carbure de taille adéquate. 
Perceuse à percussion (HD) Perceuse à air comprimé (CA) 

 

Applications de jonction par recouvrement 

 

• Mesurez et contrôlez la couche de béton c. 
• Cdrill = c + d0/2. 
• Percez parallèlement à la surface du béton jusqu’à la barre d’armature 
existante. 
• Le cas échéant, utilisez l’aide au perçage Hilti HIT-BH. 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe B6 Usage prévu 
Instructions de pose 
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Aide au perçage Pour les trous lv > 20 cm, utilisez l’aide au perçage. 

 

Vérifiez que le trou est parallèle à la barre d’armature existante. 
Trois options différentes peuvent être envisagées : 
• Aide au perçage Hilti HIT-BH 
• Latte ou niveau à bulle 
• Inspection visuelle 

Nettoyage du trou de 
perçage 

Juste avant de mettre la barre en place, éliminez les éventuels débris et 
poussières du trou. Un trou mal nettoyé offrira des performances en charge 
médiocres. 

Nettoyage manuel (MC) 
Pour les trous d’un diamètre d0 ≤ 20 mm et d’une profondeur de perçage h0 ≤ 10 • 
d. 

 

Vous pouvez utiliser la pompe manuelle Hilti pour évacuer la poussière des trous 
de perçage d’un diamètre jusqu’à d0 ≤ 20 mm et d’une profondeur d’implantation 
jusqu’à hef ≤ 10 • d. 
Soufflez au moins quatre fois depuis le fond du trou de perçage, jusqu’à ce que 
l’air renvoyé soit exempt de poussière visible. 

 

Faites quatre passages avec la brosse métallique conseillée (voir le tableau B4), 
en insérant la brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la 
rallonge) avec un mouvement tournant, puis en la ressortant. 
Vous devez sentir une résistance naturelle lorsque la brosse pénètre dans le trou 
de perçage (Ø brosse ≥ Ø trou) ; si ce n’est pas le cas, cela signifie que la brosse 
est trop petite et vous devez la remplacer par une d’un diamètre supérieur. 

 

Soufflez à nouveau à l’aide de la pompe manuelle Hilti, au minimum quatre fois, 
jusqu’à ce que l’air renvoyé soit exempt de poussière visible. 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 170 

Annexe B7 Usage prévu 
Instructions de pose 
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Nettoyage à air comprimé 
(CAC) 

Pour tous les trous de diamètre de perçage d0 et toutes les profondeurs de 
perçage h0 ≤ 20 • d. 

 

Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de perçage (si nécessaire, 
avec la rallonge de buse), en balayant toute la longueur du trou avec de l’air 
comprimé exempt d’huile (min. 6 bars à 6 m3/h), jusqu’à ce que l’air renvoyé soit 
exempt de poussière visible. 

 

Faites deux passages avec la brosse conseillée (voir le tableau B4), en insérant la 
brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la rallonge) avec un 
mouvement tournant, puis en la ressortant. 
Vous devez sentir une résistance naturelle lorsque la brosse pénètre dans le trou 
de perçage (Ø brosse ≥ Ø trou) ; si ce n’est pas le cas, cela signifie que la brosse 
est trop petite et vous devez la remplacer par une d’un diamètre supérieur. 

 

Soufflez à nouveau à l’air comprimé, au minimum deux fois, jusqu’à ce que l’air 
renvoyé soit exempt de poussière visible. 

Nettoyage à air comprimé 
(CAC) 

Pour les trous de perçage de plus de 250 mm de profondeur (ϕ 8 à ϕ 12) ou de 

plus de 20 • ϕ (ϕ 12 mm) 

 

Utilisez la buse d’air Hilti HIT-DL appropriée (voir le tableau B4). 
Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de perçage, en balayant toute 
la longueur du trou avec de l’air comprimé exempt d’huile, jusqu’à ce que l’air 
renvoyé soit exempt de poussière visible. 
 
Conseil de sécurité : 
N’inhalez pas la poussière de béton. 
Il est recommandé d’utiliser le collecteur de poussières Hilti HIT-DRS. 

 

Vissez la brosse ronde en acier HIT-RB sur une extrémité de la ou des rallonges 
de brosse HIT-RBS, de façon à ce que la longueur de la brosse soit suffisante 
pour atteindre le fond du trou percé. Fixez l’autre extrémité de la rallonge au 
mandrin TE-C/TE-Y. 
 
Conseil de sécurité : 
Démarrez le brossage mécanique en douceur. 
Débutez le brossage une fois que la brosse est insérée dans le trou de forage. 

 

Utilisez la buse d’air Hilti HIT-DL appropriée (voir le tableau B4). 
Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de perçage, en balayant toute 
la longueur du trou avec de l’air comprimé exempt d’huile, jusqu’à ce que l’air 
renvoyé soit exempt de poussière visible. 
 
Conseil de sécurité : 
N’inhalez pas la poussière de béton. 
Il est recommandé d’utiliser le collecteur de poussières Hilti HIT-DRS. 
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Préparation de la barre 
d’armature 

 

 

Avant utilisation, vérifiez que la barre d’armature est sèche et exempte d’huile ou 
d’autres résidus. 
 
Marquez la profondeur d’implantation sur la barre d’armature (p. ex. avec du 
ruban) → lv. 
 
Insérez la barre d’armature dans le trou pour vérifier la profondeur du trou et de 
l’implantation lv. 

Préparation de l’injection 

 

Fixez soigneusement la buse de mélange Hilti HIT-RE-M au connecteur de la 
cartouche souple. Ne modifiez pas la buse de mélange. 
Respectez les instructions d’utilisation fournies avec le système d’injection. 
Vérifiez que le porte-cartouche fonctionne correctement. Insérez la cartouche 
souple dans le porte-cartouche et placez ce dernier dans le système d’injection. 

 

La cartouche souple s’ouvre automatiquement lorsque l’injection démarre. Selon 
la taille de la cartouche souple, une quantité initiale de résine doit être éliminée. 
Les quantités à éliminer sont les suivantes : 

2 pressions pour une cartouche de 330 ml 
3 pressions pour une cartouche de 500 ml 
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Injection de la résine Injectez la résine en commençant par le fond du trou de perçage, en évitant de 
former des poches d’air. 

Méthode d’injection pour une profondeur de perçage ≤ 250 mm (hors applications en hauteur) 

 

Injectez la résine en commençant par le fond du trou de perçage, en ramenant 
lentement la buse mélangeuse vers vous à chaque pression sur le levier. 
Remplissez le trou aux 2/3 environ pour que l’espace annulaire entre la cheville 
et le béton soit complètement rempli de résine, sur toute la profondeur 
d’implantation. 

 

Une fois l’injection terminée, dépressurisez le système d’injection en appuyant 
sur le levier de détente. Vous éviterez ainsi que la résine ne sorte de façon 
inopinée de la buse mélangeuse. 

Méthode d’injection pour une profondeur de perçage > 250 mm ou les applications en hauteur 

 

Assemblez la buse de mélange HIT-RE-M, la ou les rallonges et le piston HIT-SZ 
(voir le tableau B4). 
Si vous souhaitez combiner plusieurs rallonges d’injection, utilisez le coupleur 
HIT-VL-K. 
Il est permis de remplacer la rallonge d’injection par un tuyau en plastique ou 
d’utiliser une combinaison des deux. 
La combinaison de piston HIT-SZ avec le tuyau HIT-VL 16 puis avec le tube HIT-
VL 16 garantit une injection adéquate. 

Niveau requis de résine 

 

Marquez le niveau requis de résine lm et la profondeur d’implantation lv à l’aide 
d’un ruban ou d’un marqueur sur la rallonge d’injection. 
• Estimation : 

lm = 1/3 • lv 
• Formule exacte pour le calcul du volume optimal de résine : 

lm  = l v  • (1,2 • (2/d0
2) -0,2) 

 

Dans le cas d’une pose en hauteur, l’injection est possible uniquement à l’aide de 
rallonges et de pistons. Assemblez la buse mélangeuse HIT-RE-M, la ou les 
rallonges et le piston de taille appropriée (voir le tableau B4). Insérez le piston 
jusqu’au fond du trou et injectez la résine. Lors de l’injection, le piston est 
naturellement repoussé vers l’extérieur du trou par la pression de la résine 
injectée. 

 

Une fois l’injection terminée, dépressurisez le système d’injection en appuyant 
sur le levier de détente. Vous éviterez ainsi que la résine ne sorte de façon 
inopinée de la buse mélangeuse. 
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Mise en place de l’élément Avant utilisation, vérifiez que la cheville est sèche et exempte d’huile ou d’autres 
contaminants. 

 

Pour faciliter l’installation, insérez la barre d’armature dans le trou percé en la 
tournant lentement jusqu’à ce que le repère d’implantation soit au niveau de la 
surface du béton. 

 

Pour une application en hauteur : 
 
Lors de l’insertion de la barre d’armature, de la résine peut couler hors du trou. 
Vous pouvez utiliser le dispositif HIT-OHC pour récupérer la résine qui s’écoule. 
Soutenez la barre et sécurisez-la pour empêcher sa chute tant que la résine n’a 
pas commencé à durcir, p. ex. à l’aide de cales HIT-OHW. 
Pour une pose en hauteur, servez-vous de pistons et maintenez les pièces 
implantées en place, à l’aide de cales par exemple. 

 

Après installation de la barre d’armature, l’espace annulaire doit être entièrement 
rempli de résine. Installation correcte : 
• La profondeur d’implantation de l’ancrage souhaitée lv est atteinte : repère 

d’implantation sur la surface du béton. 
• La résine excédentaire s’écoule du trou percé après que la barre d’armature a 

été insérée à fond jusqu’au repère d’implantation. 

 

Respectez la durée d’utilisation twork (voir le tableau B3), qui varie selon la 
température du matériau de support. Des ajustements mineurs de la position de 
la barre d’armature sont possibles pendant la durée d’utilisation. 

 

La charge complète ne peut être appliquée que lorsque le temps de 
durcissement tcure est écoulé (voir le tableau B3). 
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Longueur minimum de l’ancrage et longueur minimum de recouvrement 

La longueur minimum d’ancrage lb,min et la longueur minimum de chevauchement l0,min selon la norme EN 1992-1-1 
doivent être multipliées par le facteur d’amplification approprié αlb, indiqué dans le tableau C1. 
 

Tableau C1 : Facteur d’amplification αlb [-] 

Diamètre de la 
barre 

Classe de béton 

C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60 

 8 à  25 1,0 

 

Tableau C2 : Valeurs de conception de la résistance à la rupture ultime fbd
1) en N/mm2 

Diamètre de la 
barre 

Classe de béton 

C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60 

 8 à  12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7 

 14 à  25 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,4 3,4 3,4 

1) Selon la norme EN 1992-1-1 pour de bonnes conditions d’adhérence en tenant compte de γc=1,5 (valeur recommandée selon la 
norme EN 1992-1-1). Pour toutes les autres conditions d’adhérence, multipliez les valeurs par 0,7. 
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Valeur de conception de l’effort d’adhérence ultime fbd,fi en cas d’exposition au feu 
pour les classes de béton C12/15 à C50/60 (toutes les méthodes de perçage) 
 
La valeur de conception de la résistance d’adhérence fbd,fi en cas d’exposition au feu a été calculée au moyen de 
l’équation suivante : 
 

fbd,fi = kb,fi(θ) • fbd • γc / γM,fi 

 
avec : θ ≤ 216,2 °C : kb,fi(θ) = 1,762 • e-0,0171 • Θ / fbd • 4,3 ≤ 1,0 
 θ > 216,2 : kb,fi(θ) = 0,0 
fbd,fi valeur de conception de l’effort d’adhérence ultime en cas de feu en N/mm2 
θ température en °C dans la couche de résine 
kb,fi(θ) facteur de réduction en cas d’exposition au feu 
fbd valeurs de conception de l’effort d’adhérence ultime en N/mm2 dans des conditions froides 

conformément au tableau C3 en tenant compte des classes de béton, du diamètre des barres 
d’armature, de la méthode de perçage et des conditions d’adhérence selon la norme EN 1992-1-1 

γc coefficient partiel de sécurité selon la norme EN 1992-1-1 
γM,fi coefficient partiel de sécurité selon la norme EN 1992-1-2 
 

Figure C1 Exemple de graphique du facteur de réduction kb,fi(θ) pour les classes de 
béton C20/25 pour de bonnes conditions d’adhérence : 
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Kfi(θ) = 1,762e-0,0171 • θ 
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