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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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Technical description of the product

The subject of this European technical assessment is the post-installed connection, by
anchoring or overlap connection joint, of reinforcing bars (rebars) in existing structures made of
normal weight concrete, using the injection mortar Hilti HIT-HY 170 in accordance with the
regulations for reinforced concrete construction.

Reinforcing bars made of steel with a diameter ¢ from 8 to 25 mm according to Annex A. The
reinforcing bar is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the
bond between embedded element, injection mortar and concrete.

The product description is given in Annex A.

Specification of the intended use in accordance with the applicable European
assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the rebar connections of at least 50 years. The
indications given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the
producer, but are to be regarded only as a means for choosing the right products in relation to
the expected economically reasonable working life of the works.

Performance of the product and references to the methods used for its assessment

Mechanical resistance and stability (BWR 1)

Essential characteristic Performance

Amplification factor ayp, Bond resistance f,y | See Annex C1

Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance

Reaction to fire Rebar connections satisfy requirements for
Class A1

Resistance to fire See Annex C2

Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with
reference to its legal base

In accordance with European Assessment Document EAD No. 330087-00-0601, the applicable
European legal act is: [96/582/EC].

The system(s) to be applied is (are): 1

8.06.01-419/17
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5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited with Deutsches Institut fur Bautechnik.

Issued in Berlin on 11 January 2018 by Deutsches Institut fir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt:
Head of Department Lange

21687.18 8.06.01-419/17
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Installed condition

Figure A1:
Overlap joint with existing reinforcement for rebar connections of slabs and beams
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Figure A2:

Overlap Joint with exlsting reinforcement at a foundation of a column or wall where the rebars are
stressed in tension
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Figure A3:
End anchoring of slabs or beams
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Injection system Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A1
Installed condition: application examples of post-installed rebars
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Fiqure A4:
Rebar connection for components stressed primarily in compression

Figure A5:
Anchoring of reinforcement to cover the enveloped line of acting tensile force in the bending
member
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Note to Figure A1 to Figure A5:

* In the Figures no transverse reinforcement is plotted, the transverse reinforcement as required by
EN 1992-1-1 shall be present.

+ The shear transfer between existing and new concrete shall be designed according to EN 1992-1-1.
+ Preparing of joints according to Annex B2.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A2
Installed condition: application examples of post-installed rebars
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Product description: Injection mortar and steel elements
Injection mortar Hilti HIT-HY 170: hybrid system with aggregate
330 ml and 500 mi

Marking:
HILTI HIT
Production number and
production line

Expiry date mm/yyyy

Hilt1 KIT-HY 170 Hitts RIT.HY 170

Product name: “Hilti HIT-HY 170"

Static mixer Hilti HIT-RE-M

L

Steel elements

H1 111111 EFET1EITETLTLNR LR RN RN RN RN RN RN

Relinforcing bar (rebar): ¢ 8 to ¢ 25
+ Materials and mechanical properties according to Table A1.
+  Minimum value of related rib area fr according to EN 1992-1-1.

+ Rib height of the bar hno shall be in the range:
005 -¢<hi=s0,07-¢

+  The maximum outer rebar diameter over the ribs shall be:
$+2:007-¢=1,14-¢
($: Nominal diameter of the bar; hnb: Rib height of the bar)

Table A1: Materials

HUL KIT.HY 170

Designation | Material

Reinforcing bars (rebars)

Rebar Bars and de-coiled rods class B or C
EN 1992-1-1 with fyk and k according to NDP or NCL of EN 1992-1-1
fuk = fic = K * fyk

Injection system Hilti HIT-HY 170

Product description
Injection mortar / Static mixer / Steel elements
Materials

Annex A3

71981.18
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:

Static and quasi-static loading.
Fire exposure.

Base material:

Reinforced or unreinforced normal weight concrete according to EN 206-1:2000.
Strength classes C12/15 to C50/60 according to EN 206-1:2000.

Maximum chloride content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content according to
EN 206-1:2000.

Non-carbonated concrete.

Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the
area of the post-installed rebar connection with a diameter of ¢ + 60 mm prior to the installation of the new rebar. The
depth of concrete to be removed shall correspond at least to the minimum concrete cover in accordance with

EN 1992-1-1. The foregoing may be neglected if building components are new and not carbonated and if building
components are in dry conditions.

Temperature in the base material:

at installation

-5 °C to +40 °C

in-service

-40 °C to +80 °C (max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C)

Design:

Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.

Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.
Design under static or quasi-static loading in accordance with EN 1992-1-1.
Design under fire exposure in accordance with EN 1992-1-2.

The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be determined on the basis of the
construction documentation and taken into account when designing.

Installation:

Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes).
Hammer drilling or compressed air drilling.
Overhead installation is admissible.

Rebar installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the person
responsible for technical matters of the site.

Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be
determined using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction
documentation and then marked on the building component for the overlap joint).

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B1
Specifications

Z1981.18
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Figure B1: General construction rules for post-installed rebars
+ Post-installed rebar may be designed for tension forces only.

+ The transfer of shear forces between new concrete and existing structure shall be designed additionally
according to EN 1992-1-1.

The joints for concreting must be roughened to at least such an extent that aggregate protrudes.
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lo c1

" If the clear distance between lapped bars exceeds 4 - ¢, then the lap length shall be increased by the
difference between the clear bar distance and 4 - ¢.

¢ concrete cover of post-installed rebar

¢1 concrete cover at end-face of existing rebar

cmin Minimum concrete cover according to Table B1 and to EN 1992-1-1
¢ diameter of reinforcement bar

lo lap length, according to EN 1992-1-1

lv effective embedment depth 2 lo + c1

do nominal drill bit diameter, see Annex B4

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use

Annex B2
General construction rules for post-installed rebars
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Table B1: Minimum concrete cover cmin! of the post-installed rebar depending on
drilling method and drilling tolerance

Drilling method Bar diameter Minimum concrete cover Cmia' [mm]
[mm] Without drilling aid With drilling aid
Hammer drilling $<25 30+0,06-v22-¢ | 30+0,02-v22-¢
(HD) and (HDB)? ¢ 225 40 +0,06-v22-¢ | 40+0,02-h22¢
Compressed air $<25 50 +0,08- 1y 50 +0,02° Iy
drilling (CA) 9225 60 +0,08-22-¢ | 60+0,02-h22-¢

) See Annex B2, Figure B1.
2 HDB = hollow drill bit Hilti TE-CD and TE-YD
Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1.

Table B2: Maximum embedment depth lv,max depending on bar diameter and

dispenser
Bar diameter Dispensers
HDE 500, HDM 330, HDM 500
¢ [mm] Iv.max {mm]
8to 16 1000
18 to 25 700

Table B3: Maximum working time and minimum curing time"

Temperature in the base Maximum working time Minimum curing time
material T twork teure
-5°C to 0°C 10 min 12 hours
>0°C to 5°C 10 min 5 hours
>5°C to 10°C 8 min 2,5 hours
>10°C to 20°C 5 min 1,5 hours
>20°C to 30°C 3 min 45 min
>30°C to 40°C 2 min 30 min

U The curing time data are valid for dry base material only.
In wet base material the curing times must be doubled.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B3
Minimum concrete cover / Maximum embedment depth
Maximum working time and minimum curing time

Z71981.18 8.06.01-419/17
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Table B4: Parameters of drilling, cleaning and setting tools

Elements Drill and clean Installation
Hammer |Compressed . Extension| Piston |Extension| Maximum
Rebar drilling air drilling Hﬁfrlf;ha A'l_r"r_}c-J[z)lee for air plug for piston | embedment
(HD) (CA) nozzle HIT-SZ plug depth
NN — | O f— B | & :
Cooo=— Cooo—
size do [mm] do [mm] size size [] size [ lv.max [mm]
58 10 - 10 10 - ’ 250
IT-VL
12 - 12 12 12 91,0 1000
510 12 - 12 12 T 12 250
14 - 14 14 10/0,8 14 1000
14 - 14 14 or 14 250
$12 16 - 16 16 HIT-DL 16 HIT-VL
V10/1
- 17 18 16 16 11,0
18 - 18 18 18 1000
14
- 17 18 16 16
¢ 16 20 20 20 20 HIT-DL 20
618 22 22 22 22 Ut 22
or HIT-VL
25 - 25 25 HIT-DL B 25
¢ 20 T | B 16/0,7
- 26 28 25 25 and/or
HIT-VL 700
22 28 28 28 28 16/0.7 28 HIT-VL
’ 16
b 24 32 32 32 32 and/or 32
HIT-VL
¢ 25 32 32 32 32 16 32

1 Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper boreholes.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B4
Parameters of cleaning and setting tools

21981.18 8.06.01-419/17
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Table B5: Hollow drill bit: Parameters of drilling and setting tools

Elements Drill Instaliation
Hammer drilling, ) . . Extension | Maximum
Rebar hollow drill bit He;frlsthB A;_';{.}?ézl_le Exatiern:(;gglgor PlsHtlc_J'p_gIZug for piston | embedment
(HDB) plug depth
=g |mww— | co= = E= | S -
size do [mm] size size [] size [] lv.max [mm]
%8 12 12 HIT-VL 200
10 12 12 91,0 200
¢ 14 14 240
812 14 14 HIT-VL 240
16 16 11/1,0 1000
d14 18 i ' 18 1000
516 20 No cleaning required 20 1000
$18 22 22 HIT-VL 1000
$ 20 25 25 16/0,7 1000
$22 28 28 ’ 'aTns/fq 6 1000
¢ 24 32 32 1000
$25 32 32 1000

1 Assemble extension HIT-VL 16/0.7 with coupler HIT-DL K for deeper anchor holes.

Cleaning alternatives

Manual Cleaning (MC):

Hilti hand pump for blowing out drill holes
with diameters do < 20 mm and drill hole
depths ho <10 - d.

Compressed Air Cleaning (CAC):

air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter.

Automatic Cleaning (AC): {2 o

Cleaning is performed during drilling with
Hilti TE-CD and TE-YD drilling system
including vacuum cleaner.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B5
Parameters of cleaning and setting tools
Cleaning alternatives

Z1981.18 8.06.01-419/17
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Installation instruction

Safety Regulations: Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and safe
handling!
Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working with Hilti
@ HIT-HY 170.
Important: Observe the installation instruction provided with each foll pack.
Hole drilling Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas

(see Annex B1).
In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar.

Hammer drllling

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti TE-
CD or TE-YD hollow drill bit (HDB) with Hilti vacuum attachment. This drilling
system removes the dust and cleans the bore hole during drilling when used in
accordance with the user's manual.

After drilling is complete, proceed to the “injection preparation” step in the
instructions for use.

Drill bit size see Table B5

Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in rotation-
hammer mode or a compressed air drill using an appropriately sized carbide drill
bit.

Hammer drill (HD) Compressed air drill (CA)

— g

» Measure and control concrete cover c.

*  Cdil = C + do/2.

+ Drill parallel to edge and to existing rebar.

*  Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Installation instructions

Annex B6

Z1981.18
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Drilling aid For holes Iv > 20 cm use drilling aid.

Ensure that the drill hole is parallel to the existing rebar.

Three different options can be considered:
* Hilti drilling aid HIT-BH

+ Lath or spirit level

» Visual check

Drlil hole cleaning Just before setting the bar the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.
Manuali Cleaning (MC) For drill hole diameters do < 20 mm and drill hole depths ho < 10 - d.

The Hilti hand pump may be used for blowing out drill holes up to diameters
do < 20 mm and embedment depths upto her <10 - d.
Blow out at least 4 times from the back of the drill hole until return air stream is
free of noticeable dust.

Brush 4 times with the specified brush (see Table B4) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ 2 drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with
the proper brush diameter.

Blow out again with the Hilti hand pump at least 4 times until return air stream Is
free of noticeable dust.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B7
Installation instructions
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Compressed Air Cleaning

For all drill hole diameters do and all drill hole depths ho < 20 - d.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m%h) until return air
stream is free of noticeable dust.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B4) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ 2 drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with
the proper brush diameter.

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of
noticeable dust.

Compressed Air Cleaning

For drill holes deeper than 250 mm (for ¢ 8 to ¢ 12) or deeper than
20 - ¢ (for ¢ > 12 mm)

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B4).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream s free of noticeable dust.

Safety tip:
Do not inhale concrete dust.
Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended.

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush extension(s)
HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of
the drill hole. Attach the other end of the extension to the TE-C/TE-Y chuck.

Safety tip:
Start machine brushing operation slowly.
Start brushing operation once the brush is inserted in the borehole.

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B4).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

Safety tip:
Do not inhale concrete dust.
Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Installation instructions

Annex B8

71981.18
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Rebar preparation

(AN A AR

[

Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or other residue.

1 ¢ Mark the embedment depth on the rebar (e.g. with tape) — Iv.

(A

Py ,_;Q _\ do' )

Insert Rebar in borehole to verify hole and setting depth Iv.

o

Injection preparation

—wp I8 = [l  Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify
'-0 the mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser.
Rr Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder
and put holder into dispenser.

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the
=5 size of the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded. Discarded
o guantities are:

[ S23] 2 strokes for 330 ml foil pack,
3 strokes for 500 ml foil pack.

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B9
Installation instructions
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Inject adhesive Inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids.

In]ectlon method for drill hole depth < 250 mm (without overhead applications)

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer
with each trigger pull.

Fill approximately 2/3 of the drill hole to ensure that the annular gap between the
anchor and the concrete is completely filled with adhesive along the embedment
length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug HIT-SZ
HIT-SZ HIT-VL HIT-VL-K (see Table B4).

D= = > o= > 'j For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K.
HTVL A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of
(3 HIT-RE-M both is permitted.
- | The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and then

HIT-VL 16 tube supports proper injection.

required mortar level Mar!< }he .required mortar level In and embedment depth Iv with tape or marker on
A the injection extension.

| - - estimation:

<—m.l |m = 1/3 * Iv

- precise formula for optimum mortar volume:
Im=1Mk- (1,2 ($2/do?) - 0,2)

| For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions

| and piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately

. sized piston plug (see Table B4). Insert piston plug to back of the hole and inject
adhesive. During injection the piston plug will be naturally extruded out of the drill
hole by the adhesive pressure.

Injection system Hilti HIT-HY 170

intended Use Annex B10
Installation instructions

21981.18 8.06.01-419/17



Page 18 of European Technical Assessment Deutsches

ETA-15/0297 of 11 January 2018

English translation prepared by DIBt

Institut
4 DIBt
Bautechnik

Setting the element

Before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

For easy installation insert the rebar into the drill hole while slowly twisting until
the embedment mark is at the concrete surface level.

I7at: E
N
N
N
Q

For overhead application:

During insertion of the rebar mortar might flow out of the drill hole. For collection
of the flowing mortar HIT-OHC may be used.

Support the rebar and secure it from falling until mortar has started to harden,
e.g. using wedges HIT-OHW.

For overhead installation use piston plugs and fix embedded parts with e.g.
wedges.

Atfter installing the rebar the annular gap must be completely filled with mortar.
Proper installation:

. * desired anchoring embedment lv is reached: embedment mark at concrete

surface.
< excess mortar flows out of the borehole after the rebar has been fully inserted
until the embedment mark.

'flnflflftflflfl

Observe the working time twarx (See Table B3), which varies according to
temperature of base material. Minor adjustments to the rebar position may be
performed during the working time.

B 174 1aralaralarati|
. (’fl’lﬂﬂﬂ”ﬂ’lfl’m (FdT4T4ldldFdla 4]

Full load may be applied only after the curing time t.we has elapsed
(see Table B3).

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Installation instructions

Annex B11

71981.18
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Minimum anchorage length and minimum lap length

The minimum anchorage length lbmin and the minimum lap length lomin according to
EN 1992-1-1 shall be multiplied by the relevant amplification factor ai given in Table C1.

Table C1: Ampilification factor ai

Concrete class
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 81025 1,0

Bar diameter

Table C2: Design values of the ultimate bond resistance fod" in N/mm?

Concrete class
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢8tod 12 1,6 2,0 23 2,7 3,0 34 3,7 3,7 37
b14to 25 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 34 3.4 34

1 According to EN 1992-1-1 for good bond conditions with consideration yc=1,5 (recommended value according to
EN 1992-1-1). For all other bond conditions muitiply the values by 0,7.

Bar diameter

Injection system Hilti HIT-HY 170

Performances Annex C1
Minimum anchorage length and minimum lap length
Design values of ultimate bond resistance fod
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good bond conditions:

11 .

10 |

0.9

08

0,7

0,6

05 |

0.4

Reduction factor kg []

03 |
0.2
01 |

21°C
0,0

! 18=332°C

1
0 20 40 60 80 100

Design value of the ultimate bond stress fvd,fi under fire exposure for concrete
classes C12/15 to C50/60, (all drill methods)

The design value of the bond strength fuas under fire exposure has to be calculated by the following

equation;
foani = Ko,i(0) - foa - Yo / Ymai

with: 0< 216,2°C: kvsi(8) = 1,762 . €09171-0 /§,4,. 43 51,0
0> 216,2: kusi(6) = 0,0

fod,i design value of the ultimate bond stress in case of fire in N/mm?

0 temperature in °C in the mortar layer

ko,1(0) reduction factor under fire exposure

fod design values of the ultimate bond stress in N/mm2 in cold condition according to Table C3
considering the concrete classes, the rebar diameter, the driling method and the bond
conditions according to EN 1992-1-1

Yo partially safety factor according to EN 1992-1-1

™A partially safety factor according to EN 1992-1-2

Figure C1 Example graph of Reduction factor kb,i(0) for concrete classes C20/25 for

Example for
C20/25

k(6) = 1,762e-0,0171 - @

120 140 160 180 200 220

Temperature 8 [C°]

216,2°C

240 260

Injection system Hilti HIT-HY 170

Performances

Temperature reduction factor kn(6) under fire exposure

Design values of ultimate bond resistance fuai under fire exposure

Annex C2

71981.18
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Européische Technische Bewertung

ETA-15/0297 Seite 2 von 20 | 11. Januar 2018

Die Europadische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestelit. Ubersetzungen dieser Europdischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen missen dem Original vollstédndig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittiung, nur vollstéandig und
ungekiirzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als soiche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europdische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaR Artikel 25 Absatz 3 der

Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Européische Technische Bewertung
ETA-15/0297 Seite 3 von 20 | 11. Januar 2018

Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Gegenstand dieser Europdischen technischen Bewertung ist der nachtraglich eingemoértelte
Anschluss von Betonstahl mit dem Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 durch Verankerung oder
Ubergreifungsstol in vorhandene Konstruktionen aus Normalbeton auf der Grundlage der
technischen Regeln fir den Stahlbetonbau.

Fur den Bewehrungsanschluss wird Betonstahl mit einem Durchmesser ¢ von 8 bis 25 mm
entsprechend Anhang A mit dem Injektionsmértel Hilti HIT-HY 170 verwendet. Der Betonstahl
wird in ein mit Injektionsmortel gefilltes Bohrloch gesteckt und durch Verbund zwischen dem
Stahlteil, dem Injektionsmortel und dem Beton verankert.

Produkt und Produktbeschreibung sind in Anhang A dargestellt.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaB dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Dibel
entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Pruf- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu
Grunde liegen, fihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Bewehrungsanschlusses von
mindestens 50 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers
verstanden werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in
Bezug auf die angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung
3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Erhéhungsfaktor ay,, Verbundspannungen f,y | Siehe Anhang C1
3.2 Brandschutz (BWR 2)
Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Der Bewehrungsanschluss erfiillt die
Anforderungen der Kiasse A1
Feuerwiderstand Siehe Anhang C2
4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit

der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 330087-00-0601 gilt folgende
Rechtsgrundlage: [96/582/EG].

Folgendes System/Folgende Systeme ist/sind anzuwenden: 1

Z1679.18 8.06.01-419/17
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5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemdR anwendbarem
Europdischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fur die Durchfihrung des Systems zur Bewertung und

Uberprifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 11. Januar 2018 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow
Abteilungsleiter
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Einbauzustand
Bild A1:

UbergreifungsstoB mit bestehender Bewehrung fiir Bewehrungsanschliisse von Platten und Balken

Biid A2:

ERE

nd

v

1311338314

illllllllllh

"/

&\

UbergrelfungsstoB mit bestehender Bewehrung einer blegebeanspruchten Stiitze oder Wand an ein

Fundament. Die Bewehrungsstibe sind zugbeansprucht.

-

J ”I““\* N, M,V

Bild A3:
Endverankerung von Platten oder Balken

Ibg

N
N
N

NN

\

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Produktbeschreibung
Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fir Bewehrungsanschliisse mit Betonstahl

Anhang A1

71978.18
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Bild A4:
Bewehrungsanschliisse (iberwiegend auf Druck beanspruchter Bauteile

Bild AS:
Verankerung von Bewehrung zur Abdeckung der Zugkraftlinie im auf Biegung beanspruchten Bautell

2 Iba a ugkraftlinie

Bemerkungen zu Bild A1 bis Bild A5:

+ In den Bildern ist keine Querbewehrung dargestellt. Die nach EN 1992-1-1 erforderliche Querbewehrung
muss vorhanden sein.

+ Die Querkraftiibertragung zwischen bestehendem und neuem Beton soll gemaB EN 1992-1-1 bemessen
werden.

+ Vorbereitung der Fugen gemaB Anhang B2.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Produktbeschreibung Anhang A2
Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fiir Bewehrungsanschliisse mit Betonstahl

21978.18 8.06.01-419/17
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Produktbeschreibung: Injektionsmoértel und Stahlelemente
Injektionsmértel Hilti HIT-HY 170: Hybridsystem mit Zuschlag
330 mi und 500 mi

Kennzeichnung:
HILTI HIT
Chargennummer und
Produktionslinie
Verfallsdatum mm/yyyy

Hil: HIT-RY 170 MOt HIT-HY 170 HL HIT-HY 170

Produktname: “Hilti HIT-HY 170"
Statikmischer Hilti HIT-RE-M

]

Stahlelemente

11111 11111111 11T I II1ERLLRRRLRRRRRRRNRNY

Betonstahl (Rebar): ¢ 8 bis ¢ 25
+  Werkstoffe und mechanische Eigenschaften gemaB Tabelle A1l.
+ Mindestwerte der bezogenen Rippenflache fr gemaB EN 1992-1-1.

+ Die Rippenhéhe hb soll im folgenden Bereich liegen:
0,05:-¢<his0,07-¢

+ Der maximale AuBendurchmesser des Betonstahls Gber den Rippen ist
$+2:007-¢=1,14-¢
(¢: Nomineller Durchmesser des Betonstahls; hib: Rippenhdhe des Betonstahls)

Tabelle A1: Werkstoffe

Bezelchnung | Werkstoftf

Stahitelle aus Betonstahl

Betonstahi Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C
mit fyc und k gem&B NDP oder NCL geméaf EN 1992-1-1

EN 1992-1-1 fu = i = K * fy

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Produktbeschreibung Anhang A3

Injektionsmértel / Statikmischer / Stahlelemente
Werkstoffe

Z21978.18 8.06.01-419/17
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Angaben zum Verwendungszweck

Befestigungen unter:

Statischer und quasi-statischer Belastung.
Brandbeanspruchung.

Verankerungsgrund:

Bewehrter oder unbewehrter Normalbeton nach EN 206-1:2000.
Festigkeitsklasse C12/15 bis C50/60 nach EN 206-1:2000.

Zulassiger Chloridgehalt von 0,40 % (CL 0.40) bezogen auf den Zementgehalt entsprechend
EN 206-1:2000.

Nicht karbonatisierter Beton.

Anmerkung: Bei einer karbonatisierten Oberflache des bestehenden Betons ist die karbonatisierte Schicht vor dem
Anschluss des neuen Stabes im Bereich des nachtraglichen Bewehrungsanschlusses auf einem Durchmesser von
¢ + 60 mm zu entfernen. Die Tiefe des zu entfernenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung fir die
entsprechenden Umweltbedingungen nach EN 1992-1-1 entsprechen. Dies entféllt bei neuen, nicht karbonatisierten
Bauteilen und bei Bauteilen in trockener Umgebung.

Temperatur im Verankerungsgrund:

Beim Einbau

-5 °C bis +40 °C

Im Nutzungszustand

-40 °C bis +80 °C (max. Langzeittemperatur +50 °C und max. Kurzzeittemperatur +80 °C)

Bemessung:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Bericksichtigung der zu verankernden Lasten sind priifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

Bemessung unter statischer oder quasi-statischer Beanspruchung entsprechend EN 1992-1-1
Bemessung unter Brandbeanspruchung entsprechend EN 1992-1-2.

Die tatsachliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage der
Baudokumentation festzustellen und beim Entwurf zu beriicksichtigen.

Einbau:

Nutzungskategorie: trockener oder feuchter Beton (nicht mit Wasser gefillten Bohrléchern).
Hammerbohren oder Pressiuftbohren.

Uberkopfmontage ist zulassig.

Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

Die vorhandene Bewehrung darf nicht beschadigt werden; Uberprifung der Lage der vorhandenen
Bewehrung (wenn die Lage der vorhandenen Bewehrung nicht ersichtlich ist, muss diese mittels dafir
geeigneter Bewehrungssuchgerdte auf Grundlage der Baudokumentation festgestellt und fir die
UbergreifungsstdoBe am Bauteil markiert werden).

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B1
Spezifizierung des Verwendungszwecks

21978.18
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Bild B1: Allgemeine Konstruktionsregeln fiir eingemortelten Betonstahl

- Bewehrungsanschliisse diirfen nur fir die Ubertragung von Zugkréften in Richtung der Stabachse
verwendet werden.

- Die Ubertragung von Querkraften zwischen vorhandenem und neuem Beton ist entsprechend
EN 1992-1-1 nachzuwelsen.

+ Die Betonierfugen sind mindestens derart aufzurauen, dass die Zuschlagstoffe herausragen.

Rod' o A1 N (=497 | c2omin
Erxnénnremnnnnnrlnn:nrln l
avalalafaravaraTalararatalataravaralararararararat. Fararararararara

a ¢
_ i Al AT TaTarTala
8mms¢<25mm

) Ist der lichte Abstand der gestoBenen Stabe groBer als 4 - ¢, so muss die Ubergreifungslange um die
Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4 - ¢ vergrdBert werden.

¢ Betondeckung des eingemérteiten Betonstahls

¢1 Betondeckung an der Stirnseite des einbetonierten Betonstahis
cmin Mindestbetondeckung geméaB Tabelle B1 und EN 1992-1-1

¢ Durchmesser des Betonstahls

lo Lange des UbergreifungsstoBes gemaB der EN 1992-1-1

v Setztiefe 2 lo+ c1

do Bohrernenndurchmesser, siehe Anhang B4

Injektionssystem Hiiti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B2
Allgemeine Konstruktionsregel fiir eingemdrtelten Betonstahl
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DIbt

Tabelle B1: Mindestbetondeckung cmin! des eingemértelten Betonstahls in
Abhéngigkeit vom Bohrverfahren und der Bohrtoleranz

Mindestbetondeckung cmin! [mMm]

Stabdurch-

Bohrverfahren | messer [mm) Ohne Bohrhilfe Mit Bohrhilfe
Hammerbohren $<25 30+0,06-h22-¢ 30+0,02-v22-¢
(HD) und (HDB)? 6225 40 +0,06- 229 | 40+0,02- 1,22 ¢
Pressluftbohren $<25 50 +0,08 Iy 50 +0,02 - Iy
(CA) $225 60 +0,08-22-¢ | 60+0,02- k22" ¢

1) Siehe Anhang B2, Bild B1.
2) HDB = Hohlbohrer Hilti TE-CD und TE-YD
Bemerkungen: Die Mindestbetondeckung geman EN 1992-1-1 ist einzuhalten.

Tabelle B2: Maximale Setztiefe lv,max in Abhéngigkeit von Betonstahldurchmesser
und Auspressgerat

Stabdurch- Auspressgerite
———— HDE 500, HDM 330, HDM 500
¢ [mm] lv.max [mm)]

8 bis 16 1000
18 bis 25 700

Tabelle B3: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit!

Untegrundtemperatur Maximale Verarbeitungszelt Minimale Aushértezeit

twork tcure
-5°C bis 0°C 10 min 12 h
> 0°C bis 5°C 10 min 5h
>5°C bis 10°C 8 min 25 h
>10°C bis 20°C 5 min 1,6 h

>20°C bis 30°C 3 min 45 min

> 30°C bis 40°C 2 min 30 min

') Die Aushartezeiten gelten nur fir trockenen Verankerungsgrund.

In feuchtem Verankerungsgrund miissen die Aushértezeiten verdoppelt werden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B3
Mindestbetondeckung / Maximal zulassige Setztiefen
Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit
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Tabelle B4: KenngréBen fiir Bohren, Reinigen und Setzen
Element Bohren und Reinigen Setzen
Hammer- | Pressluft- Stahl- . Verlange-| Stau- Verlange- .
Betonstahl | bohren bohren barste L;{t.g%sl'_e rung fir | zapfen rung fiir 'ggg?;f
(HD) (CA) HIT-RB Luftdise | HIT-SZ |Stauzapfen
ﬂ ‘o m— | [ = D= Ft -
[ ] Goor—
GréBe do [mm)] do [mm] GroBe GroBe [] GroBe [] lv,max [mm]
48 10 - 10 10 - 250
HIT-VL
12 - 12 12 12 91,0 1000
410 12 - 12 12 e 12 250
14 - 14 14 10/0,8 14 1000
14 - 14 14 oder 14 250
012 16 - 16 16 HIT-DL g HIT-VL
V10/1
- 17 18 16 16 11/1,0
18 - 18 18 18 1000
14
- 17 18 16 16
¢ 16 20 20 20 20 HIT-DL 20
618 22 22 22 22 16c/‘0.8 22
oder
25 - 25 25 25 HIT-VL
620 el 16/0,7
- 26 28 25 und/oder 25 ’
HIT-VL =na e 700
$22 28 28 28 28 16/0.7 28 HIT-VL 16
¢ 24 32 32 32 32 | undioder | 32
¢ 25 32 32 32 32 |HIT-VL16[ 35
1) Fur tiefe Bohrungen: Zusammenfiigen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.
Injektionssystem Hilti HIT-HY 170
Verwendungszweck Anhang B4
KenngréBen fir Bohren, Reinigen und Setzen
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Tabelle B5: Hohlbohrer: KenngroBen fiir Bohren,

Element Bohren Setzen
setonsin| e[St Lutsso [Vetinger [ S | vetang | wainai
(HDB) Luftdiise HIT-SZ |Stauzapfen
= |mm— | = | 2 E= | S .
GréBe do [mm] GroBe GroBe [-] GréBe [ lv;max [mm]
8 12 12 HIT-VL 200
o 12 12 91,0 200
14 14 240
412 14 14 HIT-VL 240
16 16 11,0 1000
14 18 . o ' 18 1000
416 20 keine Reinigung notwendig 20 1000
$18 22 22 HIT-VL 1000
$20 25 25 16/0,7 1000
¢ 22 28 28 and/or 1000
HIT-VL 16
024 32 32 1000
$25 32 32 1000

) Far tiefe Bohrungen: Zusammenfiigen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.

Reinigungsalternativen

Handrelnigung (MC):

Zum Ausblasen von Bohrldchern bis zu
einem Durchmesser von do < 20 mm und
einer Bohrlochtiefe von ho < 10 - d wird
die Hilti-Handausblaspumpe empfohlen.

Druckluftreinigung (CAC):

Zum Ausblasen mit Druckluft wird die
Verwendung einer Ausblasdiise mit
einem Durchmesser von mindestens
3,5 mm empfohlen.

Automatische Relnigung (AC):

Die Reinigung wird wéahrend dem Bohren
mit dem Hilti TE-CD und TE-YD
Bohrsystem inklusive Staubsauger
durchgeflhrt.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B5
KenngrdBen fir Bohren, Reinigen und Setzen
Relnigungsalternativen
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Montageanweisung

Sicherheitsvorschriften:

Vor Benutzung bitte das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) fiir korrekten und sicheren
Gebrauch lesent

Bei der Arbeit mit Hilti HIT-HY 170 geeignete Schutzbekleidung, Schutzbrille und
Schutzhandschuhe tragen.

Wichtig: Bitte Gebrauchsanweisung des Herstellers beachten, die mit jeder
Verpackung mitgeliefert wird.

Bohrlochherstellung

Vor dem Bohren karbonisierten Beton entfernen und Kontaktflachen reinigen
(slehe Anhang B1).
Bei Fehlbohrungen sind die Fehlbohrungen zu vermérteln.

Hammerbohren

|

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschiagend mit
einem Hilti Hohlbohrer TE-CD oder TE-YD mit angeschlossenem Staubsauger.
Dieses Bohrsystem beseitigt bei Anwendung geméB der Gebrauchsanweisung
des Hohlbohrers das Bohrmehl und reinigt das Bohrioch wahrend des
Bohrvorgangs.

Nach Beendigung des Bohrens kann mit der Mortelverfallung geman
Gebrauchsanweisung begonnen werden.

Bohrergré3e siehe Tabelle B5

Bohrloch mit Bohrhammer drehschlagend, unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

Hammerbohren (HD) Pressluftbohren (CA)

) el .

- Uberdeckung ¢ messen und Gberpriifen.

*  Cdin =C + do/2.

+ Parallel zum Rand und zur bestehenden Bewehrung bohren.
*  Wenn mdglich Hilti Bohrhilfe HIT-BH verwenden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B6
Montageanweisung
21978.18 8.06.01-419/17
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Bohrhilfe

Fur Bohrtiefen Iv > 20 cm wird empfohlen eine Bohrhilfe zu verwenden.

Sichestellen, dass das Bohrloch parallel zur bestehenden Bewehrung ist.

Es gibt drei Moglichkeiten:

+ Bohrhilfe Hilti HIT-BH
+ Latte oder Wasserwaage
* Visuelle Kontrolle

Bohrlochreinigung Unmittelbar vor dem Setzen des Betonstabs muss das Bohrloch frei von
Bohrmehl und Verunreinigungen sein.
Schlechte Bohrlochreinigung = geringe Traglasten.

Handrelnigung (MC) Fir Bohriochdurchmesser do £ 20 mm und Bohrtiefen ho < 10 - d.

Fiir Bohrlochdurchmesser do £ 20 mm und Bohrlochtiefen het < 10 - d kann die
Hilti Handausblaspumpe verwendet werden.

Bohrloch mindestens 4-mal mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund
ausblasen bis die riickstrémende Luft staubfrei ist.

4-mal mit Stahlbirste in passender GroBe (siehe Tabelle B4) birsten.
Stahlbdrste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum
Bohrlochgrund einfihren und wieder herausziehen (falls notwendig mit
Verléngerung).

Die Biirste muss beim Einfiihren einen Widerstand erzeugen:

(Biirste @ 2 Bohrloch @) - falls nicht, ist die Birste zu klein und muss durch eine
passende Blirste ersetzt werden.

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrlochgrund mindestens
4-mal ausblasen, bis die riickstrémende Luft staubfrei ist.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck
Montageanweisung

Anhang B7

71978.18

8.06.01-419/17




Seite 15 der Européischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-15/0297 vom 11. Januar 2018

Institut
far
Bautechnik

Fir alle Bohrlochdurchmesser do und Bohrlochtiefen ho < 20 - d.

Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund iber die gesamte Lange mit dlfreier Druckluft
(min. 6 bar bei 6 m¥h; falls notwendig mit Verlangerung) ausblasen, bis die
rickstromende Luft staubfrei ist.

2-mal mit Stahlblrste in passender GréBe (siehe Tabelle B4) birsten.
Stahlbirste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum
Bohrlochgrund einflihren und wieder herausziehen (falls notwendig mit
Verléngerung).

Die Biirste muss beim Einfihren einen Widerstand erzeugen:

(Biirste @ 2 Bohrloch @) — falls nicht, ist die Biirste zu klein und muss durch eine
passende Birste ersetzt werden.

Bohrloch erneut vom Bohrlochgrund lber die gesamte Lange 2-mal mit Druckluft
ausblasen, bis die rickstrémende Luft staubfrei ist.

Fir Bohrlécher tiefer als 250 mm (far ¢ 8 bis ¢ 12) oder tiefer als
20 - ¢ (fir ¢ > 12 mm)

Die passende Luftdise Hilti HIT-DL ist zu verwenden (siehe Table B4).
Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund Uber die gesamte Lange mit dlfreier Druckluft
ausblasen, bis die rickstrdmende Luft staubfrei ist

Sicherheitshinweise:
Bohrstaub nicht einatmen. Die Verwendung einer Absaugvorrichtung
(Hilti HIT-DRS) wird empfohlen.

Rundbarste Hilti HIT-RB auf Verlangerung Hilti HIT-RBS aufschrauben.
Verlangerung(en) bis zur entsprechenden Bohrlochtiefe durch
Zusammenschrauben verlangern, sodass sichergestellt ist, dass das
Bohrlochende erreicht wird. TE-C / TE-Y Einsteckende auf die Verlangerung
schrauben und im Bohrfutter befestigen.

Sicherheitshinweise:
Ausblirstvorgang vorsichtig beginnen.
Bohrmaschine erst nach Einflhren der Biirste in das Bohrloch einschalten.

Die passende Luftdiise Hilti HIT-DL ist zu verwenden (siehe Table B4).
Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund dber die gesamte Lange mit dlfreier Druckliuft
ausblasen, bis die rickstromende Luft staubfrei ist

Sicherheitshinweise:
Bohrstaub nicht einatmen. Die Verwendung einer Absaugvorrichtung
(Hilti HIT-DRS) wird empfohlen.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck
Montageanweisung

Anhang B8
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Vorbereitung des
Betonstahls

[ZAAZAAAAAZMIAZIAAZIZIZIZ \Jor dem Gebrauch sicherstellen, dass der Betonstahl trocken und frei von Ol

[ ; oder anderen Verunreinigungen ist.
V4T T4 T4 A PaTalalalalal] . .
e e Setztiefe am Betonstahl markieren (z.B. mit Klebeband) — |
AT ( ) Y

UaTATAPATATATarATatd:
: Betonstahl vor dem Setzen in das Bohrloch einfihren um Géngigkeit und exakte
Setztiefe Iv sicher zu stellen.

Vorbereltung des
Injektionssystems
Hiiti Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben. Den Mischer
= R = - unter keinen Umsténden verandern.
fﬂ Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Auspressgeréates.

Prifen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funktion.
Foliengebinde in die Kassette einflihren und Kassette in Auspressgerét
einsetzen.
Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Der am
'ﬂ_ Anfang aus dem Mischer austretende Mortelvorlauf darf nicht fir Befestigungen
verwendet werden. Die Menge des Mértelvorlaufes ist abhangig von der

..fEs*é'—_m:s:p“ GebindegroBe:
SESS 2 Hilbe bei 330 ml Foliengebinde,
3 Hibe bei 500 ml Foliengebinde.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B9
Montageanweisung
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Injektion des Mértels Injektion des Mértels vom Bohrlochgrund, ohne Luftblasen zu bilden

Verfillimethode bel Bohrlochtiefen < 250 mm (ohne Uberkopfanwendung)

B

Injizieren des Mbrtels vom Bohrlochgrund und wéhrend jedem Hub den Mischer
langsam etwas herausziehen.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfillen. Nach dem Einsetzen des
Befestigungselementes muss der Ringspalt vollstandig mit Mortel ausgefiillt sein.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betatigen, um
Mortelnachlauf zu vermeiden.

Verfillimethode bel Bohrlochtiefen > 250 mm oder Uberkopfanwendung

Die HIT-RE-M Mischer, Verlangerung(en) und passende HIT-SZ Stauzapfen
HIT-SZ HIT-VL HIT-VL-K zusammenfigen (siehe Tabelle B4)
ED=mp ‘?/‘:—I_{_ VL’ - "j Beim Einsatz von 2 oder mehr Mischerverldangerungen diese mit Hilti HIT-VL K
> - zusammenfigen. Der Ersatz von Mischerverldngerungen durch Plastikschlduche
(! HIT-RE-M E oder eine Kombination von beiden ist erlaubt.
- &= Die Kombination von Stauzapfen HIT-SZ mit Verlangerungsrohr HIT-VL 16 und
Verlangerungsschlauch HIT-VL 16 unterstitzt die Funktion des Stauzapfens

Mértel Filllmarke Mortel Flllimarke Im und Setztiefe Iv mit Klebeband oder Filzstift markieren.

! « Faustformel:

Im=1/3"MW

= genaue Formel fir optimale Bohrlochverfiillung:
Im=10-(1,2"($2/de? -0,2)

. Das Injizieren des Mértels bei Uberkopfanwendung ist nur mit Hilfe von

| Stauzapfen und Verldngerungen méglich.

HIT-RE-M Mischer, Mischerverlangerung und entsprechenden Stauzapfen Hilti
HIT-SZ (siehe Tabelle B4) zusammenfiigen. Den Stauzapfen bis zum
Bohrlochgrund einfGhren und Mértel injizieren. Wahrend der Injektion wird der
Stauzapfen tber den Staudruck vom Bohriochgrund automatisch nach auBBen
geschoben.

il

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgeréat betatigen, um
Mbrtelnachlauf zu vermeiden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B10
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Setzen des Elements Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol und
anderen Verunreinigungen ist.

Zur Erleichterung der Installation den Betonstahl drehend in das verfillte
Bohrloch bis zur Setztiefenmarkierung einfihren.

Fir Uberkopfanwendung:

Wahrend des Einflihrens des Betonstahls kann Mortel aus dem Bohrloch
herausgedriickt werden. Zum Auffangen des ausfliesenden Mortels kann Hilti
HIT-OHC verwendet werden.

| Den Betonstahl vor dem Herausfallen sichern, z.B. mit Keilen HIT-OHW, bis der
Mbrtel beginnt auszuhéarten.

Nach dem Setzen des Betonstahls muss der Ringspalt volisténdig mit Mértel
ausgefulit sein.

Setzkontrolle:
« die gewiinschte Setztiefe Iv ist erreicht, wenn die Setziefenmarkierung am

1A TAT4VATalardT4 4l I.’tflflflﬂ’l’lfl

"o >

. "‘ Bohrlochmund (Betonoberflache) sichtbar ist.
———— « sichtbarer Mértelaustritt am Bohrlochmund.
oy T Beachten der Verarbeitungszeit twor (Siche Tabelle B3), die je nach

W\ ITAVATATATAT4TaTA)

I A Untergrundtemperatur unterschiedlich sein kann. Wahrend der Verarbeitungszeit

ist ein geringfligiges Ausrichten des Betonstahls mdglich.

[oeeemeeel Eine Belastung des Bewehrungsanschlusses darf erst nach Ablauf der
N2zt Aushartezeit teure erfolgen (siehe Tabelle B3).

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B11
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Minimale Verankerungsldnge und minimale Ubergreifungsldnge

Die minimale Verankerungslénge Ibmin und die minimale Ubergreifungslange lomin entsprechend
EN 1992-1-1 mussen mit dem Faktor aw nach Tabelle C1 multipliziert werden.

Tabelle C1: Erhohungsfaktor aip

Betonfestigkeitsklasse
Betonstahl
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C46/55 | C50/60
¢ 8 bis § 25 1,0

Tabelle C2: Bemessungswerte der Verbundspannungen fed" in N/mm?

Betonstahl Betonfestigkeitsklasse

C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 12 1,6 2,0 2,3 27 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
¢ 14 bis $ 25 1,6 2,0 23 2,7 3,0 3,4 34 3.4 34

) GemaB EN 1992-1-1 fiir gute Verbundbedingungen unter Beriicksichtigung yc=1,5 (empfohlener Wert geman
EN 1992-1-1). Fir alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit 0,7 zu multiplizieren.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Leistungen ) Anhang C1
Minimale Verankerungslange und minimale Ubergreifungslange
Bemessungswerte der Verbundspannungen fug
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Bemessungswert der Verbundspannung fud,fi unter Brandbeanspruchung fiir
Betonfestigkeitsklasse C12/15 bis C50/60, (alle Bohrmethoden)

Der Bemessungswert der Verbundspannung fwan unter Brandbeanspruchung wird mit folgender Gleichung

berechnet:
foa,n = ko,a(0) - foa - Yo / Yman
mit: 0< 216,2°C: kvsi(0) = 1,762 . 99171-0 /§,,. 4,3 1,0
0> 216,2: kn,s(8) = 0,0
foa.n Bemessungswert der Verbundspannung unter Brandbeanspruchung in N/mm?
0 Temperature in °C im Injektionsmértel
kb.6(6) Temperaturabminderungsfaktor unter Brandbeanspruchung, siehe Bild C1
fod Bemessungswerte der Verbundspannungen in N/mm? fiir statische und quasistatische
Belastung nach Tabelle C3 und C5 unter Bericksichtigung der Betonfestigkeitsklasse, des
Durchmessers, der Bohrmethode und der Verbundbedingungen gemas EN 1992-1-1
Ye Faktor gemaB EN 1992-1-1
YMA Faktor gemaB EN 1992-1-2

Bild C1 Beispiel fir den Temperaturabminderungsfaktor ku,i(0) fiir die
Betonfestigkeitsklasse C20/25 fiir gute Verbundbedingungen:

1.1

1,0

09

Beispiel fur

o C20/25

07

0.6

kq(6) = 1,762e0,0171 - 8

05

04

Reduktionsfaktor kg [-]

0,3

0.2

0,1

21°C}

0,0 !

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
Temperatur 8 {C°]

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Lelstungen Anhang C2
Bemessungswerte der Verbundspannungen foan unter Brandbeanspruchung
Temperaturabminderungsfaktor ka(8) unter Brandbeanspruchung
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L’Evaluation Technique Européenne est délivrée par I'organisme d'évaluation technique dans sa langue
officielle. Les traductions de cette Evaluation Technique Européenne dans d’autres langues doivent
correspondre entiérement au document d’origine délivré et doivent étre identifiées comme telles.

Cette Evaluation Technique Européenne doit étre communiquée dans son intégralité, y compris en cas de
transmission par voie électronique. Toutefois, une reproduction partielle peut étre autorisée moyennant
'accord écrit de I'organisme d’évaluation technique ayant délivré le document. Toute reproduction partielle
doit étre identifiée comme telle.

La présente Evaluation Technique Européenne peut étre retirée par 'Organisme d’évaluation technique
'ayant délivrée, notamment en application des informations de la Commission, conformément a I'article 25,
paragraphe 3, du reglement (UE) n° 305/2011.
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Partie spécifique

1

3.1

3.2

Description technique du produit

L'objet de cette Evaluation Technique Européenne est le scellement & posteriori, par ancrage ou
recouvrement de joint, de barres d’armature dans des structures existantes réalisées en béton de
poids normal, a 'aide de la résine d’injection Hilti HIT-HY 170, conformément aux réglementations
applicables aux constructions en béton arme.

Les barres d’armature fabriquées en acier et présentent un diamétre ¢ de 8 & 25 mm, conformément
a I'annexe A. La barre d’armature est placée dans un trou foré rempli de résine d’injection et est
ancrée sous l'effet de la liaison entre I'élément ancré, la résine d’injection et le béton.

Une description du produit est donnée a I'annexe A
Définition de 'usage prévu conformément au Document d’évaluation européen applicable

Les performances indiquées a la section 3 ne sont valables que si la cheville est utilisée
conformément aux spécifications et conditions précisées a 'annexe B.

Les vérifications et méthodes d’évaluation sur lesquelles se fonde la présente Evaluation Technique
Européenne reposent sur I'’hypothése que la durée de vie des scellements de barres d’armature
pour l'utilisation prévue est d’au moins 50 ans. Les indications relatives a la durée de vie ne doivent
pas étre interprétées comme une garantie donnée par le fabricant, et ne doivent étre considérées
gue comme un moyen pour choisir le produit qui convient a la durée de vie économiquement
raisonnable attendue des ouvrages.

Performances du produit et références aux méthodes utilisées pour cette évaluation

Résistance mécanique et stabilité (BWR 1)

Caractéristique essentielle Performances

Facteur d’amplification aib, résistance a la|Voir 'annexe C1.
rupture fod

Sécurité en cas d’incendie (BWR 2)

Caractéristique essentielle Performances

Réaction au feu Les scellements de barres d’armature sont
conformes aux exigences de la classe Al.

Résistance au feu Voir 'annexe C2.

Systéme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP) appliqué,
avec référence a sa base juridique

Conformément au Document d’évaluation européen (DEE) n° 330087-00-0601, la base juridique
européenne applicable est la décision [96/582/CE].

Le(s) systeme(s ) a appliquer est (sont) : 1
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5 Détails techniques nécessaires pour la mise en ceuvre du systéme d’évaluation et de
vérification de la constance des performances, selon le Document d’évaluation européen
applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme EVCP sont donnés dans le plan
de contrdle déposé auprés du Deutsches Institut fiir Bautechnik.

Délivré a Berlin le 11 janvier 2018 par le Deutsches Institut fiir Bautechnik.

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt :
Chef de département Lange
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Produit posé
Figure Al :

Recouvrement avec une armature existante pour le scellement de dalles et de poutres

Figure A2 :

Recouvrement avec une armature existante pour le scellement d’un poteau ou d’un mur sur une fondation

avec barres d’armature en traction

<>

TN
1%

N, M, V

Figure A3 :

Ancrage d’armatures en extrémité de dalles ou de poutres

lba {1,

Systéme d’injection Hilti HIT-HY170

Description du produit

Produit posé : exemples d’application de barres d’armature

rapportées

Annexe Al
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Figure A4 :
Ancrage de barres d’armature pour des composants essentiellement en compression

Figure A5 :

Ancrage d’armatures pour reprendre les efforts de traction dans les éléments en flexion

2 Ibd a . effort de traction actif

4
i

Remarques relatives aux figures Al a A5 :

>/ enveloppe de Med/z + Neg

* Aucun renforcement transversal n’est représenté sur les figures. Ces renforcements transversaux, exigés par la

norme EN 1992-1-1, doivent étre présents.

» Le transfert de I'effort de cisaillement entre le béton existant et le nouveau béton doit étre
la norme EN 1992-1-1.

» Préparation des surfaces de contact conformément a I'annexe B2.

calculé en fonction de

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Description du produit
Produit posé : exemples d’application de barres d’armature rapportées

Annexe A2
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Description du produit : résine d’injection et éléments en acier
Résine d’injection Hilti HIT-HY170 : systeme hybride avec agrégat
330 ml et 500 ml

Marquage :

HILTI HIT

Numéro et ligne de
production

Date d’expiration
mm/aaaa

Hit HIT-HY 170 Hilts BIT.HY 170 1L KIT.HY 170

Nom du produit : « Hilti HIT-HY 170 »

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M

Eléments en acier

1111111 ETI111ITETT1NLRRRRRRRRRRRRR RN

Barre d’armature : $ 8a ¢ 25

* Matériaux et propriétés mécanique selon le tableau Al.

*  Valeur minimum de la surface des nervures associée fr selon la norme EN 1992-1-1.

* La hauteur des nervures de la barre hiip doit étre comprise dans la plage suivante :

e 0,05+¢<hib=<0,07+¢

* Le diamétre extérieur maximum des barres d’armature, nervures comprises, doit étre :
$+2+007p=1,14+¢
(¢ : diametre nominal de la barre ; h;ip : hauteur des nervures de la barre)

Tableau Al : Matériaux

Dénomination Matériau

Barres d’armature

Barre d’armature Barres et tiges redressées de classe de résistance B ou C
EN 1992-1-1 avec fyk et k selon les NDP ou les NCL de la norme EN 1992-1-1
fuk = fx = Kk fyx

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Description du produit ) Annexe A3
Résine d’injection / Buse mélangeuse / Eléments en acier
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Précisions sur 'usage prévu

Ancrages soumis a :
» Charge statique et quasi-statique
» Exposition au feu

Matériau de support :

» Béton armé ou non armé de poids normal selon la norme EN 206-1:2000

» Classes de résistance C12/15 a C50/60 selon la norme EN 206-1:2000

* Teneur maximale en chlorure de 0,40 % (CL 0,40) par rapport & la teneur en ciment, conformément a la norme
EN 206-1:2000.

» Béton non carbonaté
Remarque : Si la structure en béton existante présente une surface carbonatée, la couche carbonatée doit étre
retirée de la zone de scellement des armatures rapportées sur un diameétre de ¢ + 60 mm avant I'installation de
la nouvelle barre d’armature. L’épaisseur de la couche de béton a retirer doit étre au moins égale a I'enrobage
minimum de béton conformément a la norme EN 1992-1-1. Ces mesures de précaution peuvent étre négligées
si les éléments de construction sont neufs et non carbonatés et s’ils sont dans des conditions seéches.

Température du matériau de support :
« A Tlinstallation
-5°Ca+40°C
* En service
-40 °C a +80 °C (température max. a long terme de +50 °C et température max. a court terme de +80 °C)

Conception :

* Les ancrages sont congus sous la responsabilité d’'un ingénieur expérimenté en ancrages et ouvrages en béton.

» Des plans et des notes de calcul vérifiables sont préparés en tenant compte des forces a transmettre.

» Conception sous charge statique ou quasi-statique conformément a la norme EN 1992-1-1.

* Conception en cas d’exposition au feu conformément a la norme EN 1992-1-2.

» La position exacte du renforcement dans la structure existante doit étre déterminée sur la base de la
documentation de construction et prise en compte lors de la conception.

Pose :

» Catégorie d'utilisation : béton sec et humide (hors trous immergeés).

» Percage a percussion (HD) ou pergage a air comprimé (CA).

» Pose en hauteur autorisée.

» La pose des barres d’armature est réalisée par du personnel diment qualifié, sous la supervision du
responsable des questions techniques sur le chantier.

» Vérifier la position des barres d’armature existantes. (Si cette position n’est pas connue, elle devra étre
déterminée a l'aide d’un détecteur de barres adapté a cet usage, ainsi que sur la base de la documentation de
construction, puis marquée sur I'élément de construction en vue de I'application des joints de recouvrement.)

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

. Annexe B1
Usage prévu

Spécifications
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Figure B1: Regles de construction générales pour les barres d’armature rapportées

* Les barres d’'armature rapportées peuvent étre calculées en fonction des forces de traction uniquement.

» Le transfert des forces de cisaillement entre le béton neuf et la structure existante doit par ailleurs étre calculé
selon la norme EN 1992-1-1.

» Les joints pour le bétonnage doivent étre rendus rugueux jusqu’a ce que I'agrégat soit au minimum saillant.
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* Si I'espacement entre les barres recouvertes dépasse 4 ¢ ¢, la longueur du recouvrement doit étre augmentée de
la différence entre 'espacement des barres et 4 « ¢.

c Couche de béton de la barre d’armature rapportée

C1 Couche de béton en sous face de la barre d’armature existante

Cmin Enrobage minimum de béton selon le tableau B1 et la norme EN 1992-1-1
0] Diamétre de la barre d’armature

lo Longueur de recouvrement, selon la norme EN 1992-1-1

Iv Profondeur d’implantation effective 2 lo + c1

do Diamétre nominal de la méche, voir 'annexe B4

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Reégles de construction générales pour les barres d’armature
rapportées

Annexe B2
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Tableau B1 : Enrobage minimum de béton Cmin? de la barre d’armature rapportée selon la
méthode et latolérance de percage

_ Enrobage minimum de béton cmin® [mm]
Méthode de Diametre de la - -
percage barre [mm] Sans aide au Avec aide au
percage percage
Percage a ¢ <25 30+0,06h=2°¢ 30+0,02-v=2+¢
percussion (HD) et

(HDB)? $=25 40+0,06+=22+¢ | 40+0,02<lk=22+¢
comprimé (CA) 0225 60+0,08h=22+¢ | 60+0,02¢ =20

9 Voir 'annexe B2 et la figure B1.
2HDB = méche creuse Hilti TE-CD et TE-YD
Commentaires : Enrobage minimum de béton selon la norme EN 1992-1-1

Tableau B2 : Profondeur d’implantation maximum I, max en fonction du diametre de la barre et
du systeme d’injection

Diamétre de la Systéme d’injection
barre HDE 500, HDM 330, HDM 500
¢ [mm] lv,max [mm]
8al6 1000
18a25 700

Tableau B3 : Durée d'utilisation maximum et temps de durcissement minimum?

Température du matériau de Durée d’utilisation maximum Temps de durcissement minimum
support T twork teure
-5°Ca0°C 10 min 12 heures
>0°Cab5°C 10 min 5 heures
>5°Cail0°C 8 min 2.5 heures
>10°Caz20°C 5 min 1,5 heure
>20°Ca30°C 3 min 45 min
>30°Ca40°C 2 min 30 min

D Les données concernant le temps de durcissement sont uniqguement valides pour le matériau de support sec.
En cas de matériau de support humide, les temps de durcissement doivent étre multipliés par deux.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Enrobage minimum de béton / Profondeur d’implantation maximum
Durée d'utilisation maximum et temps de durcissement minimum

Annexe B3
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Tableau B4 : Parametres des outils de percage, de nettoyage et de pose

Elément Percage et nettoyage Pose
.| Percage a Profondeur
Barre Pg;gﬁggig air Brosse |Buse d’air F\c))illobnt?sz Piston RaIIC?Srge d’'implantati
d’armature | P comprimé HIT-RB HIT-DL |P . HIT-SZ P on
n (HD) d’air piston :
(CA) maximum
ﬂ e— | Tm || & | @D E -
[ewrer——"] o=
Taille do [mm] do [mm] Taille Taille [-] Taille [-] lv,max [Mm]
o8 10 - 10 10 - 250
12 i 12 12 12 e | 1000
10 12 - 12 12 12 250
14 : 14 14 "1”OT/(')D$ 14 1000
14 - 14 14 ou 14 250
HIT-DL
¢ 12 16 - 16 16 V10/1 16 HIT-VL
- 17 18 16 16 11/1,0
18 - 18 18 18 1000
$ 14
- 17 18 16 16
¢ 16 20 20 20 20 20
HIT-DL
1 22 22 22 22 22
¢ 18 16/0,8
20 25 - 25 25 ou 25 HIT-VL
HIT-DL B 16/0,7
- 26 28 25 letiou HIT-|__ %> |etiou HIT- 700
b 22 28 28 28 28 VL 16/0,7 28 VL 16
et/ou HIT-
b 24 32 32 32 32 VL 16 32
¢ 25 32 32 32 32 32
D Assemblez la rallonge HIT-VL 16/0,7 avec le coupleur HIT-VL K pour des trous de forage plus profonds.
Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170
Usage prévu Annexe B4

Parametres des outils de nettoyage et de pose
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Tableau B5 : Méche creuse : Parameétres des outils de percage et de pose

Elément Percage Pose
Barre Pergage a Brosse | Buse d’air [Rallonge pour| Piston HIT-| Rallonge I?rofondeu_r
, percussion, méche e . d’'implantatio
d’armature HIT-RB HIT-DL buse d’air Sz pour piston .
creuse (HDB) n maximum
= |Ww— [II=m E [ D= E 1) -
Tallle do [mm] Taille Taille [-] Taille [-] lv,max [mMm]
¢ 8 12 12 HIT-VL 200
12 12 9/1,0 200
¢ 10
14 14 240
612 14 14 HIT-VL 240
16 16 11/1,0 1000
o 18 18 1 000
Aucun nettoyage requis
¢ 16 20 20 1 000
¢ 18 22 22 1000
¢ 20 25 25 HIT-VL 1 000
16/0,7 et/ou
b 22 28 28 HIT- VL 16 1 000
b 24 32 32 1000
¢ 25 32 32 1000
D Assemblez la rallonge HIT-VL 16/0,7 avec le coupleur HIT-DL K pour des trous d’ancrage plus profonds.
Solutions de nettoyage
Nettoyage manuel (MC) : -
Pompe a main Hilti pour le nettoyage de
trous de percage de diameétre do < 20 mm '
et de profondeurs de percage ho <10+ d.
Nettoyage a air comprimé (CAC) : R
Buse d’air avec une ouverture de l'orifice \
de minimum 3,5 mm de diamétre
Nettoyage automatique (AC) : —
Le nettoyage est réalisé pendant le
percage avec le systéme de percage Hilti
TE-CD et TE-YD a aspiration intégrée.
Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170
Usage prévu Annexe B5

Paramétres des outils de nettoyage et de pose
Solutions de nettoyage
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Instructions de pose

Réglementations de
sécurité :

00

Consultez la fiche de données de sécurité (FDS) avant utilisation pour une
manipulation correcte et sans danger !

Lorsque vous utilisez le Hilti HIT-HY 170, portez des lunettes de protection
parfaitement ajustées et des gants de protection.

Important : Respectez les instructions d’installation fournies avec chaque
cartouche souple.

Percage du trou

Avant le percage, éliminez le béton carbonaté et nettoyez les surfaces de contact
(voir 'annexe B1).

En cas d’abandon d’un pergage, le trou doit étre rempli de mortier.

Percage a percussion

Percez le trou a la profondeur d’'implantation souhaitée, a I'aide d’'une méche
creuse (HDB) Hilti TE-CD ou TE-YD de taille appropriée fixée a un aspirateur
Hilti. Ce systéme de percage élimine la poussiére et nettoie le trou de forage lors
du pergage lorsqu'il est utilisé conformément au mode d’emploi.

Au terme du pergage, passez a I'étape de préparation de l'injection du mode
d’emploi. Pour la taille de la méche, voir le tableau B5.

e

Percez le trou a la profondeur d’implantation souhaitée, a I'aide d’'une perceuse a
percussion en mode rotation-percussion ou d’une perceuse a air comprimeé et
d’'une méche carbure de taille adéquate.

Perceuse a percussion (HD) Perceuse a air comprimé (CA)

L ]

Applications de jonction par recouvrement

¢ Mesurez et contrblez la couche de béton c.
e Cuaiil = ¢ + do/2.

» Percez parallélement a la surface du béton jusqu’a la barre d’armature
existante.

* Le cas échéant, utilisez I'aide au percage Hilti HIT-BH.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Instructions de pose

Annexe B6
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Aide au percage Pour les trous Iv > 20 cm, utilisez I'aide au pergage.

Vérifiez que le trou est paralléle a la barre d’armature existante.
~~~~~~~~~ . Trois options différentes peuvent étre envisagées :

+ Aide au percage Hilti HIT-BH

+ Latte ou niveau a bulle

* Inspection visuelle

Nettoyage du trou de Juste avant de mettre la barre en place, éliminez les éventuels débris et

percage poussiéres du trou. Un trou mal nettoyé offrira des performances en charge
médiocres.

Pour les trous d’'un diameétre do < 20 mm et d’une profondeur de pergage ho < 10 «

Nettoyage manuel (MC) d

Vous pouvez utiliser la pompe manuelle Hilti pour évacuer la poussiére des trous
de percage d’'un diamétre jusqu’a do < 20 mm et d’'une profondeur d’implantation
jusqu’a her< 10 + d.

Soufflez au moins quatre fois depuis le fond du trou de pergage, jusqu’a ce que
I'air renvoyé soit exempt de poussiére visible.

Faites quatre passages avec la brosse métallique conseillée (voir le tableau B4),
en insérant la brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la
rallonge) avec un mouvement tournant, puis en la ressortant.

Vous devez sentir une résistance naturelle lorsque la brosse péneétre dans le trou
de percage (@ brosse = @ trou) ; si ce n’est pas le cas, cela signifie que la brosse
est trop petite et vous devez la remplacer par une d’'un diamétre supérieur.

Soufflez a nouveau a l'aide de la pompe manuelle Hilti, au minimum quatre fois,
jusgu’a ce que l'air renvoyé soit exempt de poussiére visible.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu Annexe B7
Instructions de pose
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Nettoyage a air comprimé
(CAC)

Pour tous les trous de diamétre de percage do et toutes les profondeurs de
percage ho <20 - d.

Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de pergage (si nécessaire,
avec la rallonge de buse), en balayant toute la longueur du trou avec de l'air
comprimé exempt d’huile (min. 6 bars a 6 m3/h), jusqu’a ce que I'air renvoyé soit
exempt de poussiére visible.

Faites deux passages avec la brosse conseillée (voir le tableau B4), en insérant la
brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la rallonge) avec un

mouvement tournant, puis en la ressortant.

Vous devez sentir une résistance naturelle lorsque la brosse pénétre dans le trou

de percage (9@ brosse = @ trou) ; si ce n'est pas le cas, cela signifie que la brosse
est trop petite et vous devez la remplacer par une d’'un diamétre supérieur.

Soufflez a nouveau a 'air comprimé, au minimum deux fois, jusqu’a ce que l'air
renvoyé soit exempt de poussiére visible.

Nettoyage a air comprimé
(CAC)

Pour les trous de percage de plus de 250 mm de profondeur (¢ 8 & ¢ 12) ou de
plus de 20 * ¢ (d 12 mm)

Utilisez la buse d’air Hilti HIT-DL appropriée (voir le tableau B4).

Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de percage, en balayant toute
la longueur du trou avec de I'air comprimé exempt d’huile, jusqu’a ce que l'air
renvoyé soit exempt de poussiere visible.

Conseil de sécurité :
N’inhalez pas la poussiére de béton.
Il est recommandé d’utiliser le collecteur de poussiéres Hilti HIT-DRS.

Vissez la brosse ronde en acier HIT-RB sur une extrémité de la ou des rallonges
de brosse HIT-RBS, de facon a ce que la longueur de la brosse soit suffisante
pour atteindre le fond du trou percé. Fixez I'autre extrémité de la rallonge au
mandrin TE-C/TE-Y.

Conseil de sécurité :
Démarrez le brossage mécanique en douceur.
Débutez le brossage une fois que la brosse est insérée dans le trou de forage.

Utilisez la buse d’air Hilti HIT-DL appropriée (voir le tableau B4).

Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de percage, en balayant toute
la longueur du trou avec de I'air comprimé exempt d’huile, jusqu’a ce que l'air
renvoyé soit exempt de poussiére visible.

Conseil de sécurité :
N’inhalez pas la poussiére de béton.
Il est recommandé d’utiliser le collecteur de poussiéres Hilti HIT-DRS.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Instructions de pose

Annexe B8
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Préparation de la barre
d’armature

T P P Vi P PA TA FA T Tt (P FPA P P T il

Avant utilisation, vérifiez que la barre d’armature est seche et exempte d’huile ou
d’autres résidus.

Marquez la profondeur d’implantation sur la barre d’armature (p. ex. avec du
ruban) — .

Insérez la barre d’armature dans le trou pour vérifier la profondeur du trou et de
l'implantation Iv.

Préparation de I'injection

— = = ]
'_jJ

R

Fixez soigneusement la buse de mélange Hilti HIT-RE-M au connecteur de la
cartouche souple. Ne modifiez pas la buse de mélange.

Respectez les instructions d'utilisation fournies avec le systéme d’injection.
Vérifiez que le porte-cartouche fonctionne correctement. Insérez la cartouche
souple dans le porte-cartouche et placez ce dernier dans le systéme d’injection.

dddf‘

La cartouche souple s’ouvre automatiquement lorsque l'injection démarre. Selon
la taille de la cartouche souple, une quantité initiale de résine doit étre éliminée.
Les quantités a éliminer sont les suivantes :

2 pressions pour une cartouche de 330 ml

3 pressions pour une cartouche de 500 ml

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Instructions de pose

Annexe B9
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Injection de larésine

Injectez la résine en commencant par le fond du trou de percage, en évitant de
former des poches d’air.

Méthode d’injection pour une profondeur de pergage < 250 mm (hors applications en hauteur)

Injectez la résine en commencant par le fond du trou de percage, en ramenant
lentement la buse mélangeuse vers vous a chaque pression sur le levier.
Remplissez le trou aux 2/3 environ pour que I'espace annulaire entre la cheville
et le béton soit complétement rempli de résine, sur toute la profondeur
d’'implantation.

Une fois l'injection terminée, dépressurisez le systéme d’injection en appuyant
sur le levier de détente. Vous éviterez ainsi que la résine ne sorte de fagon
inopinée de la buse mélangeuse.

Méthode d’injection pour une profondeur de pergage > 250 mm ou les applications en hauteur

HIT-SZ HIT-VL HIT-VL-K

D= mp

Q o IT-REM E

Assemblez la buse de mélange HIT-RE-M, la ou les rallonges et le piston HIT-SZ
(voir le tableau B4).

Si vous souhaitez combiner plusieurs rallonges d’injection, utilisez le coupleur
HIT-VL-K.

Il est permis de remplacer la rallonge d’injection par un tuyau en plastique ou
d’utiliser une combinaison des deux.

La combinaison de piston HIT-SZ avec le tuyau HIT-VL 16 puis avec le tube HIT-
VL 16 garantit une injection adéquate.

Niveau requis de résine

>

o]

Marquez le niveau requis de résine Im et la profondeur d'implantation Iv a I'aide
d’un ruban ou d’'un marqueur sur la rallonge d’injection.
+ Estimation :
Im=1/3 ¢l
» Formule exacte pour le calcul du volume optimal de résine :
Im = lv* (1,2 ¢ ($?/do?) -0,2)

Dans le cas d’'une pose en hauteur, 'injection est possible uniguement a l'aide de
rallonges et de pistons. Assemblez la buse mélangeuse HIT-RE-M, la ou les
rallonges et le piston de taille appropriée (voir le tableau B4). Insérez le piston
jusqu’au fond du trou et injectez la résine. Lors de I'injection, le piston est
naturellement repoussé vers I'extérieur du trou par la pression de la résine
injectée.

Une fois l'injection terminée, dépressurisez le systéme d’injection en appuyant
sur le levier de détente. Vous éviterez ainsi que la résine ne sorte de facon
inopinée de la buse mélangeuse.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Instructions de pose

Annexe B10
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Mise en place de I’élément

Avant utilisation, vérifiez que la cheville est séche et exempte d’huile ou d’autres
contaminants.

Pour faciliter I'installation, insérez la barre d’armature dans le trou percé en la
tournant lentement jusqu’a ce que le repére d’'implantation soit au niveau de la
surface du béton.

1717 %

N
N
dd R

Pour une application en hauteur :

Lors de l'insertion de la barre d’'armature, de la résine peut couler hors du trou.
Vous pouvez utiliser le dispositif HIT-OHC pour récupérer la résine qui s’écoule.
Soutenez la barre et sécurisez-la pour empécher sa chute tant que la résine n’a
pas commenceé a durcir, p. ex. a I'aide de cales HIT-OHW.

Pour une pose en hauteur, servez-vous de pistons et maintenez les piéces
implantées en place, a I'aide de cales par exemple.

Aprés installation de la barre d’armature, I'espace annulaire doit étre entierement

rempli de résine. Installation correcte :

- La profondeur d’'implantation de I'ancrage souhaitée Iy est atteinte : repére
d’implantation sur la surface du béton.

+ Larésine excédentaire s’écoule du trou percé aprés que la barre d’armature a
été insérée a fond jusqu’au repére d’implantation.

\(PATAVAT4Ta VT V4)
IV VA VAV P VAT PA VT4 (FAPAPATd P Td Tl

Respectez la durée d'utilisation twork (voir le tableau B3), qui varie selon la
température du matériau de support. Des ajustements mineurs de la position de
la barre d’armature sont possibles pendant la durée d’utilisation.

[V VaVdldldVa Vi Vd)
174 V4V Va PV VA il Fd Vi) (VP Va VA VA Vi PV

La charge compléete ne peut étre appliquée que lorsque le temps de
durcissement teure €St écoulé (voir le tableau B3).

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Instructions de pose

Annexe B11
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Longueur minimum de I’ancrage et longueur minimum de recouvrement

La longueur minimum d’ancrage lomin €t la longueur minimum de chevauchement lomin Selon la norme EN 1992-1-1
doivent étre multipliées par le facteur d’ampilification approprié aw, indiqué dans le tableau C1.

Tableau C1 : Facteur d’amplification aip [-]

Diameétre de la Classe de béton
barre C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
d8a¢dp25 1,0

N

Tableau C2 : Valeurs de conception de la résistance a la rupture ultime fog? en N/mm

Diameétre de la Classe de béton
barre C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
d8a¢dl2 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
b14a¢ 25 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,4 3,4 3,4

1 Selon la norme EN 1992-1-1 pour de bonnes conditions d’adhérence en tenant compte de y.=1,5 (valeur recommandée selon la
norme EN 1992-1-1). Pour toutes les autres conditions d’adhérence, multipliez les valeurs par 0,7.

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Performances

Longueur minimum de I'ancrage et longueur minimum de
recouvrement

Valeurs de conception de la résistance a la rupture ultime fuq

Annexe C1
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Valeur de conception de I'effort d’adhérence ultime ., en cas d’exposition au feu
pour les classes de béton C12/15 a C50/60 (toutes les méthodes de percage)

La valeur de conception de la résistance d’adhérence fuafi en cas d’exposition au feu a été calculée au moyen de
I’équation suivante :

avec .
fodfi
0
Kb.i()
fod
Yc
YM,fi
Figure C1
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fodfi = Ko fi(0) ® fod ® Y / Ymisi

0 <216,2 °C : Kp,fi(0) = 1,762 « 201710 / f,,, « 4,3 <1,0

0 >216,2 : kni(8) =0,0

valeur de conception de I'effort d’adhérence ultime en cas de feu en N/mm?2

température en °C dans la couche de résine

facteur de réduction en cas d’exposition au feu

valeurs de conception de I'effort d’adhérence ultime en N/mm?2 dans des conditions froides
conformément au tableau C3 en tenant compte des classes de béton, du diamétre des barres
d’armature, de la méthode de percage et des conditions d’adhérence selon la norme EN 1992-1-1
coefficient partiel de sécurité selon la norme EN 1992-1-1

coefficient partiel de sécurité selon la norme EN 1992-1-2

Exemple de graphique du facteur de réduction kp 1i(8) pour les classes de
béton C20/25 pour de bonnes conditions d’adhérence :

Exemple
pour C20/25

Kri(8) = 1,762e00171+

8 =33.2'C 216,2°C

40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260
Température 8 [C°]

Systéme d’injection Hilti HIT-HY 170

Performances
Valeurs de conception de la résistance a la rupture ultime fudasi €n cas Annexe C2

d’exposition au feu Facteur de réduction de la température k:i(8) en cas
d’exposition au feu
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 FURSTENTUM LIECHTENSTEIN

Zak’(ad produkcyjny - . Hilti Werke
leejsza Europejska Ocena Technlczna . 20 stron, w tym 3 zatgczniki stanowigce integralng
zawnera . . . _ czedc oceny technicznej.

'leejsza Europei ska Ocena Techmczna zostafa Europejskiego Dokumentu Oceny EAD
wydana zgodme 7 Rozporzadzenlem (UE) nr -330087-00-0601
305/2011 na podstaWIe

Niniejsza. wersja zastepuje ~ ETA-15/0297 wydang w dniu 11 grudnia 2015

Deutsches Institut fiir Bautechnik — Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej
Kolonnenstrae 30 B | 10829 Berlin | NIEMCY | Tel.: +493078730-0 | Faks: +493078730-320 | Email: dibt@dibt.de |
www.dibt.de
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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jezyku
oficjalnym tej jednostki. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki
powinny w petni odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako
tlumaczenia.

Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna, wtaczajgc w to jej formy elektroniczne, moze byé
rozpowszechniana wytgcznie w catosdci. Jakiekolwiek publikowanie czeéci dokumentu jest mozliwe
wytacznie za pisemng zgodg Jednostki Oceny Technicznej. W tym przypadku, na kopii powinna by¢
podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze by¢ wycofana przez wydajaca jg Jednostke Oceny
Technicznej, w szczegdlnosci zgodnie z informacjami Komisji zgodnie z treécig Artykutu 25(3)
Rozporzadzenia (UE) Nr 305/2011.
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Czesé szczegdtowa
1 Opis techniczny wyrobu

Przedmiot niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej stanowig potgczenia wykonywane za
pomocg pretdéw zbrojeniowych, poprzez ich zakotwienie lub potgczenie na zaktad w
istniejagcych konstrukcjach wykonanych z betonu o standardowym ciezarze, przy uzyciu
zywicy iniekcyjnej Hilti HIT-HY 170 zgodnie z przepisami dotyczacymi konstrukcji
zelbetowych.

Prety zbrojeniowe sg wykonane ze stali o $rednicy od 8 do 25 mm wedtug zatgcznika A. Pret
zbrojeniowy jest umieszczany w nawiercanym otworze wypetnionym zywicg iniekcyjng oraz
kotwiony przez wigzanie chemiczne pomiedzy osadzonym elementem, zywicg iniekcyjna oraz
betonem.

Opis wyrobu zostat podany w zatgczniku A.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem
Oceny (EDO)

Wiasciwosci uzytkowe podane w punkcie 3 obowigzujg wytgcznie w przypadku, gdy
stosowana jest kotwa zgodna ze specyfikacjami i warunkami podanymi w zatgczniku B.
Weryfikacja i metody oceny, na ktérych oparta jest niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zakfadajg okres uzytkowania wklejanych pretdw zbrojonych wynoszacy co najmniej 50 lat.
Dane dotyczace okresu uziytkowania wyrobu nie stanowig gwarancji udzielanej przez
producenta, natomiast stanowig wyfgcznie pomoc w doborze odpowiedniego wyrobu, w
zaleznosci od ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania danej konstrukcji.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny
3.1 Nosnosc i statecznos$é (podstawowe wymagania 1)
Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Wspotczynnik zmniejszajacy oy, Nosnosc Patrz zatgcznik C1
wigzania chemicznego fiq

3.2 Bezpieczenistwo pozarowe (podstawowe wymagania 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe
Reakcja na ogien Pofgczenia pretdw zbrojonych spetniajg
wymagania klasy Al.
Ognioodpornosé Patrz zatgcznik C2
4 System oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z odniesieniem do

jego podstawy prawnej

Zgodnie z Europejskim Dokumentem
rozporzagdzenie europejskie to: [96/582/V>j/"“

e
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Stosowane systemy: 1
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5 Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z wilasciwym
Europejskim Dokumentem Oceny (EDO)

Szczegoty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty okreslone w planie
kontroli ztozonym w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej.

Dokument wydany w Berlinie 11 stycznia 2018 przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (Niemiecki
Instytut Techniki Budowlanej).

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt:
Kierownik Dziatu Lange
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Warunki montazu

Rys. Al:
Potgczenie pretéw zbrojeniowych na zakiad z istniejgcym zbrojeniem w ptytach i belkach
PR -
lo
33tbesrai b ranaeiey
Rys. A2:

Potaczenie na zaktad z istniejgcym zbrojeniem w fundamencie stupa lub Sciany, w ktérych prety zbrojone s
Sciskane w strefie rozcigganej

Rys. A3:
Kotwienie ptyt lub belek na podporach skrajnych

boa 1

////////

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Opis wyrcbhu
Warunki montazu: przyktady zastosowania wklejanych pretéw zbrojeniowych /”

21981.18
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Rys. A4:
Potaczenia z uzyciem pretéw zbrojonych dla elementéw $ciskanych w strefie $ciskanej.

Rys. A5:
Kotwienie zbrojenia poza linig wykresu sit rozciggajacych w elemencie zginanym

” Z lod o

&
g
o

sita rozciggajgca

fobwiednia Med/2 + Neg

Uwaga do rys. Al do A5:

* Na rysunkach nie przedstawiono zbrojenia poprzecznego, przy czym zbrojenie poprzeczne nalezy wykonaé
zgodnie z wymaganiami EN 1992-1-1.

* Przenoszenie obcigzen Scinajacych pomiedzy istniejacym i nowym betonem powinno byé zaprojektowane
zgodnie z wymaganiami EN 1992-1 -1.

s Styki nalezy przygotowad wedtug wytycznych podanych w zatgczniku B2,

System iniekcyjny Hilti HIT-HY170

Opis wyrobu Zatgcznik A2

Warunki montazu: przyktady zastosowania wklejamah:mfgy zbrojeniowych

a P & N
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Opis wyrobu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170: system hybrydowy z dodatkiem kruszywa
330 ml oraz 500 mi

Oznakowanie:
HILTI HIT
Numer produkcyjny oraz linia
produkcyjna

Termin przydatno$ci mm/rrrr

Nazwa wyrobu: ,Hilti HIT-HY 170”

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

A HH T TR E TR LY

Pret zbrojeniowy: ¢8 do $25 mm
* Materiaty i wiasciwosci mechaniczne wedtug tabeli Al.
* Minimalna wartos¢ odnosnej powierzchni zebra fy wedtug EN 1992-1 -1.
* Wysokos¢ zebra hy, powinna zawierad sie w zakresie:
0,05-d<hy,<0,07- 0
* Maksymalna $rednica zewnetrzna preta zbrojeniowego mierzona z uwzglednieniem zeber powinna
wynosic:
$+2-007-¢p=1,14-¢
(&: érednica nominalna preta; hyy: wysokoéé zebra)

Tabela Al: Materiaty
Oznaczenie ,Materia{

Prety zbrojeniowe

Pret zbrojeniowy Prety proste oraz prety rozwijane z kregdw klasy B lub C
wedtug EN 1992-1-1 |o wartosci fy, oraz k wedtug NDP lub NCL (EN 1992-1 -1)
fuk = ftk =k- fyk

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Opis wyrobu Zatgcznik A3

Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczne / Elementy stalowe / Materiaf R

s

Z1981.18 8.06.01-419/17
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Wymagania techniczne zamierzonego zastosowania

Zakotwienia podlegaja:

.

Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym.
Narazeniu na dziatanie ognia.

Materiat podioza:

Zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym ciezarze wedtug EN 206-1:2000.

Klasy wytrzymatos$ci betonu C12/15 do C50/60 wedtug EN 206-1:2000.

Maksymalna zawartos¢ chlorkéw 0,40% (CL 0,40) w stosunku do zawartosci cementu wedtug EN
206-1:2000.

Beton nieskarbonizowany

Uwaga: Przypadku powierzchni skarbonizowanej istniejgcej konstrukcji betonowej, warstwe
skarbonizowang nalezy usuna¢ w obszarze potaczenia wklejanego preta zbrojeniowego na powierzchni o
$rednicy @ + 60 mm przed montazem nowego preta zbrojeniowego. Usuwana gtebokoé¢ betonu powinna
odpowiadac co najmniej minimalnej grubosci otuliny wedtug EN 1992-1-1. Etap ten moze by¢ pominiety,
jesli elementy budowlane sg nowe, nieskarbonizowane oraz suche.

Temperatura materiatu podtoza:

montaz

od -5°C do +40°C

eksploatacja

od -40°C do +80°C (maks. temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +50°C oraz maks. temperatura
przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80°C)

Projektowanie:

Zakotwienia powinny by¢ projektowane pod nadzorem inzyniera doéwiadczonego w zakresie zakotwieri
oraz robét betonowych.

Obliczenia oraz schematy powinny by¢ wykonywane z mozliwoscig weryfikacji oraz z uwzglednieniem
przenoszonych sit.

Projektowanie nalezy wykona¢ dla warunkdw obcigzenia statycznego lub quasi-statycznego wedtug EN
1992-1-1.

Projektowanie nalezy wykona¢ dla warunkéw narazenia na dziatanie ognia wedtug EN 1992-1-1.

Nalezy wyznaczyC potozenie zbrojenia w istniejacej konstrukcji na podstawie dokumentacji konstrukcyjne;j
oraz uwzgledni¢ je podczas projektowania.

Montaz:

Kategoria zastosowania: beton suchy lub mokry (otwory niezalane wodg).

Wiercenie udarowe lub wiercenie pneumatyczne.

Dopuszczalny montaz nad gtows.

Montaz pretdw zbrojeniowych powinien by¢ wykonywany przez osoby wykwalifikowane pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za kwestie techniczne na terenie budowy.

Sprawdzi¢ potozenie istniejacych pretéw zbrojeniowych (jesli potozenie istniejgcych pretéw zbrojeniowych
nie jest znane, nalezy je wyznaczy¢ z uzyciem detektora pretéw zbrojeniowych odpowiedniego do tego
celu, jak réwniez na podstawie projektu budowlano- wykona/wgggo a nastepnie oznaczy¢ na elementach
konstrukeji przed wykonaniem potgczenia na zaktad). o

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zatacznik B1

71981.18
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Zamierzone zastosowanie
Specyfikacje
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Rys. B1: Ogolne zasady konstrukcyjne dla wklejanych pretéw zbrojeniowych

* Projekt wklejania pretow zbrojeniowych powinien uwzglednia¢ wytacznie sity rozciagajace.

* Nalezy uwzglednic réwniez przenoszenie sit $cinajgcych pomiedzy nowym betonem oraz istniejgca
konstrukcjg zgodnie z wymaganiami EN 1992-1 -1.

* Styki przed zabetonowaniem nalezy uszorstni¢ w takim stopniu, aby widoczne byto kruszywo.

S4-0%)
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7 Jesli rozstaw w $wietle pomiedzy potaczonym na zakfad pretami przekracza 4 - ¢, dtugo$¢ zaktadu nalezy

zwigkszy¢ o wymiar wynikajacy z réznicy rozstawu pretéw w $wietle i wartosci 4 - ¢.

¢ otulina betonu dla pretéw zbrojeniowych wklejanych na zywice

C: otulina betonu konca istniejgcego preta mierzona w kierunku styku konstrukcyjnego betondw
Cmin minimalna otulina betonu wedtug tabeli B1 oraz zgodnie z wymaganiami EN 1992-1-1

¢ $rednica preta zbrojeniowego

lo dfugosc¢ potgczenia na zaktad wedtug EN 1992-1 -1

I, czynna gtebokos¢ zakotwienia lg + ¢;

do nominalna $rednica wiertta, patrz zatgcznik B4

System iniekcyjny Hilti HIT-HY170

Zamierzone zastosowanie Zatgcznik B2

Ogolne zasady konstrukcyjne dla wklejanych pretéw zbrojeniowych
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Tabela B1: Minimalna otulina betonu ¢, preta zbhrojeniowego wklejanego na Zywice w zaleznosci od
sposobu wiercenia oraz tolerancji otworéw

$rednica preta Minimalna otulina betonu cmin” [mm)]
Sposob wiercenia [mm] Wiercenie bez Wiercenie z
prowadnicy prowadnica
¢ <25 30+0,06-1,22-¢ 30+0,02-1,22-¢
Wiercenie udarowe
(HD) oraz (HDB)?
¢ =25 40+0,06-1,22-¢ | 40+0,02 1,22 ¢
Wiercenie (1) <25 50+0,08 -1, 50+0,02 - IV
pneumatyczne (CA) b =25 60+0,08-1,22-¢ 60+0,02-L,22-¢

Ypatrz zatgcznik B2, rys. B1.
? HDB = wiertto koronkowe Hilti TE-CD oraz TE-YD
Uwagi: Minimalna grubosc¢ otuliny wg EN 1992-1 -1.

Tabela B2: Maksymalna giebokos¢ zakotwienia |, .., w zaleznosci od $rednicy preta oraz dozownika

Srednica preta Dozowniki
HDE 500, HDM 330, HDM 500
¢ [mm] lmee [mm]
od 8do 16 1000
od 18 do 25 700

Tabela B3: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania®

Temperatura materiafu Maksymalny czas roboczy Minimalny czas utwardzania

podioza T: twork Teure

od -5°C do 0°C 10 min 12 godz.
>0°Cdo 5°C 10 min 5 godz.

>5°Cdo 10°C 8 min 2,5 godz.

>10°C do 20°C 5 min 1,5 godz.

>20°C do 30°C 3 min 45 min.

> 30°C do 40°C 2 min 30 min.

U Dane czasu utwardzania obowigzuja wylgcznie dia suchego materiatu podfoza.
W przypadku mokrego materiatu podtoza, czas utwardzania nalezy zwiekszyé dwukrotnie.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B3
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Tabela B4: Parametry narzedzi do wiercenia, czyszczenia otwordw i osadzania
Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Wiercenie | Wiercenie Szczotka Dys.za do | Przediuzka Koricdwka | Przedtuzka Maksymal'rlla
Pret sprezonego| dyszydo | . | . .. | gtebokosé
Zbrojeniowy udarowe |pneumatyczne| stalowa powietrza |sprezonego iniekcyjna | koncowki zakotwienia
(HD) (CA) HIT-RB HIT-DL powietrza HIT-SZ | iniekcyjnej
rozmiar do [mm)] dg [mm] rozmiar rozmiar H rozmiar H ly,max [mm]
08 10 - 10 10 - 250
HIT-VL
- 1
12 2 12 12 9/1,0 1000
12 - 12 12 12 250
$10
14 - 14 14 HIT-DL 14 1000
10/0,8 lub
14 - 14 14 HIT-DL 14 250
¢ 12 16 - 16 16 V10/1 16 HIT-VL
- 17 18 16 16 11/1,0
18 - 18 18 18 1000
¢ 14
- 17 18 16 16
¢ 16 20 20 20 20 20
¢ 18 22 22 22 22 HIT-DL 22
25 - 25 25 25
- 26 28 25 | 25 116/0,7 i/lub
i/lub HIT-VL 700
¢ 22 28 28 28 28 |16/0,7i/lub| 28 HIT-VL 16
b 24 32 32 32 32 HIT-VL 16 32
b 25 32 32 32 32 32
1

Dla otworow o wiekszej gtebokosci uzy¢ przedtuzki HIT-VL 16/0,7 z elementem fgczacym HIT-VLK.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY170

Zamierzone zastosowanie
Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania

Zatacznik B4

Z1981.18

8.06.01-419/17




Strona 14 Europejskiej Oceny Technicznej Deutsches
ETA-15/0297 z 11 stycznia 2018 Institut
fir

Bautechnik |

Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt

Tabela B5: Wiertto rurowe: Parametry narzedzi do wiercenia i osadzania

Elementy Wiertto Montaz
Wiertarka udarowa,| Szczotka Dys.za do Przedfuzka Koncéwka | Przediuzka Maksymallrlla
Pret . sprezonego dyszy do . . o gtebokosé
Zbrojeniowy wiertto rurowe stalowa powietrza | sprezonego iniekcyjna koncowki zakotwienia
(HDB) HIT-RB HIT-DL powietrza HIT-SZ iniekcyjnej
rozmiar do [mm} rozmiar rozmiar [-] rozmiar [-] ly,max [Mm]
¢ 8 12 12 200
HIT-VL 9/1,0

12 12 200
$ 10

14 14 240

14 14 240
¢ 12 HIT-VL 11/1,0

16 16 1000
¢ 14 18 18 1000

Czyszczenie nie jest wymagane
¢ 16 20 20 1000
$ 18 22 22 1000
20 25 25 [HITVL1G/07) 4500
i/lub HIT-VL

¢ 22 28 28 16 1000
¢d 24 32 32 1000
$ 25 32 32 1000

Y Dla otworéw o wigkszej gtebokosci uzy¢ przedtuzki HIT-VL 16/0,7 ze ztgczem HIT-DL K.

Alternatywne metody czyszczenia
Czyszczenie reczne (MC):
Pompa reczna Hilti do przedmuchiwania
otworéw o $rednicy dy £ 20 mm oraz
gtebokoscihy <10 - d.

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):
Dysza do sprezonego powietrza o Srednicy
co najmniej 3,5 mm.

Czyszczenie automatyczne (AC): o
Czyszczenie podczas wiercenia z uzyciem
systemu Hilti TE-CD oraz TE-YD z
podci$nieniowym urzadzeniem
czyszczacym.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie _ Zatacznik B5
Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania
Alternatywne metody czyszczenia
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Instrukcja montazu
Przepisy dotyczace Przed uzyciem zapoznac sie z kartg charakterystyki substancji
bezpieczenistwa: niebezpiecznych (MSDS)!
Podczas uzycia Hilti HIT-HY 170 nosi¢ odpowiednio dopasowane okulary
i rekawice ochronne.
Wazne: Przestrzegac instrukcji montazu dotaczonych do kazdego
opakowania foliowego.
Wiercenie otworéw Przed wierceniem, usungc skarbonizowany beton i oczysci¢
powierzchnie styku (patrz zatgcznik B1).
Niewykorzystane otwory nalezy wypetni¢ zaprawa.

Wiercenie udarowe

Nawierci¢ otwdr do wymaganej gtebokosci zakotwienia odpowiednim
wierttem rurowym Hilti TE- CD [ub TE-YD (HDB) z nasadka
podcisnieniowg Hilti. Podczas uzycia zgodnie z instrukcjg obstugi,
system usuwa pyt oraz oczyszcza otwor podczas wiercenia.

Po zakonczeniu wiercenia, przej$¢ do etapu , przygotowanie spoiny” w
instrukcji obstugi.

Rozmiar wiertta, patrz tabela B5

Nawierci¢ otwér do wymaganej gtebokosci zakotwienia wiertarkg
udarowa w trybie udarowym lub wiertarka pneumatyczng z uzyciem
odpowiedniego rozmiaru wiertta z konncéwka z weglika.

Wiertarka udarowa (HD) Wiertarka pneumatyczna (CA)

* ZmierzyC i sprawdzi¢ grubosc¢ otuliny betonu c.

*  Cyan=C+do/2.

* Nawierci¢ otwdr rownolegle do krawedzi oraz istniejgcego preta
zbrojeniowego.

¢ W razie potrzeby uzyé prowadnicy HIT-BH.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie Zatacznik B6
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Prowadnica do wiercenia
otworow

Uzy¢ prowadnicy do wiercenia otwordw o |, > 20 cm.

Upewnic sie, ze otwor jest wykonany rownolegle do istniejgcego preta
zbrojeniowego.

Mozna rozwazyé uzycie jednej z trzech opcji:

e Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH

e Poziomica lub fata

Kontrola wizualna

Czyszczenie otworow

Przed osadzeniem preta usungc pyt oraz inne zanieczyszczenia z
otworu. Zanieczyszczony otwér = staba nosno$c¢ potgczenia.

Tylko otwory o $rednicy dg £ 20 mm oraz gtebokosci hy <10 - d.

Czyszczenie reczne (MC)

Pompa reczna Hilti moze by¢ stosowana do przedmuchiwania otwordw
o srednicy dg £ 20 mm oraz gtebokosci do hes < 10 - d.

Przedmuchad co najmniej czterokrotnie od dna otworu do momentu,
gdy strumien powietrza nie zawiera widocznych zanieczyszczen.

Oczyscic¢ czterokrotnie odpowiednig szczotkg (patrz tabela B4) przez
wtozenie, obrot oraz wyjecie szczotki stalowej Hilti HIT-RB (w razie
potrzeby z przedtuzka) z otworu.

Szczotka powinna napotykaé op6r podczas wktadania do otworu

(@ szczotki = @ otworu) - szczotke o zbyt matej $rednicy nalezy wymienié
na szczotke o odpowiedniej $rednicy.

Przedmucha¢ ponownie pompg reczng Hilti co najmniej czterokrotnie,
do momentu, gdy strumien powietrza nie zawiera widocznych
zanieczyszczen.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY170

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu
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Czyszczenie sprezonym
powietrzem (CAC)

Tylko otwory o Srednicy dy oraz gtebokosci hg € 20 - d.

Przedmuchac¢ dwukrotnie od dna otworu (w razie potrzeby uzyé
przedtuzki) na catej dtugosci otworu z uzyciem odolejonego sprezonego
powietrza (min. 6 bar przy natezeniu przeptywu 6 m3/h) do momentu,
gdy strumien powietrza nie zawiera widocznych zanieczyszczen.

Oczysci¢ dwukrotnie odpowiednig szczotkg (patrz tabela B4) przez
wiozenie, obrét oraz wyjecie szczotki stalowej Hilti HIT-RB (w razie
potrzeby z przedtuzka) z otworu.

Szczotka powinna napotykaé opdr podczas wkiadania do otworu

(@ szczotki 2 @ otworu) - szczotke o zbyt matej $rednicy nalezy wymienié
na szczotke o odpowiedniej $rednicy.

Przedmuchac¢ ponownie dwukrotnie sprezonym powietrzem do
momentu, gdy strumien powietrza nie zawiera widocznych
zanieczyszczen.

Czyszczenie sprezonym
powietrzem (CAC)

Tylko otwory o gtebokosci powyzej 250 mm {dla ¢ 8 do ¢ 12} lub
powyzej 20 -¢ (dla ¢ > 12 mm)

Przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu na catej dtugosci otworu z
uzyciem odolejonego sprezonego powietrza do momentu, gdy strumien
powietrza nie zawiera widocznych zanieczyszczen.

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa:
Nie wdycha¢ pytu betonowego.
Zalecane jest uzycie odpylacza Hilti HIT-DRS.

Dokrecic¢ okragta stalowg szczotke HIT-RB do jednego korica przediuzki
HIT-RBS, tak aby catkowita dtugos¢ szczotki siegata dna otworu.
Zamocowac¢ wolny koniec przedtuzki w uchwycie TE-C/TE-Y.

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa:
Rozpoczac czyszczenie automatyczne z niewielkg predkoscig.
Rozpoczac czyszczenie po wiozeniu szczotki do otworu.

Uzy¢ odpowiedniej dyszy do sprezonego powietrza Hilti HIT-DL (patrz
tabela B4).

Uzy¢ odpowiedniej dyszy do sprezonego powietrza Hilti HIT-DL (patrz
tabela B4).

Przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu na catej dtugosci otworu z
uzyciem odolejonego sprezonego powietrza do momentu, gdy strumien
powietrza nie zawiera widocznych zanieczyszczen.

Uwaga dotyczgca bezpieczenstwa:
Nie wdycha¢ pytu betonowego.
Zalecane jest uzycie odpylacza Hilti HIT-DRS.

R RD o -
>\‘x Zatgcznik B8
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Przygotowanie preta
zbrojeniowego

o

Ll ity

Przed montazem upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy oraz nie
jest zanieczyszczony olejem lub innymi pozostatoSciami.

Oznaczy( gteboko$¢ zakotwienia na precie zbrojeniowym {np. tasma
samoprzylepng) — ..

Wtozy¢ pret zbrojeniowy do otworu w celu sprawdzenia otworu i
gtebokosci zakotwienia |,.

Przygotowanie zywicy
iniekcyjnej

Zamocowa¢ mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do kasety na opakowanie
foliowe. Nie modyfikowa¢ mieszacza statycznego.

Przestrzegac instrukcji obstugi dozownika.

Sprawdzic¢, czy kaseta opakowania foliowego dziata prawidiowo. Wiozyé
opakowanie foliowe do kasety oraz umiesci¢ kasete w dozowniku.

Opakowanie foliowe jest otwierane automatycznie po rozpoczeciu
dozowania. W zaleznodci od rozmiaru opakowania foliowego, nie nalezy
stosowaé poczgtkowej partii zywicy. llosci zywicy, ktérych nie nalezy
stosowac:

2 nacisniecia spustu dozownika dla opakowania foliowego 330 ml,

3 nacidnigcia spustu dozownika dla opakowania foliowego 500 ml.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu
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Dozowanie zywicy

Wprowadzi¢ zywice od dna otworu unikajgc tworzenia pustych
przestrzeni.

Metoda dozowania dia otworé

w o gtebokosci <250 mm (nie dotyczy montazu nad gtowg)

i

Wprowadzi¢ zywice od dna otworu, powoli wysuwajgc dozownik przy
kazdym nacisnieciu spustu.

Wypetnic okoto 2/3 otworu, aby zapewnié, ze pierécieniowa szczelina
pomiedzy kotwg a betonem jest wypetniona zywica na catej dtugosci
zakotwienia.

Po zakonczeniu dozowania, zwolni¢ dozownik naciskajgc dzwignie
odprezajacy. Pozwoli to zapobiec wyptywaniu zywicy z mieszacza
statycznego.

Metoda dozowania dia otword

w o gtebokosci >250 mm lub montaz nad glowa

HIT-8Z  HIT-VL HITVLK

(= ¥ e G o
m?/fﬁ:?m )
(€

Uzy¢ mieszacza statycznego HIT-RE-M, przedtuzek oraz korcodwki
iniekcyjnej HIT-SZ {patrz tabela B4).

W celu potgczenia réznych przedtuzek uzyé elementu tgczacego
HIT-VL-K.

Dopuszczalne jest zastgpienie przedtuzki elastycznym wezykiem z
tworzywa sztucznego lub uzycie obu elementéw.

Pofgczenie koncdwki iniekcyjnej HIT-SZ z wezykiem HIT-VL 16 oraz
wspornikami HIT-VL 16 ufatwia prawidtowe dozowanie.

Oznaczy¢ wymagany poziom zywicy |, oraz gteboko$é zakotwienia |, na
przedtuzce tasma samoprzylepng lub markerem.
* szacunkowy poziom zywicy:
Im=1/3 "1,
* wzdr na wyznaczanie optymalnej objetosci zywicy:
=1 -(1,2-($?/ d®) - 0,2)

W przypadku montazu nad gtowa, dozowanie zywicy jest mozliwe
wytgcznie z uzyciem przedtuzek i koricéwek iniekcyjnych. Uzyé
mieszacza statycznego HIT-RE-M, przedtuzek oraz koricowek
iniekcyjnych o odpowiednim rozmiarze (patrz tabela B4). Wprowadzi¢
koncowke iniekeyjng do dna otworu oraz rozpocza¢ dozowanie zywicy.
Podczas dozowania, koricdwka iniekcyjna powinna byé naturalnie
wyciskana z otworu pod cisnieniem zywicy.

Po zakonczeniu dozowania, zwolni¢ dozownik naciskajgc dzwignie
odprezajgcy. Pozwoli to zapobiec wyplywaniu zywicy z mieszacza
statycznego.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY170

Zamierzone zastosowanie
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Osadzanie preta
zbrojeniowego

Przed montazem upewnic sig, ze pret zbrojeniowy jest suchy oraz nie
jest zanieczyszczony olejem fub innymi pozostatosciami.

W celu utatwienia montazu, wprowadzi¢ pret zbrojeniowy do otworu
powoli obracajgc go do momentu osiggniecia przez znacznik gtebokosci
zakotwienia poziomu powierzchni betonowe;j.

¢
i
q
=
ke
1«@
1

Montaz nad gtowa:

Podczas wprowadzania preta zbrojeniowego, zywica moze wyptywac z
otworu. W celu zebrania wyplywajacej zywicy, mozna uzy¢ ostony
HIT-OHC.

Podeprzec¢ pret zbrojeniowy i zabezpieczy¢ przed wysunieciem do
momentu, gdy zywica ulegnie utwardzeniu, np. z uzyciem klinéw
HIT-OHW.

W przypadku montazu nad gtowg, uzy¢ koncdwek iniekcyjnych i
unieruchomi¢ osadzane prety zbrojeniowe np. klinami.

Po osadzeniu preta zbrojeniowego, pierécieniowa szczelina powinna by¢

catkowicie wypetniona zywicg. Prawidtowe osadzenie wymaga:

e osiggniecia wymaganej gtebokosci zakotwienia |,: znacznik
gtebokosci zakotwienia osiggngt poziom powierzchni betonowej.

s wyptyniecia nadmiaru zywicy z otworu po witoZeniu preta
zbrojeniowego na gteboko$¢ znacznika gtebokosci zakotwienia.

Przestrzegad czasu roboczego tyo (patrz tabela B3), ktéry zalezy od
temperatury materiatu podtoza. W czasie obrobki mozliwe sg niewielkie
zmiany potozenia preta zbrojeniowego.

Petne obcigzenie moze by¢ przytozone po uptynieciu czasu utwardzania
teure (patrz tabela B3).

System iniekcyjny Hilti HIT-HY170
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Tabela C1: Wspdtczynnik zwigkszajacy oy

Minimalna dtugos$¢ zakotwienia oraz minimalna dtugos¢ potgczenia na zaktad
Minimalng dtugos¢ zakotwienia ly min Oraz minimalng dtugos$¢ potgczenia na zaktad lg min
wedtug EN 1992-1 -1 nalezy pomnozy¢ przez odpowiedni wspdiczynnik zwiekszajgcy ay,
podany w tabeli C1.

Srednica preta

Klasa betonu

C12/15 | €16/20 | C20/25 | c25/30 | €30/37 | €35/45 | c40/50 | €45/55 | €50/60

od ¢ 8do ¢ 25 1,0
Tabela C2: Wartosci obliczeniowe nosnosci wigzania chemicznego fioq" w N/mm?
. . Klasa betonu
Srednica preta
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
odd8dod 12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
odd 14dod 25 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,4 3,4 3,4

D Wedtug EN 1992-1-1, dla dobrych warunkow zakotwienia nalezy uzy¢ wartosci v.=1,5 (zalecana warto$¢ wedtug
EN 1992-1-1). Dla wszystkich innych warunkow, wartos$c nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik 0,7.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170
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Wartosc obliczeniowa nosnosci wigzania chemicznego fi,4 s W warunkach narazenia
na dziatanie ognia dla betonu klasy C12/15 do C50/60 (wszystkie metody wiercenia)

Warto$¢ obliczeniowa nos$nosci wigzania chemicznego g5 W warunkach narazenia na dziatanie ognia jest
obliczana zgodnie ze wzorem:

foo i = Ke {0} foa - Yo / ymu
gdzie:
05 216,2°C: kosi(f) = 1,762 99716 /.. 43 1.0
8 216,2: knsd8) = 0,0

foasn  wartos¢ obliczeniowa no$nosci wigzania chemicznego w warunkach narazenia na dziatanie ognia w

N/mm?
6 temperatura warstwy zywicy w °C
ks wspotczynnik zmniejszajacy w warunkach narazenia na dziatanie ognia
fod wartosci obliczeniowe nos$nosci wigzania chemicznego w N/mm? w warunkach niskiej temperatury

wedtug tabeli C3 z uwzglednieniem klasy betonu, srednicy preta zbrojeniowego, metody wiercenia
oraz warunkow wigzania wedtug EN 1992-1-1

Ye czesciowy wspotczynnik bezpieczeistwa wedtug EN 1992-1 -1

Yma  czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa wedtug EN 1992-1 -2

Rys. C1 Przyktadowy wykres wspétczynnika zmniejszajacego k«(0) dla betonu klasy C20/25 zapewniajacy
dobre warunki wigzania:
1.1

1.0

0.8 iy
Wartos¢

przyktadowa dla
C20/25

0.8

a7

06 |
kq(8) = 1,762e00171 - 0

0.4

Wspdtczynnik redukeyjny kg [-]

03
0.2

0.1 218,2°C
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Wspdtezynnik zmniejszajacy ze wzgledu na temperature kn(8) w warunkach narazenia
na dziatanie ognia

- JaMAREK KADZIELSKI, nizej podpisany
TLUMACZ PRZYSIEGLY jezyka angielskiego,
po$wiadczam niniejszym zgodnosc tej wersji
thimaczenia z trescig keptr~ oryginalnego
dokumentu w jezyku angielskim okazanego mi dnia
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