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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

Bolzensetzgerat DX 460

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanlei-
tung immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.

Geratebauteile Kl

® Abgaskolbenrtickfiihrung

@ Fiihrungshiilse

® Gehduse

® Kartuschenkanal

® Entriegelung Leistungsregulierung
® Leistungsregulierung

@ Abzug

® Griff

® Entriegelung Abgaskolbenriickflihrung
Liftungsschlitze

@® Kolbenringe

® Kolben *

® Bolzenfiihrung *

Entriegelung Bolzenfiihrung

® Puffer *

Magazin *

@ Magazindeckel

Entriegelung Magazindeckel
Entriegelung Magazin
Ladestandserkennung

@ Austauschbares Rohr fiir Bolzenfiihrung *
* Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden.

1. Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.2 Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartu-
schen mit vergleichbarer Qualitat
Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plotzlich explodieren und schwe-
re Verletzungen des Anwenders und Personen in des-
sen Umgebung verursachen kdnnen. Kartuschen mis-
sen eine der folgenden Mindestanforderungen erfiillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen kon-
nen

HINWEIS:

@ Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgerate sind erfol-
greich nach EN 16264 getestet.

@ Bei den in Norm EN 16264 definierten Priifungen han-
delt es sich um Systemtests spezifischer Kombina-
tionen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von Zer-
tifizierungsstellen durchgefiihrt werden.

Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizie-
rungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Bestimmungsgemdsse Verwendung

Das Gerat dient dem professionellen Anwender im Bau-
haupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Négeln,
Bolzen und Combo-Elementen in Beton, Stahl und Kalk-

1.4 Sachwidrige Verwendung
@ Manipulationen oder Verdnderungen am Gerdt sind

@ Das Gerat darf nicht in einer explosiven oder ent-
flammbaren Atmosphdre eingesetzt werden, ausser es
ist speziell dafir zugelassen.

@ Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden,
nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen,

Inhaltsverzeichnis Seite
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@ Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

@ Richten Sie das Gerdt nicht gegen sich oder eine ande-
re Person.

@ Pressen Sie das Gerat nicht gegen Ihre Hand oder
einen anderen Korperteil.

@ Setzen Sie keine Ndgel in zu harte oder sprode Unter-
griinde, wie z.B. Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Mes-
sing, Kupfer, Fels, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Kera-
mikziegel, diinne Bleche (< 4 mm), Gusseisen und Gas-
beton.

1.5 Stand der Technik

@ Das Gerdt ist nach dem neuesten Stand der Technik
gebaut.

@ Vom Gerat und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgemadss behandelt oder nicht bestimmungs-
gemass verwendet werden.

A

1.6 Sachgemasse Einrichtung

@ Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.

@ Setzen Sie das Gerat nur in gut bellifteten Arbeitsbe-
reichen ein.

@ Das Gerat darf nur handgefiihrt eingesetzt werden.
@ Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie
fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleich-
gewicht.

@ Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbe-
sondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

@ Vergewissern Sie sich, bevor Sie Nédgel setzen, dass
sich niemand hinter oder unter dem Arbeitsplatz aufhdlt.
@ Halten Sie den Handgriff trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

A

1.7 Generelle Gefahrdung durch das Gerat

@ Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand bestim-

mungsgemass betrieben werden.

@ Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zuldsst, die

Zusatzstandplatte/Schutzkappe.

@ Wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt
vorgehen:

1. Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen
die Arbeitsflache halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das
Gerat von der Arbeitsfliche nehmen und dabei dar-
auf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine ande-
re Person gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine
Kartusche nach; brauchen Sie die restlichen Kartu-
schen des Kartuschenstreifens auf; entfernen Sie den
aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsorgen
Sie diesen so, dass eine nochmalige oder missbrauch-
liche Verwendung ausgeschlossen ist.
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@ Wenn 2-3 Fehlsetzungen ohne eindeutig hohrbares

Kartuschenziindungsgerdusch und deutlich geringer

eingetriebener Befestigungselemente in Folge auftreten,

ist wie folgt vorzugehen:

1. Arbeit sofort einstellen

2. Gerét entladen und demontieren (siehe 8.3).

3. Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben- und
Elementekombination prifen (siehe 6.2).

4. Puffer, Kolben und Bolzenfiihrung / Magazin auf Ver-
schleiss priifen und gegebenenfalls austauschen (sie-
he 6.3 und 8.4. X-IE siehe 8.5).

5. Gerdt reinigen (siehe 8.5-8.14).

6. Wenn Problem nach obenstehenden Massnahmen
weiterhin besteht, Gerdt nicht mehr weiterverwen-
den, Gerat im Hilti Reparatur Genter priifen und gege-
benenfalls reparieren lassen.

@ Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazin-

streifen oder aus dem Gerdt mit Gewalt zu entfernen.

@ Halten Sie bei der Betétigung des Geréts die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

@ Lassen Sie ein geladenes Gerdt nie unbeaufsichtigt.

@ Entladen Sie das Gerédt immer vor Reinigungs-, Ser-

vice- und Unterhaltsarbeiten sowie fiir die Lagerung.

@ Ungebrauchte Kartuschen und nicht in Gebrauch ste-

hende Gerate sind vor Feuchtigkeit und iberméassiger

Hitze geschiitzt zu lagern. Das Gerat ist in einem Koffer

zu transportieren und zu lagern, der gegen unbefugte

Inbetriebnahme gesichert werden kann.

1.8 Thermisch

@ Zerlegen Sie das Gerdt nicht, wenn es heiss ist.

@ Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale
Setzfrequenz (Anzahl Setzungen pro Stunde). Das Gerét
kénnte sonst liberhitzt werden.

@ Wenn immer es zu Verschmelzungen am Plastik-Kar-
tuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat abkiihlen
lassen.

1.9 Anforderung an den Benutzer

@ Das Gerat ist fiir den professionellen Benutzer bestimmt.
@ Das Gerdt darf nur von autorisiertem, eingewiesenem
Personal bedient, gewartet und instand gehalten wer-
den. Dieses Personal muss speziell (iber die auftreten-
den Gefahren unterrichtet sein.

@ Arbeiten Sie stets konzentriert. Gehen Sie (iberlegt vor
und verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie unkonzen-
triert sind. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Unwohlsein.

1.10 Persdnliche Schutzausriistung

@ Der Benutzer und die sich in der Néhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung des Gerats
eine geeignete Schutzbrille, einen Schutzhelm und einen
geeigneten Gehdrschutz benutzen



2. Aligemeine Hinweise

2.1 Signalworte und ihre Bedeutung

WARNUNG

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod fiihren
kénnte.

VORSICHT

Fiir eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten KOrperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
konnte.

2.2 Piktogramme
Warnzeichen

Symbole

A ©

Warnung vor Warnung vor Vor Benutzung
allgemeiner heisser Oberflache Bedienungsan-
Gefahr leitung lesen
Gebotszeichen
Schutzbrille Schutzhelm Gehorschutz
benutzen benutzen benutzen

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausfaltbaren
Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet ,,das
Gerat“ immer das Bolzensetzgerat DX 460.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild Ihres Geréts angebracht. Uber-
tragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung
und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere Vertre-
tung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ: DX 460

Serien-Nr.:
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3. Beschreibung

Das Gerdt dient dem professionellen Anwender zum
Setzen von Négeln, Bolzen und Combo-Elementen in
Beton, Stahl und Sandkalkstein.

Das Gerdt funktioniert nach dem Kolbenprinzip und wird
daher nicht den Schussgeraten zugeordnet. Das Kol-
benprinzip gewahrleistet eine optimale Arbeits- und Befe-
stigungssicherheit. Als Treibmittel werden Kartuschen
Kaliber 6.8/11 eingesetzt.

Der Kolben- und Kartuschentransport erfolgt automa-
tisch durch den entstehenden Gasdruck. Dadurch sind
Sie in der Lage, Nagel und Bolzen sehr wirtschaftlich zu
setzen. Zusétzlich kdnnen Sie das Gerdt mit dem Nagel-
magazin MX 72 ausriisten, wodurch die Schnelligkeit
und der Komfort des Gerats wesentlich erhéht wird.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeraten bil-
den das Gerdt, die Kartuschen und die Befestigungselemente
eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein pro-
blemloses Befestigen mit diesem System nur dann
gewdhrleistet werden kann, wenn die speziell fiir das
Gerat hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kar-
tuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitdt ver-
wendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen
gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs- und
Anwendungsempfehlungen.

Das Gerit bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des
Gerétebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

Das Kolbenprinzip
1

<N
o

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben tiber-
tragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in den
Untergrund eintreibt. Da rund 95 Prozent der kinetischen
Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befestigungs-
element mit einer stark verminderten Geschwindigkeit
von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert in den Unter-
grund ein. Das Abstoppen des Kolbens im Gerdt been-
det zugleich den Setzvorgang, und so sind bei korrek-
ter Anwendung gefahrliche Durchschiisse praktisch
unmaglich.

Durch die Koppelung von Ziindungsmechanismus und
Anpressweg ist eine Fallsicherung [2] gegeben. Beim
Aufprall des Gerdts auf einen harten Untergrund kann
deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Win-
kel es auftrifft.

Die Abzugsicherung [3] gewahrleistet, dass bei alleini-
ger Betédtigung des Abzugs die Treibladung nicht ziin-
det. Das Gerdt ldsst sich deshalb nur ausldsen, wenn es
zusatzlich auf den Untergrund angepresst wird.



Die Anpressicherung [4] macht wiederum eine An-
presskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass
nur mit vollsténdig angepresstem Gerét ein Setzvorgang
durchgefiihrt werden kann.

Das Gerdt verfiigt zudem iiber eine Ausldsesicherung
(5]. Dies bedeutet, dass bei betédtigtem Abzug und an-
schliessendem Anpressen des Gerats keine Ausldsung
erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das
Gerét vorher korrekt angepresst (1.) und erst danach
der Abzug betétigt wird (2.).

4. Elemente, Ausriistungen und Zubehor

Elementeprogramm

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-u

Hochfeste Ndgel mit grosser Anwendungsbreite fiir Befestigungen auf héherfestem
Beton und Stahl.

X-C Nagel mit unterschiedlichem Einsatzprofil fiir eine Vielzahl von Befestigungen.

X-S Standardnagel fiir effiziente Stahlbefestigungen.

X-CT Der einfach entfernbare Schalungsnagel fiir temporare Befestigungen.

X-CR Rostfreie Nagel fiir Befestigungen in feuchter oder korrosiver Umgebung.

X-CP / X-CF Spezialbefestiger fiir Holzkonstruktionen auf Beton.

DS Hochleistungsnagel fiir allgemeine Befestigungen auf Beton und Stahl.

X-FS Das optimale Befestigungselement fiir Schalungspositionierungen.

X-SW Flexible Rondellenelemente zur Befestigung von Isolationsfolien auf Beton und Stahl.

X-1E/ XI-FV Das optimale Befestigungselement zur Befestigung von Ddmmelementen auf Beton,
verputztes Vollmauerwerk und Stahl.

R23/R36 Rondellen fiir Hilti N&gel: zum einfachen Fixieren von Fugenabdichtungen, Folien und
Holz auf Beton und Stahl mit dem Rondellenhalter X-460 WH23/36

X-HS / X-HS-W Abhdngesystem mit Gewindeanschluss.

X-CC/ X-CW Befestigungsclip fiir Abhdngungen mit Drahtseil.

X-(D)FB/ X-EMTC

Metall-Fixbriden zur Befestigung von Elektrorohren und isolierten Sanitar-, Wasser-
und Heizungsrohren (warm und kalt).

X-EKB Kabelbiigel zur Flachverlegung von Elektroleitungen an Decke und Wand.

X-ECH Kabelhalter zur Biindelverlegung von Elektroleitungen an Decke und Wand.

X-ET Elektro-Kabelkanalelement zur Befestigung von Kunststoff (PVC) Elektrokabelkanélen.
X-(E)M/W/6/8 ... P8, Gewindebolzen fiir tempordre Befestigungen auf

X-M/W10... P10 Beton und Stahl.

X-DNH / DKH, Zugelassenes Befestigungssystem fiir Beton, mit Vorborbohren.

X-M6/8H

Fiir weitere Ausriistungen und Befestigungselemente kontaktieren Sie bitte lhre lokale Hilti Niederlassung.

4
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Magazin

MX 72

Magazin — Fiir schnelles und bequemes Befestigen.

Bolzenfiihrung

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm schmal — Verbesserte Zugénglichkeit.

X-460-F8N10 10 mm schmal — Verbesserte Zuganglichkeit.

X-460-FBCW Zur Befestigung von X-CW Elementen.

X-460-F8S12 Bolzenfilhrung fiir Nagel mit einer 12 mm Stahirondelle — Erhdhte Uberzugswerte
X-460-F8SS Betonvorsatz flir Bolzen mit 8 mm Durchmesser — Verringert Abplatzungen.
X-460-F10 Zur Befestigung von 10 mm Gewindebolzen und Nagel.

X-460-F10SS Betonvorsatz fiir 10 mm Gewindebolzen — Verringert Abplatzungen.
X-460-FIE-L Zur Befestigung von X-1E und XI-FV Ddmmelementen bis 140 mm.
X-460-FIE-XL Zur Befestigung von X-IE und XI-FV Ddmmelementen bis 200 mm.
Zubehir

Bestell-Bezeichnung

Anwendung

X-SGF8

Splitterschutz fiir Standard Bolzenflihrung X-460-F8

X-460-SGMX Splitterschutz fiir X-460-MX72

X-460-STAB Fiir Bolzenflihrung X-460-F10

X-460-TIE-L Ersatzfiihrungsrohr fiir X-460-FIE-L Bolzenfiihrung (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Ersatzfiihrungsrohr fiir X-460-FIE-XL Bolzenfiihrung (25-200 mm)

X-EF Adapter

X-EF Adapter —zur Stabilisierung des Gerétes in rechtwinkeliger Position und zur
Verringerung von Betonabplatzungen beim Befestigen von X-EKB und X-ECH
(nur mit Bolzenfiihrung X-460-F8).

X-460-B Gummipuffer — schiitzt die Bolzenfiihrung bei Fehlanwendungen.

X-460-WH23/36 Rondellenhalter — Fiir das Setzen von 23 bzw. 36 mm Stahlrondellen mit dem
Magazingerat. Wird vorne auf das Magazin aufgesteckt.

X-PT 460 Pole Tool Verlangerung — Verldngerungssystem fiir verschiedene Deckenanwendun-
gen.

Kolben

Bestell-Bezeichnung Anwendung

X-460-P8 Standard Kolben

X-460-P8W Spezial-Kolben mit verjiingter Spitze fiir versenkte Négel auf Holz

X-460-P10 10 mm Kolben — Zum Setzen von M 10 /W10 Gewindebolzen.

X-460-PIE-L Kolben zum Setzen von X-IE und XI-FV Dammelementen mit der X-460 FIE-L
Bolzenfiihrung fiir Ddmmstoffdicken von 25—-140 mm.

X-460-PIE-XL Kolben zum Setzen von X-IE und XI-FV Ddmmelementen mit der X-460 FIE-XL
Bolzenfiihrung fiir Ddmmstoffdicken von 25—-200 mm.

X-460-PKwik Kolben zum Setzen von zugelassenen Gewindebolzen mittels DX-Kwik
(mit Vorbohren).

Kartuschen

Bestell-Bezeichnung Farbe Starke

6.8/11 M griin Griin Leicht

6.8/11 M gelb Gelb Mittel

6.8/11 M rot Rot Stark

6.8/11 M schwarz Schwarz Extra stark

Reinigungsset

Hilti Spray, Flachbiirste, Rundbiirste gross, Rundbiirste klein, Schaber, Reinigungstuch
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5. Technische Daten

Gerdt DX 460
Gewicht 3.25kg (7.16 Ib),
3.51 kg (7.78 Ib) mit Magazin
Gerételdnge 458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") mit Magazin
Nagelldnge Max. 72 mm (27/s")
Empfohlene maximale Setzfrequenz 700/h
Kartuschen 6,8/11 M (27 cal. kurz) griin, gelb, rot, schwarz

Leistungsregulierung

4 Kartuschenstérken, Regulierrad mit Rastfunktion

Magazin MX 72
Gewicht 0.653 kg (1.44 1b)
Nagelldnge Max. 72 mm (2'/s")

Magazinkapazitat

Max. 13 Nagel

Technische Anderungen vorbehalten

6. Inbetriebnahme

o

XD Gerit priifen

@ Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im
Gerat befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben aus
dem Gerat.

@ Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Geréts auf
Beschddigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn
Teile beschédigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerét vom auto-
risierten Hilti-Service reparieren.

@ Puffer und Kolben auf Verschleiss priifen (siehe 8.
Pflege und Instandhaltung)

6.2 Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben-
und Elementekombination

Wenn nicht die richtige Kombination benutzt wird besteht
Verletzungsgefahr. Weiters kann das Gerét beschadigt
bzw. die Befestigungsqualitdt beeintrachtigt werden.
(siehe Uberblick auf der letzten Seite)
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] Wechsel von Einzelsetzgerit auf Magazinsetzgerit
(Wechseln der Bolzenfiihrung)

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
oder Befestigungselement im Gerat befindet. Wenn
sich ein Kartuschenstreifen oder Befestigungsele-
ment im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschen-
streifen mit der Hand oben aus dem Gerét und ent-
fernen Sie das Befestigungselement aus der Bolzen-
flihrung / Magazin.

. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an
der Bolzenfiihrung.

. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

. Prifen Sie den Puffer und Kolben auf Verschleiss (sie-
he Pflege und Instandhaltung).

. Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
Gerdt.

. Driicken Sie den Puffer auf das Magazin, bis er ein-
rastet.

. Driicken Sie das Magazin fest auf die Abgaskolben-
riickflihrung.

. Schrauben Sie das Magazin auf das Gerat, bis es ein-
rastet.

F- YR ]

L N o o



7. Bedienu ng mﬂwél:lsen fiir die optimale Befestigungsqualitat

Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.
Fiir detaillierte Informationen fordern Sie bitte das ,,Hand-
tuschenmagazinteile herausge- A

buch der Befestigungstechnik” von der regionalen Hilti
B
-
schleudert werden. %

Niederlassung an.
VORSICHT m
W Abgesplittertes Material kann Kor-
‘ per und Augen verletzen. M

Mindestabsténde
W Wihrend des Setzvorganges kann | Befestigung auf Stahl
Material abgesplittert oder Kar-
]
W Benutzen Sie (Anwender und Per- ”@7 ¢
sonen im Umfeld) eine Schutz-
brille und einen Schutzhelm.

©

tahl:

=min. Kantenabstand =15 mm (°")
=min. Achsabstand =20 mm (%)
=min. Untergrunddicke =4 mm (*/")

S
5
VORSICHT C

W Das Setzen der Négel und Bolzen |  Befestigung auf Beton
wird durch das Ziinden einer Kar-

tusche ausgeldst.
M Zu starker Larm kann das Gehor
schédigen.
g
(-

schutz.

sonen im Umfeld) einen Gehor-
min. Kantenabstand =70 mm (2%")

= min. Achsabstand = 80 mm (3'")
=min. Untergrunddicke =100 mm (4")

MW Benutzen Sie (Anwender und Per-
WARNUNG peton:
B
C

W Durch Anpressen auf einen Kor-
perteil (z.B. Hand) kann das Gerét o
ginsatzbereit gemacht werden. Eindringtiefen o - .

W Die Finsatzbereitschaft ermog- | (Beispiele, spezifische Information siehe Hilti Fastening

licht eine Setzung auch in Kor- | Technology Manual)

perteile. - -
W Pressen Sie das Gerét nie gegen e R ek "’k
Korperteile. ‘; AT

WARNUNG L. ]

W Durch Zuriickziehen des Maga- Nagellangen auf Stahl: Nagellangen auf Beton:

i i Eindringtiefe (ET): Eindringtiefe (ET):
zins, der Bolzenfiihrung oder des | 3355010 ) 53 mna7 maw), (4 (1 max)

Befestigungselementes mit der
Hand kann das Gerdt unter | x.|E Element (Beton, Stahl, andere geeignete Unter-

Umstanden einsatzbereit gemacht | griinde — siehe 5.3)
werden.
W Die Einsatzbereitschaft ermég- C>/

=4 lichteine Setzung auch in Kor-

perteile
% W Ziehen Sie das Magazin, die Bol- = @

zenfiihrung oder Befestigungs-

elemente darum nie mit der Hand L— /t\|/

zuriick.

Elementlange (L) entspricht auf allen Untergriinden der Dammstoffdicke (tl)

7
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EENEinzelsetzgerit laden

1. Schieben Sie den Nagel von vorne in das Gerét, bis
die Rondelle des Nagels im Gerat gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollstédndig im Griff versenkt ist. Wenn
Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einset-
zen mochten, ziehen Sie mit der Hand den Kartu-
schenstreifen oben aus dem Gerat, bis sich eine unge-
brauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.
(Hife: Die jeweils unterste Nummer auf der Riickseite
des Kartuschenstreifens zeigt an, die wievielte Kar-
tusche dieses Streifens sich gerade im Kartuschen-
lager befindet.)

M Leistung einstellen

Wahlen Sie die Kartuschenstarke und Leistungseinstel-

lung entsprechend der Anwendung. Wenn keine Erfah-

rungswerte vorliegen, beginnen Sie immer mit der mini-
malen Leistung:

1. Driicken Sie den Arretierknopf.

2. Drehen Sie das Leistungsregulierrad auf 1.

3. Setzen Sie einen Nagel.

4. Wenn der Nagel zu wenig tief eindringt: Erhohen Sie
die Leistung durch Verstellen des Leistungs-Regu-
lierrades. Verwenden Sie gegebenenfalls eine star-
kere Kartusche.

KA Setzen mit Einzelsetzgerit

1. Pressen Sie das Gerdt rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung
aus.

HINWEIS:

@ Setzen Sie keine Nédgel in bestehende Locher ausser
wenn von Hilti empfohlen z.B. DX Kwik.

@ Versuchen Sie nicht, einen Nagel durch eine zweite
Setzung nachzusetzen.

@ Uberschreiten Sie die max. Setzfrequenz nicht.

XA Einzelsetzgerit entladen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder
Befestigungselement im Gerét befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen oder Befestigungselement im Gerét
befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand
oben aus dem Gerat und entfernen Sie das Befesti-
gungselement aus der Bolzenfiihrung.

EEAMagazinsetzgerit laden

1. Entriegeln Sie durch Driicken des riickwartigen Knopfs
den Magazindeckel.

2. Ziehen Sie den Magazindeckel bis zum Anschlag nach
unten.

3. Legen Sie die neuen Nagelstreifen in das Magazin.

4. Schieben Sie den Magazinverschluss nach oben, bis
er einrastet.

5. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollstdndig im Griff versenkt ist. Wenn
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Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einset-
zen mochten, ziehen Sie mit der Hand den Kartu-
schenstreifen oben aus dem Gerat, bis sich eine unge-
brauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.

Wenn der Indikator teilweise oder zur Ganze rot ist, sind
3 oder weniger Ndgel im Magazin, und es kann ein 10-
er Streifen Négel nachgeladen werden.

Mehr als 3 Nagel sind im 3 oder weniger Nagel sind

Magazin vorhanden. im Magazin und es kann
ein 10-er Streifen Nagel
nachgeladen werden.

HINWEIS:

@ Im Magazin diirfen sich nur Nagel der selben Lange
befinden.

KA Setzen mit Magazinsetzgerit

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Lésen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung aus.

HINWEIS:

@ Setzen Sie keine Négel in bestehende Locher ausser
wenn von Hilti empfohlen z.B. DX Kwik.

@ Versuchen Sie nicht einen Nagel durch eine
zweite Setzung nachzusetzen.

@ Uberschreiten Sie die max. Setzfrequenz nicht.

EEA Magazinsetzgerit entladen

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerdt befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben
aus dem Gerat.

2. Entriegeln Sie durch Driicken des riickwértigen Knopfs
den Magazindeckel.

3. Ziehen Sie den Magazindeckel bis zum Anschlag nach
unten.

4. Stellen Sie sicher, dass keine Nagelstreifen im Maga-
zin sind.

5. Schieben Sie den Magazindeckel nach oben, bis er
einrastet.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollstdndig im Griff versenkt ist. Wenn Sie
einen angebrauchten Kartuschenstreifen einsetzen méch-
ten, ziehen Sie mit der Hand den Kartuschenstreifen



oben aus dem Gerdt, bis sich eine ungebrauchte Kartu-
sche im Kartuschenlager befindet. (Hilfe: Die jeweils
unterste Nummer auf der Riickseite des Kartuschen-
streifens zeigt an, die wievielte Kartusche dieses Strei-
fens sich gerade im Kartuschenlager befindet.)

XI-E Element auf das Fiihrungsrohr des DX 460 IE bis
zum Anschlag aufstecken

7.10

Pressen Sie das Gerat im rechten Winkel auf den Damm-
stoff sodass das X-IE Element durch den Ddmmstoff
gedriickt wird, bis es biindig aufliegt

7.11
Ldsen Sie durch driicken des Abzuges die Setzung aus

7.12
Ziehen Sie das Gerdt im rechten Winkel aus dem X-1E
Element heraus

8. Pflege und Instandhaltung

Gerédtebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrele-
vanter Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren
Betrieb des Gerdts sind deshalb regelméssige Inspek-
tionen und Wartungen eine unumgangliche Voraus-
setzung. Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und
die Priifung von Kolben und Puffer mindestens wéchent-
lich bei intensiver Nutzung, spatestens aber nach 10.000
Setzungen!

8.1 Pflege des Geréts

Die dussere Gehduseschale des Geréts ist aus schlag-
festem Kunststoff gefertigt. Die Griffpartie ist aus Ela-
stomer- Werkstoff. Betreiben Sie das Gerét nie mit ver-
stopften Liiftungsschlitzen! Verhindern Sie das Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Innere des Geréts.
Reinigen Sie die Gerdteaussenseite regelmassig mit
einem leicht angefeuchteten Putzlappen. Verwenden Sie
kein Spriihgerat oder Dampfstrahlgerat zur Reinigung!

8.2 Instandhaltung
Priifen Sie regelmdssig alle aussenliegenden Teile des

VORSICHT

W Das Gerat kann durch den Ein-
satz heiss werden.

W Sie konnen sich die Hande ver-
brennen.

W Demontieren Sie das Gerét nicht
wenn es heiss ist. Lassen Sie das
Gerat abkiihlen.
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Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat
nicht, wenn Teile beschédigt sind oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat
vom Hilti-Service reparieren.

Gerdte Service durchfiihren wenn:

1. Kartuschenfehlziindungen oder

2. Leistungsschwankungen auftreten oder

3. der Bedienkomfort nachlésst:

@ Notwendiger Anpressdruck nimmt zu

@ Abzugswiderstand steigt

@ Leistungsregulierung lasst sich nur schwer verstel-
len

@ Kartuschenstreifen lasst sich nur schwer entfernen

VORSICHT beim Reinigen:

@ Benutzen Sie niemals Fett fiir Wartung/ Schmierung

von Geréatekomponenten. Dies kann zu Funktionsstérungen

des Gerdts fiihren. Benutzen Sie ausschliesslich Hilti

Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitét.

@ Schmutz in DX Geréten enthalt Substanzen, die lhre

Gesundheit geféhrden konnen.

— Atmen Sie keinen Staub/Schmutz vom Reinigen ein.

— Halten Sie Staub/Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

—Waschen Sie Ihre Hinde nach dem Reinigen des
Geréts.

IEXEA Gerit demontieren

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
oder Nagel im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartu-
schenstreifen oder Nagel im Gerét befindet, ziehen
Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus
dem Gerat und entfernen Sie den Nagel aus der Bol-
zenflihrung.

2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an
der Bolzenfiihrung.

3. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung bzw. das Magazin
ab.

4. Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bol-
zenfihrung bzw. vom Magazin.

5. Entfernen Sie den Kolben.

EXA Puiter und Kolben auf Verschleiss priifen

Puffer ersetzen wenn

@ der Metallring sich 16st oder gebrochen ist.

@ der Puffer nicht mehr auf der Bolzenfiihrung hélt.

@ starker punktueller Gummiabrieb unter dem Metall-
ring erkennbar ist.

Kolben ersetzen wenn

@ er gebrochen ist.

@ zu stark abgenutzt ist (z.B. 90° Segmentausbruch).
@ die Kolbenringe gesprungen sind oder fehlen.

@ der Kolben verkriimmt ist (Prtifen durch Rollen auf
einer glatten Flache).

HINWEIS:
@ Verwenden Sie keine verschlissenen Kolben und neh-
men Sie keine Manipulationen am Kolben vor.



IEXA Bolzenfiihrung auf Verschleiss priifen.

Bei der BolzenfiihrungX-460-FIE-L soll das Bolzen-

flihrungsrohr ersetzt werden, wenn das Rohr beschd-

digtist (z.B. gekriimmt, aufgeweitet, Risse).

Vorgang bei Wechsel von Bolzenfiihrungsrohr (siehe

6.3 und 8.5):

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstrei-

fen oder Befestigungselement in Gerédt befindet.

Wenn sich ein Kartuschenstreifen oder Befesti-

gungselement im Gerat befindet, ziehen Sie den Kar-

tuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Gerét

und entfernen Sie das Befestigungselement aus der

Bolzenfiihrung.

Drucken Sie die seitlich angebrachten Entriegelung

an der Bolzenfiihrung.

Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

Priifen Sie den Puffer und Kolben auf Verschleiss

(siehe Pflege und Instandhaltung).

Ziehen Sie den beweglichen Ring nach hinten, und

schrauben Sie die Uberwurfmutter ab.

Tauschen Sie das Bolzenfiihrungsrohr.

Ziehen Sie den beweglichen Ring nach hinten, und

schrauben Sie die Uberwurfmutter auf.

8. Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
Gerat.

9. Driicken Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung bis er
einrastet.

10. Driicken Sie die Bolzenfiihrung fest auf die Abgas-
kolbenriickfiihrung.

11. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung auf das Gerét bis
sie einrastet.

o oN

No o

EXd Kolbenringe reinigen

1. Reinigen Sie die Kolbenringe mit der flachen Biirste,
bis sie frei beweglich sind.

2. Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Hilti Spray ein.

EXABolzenfiihrung bzw. Magazin im Gewindebereich
reinigen

1. Reinigen Sie das Gewinde mit der flachen Biirste.

2. Spriihen Sie das Gewinde leicht mit Hilti Spray ein.

IEX Abgaskolbenriickfiihrung demontieren
1. Driicken Sie die Arretierung am Griffbiigel.
2. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung ab.

IEX:) Abgaskolbenriickfiihrung reinigen

1. Reinigen Sie die Feder mit der flachen Biirste.

2. Reinigen Sie die Stirnseite mit der flachen Biirste.

3. Reinigen Sie die beiden stirnseitigen Bohrungen mit
der kleinen Rundbiirste.

4. Spriihen Sie die Abgaskolbenriickfiihrung leicht mit
Hilti Spray ein.

Gehzuse innen reinigen

1. Reinigen Sie das Gehaduse mit der grossen Rundbirste.

2. Spriihen Sie das Gehduse innen leicht mit Hilti Spray
ein.

10
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FRE Kartuschenstreifenkanal reinigen

Reinigen Sie den rechten und linken Kartuschenstreifenkanal
mit dem beigelegten Schaber. Zum Reinigen des Kar-
tuschenstreifenkanals miissen Sie die Gummiabdeckung
leicht anheben.

M Spriihen Sie die Leistungsregulierung leicht mit
Hilti Spray ein.

FEE] Abgaskolbenriickfiihrung montieren

1. Richten Sie die Pfeile auf dem Gehéuse und der Abgas-
kolbenrtickfiihrung aus.

2. Schieben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung bis zum
Anschlag in das Gehduse.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickfiihrung in das
Gerat, bis sie einrastet.

ERI] Gerdt zusammenbauen

1. Schieben Sie den Kolben bis zum Anschlag in das
Gerat.

2. Driicken Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung bzw.
auf das Magazin, bis er einrastet.

3. Driicken Sie die Bolzenfiihrung bzw. das Magazin fest
auf die Abgaskolbenriickfiihrung.

4. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung bzw. das Magazin
auf das Gerat, bis sie einrasten.

8.15 Kontrolle nach Pflege- und Instandhaltungs-
arbeiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten ist zu priifen,
ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und feh-
lerfrei funktionieren.

HINWEIS:

@ Die Verwendung von anderen Schmiermitteln als Hilti
Spray kann Gummiteile, insbesondere den Puffer, bescha-
digen.



9. Fehlersuche

—_
—_

[ Fehler

Kolben steckt im Untergrund fest

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Kartuschenstreifen ldsst sich
nicht entfernen

Ursache

M Zu kurzes Element
M Element ohne Rondelle

M Zu viel Leistung

M Beschadigter
Kartuschenstreifen

W Aufbau von Verbrennungsriick-
stdnden

M Gerét ist beschadigt

M Gerdt iiberhitzt infolge hoher
Setzfrequenz
M Gerdt ist beschadigt

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.

M Schlechte Kartusche
M Gerat verschmutzt

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

M Gerat wird beim Setzten zu lange

angepresst
M Zu hohe Setzfrequenz
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[ Fehler

| Ursache

Kartusche ldst sich aus
Kartuschenstreifen

E

e
T 1

M Zu hohe Setzfrequenz

WARNUNG

Versuchen Sie nicht, Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder
aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

Verlust an Bedienungskomfort:

- Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu

- Abzugswiderstand nimmt zu

- Leistungsregulierung ldsst sich
nur schwer verstellen

- Kartuschenstreifen ldsst sich
nur schwer entfernen

M Aufbau von
Verbrennungsriicksténden

Unterschiedliche Setztiefen

M Kolbenfehlstand

M Gerat verschmutzt

Fehlziindung: Das Element wird
nur teilweise in den Untergrund
eingetrieben

=Y

M Kolbenfehlstand

M Schlechte Kartuschen

Kolben klemmt in der
Abgaskolbenriickfiihrung

M Beschadigter Kolben

M Pufferabrieb im Innern der
Abgaskolbenriickfiihrung

M Beschadigter Puffer

M Verschmutzung durch
Verbrennungsriicksténde

12
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[ Fehler | Ursache
Abgaskolbenriickfiihrung M Aufbau von
ist verklemmt Verbrennungsriicksténden

Leersetzung: Das Gerdt hat ausgelost,
aber es wurde kein Element gesetzt

M Kolbenfehlstand

M Gerdt wurde nicht vollstandig
abgepresst

M Sicherungsmechanismus
verhindert das Auslosen, weil:
— Magazin nicht geladen
— Plastikreste im Magazin
— Kolbenfehlstand
—Nagel im Magazin nicht korrekt

positioniert ist

Kolben klemmt in der
Bolzenfiihrung

M Kolben oder/und Puffer
beschédigt

M Plastikreste im Magazin

W Uberenergie beim Setzen auf
Stahl

M Setzten ohne Element mit hoher
Energie

Bolzenfiihrung des Magazins
klemmt

Ly b

X

M Magazin ist beschédigt

w
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[ Fehler | Ursache

M Zu kurzes Element

Element zu tief gesetzt

M Zu viel Leistung

M Zu langes Element

M Zu wenig Leistung

M Harte und/oder grosse
Zuschlagstoffe im Beton

W Armierungseisen knapp unter
Betonoberfldche

W Harte Oberflache (Stahl)

Nagel verbiegt sich

M Falsches Element

M Falsche Energieeinstellung

M Harte und/oder grosse Zuschlag-
stoffe im Beton

W Armierungseisen knapp unter
Betonoberfldche

M Harte Oberfléache

N N\
NONONVARON NN
NN NN
AN AN N AN

M Hochfester Beton

M Harte und/oder grosse Zuschlag-
stoffe im Beton

M Alter Beton

Betonabplatzungen
LR

14
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[ Fehler |

Beschédigter Nagelkopf

:‘.' 0';. 9 .i"..

Nagel dringt nicht tied
genug in Untergrund
ein

Nagel hélt nicht im Untergrund

)
I [

Nagelbruch

T

Nagelkopf perforiert das
befestigte Material (Blech)

=

Ursache

M Zu viel Leistung

M Falscher Kolben

M Beschadigter Kolben

M Zu wenig Leistung
M Anwendungsgrenze (berschrit-

ten (sehr harter Untergrund)
W Ungeeignetes System

M Diinner Stahluntergrund
(4-5 mm Stahl)

M Zu wenig Leistung
W Anwendungsgrenze

uiberschritten (sehr harter
Untergrund)

M Zu viel Leistung
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[ Fehler | Ursache

Beschédigter Nagelkopf M Zu viel Leistung

M Falscher Kolben

M Beschadigter Kolben

10. Entsorgung

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir eine
Wiederverwendung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, Ihr Altgerat
zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsherater.

Falls Sie das Gerat selbst einer Stofftrennung zufiihren wollen: Zerlegen Sie das Geréat, soweit dies ohne Spezial-
werkzeug maglich ist.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Transportkoffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehduse Kunststoff / Elastomer Kunststoffrecycling
Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen  Stahl/Kunststoff gem. Offentlichen Vorschriften
16
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11. Herstellergewahrleistung DX-Gerate

Hilti gewdhrleistet, dass das gelieferte Gerdt frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerdt in Uber-
einstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig
eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird,
und dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass
nur Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehor- und
Ersatzteile oder andere, qualitativ gleichwertige Produkte
mit dem Gerét verwendet werden.

Diese Gewdhrleistung umfasst die kostenlose Repara-
tur oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wahrend
der gesamten Lebensdauer des Gerétes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter die-
se Gewdhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, soweit
nicht zwingende nationale Vorschriften entgegenste-

hen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir unmittelbare
oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolgeschaden,
Verluste oder Kosten im Zusammenhang mit der Ver-
wendung oder wegen der Unmdoglichkeit der Verwen-
dung des Gerétes fiir irgendeinen Zweck. Still-
schweigende Zusicherungen fiir Verwendung oder Eig-
nung fiir einen bestimmten Zweck werden ausdriick-
lich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerét oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an die
zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewéhrleistung umfasst sémtliche
Gewahrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt
alle fritheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftli-
chen oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahr-
leistung.

12. EG-Konformitatserklarung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 460
Konstruktionsjahr: 2001

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen tibe-
reinstimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. CIP-Kennzeichnung

Fiir die Mitgliedstaaten der C.1.P. ausserhalb des EU-
und EFTA-Rechtsraums gilt:

Das Hilti DX 460 ist bauartzugelassen und systemge-
prift. Aufgrund dessen ist das Gerdt mit dem Zulas-
sungszeichen in quadratischer Form mit der eingetra-
genen Zulassungsnummer S 812 versehen. Damit garan-
tiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelassenen
Bauart.
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Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung festgestellt
werden, sind dem Zulassungserteiler (PTB, Braun-
schweig) sowie der Stindigen Internationalen Kom-
mission C.I.P. (Stdndige Internationale Kommission,
Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Briissel, Belgien)
zu melden.
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14. Anwendergesundheit und Sicherheit

Larminformation

Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ: DX 460

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 schwarz

Leistungseinstellung; 2

Anwendung: Befestigung von 24 mm Holz auf Beton (C40)
mit X-U 47P8

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen geméass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel: Lwa 1s' 105 dB (A)
Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz: Lpa. 15° 101 dB (A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel: Lpc pea’ 133 0B (C)

Betriebs- und Aufstellungshedingungen:

Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerdtes nach E DIN EN 15895-1 im reflexionsarmen Priifraum der Firma
Miiller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Priifraum entsprechen DIN EN 1SO 3745.

Priifverfahren:

Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf reflektieren-
der Grundfldche.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmemissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen

Abweichende Arbeitsbedingungen konnen zu anderen Emissionswerten fiihren.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Vibration
Der gemdss 2006/42/EG anzugebende Schwingungsgesamtwert iiberschreitet nicht 2,5 m/s?.

Weitere Information hinsichtlich Anwendergesundheit und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
entnommen werden www.hilti.com/hse
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NOTICE ORIGINALE

Appareil de scellement DX 460

Avant de mettre en marche I’appareil, lire
absolument son mode d’emploi.

Le présent mode d’emploi doit toujours
accompagner I’appareil.

Ne préter ou céder I’appareil a quelqu’un
d’autre qu’en lui fournissant aussi le
mode d’emploi.

Piéces de I’appareil Kl

® Mécanisme de retour automatique du piston

@ Douille de guidage

® Boitier

® Guide d’entrée des cartouches

® Curseur (bouton) de déverrouillage de la molette de
réglage de puissance

® Molette de réglage de puissance

@ Détente

Poignée

® Bouton de déverrouillage du mécanisme du retour
automatique du piston

® Ouies d’aération

® Segments de piston

® Piston*

® Canon*

Bouton de déverrouillage du canon

@® Amortisseur*

Chargeur

@ Couvercle de chargeur

Bouton de déverrouillage du couvercle de chargeur

Bouton de déverrouillage du chargeur

Identification état de charge

@ Canon interchangeable *

* Ces pieces peuvent étre remplacées par I'utilisateur!

1. Consignes de sécurité

1.1 Consignes de sécurité fondamentales

Outre les consignes techniques de sécurité indiquées
dans les différents chapitres du présent mode d’em-
ploi, il ay lieu de toujours respecter strictement les
directives suivantes.

1.2 N'utiliser que des cartouches Hilti ou des cartou-
ches de qualité équivalente.

L'utilisation de cartouches de qualité moindre dans les
outils Hilti risque d'entrainer une accumulation de pou-
dre non consumée susceptible d'exploser subitement
et de causer de graves blessures aux opérateurs et aux
personnes alentour. Les cartouches doivent satisfaire
I'une des exigences minimales suivantes :

a) Leur fournisseur doit pouvoir confirmer le résultat
positif des essais conformément a la norme européen-
ne EN 16264

REMARQUE:

@ Toutes les cartouches pour appareils de scellement
ont été testées avec succes conformément a la nor-
me EN 16264.

@ Les controles définis par la norme EN 16264 sont des
tests des systémes correspondant a des combinai-
sons spécifiques de cartouches et outils, qui sont
agréés par des organismes de certification.

La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification et le numéro du systéme sont imprimés
sur I'emballage de la cartouche.

ou

b) Elles doivent porter le marquage CE de conformité
(obligatoire dans I'UE a partir de juillet 2013)

Voir exemple d'emballage a I'adresse :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Utilisation conforme a 'usage prévu

Lappareil DX 460 est destiné aux utilisateurs profes-
sionnels dans I'industrie et I'artisanat de la construc-
tion (gros-oeuvre et second-oeuvre) qui veulent implan-
ter des clous, goujons ou éléments de fixation combi-
nés dans le béton, I'acier ou la brique silicocalcaire.

1.4 Utilisation abusive

@ Toutes manipulations ou modifications sur I'appa-
reil sont interdites.

@ L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmos-
phére déflagrante ou inflammable, sauf s'il est spéci-
figuement agréé pour cela..
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@ Pour éviter tout risque de blessure, utiliser unique-
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ment des éléments de fixation, cartouches, accessoires
et pieces de rechange Hilti d’origine ou de qualité équi-
valente.

@ Bien respecter les données concernant le fonction-
nement, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figu-
rent dans le présent mode d’emploi.

@ Ne jamais pointer I'appareil contre vous-méme ou
quelqu’un d’autre.

@ Ne jamais appuyer contre la paume de votre main
ou contre une autre partie de votre corps.

@ Ne jamais implanter de clous dans des supports trop
durs ou cassants, tels que le verre, le marbre, le plas-
tique, le bronze, le laiton, le cuivre, la roche, les maté-
riaux isolants, la brique creuse, la brique céramique,
les tdles minces (< 4 mm), la fonte et le béton cellu-
laire.

1.5 Etat de la technique

@ L'appareil DX 460 est congu et fabriqué d’apreés 'état
le plus récent de la technique.

@ Lappareil et ses accessoires peuvent étre dange-
reux s'ils sont utilisés incorrectement par du person-
nel non formé ou de maniére non conforme a I'usage
prévu.

A

1.6 Aménagement correct du poste de travail

@ Veiller a bien éclairer I'endroit.

@ Utiliser I'appareil uniqguement dans des emplace-
ments bien aérés.

@ L'appareil doit étre utilisé uniquement guidé des deux
mains.

@ Eviter toute posture anormale du corps. Veiller
a toujours rester stable et a garder I'équilibre.

@ Lors du travail, tenir toute tierce personne, notam-
ment les enfants, éloignés de I'’endroit ou vous tra-
vaillez.

@ Avant d’implanter des clous, toujours vérifier que
personne ne se trouve derriére ou dessous I'endroit
ou vous travaillez.

@ Toujours bien nettoyer et sécher la poignée pour
enlever toute trace d’huile et de graisse.

A

1.7 Dangers généraux dus a I’appareil

@ Utiliser I'appareil uniquement s’il est dans un état

impeccable et seulement conformément a I'usage prévu.

@ Toujours utiliser, lorsque I'application le permet,

I'embase additionnelle/le pare-éclats.

@ Lorsque la cartouche ne percute pas, toujours pro-

céder comme suit:

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail
pendant 30 secondes.

2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'ap-
pareil de la surface de travail, prendre soin de ne
jamais le pointer contre vous ou en direction de votre
entourage.
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3. Armer l'appareil pour faire avancer la bande-chargeur
d’une cartouche; continuer d’utiliser les cartouches
qui restent dans la bande-chargeur: une fois la ban-
de-chargeur utilisée, I'enlever de telle sorte qu’elle
ne puisse étre ni réutilisée, ni utilisée a mauvais
escient.

@ Si 2 ou 3 tirs successifs enfoncent de maniére insuf-

fisante les éléments de fixation et que I'on n'entend

pas de maniére suffisamment audible la percussion
qui annonce un tir, il convient de procéder comme suit:

1. Arréter directement les tirs.

2. Décharger I'appareil et le démonter (voir 8.3).

3. Vérifier d’avoir correctement choisi le canon, le pis-
ton et les éléments de fixation qui vont avec (voir
6.2).

4. Vérifier I'état d’'usure des composants suivants:
amortisseur, piston, canon et chargeur, et au besoin,
changer la/les piéces usées (voir 6.3 et 8.4; pour X-
IE, voir 8.5).

5. Nettoyer I'appareil (voir 8.5-8.14).

6. Si le probléme subsiste aprés avoir effectué les opé-
rations ci-dessus, ne plus toucher a I'appareil et le
confier au centre de réparation Hilti, qui se charge-
ra de le réparer au besoin.

@ Ne jamais essayer d’enlever de force des cartouches

de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

@ Lorsque vous utilisez I'appareil, garder les bras flé-

chis (ne tas tendre les bras).

@ Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.

@ Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer,

de I'entretenir, de le réviser et de le stocker.

@ Les cartouches non utilisées et les appareils qui ne

servent pas doivent &tre rangés au sec et a I'abri de

toute chaleur excessive. L'appareil doit étre transpor-
t6 et stocké dans un coffret, aprés I'avoir sécurisé contre
toute mise en marche intempestive.

1.8 Dangers thermiques

@ Ne jamais démonter I'appareil lorsqu'’il est trés chaud.
@ Ne jamais dépasser la cadence de tir recommandée
(le nombre de tirs par heure) car I'appareil risquerait
de s’échauffer.

@ Si le plastique des bandes-chargeurs de cartouches
commence a fondre, toujours laisser refroidir I'appareil.

1.9 Exigences concernant les utilisateurs

@ Lappareil est destiné aux utilisateurs professionnels.
@ L'appareil ne doit étre utilisé, nettoyé et révisé que
par du personnel agréé, formé spécialement, qui doit
étre au courant notamment de tous les risques poten-
tiels.

@ Restez toujours concentré sur votre travail. Procé-
dez de maniére réfléchie et n’utilisez pas I'appareil si
vous n’étes pas complétement concentré sur votre tra-
vail. En cas de malaise, arrétez le travail.

@ Aux Pays-Bas, en France et en Belgique, les utilisa-
teurs doivent avoir au moins 18 ans.



1.10 Equipement personnel de protection

@ L'utilisateur et les personnes se trouvant a proximi-
té pendant |'utilisation de I'appareil doivent porter des
lunettes de protection adaptées, un casque de protec-
tion et un casque antibruit approprié.

2. Consignes générales

2.1 Mots signalant un danger et leur signification

AVERTISSEMENT:

Le mot AVERTISSEMENT est utilisé pour attirer I'atten-
tion sur une situation potentiellement dangereuse qui
pourrait conduire a de graves blessures corporelles, voi-
re a un accident mortel.

ATTENTION:

Le mot ATTENTION est utilisé pour attirer I'attention sur
une situation potentiellement dangereuse qui pourrait
conduire a de légéres blessures corporelles ou a des
dégats matériels.

2.2 Pictogrammes
Symboles d’avertissement

Symbole

o

Avertissement: Avertissement: Avant d'utiliser

danger général! surface trés chaude! Fappareil, lire
son mode
d’emploi!

Symboles d’obligation

g

Porter des Porter un Porter un
lunettes de casque dur! casque
protection! antibruit!

Kl Ces chiffres renvoient aux illustrations correspondant
au texte, qui se trouvent sur les pages rabattables pré-
cédentes. Pour lire le mode d’emploi, rabattre ces pages
de maniere a voir les illustrations.

Dans le texte du présent mode d’emploi, le terme « appa-
reil » désigne toujours I'appareil de scellement DX 460.

Emplacement des détails d’identification sur I’appareil
La désignation du modele et le numéro de série de votre
appareil figurent sur sa plaquette signalétique. Inscri-
vez ces renseignements dans votre mode d’emploi et
référez-vous y toujours pour communiquer avec notre
représentation ou votre agence Hilti.

Modgle: DX460

N° de série:
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3. Description

Le DX 460 est un appareil de scellement pour profes-
sionnels, destingé a fixer des clous, goujons filetés et élé-
ments de fixation combinés dans le béton, I'acier ou la
brique silicocalcaire.

L'appareil est équipé d’un piston intermédiaire aux qua-
lités éprouvées (il n’est donc pas classé dans la caté-
gorie des appareils grande vitesse, dits «pistolets»!),
qui lui confére une sécurité d’emploi optimale et permet
des fixations fiables. Comme charges propulsives, on
utilise des cartouches de calibre 6,8/11.

L'avance du piston et des cartouches est automatique
sous I'action de la pression des gaz d’échappement, ce
qui vous permet de fixer des clous ou goujons filetés de
maniére tres économique. Par ailleurs, vous pouvez aus-
si équiper le DX 460 du chargeur de clous MX 72 qui
confére a I'appareil une bien plus grande rapidité et un
meilleur niveau de confort.

Comme tous les autres appareils de scellement a car-
touches Hilti, le DX 460 n’est qu’un élément du syste-
me de fixation complet et homogeéne Hilti qui comprend,
non seulement l'appareil, mais aussi les cartouches et
les éléments de fixation. Ceci implique que l'utilisateur
ne peut travailler sans probléme avec ce systeme que
s'il utilise les éléments de fixation et les cartouches spé-
cialement fabriqués par Hilti pour cet usage ou d’autres
produits de qualité équivalente. Les recommandations
données par Hilti concernant la mise en place de ses
fixations sont valables uniquement dans ces conditions!

L'appareil DX 460 offre une quintuple protection pour
une parfaite sécurité de I'utilisateur et de son entourage.

Le principe du piston DX Hilti

1

N
o

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un
piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de
fixation dans le matériau support. Comme le piston
absorbe env. 95 % de I’énergie cinétique, I'élément
pénétre a vitesse fortement réduite (inférieure a 100
m/s) dans le matériau support. Lélément est implan-
té lorsque le piston vient terminer sa course en posi-
tion de butée dans I'appareil, ce qui exclut pratique-
ment tous transpercements dangereux du matériau
support, a condition, bien sir, que I'appareil soit cor-
rectement utilisé.

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute
résulte de I'action combinée du mécanisme de percus-
sion et du mouvement de va-et-vient. Elle évite toute per-
cussion inopinée si I'appareil DX 460 Hilti vient a tomber sur
une surface dure, quel que soit, d'ailleurs, 'angle de chute.
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La sécurité de détente [3] évite toute percussion de la
charge propulsive si la détente seule est pressée. Ainsi,
I'appareil DX 460 ne peut tirer que s'il est appuyé fer-
mement, en plus, contre le matériau support.

La sécurité d’appui [4] nécessite d’exercer une force
d’appui supérieure a 50 N pour produire la percussion.
Le tir n’est possible que si I'appareil DX 460 est appuyé
a fond contre le matériau support.

Par ailleurs, I'appareil DX 460 est équipé d’une sécuri-

té de déclenchement [5] qui empéche toute percussion
inopinée si la détente est pressée et 'appareil mis ensui-
te en appui contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne
peut étre déclenché que si 'appareil est d’abord ferme-
ment et correctement appuyé contre le matériau sup-
port (1), puis sa détente pressée alors seulement (2).

4. Gamme de cartouches, d’accessoires et d’éléments de fixation

Gamme d’éléments de fixation

Référence Applications

X-U Clous haute résistance avec grand champ d'application pour fixations sur acier et
béton trés durs.

X-C Clous avec différentes caractéristiques pour une multitude de fixations.

X-S Clous standard pour des fixations efficaces dans |'acier

C-CT Clous pour fixations provisoires de coffrages, facilement cassables.

X-CR Clous inox pour fixations dans un milieu ambiant humide ou corrosif.

X-CP / X-CF Elément de fixation spécial pour les constructions en bois sur béton.

DS Clou hautes performances pour fixations générales dans le béton et 'acier.

X-FS Eléments de fixation tout indiqués pour le positionnement de coffrages

X-SW Rondelles souples pour fixation de feuilles isolantes plastique sur béton et acier.

X-1E/ XI-FV L'élément de fixation idéal pour la pose de matériau d'isolation sur du béton, de la
maconnerie pleine et de I'acier.

R23/R36 Rondelles pour clous Hilti: pour fixation simple de joints d’étanchéité, feuilles
plastique et bois sur béton et acier avec le porte-rondelle X-460 WH 23/36.

X-HS / X-HS-W Systéme de suspension a raccord fileté.

X-CC / X-CW Clip de fixation pour suspensions avec cable métallique.

X-(D)FB / X-EMTC

Colliers métalliques fixes pour la fixation de conduits électriques et de conduites iso-
I6es pour les sanitaires ainsi que I'eau froide et I'eau chaude (chauffage inclus).

X-EKB Etriers pour cables pour le cheminement a plat des conducteurs électriques sur les
plafonds et les parois.

X-ECH Attaches cables pour la pose en faisceaux des conducteurs électriques sur les
plafonds et les parois.

X-ET Elément pour la fixation de chemins de cdbles électrigues synthétiques (PVC).

X-HS Systéme de suspension & raccord fileté.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Goujons filetés pour fixations provisoires sur béton et acier.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Systéme de fixation homologué pour béton, avec pré-percage.

X-M6/8H

Pour tous autres équipements et éléments de fixation, contactez I'organisation de vente Hilti dans votre pays!
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Chargeur

MX 72 Chargeur — Pour fixations rapides et confortables.

Canons

Référence Applications

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm étroit — Pour une meilleure accessibilité

X-460-FSN10 10 mm étroit — Pour une meilleure accessibilité

X-460-FBCW Pour la fixation d'éléments X-CW

X-460-F8S12 Ganon pour clous avec rondelle en acier de 12 mm - valeurs de résistance a I'arrache-
ment du matériau support (valeurs de déboutonnage) plus élevées

X-460-F8SS Embout spécial béton pour goujons de 8 mm de diamétre — diminution des épau-
frures du béton

X-460-F10 Pour fixation de goujons filetés et clous 10 mm

X-460-F10SS Embout spécial béton pour goujons filetés de 10 mm de diamétre — diminution des
épaufrures du béton

X-460-FIE-L Pour la pose de clous d'isolation X-IE et XI-FV jusqu'a 140 mm.

X-460-FIE-XL Pour la pose de clous d'isolation X-IE et XI-FV jusqu'a 200 mm.

Accessoires

Référence Applications

X-SGF8 Pare-éclats pour canon standard X-460-F8

X-460-SGMX Pare-éclats pour X-460-MX72

X-460-STAB Pour canon X-460-F10

X-460-TIE-L Canon interchangeable X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Canon interchangeable X-460-FIE-XL (25-200 mm)

Adaptateur X-EF

Sert aimmobiliser I'appareil dans une position perpendiculaire et réduit les éclate-
ments de béton lors de la fixation des étriers et attaches X-EKB et X-ECH (uniquement
avec le canon X-460-F8).

X-460-B Tampon caoutchouc: protége le canon en cas d’erreur dans I'utilisation de I'appareil.

X-460-WH23/36 Porte-rondelle — Pour fixer des rondelles en acier de 23 et/ou 36 mm avec le DX 460
et son chargeur. Le porte-rondelle se monte a I'avant du chargeur.

X-PT 460 Prolongateur — Systéme de prolongateur pour diverses applications sous plafond.

Pistons

Référence Applications

X-460-P8 Piston standard

X-460-P8W Piston spécial avec pointe effilée pour clous noyés dans du bois

X-460-P10 Piston 10 mm — Pour pose de goujons filetés M10/W10

X-460-PIE-L Piston pour la fixation de clous d'isolation X-IE et XI-FV avec le canon X-460 FIE-L
pour des épaisseurs d'isolant de 25 a 140 mm.

X-460-PIE-XL Piston pour la fixation de clous d'isolation X-IE et XI-FV avec le canon X-460 FIE-XL
pour des épaisseurs d'isolant de 25 a 200 mm.

X-460-PKwik Piston pour I'implantation de goujons filetés homologués a I'aide de DX-Kwik
(avec pré-percage).

Cartouches

Référence Couleur Charge

6.8/11 M verte verte faible

6.8/11 M jaune jaune moyenne

6.8/11 M rouge rouge forte

6.8/11 M noire noire ultraforte

Kit de nettoyage

Lubrifiant Hilti en spray, brosse plate, gros écouvillon, petit écouvillon, grattoir, chamoisette.
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5. Caracteéristiques techniques
Appareil DX 460

Poids

3,25kg (7,16 Ib),
3,51 kg (7,78 Ib) avec le chargeur

Longueur de I'appareil

458 mm (18,03"),
475 mm (18,7") avec le chargeur

Longueur des clous 72 mm (27/s") max.
Cadence de tir max. recommandée 700/h
Cartouches 6,8/11 M (27 cal. court) vertes, jaunes, rouges, noires

Réglage de puissance

4 charges différentes, molette de réglage de
puissance a crans

Chargeur MX 72
Poids 0,653 kg (1,44 1b)
Longueur des clous 72 mm (27/s") max.

Capacité du chargeur

13 clous max.

Sous réserve de toutes modifications techniques!

6. Mise en marche

o

XN Vérification de I’appareil

@ Vérifier qu'aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans I'appareil. S'il y en a une, la tirer a la main
vers le haut pour la sortir de I'appareil.

@ Vérifier toutes les piéces extérieures de 'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et tous les éléments de
commande pour établir s'ils fonctionnent bien. Ne jamais
faire fonctionner I'appareil si des piéces sont abimées
ou si des éléments de commande ne fonctionnent pas
bien. Dans ce cas, faire réparer I'appareil par le S.A.V.
Hilti.

@ Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir
paragraphe 8 «Nettoyage et entretien»).

6.2 Choix du bon canon, du bon piston et du bon élé-
ment de fixation

Si la combinaison utilisée n'est pas correcte, il y a risque
de blessure. De plus, I'appareil risque d'étre endom-
magé respectivement, la qualité de fixation amoindrie.
(voir vue d'ensemble en derniére page).
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EX Transformation de I’appareil avec embase uni-
taire en appareil avec chargeur (remplacement du
canon)

1. Vérifier que ne se trouve dans I'appareil aucune ban-
de-chargeur ni aucun élément de fixation. Autrement,
de la main, tirer la bande par le haut de I'appareil et
extraire I'élément de fixation du canon / chargeur.

2. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur le
cOté du canon.

3. Dévisser le canon.

4. Vérifier 'usure de 'amortisseur et du piston (voir para-
graphe «Nettoyage et entretien»).

5. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

6. Comprimer 'amortisseur sur le chargeur jusqu’a ce
qu’il se clipse.

7. Appuyer fermement le chargeur sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

8. Visser le chargeur sur I'appareil jusqu’a ce qu’il se
verrouille.



~
c

tilisation

ATTENTION

W Pendant le tir, des éclats de maté-
riau support, de clou ou de la ban-
de-chargeur de cartouches peu-
vent étre projetés.

W En cas de projection de tels éclats,
vous-méme ou votre entourage
risquez de vous blesser, aux yeux
notamment

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) des lunettes de protection
et un casque dur.

ATTENTION

M Le tir de clous ou goujons pro-
voqué par la percussion d’une
cartouche est bruyant.

W Ce bruit, s'il est excessif, peut
provoquer des Iésions auditives.

W Portez (vous-méme et votre entou-
rage) un casque antibruit.

AVERTISSEMENT

W Lorsque I'appareil est appuyé
contre une partie de votre corps
(p-ex. la paume de la main), cet-
te pression peut suffire pour armer
I'appareil.

W Vous risquez ainsi de tirer dans
des parties du corps aussi.

W Ne jamais appuyer 'appareil contre
des parties du corps.

Directives en vue d'une qualité de fixation optimale
REMARQUE:

Toujours respecter ces directives d’utilisation.

Pour plus de détails, demandez a votre Organisation de
Vente Hilti le «Manuel des Techniques de Fixation».

Distances minimales
Fixation dans I'acier

Acier:

A = distance aux bords min. = 15 mm (°4")

B = entr'axe min. =20 mm (°4")

C =épaisseur min. matériau support =4 mm (")

Fixation dans le héton

B A
N

Béton:
A =distance aux bords min. =70 mm (27%')

B = entr'axe min. = 80 mm (3'4")
C = épaisseur min. matériau support = 100 mm (4)

ET

Profondeurs d'implantation
(Exemples, pour des informations spécifiques, voir le
manuel Hilti Fastening Technology Manual)

N er e
. 234 D
er et a0 fe

e— 1 —

L

AVERTISSEMENT

M En utilisant la main pour rame-
ner en arrigre le chargeur, le canon
ou I'élément de fixation, il arrive
que I'appareil se retrouve ainsi
arme.

W Lorsque I'appareil est ainsi armé,
votre corps n'est pas a 'abri d’une
perforation.

W Ne jamais utiliser la main pour
ramener en arriére le chargeur,
le canon ou des éléments de fixa-
tion.
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Longueurs de clous
sur acier:
Profondeur
d’implantation (ET):
12£2mm, (/" + ')

Elément X-IE
(béton, acier, autres supports appropriés — voir 5.3)

Longueurs de clous sur béton:
Profondeur d’implantation (ET):
22 mm (27 max.)

(74" (1" max.)

=
<—L—’| qf—t\l—/hl

Pour tous les matériaux supports, la longueur des éléments (L) utilisés est
fonction de I'épaisseur des matériaux isolants (tl).
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Chargement de I’appareil avec I’'embase unitaire

1. Enfoncer le clou dans I'appareil par devant jusqu’a ce
que sa rondelle tienne bien a I'intérieur.

2. Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit completement enfon-
cée dans la poignée. Si vous désirez utiliser une ban-
de-chargeur de cartouches déja entamée, la tirer a la
main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une car-
touche non utilisée se trouve dans la chambre de com-
bustion. (Le dernier numéro visible derriére la ban-
de-chargeur de cartouches indique quelle cartouche
est sur le point d’étre tirée.)

EF®ARéglage de puissance

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puis-

sance a I'application considérée. En I'absence de valeurs

d'expérience, toujours commencer a la puissance la plus
faible :

Toujours commencer par la puissance la plus faible.

1. Appuyer sur le bouton de blocage.

2. Tourner la molette de réglage de puissance sur 1.

3. Tirer un clou.

4. Sile clou n'est pas assez enfoncé : la puissance doit
étre augmentée a I'aide de la molette de réglage de la
puissance. Si nécessaire, utiliser une cartouche de
charge plus forte.

Tir avec I’appareil muni de son embase unitaire

1. Pour tirer, appuyer I'appareil bien perpendiculaire-
ment a la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

REMARQUES:

@ Ne jamais tirer de clou a travers un trou existant, sauf
lorsque cela est recommandé par Hilti, comme p. ex.
pour le DX —Kwik.

@ Ne jamais essayer de retirer le méme clou.

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.

Déchargement de I’appareil avec I’embase
unitaire

Vérifier que ne se trouve dans I'appareil, aucune bande-
chargeur ni aucun élément de fixation. Autrement, de la
main, tirer la bande par le haut de I'appareil et extraire
I'élément de fixation du canon.

XA Chargement de I’appareil avec chargeur

1. Déverrouiller le couvercle du chargeur en appuyant
sur le bouton arriére.

2. Tirer le couvercle du chargeur a fond vers le bas.

3. Introduire une bande-chargeur de clous neuve dans
le chargeur.

4. Faire coulisser le couvercle du chargeur vers le haut
jusqu’a ce qu’il se verrouille.

5. Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit completement enfon-
cée dans la poignée. Si vous désirez utiliser une ban-
de-chargeur de cartouches déja entamée, la tirer a la
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main au-dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une car-
touche non utilisée se trouve dans la chambre de com-
bustion.

Lorsque le niveau du témoin n’est que partiellement ou
completement rouge, le chargeur ne compte plus que
3 clous, voire moins. Il est alors possible de charger une
nouvelle bande de 10 clous.

Le chargeur compte plus
de 3 clous.

Le chargeur contient
3 clous, voire moins.
[l est alors possible de
charger une nouvelle
bande de 10 clous.

REMARQUE:
@ Les clous dans le chargeur doivent tous avoir la méme
longueur.

EEATir avec 'appareil équipé du chargeur

1. Pour tirer, appuyer 'appareil bien perpendiculaire-
ment a la surface de travail.

2. Pour déclencher le tir, appuyer sur la détente.

REMARQUES:

@ Ne jamais tirer de clou a travers un trou existant, sauf
lorsque cela est recommandé par Hilti, comme p. ex.
pour le DX —Kwik.

@ Ne jamais essayer de retirer le méme clou.

@ Ne jamais dépasser la cadence de tir maximale.

E&ADéchargement de I’appareil avec chargeur

1. Vérifier qu’aucune bande-chargeur de cartouches ne
se trouve dans 'appareil. S’ily en a une, la tirer a la
main vers le haut pour la sortir de I'appareil.

2. Déverrouiller le couvercle du chargeur en appuyant
sur le bouton arriére.

3. Tirer le couvercle du chargeur a fond vers le bas.

4. Vérifier qu’aucune bande-chargeur de clous ne se
trouve dans le chargeur.

5. Faire coulisser le couvercle du chargeur vers le haut
jusqu’a ce qu'il se verrouille.

Introduire la bande-chargeur de cartouches par son
extrémité étroite dans le bas de la poignée et la faire
avancer jusqu’a ce qu’elle soit complétement enfoncée
dans la poignée. Si vous désirez utiliser une bande-char-
geur de cartouches déja entamée, la tirer a la main au-
dessus de I'appareil jusqu’a ce qu’une cartouche non
utilisée se trouve dans la chambre de combustion. (Le



dernier numéro visible derriere la bande-chargeur de
cartouches indique quelle cartouche est sur le point
d’étre tirée.)

Adapter I'élément XI-E sur le canon de I'appareil DX 460
IE en I'enfongant jusqu’a la butée.

7.10

En le tenant perpendiculairement, presser I'appareil sur
le matériau isolant jusqu’a ce que I'élément X-IE s’en-
fonce dedans, la téte de I’élément étant alors de niveau
avec la surface du matériau isolant.

7.11
Déclencher un tir en appuyant sur la détente.

7.12
En le tenant perpendiculairement, tirer lappareil pour le
dégager de I'élément X-IE.

8. Nettoyage et entretien

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'ap-
pareil, les piéces constitutives importantes s'encras-
sent et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de manie-
re fiable et slire, I'inspecter et I'entretenir réguliére-
ment. Nous recommandons de nettoyer I'appareil et
de vérifier les pistons et I'amortisseur au moins une
fois par semaine en cas d'utilisation intensive, au plus
tard tous les 10.000 tirs!

8.1 Nettoyage de I’appareil

La coque extérieure du boitier de I'appareil est en plas-
tique incassable, la partie préhensible en élastomere.
Ne jamais faire fonctionner I'appareil si ses ouies d’aé-
ration sont bouchées ! Eviter toute pénétration de rési-
dus a l'intérieur de I'appareil. Nettoyer régulierement
I'extérieur de I'appareil avec une chamoisette Iégere-
ment humidifiée. Pour nettoyer I'appareil, n’utiliser ni
appareil diffuseur, ni appareil a jet de vapeur!

8.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et tous
les éléments de commande pour établir s'ils fonction-

ATTENTION

W Lors de son utilisation, 'appareil
peut d’échauffer fortement.

W Vous risquez de vous briiler les
mains.

W Ne jamais démonter I'appareil
lorsqu’il est trés chaud. Le lais-
ser refroidir.
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nent bien. Ne jamais faire fonctionner I'appareil si des
piéces sont abimées ou si des éléments de comman-
de ne fonctionnent pas bien. Dans ce cas, faire répa-
rer 'appareil par le S.A.V. Hilti.

Apporter I’appareil a réviser:

1. En cas de ratés (percussion de cartouches) ou

2. en cas de variation de la puissance ou

3. en cas de diminution du niveau de confort de 'appareil

@ Plus grande pression d’appui nécessaire

@ Plus grand effort pour appuyer sur la détente

@ Réglage de puissance difficile

@ Enlevement de la bande-chargeur de cartouches dif-

ficile.

ATTENTION: durant le nettoyage de I’appareil:

@ N'utilisez jamais de graisse ou de lubrifiant sur les

pieces de I'appareil. Cela peut gravement endommager

I'appareil. Utilisez uniquement le spray Hilti ou un pro-

duit de qualité équivalente.

@ La poussiére se trouvant a I'intérieur d’'un appareil DX

contient des substances qui peuvent nuire a votre santé

— Ne pas respirer la poussiére lors du nettoyage de votre
appareil.

—Ne pas mettre en conact la poussiére avec des aliments.

— Lavez vos mains aprés le nettoyage de I'appareil.

EEIDémontage de I’appareil

1. Vérifier que I'appareil ne contient ni bande-chargeur
ni clou. Si c’est le cas, tirer a la main en haut pour
sortir la bande de I'appareil et extraire le clou qui se
trouve engagé dans le canon.

2. Pousser le curseur de déverrouillage situé sur le coté
du canon.

3. Dévisser le canon ou le chargeur.

4. Séparer I'amortisseur du canon ou du chargeur en le
pingant.

5. Enlever le piston.

EXA Vérification de 'usure de I'amortisseur et du
piston

Remplacer I'amortisseur:

@ si 'anneau métallique s’enléve ou est cassé,

@ s'il ne tient plus sur le canon,

@ si une usure excessive ponctuelle du caoutchouc se
voit en dessous de I'anneau métallique.

Remplacer le piston:

@ s'il est cassé.

@ s'il esttrop usé (p. ex. cassure des segments a 90 ©),
@ si les segments de piston sont cassés ou manquent,
s’il estincurvé (le vérifier en le faisant rouler sur une
surface lisse).

REMARQUE:
@ ne pas utiliser de piston usé. Ne pas chercher a modi-
fier le piston.

IEX Vérification de I'usure du canon
Lorsque les canons X-460-FIE et X-460-FIE-L sont usés
(tube 1égérement courbe, évasé ou fissuré), il importe
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de les remplacer. Pour remplacer un canon, procéder

comme suit:
1. Vérifier que ne se trouve dans I'appareil aucune
bande-chargeur ni aucun élément de fixation. Autre-
ment, de la main, tirer la bande par le haut de I'ap-
pareil et extraire I'élément de fixation du canon.

. Appuyer sur le curseur de déverrouillage placé sur
le cOté du canon.

. Dévisser le canon.

. Vérifier 'usure de I'amortisseur et du piston (voir
paragraphe «Nettoyage et entretien»).

. Tirer 'anneau mobile vers l'arriére et dévisser I'écrou
de serrage.

. Remplacer le canon.

. Tirer Fanneau mobile vers I'arriére, remettre I'écrou
de serrage et le visser.

. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

. Comprimer 'amortisseur sur le canon jusqu’a I'au-
dition d’un clic.

. Appuyer fermement le canon sur le mécanisme de
retour automatique du piston.

. Visser le canon sur I'appareil jusqu’a ce qu’il se
verrouille.

(=) [{o}e-] ~N o (S} o N
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IEXANettoyage des segments de piston

1. Nettoyer les segments de piston a I'aide d'une bros-
se plate jusqu'a ce qu'ils bougent librement.

2. Lubrifier Iégérement les segments de piston en vapo-
risant un peu de lubrifiant DX Hilti en spray.

IElA Nettoyage du filetage du canon ou du chargeur

1. Nettoyer le filetage avec la brosse plate.

2. Lubrifier Iégérement le filetage en vaporisant un peu
de lubrifiant Hiltii en spray.

XA Démontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Appuyer sur I'élément de déverrouillage sur la poignée.

2. Dévisser le mécanisme de retour automatique du
piston.

EXANettoyage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Nettoyer le ressort avec la brosse plate.

2. Nettoyer I'avant avec la brosse plate.

3. Nettoyer les deux trous a I'avant avec le petit écouvillon.

4. Lubrifier légérement le mécanisme de retour auto-
matique du piston en vaporisant un peu de lubrifiant
Hiltii en spray.

Nettoyage de I'intérieur du boitier

1. Nettoyer le boitier avec le gros écouvillon.

2. Lubrifier Iégérement I'intérieur du boftier en vapo-
risant un peu de lubrifiant Hilti en spray.

Nettoyage du guide de la bande-chargeur de
cartouches

Nettoyer le guide gauche et droite de la bande-char-
geur de cartouches avec le grattoir fourni. Pour net-
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toyer le guide de la bande-chargeur de cartouches, il
est nécessaire de soulever Iégérement le capuchon de
protection.

FXH Lubrifier Iégérement le dispositif de réglage
de puissance en vaporisant un peu de lubrifiant Hilti
en spray!

FRE] Remontage du mécanisme de retour

automatique du piston

1. Aligner les fleches sur le boftier et sur le mécanisme
de retour automatique du piston.

2. Enfoncer le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans le boitier a fond.

3. Revisser le mécanisme de retour automatique du pis-
ton dans I'appareil jusqu’a ce qu'’il se verrouille.

FRI] Remontage de I’appareil

1. Enfoncer le piston a fond dans I'appareil.

2. Enfoncer 'amortisseur sur le canon et/ou le chargeur
jusqu’a ce qu'il se verrouille.

3. Enfoncer fermement le canon et/ou le chargeur sur
le mécanisme de retour automatique du piston.

4. Revisser le canon et/ou le chargeur sur 'appareil jus-
qu’a ce qu'il(s) se verrouille(nt).

8.15 Contrdle aprés nettoyage et entretien

Apreés nettoyage et entretien, il est nécessaire de véri-
fier si tous les dispositifs de protection sont bien en pla-
ce et fonctionnent impeccablement.

REMARQUE:

@ Lutilisation d’autres lubrifiants que le lubrifiant Hilti
recommandé peut abimer les piéces en caoutchouc,
notamment 'amortisseur.



9. Guide de dépannage

| Défauts

Le piston reste coincé contre le
support.

La bande-chargeur de cartouches
n’avance pas.

La bande-chargeur de cartouches
ne s’enléve pas.

La bande-chargeur de cartouches
fond.

Causes

W Elément de fixation trop court
M Elément de fixation sans rondelle

M Puissance d’'implantation trop
élevée

M Bande-chargeur de cartouches
abimée

W Accumulation de résidus de
combustion

M Appareil abimé

M Surchauffe de I'appareil due a
une cadence de tir trop élevée
M Appareil abimé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

W Mauvaise cartouche
M Appareil encrassé

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant

M L'appareil est appuyé trop long-
temps contre le support lors du
tir.

M Fréquence de tir trop élevée
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| Défauts

| Causes

La cartouche se détache pas de la
bande-chargeur.

E

e
T 1

M Cadence de tir trop élevée

AVERTISSEMENT

ne pas essayer d’enlever des car-
touches de la bande-chargeur ou
de I'appareil en forgant.

Lutilisateur remarque:

-qu’il doit exercer une pression
d’appui plus grande,

—qu’il doit plus forcer pour
appuyer sur la détente,

—qu’il a du mal a régler la puis-
sance,

- qu’il a du mal a enlever la ban-
de-chargeur de cartouches.

W Accumulation de résidus de
combustion

La profondeur d’implantation
varie.

M Position incorrecte du piston

M Appareil encrassé

Raté (percussion): I’élément de
fixation ne pénétre pas assez
dans le r

matériau
support.

M Position incorrecte du piston

M Mauvaises cartouches

Le piston coince dans son méca-
nisme de retour automatique.

M Piston abimé

W Débris d’amortisseur a I'inté-
rieur du mécanisme du retour
automatique du piston

W Amortisseur abimé

M Encrassement dil a des résidus
de combustion
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| Défauts

| Causes

Le mécanisme de retour automa-
tique du piston est coincé.
L ey

W Accumulation de résidus de
combustion

Tiravide : I"appareil a bien déclenché
le tir, mais aucun élément de fixation
n’a été
implanté.

\
N

M Position incorrecte du piston

La détente ne peut pas étre
actionnée.

M Lappareil n’a pas été complete-
ment mis en appui.

M Le mécanisme de sécurité bloque
la détente et empéche le tir car:
—le chargeur n’est pas chargé,
—ily ades résidus de plastique a

I'intérieur,
—la position du piston est incor-
recte,

M Piston et/ou amortisseur abi-
mé(s).

M Résidus de plastique dans le
chargeur.

M Energie excessive lors de tirs
dans de I'acier.

M Pose sans élément de fixation
avec énergie élevée

Le canon du chargeur coince.

M Le chargeur est abimé.
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| Défauts

| Causes

L’élément de fixation est trop
enfoncé.

W Elément trop court

M Puissance trop élevée

L’élément de fixation n’est pas
assez enfoncé

W Elément trop long

M Puissance insuffisante

Le clou se plie.

M Agrégats durs et/ou trop gros
dans le béton

M Fer d’armature juste en dessous
de la surface du béton

M Surface dure (acier)

N N

N NN
NN NN
N N AN N

M Elément inapproprié

M Puissance réglée erronée

M Granulats dans le béton trop
durs ou grossiers

M Fers d’armatures a fleur de béton

W Surface dure

Eclatement du béton

W Béton trop dur

M Agrégats durs et /ou trop gros
dans le béton

M Béton ancien

32

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04



| Défauts |

Téte du clou abimée

Le clou ne pénétre

pas assez dans le

matériau support
u\\ 7//\

Le clou ne tient pas dans le
matériau support.

Le clou casse.

La téte du clou perfore le maté-
riau fixé (tdle).

Causes

M Puissance trop élevée

M Piston utilisé inapproprié

M Piston abimé

M Puissance insuffisante

M Limite d’application dépassée
(matériau support tres dur)

M Systeme inapproprié

M Acier support mince (acier de 4 a
5 mm d’épaisseur)

M Puissance insuffisante

M Limite d’application type (maté-
riau support tres dur)

M Puissance trop élevée
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| Défauts |

La téte du clou est ahimée

10. Recyclage

Causes

M Puissance trop élevée

M Piston utilisé inapproprié

M Piston abimé

Les appareils Hilti sont, pour la plus grande partie, fabriqués en matériaux recyclables qui doivent étre, bien sir,
correctement triés au préalable. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appa-
reil afin de le faire recycler. Contactez votre conseiller de vente Hilti ou notre Service Clients Hilti.

Si vous voulez apporter vous-méme votre appareil pour le faire recycler, le démonter le plus possible sans outils

spéciaux.

Trier les différentes piéces ou parties comme suit:

Piéces/sous-ensembles Principaux matériaux Recyclage

Coffret de transport Plastique Plastiques

Boitier extérieur Plastique/élastomere Plastiques

Vis, petites pieces Acier Vieux métaux

Cartouches usagées Acier/plastique Conformément aux réglementations publiques
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11. Garantie constructeur des appareils DX

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition
que I'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entre-
tenu correctement, en conformité avec le mode d'em-
ploi Hilti, et que I'intégrité technique soit préservée,
c'est-a-dire sous réserve de I'utilisation exclusive,
conjointement avec |'appareil, de consommables, acces-
soires et pieces de rechange d'origine Hilti ou autres
produits de qualité équivalente.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gra-
tuite ou au remplacement gracieux des pieces défec-
tueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle
ne couvre pas les pieces soumises a une usure nor-
male.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant
que des dispositions Iégales nationales impératives

ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait
étre tenu pour responsable de toutes détériorations,
pertes ou dépenses directes, indirectes, acciden-
telles ou consécutives, en rapport avec I'utilisation
ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil dans
quelque but que ce soit. Hilti exclut en particulier
les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer I'ap-
pareil ou les piéces concernées au réseau de vente Hilti
compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti
et annule et remplace toutes les déclarations anté-
rieures ou actuelles, de méme que tous accords oraux
ou écrits concernant des garanties.

12. Déclaration de conformité CE (original)

Désignation: Appareil de scellement
Désignation du modeéle: DX 460
Année de conception: 2001

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabi-
lité que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. Marquage CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de
la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE :

L'appareil Hilti DX 460 est certifié et homologué. En
conséquence, les appareils portent le sigle d'homolo-
gation de forme carrée avec le numéro d'homologation
S 812. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appa-
reils avec le modéle homologué.
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Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours
de I'utilisation de I'appareil doivent absolument étre
signalés au responsable de I'organisme certificateur
(PTB, Brunswick) ainsi qu'au bureau de la Commission
Internationale Permanente (C.1.P., Avenue de la Renais-
sance 30, B-1000 Bruxelles, Belgique).
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14. Santé de I'utilisateur et sécurité

Valeurs de niveaux sonores

Appareil de scellement a cartouches

Type : DX 460

Modeéle : Série

Calibre : 6.8/11 noir

Réglage de puissance : 2

Application : Fixation de 24 mm bois et béton (C40)

avec X-U 47P8

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895

Niveau de puissance acoustique: Lwa 1s' 105 dB(A)
Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail: Lpa, 1s° 101 dB(A)
Niveau de pression acoustique de pointe d'émission: Loc.pea’® 133 dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation :

installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation
anéchoique de la société Muller-BBM GmbH. Les conditions ambiantes dans la chambre de simulation sont en
conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de contrdle :

conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la surface enveloppan-
te en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et I'incertitude de mesure afférente correspondent a la limi-

te supérieure des valeurs acoustiques pouvant &tre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

Vibration

La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s?.

Des informations complémentaires concernant la santé de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
Internet de Hilti www.hilti.com/hse
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

Plunjerschiethamer DX 460

Lees deze gebruiksaanwijzing beslist
voordat u de machine de eerste keer
gebruikt.

Bewaar de gebruiksaanwijzing altijd bij
de machine.

Zorg ervoor dat de gebruiksaanwijzing
bij de machine is als u hem aan anderen
doorgeeft.

Onderdelen van de machine

® Automatisch plunjerterugvoermechanisme

@ Geleidehuls

® Huis

® Patroonkanaal

® Ontgrendeling energie-instelling

® Energie-instelling

@ Trekker

Handvat

® Ontgrendeling automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme

® Ventilatiesleuf

@® Plunjerringen

® Plunjer *

® Boutgeleiding *

® Ontgrendeling boutgeleiding

® Buffer *

Magazijn *

@ Magazijndeksel

Ontgrendeling magazijndeksel

® Ontgrendeling magazijn

Laadstandherkenning

@ Verwisselbare buis voor buisgeleiding *

** Deze onderdelen mogen vervangen worden door de gebruiker.

1. Veiligheidsinstructies

1.1 Algemeen

Naast de veiligheidstechnische instructies in de afzon-
derlijke hoofdstukken van deze gebruiksaanwijzing
moeten de volgende bepalingen altijd strikt worden
opgevolgd.

1.2 Gebruik alleen patronen van Hilti of van gelijk-
waardige kwaliteit

kwaliteit gebruikt, kan dit leiden tot afzettingen van niet

gebruikt poeder. Hierdoor ontstaat explosiegevaar waar-

bij operators en personen die zich in de buurt bevinden,

ernstige verwondingen kunnen oplopen. Patronen moe-

ten aan de volgende minimumvereisten voldoen:

a) de fabrikant moet het bewijs kunnen voorleggen
dat de patronen werden getest en goedgekeurd vol-
gens EG-richtlijn EN 16264

AANWIJZING:

@ Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn suc-
cesvol volgens EN 16264 getest

@ Bij de in de norm EN 16264 gedefinieerde test betreft
het systeemtest van specifieke combinaties van patro-
nen en gereedschappen, die worden uitgevoerd door
certificeringsinstanties.
De gereedschapsnaam, de naam van de certifice-
ringsinstantie en het systeemtestnummer zijn gedrukt
op de verpakking van het patroon.

of

b) van het CE-keurmerk voorzien zijn (verplicht in de
EU vanaf juli 2013)

Een voorbeeld van de verpakking vindt u op:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Reglementair gebruik

De machine is bedoeld voor professioneel gebruik in
de bouwvak en aanverwante bedrijfstakken om nagels,
bouten en combi-elementen in beton, staal en kalk-
zandsteen te bevestigen.

1.4 Verkeerd gebruik

@ Manipulaties of veranderingen aan de machine zijn
niet toegestaan.

@ Het apparaat mag niet worden gebruikt in een explo-
sieve of ontbrandbare omgeving, behalve als deze daar-
voor speciaal is toegestaan.

@ Gebruik, om het risico van letsel te voorkomen, alleen
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originele Hilti bevestigingselementen, patronen, toe-
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behoren en reserveonderdelen of producten van gelijk-
waardige kwaliteit.

@ Neem de specificaties betreffende gebruik, schoon-
houden en onderhoud in de gebruiksaanwijzing in acht.
@ Richt de machine niet op uzelf of op andere personen.
@ Druk de machine niet op uw hand of een ander
lichaamsdeel.

@ Drijf geen nagels in harde of brosse ondergronden,
zoals glas, marmer, kunststof, brons, messing, koper,
rotsgesteente, isolatiemateriaal, baksteen, tegels of pla-
vuizen, dun plaatstaal (< 4 mm), gietijzer of gasheton.

1.5 Stand van de techniek

@ De machine is volgens de nieuwste stand van de
techniek geconstrueerd.

@ VVan machine en toebehoren kunnen gevaren uitgaan
als ze door niet-geschoold personeel onjuist behan-
deld of niet-reglementair gebruikt worden.

A\

1.6 Correcte inrichting van de werkomgeving

@ Zorg voor een goede verlichting.

@ Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde
werkruimten.

@ De machine mag alleen met de hand worden bestuurd.
@ Neem geen ongewone lichaamshouding aan. Zorg
ervoor dat u stevig staat en altijd in evenwicht bent.
@ Houd andere personen en met name kinderen uit de
buurt van de machine wanneer u ermee werkt.

@ Vergewis u er voordat u nagels aanbrengt van dat
er zich niemand achter of onder de werkplek bevindt.
@ Houd het handvat droog, schoon en vrij van olie en
vet.

A\

1.7 Algemene veiligheidsmaatregelen

@ Gebruik de machine alleen reglementair en in per-

fecte toestand.

® Gebruik, als dat bij de toepassing mogelijk is, de

extra grote grondplaat/beschermkap.

@ Indien een patroon niet wordt geactiveerd, dient u
altijd als volgt te handelen:

1. De machine 30 seconden op het werkvlak gedrukt
houden.

2. Als de patroon nog steeds niet ontbrandt, de machi-
ne van het werkvlak nemen en erop letten dat hij
niet op uzelf of een andere persoon gericht is.

3. Trek de patroonstrip met de hand één patroon ver-
der; gebruik de resterende patronen van de patroon-
strip op; verwijder de opgebruikte patroonstrip en
gooi die weg, zodat deze niet opnieuw gebruikt of
misbruikt kan worden.

@ Indien 2-3 verkeerde plaatsingen zonder duidelijk

hoorbaar activeergeluid van het patroon blijven en ver-

volgens duidelijk minder ingeslagen bevestigingsele-
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menten optreden, dient als volgt te worden gehandeld:

1. Het werk onmiddellijk stopzetten

2. Apparaat ontladen en demonteren (zie 8.3).

3. De selectie van de juiste boutgeleidingsplunjer en

elementencombinatie controleren (zie 6.2).

4. De buffer, de plunjer en de boutgeleiding / magazijn
op slijtage controleren en eventueel vervangen (zie
6.3 en 8.4. X-IE zie 8.5).

. De machine reinigen (zie 8.5-8.14)

. Indien het probleem na voormelde maatregelen blijft
bestaan, dient de machine bij de reparatiedienst van
Hilti te worden gecontroleerd en eventueel te wor-
den gerepareerd.

@ Probeer niet patronen met geweld uit de magazijn-

strip of uit de machine te verwijderen.

@ Houd uw armen bij het bedienen van de machine

gebogen (niet gestrekt).

@ Laat de machine, wanneer deze geladen is, nooit

onbeheerd achter.

@ Ontlaad de machine altijd voor reinigings-, service-

en onderhoudswerkzaamheden en voor opslag.

@ Niet-gebruikte patronen en apparaten beschermd

tegen vocht en overmatige hitte opslaan. Het apparaat

moet in een koffer, die tegen onbevoegde ingebruik-
name kan worden beveiligd, worden vervoerd en opge-
slagen.

1.8 Thermisch

@ Demonteer de machine niet als hij heet is.

@ Overschrijd nooit het aanbevolen aantal bevestigin-
gen per uur, anders kan de machine oververhit raken.
@ Als er aan de plastic patroonstrip iets smelt, moet
u de machine laten afkoelen.

[e2 X&)}

1.9 Eisen aan de gebruiker

@ De machine is bestemd voor professionele gebruikers.
@ De machine mag alleen door bevoegd, geinstrueerd
personeel bediend en onderhouden worden. Dit perso-
neel moet speciaal op de hoogte zijn gesteld van de optre-
dende gevaren.

@ Werk altijd geconcentreerd. Ga bedachtzaam te werk
en gebruik de machine niet als u niet geconcentreerd
bent. Onderbreek het werk als u zich onwel voelt.

@ In Nederland, Frankrijk en Belgié moet de gebruiker
minstens 18 jaar zijn.

1.10 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

@ De gebruiker en personen die zich in de buurt bevin-
den, moeten tijdens het gebruik van het apparaat een
geschikte veiligheidsbril, een helm en geschikte gehoor-
bescherming dragen..



2. Algemene informatie

2.1 Signaalwoorden en hun betekenis

WAARSCHUWING:
Voor een eventueel gevaarlijke situatie, die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE:

Voor een eventueel gevaarlijke situatie, die tot licht let-
sel of tot materiéle schade kan leiden.

2.2 Pictogrammen

Waarschuwingen

Symbolen

A O

Waarschuwing Waarschuwing voor Voor gebruik de
voor algemeen heet opperviak gebruiksaan-
gevaar wijzing lezen
Gebodstekens
|
Veiligheidsbril Helm dragen Oorbeschermers
dragen dragen

Kl De nummers verwijzen naar de afbeeldingen. De
afbeeldingen staan op de uitvouwbare omslagpagina’s.
Houd deze pagina’s open terwijl u de gebruiksaanwij-
zing leest.

In de tekst van deze gebruiksaanwijzing betekent ‘de
machine’ altijd de plunjerschiethamer DX460.

Plaats van de identificatiegegevens op de machine
Type en serienummer staan op het typeplaatje van uw
machine. Neem deze gegevens over in uw gebruiks-
aanwijzing en geef ze altijd op als u informeert bij onze
vertegenwoordiging of servicewerkplaats.

Type: DX 460

Serienr.:
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3. Beschrijving

De machine is bedoeld voor professioneel gebruik om
nagels, bouten en combi-elementen in beton, staal en
kalkzandsteen te bevestigen.

De machine werkt met het plunjerprincipe en wordt
daarom niet tot de echte schietapparaten gerekend.
Het plunjerprincipe zorgt voor optimale werkveiligheid
en betrouwbare bevestiging.

Als aandrijfmiddel worden patronen kaliber 6.8/11
gebruikt.

Het plunjer- en patronentransport vindt automatisch
plaats door middel van de opgewekte gasdruk. Daar-
door kunt u zeer economisch nagels en bouten beves-
tigen. Bovendien kunt u de machine uitrusten met het
nagelmagazijn MX 72, waardoor de snelheid en het
werkcomfort van de machine aanzienlijk worden ver-
hoogd.

Zoals bij alle met kruit aangedreven plunjerschietha-
mers vormen de machine, de patronen en de bevesti-
gingselementen een technische eenheid. Dit betekent
dat het probleemloos bevestigen met dit systeem alleen
gewaarborgd is als de speciaal voor de machine gepro-
duceerde Hilti bevestigingselementen en patronen of
producten van gelijkwaardige kwaliteit gebruikt wor-
den. De door Hilti gegeven bevestigings- en toepas-
singsadviezen gelden alleen als u zich aan deze voor-
waarden houdt.

De machine biedt een vijfvoudige bescherming — voor
de veiligheid van de gebruiker en zijn omgeving.

Het plunjerprincipe
1

NN
e

De energie van de aandrijflading wordt overgebracht
op een plunjer, waarvan de versnelde massa de nagel
in de ondergrond drukt. Omdat circa 95 procent van
de kinetische energie in de plunjer blijft, dringt het
bevestigingselement met een sterk verminderde snel-
heid van minder dan 100 m/sec gecontroleerd in de
ondergrond. Het stoppen van de plunjer in de machi-
ne beéindigt tegelijk het bevestigingsproces, waardoor
bij correct gebruik het gevaarlijke doorschieten prak-
tisch onmogelijk wordt.

Door de koppeling van ontstekingsmechanisme en aan-
druktraject bestaat er een valbeveiliging [21. Als de
machine tegen een harde ondergrond slaat, kan er daar-
om geen ontsteking optreden, ongeacht de hoek waar-
onder de botsing plaatsvindt.

De trekkerbeveiliging [3] zorgt ervoor dat de aan-
drijflading niet ontbrandt als alleen de trekker wordt

39




overgehaald. De machine kan daarom alleen vuren als
hij tegelijk tegen de ondergrond wordt gedrukt.

De aandrukbeveiliging [4] vereist op zijn beurt een
aandrukkracht van minstens 50 N, zodat er alleen een
bevestigingsproces kan worden uitgevoerd als de machi-
ne volledig wordt aangedrukt.

De machine beschikt bovendien over een vuurbevei-

liging (5]. Dit betekent dat er bij het overhalen van de
trekker en vervolgens aandrukken van de machine niet

gevuurd wordt. Er kan dus alleen gevuurd worden als
de machine eerst correct wordt aangedrukt (1) en daar-

na de trekker wordt overgehaald (2).

4. Programma hevestigingselementen, accessoires en patronen

Programma hevestigingselementen

Omschrijving Toepassing
X-U Extra harde nagels met groot toepassingsgebied voor bevestigingen in hard staal en
eton.

X-C Nagels met verschillend profiel voor uiteenlopende bevestigingen.

X-S Standaard plunjer voor efficiénte staalbevestigingen.

X-CT De eenvoudig verwijderbare bekistingsnagel voor tijdelijke bevestigingen.

X-CR Roestvrije nagels voor bevestigingen in vochtige of corrosieve omgeving.

X-CP / X-CF Speciale bevestiger voor houtconstructies op beton.

DS Nagel voor algemene bevestigingen op beton en staal.

X-FS Het optimale bevestigingselement voor positionering van bekistingen.

X-SW Flexibele kunststof ring voor bevestiging van isolatiefolie op beton en staal.

X-1E/ XI-FV/ XI-FV De meest geschikte bevestiging voor isolatie op beton, volle baksteen en staal.

R23/R36 Ringen voor Hilti nagels: voor eenvoudig fixeren van voegenafdichtingen, folies en
hout op beton en staal met de ringhouder X-460 WH23/36

X-HS / X-HS-W Ophangingssysteem met schroefdraadaansluiting.

X-CC/X-CW Bevestigingsklem voor ophangingen met draad.

X-(D)FB / X-EMTC

Vaste metalen slangbeugels voor de bevestiging van elektrische buizen en geisoleerde
sanitaire, water- en verwarmingsleidingen (warm en koud).

X-EKB Kab((ejlbeugel voor de vlakke montage van elektrische leidingen aan het plafond en de
wanden

X-ECH Kabelhouder voor de montage in bundels van elektrische leidingen aan het plafond en
de wanden

X-ET Bevestiging voor kunststoffen (PVC) elektrische kabelkanalen.

X-(E)M/W/6/8 ... P8,

X-M/W10 ... P10 Bouten met schroefdraad voor tijdelijke bevestigingen op beton en staal.

X-DNH / DKH,

X-M6/8H Toegestaan bevestigingssysteem voor beton, met voororen.

Voor verdere uitrustingen en bevestigingselementen kunt u contact opnemen met uw lokale Hilti vertegenwoordiging.
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Magazijn
MX 72 Magazijn — Voor snel en comfortabel bevestigen.

Boutgeleiding

Omschrijving Toepassing

X-460-F8 Standaard

X-460-F8N15 15 mm smal — Betere toegang.

X-460-F8N10 10 mm smal — Betere toegang.

X-460-FBCW Ter bevestiging van X-CW elementen.

X-460-F8S12 Boutgeleiding voor nagels met een 12 mm stalen ring — hogere trekwaarden
X-460-F8SS Betondrukstuk voor bouten met 8 mm diameter — vermindert afsplinteren.
X-460-F10 Voor het bevestigen van M10/W10 schroefdraadbouten.

X-460-F10SS Betondrukstuk voor bouten met 10 mm diameter — vermindert afsplinteren.
X-460-FIE-L Voor bevestiging van XI-FV en X-IE isolatienagels tot 140 mm.
X-460-FIE-XL Voor bevestiging van XI-FV en X-IE isolatienagels tot 200 mm.

Accessoires

Omschrijving Toepassing

X-SGF8 Beveiliging tegen afspringen voor standaardboutgeleiding X-460-F8
X-460-SGMX Beveiliging tegen afspringen voor X-460-MX72

X-460-STAB Voor boutgeleiding X-460-F10

X-460-TIE-L Reservegeleidebuis voor X-460-FIE-L boutgeleiding (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Reservegeleidebuis voor X-460-FIE-XL boutgeleiding (25—200 mm)

X-EF adapter X-EF adapter voor de stabilisering van de machine in een rechthoekige positie en ter

verkleining van betonafspringen bij de bevestiging van X-EKB en X-ECH (enkel met
boutgeleiding X-460-F8).

X-460-B Rubberen buffer — beschermt de boutgeleiding bij verkeerd gebruik

X-460-WH23/36 Ringhouder — Voor het bevestigen van 23 resp. 36 mm stalen ringen met magazijn.
Wordt vooraan op het magazijn gestoken.

X-PT 460 Pole tool verlenging — Verlengingssysteem voor verschillende plafondtoepassingen.

Plunjer

Omschrijving Toepassing

X-460-P8 Standaard plunjer

X-460-P8W Speciale plunjer met tapse punt voor verzonken nagels op hout.

X-460-P10 10 mm plunjer — Voor het bevestigen van M 10/W10 schroefdraadbouten.

X-460-PIE-L Bout voor de plaatsing van X-IE en XI-FV isolatie-elementen met de X-460 FIE-L
boutgeleiding voor isolatiediktes van 25-140 mm.

X-460-PIE-XL Bout voor de plaatsing van X-IE en XI-FV isolatie-elementen met de X-460 FIE-XL
boutgeleiding voor isolatiediktes van 25-200 mm

X-460-PKwik Plunjer voor het Indrijven van toegestane draadpennen m.b.v. DX-Kwik
(met voorboren).

Patronen

Omschrijving Kleur Lading

6.8/11 M groen Groen Zwak

6.8/11 M geel Geel Middel

6.8/11 M rood Rood Zeer sterk

6.8/11 M zwart Zwart Sterkste

Reinigingsset
Hilti spray, platte borstel, ronde borstel groot, ronde borstel klein, schraper, reinigingsdoek
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5. Technische gegevens
Machine DX 460

Gewicht

3,25kg (7,16 Ib),
3,51 kg (7,78 Ib) met magazijn

Lengte van machine

458 mm (18,03"),
475 mm (18,7") met magazijn

Lengte van nagels

max. 72 mm (27/s")

Aanbevolen max. aantal bevestigingen

700/h

Patronen

6,8/11 M (27 kaliber kort) groen, geel, rood, zwart

Energie-instelling

4 sterkten van lading, reguleringswiel met klikfunctie

Magazijn MX 72

Gewicht

0,653 kg (1,44 Ib)

Lengte van nagels

max. 72 mm (2'/s")

Magazijncapaciteit

max 13 nagels

Technische wijzigingen voorbehouden

6. Inbedrijfneming

o

XN Machine controleren

@ Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrip in de machi-
ne bevindt. Als er zich een patroonstrip in de machine
bevindt, trekt u deze met de hand langs boven uit de
machine.

@ Controleer alle externe delen van de machine op
beschadigingen en controleer of alle bedieningsele-
menten goed werken. Gebruik de machine niet als er
onderdelen beschadigd zijn of de bedieningselementen
niet optimaal functioneren. Laat de machine door de
Hilti-service repareren.

@ Buffer en plunjer op slijtage controleren (zie 8. Schoon-
houden en onderhoud).

6.2 Keuze van de juiste combinatie van boutgeleiding,
plunjer en element

Als niet de juiste combinatie wordt gebruikt, bestaat
gevaar voor letsel. Bovendien kan het apparaat bescha-
digd worden, resp. kan de bevestigingskwaliteit bein-
vloed worden. (zie overzicht op de laatste pagina).
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& Ombouw van enkelschots-machine naar maga-

zijnmachine (vervangen van de boutgeleiding)

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of beves-
tigingselementen in de machine bevinden. Indien er
zich een patroonstrip of bevestigingselement in de
machine bevindt, dient u het patroon met de hand
langs boven te verwijderen en verwijder eveneens het
bevestigingselement uit de boutgeleiding/magazijn.

2. Druk de zijdelings aangebrachte ontgrendeling tegen
de boutgeleiding.

3. Schroef de boutgeleiding eraf.

4. Controleer buffer en plunjer op slijtage (zie Schoon-
houden en onderhoud).

5. Schuif de plunjer tot de aanslag in de machine.

6. Druk de buffer op het magazijn tot hij vastklikt.

7. Druk het magazijn stevig op het automatische plun-
jerterugvoermechanisme.

8. Schroef het magazijn op de machine tot het vastklikt.



1. Bed|en|ng ggli\;llllill-!:ll(m(‘i'?m de optimale bevestigingskwaliteit
Neem deze toepassingsrichtlijnen altijd in acht.
Voor gedetailleerde informatie kunt u bij de regionale
Hilti vertegenwoordiging het "Handbuch der Befesti-
gungstechnik” aanvragen.

ATTENTIE
Minimale afstanden

W Tijdens het bevestigingsproces |  Bevestigingen in staal
kan er materiaal afsplinteren of B A
kunnen delen van het patronen- -
magazijn naar buiten schieten. %

W Afgesplinterd materiaal kan lichaam
en ogen verwonden. v
W Gebruiker en personen in de omge- H

ving moeten een veiligheidsbril
en een helm dragen.

.
i
4@7 c

taal:

=min. randafstand =15 mm (°4")
=min. h.o.h.-afstand =20 mm (*4")
=min. ondergronddikte =4 mm (/")

S
A
B
C

ATTENTIE

W Nagels en bouten worden beves- Bevestigingen in beton

tigd door middel van het ont-
branden van een patroon.

W Te hard geluid kan het gehoor
beschadigen.

W Gebruiker en personen in de omge-
ving moeten oorbeschermers dra-
gen.

Beton:

A =min. randafstand =70 mm (27%")
WAARSCHUWING B = min. h.o.h.-afstand =80 mm (3'4")

C = min. ondergronddikte =100 mm (4")

W Door tegen een lichaamsdeel (bv.
hand) te drukken kan de machi- Indringdieptes
ne operationeel worden gemaakt. (Voorbeelden, voor specifieke informatie zie het Hilti
W Door activering kunnen elemen- Fastening Technology Manual)
ten ook in lichaamsdelen worden -
gevuurd. RN ESn "‘k
W Druk de machine nooit tegen D PG
lichaamsdelen. JE—

e

WAARSCHUWING Nagellengte voor staal: Nagellengte voor beton:
Indringdiepte (ET): Indringdiepte (ET):
12+2mm, ('£"+'h") 22 mm, 27 max., (4", 1" max.)

W Door het magazijn, de boutgelei-
ding of het bevestigingselemgnt X-IE element
terug te trekken kan de machine (beton, staal, andere geschikte ondergronden —zie 5.3)
onder bepaalde omstandigheden

operationeel worden gemaakt. C>/
W De operationele toestand kan

ervoor zorgen dat in lichaams- %

delen wordt ingedreven. /7 @
W Trek het magaziin, de boutgelei- T

ding of de bevestigingselemen- L— et —

ten nooit terug met de hand. De elementlengte (L) komt op alle soorten ondergrond overeen met de isola-
tiedikte (tl)

I
s
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Enkelschots-machine laden

1. Schuif de nagel van voren in de machine tot de ring
van de nagel in de machine wordt vastgehouden.

2. Schuif de patroonstrip, met het smalle eind naar voren,
van onderen in het handvat tot de patroonstrip volle-
dig in het handvat verdwijnt. Als u een reeds gedeel-
telijk gebruikte patroonstrip wilt inzetten, trekt u de
patroonstrip met de hand boven uit de machine tot
er zich een ongebruikte patroon in de patroonhuis
bevindt. (Hulp: het onderste nummer op de achter-
kant van de patroonstrip geeft aan de hoeveelste
patroon van deze strip zich momenteel in het patroon-
huis bevindt.)

Energieniveau instellen

De patroonsterkte en de krachtinstelling overeenkom-

stig de toepassing kiezen. Als ervaringswaarden niet

aanwezig zijn beginnen met de laagste instelling:

1. Druk op de arréteerknop.

2. Draai het energiereguleringswiel op 1.

3. Bevestig een nagel.

4. Als de nagel niet diep genoeg indringt: Het vermogen
verhogen door het vermogenregelwiel te draaien.
Gebruik eventueel een sterker patroon.

&1 Werken met enkelschots-machine
1. Druk de machine loodrecht op het werkvlak.
2. Activeer het bevestigen door de trekker over te halen.

OPMERKING:

@ Bevestig geen nagels in bestaande gaten, tenzij door
Hilti aanbevolen, b.v. DX Kwik.

@ Probeer geen nagel nog een tweede keer te bevesti-
gen.

@ Overschrijd het aanbevolen aantal bevestigingen per
uur niet.

Enkelschots-machine ontladen

Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of bevesti-
gingselementen in de machine bevinden. Indien er zich
een patroonstrip of een bevestigingselement in de machi-
ne bevindt, dient u de patroonstrip met de hand langs
boven te verwijderen en verwijder eveneens het beves-
tigingselement uit de boutgeleiding.

Magazijnmachine laden

1. Ontgrendel de magazijndeksel door op de knop aan
de achterkant te drukken.

2. Trek de magazijndeksel helemaal omlaag.

3. Plaats de nieuwe nagelstrip in het magazijn.

4. Schuif de magazijnsluiting naar boven tot hij vast-
Klikt.

5. Schuif de patroonstrip, met het smalle eind naar voren,
van onderen in het handvat tot de patroonstrip volle-
dig in het handvat verdwijnt. Als u een reeds gedeel-
telijk gebruikte patroonstrip wilt inzetten, trekt u de
patroonstrip met de hand boven uit de machine tot
er zich een ongebruikte patroon in het patroonhuis
bevindt.
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Indien de indicator gedeeltelijk of volledig rood is, bevin-
den er zich 3 of minder nagels in het magazijn en kan
een strip met 10 nagels worden bijgeladen.

Er zijn meer dan 3 nagels
in het magazijn aanwezig.

Er zijn 3 of minder nagels
in het magazijn en er kan
een strip met 10 nagels
worden bijgeladen.
OPMERKING:

@ In het magazijn mogen zich alleen nagels van gelijke
lengte bevinden.

XA Werken met magazijnmachine

1. Druk de machine loodrecht op het werkvlak.

2. Activeer het bevestigen door de trekker over te
halen.

OPMERKING:

@ Bevestig geen nagels in bestaande gaten, tenzij door
Hilti aanbevolen, b.v. DX Kwik.

@ Probeer geen nagel nog een tweede keer te bevesti-
gen.

@ Overschrijd het aanbevolen aantal bevestigingen per
uur niet.

Magazijnmachine ontladen

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrip in de machine
bevindt. Als er zich een patroonstrip in de machine
bevindt, trekt u deze met de hand langs boven uit de
machine.

2. Ontgrendel de magazijndeksel door op de knop aan
de achterkant te drukken.

3. Trek de magazijndeksel helemaal omlaag.

4. Zorg ervoor dat er zich geen nagelstrips in het maga-
zijn bevinden.

5. Schuif het magazijndeksel naar boven tot hij vastklikt.

Schuif de patroonstrip, met het smalle uiteinde naar
voren, onderaan in de greep tot de patroonstrip volle-
dig in de greep is verzonken. Indien u een gebruikte
patroonstrip wilt gebruiken, verwijdert u de patroonstrip
met de hand langs boven uit de machine tot er zich een
ongebruikte patroonstrip in het patroonmagazijn bevindt
(tip: het onderste nummer aan de achterzijde toont tel-
kens het nummer van het patroon dat zich op dit moment
in het patroonmagazijn bevindt).

XI-E element op de geleidebuis van de DX 460 IE tot aan
de aanslag steken.



7.10

Druk het toestel in een rechtehoek op de isolatiestof
zodat het X-lE-element door de isolatiestof wordt gedrukt
tot deze vlak ligt.

7.11
Activeer de montage door de trekker over te halen.

7.12
Trek de machine in een rechte hoek uit het X-IE-
element.

8. Schoonhouden en onderhoud

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelma-
tig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan waardoor het
functioneren nadelig wordt beinvioed. Om het appa-
raat op een betrouwbare en veilige manier te kunnen
gebruiken zijn daarom regelmatige inspecties en onder-
houdsbeurten een absolute vereiste. Wij raden aan om
bij intensief gebruik ten minste wekelijks en uiterlijk na
10.000 indrijvingen het apparaat schoon te maken en
de plunjer en stopring te controleren!

8.1 Schoonhouden van de machine

De buitenkant van de machine is van slagvaste kunst-
stof gemaakt. De handvatpartij is van elastomeer-mate-
riaal. Gebruik de machine nooit met verstopte ventila-
tiesleuven! Voorkom dat er extern materiaal in de machi-
ne binnendringt. Reinig de buitenkant van de machine
regelmatig met een iets bevochtigde poetsdoek. Gebruik
geen sproeimachine of stoomstraalmachine met water
voor het reinigen!

8.2 Onderhoud

Controleer regelmatig alle externe delen van de machi-
ne op beschadigingen en controleer of alle bedienings-
elementen goed werken. Gebruik de machine niet als er
onderdelen beschadigd zijn of de bedieningselementen
niet optimaal functioneren. Laat de machine door de
Hilti-service repareren.

Service aan machine uitvoeren:
1. bij onvolledige ontbranding van patronen of

A

ATTENTIE

M De machine kan in het gebruik
heet worden.

W U kunt uw handen verbranden.

W Demonteer de machine niet als
hij heet is. Laat de machine afkoe-
len.
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2. bij schommelingen in de werking of

3. als het bedieningscomfort minder wordt:
@ noodzakelijke aandrukkracht neemt toe

@ weerstand van trekker stijgt

@ energie-instelling is moeilijk te veranderen
@ patroonstrip is moeilijk te verwijderen

AANDACHT bij het reinigen van het toestel:

@ Gebruik nooit vet bij het onderhouden van onderde-
len van het toestel. Dit zou de functionaliteit van het
toestel sterk kunnen beinvlioeden. Gebruik enkel Hilti
spray of gelijkwaardig.

@ Vuil van DX schiethamers bevat stoffen die gevaar-
lijk zouden kunnen zijn voor uw gezondheid.

—Adem niet in het stof dat ontstaat door reinigen
—Hou het stof weg van voedsel

—Was uw handen na het reinigen van het toestel

IEX] Machine demonteren

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of nagels
in de machine bevinden. Indien er zich een patroon-
strip of een nagel in de machine bevindt, dient u de
patroonstrip met de hand langs boven te verwijde-
ren en verwijder eveneens de nagel uit de boutge-
leiding.

2. De zijdelings aangebrachte ontgrendeling van de
boutgeleider indrukken.

3. Schroef de boutgeleidingr en het magazijn eraf.

4. Verwijder de buffer van de boutgeleiding resp. het
magazijn door hem om te knikken.

5. Verwijder de plunjer.

IEXA Buifer en plunjer op slijtage controleren

Buffer vervangen als

@ de metalen ring los raakt of gebroken is

@ de buffer niet meer op de boutgeleiding vast staat
@ er onder de metalen ring plaatselijk veel rubber-
deeltjes te zien zijn

Plunjer vervangen als

@ hij gebroken is

@ hij te sterk versleten is (b.v. uitbreken van segment
909)

@ de plunjerringen gebroken zijn of ontbreken

@ de plunjer krom geworden is (controleren door rol-
len op een plat viak).

OPMERKING:
@ Gebruik geen versleten plunjer en voer geen mani-
pulaties aan de plunjer uit.

IEXE Boutgeleiding op slijtage controleren

Bij de boutgeleidingen X-460-FIE en X-460-FIE-L dient
de boutgeleiding te worden vervangen wanneer de buis
is beschadigd (b.v. gekromd, verbreed, gescheurd).
De procedure bij de vervanging van de boutgeleiding
(zie 6.3 en 8.5):

1. Zorg ervoor dat er zich geen patroonstrips of beves-
tigingselementen in de machine bevinden. Indien
er zich een patroonstrip of een bevestigingsele-
ment in de machine bevindt, dient u de patroons-
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trip met de hand langs boven te verwijderen en ver-
wijder eveneens het bevestigingselement uit de
boutgeleiding.

2. Druk de zijdelings aangebrachte ontgrendeling
tegen de boutgeleiding.

3. Schroef de boutgeleiding los.

4. Controleer de buffer en de plunjer op slijtage (zie
onderhoud en instandhouding).

5. Trek de beweegbare ring naar achteren toe, en
schroef de wartel los.

6. Vervang de boutgeleiding.

7. Trek de beweegbare ring naar achteren toe en schroef
de wartel vast.

8. Schuif de plunjer tot aan de aanslag in het toestel.

9. Druk de buffer op de boutgeleiding tot deze vast
klikt.

0. Druk de boutgeleiding vast op het plunjerterug-
voermechanisme.

11. Schroef de boutgeleiding op het toestel tot deze

vast klikt.

1

XA Plunjerringen reinigen

1. De zuigerring met de vlakke borstel reinigen tot deze
vrij kan bewegen.

2. Bespuit de plunjerringen licht met Hilti spray.

Schroefdraad van boutgeleiding resp. maga-
zijn reinigen

1. Reinig de schroefdraad met de platte borstel.

2. Bespuit de schroefdraad licht met Hilti spray.

Automatisch plunjerterugvoermechanisme
demonteren

1. Druk op de arrétering aan de handvatbeugel.

2. Schroef het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme eraf.

IEX:] Automatisch plunjerterugvoermechanisme

reinigen

1. Reinig de veer met de platte borstel.

2. Reinig de voorkant met de platte borstel.

3. Reinig de twee boringen aan de voorkant met de klei-
ne ronde borstel.

4. Bespuit het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme licht met Hilti spray.

[XI0] Huis van binnen reinigen
1. Reinig het huis met de grote ronde borstel.
2. Bespuit het huis van binnen licht met Hilti spray.

[REl Patroonstripkanaal reinigen

Reinig het rechter en linker patroonstripkanaal met de
meegeleverde schraper. Voor het reinigen van het
patroonstripkanaal moet u de rubberen afdekking iets
optillen.

ERFE Bespuit de energie-instelling licht met Hilti
spray.
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EME Automatisch plunjerterugvoermechanisme

monteren

1. Richt de pijlen op het huis en het automatische plun-
jerterugvoermechanisme uit.

2. Schuif het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme tot de aanslag in het huis.

3. Schroef het automatische plunjerterugvoermecha-
nisme in de machine tot het vastklikt.

EEI] Machine monteren

1. Schuif de plunjer tot de aanslag in de machine.

2. Druk de buffer op de boutgeleiding resp. op het maga-
zijn tot hij vastklikt.

3. Druk de boutgeleiding resp. het magazijn stevig op
het automatische plunjerterugvoermechanisme.

4. Schroef de boutgeleiding resp. het magazijn op de
machine tot ze vastklikken.

8.15 Controle na schoonhoud- en onderhoudswerk-
zaamheden

Na schoonhoud- en onderhoudswerkzaamheden moet
gecontroleerd worden of alle beveiligingsinrichtingen
aangebracht zijn en foutloos functioneren.

OPMERKING:
@ Het gebruik van anderen smeermiddelen dan Hilti
spray kan rubberen onderdelen, met name de buffer,
beschadigen.



9. Fouten zoeken

[ Fout

Plunjer blijft in ondergrond steken

Patroonstrip wordt niet getrans-
porteerd

Patroonstrip kan niet verwijderd

Oorzaak

M Te kort element
M Element zonder ring

M Te hoog energieniveau

M Beschadigde patroonstrip
M Afzetting van verbrandings-
resten

W Machine is beschadigd

M Machine oververhit door hoge
bevestigingsfrequentie
MW Machine is beschadigd

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Slechte patroon
B Machine vuil

WAARSCHUWING

Probeer niet patronen met geweld
uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Bij het bevestigen wordt te lang
op de machine gedrukt
M Te hoge bevestigingsfrequentie
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[ Fout

Patroon komt los uit patroonstrip

i

e
T 1

Vermindering van bedienings-

comfort:

-noodzakelijke aandrukkracht
neemt toe

—weerstand van trekker stijgt

- energie-instelling is moeilijk te
veranderen

- patroonstrip is moeilijk te ver-
wijderen

Verschillende
bevestigingsdiepten

I

Onvolledige ontbranding: het ele-
ment wordt slechts gedeeltelijk in
de ondergrond
geschoten

-y

Plunjer klemt in het automatische
plunjerterugvoermechanisme

48

Oorzaak

M Te hoge bevestigingsfrequentie
WAARSCHUWING
Probeer niet patronen met geweld

uit de magazijnstrip of uit de
machine te verwijderen.

M Afzetting van verbrandingsresten

M Verkeerde stand van plunjer

W Machine vuil

M Verkeerde stand van plunjer

M Slechte patronen

M Beschadigde plunjer

M Deeltjes van buffer binnen in het
automatische plunjerterugvoer-
mechanisme

M Beschadigde buffer

M Vervuiling door verbrandings-
resten
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[ Fout

| Oorzaak

Automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme zit vastgeklemd
\YJ v \YJ

Loze bevestiging: de machine heeft
gevuurd, maar er is geen element
bevestigd

Trekker kan niet overgehaald
worden

Plunjer klemt in de boutgeleiding

Boutgeleiding van het magazijn
klemt

M Afzetting van verbrandingsresten

M Verkeerde stand van plunjer

M Machine is niet volledig aange-
drukt

M Beveiligingsmechanisme voor-
komt het vuren, omdat:
—magazijn niet geladen
—verkeerde stand van plunjer
— plasticresten in het magazijn
—nagel verkeerd gepositioneerd

in het magazijn

M Plunjer of/ en buffer beschadigd

M Plasticresten in het magazijn

M Te hoge energie bij het bevesti-
gen in staal

M Bevestigen zonder element met
hoge energie

M Magazijn is beschadigd

4
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[ Fout

| Oorzaak

Element te diep bevestigd

M Te kort element

M Te hoog energieniveau

Element niet diep genoeg
bevestigd

M Te lang element

M Te laag energieniveau

Nagel buigt

M Harde en/ of grote toeslagstoffen
in het beton

M Bewapeningsijzer vlak onder
betonoppervlak

M Hard oppervlak (staal)

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

M Verkeerd element

M Verkeerde energie-instelling

M Harde en/of grote toeslagstof in
het beton

W Wapeningsijzer net onder het
betonoppervlak

M Hard oppervlak

Betonafsplinteringen

M Hoogvast beton

M Harde en/ of grote toeslagstoffen
in het beton

M Oud beton
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[ Fout |

Beschadigde nagelkop

:‘.' 0';. 9 .(.'..

Nagel dringt niet diep|
ondergrond in

Nagel houdt niet in de ondergrond

Nagel breekt

Nagelkop doorboort het materiaal
(metaalplaat)

1

Oorzaak

M Te hoog energieniveau

M Verkeerde plunjer

M Beschadigde plunjer

M Te laag energieniveau

M Toepassingsgrens overschreden
(zeer harde ondergrond)

M Ongeschikt systeem

M Dunne staalondergrond
(4-5 mm staal)

M Te laag energieniveau

M Toepassingsgrens overschreden
(zeer harde ondergrond)

M Te hoog energieniveau
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| Fout | Oorzaak

Beschadigde nagelkop M Te hoog energieniveau

m M Verkeerde plunjer

M Beschadigde plunjer

10. Afvoer als afval

Hilti-apparaten zijn voor een groot percentage gefabriceerd uit herbruikbaar materiaal. Voor hergebruik is correc-
te materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag informatie hierover bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Als u het apparaat zelf voor recycling gereed wilt maken, neemt u het uit elkaar voor zover dat zonder speciaal
gereedschap mogelijk is.

Scheid de onderdelen als volgt:

Onderdeel/component Hoofdmateriaal Verwerking

Transportkoffer Kunststof Kunststofrecycling

Uitwendig huis Kunststof/elastomeer Kunststofrecycling

Schroeven, kleine onderdelen Staal Oud metaal

Gedeeltelijk gebruikte patronen  Staal/kunststof Volgens algemeen geldende voorschriften
52
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11. Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen mate-
riaal- of fabricagefouten heeft. Deze garantie geldt onder
de voorwaarde dat het apparaat in overeenstemming
met de handleiding van Hilti gebruikt, bediend, ver-
zorgd en schoongemaakt wordt, en dat de technische
uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat er alleen origi-
neel Hilti-verbuiksmateriaal en originele Hilti-toebe-
horen en -reserveonderdelen of andere kwalitatief gelijk-
waardige producten voor het apparaat zijn gebruikt.

Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis
vervanging van de defecte onderdelen tijdens de gehe-
le levensduur van het apparaat. Onderdelen die aan
normale slijtage onderhevig zijn, vallen niet onder deze
garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover
er geen dwingende nationale voorschriften zijn die

hiervan afwijken. Hilti is met name niet aansprake-
lijk voor directe of indirecte schade als gevolg van
gebreken, verliezen of kosten in samenhang met het
gebruik of de onmogelijkheid van het gebruik van het
apparaat voor welk doel dan ook. Stilzwijgende garan-
tie voor gebruik of geschiktheid voor een bepaald
doel is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de
betreffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van
het defect naar de verantwoordelijke Hilti-marktorga-
nisatie worden gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de
kant van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige,
schriftelijke of mondelinge verklaringen betreffende
garanties.

12. EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omschrijving Plunjerschiethamer
Type: DX 460
Bouwjaar: 2001

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product
verklaren wij dat het voldoet aan de volgende voor-
schriften en normen: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-kenmerk

Voor de C.l.P-lidstaten buiten het EU- en EVA-rechts-
gebied geldt:

De Hilti DX 460 is systeemgetest en de bouwvorm ervan
is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien van
het vierkante merkteken met het officiéle registratie-
nummer S 812. Hiermee garandeert Hilti dat het appa-
raat overeenkomt met de erkende bouwvorm.
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Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden
vastgesteld, dienen te worden gemeld aan de instantie
die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB, Braun-
schweig) en aan het bureau van de Permanente Inter-
nationale Commissie (C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Brussel, Belgié).
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14. Gezondheid en veiligheid van de gebruiker

Geluidsinformatie

Patroonaangedreven plunjerschiethamer

Type: DX 460

Model: Standaard

Kaliber: 6.8/11 zwart

Krachtinstelling: 2

Toepassing: Bevestiging van 24 mm hout op beton (C40) met
X-U 47P8

Gedeclareerde meetwaarden van de geluidskentallen overeenkomstig machinerichtlijn 2006/42/EG in
combinatie met E DIN EN 15895

Geluidsvermogensniveau: Lwa 1s' 105 dB(A)
Geluidsemissieniveau in werkgebied: Lpa, 16 101 dB(A)
Piekgeluidsniveau: Lpc.pea® 133 dB(C)

Gebruiks- en opstellingsvoorwaarden:

Opstelling en gebruik van de plunjerschiethamer overeenkomstig E DIN EN 15895-1 in een reflectievrije testruim-
te van de firma Muller-BBM GmbH. De omgevingsvoorwaarden in de testruimte voldoen aan de eisen van DIN EN
ISO 3745.

Testprocedure:

Overeenkomstig E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745 en DIN EN ISO 11201 methode met afgedekte opperviakken,
vrijstaand op reflecterend grondvlak.

OPMERKING: De gemeten geluidsemissie en de bijoehorende meetonnauwkeurigheid vertegenwoordigen de
bovengrens van de bij de metingen te verwachten geluidsstandaardgetallen.

Afwijkende werkomstandigheden kunnen leiden tot andere emissiewaarden.

'+2dB(A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Trilling

De overeenkomstig 2006/42/EC aan te geven totale trillingswaarde overschrijdt 2,5 m/s? niet.

Meer informatie m.b.t. de gezondheid en de veiligheid van de gebruiker zijn te vinden op de internetpagina van Hilti:
www.hilti.com/hse
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OPUTMHAJTHA UHCTPYKLA SA U3MOJI3BAHE

DX460 ypepn, 3a AMPEKTEH MOHTaX

Mpeav paboTa ¢ ypena Monsi mpoyeteTe
HaCTOSILLETO PLKOBOACTBO U CLONIoaaBaiiTe
yKa3aHusITa B Hero!

Mons, cbxpaHsiBaiite pbko-
BOJCTBOTO BUHAru 3aefHo C ypena.

Mpepocraesiiite ypena Ha apyrut
CaMO B KOMMNEKT C PbKOBOACT! BOTO!

OpraHu 3a ynpaB/iieHUE N CbCTaBHU
enemenTy il

® CwuicTema 3a BpbliaHe Ha byTanoTo
@ Bopelua BTyNka

® Kopnyc

® Kanan 3a 3apsigute

(® 3ako4BaHe perynaTtop Ha MOLLHOCTTa
® Perynatop Ha MOLLHOCTTa

@ Cnycbk

Pbkoxeatka

® 3akntoyanka

BeHTnnaumoHHn otBopm

@ ByTanHu npbCTeHN

@ bytano *

@® bontoBogay *

Knioyanka 6ontoBogay

® bydep *

MaraauH *

@ Kanak Ha MaraavHa

Knioyanka Ha kanaka Ha marasauHa
Kntoyanka Ha marasuHa

@ Nnapykauwsa 3a 3apsante

@ CmeHsiema Tpbba Ha 6onToBogada *
* Teau yacTu Morar Ja Ce CMeHAT OT I'IOTpeﬁVITenR.

ChabpxaHue Crp.
1. YkasaHvis 3a cUrypHocT 55
2. O6LUm ykazaHus 57
3. Onucanvie 57
4. NMpuHaanexHocTv 58
5. TeXHU4eCcKn JaHHN 60
6. MyckaHe B gencTame 60
7. HaumH Ha paboTa 61
8. Mpuxu 3a ypeaa 63
9. TbpceHe Ha noBpean 65

10. Npepnasa+e Ha OTNAAbUMTE 70

11. FapaHuys 0T NpoM3BOAKTENS 33 YPEaNTE 71

12. Neknapauusi 3a CbOTBETCTBYUE C HOpMUTE Ha EC (opuruHan) 71

13. CIP-0603HaueHve il

14. 3npaBeonassaHe W CUrypHOCT 3a NoTpebuTens 2
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1. Yka3aHus 3a CUrypHOCT

1.1 OcHOBHM yKa3aHus

3aep,Ho C YKa3aHuaTa B OTAeNHUTe pa3gesin Ha ToBa
PLKOBOCTBO 1A Ce CMa3Bar Vi CNeAHITE YNIOMEHaTM Mo-
nony.

1.2 U3non3BainTe camo 3apsam Hilti unu 3apsgm cbe
CbLIOTO Ka4eCTBO

/13non3saHeTo Ha 3apsian C No-HUCKO Ka4eCcTBO B UHCTPY-

MeHTU Ha Hilti Moxe fa foBeae [0 oTnaraHe Ha Heusropsn

BapyT, KOMTO MOXeE fja ekcrnoaaupa 1 ja npuinHN cepros-

HW HapaHsIBaHWs Ha OnepaTopy 1 Xxopa okono Tsx. Kato

MWHUMaIHO U3NCKBaHe, 3apsanTe Tpsbsa:

a) [la 6baat c NoTBLPXAEHUE OT TEXHUS AOCTaBYMK 3a
ycnewHo NpeMUHaTo U3NuTBaHe cbrnacHo Eepo-
nencku crangapt EN 16264

YKA3AHUE:

@ Beyykv 3apsamn Ha XunTi 3a ypeau 3a AUPEKTeH MOH-
TaX ca TECTBaHM ycrneLHo cbrnacHo EN 16264.

@ [Npu pecbuHmpannTe B cTaHaapta EN 16264 nanutsa-
HWs CTaBa fyma 3a crieumuyH1 KoMOUHaLMK OT 3aps-
[V W IHCTPYMEHTY B CUCTEMaTa 3a U3NUTBaHe, KoUTO ce
npunarat ot OpraHu no cepTuduKaLms.
0603Ha4YEHNETO Ha MHCTPYMEHTa, HaMEHOBAHMETO Ha
OpraHa no cepTudmKkaLms 1 HOMepbT Ha cucTeMara 3a
W3nUTBaHe ca OTMeYaTaHn BbPXy OnakoBKaTa Ha 3apsaa.

unu

b) a ce HOCK 3HaKLT 3a CLOTBETCTBUE C HOPMUTE Ha
CE (umnepatuBHa pasnopeaba ot tonm 2013 r. B EC)

BwxTe obpaseL Ha onakoBka Ha:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Ynotpeba no npepHasHa4eHme

YpenbT e NnpeaHa3HayeH 3a npodecroranHa ynotpeba
B CTPOUTENCTBOTO 32 3aKpPernBaHe Ha NMPOHU, LUMUIKK
ncneunanHn enemMeHTn B 6GETOH 1 CTOMaHa.

1.4 Ynotpe6a He no npeaHasHayeHue

@ He Ce pa3peLLiaBaT MaHvnynaLmm v MPOMEHU Mo ypesa.
@ Ype[bT He MOXeE /1A Ce M0A3Ba B CPeAA C 0NacHOCT 0T
B3PMBSIBAHE W Bb3rUIaMEHsIBaHe, 0CBEH aKO € M3PYHO PaspeLLieH
3aTasu Len.

@ 3a npenoTBpaTABAHE HA HApaHsBaHUS U3NON3BaiiTe
CaMO OpUTMHANHK 3aKpenBaly enemMeHTH, 3apsau,
NPUHAZNEXHOCTU W PE3EPBHM YACTU Ha XWUNTW UK Takuea
CbC CbLOTO KAYECTBO.

@ CnasBaiiTe ykazaHusTa 3a ekcnaoatauus, rpku n
MOLLPBXKA B TOBA PbKOBOACTBO.
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@ He HacoyBaiiTe ypeaa KbM Apyrvt inLa niav keM cebe
cu.

@ He HaTuckaliTe ypeaa KbM 4j1iaHTa Cu uiv KeM apyru
4acTW Ha TANOTO.

@ He 3abuBaliTe MMPOHH B NPEKANIEHO TBLPAN AW YyNANBY
OCHOBM, HANp. CTbKIIO, MpamMop, nnacTMaca, 6poH3, MECUHT,
Mef, CKaia, M30NIALIVIOHHI MaTepuai, KyXi1 TyXiu, KepamuiHm
TYX/M, ThHKW TaMapuHK (< 4 MM), YyryH 1 ra3beToH.

1.5 TexHn4ecko HUBO

@ YpeabT e NPON3BEAEH MO Hak-HOBY TEXHONOTN.

@ Ot ypena v npuHaIexHOCTUTE My MOFaT [ia npouaTekar
OMaCHOCTW, ako C TAX PabOTAT HEYMbAHOMOLLEHU 1
HeoBy4eHM LA MK Ce U3MNON3BAT He Mo NpeaHa3HaYeHme.

AN\

1.6 Nogrotoska 3a paboTa

@ Ocurypete [0CTaTb4HO OCBET/IEHNE.

@ YnoTpebsBaiiTe ypena camo B f06pe NpoBETPeHU paboTHN
MOMELLEHHS.

@ YpeabT e camo 3a pbyHa paboTa.

@1364rBaiiTe HeONAronpuATHO NONOXEHME Ha TSNOTO.
3aemeTe cTabunHa cToika 1 naseTe paBHOBECHE.

@ [Npu paboTa ApbXTE HA CTPaHa Apyri LA, 0COOEHO
feua.

@ Y6epneTe ce npeam fa 3abueTte NUPOH, Ye 3af uam
nop, paboTHOTO MSICTO HAIMa HUKOWA.

@ lMopabpxanTe pbkoxBaTkara BUHAr YucTa u cyxa,
6e3 cnegy 0T Macno 1 rpec.

VAN

1.7 061y onacHOCTM OT ypena

@ YpenbT MOXe [a ce M3non3ea camo B M3NPaBHO

CbCTOSIHWE 1 MO NPeAHa3HaveHve.

@ AKO NPUNIOXEHUETO ro N03BONSBA, N3N0ON3BANTE

[IOMbJHUTENHA ONOPHA NJ0Ya U 3aLLMTEH Kanak.

@ AKO HSKOW OT 3apSAMTE HE CE Bb3M/IaMeH, Ce NOoCTbIBa
M0 CNeAHNS HauWH;

1. OpwxTe ypena 30 cekyHam HaTvcHaT cpeLLy paboTtHata
MOBbLPXHOCT.

2. A0 3apsabT Nak He Ce Bb3niaMeHu, BOUrHeTe ypeaa
KaTo BHMMaBaTe Aa He € Hacou4eH KbM Bac nnm gpyru
aua.

3. /13BaneTe neHTara CbC 3apsaamTi Ha 1 no3uums ¢ pbka
M n3non3BaiiTe octaHanute 3apaau. Cnep toa
U3XBbPIIETE JIEHTaTa N0 TakbB HAYVH, Y€ [1a Ce U3KITIoYN
NOBTOPHA MM HeloGPOCHBECTHA YNoTPeDa.

@ Ao ce nonyyat 2-3 HenpasWIHU MOHTaXa 1 He ce

uye CrieLypUYeH LyM OT Bb3MIaMeHsIBAHETO Ha 3apsauTe,

Ce MOCTbMBA MO CNEAHUS HAYNH:

1. BenHara ce cnupa pabota

2. Pa3pepeTe ypesia v ro pasrnobete (Bux 8.3).

3. lNpoBepsiBa ce 13bopbT Ha KOMOMHALWS OT 6ONTOBOaAY,
6yTano v enemeHTH (Bux 8.5)
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4. MpoBepsBar ce 3a 3HOCBaHe byTanoto, bydepa n
6onToBogaya/mMarasvHa 1 npu Heo6XxoAMMOCT ce
3ameHaT (B 6.3 1 8.4 X-IE Bux 6.2)

5. YpenwT ce nouncTea (B 8.5-8.14)

6. Ako cnef HanpaBeHOTO No-rope npobnembT
NPOAb/IXaBa a CbLLECTBYBA, Aa He Ce paboTy noBeye
Cypena v ja ce 3aHece B XUnTv CEPBU3.

@ He 13abpnBaiiTe CbC Cuna NEHTUTE MW MMPOHUTE OT

marasvHa unv ypega.

@ [py cTpensiHe ApbXTe PbLETE MPUCBUTK, @ He

13npaseHu.

@ Huikora He ocTaBsiiTe 3apefeH ypen 6e3 Haasop.

@ [peay noyncTBaHe, 06CNYXBAHE UM PEMOHT BUHArM

13BAXAANTE 3aPAAMTE U NMMPOHUTE OT ypesaa.

@ HenanonasaHute 3apsam U HEM3NON3BaHN B MOMEHTA

YPeny [ia ce CbXpaHsiBaT Ha MACTO, 3aLLMTEHO OT Bnara 1

npekoMepHa ropeLLyHa. YpeabT fia Ce TpaHCnopTMpa 1 Chbx-

paHsiBa B Kydap ¢ Bb3MOXHOCT 3a 3aLLuTa CpeLLy Henpa-

BOMEPHO NyCKaHe Ha ypesa.

1.8 TepmmdHM onacHocTH

@ He pasrnobsiBaitte ypena, korato € ropet.

@ He npeBuLLaBaliTe MakCUMaUiHaTa YecToTa Ha CTpensHe
(6poit 3akpenBaHus 3a 4ac). B npoTveH cnyyaii ypeasbt
MOXE [ia nperpee.

@ AKO BVITE PA3TONSIBAHISA MO MIOCTMACOBUTE JIEHTUYKY,
0CTaBeTe ypeaa Aa ce oxaau.

1.9 Usnckeanms kbM noTpebutens

@ Ype[bT e npeanHasHadeH 3a npodecroHanHa ynotpeba.
@ YpepnbT ia ce non3ea, 06Ccnyxea u NoALbpxa camo
OT YMbIHOMOLLLEH M 06y4eH nepcoHan. To3u nepcoHan
[1a € HasiCHO C OMacHOCTUTe OT ypeaa.

@ PaboTeTe ByHarv KOHLIEHTpUpaHK. AKO He Ce YyBCTBaTe
no6pe, npekbcHeTe paboTaTa.

1.10 JnuHm cpepcTBa 3a 3awmTa

©®

@ o Bpeme Ha paboTa ¢ ypeaa noi3sateNsT u HaMUpaLLKTe
ce B 61130CT nuLa TPSOBA 1a HOCAT NOAXOASLLM 3ALLNTHM
CPEJICTBA, KATO 3aLLMTHW 04U, 3aLLMTHA Kacka W NOAXOMSILLM
AHTUDOHW.




2. O0wwm ykasaHus

2.1 CvrHanHm gymy v 3Ha4eHUETO UM

NPEOYNPEXAEHUE:
OTHacs ce 39 BEHTYaIIH ONaCcHM CUTYaLMi, BOAELLM 10
TEXKM HAPaHABaHNS U CMBPT.

BHUMAHUE:
OtHaca ce 39 eBeHTYaUIHV ONaCHM CUTyaLyK, BOAELM 10
NIEKV HAPaHSBAHVS UM MaTEPUAHM LETH.

2.2 Mukrorpamm

lMpepynpexneHus CumBonu
Obuwa TopeLua MpoyeteTe
onacHocT MOBBLPXHOCT VHCTPpyKUMmMTE
3aLbIKUTENHN
M3nonssaiite /3nonssaiite M3nonssaiite
ounna Kacka aAHTUDOHN

Kl Yvcnara yka3sat CbOTBETHUTE PUCYHKM, KOWUTO Liie
HaMepuTe Ha CrbHaTuTe CTpaHuLM. Mpu pasyyaBaHe Ha
PBKOBOACTBOTO M APBHXTE OTBOPEHMU.

B TekcTa Ha HacTOSLOTO PbKOBOACTBO 3a €KCnoataums ¢
"ypen" BUHaru ce 0603HayaBa ypes 9a AUPEKTeH MOUTax
DX460.

Mscro 3a ngeHTMUKaLMOHHMTE JaHHU BbPXY Ypeaa
TunoBoTo 0603HAYEHIE 1 CEPUIRHMST HOMEP LLIE HaMepUTe Ha
TMnosata Tabenka Ha Bawms ypen. Mons, npenuwere Te3u
[JlaHHM B PbKOBOACTBOTO 3a eKcrioaraums, 3a aa ru uMare
BMHaru Ha pasnosoXeHu1e npy HeoOXomMOCT.

Tun: DX460

Cepuer N’

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04

3. OnucaHue

YpeqabT e npeaHasHayeH 3a npodecroHanHa yrnotpeda
~ MOHTaX Ha M POHI, GOTTOBE U CTIELIMAII3VDaHN ENEMEHTI
B GETOH, CTOMaHa CTOMaHa TyX/1 OT MSCkYeH BapOBYIK.

YpenwbT dyHKUMOHMPA Ha OyTaneH NpUHUMN U He
NPUHaANEXN KbM OTHECTPENHUTE OPbXNS. ByTanHuaT
MPUHLIMMN OCUIypsiBa ONTMAHA CUIYPHOCT Npu paboTa
1 Ha kpenexa. KaTto eHepriueH 3TouHK ce n3nonaear
3apsom ¢ kanmosp 6,8/11.

TpaHcnopTupaHeTo Ha ByTanoTo v 3apsaauTte ctasa
ABTOMATWYHO OT Bb3HUKBALLOTO HasiraHe Ha ra3oBeTe.
BcnencTevie Ha Tosa Brie MOXeETE ia M3BbPLLBAHE MOHTaXa
Ha MMPOHM 1 60NTOBE MHOIO EPEKTUBHO. [JOMbAHUTENHO
MOXeTe Aa 060pyasate Baluvs ypes ¢ Marasvt 3a nMpoHu
MX72, KOITO LOMbAHUTENHO YCKOPSIBA CKOPOCTTa Ha
pabora.

KakTo 1 npu BCu4KM B3PUBHO-MOHTaXHW YPEaM, 1 TYK
3apsaanTe, KpenexHuTe eneMeHT 1 ypeaa obpasysar
€[1HO Lsino. ToBa 03Ha4aBa, e 6e3npobIemMHOTO 3aKperBaHe
C Ta3n CUCTEMA € Bb3MOXHO CaMo TOraBa, KoraTo ce
13M0NI3BAT CrIELMAHO MPOV3BEAEHM 32 O3 YPEA, KOEMEXHM
€NeMeHTV 1 3apsiamn OT XWATW, PECT. APYrv NPOLYKTY CbC
CbLLIOTO Ka4ecTBO. Camo Npu craseaHe Ha TOBA YCOBYe
BaXaT JafieHnTe No-a0y Npenopbku 3a pabota.

Ype[bT Ma 5-kpaTtHa 3alLyiTa 3a noTpedutens 1 paGoTHara
nnoLLaaKa.

ByTanHusaT npuHUMn

N
@

EHeprusTa Ha 3apsiga ce npeaasa Ha 6yTano, KoeTo ¢
ycKkopsiBaHeTO Cv1 3ab1Ba enemeHTa B ocHoeara. [py ToBa
95% OT KMHETUYHATA EHEePrus Ce NOrTbLLAT 0T 6yTanoTo
1 KPEeneXHWST eNeMEHT MPOHMKBA B OCHOBATA CbC CUSTHO
HamaneHa ckopocT, no-maska ot 100 m/cek. CnvpaHeTo
Ha 6yTanoTo B ypeaa npekparsea npoLeca Ha 3abreaxe,
C KOETO NPy MpaBHa yrotpeda npakTiecki ce 13bsirsar
0MnacHW NPOCTPENBaHIS HA OCHOBATA.

3ananuTenHusaT MexaHu3bM ce akTuBupa camo npun
Ha/m4me Ha Xo[, cnep nputuckaHe Ha ypeaa KbM OCHOBaTa.
Taka ce npegoTepaTsasa U3CTpen Npu nafaHe Ha ypeaa
Ha TBbP/Aa NOBLPXHOCT HE3ABMCMMO MO/, KaKbB BIbJl. ToBa
€ ocurypoBka cpeLy napaxe [2].

MpeanasuTensT Ha CryCbKa He No3BOJIABa U3CTPES, ako
YpenbT He € NPUTUCHAT KbM TBbpAa OCHOBA. ToBae
OCUrypoBKa Ha cnycbka [3].

3awwrara Ha Haruek [4] uarckea ypeabT 4a ce NpuTmcHe
CbC cuna MuHIMYM 50 N KbM OCHOBATA, Taka 4e U3cTpes
[a Ce Npon3BeAe Camo C Hamb/IHO NPUTCHAT Ype,
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YpenobT uMa v BTopa 0CHrypoBka Ha cnycbka [5]. Tosa
03Ha4aBsa, Ye Npu HaTuCHaT NpeaBapuUTENHO CNYCHK 1
NoCcneaBaLLo HAaTUCKaHe Ha ypesia KbM OCHOBaTa He ce
npoussexaa u3ctpen. N3ctpen ce npounseexaa camo
KOraTo ypeabT MbPBO € MPaBUIHO MPUTUCHAT KbM OCHOBATa
(1.) v nocne e HaTucHaT cnycbka (2.).

4. Mporpama 3apsan, NPUHAIEXHOCTU U eNIEMEHTU

[porpama enemeHTu

OsHauenne Mpunoxetue

X-U B1COKOSIKOCTHM MPOHW C LLIMPOK CMEKTBP Ha MPUIOXEHME 3a 3aKPEenBaHus BbB
BMCOKOSIKOCTEH GETOH 11 CTOMaHa.

X-C MyPOHM C pasnnieH MPOdWI 3a BAOXKKM 33 MHOTO BIOBE 3aKPEMBaHWS.

X-S CTaHmapTHU NMPOHYM 3a eMKACHO 3aKpenBaHe B CTOMaHa

X-CT JleCHO OTCTPaHWUMM MMPOHM 32 BPEMEHHM 3aKpenBaHus Ha KODpaxu.

X-CR MpOoHK OT HepbXkaaema CTOMaHa 3a 3aKpensaHe B KOPO3MOHHA MKW BaxHa Cpeaa.

X-CP / X-CF Cneupasntm Kpenexu 3a IbPBEHN KOHCTPYKLIMM BbPXY GETOH.

DS BMCOKOSIKOCTEH NMMPOH C 33 YHUBEPCAHU 3aKpenBaHis BbpXy OETOH M CTOMaHA.

X-FS ONTUMANHUAT KPEMEeXEH eNeMEHT 3a NO3ULIMOHMPAHE Ha Kodpaxw.

X-SW C nnacTmacoBa Lwaiba 3a 3akpernBaHe Ha U301aLOHHN eneMeHT Gonmns Bbpxy OETOH

1 CTOMaHa.

X-1E/ XI-FV ONTUMANHUAT KPENexXeH eNeMeHT 3a 3aKpenBaHe Ha U301aLMOHHY eIEMEHTU BbPXY
6ETOH,13Ma3aHa NabTHa 3MAAPKS U CTOMAHa.

R23/R36 LLlain6y 3a XunTu-nnpoHu: 3a IecHo drkcupaHe Ha naonaumm 3a dyrv, Gonmo n Abpeo
BbpXy GETOH 1 M CTOMaHa, 3aefiHO ¢ Abpxkaya X-460 WH 23/26.

X-HS / X-HS-W Okaysay ¢ pesbda

X-CC / X-CW Ckoba 3a 3akpenBaHe npy 0ka4yBaHe C TENEHO BbXE.

X-(D)FB / X-EMTC

MeTanHu ckobu 3a 3akpensaHe Ha TPbOM 3a kabenu v n3onupann BuK v otonnmtentm
TPLOY (32 TOMAN M CTYAEHV TPBOK).

X-EKB KabenHu ckobu 3a MIOCHK MOHTaX Ha IeKTPONPOBOAN BbPXY TaBaHW U CTEHM
X-ECH KabenHu abpxayr 3a MOHTaX Ha CHOMOBE OT eN1eKTPONPOBO/Y BbPXY CTEHY Y TaBaHM
X-ET EnemeHT 3a 3aKkpernBsaHe Ha Ni1acTMacoBy KabesHM KaHanm

X-(E)M/W/6/8 ... P8,

X-M/W10... P10 BonToBe ¢ pe3ba 3a BpeMeHHI 3aKpenBaHunst B CTOMaHa 1 OETOH.

X-DNH / DKH,

X-M6/8H PaspeliieHa cuctema 3a 3akpeneaHe 3a 6€TOH, C NpeaBapuTeHo NpobuBaHe.

3a ipyrvi NPUIOXEHUS Ha KPENEXHUTE eNeMEHTI KOHTaKTyBaliTe ¢ Balums nokaneH gpunman Ha Xuntu.
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MarasuH

MX 72 MarasvH — 3a no-6bp3a 1 yaobHa paboTa

BontoBopay

OsHayeHne MpunoxeHue

X-460-F8 CTaHAapTEeH

X-460-F8N15 15 MM MabK — [10-11€CHO MPOHMKBaHE

X-460-F8N10 10 MM ManbK — [10-NeCHO NPOHVKBAHE

X-460-FBCW 3a sakpensaHe Ha X-CW enemeHTu.

X-460-F8S12 BoATOBOAY 3@ MMPOHM CbC CTOMAaHeHa Lwaiita 12 mMm.
X-460-F8SS MprcTaBka 3a 6ETOH 3a NMMPOHY C 8 MM. AMaMETLP — HamMagBa HarnyKBaHETO.
X-460-F10 3a 3akpensaxe ¢ 10 MM. NMMPOHW U LMWK,

X-460-F10SS lMpucTaBka 3a 6ETOH 32 NMMPOHY C 8 MM. AYaMETbP.

X-460-FIE-L 3a 3akpensaxe Ha enemeHTy 3a uzonaumsa X-1E n XI-FV go 140 mm.
X-460-FIE-XL 3a 3akpenBaHe Ha enemeHTy 3a nsonaumsa X-1E n XI-FV 1o 200 mm.

MNpuHagnexHoctn

OsHayeHure MpunoxeHue

X-SGF8 3awmTa 3a cTaHgapTeH 6ontosogay X-460-F8

X-460-SGMX 3aumta 3a X-460-MX72

X-460-STAB 3a 6onToBogay X-460-F10

X-460-TIE-L PesepBHa Hanpasnsiealla Tpbba 3a X-460-FIE-L 6ontosogay (25-140 mm)
X-460-TIE-XL PesepBHa Hanpasnsealla Tpbba 3a X-460-FIE-XL 6ontoBogay (25-200 mm)
X-EF Adapter X-EF Adapter - 3a cTabunmaupare Ha ypeia BbB BEPTVKASHO NOSIOXeEHMe 1 33

HamMansiBaHe Ha 06pyLLBaHMsTa Ha 6eToHa Npn MoHTax ¢ X-EKB 1 X-ECH (camo ¢
6ontoBopay X-460-F8)

X-460-B 'ymeH 6ydep - nasv 601ToBOAAYA NPV M3CTPen 6e3 NMPOoH

X-460-WH23/36 [Lbpxay 3a Waitbu — 3a 3akpensaHe Ha 23 1 36 MM. Wwaiibu ¢ Mara3uH1paH ypes,.
[ocTaBs ce oTnpen npes marasuHa.

X-PT 460 YObmKUTEN 3a TaBaH — YObAXWUTENHA CMCTEMA 32 Pa3NINYHN 3aKPEMNBAHWA HA TaBaH.

Byrana

OsHaueHve Mpunoxetue

X-460-P8 CraHpapTHo byTano

X-460-P8W CnieLmanto 6yTano cbC 3aKkasieH BPbX 3a MMPOHM ¢ HPE3EHKOBA [N1aBa BbPXY AbPBO

X-460-P10 1-mm 6yTano - 3a wnunku M10/W10.

X-460-PIE-L ByTano 3a MoHTax Ha n3onaumoHHn enemeHTy X-1E n XI-FV ¢ 6ontoBogay X-460 FIE-L
3a febenvHa Ha n3onaumoHHus Matepuan ot 25-140 mwm.

X-460-PIE-XL ByTano 3a MoHTax Ha n3onaumoHHn enemenTy X-1E n XI-FV ¢ 6ontoBoaay X-460 FIE-XL
3a gebenvHa Ha nsonaumoHHus matepuan ot 25-200 M.

X-460-PKwik ByTano 3a MoHTax Ha pa3peLuenu GonTose ¢ pe3da upes DX-Kwik

(c npenBapuTeNHO NPobMBaHE).

3apsam

OsHayeHne LAt Cuna
6.8/11 M 3eneHu 3€eNeHn nekun
6.8/11 M xwbntn XBbITU cpeaHm
6.8/11 M yepBeHu 4YepBeHu CUHK
6.8/11 M yepHm YepHu Hawi-CUHK
lMouncTBaHe

Xuntu-cnpeit, niocka YeTka, Kpbria rofsMa Yetka, Kpbria Maska 4eTka, Wwabbp, Kbpra 3a No4MCTBaHe.
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5. TexHuyecku JaHHU

Ypen DX 460
Terno 3.25kr (7.16 Ib),

3.51 kr (7.78 Ib) ¢ marasuH
[bnxuHa Ha ypepa 458 mm (18.03"),

475 mm (18.7") ¢ marasuH
[bnxvHa Ha NpoHUTE Makc. 72 mm (27/5")

[MpenopbyMTenHa MakCMMasIHa YECTOTa HA 3aKpenBaHe

700 3akpenBaHws / Yac

3apsou

6,8/11 M (27 kannbbp KbCu) 3e1EHU, XbTH, YEPBEHW,
4epHu

PerynupaHre cvnara Ha usctpena

4 pasnuyHu CUAK Ha 3apsaamTe, PeryampaiLo Kondye ¢
6nokmpata GYHKLUWS.

MarasuH MX72

Terno 0.653 kr (1.44 Ib)
[LbMXnHa Ha MMPOHUTE Makc. 72 mm (27/5")
Kanauutet Ha MarasamHa Makc. 13 nupoHa

npaBOTO 3a TEXHNYECKN N3MEHEHNS 3ana3eHo.

6. MyckaHe B pevicTere

IG3EH Nposepka Ha ypena

@ YBeperTe ce, 4e B ypeaa HaMa JieHTa CbC 3apsan. AKo
1Ma Takaga, f U3BAAETE C pbka Harope.

@ [poBepeTe BLHLIHO ypeaa 3a NOBPEeAV, a BCUYKM
€NeMeHTV 3a YNpasneHue — 3a NpasunHaTa UM GyHKLmS.
He n3nonaeaiTe ypea ¢ NoBpean niv HepaboTeLum
€N1eMEeHTV 3a ynpasneHve. B T03u cnyyaii ro octaBete
B XUNTU-CepBu3.

@ [posepeTe 6ydepa n 6yTanoTo 3a N3HoCBaHe (BUX
8. Mpwxu v noaapbxka).

6.2 M360p Ha npaBunHaTa KOMGMHaLMs 6onToBOaAY,
OyTasio U eNIeMEHT.

Koraro He ce 113rion3sa npaBiiHaTa KOMOMHALYISE VMa BE3MOXHOCT
OT HapaHsiBaHe. OCBEH TOBA YPE/bT ChLLO MOXe 1A CE MOoBpeay,
PEC. ka4eCTBOTO HA MOHTaXA [1a CE BIIOLLYA (BUX NPErniefia Ha
nocneaHara cTpaHuua).
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] CwmsHa oT eavHMYeH KsM MarasvHupaH ypen,

(cmsiHa Ha 6onToBOLAYA)

1. YBepeTe ce, 4e B ypeaa HAMa 3apsamn Mav MMPOHW.
AKO MMa TaKuBa, M3BaJETE JIeHTaTa CbC 3apsanTe Ha
pbka 1 0TCTpaHeTe NMpoHa 0T 6onToBOAAYA UK
marasyHa.

2. HatucHeTe cTpaHWyHaTa kntoyanka Ha

6onToBoaaya.

3. OTBUMHTETE GONTOBOAAYA.

4. MposepeTe 3a U3HoceaHe Bydpepa v ByTanoTo (Bux
Ipvxu 1 nopapbxKa).

5. Mnb3HeHe 6yTanoTo 4o ynop B ypeaa.

6. HatucHete 6ycdepa B MaraavHa, 40KaTo LipakHe.

7.HaTtucHeTe marasmHa cuaHo kbM Cuctemara 3a
BpbLLaHe Ha 6yTanoTo.

8. 3aBuHTETE MarasuHa kbM ypeaa, A0KaTo LpakHe.



7. HayvH Ha pabota

BHUMAHUE

H To Bpeme Ha MOHTaxa MoXe fa
Ce pa3npbCHe MaTepuan unm oa
U3NETST 4aCTU OT MarasuHa CbeC
3apsguTe

W VI3xBbpyaLLMAT MaTepman Moxe
[a [loBe[e 10 HapaHABaHWS Mo
TANOTO W QunTE.

B Vi3nonsgaiTe (cbwo "
6MM3KOCTOSLLYMTE MLA) 3aLLUTHN

oynna m kacka.
BHUMAHUE
Bl MOHTaxbT Ha NUPOHUTE ¥
LIMUAKNTE cTaBa upes
B3PUBSIBAHETO Ha 3apsa.
@ Bl MHOro CunHMAT WyM MOXe fa
yBpeam cnyxa.
B Vi3nonsgaiTe (cbwo "

GM3KOCTOALLITE MLIA) AHTUDOHN.

WHCTpYKUMK 32 ONTMMANHO Ka4€CTBO HA MOHTaX
YKA3AHWE:

Cna3gaiiTe B1Haru ykasaHusita 3a pabora u ynotpeba.
3a peTaiinHa uHbopmaums nanckeaiiTte "HapbyHuk no
CKpEenuUTEeNHa TEXHMKA” OT permoHanHmsa dunuan Ha
Xuntu.

MuH1ManHm pascTosHus
3akpenBaHe B CTOMaHa

B
ég
m
NQ’I

A

-
i
% W777)

Cromana

A=MuH. pascTosHue 10 pula = 15 Mm (')

B = MWH. pa3cTosHue Mexay nuponute = 20 MM (V4)
C=MuH. febenmHa Ha ocHosata = 4 Mm (")

BakpensaHe B 6eTOH

MPEAYNPEXIEHUE

M lNpu nputnuCKaHe KbM 4acT OT
TANOTO (Hanp. AnaHTa) ypeasT e
roTOB 32 U3CTPen.

B Bb3MOXHM Ca NpoCTPenBaHus v
Ha YacTV Ha TANOTO.

B Hukora He npuTHCKaiiTe ypeaa
KbM 4aCTV Ha TANOTO.

NMPEAYNPEXOEHUE

B [lpn onpepeneHn ycnosus
OyTaHeTo Ha 6onToBOAAYA UK
M1POHa Ha3az, MOXe [a Mpe3apem
ypena.

B 3apefeHoTo CbCTOSHKE NPaBK
Bb3MOXHO NPOCTPENBAHETO Ha
4acTm OT TANOTO.

B HwukoraHe obpnainTe Ha pbka
Hasapf marasuHa, 6ontosogaya
VNN MUPOHMTE.

S
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BetoH

A= MH. pascTosHue Ao pyba =70 MM (2%

B = MWH. pa3cTosHue Mexay nuponute = 80 mm (3'/4")
C =MuH. nebenuHa Ha ocHosara = 100 Mm

[bn604MHM Ha NPOHUKBAHE
(Mpumepu n cneunduryna nHdopmaLmna BUXTe B
PbKkOBOACTBOTO 3@ TEXHONOMMM HA 3aKPEnBaHe Ha Xvntu)

e &
ERARRRRY
GRS N
erfe N a0 fe e
I‘—ET—Pl

-

JLKMHa HAa MMpoHa B Ib/DkuHA HA NMPOHA B GETOH:
CTOMaHa: [JbnbounHa (ET):

[Obn6ouuHa (ET): 22 MM (27 makc)
12+£2mm (£ ="y (8" (1" makc)
X-IE Enement

(6eToH, CTOMaHa, NOAXOASLLY APYTY OCHOBY — BX 5.3)

- =

L—Pl <—t|—>|

3a BCyuKM OCHOBY Ib/XMHATa Ha enemenTa (L) cboTteTcTBa Ha iebenuHarta
Hauzonauvsra (il).
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3apexaaHe Ha ype[ 3a eAMHN4HM N3CTPENM

1. [TbXHeTe NMpoHa B iynoTo OTNPes, [oKaTo U WwaitbaTa
Bnese.

2. MbxHeTe NeHTaTa ChC 3aPsauUTe C ThHKATA YaCT Hanpen,
[I0KaTO HaMbJHO Ce CKpUe B pbkoxBaTkata. AKo crarate
NIEHTA C BeYe U3CTPENSHUN 3apsaau, s u3abpnante
0Trope 40KaTo B NMCTONETa NonajHe Heu3non3eaH
3apaf, (ykasaHve: CbOTBETHUST Hal-HUCHK HOMEP Ha
3a/HaTa CTpaHa Ha ieHTaTa nokassa Ko Nopes, 3aps,
€ BbB Bb3MTaMEHUTENTHUS MEXaHU3bM).

PerynupaHe Ha MOLLHOCTTa

M36epeTe MOLLHOCTTA Ha 3apsifia HACTPOIiKaTa 3a MOLLHOCT

Cb0OPa3HO NPUNOXEHNETO. AKO He pasnonarate C OnUTHU

CTOWHOCTM BUHAru 3anoyBaiiTe C MUHUMAJTHA MOLLIHOCT:

1. HaTucHeTe CTONOPHOTO Konye.

2. 3aBbpTeTe KONENOTO 3a pernax Ha 1.

3. MocTaBeTe NMPOH.

4. Koraro nvpoHLT NOTHBA TBbPLE MATKO: YBEYETE MOLLHOCTTA
4pe3 HACTPOIika HA BLPTSILLMS PErYNIaTOp Ha MOLLHOCTTA.
Axo ce Hanara non3saTe no-cuneH 3apsig,

MoHTax C ypes 38 eauHN4HN U3CTPENu

1. HatiCHeTe ypena nepneHavKynapHo KbM paBoTHata
MOBbLPXHOCT.

2. HaTucHeTe crycbka.

YKA3SAHUE:

@ He nocTaBsiiTe NMPOHM B CbLLECTBYBALLW OTBOPY (C
n3knoyeHne Ha Xuntu-metoga DX Kwik).

@ He n03a61BaiiTe BTOPU MbT €4MH U CbLLY MAPOH.

@ He npeBuwagaiTe MakCMManHaTta 4ectota Ha
3aKpenBaHe.

OGesonacsBaHe Ha yped 3a eaMHN4HM M3CTPENM
YBepeTe ce, Ye B ypeaa Hama 3apsaam uam nupoHun. AKo
TOBA He € Taka, M3Ba/IeTe Ha pPbka SIeHTaTa ChC 3apsaauTe
1 OTCTPAHETE NPOHa 0T 6ONTOBOAAYA.

3apex/aHe Ha MarasuHupPaH ypes

1. OTKNIOYETE Ypes3 HaTUCKaHE Ha KOMYeTo kanaka Ha
marasuHa.

2. ipbnHeTe foKpaii kanaka Ha MarasvHa Hagony.

3. MocTaBeTe HOBA NleHTa C MMPOHM B MarasuHa.

4. TImb3HeTe Karnaka Ha MarasuHa Harope, 4oKaTo LLPakHe.

5. MbXHeTe NeHTara CbC 3apsanTe C ThHKaTa YacT Hanpes,
[I0KaTO Harmb/HO Ce CKpUe B pbKoxBatkata. AKo crarate
NeHTa C Beye N3CTPeNsHu 3apsaan, 1 u3abpnante
0Trope L,OKaTo B NMMCTONETA NONafHe HeN3non3BaH
3apas.
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AKO VHOMKATOPLT YACTUYHO MAIN HAMBITHO € YEPBEH, TOBa
03Hayaga, Ye B MaraavHa uma 3 uim no-manko MUPOHU
1 MOXeTe Ja 3apeanTe HoBa neHTa ¢ 10 nupoHa.

B marasnHa uma noeede B marasuHa vma 3 unm

o7 3 MupoHa Mo-MaJiko M1pPoHa U MOXe
[a Ce 3apeay HoBa NIEHTa C
10 nupoHa

YKASBAHUE:

@ B marasvHa morat fa ce Hammpar caMo NPOHK ©
€0HakKBa AbJ/DKMHA.

MoHTax C MarasvH1paH ypep,

1. MpuTncHETE Ypeaa nepneHavKysSpHO KbM paboTHaTa
MOBBHPXHOCT.

2. HatvcHeTe crycbka.

YKASAHUE:

@ He nocTaesiiTe NMPOHU B CbLLECTBYBALLYM OTBOPY (C
n3KkntoYeHne Ha Xuntu-metoga DX Kwik).

@ He 103a6uBaiiTe BTOPU MbT €AMH U CbLLY MAPOH.

@ He npeBuwapanTe MakcMManHaTa 4yecToTa Ha
3aKpenBsaHe.

06e30macABaHe Ha MarasvHAPaH ypen

1. YBeperte ce, 4e B ypeaa Hama JieHTa Cbe 3apsan. Ako
¥Ma Takaga,  U3BafETE C Pbka Harope.

2. OTk/mo4eTe Ypes HaTUCKaHe Ha KONYETOo kanaka Ha
marasvHa

3. [IpbnHeTe Kanaka Hagony AoKpaii.

4. YBeperTe ce, 4e B MarasnHa HmMa MMPOHN.

5. byTHeTe kanaka Harope, OKaTo LpakHe.

[TbXHeTe neHTaTa CbC 3apsamnTe C ThHKaTa YacT Hanpes,
[10KaTO HamMbJIHO Ce CKPMe B pbkoxaaTkaTa. AKO criarate
JIEHTa C BEYE U3CTPENSHM 3apsiav, 9 U3LbpraiTe 0Trope
[0KaTo B nucToneta nonagHe Hen3nosi3BaH 3apasn
(yka3aHue: CbOTBETHUSAT Hall-HUCHK HOMEP Ha 3aaHaTta
CTpaHa Ha ieHTaTta noka3ea ko nopen 3apsij € BbB
Bb3MIAMEHUTENTHUA MEXaHU3bM).

[la ce mbxHe fokpaii X-|E eneMeHTa BbB BOZELLATA BTyNka
Ha DX 460 IE.

7.10
HaTtucHeTe nepneHamKyaspHO ypeaa KbM n3onauvsta
TaKa, Ye eneMeHTsT X-IE fa 5 npobuie 1 1a 3acTaHe MiTbTHO.



7.11
Mpov3BeneTe M3CTPeN Ciief HaTVCKaHe Ha ypesa.

7.12
VI3BapeTe ypena ot nsonaumsita v enementa X-IE, gspxenku
ro OTBECHO.

8. Mpvxu nnopapbxka

B 3aBucuMOCT OT ypeaa npu perynsipHa ekcnioaraums Tomn
Ce 3aMbpCsIBa M ONPEeAENeHI YacTh 1 eNIEMEHTU Ce U3HOC-
gar. lMopaav ToBa 3a [1a Ce 0CUrypu HanexaHa v 6esonacHa
pabota Ha ypena, ca 3afbXMTENHO HEOOXOAMMU perynsipHa
noaapbLXxka 1 NpoBepka. Hue npenops4same No4NCTBaHE Ha
yperia v npoBepka Ha byTanoTo 1 bydepa Hail-Masko BEHbX
CEAMUYHO NPu NHTEH3MBHO 13N0N3BaHe, HO Haii-KbCHO cnep,
10.000 moHTaxHw onepavym!

8.1 'pwxu 3aypena

BBHLUHMST KOPMYC HA Ypea € HanpaBeH OT YAapoyCTo/MBa
nnactMaca. PbkoxBaTkara e 06/1L0BaHa C e1acTOMEPEH
martepuan. He paboTeTe ¢ ypeaa npu 3anyLieH 0TBopu
3a Bb3ayx! [penoTepareTe NPOHVKBAHETO Ha Yy oy Tena
BbB BLTPELUHOCTTA. PEOBHO YMCTETE Ypena OTBbH C JIEKO
HaMoOKpeHa kbpna. He nanonseanTte NPbCKaYkM U
napocTpywiku!

8.2 Nopppbxka

MpoBepsBaiiTe peooBHO 3a MOBPEAN BCUYKMN BbHLLIHM
YacTu Ha ypena, a CbLLo 1 6e3ynpeyHoOTo UM AeVICTBYE.
AKO TOB2 He € Taka, He 13Mon3gaiiTe ypeaa. PemoHTupaiite
ypena camo B XMntu-cepsus.

BHUMAHUE

M YpenbT MOXe Aa ce HaropeLm
npu paborta.

Bl MoxeTe fa n3ropute pbLeTe Cu.

B He pemoHTVpaiiTe ypeaa, ako e
ropety. OcTaBeTe ro Aa U3CTUHE.

YpennT fia ce 06cayXm, Korato:

1. He Bcyykm 3apsiam ce Bb3niaMeHsiBaT uim
2. MoLHOCTTa ce NPOMEHS U

3. Hamansisa komdopTa npu pabora:

@ yBe/nyaBa ce cunata Ha HaTuek

@ yBe/n4yaBa ce CbNpoTUBIEHNETO

@ pernaxbT HA MOLLHOCTTA € TEXbK

@ JieHTaTa ChC 3apsauTe ce Baay TPYIHO.

BHUMAHWE npu nouncTBaHe Ha ypepa:

@ Huikora He 13non3BaiTe rpec 3a CMa3BaHe Ha YacTuTe.
ToBa MOXe Aa HanpaBu ypeaa HerofieH 3a no-HatarbLUHA
ynotpeba. /anonaeaite camo Xuntu-cnpei niv nopobeH
ChC CbLLOTO KAYECTBO.
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@ 3ambpcsBaHusT oT DX ypeaa cbabpxat BpeaHu 3a
30paBeTo cybcTaHUmM.

- He BouwBaviTe npaxa, 0TAENeH NPy NOYMCTBAHETO.

- Na3eTe T03u1 Npax aaneye OT XPaHUTENHY MPOAYKTY

- [lo6pe u3mmiATe pbLETE CY CEL, MOYMCTBAHE HA Ypeaa.

IEXE] lemonTax Ha ypena

1. YBeperte ce, ye B ypeaa HaMa 3apsiam Unv NpoHn. Ako
TOBA HE € Taka, M3BaAETE Ha PbKa JIEHTaTa CbC 3apsamTe
1 OTCTPaHeTe NMPOoHa oT 601TOBOAYA.

2. HaTucHeTe cTpaHunyHus cTonop 3a 601ToBOAaYa.

3. OtBMHTETE BONTOBOAAYA, PECT. MAra3uHa.

4. Otpenete 6ydepa ot 60nTOBOSIAYA, PECM. Mara3uHa.

5. N3BapneTe GyTanoto.

IEXA Nposepka Ha 6ydepa v GyTanoTo 3a M3HOCBaHe

BydepbT aa ce 3ameHu, koraTo:

@ METaNHUAT NPBLCTEH Naja U € CHYNEH.

@ BydepbT He ce 3aabpka B 6onToBoaaya.

@ BIX[A CE CUITHO TOYKOBO M3HOCBAHE N0, MeTaHNS
NPBLCTEH.

ByTanoto fa ce 3ameHw, korato:

@ € C4yneHo

@ ¢ 13HOCEHO (Hanp. 90° cHyneHn cermeHTu)

@ GyTanHuTE NPLCTEHN Ca KPUBY AV TN HAMA.

@ e 13KPUBEHO (fa ce NpobBa C ThpKasHe No rnaaka
MOBBPXHOCT).

YKA3AHWE:
@ He paboTeTe ¢ M3HOCEHM ByTana u He ce onuTBainTe
[iarvi Bb3CTaHOBsBaTE.

IEXA Nposepka Ha 607TOBOIAYA 32 M3HOCBAHE.
IMpw 6onToBoaaumTe X-460-FIE 1 X-460-FIE-L BopeLata
BTYy/Ka TpsibBa Aa Ce CMEHU, KoraTo uMa BUAUMU
noBpEXAaHUS (Hanp. APaCcKOTUHU, U3KPUBABAHUS N Ap. ).
HaunH Ha cmsHa (B 6.3 1 8.5):
1. YBepeTe ce, ye B ypena Hama 3apsaay vav npoHu.
AKO TOBa He € Taka, M3BafieTe Ha pbKka eHTaTa CbC
3apsiAMTe 1 OTCTPAHETE NMPOHA OT GoNTOBOZAYA.
. HatvicHeTe cTpanmyHaTa kniovanka Ha 6onToBofaya.
. OTBMHTETE BONTOBOAAYA.
. MpoBepeTe bydepa 1 6yTanoTo 3a nospeau (Bux
pvxv v nopapbXKa).
5. [ipbnHeTe NoABMXHUA MPBCTEH HA3a4 1 OTBUINTE
ravikara.
. 3ameHeTe BTysKaTa Ha 6onToBozaya.
. [pbnHeTe NOABVXHWA NPLCTEH Ha3aA 1 3aBUNTE
ravikara.
8. Bkapaiite GyTanoto 4o ynop B ypena.
9. HatucHete bydepa B 601TOBOA4A AOKATO LLIPAKHE.
10. HatucHeTe 3apaBo 601TOBOAAYA KbM KOPMyCa.
11. 3aBuiite 6onTOBOAYA B Ypea AOKaTO LpakHe.

SN

~N o

EEXA NouvcTeane Ha GyraniuTe NpLCTEHM

1. MNMouncTeTe NPbLCTEHUTE HA LMAMHADBPA C NI0CKA YeTka,
[0KaTo 3arnoyHarT ia ce ABMXar CBOBOAHO.

2. HanpbckaiiTe ri1 ieko ¢ Xuntu-cnpeil.
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MouncTeaHe Ha 60NTOBOAAYA M MarasuHa
1. MouncTeaiiTe pe3darta ¢ nnocka yetka.
2. Hanpbckaiite nexo peadara ¢ Xuntu-crnpei.

IEX [emorTvpaHe Ha BpbLuaya Ha 6yTanoTo
1. HaTucHeTe 3akonyankara Ha pbkoxBaTtkara.
2. OTBUHTETE BpbLLaya Ha 6yTanoto.

IEXDNouvcTeane Ha BpbLLaya

1. MouncTeanTe NpyXmHaTta ¢ nnocka YeTka.

2. MoumncTBaliTe YenHaTa CTpaHa C miocka YeTka.

3. MouucTeaiiTe ABaTa YeNHM OTBOPA C Mankara Kpbria
yeTka.

4, HanpbckanTe BpbLLaya 1eko ¢ XUnTu-cnpen.

MouncTBaHe Ha KOpMyca OTBLTPe
1. YucTtete Kopnyca ¢ ronsmata Kpbria 4eTka.
2. HanpbckaiiTe neko kopnyca 0TBbTPe C XUNTU-Crpeii.

FRE] NouncTeane kaHana 3a neHTaTa CbC 3apsamTe
Mo4mcTBaATE NEBIS M IECHYIS KaHau 3 3apsayTe ¢ Wabbpa.
3a ;i HanpasuTe TOBA, TPSIOBA [1a 1EKO [ia NOBAWIHETE
rympykara.

Hanpbckaiite KOnyeTo 3a perynmpaHe Ha
MOLLIHOCTTa C XWITTU-CIpEii.

FRE] MoxTvpane Ha BpbLuaya

1. HacouyeTe egHa KbM ipyra CTPesK1TE Ha Kopnyca v Ha
BpbLLaya.

2. [TbxHeTe 10 ynop BpbLLaya B kopnyca.

3. 3aBwiiTe BpbLLAya B KOPMYCa, A0KATO LLPAKHE.

Crno6sBaHe Ha ypena

1. MbxHeTe oo ynop 6yTanoTo B ypeaa.

2. MbxHeTe 6ydepa B 6onTOBOAAYA, PeCn. MarasuHa,
[10KaTO B/IE3E B IErNIOTO CW.

3. HatucHete cunHo 6ontoBopaya, pecn. Mara3uHa KbM
BpbLLUA4a.

4. 3aBwiiTe 6ONOTBOAAYA, PECT. MarasviHa B ypeaa, AoKaTo
LpakHe.

8.15 MpoBepka cnen 06¢nyxBaHe
Cnep 06cnyxeaHe NPOBEPETE, AaN BCUYKM NPeAnasHi
CYCTEMM Ca MOHTVIPaHW 1 Aanin GYHKLIMOHMPAT NPaBMUITHO.

YKA3AHUE:

@ Ynotpebarta Ha apyri cMa3BalLy CPeaCcTsa, PasfniHm
0T XUnTu-crnpes, MOXe Aa yBPEAM N'YMEHUTE YacTw,
ocobeHo bydepa.
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9. TbpceHe Ha HeU3npPaBHOCTY

| HewanpasHoct | Mpuumna

Byranoto ce 3a6uBsa B 0OCHOBaTa

Il MHOTO KbC NMPOH
M nupoH 6e3 Wwaiiba

B MHOro MOLLIEH 13CTpen

M nospefeHa nexHTa
H HaTpynBaHe Ha Harap

JleHTara cue 3apspuTe He ce
NpVUEaBKXBa

M ypenbT e NoBpeseH

B YpenbT e nperpsn BCIeACTBYE HA
B/COKa 4eCTOTA Ha 3aKpenBaHe.
B YpenbT e noBpeneH.

JleHTara CuC 3apspuTe He MoXe fa
Cce ussagu

MPEAYNPEXOEHNE

He ce onuTBaiiTe fa BaguTe Che
cuna fieHTaTa ot ypeaa uim
3apsauTe OT IeHTaTa.

B necdekTeH 3apag,
Il 3amMbpCeH ypen,

MPEAYNPEXOEHNE

He ce onuTBaiite aa BaguTe CbC
cuna ieHTara oT ypeaa nnm
3apsouTe OT IeHTara.

M [1py MOHTaX ypeabT ce NpuTrcKa
npeKaneHo Abaro

B MHoro B1coka YyecToTa Ha
MOHTaX.
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| HewanpasHoct

3apsabT napa ot exHTaTa

e
T 1

HamanssaHe Ha komdopTa npu
pabora;

— He0GXOAMMMAIT HATUCK Ce
yBennyaBa

— yBe/UYaBa ce oTKaTbT

— MOLLIHOCTTA Ce peryanpa MHoro
TEXKO

— JleHTara CbC 3apsanTe Ce Maxa
MHOrO TPYAHO

HenocTosHHa gbn604nHa Ha
MOHTaX

=

Jlowwo Bb3nnameHaBaHe:
€/IeMEHTLT He ce 3a61Ba nokpaii B
OCHOBaTa r

66

Mpuavea

B MHoro Bucoka 4ectota Ha
MOHTax

MPEOYNPEXOEHNE

He ce onuTBaiiTe fa BaguTe Che
cuna 3apsiau OT eHTaTa uu
JIeHTaTa oT ypeaa.

M O6pasyBaHe Ha Harap

Il HenpaBuiHO NONOXeEHVE Ha
6yTanoto.

B YpenbT e 3aMbpceH

B HenpaBuiHO NONOXEHME Ha
6yTanoTo

B [lebekTH 3apsian

M lNoBpeaeHo 6yTano

M Vi3HocBaHe Ha Gydepa oT cTpaHa

Ha BpbLLaYa.
M MospeneH bydep

M 3ambpcsiBaHe oT Harap
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| HewanpasHoct |

BpbluaybT 3aaupa

&

IMpw n3cTpena nUpoHLT He ce
3abusa

3anupa GonToBoAaYLT Ha Maras3uHa

Mpuavea

B HaTpynsaHe Ha Harap

Bl HenpasunHO NONOXeHe Ha
6yTanoro.

B YpeabT He € Hamb/IHO HaTKCHAT.
W [peanasHUsT MEXaHU3bM He
N03BOJIBA M3CTPEN, 3aLLOTO:
— MarasyviHbT He € 3apefeH
— 1IMa 0CTaTbLM OT NacTMaca B
marasyiHa
— 6YTanoTo € B HeNpPaBuUIHO
NONIOXeHne
— NPOHWTE B MaravHa ca
NOCTaBeHN HENPaBUITHO.

M MospeaeHu 6yTano n/unu bycdep

B Ima ocTaTbuy OT NnacTmaca B
MarasuHa

B MHoro cuneH nsctpen npu
MOHTaX B CTOMaTa

M CuneH usctpen 6e3 nMpoH

M MarasvHbT e NoBpeseH

6
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| HewanpasHoct

| Mpuumna

EnemeHTBLT ce 3a61Ba MHOIO
bnBoko

H [TpekaneHo KbC ENEMEHT

H onsama cuna Ha n3cTpena

EnemeHTBT ce 3a6MBa MHOIO
MINTKO

M [pekaneHo Ab/ibr eNleMeHT

B Manka cuna Ha nactpena

MMpOHET Ce n3kpyBsBa

W TBbpAV 1/vnu ronemu paxkumm B
BeToHa

B ApmupoBkarta e HenocpPeACTBEHO
[10 NOBbPXHOCTTA Ha GETOHA.

M TBbpAA MOBBLPXHOCT (CTOMAHa).

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

M [TorpeLLeH enemeHT

M [orpeLLHo HacTpOeHa cuna Ha
u3cTpena

W TBbpAV 1/vnu ronemu ppaxkumm B
GetoHa

B Apmartypu HeMocpeaCcTBEHO M0
NOBLPXHOCTTA Ha 6eToHa

W TBbpAa NOBLPXHOCT

OtuynBaHus oT 6eToHa

M BucokosikocTeH 6eToH

B Tebpav n/unu ronemm GpakLyn B
6eToHa

M Crap 6eTOH
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| HewanpasHoct |

MospeneHa rnaea Ha NMpoHa

MUpoHLT He ce
3a0KBa LOCTaTLYHO
[bnBoKo B 0OCHOBaTa

MMPOHLT He ABPXY B OCHOBATa

CuynBaHe Ha NMPOoH

'naBata Ha nupoHa nepdopupa
3aKpenBaHus MaTepua
(namapuHa

Mpuavea

H ongama cuna Ha n3cTpena

M [peLuHo byTano

W JedekTHo 6yTano

B Manka cuna Ha nsctpena

M [pexsbprera e rpaHuuaTa Ha
NPUNOXeHVe (MHOro TBbpaa
OCHOBA)

M HenpaswnHo nogbpaxa cuctema

B ThHKa CTOMaHeHa OCHOBa
(4-5 MM cTOMaHa)

B Marnka cuna Ha n3cTpena

M NpekayeHa rpaHuuaTa aa
MPUNOXEHNETO (MHOMO TBbPAA
0CHOBA)

M onsiva cuna H anacTpena
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| HewanpasHoct | Mpuumna

MoBpeneHa rnasa Ha NMpoHa M Nonsiva cuna Ha nacTpena

M peluHo 6yTano

W JedekTHo 6yTano

10. YHuwoxasaHe 1 npefaBaHe 3a BTOPU4HUA CYPOBUHU

Ypeaute Ha Xuntu B No-ronisimMara cv 4acT ca npou3BeaeHn 0T MaTepuasv 3a MHOrokpaTHa ynotpeba. Mpeanoctaska
3a MHOrokparHarta ynotpeda e TAXHOTO NPaBUIIHO Pa3LeNsHE Ha OTMagbLMTe. B MHOrO CTpaHW Xt e rotosa cnes,
oueHka aa nakyniu obpatHo Baluus cTap ypea, MonuTaiiTe 3a ToBa LEHTbPa 3a KIMEHTCKO 0BCY)XBaHE Ha XV nTu unn
Batums Xuntn TbproBCKO-TEXHNHYECKN KOHCYTAHT.

B cnyyait, 4e xenare camu ja ro npeaaaeTe 3a BTOPUYHM CypoBuHI: PaarnobeTe ypeaa, 40 TOKOBa 0 KONKOTO &
Bb3MOXHO 6e3 crieLuannavpaH MHCPYMEHT.

Otgenere OTLENHUATE HAaCcTW KAKTO cneasa:

Yac/rpynu Marepuan Ouexka

TpaHcnopTeH kydap W3KYCTBEH MaTepuan PELMKNMPAHE Ha M3KYCTBEHM MaTepuani
BbHLUEH Kopnyc N3KYCTBEH MaTepunan peunkanpaHe Ha N3KyCTBeHU MaTepuanm
BuHTyeTa, ApebHn YacTu CtomaHa Crapo xensaso

M3non3saHu 3apsam CromaHa/nnactmaca crnopef MeCTHWTE NpeanMcaHus

70

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04



11. FapaHums ot npon3BoguTens 3a ypeaure

XunTtu rapaHTupa, Ye A0CTaBeHUIT ypen e 6e3 aedektn B
marepuana n npon3BoaCTBeHn aedekTn. Tan rapaHums Baxu
Camo Npw YCNoBMe, Ye ypeabT Ce U3MN0N3Ba NpaBuiHo,
MoZIbPXa Ce W Ce NoYnUcTBa CbobpasHo PHKOBOACTBOTO 38
ekcnioarauus Ha Xuntu, u ce cbOioaaBa TexHuyeckara
LSINOCT Ha Ypeaa, T.€. U3MN0NA3BaT Ce Camo OPUrMHANHM
KOHCYMaTVBY, PE3EPBHU YACTV 1 NPUHATNEXHOCTY HA XUnTn
WA [ipYrv NPOAYKTM C PABHOCTOIHO Ka4YecTBo.

Hactosiara rapaHuus Bkioysa 6e3niateH peMoHT Unn
Ge3nnatHa NoaMsHa Ha aedekTUpanuTe YacTu npes Lenus
Mepuoz, Ha excrioaTauys Ha ypeaa. Hactu, kouto noanexar
Ha HOPMAJTHO M3HOCBaHE, He ce 0OXBALLAT OT HacTosLaTa
rapaHuus.

BesIKakey NPETEHLWN OT APYTo ECTECTBO Ca U3KITIOYEHH,
aKo He ca Hanuue APYrU 3aab/KUTENHU MECTHU pas-

nopenou. Mo-cneuuanto Xuntu He HOCK OTFOBOPHOCT
3a NpeKu unu KoceeHu aedektn unu nospeay, 3aryom
WK Pa3xoay BbB BPb3Ka C U3MOJI3BAHETO WM Nopaamn
HEBb3MOXHOCTTA 3a 3M0JI3BaHe Ha ypesa 3a HAKaKBa
uen. U3puyHo ce n3kiiouBar BCAKakBM HeOpULManHm
yBEpeHus, Ye ypeaAbT MOXe Aa ce U3N0oN3Ba Uim e
nopaxopsiy 3a onpeaenexa uen.

Mpu ycTaHoBsIBaHE HA AafieH AedeKT YPeabT Uau OTAENHUTE
My YacTyv TpsibBa [ia ce U3NpaTaT He3abaBHO 3a PEMOHT UK
MnofMsiHa HA CLOTBETHMS 10CTABYMK Ha XunTul.

HacTosiwara rapaHumus 06xsala BCUYKM rapaHLMOHHM
3a[IbIXEHNS OT CTPaHa Ha XunTu 1 3aMecTBa BCUYKM Npe-
QUWLLHY MU HACTOSIUM AeKNapaLuu, MUCMEHU WK YCTHM
YroBOPKM OTHOCHO rapaHumsTa.

12. fleknapauus 3a cboTBEeTCTBUE C HOpMUTE HA EC (opurunan)

0603HaueHme: Ype 3a BMPEeKTEH MOHTaX
TunoBo 0603HaueHue: DX 460
['0avHa Ha NPOM3BOACTBO: 2001

[exnapupame Ha CoBCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye TO3W NPOAYKT
0TroBapsi Ha CleHMTE AMPeKTVBY 1 cTaHaapTv: 2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

TexHnuecka AOKYMEHTauMA npu:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-0003HayeHue

3a crpanuTe-uneHkm Ha C.I.P. n3sbH 30Hata Ha EC n EACT
BAXU:

Ypembt Ha Xwtv DX 460 € KOHCTPYKTVIBHO PaspeLLieH U CUCTEMHO
npoBepeH. Mopaay ToBa BbPXY Ypeaa MMa HaHeCeH 3Hak 3a
pa3pelueHune ¢ kBagpatHa ¢Gopma 1 BNMCaH HOMep Ha
pa3spelueHuneto S 812. Mo T03n HayMH XMnTK rapaHTupa
CbOTBETCTBUETO C PA3PELLEHNS KOHCTPYKTMBEH TUN.
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Mpy HeoMYCTVMM NPOMYCKM, KOUTO Ca YCTAHOBEHU MO BPEME
Ha NoN3BaHETO, Ce n3npatia cbobLyeHne 4o n3aasallara
paspeLLenneTo nHeTaHuus (PTB, BpayHiusaiir), u ce yBeaomsisa
MocrosiHHaTa MexayHapopHa komueus C.1.P. (MocTosHHa
mexayHapoaHa komucust, Avenue de la Renaissance 30, B-
1000 Bptokcen, Benrus).
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14. 3ppaBeona3sBaHe U CUTYPHOCT 3a NnoTpebuTens

Uudopmaums 3a wym

3apeiicTBaH OT 3apsay ypen 3a AUPEKTEH MOHTaX

Tun: DX 460
Mogen: Cepus
Kann6bp: 6.8/11 yepeH
Hactpoiika 3a MOLLHOCT: 2

[punoxexue: 3akpenBaHe Ha 24 MM [ibpBO Bbpxy 6eToH (C40)
cX-U47P8

006sIBeHN U3MepeHN CTOMHOCTH Ha 3BYKOBUTE NapamMeTpu CbrnacHo [upekTusa 3a Mawumn 2006/42/EG BbB
Bpb3Ka ¢ E DIN EN 15895

HWBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT: Lwa. 1s' 105dB (A)
EMWCHOHHO HWBO Ha 3Byka Ha paboTHOTO MSCTO: Loa, 16° 101dB (A)
EMWCHOHHO BbPXOBO HWBO Ha 3ByKa: Loc. pea®  133dB (C)

YcnoBus Ha MOHTaX M Ha eKcrnoaTauus:

MoHTaxbT 1 ekcnnoatauumsTa Ha nuctoneTa 3a 3akpensaHe Ha 6ontose E DIN EN 15895-1 B 6eHo Ha oTpassiBaHe
nomelLLeHme 3a n3nuteaHe Ha cpma Muller-BBM GmbH. Ycnoswsita Ha okonHaTa cpesa B NOMELLEHUETO 3a U3NUTBa-
He otroapsT Ha DIN EN ISO 3745.

MeToa Ha u3nuTBaHe:

CornacHo E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 1 DIN EN ISO 11201 meToz Ha 06BMBaLLa NOBbPXHIHA B CBOGOAHOTO
nore BbpXy pedpenekTupalla 0cHoBa.

SABEJIEXKA: Vi3amepeHnTe LLyMOBM emMCIN W NPUHaANEXaLlaTa HECUTYPHOCT Ha M3MepBaHETO NPEACTaBAT ropHaTta
rpaHuLia Ha 04aKBaHWTE MU M3MepBaHUSITa 3BYKOBW NapaMeTpMu.

OTKNOHEHMS B pabOTHWUTE YCIOBUS MOraT [ja AOBEAaT O ApYri CTOMHOCTY Ha EMUCUUTE.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

*+2dB (C)

BuGpauum

MocoyeHata cbriacHo 2006/42/EC o6wua CToitHOCT Ha BUOpaLMUTE HE MPEBMLLABA 2,5 M/Cex?.

3a noseye MHGOpMALKS N0 BLNPOCKTE 33 Ora3BaHe 30PaBETO U 6e30MaCHOCTTa Ha NOTPEOUTENITE NOCETETE UHTEPHET CTPaHMLIATA
Ha Xuntn www.hilti.com/hse
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ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

DX 460 Alat za zabijanje ¢avala

Uputu za uporabu obavezno procitajte prije
poCetka rada.

Uputu za uporabu drZite uvijek uz alat za zabi-
janje Gavala.

Alat za zabijanje Gavala prosliedujte drugim
osobama samo zajedno s Uputom za upora-
bu.

Opis glavnih dijelova Kl

® Vodilica za vrac¢anje stapa

® Vodeci tuljak

® Kuciste

®Kanal za tehnicke kartuse

® Gumb za deblokadu regulatora snage

® Regulator snage

@ Okidag

Rukohvat

® Gumb za deblokadu vodilice za vra¢anje stapa
Prorezi za ventilaciju

@ Stapni prsteni

@ Stap *

® Vodilica za Gavle s navojem*

Gumb za deblokadu vodilice za ¢avle s navojem
@® Amortizer*

Spremnik *

@ Poklopac spremnika

Gumb za deblokadu poklopca spremnika

@ Gumb za deblokadu spremnika

Indikator broja Cavala

@ Promijenljiva cijev vodilice za Gavle s navojem *
* Ove dijelove korisnik moZe sam mijenjati.

Kazalo Stranica
1. Upute za siguran rad 73
2. Opée upute 75
3. Opis 75
4. Pribor 76
5. Tehni¢ki podaci 78
6. Prije stavljanja u pogon 78
7. Posluzivanje 79
8. Ciscenje i odrZavanje 81
9. TraZenje kvara 83

10. Zbrinjavanje otpada 88

11. Jamstvo proizvodaca o alatima 89

12. Izjava o sukladnosti (original) 89

13. CIP-oznaka 89

14. Zdravlje korisnika i sigurnost 90
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1. Upute za siguran rad

1.1 Osnovne sigurnosne napomene

Osim sigurnosno-tehnickih naputaka u pojedinim pogla-
vljima ove Upute za uporabu valja uvijek strogo slijediti
slijedece odredbe.

1.2 Koristite samo Hilti uloske ili uloSke sli¢ne kvalite-
te. Uporaba ulozaka losije kvalitete

U Hilti alatima moze uzrokovati stvaranje naslaga nesago-

rielog praha koje mogu eksplodirati i prouzrociti teSke ozl-

jede korisnika i osoba u njegovoj okolini. UloSci moraju

ispunjavati jedan od sliedec¢ih minimalnih zahtjeva:

a) Proizvoda¢ uloSka mora biti u stanju dokumentirati
uspjesno ispitivanje u skladu s EU normom EN 16264

NAPOMENA:

@ Sve Hiltijeve kartuSe za alate za zabijanje svornjaka
uspjesno su testirane za normu EN 16264.

@ Kod ispitivanja definiranih za normu EN 16264 radi se o
sustavnom ispitivanju specifiénih kombinacija kartusa i
alata koja provode centri za certificiranje.

Oznaka alata, naziv centra za certificiranje i broj susta-
vnog ispitivanja otisnuti su na pakiranju kartuse.

ili
b) Isticanje CE oznake o sukladnosti (njezina je upor-
aba obvezna u EU od 2013)

Pogledajte primjer pakiranja na:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Propisna uporaba

Alat je namijenjen profesionalnoj uporabi u glavnim i spo-
rednim graditeljskim djelatnostima za pri¢vrS¢ivanja u
beton, Celik i silikatnu ciglu Cavlima, Cavlima s navojem i
kombiniranim elementima.

1.4 Nepropisna primjena

@ Manipulacije ili promjene na alatu nisu dopuSene.

@ Alat se ne smije upotrebljavati u eksplozivnoj ili zapal-
jivoj atmosferi ako za to nije predviden.

@Kako biste izbjegli opasnosti od ozljeda, upotreblja-
vajte samo originalne Hiltijeve elemente za pricvrsci-
vanje, kartuSe, pribor i zamjenske dijelove ili elemente
drugih proizvodaca jednake kvalitete.

@ Slijedite navode za pogon, CiS¢enje i odrZavanje koji
se nalaze u Uputi za uporabu.

@ Ne usmjerujte alat prema sebi ili drugoj osobi.

@ Ne pritiskujte alat na svoju ruku ili drugi dio tijela.

@ Cavle ne zabijajte u pretvrde ili prekrhke podloge, kao
§to su npr. staklo, mramor, plastika, bronca, mjed, bakar,
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kamen, izolacijski materijal, Suplje cigle, keramicke cig-
le, tanke limove (< 4 mm), lijevano Zeljezo i plinobeton.

1.5 Stanje tehnike

@ Alat je izraden prema najnovijem stanju tehnike

@ Alat i njemu pripadaju¢a pomo¢na oprema mogu biti
izvor opasnosti ako njima nestru¢no rukuje i nepropisno
upotrebljava neizobraZzeno osoblje.

A

1.6 Propisno uredenje radnog mjesta

@ Pobrinite se za dobru rasvjetu.

@ Uredaj upotrebljavajte samo u dobro prozratenim
radnim podrucjima.

@ Alat se smije voditi samo rukom.

@ Izbjegavajte nenormalan poloZaj tijela. Pobrinite se za
sigurno uporite i uvijek odrzavajte ravnotezu.

@ Za vrijeme rada drZite druge osobe, posebice djecu,
podalje od djelokruga rada.

@ Prije poCetka zabijanja Cavala uvjerite se da se nitko
ne zadrzZava iza ili ispod radnog mjesta.

@ Rukohvat odrZavajte suhim, bez ulja i masti.

A

1.7 Opée mijere sigurnosti

@ Alat upotrebljavajte samo propisno i kad je u bespri-

jekornom stanju.

@ Ako vrsta primjene dopusta upotrijebite dodatnu pod-

loZnu plocu/zastitnu kapu.

@ Ako tehnicka kartuSa ne pali uvijek postupajte na sli-

jedeci nacin:

1. Pritiskujte alat 30 sekundi na radnu povrsinu.

2. Ako se tehnicka kartuSa i opet ne pali, uklonite alat s
radne povrsine. Pri tome pazite da nije uperen prema
vama ili drugoj osobi,

3. Rukom pomaknite redenik unaprijed za jednu tehnic-
ku kartuSu; iskoristite preostale tehnicke kartuse u
redeniku; iskoriteni redenik zbrinite tako da je iskljuce-
na njegova ponovljena uporaba ili zloporaba.

@ U slucaju 2-3 neuspjela zabijanja, bez jasnog zvuka

paljenja tehniCke kartuSe i izrazito smanjene dubine

zabijanja elementa za pricvrS¢ivanje, valja postupati na
slijede¢i nacin:

1. Odmah prestati raditi.

2. Alat ispraznite i demontirajte (vidi 8.3).

3. Kontrolirati ispravnost izbora kombinacije vodilice
Cavala s navojem, stapa i elementa za pri¢vr§éivan-
je (vidi 6.2).

4. Kontrolirati jesu li amortizer, stap i vodilicu Cavala s
navojem/spremnik istroSeni i prema potrebi izmi-
jeniti (Citajte 6.3 i 8.4, te X-IE vidi 8.5).

. Ocistiti alat (vidi 8,5-8.14):

. Ako nakon poduzimanja prije navedenih mjera pro-
blem i dalje postoji, alat prestati rabiti i odnijeti u Hilti
servisni centar na ispitivanje i popravak.

@ Ne pokuSavajte uporabom sile vaditi tehnicke kartuse

iz redenika ili iz alata.

o o1
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@ Za vrijeme rada alatom ruke moraju biti savijene (ne
ispruzene).

@ Napunjeni alat nikad ne ostavljajte bez nadzora.

@ Uvijek ispraznite alat prije CiS¢enja, servisiranja, odrza-
vanja i uskladistenja.

@ KartuSe i uredaje koji se ne koriste treba skladistiti tako
da su zasticeni od vlage i prekomjerne vrucine. Uredaj
treba transportirati i skladistiti u kov€egu koji se moze
zastiti od neovlastenog koristenja.

1.8 Opasnosti od topline

@ Ne rastavljajte alat kad je vru¢

@ Nikad ne prekoraCujte preporucenu, maksimalnu brzi-
nu zabijanja (broj zabijanja po satu). U suprotnom alat bi
se mogao pregrijati.

@ Ako bi se plasticni redenik poceo taliti, ohladite alat.

1.9 Zahtjevi koje moraju ispunjavati korisnici

@ Alat je namijenjen profesionalnoj uporabi.

@ Alat smije posluZivati, servisirati i odrzavati samo ovlas-
teno, u posao uvedeno osoblje. Osoblje mora biti poseb-
no poduceno o opasnostima koje mogu pri tome nastu-
piti.

@ Za vrijeme rada budite uvijek koncentrirani. Postupa-
jte promisljeno i ne rabite alat kad niste koncentrirani.
Ako se osjecate loSe. prekinite rad.

1.10 Osobna zastitna sredstva

@ Korisnik i 0sobe koje se nalaze u njegovoj blizini mor-
aju tijekom koristenja alata nositi odgovarajuce zastitne
naocale, zastitnu kacigu, Stitnike za usi.



2. Opce upute

2.1 Rijeti koji ukazuju na opasnost

UPOZORENJE

znaCi mogucu opasnu situaciju koja bi mogla prouzro€i-
ti teSke tjelesne ozljede ili smrt.

OPREZ

znaCi mogucu opasnu situaciju koja bi mogla prouzro¢i-
ti lagane tjelesne ozljede ili materijalnu Stetu.

Upozorenje na
vruéu povrsinu.

Nosite zastitnu
kacigu.

2.2 Piktogrami
Simboli

o

Prije uporabe
proditajte Uputu
za uporabu.

Upozorni znaci

Upozorenje na
opcu opasnost.

Obvezujuéi znaci

Nosite zaStitne
naocale.

Nosite zastitu
za usi.

Kl Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike za
tumacenje teksta nalaze se na unutradnjim, presavijenim
omotnim stranicama. Kod proucavanja Upute uvijek ih
drZite otvorene.

U tekstu ove Upute za uporabu rije¢ "alat” odnosi se uvi-
jek na DX 460 Alat za zabijanje Cavala.

Mijesto identifikacijskih podataka na alatu

Oznake tipa i serije navedeni su na oznatnoj plogici vaseg
alata. Unesite ove podatke u vaSu Uputu za uporabu i
pozivajte se na njih kod obrac¢anja naSem Zastupnistvu
ili Servisu.

Tip: DX460

Serijski broj:

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04

3. Opis

Alat sluZi u profesionalnoj uporabi za zabijanje Cavala,
Cavala s navojem i kombiniranih elemenata za pricvrsci-
vanje u beton, Celik i zidove od silikatne cigle.

Alat radi na principu kontroliranog potiska stapom i zbog
toga ne spada u alate s velikom brzinom rada. Princip
kontroliranog potiska stapom pruza optimalnu sigurnost
rada i pri¢vrS¢ivanja. Kao pogonsko sredstvo rabe se teh-
nicke kartusSe, kalibra 6.8/11.

Transport stapa i tehnicke kartuSe zbiva se automatski,
tlaCenjem nastalih plinova. Na taj nacin jako ekonomic-
no zabijate Cavle i Cavle s navojem. Pored toga, alat moze-
te opremiti spremnikom za ¢avle MX-72, ¢ime bitno
povecavate brzinu i udobnost rada.

Kao kod svih alata za zabijanje Cavala, koji rade na pogon
barutom, alat, tehnicke kartuSe i elementi za pri€vrsci-
vanje Cine tehnicku cjelinu. To znaci da je optimalno
priGvrScenje ovim sustavom zajam&eno samo kad se
rabe, za ovaj alat specijalno proizvedeni, elementi za
pricvrsc¢ivanje i tehnicke kartuSe tvrtke Hilti, odnosno,
proizvodi iste kakvoce. Samo uz postivanje ovih uvjeta
vrijede navedene preporuke za privr¢ivanje i primje-
nu tvrtke Hilti.

Alat peterostruko Stiti sigurnost operatora i njegovo rad-
no okruZenje.

Princip kontroliranog potiska stapom
1

NN
e

Energija barutnog punjenja prenosi se na stap, ija ubr-
zana masa zabija ¢avao u podlogu. Buduc¢i da 95 %
kinetiCke energije zaostaje u stapu, element za pricvrsci-
vanje prodire kontrolirano, jako smanjenom brzinom,
<100 m/sek, u podlogu. Istodobno, zaustavljanjem sta-
pa u alatu zavr8ava se proces zabijanja. Stoga su, pri
ispravnoj uporabi alata, opasna probijanja materijala
prakticki nemoguca.

Sigurnost od slu¢ajnog opaljenja alata prilikom pada
postignuta je spregom uredaja paljenja i potisnog puta.
Stoga, pri udarcu alata o tvrdu podlogu, bez obzira pod
kojim kutom, ne moZe doc¢i do opaljenja.

Sigurnost od slu€ajnog opaljenja alata okidatem
postignuta je time, $to samo povlacenije okidaca ne moze
upaliti barutno punjenje. Alat moZe opaliti samo ako se
dodatno pritisne o podlogu.

Sigurnost od slu€ajnog opaljenja pritiskivanjem alata
postiZze se time $to je za to potrebna min. sila
50 N. Tako se postupak zabijanja moZe provesti samo uz
potpuno pritisnuti alat.
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Pored navedenog, alat raspolaze osiguranjem od slu¢a-
jnog opaljenja alata [5]. To znagi, da alat nece opaliti ako
se prvo povuce okidac i nakon toga pritisne alat na rad-
nu podlogu. Alat ¢e opaliti samo ako se prvo ispravno
pritisne na radnu podlogu (1.) i tek tada povuCe okida¢

(2).

4. Program tehniCkih kartusa, pribora i elemenata za priévri¢ivanje

Program elemenata za priévr§¢ivanje

Oznaka za narudzbu Primjena

X-U Cavli visoke &vrstoée s velikom Sirinom primjene za priévrséenje na jako &vrsti beton i
Celik.

X-C Cavli razli¢itih profila za primjene i veliki broj razlicitih prigvriéenja.

X-S Standardni ¢avli za efikasno priévr§éivanje Celika.

X-CT Jednostavno uklonjivi avao; sluZi za priviemena priévrSéenja oplata.

X-CR Nehrdajuci Cavli za pricvr¢enja u viaznom ili korozivnom okolisu.

X-CP / X-CF Specijalni priévrs¢ivat za drvene konstrukcije na betonu.

DS Visokoucinkoviti avli za razli€ita pri€vr§¢enja na beton ili ¢elik.

X-FS Optimalni priévrsni element za pozicioniranje oplata.

X-SW Fleksibilni €avao s okruglom podloZznom plogicom za pricvrS¢ivanje izolacijskih folija na
beton i Celik.

X-1E / XI-FV Idealan element za pricvrscivanje izolacijskog materijala na beton, Zbukane zidove od
pune opeke i Celik.

R23/R36 Podlozne ploCice za Hilti-jeve Cavle: sluZe za jednostavno pricvr§cenje brtva za fuge,
folija i drva na beton i ¢elik pomocu drzaca podloZnih plo€ica X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Sustav za vjeSanje s prikljuénim navojem.

X-CC / X-CW Priévrsne kopGe za vieSanje alata ZiGanim uZetom.

X-(D)FB / X-EMTC

Metalne obujmice za pricvrScenje cijevi za elektritne instalacije i izolirane vodovodne,
sanitarne i grijaGe cijevi (hladno, toplo).

X-EKB Obujmica za ploSno pricvr§éivanje elektrinih vodova na strop i zid.
X-ECH Kabelski drza€ za polaganje snopova kabela na strop i zid.

X-ET Element za privrScéivanje plasti¢nih (PVC) kanala za elektricne kabele.
X-(E)M/W/6/8 ... P8, y

X-M/W10... P10 Cavli s navojem za privremena priévrSéenja na beton i elik.

X-DNH / DKH,

X-M6/8H Dopusteni sustav za priévrs¢ivanje za beton, s pripremnim buenjem.

Za obavijesti 0 ostaloj opremi i elementima za pri€vr§¢ivanje obratite se va$oj lokalnoj organizaciji Hilti.
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Spremnik

MX72 Spremnik — SluZi za brzo i udobno priévr§éivanje

Vodilica za &avle s navojem

Oznaka za narudzbu Primjena

X-460-F8 Standardna

X-460-F8N15 Uska, 15 mm - pobolj$ani pristup

X-460-F8N10 Uska, 10 mm - pobolj$ani pristup

X-460-FBCW Za pricvrécenje X-CW elemenata.

X-460-F8S12 Vodilica za ¢avle s navojem namijenjena ¢avlima s ¢elicnom podloZznom plogicom
12 mm- koja daje veéu kakvoéu prekrivanja.

X-460-F8SS Nastavak za beton za Gavle s navojem promjera 8 mm - smanjuje drobljenje

X-460-F10 SluZi za priévr§¢enje Cavala i 10 mm &avala s _navojem.

X-460-F10SS Nastavak za beton za 10 mm &avle s navojem — smanjuje drobljenje

X-460-FIE-L Za pricvr§civanje X-IE i XI-FV izolacionih elemenata do 140 mm.

X-460-FIE-XL Za priévrcivanje X-IE i XI-FV izolacionih elemenata do 200 mm.

Pribor

Oznaka za narudzbu Primjena

X-SGFB Zastita od krhotina za standardnu izvedbu vodilice za avle s navojem X-460-F8.

X-460-SGMX Zastita od krhotina za X-460-MX72

X-460-STAB Za vodilicu Gavala s navojem X-460-F10

X-460-TIE-L Nadomijesna vodeca cijev za X-460-FIE -L vodilicu ¢avala s navojem (25—140 mm)

X-460-TIE-XL Nadomjesna vodeéa cijev za X-460-FIE -XL vodilicu ¢avala s navojem (25-200 mm)

X-EF Adapter X-EF adapter za stabilizaciju alata pod pravim kutom prema radnoj povrsini i za
smanjenje odlamanja komadic¢a betona kod pri¢vr§¢ivanja X-EKB i X-ECH (samo s
vodilicom za ¢avle s navojem X-460-F8).

X-460-B X-460-B gumeni amortizer §titi vodilicu ¢avala s navojem kod pogreSne primjene alata.

X-460-WH23/36 Drza¢ podloZne plogice - sluZi za postavljanje ¢eli¢nih podloznih plogica od 23, odnos-
no 36 mm, alatom sa spremnikom. Montira se sprijeda na spremnik.

X-PT 460 Cilindri¢ni produZiva¢ alata — sluZi za radove na stropu.

Stap

Oznaka za narudzbu Primjena

X-460-P8 Standardni stap

X-460-P8W Specijalni stap sa stanjenim vrhom za spustene Gavle na drvu

X-460-P10 Stap 10 mm - sluZi za zabijanje M10 /W10 Cavala s navojem.

X-460-PIE-L Stap za postavljanje X-IE i XI-FV elemenata za pri¢vrS¢ivanje izolacijskih materijala s
X-460-FIE-L vodilicom avala s navojem za debljine izolacijskih materijala od 25-200 mm.

X-460-PIE-XL Stap za postavljanje X-IE i XI-FV elemenata za pri¢vr§¢ivanje izolacijskih materijala s
X-460-FIE-XL vodilicom Gavala s navojem za debljine izolacijskih materijala od 25-200 mm.

X-460-PKwik Stap za postavljanje dopustenih ¢avala s navojem pomoc¢u DX-Kwik
(s pripremnim bu$enjem).

Tehnitke kartuSe

Oznaka za narudzbu Boja Jakost

6.8/11 M zelena Zelena Slaba

6.8/11 M Zuta Zuta Srednja

6.8/11 M crvena Crvena Jaka

6.8/11 M crna Crna Ekstra jaka

Garnitura za €iS¢enje

Hilti sprej, plosnata Cetka, velika, okrugla ¢etka, mala okrugla ¢etka, strugalo, krpa za CiS¢enje.
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9. Tehni€ki podaci

Alat DX 460
TeZina 3.25kg (7.16 1b),

3.51 kg (7.78 Ib) sa spremnikom
DuZina alata 458 mm (18.03"),

475 mm (18.7") sa spremnikom
DuZina Cavala maks. 72 mm (27/s")

Preporu¢ena maksimalna brzina zabijanja

700/sat

Tehnicke kartuse

6,8/11 M (27 kal, kratke) zelene, Zute, crvene, crne

Regulacija snage

4 razine snage tehnickih kartua namjeStaju se regula-
cijskim kotaci¢em s funkcijom blokade

Spremnik MX 72
TeZina 0.653 kg (1.44 1b)
DuZina ¢avala maks. 72 mm (2'/s")

Kapacitet spremnika

maks. 13 Savala

6. Prije stavijanja u pogon

o

XN Provjera alata

@ Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik s tehnickim
kartuS8ama. Ako se redenik tamo nalazi, izvucite ga rukom,
odozgo, iz alata.

@ Redovito provjeravajte sve vanjske dijelove alata ima-
ju li o8tecenja i funkcioniraju li besprijekorno svi elementi
za posluZivanje. Ne rabite alat ako su dijelovi oSteceni ili
elementi za posluZivanje ne rade besprijekorno. Ako je
potrebno, alat popravijajte u ovliatenom Hilti servisu.
@ Ispitajte jesu l amortizer i stap istroeni (vidi 8. Cig¢en-
je i odrzavanje).

6.2 Izbor odgovarajuée kombinacije vodilice za Savle s
navojem, stapa i elementa za priévrs¢ivanje

Ako se ne koristi praviina kombinacija postoji opasnost
od ozljeda. Osim toga se alat moZe ostetiti odn. negati-
vno utjecati na kvalitetu pricvr8¢ivanja. (vidi pregled na
posljednjoj stranici)
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PridrZano pravo tehnickih promjena

] Pregradnja alata za pojedina&no zabijanje u alat

sa spremnikom (Promjena vodilice za Savle s navojem)

1. Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik s tehnick-
im kartuSama ili element za pricvrs¢ivanje . Ako se
redenik il element za pricvrSc¢ivanje tamo nalaze, izvu-
cite redenik rukom, odozgo, iz alata i uklonite ele-
ment za pricvrS¢ivanje iz vodilice za Cavle s navo-
jem/spremnika.

2. Pritisnite bo¢ni gumb za deblokadu na vodilici ¢avala
S navojem.

3. Odvrnite vodilicu za €avle s navojem.

4. Kontrolirajte jesu li amortizer i stap istroSeni (vidi 8.
Ciséenje i odrzavanje).

5. Gurnite stap do grani¢nika u alat.

6. Pritisnite amortizer na spremnik tako da se zabravi.

7. Cvrsto pritisnite spremnik na vodilicu za vrac¢anje sta-
pa.

8. Zavrcite spremnik na alat dok se zabravi.



1. PosluZivanje

o

OPREZ

B Tijekom postupka zabijanja moze
doc¢i do izbacivanja djeli¢a odlom-
lienog materijala ili djelica sprem-
nika za tehnicke kartu3e.

B Odlomljeni djeli¢i mogu ozlijediti
tijelo i oCi.

B Upotrijebite (operator i osobe u
okruZenju) zastitne naoCale i zastit-
nu kacigu.

OPREZ

B Zabijanje Cavala ili Cavala s navo-
jem vrSi se palienjem tehnicke kar-
tuse.

W Preglasni zvuk moZe oStetiti sluh.

B Upotrijebite (operator i osobe u
okruzenju) zastitu za usi.

UPOZORENJE

W Pritiskanjem na dio tijela (npr. na
ruku) alat moZe postati spreman
za uporabu.

B Spremnost za uporabu omogucuje
zabijanje Cavala i u dijelove tijela.

B Nikad ne pritiskujte alat o dijelove
tijela.

Smijernice za optimalnu kvalitetu privr3¢ivanja

UPUTA

Uvijek se pridrZavajte ovih smjernica za primjenu.
Za detaljne obavijesti traZite "Priru¢nik za tehniku pri¢vrSci-

vanja” u vaSem lokalnom Hilti centru.

Najmanja udaljenost
Pricvr¢enje na Celiku

% 4. % c
Vo
d
Celik
A= min. razmak od ruba =15 mm (")
B = min. razmak izmedu osi =20 mm (*:")
C = min. debljina podloge =4 mm (")
Privr3¢enje na betonu
C

Beton

A = min. razmak od ruba = 70 mm (2%)

B = maks. razmak izmedu osi =80 mm (3'4")
C = min. debljina podloge =100 mm (4")

Dubina prodiranja

(Primjeri, specifitne informacije vidi Hilti Fastening Tech-

nology Manual)

-

UPOZORENJE

B Povlagenjem spremnika, vodili-
ce Cavala s navojem ili elemen-
ta za pricvrS¢ivanje rukom una-
trag alat moze, pod izvjesnim
okolnostima, postati spreman za
uporabu.

B Spremnost za uporabu omogucuje
zabijanje i u dijelove tijela.

B Nikad ne poviacite spremnik, vodi-
licu Cavala s navojem ili element
za pricvrSéivanje rukom unatrag.
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DuZine tavala s DuZine tavala za beton:
navojem za elik: Dubina prodiranja (ET):
Dubina prodiranja (ET): 22 mm (27 maks.)
12+2mm (/" (1" maks.)

(k" £ 1)

X-IE element

(beton, ¢elik, druge primjerene podloge - vidi 5.3)

=1
!

—

(=
=L

/\/

<—t|—>|

Za sve podloge duljina elementa (L) odgovara debljini izolacijskog materijala (tl)
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Punjenje alata za pojedinatno zabijanje

1. Cavao gurajte sprijeda u alat sve dok ne prihvati pod-
loZnu plo€icu Cavla.

2. Redenik s tehnickim kartuSama gurajte, uskim kra-
jem prema naprijed, u donji dio rukohvata, dok ne
ude potpuno u njega. Ako Zelite uloZiti djelomi¢no
iskoriteni redenik, vucite ga rukom gore iz alata, tako
dugo dok jedna neuporabljena tehnicka kartusa ude
u leZiste (pomoc¢: najdonji broj na poledini redenika
s tehnickim kartuSama pokazuje koja kartua se upra-
vo nalazi u leZistu).

Namijestanje snage

Odaberite jacinu kartuSe te postavke snage sukladno

primjeni. Ukoliko nemate prethodnih saznanaja o primje-

ni, uvijek zapocnite s najmanjom snagom:

1. Pritisnite gumb za deblokadu.

2. Okrenite kotaci¢ za regulaciju snage na polozaj 1.

3. Zabijte jedan ¢avao

4. Ako €avao ne prodire dovoljno duboko: Povecajte
ucinak podeSavanjem kotacica za regulaciju ucinka.
Po potrebi koristite jaCe kartuSe.

Rad s alatom za pojedina&no zabijanje
1. Pritisnite alat pod pravim kutom na radnu povrsinu.
2. Aktivirajte zabijanje povlatenjem obaraca.

UPOZORENJE

@ Ne zabijajte Cavle u postojece rupe, osim ako Hilti
tako preporucuje, npr. za DX-Kwik

@ Ne pokuSavajte zabiti isti Cavao po drugi put.

@ Ne prekoracujte maks. brzinu zabijanja.

PraZnjenje alata za pojedinagno zabijanje
Uvjerite se da u alatu nema redenika s tehnic¢kim kar-
tuSama ili elementa za pri¢vrSéivanje. Ako se redenik ili
element za pri¢vr§c¢ivanje tamo nalaze, izvucite redenik
rukom, odozgo, iz alata i uklonite element za pri€vrsci-
vanje iz vodilice za Cavle s navojem.

Punjenje alata sa spremnikom

. Deblokirajte poklopac spremnika pritiskom na straznji

gumb.

Poklopac spremnika povucite prema dolje, do gra-

ni¢nika.

3. Stavite novi redenik s ¢avlima u spremnik.

4. Gurajte gumb za blokadu spremnika prema gore,
dok se ne zabravi.

5. Redenik s tehnickim kartuSama gurajte, uskim kra-
jem prema naprijed, u donji dio rukohvata sve dok
ne ude potpuno u njega. Ako Zelite uloZiti djelomic-
no iskoristeni redenik, vucite ga rukom gore iz alata,
tako dugo, dok jedna neuporabljena tehniCka kar-
tuSa ude u leZiste (pomoc: najdoniji broj na poledini
redenika s tehniCkim kartuSama pokazuje koja kar-
tuSa se upravo nalazi u lezistu).
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[ S

Ako je indikator djelomice ili sasvim crvene boje u sprem-
niku je preostalo 3 ili manje Cavala, pa se moZe nado-
puniti redenikom s 10 Gavala.

U spremniku ima viSe U spremniku ima 3 ili

od 3 ¢avla. manje Cavala, pa se moze
nadopuniti redenikom s
10 Cavala.

UPOZORENJE

@ U spremniku se smiju nalaziti samo ¢avli iste duZine.

Rad alatom sa spremnikom
1. Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
2. Aktivirajte zabijanje povlatenjem obaraca.

UPOZORENJE
@ Ne zabijajte ¢avle u postojece rupe, osim ako Hilti
tako preporucuje, npr. za DX-Kwik

@ Ne prekoraCujte maks. brzinu zabijanja.

PraZnjenje alata sa spremnikom

1. Uvjerite se da u alatu nema redenika s tehnickim kar-
tuSama. Ako se on tamo nalazi rukom ga izvucite
odozgo iz alata.

2. Deblokirajte poklopac spremnika pritiskom na straznji
gumb.

3. Poklopac spremnika povucite prema dolje, do gra-
ni¢nika.

4., Uvjerite se da u spremniku nema redenika s ¢avlima.

5. Gurajte poklopac spremnika prema gore dok se ne
zabravi.

Redenik s tehnickim kartuSama gurajte, uskim krajem
prema naprijed, u donji dio rukohvata, dok ne ude pot-
puno u njega. Ako Zelite uloZiti djelomi€no iskoristeni
redenik, vucite ga rukom gore iz alata, tako dugo dok
jedna neuporabljena tehnicka kartusa ude u leZiste
(pomoc¢: najdoniji broj na poledini redenika s tehnick-
im kartuSama pokazuje koja kartuSa se upravo nalazi u
leZistu).

Nataknite XI-E element za pri€vrS¢ivanje do granicni-
ka vodece cijevi DX 460 IE.

7.10
Pritisnite alat pod pravim kutom na izolacijski materijal,



tako da se X-IE element protiskuje kroz njega dok se
ne izravna s povrsinom.

7.11
Pritiskanjem okida€a pokrenite zabijanje.

7.12
Izvucite alat pod pravim kutom iz X-IE elementa za
pricvrscivanje.

8. CidGenje i odrzavanje

Uvjetovano alatom tijekom redovitog rada dolazi do
oneciSc¢enja i habanja funkcijski relevantnih sastavnih
dijelova. Stoga su za pouzdan i siguran rad alata neizb-
jeZan preduvjet redovita provjeravanja i odrzavanja. Pre-
poru¢amo CiS¢enje alata i provjeru stapa i grani¢nika
najmanje jednom tjedno pri intenzivnom koriStenju, a
najkasnije nakon 10.000 zabijanja!

8.1 Cidéenje alata

Vanjski dio ku¢ista je od plastike, otporne na udarce.
Rukohvat je od elastomera.

Nikad ne rabite alat ako su prorezi za ventiliranje zace-
plieni. Suhom &etkom oprezno Gistite proreze za ventili-
ranje! Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutrasSnjost
alata. Redovito Cistite vanjsku stranu alata lagano naviaze-
nom krpom. Za €iS¢enje ne rabite rasprsivac ili uredaj s
parnim ejektorom!

8.2 OdrZavanje

Redovito provjeravajte sve vanjske dijelove alata imaju li
oStecenja i funkcioniraju li besprijekorno svi njegovi ele-
menti za posluzivanje. Ne rabite alat ako su dijelovi oStece-
ni ili elementi za posluZivanje ne rade besprijekorno. Ako
je potrebno, alat popravljajte u Hilti-servisu.

A

Servisiranje alata

Alat valja servisirati

1. Kad zatajuju paljenja tehnickih kartusa.

2. Kad dolazi do kolebanja snage

3. Kad se smanjuje udobnost posluZivanja alata.

OPREZ

B Tijekom uporabe alat moZe posta-
tivrug.

B MoZete opedi ruke.

B Ne demontirajte alat dok je vruc.
Ostavite ga da se ohladi.
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Alat valja servisirati ako primijetite:

@ Povecanje potrebne potisne sile

@ Rast otpora povlacenju obaraca.

@ TeSko namjeStanje regulatora snage.

@ Tesko uklanjanje redenika s tehnickim kartuSama.

OPREZ prilikom &i$¢enja alata:

@ Nikad ne rabite mast za odrZavanje / podmazivanje
dijelova alata. To moZe znatno utjecati na funkcionalnost
alata. Koristite samo Hilti sprej ili proizvod slicne kvali-
tete.

@ Necistoca iz DX alata sadrZi tvari koje mogu ugroziti
zdravlje.

- Ne udiSite praSinu nastalu prilikom Cis¢enja

- ZadrZite praSinu dalje od namirnica

- Operite ruke nakon ¢iS¢enja alata

XA Demontaza alata

1. Uvjerite se da u alatu nema redenika s tehnickim kar-
tuSamaili Cavala. Ako se redenik ili avao tamo nala-
ze, izvucite redenik rukom, odozgo, iz alata i ukloni-
te Gavao iz vodilice Cavala s navojem.

2. Bo¢no smjestenu blokadu pritisnite na vodilicu za svorn-
jake.

3. Odvrnite vodilicu za €avle s navojem odnosno spremnik.

4. Prelamanjem odvojite amortizer od vodilice za Cavle s
navojem odnosno od spremnika.

5. Uklonite stap.

EXA Kontrolirajte istrosenost amortizera i stapa
Zamijenite amortizer:

@ Ako je metalni prsten labav ili polomljen.

@ Ako se amortizer viSe ne drZi na vodilici za Gavle s navo-
jem.

@ Ako je vidljivo jako toCkasto troSenje gume ispod metal-
nog prstena.

Zamijenite stap:

@ Ako je polomljen,

@ Ako je vrh prejako istroSen (npr. jedan segment pod
90’ je izbijen),

@ Ako su prsteni stapa polomljeni ili nedostaju,

@ Ako je stap iskrivijen (provjerite kotrljanjem po glatkoj
podlozi).

UPUTA
@ Ne rabite istroSene stapove i ne modificirajte stap.

X Kontrolirajte istro$enost vodilice gavala s navo-

jem.

Kod vodilica ¢avala s navojem X-460-FIE i X-460- FIE-L

mora se zamijeniti cijev vodilice kad je oStecena (npr. kad

je savijena, prosirena, ima napukline). Postupak zamje-

ne cijevi vodilice za ¢avle s navojem kao u 6.3 i 8.5.

1. Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik s teh-
nickim kartuSama ili element za pricvr§c¢ivanje . Ako
se redenik ili element za pri¢vrS¢ivanje tamo nala-
ze, izvucite redenik rukom, odozgo, iz alata i uklo-
nite element za pricvrscivanje iz vodilice za Cavle s
navojem.
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no

Pritisnite bocni gumb za deblokadu na vodilici Cavala
S navojem.

3. Odvrnite vodilicu za ¢avle s navojem.

4. Kontrolirajte istroSenost amortizera i stapa (vidi
Ciscenje i odrzavanje).

5. Povucite pomicni prsten prema natrag i odvrnite sli-
jepu maticu.

6. Izmijenite cijev vodilice za Cavle s navojem.

7. Povucite pomicni prsten prema natrag i navrnite sli-
jepu maticu.

8. Gurnite stap do grani¢nika u alat.

9. Pritisnite amortizer na vodilicu za Gavle s navojem

tako da se zabravi.

10. Vodilicu za €avle s navojem &vrsto pritisnite na vodi-
licu za vra¢anje stapa.

11. Navrnite vodilicu za ¢avle s navojem na alat tako da
se zabravi.

IEXA Ciscenje stapnih prstena

1. Ocistite stapne prstene plosnatom ¢etkom, sve dok
se ne zapoc¢nu slobodno pomicati.

2. Stapne prstene lagano postrcajte Hilti sprejem.

IERACiscenje podrutja navoja u vodilici za Savle s navo-
jem / u spremniku

1. Navoj Cistite plosnatom ¢etkom.

2. Navoj lagano postrcajte Hilti sprejem.

Demontiranje vodilice za vraéanje stapa

1. Na rukohvatu pritisnite gumb deblokade vodilice za
vracanje stapa

2. Odvrnite vodilicu za vracanje stapa.

IEXA Ciscenje uredaja za vracanje stapa ispusnim pli-

novima

1. Ogistite oprugu plosnatom etkom

2. Ocistite ¢elnu stranu plosnatom ¢etkom.

3. Ocistite obje ¢elne rupe malom, okruglom ¢etkom.

4. Lagano postrcajte vodilicu za vracanje stapa Hilti spre-
jem.

X Ciscenie unutrasnjeg dijela kucista

1. Unutradnjost kucista oCistite velikom, okruglom Cet-
kom.

2. Lagano postrcajte unutradnjost kucista Hilti sprejem.

Cid¢enje kanala za redenike tehnigkih kartuga
Ocistite lijevi i desni kanal za redenike tehnickih kartusa
isporucenim strugalom. Zbog lakSeg CiScenje tog kanala
morate malo nadignuti gumeni poklopac.

FRH Lagano posircajte regulator snage Hilti
sprejem.

MontaZa vodilice za vraéanje stapa

1. Poravnajte strelice na kucistu i na vodilici za vracanje
stapa.

2. Gurnite vodilicu za vracanje stapa u kuciste, do gra-
nicnika.
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3. Zavréite vodilicu za vracanje stapa u alat sve dok se
zabravi.

FRI Sklapanie alata

1. Gurnite stap u alat do grani¢nika.

2. Pritisnite amortizer na vodilicu za ¢avle s navojem/
spremnik, dok se ne zabravi.

3. Cvrsto pritisnite vodilicu za Cavle s navojem/ sprem-
nik na vodilicu za vra¢anje plinovima.

4. Zavréite vodilicu za Cavle s navojem/ spremnik na alat
dok se ne zabravi.

8.15 Kontrola alata nakon &i§¢enja i odrZavanja

Nakon €iS¢enja i odrZavanja provjerite jesu li montirani i
rade li propisno svi zastitni uredaji na alatu.

UPUTA

@ Rabite samo Hilti sprej, jer druga maziva mogu oste-
titi gumene dijelove, posebno amortizer.



9. TraZenje kvara

[ Kvar

Stap je uklijeSten u podlozi,

putuje.

Redenik s tehnickim kartuSama ne
moZe se
ukloniti.

Redenik s tehniCkim kartuSama se
tali.

Moguéi uzrok

H Element za pri¢vrS¢ivanje je
suvise kratak.

B Element za pricvrS¢ivanje nema
podloZnu plo€icu.

M Prevelika snaga.

B Redenik s tehnickim kartuSama je
oStecen.
B Razgradnja ostataka izgaranja

M Alat je oStecen.

M Alat je pregrijan zbog velike brzi-
ne zabijanja.
M Alat je oStecen.

UPOZORENJE
Ne pokuSavajte nasilno ukloniti teh-
nic¢ku kartusu iz redenika ili iz alata.

B Tehnicka kartusa je neispravna.
l Alat je zaprljan.

UPOZORENJE
Ne pokuSavajte nasilno ukloniti teh-
nicku kartusu iz redenika ili iz alata.

M Za vrijeme zabijanja alat je predu-
go pritisnut na podlogu.

M Alat je pregrijan zbog velike brzi-
ne zabijanja.
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[ Kvar |

Tehnitka kartua ispada iz redenika

e
T 1

Gubitak udobnosti rada alatom:

- povecéava se potrebna potisna sila
alata,

- raste otpor poviaenju obara¢a,

- regulator snage se teSko
premjesta,

—redenik s tehnickim kartuSama se
teSko uklanja.

Dubine zabijanja su razli€ite.

Zatajeno paljenje: element za

pricvrs€ivanje je samo djelomi€no
zabijen u
podiogu.

Stap je zaglavijen u vodilici za
vracanje stapa.
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Moguéi uzrok
M Brzina zabijanja je suviSe velika.

UPOZORENJE
Ne pokuSavajte nasilno ukloniti teh-
nicke kartuSe iz redenika ili alata.

B Razgradnja ostataka izgaranja.

B Neispravan poloZaj stapa.

H Alat je zaprljan.

B Neispravan poloZaj stapa.

M Neispravne tehnicke kartuse.

M OSteceni stap.

M Krhotine amortizera nalaze se u
unutrasnjosti vodilice za vracanje
stapa.

Hl Osteceni amortizer.

M OneciSéenje ostacima izgaranja.
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[ Kvar

| Moguéi uzrok

Vodilica za vra¢anje stapa je zagla-
vijen.

H Razgradnja ostataka izgaranja.

Alat je opalio ali nije do3lo do zabi-
janja elementa za pricvrcivanje.

B Neispravan poloZaj stapa.

B Alat nije bio dovoljno pritisnut.
M Aktivirao se sigurnosni uredaj
jer:
— spremnik nije napunjen
—u spremniku se nalaze ostaci
plastike
— neispravan polozaj stapa
—neispravan poloZaj Cavla u
spremniku.

Stap je zaglavijen u vodilici za Savie
S navojem

W Stap i/ili amortizer su oSteceni.

B U spremniku se nalaze ostaci pla-
stike

Hl Kod zabijanja u Celik postoji viSak
energije.

M Alat je opalio velikom energijom
ali bez elementa za priévrS¢ivan-
je.

Vodilica za ¢avle s navojem u
spremniku je zaglavijena

M Spremnik je oStecen.
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[ Kvar

| Moguéi uzrok

Element za pri¢vr3¢ivanje je predu-
boko zabijen.

Bl Element za pricvrS¢ivanje je
suviSe kratak.

M Primijenjena je prevelika snaga.

Element za pri€vr€ivanje je suvise
plitko zabijen.

M Element za pri¢vrS¢ivanie je pre-
dugacak

B Primijenjena je suviSe mala sna-
ga.

Cavao se savija.

W U betonu su tvrdi i/ili preveliki
agregati.

W Armirano Zeljezo se nalazi
neposredno ispod povrSine.

M Tvrda povrSina (Celik).

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

M PogreSan elemnt za pricvrsci-
vanje.

B PogreSno namjeStena energija.

M Tvrdi i/ili veliki komadi dodataka
u betonu.

B Armirano Zeljezo tik ispod
povrsine betona

M Tvrda povrSina

Odlamanje komadi¢a betona

M Beton velike ¢vrstoce

B U betonu su tvrdi i/ili preveliki
agregati.

M Stari beton.
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| Moguéi uzrok

[ Kvar
OsStecena glava tavia
“ed < e
‘ ..‘ o P
QU _"»
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B Primijenjena prevelika snaga.

B Primijenjen krivi stap.

M OSteceni stap.

Cavao ne prodire
dovoljno duboko u
podlogu.

M Primijenjena je suviSe mala
snaga.

(podloga je jako tvrda).

dan.

Cavao ispada iz podloge za
priévrd¢ivanje.

M Celigna podloga je tanka
(Celik 4-5 mm)

Prijelom &avla.

B Primijenjena premala snaga.

(podloga je jako tvrda).

Glava Cavla prolazi kroz materijal
koji se pri¢vrcuije (lim).

1

M Primijenjena prevelika snaga.
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B Prekoracena je granica primjene

M Sustav za zabijanje je neprikla-

M Prekoracena je granica primjene

8
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[Fuar | Moguéiuarok Popaak

Glava &avla je odtecena. B Primijenjena je prevelika snaga.

B Upotrijebljen je krivi stap.

M Stap je istroSen.

10. Zbrinjavanje

Proizvodi tvrtke Hilti su ve¢im dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno iskoristiti. Pretpostavka za to je
njihovo stru¢no razvrstavanje. Hilti je u mnogim drZzavama spreman za preuzimanje svojih starih uredaja na ponov-
nu preradbu. O tome se raspitajte kod vaSeg savjetnika za prodaju ili u Hilti servisu.

Ako Zelite sami pripremiti materijal alata za ponovnu preradu, tad ga rastavite, koliko je to moguce, bez specijalnih
alata.

Rastavite pojedine dijelove kako je dalje navedeno:

Element /ugradna skupina Glavni materijal Ponovna prerada

Tansportni kovéeg Plastika Recikliranje plastike

Vanijski dio kucista Plastika/elastomer  Recikliranje plastike

Vijci, sitni dijelovi Celik Stari metal

Rabljeni redenik tehnickih kartuga  Celik/plastika Sukladno lokalnim propisima
88
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11. Jamstvo proizvodada o alatima

Hilti jamci, da isporuceni alat nema greSaka u materi-
jalu i proizvodnji. Ovo jamstvo vrijedi uz pretpostavku
da se alat pravilno rabi, koristi, njeguje i Cisti u skladu
s Hiltijevom uputom za uporabu i da se odrZava tehni-
Cka cjeling, t.j. da se sa alatom upotrebljavaju samo ori-
ginalni Hiltijev potro3ni materijal, pribor i zamjenski dije-
lovi ili drugi, po kakvoci istovjetni proizvodi.

Ovo jamstvo obuhvacéa besplatni popravak ili besplat-
nu zamjenu pokvarenih dijelova tijekom cjelokupnog
Zivotnog vijeka alata. Dijelovi podloZni normalnom troSe-
nju nisu obuhvaceni ovim jamstvom.

Ostali zahtjevi su iskljuteni ukoliko ne podlijeZu obve-
zujucim nacionalnim propisima. Hilti posebice ne odgo-

vara za neposrednu ili posrednu tetu zbog nedosta-
taka ili posljedi¢nu 3tetu zbog nedostataka, gubitke ili
tro8kove povezane s uporabom ili nemoguéno3¢u upo-
rabe alata u bilo koju svrhu. lzri€ito su iskljuGena preSutna
jamstva za prikladnost uporabe u neku odredenu svr-
hu.

Za popravak ili zamjenu valja alat ili doticne dijelove
odmah nakon utvrdivanja nedostatka poslati nadleznoj
Hiltijevoj trgovackoj organizaciji.

Ovo jamstvo obuhvaca sve jamstvene obveze sa stra-
ne Hiltija i zamjenjuje sve prijadnje ili istodobne izjave,
pismene ili usmene dogovore u svezi s jamstvom.

12. EZ-izjava o suglasju (original)

Oznaka: Alat za zabijanje svornjaka
Tipska oznaka: DX 460
Godina konstrukcije: 2001

Pod vlastitom odgovorno3¢u izjavljujemo da je ovaj proizvod
suglasan sa sliede¢im smjericama i normama: 2006/42/EZ,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tehnicka dokumentacija kod:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-0znaka

Za zemlje Clanice C.I.P. osim zemalja u kojima vrijedi pra-
vni poredak EU i EFTA:

Hilti DX 460 PTR ima registriranu izvedbu i sistemski je
ispitan. Zbog toga je alat opremljen registracijskim zna-
kom u obliku kvadrata s upisanim brojem registracije
S 812. Time Hilti jam¢i sukladnost s registriranim naci-
nom gradnje.
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Nedopustene nedostatke, koji su utvrdeni prilikom primje-
ne, treba javiti izdavatelju dopuStenja (PTB, Braunschweig)
te Stalnoj medunarodnoj komisiji C.I.P. (Standige Inter-
nationale Kommission, Avenue de la Renaissance 30, B-
1000 Briissel, Belgien).
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14. Zdravije korisnika i sigurnost

Informacije o buci

Alat za zabijanje svornjaka uz pomo¢ kartuSe

Tip: DX 460

Model: Serija

Kalibar: 6.8/11 cni

PodeSavanje snage: 2

Primjena: Pricvr§cenje 24 mm drva na beton (C40)
s X-U 47P8

Deklarirane vrijednosti mjerenja uklopnih karakteristi¢nih brojeva prema smjernici za strojeve 2006/42/EZ
zajedno s E DIN EN 15895

Razina zvuéne snage: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Razina emisija zvu¢nog tlaka na radnom mjestu: Lpa, 16° 101 dB(A)
Razina emisije zvu¢nog tlaka: Lo, pea®  133dB(C)

Upute za uporabu i postavljanje:

Postavljanje i rad stroja za zabijanje svornjaka prema E DIN EN 15895-1 u releksijski slabom prostoru za ispitivanje tvrt-
ke Muller-BBM GmbH. Okolni uvjeti u prostoru za ispitivanje odgovaraju DIN EN ISO 3745.

Postupak ispitivanja:

Prema E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745i DIN EN ISO 11201 u postupku spiralne povrsine u slobodnom polju na reflek-
tirajucoj osnovici.

NAPOMENA: Izmjerene emisije buke i nesigurnost mjerenja predstavljaju gornju granicu pokazatelja zvuka koji se
ocekuju kod mjerenja

Razli¢iti uvjeti rada mogu dovesti do drugacijih emisijskih vrijednosti.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Vibracija

Ukupna vrijednost titranja koja se navodi sukladno 2006/42/EC ne prekoracuje 2,5 m/s2.

Dodatne informacije vezano za zdravlje korisnika i sigurnost moZete potraZiti na internet stranicama Hilti-ja
www.hilti.com/hse
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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX460

Przed uruchomieniem osadzaka nalezy
bezwzglednie zapoznaé sig z niniejsza,
instrukcijg, obstugi.

Instrukcje nalezy zawsze przechowywaé
razem z osadzakiem.

Przekazujac osadzak osobom trzecim nalezy
upewnic sig, czy wraz z urzgdzeniem przeka-
zano niniejszg instrukcje obstugi.

Elementy sktadowe osadzaka Kl

@ Prowadnica ttoka

(@ Tuleja prowadzaca

(® Obudowa

@ Kanat wylotowy tadunku

(® Przycisk zwolnienia blokady regulatora mocy
(&) Pokretto regulacji mocy

@ Jezyk spustowy

Uchwyt

(® Przycisk zwolnienia blokady prowadnicy ttoka
10) Kanat napowietrzajgcy

D) Pierscienie ttoka

2 Ttok*

13) Prowadnica kotka*

14) Przycisk zwolnienia blokady prowadnicy kotka
15 Pierscien amortyzujacy*

& Magazynek*

17) Obudowa magazynka

18) Przycisk zwolnienia blokady obudowy magazynka
19) Przycisk zwolnienia blokady magazynka

@0 Wskaznik stanu natadowania

@) Wymienna koncowka prowadnicy kotka

* Czgsci te moga zosta¢ wymienione przez uzytkownika

1. Wskazdwki dotyczace
bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe uwagi dotyczace bezpieczerstwa
Poza wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa, zawar-
tymi w poszczegdlnych rozdziatach niniejszej instrukcji
obstugi nalezy zawsze $cisle przestrzega¢ podanych
ponizej zasad.

1.2 Nalezy stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje
o takiej samej jakosci

Gdy w narzedziach Hilti sg stosowane naboje o nizszej
jakosci, moze dojs¢ do powstawania ztogéw niespalonego
prochu, ktére mogg eksplodowaé, powodujgc powazne
obrazenia operatora oraz 0s6b przebywajgcych w jego otoc-
zeniu. Naboje muszg spetnia¢ jedno z ponizszych wyma-
gan minimalnych:

a) Producent musi wykazac, ze naboje pomysinie prze-
szly badania zgodnosci z Norma Europejska EN 16264

WSKAZOWKA:

@ Wszystkie tadunki Hilti do osadzakéw przeszty pozy-
tywnie testy zgodne z EN 16264.

@ W przypadku testéw zdefiniowanych w normie EN 16264
chodzi o systemowe testy specyficznych kombinacii skia-
dajacych sie z tadunkdw i narzedzi, przeprowadzanych
przez urzedy certyfikacji.

Nazwa narzedzia, nazwa urzedu certyfikacji i numer testu
systemowego sg nadrukowane na opakowaniu tadun-
ku.

lub

b) Oznaczone sa znakiem CE (od lipca 2013 roku obo-
wigzujace w krajach UE)

Zdjecie przyktadowego opakowania jest dostepne pod adre-
sem: www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Osadzak stuzy do profesjonalnego zastosowania w prz-
emysle budowlanym oraz innych pracach zwigzanych
z budownictwem, polegajacych na osadzaniu gwozd-
zi, kotkow oraz innych elementéw montazu bezposredniego
w betonie, stal i cegle wapienno-piaskowe;j.

1.4 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
@ Dokonywanie modyfikacji oraz zmian w osadzaku jest

@ Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w atmosferze wybucho-
wej lub tatwopalnej, poza przypadkiem, gdy jest ono
specjalnie dopuszczone do pracy w takich warunkach.

@ Aby uniknag¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy
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wyposazenia i czesci zamiennych Hilti lub produktow o
poréwnywalnej jako$ci.

@ Nalezy przestrzegac informaciji dotyczgcych uzytko-
wania, konserwacji oraz utrzymania osadzaka w stanie
sprawnosci, zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

@ Nie wolno kierowa¢ osadzaka w swojg strone badz
w strone innych o0sob.

@ Nie wolno dociska¢ osadzaka do swojej dtoni lub
innej czesci ciata.

@ Nie wolno osadza¢ gwozdzi w zbyt twardym lub kruchym
podtozu, jak np. w szkle, marmurze, tworzywie sztucz-
nym, brazie, mosigdzu, miedzi, kamieniach, materiatach
izolacyjnych, cegle dziurawce, cegle ceramicznej, cien-
kich blachach (< 4 mm), zeliwie i gazobetonie.

1.5 Aktualny poziom techniki

@ Osadzak zbudowany zostat zgodnie z najnowszym
poziomem techniki.

@ Osadzak oraz jego elementy pomocnicze mogg sta¢
sie zrodtem zagrozenia w przypadku, gdy bedzie on
niewtasciwie obstugiwany lub stosowany w sposéb
niezgodny z jego przeznaczeniem przez osoby, ktore
nie zostaty przeszkolone.

A

1.6 Wiasciwe przygotowanie stanowiska pracy

@ Nalezy zapewni¢ dobre o$wietlenie.

@ Urzadzenie to nalezy stosowa¢ wytgcznie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

@ Podczas uzywania urzgdzenie mozna prowadzi¢
wytgcznie recznie.

@ Nalezy unika¢ niewygodnej postawy ciata, przyjgé¢
bezpieczng pozycje i zawsze utrzymywac rownowage.
@ Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie sig innych
0s0b, a zwtaszcza dzieci, do strefy robocze;.

@ Przed rozpoczeciem osadzania nalezy sprawdzic, czy
nikt nie znajduje sie za lub pod stanowiskiem roboczym.
@ Uchwyt powinien by¢ suchy, niezanieczyszczony ole-
jem lub smarem.

A

1.7 Zagrozenia og6lne stwarzane przez osadzak

@ Osadzak mozna stosowac jedynie zgodnie z przez-

naczeniem i tylko wowczas, gdy jest on w nienagannym

stanie.

@ Jezeli zastosowanie na to pozwala, nalezy uzywaé

dodatkowej podstawki/ostony.

@® W przypadku wadliwego zaptonu bgdz braku zapto-

nu nalezy postepowac¢ zawsze w nastepujgcy sposob:

1. Przytrzymac osadzak przez 30 sekund, dociskajac go
do powierzchni robocze;j.

2. Jezeli naboj nadal nie odpala, uniesci¢ osadzak znad
powierzchni roboczej zwracajgc uwage, aby nie kiero-
wac go na siebie lub inne osoby.

3. Przeciggna¢ reka tasme z nabojami o jeden nabdj
dalej; wykorzystac pozostate tadunki; zuzytg tasme
z nabojami nalezy usung¢ i zutylizowa¢ w taki sposdb,
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aby wykluczy¢ mozliwo$¢ jej ponownego lub nie-
wtasciwego wykorzystania.

@ W przypadku wadliwego zaptonu kolejnych 2-3 naboi

z catej serii (bez wyraznego styszalnego odgtosu odpa-

lanego naboju i ze znaczgco mniejsza, sitg osadzania

elementow) nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:

1. Natychmiast przerwac prace.

2. Roztadowac¢ i zdemontowac¢ urzadzenie (patrz 8.3).

3. Sprawdzi¢ czy wtasciwie zostaty skompletowane
prowadnica kotka, ttok i elementy mocujace (patrz
p.6.2)

4. Sprawdzi¢ pierscien amortyzujacy, ttok i prowadnice
kotka/ magazynek, i wymieni¢ zuzyte czesci jesli to
konieczne (patrz p. 6.3 p.8.4 oraz p.8.5 dla X-IE).

5. Wyczysci¢ osadzak.

6. Nie uzywa¢ osadzaka je$li problem powtorzy sie
pomimo przeprowadzenia powyzszych krokow. Jes-
li to konieczne sprawdzi¢ stan osadzaka w Serwisie
Hilti.

@ Nie wolno podejmowac sitowych prob usunigcia z

tasmy z nabojami z magazynka tasmy lub z osadzaka.

@ Podczas dociskania osadzaka nalezy mie¢ ugiete

rece (nie wyprostowane). Nie wolno pozostawiac¢ bez

nadzoru zatadowanego urzgdzenia.

@ Przed przystgpieniem do czyszczenia, naprawy, prac

konserwacyjnych oraz w celu magazynowania urzad-

zenia nalezy je opréznic.

@ Niewykorzystane tadunki oraz nieuzywane osadza-

ka muszg by¢ przechowywane w suchym, wysoko

potozonym bgdz zamknigtym miejscu, poza zasiegiem
dzieci.

@ Nieuzywane naboje i urzgdzenia nalezy przechowywac

w miejscu suchym o niezbyt wysokiej temperaturze. Urzgd-

zenie nalezy transportowac i przechowywa¢ w walizce,

ktorg mozna zabezpieczy¢ przed niepozadanym otwar-
ciem i uzywaniem urzgdzenia przez osoby nieupowaz-
nione.

1.8 Temperatura

@ Nie wolno rozktadac urzadzenia, gdy jest gorgce.
@ Nie wolno przekracza¢ zalecanej czestotliwosci osa-
dzania (ilo$¢ operacji na godzing). W przeciwnym wypad-
ku osadzak moze ulec przegrzaniu.

@ Jezeli dochodzi do przetopienia tasmy z nabojami,
nalezy wstrzymac prace do chwili ostygniecia osadzaka.

1.9 Wymagania stawiane uzytkownikowi

@ Osadzak jest przeznaczony dla uzytkownika z odpo-
wiednim przygotowaniem zawodowym.

@ Osadzak moze by¢ uzywany, obstugiwany oraz kon-
serwowany jedynie przez osoby przeszkolone oraz upo-
waznione. Osobom tym nalezy zwréci¢ szczegélng uwage
na wystepujgce zagrozenia.

@ Podczas pracy nalezy zawsze skoncentrowac sie na
niej i postepowac¢ w przemyslany sposob. Nie nalezy
korzystac z osadzaka gdy jest sie zdekoncentrowanym.
W przypadku ztego samopoczucia, prace nalezy przerwac.



1.10 Osobiste wyposazenie ochronne

@ Podczas pracy z urzgdzeniem zaréwno jego uzytko-
wnik, jak i osoby znajdujgce sie w poblizu muszg, nosi¢
odpowiednie okulary ochronne, hetm ochronny oraz
ochraniacze stuchu.

2. Wskazéwki ogéine

2.1 Stowa okreslajgce istotne informacje

OSTRZEZENIE:

Sygnalizuje mozliwo$¢ wystapienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

UWAGA:

Sygnalizuje mozliwos$¢ wystgpienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do lekkich obrazen ciata lub strat materialnych.

2.2 Piktogramy
Znaki ostrzegawcze Symbole

A A O

Ostrzezenie przed Ostrzezenie przed Przed uzyciem

zagrozeniem o goraca powierzchnia, nalezy przeczyta¢
charakterze ogélnym instrukcjg obstugi
Znaki nakazu
Nalezy zatozy¢ Nalezy zatozy¢ Nalezy zastoso-
okulary kask ochronny wac ochraniacze
ochronne stuchu

Il Liczby odnoszg sie do odpowiednich ilustracii. Zwigza-
ne z tekstem ilustracje znajdujg sie na odchylanych stro-
nach oktadki. Nalezy ja roztozy¢ podczas czytania ninie-
jszej instrukcii.

W tekscie niniejszej instrukciji sformutowanie "urzadze-
nie” oznacza zawsze osadzak DX460.

Miejsce umiejscowienia danych identyfikacyjnych na
osadzaku

Oznaczenie typu oraz numer seryjny serii naniesione sg,
na tabliczce znamionowej urzadzenia. Informacie te nalezy
przepisac do instrukcji obstugi oraz korzystac¢ z nich
podczas kontaktéw z pracownikami Hilti lub z punktem
SEerwisowym.

Typ: DX460 Rok produkciji:

Numer fabryczny:
Produkt zgodny z normg PN-84/M-47620
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3. Opis

Osadzak przeznaczony jest do profesjonalnego osad-
zania gwozdzi, kotkdw oraz elementéw stosowanych do
bezposredniego montazu na betonie, stali oraz innych
podtozach odpowiednich do mocowania DX.

Osadzak funkcjonuje na niezawodnej zasadzie mecha-
nizmu ttoka posredniego, dlatego tez nie moze by¢ zalicz-
zony do urzadzen strzatowych. Wykorzystanie wspom-
nianej zasady zapewnia optymalne bezpieczenstwo pracy
oraz mocowania. Jako zrodto energii zastosowano tadun-
ki kalibru 6.8/11.

Przemieszczanie ttoka oraz tadunkéw zachodzi auto-
matycznie w efekcie powstajacego cisnienia gazéw. Dzigki
temu moz osadza¢ gwozdzie oraz kotki w bardzo eko-
nomiczny i szybki sposéb. Ponadto mozna wyposazy¢
urzadzenie w magazynek gwozdzi MX 72, co umozliwia
znaczne zwiekszenie szybkosci oraz komfortu pracy.

Tak, jak w przypadku wszystkich osadzakow, niniejsze
urzadzenie tadunki oraz elementy mocujgce tworzg tech-
niczng catos$¢. Oznacza to, ze bezproblemowe moco-
wanie na zasadzie opisanego systemu gwarantowane
jest tylko w przypadku stosowania oryginalych elementow
mocujgcych i fadunkow Hilti lub produktow tej samej
jakosci. Podane przez Hilti zalecenia, dotyczace metod
mocowania oraz zastosowan osadzaka, obowigzujg jedy-
nie w przypadku spetnienia powyzszych warunkow.

Osadzak DX 460 wyposazono w 5 réznych zabezpieczen,
stuzacych ochronie uzytkownika oraz otoczenia miejsca
pracy.

Zasada dziatania ttoka posredniego

N
@

Energia tadunku napedowego przenoszona jest na ttok,
ktorego rozpedzona masa osadza gwozdz w dziatania
ttoka posredniego. Poniewaz okoto 95% energii kinety-
cznej pozostaje w ttoku, element mocujgcy wnika w
podtoze w kontrolowany sposob, ze znacznie zmniejs-
zong, predkoscig, wynoszaca ponizej 100 m/sek. Zatrzy-
manie si¢ ttoka w osadzaku jest rownoznaczne z zakonc-
zeniem procesu osadzania, dzieki czemu, w przypadku
wtasciwego uzycia, przebicie podtoza na wylot jest prak-
tycznie niemozliwe.

Zabezpieczenie przed odpaleniem w razie upadku urzgd-
zenia uzyskane zostato przez sprzgzenie mechanizmu
zaptonowego z mechanizmem dociskowym osadzaka
[2]. Nie moze zatem doj$¢ do odpalenia w przypadku
uderzenia osadzaka o twarde podtoze, niezaleznie od
kata upadku.

Zabezpieczenie spustu (3] gwarantuje, iz w wyniku przy-
padkowego naci$nigecia jezyka spustu nie dojdzie do
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odpalenia tadunku. Dlatego tez osadzak mozna urucho-
mi¢ tylko wowczas, gdy dodatkowo wywarty zostanie
nacisk na podtoze.

Natomiast zabezpieczenie dociskowe [4] powoduije, iz
uruchomienie wymaga wywarcia nacisku wynoszacego
co najmniej 50 N, zatem proces osadzenia moze zosta¢
zrealizowany tylko po catkowitym doci$nigciu osadzaka

do podtoza.

Urzadzenie wyposazone jest ponadto w zabezpieczenie
przed niezamierzonym odpaleniem [5]. Oznacza to, iz w
wyniku nacisniecia i przytrzymania spustu a nastepnie
wywarcia nacisku na podtoze nie dojdzie do odpalenia.
Odpalenie jest mozliwe zatem tylko woéwczas, gdy spust
(2.) zostanie naci$niety dopiero po wczesniejszym, pra-
widtowym doci$nieciu osadzaka do podtoza (1.).

-4 e
ad-b J2d¢ S .08 &G

4. kadunki, wyposazenie dodatkowe oraz program elementéw mocujgcych

Program elementéw

Oznaczenie zaméwieniowe Zastosowanie

X-U Gwozdzie o duzej wytrzymatosci o duzym zakresie zastosowan do mocowania w
podtozu stalowym i betonowym o podwyzszonej wytrzymatosci.

X-C Gwozdzie o zréznicowanym profilu zastosowan przeznaczone dla wielu rodzajéw
mocowan.

X-S Gwozdzie standardowe do stabilnego mocowania stali.

X-CT katwo usuwalny gwozdz szalunkowy, przeznaczone do mocowania tymczasowego.

X-CR Gwozdzie nierdzewne, przeznaczone do zastosowania w $rodowisku wilgotnym lub
wywotujgcym korozje.

X-CP / X-CF Specjalne mocowanie do konstrukcji drewnianych na podtozu betonowym.

DS Wysokiej jakosci gwozdzie do zamocowan w betonie i stali.

X-FS Optymalny element mocujacy w przypadku ustalania szalunku w konkretny potozeniu.

X-SW Elastyczne podktadki przeznaczone do mocowania folii izolacyjnych na podtozu
stalowym lub betonowym.

X-1E / XI-FV Optymalny element mocujacy do mocowania materiatéw izolacyjnych do betonu,
otynkowanego muru i stali.

R23/R36 Podktadki stalowe przeznaczone dla gwozdzi Hilti: pozwalajg na tatwe mocowanie
uszczelnien szczelin, folii oraz drewna do betonu i stali, przy zastosowaniu uchwytu do
podktadek X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Element do zawieszen z nagwintowang koncéwka.

X-CC / X-CW Element do zawieszen z ling stalowa.

X-(D)FB / X-EMTC

Obejma stalowa do mocowania rur instalacji elektrycznej oraz izolowanych rur
sanitarnych, wodnych i centralnego ogrzewania (cieptych i zimnych).

X-EKB Patak na kable do mocowania ptasko utozonych przewodow elektrycznych na sufitach
i $cianach.

X-ECH Uchwyt zbierajacy do mocowania kabli na sufitach lub $cianach.

X-ET Element do mocowania kanatéw PCV na kable elektryczne.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Kotki z gwintem przeznaczone do tymczasowego mocowania na podtozu stalowym

X-M/W10... P10 lub betonowym.

X-DNH / DKH, Dopuszczone do uzytku systemy mocujgce w betonie, ze wstepnym nawiercaniem

X-M6 / 8H otworow.

W celu uzyskania dalszych informacji dotyczacych wyposazenia dodatkowego oraz elementéw mocujgcych prosimy skontaktowaé sie ze

Hilti Polska Sp. z 0.0.
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Magazynek

MX 72 Magazynek - Umozliwia szybkie i wygodne mocowanie.

Prowadnica kotka

Oznaczenie zaméwienia Zastosowanie

X-460-F8 Standardowa

X-460-F8N15 15 mm (waska) — Utatwienie dostepu

X-460-F8N10 10 mm (waska) — Utatwienie dostepu.

X-460-FBCW Do mocowania elementow X-CW.

X-460-F8512 Prowadnica kotka przeznaczona dla gwozdzi z podktadkami stalowymi 12 mm -
pozwala na osiggniecie wyzszych parametrow mocowania.

X-460-F8SS Naktadka przeznaczona dla kotkéw o $rednicy 8 mm, stosowana w przypadku
podtoza betonowego — pozwala na zmniejszenie efektu kruszenia betonu.

X-460-F10 Przeznaczona do mocowania kotkéw gwintowanych oraz gwozdzi.

X-460-F10SS Naktadka przeznaczona dla kotkéw o $rednicy 10 mm, stosowana w przypadku
podtoza betonowego - pozwala na zmniejszenie efektu kruszenia sie betonu.

X-460-FIE-L Do XI-FV i elementéw izolacyjnych X-IE do 140 mm.

X-460-FIE-XL Do XI-FV i elementdw izolacyjnych X-IE do 200 mm.

Wyposazenie dodatkowe

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-SGF8 Ostona przed odpryskami dla standardowej prowadnicy kotka X-460-F8

X-460-SGMX Ostona przed odpryskami dla magazynka X-460-MX72

X-460-STAB Do prowadnicy kotka X-460-F10

X-460-TIE-L Wymienna koncowka dla prowadnicy kotka X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Wymienna koricowka dla prowadnicy kotka X-460-FIE-XL (25—200 mm)

X-460-Adapter Adapter X-EF stosowany do stabilizacji urzadzenia w przypadku ustawienia pod katem

prostym do powierzchni oraz w celu redukcji odpryskéw betonu podczas osadzania
X-EKB i X-ECH (tylko z prowadnicg kotka X-460-F8).

X-460-B Gumowy pierécien amortyzujacy- zabezpiecza prowadnice kotka w przypadku
niewtasciwego uzywania osadzaka

X-460-WH23/36 Uchwyt do podktadek — Przeznaczony dla osadzania kotkéw z podktadkg stalowg 23 lub
36 mm za pomocg osadzaka z magazynkiem. Montowany jest z przodu magazynka.

X-PT 460 Przedtuzacz narzedzia — System przedtuzajacy przeznaczony dla réznych zastosowan
zwigzanych z mocowaniem na suficie.

Ttok

Oznaczenie zaméwieniowe Zastosowanie

X-460-P8 Ttok standardowy

X-460-P8W Specjalny ttok ze zwezonym wierzchotkiem do osadzania wgtebnego
(na réwni z powierzchnig materiatu) gwozdzi w drewnie

X-460-P10 Ttok 10 mm - Przeznaczony do osadzania kotkow gwintowanych o $rednicy M10/W10

X-460-PIE-L Ttok przeznaczony do mocowania elementow X-IE i elementow izolacyjnych XI-FV za
pomocg prowadnicy kotka X-460-FIE-L do materiatéw izolacyjnych o grubo$ci 25-140 mm.

X-460-PIE-XL Ttok przeznaczony do mocowania elementow X-IE i elementow izolacyjnych XI-FV za
pomoca prowadnicy kotka X-460-FIE-XL do materiatéw izolacyjnych o grubosci 25-200 mm.

X-460-PKwik Ttok do osadzania dopuszczonych do uzytku kotkéw gwintowanych za pomocg,
DX-Kwik (ze wstepnym nawiercaniem).

kadunki

Oznaczenie do zaméwienia Kolor Moc

6.8/11 M zielony Zielony Staby

6.8/11 M 26ty 26ty Sredni

6.8/11 M czerwony Czerwony Bardzo silny

6.8/11 M czarny Czarny Najsilniejszy
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Zestaw do czyszczenia

Spray Hilti, szczotka ptaska, szczotka okragta duza, szczotka okrggta mata, skrobak, $ciereczka.

5. Dane techniczne

Osadzak DX 460
Cigzar 3,25kg (7,16 Ib),

3,51 kg (7,78 Ib) z magazynkiem
Dtugo$¢ osadzaka 458 mm (18,03"),

475 mm (18,7") z magazynkiem

D+tugo$¢ gwozdzia

maksymalnie 72 mm (27/s")

Zalecana maksymalna czestotliwo$¢ osadzania

700 elementéw na godzine

kadunki

6,8/11 M (27 kal. krétki) zielony, zotty, czerwony, czarny

Regulacja mocy

4 poziomy mocy osadzaka, regulacja skokowa za pomocg,
pokretta

Magazynek

Ciezar

0,653 kg (1,44 Ib)

Dtugo$¢ gwozdzia

maksymalnie 72 mm (27/s")

Pojemno$¢ magazynka

maksymalnie 13 gwozdzi

Zmiany techniczne zastrzezone

6. Uruchomienie

o

350 Kontrola osadzaka

@ Nalezy sie upewnic, czy w osadzaku nie znajduje sie
tadma z nabojami - jezeli tak, nalezy jg chwyci¢ rekg i
wyjg¢, ciggnac jg do gory.

@ Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrznych czes-
ci osadzaka pod kgtem uszkodzen oraz stan wszystkich
elementow obstugi pod katem ich nienagannego funkcjo-
nowania. Nie wolno uzywa¢ osadzaka w przypadku, gdy
jego czesci sg uszkodzone badz funkcjonowanie ele-
mentow obstugi nie jest nienaganne. W takim przy-
padku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autoryzowane-
mu serwisowi Hilti.

@ Nalezy sprawdzi¢ pierscien amortyzujgcy oraz ttok
pod katem ich zuzycia (patrz. rozdziat 8 - Konserwac-
ja i utrzymanie urzadzenia).

6.2 Wybor wtasciwej prowadnicy kotka, ttoka oraz
kombinacji elementéw.

W przypadku zastosowania niewtasciwej kombinacii ist-
nieje niebezpieczenstwo obrazen ciata. Poza tym moze
dojs¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub obnizenia jakosci
osadzania (patrz zestawienie na ostatniej stronie).
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I Przezbrojenie osadzaka z wersji pojedynczej do
osadzania kotkdw na wersjg z magazynkiem (wymiana
prowadnicy kotka)

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje si¢

tasma z nabojami lub element mocujgcy. Tasme z

nabojami nalezy usung¢ poprzez jej pociggniecie do

gory, a elementy mocujgce nalezy usung¢ z pro-
wadnicy kotka/ magazynku.

Nacisna¢ umieszczony z boku prowadnicy kotka przy-

cisk zatrzasku blokady.

. Odkreci¢ $ruby prowadnicy kotka.

. Sprawdzi¢ piercien amortyzujacy oraz ttok pod katem
ich zuzycia (patrz Konserwacja i utrzymanie urzad-
zenia).

5. Wsung¢ ttok w osadzak do oporu.

6. Wcisng¢ pierscien amortyzujacy na magazynek do

potozenia, w ktorym nastapi jego zatrzasniecie.

7. Wcisng¢ mocno magazynek na prowadnice ttoka.

8. Wkreci¢ magazynek na osadzak do potozenia, w

ktorym nastgpi jego zatrzasnigcie.



1. Obstuga

o

UWAGA

B Podczas osadzania moze doj$¢
do powstania odpryskéw mate-
riatu lub wyrzucenia elementow
znajdujgcych sie w magazynku
tadunkow.

B Odpryski materiatu mogg, spo-
wodowac obrazenia ciata lub oczu.

B Nalezy uzywac (dotyczy to uzyt-
kownika oraz 0sob znajdujgcych
sie w poblizu) okularéw ochronnych
oraz kaskow ochronnych.

UWAGA

B Proces osadzania gwozdzia lub
kotka rozpoczyna sig w chwili
zaptonu tadunku.

W Zbyt duzy wzrost cisnienia aku-
stycznego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia stuchu.

B Nalezy stosowac (dotyczy to uzyt-
kownika oraz osob znajdujgcych
sie w poblizu) ochraniacze stu-
chu.

OSTRZEZENIE

<
B W wyniku docisniecia osadzaka

do ciata (np. reki) mozna wtaczy¢
urzadzenie w stan gotowosci do
pracy.

B Gotowo$¢ do uzycia oznacza moz-
liwo$¢ osadzenia gwozdzia lub
kotka réwniez w ludzkim ciele.

B Nie wolno dociska¢ osadzaka do
ciata.

OSTRZEZENIE

B W wyniku pociagnigcia magazy-
nka, prowadnicy kotka lub ele-
mentow mocujgcych ku sobie (w
tyt) mozna wtgczy¢ urzadzenie
w stan gotowosci do pracy. .

B Gotowos¢ do uzycia 0znacza moz-
liwos$¢ osadzenia elementu mocu-
jacego rowniez w ludzkim ciele.

B Nie wolno ciggng¢ magazynka,
prowadnicy kotka ani elementow
mocujgcych ku sobie (w tyt).
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Wskazéwki dotyczace prawidtowego zamocowania
WSKAZOWKA:

Nalezy zawsze przestrzega¢ ponizszych wskazowek doty-
czacych poszczegoinych zastosowan.

Aby uzyskac szczegdtowe informacje, prosimy o kon-
takt z Rzeczoznawcg Technicznym Hilti.

Minimalne odstepy
Mocowanie w stali

]

il
.

B - A
|
4. c

Stal A= min. odstgp od krawedzi = 15 mm (°4")
B = min. rozstaw osi = 20 mm (*4")
C = min. grubos¢ podtoza = 4 mm (°/2")

Mocowanie w betonie

Beton A=min. odstep od krawedzi =70 mm (2%')
B =min. rozstaw osi =80 mm (3'/")
C = min. grubo$¢ podtoza = 100 mm (4")

Gtebokosé
(Przyktady i informacje szczegotowe patrz Hilti Fastening
Technology Manual)

Lo

Dtugosci gwozdzi osad- Dtugosci gwozdzi osadzanych w betonie:
zanych w stali: Gtebokos¢, na jaka osadzany jest gwozdz (ET):
Gtebokosc, na jakg osa- 22 mm (27 maks.)

dzany jest gwozdz (ET): (74" (1" maks.)
12x2mm (2" + ")

Element X-IE
(beton, stal, inne odpowiednie podtoza — patrz 5.3)

ml=

le——t! —>|
Dla wszystkich podtozy, dtugosc¢ elementu (L) mocujacego powinna by¢ dob-
rana do grubo$ci materiatu izolacyjnego (tl).

97



kadowanie elementéw mocujgcych w wersji

pojedynczej

1. Nalezy wsung¢ gwozdz w osadzak - od przodu, do
potozenia, w ktorym podktadka gwozdzia znajdzie
sie w urzadzeniu.

. Wsung¢ tasme z nabojami w uchwyt, waskim kon-
cem naprzdd, od spodu, do potozenia, w ktorym tas-
ma z nabojami catkowicie schowa sig¢ w uchwycie.
W przypadku, gdy ma zosta¢ wykorzystana taSma
czesciowo juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z
osadzaka, ku gorze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze
nabdj znajdzie si¢ w komorze (pomoc : odpowiedni,
najnizszy numer na tylnej stronie tasmy z nabojami
wskazuje, ktory z kolei nabdj tasmy znajduje sie w
komorze).

N

Ustawianie mocy

Wybraé¢ nabdj o odpowiedniej mocy i ustawi¢ moc w zalez-

nosci od zastosowania. W przypadku braku do$wiad-

czenia nalezy rozpocza¢ osadzanie z minimalnie usta-

wiong moca,

1. Nacisng¢ przycisk blokadly.

2. Obroci¢ pokretto regulacji mocy do potozenia 1.

3. Osadzi¢ gwozdz.

4. Jezeli gwozdz zostat osadzony zbyt ptytko: zwigkszy¢
moc przez obrocenie pokretta do regulacji mocy. Ewen-
tualnie zastosowac silniejszy nabgj.

Osadzanie elementéw mocujacych w wersji

pojedynczej

1. Nalezy docisng¢ osadzak do powierzchni roboczej
pod katem prostym.

2. Rozpocza¢ operacije osadzania poprzez nacisniecie
spustu.

WSKAZOWKA:

@ Nie wolno osadza¢ gwozdzi w istniejgce juz otwory,
o ile nie jest to zalecane przez Hilti, np. w przypadku
kotkéw DX Kwik.

@ Nie wolno podejmowac préby dobicia gwozdzia popr-
zez ponowne wykonanie operacji osadzania.

@ Nie nalezy przekracza¢ zalecanej czestotliwosci
osadzania.

Roztadowanie elementéw mocujacych w wersji
pojedynczej

Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sig¢
tasma z nabojami lub element mocujgcy. Tasme z nabo-
jami nalezy usung¢ poprzez jej pociagniecie do gory, a
elementy mocujace nalezy usung¢ z prowadnicy kotka.

kadowanie elementéw mocujgcych w wersji

magazynkowej

1. Zwolni¢ blokade pokrywy magazynka, naciskajac ku
tytowi odpowiedni przycisk.

2. Pociggna¢ pokrywe magazynka w dot, do oporu.

3. Umiesci¢ nowg, tasme z gwozdziami w magazynku.

4. Przesung¢ pokrywe magazynka w gore, do potoze-
nia, w ktérym sie zatrzasnie.
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5. Wsung¢ taSme z nabojami w uchwyt, waskim kon-
cem naprzéd, od spodu, do potozenia, w ktorym tas-
ma z nabojami catkowicie schowa sie w uchwycie.
W przypadku, gdy ma zosta¢ wykorzystana tasma
czesciowo juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z
osadzaka, ku gorze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze
naboj znajdzie si¢ w komorze.

Jesli wskaznik zabarwi sie na czerwono lub czeSciowo
na czerwono oznacza to, ze w magazynku znajduijg sie
3 lub mniej elementy mocujgce. Mozna wowczas zatozyé
tasme z 10 elementami mocujgcymi.

W magazynku znajdujg, W magazynku znajdujg sie
sig wiecej niz 3 elementy 3 lub mniej elementy
mocujgce. mocujgce. Mozna
zatadowa¢ tasme z 10
elementami mocujgcymi.
WSKAZOWKA:

@ W magazynku mogag, znajdowac sie tylko gwozdzie o
jednakowej dtugosci.

Osadzanie element6w mocujgcych w wersji

magazynkowej

1. Nalezy docisng¢ osadzak w miejscu montazu moco-
wania, w kierunku prostopadtym do podtoza.

2. Rozpocza¢ operacje osadzania poprzez naci$niecie
spustu.

WSKAZOWKA:

@ Nie wolno osadza¢ gwozdzi w istniejace juz otwory,
o ile nie jest to zalecane przez Hilti, np. w przypadku
kotkow DX Kwik.

@ Nie wolno podejmowac préby dobicia gwozdzia popr-
zez ponowne wykonanie operacji osadzania.

@ Nie nalezy przekracza¢ zalecanej czestotliwosci osa-
dzania.

Roztadowanie osadzaka w wersji z

magazynkiem

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje si¢
tadma z nabojami - jezeli tak, nalezy jg chwycic reka
i wyjac, ciagnac jg do gory.

2. Zwolni¢ blokade pokrywy magazynka, naciskajac z
tytu przycisk.

3. Pociggna¢ pokrywe magazynka w dot, do oporu.

4. Upewnic sig, ze w magazynku nie ma tasmy z gwoz-
dziami.

5. Przesung¢ pokrywe magazynka w gore, do potoze-
nia, w ktorym sie zatrzasnie.



Wsung¢ tasme z nabojami w uchwyt, waskim koncem
naprzod, od spodu, do potozenia, w ktérym tasma z
nabojami catkowicie schowa sie w uchwycie. W przy-
padku, gdy ma zosta¢ wykorzystana tasma czesciowo
juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z osadzaka, ku gor-
ze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze nabdj znajdzie sie w
komorze (pomoc : odpowiedni, najnizszy numer na tyl-
nej stronie tasmy z nabojami wskazuije, ktory z kolei nabdj
tadmy znajduje si¢ w komorze).

Nasadzi¢ do oporu elementy X-IE na tuleje prowadnicy
DX 460 IE.

7.10

Docisng¢ osadzak do materiatu izolacyjnego pod katem
prostym, tak aby element X-IE Scisle przylegat do mate-
riatu izolacyjnego.

7.11
Osadzi¢ element mocujacy poprzez zwolnienie spustu.

7.12
Wyciggnij osadzak z elementu mocujgcego pod katem
prostym.

8. Konserwacja i utrzymanie
urzadzenia

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zu-
zycia podzespotow istotnych dla wtasciwego dziatania
urzadzenia. Dlatego niezbednym warunkiem nienagan-
nej i bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne wykonywa-
nie przegladow i czynnosci konserwacyjnych. Zaleca sie
czyszczenie urzadzenia oraz kontrole ttoka i amortyza-
tora przynajmniej raz w tygodniu, jesli urzgdzenie jest
czesto eksploatowane, najpozniej jednak po wykonaniu
10.000 osadzen.

8.1 Konserwacja osadzaka

Zewnetrzna obudowa osadzaka wykonana jest z odpor-
nego na uderzenia tworzywa sztucznego. Uchwyt wyko-
nany jest z elastomeru. Podczas pracy nie wolno zasta-
nia¢ otworow wentylacyjnych osadzaka ! Nalezy zwroci¢
uwage, aby do wnetrza osadzaka nie dostaty sie obce
ciata. Zewnetrzne powierzchnie osadzaka nalezy regu-
larnie czysci¢ za pomocg, lekko wilgotnej $ciereczki. Do
czyszczenia nie wolno uzywac urzgdzen rozpylajgcych
ani myjek parowych!

8.2 Utrzymanie urzadzenia

Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrzne czesci
osadzaka pod katem uszkodzen oraz stan wszystkich
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elementow obstugi pod katem ich nienagannego funkcjo-
nowania. Nie wolno uzywac¢ osadzaka w przypadku, gdy
jego czesci sg uszkodzone badz funkcjonowanie ele-
mentoéw obstugi nie jest nienaganne. W takim przypad-
ku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autoryzowanemu ser-
wisowi Hilti.

UWAGA

B W trakcie pracy osadzak moze
stac sig gorgcy

B [stnieje mozliwo$¢ poparzenia
sobie dtoni

B Nie wolno demontowac osadzaka,
gdy jest on goracy, nalezy poc-
zekac do chwili jego ostygniecia.

Przeglad osadzaka nalezy przeprowadzi¢ wowczas, gdy:
1. Naboje nie wypalg lub

2. Wystapig wahania mocy lub

3. Obnizy sie komfort pracy:

@ Wymagana sita docisku wzrasta

@ Rosnie opor stawiany przez spust

@ Regulator mocy obraca si¢ z duzym oporem

@ Usuniecie tasmy z nabojami wymaga uzycia duzej sity

UWAGA dotyczaca czyszczenia urzadzenia

@ Nie wolno uzywa¢ smarow do konserwacji/ oliwie-

nia czesci. Moze to by¢ przyczyng uszkodzenia urzg-

rdzenia. Do tego celu nalezy uzywacé Hilti spray lub

$rodka o takiej samej jakosci.

@ Zanieczyszczenia z 0sadzaka zawierajg substancje,

ktére moga zagraza¢ zdrowiu.

— Nie wdychac¢ pytu powstatego w trakcie czyszczenia.

— Powstaty kurz nie powinien znajdowac sig¢ w poblizu
jedzenia.

—Umyc rece po wykonaniu czyszczenia osadzaka.

IEXA Demontaz osadzaka

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sie
tasma z nabojami lub element mocujgcy. Tasme z
nabojami nalezy usung¢ poprzez jej pociagniecie do
gory, a elementy mocujgce nalezy usung¢ z prowad-
nicy kotka.

2. Nacisna¢ przycisk blokady znajdujacy sie z boku pro-
wadnicy kotka.

3. Odkreci¢ prowadnice kotka, wzglednie magazynek.

4. Zdjg¢ pierscien amortyzujgcy z prowadnicy kotka badz
magazynka.

5. Wyjg¢ ttok.

IEXA Kontrola ttoka oraz pier§cienia amortyzujgcego
pod katem zuZzycia

Pierscien amortyzujgcy nalezy wymienic, jezeli:

@ Pierscien metalowy jest luzny badz ztamany.

@ Pierscien amortyzujgcy odpadnie od prowadnicy kot-
ka.

@ Pod pierscieniem metalowym widoczne jest silne
punktowe zuzycie gumy
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Ttok nalezy wymienic, jezeli:

@ Jest on ztamany.

@ Jest on zuzyty w zbyt duzym stopniu (np. wytama-
nie segmentu tuku o kacie 90°).

@ Ttok jest zgiety (kontrola metodg toczenia po ptas-
kiej powierzchni).

WSKAZOWKA:

@ Nie wolno stosowac zuzytych ttokow oraz wykonywaé
przy nich zadnych modyfikaciji.

I Kontrola prowadnicy kotka pod katem zuzycia
Elementy X-460-FIE i X-460-FIE-L prowadnicy kotka powinny
by¢ wymienione w przypadku jej uszkodzenia (wygiecie,
powigkszenie lub pekniecie). Wymiane prowadnicy kotka
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z p. 6.3 i p. 8.5.

1. Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje
sie tasma z nabojami lub taSma z element mocu-
jacy. Tasme z nabojami nalezy usung¢ poprzez jej
pociggniecie do gory, a elementy mocujgce nalezy
usungc¢ z prowadnicy kotka.

2. Nacisng¢ umieszczony z boku prowadnicy kotka
przycisk zatrzasku blokady.

3. Wykreci¢ prowadnice kotka.

4. Sprawdzi¢ zuzycie pierscienia amortyzujacego i tto-
ka (patrzp. 8.1ip. 8.2).

5. Odciagna¢ ruchomy pierécien w tyt, odkrecic $rube
zaciskowa.

6. Wymieni¢ koncowke prowadnicy kotka.

7. Sciggna¢ ruchomy pierscien w tyt i dokrecic Srube
zaciskowa,

8. Wtozy¢ ttok do osadzaka, do oporu.

9. Natozy¢ pierscien amortyzujacy na prowadnice kot-
ka, nacisng¢ az zaskoczy.

10. Wtozy¢ prowadnice kotka do prowadnicy ttoka.
11. Nakreci¢ prowadnicg kotka na osadzak az zaskoczy.

XA Czyszczenie pierscieni ttoka

1. Ptaskg szczotkg oczyscic pierscienie ttokowe, aby
mogty sie swobodnie poruszac.

2. Pierscien ttoka nalezy pokry¢ cienka warstwa oleju
za pomocg, spray’u Hilti

Czyszczenie prowadnicy kotka lub magazynka

w obszarze gwintu

1. Gwint nalezy oczysci¢ za pomocg, ptaskiej szczotki.

2. Gwint nalezy pokry¢ cienka warstwa, oleju za pomocg,
spray’u Hilti.

Demontaz prowadnicy ttoka

1. Nacisng¢ znajdujgcy sie na uchwycie przycisk zwol-
nieenia blokady.

2. Odkreci¢ prowadnice ttoka.

IFXE] Czyszczenie prowadnicy ttoka

1. Sprezyne nalezy oczysci¢ za pomocg ptaskiej
szczotki.

2. Strone czotowg nalezy oczysci¢ za pomoca ptaskiej
szczotki.

3. Dwa otwory znajdujgce sig po stronie czotowej nalezy
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oczysSci¢ za pomocg matej szczotki okrggtej.
4. Prowadnice ttoka nalezy pokry¢ cienkg warstwg, ole-
ju za pomocg, spray’u Hilti

EET] Czyszczenie wnetrza obudowy

1. Obudowe nalezy oczysci¢ za pomocg, duzej szczot-
ki okragte;.

2. Obudowe nalezy pokry¢ cienkg warstwg, oleju za
pomocg spray’u Hilti.

EREl Czyszczenie kanatu taémy z nabojami

Lewy oraz prawy kanat taSmy z nabojami nalezy oczy-
$ci¢ za pomocg wchodzgcego w sktad zestawu skro-
baka. W tym celu nalezy unie$¢ gumowg ostong.

EBE Pokretto regulacji mocy nalezy pokry¢ cienka,
warstwg, oleju za pomoca spray’u Hilti.

EEE] Montaz prowadnicy ttoka

1. Obréci¢ prowadnice ttoka tak, aby strzatki umiesz-
czone na obudowie oraz prowadnicy znalazty sie
naprzeciw siebie.

2. Prowadnice ttoka wsung¢ do oporu w obudowe.

3. Wkreca¢ prowadnice ttoka do momentu, az zaskoczy
na swoje miejsce.

ERE] Montaz osadzaka

1. Wsung¢ do oporu ttok do osadzaka.

2. Nasadzi¢ pierscien amortyzujgcy na prowadnice kot-
ka lub magazynek.

3. Wsuna¢ prowadnice kotka lub magazynek do
prowadnicy ttoka.

4. Nakrecic¢ prowadnice kotka lub magazynek na urzad-
zenie az zaskoczy na miejsce.

8.15 Kontrola wykonania prac konserwacyjnych

Po wykonaniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzic,
czy wszystkie elementy zabezpieczajgce osadzaka
zostaty zamontowane oraz czy funkcjonujg one prawi-
dtowo.

WSKAZOWKA:

@ Zastosowanie innych smarow, anizeli produkcji Hil-
ti, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia elementow gumo-
wych, a szczegolnie pierécienia amortyzujgcego.



9. Usuwanie usterek

| Usterka

Przyczyna

Ttok zakleszcza si¢ w podtozu

B Zbyt krétki element mocujgcy
M Element bez podktadki

W Zbyt duza moc

B Uszkodzona tasma z nabojami
H Pozostato$ci nagaru

B Urzgdzenie jest uszkodzone

Brak mozliwosci wyjgcia tasmy z
nabojami

B Osadzak jest przegrzany w
nastepstwie pracy zbyt duzej cze-
stotliwo$ci osadzania

M Osadzak jest uszkodzony

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkoéw z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

H Wadliwy nabdj
M Osadzak jest zanieczyszczony

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkow z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

M Podczas osadzania osadzak byto
zbyt dtugo docisniety do
podtoza

W Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania
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| Usterka

Nabéj wypada z ta§my z nabojami

e
T 1

Spadek komfortu pracy:

— Konieczno$¢ stosowania coraz
wigkszego docisku

— Roénie op6r stawiany przez spust

— Regulator mocy obraca sig z
duzym oporem

- Usunigcie tasmy z nabojami wym-
aga uzycia duzej sity

Rozne gtebokosci osadzania

Niewypat: element zostat tylko
czegsciowo osadzony w podtozu

ttoka
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Przyczyna

W Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkéw z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

B Pozostatosci nagaru

H Nieprawidtowa pozycja ttoka

B Zanieczyszczenie osadzaka

H Nieprawidtowe potozenie ttoka

M Niewtasciwe, wadliwe tadunki

B Uszkodzony ttok

B Zanieczyszczenia powstate na
skutek zuzycia pierscienia
amortyzujacego

H Uszkodzony pierscien
amortyzujacy

Bl Pozostato$ci nagaru
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| Przyczyna

Prowadnica ttoka zakleszcza sig

Bl Pozostato$ci nagaru

Puste osadzenie: osadzak odpalit,
niemniej nie nastapito osadzenie

zadnego
elementu

M Nieprawidtowe potozenie ttoka

W Osadzak nie zostat dostatecznie
mocno dociéniety do podtoza
M Mechanizm zabezpieczajacy unie-
mozliwia odpalenie, poniewaz:
— Magazynek nie jest zatadowany
—W magazynku znajdujg sig resztki
tworzywa sztucznego
— Ttok znajduje sig w niewtasciwym
potozeniu
— Gwozdz znajdujgcy sie w magazyn-
ku nie jest wtasciwie ustawiony

Ttok zakleszcza sie w prowadnicy
kotka

B Uszkodzony ttok lub pierscien
amortyzujacy

H Resztki tworzywa sztucznego w
magazynku

B Zbyt duza energia podczas osad-
zania w stali

B Osadzanie z duzg energig przy
jednoczesnym braku elementu

Prowadnica kotka magazynka
zakleszcza sie

W Magazynek jest uszkodzony

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04

103




| Usterka

| Przyczyna

Element zostat wttoczony zbyt
gteboko

B Zbyt krotki element mocujacy

M Zbyt duza moc

Element zostat wttoczony zbyt
ptytko

M Zbyt dtugi element mocujacy

B Zbyt mata moc

Gwozdz wygina sig

B Twarde oraz / lub duze ziarna
kruszywa w betonie

B Zbrojenie potozone blisko
powierzchni betonu

W Zbyt twarda powierzchnia (stal)

N N
NNV NN
NN NN

N N N N

B Niewtasciwy rodzaj elementu
mocujgcego

Hl Niewtasciwie dobrana energia
osadzania

H Twarde oraz/ lub duze ziarna
kruszywa w betonie

M Pret zbrojeniowy tuz pod
powierzchnig,

H Twarda powierzchnia

Odpryski betonu

M Beton o duzej wytrzymatosci

B Twarde oraz / lub duze ziarna
kruszywa w betonie

M Stary beton
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Uszkodzona gtéwka gwozdzia B Zbyt duza moc

B Niewtasciwy ttok

B Uszkodzony ttok

Gwozdz nie wnika W Zbyt mata moc
dostatecznie
gteboko w podtoze B Przekroczona granica zastoso-
wan (bardzo twarde podtoze)
\\ Z W Niewtasciwie dobrany system

Gwo0zdz nie trzyma sig w podtozu | M Cienkie podtoze stalowe
(o grubosci do 4-5 mm)

kamanie gwozdzia Hl Zbyt mata moc

M Osiggnigto granice zastosowan
(bardzo twarde podtoze)

Gtdéwka gwozdzia przebija moco- | M Zbyt duza moc
wany materiat (blache)

10
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Uszkodzona gtéwka gwozdzia B Zbyt duza moc

H Niewtasciwy ttok

B Uszkodzony ttok

10. Utylizacja

Urzadzenia Hilti wykonane zostaty w znacznej mierze z materiatow nadajacych sig do powtdrnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow.

W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana na przyjmowanie starych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje
na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti. W przypadku samodzielne-
go sortowania materiatow nalezy roztozy¢ urzadzenie na tyle, na ile jest to mozliwe bez uzycia specjalnych narzed-
Zi.

Materiaty nalezy sortowa¢ w nastepujacy sposéb:

Element / Zesp6t Gtéwny materiat Ocena przydatnoSci

Walizka transportowa  Tworzywo sztuczne Recykling tworzyw sztucznych
Obudowa zewnetrzna  Tworzywo sztuczne / Elastomer Recykling tworzyw sztucznych
Sruby, drobne elementy Stal Ztom metalowy

Zuzyte tadunki Stal / tworzywo sztuczne Stosownie do przepisow ogdlnych
106
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11. Gwarancja producenta na urzgdzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwa-
rancja obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest
wtasciwie wykorzystywane, obstugiwane, konserwo-
wane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti,
oraz ze zachowana jest techniczna jednos¢ urzadzenia,
tzn. ze w urzgdzeniu stosowane sg wytgcznie oryginal-
ne materiaty, akcesoria i cze$ci zamienne Hilti lub pro-
dukty o takich samych wtasciwosciach.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bez-
ptatng wymiane uszkodzonych czesci podczas catego
okresu zywotnosci urzagdzenia. Czesci, ktore podlega-
jg normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie zachodzi tu
sprzeczno$¢ z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowania urzad-
zenia do jakiegokolwiek celu. Milczace przyzwolenia
dotyczace zastosowania lub przydatno$ci do okreslo-
nego celu sg wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzgdzenie lub uszkodzo-
ne czesci nalezy przestac bezzwtocznie po stwierdze-
niu wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wczes-
niejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz pisemne
i ustne uzgodnienia dotyczgce gwarancji.

12. Deklaracja zgodno$ci (oryginat)

Nazwa: Osadzak
Oznaczenie typu: DX 460
Rocznik konstrukcii: 2001

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
7 L=
/Mé MZ\/’/

j 15

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Oznaczenie CIP

Dotyczy panstw nalezacych do C.I.P. poza obszarem UE
i EFTA:

Urzadzenie Hilti DX 460 posiada zezwolenie dopuszcza-
jace do uzytku pod wzgledem konstrukcyjnym i syste-
mowym. Na tej podstawie urzadzenie zostato opatrzone
znakiem w formie kwadratu z wpisanym numerem zez-
wolenia S 812. W ten sposob Hilti gwarantuje zgodno$¢
urzadzenia z dopuszczong konstrukcja.
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Niedopuszczalne wady, ktdre zostang stwierdzone podczas
uzytkowania, nalezy zgtosi¢ w urzedzie wydajgcym zez-
wolenia (PTB, Braunschweig) oraz Statej Komisji Mied-
zynarodowej C.I.P. ( C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Bruksela, Belgia).
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14. Zdrowie i bezpieczenstwo

Informacje o emisji hatasu

Osadzak na naboje

Typ: DX 460

Model: Seria

Kaliber: 6.8/11 czarny

Regulacja mocy: 2

Zastosowanie: Mocowanie 24 mm drewna na podtozu betonowym

(C40) przy uzyciu X-U 47P8

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji dzwiekéw wedtug ISO 2006/42:15895

Poziom mocy akustycznej: Lwa 1s' 105 dB(A)
Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy,: Loa. 16 101 dB(A)
Szczytowy poziom emisji ciénienia akustycznego: Loc.pea’ 133 dB(C)

Warunki eksploataciji i ustawiania:

Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z norma E DIN EN 15895-1 w pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich was-
ciwosciach odbijajacych firmy Muiller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN
ISO 3745.

Metoda badania:

Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu ci$nienia akusty-
cznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajgce;.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekow oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gérng granice wskazni-
kow emisji dzwigkow spodziewanych podczas pomiarow.

Przy innych warunkach pracy moga wystapi¢ inne warto$ci emisji.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Wibracje

Podana zgodnie z 2006/42/EC tgczna warto$¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s.

Wiecej informacji dotyczagcych zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownika mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy
Hilti: www.hilti.com/hse
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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Vsadzovaci pristroj DX 460

Pred pouZitim pristroja je potrebné pre&itat’
si tento navod na pouZivanie.

Navod na pouZivanie skladujte spolu
s pristrojom.

Pristroj odovzdavajte len spolu
s navodom na pouZivanie.

Hlavné Gasti Il

@ Vedenie piesta

(@ Vodiace puzdro

@ Kyt

@ Vodiaca lista pasu nabojok

(® Tlatidlo na odblokovanie otoéného regulatora energie
(&) Ototny regulator energie

@ Spust’

Rukovat

(® Tlagidlo na uvofnenie vedenia piesta
Vetracie mriezky

@ Piestne krtizky

(2 Piest*

(3 Oporna doska*

Tlagidlo na uvolnenie opornej dosky
@® TImic*

Zasobnik*

@ Kryt zasobnika

Tlagidlo na uvornenie krytu zasobnika
Tlagidlo na uvolnenie zasobnika
Indikator stavu zasobnika

@) Vymenitefna oporna doska

* uvedené Casti mdZze vymiefiat’ pouzivatel pristroja
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1. Bezpe€nostné opatrenia

1.1 Z&kladné bezpetnostné opatrenia

Okrem bezpecnostnych opatreni uvedenych v jednotli-
vych Gastiach tohto navodu je potrebné za kazdych okol-
nosti prisne dodrZiavat’ aj nasledujuce poziadavky.

1.2 Pouzivajte iba Hilti nabojky alebo nabojky rovnakej
kvality

Pouzivanie nekvalitnych nabojok v nastrojoch Hilti méze

viest k nahromadeniu strelného prachu, ktory méze vybuchnit

a sposobit vazne zranenia operatorom a okolostojacim

osobam. Nabojky musia splfiat minimaine jednu z nasle-

dovnych podmienok:

a) Musia byt schvélené dodavatelom, Ze boli GspeSne
testované podr'a EU normy EN 16264

UPOZORNENIE:

@ V3etky nabojky Hilti pre vsadzovacie pristroje boli Uspes-
ne otestované podla normy EN 16264.

@ Pri skuskach definovanych v norme EN 16264 ide o
systémové testy Specifickych kombinacii nabojok a nara-
dia, ktoré vykonavaju certifikacné indtittcie.
Oznacenie naradia, nazov certifikacnej institucie a Cis-
lo systémového testu su uvedené na obale nabojky.

alebo

b) Musia mat’znak zhody CE (od jila 2013 povinne pred-
pisané v EU)

Pozrite si priklad balenia na stranke:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Ugel poutitia

Pristroj je skonStruovany na profesionalne pouZitie pre
vsadzanie klincov, zavitovych klincov a tffiov do betonu,
ocele a muriva.

1.4 Nespravne pouZitie

@ Upravovanie pristroja na viastné ucely nie je dovolené.
@ Pristroj sa nesmie pouzivat’ v explozivnej alebo zapal-
nej atmosfére okrem pripadu, ked’ je takéto pouZitie 0so-
bitne povolené.

@ Klince, nabojky, prislusenstvo a ndhradné Casti pouziva-
jte iba od firmy Hilti alebo od alternativneho vyrobcu
v zodpovedajlcej kvalite. Vyhnete sa tak riziku zranenia.
@ Dodrziavajte informacie o prevadzke, udrzbe a sta-
rostlivosti o pristroj uvedené v navode na pouZivanie.

@ Pristroj nikdy nemierte na seba ani na okolostojace
osoby.

@ Hlaven pristroja si nikdy neprikladajte na ruku alebo
int Cast’ svojho tela.
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@ Nevsadzujte Ziadne Klince do prilis tvrdych alebo krehkych
podkladov, ako je napriklad sklo, mramor, plast, bronz,
mosadz, med’, skala, izolany material, duté tehly, kera-
mickeé tehly, tenké plechy (< 4 mm), liatina a plynobeton.

1.5 PouZita technolégia

@ Pristroj bol skonStruovany pouZitim najmodernejSich
technickych a technologickych poznatkov.

@ Nespravnym poufZitim pristroja a jeho prisluSenstva
neskolenym personalom méZe vzniknut’ nebezpecenstvo.

A

1.6 Bezpetnost’ na pracovisku

@ S pristrojom pracuijte len vtedy, ked’ sedite alebo sto-
jite v pohodinej polohe.

@ PouZivajte pristroj len na dobre vetranych pracovnych
miestach.

@ Odstrante z pracovného priestoru predmety, ktoré
mdZzu spdsobit’ zranenie.

@ Pristroj je ur€eny vyluéne na ruénd manipulaciu.

@ Vlyhybajte sa neprirodzenej polohe tela. Dbajte na sta-
bilnt polohu celého tela a vZdy udrziavajte rovnovahu.
@ Ostatné osoby pritomné pri praci, najma deti, sa musia
zdrziavat’ mimo pracovného priestoru.

@ Pred poufzitim pristroja skontrolujte, €i sa v priestore
osadenia klinca alebo za nim niekto nenachadza.

@ Rukovat pristroja udrziavajte v suchom stave, aby
nebola zamastena ani zne€istena od oleja alebo inych
latok.

A

1.7 V8eobecné bezpetnostné opatrenia

@ S pristrojom pracujte vyhradne podfa navodu a to len

vtedy, ked’ je v bezchybnom stave.

@ Podla moZnosti pouZivajte stabilizator, resp. kryt pro-

ti tlomkom.

@ V pripade, Ze nabojka zlyha, postupujte nasledovne:

1. PodrZte pristroj 30 sekund pritlaceny oproti praco-
vnému miestu.

2. Ak naboj nevystreli, pristroj vzdialte z pracovného
povrchu tak, aby hlaven nemierila na vaSe telo ani na
okolostojace osoby.

3. Posurite ru¢ne zasobnikovy pas o jednu nabojku.
Zostavajuce nabojky na pase spotrebujte. PouZity
zasobnikovy pas vyberte a znehodnot'te tak, aby sa uz
nedal pouzit'.

@ Ak sa stane, Ze 2-3 nabojky zlyhaju (bez jasne pocu-

telného zvuku vystrelu a upeviiovany element je osa-

deny vyznamne menSou energiou), postupujte nasle-
dovne:

1. Zastavte okamZite pracu s pristrojom.

2. Pristroj vybite a demontujte (pozri 8.3).

3. Skontrolujte spravnu kombinaciu: hlaver, piest
a pouzivany upeviovaci element (pozri 6.2)

4. Skontrolujte a vymerite opotrebované diely: zasta-
vovaci kruzok, piest, zasobnik / hlaven (pozri 6.3 a
8.4. X-IE pozri 8.5)
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5. Vycistite pristroj.

6. NepouZivajte pristroj v pripade, Ze ste vykonali vysSie
opisané pokyny a napriek tomu problémy pristroja
pretrvavaju. Odovzdajte prosim pristroj do Hilti ser-
visu.

@ Nabojky zo zasobnika alebo pristroja nikdy nevylamujte.

@ Pri vystrele drZte ruky uvolnené (nenat'ahujte ramena).

@ Nabity pristroj nikdy nenechavajte bez dozoru.

@ Pred Cistenim, udrzbou, vymenou nahradnych die-

lov a skladovanim pristroja nezabudnite pristroj vybit’.

@ NepouZité ndbojky a nepouZivané pristroje sa musia

skladovat’ tak, aby boli chranené pred vihkom a vyso-

kou teplotou. Pristroj sa musi prepravovat’ a skladovat’

v kufri, ktory mozno zaistit’ proti neopravnenému pou-

Zitiu.

1.8 Teplota

@ Pristroj nerozoberajte za horuca.

@ Nikdy neprekracujte odporicand maximalnu rychlost’
vsadzovania klincov (pocet osadeni za hodinu). Pristroj
by sa mohol prehriat'.

@ V pripade, Ze sa ndbojkovy pas zatne roztapat’, okamzi-
te preruste pracu s pristrojom a nechajte ho ochladit’.

1.9 Upozornenie pre pouZivatela

@ Pristroj je urCeny na profesionalne pouZitie.

@ S pristrojom mdZe v ramci pracovnej ¢innosti, tdrzby
a oprav narabat’ iba Skoleny, na to opravneny personal,
ktory musi byt’ informovany o vsetkych moZznych nebez-
pecenstvach.

@ Pri praci s pristrojom postupujte opatrne. Pristroj
nepouzivajte, ak nie ste plne sustredeny na pracu.

@ Ak sa necitite dobre, prestarite pracovat’ s pristro-
jom.

1.10 Prostriedky osobnej ochrany

@ Pouzivatel a osoby nachadzajuce sa v blizkosti musia
pocas pouzivania pristroja nosit’ vhodné ochranné okuli-
are, ochrannu prilbu a vhodné prostriedky na ochranu
sluchu.

2. V3eobecné informécie

2.1 Upozornenie na moZné nebezpetenstvo
VYSTRAHA

V pripade moZnej nebezpetnej situcie, ktora moze vie-
st' k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.



POZOR
V pripade moZnej nebezpetnej situécie, ktora by mohla
viest’ k fahkym zraneniam os6b alebo k vecnym Skodam.

2.2 Piktogramy

Varovné znatky Symboly
V&eobecna Pozor! Pred pouzitim si
vystraha pred Horci povrch! precitajte na\{od
nebezpecenst- na pouzivanie
vom
Prevadzkové upozornenia
PouZivajte PouZivajte PouZzivajte
ochranu o¢i bezpe¢nostnt helmu ochranu sluchu

A Cisla odkazujti vzdy na obrazky. Obrazky k textu naj-
dete na rozkladacich stranach. Pri Studovani navodu ich
majte vZdy otvorené.

V texte tohto navodu na pouZivanie sa pojmom ,pristroj*
vzdy oznacuje

Umiestnenie identifikatnych udajov na pristroji
Oznacenie typu a sériové ¢islo je uvedené na typovom
§titku pristroja. Tieto udaje si poznacte do svojho navo-
du na pouZzivanie a uvadzajte ich, kedykolvek poZadujete
informacie od nasho zastupenia alebo servisného stre-
diska.

Typ: DX460

Sériové Gislo:

3. Princip ¢innosti

Pristroj je ur€eny pre profesionalov na upeviiovanie mate-
ridlov, kde sa pouZivaju klince, skrutky a hmoZdinky do
betonu, ocele a muriva.

Pristroj pracuje na principe piesta, ¢im sa odliSuje od
nastrojov zaloZenych na aplikacii vysokej rychlosti. Prin-
cip piesta zabezpecuje optimalnu kombinaciu bezpec-
nosti a kvality. Pristroj pouziva nabojky kalibru 6,8/11.
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Tlak plynu z vystrelenej nabojky zabezpecuje automa-
ticky navrat piestu do pociato¢nej polohy a zasunutie
nabojky do nabojovej komory, o umoziuje rychlu
a uspornu pracu pri upeviiovani materialov klincami
a zavitovymi klincami. Zasobnik klincov zvySuje rychlost’
a pohodinost’ prace najma tam, kde je potrebné vyko-
nat’ velky poCet Standardnych nastreleni.

Rovnako ako pri vSetkych ostatnych vsadzovacich pri-
strojoch vyuZzivajucich exploziu puSného prachu, tvori aj
v tomto pripade pristroj spolu so zasobnikom, klincom
a ndbojmi jeden technicky celok. Znamena to, Ze optimal-
ne upevilovanie materialov mozno dosiahnut’ iba pouZitim
piestov a nabojok Specialne skonstruovanych pre tento
pristroj, resp. pouZzitim vyrobkov rovnakej kvality. Odporuca-
nia firmy Hilti tykajuce sa préce s pristrojom sa vzt'ahuju
iba na pripady, kedy st dodrZzané uvedené podmienky.

Pristroj je kvoli zvySenej ochrane obsluhy aj okolostoja-
cich pracovnikov zabezpe€eny pat'stupfiovym systémom
bezpetnosti.

Princip innosti piesta
1

N
e

Energia uvolnena vystrelom sa prenaSa na piest, ktory
svojim zrychlenim zasunie klinec do podkladového mate-
rialu. Ked'Ze piest absorbuje az 95% kinetickej energie,
klinec prenika do podkladového materidlu kontrolovane
pri zna¢ne zniZenej rychlosti (menej ako 100 m/sekun-
du). Vsadzanie klinca sa ukon&i v okamihu, ked' piest
dosiahne koniec svojej drahy. Pri spravnom pouZivani
pristroja sa tak minimalizuje riziko vzniku prestrelenia
materialu.

Padova poistka (2] pracuje na principe spriahnutia odpalo-
vacieho mechanizmu s natiahnutim kohutika. Uvedeny
spdsob ochrany zabrariuje nahodnému vystrelu pristro-
ja Hilti DX pri pade na tvrdy povrch bez ohfadu na uhol
dopadu.

Odpalovacia poistka [3] zabrariuje, aby doslo k vystre-
leniu nabojky len prostrednictvom potiahnutia spuste.
Z pristroja mozno vystrelit’ len vtedy, ak je pritlaceny o
tvrdy povrch.

Pritlaéné poistka (4] kontroluje, Ci je pristroj pritlaceny o
pracovny povrch urcitou silou. Z pristroja méZete teda
vystrelit’ len v tom pripade, ak nim tlagite o pracovny
povrch znacnou silou.

Okrem uvedenych bezpecnostnych prvkov ma pristroj
Hilti DX aj bezpe€nostny mechanizmus na ochranu pro-
ti ndhodnému vystrelu [5]. Tento mechanizmus brani
vystrelu v pripade, ak sa najprv potiahne spust’ a az potom
sa pristroj pritlaci o pracovny povrch. Z pristroja mozno
vystrelit’ jedine vtedy, ak sa najprv spravnym spésobom
pritla¢i a az potom sa potiahne spust’.
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4. Nabojky, prisluSenstvo a klince

Klince
Katalégové &lslo PoutZitie
X-U Viysokopevné klince s Sirokou Skalou pouZzitefnosti, pre upevnenie do betonov a oceli

vy$8ej pevnosti.

X-C Klinec s roznym aplikaénym profilom na Siroké pouZitie.

X-S Standardné klince na efektivne upeviiovanie ocele.

X-CT Klinec na do¢asné pouZitie, l'ahko sa vybera.

X-CR Klinec z nehrdzavejlicej ocele na vsadzanie vo vihkom a agresivnom prostredi.

X-CP / X-CF Specialne upeviiovacie prvky na upeviiovanie drevenych konstrukcii na beton.

DS Vysoko kvalitné klince na univerzalne upeviiovanie na betdn a ocel.

X-FS Idedlny typ klinca na upevnenie debnenia.

X-SW Pruzné podlozky na upeviiovanie izolatnych folii, plachtovania na ocelové a betdénové
podklady.

X-IE/ XI-FV Optimalny izolaény prvok na prichytenie izoldcie do betonu, steny z pinej tehly a ocele.

R23/R36 Podlozky ur¢ené pre klince Hilti na jednoduché upeviiovanie tesniacich materialov,
folii, plachtovania a dreva na beténové a ocelové podklady prostrednictvom opierky
X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Prichytka s vnUitornym zavitom pre zavesné zavitové spojenie.

X-CC/X-CW Prichytka s okom pre zavesenie na drot.

X-(D)FB/X-EMTC

Kovova rarkova prichytka vhodna na uchytenie kablov, potrubného vedenia studeného
alebo teplého média.

X-EKB Kablova prichytka na pripeviiovanie kablov na stenu a strop.
X-ECH Kablova prichytka na pripeviiovanie kablov na stenu a strop.
X-ET Prichytka na pripevriovanie PVC elektro liSty.

X-(E)M/W/6/8 ... P8,

X-M/W10... P10 Klince uréené na zavitové spoje do betdnu a ocele.

X-DNH / DKH, X-M6/8H  Schvaleny upevriovaci systém pre betdn, s predvitanim.

Informécie o d’alSom prisludenstve moZete ziskat' u miestneho zéstupcu firmy Hilti

Zasobnik

MX72 Zasobnik - Prispieva k vy$$ej rychlosti a pohodInosti prace.
Oparna doska klinca

katalégové Cislo pouZitie

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 Z0zena Sirka 15 mm - lepSia dostupnost’

X-460-F8N10 Zuzena Sirka 10 mm - lepSia dostupnost’

X-460-FBCW Na upeviiovanie prvkov X-CW.

X-460-F8S12 Na klince s 12 mm ocelovou podloZkou

X-460-F8SS PodloZka na znizovanie drobivosti pre 8 mm zavitové klince
X-460-F10 SIuZi na vsadzanie 10 mm klincov a zavitovych klincov
X-460-F10SS Na 10 mm zavitové klince znizujlica drobivost’ materialu
X-460-FIE-L Na prichytenie X-IE a XI-FV izolanych prvkov do 140 mm.
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X-460-FIE-XL

Na prichytenie X-IE a XI-FV izolaénych prvkov do 200 mm.

PrisluSenstvo

Katalégové &islo Pouitie

X-SGF8 Ochranny kryt pre jednotlivi Standardnu hlaveri X-460-F8.
X-460-SGMX Ochranny kryt pre zasobnik hrebov X-460-MX72.
X-460-STAB Podporny stabilizator pre hlaver X-460-F10.

X-460-TIE-L Nahradna trubicka pre hlavei X-460-FIE-L (25-140 mm).
X-460-TIE-XL Nahradna trubitka pre hlaveri X-460-FIE-XL (25200 mm).

X-EF adaptér

X-EF adaptér iba na hlaveri X-460-F8 pre aplikaciu prichytiek X-EKB a X-ECH.
Udrzuje kolmost’ stroja oproti materialu, do ktorého vsadzujeme a obmedzuje
odStiepavanie beténu.

X-460-B Zastavovaci kruzok — chrani hlaver pristroja v pripade nespravneho pouZzivania.

X-460-WH23/36 Opierka na podlozky - SliZi na vsadzanie 23 a 36 mm ocelovych podloZiek zo
zasobnika. Opierka na podlozky sa montuje na zasobnik.

X-PT 460 PredlZovacia ty¢ — SlUZi na pouZitie pri vsadzovani do stropu.

Piesty

Katalégové sl PouZitie

X-460-P8 Standardny piest

X-460-P8W Specialne piesty so ziizenymi hrotmi pre klince zapustené do dreva

X-460-P10 10 mm piest - 10 mm piest na vsadzanie zavitovych klincov

X-460-PIE-L Piest pre osadzovanie X-IE izolacnych prichytiek — pre hlaven X-460-FIE-L
pre izolaéné materialy hribky 25 — 140 mm.

X-460-PIE-XL Piest pre osadzovanie X-IE izolaCnych prichytiek — pre hlaven X-460-FIE-XL
pre izolaéné materialy hribky 25 — 200 mm.

X-460-PKwik Piest na osadzovanie schvalenych zavitovych svornikov pomocou DX-Kwik
(s predvitanim).

Nébojky

Katalégové &islo Farebné oznatenie Prieraznost’

6.8/11 M zelena Zelena Nizka

6.8/11 M #lta It Stredna

6.8/11 M &ervena Cervena Vysoka

6.8/11 M &ierna Cierna/fialova Velmi vysoké

Cistiace pomdcky

Sprej Hilti, plocha kefka, velka okrahla kefka, mala okrihla kefka, Skrabka, Cistiaca tkanina

9. Technickeé Gdaje
Pristroj DX 460

Hmotnost’

3,25 kg (7.16 Ib),
3,51 kg (7.78 Ib) so zasobnikom

Di%ka pristroja

458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") so zasobnikom

Dizka klincov max. 72 mm (2'/&")
Odportéana rychlost prace 700 osadeni za hodinu
Nabojky 6,8/11 M (kaliber 27) zelené, ZIté, Cervené, Cierne

Nastavenie prieraznosti

4 stupne prieraznosti nabojky nastavitelné

prostrednictvom otoéného regulatora s uzamykanim

Zasobnik MX 72
Hmotnost’ 0,653 kg (1.44 1b)
Dizka klincov max. 72 mm (2'/s")

Kapacita zasobnika

max. 13 klincov

Pravo zmeny technickych tdajov vyhradené
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6. Priprava pristroja pred pouZitim

2,

Il Kontrola pristroja

@ Skontrolujte, ¢i sa v pristroji nenachadza nabojkovy
pas. Ak je nabojkovy pas zaloZeny v pristroji, ru¢ne ho
vyberte.

@ Pravidelne kontrolujte vSetky vonkajSie Casti pristro-
ja, Ci nie su poSkodené. Takisto skontrolujte funkénost’
vSetkych ovladacich prvkov. V pripade poSkodenia Casti
pristroja alebo chybnej Cinnosti ovladacich prvkov s pri-
strojom nepracujte. V pripade potreby dajte pristroj
opravit’ do servisu Hilti.

@ Skontrolujte opotrebovanost’ piestu a timica (pozri
kapitolu “8. Udrzba a starostlivost™).

6.2 Vyber vhodnej kombin&cie opornej dosky, piesta a
klinca

Ak sa nepouZije spravna kombinacia, hrozi nebezpetenstvo
poranenia. Dalej sa mdZe poSkodit’ pristroj, pripadne ovp-
Iyvnit’ kvalita upevnenia. (pozri prehlad na poslednej stra-
ne)

&M Uprava pristroja z jednorazovej prevadzky na

prevadzku so zasobnikom

1. PresvedCite sa, Ze v pristroji nezostali Ziadne nabo-
jky alebo upeviiovacie elementy.

2. Stlacte zabezpectovacie tlacidlo hlavne.

3. Odskrutkujte opornu dosku.

4. Skontrolujte opotrebovanost’ piestu a timi¢a (pozri
kapitolu “UdrZba a starostlivost™).

5. Zasurite piest do pristroja ¢o najhlbSie na doraz.

6. Zatlacte timi¢ do zasobnika tak, aby cvaknutim skoil
na svoje miesto.

7. Pevne zatlaCte zasobnik na spatné vedenie piesta.

8. Zasobnik naskrutkujte na pristroj.
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1. Prevadzka pristroja

UPOZORNENIE

00 ©O

B Privsadzovani klinca moZe do-
chadzat’ k odstepovaniu podkla-
dového materialu a k odletovaniu
tlomkov zasobnikového pasu.

B Odletujuce tlomky méZzu spdso-
bit’ telesné zranenie alebo pora-
nit’ oGi.

B Obsluha aj okolostojace osoby
musia mat’ ochranné okuliare
a tvrdd pokryvku hlavy.

UPOZORNENIE

B Sila potrebna na vsadzovanie klin-
cov vznika vystrelenim nabojky.

B Zvy3end hladina hluku méZe spb-
sobit’ poSkodenie sluchu.

B Operator aj okolostojace osoby
musia mat’ chranice sluchu.

VYSTRAHA

W Pristroj je pripraveny na vystrel aj
po priloZeni na niektort Cast’ tela
(napr. na ruku).

B Tymto spdsobom vam do tela
moZe vniknat’ klinec.

B Nikdy nepritlaCajte Ustie hlavne
pristroja k telu.

VYSTRAHA

W Pod vplyvom nasledovnych okol-
nosti by pristroj mohol byt pri-
praveny na vystrel: zatlaCenie
zasobnika, hlavne a/alebo upevrio-
vacieho elementu rukou obsluhy.

B V stave pripravenosti méze pri-
stroj vystrelit’ aj do Casti tela.

B Nikdy nepostvajte zasobnik, hla-
veri alebo upeviiovaci element
rukou smerom dozadu.




Smernice pre optimalnu kvalitu upeviiovania
POZNAMKA

VZdy postupujte podla tychto odporacani.
PodrobnejSie informacie mdZete ndjst’ v Prirucke tech-
noldgie vsadzovania spoloCnosti Hilti, ktora je k dispozi-
Cii u miestneho zastupcu firmy Hilti.

Minimalne vzdialenosti
Upeviiovanie do ocele

%

ocef

A= minimalna vzdialenost’ od okraja = 15 mm (")
B = minimalny rozstup = 20 mm (*/:")

C = minimalny hribka podkladu = 4 mm (*/")

Upeviiovanie do beténu

beton
A= minimalna vzdialenost’ od okraja = 70 mm (27%:)
B = minimalny rozstup = 80 mm (3'4")

C = minimalny hribka podkladu = 100 mm (4')

Dizky driekov nastrefovacich Kiincov
(Uvedené dizky sltZia len ako priklady; Specifické udaje,
pozri Hilti Fastening Technology Manual)

I ;—. o ;.. Ry
.c -.!-‘ :.\-‘-‘e-‘ o

._;' BN
et de .
|__ __| e —
ET
dizka Klinca (ocel): dizka Klinca (beton):
hibka vniknutia (ET): hibka vniknutia (ET):
12+2mm 22 mm (27 max)
(" £ o) (74" (1" max)
Prvok X-IE

(beton, ocel, ostatné vhodné podklady — pozri 5.3)

=
<—L—>I

—

/\/

<—tl—>|

Pripeviiovana (L) hriibka izolacie je zhodna s dizkou prichytky ().
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Nabljanie pristroja pri jednorazovej prevadzke

1. Do pristroja vioZte klinec hlaviCkou tak, aby sa pod-
loZka zachytila vo vnutri.

2. Do spodnej Casti rukovéti pristroja vioZte nabojkovy
pas uzkym koncom tak, aby bol zarovno s rukovat'ou.
PouZity nébojkovy pas potiahnite tak, aby sa do nabojovej
komory dostala nova nabojka (posledné viditelné Cis-
lo na zadnej strane nabojkového pasa predstavuje

Nastavenie prieraznosti

Silu nabojky a nastavenie vykonu zvolte podla prislusného

pouZitia. Pokial nemate Ziadne skusenosti, zacnite vzdy

S najniz8im vykonom:

1. Stlagte uvolfiovacie tlagidlo.

2. OtoCny regulator prieraznosti nastavte na hodnotu 1.

3. Vystrelte klinec. )

4. Ked' klinec prenika do prili§ malej hibky: Zvyste vykon
prestavenim kolieska na regulaciu vykonu. V pripade
potreby pouZite silnejSiu nabojku.

Osadzovanie s pristrojom v jednorazovej pre-

vadzke

1. Pristroj pevne pritlacte o pracovny povrch v pravom
uhle.

2. Stlacenim spuste vsad'te klinec.

VYSTRAHA

@ Klince mdZete vsadzovat' do pripravenych otvorov len
na vyslovné odporucanie firmy Hilti, napr. ak pouZivate
systém DX Kwik.

@ Nikdy neosadzajte ten isty klinec dvakrat.

@ VZdy dodrZiavajte maximalnu rychlost’ vsadzovania.

Dobitie pristroja pri jednorazovej prevadzke
PresvedCite sa, Ze v pristroji nie su Ziadne nabojky alebo
upeviovacie prvky. V pripade, Ze tak nie je, odstrarite
pas s nabojkami vytiahnutim smerom hore z pristroja,
vyberte upeviiovaci prvok z hlavne pristroja.

Nabijanie pristroja so zasobnikom

1. Uvolnite kryt zasobnika stlatenim uvolfiovacieho

tlacidla.

2. Kryt zasobnika potiahnite na doraz smerom nadol.

3. Do zéasobnika vloZte novy pas s klincami.

4. Kryt zasobnika zasurite smerom nahor tak, aby cvak-
nutim zapadol na svoje miesto.

5. Do spodnej Casti rukovati pristroja vloZte nabojkovy
pas uzkym koncom tak, aby bol zarovno s rukovat'ou.
PouZity nabojkovy pas potiahnite tak, aby sa do nabo-
jovej komory dostala nova nabojka. (posledné vidi-
telné Cislo na zadnej strane nabojkového pasa pred-

Ak sa v indikatore objavuje Cervena znacka, tzn., Ze pos-
ledné 3 kusy alebo menej klincov je v zasobniku. Potom
moze byt vloZeny novy pas s 10 klincamii do zasobni-
ka.
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V zasobniku je viac ako
3 ks klincov.

V zasobniku je menej ako
3 ks klincov. Novy pas s 10
ks klincov moze byt’ vioZeny.

VYSTRAHA: )
@ VSetky klince v zasobniku musia mat’ rovnaku dizku.

XA Osadzovanie pri prevadzke so zasobnikom

1. Pristroj pevne pritlacte o pracovny povrch v pravom
uhle.

2. Stlatenim spuste vsad'te klinec.

VYSTRAHA

@ Klince mdZete vsadzovat’ do pripravenych otvorov len
na vyslovné odporucanie firmy Hilti, napr. ak pouZivate
systém DX Kwik.

@ Nikdy nevsadzajte rovnaky klinec dvakrat.

@ VZdy dodrziavajte maximalnu rychlost' vsadzovania.

A Vybitie pristroja so zasobnikom

1. Skontrolujte, i v pristroji nie je zasunuty nabojkovy
pas. Ak ano, vytiahnite ho smerom nahor von z pri-
stroja.

2. Stlacenim uvolfiovacieho tlagidla uvolnite kryt zasob-
nika.

3. Kryt zasobnika potiahnite na doraz smerom nadol.

4. Skontrolujte, Ci v zasobniku nie je pas s klincami.

5. Kryt zasobnika zasurite smerom nahor tak, aby cvak-
nutim zapadol na svoje miesto.

Do spodnej Casti rukovati pristroja viozte nabojkovy pas
lzkym koncom tak, aby bol zarovno s rukovat'ou. PouZity
nabojkovy pas potiahnite tak, aby sa do nabojovej komory
dostala nova nabojka (posledné viditelné ¢islo na zadnej
strane nabojkového pasa predstavuie Cislo nabojky, ktora

Nasad'te prichytku X-IE na hlaveri pristroja DX 460 |E tak
d'aleko, ako to pojde.

7.10

Zatlacte pristroj kolmo oproti izolatnému materialu tak,
Ze ho prichytka prepichne a oprie sa o zateplovany pod-
kladovy material.

7.11
Osad'te prichytku stlaéenim spuste pristroja.

7.12
Viytiahnite pristroj kolmo z prichytky von.
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8. Starostlivost’ a udrzba

V zavislosti od konkrétneho pristroja dochadza v pravi-
delnej prevadzke k znecisteniu a k opotrebovaniu ¢asti
pristroja, ktoré su doleZité pre jeho spravnu funkciu.
Nevyhnutnym predpokladom pre zaistenie spolahlivej
a bezpecnej prevadzky zariadenia su preto pravidelné
prehliadky a GdrZba. Pri intenzivnom pouZzivani odporuca-
me vykonavat’ Cistenie pristroja a kontrolu piesta a zasob-
nika minimalne raz do tyZdia, najneskor viak po 10 000
vsadeniach!

8.1 Starostlivost’ o pristroj

Vonkajsi kryt pristroja je vyrobeny z narazuvzdorného pla-
stu. Cast’ rukovati pozostava zo syntetickej gumy.
Vetracie otvory musia byt’ vzdy priechodné a ¢isté. Dba-
jte 0 to, aby sa dovnutra pristroja nedostali cudzie pred-
mety. Na Cistenie pristroja pouZivajte mierne navihéend
latku. Na Cistenie nepouZivajte spreje ani parné Cistiace
systémy. Pristroj pravidelne Cistite.

8.2 Udrzba

Pravidelne kontrolujte vSetky vonkajSie Casti pristroja, Ci
nie su poSkodené. Takisto kontrolujte funkénost’ viet-
kych ovladacich prvkov. V pripade poSkodenia ¢asti pri-
stroja alebo chybnej ¢innosti ovladacich prvkov s pri-
strojom nepracuijte. V pripade potreby dajte pristroj opra-
vit' do servisu Hilti.

Servisn4 prehliadka pristroja

Pristroj dajte do servisu na prehliadku v pripade:

1. zlyhania nabojky,

2. premenlivej prieraznosti nabojky,

3. ak spozorujete, Ze:

@ sa zvySuje tlak,

@ sa zvySuje tlak na potiahnutie spuste,

@ otoCny regulator prieraznosti sa tazko nastavuje,
@ nabojkovy pas sa tazko vybera.

UPOZORNENIE

W Pripraci sa pristroj moZe zahriat'.

W Dajte si pozor, aby ste si nespa-
lili ruky.

B Pristroj nerozoberajte, ked’ je horu-
ci. Nechajte ho ochladit’.

POZOR pri Cisteni nastroja:

@ Nikdy nepouZivajte mazadlo na udrzbu/mazanie Casti
nastroja. Toto mdZe podstatne ovplyvnit’ funkénost’ pri-
stroja. PouZite len sprej Hilti alebo sprej s rovnakou kva-
litou.

@ Necistota z pristroja DX obsahuje latky, ktoré mozu
ohrozit' va3e zdravie.

- Nevdychuijte prach z Cistenia

- Chrafite potraviny pred prachom

- QOgistite si ruky po vycisteni pristroja



IEXRI Demont4? pristroja

1. PresvedCite sa, Ze v pristroji nie su Ziadne nabojky
alebo upeviiovacie prvky. V pripade, Ze tak nie je,
odstrante pas s nabojkami vytiahnutim smerom hore
z pristroja, vytiahnite upeviovaci prvok z hlavne pri-
stroja.

. Stlacte mechanizmus na odblokovanie pripevneny na
boku, na vedeni klincov.

3. Odskrutkujte opornu dosku,/ zasobnik.

4.7 opornej dosky/ zasobnika vyberte timi¢ tak, Ze ho

ohnete.
5. Vyberte piest.

N

IEXA Kontrola opotrebovania timita a piesta

TImi¢ vymerite v pripade, ak

@ je kovovy kruZok uvolneny alebo zlomeny,

@ timi¢ nedrzi na vodiace;j liste,

@ spozorujete nerovnomerné opotrebovanie materialu
pod kovovym krizkom.

Piest vymerfite v pripade, ak

@ je zlomeny,

@ je Spicka vyrazne opotrebovana (napr. ak sa odstiepil
90° tlomok)

@ su zlomené piestne krizky, alebo ak chybaju,

@ je ohnuty (skontrolujte kotifanim na rovnom povrchu)

POZNAMKA
@ NepouZivajte opotrebované piesty. Piesty nebruste ani
inak neupravujte.

IEX3 Kontrola opotrebenia hlavne
V pripade poSkodenia hlavne (predna rdrkova ast’ pras-
knuta, ohnuté a pod.) X-460-FIE a X-460-FIE-L mbZe byt’
Gast’ vymenena obsluhou. InStrukcie vymeny pozri 6.3
a8..
1. PresvedCite sa, Ze v pristroji nie je pas s nabojkami,
v opacnom pripade pas vytiahnite rukou smerom
hore z pristroja.
2. Stlacenim zabezpecovacieho tlacidla odistite hlaveri.
3. Odskrutkujte hlaveri.
4. Skontrolujte opotrebenie zastavovacieho krizku a
piesta (pozri inStrukcie udrzby).
5. OdSraubujte previecné puzdro zabezpecujlce rur-
kovu Cast’ hlavne.
6. Vyberte opotrebovanu prednu rarkovu ¢ast’ hlavne
a nahrad'te ju novou.
7. Naskrutkujte spat’ prevle¢né puzdro zabezpecujice
rurkovu €ast’ hlavne.
8. Vrét'te piest do vedenia piesta pristroja az na doraz.
9. Viozte zastavovaci kriZok do jeho 16Zka aZ pevne zas-
koCi.
10. Nasad'te hlaveri pristroja na piest a zatlacte, az zavit
hlavne a pristroja zaskoci k sebe.
11. Naskrutkujte hlaveri na pristroj az na doraz (preska-
kuje a nejde viac dotiahnut).

IEXA Cistenie kruizkov piesta

1. Ocistite piestne kruzky plochou kefou, az pokial sa
nebudu volne pohybovat'.
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2. Lahko postriekajte sprejom Hilti kruzky piesta.

IEXA Cistenie zavitu opornej dosky/ zasobnika
1. Zavit vyCistite plochou kefkou.
2. Na zavit z'ahka nastriekajte sprej Hilti.

Demont4Z vedenia piesta
1. Stlacte uvolfiovacie tlacidlo umiestnené na rukovati.
2. Odskrutkujte vedenie piesta.

IEX] Cistenie vedenia piesta

1. ViyCistite pruZinu plochou kefkou.

2. Vygistite prednu stranu plochou kefkou.

3. Malou okruhlou kefkou vycistite dva malé otvory.
4. Na vedenie piesta zfahka nastriekajte sprej Hilti.

BT Cistenie vnitornej Sasti krytu
1. VnGtornu Cast’ krytu vycistite velkou okruhlou kefkou.
2. Na vnUtornu Gast’ krytu zfahka nastriekajte sprej Hilti.

EXE Cistenie vodiacej listy nabojkového pasu
ViycCistite pravu a lavu vodiacu liStu nabojkového pasu
prostrednictvom priloZzenej Skrabky. Na ufah¢enie Cistenia
musite mierne nadvihnut’ gumeny kryt listy.

EEE Na otogny regulétor prieraznosti zfahka nastrie-
kajte sprej Hilti.

FXE] MontsZ vedenia piesta

1. Zorientujte Sipky na kryte a na vedeni piesta tak, aby
smerovali jednym smerom.

2. Vedenie piesta zatlacte na doraz do krytu.

3. Zaskrutkujte vedenie piesta do pristroja, tak aby zapadlo
na miesto.

FRE] Mont4? pristroja

1. Piest zatlacte na doraz do pristroja.

2. Zatlacte timi¢ o opornt dosku/ zasobnik, kym cvak-
nutim nezapadne na miesto.

3. Vodiacu opornt dosku/ zasobnik pevne zatlaéte na
vedenie piesta.

4, Zaskrutkujte opornu dosku/ zasobnik tak, aby zapadli
na miesto.

8.15 Kontrola pristroja po vykonani tidrzby

Po vykonani udrzby pristroja skontrolujte, Ci su vSetky
ochranné a bezpe€nostné prvky na svojom mieste a Ci
su funkené.

POZNAMKA

@ Na mazanie pouZivajte len pripravky Hilti, v opatnom
pripade moZe dojst’ k poSkodeniu gumenych Casti pri-
stroja, najma timica.
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9. Odstrafiovanie portich

[ chyba pricina

piest uviazol v podkladovom mate-
ridli

B klinec je prili§ kratky
M klinec nema podlozku

M prieraznost’ vystrelu je prilis
vysoka

M nabojkovy pas je poskodeny

M v pristroji su karbonové usa-
deniny

M pristroj je poSkodeny

M pristroj sa v dosledku vysokej
pracovnej rychlosti prehrial
M pristroj je poSkodeny

VYSTRAHA

Nikdy sa nepokusSajte vylomit' naboj-
ku zo zasobnika, resp. zo samot-
ného pristroja.

H nabojka je zla
M v pristroji su karbonové usadeniny
VYSTRAHA

Nikdy sa nepokusSajte vylomit’ naboj-
ku zo zasobnika.

M pristroj je pocas prace prilis dlho
tlaceny na pracovny povrch

M rychlost’ vsadzovania je prili$
vysoka
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[ chyba

| prigina

nabojka vypadava z nabojkového
pasu

e
T 1

M rychlost’ vsadzovania je prili$
vysoka

VYSTRAHA
Nikdy sa nepokusSajte vylomit’ naboj-
ku zo zasobnika, resp. z pristroja.

Ak operator spozoruje:

- zvy3enie pritlatného tlaku

- zvySent namahu spuste

- staZené ot4&anie otodnym
regulatorom prieraznosti

- tazkosti pri vyberani nabojkového
pasu

M v pristroji sU karbonové usa-
deniny

premenliva hibka vniknutia

Hl nespravna poloha piesta

B v pristroji su karbonové usa-
deniny

zlyhanie ndbojky: klinec vnikol do
podkladového materialu iba Cia-
stotne r

Hl nespravna poloha piesta

M |4 nabojka

piest sa zasekol vo vedeni
a nemozno ho vybrat’

M piest je poskodeny

M vnutri vedenia piestu sa nachad-
zaju tlomky timica

H poskodeny timi¢

H karbdnové usadeniny
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[ chyba

| prigina

vedenie piestu sa zaseklo

B karbdnové usadeniny

pristroj vystrelil, ale nedo3lo
k vsadeniu klinca

M nespravna poloha piesta

M pristroj nie je dostatocne
pritlaceny o podklad
M aktivoval sa bezpe€nostny mecha-
nizmus z nasledujucich dévodov:
—zasobnik nie je nabity
—vnutri zasobnika sa nachadzaju
Ulomky plastu
— piest ma nespravnu polohu
—klinec je v zasobniku nespravne
umiestneny

piest sa zasekol v opornej doske

M piest (timi¢) je poSkodeny

M vnUtri zasobnika sa nachadzaju
Ulomky plastu

M zbytoCne vysoka prieraznost’ pri
vsadzovani do ocele

M nespravna poloha klinca v zasob-
niku

vodiaca liSta zasobnika sa zasekla

M vodiaca lista je poskodena
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[ chyba

| prigina

klinec prenika prili hiboko

M Kklinec je prili$ kratky

M prieraznost’ je prilis vysoka

klinec neprenika dostatotne hiboko

M klinec je prilis dihy

M prieraznost’ je prili§ nizka

Vs AN Velidl e
DRSNS UM ?'-‘
Rt K SR s RO
R AN Rt
klinec sa ohol M tvrdy, resp. velky agregat
v betone
M tesne pod povrchom betonu sa
nachadza armovanie
M tvrdy povrch ocele
B pouzity nevhodny typ prichytky
H nevhodné nastavenie energie
M beton celkovo obsahuje tvrdé
alebo velké kamene
M vystuZ sa nachadza prave
N D NN\ v mieste aplikacie
NN W tvrdy povrch
N N N N

podkladovy material sa drobi

M betdn je velmi pevny

M tvrdé, resp. velké agregaty
v beténe

M beton je stary
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[ chyba

| prigina

hlavitka klinca je poSkodena

| X
()
Y ',' » . -

:‘.' 0';. 9 .‘. o

M prieraznost’ je velmi vysoka

M nespravny typ piesta

H poskodeny piest

klinec neprenikne
pod povrch

M prieraznost’ je prili§ nizka

(velmi tvrdy povrch)

H nevhodny systém

klinec sa neudrzi v podkladovom
materiali

klince sa lamu

M prieraznost’ je prili§ nizka

(velmi tvrdy povrch)

klinec prenikne cez upeviiovany
materiél (kovovy plech)

1

M prili vysoka prieraznost’
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M prekroCenie medze pouZzitelnosti

M tenky ocelovy podklad (4-5 mm)

B prekrocenie medze pouZitelnosti



[ chyba | prigina

hlavitka klinca je poSkodena

\

10. Manipulécia s pouZitym materidlom

M prili§ vysoka prieraznost’

N M pouZzil sa nespravny piest

M piest je opotrebovany

mozné rieSenie

M zniZte nastavenie prieraznosti
M pouZite slabSiu nabojku

M skontrolujte pouZitt kombinaciu
klinca a piesta

W vymerite piest

Vacsina materialov pouZitych na vyrobu vsadzovacich pristrojov firmy Hilti sa da recyklovat’. Pred recyklaciou je pot-
rebné materialy separovat’. V mnohych Statoch ma firma Hilti dohody o odbere starych vsadzovacich pristrojov na
recyklaciu. PodrobnejSie informacie mdZete ziskat' v zakaznickom servise Hilti alebo u obchodnych zastupcov.

Ak chcete vas pouZity vsadzovaci pristroj vratit’ na recyklaciu, rozoberte ho do maximalnej moznej miery bez pouZzitia

Specialneho naradia.

Jednotlivé Casti oddelte nasledovne;

tast hlavny materi4l recyklcia

kufor s naradim plast recyklacia plastov

vonkajsi kryt plast/synteticka guma recyklacia plastov

skrutky, drobné sucasti ocel kovovy $rot

pouZity nabojkovy pas plast/ocel podl'a miestnych predpisov

11. Zaruka vyrobcu naradia

Hilti ruci, Ze dodany vyrobok je bezchybny z hladiska
pouZitého materialu a technologického postupu vyro-
by. Tato zaruka plati iba za predpokladu, Ze vyrobok sa
spravne pouziva a obsluhuje, oSetruje a Cisti v sulade
s navodom na pouZivanie Hilti a Ze je zaru€ena tech-
nicka jednotnost’, t. j. Ze s vyrobkom sa pouZziva iba ori-
ginalny spotrebny material, prisluSenstvo a nahradné
diely Hilti alebo iné, kvalitativne rovnocenné vyrobky.

Tato zaruka zahfiia bezplatnu opravu alebo bezplatnu
vymenu chybnych Casti poCas celej Zivotnosti vyrobku.
Casti, podliehajuce normalnemu opotrebovaniu, do tejto
zaruky nespadaju.

Uplatriovanie d’al8ich narokov je vylii¢ené, pokial takéto
vyl(&enie nie je v rozpore s narodnymi predpismi. Hilti
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neru€i najmé za priame alebo nepriame poruchy alebo z
nich vyplyvajlice nasledné Skody, straty alebo naklady v
stvislosti s pouzivanim alebo z dévodov nemoznosti pouziva-
nia vyrobku na akykolvek

ucel. Implicitné zaruky predajnosti alebo vhodnosti
pouZitia na konkrétny (cel st vylicené.

Viyrobok alebo jeho ¢asti po zisteni poruchy neodklad-
ne odoSlite na opravu alebo vymenu prisluSnej obchod-
nej organizacii Hilti.

Zaruka zahtna vSetky zaru€né zavazky zo strany spo-
lo€nosti Hilti a nahradza vSetky predchadzajice alebo
stiGasné vyhlasenia, pisomné alebo Ustne dohovory,
tykajuce sa zaruky.
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12. Viyhlasenie o konformite EU (original)

Oznadenie: Vsadzovaci pristroj
Typové oznacenie: DX 460
Rok vyroby: 2001

Na vlastnu zodpovednost’ vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
je v sulade s nasledujucimi smernicami a normami:
2006/42/ES, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 15

Sk w2,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technicka dokumentécia u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Oznad&enie CIP

Pre ¢lenské $taty C.I.P. mimo pravneho priestoru EU
a EFTA plati: Pristroj Hilti DX 460 je konstruk&né spdso-
bily a systémovo prevereny. Na zaklade toho je pristroj
oznacCeny povolovacim znakom v Stvorcovom tvare, so
zaregistrovanym schvalovacim ¢islom S 812. Tym firma
Hilti garantuje zhodu s povolenym typom konStrukcie.

Nepripustné nedostatky, ktoré sa zistia pri pouZivani, je
potrebné ohlasit’ schvalovaciemu organu (PTB, Braun-
schweig) ako aj Stalej medzinarodnej komisii C.I.P. (Stala
medzinarodna komisia, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Brusel, Belgicko).

14. Zdravie pouZivatefov a bezpeCnost,

Vsadzovaci pristroj pohariany nabojkami

Informacia o hluku

Typ: DX 460

Model: Séria

Kaliber: 6.8/11 Cierna

Nastavenie vykonu: 2

ViyuZitie: Upeviiovanie 24 mm dreva na betén (C40) pomocou X-U 47P8
Deklarované namerané hodnoty ukazovatelov hluénosti podl'a smernice o strojoch 2006/42/ES v spojeni s
E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku: Lwa 1s' 105 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisku: Loa, 1¢° 101 dB(A)

Maximalna hladina emisii akustického tlaku: Loc.peak’ 133 dB(C)

Podmienky prevadzky a instalacie:

InStalacia a prevadzka vsadzovacieho pristroja podla E DIN EN 15895-1 v bezodrazovom sku$obnom priestore firmy
Muiller-BBM GmbH. Podmienky prostredia v skiSobnom priestore zodpovedaju DIN EN ISO 3745.

Skusobna metoda:

Podra E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s meracou obalovou plochou vo vofnom poli

nad odrazovou rovinou.

POZNAMKA: Namerana hlugnost a prislu$na neistota merania predstavuju hornt hranicu ukazovatelov hlugnosti,

ktoré moZno pri merani oCakavat.

Odlisné pracovné podmienky mézu viest k inym emisnym hodnotém

"+2dB(A)/?£2dB (A)/°+2dB(C)
Vibracie

Celkova hodnota vibracii uvadzana podra 2006/42/EC neprekraduje 2,5 m/s. Dalsie informacie tykajlice sa zdravia
pouZzivatefov a bezpenosti moZete ziskat’ na internetovej stranke firmy Hilti: www.hilti.com/hse
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IZVIRNA NAVODILA

Orodije za zabijanje Zi¢nikov DX460

Pred uporabo orodja natan&no preberite

navodila za uporabo.
Navodila za uporabo nosite vedno
s seboj.

V kolikor orodje posodite, obvezno priloZite

tudi navodila za uporabo.

Sestavni deli orodja Kl

@ Vodilo bata

@ Vodilna pusa

(® Onisje

@ Kanal za kartuse

(B Sprostitev rocice

(® Nastavitev mogi udarca

@ Sprozilec

Rocaj

(9 Sprostitev vodila bata
PrezraCevalne zareze

@D Prstan bata

@ Bat*

@ Vodilo Ziénikov*

Sprostitev vodila Ziénikov

(® Blazilec*

Magazin*

() Pokrov magazina

Sprostitev pokrova magazina
Sprostitev magazina

@0) Pokazatelj polnjenja

@) Zamenljiva cev za vodilo bata
* Sestavne elemente lahko zamenja uporabnik

Vsebina Stran
1. Varnostna navodila 125
2. Splosna navodila 127
3. Opis 127
4. Pribor 128
5. Tehniéni podatki 129
6. Zagon 130
7. Upravijanje 130
8. Ciscenje in vzdrzevanje 132
9. Napake 134

10. Odstranjevanje 139

11. Garancija proizvajalca naprave 139

12. Izjava o skladnosti (izvirnik) 140

13. CIP-oznaka 140

14. Zdravje in varnost uporabnika
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1. Varnostna navodila

1.1 Osnovne postavke
Poleg varnostno tehnicnih navodil v posameznih pogla-
vjih, je potrebno upostevati Se naslednja dolocila.

1.2 Uporabljajte samo Hiltijeve kartuSe in kartuSe ena-
ke kakovosti

Uporaba kartu3 slabSe kakovosti v Hiltijevem orodju lahko

povzroci nalaganje nezgorelega smodnika, ki lahko eks-

plodira in resno po$koduije upravljavce in osebe v bliZini.

NajmanjSa zahteva za kartuse je:

a) Mora imeti potrdilo proizvajalca, da je prestala pre-
verjanje v skladu s standardom EU EN 16264

NAMIG:

@ Vse Hiltijeve kartuse za zabijalnike Zi¢nikov so uspesno
prestale preverjanje v skladu s standardom EN 16264.

@ S postopki, ki jih dolo¢a standard EN 16264, certifikaci-
jski organi preverjajo posebno kombinacijo kartus in oro-
dij.
Opis orodja, ime certifikacijskega organa in Stevilka
sistemskega preverjanja so odtisnjeni na embalazi kar-
tuse.

ali

b) Mora imeti znak skladnosti CE (od julija 2013 je v EU
to obvezno)

Glejte primer embalaZe na strani:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Pravilna uporaba

Orodije sluZi profesionalni uporabi v gradbenistvu za
zabijanje Zi¢nikov in razli¢nih kombiniranih pritrdil v
beton, jeklo in polno opeko.

1.4 Strokovna uporaba

@ Predelava oziroma spremembe na orodjeu niso
dovoljene.

@ Orodja ne uporabljajte tam, kjer obstaja nevarnost eks-
plozije ali v vnetljivem ozragju, razen Ce je orodje za to
posebej atestirano.

@ Da bi preprecili nevarnost poskodb, uporabljajte samo
originalne pritrdilne elemente, kartuSe, pribor in nado-
mestne dele Hilti oziroma izdelke enake kakovosti.

@ Upostevajte podatke in navodila za uporabo, Cis¢en-
je in vzdrZevanije orodja.

@ Ne usmerjajte orodja proti sebi ali drugim osebam.
@ Ne pritiskajte orodja ob dlani oziroma na druge dele
telesa.

@ Ne zabijajte Zi€nikov v pretrde ali lomljive podlage, kot
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so npr. steklo, marmor, plastika, bron, medenina, baker,
skale, izolacijski material, leseni zidaki, keramicni zidaki,
tanka plocevina (< 4 mm), lito Zelezo ali porozni beton.

1.5 Tehni&ni predpisi

@ Orodije je izdelano skladno z najnovejSimi tehni¢nimi
predpisi.

@ Orodje lahko predstavlja nevarnost, ¢e ga uporabl-
jamo nepravilno ali ga uporabljajo za to nepooblaste-
ne in nestrokovne osebe.

A

1.6 Strokovna opremljenost

@ Poskrbite za dobro razsvetlieno podrocje dela.

@ Orodje uporabljajte le v dobro prezracevanih delov-
nih obmogjih.

@ Orodje lahko uporabljate le, Ce ga drZite v rokah.
@ Izogibajte se nenormalni telesni drzi. Stojte na trdni
podlagi in vedno ohranjajte ravnotezje.

@ Med delom naj bodo ljudje, Se posebej otroci na pri-
merni razdalji od orodija.

@ Pred delom se prepriCajte, da ni nikogar pod vasim
delovnim mestom.

@ Za boljSi oprijem orodja naj bo ro¢aj vedno suh, Cist
in razmasScen.

A

1.7 Splo$ne nevarnosti pri orodju

@ Orodje sme obratovati samo v brezhibnem stanju.

@ Kadar je to mogoce, uporabljajte dodatni stojni nasta-

vek/zascitno kapo.

@ Ce se kartu$a ne sproZi, postopajte, kot sledi:

1. Stroj drZite 30 sekund proti podlagi.

2. Ce kartusa Se vedno ne vZge, odstranite orodje z delo-
vne povrsine in pri tem pazite, da ga ne usmerite pro-
ti sebi ali proti drugim ljudem

3. Trak s kartuSami premaknite za eno kartu$o in pora-
bite preostale kartuSe na traku; snemite izrabljeni trak
s kartuSami in ga odstranite tako, da ga ni mogoce
ponovno uporabiti ali zlorabiti.

@ Po dveh ali treh neuspesnih zabijanjih, ne da bi se kar-

tusa slino sproZila in ob¢utno man;jsi moci pritrditve ele-

menta, postopajte, kot sledi:

1. Takoj prenehajte z uporabo orodja.

2. Orodje izpraznite in ga demontirajte (glejte tocko 8.3).

3. Preverite, ali je uporabliena pravilna kombinacija vodi-
la za Zi€nike, bata in Zicnikov (glejte

4. Preverite blaZilec, bat in vodilo bata in magazin ter
zamenjajte dele, Ce je potrebno (glejte 6.3 in 8.4, za
X-IE glejte 8.5)

5. Otistite orodje (glejte 8.5-8.14)

6. Ce se teZava ponavlja kljub izvedenim gornjim ukre-
pom, orodja ne uporabljajte ve¢. Oddajte ga na servis
Hilti, kjer bodo orodje preverili in po potrebi popravili.

@ Ne poizkuSajte odstraniti kartuSe iz traku ali orodja.
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@ DrZite roke pri rokovanju s orodjeem upognjene (ne
iztegnjene).

@ Ne pusCajte napolnjenega orodja nenadzorovanega.
@ Pred CiSCenjem, servisiranjem, vzdrZevanjem in shran-
jevanjem orodje vedno izpraznite.

@ Neporabljene kartuSe in orodja, ki jih ne uporabljate,
naj bodo spravljena na suhem mestu in zascitena pred
preveliko vro€ino. Orodje prenasajte in shranjujte v kove-
ku, ki je zaSCiten pred nepooblasteno uporabo.

1.8 Temperaturni vplivi

@ Ne razstavljajte orodja, Ce je segret.

@ Ne prekoracite priporo¢ene najvecje frekvence dela
orodja. V nasprotnem primeru se bo orodje hitro pregrel.
@ Ce pride zaradi pregrevanja do nataljevanja traka kar-
tus, je potrebno orodje ohladiti.

1.9 Zahteve uporabnika

@ Orodje je namenjena profesionalni uporabi.

@ Orodje sme uporabljati, vzdrZevati in popravijati samo
pooblad¢eno in ustrezno usposobljeno osebje.

@ Delo na orodju mora potekati ob polni koncentraciji
upravljalca. Ob pojavu utrujenosti in nezbranost oz. dru-
gih motecih vplivov je potrebno delo prekiniti.

1.10 Osebna zastitna oprema

@ Uporabnik in osebe v bliZzini morajo med uporabo orod-
ja uporabljati primerna zas¢itna o€ala, zascitno ¢elado
in primerno zascito za sluh.




2. Splosna navodila

2.1 Znaki in njihov pomen

OPOZORILO:
Za vsako mozno nastalo nevarno situacijo, ki bi lahko pri-
peljala do poskodb oziroma do smrti.

PREVIDNOST:
Pred vsako moZno nastalo nevarno situacijo, ki bi lahko
pripeljala do poskodb oziroma do smrti.

2.2 Piktogram
Simboli

©

Opozorilni znaki:

Opozorilo Opozorilo pred Pred uporabo
predsplo$no vroto podlago preberi navodila
nevarnostjo za uporabo

Znaki zapovedi

Uporabite
zalCitna ocala

Uporabite
zaCitno elado

Uporabite
zaiCitne slualke

Il Stevilke se vedno nanagajo na slike. Slike k tekstu se
nahajajo na ovojnih straneh navodil. Pri branju navodil jih
imejte odprte.

V tekstu beseda »orodje« vedno pomeni orodje za zabi-
janje Zicnikov

Identifikacijska tablica na orodju

Tipska in serijska oznaka orodja sta oznaceni na tipski
tablici orodja. Te podatke si prepiSite v svoja navodila za
uporabo in se pri vseh nastalih vpraSanijih glede orodja
sklicujte na te podatke.

Tip: DX460

Serijska §t.:
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3. Opis delovanja

Orodie sluzi za profesionalno uporabo zabijanja Zicnikov,
svornikov oz. kombiniranih elementov na jekleno, betons-
ko ali podlago iz polne opeke.

Orodje deluje po t.i. principu bata in se zato ne uvrs¢a
med strelna orodja. Princip bata zagotavlja varno in opti-
malno delo in varnost pri delu. Kot energijski vioZek sluzi-
jo kartu$e kalibra 6.8/11, ki jih vstavimo v orodje.

Premiki bata in kartu$ v orodju sledijo avtomatsko preko
nastalega pritiska plinov. Ta omogoc¢a dovolj energije za
montazo Zi¢nikov in svornikov v razlicne podlage. Dodat-
no je mogoCe orodje opremiti z magazinom za Zi¢nike
MX72, s emer povetujemo hitrost in udobnost delo-
vanja orodja.

Kot pri vseh orodijih, ki uporabljajo energijo s pomoc&jo
smodnika, tvorita kartu$a in Zi¢nik tehni¢no celoto. To
pomeni, da je na orodju za varno in zanesljivo delo mogoce
uporabiti le Hilti pritrdilne elemente in kartuSe, oziroma
produkte enakovredne kvalitete. Samo pri upoStevanju
teh navodil veljajo Hilti priporogila o uporabi ustreznih
pritrdilnih elementov.

Orodje uporablja 5-kratno za$¢ito za varovanje uporab-
nika orodja in njegovo okolico.

Princip bata

N
@

Energija, ki jo daje smodnik, se prenese na bat, ki nato
udari po Zi¢niku in ga zabije v podlago. Pri tem se 95 %
kineti¢ne energije prek bata prenese na zcnik, ki z zman-
j8ano hitrostjo manj od 100 m/s kontrolirano prodira v
podlago. Zaustavitev bata v orodjeu je pravo¢asno kon-
trolirana, zato prebijanje praktino ni mogoce.

S povezavo sproZilnega mehanizma in hodom pri pritis-
ku orodjaob podlago dobimo varnostni mehanizem pri
padcu orodja [2]. Pri udarcu orodja ob trdo podlago tako
ne more priti do sproZitve, ne glede na to, pod katerim
kotom je prislo do udarca.

SproZilno varovanje [3] zagotavlja, da pri posami¢nem
posluZevanju ne pride do sproZitve polnenja kartuse. Za
ustrezno sprozitev je treba orodje dodatno pritisniti ob
podlago.

Pritisno varovanje (4] deluje tako, da je potrebno za spro-
stitev sproZilnega mehanizma orodije pritisniti ob podla-
go s silo, ki ni manjSa od 50 N.

Orodje ima v ta namen vgrajeno sprostitveno varovalo

. To pomeni, da orodjee lahko sprozimo le, ¢e ga najprej
pravilno pritisnemo ob podlago (1.) in Sele nato sprozimo
s sprozilcem (2.) in ne obratno oz. kakorkoli drugace.
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4. Kartu8e, pribor in program pritrdilnih elementov

Program pritrdilnih elementov

Oznaka Uporabnost
X-U Zi¢niki visoke trdnosti s Sirokim obmod&jem uporabe za pritrievanje na jeklo in trd beton.
X-C Zi¢niki raznih dolZin za razligne pritrditve na beton.

X-S

Standardni Zi€niki za ucinkovite pritrditve na jeklo.

X-CT Enostavne pritrditve opaZev.

X-CR Nerjavedi Zi€niki za pritrditve v viaznih in agresivnih atmosferah.

X-CP / X-CF Posebni pritrdilni elementi za pritrjevanje lesenih konstrukcij na beton.

DS Visokozmogljivi Zinik za pritrievanje na beton in jeklo.

X-FS Zi¢nik za optimalno pritrjevanje opaZev.

X-SW Element s fleksibilno podloZko za pritrjevaje hidroizolacij.

X-IE/ XI-FV Idealna pritrditev za pritrjevanje izolacije na beton, polno opeko in jeklo.

R23/R36 Podlozke za Hilti Zi¢nike: Za enostavno pritrjevanje folij, lesa in mehkih mat. z drzalom
podlozk X-460WH 23/36.

X-HS / X-HS-W Obesalo za pritrjevanje na strop s pomod&jo navojnih palic.

X-CC / X-CW Pritrdilna zaponka za obeSala z jekleno vrvjo.

X-(D)FB / X-EMTC

Kovinska drzala za pritrjevanje elektrinih, sanitarnih, vodovodnih in ogrevalnih cevi.

X-EKB

DrZalo za ploskovno polagenije kablov na stene in strop.

X-ECH Drzalo za polaganje kabelskih snopov na stene in strop.
X-ET Element za pritrjevanje PVC elektro kabelskih kanalov.
X-(E)M/W/6/8 ... P8,

X-M/W10... P10 Pritrjevanje navojnih svornikov na beton ali jeklo.
X-DNH / DKH,

X-M6/8H Certificiran sistem pritrjevanja na beton, z navrtanjem.

Za uporabo drugih dodatkov in opreme kontaktirajte vaSega prodajnega svetovalca.

Magazin

MX 72

Magazin - za hitro in udobno pritrievanje

Vodila Zi¢nikov

Oznaka Uporaba

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm debeline - izboljSan dostop

X-460-F8N10 10 mm debeline - izboljSan dostop

X-460-FBCW Za pritrjevanje elementov X-CW

X-460-F8S12 Vodilo Zi¢nikov z 12 mm podlozkami

X-460-F8SS Za navojne svornike M10

X-460-F10 Za pritrjevanje 10 mm navojnih svornikov in Zi¢nikov
X-460-F10SS Vodilo Zi¢nikov za 10 mm navojne svornike —zmanj$ana razdalja
X-460-FIE-L Za pritrditev XI-FV in X-IE pritrdil za izolacije do 140 mm.
X-460-FIE-XL Za pritrditev XI-FV in X-IE pritrdil za izolacije do 200 mm.
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Pribor

Oznaka Uporaba

X- SGF8 ZaSGita pred drobci za standardno vodilo bata X-460-F8

X-460-SGMX ZaScGita pred drobci za X-460 MX72

X-460- STAB Za vodilo bata X-460-F10

X-460-TIE-L Nadomestna vodilna cev za vodilo bata X-460-FIE-L (25—-140 mm)

X-460-TIE-XL Nadomestna vodilna cev za vodilo bata X-460-FIE-XL (25-200 mm)

X-EF Adapter Za stabilizacijo orodja v pravokotni poziciji in za zmanjSanje luS¢enja betona pri
pritrjevanju X-EKB in X-ECH (samo z vodilom bata X-460-F8).

X-460-B Gumijasti blaZilec. S¢iti vodilo bata.

X-460-WH23/36 Drzalo podloZk - za pritrjevanje 23 0z. 36 mm podlozk z magazinom

X-PT 460 PodaljSek (Pool Tool) — podalj$ek za pritrievanje razli¢nih elementov na strope

Bati

Oznaka Uporaba

X-460-P8 Standardni bat

X-460-P8W Poseben bat s stanj$ano konico za v les ugreznjene Zicnike

X-460-P10 Bat za zabijanje Zi¢nikov z navojem M10/W10

X-460-PIE-L Bat za pritrjevanje elementov X-IE in XI-FV za pritrjevanje izolacije z vodilom
bata X-460-FIE-L za izolacijska sredstva debeline od 25-140 mm.

X-460-PIE-XL Bat za pritrjevanje elementov X-IE in XI-FV za pritrjevanje izolacije z vodilom
bata X-460-FIE-XL za izolacijska sredstva debeline od 25-200 mm.

X-460-PKwik Bat za zabijanje predpisanih navojnih svornikov s pomo&jo DX-Kwik (z navrtanjem)

KartuSe

Oznaka Barva Mo&

6.8/11 M zelena zelena lahke

6.8/11 M rumena rumena srednje

6.8/11 M rdece rdeca mocne

6.8/11 M &rne ¢rna zelo modne

Komplet za &is&enje

Hilti razprSilec, ploS¢ata krtaca, krpica, strgalo

9. Tehni€ni podatki

Orodje DX 460
Masa orodja: 3,25kg (7,16 Ib),

3,51 kg (7,78 Ib) z magazinom
DolZina orodja: 458 mm (18,03"),

475 mm (18,7") z magazinom
DolZina Zi€nikov: maks. 72 mm (27/s")
PriporoGena frekvenca pritrditev: 700/h
Kartuse: 6,8/11 M (27 kal. kratke) zelene, rumene, rdece, ¢rne
Regulacija mogi: Barva kartu§, gumb za regulacijo
Magazin MX72
Masa: 0,653 kg (1,44 1b)
DolZine Zi6nikov: do 72 mm (27/s")
Kapaciteta magazina: do 13 Zi¢nikov

PridruZujemo si pravico do tehni¢nih sprememb
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6. Zagon orodja

o

IR Pregled orodja pred uporabo

@ PrepriCajte se, da v orodju ni traku s kartusami. V
nasprotnem primeru potegnite trak z zgornje strani iz
orodja.

@ Opti¢no preverite vse zunanje dele orodja, ¢e niso
morda poSkodovani in prav tako preverite vse funkcije
orodja. V primeru poSkodb orodja, ga ne uporabite za
delo in ga ustrezno servisirajte na pooblas€enem Hilti
servisu. .

@ Preverite bat in blaZilec (tocka 8. Cis¢enje in vzdrze-
vanje).

6.2 Izbira pravilne kombinacije vodila Zignikov, bata in
ZiCnikov

Pri uporabi nepravilne kombinacije obstaja nevarnost
poSkodb. Poleg tega lahko pride do poSkodb orodja oz.
slabSe kakovosti pritrditve (glejte pregled na zadnji stra-
ni).

&1 Predelava na orodje z magazinom (zamenjava

vodila ZiGnikov)

1. PrepriCajte se, da v orodju ni kartuse ali Zicnika.
V nasprotnem primeru potegnite trak s kartuSami iz
orodja in odstranite Zicnik iz vodila ali magazina.

2. Pritisnite na stransko zasko¢ko na vodilu.

3. Odvijte vodilo Zi¢nikov.

4. Preverite obrabo bata in blaZilca (glejte navodila za
CiSCenje in vzdrZevanie).

5. Potisnite bat do konca v cilinder orodja.

6. Pritisnite blaZilec na magazin, dokler se ne zaskodi.

7. Potisnite magazin nazaj na vodilo bata in odzracnih pli-
nov.

8. Privijte magazin, dokler de ne zaskoti.
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1. Uporaba orodja

o

PREVIDNOST

B Pri zabijanju Zi¢nikov v betonsko
podlago lahko pride do razleta
delcev betona.

W Ti delci lahko poSkodujejo oCi.

B V ta namen nosite zasCitna ocala
in zaS¢itno Celado.

.PREVIDNOST

W Zigniki prodirajo v podlago s
pomocjo energije, ki jo daje izgo-
revanje kartuSe

W Hrup, ki nastane pri tem lahko
poSkoduje uSesa.

W V ta namen noste zasCitne sluSal-
ke.

OPOZORILO

M S pritiskom na glavo orodja (z roko)
je orodje pripravljeno na sprozi-
tev.

B Orodie, ki je pripraviieno na sproZi-
tev, lahko zabije pritrdilni element
v vase telo.

B Nikdar ne pritiskajte orodja ob
dele telesa.

OPOZORILO

B Z ro¢nim pritiskom na magazin,
vodilo ali pritrdilni element lahko
pripravite orodje za sprozenje

B Orodie, ki je pripraviieno na sprozi-
tev, lahko zabije pritrdilni element
v vase telo.

B V nobenem primeru ne potegnite
magazina, vodila ali pritrdilnega
elementa k sebi kot to kaze slika.




Smernice za optimalno kakovost pritrjevanja

NASVET:

Vedno upostevajte navodila za uporabo. Za podrobne-
j8e informacije narocite priro¢nik o tehniki pritrjevanja pri
Hiltijevem predstavniStvu.

Najman;jsi razmaki
Pritrjevanje na jeklo

ZIE

i
Wﬁkw

Jeklo:

A =min. razdalja do roba = 15 mm (°+")
B = min. medosna razdalja = 20 mm (%:")
C = min. debelina podlage = 4 mm (°:2")

Pritrjevanje na beton

B
I

i,

Beton:

A= min. razdalja do roba = 70 mm (2%)
B = min. medosna razdalja = 80 mm (3'4")
C = min. debelina podlage = 100 mm (4")

Globine prodiranja
(Za primere in specificne informacije glejte priroCnik Hilti
Fastening Technology Manual)

-

DolZine Zi¢nikov na DolZine Zi¢nikov na beton:
jeklo: Globina (ET):

Globina (ET): 22 mm (27 maks.)
12£2mm (7" (1" maks.)

(" + ")

Element X-IE

(beton, jeklo, druge primerne podlage - glejte tocko 5.3)

= =

le——tl|
Elementi (L) ustrezajo vsem debelinam izolacije (tl).
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Polnjenje orodja za posamitno zabijanje

1. Potisnite Zicnik v orodje s sprednje strani, dokler niv
njem tudi plasti¢na podlozka.

2. Potisnite trak s kartuSami s tanj$im koncem v odprti-
no na ro¢aju do konca, dokler se trak popolnoma ne
zaskoCi. Ko Zelite zamenjati poraabljen trak, ga na zgo-
rnjem koncu potegnite iz orodja. (Pomo¢: Stevilka na
zadniji strani traku spodaj oznacuje, katera kartu$a po
vrsti v traku se nahaja v magazinu kartus).

Nastavitev jakosti udarca

Mo€ kartuSe in nastavitev moci izberite odvisno od upo-

rabe. Ce nimate izku$enj, vedno izberite najmanj$o mog:

1. Pritisnite zaskoCni gumb.

2. Zavrtite gumb na oznako 1.

3. Zabijte Zi¢nik v podlago na katero boste delali.

4. Ce 7ignik ne prodre dovolj globoko v podlago: S ko-
lescem za nastavitev moci izberite ve€jo mo€. Po pot-
rebi uporabite mo¢nejSo kartuSo.

Delo z orodjem za posamitno zabijanje
1. Pritisnite orodje pravokotno ob podlago.
2. Pritisnite na sproZilec .

NAPOTEK:

@ Ne zabijajte Zicnikov v poprej izvrtane izvrtine, razen
pri uporabi Hilti postopka DX Kwik.

@ Ne poizkuSajte zabiti Zi€nik preko Zicnika.

@ Ne prekoracite najvecje priporocene frekvence dela.

Praznenje orodja za posamitno zabijanje
Prepricajte se, da se v orodju ne nahaja trak s kartusa-
mi ali pritrdilni element (Zi¢nik). Ce se v orodju nahaja
trak s kartuSami, ga zgoraj potegnite ven oziroma odstra-
nite Zi¢nik iz vodila.

Polnjenje orodja z magazinom

1. Sprostite pokrov magazina s pritiskom na gumb za
sprostitev.

2. Potegnite pokrov magazina do konca, dokler se ne
zaskogi.

3. Vstavite nov trak z Zi¢niki.

4, Potisnite pokrov nazaj, da se zapre.

5. Vstavite trak s kartuSami v utor do konca (s stanjSa-
nim delom naprej). Ce je trak Ze uporabljan, ga poteg-
nite naprej do naslednje polne kartuse.

Ce je indikator delno ali povsem rdeg, so v magazinu 3
ali manj Zi¢nikov, zato lahko dodamo trak z 10 Zi¢niki.

Ved kot 3 Zi¢niki so v
magazinu.

3 ali manj Zi¢nikov je
v magazinu, zato lahko
dodamo trak z 10 Zi¢niki.
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NAPOTEK:
@ V magazinu se lahko nahajajo le Zi€niki enakih dolZin.

XA Zabijanje z orodjem z magazinom
1. Pritisnite orodje pod pravim kotom ob podlago.
2. SproZite orodje s pritiskom na sproZilec.

NAPOTEK:

@ Ne zabijajte ZiCnikov v poprej izvrtane izvrtine, razen
pri uporabi Hilti postopka DX Kwik.

@ Ne poizkuSajte zabiti Zi€nik preko Zicnika.

@ Ne prekoracite najvecje priporocene frekvence dela

Praznenje orodja z magazinom .

1. PrepriCajte se, da v orodju ni ve¢ kartus$. Ce je v orod-
jeu 8e trak s kartuSami, ga potegnite z zgornje strani
ven.

2. Sprostite pokrov magazina.

3. Potegnite pokrov magazina do konca navzdol.

4. PrepriCajte se, da v magazinu ni vec traku z Zi¢niki.

5. Potisnite pokrov magazina nazaj, da zapre.

Potisnite trak s kartuSami s tanjSim koncem v odprtino
na roCaju do konca, dokler se trak popolnoma ne zas-
koCi. Ko Zelite zamenjati poraabljen trak, ga na zgorn-
jem koncu potegnite iz orodja ven. (Pomoc: Stevilka na
zadnji strani traku spodaj oznacuje, katera kartu$a po
vrsti v traku se nahaja v magazinu kartus).

Nataknite X-IE element na vodilno cev orodja DX 460 do
konca.

7.10
Potisnite orodje pravokotno na izolacijski element, dok-
ler element ne naleZe na podlago.

7.11
Pritisnite na sproZilec, da se element zabije v podlago.

7.12
Pod pravim kotom potegnite orodje iz elementa.
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8. Cis&enije in vzdrzevanje

Zaradi nacina delovanija orodja prihaja med redno upo-
rabo do zamazanja in obrabe delov, ki so pomembni za
funkcijo orodja. Redni pregledi in vzdrZevanje so zato
neizogiben pogoj za zanesljivo in varno uporabo orod-
ja. Priporo€amo, da pri intenzivni uporabi Cistite orod-
je in pregledujete bat z odbojnikom najman;j vsak teden,
najkasneje pa po 10.000 zabijanjih!

8.1 Cig&enje orodja

Zunanii deli ohija so izdelani iz nelomljive plastike. Ro¢a-
ji so izdelani iz sintetiCne gume.

Vse prezradevalne reZze morajo ostati €iste. Tujki in uma-
zanija ne smejo priti v notranjost orodja. Zunanjost orod-
ja redno Cistite z suho, nemastno krpo. Ne uporabljaj-

te raznih topil ali vodne pare za CiS¢enje zunanjosti.

8.2 VzdrZevanje

Redno preverjajte zunanjost orodja in pravilno delovanje
vseh sestavnih delov. Orodja ne uporabljajte, Se niso
vsi sestavni deli brezhibni. Orodja nikdar ne popravija-
jte sami. Ce je treba, ga dajte popraviti na pooblasce-
ni Hilti servis.

Orodie je treba servisirati, Ge:

1. Ne sproza kartus.

2. Mot pritrjevanja ni dovolj velika.

3. Ce ugotovite, da:

@ je potreben prevelik kontakten pritisk,
@ raste potreben pritisk na sproZilec,

@ je tezko nastavljati jakost udarcev,

@ je teZko odstraniti kartuSe iz utora.

Previdnost pri ¢i§&enju orodja:

@ Nikoli ne uporabljajte masti pri vzdrZevanju/mazanju
delov orodja. Ta ima lahko mo&an vpliv na funkcionalnost
orodja. Uporabljajte le Hilti razprsilec ali kakSen drug izd-
elek z enako kakovostjo.

@ NecistoCa DX orodjeev vsebuje snovi, ki lahko ogro-
zijo vaSe zdravje.

PREVIDNOST

H Orodje se med delom segreva.

B Lahko se po3kodujete na vrotem
orodjeu.

B Ne razstavijajte orodja , Ce je vroc.
PocCakajte, da se ohladi.

- Pazite, da prah/umazanija ne pride v stik s hrano.

- Po ¢is¢enju orodja temeljito operite roke.

IEXI Demontaza orodja

1. PrepriCajte se, da v orodju ni traku s kartuSami ali pritr-
dilnega elementa. Trak s kartuSami odstranite tako,
da ga z zgornje strani potegnete iz orodja oziroma Zi¢-
nik odstranite iz vodila.



2. Pritisnite bo¢no name$cen mehanizem za odklepanje
na vodilu za Zi¢nike.

3. Odvijacite vodilo Zi¢nikov ali magazin.

4. Odstranite blaZilec iz vodila Zi¢nikov.

5. lzvlecite bat.

IEXA Preverjanje obrabe bata in blaZilca

Zamenjajte blaZzilec,

@ ko metalni obrocek poci oz. se obrabi,

@ ko se blaZilec ne zatakne ve¢ na vodilo Zi€nikov,

@ ko je evidentna mo¢na obraba gumijastega blazilca
pod metalnim obrocem.

Bat je potrebno zamenjati, ko je

@ rob odlomljen,

@ prevec obrabljena udarna stran bata (npr. 90 %),
@ batni obroCek poSkodovan ali ga ni,

@ bat zvit (preveriti tako, da ga zavrtimo okoli vzdolZzne
0si).

NASVET:
@ Ne uporabljajte rabljenih batov 0z. ne popravljajte jih
sami.

IEXA Preverite zapiralo in vodilo bata
Pri vodilu bata X-460-FIE in X-460-FIE-L se menja cev-
ka na vodilu, ko se poSkoduije (zvije, mo¢no opraska).
Postopek zamenjave (glejte 8.5 in 6.3):
1. PrepriCajte se, da se v orodjeu ne nahaja trak s kar-
tuSami ali Ziéniki. Ce je v orodju trak s kartuSami, ga
z roko izvlecite iz orodja v smeri navzgor in iz vodila
odstranite Zi¢nike.
2. Pritisnite stransko zaporo na vodilu bata.
3. Odvijacite vodilo bata.
4. Preverite obrabo bata in blaZilca bata (Cisto¢a, stan-
je obrabe).
5. Potegnite gibajoCi obro¢ nazaj in odvijacite matico.
6. Zamenijajte cevko vodila.
7. Potegnite premikajoCi obro¢ nazaj in zavijaCite matico.
8. Potisnite bat do konca v orodje.
9. Pritisnite vodilo bata mo¢no na orodje.
10. ZavijaCite vodilo bata na orodje, dokler se ne zas-
koGi.

IEXA Cisenje batnih obrotkov

1. Batne obrocke Cistite s ploS¢ato krtatko, da se lahko
prosto premikajo.

2. Z razprsilcem narahlo naprsite batne obrocke.

Cistenje vodila Zicnikov oz. magazina
1. Cistite obro€ bata s priloZzeno plos¢ato S¢etko.
2. Rahlo namestite navoje s Hilti razprsilcem.

DemontaZa komore povratnih plinov in vodila bata
1. Pritisnite na gumb za sprostitev na rocaju.
2. Odvijacite komoro.
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IEX:] Cissenje komore povratnih plinov in vodila bata

1. Cistite vzmet s priloZzeno plos¢ato S¢etko.

2. Cistite ¢elno stran komore s priloZzeno plos¢ato ¢etko.

3. Cistite obe &elni izvrtini s priloZzeno manj$o cilindricno
Scetko.

4. Na vodilo bata rahlo naprsite Hilti razprSilec

{1 Cistenje notranjosti ohigja
1. Cistite ohiSje z veliko cilindri¢no krtacko.
2. Nanj rahlo naprsite Hilti razrpSilec.

ERE Cistenje kanala za kartue

Kanal za kartuSe Cistite s priloZzenim strgalom. Preden
oCistite kanal za kartuSe, je potrebno sneti gumijasti pokro-
véek.

(I Na gumb za regulacijo jakosti udarca rahlo naprite
Hilti razrpgilec.

FBE] MontaZa komore povratnih plinov in vodila bata

1. Namestite komoro na ohiSje tako, da se ujemajo ozna-
ke na obeh elementih.

2. Potisnite komoro do konca na ohisje.

3. ZavijaCite komoro na ohisje, dokler se ne zaskoci.

FRE Sestavijanje orodja

1. Potisnite bat do konca v orodje

2. Namestite blaZilec bata na vodilo Zi¢nikov 0z. maga-
zin.

3. Pritisnite vodilo Zi¢nikov 0z. magazin mo¢no na komoro
povratnih plinov.

4. ZavijaCite vodilo Zicnikov na orodje, dokler se ne zas-

koCi.

8.15 Kontrol_avéiﬁéenja in vzdrZevanja

Po vsakem CiSCenju je potrebno preveriti, Ce vsi deli orod-
ja delujejo brezhibno.

NASVET:
@ Uporaba drugih razprsilcev za mazanje sestavnih delov
orodja lahko povzro€i razpadanje gumijastih in gumira-
nih delov.
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9. Napake in vzroki

[ Napaka | Varok

Bat se je zarinil v podlago

W Zi¢nik prekratek
B Uporaba Zi¢nika brez rondele

M Preve¢ moci

Trak s kartuSami se ne pomika M PoSkodovan trak s kartuSami
avtomatsko
M PreveC zapackan utor za kartuSe

M Orodje je poskodovano

Trak s kartuSami se ne da M Orodie se je pregrelo zaradi pre-
odstraniti visoke frekvence obratovanja
M Orodje je poskodovano

OPOZORILO
Ne poizkuSajte na silo odstraniti trak
s kartuSami.

M Slaba kartuSa
M Orodie je preve¢ umazano
OPOZORILO

Ne poizku3ajte na silo odstraniti trak
s kartuSami.

M Orodije ostaja pri sproZenju pre-
dolgo pritisnjen k podlagi
M Previsoka frekvenca dela
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[ Napaka | Varok
Kartu$e izpadajo iz traku M Prevelika hitrost dela
OPOZORILO
= Ne poizkuSajte na silo odstraniti trak
s kartuSami

=~

= 1
Upravijalske posebnosti: M Nastanek oblog iz izgorelega
smodnika
- povetan pritisk na orodje
- povecan pritisk na sprozilec
- zatikanje gumba za nastavitev
jakosti udarca
- teZavno pomikanje kartu$
Razli¢ne globine B Nepravilna pozicija bata
M Orodje je umazano

B Nepravilna pozicija bata

B KartuSe slabe jakosti

M Poskodovan bat
M BlaZilec se je zataknil v komori
M Poskodovan blazilec

B Preve¢ umazanije v notranjosti
orodja

13
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| Napaka

| Vzrok

Komora za povratne pline in
vodenije bata se je zataknila
Y

v \YJ

Hl Nastanek oblog iz izgorelega
smodnika

Orodje sproZi, vendar ne zabije Zi¢-
nika

M Nepravilen poloZaj bata

M Orodja nismo potisnili dovolj
mocno ob podlago

Hl Varnostni mehanizem je aktiviran,
ker:
—magazin ni napolnjen
— ostanki plastike v magazinu
— bat ni pravem polozaju
— Zi€nik v magazinu ni pravilno

pozicioniran

M Bat in /ali blaZilec poSkodovan

M Ostanki plasti¢nega traku v
magazinu
W Napacni poloZaj bata

B Prevec energije pri pritrjevanju na
jeklo

Vodilo Zi¢nikov magazina se je
zataknil

M Magazin je poSkodovan
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[ Napaka | Varok

Zitnik je prevet zabit v podlago B Prekratek Zi€nik

Bl Preve¢ moCi

M Predolg element

M Premalo moci

Ziénik se zvija M Trdnost in /ali dolZina Zicnika v
betonu
M Zelo trda povrSina

H Napacni element

B Napacna nastavitev energije
B Zelo trdi elementi v betonu
B Armatura nizko pod povrsino

betona
W Zelo trda povrSina
N N
NNV NN
NN
N N N N
Beton se drobi M Zelo trd beton
M Trdi elementi v betonu
M Star beton

13
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| Vzrok

| Napaka
Po3kodovana glava Zi¢nika
“ed < e
‘ Ue @ P
QU _"»
. | v -

o '0';. '.‘. o

Hl Preve¢ moCi

B Napacen bat

H Poskodovan bat

Zi¢nik ne prodre
dovolj globoko v
osnovni material

M Premalo moci

Hl Prekoracena podrocje uporabe
(zelotrda podlaga)

B Neprimeren sistem

Zienik ne drzi v podlagi

M Pretanka jeklena podlaga
(4-5 mm)

Zitnik se lomi

H Premalo moci

B PrekoraCena podrocje uporabe
(zelo trda podlaga)

Glava Zi¢nika prebije pritrjevano
plo€evino

1

M Preve¢ moci
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[ Napaka | Varok

Po3kodovana glava Zi¢nika M Preve¢ moCi

N W Napacen bat
\

H Poskodovan bat

10. Odlaganje dotrajanih orodjeev

MoZnost reSitve

B ZmanjSajte mo¢
B Uporabite SibkejSe kartuSe

M Preverite kombinacijo Zicnik/bat

B Zamenjajte bat

Vec€ina vgrajenih materialov v Hilti el. orodijih se lahko reciklira. Pred reciklaZo se morajo materiali lociti drug od dru-
gega. Hilti je v mnogih drZavah Ze pripravil vse potrebne ukrepe za reciklaZo el. orodjeev. Zahtevajte od prodajnega

svetovalca nadaljne informacije.

Postopek za izroCitev el. orodja v reciklazo je nasledn;ji: Razstavite orodje do te mere, da ne potrebujete posebnih

orodij. Z vpijajo¢im papirjem obrisite mastne dele in odlifte
Nikakor ne smete izlivati masti ali olja v kanalizacijo.

Lodite posamezne dele, kot je oznaeno v tabeli:

mazivno olje.

Del Surovina RecikiaZa

kovCek plastika plastika

zunanije ohiSje plastika/elastomer plastika

vijaki, majhni deli jeklo kovinski drobci

rabljene kartuse jeklo/plastika skladno z lokalnimi predpisi

11. Garancija proizvajalca orodja

Hilti garantira, da je dobavljeno orodje brez napak v
materialu ali izdelavi. Ta garancija velja pod pogojem,
da se z napravo ravna in se go uporablja, neguje in Cisti
na pravilen nacin v skladu z navodili za uporabo Hilti;
ter da je zagotovljena tehni¢na enotnost, kar pomeni,
da se z orodjem uporabljajo samo originalni Hiltijev
potrodni material, pribor in nadomestni deli ali drugi
kakovostno enakovredni izdelki.

Ta garancija obsega brezplacno popravilo ali brezplac-
no zamenjavo pokvarjenih delov med celotno Zivljenjs-
ko dobo orodja. Ta garancija ne obsega delov, ki se
normalno obrabljajo.

Ostali zahtevki so izklju€eni, kolikor to ni v nasprotju z
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veljavnimi nacionalnimi predpisi. Hilti ne jamd&i za nepos-
redno ali posredno Skodo zaradi napak, za izgube ali
stro3ke, povezane z uporabo ali nezmoznostjo uporabe
naprave za kakrSenkoli namen. MolCe dana zagotovila
glede uporabe ali primernosti za dologen namen so izrec-
no izkljuGena.

Orodje oziroma prizadete dele je treba takoj po ugoto-
vitvi napake poslati pristojni prodajni organizaciji Hilti
v popravilo oziroma zamenjavo.
Ta garancija vkljuCuje vse garancijske obveznosti s stra-
ni Hiltija in zamenjuje vsa prejSnja ali isto€asna pojas-
nila oziroma pisne ali ustne dogovore v zvezi z garan-
cijo.
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12. ES-izjava o skladnosti (izvirnik)

Oznaka: Zabijalnik ziénikov
Tipska oznaka: DX 460
Le to konstrukcije: 2001

S polno odgovomostjo izjavljamo, da ta izdelek ustreza nasled-
njim direktivam in standardom: 2006/42/ES, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

J b i

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tehniéna dokumentacija pri:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-0znaka

Za drzave Clanice C.I.P. izven pravnega prostora EU in
EFTA velja: Orodje Hilti DX 460 je tipsko odobreno in
sistemsko preizkuSeno. Orodie je zato opremljeno z zna-
kom odobritve, ki je kvadratne oblike in ima vneseno Ste-
vilko odobritve S 812. Hilti na ta nacin garantira sklad-
nost z odobreno konstrukcijo.

Nedovoljene napake, ki bi bile ugotovljene pri uporabi, je
treba javiti izdajatelju dovoljenja (PTB, Braunschweig) kot
tudi stalni mednarodni komisiji C.I.P. (Standige Interna-
tionale Kommission, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Bruxelles, Belgique).

14. Zdravje in varnost uporabnika
Informacije o hrupu

Zabijalnik Zi&nikov s kartuso

Tip: DX 460

Model: serijsko

Kaliber: 6.8/11¢m

Nastavitev zmogljivosti: 2

Uporaba: pritrditev 24 mm, les na beton (C40) z X-U 47P8
Deklarirane izmerjene vrednosti hrupa so v skladu z Direktivo o strojih 2006/42/ES v povezavi s standardom
E DIN EN 15895.

Raven zvoéne modi: Lwa 1s' 105 dB(A)

Raven zvocnega tlaka na delovnem mestu: Loa. 16 101 dB(A)

Emisije zvocnega tlaka: Loc.peak’ 133 dB(C)

Pogoji za uporabo in postavitev:

Postavitev in uporaba zabijalnika Zicnikov v skladu s standardom E DIN EN 15895-1 v preizkusnem prostoru z nizko odbo-
jnostjo podjetja Muiller-BBM GmbH. Okoljski pogaji v preizkusnem prostoru ustrezajo zahtevam standarda DIN EN ISO 3745.

Postopek preverjanja:

V skladu s standardom E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 in DIN EN ISO 11201 - princip ovojnice na prostem na odbo-
jni osnovni povrsini.

OPOMBA: Izmerjene emisije hrupa in negotovost pri merjenju predstavljajo zgornjo vrednost hrupa pri merjenju.

Pri drugacnih delovnih pogojih so lahko vrednosti emisije drugacne.

'+2dB(A)/?£2dB (A)/°+2dB(C)

Vibracije

Skupna vrednost vibracij, ki jo je treba navesti v skladu z 2006/42/EC, ne presega 2,5 m/s?.

Podrobnej$e informacije o zdravju in varnosti uporabnika najdete na Hiltijevi spletni strani www.hilti.com/hse
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PUVODNI NAVOD K POUZIVANI

Vsazovaci pristroj

Pred uvedenim pristroje do provozu

je nutno se bezpodminetné seznamit

s navodem k obsluze.

Navod k obsluze uchovavejte trvale
u pristroje.

Pristroj predavejte dalSim osobam vzdy

soutasné s navodem k obsluze.

Jednotlivé ¢asti pristroje Kl
® Jednotka vraceni pistu odpadnimi plyny
@ Vodici pouzdro

® Kryt

® Vedeni nabojek

® Zajist'ovaci tlagitko regulatoru vykonu
® Regulator vykonu

@ Spoust’

Rukojet

® Zajistovaci tlagitko jednotky vraceni pistu
Ventila¢ni otvory

@ Pistni krouzky

® Pist*

@® Vedeni hrebl*

Zajist'ovaci tlacitko vedeni hrebl

@® Tlumic*

Zasobnik*

@ Kryt zasobniku

Zajist'ovaci tlacitko krytu zasobniku
Zajist'ovaci tladitko zasobniku

@ Indikator stavu zasobniku

@ Vlymeénitelna opérna deska

* Tyto dily si uZivatel smi vyménit.
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DX460

1. Bezpednostni pokyny

1.1 Zakladni bezpegnostni poznamky

Mimo bezpe€nostné technické pokyny uvadéné v jed-
notlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze je nutno
vZdy prisné dodrZovat nasledujici ustanoveni.

1.2 Pouzivejte pouze nabojky od spolecnosti Hilti nebo
nabojky obdobné kvality

Pouzivani nabojek nizsi kvality v pfistrojich od Hilti mize

vést k nahromadéni nespaleného prachu, ktery miize explo-

dovat a zplisobit vaZné poranéni provozovateltim a okolnim

osobam. Pfinejmensim musi nabojky:

a) Mit potvrzeni od svého dodavatele o GispéSném testo-
vani podle EU normy EN 16264

UPOZORNENi:

@ V/Sechny nabojky Hilti pro vsazovaci pfistroje jsou Uspésné
otestované podle EN 16264.

@ U zkousek definovanych v normé EN16264 se jedna o
systémové testy specifickych kombinaci nabojek a nara-
di, které provadeéji certifikacni instituce.

Oznaceni naradi, nazev certifikaCni instituce a Cislo systé-
mového testu jsou vytisténé na obale nabojky.

nebo

b) Musi mit oznaceni CE (od ¢ervence 2013 v EU povinné
predepsané)

Vzorkové baleni viz:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Spravné pouZivani

Pristroj je ur€en pro profesionalni pouZiti pfi hlavni i ved-
lej8i stavebni vyrobé k vsazovani hiebl, zavitovych hre-
b a prichytek do betonu, oceli a do vapenatopiskovych
cihel.

1.4 Nespravné pouZivani

@ Zmény a Upravy pfistroje nejsou dovoleny.

@ Pistroj nesmi byt pouZivan ve vybusném nebo horla-
vém prostiedi, pokud to neni specialné povoleno.

@ Abyste predesli Uraziim, pouZivejte pouze originalni
upeviovaci prvky, nabojky, prislusenstvi a nahradni dily
Hilti nebo dily stejné kvality.

@ P¥i obsluze, péci a Udrzbé pristroje dodrZujte pokyny
uvedené v ndvodu k obsluze.

@ Pristrojem nikdy nemifte proti sob& nebo proti jinym
osobam.

@ Nikdy pristroj nestlacujte proti své ruce nebo proti
Zadné jiné Casti téla.
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@Nevsazujte hieby do pfilis tvrdych nebo kfehkych pod-
kladd, jako napf. do skla, mramoru, plastu, bronzu, mosa-
zi, médi, kamene, izolatnich material(i, dutych cihel, kera-
mickych cihel, tenkych plecht (< 4 mm), litiny a plyno-
betonu.

1.5 Stav techniky

@ Pristroj je zkonstruovan podle posledniho stavu vyvo-
je techniky.

@ P¥istroj a jeho pomocné prostredky mohou byt nebez-
pecné, pokud jsou neodborné obsluhovany nevyskole-
nou obsluhou anebo pokud jsou pouZity v rozporu
s Ucelem, pro ktery byly vyrobeny.

A

1.6 Spravny pristup k praci s pfistrojem

@ Zajistéte si dobré osvétleni pracoviste.

@ Pristroj pouzivejte jen na dobfe vétranych praco-
vistich.

@ Pristroj smi byt pouzivan pouze jako rucni pfistroj.
@ \lyhybejte se nepfirozenému drZeni téla. Zajistéte si
bezpecny postoj a rovnovahu po celou dobu prace.
@ P¥i praci nepfipust'te pritomnost jinych osob v bliz-
kosti plisobeni pristroje, zejména déti.

@ Pred vsazovanim hiebl se presvédcte, Ze za nebo
pod mistem €innosti se nenachazi Zadné osoby.

@ Rukojet’ pristroje udrZujte suchou, Cistou a beze stop
oleje a tuki.

A

1.7 Obecn4 ohroZeni vyvolana pristrojem

@ P¥istroj smi byt pouZivan pouze v bezvadném stavu a

v souladu se stanovenymi pokyny.

@ Pokud to poZadovana ¢innost pripusti, pouZivejte vZdy

pridavnou opérnou desku / ochranny kryt.

@V pripadg, Ze nabojka nevystreli, postupujte vZdy nas-

ledovné:

1. Zastavte okamZité praci s pristrojem.

2. Jestlize nabojka jesté stale nevystreli, pristroj oddal-
te od pracovni plochy. Pfitom dbejte, abyste jim ne-
zamitili ani proti sobé a ani proti nikomu jinému.

3. Rukou povytahnéte pas s nabojkami z pfistroje o jed-
nu nabojku dal a zbylé nabojky v pasu normalné spotfe-
bujte. Pas s pouZzitymi nabojkami odstrarite do odpa-
du tak, aby bylo vylouceno jejich opétné pouZziti nebo
zneuZiti.

@ Jestlize se vyskytne, Ze 2-3 nabojky selzou (bez jas-

né slysitelného zvuku vysttelu a upeviiovany element je

o0sazen vyznamné mensi energii), postupujte nasledovné:

1. Zastavte okamZité praci s pristrojem.

2. Pristroj vyprazdnéte a demontujte (viz 8.3).

3. Zkontrolujte spravnou kombinaci: hlaven, pist a
pouZivany upeviiovaci element (viz 6.2)

4. Zkontrolujte a vymérite opotfebované dily: zastavo-
vaci krouzek, pist, zasobnik / hlaver (viz 6.3 a 8.4.
X-IE viz 8.5)
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5. VyCistéte pristroj.

6. NepouZivejte pristroj v pfipadé, Ze jste provedli vy$e
popsané pokyny a presto problémy pristroje pretr-
vavaji. Pfedejte prosim pfistroj do Hilti servisu.

@ Nikdy se nepokousejte nasilné vyjimat nabojky z pfi-

stroje nebo z nabojkového pasu.

@ PYi obsluze pristroje méjte vZdy paZi lehce pokrce-

nou (ne napnutou).

@ Nikdy neponechavejte nabity pfistroj bez dozoru.

@ Pred Cisténim, udrzbou nebo opravou a pfed usk-

ladnénim pristroj vZdy vybijte.

@ Nepouzité nabojky a nepouzivané pfistroje je nutno

skladovat tak, aby byly chranéné pred vihkem a prilis-

nym horkem. P¥istroj je tfeba prepravovat a skladovat

v kufru, ktery Ize zajistit proti neopravnénému pouZiti.

1.8 Tepelné nebezpeti

@ Nikdy se nesnaZte pristroj rozlozit, pokud je horky.
@ NeprekraCujte doporucenou nejvyssi ¢etnost vsazo-
vani (pocet vsazeni za hodinu), aby se pfistroj neprehral.
@ Pokud by se presto zacal plasticky nabojkovy pas tavit,
musite nechat pfistroj vychladnout.

1.9 PoZadavky na uZivatele

@ Pristroj je uren pro profesionalniho uZivatele.

@ Pristroj smi byt obsluhovan, udrZovan a opravovan
pouze schvalenymi a vySkolenymi pracovniky. Tyto 0so-
by musi byt zejména informovany o mozném nebezpedi,
které pristroj predstavuje.

@ Na préaci bud'te vzdy zcela soustfedéni, postupujte
s rozvahou a pristroj nepouZivejte, pokud na praci nejste
soustfedéni. Pokud se necitite dobre, praci preruste.

1.10 Osobni ochranné pom(icky

@0bsluha jakoZ i osoby, které se zdrzuji v blizkosti, musi
pri praci pouZivat vhodné ochranné bryle, ochrannou pfil-
bu a vhodnou ochranu sluchu.




2. VSeobecné pokyny

2.1 Signalni slova a jejich vyznam

VYSTRAHA:
Oznaduje pripadnou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
mit za nésledek tézky uraz nebo amrti.

POZOR:
Oznacuije pripadnou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
mit za nasledek lehky uraz nebo vécné Skody.

2.2 Piktogramy

Vystrazné znacky Symboly
V3eobecné Vystraha - vaeq Qouiit’im si
nebezpeti horky povrch prectéte navod
k obsluze
Prikazové znacky
PouZzivejte PouZivejte Pouzivejte
ochranné bryle ochrannou prilbu ochranu sluchu

Il Tyto Cislice odkazuji na obrazky k textu umisténé na
rozkladacich stranach obalky. Obalku proto pfi cteni navo-
du méjte otevrenu.

V textu tohoto navodu k obsluze oznaduje vyraz "pristroj”
vZdy vsazovaci pristroj DX 460.

Umist&ni identifika&nich informaci na pristroji

Typové oznaceni a vyrobni Cislo jsou uvedeny na typo-
vém Stitku pristroje. Tyto Udaje si zapiste do svého navo-
du k obsluze a vzdy je uvadéijte pfi dotazech viici naSe-
mu zastoupeni nebo viici servisnimu stredisku.

Typ: DX460

Vyrobni gislo:

3. Popis
Pristroj je uréen profesionalnim uZivatellim k vsazovani

hrebd, zavitovych hrebd a prichytek do betonu, oceli
a do vapenopiskovych cihel.
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Pfistroj pouZiva pistovy princip a nezafazuje se proto
mezi pristroje pracuijici s velkou rychlosti hfebu. Pisto-
vy princip zaru€uje dokonalou pracovni bezpecnost a
spolehlivost upevnéni. Jako strelivo se pouZivaji nabo-
jky raze 6.8/11 M.

Pohyb pistu a posuv nabojek probiha automaticky ptiso-
benim vznikiého tlaku plyn(. To umoZriuje usazovat hre-
by, zavitové hreby a pichytky velmi hospodarné. Navic
si mliZete pristroj vybavit zasobnikem hfebd MX 72, jimz
se podstatné zvySi rychlost prace a pohodli p¥i obslu-
ze pristroje.

Stejné jako u vSech vsazovacich pfistroji pohanénych
stfelnym prachem tvofi pfistroj, nabojky a upeviiovaci
prvky technickou jednotu. To znamena, Ze tento systém
m(iZe zaruGit bezproblémové upeviiovani pouze tehdy,
pokud se pouZiji vyslovné pro tento pfistroj vyrobené
upeviovaci prvky a nabojky Hilti nebo vyrobky srovna-
telné jakosti a kvality. Pouze pfi respektovani uvedenych
podminek plati vydana doporuceni Hilti pro upeviiovani
a dalSi aplikace.

Pristroj nabizi 5ti ndsobnou ochranu k zajisténi bezpet-
nosti uZivatele pristroje a jeho pracovniho okoli.

Pistovy princip

1

NN
e

Energie stfelné napIné se prenese na pist, jehoZ urychlena
hmota zarazi hfeb do podkladu. ProtoZe asi 95% kine-
tické energie zstane v pistu, pronikne upeviiovaci prvek
se silné sniZzenou rychlosti méné nez 100 m/s kontrolo-
vané do podkladu. Zastavenim pistu v pfistroji je zaroveri
ukonceno vsazeni, takZe pfi spravném poufZiti je nebez-
pecny prastrel prakticky nemozny.

Vzéjemnym spojenim zapalovaciho mechanismu a nez-
bytné pritlatné drahy se dosahuije zajit&ni proti padu
. P¥i ndrazu piistroje na tvrdy podklad proto nemtiZe dojit
k vystrelu, at’ jiZ pfistroj dopad| pod jakymkoliv thlem.

Zajisténi spoustd (3] zajiSt'uje, Ze pfi samotném stisku
spousteé pristroj nespusti. Pristroj se mlZe privést ke
spusténi pouze tehdy, pokud je pfitisknut pevné proti
podkladu a nasledné stisknuta spoust'’.

Pritladné zajidténi (4] vyZaduije pritlacnou silu alespori 50
N, takZe pristroj mliZe vysttelit pouze az po uplném pre-
konani pritlacné sily.

Pristroj je mimo jiné vybaven jesté zaji§ténim vysttelu -
podminkovy postup pouZiti [5]. To znamena, Ze pfi stis-
knuté spousti a nasledném pritlaceni pristroje nedojde
k vystrelu. Pristroj proto mlize vystrelit pouze pokud je
nejdfive spravné pritlaCen (1.) a teprve potom je stis-
knuta jeho spoust’ (2.).

143



©

4

TS SR = 5 s
Y e e

4. Program nabojek, prisluSenstvi a upeviiovacich prvki

Program upeviiovacich prvk

Oznadeni pro objednévku

PouZiti

X-u

\lysoce pevné, Siroce pouzitelné hfeby, pro upevnéni do betontl a oceli vysSi pevnosti.

X-C

Hreby s rozdilnymi aplikaénimi moZnostmi a pro mnoho typ( upevnéni.

XS

Standardni hieby pro efektivni upeviiovani oceli.

X-CT

Snadno odstranitelny hieb pro doasna upevnéni pri stavbé bednéni.

X-CR Nerezové hreby pro upevnéni do betonu nebo oceli ve vihkém nebo korozivnim prostiedi.

X-CP / X-CF Specialni upeviiovaci prvky pro upevriovani dievénych konstrukci na beton.

DS Vlysoce kvalitni hfeby pro univerzalni upeviiovani na beton a ocel.

X-FS Dokonaly upeviiovaci prvek pro zajistovani polohy bednéni.

X-SW Izolagni prichytka k upeviiovani izolaénich folii do betonu a oceli.

X-IE/ XI-FV Idedlni prichytka pro pfipevnéni izolagnich materialt na beton, omitnuté zdivo z pinych
cihel a ocel.

R23/R36 Podlozky pro hieby Hilti: ke snadnému upeviiovani sparovych tésnéni, félii a dreva do
betonu a oceli drzakem podloZek X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Prichytka s vnitfnim zavitem pro zavésné zavitové spojeni.

X-CC/ X-CW Prichytka s okem pro zavé$eni na drat.

X-(D)FB / X-EMTC

Kovova trubkova prichytka vhodna pro prichyceni kabeld, potrubniho vedeni studeného
nebo teplého média.

X-EKB Kabelova prichytka pro pfipeviiovani kabelt na zed’ a strop.
X-ECH Kabelova prichytka pro pripeviiovani kabelli na zed’ a strop.
X-ET Prichytka pro pfipeviiovani PVC elektrolisty.

X-(E)M/W/6/8 ... P8,

X-M/W10... P10 Hreby se zavitem pro upevnéni do betonu a oceli.

X-DNH / DKH, X-M6/8H  Schvaleny upeviiovaci systém pro beton, s predvrtanim.

Informace o dalim vybaveni a o upeviiovacich prvcich ziskate u mistni organizace Hilti.

Zasobnik

MX72 Zasobnik — pro rychlé a pohodIné upeviiovani.
Hlaveri - vedeni hfebll

Oznadenl pro objednévku PouZiti

X-460-F8 Standardni

X-460-F8N15 15 mm Uzké - zlepSend pristupnost

X-460-F8N10 10 mm Uzké - zlepSena pristupnost

X-460-FBCW Pro upeviiovani prvki X-CW.

X-460-F8S12 Vedeni pro hieby s ocelovou podlozkou & 12 mm - zvySené hodnoty pretazeni.

X-460-F8SS Pro aplikaci zavitovych hiebli do betonu do M 8 - sniZuje odlupovani a praskani
betonu okolo hiebu.

X-460-F10 K upeviiovani zavitovych hrebid do M 10 a DS hrebi.

X-460-F10SS Pro aplikaci zavitovych hiebt M 10 do betonu - snizuje odlupovani a praskani betonu
okolo hfebu.
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X-460-FIE-L

Hlaveri pro osazeni X-IE a XI-FV pfichytek do 140 mm.

X-460-FIE-XL Hlaveri pro osazeni X-IE a XI-FV prichytek do 200 mm.
PrisluSenstvi

Oznageni pro objednévku PouZiti

X-SGF8 QOchranny kryt pro jednotlivou standardni hlaveri X-460-F8.
X-460-SGMX Ochranny kryt pro zasobnik hrebt X-460-MX72.
X-460-STAB Podpurny stabilizator pro hlaveri X-460-F10.

X-460-TIE-L Nahradni trubitka pro hlaveri X-460-FIE-L (25-140 mm).
X-460-TIE-XL Nahradni trubicka pro hlaveri X-460-FIE-XL (25-200 mm).

X-EF adaptér

X-EF adaptér pouze na hlaveri X-460-F8 pro aplikaci prichytek X-EKB a X-ECH . UdrZu-

je kolmost stroje proti materialu, do kterého vsazujeme. a omezuje odstipavani betonu.

X-460-B Zastavovaci krouzek — chrani hlaven pfistroje v pfipadé nespravného pouZivani.

X-460-WH23/36 Drzak pridavnych podloZek - uréen k drzeni pridavnych ocelovych podloZek & 23 resp.
& 36 mm v pristroji vybaveném zasobnikem. Nasazuje se zepredu na zasobnik.

X-PT 460 TyGové prodlouZeni - prodluZovaci systém pro rlizné stropni aplikace.

Pisty

Oznagenl pro objednévku PouZitl

X-460-P8 Standardni pist

X-460-P8W Specialni pist se ziZenym hrotem pro zapu$téné hreby do dreva

X-460-P10

Pist 10 mm - ke vsazovani zavitovych hiebi M 10 / W10.

X-460-PIE Pist pro osazovani X-IE izola€nich pfichytek - pro hlaver X-460-FIE.

X-460-PIE-L Pist pro osazovani X-IE izola¢nich prichytek - pro hlaver X-460-FIE-L
pro tloustky izolacnich materiall 25-140 mm.

X-460-PIE-XL Pist pro osazovani X-IE izola€nich prichytek — pro hlavern X-460-FIE-XL
pro tloustky izolaénich materiall 25-200 mm.)

X-460-PKwik Pist pro osazovani schvalenych zavitovych svorniki pomoci DX-Kwik (s pfedvrtanim).

Nébojky

Oznadeni pro objednéviu Barva Sila

6.8/11 M zelené zelena slaba

6.8/11 M Zluté utd stfedni

6.8/11 M Cervené Cervena velmi silnd

6.8/11 M ¢erné cerna nejsilngjsi

Cistici sada

Sprej Hilti, plochy kartac, kulaty kartac velky, kulaty karta¢ maly, Skrabka, Cistici hadfik.

9. Technické Udaje

Pristroj DX 460
Hmotnost 3,25 kg,
3,51 kg se zasobnikem
Délka pristroje 458 mm,
475 mm se zasobnikem
Délka hiebl max. 72 mm
Doporucéena nejvyssi Cetnost nastiell 700 /h
Nabojky 6,8/11 M zeleng, Zluté, Gerveng, Serné
Regulace vykonu 4 stupné nabojek, regulator vykonu se zajisténymi polohami
Zasobnik MX 72
Hmotnost 0,653 kg
Délka hiebl max. 72 mm
Kapacita zasobniku max. 13 hrebl
Technické zmény vyhrazeny.
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6. Uvedeni do provozu

o

Il Kontrola pristroje

@ PresveédcCte se, Ze v pristroji neni pas s nabojkami.
Pokud je v pfistroji zasunut pas s nabojkami, vytahnéte
ho rukou z pfistroje smérem vzhru.

@ Zkontrolujte nepoSkozenost viech vnéjSich Casti pri-
stroje a spravnou funkci vSech jeho ovladacich prvkd.
Nikdy pristroj nepouZzivejte, pokud jsou jeho nékteré Casti
po3kozeny nebo pokud jeho ovlddaci prvky nevykazuiji
dokonalou ¢innost. Pristroj nechte opravit ve schvaleném
servisnim stiedisku Hilti.

@ Zkontrolujte opotfebeni tlumice a pistu (viz kap. 8
PécCe a udrzba).

6.2 Volba spravné kombinace vedeni pistu, pistu
a upeviovacich prvk{

Pokud nepoufZijete spravnou kombinaci, hrozi nebezpedi
poranéni. Dale se miiZe poskodit pfistroj, resp. se mize
sniZit kvalita upevnéni (viz prehled na posledni strang).

I Uprava pristroje pro vsazovani jednotlivych hiebi

na pristroj se zasobnikem (vyména vedeni hieb()

1. PresvédCte se, Ze v pristroji nezlistaly Zadné nabojky
nebo upeviovaci elementy.

2. Zmacknéte zajistovaci tlacitko hlavné.

3. Odsroubujte vedeni hiebul.

4. Zkontrolujte stupen opotfebeni tlumice a pistu (viz kap.
Péce a udrzba).

5. Zasunite pist do pfistroje aZ na doraz.

6. Zatlacte tlumic do jeho loZe na zasobniku.

7. ZatlaCte zasobnik silou proti jednotce zpétného vra-
ceni pistu.

8. Zasobnik naSroubuite na pristroj, dokud nezasko¢i do
zajiSténé polohy.
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7. Obsluha

o

OBSLUHA

B P¥ivsazovani by mohlo dojit k odlét-
nuti drobnych kousk zakladniho
materialu nebo nabojkového pasu.

W Drobné kousky materialu by moh-
ly zplsobit poranéni téla nebo
zraku.

B PouZivejte (obsluha i osoby v okoli)
ochranné bryle a ochrannou prilbu.

POZOR

B Vsazovani hfebl a zavitovych hie-
bl je vyvolano vystrelem nabojky.

B Prili§ silny hluk miZe poskodit
sluch.

B PouZivejte (obsluha a osoby v okoli)
ochranu sluchu.

VYSTRAHA

W PritlaCenim proti nEkteré Casti téla
(napf. ruky) m(iZe byt pristroj odblo-
kovén a pripraven k vystrelu.

M Ve stavu pfipravenosti miize pfi-
stroj vysttelit i do Casti téla.

B Pristroj proto nikdy nepfitlaCujte
proti jakymkoliv Castem téla.

VYSTRAHA

B Pod vlivem nésledujicich okolno-
sti by pfistroj mohl byt pfipraven
k vystfelu: zatlaceni zasobniku,
hlavné a nebo upevriovaciho ele-
mentu rukou obsluhy.

B Ve stavu pfipravenosti mliZe pri-
stroj vysttelit i do Casti téla.

B Nikdy neposunujte zasobnik, hla-
vei nebo upeviovaci element
rukou smérem dozadu.




Smérnice pro optimalini kvalitu upeviiovani

Upozomeéni:

VZdy dodrZujte tyto aplikacni smérnice.

Pro podrobnéjsi informace si prosim vyzadejte "Priruc-
ku upevriovaci techniky” u mistni pobocky Hilti.

Minimalni vzdalenosti
Upeviiovani do oceli

Ocel:

A=min. vzdalenost od okraje = 15 mm
B = min. osova vzdalenost = 20 mm

C =min. tloustka podkladu = 4 mm

Upeviiovani do betonu

Beton:

A = minimalni vzdalenost od okraje = 70 mm
B = min. osové vzdalenost = 80 mm

C = min. tloustka podkladu = 100 mm

Délky driki nasttelovacich hfeb
(Uvedené délky slouzi jen jako priklady; specifické Uidaje,
viz Hilti Fastening Technology Manual)

s.-‘ o g0 C - v.‘
c \ e l- :
o
5 ',.'. > o
\ e ’-
e
Délka hfebi do oceli: ~ Délky hiebd do betonu:
Hloubka vniku (ET): Hloubka vniku (ET):
12+2mm 22 mm (27 max.)
(" £ 6") (7" (1" max.)
Prvek X-IE

(beton, ocel, ostatni vhodné podklady - viz 5.3)

/\/

le——tl

=l

Pripeviiovana (L) tloustka izolace je stejna s délkou prichytky (tl).
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Nabijeni pfistroje pro aplikaci jednotlivych hfebl

1. Hfeb zasunte zepfedu do pfistroje hlavickou hiebu
napred tak, aby hfeb nevypadl.

2. Pas s nabojkami zasurite tizkym koncem zespodu do
rukojeti tak, aby byl zcela zasunut do rukojeti. Pokud
byste chtéli vloZit jiz castecné pouZzity pas s naboj-
kami, musite vytahnout rukou nabojkovy pas nahore
z pristroje tak, aZz se pred nabojkovou komorou obje-
vi prvni nepouZita nabojka. (Pomucka: VZdy posled-
ni nejvy3si viditelné Cislo, na zadni strané nabojko-
vého pasu vychazejiciho z pfistroje, znamena Cislo
nabojky, ktera se praveé nachazi pfed nabojkovou
komorou.)

Nastaveni vykonu

Silu nabojky a nastaveni vykonu zvolte podle pfislusného

pouiiti Pokud neméte Zadné zkuSenosti, zatnéte vzdy

1. Stisknéte zajist’ ovaC| tlacitko.

2. Regulator nastaveni vykonu nastavte na 1.

3. Vsad'te hreb.

4, Pokud hteb nepronikne dost hluboko: Regulatorem
zvySte vykon. Pfipadné poufzijte silnéjSi nabojku.

Y Vsazovani s pristrojem pro jednotlivé hieby
1. PritlaCte pristroj pevné a kolmo vG¢&i pracovni ploSe.
2. Po stisku spousté pfistroj vsadi hreb.

Upozornéni:

@ Nikdy nevsazujte hieby do jiZ existujicich otvord
s vyjimkou pripad(i doporucenych Hilti, napr. DX Kwik.
@ Nikdy se nepokouSejte dodate¢né usadit jeden hieb
opakovanym vsazenim.

@ Neprekracujte doporuceny maximalni pocet vsa-
zenych hrebd.

XA Vybiti pristroje pro jednotlivé hieby

PresvédCte se, Ze v pristroji nejsou Zadné nabojky nebo
upevriovaci prvky. V pfipadé, Ze tak neni odstraite pas
s nabojkami vytaZenim smérem nahoru z pfistroje, vyjmé-
te upeviovaci prvek z hlavné pristroje.

Nabfjent pfistroje se zasobnikem

1. Stiskem zajist'ovaciho tlagitka uvolnéte kryt zasobniku.

2. Kryt zasobniku posurite dolli aZ na doraz.

3. Do zasobniku vloZte pas s hreby.

4. Posuiite kryt zasobniku vzhiru, dokud nezaskoci do
zajisténé polohy.

5. Pas s nabojkami zasurite Gizkym koncem zespodu do
rukojeti tak, aby byl zcela zasunut do rukojeti. Pokud
byste chtéli vloZit jiz ¢astecné pouZity pas s naboj-
kami, musite vytahnout rukou nabojkovy pas nahore
z pristroje tak, aZ se pred nabojkovou komorou obje-
vi prvni nepouzita nabojka.

Jestlize v indikatoru se objevuje Cervena znacka, tzn.,

Ze posledni 3 ks nebo méng hreb je v zasobniku. Potom

smi byt vioZen novy pas s 10 hteby do zasobniku.
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V zasobniku je vice nez
3 ks hreb.

V zasobniku je méné nez
3 ks hiebli. Novy pas s 10
ks hiebl smi byt vioZen.

Upozornéni:
@ V zasobniku mohou byt pouze hreby shodné délky.

Vsazovani s pfistrojem se z&sobnikem
1. Pritlagte pristroj pevné a kolmo v(ici pracovni ploSe.
2. Po stisku spousté pristroj vsadi hieb.

Upozorn&ni:

@ Nikdy nevsazuijte hfeby do jiZ existujicich otvor( s vyjim-
kou pfipadd doporucenych Hilti, napt. DX Kwik.

@ Nikdy se nepokousejte dodate¢né usadit jeden hieb
opakovanym vsazenim.

@ NeprekraCujte doporuc¢eny maximalni pocet vsazenych
hreba.

Vybiti pFistroje se zasobnikem

1. Zkontrolujte, Ze v pristroji neni Zadny pas s nabojka-
mi. Pokud je v pfistroji pas s nabojkami, vytahnéte ho
rukou nahoru z horni ¢asti pfistroje.

2. Stiskem zajist'ovaciho tlacitka odjistéte kryt zasobniku.

3. Posuiite kryt zasobniku dolti aZ na doraz.

4., Zkontroluje, Ze v zasobniku nejsou Zadné hreby.

5. Posurite kryt zasobniku zpét nahoru, dokud nezaskoci
do zajisténé polohy.

Pas s nabojkami zasurte uzkym koncem zespodu do
rukojeti tak, aby byl zcela zasunut do rukojeti. Pokud
byste chtéli vioZit jiz Castecné pouZity pas s nabojkami,
musite vytahnout rukou nabojkovy pas nahore z pfistro-
je tak, aZ se pred nabojkovou komorou objevi prvni
nepouZita nabojka. (Pomdcka: VZdy posledni nejvyssi
viditelné Cislo, na zadni strané nabojkového pasu vycha-
zejiciho z pistroje, znamena Cislo nabojky, ktera se pravé
nachazi pfed nabojkovou komorou.)

Nasad'te prichytku X-IE na hlaveri pfistroje DX 460 |E tak
daleko, jak to pujde.

7.10

Zatlacte pristroj kolmo proti izolacnimu materialu tak, Ze
ho prichytka propichne a opte se o zateplovany podkla-
dovy material.

7.11
Osad'te prichytku zmacknutim spousté pristroje.
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7.12
Vytahnéte pristroj kolmo z prichytky ven.

8. Péte a udrzba

P¥i pravidelném provozu dochazi ke zne€isténi pristroje
a opotfebovani dllleZitych soucastek, které vyplyva z ice-
lu pristroje. K zajisténi spolehlivého a bezpetného pro-
vozu pristroje jsou proto nezbytnou podminkou pravi-
delné kontroly a udrZba. Doporu€ujeme provadét Cisténi
pristroje a kontrolu pistu a zasobniku pfi intenzivnim
pouZzivani minimalné jednou tydné, nejdéle ovsem po
10000 vsazenich!

8.1 Péce o pristroj

VngjSi kryt pristroje je vyroben z narazuvzdorné plastické
hmoty, rukojeti ze syntetické pryZe. Pfistroj nepouZzive-
jte, pokud jsou jeho ventilaéni otvory zaneseny neci-
stotami! Nepfipust'te, aby do vnitfniho prostoru pfistroje
pronikly cizi pfedméty. Vné&jSi povrch pfistroje Cistéte
pravidelné mirné navih¢enym hadfikem. K CiSténi
nepouZivejte postfikovaci pristroj nebo parni Cistici
systém!

8.2 Udrzba

Pravidelné kontrolujte nepo$kozenost vnéjsich dild pfi-
stroje a spravnou funkci ovladacich prvkd. Pristroj nikdy
nepouZivejte, pokud je poskozen nebo pokud jeho ovla-
daci prvky nevykazuji nezavadnou funkci. Vadny pfistroj
nechte opravit v servisnim stfedisku Hilti.

Pristroj predejte do servisni opravy, kdyz:
1. Nabojky nevysteli nebo

2. pfi kolisani vykonu vsazovani nebo

3. pokud si vSimnete Ze,

@ nezbytna pritlacna sila vzrista

@ vzriista odpor spousté

@ vykon se nastavuje obtizné (ztuha)

@ pas s nabojkami se obtizné vyjima.

POZOR

B P¥i pouZivani jsou vnitfni Casti pfi-
stroje horké.

H Obsluha by si mohla spalit ruce.

W P¥istroj bezprostfedné po pouZiti
nikdy nedemontuijte, ale pockej-
te aZ vychladne.

VYSTRAHA pi &isténi pristroje:

@ P¥i udrzbé / mazani dilt pristroje nikdy nepouZivejte
tuk, protoZe ten mUZe nepfiznivé ovlivnit ¢innost pristro-
je. PouZivejte pouze sprej Hilti nebo jiny se stejnou jako-
sti.



@ Necistoty z pristroje DX obsahuiji slozky, které by
mohly ohrozit vaSe zdravi.

- Nevdechuijte prach z Cisténi.

- Potraviny umistéte oddélené od prachu.

- Po Cisténi pristroje si umyjte ruce.

IEXE] Demonta? pristroje

1. PfesvédCte se, Ze v pfistroji nejsou Zadné nabojky
nebo upeviovaci prvky. V pfipadé, Ze tak neni, odstran-
te pas s nabojkami vytaZzenim smérem nahoru z pfi-
stroje, vyjméte upevriovaci prvek z hlavné pfistroje.

2. Stisknéte zajist'ovaci tlagitko vedeni hfebd umisténé
na strang.

3. OdSroubujte vedeni hteb( resp. zasobnik.

4. Sejméte tlumic z vedeni hfebu resp. ze zasobniku.

5. Vyjméte pist.

IFIA Kontrola opottebeni tlumie a pistu

Vymérite tlumi¢, pokud

@ je kovovy krouZek uvolnén nebo praskly,

@ tlumic jiz nechce drZet v lozi vedeni htebi,

@ je pod kovovym krouzkem pozorovatelny silngjSi ne-
rovnomerny otér pryze.

Vyméiite pist, pokud

@ je praskly,

@ jeho vrchol je silné opotfeben (napt. 90° vylomeni
segmentu),

@ pistni krouzky jsou prasklé nebo chybi,

@ je pist ohnut (kontrola jeho valenim po rovné plose).

Upozornéni:
@ NepouZivejte opotfebené pisty, neupravujte je a ani
neobrudujte.

IFE Kontrola opotrebeni hlavn

V pripadé poskozeni hlavné (pfedni trubkova €ast pras-
kla, ohnuta apod.) X-460-FIE a X-460-FIE-L m(Ze byt
¢ast vyménéna obsluhou.

Instrukce vymeény viz 6.3 a 8.5.

1. PresvédCte se, Ze v pristroji neni pas s nabojkami,
v opaéném pfipadé pas vytahnéte rukou smérem
nahoru z pfistroje.

. Stlaenim zajistovaciho tlagitka odjistéte hlaveri.
. OdSroubuijte hlaven.
. Zkontrolujte opotfebeni zastavovaciho krouzku
a pistu (viz instrukce Udrzby).
. OdSroubuijte ptevleéné pouzdro zajist'ujici trubko-
vou ¢ast hlavné.
6. Vyjméte opotfebovanou predni trubkovou ¢ast hla-
vné a nahrad'te ji novou.
7. NaSroubujte zpét previecné pouzdro zajist'ujici trub-
kovou ¢ast hlavné.
. Vrat'te pist do vedeni pistu pfistroje aZ na doraz.
. VloZte zastavovaci krouzek do jeho loZe aZ pevné
zaskodi.
10. Nasad'te hlaven pfistroje na pist a zatlacte, aZ zavit
hlavné a pfistroje zaskoCi k sobé.
11. NaSroubuijte hlaver na pfistroj az nadoraz (preska-
kuje a nejde vice dotahnout).

B o

(&)

O
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IEXA Cisteni pistnich krouzkd

1. Plochym karta€em vycistéte pistni krouzky, aby byly
volné pohyblivé.

2. Pistni krouZzky postfikejte mirné sprejem Hilti.

IEXA Cistani zavitové &asti vedeni hFebii resp. zasobni-
ku

1. VyCistéte zavit plochym kartatem.

2. Postfikejte zavit mirné sprejem Hilti.

Demonta? jednotky vraceni pistu
1. Stisknéte zajiSt'ovaci tlacitko na tfrmenu rukojeti.
2. Odsroubujte jednotku vraceni pistu.

IEX:] Cisténi jednotky vraceni pistu

1. VyCistéte pruzinu plochym kartatem.

2. Vycistéte Celni stranu plochym kartacem.

3. Malym kulatym kartackem vycistéte oba Celni otvory.
4., Postfikejte jednotku vraceni pistu mirné sprejem Hilti.

ERIT Cisténi nitfniho prostoru krytu
1. VycCistéte kryt velkym kulatym kartacem.
2. Postrikejte vnitfni prostor krytu mirné sprejem Hilti.

EREl Cistani drahy pasu nabojek

VlyCistéte levou a pravou ¢ast drahy pasu nabojek priloze-
nou Skrabkou. Pfitom je nutno mirné nadzdvihnout pryzo-
vy kryt.

FH Koletko regulace vykonu postfikejte mirné spre-
jem Hilti.

FBE] Mont4? jednotky vraceni pistu

1. Nastavte proti sobé Sipky na krytu a na jednotce vra-
ceni pistu.

2. Jednotku vraceni pistu zasurite do krytu aZ na doraz.

3. ZaSroubuijte jednotku vraceni pistu do pristroje tak,
aby zaskoCila do zajisténé polohy.

FRE Sestaveni pristroje

1. Zasurite pist do pristroje az na doraz.

2. Zatlacte tumi€ do jeho loZe na vedeni hfebli /na zasob-
niku dokud v ném pevné nesedi.

3. Pritlacte pevné vedeni hiebd nebo zasobnik na jed-
notku vraceni pistu.

4. NaSroubuijte vedeni hfebu nebo zasobnik na pfistroj,
dokud nezaskoci do zajisténé polohy.

8.15 Kontrola po &isténi a drzbé

Po cisténi a drzbé je nutno zkontrolovat, zda jsou namon-
tovany vSechny ochranné prvky a jestli je jejich funkce
dokonala.

Upozornéni:
@ Pri pouZziti jinych mazacich prostredki nez spreje Hilti
se mohou poskodit pryZové dily, zejména tlumic.

149



9. Odstrariovani zavad

| Zavada Pitina

Pist vé&zi v podkladu

B Prili$ kratky hieb
W Hreb bez podlozky

I P¥lis velky vykon

W Poskozeny pas
M Silné znecisténé vedeni nabojek

W Poskozeni pristroje

M Pistroj je prehtaty v disledku
prilis vysoké etnosti pouZzivani
B P¥istroj je poSkozen

VYSTRAHA

Nesnazte se vyjimat nabojky

z nabojového pasu nebo z pristroje
nasilim.

H Vadna nabojka
M P¥istroj zneCistén

VYSTRAHA

NesnaZzte se vyjimat nabojky

z ndbojového pasu nebo z pristroje
nasilim.

M P¥istroj je pri nastrelovani prilis
dlouho pritlacen
M Prili§ vysoka Getnost nastrell

150

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04



| Zavada

Z nébojkového pasu se uvolnila
nabojka

e
T 1

Ztrata pohodiné obsluhy:

— Nezbytny pfitladny tlak se zvy3uje

- Odpor spousté se zvySuje

- Nastaveni vykonu je velmi obtfzné

— Nabojkovy pas Ize jen velmi
obtfZn& vyjmout.

Rizné hloubky vsazeni

» o8 [T
el

Nedostate&né vsazeni: hfeb
vnikl jen astetné do podkladu

Pist uvazl v jednotce vraceni pistu a
nedafri se ho prsty vytdhnout

Pricina
M Prili§ vysoka Cetnost nastrell
VYSTRAHA

NesnaZte se vyjimat nabojky z pasu
nebo z pristroje nasilim.

B Usazovani zplodin horeni

B Nespravna poloha pistu

M Pristroj znecistén

B Nespravna poloha pistu

H Vadné nabojky

M Poskozeny pist

M Ve vnitfnim prostoru jednotky vra-
ceni pistu jsou otfepy z tlumice

H Poskozeny tlumi¢

W ZnecCisténi zplisobené zbytky
horeni
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| Zavada | Pigina

Jednotka zp&tného vedeni pistu W Usazené zplodiny hofeni
vazne

Vlystel naprazdno: Pistroj vystielil, | M Nespravna poloha pistu
ale nebyl vsazen zadny hreb

B P¥istroj nebyl zcela pritlacen

B Zajistovaci mechanismus brani
spusténi, protoze:
—zasobnik je prazdny
—v zasobniku jsou zbytky plastt
— nespravna poloha pistu
— hreb v zasobniku nema sprav-

nou polohu

B Poskozeny pist a/nebo tlumic

B Zbytky plastl v zasobniku

W NadbyteCna energie pfi vsazovani
do oceli

M Vsazovani s vysokou energii bez
hreb

Vazne vedeni hi'ebll zasobniku W Poskozeny zasobnik
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| Zavada

| Pigina

Hreb vsazen prili§ hluboko

M Prili8 kratky hieb
M Pili8 velky vykon

Hreb vsazen mélo hluboko

W Piiis dlouhy hieb
B Piilis nizky vykon

Hreb se ohyba

M Tvrdé a/nebo velké pfimési
v betonu

W Armovaci vyztuz uloZena tésné
pod povrchem betonu

M Tvrdy povrch (ocel)

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

B PouZzit nevhodny typ prichytky

H Nevhodné nastaveni energie

M Beton celkové obsahuije tvrdé
nebo velké kameny

B VyztuZ se nachazi pravé v misté
aplikace

M Tvrdy povrch

Odstépovani betonu

M Beton s vysokou pevnosti

H Tvrdé a/nebo velké primési
v betonu

M Stary beton
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| Zavada

| Pigina

Po3kozena hlava hfebu

B P¥ili§ vysoky vykon

B Nespravny pist

M Poskozeny pist

Hreb nepronikne
dostatecn& hluboko
do podkladu

M Piilis nizky vykon

B PrekroCeny meze pouZiti (velmi
tvrdy podklad)

B Nevhodny systém

Hreb nedrzi v podkladu

H Tenky ocelovy podklad
(ocel 4-5 mm)

Zlomeni hfebu

M P¥ili8 nizky vykon

W PrekroCeny meze poufZiti (velmi
tvrdy podklad)

Hlava hebu deformuje nebo az
perforuje upeviiovany material
(plech)

=

M Pilis velky vykon
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| Zavada | Pigina
Po3kozena hlava hfebu B PiliS velky vykon
N l Nespravny pist
\
W Poskozeny pist

10. Likvidace do odpadu

Moznosti napravy

M Snizte vykon.
W PouZijte slabsi nabojky.

M Zkontrolujte kombinaci hieb-pist.

W Vymérite pist.

Pristroje Hilti jsou vyrobeny ve vysoké mife z recyklovatelnych material(i. Predpokladem pro recyklaci materiald je
ovsem jejich spravné roztfidéni. V mnoha zemich je proto Hilti jiZ pFipravena ke zpétnému odbéru starych pfistroj.
Informujte se u zakaznickeé sluzby Hilti nebo u svého obchodniho zastupce.

Pokud chcete pfistroj predat k recyklaci sami, postupujte nasledovné: Pristroj rozloZte natolik, pokud je to mozné

bez poutZiti specialnich nastrojd.

Jednotlivé dily rozttid'te nasledujicim zpiisobem:

Dil / sestava Hlavni materiél Recyklace
Transportni kuffik plasticka hmota recyklace plasticych hmot
Vnéjsi kryt plasticka hmota / synteticka pryZ  recyklace plasticych hmot

Srouby, drobné dily ocel

staré kovy

PouZité nabojky ocel / plasticka hmota

podle platnych narodnich predpist

11. Zaruka vyrobce

Hilti zaru€uje, Ze dodany vyrobek nema Zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za predpokladu,
Ze se vyrobek spravné pouziva, oSetfuje a Cisti v soula-
du s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrZena tech-
nicka jednota vyrobku, tj. Ze se s vyrobkem pouZiva jen
originalni spotfebni material, pfisluSenstvi a nahradni dily
od firmy Hilti nebo jiné, kvalitativn& rovnocenné vyrobky.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dild po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotfebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

DalSi naroky jsou vylouGeny, pokud to neodporuje zavaznym
narodnim predpistim. Hilti neru¢i zejména za bezpro-
stfedni nebo nepiimé Skody vznikié zavadou nebo zavinéné
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vadnym vyrobkem, za ztraty nebo naklady vzniklé v sou-
vislosti s pouZitim nebo kv(li nemoZnosti pouZiti vyrob-
ku pro ur€ity ucel. Zami€ena ujisténi o pouziti nebo vhod-
nosti pro ur&ity G&el jsou vyslovné vyloutena.

Pro opravu nebo vyménu je nutno vyrobek nebo pfis-
lusné dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompe-
tentni prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zarucni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici nebo
soucasna prohlaseni, pisemné nebo ustni dohody ohled-
né zaruk.
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12. Prohla&eni o shodé s EU (original)

Oznadeni: Visazovaci pristroj
Typové oznadeni: DX 460
Rok vyroby: 2001

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento vyro-
bek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi a normami:
2006/42/ES, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 15

Sk w2,

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Technicka dokumentace u:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Oznadeni CIP

Pro €lenské staty C.I.P. mimo pravni prostor EU a ESVO
plati: Pfistroj Hilti DX 460 ma pfipustny druh konstrukce
a je systémove ovéreny. Na zakladé toho je pfistroj opa-
tfeny registratni znackou Ctvercového tvaru s registratnim
Cislem S 812. Tim firma Hilti zaru€uje shodu s pfipustnym
druhem konstrukce.

Nepfipustné zavady, které se zjisti pfi pouZiti, je tfeba
nahlasit registranimu uradu (PTB, Braunschweig) a Stalé
mezinarodni komisi C.1.P. (Sténdige Internationale Kom-
mission, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Brusel, Belgie).

14. Zdravi uZivatele a bezpe&nost, Informace o hlu¢nosti

Vsazovaci pristroj pohanény nabojkami

Typ: DX 460

Model: Série

Kalibr: 6.8/11 erna

Nastaveni vykonu: 2

PoutZiti: Upeviiovani 24 mm dreva na beton (C40) pomoci X-U 47P8

Deklarované namérené hodnoty ukazatell hluénosti podle smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES ve

spojeni s E DIN EN 15895

Hladina akustického tlaku: Lwa 1s' 105 dB(A)
Hladina akustického tlaku na pracovisti: Lo, 1s° 101 dB(A)
Nejvyssi hladina emitovaného akustického tlaku: Loc.pea® 133 dB(C)

Podminky provozu a instalace:

Instalace a provoz vsazovaciho pfistroje podle E DIN EN 15895-1 v bezodrazovém zku$ebnim prostoru firmy Muiller-
BBM GmbH. Podminky prostfedi ve zkuSebnim prostoru odpovidaji DIN EN ISO 3745.

Zkusebni metoda:

Podle E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 a DIN EN ISO 11201 metoda s méfici obalovou plochou ve volném poli nad

odrazivou rovinou.

POZNAMKA: Namé&tena hlugnost a pFislu$na nejistota méfeni predstavuii horni hranici ukazateld hiugnosti, které Ize

pfi méfeni ocekavat.

Jiné pracovni podminky mohou vést k jinym hodnotam emisi.

"+2dB(A)/?+2dB (A)/*+2dB (C)
Vibrace

Celkova hodnota vibraci uvadéna podle 2006/42/EC neprekratuje 2,5 m/s?. Dalsi informace ohledng zdravi uZiva-
tele a bezpe¢nosti najdete na internetovych strankach wwwe.hilti.com/hse
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS

DX 460 Szegbevero késziilék

Feltétleniil olvassa el a hasznalati utasitast,
miel6tt a késziiléket els6 alkalommal
haszndlja.

A hasznalati utasitast mindig tartsa egyiitt
a késziilékkel.

Amikor valakinek odaadja a késziiléket
hasznalat céljabol, gy6z6djon meg arrdl,
hogy a hasznalati utasitas is a késziilék
mellett van.

A 16 részek leirasa Kl

@ Leflvatogaz-dugattyivisszavezetd egység
(2 Vezetdkarmanty(
(® Burkolat
@ Patronvezet6
(5 Energiaszabalyozo fogaskerék kioldd gombja
(&) Energiaszabalyozo fogaskerék
@ Elsiit6 billenty(
Markolat
(9 Dugattylvisszavezet egység kioldd gombja
10) Hlit6levego rései
1) Dugattyugy(irik
2) Dugattyu*
13) Szegvezetd*
14) Szegvezetd kioldo gombja
15 Fekezdgy(iri*
6 Szegtar*
17) Szegtarold burkolata
18) Szegtarolo burkolatanak kioldé gombja
19) Szegtarolo kioldd gombja
20 Jelzd
Kicserélhetd szegvezetdcsd
* Ezeket a részeket a felhasznalo cserélheti.

1. Biztonsagi elbirasok

1.1 Alapvetd biztonsagi el6irasok

A hasznalati utasitasban a felsoroltakon kiviil a kdvet-
kezd szempontokat kell mindig szigortan figyelembe
venni.

1.2 Csak Hilti vagy ennek megfelelé minéségii patron-
okat hasznaljon

Ha Hilti szerszamokban gyengébb minéség patronokat

haszndl, a nem elégett puskapor felnalmozédhat és fel-

robbanhat, aminek kovetkeztében a kezel6 és a mellette

allé személyek stlyosan megsériilhetnek. A patronok az

alabbi feltételek kdzil legalabb az egyiket teljesitsék:

a) A szallitojuk igazolja az EN 16264 szabvany szerinti
sikeres tesztelést

FIGYELEM:

@ A szegbever késziilékekhez val6 dsszes Hilti patront
az EN 16264 szabvany szerint sikeresen tesztelték.

@ Az EN 16264 szabvanyban el6irt vizsgalatok patronok
és szerszamok meghatarozott kombinacidinak rends-
zertesztjét jelentik, amelyet ellenérz6 szervek végeznek
el.

Aszerszamiel6lés, az ellendrz szerv neve és a rends-
zerteszt szama a patron csomagolasara van nyomtat-
va.

vagy
b) A CE kozosségi megfelelségi jel (2013. juliusatol
az EU kotelezden eldirja)

Csomagolasi mintat lasd a www.hilti.com/dx-cartridges
cimen.

1.3 A tervezett célra hasznélja a késziiléket

A szegbeverd késziiléket arra tervezték, hogy az épit-
kezéseken szegeket, menetes szegeket és kombinalt
rogzitbelemeket szakszeriien helyezzenek el acél, vagy
beton tartofalban.

1.4 Helytelen hasznalat

@ A késziilék manipulécioja vagy barmilyen atalakita-
sa nem engedélyezett.

@ A készilléket tilos robbanasveszélyes és gyulékony
légkérben hasznalni, kivéve ha kifejezetten ilyen hasz-
nalatra engedélyezték.

@ A sériilésveszély elkeriilése érdekében csak erede-
ti Hilti régzitdelemeket, patronokat, tartozékokat és al-
katrészeket hasznaljon, vagy azokkal azonos minéséguie-
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@ Mindig vegye figyelembe a hasznalati utasitasban a
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készilék hasznalatara, apolasara és karbantartasara
vonatkozo leirasokat.

@ Soha ne iranyitsa a késziiléket Gnmaga vagy a kozel-
ben 4ll6 mas személy(ek) felé.

@ Soha ne nyomja a késziilék alaplapjat a kezéhez vagy
mas testrészéhez.

@ Ne (isson szeget tul kemény vagy tul torékeny aljzatba,
pl. Givegbe, marvanyba, miianyagba, bronzba, sargaréz-
be, vérosrézbe, sziklaba, szigeteldanyagba, lireges tégla-
ba, keramittéglaba, vékony lemezbe (< 4 mm), ontottvas-
ba és gazbetonba.

1.5 Technolégia

@ Ezt a készuléket a legujabb technologia felhasz-
nalasaval tervezték.

@ A készillék és kiegészitdi veszélyt jelentenek abban
az esetben, ha nem szakképzett személy helyteleniil
haszndlja, vagy nem a leirasok szerint tizemelteti.

A

1.6 A munkater{ilet biztonsagossa tétele

@ Kerlilie a kedvez6tlen testhelyzetet.

@ A gépet csak jol szelldztetett munkateriileten alkal-
mazza.

@ A sérulést okozo targyakat el kell tavolitani a mun-
katertiletrol.

@ Kerilje az abnormdlis testtartast. Mindig biztonsa-
gos, stabil helyzetben dolgozzon, ligyeljen az egyen-
sulyara.

@ A késziilék csak kézi hasznalatra alkalmas.

@ Mas személyeket, kiillbndsen gyerekeket, tartson
tavol a munkater{ilettdl.

@ A késziilék hasznalata el6tt gy6z6djén meg arrdl,
hogy senki nem all a hata mogott vagy az adott pont
alatt, ahova a szege(ke)t be akarja verni.

@ A késziilék markolatat mindig tartsa szarazon, tisz-
tan, illetve olaj és zsirmentesen.

A

1.7 Altalanos biztonsagi szabalyok

@ Csak az utasitasok szerint hasznalja a késziiléket és

csak akkor, ha az kifogastalan allapotban van.

@ Hasznalja a stabilizatort és a szilankvezetot, ha a

koriilmények lehet6vé teszik.

@ Ha egy patron nem robbant fel, akkor a kdvetkezok

szerint jarjon el:

1. Tartsa a készilléket a feliilethez szoritva 30 masodpercig.

2. Ha a patron még mindig nem robbant fel, vegye viszsza
a késziiléket a feliilettdl, de vigyazzon, hogy ne iranyit-
sa 6nmaga vagy masok felé!

3. Kézzel tovabbitsa a patronsort. Hasznalja el a meg-
maradt patronokat. Vegye ki az elhasznalt patron-
szalagot és szabaduljon meg téle gy, hogy azt ne
lehessen Ujra felhasznalni vagy masra hasznalni.

@ Ha a rogzités kétszer - haromszor nem sikertilt, és

nem hallotta a patron robbanasat, vagy hallotta, de a
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szeg nem hatolt elég mélyen az alapanyagba, a kdvet-

kezOket tegye:

1. Azonnal hagyja abba a munkat.

2. Gép kitarolasa és szétszerelése (lasd a 8.3. fejezetet).

3. Vélassza ki a helyes szegvezetdt, dugattydt,
szeget (lasd: 6.2)

4. Vizsgalja meg a fékezdgyir(, dugattyl és szegve-
zetd /normal vagy taras/ kopasat és a szilkséges ele-
meket cserélje ki (lasd: 6.3, 8.4, 8.5).

5. Tisztitsa ki a késziiléket (lasd: 8.5 - 8.14).

6. Ha a probléma a fenti tevékenységek hatasara sem
oldodott meg, a készulékkel ne dolgozzon tovabb,
vigye el a Hilti szervizbe ellendrzésre.

@ Ne kisérletezzen a patron felnyitasaval!

@ Tartsa karjait behajlitva akkor, amikor a készuilék beveri

a szeget (ne nyujtott kézzel végezze ezt a miveletet).

@ Soha ne hagyja a toltott késziiléket feliigyelet nélkiil.

@ Mindig vegye ki a késziilékbdl a patront miel6tt elkezdi

a tisztitast, szervizelést, tarolast vagy részegység cseréjét.

@ Tarolas soran a nem hasznalt patronokat és a hasz-

nalaton kiviili késziiléket dvja a nedvességtdl és a tllzott

hotol. A késziiléket olyan kofferben széllitsa és tarolja,
amellyel megakadalyozhato, hogy illetéktelenek tizem-
be helyezzék a késziiléket.

1.8 HOmérséklet

@ Ne szedje szét a késziiléket addig, amig az meleg.
@ Soha ne Iépje tul a javasolt drankénti maximum beldvé-
si szamot (700), mert a késziilék talmelegedhet.

@ Ha a mlianyag patronszalag elkezdene olvadni, azon-
nal hagyja abba a késziilék hasznalatat és hagyja lehdil-
ni.

1.9 A felhasznal6tol elvart kovetelmények

@ A késziiléket szakszer( felhasznaldsra szantak.

@ A készliléket csak képzett, engedéllyel rendelkez6
személy Uzemeltetheti, szervizelheti, és javithatja. Ezt a
személyt minden lehetséges kockazati tényezérol tajé-
koztatni kell.

@ Figyelmesen jarjon el és ne hasznalja a késziiléket
akkor, ha nincs ott a teljes figyelme az adott munkan.
@ Azonnal hagyja abba a munkat, ha nem érzi jol magat.

1.10 Személyi védofelszerelések

@ A gép kezeldjének és a kozelben tartdzkoddknak a
gép hasznalata kdzben megfeleld véddszemiiveget, védo-
sisakot és fiilvédot kell viselnitik..




2. Altalanos informaciok

2.1 Alehetséges veszély jeldlése

- FIGYELMEZTETES - (WARNING)

Ezt a sz6t hasznaljuk arra, hogy felhivjuk a figyelmet egy
lehetséges veszélyhelyzetre, ami sulyos személyi sértilés-
hez vagy halalhoz vezethet.

- VIGYAZAT! - (CAUTION) ,

Ebben a kezelési utasitasban a VIGYAZAT! szdval olyan
lehetséges veszélyhelyzetekre hivjuk fel a figyelmet, mely-
ek kisebb személyi sériilésekhez vagy készulék-, illetve
dologi karosodasokhoz vezethetnek.

2.2 Piktogrammok

Figyelmeztetd jelek Szimb6lumok
Altalénos Vigyézat: Olvassa el a
figyelmeztetés forrd feliilet kezelési utasitast
haszndlat elott
Kotelezettséget jeldinek

Viselien védos-
zemiveget

Viselien
veddsisakot

Viselien
hallasvédot

Kl Ezek a szamok a vonatkozd abrakra utalnak. Az abrak
megtalalhatok a kihajthatd elsé és hatso borité oldala-
kon. Tartsa kinyitva ezeket az oldalakat mialatt a hasz-
nalati utasitast tanulmanyozza.

A hasznélati utasitasban a "készllék" szval helyettesi-
tettlik a DX 460 szegbeverd késziilék megnevezését.

A késziiléken taldlhat6 azonosité adatok fellelhetésége
Aftipus meghatarozasa és a sorozatszam a késziilék adat-
tablajan talalhato. Jegyezze be ezeket az adatokat a hasz-
nalati utasitasba és mindig erre hivatkozzon, amikor Hilti
képviseleténél illetve szervizében érdeklodik.

Tipus: DX460

Sorozatszam:
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3. A késziilék leirasa

A késziiléket olyan professzionalis rogzitések kialakitasara
tervezték, ahol szegeket és tobbrészes tartokat rogzi-
tenek betonba, acél alapanyagokhoz.

A késziilék a jol bevalt dugattyls alapelven miikddik. A
dugattyus elv optimalis munka- és rogzitési biztonsa-
got eredményez. A DX 460 szegbeverd késziilék 6.8/11
kaliber(i patronnal mikodik.

Alétrejovd gaznyomas automatikus dugattyu és patron-
tovabbitast végez. Ez lehet6vé teszi a felhasznald szamara,
hogy nagyon gyorsan és gazdasagosan végezzen (mene-
tes) szegekkel rogzitéseket. Szegtar hasznélata nagy-
mértékben noveli a munka sebességét és kényelmét,
elsdsorban akkor, ha sok azonos tipusu rogzitést kell
létrehozni a kulonféle szegekkel.

Mint minden szegbeverd késziilékre, igy a DX 460 ké-
szillékre is érvényes, hogy a késziilék, a tar, a rogzitd-
elemek (szegek) és a patronprogram egy miiszaki egy-
séget képez. Ez azt jelenti, hogy kifogastalan munka
csak ebben a rendszerben végezhetd. A Hilti altal a
kilonféle rogzitési feladatokhoz kidolgozott szerelési
ajanlasok csak és kizarolag ezen feltételek betartasa
mellett érvényesek.

A késziilékre jellemz6 az 6tszoros biztonsag; ami a fel-
hasznald és a kdzelben tartdzkodok biztonsagéat szolgalja.

A dugattyus elv

1

N
o

Valamennyi Hilti késziilék a biztonsagot jelentd duga-
tytyus elven miikddik. A szeg és a patron kdzott egy
dugatytyl kozvetiti az energiat. A mozgasi energia 94
%-at a dugattyl veszi at és kb. 100 m/sec sebesség-
gel az alapanyagba (ti a szeget. A rogzités akkor ér
véget, amikor a dugattyu eléri I6kethosszanak végallasat.
A dugattyUs elven m(ik6do késziilékeknél az atlovés
(mikor is a szeg keresztiilrepl a falon) nem lehetséges.
Az ejtési biztonsag

Az ejtésbiztositd (2] megakadalyozza a véletlen gyujtast.
Az ejtésbiztositast az elsiitdszerkezet és a raszorit6 Ut
garantdlja. Ez akadalyozza meg a Hilti DX 460-as kés-
zlileket abban, hogy 6nmagatoél mikodésbe lépjen kemény
fellletre torténd leeséskor, fliggetleniil attdl, hogy mily-
en szogben tortént a nekiitédés.

Az elsiitési biztonsag

A kioldd/elsiito billenty(i biztositd [3] arra szolgal, hogy
a patront ne lehessen egyszeriien csak a kioldé/elsiitd
billenty(i meghtizasaval beinditani. A késziilék csak akkor
veri be a szeget az alapanyagba, ha egyuttal a feliilethez
is nyomjak megfeleld erével.

159



Ranyomaési biztonsag

A ranyomasi biztonsagi rendszer [4] azt jelenti, hogy a
késziiléket jelentds erdvel kell a feltilethez nyomni. Ezért
a késziilék csak akkor veri be a szeget, ha az emlitett
modon a készlléket teljesen a feltlethez nyomjak.

Minden Hilti DX készlilék rendelkezik egy nem szandé-
kolt beldvés elleni védd mechanizmussal is [5]. Ez azt
akadalyozza meg, hogy a késziilek beverje a szeget akkor,
ha meghuizza az elsiitd billentytit és csak azutan nyom-
ja a készliléket a felulethez. Tehat a készlilék csak akkor
veri be a szeget, ha elész6r odanyomjak a feliilethez (1.)
és azutan huzzak meg az elsiito billentydit (2.).

4. Patronok, kiegészitd elemek és szegvalaszték

Rogzitdelemek

Megnevezés Alkalmazas

X-U Nagy keménység(, széles kdrben alkalmazhato szegek rendkiviil kemény beton és
acélfeliileten torténo rogzitéshez.

X-C Ezek a szegek eltérd alkalmazasi szempontok szerinti széleskor(i rogzitési
lehet6ségekhez hasznalhatok.

X-S Standard sz6gek a hatékony acélfelilletre rogzitéshez.

X-CT Kénnyen eltavolithatd zsaluzatszeg ideiglenes rogzitésekhez

X-CR Rozsdamentes szegek nedves vagy korroziv kdzegben t6rténd rogzitésekhez.

X-CP / X-CF Specidlis rogzitdelemek fa vazszerkezetek betonfeliiletre rogzitéséhez.

DS Nagy teljesitményii szdgek altalanos rogzitéshez beton- és acélfeliiletre.

X-FS Idedlis kotbelem zsaluzat beallitdsahoz (régzitéshez).

X-SW Rugalmas alatétes rogzitd szigeteld foliakhoz, acél és beton lemezeléséhez.

X-IE/ XI-FV Hészigeteldanyagok régzitése betonra, acélra, tomaor téglara.

R23/R36 Alatétek Hilti szegekhez: kit6ltd szigetelések és foliak egyszer(i rogzitéséhez, beton és
acél zsaluzathoz ill. acsolathoz az X-460 WH23/36 alatét — tartdval.

X-HS / X-HS-W Belsdmenetes fliggesztdszeg dlmennyezet régzitésére.

X-CC/ X-CW Rogzitdkapcsok lelogod elemek sodronykételes rogzitéséhez.

X-(D)FB / X-EMTC El6szerelt (kettds) félbilincs, elektromos kabelek, vizvezetékek, flitéscsovek
rogzitésére.

X-EKB Kabelrogzité kengyel elektromos vezetékek régzitése falra fodémszerkezetre.

X-ECH Kabelkoteg rogzitdelem fodémre, falra.

X-ET Borda nélkiili miianyag kabelcsatornak rogzitésére

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Szegek betonon és acélon torténd rogzitéshez.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Engedélyezett rogzitérendszer betonfelllethez, eléfirassal.

X-M6/8H

Tovabbi kiegészitékért forduljon a Hilti képviseldjéhez.
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Szegtar

MX 72 Tar - Gyors és kényelmes rogzitésekhez.

Szegvezetok

Megnevezés Alkalmazés

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 15 mm, keskeny — Tokeéletesitett hozzaférhetdség
X-460-F8N10 10 mm, keskeny — Tokéletesitett hozzaférhetség
X-460-FBCW X-CW elemek rogzitésére

X-460-F8S12 Szegvezetd 12 mm-es acél alatétes szegekhez

X-460-F8SS Repedésgatlo 8 mm-es szegekhez - csokkenti az elrepedést.
X-460-F10 10 mm-es szegek rogzitéséhez.

X-460-F10SS Szegvezetd 10 mm-es szegekhez - csokkenti az elrepedést.
X-460-FIE-L Szegvezetd X-IE és XI-FV rogzitdelemhez 140 mm-ig.
X-460-FIE-XL Szegvezetd X-IE és XI-FV régzitéelemhez 200 mm-ig.
Kiegészitd elemek

Megnevezés Alkalmazés

X-SGF8 Szilankvédd a standard /X-460-F8/ kiszereléshez
X-460-SGMX Szilankvédd az X-460-MX72 tarhoz

X-460-STAB Stabilizalé az F10-es kiszereléshez

X-460-TIE-L Kiegészitdcso az X-460-FIE-L szegvezetdhoz (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Kiegészitécsd az X-460-FIE-XL szegvezetéhoz (25-200 mm)

X-EF Adapter

Az X-EF adapter lehetdvé teszi a késziilék meroleges elhelyezését a betonfeliileten
X-EKB és X-ECH kabelrdgzité kengyelek hasznalatakor

X-460-B Fékezdgy(irii

X-460-WH23/36 Alatét tartd tarcsa — 23 és 36 mm-es alatétek elhelyezésére

X-PT 460 Hosszabbitd — Hosszabbito rendszer kiillénbdz6 mennyezeti alkalmazasokhoz.

DugattyGk

Megnevezés Akalmazas

X-460-P8 Standard dugattyu

X-460-P8W Specialis dugattyt elvékonyitott csticcsal falfelillettel szintbe siillyesztett szegekhez

X-460-P10 10 mm-es dugattyt — Az M10/W10 szegek beveréséhez.

X-460-PIE-L Dugattyl az X-460-FIE-L szegvezetdhoz 25-140 mm-es szigeteléanyag-vastagsaghoz.

X-460-PIE-XL Dugattyt az X-460-FIE-XL szegvezetéhdz 25-200 mm-es szigeteldanyag-vastagsaghoz.

X-460-PKwik Dugattyu engedélyezett menetes csapok DX-Kwik segitségével torténd beiitéséhez
(eléfurassal)

Patronok

Megrendelési név Szinkéd Energia tartomény

6.8/11 M zold Z6ld Alacsony

6.8/11 M séarga Sarga Kozepes

6.8/11 M piros Piros Nagy

6.8/11 M fekete Fekete Igen nagy

Tisztitd készlet

Hilti spray, laposkefe, nagy kerek kefe, kis kerek kefe, kapardkeés, tisztitd kendo.
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5. M(szaki adatok
DX 460 készillék

Suly

3.25kg (7.16 Ib),
3.51 kg (7.78 Ib) tarral

Késziilék hossza

458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") tarral

Szeghossz Max. 72 mm (27/s")
Javasolt 6rankénti maximalis rogzités 700/h
Patronok 6,8/11 M (27 kal. rovid) zold, sarga, voros, fekete

Sajtolo erd szabalyozasa

4 fajta patron, kerekes szabalyzd zarral

MX 72 tér

Suly 0.653 kg (1.44 1b)
Szeghossz Max. 72 mm (2'/s")
Tarkapacitas Max. 13 szeg

A miiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk

6. Hasznalat elott

o

IEXN A késziilék ellendrzése

@ Ellenérizze, hogy nincs-e patronheveder a kész(ilék-
ben. Ha mégis van, akkor kézzel vegye azt ki.

@ Rendszeres id6kdzonként ellenérizzen minden belsd
részt a késziilékben, hogy azok nem sériiltek-e, és néz-
ze meg azt is, hogy a készlilék kezeld részei megfeleléen
mikodnek-e. Ne hasznalja a késziiléket, ha barmelyik
része sérlilt vagy a kezeld részei nem miikédnek meg-
feleléen. Ha sziikséges, vigye a készliléket egy Hilti szer-
vizbe javittatni.

@ Ellendrizze a fékezogyiriit és a dugattyat, hogy nem
hasznalodtak-e el (nézzen utana a 8. fejezetben: Apolas
és karbantartas).

6.2 A megfeleld szegvezetd / dugattyli / szegkombina-
Cid kivalasztasa

Ha nem a megfelelé kombinaciét haszndlja, sériilésve-
szély all fenn. Ezen tul a gép megsérilhet, ill. csokken-
het a rogzités mindsége. (lasd az attekintést az utolso
oldalon)
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X1 A késziilék atalakitasa egyszeri rogzitésrdl soro-

zat rogzitésre (a szegvezetd cseréje)

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy sem patron, sem szeg
nincs a késziilékben. Ha patront, vagy szeget talal,
akkor a patront huizza ki felfelé a késziilékbdl és vegye
ki a szeget a szegvezetdbol.

2. Nyomja meg a kioldé gombot.

3. Csavarja le a szegvezettt.

4. Ellendrizze a fékezdgy(ir(t és a dugattyut, hogy nem
hasznalodtak-e el (nézzen utana a 8. fejezetben: Apolas
és karbantartas).

5. Tolja be a dugattyut a késziilékbe Utkdzésig.

6. Tolja ra a fékezOgyir(it a tarra ugy, hogy az a helyére
kattanjon.

7. Tolja a tarat hatarozottan a dugatty( visszatérd egy-
ségére.

8. Csavarja a tarat a késziilékre addig, amig az szilardan
beilleszkedik a helyére.



7. A készilék iizemeltetése Az idedlis rogzitési mindség iranyelve

FIGYELEM
Ezeket az ajanlasokat mindig figyelembe kell venni!
Tovabbi specidlis felhasznalasi informaciét talalhat a Hil-
ti termékismertetdjében, amit a Hilti Centerekben be-
szerezhet.

VIGYAZAT Minimalis tavolsag
Rdgzités acélra

-
B A kireplil6 szilankok a test és a %
szemek sérilését okozhatjak. m c
M Viseljen védoszemiiveget és vedo- W ) W
sisakot (a készUlékhasznalo és a

kozelében tartozkodok).

B Az alapanyag szildnkosodhat szeg- B A
beveréskor, illetve a patronsza- -
lagbdl darabkak repiilhetnek ki. %

Acél

A=min. tavolsag a szélektdl = 15 mm (°4")
B = min. szegtavolsag = 20 mm (%)

C = min. alapanyag vastagsag = 4 mm (°/z")

VIGYAZAT Régzités betonra

B A szeget elsiilé patron hatasara
a dugattyu veri be az alapanyagba.

B Er6teljes zaj kdrosithatja a hallast.

M Viselien hallasvédot (a késziilék-
haszndlo és a kozelében tartoz-
kodok).

Beton A =min. tavolsag a szélekt6l = 70 mm (27%")
B = min. szegtavolsag = 80 mm (3'/")
C = min. alapanyag vastagsag = 100 mm (4")

- Behatolasi mélység
VIGYAZAT (Példa, az egyedi informaci6t a Hilti Fastening Technology
Manual kézikonyv tartalmazza)

S| W Akészillék miikodésbe léphet, ha
a test egy adott pontjahoz szorit-
jak (pl.: kézhez).

B Ez azt eredményezheti, hogy a
szeg a testbe hatol!

B Soha ne nyomja a késziilék szeg-
vezet6jét semmilyen testrészhez!

.

Acélhoz szant Betonhoz szént szeghossz:
szeghossz: Behatolasi mélység (ET):
?ghatzolési mélység (ET): 2? m1m (27 max.)
VIGYAZAT (‘/2"_1 VIL;“ (74" (1" max.)
B Haa tirat vagy a szegvezett hétra- X-IE elem (beton, acél, egyéb megfeleld aljzat - lasd a
tolja, akkor elsiilhet a késziilek. | -3 fejezetet)
B Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
készllék készenléti allapotban <>{
van-e.
B Soha ne huzza vissza a kezével a % / @
szegvezetdt vagy a tarat!
g ay ;22;; I
L— e
Ardgzitéelem (L) vastagsaga a szigeteldanyag vastagsagaval megegyezik ().
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BNz egyszeri szegbeverésre bellftott készillék miikod-

tetése

1. Helyezze be a szeget (eloszor a fejet) a készlilékbe egé-
szen addig, amig az alatét részét is a készilék tartja.

2. A patronhevedert az elkeskenyitett végével alulrdl he-
lyezze be a késziilék patronvezetdjébe és hiivelyku-
jiaval litkozésig tolja. Ha On egy hasznalt patront kivan
Ujra felhasznalni, akkor az elkeskenyitett végénél hizza
kifele a patronhevedert addig, amig az elsiitd szeg el6tt
még fel nem robbantott patron lesz. (Segitség: a patron-
heveder behelyezése el6tt szamolja meg, hogy hanya-
dik a j6 patron. A patronheveder hatuljan talalhat6 sza-
mok. Huzza ki a patronhevedert a késziilékbdl, s a heve-
der hatso oldalan latja a szamokat. Addig végezze ezt,
amig a megfeleld patron szamat nem latja).

EFA A rogzitderd bedliitisa

A patront és a teljesitményt az adott alkalmazasnak meg-

feleléen valassza ki. Ha nem alinak rendelkezésre tapasz-

talati értékek, akkor mindig a legalacsonyabb teljesit-

ménnyel kezdjen dolgozni:

1. Nyomja meg a kiold6 gombot.

2. Forditsa el az energiaszabalyozo kereket 1 fokkal.

3. Helyezzen el egy szeget.

4. Ha a szeg nem hatol be elég mélyre: Novelje meg a
teljesitményt a teljesitmény-szabalyoz6 tarcsa elfor-
ditasaval. Ha sziikséges, hasznaljon erdsebb patront.

Y Szegbeverés egy szeg esetén

1. Nyomja hatarozottan a késziilék ellilsé részét a mun-
kafelulethez Uigy, hogy derékszogben dlljon a késziilék
a felulethez viszonyitva.

2. Huzza meg a késziilék elsiitd billentydijét.

FIGYELEM

@ Ne kisérelien meg beverni egy szeget mar meglévd
lyukba, kivéve azokban az esetekben, amikor a Hilti ezt
javasolja; példaul a DX Kwik rendszer hasznélata esetén.
@ Ne prébalja meg Ujra betdlteni a mar felhasznalt rog-
zitbelemet.

@ Soha ne |épje tul a javasolt rogzitési darabszamot
(700/h).

R Az egy szeg beverésére beallitott késziilék
Gjratbltése

Ellendrizze, hogy nincs-e patronheveder vagy szeg a ké-
szlllékben. Ha a késziilékben patronhevedert vagy sze-
get talal, akkor a patront huizza ki a késziilékbél és vegye
ki a szeget a szegvezetdbol.

B A sorozatos rogzitésre bellitott késziilék fettoisé-

se

1. Szabaditsa ki a tar burkolatat gy, hogy megnyomja
a kiold6 gombot.

2. Huzza lefelé a tar burkolatat (itkdzésig.

3. Tegyen Uj tarazott szegeket a tarba.

4. Huzza felfelé a tarfedelet kattanasig.

5. Helyezze be a patronhevedert a markolat feldl (kes-
keny végével inditva) és addig tolja, amig a fels6 vége
megjelenik. Ha a heveder mar részben hasznalt, akkor
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huizza at addig, amig egy Uj patron keriil a télténydir-
be. (A patronheveder hatuljan lathaté utolsd szam azt
mutatja, hogy melyik patron lesz a kévetkezd.)

Ha mar csak 3 szeg, vagy annal kevesebb szeg van a tar-

ban, akkor piros indikator jelzi, hogy ismét fetdltheti a
tarat 10 db tarazott szeggel.

Tobb mint 3 szeg van 3 vagy kevesebb szeg van
a tarban. a tarban.
FIGYELEM

@ Atarban 1év0 0sszes szegnek egyenld hosszlisaglinak
kell lenni!

A Szegbeverés a szegtérral felszerelt késziilékkel

1. Nyomja a késziilék eliils6 részét hatarozottan a mun-
kafelllethez tigy, hogy a készulék derékszoget képez-
zen a felilettel.

2. Helyezze el a szeget az elsiitd billenty(i meghutzasaval.

FIGYELEM

@ Ne kisérelien meg elhelyezni egy szeget mar meglévo
lyukba, kivéve azokban az esetekben, amikor a Hilti ezt
javasolja; példaul a DX Kwik rendszer hasznalata esetén.
@ Ne probalja meg Ujra betélteni a mar felhasznalt rog-
zitbelemet.

@ Soha ne lépje tul a javasolt rogzitési darabszamot
(700/h).

EEA A tarazott szerszamkésziilék kitiritése

1. Ellendrizze, hogy nincs-e patronheveder a késziilék-
ben. Ha mégis van, akkor felfelé huzva tavolitsa el a
patronhevedert a késziilékbdl.

2. Szabaditsa ki a tar burkolatat tigy, hogy megnyomja
a kioldo gombot.

3. Huzza lefelé a tar burkolatat itkdzésig.

4. Ellentrizze, hogy a tar Ures.

5. Huzza felfelé a tarfedelet kattanasig.

A patronhevedert az elkeskenyitett végével alulrol
he-lyezze be a késziilék patronvezetdjébe és hivelyku;-
javal Uitkozésig tolja. Ha On egy hasznalt patront kivan
Ujra felhasznalni, akkor az elkeskenyitett végénél hizza
kifele a patronhevedert addig, amig az elsiitd szeg el6tt
még fel nem robbantott patron lesz. (Segitség: A patron-
heveder hatuljan talalhato legalsé szam mutatja, hogy a
heveder hanyadik patronja talalhaté a patrontartoban.
Addig végezze ezt.)



Helyezze el az X-IE szeget a DX 460 IE szegve-
zetbbe feliitk6zésig.

A szigeteldanyag feliiletére merdlegesen nyomja
0ssze a készuléket ugy, hogy az X-1E szeg a szige-
teldanyagon megfelelden atszirodjon.

Végezze el a rogzitést.
Huzza ki a késziiléket az X-IE szegbdl.

8. Apolas és karbantartas

Szabalyos iizemeltetés kdzben, késziiléktipustdl flig-
g6en a miikodés szempontjabol fontos gépegységek
elszennyez6dhetnek és elkophatnak. Ezért a megbiz-
hato és biztonsagos tizemeltetéshez megkertilhetetlen
eléfeltétel a rendszeres ellendrzés és karbantartas. Ajan-
ljuk, hogy intenziv hasznalat esetén legalabb hetente,
legkésdbb azonban 10.000 belitést kovetden tisztitsa
meg a készilléket és ellendrizze a dugattytt, valamint a
puffert!

8.1 A késziilék &4polasa

Akeésziilék kiilsd burkolata titésallé miianyagbdl készillt.
A markolatnak van egy mlgumibol késziilt része. A
hitdényildsokat eltomddés mentesen, és mindig tiszta
allapotban kell tartani. Ne hagyja, hogy idegen targyak
kerilienek a késziilék belsejébe. Enyhén nedves szove-
tet hasznaljon a késziilék kiilsé burkolatanak megtisz-
titdsdhoz, és rendszeres idokdzénként ezt tegye meg.
Ne hasznéljon aeroszolt vagy gbzzel tisztitd rendszert a
burkolat letisztitdsahoz.!

8.2 Karbantartéas

Rendszeres id6kozénként ellendrizze a készlilék kiilse-
jét, hogy nincs-e rajta sériilés, és hogy minden kezel6ré-
sze megfeleléen mikddik-e. Ne haszndlja a késziiléket,
ha barmelyik része sériilt vagy a kezelrészei hibasan
miikddnek. Ha sziikséges, vigye el a készliléket egy Hilti
szervizbe megjavittatni.

A készillek szervizelése

A készliléket szervizbe kell vinni, ha:

1. a patronok hibasan gyujtanak/kihagynak.

2. a szeg mozgasi energiaja nem allithat6 be vagy sza-
balytalan.

VIGYAZAT

B Miikodés kozben a készillék fel-
melegszik.

B Megégetheti a kezét!

B Ne szedje szét a készilléket addig,
amig meleg. Hagyja lehdilni.
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3. ha észreveszi, hogy:

@ az érintkezési nyomder6t novelni kell,

@ az elsiitd billenty( meghtizasa nehezedik,

@ a rogzitési energia bedllitdsa nehezebbé valt
(erbltetni kell),

@ a patronhevedert nehéz eltavolitani.

A késziilék tisztitasa kozben VIGYAZZON:

@ Ne hasznaljon kendzsirt a késziilék karbantartasahoz
vagy kenéséhez. Ez erbteljesen befolyasolhatja a ké-
sziilék miikodését. Csak Hilti sprayt vagy azzal meg-
egyez6 mindség(i anyagot hasznaljon

@ A DX késziilékbol kikeriild piszok olyan anyagokat
tartalmaz, amely karos hatassal lehet az egészségre
— Ne Iélegezze be a tisztitasbol szarmazo port

— A por ne kerljon élelmiszer kozelébe

— A készillék tisztitdsa utdn mosson kezet

XN A késziilék szétszerelése

1. Ellendrizze, hogy nincs-e patron a kész{ilékben vagy
szeg a szegvezetdben. Ha mégis van, akkor felfelé
huzva tavolitsa el a patront a késziilékbdl, és vegye ki
a szeget a szegvezetobol.

2. Nyomja meg a szegvezet6 oldalan elhelyezett kire-
teszel gombot.

3. Csavarja le a szegvezet6t / tarat

4. Vegye ki a fékezogy(r(t a szegvezetohdl illetve a tar-
bol ugy, hogy azt kifelé hajlitja.

5. Vegye ki a dugattyut.

IEXA Ellendrizze, hogy a fékezdgyiri és a dugattyd
nincs-e elkopva

Cserélje ki a fékezogydir(it, ha:
@ a fémgydirii laza vagy eltort,
@ a fékezogy(irli mar nem marad meg a szegvezetoben,
@ kirepedt, egyenl6tlen kopas lathatd a fémgy(irG alatt

Cserélje ki a dugattyut, ha:

@ az eltort,

@ a dugattyt hegye erdsen elkopott (pl. ha egy 90°-0s
darabka lepattant),

@ a dugattyugyrk eltortek vagy hianyoznak,

@ a dugattyl meghajlott (ezt ellenérizze gy, hogy egy
sima feluleten végigguritja).

FIGYELEM
@ Ne hasznaljon elkopott dugattylkat. Ne médositsa és
ne reszelje a dugattyut.

IEX Ellendrizze, hogy a szegvezetd nincs-e
elkopva
Az X-460-FIE és az X-460-FIE-L szegvezetdket cserélie
ki, ha a szegvezet6 cséve megseériilt (megrepedt, ket-
tétort, stb.). A szegvezetd cso cseréje (lasd: 6.3, 8.5).
1. Gy6z0djon meg arrdl, hogy patronheveder és szeg
nincs a késztilékben. Ha igen, akkor hizza ki a patron-
hevedert a késziilékbol és tavolitsa el a szeget a szeg-
vezet6bol.
2. Nyomja meg a kiolddgombot.
3. Csavarja le a szegvezetot.
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4. Ellendrizze a fékezogyrit és a dugattydt, hogy nem
hasznalodtak-e el (nézzen utana a 8. fejezetben:
apolas, karbantartas).

5. Huzza hatra a mozgathaté gydriit és szedje le a
kopenycsavart.

6. Cserélje ki a szegvezetdcsovet.

7. Hlzza hatra a mozgathaté gy(ir(it és helyezze vissza
a képenycsavart.

8. Tolja be a dugattyut a késziilékbe (itkozésig.

9. Tolja ra a fékezOgyir(it a szegvezetore gy, hogy az
a helyére kattanjon.

10. Tolja a szegvezet6t hatarozottan a dugattyun keresz-
tll a hengerre Utkozésig.

11. Csavarja a szegvezetdt a késziilékre addig, amig
az szilardan illeszkedik a helyén.

IEXA A dugattyugydrik megtisztitisa

1. Lapos kefével tisztitsa meg a dugattyugydiriiket, mig
azok szabadon nem mozognak.

2. Finoman ftjjon Hilti sprayt a dugattygydirikre.

IERATisztitsa meg a szegvezetd, illetve a tar menetes
részét

1. Alapos kefével tisztitsa meg a menetet.

2. Ezutan enyhén fajja be Hilti spray-vel.

IEXA Szerelje szét a dugattyt visszalokd egységét
1. Nyomja meg a markolati rész elejénél [évo kioldd gombot.
2. Csavarja ki a visszalokd egységet.

IEX:] Tisztitsa meg a visszalokd egységet

1. Alapos kefével tisztitsa meg a rugét.

2. Alapos kefével tisztitsa meg az ellils6 részt.

3. Akis kerek kefével tisztitsa meg a hatulsé részen lévo
két furatot.

4. Hilti spray-vel enyhén fljja be a visszalokd egységet.

Tisztitsa meg a haz belsejét

1. A nagy kerek kefét hasznalja a haz belsejének meg-
tisztitasahoz.

2. A haz belsejét enyhén fljja be Hilti spray-vel.

FRE] Tisztitsa meg a patronszalag vezetét

Hasznalja a mellékelt kaparot a jobb és bal vezetéhorony
megtisztitdisahoz. A gumiboritast enyhén fel kell emelni
ahhoz, hogy a tisztitast elvégezze.

FBH Enyhén fijja be Hilti spray-vel a rogzitési energia
szabdlyoz6 kereket

Illessze vissza a dugatty(i visszalokd egységet

1. Allitsa egyvonalba a hazon 1év0 nyilat a visszaldké egy-
ségen levo nyillal.

2. Tolja be a visszalokd egységet a hazba (itkdzésig.

3. Csavarja ra a visszaloko egységet a késziilékre
kattanasig.

Akésziilék Gsszeszerelése

1. Tolja be a dugattyut a késziilékbe (itkdzésig.

2. Tolja ra a fékezOgylrit a szegvezetore vagy a tarra
addig, amig az tokéletesen nem illeszkedik.
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3. Hatarozott mozdulattal nyomja ra a szegvezet6t illet-
ve a tarat a dugattyt visszaloko egységre.

4. Csavarja ra a szegvezetdt / tarat a késziilékre
kattanasig.

8.15 A készililék ellenorzése az apolas / karbantartas utin
Az 4polas és karbantartas utan ellendrizze, hogy minden
biztonsagi egység megfelelden illeszkedik és miko-
dik-e.

FIGYELEM
@ Mas kenbanyag - és nem a Hilti spray - hasznélata a
gumirészek sériilését okozhatja, killéndsen a fékezogyirii
esetében.



9. Hibakeresés

[ Hiba |

A dugattyd beszorul az alapanyagba

0K

B A szeg tul rovid
M A szegen nincs alatét

M Tul nagy a régzitd erd

M Sériilt a patronszalag
M LSpor rakddott le

M A késziilek elromlott

B A késziilék tulmelegedett a
magas fokozatu bedllitds miatt
B A szerszam elromlott

FIGYELMEZTETES

Soha ne préobalja meg felnyitni a
patront ,ami kijott a kész(ilékbol.

H Rossz a patron
M Lopor rakddott le
FIGYELMEZTETES

Soha ne prébalja meg felnyitni a
patront, ami kijott a késziilékbol.

B A készilléket tul sokaig nyomjak a

fellilethez a belovés ideje alatt
W A beldvés gyakorisaga tul nagy
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[ Hiba

| [0K

A patron kiesik a szalagbdl

e
T 1

A beldvés gyakorisaga tul nagy

FIGYELMEZTETES
Soha ne probalja meg felnyitni a
patront, ami kijott a késziilekbdl.

Akesz{ilék hasznalbja észreveszi,
hogy

—megnott az érintkezési nyomas

- megndtt az elsiitd billentyl
hizéereje

—az energia beallitasakor szorulds
van

- a patronszalagot nehéz kihdzni

M L6por rakodott le

A behatolas mélysége valtozik
>

H Helytelen dugattyubeallitas

M L6por rakodott le

A toltet hibasan siil el: a szeg csak
részben hatol be az alapanyagba

M Helytelen dugattyuallas

W Hibas patronok

A dugatty( beszorult a visszaloko
egységbe és nem hiizhato ki

M Sériilt a dugattyt

M A I6késtompitd darabkai
bekertiltek a henger belsejébe

W Sériilt a fékezogy(rl

M Lopor rakddott le
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[ Hiba | OK

A fékez0gyirii beszorult M LSpor rakodott le

A keésziilék elsiiti a patront, de nem | M A dugattyd helytelen pozicioban
|6vi be a szeget all

B A késziilék nincs teljesen a felll-
ethez szoritva

B A biztonsagi rendszer aktivalodott
mert:
—a tar nincs betoltve
—mlanyag forgacsok keriiltek a

tarba

— helytelen dugattyuallas
—a szegheveder rosszul van

betéve a tarba
A dugattyd beszorult a tar M A dugattyli és / vagy a feke-
szegvezeto részébe zOgyUri megseérilt

H Mianyag darabkak keriiltek a tar
belsejébe

M Tul nagy energiaval hatol a szeg
az acélba

B Nagy energiaval elsiitik a kés-
zliléket behelyezett szeg nélkl

A tar szegvezetGje beszorult. W Megsériilt a szegvezeto.

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04

16

©



[ Hiba | OK

A szeg tll mélyre hatol az anyagban| B Tul rovid a szeg.

M A r0gzit erd tl nagy.

A szeg nem hatol elég mélyre M A szeg tul hosszd

M A rogzité energia tul alacsony

Meghajlik a szeg H Kemény és/vagy nagy alkotoele-
mek vannak a betonban.

Il A betonacél kozel van a feliilet-
hez.

l Nagyon kemény a fellilet (acél).

H nem megfeleld szeg

M rossz teljesitményszabalyozas

W kemény vagy nagy kavicsok a
betonban

M betonacél kdzel van a fellilethez

M nagyon kemény beton

N N
NNV NN

NN
N N N N

Az alapanyag hasad. M Nagy szilardsagu beton.
LN H Kemény és/vagy nagy részecs-
kék a betonban
H Régi beton
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[ Hiba |

Megsériil a szegfej

| X
()
Y ',' » . -

:‘.' 0';. 9 .‘. o

A szeg nem hatol be
a felilletbe

A szeg nem marad az alapanyag-
ban

Eltorik a szeg

A szeg feje athatol az anyagon, amif]
rogzitenie kellene (fémlemez esetén)

1

171

0K

M Tul nagy a régzit6 erd

B Nem j6 dugattyut hasznaltak

M Megseériilt a dugattyu

M Tl alacsony a belévési erd

M Tullepte az alkalmazasi hatérér-
téket (nagyon kemény feliilet)

M Alkalmatlan a rendszer

l Vékony az acélalap (4-5 mm)

M A rogzitd erd tul alacsony

B Az alkalmazasi hatart tullépték
(nagyon kemény a feliilet)

M A rogzit6 er6 tul nagy
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[ Hiba | OK

A szeg feje megseérillt M TUl nagy a rogzitd erd

B Nem jo dugattydt hasznal

M Elkopott a dugattyu

10. Hulladékanyag felhasznalas

A Hilti termékek nagymértékben Ujrafelhasznalhato anyagokbol késziiinek. Az tjrafelnasznalas el6tt az anyagokat
gondosan szét kell valogatni. Sok orszagban a Hilti mar eldkészileteket tett arra, hogy vissza tudja venni a hasznalt
késziilékeket az anyagok Ujrafelnasznalasa céljabdl. Ezzel kapcsolatban érdeklddjon az On Hilti képviseleténél vagy
ligyfélszolgalatanal.

Amennyiben On szeretné visszajuttatni a késziiléket Gjrafelnasznalésra, akkor a kovetkezok szerint jérjon el: addig
az allapotig szedje szét a késziiléket, ameddig nincs sziikség specialis szerszamokra.

A kdvetkezok szerint kiilonitse el az egyes részeket:

Rész / részegység F6 anyag Visszaforgatas

Késziilék tartodoboz Miianyag Miianyag visszaforgatas

Kiilsé burkolat Miianyag/mlgumi Mianyag visszaforgatas

Csavarok, kisebb alatétek/részek  Acél Hulladék fém

Elhasznalt patronheveder Mianyag/acél Helyi eliradsok szerint
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11. Készillékek gyartdi garanciaja

A Hilti garantélja, hogy a szallitott késziilék anyag- vagy
gyartasi hibatdl mentes. Ez a garancia csak azzal a fel-
tétellel érvényes, hogy a gép alkalmazasa és kezelése,
apolasa és tisztitasa a Hilti haszndlati utasitasban meg-
hatarozottak szerint helyesen torténik, és hogy az egy-
séges miiszaki allapot sértetlen marad, azaz hogy csak
eredeti Hilti anyagot, tartozékokat és potalkatrészeket
vagy mas, minésegileg ezekkel egyenértéki terméket
hasznalnak a géphez.

Ez a garancia magaban foglalja a meghibasodott részek

téritésmentes javitast vagy potlasat a gép teljes élett-
artama alatt. Azok az alkatrészek, amelyek természetes

elhasznalodasnak vannak kitéve, nem esnek ezen garan-

cia ala.

Ezen tilmend igények, amennyiben kényszerité nem-
zeti eléirasok masképp nem rendelkeznek, ki vannak

zérva. Kiilonésképpen nem véllal a Hilti feleldsséget a
kozvetlen vagy kdzvetett hidnyossagokbdl vagy a hianyos-
sagok kdvetkezményeibdl eredd kéarokért, a gép vala-
milyen célb6l t6rténd alkalmazasaval vagy az alkalma-
z4s lehetetlenségével dsszefiiggd veszteségekért vagy
koltségekért. Nyomatékosan kizart a hallgatélagos jotal-
l&s a gép alkalmazésaért vagy bizonyos célra val6 alkal-
massagaért.

Javitas vagy csere céljabdl a gépet vagy az érintett alka-
trészt a hianyossag megallapitasa utan haladéktalanul
el kell juttatni az illetékes Hilti szervezethez.

Ezen garancia magaban foglal minden garancialis kéte-
lezettséget a Hilti részérdl, és helyébe lép minden korab-
bi vagy egyidej( nyilatkozatnak, irasba foglalt vagy sz6-
beli, garanciaval kapcsolatos megallapodasnak.

12. EU konformitasi nyilatkozat (eredeti)

Megnevezés: Szegbeverd késziilek
Tipusmegijeldlés: DX 460
Konstrukcios év: 2001

Kizardlagos feleldsséguink tudataban kijelentjtik, hogy ez
a termék megfelel a kovetkezd iranyelveknek és szab-
vanyoknak: 2006/42/EK, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 15

/Mé MZ\/’/

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Miiszaki dokumentacio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-jelolés

Az EU és az EFTA jogkozosségen kivili C.I.P. tagorsza-
gokra a kdvetkezO rendelkezés érvényes:

A Hilti DX 460 tipusengedéllyel rendelkez0 és ellendrzott
rendszer. Ez alapjan a gép rendelkezik a négyzet alaku
és a négyzetbe beirt S 812 engedélyezési szamu forga-
lomba hozatali engedéllyel. A Hilti ezzel garantalja, hogy
a gép 6sszhangban van az engedélyezett tipussal.
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Azokat a nem megengedett hianyossagokat, amelyekre
a gép hasznalata kozben dertll fény, jelenteni kell az enge-
délyezést végzo hatosagnak (PTB, Braunschweig), vala-
mint a Nemzetkozi Allando Bizottsag (C.I.P.) irodajanak
(Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Briissel, Belgien).
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14. Felhasznald egészsége és biztonsag

Zajinformacié

Patronos szegbeiitd gép

Tipus: DX 460

Modell: sorozat

Kaliber: 6.8/11 fekete

Teljesitménybeallitas: 2

Felhasznalas: 24 mm vastagsagu fa rogzitése betonra (C40)

X-U 47P8 segitségével

A zajjelz6szamok névleges mérési értékei a gépekrdl sz616, 2006/42/EK iranyelv, és az
E DIN EN 15895 szerint

Hangteljesitmény: Lwa, 1s' 105 dB(A)
Kibocsétasi hangnyomasszint a munkahelyen: Loa, 16° 101 dB(A)
Kibocsatasi hangnyomasszint: Loc. pea®  133dB(C)

Uzemeltetési és felallitasi krulmények:

a szegecshlzo felallitasa és uzemeltetése az E DIN EN 15895-1 szabvany szerint tortént a Muller-BBM GmbH cég gyen-
ge hangvisszaverddéssel rendelkez6 vizsgalokamrajaban. A vizsgalokamraban a kornyezeti feltételek megfelelnek a
DIN EN ISO 3745 szabvanynak.

Vizsgalati eljaras:

Az E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 és DIN EN ISO 11201 szabvanyok szerinti burkoldfelulet-eljaras szabad téren,
hangvisszaveré aljzaton.

MEGJEGYZES: A mért zajkibocsétés és a hozza tartozd mérési hibahatar a mérések soran vérhaté zajjelz6szamok
felsd hatarat jelentik.

Eltéré munkakorulmények més kibocsatési értékekhez vezethetnek.

'+2dB(A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Rezgeés
A 2006/42/EC szabvany szerint megadando rezgési sszérték ne haladja meg a 2,5 m/s*-et.

A felhasznalo egészségeére és biztonsagara vonatkozoan tovabbi informaciokat a Hilti honlapjan talal:
www.hilti.com/hse
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MANUAL DE UTILIZARE ORIGINAL

Aparat de implantare a bolturilor DX460

inainte de punereain functiune, se va citi
obligatoriu manualul de utilizare.

Pastrati intotdeauna acest manual de
utilizare in preajma aparatului.

in cazul transferérii aparatului catre alte
persoane, predatil numai impreuna cu
manualul de utilizare.

Componentele aparatului Kl

® Ghidaj de retur pentru pistonul gazelor arse

@® Mangon de ghidaj

® Carcasa

® Canal pentru capsa

® Element de deblocare pentru reglarea puterii

® Regulator al puterii

@ Declansator

Manerda

® Element de deblocare a ghidajului de retur pentru
pistonul gazelor arse

Fante de aerisire

® Segmenti

® Piston *

® Ghidaj de bolturi *

Element de deblocare pentru ghidajul bolturilor

@® Tampon *

Magazie de alimentare *

@ Capac al magaziei de alimentare

Element de deblocare pentru capacul magaziei
de alimentare

Element de deblocare pentru magazia de alimentare

Detector pentru starea de incarcare

@ Tub interschimbabil pentru ghidajul bolturilor *

* Aceste piese pot fi inlocuite de utilizator.

1. Instructiuni de protectie a muncii

1.1 Note de principiu referitoare la siguranta

Pe langa indicatiile de securitate tehnica din fiecare capi-
tol al acestui manual de utilizare, se vor respecta cu stric-
tete urméatoarele dispozitii.

1.2 Se vor utiliza doar capse Hilti sau capse de calita-
te echivalenta

Utilizarea unor capse de calitate inferioara pentru instru-

mentele Hilti poate cauza generarea de pulbere nearsa,

care poate exploda sau cauza leziuni grave operatorilor si

persoanelor din jur. Ca si conditie minima, capsele rebuie:

a) Sa fie confirmate de producatorul acestora in ceea
ce priveste testarea cu succes in conformitate cu
standardul european EN 16264

INDICATIE:

@ Toate capsele Hilti pentru aparate de implantare a boltu-
rilor sunt testate cu succes conform EN 16264.

@ Verificarile definite ih norma EN 16264 sunt teste de
sistem pentru combinatji specifice din capse si acceso-
rii de lucru, care sunt executate de organismele de cer-
tificare.

Notatia accesoriului de lucru, numele organismului de
certificare si numarul testului de sistem sunt imprimate
pe ambalajul capsei.

sau

b) Poarta simbolul de conformitate CE (incepand cu
iulie 2013 este prescris obligatoriu in UE)

Consultati modelul de ambalaj de la:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Utilizarea conforma cu destinatia

Aparatul serveste utilizatorilor profesionisti in activitatea
de bazd si cea secundara in constructii, pentru implanta-
rea de cuie, bolturi si comboelemente in beton, otel si gre-
sie calcaroasa.

1.4 Utilizarea neconforma cu destinatia

@ Nu sunt admise interventii neautorizate sau modificari
asupra aparatului.

@ Utilizarea aparatului nu este permisa in atmosfere explo-
zive sau inflamabile, exceptand situatia in care el este avizat
special in acest scop.

@ Pentru a evita pericolele de accidentare, folositi numai
elemente de fixare, capse, accesorii si piese de schimb
originale Hilti sau de calitate echivalenta.

@ Respectati indicatiile din manualul de utilizare privind
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exploatarea, intretinerea si ingrijirea.
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@ Nu indreptati aparatul spre propria persoana sau spre
alte persoane.

@ Nu presati aparatul pe mana sau pe alte parti ale cor-
pului.

@ Nu implantati cuie in materiale de baza prea dure sau
casante, ca de ex. sticla, marmura, material plastic, bronz,
alama, cupru, stancd, material de izolatie, caramida cu golu-
ri, cardmidd ceramicd, tabla subtire (< 4 mm), fontd si beton
poros.

1.5 Stadiul tehnic

@ Aparatul este construit dupa cele mai noi standarde teh-
nice.

@ Aparatul si mijloacele sale auxiliare pot genera pericole
dacd sunt utilizate necorespunzator sau folosite inadecvat
destinatiei de catre personal neinstruit.

A

1.6 Cadrul amenajarilor pentru conformitate cu
destinatia

@ Asigurati un iluminat bun.

@ Utilizati aparatul numaiin zone de lucru bine aerisite.
@ Aparatul are voie sa fie utilizat numai prin dirijare manuala.
@ Evitati pozitiile anormale ale corpului. Asigurativa o pozitie
stabilé si pastrativa intotdeauna echilibrul.

@ In cursul lucrdrilor, alte persoane, in special copiii, tre-
buie s& pastreze distanta fata de raza de actiune.

@ Inainte de a introduce cuie, asigurativa ca nimeni nu se
afld in spatele locului de munca sau sub acesta.

@ Mentineti manerul in stare uscata, curata, fara ulei si
unsoare.

A

1.7 Pericolele generale provocate de aparat

@ Punerea in exploatare a aparatului este permisa numai

daca starea sa este impecabila si in conformitate cu destinatia.

@ Dacd aplicatia de lucru permite, utilizati placa supli-

mentara de asezare/capacul de protectie.

@ Dacd o capsa nu se aprinde, procedati intotdeauna dupa
cum urmeaza:

1. Tineti aparatul timp de 30 secunde pe suprafata de lucru.

2. Daca nici acum capsa nu se aprinde, luati aparatul de
pe suprafata de lucru si aveti grija s& nu l indreptati spre
dumneavoastra sau spre alte persoane.

3. Trageti banda de capse cu ména, la capsa urméatoare;
consumati restul de cartuse din banda de capse; inlé-
turati banda capse consumata si evacuatio ca deseu,
astfel incét o reutilizare sau utilizarea abuziva a sa s fie
excluse.

@ Daca in cele ce urmeaza au loc 2-3 implantari esuate

fara ca zgomotul de aprindere a capselor sa se auda clar

si elementele de fixare sunt propulsate sensibil mai slab,
se va proceda dupad cum urmeaza:

1. Opriti lucrul imediat

2. Descarcati si demontati aparatul (vezi 8.3).
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3. Verificati corectitudinea combinatiei alese de ghidaj de
bolturi, piston si elemente (vezi 6.2).

4. Verificati uzura tamponului, pistonului si a ghidajului de
bolturi/magaziei de alimentare si, daca este cazul, schim-
batile (vezi 6.3 si 8.4. Pentru XIE, vezi 8.5).

5. Curatati aparatul (vezi 8.5-8.14).

6. Daca problema persista si dupa masurile de mai sus,
nu mai continuati s& utilizati aparatul, verificatil la cen-
trul de reparatii Hilti si, daca este cazul, solicitati repar-
areasa.

@ Nuincercati sa inlaturati cu forta capsele din banda

magazinului de alimentare sau din aparat.

@ La actionarea aparatului, tineti bratele indoite (nu intinse).

@ Nu lasati niciodaté nesupravegheat un aparat incarcat.

@ Descércati intotdeauna aparatul inaintea lucrarilor de

curatare, de servisare si de intretinere, precum si pentru

depozitare.

@ Capsele nefolosite si aparatele care nu se afld in uz se

vor depozita in spatii protejate de umiditate si caldura exce-

sivd. Aparatul se va transporta si depozita intr-o casetad
care poate fi asiguratd impotriva punerii neautorizate in
functiune.

1.8 Aspecte referitoare la temperatura

@ Nu dezasamblati aparatul cand acesta este fierbinte.
@ Nu depasiti frecventa de implantare maxima recoman-
datd (numarul de |mplantar| pe ord). In caz contrar, apara-
tul se poate supraincélzi.

@ Daca se constata o topire permanenta a benzii de cap-
se din plastic, trebuie s& lasati aparatul s se rdceasca.

1.9 Conditii pentru utilizator

@ Aparatul este destinat utilizatorilor in domeniul profe-
sional.

@ Aparatul poate fi pus in exploatare, ingrijit si intretinut
numai de persoane autorizate si instruite. Acest personal
trebuie sé fie instruit in mod special cu privire la potentia-
lele pericole.

@ Lucrati permanent in stare concentratd. Procedati in mod
rational si nu utilizati masina daca nu dispuneti de capaci-
tatea de concentrare necesara. Intrerupet| lucrulin caz de
indispozitie.

1.10 Echipamentul personal de protectie

@ Utilizatorul si persoanele aflate in apropiere trebuie s&
poarte ochelari de protectie, casca de protectie si casti
antifonice adecvate pe parcursul folosirii aparatului.




2. Indicatii generale

2.1 Cuvintesemnal si semnificatiile acestora

ATENTIONARE
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea provo-
ca vatamari corporale grave sau accidente mortale.

AVERTISMENT
Pentru situatii potential periculoase, care ar putea provo-
ca vatamari corporale usoare sau pagube materiale.

2.2 Pictograme
Semne de avertizare Simboluri
Atentionare — Atentionare — suprafata Cititi manualul
pericol cu fierbinte de utilizare
caracter general inainte de
folosire
Semne de obligativitate
Folositi ochelari Folositi casca Folositi casti
de protectie de protectie antifonice

E Cifrele fac trimitere la imaginile respective. Imaginile
atribuite textelor se afla pe paginile pliante de coperta. Pe
parcursul studiului acestui manual, va rugdm sa tineti deschi-
se aceste pagini.

T textul din acest manual de utilizare, prin « aparat » va fi
denumit intotdeauna aparatul de implantare a bolturilor
DX460.

Pozitiile datelor de identificare pe aparat

Indicativul de model si seria de identificare sunt amplasa-
te pe placuta de identificare a aparatului dumneavoastra.
Transcrieti aceste date in manualul de utilizare si mentio-
natile intotdeauna cand solicitati relatii la reprezentanta
noastra sau la centrul de Service.

Tip: DX460

Numar de serie:
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3. Descriere

Aparatul serveste utilizatorilor profesionisti pentru implan-
tarea de cuie, bolturi si comboelemente in beton, otel si
gresie calcaroasa.

Aparatul functioneaza pe principiul pistonului si, de aceea,
nu apartine categoriei aparatelor de impuscat. Principiul
pistonului garanteaza o sigurant optima a lucrului si a
fixarii. Ca mijloace de actionare se utilizeaza capse de
calibrul 6.8/11.

Transportul pistonului si al capselor se realizeaza auto-
mat, prin presiunea formata a gazului. Astfel, aveti posi-
bilitatea de a implanta foarte economic cuie si bolturi.
Suplimentar, puteti echipa aparatul cu 0 magazie de ali-
mentare pentru cuie MX 72, ceea ce majoreaza consi-
derabil rapiditatea si confortul utilizarii aparatului.

Ca siin cazul tuturor aparatelor de implantare a bolturi-
lor actionate cu pulbere, aparatul, capsele si elementele
de fixare formeaza o unitate tehnica. Cu alte cuvinte, o
fixare fara probleme cu acest sistem este asigurata numai
dacé se utilizeaza elementele de fixare si capsele Hilti
fabricate special pentru aparat, respectiv produse de o
calitate echivalenta. Recomandarile oferite de Hilti pri-
vind fixarea si utilizarea sunt valabile numai in cazul res-
pectérii acestor conditii.

Aparatul ofera 5 moduri de protectie. Pentru securitatea
utilizatorului aparatului si a spatiului adiacent zonei sale de
lucru.

Principiul pistonului
1

NN
e

Energia incarcaturii de actionare este transmisa unui piston,
a cdrui masa accelerata percuteaza cuiul in suportul de
baza. Deoarece aproximativ 95 de procente din energia
cineticd ramane in piston, elementul de fixare patrunde
controlat cu o viteza puternic diminuatd, de mai putin de
100 m/s, in suportul de baza. Oprirea pistonului in aparat
incheie concomitent procesul de implantare, penetrarile
periculoase prin impuscare fiind, astfel, imposibile practic,
daca utilizarea este corecta.

Datorita cuplarii mecanismului de aprindere si cursei de
actiune prin presare, siguranta in caz de cadere (2] este
garantata. De aceea, la un impact al aparatului cu o supraf-
atd durd, nu poate avea loc niciun proces de aprindere,
indiferent sub ce unghi se loveste acesta.

Siguranta declansatorului [3] asigura conditiile necesare
ca, la simpla actionare a declansatorului, incarcatura de
actionare sd nu se aprinda. Din acest motiv, aparatul per-
mite declansarea numai daca el este ap&sat, suplimentar,
pe materialul de baza.
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Pe de alta parte, siguranta actionarii prin presare
face necesara o fortd de apasare de minim 50 N, astfel
incat un proces de implantare poate fi executat numai cu
aparatul presat complet.

Aparatul dispune suplimentar de o siguranta anti-
declansare [5]. Cu alte cuvinte, la actionarea declansa-
torului si apoi la apasarea aparatului, nu are loc nicio declansa-
re. Declansarea poate avea loc numai daca aparatul a fost
apasat corect in prealabil (1.) si abia apoi declansatorul a

fost actionat (2.).

4. Elemente, echipamente si accesorii

Gama de elemente

Denumirea de comanda

Aplicatia

XU

Cuie de rezistenta inalta cu spectru aplicativ mare, pentru operatii de fixare pe beton si
otel de rigiditate foarte mare.

X-C Cuie cu diferite profile de utilizare, pentru o multitudine de operatii de fixare.

X-S Cuie standard pentru fixari eficiente in otel.

X-CT Cui pentru cofraje cu inldturare simpla pentru operatii de fixare temporare.

XCR Cuie inoxidabile pentru operatii de fixare in medii cu umiditate sau cu actiune coroziva.

X-CP / X-CF Elemente speciale de fixare pentru constructii din lemn pe beton.

DS Cuie de mare randament pentru operatii generale de fixare pe beton si otel.

XFS Elementul optim de fixare pentru operatii de pozitionare a cofrajelor.

XSW Elemente flexibile tip rondela pentru fixarea foliilor de izolatie pe beton si otel.

X-1IE/XI-FV Elementul optim pentru fixarea elementelor de izolatie pe beton, zidarie compacta
tencuitd si otel.

R23/R36 Ronde pentru cuiele Hilti: pentru fixarea simpla a elementelor de etansare a rosturilor,
foliilor si lemnului pe beton si otel cu suportul de rondele X460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Sistem de suspendare cu racord filetat.

X-CC/X-CW Clips de fixare pentru sisteme de suspendare cu cablu metalic.

X-(D)FB/X-EMTC

Bride metalice de fixare, pentru fixarea tuburilor de instalatii electrice si a tuburilor izolate
pentru instalatii sanitare, de apa si de incalzire (cald si rece).

XEKB Bride de cablu pentru pozarea plata a conductorilor electrici pe plafon si perete.
XECH Suporturi de cablu pentru pozarea cablatd a conductorilor electrici pe plafon si perete.
XET Element de canal de cablu electric pentru fixarea canalelor de cabluri electrice din material

plastic (PVC).

XEMW/6/8 ... P8,

Bolturi filetate pentru operatii temporare de fixare pe beton si otel.

XM/W10... P10
X-DNH / DKH, Sistem de fixare avizat pentru beton, cu pregaurire.
X-M6/8H

Pentru alte echipamente si elemente de fixare, v rugam sé contactati sucursala locala Hilti.

178

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04



Magazia de alimentare
MX72 Magazie de alimentare — pentru fixare rapida si simpla.

Ghidajul bolturilor

Denumirea de comanda Aplicatia

X460F8 Standard

X460F8N15 15 mm ingust — accesibilitate imbunatatita.

X460F8N10 10 mm ingust — accesibilitate imbunatatita.

X-460-FBCW Pentru fixarea de elemente X-CW.

X-460-F8S12 Ghidaj de bolturi pentru cuie cu rondela din otel de 12 mm - valori de acopetrire majorate.

X460F8SS Adaptor pentru beton, pentru bolturi cu diametrul de 8 mm - diminueaza rupturile de
material.

X460F10 Pentru fixarea bolturilor filetate si a cuielor de 10 mm.

X460F10SS Adaptor pentru beton, pentru bolturi filetate cu diametrul de 10 mm - diminueaza rupturile
de material.

X-460-FIE-L Pentru fixarea elementelor de izolatie X-IE si XI-FV pana la 140 mm.

X-460-FIE-XL Pentru fixarea elementelor de izolatie X-IE si XI-FV pana la 200 mm.

Accesorii

Denumirea de comanda Aplicatia

XSGF8 Aparatoare de aschii pentru ghidajul standard de bolturi X460F8 m

X460SGMX Aparatoare de aschii pentru X460MX72

X460STAB Pentru ghidajul bolturilor X460F10

X-460-TIE-L Tub inlocuitor de ghidaj pentru ghidajul bolturilor X-460-FIE-L (25-140 mm)

X-460-TIE-XL Tub inlocuitor de ghidaj pentru ghidajul bolturilor X-460-FIE-XL (25—200 mm)

Adaptor XEF Adaptor XEF - pentru stabilizarea aparatului in pozitie perpendiculara si pentru diminuarea

rupturilor de material in beton la fixarea elementelor XEKB si XECH
(numai cu ghidajul bolturilor X460F8).

X460B Tampon din cauciuc - protejeaza ghidajul bolturilor in caz de utilizari gresite.

X460WH23/36 Suport de rondele - pentru implantarea rondelelor din otel de 23, respectiv de 36 mm cu
aparatul cu magazie. Se introduce in partea din fata pe magazia de alimentare.

XPT 460 Prelungitor Pole Tool - sistem prelungitor pentru diferite aplicatii in plansee.

Pistoanele

Denumirea de comanda Aplicatia

X460P8 Piston standard

X460P8W Pistoane speciale cu varf ingustat pentru cuie ingropate in lemn

X460P10 Piston de 10 mm — pentru implantarea bolturilor filetate M 10/W10.

X-460-PIE-L Piston pentru implantarea elementelor de izolatie X-IE si XI-FV cu ghidajul de bolturi
X-460 FIE-L pentru grosimi ale materialului izolator de 25-140 mm.

X-460-PIE-XL Piston pentru implantarea elementelor de izolatie X-IE si XI-FV cu ghidajul de bolturi
X-460-FIE-XL pentru grosimi ale materialului izolator de 25-200 mm.

X-460-PKwik Piston pentru implantarea de bolturi filetate avizate cu DX-Kwik (cu pregaurire).

Capsele

Denumirea de comanda Culoarea Puterea

6.8/11 M verde \erde Usoard

6.8/11 M galben Galben Medie

6.8/11 M rosu Rosu Mare

6.8/11 M negru Negru Foarte mare

Setul de curatare
Spray Hilti, perie plata, perie rotunda mare, perie rotunda mica, razuitor, laveta de curatare
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5. Date tehnice

Aparatul DX 460

Greutate 3,25kg (7.16 Ib),
3,51 kg (7.78 Ib) cu magazie de alimentare
Lungimea aparatului 458 mm (18.03"),

475 mm (18.7") cu magazie de alimentare

Lungimea cuiului

Max. 72 mm (2'/s")

Frecventa de implantare maxima recomandata

700/h

Capsele

6,8/11 M (27 cal. scurt) verde, galben, rosu, negru

Reglarea puterii

Capse de 4 puteri, rotita de reglare cu functie de fixare

Magazia de alimentare MX 72

Greutate 0,653 kg (1.44 Ib)
Lungimea cuiului Max. 72 mm (27/s")
Capacitatea magaziei Max. 13 cuie

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice

6. Punerea in functiune

o

X Verificarea aparatului

@ Asigurativé cd in aparat nu se afl nicio banda de cap-
se. Dacé in aparat existd o banda de capse, tragetio cu
mana in sus din aparat.

@ \erificati daca exista deteriordri la piesele exterioare ale
aparatului, precum si functionarea impecabild a tuturor ele-
mentelor de comanda. Nu puneti in functiune aparatul daca
exista piese deteriorate sau dacé elementele de comanda
nu functioneaza perfect. Incredintati aparatul unui centru
autorizat HiltiService in vederea repararii. .

@ Verificati uzura tamponului si a pistonului (vezi 8. Ingri-
jirea si intretinerea)

6.2 Alegerea combinatiei corecte ghidaj de bolturi -
piston — elemente

Daca nu se foloseste combinatia corectd, apare pericolul
de accidentare. In plus, este posibila deteriorarea apara-
tului, respectiv poate fi influentata negativ calitatea fixarii.
(vezi planul general de la ultima pagind)
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XY Trecerea de pe aparatul de implantare simpl pe

aparatul de implantare cu magazie (schimbarea ghidajului

de bolturi)

1. Asigurativa cd in aparat nu se afla nicio banda de cap-
se sau niciun element de fixare. Daca in aparat se afla
0 bandé de capse sau un element de fixare, trageti ban-
da de capse cu ména in sus din aparat si inldturati ele-
mentul de fixare din ghidajul de bolturi/magazia de ali-
mentare.

2. Apasati elementul de deblocare lateral de la ghidajul de
bolturi.

3. Desurubati ghidajul de bolturi. .

4. Verificati uzura la tampon si la piston (vezi Ingrijirea si
intretinerea).

5. Introduceti prin glisare pistonul pana la opritor in apa-
rat.

6. Apasati tamponul pe magazia de alimentare, pand cand
se fixeaza.

7. Apasati ferm magazia de alimentare pe ghidajul de retur
pentru pistonul gazelor arse.

8. Insurubati magazia de alimentare pe aparat, pana cand
se fixeaza.



7 M | ilizar Directive pentru o calitate optima a fixarii
odul de utilizare INDICATIE:

Respectati intotdeauna aceste directive privind utilizarea.
Pentru informatii detaliate, va rugam sa solicitati "Manua-
lul tehnicii de fixare" de la sucursala regionala Hilti.

AVERTISMENT Distantele minime
Fixare pe otel

B Pe parcursul procesului de implan-
tare, este posibild desprinderea i i
aschiilor de material sau arunca- % %

rea prin centrifugare a pieselor

magaziei de capse. C
W Materialul sub forma de aschii poa- Z W
te produce vatamari ale corpului i d
ale ochilor. otet
e e L tel:
B Folositi (utilizatorii $i persoanele | A= Distantamin. dintre margini = 15 mm (")
din preajma) ochelari de protectie |  B=Distantamin. dintre axe =20 mm (/") |
. o . ’ C = Grosimea min. a suportului = 4 mm (%z")
si 0 casca de protectie.

Fixare pe beton

AVERTISMENT

W Implantarea cuielor si a bolturilor
se declanseaza prin aprinderea
unei capse.

B Zgomotul prea puternic poate afec-
ta auzul.

B Folositi (utilizatorii si persoanele
din preajma) césti antifonice.

Beton:

A = Distanta min. dintre margini = 70 mm (2%")

B = Distanta min. dintre axe = 80 mm (3'4")

ATENTIONARE C = Grosimea min. a suportului = 100 mm (4")

M Prinapasareapeoparteacorpu- | Adancimile de penetrare o .
|ui (de ex. mana), aparatul poate fi (pentru exemple si informatii specifice, vezi Hilti Fastening
adus in stare pregatitd de functio- | Technology Manual)
nare.

M Starea pregétitd de functionare v
permite implantarea si in parti ale S0
corpului. &

B Nu apasati niciodata aparatul pe RS

pérti ale corpului. R5

Lo

ATENTIONARE

Lungimile cuielor pe otel: Lungimile cuielor pe beton:
Adancimea de penetrare Adancimea de penetrare

B Prin retractarea magaziei de ali-
mentare, a ghidajului de bolturi sau
a elementului de fixare cu mana, Elementul X-IE (oeton, otel, alte materiale de bazd ade-
este posibil ca aparatul sa treaca | ¢yate - vezi 5.3)
in stare functionala datorita aces-

tei manevre. C>/
M Starea pregatitd de functionare
permite implantarea $i in parti ale = @
corpului /i/
B Nu retractati niciodatd cu ména T

magazia de alimentare, ghidajul de L—s] i
bolturi sau elementele de fixare. Lungimea elementului (L) pe toate materialele de baza corespunde grosimii mate-

ED: ED:
122 mm, (/" +'/s") 22 mm, 27 max, (4", 1" max))

rialului izolator (tl)
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incarcarea aparatului de implantare simpl3

1. Introduceti prin glisare cuiul din fatd in aparat, pana
cand rondela cuiului este retinuta in aparat.

2. Introduceti prin glisare banda de capse, cu capatul
ingust spre inainte, de jos in méaner, pana cand banda
de capse a intrat complet in maner. Daca doriti sa uti-
lizati 0 banda de capse inceputd, trageti cu méana ban-
da de capse in sus din aparat, pana cand o capsa nefo-
losita se afla in locasul pentru capsa (ca ajutor: numarul
respectiv situat cel mai jos pe partea posterioara a ben-
zii de capse arata a cata capsa din aceasta banda se
afld momentan in locagul pentru capsa).

Reglarea puterii

Alegeti puterea capselor si reglajul puterii corespunzator

aplicatiei de lucru. Daca nu exista valori experimentale,

incepeti intotdeauna cu cea mai micé putere:

1. Apésati butonul opritor.

2. Invértiti rotita de reglaj pentru putere pe valoarea 1.

3. Implantati un cui.

4. In cazul in care cuiul penetreaza pe o adancime prea
mica: Majorati puterea prin corectie de la rotita de regla-
re a puterii. Daca este cazul utilizati o capsa mai puter-
nica.

Implantarea cu aparatul de implantare simpla
1. Apésati aparatul perpendicular pe suprafata de lucru.
2. Declansati implantarea prin apasarea declansatorului.

INDICATIE:

@ Nu implantati cuie in gauri deja existente, cu exceptia
cazului in care acest lucru este recomandat de Hilti — de
ex. DX Kwik.

@ Nu incercati s reasezati un cui printro a doua implan-
tare.

@ Nu depasiti frecventa de implantare maxima.

Descarcarea aparatului de implantare simpla
Asigurativa ca in aparat nu se afld nicio bandd de capse
sau niciun element de fixare. Dacé in aparat se afla o ban-
da de caps sau un element de fixare, trageti banda de
capse cu mana in sus din aparat si inldturati elementul de
fixare din ghidajul de bolturi.

incércarea aparatului de implantare cu magazie

1. Deblocati capacul magaziei de alimentare prin apédsa-
rea butonului din spate.

2. Trageti in jos capacul magaziei de alimentare, pand la
opritor.

3. Asezati benzile de cuie noi in magazia de alimentare.

4. Glisati in sus inchizatorul magaziei de alimentare, pana
cand se fixeaza.

5. Introduceti prin glisare banda de capse, cu capatul
ingust spre inainte, de jos in méaner, pana cand banda
de capse a intrat complet in méner. Daca doriti sa uti-
lizati 0 banda de capse inceputd, trageti cu ména ban-
da de capse in sus din aparat, pana cand o capsa nefo-
lositd se afla in locasul pentru capsa.
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Daca indicatorul este partial sau complet rosu, in maga-
zia de alimentare se afld 3 sau mai putine cuie si se poa-
te reincarca o banda cu 10 cuie.

Mai mult de 3 cuie existd in 3 sau mai putine cuie

magazia de alimentare. existd in magazia de
alimentare si se poate
reincérca o bandé cu
10 cuie.

INDICATIE:
@ In magazia de alimentare trebuie sa existe numai cuie
de lungime egala.

Implantarea cu aparatul de implantare cu magazie
1. Apasati aparatul perpendicular pe suprafata de lucru.
2. Declansati implantarea prin ap&sarea declansatorului.

INDICATIE:

@ Nu implantati cuie in gauri deja existente, cu exceptia
cazului in are acest lucru este recomandat de Hilti — de
ex. DX Kwik.

@ Nu incercati sa reasezati un cui printro a doua implan-
tare.

@ Nu depasiti frecventa de implantare maxima.

Descarcarea aparatului de implantare cu magazie

1. Asigurativa c& in aparat nu se afld nicio banda de cap-
se. Daca in aparat existd o banda de capse, tragetio
cu mana in sus din aparat.

2. Deblocati capacul magaziei de alimentare prin apasa-
rea butonului din spate.

3. Trageti in jos capacul magaziei de alimentare, pana la
opritor.

4. Asigurativd ca in magazia de alimentare nu se aflé nicio
banda de cuie.

5. Glisati in sus capacul magaziei de alimentare, pand
cand se fixeaza.

Introduceti prin glisare banda de capse, cu capatul ingust
spre inainte, de jos in maner, pana cand banda de cap-
se a intrat complet in méaner. Dacéd doriti sa utilizati o ban-
da de capse inceputa, trageti cu mana banda de capse
in sus din aparat, pana cand o capsa nefolosita se afla in
locasul pentru capsa (ca ajutor: numarul respectiv situat
cel mai jos pe partea posterioara a benzii de capse arata
a cata capsa din aceasta banda se aflda momentan in
locasul pentru capsa).



Introduceti elementul XIE pe teava de ghidaj a aparatului
DX 460 IE pana la opritor.

7.10

Presati aparatul in unghi drept pe materialul izolator, astfel
incat elementul XIE sa fie apasat prin materialul izolator,
pén& cand se aseaza coplanar.

7.11
Declansati implantarea prin apasarea declansatorului.

AP
Exrageti aparatul in unghi drept din elementul XIE.

8. ingrijirea si intretinerea

Functionarea normala a aparatului produce un anumit
grad de murdarie si o uzura a componentelor relevante
pentru functionare. De aceea, pentru fiabilitate si pentru
functionarea in sigurantd a aparatului, inspectiile regula-
te si operatiile regulate de intretinere reprezinta conditii
indispensabile. Va recomandam o curatare a aparatului
si o verificare a pistonului si a tamponului cel putin o data
pe saptamana in caz de folosire intensa, insa cel mai tar-
ziu dupa 10.000 de implantaril

8.1 Ingrijirea aparatului

Invelisul exterior al carcasei aparatului este fabricat din
material plastic rezistent la lovituri. Partea de prindere este
fabricatd din material pe baza de elastomeri. Nu puneti ni-
ciodatd aparatul in functiune cu fantele de aerisire astu-
pate! Impiedicati patrunderea corpurilor straine in interi-
orul aparatului. Curatati regulat partea exterioard a apara-
tului cu o carpa de curatat usor umezitd. Nu utilizati niciun
aparat de pulverizare sau aparat cu jet de aburi in vederea
curatarii!

8.2intretinerea

Verificati regulat daca exista deteriordri la piesele exterio-
are ale aparatului, precum si functionarea impecabild a
tuturor elementelor de comanda. Nu puneti in functiune
aparatul dacd exista piese deteriorate sau dacé elemen-
tele de comanda nu functioneaza perfect. Incredintati apa-
ratul unui centru HiltiService in vederea repararii.

AVERTISMENT

B Aparatul poate deveni foarte fier-
binte prin functionare.

MW Puteti suferi arsurila nivelul méini-
lor.

W Nu demontati aparatul cand ace-
sta este fierbinte. Lasati aparatul
53 se raceascé.
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Efectuati lucrarea se servisare a aparatului cand:
1. Survin rateuri de aprindere a capsei sau

2. Apar fluctuatii de putere sau

3. Confortul in lucru scade:

@ Presiunea de apasare creste

@ Rezistenta opusa de declansator creste

@ Reglajul puterii se ajusteaza cu greutate

@ Banda de capse se inlatura cu dificultate

AVERTISMENT pentru curatare:

@ Nu folositi niciodata unsoare pentru intretinerea/lubri-
fierea componentelor aparatului. Acest lucru poate pro-
voca disfunctionalitati ale aparatului. Folositi exclusiv spray
Hilti sau produse de calitate comparabila.

@ Murdaria din aparatele DX contine substante care va
pot periclita sanatatea.

—Nu inhalati praful/murdaria rezultate de la curatare.

— Tineti praful/murdéria la distanta fata de alimente.

— Spélati méinile dupa curatarea aparatului.

EX] Demontarea aparatului

1. Asigurativa ca in aparat nu se afla nicio banda de cap-
se sau niciun cui. Dacd in aparat se afla o banda de cap-
se sau un cui, trageti banda de capse cu ménain sus
din aparat si inlaturati cuiul din ghidajul de bolturi.

2. Apéasati elementul de deblocare montat pe lateral la ghi-
dajul de bolturi.

3. Desurubati ghidajul de bolturi, respectiv magazia de ali-
mentare.

4. Detasati tamponul prin indoire de pe ghidajul de boltu-
ri, respectiv de pe magazia de alimentare.

5. Inlaturati pistonul.

IEXA Verificarea uzurii la tampon si piston

Tnlocuiti tamponul cand

@ Inelul metalic se desprinde sau este rupt.

@ Tamponul nu mai sta pe ghidajul de bolturi.

@ Se observé o frictiune punctuald intensa a cauciucului
sub inelul metalic.

Tnlocuiti pistonul cand

@ Este rupt.

@ Este uzat prea puternic (de ex. rupere de segment la
90).

@ Segmentii sunt sériti sau lipsesc.

@ Pistonul este stramb (verificare prin rulare pe o supraf-
atd neteda).

INDICATIE:

@ Nu utilizati pistoane uzate si nu manipulati pistonul.

[ Verificati uzura la ghidajul de bolturi.

In cazul ghidajelor de bolturi X460FIE si X460FIEL, teava

de ghidare a bolturilor trebuie sé fie inlocuita daca teava

este deteriorata (de ex. stramba, largita, fisurata).

Procedeul de schimbare a tevii de ghidare a bolturilor

(vezi 6.3 si 8.5):

1. Asigurativa ca in aparat nu se afla nicio banda de cap-
se sau niciun element de fixare. Daca in aparat se afla
o0 banda de capse sau un element de fixare, trageti
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banda de capse cu mana in sus din aparat si inlatu-
rati elementul de fixare din ghidajul de bolturi.

2. Apasati elementul de deblocare lateral de la ghidajul
de bolturi.

3. Desurubati ghidajul de bolturi. .

4. Verificati uzura la tampon si la piston (vezi Ingrijirea
si intretinerea).

5. Trageti inelul mobil spre inapoi si desurubati piulita
olandeza.

6. Schimbati teava de ghidare a bolturilor.

7. Trageti inelul mobil spre inapoi si insurubati piulita
olandeza.

8. Introduceti prin glisare pistonul pana la opritor in apa-
rat.

9. Apésati tamponul pe ghidajul de bolturi, pana cand
se fixeaza.

10. Apésati ferm ghidajul de bolturi pe ghidajul de retur
pentru pistonul gazelor arse.

11. Insurubati ghidajul de bolturi pe aparat, pand cand
se fixeaza.

X3 Curitarea segmentilor

1. Curatati segmentii cu peria platd, pana cand acestia
se pot migca liber.

2. Pulverizati usor segmentii cu spray Hilti.

Curatarea ghidajului de bolturi, respectiv a
magaziei de alimentare in zona filetului

1. Curatati filetul cu peria plata.

2. Pulverizati usor filetul cu spray Hilti.

Demontarea ghidajului de retur pentru pistonul

gazelor arse

1. Apasati opritorul de pe cadrul de prindere.

2. Desurubati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor
arse.

IEX Curatarea ghidajului de retur pentru pistonul

gazelor arse

1. Curatati arcul cu peria plata.

2. Curdtati latura frontald cu peria plata.

3. Curatati cele doua orificii frontale cu peria rotunda mica.

4. Pulverizati usor ghidajul de retur pentru pistonul gaze-
lor arse cu spray Hilti.

ERIL Curatarea carcasei pe interior
1. Curatati carcasa cu peria rotunda mare.
2. Pulverizati usor carcasa pe interior cu spray Hilti.

ERE Curatarea canalului pentru banda de capse
Curatati canalele din stanga si dreapta pentru banda de
capse cu razuitorul atasat. Pentru curatarea canalului
benzii de capse, trebuie s ridicati usor capacul din cau-
ciuc.

XE Pulverizati usor regulatorul puterii cu spray Hilti.
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Montarea ghidajului de retur pentru pistonul

gazelor arse

1. Aliniati sagetile de pe carcasa si a ghidajului de retur
pentru pistonul gazelor arse.

2. Introduceti prin glisare ghidajul de retur pentru pisto-
nul gazelor arse pana la opritor in carcasa.

3. Ingurubati ghidajul de retur pentru pistonul gazelor arse
in aparat, pana cand se fixeaza.

Asamblarea aparatului

1. Introduceti prin glisare pistonul pana la opritor in apa-
rat.

2. Apasati tamponul pe ghidajul de bolturi, respectiv pe
magazia de alimentare, pana cand se fixeaza.

3. Apasati ferm ghidajul de bolturi, respectiv magazia de
alimentare pe ghidajul de retur pentru pistonul gazelor
arse.

4. Tnsurubatj ferm ghidajul de bolturi, respectiv magazia
de alimentare pe aparat, pana cand se fixeaza.

8.15 Controlul dupa lucrari de ingrijire si intretinere
Dupé lucrarile de ingrijire si de intretinere, se va verifica
daca toate dispozitivele de protectie sunt montate si fun-
ctioneaza perfect.

INDICATIE:
@ Utilizarea altor lubrifianti decét sprayul Hilti poate dete-
riora piesele din cauciuc, in special tamponul.



9. Identificarea defectiunilor

| Defectiunea |

Pistonul intepenit in materialul
de baza

Banda de capse nu este transpor-
tata

Banda de capse nu se poate
indeparta

Cauza

M Element prea scurt
M Element fard rondela

M Putere prea mare

M Deteriorare a benzii de capse
B Acumulare de resturi provenite
din ardere

M Aparatul este deteriorat

B Aparatul este supraincalzit din
cauza frecventei mari de
implantare

B Aparatul este deteriorat

ATENTIONARE

Nu incercati s& inlaturati cu forta
capsele din banda magaziei de
alimentare sau din aparat.

B Capsa de calitate nesatisfacatoare
B Aparatul murdarit

ATENTIONARE

Nu incercati sa inlaturati cu forta
capsele din banda magaziei de
alimentare sau din aparat.

M Aparatul este apasat prea mult
timp la implantare
M Frecventa de implantare prea mare

18
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| Defectiunea

| Cauza

Capsa se desprinde din banda de
capse

e
T 1

M Frecventa de implantare prea mare

ATENTIONARE

Nu incercati sa inlaturati cu forta
capsele din banda magaziei de
alimentare sau din aparat.

Confortul in lucru scade:

—Presiunea de apasare necesara
creste

— Rezistenta opusa de declansator
creste

—Reglajul puterii se ajusteaza cu
greutate

—Banda de capse se inlatura cu
dificultate

W Acumulare de resturi provenite
din ardere

Adancimi de implantare diferite

M Pozitie eronaté a pistonului

M Aparatul murdarit

Aprindere esuata: elementul este
propulsat numai partial in materia-
lul de baza [

~
)
L]

M Pozitie eronata a pistonului

M Capse de calitate nesatisfacatoare

Pistonul se intepeneste in ghidajul
de retur pentru pistonul gazelor
arse

M Piston deteriorat

M Frictiune a tamponului in interiorul
ghidajului de retur pentru pistonul
gazelor arse

B Tampon deteriorat

M Murdarire provocata de
resturi provenite din ardere
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| Defectiunea | Cauza

Ghidajul de retur pentru pistonul | B Acumulare de resturi provenite
gazelor arse este intepenit din ardere
v

Implantare in gol: aparatul a declansat, | B Pozitie eronata a pistonului
dar nu a fost implantat niciun element

M Aparatul nu a fost complet depresat
M Mecanismul de siguranta
impiedica declansarea, deoarece:
—Magazia de alimentare nu este
incércata
—In magazia de alimentare exista
resturi de plastic

— Pozitie eronata a pistonului
— Cuiul din magazia de alimentare
nu este pozitionat corect
Pistonul se intepeneste in B Pistonul sau/si tamponul
ghidajul bolturilor deteriorate

M Resturi de plastic in magazia de
alimentare

M Energie excesiva la implantarea in
ofel

M Implantare fara element cu energie
ridicata

Ghidajul de bolturi al magaziei B Magazia de alimentare este
de alimentare se intepeneste deterioratd

18
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| Defectiunea | Cauza

Element implantat prea adanc M Element prea scurt

M Putere prea mare

Element implantat prea putin M Element prea lung

adanc T

M Putere prea mica

Cuiul se indoaie M Agregate dure si/sau mari in beton
W Armaturi metalice imediat sub
suprafata din beton

M Suprafata dura (otel)

M Element gresit

M Reglaj gresit al energiei

M Agregate dure si/sau mari in beton

B Arméturi metalice imediat sub
suprafata din beton

M Suprafata durd

N N\
NONONVARON NN
NN NN
AN AN N AN

M Beton extrem de rigid
M Agregate dure si/sau mari in beton
M Beton vechi

Rupturi de material in beton
R\
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| Defectiunea | Cauza
Deteriorare a capului cuiului M Putere prea mare
M Piston gresit
) “ed s, W Piston deteriorat
° %%
Q0 _ "o
) 78"

:‘.' 0';. '.“ o

Cuiul nu patrunde M Putere prea mica
destul de adanc in

materialul de baza

e\

Cuiul nu se mentine in materialul | B Material de baza subtire din otel
de baza (4-5mm otel)

M Limita de aplicabilitate depasita
(material de baza foarte dur)
M Sistem inadecvat

Rupere a cuiului M Putere prea mica

M Limita de aplicabilitate depdsita
(material de baza foarte dur)

X
RLRA R

Capul cuiului perforeazi materialul| B Putere prea mare
fixat (tabla)

i
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| Defectiunea | Cauza

Deteriorare a capului cuiului M Putere prea mare

M Piston gresit

M Piston deteriorat

10. Dezafectarea si evacuarea ca degeuri

Aparatele Hilti sunt fabricate intro proportie mare din materiale reutilizabile. Conditia necesara pentru reutilizare este
separarea corectd pe criteriul materialului. In multe téri, Hilti asigura deja conditiile de preluare a aparatelor vechi pen-
tru revalorificare. Solicitati relatiile necesare la centrele pentru clienti Hilti sau la consilierul dumneavoastra de vanzari.
Dacé doriti sa depuneti aparatul la un centru de separare pe criteriul materialului: dezasamblati aparatul daca acest
lucru este posibil fara unelte speciale.

Separati piesele componente dupa cum urmeaza:

Comy ta/ar blul Materialul de lucru principal Valorificarea

Valiza de transport Material plastic Reciclare mase plastice
Carcasa exterioara Material plastic/elastomer Reciclare mase plastice
Suruburile, piesele mici Otel Deseuri metalice

Capsele consumate Otel/material plastic Conform prescriptiilor locale
190
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11. Garantia producatorului pentru aparatele DX

Hilti garanteaza ca aparatul livrat nu are defecte de mate-
rial si de fabricatie. Aceasta garantie este valabila in con-
ditiile in care aparatul este utilizat, manevrat, ingrijit si curétat
corect, in conformitate cu manualul de utilizare Hilti, iar
sistemul tehnic este asigurat, adica aparatul este utilizat
numai in combinatie cu materiale consumabile, accesorii
si piese de schimb originale Hilti sau alte produse de o cali-
tate echivalenta.

Aceasta garantie cuprinde repararea gratuita sau inlocui-
rea gratuitd a pieselor defecte pe intreaga durata de ser-
viciu a aparatului. Piesele supuse procesului normal de
uzurd nu constituie obiectul acestei garantii.

Sunt excluse pretentiile care depasesc acest cadru, in
maésura in care nu se contravine unor prescriptii lega-

le obligatorii. Hilti isi declind in mod explicit orice res-
ponsabilitate pentru prejudicii sau consecintele aces-
tora, pierderi sau aparitii de costuri, nemijlocite sau
directe, corelate cu utilizarea sau datorate imposibi-
litatii de utilizare a aparatului in orice scop. Sunt exclu-
se cu desavarsire asigurarile tacite privind utilizarea
sau aptitudinea pentru utilizare intrun anumit scop.

Pentru reparatie sau inlocuire, aparatul sau piesele res-
pective vor fi trimise fara intarziere la centrul comercial
competent Hilti, imediat dupa constatarea deficientei.

Garantia de fata cuprinde toate obligatiile de acordare a
garantiei din partea firmei Hilti si inlocuieste toate decla-
ratiile precedente sau din prezent, precum si conventiile
scrise sau verbale privitoare la acordarea garantiei.

12. Declaratia de conformitate CE (Originala)

Denumire: Aparat de implantare a bolturilor
Indicativ de model: DX 460
Anul fabricatiei: 2001

Declaram pe propria raspundere ca acest produs core-
spunde urmatoarelor directive si norme:2006/42/EG,
2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan

Head of Quality & Processes Management
BU Direct Fastening
08/2012

Head BU Measuring Systems
BU Measuring Systems
08/2012

Documentatia tehnica la:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Marcajul CIP

Pentru statele membre C.I.P. din afara spatiului UE si EFTA
se aplica:

Aparatul Hilti DX 460 este omologat si verificat. Pe baza
acestui fapt, aparatul este prevazut cu simbolul de omo-
logare de forméa péatrata cu numarul de omologare inregi-
strat S 812. In acest fel, Hilti garanteaza conformitatea cu
tipul constructiv avizat.
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Deficientele inadmise constatate in aplicatia de lucru se
vor semnala emitentului avizului (PTB, Braunschweig), pre-
cum si comisiei permanente internationale C.I.P. (Sténdi-
ge Internationale Kommission, Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Briissel, Belgia).
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14, Sanatatea utilizatorului si securitatea

Informatii privind zgomotul

Aparat de implantare a bolturilor actionat cu capse

Tipul: DX 460

Modelul: Seria

Calibrul: 6.8/11 negru

Reglajul puterii: 2

Aplicatia de lucru: Fixare lemn de 24 mm pe beton (C40) cu X-U 47P8

Valorile de masurare declarate pentru indicatorii acustici in conformitate cu directiva privind masinile
industriale 2006/42/CE in combinatie cu E DIN EN 15895

Nivelul puterii acustice: Lwa 1s' 105 dB (A)
Nivelul presiunii acustice emise in locul de munca: Loa, 16° 101 dB (A)
Nivelul de varf al presiunii acustice emise: Loc. pea®  133dB(C)

Conditii de punere in exploatare si de instalare:

Instalarea si punerea in exploatare a aparatului de impingere a bolturilor conform E DIN EN 15895-1 in spatii de verifi-
care cu reflexie scazuta, productie firma Muller-BBM GmbH. Conditiile de mediu din spatjul de verificare corespund
DIN EN ISO 3745.

Procedeul de verificare:

Conform E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 si DIN EN ISO 11201 procedeul suprafetelor infasuratoare in camp liber
pe o suprafatd de baza reflectorizanta.

OBSERVATIE: emisia de zgomot masurata si incertitudinea la masurare aferenta reprezinta limita superioara a indica-
torilor acustici probabili la masurari.

Conditiile diferite din locul de lucru pot avea ca efect modificarea valorilor de emisie.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Vibratia
Valoarea totala a vibratiilor care se indicé in conformitate cu 2006/42/EC nu depaseste 2,5 m/s”.

Informatii suplimentare referitoare la sanatatea utilizatorului si la securitate se pot obtine de pe pagina de internet
a firmei Hilti www.hilti.com/hse
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OPUMHATbHA IHCTPYKLIS 3 EKCIUTYATALLI

[pucTpiit ansa 3abusaxHs arob6enis DX 460

MepLu Hix po3noumnHaTH po60oTY, YBaXHO
NPOYUTAIATE IHCTPYKLIIO 3 eKCruTyaTaLji.

3aBxay 30epiraiiTe Lo iHCTPYKLIO 3
excniyarauji pa3oM 3 iHCTPYMEHTOM.

INpu 3MiHi BhacHWKa nepeasaiiTe
iHCTPYMEHT NI1LLIE Pa30M i3 iHCTPYKLLED
3 ekcryaradlii.

EnemMeHTM KOHCTPYKLi Ta OpraHu kepy-
BaHHsl iHcTpymeHToM Il

® MpucTpili ANns BigBeAEHHs NOPLUHS Nif Aieto
MOPOXOBUX rasis

@ HanpsiMHa BTynka

® Kopnyc

® KaHan ans naTpoHHOI CTPIYKY

® dikcaTop perynstopa noTyXHOCTi

® Perynstop NoTyXHOCTi

@ CnyckoBWiA ra4ok

Pykositka

® dikcaTop NPUCTPOLO L1719 BiiBEAEHHS NOPLLHS Nif,
[Li€elo MOPOXOBMX rasiB

BeHTunsLiHi npopian

@ Kinbus nopLuHs

@ MNopLueHs *

® HanpsimHa nopLuHs *

dikcaTtop HanpamMHoi ans a6enis

@® Cronop *

MarasuH *

@ Kpuiuka marasuHy

@ikcaTop KPULLKKM MarasuHy

® dikcaTop MarasuHy

@ |HavKaTop KinbKOCTi 3apsiaiB

@ 3miHHa TpyOKa HanpsiMHOI Ans arodenis *

* 3amiHy Lux aeTaneit kopucTyBay Mae NpaBo BUKOHYBATW CAMOCTIHO.

3mict CTOp.
1. BkasiBKky 3 TexHikv 6e3neku 193
2. 3araJibHi BKagiBKku 195
3. Onue 195
4. KpinunbHi enemerTy, 06naiHaHHs /i npunagas 196
5. TexHiyHi faHi 198
6. Migrotoka fo po6oTH 198
7. Ekcnnyarauis 197
8. [lornap i TexHiyHe 06cnyroByBaHHs 201
9. Mowwyk i ycyHeHHs HecnpaBHOCTEN 203
10. Yunisaujs 208
11. lapaHTiiiHi 30608'A3aHHs BUPOGHYKa iHCTpymeHTiB DX 209
12. Ceptndikar ignosigHocTi EC (opuriHan) 209
13. 3Hak [MMK 209
14. 3n0poB's i 6e3neka kopucTyBaya 210
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1. BkasiBku 3 TexHiku 6esneku

1.1 OcHOBHi BUMOTY 3 TexHikv 6e3nexu

Okpim 3arasibHVX BUMOT 3 TEXHIKI B6e3neku, Lo HaBeaeHi
B OKPEMMX PO3inax Liei iHCTpyKLi 3 excrinyartaLli, HeobXinHO
TaKoX CyBOPO AOTPUMYBATUCh HABEAEHMX HAKHE BKASIBOK.

1.2 3aBxAavn BuKopucToByMTe natpoHu Hilti abo nat-
|POHM eKBiBaneHTHOI IKOCTi

BukopucTaHHs naTpoHiB HKYOI SKOCTI B iHCTpymMeHTax Hil-

ti MOXe NpK3BECTU 40 HAKOMUYEHHS! 3anWLLKIB MOPOXY, LU0

He 3ropiB, i kWA MOXe BUOYXHYTU Ta CEPII03HO TPaBMYyBa-

T OCIB, SIKi NPALOKOTL 3 IHCTPYMEHTOM, Ta TUX, XTO 3HaX0-

QMTBCS MOPYY 3 HUMW. FAK MiHIMYM, NaTPOHK MatoTb:

a) CynpoBoaxyBaTucs NiaTBEPAXEHHAM iX nocTa-
YanbHuKa npo ycnillHe NPOXOAXKeHHS BUNPOOyBaHb
BignoBiAHO Ao cTaHaapTie €Bpocotody EN 16264

BKA3IBKA:

@ Yci natponu Hilti ans npuctpois ans 3abreanHs arobe-
niB NPOMLLAK YCniLUHi BUNpobyBaHHS Ha BianoBiaHICTL
craHgapty EN 16264.

@ BuizHayeHi y cranaapti EN 16264 BunpobyBaHHs SBnsitTh
€060t0 c1CTEMHI BUNpOGYBaHHS MEBHUX KOMOIHALi naT-
POHIB i iIHCTPYMEHTIB, ki NPOBOAATLCS OpraHamut cep-
Tudbikauji.

[o3Hau4eHHs IHCTpYMEHTa, Ha3Ba opraHy cepTudikaLii
i Homep cKCcTeMHOro BINPOGYBaHHS HaApyKoBaHi Ha yna-
KOBLji NaTpoHa.

abo

b) MaTu 3Hak BignosigHocTi CE (0608’A3koBui B €C 3
nunns 2013 poky)

lNpyKknag ynakoBkv AuB. Ha CanTi:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 3acTocyBaHHs 3a NPU3HAYEHHAM

[HCTPYMEHT MpU3HaYeHIA L1 NPOPECIAHOM 3aCTOCYBaHHS
npw 3abvBaHHi [to6enb-LBsiXiB, A0OENiB Ta KOMOIHOBAHMX
KpinunbHKX enemeHTis Combo B 6ETOH, CTasb Ta MilLiaHuii
BarlHsiK.

1.4 3acTOCYBaHHS HE 3a NPU3HAYEHHSIM

@ BHocuTy Byab-5iKi 3MiHU B KOHCTPYKLIIO iIHCTPYMEHTa
3a60POHEHO.

@ |HCTPYMEHT 3a00POHEHNIA 10 3aCTOCYBAHHS Y BUOYXO-
41 NoXexoHe6e3neyHil arMocdepi, OkpiM BUNaaKiB, KON
BiH Ma€ Ha Take crneLjaabHuin AonyCK.

@ LLI06 YHUKHYTV TpaBM, 3aCTOCOBYIATE NNLLIE OPUTiHabHi
KpinunbHI eNneMeHTY, NaTPOHK, NPUIAAAS 1 3anacHi Yac-
TUHW BUPOGHWLITBA Komnanii Hilti, a60  Taki, L0 NOBHICTIO
BIZNOBILAIOTH M 32 AKICTIO.
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@ [loTpumMyinTeCh NPUNWCIB 3 ekcnayaTawii, Lornsaay v
TEXHIYHOro 06CNYroBYBaHHS, HABEAEHUX B IHCTPYKLi 3
ekcnayarawji.

@ 3a60pOHEHO HanpaBAATM IHCTPYMEHT Ha cebe abo
WX NI0aen.

@ He npuTuCKYINTE IHCTPYMEHT [0 CBOET PYKM UM iHLLOT
YacTUHM Tina.

@ He 3a6uBaiiTe ao6enb-LBAXV B 3aHaATO TBepAi abo
KPWXKi OCHOBM, ik, HANpUKNag, CKio, Mapmyp, niact-
macy, 6pOH3Y, NaTyHb, Miflb, CKasbHY NOPOAY, i30ALiA-
HWIA MaTepian, AepeB'aHi PO3NipKu, KepamiyHy Lerny,
TOHKY XEPCTb (< 4 MM), YaBYH Ta ra30Bui1 GETOH.

1.5 PiBeHb TeXHiku

@ |[HCTPYMEHT CKOHCTPYMOBAHO 11 BUrOTOBAEHO 3rifHO 3
HaNHOBILUWM PIBHEM TEXHIKN.

@ |HCTPYMEHT Ta 1010 A0MOMiXHi 3aC0BU MOXYTb CTaTK
[bxepenom Hebeanekw B pasi ix HEMPaBWILHOIO 3aCTOCY-
BaHHs HekBaihikoBaHUM NEPCOHaNOM abo Npu BUKOPH-
CTaHHi He 3a NPU3HAYEHHSIM.

VAN

1.6 HanexHe obnaLutysaHHsi po6040ro Micus

@ Poboye MicLe NoBMHHE BTN AOCTATHLO OCBITAEHE.
@ 3aCTOCOBYIATE IHCTPYMEHT NnLLE B POOOUMX 30HAX 3
HANEXHOIO BEHTUNALIEI.

@ |[HCTPYMEHT NPU3HAYEHWIA BUKITIOYHO 4K PYYHOrO
3aCTOCYBaHHS.

@ YHuiKaliTe npaLioBaTy B He3py4Hil nosillia 4ac BYKOHaH-
HS pOBIT CTaBawTe B CTilAKy NO3Y | HAMaraTech NOBCAK-
yac yTpuMyBaTy piBHOBArY.

@ He nignyckaiite a0 po6040i 30HY CTOPOHHIX, 0COBAMBO
niTen.

@ [NepLu Hix NpucTynaTn A0 3ab1BaHHA A06eNb-LBsXIB,
npocizKyiiTe, Wob Hikoro He Byno 3a poBoYMM MicLEM
Tanig HAMm.

@ YTpuMyiATe PyKOSITKY CYXOI0 i YncTolo Big 6pyay Ta
macTun.

VAN

1.7 3aranbHi He6e3neku, [KePenoM SKUX MOXe CTaTu

iHCTPYMEHT

@ [HCTPYMEHT [103BONSIETLCS BYKOPVCTOBYBATY NULLE 32

YMOBV /I0r0 NMOBHOIi CPaBHOCTI 11 BUKIIOYHO 3a NPU3Ha-

YEHHsIM.

@ $IKLLO 103BOASIOTb YMOBM HA POBOHOMY MiCLL, KOpU-

CTYITECH [LOAATKOBOO MANTOK/3aXMCHOI0 KPULLKOIO.

@ $IKLL0 NaTPOH He CNPaLYOBaB, 3aBX/aM JiATE HACTYMHAM

YMHOM:

1. Mpotarom 30 CeKyHA yTPUMYIATE IHCTPYMEHT MiLIHO
NPUTUCHEHNM 10 PO6040i MOBEPXHI.

2. 9110 3apsif NaTpoHa Tak i He crpaLtoBas, BifBeLiTb
iHCTPYMEHT Bifi po60OY0I NOBEPXHI, HANPaBMBLLIN I10ro
BOIK Big, ce6e Ta Bifl iHLLIVX JI0EiA.

3. TNepemicTiTb MaTPOHHY CTPIYKY Ha OAMH NATPOH 3 40O~
MOrOt0 PYKOSITKM 3aTBOPA; BUKOPUCTANTE PELLITY NaTpo-
HiB NaTPOHHOI CTPIYKK; BUAMITL BUKOPUCTAHY NaTPOHHY
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CTPINKY i yTUNIZYATE i TAKM YMHOM, LLIOG BUKIIIOHYUTM
MOBTOPHE 260 HECAHKLIOHOBaHE BUKOPUCTaHHS NaTpo-
HiB, SIKi 4211 OCIuKYy.

@ [icns 2-3 ocivok 6e3 HiTKO BiA4YTHOrO 3BYKY CrpaLb0-

BYBaHHS MOPOXOBOI0 3apsifly Ta MOMITHOrO 3MEHLLIEHHS!

KinbkoCTi 3aBUTUX KPINUBHVX ENEMEHTIB AjiATE HACTYMHUM

YMHOM:

1. HeraitHo npunuHits poboTy

2. Po3psapitb iHCTPYMEHT i po36epiTh ioro (Aye. po3ain
8.3).

3. MepeBipTe, 41 NpaBKIbHO BMOPaHa komMbiHaLlis Ha-
NPSAMHOI Anst [to6enis, NOPLLHS Ta KPINUALHOTO ene-
MeHTa (avB. po3gin 6.2).

4. MepeBipTe CTyMiHb 3HOLLEHHS CTOMOPA, MOPLUHS Ta
HanpAMHOI AN Alobenis/marasuHy i 3a HeoOXigHOCT
BUKOHaIATE ix 3amiHy (auB. po3ainv 6.3 Ta 8.4. X-IE auB.
po3ain 8.5).

5. O4MCTIiTb IHCTPYMEHT Bif, 3a6pyaHEHD (AMB. PO3Linu
8.5-8.14).

6. FKLIO HECMPABHOCTb 3AMLLAETLCS | MICHIS BXUTTS BULLE-
OMNUCaHUX 3aX0fjB, IHCTPYMEHT GifbLLIE He BUKOPUCTO-
BYWTe, a 30alTe NOro A9 Nepesipku i PEMOHTY A0 pe-
MOHTHOTO LieHTPY KoMnaHii Hilti.

@ He HamarainTech i3 3aCTOCYBaHHAM CYNV BUOAIUTY

MaTPOH i3 Mara3uHHOI CTPi4KM aB0 3 Camoro IHCTPYMEHTa.

@ [iz yac pobOTY 3 IHCTPYMEHTOM PYKM NMOBUHHI BYTW 3ir-

HYTi, @ HE BUTSrHYTI BNepea,

@ Hikonw He 3anuLaiiTe 3apsamkeHnii iHCTpYMeHT 6e3

Harnsgy.

@ Mepen 6yab-sK1MM POBOTaMM 3 YNLLIEHHS!, CEPBICHUM

06CnyroByBaHHSIM Ta PEMOHTOM, & TaKOX MEPLL HiX 30aBaTh

/oro Ha 36epiraHHsl, 060B'A3KOBO PO3PSLIT IHCTPYMEHT.

@ HeBvKOpYCTaHi NATPOHM N IHCTPYMEHTW, 5K Hapasi He

BMKOPMCTOBYIOTbCS, 30€piraiiTe B MiCL, HE HEMa€ BONOT

11 HaaMIPHO BMCOKMX TemnepaTyp. TpaHcnopTyiTe i 36e-

piraiiTe iHCTPYMEHT Yy Bani3i, L0 3aMUKAETLCS KNy, W06

3ano0irT ioro BUKOPUCTAHHIO CTOPOHHIMM 0coBamu.

1.8 3axoav o0 nonepemkeHHs TEPMIYHUX TPaBM

@ He po3bupaiiTe iHCTPYMEHT, SIKLLO BiH Neperpiscs.

@ He nepeBuLLiiTe PEKOMEHA0BAHY PaHUYHO NPUMYC-
TUMY LUBMAKICTb POOOTM (KiNbKiCTb 3206UTUX KPIMWALHIX
€N1EMEHTIB 3a roayHy). Mpu HeLOTPUMAHHI Liei BUMOTK
IHCTPYMEHT MOXE NeperpisaTucs.

@ FlKLLI0 NnacTMacoBa NaTpPOHHa CTpivka noyana nnasw-
TUCH, AAIATE IHCTPYMEHTY OXOJOHYTW.

1.9 Bumoru o koprcTyBaua

@ |HCTPYMEHT NPU3HAYEHUI ANs NPOPECIAHOMO 3aCTo-
CYBaHHSI.

@ [l0 excnnyaralli, 06CnyroByBaHHs Ta PEMOHTY iHCTPY-
MeHTa Moxe ByTV fonyLeHWIA nnLe NPOdECIHO Niaro-
TOBJNEHWIA nepcoHan. Liei nepcoHan nosrHeH 6yTu creLy-
aIbHO NPOIHCTPYKTOBAHWIA PO MOX/UBI HEOGE3MEKN.

@ 3aBxav 30CepexyiTech Ha BUKOHYBaHIN onepaLwii.
BukoHyiiTe po6oTy NpoayMaHO i He KOPUCTYHATECH IHCTPY-
MEHTOM, SIKLLIO BaM HE BAAETLCS CKOHLEHTPYBaTHCS. Mpu
MoraHoMy CaMOMNOYyTTi IPUMMHITL POGOTY.



1.10 3aco6m iHamBioYyanbHOrO 3aXUCTy

®EC

@ FAk cam npawoynit, Tak i iHLWi noan no6an3y Micus
npoBeAeHHs PobiT NOBWHHI Nif Yac 3aCTOCYBaHHS
iHCTPYMEHTa KOPMCTYBATUCS BiANOBIAHUMU 3AXVUCHMM
OKy/Isipamm, Kackamm Ta HaByLLHUKaMW.

2. 3araJibHi BKa3iBku

2.1 CyrHauibHi NOBIAOM/IEHHS Ta iX 3HAYEHHS!

MONEPEDXEHHA

Bkasye Ha noTeHLjanibHo HebeaneyHy cuTyaLlito, ika MoXe
MPU3BECTM [0 TSHKKMX TINECHUX YLIKOIXEHb ab0 HaBiTb
[10 CMEpTi.

OBEPEXHO

Bkasye Ha noTeHLjanbHo HebeaneyHy cuTyaLlito, ika Moxe
NPN3BECTN [0 NErknx TiNECHWX YLIKOIKEeHb Ta A0 MaTepi-
anbHX 361TKIB.

2.2 Mikrorpamu

MonepemxyBanbHi 3HaKu CumBonm
MonepeaxeHHs TMonepeaxeHHs Mepen
npo 3aranbHy PO PO3reyeHy 3aCTOCyBaHHAM
Hebeaneky NOBEPXHIO npouwTaiite
IHCTPYKLO 3
ekcnnyatauji
Haka3sosi 3Hakm
BukopucTosyiite BuikopucTosyiite BuikopucTosyiite
3aXVCHi OKynsipu 3aXMCHUI 3aXWCHI
LLIOSIOM HaBYLLHWKM

Kl Lindpamu nosHadeHo intocTpaui. InocTpalii 1o TekcTy
PO3MILLIEHi Ha BiAKMOHUX PO3BOPOTax 06KNaanHkL. Po3-
TOPHITb iX NPV 03HANOMIEHHI 3 LLIEO IHCTPYKLIEHO.

Y TekcCTi Uiei iIHCTPyKUii 3 ekcnayaTtawii « i HCTPYMEHT »
3aBX/IV 03HAYAE NPUCTPIN N5 3abusaHH arodenis DX 460.

Micus posTtaLlyBaHHs ineHTUiKaviitHNX NO3HA4YO0K Ha
iHCTPYMeHTi

Tuni cepiliHnin HOMEP IHCTPYMEHTY BKa3aHi Ha 10r0 3aB0A-
Cbkill TabnmyL. 3aHECITb Ui faHi [0 IHCTPYKLi 3 ekcrya-
Tauji i 3aBXAM nocunanTech Ha HUX, 3BepTalynCh 10
HaLLOro NpeaCTaBHLTBA Ta A0 BiAiny cepsicHOro 06eyro-
BYBaHHS.

Tun: DX460

3aBoacbkmii Ne:
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3.0nuc

IHCTPYMEHT NpU3HAaYeHIiA AN NPOdECIHOM 3aCTOCYBaHHS!
npv 3abrBaHHi alo6enb-LBsxie, Arobenis Ta KOMBIHOBAHMX
KpinunbHX enemeHTiB Combo B 6ETOH, CTaslb Ta MilLiaHuin
BarHsK.

IHCTPYMEHT YHKLIOHYE 3a MOPLLHEBMM NMPYHLIMMOM | TOMY
/10ro He BiBHOCATb 0 BOTHENAbHVIX MPUCTPOIB. 3aBAsKM
MOPLLUHEBOMY NPUHLMMY Aji iHCTPYMEHT Bifil3Ha4YaeTLCA
ONTUMaNbHO BE3MEYHICTIO Ta HAMIHICTIO KpinaeHHs. B
SKOCTi Ipkepena eHeprii Ans 3a61BaHHs BUKOPUCTOBYIO-
TbCS NATPOHY Kaniopy 6.8/11.

[MopLueHb Ta NaTPOH NEPEMILLYIOTbCS @BTOMATWUYHO, Mif,
[ieto NopoxoBux rasiBLie 403BOASE Ly>KE EKOHOMHO BUKO-
HyBaTW KpiNneHHs aobenb-Lpsxamu Ta aodenamu. Kpim
TOro, IHCTPYMEHT MOXe OYTW OCHALLIEHO LLIE 11 MarasyHoM
ans arobenb-upsixis MX 72, 3aBAsky YoMy CyTTEBO MifgBu-
LUMTLCS LUBMAKICTb i0ro poboTyi Ta 3pyHHICTL B ekcriyaTaLlii.

AK i B yCiX iHWMX NpUCTposix Ans 3abusaHHs aodenis i3
BMKOPUCTaHHSIM eHeprii TOPOXOBOro 3apsifly, Cam iHCTPY-
MEHT, NaTPOHY A0 HHOrO Ta KPINIIbHi EIEMEHTU YTBOPIOKOTH
TexHi4HWi By3on. Lie o3Havag, o 6e3npobnemHe BUKO-
HaHHS KPINjeHb i3 3aCTOCYBAHHSAM LET CUCTEMU MOX/IMBE
JLLIE 32 YMOBW BUKOPUCTaHHS crieLiasnibHO PO3poBeHix
LS UbOro iHCTPYMEHTA KPIMUAbHIX ENIEMEHTIB Ta NaTpo-
HiB BUPOOHWMLITBA KOoMNaHii Hilti, a K10 Bif, CTOPOHHIX
BMPOOHMKIB, TO 000B'A3KOBO PIBHO3HAYHOI SIKOCTI. JlnLLe
3a JOTPMMaHHS BKa3aHOi YyMOBY 3aNLLAIOTLCS B CUli
pekomeHaauji komnanii Hilti o0 BUKOHAHHS KPINUABHIX
pOOGIT Ta 3aCTOCYBaHHS IHCTPYMEHTA.

IHCTPYyMeEHT 3abe3neyye N'aTukpaTHUiA 3axucT. Lie noknmn-
KaHe HafiiHO 3axVICTUTV Bif, TPABM CamOro KOprcTyBaua,
a TakoX Jtoaen, Lo nepeGyBatoTb Y MICLL BUKOHaHHS! POGiT.

MopLuHeBwWIA MPUHUWN oji
1

N
o

EHepris nopoxoBoro 3apsify nepeaeTbCs Ha KPinuibHUiA
€/IeMEHT Yepes NopLLEHb, KW Nib, AiEI0 NPUCKOPEHHS
3a6uBae 110ro B 0cHOBY. Ockinibkt MpubnmaHo 95 MpoLEHTiB
KIHETVYHOI eHeprii 30CTaeTbCS B MOPLUHI, KPiNWbHWIA ene-
MEHT KOHTPOJIbOBAHO 3a6MBAETLCS B OCHOBY 3 CU/bHO
3HKEHOIO LUBUAKICTIO, sika cknafae MeHwe 100 m/cex.
lMopLUEHb IHCTPYMEHTA B KiHLL LIIKITy 3261BaHHS 3yMUHSE-
TbCS CTOMOPOM, TaK LLO 38 YMOBY NPaBiIbHOr0 3aCTOCY-
BaHHS HebeaneyHi NpoOGMBaHHS OCHOBW NPAKTUYHO BM-
KITO4EHI.

CnyckoBwii MexaHi3M [2] 3610Kk0BaHuI 3 MexaHi3MOM
MPUTKCKY, 33 PaxyHOK 4Oro 3a6e3neyyeTbCst 3axmCT Bif,
CMpaLbOBYBaHHS iIHCTPYMeHTa Npu NagiHHi. Mpu cnisyaa-
PSHHI IHCTPYMEHTA 3 TREPAO0I0 NOBEPXHEHO NifL, 6y ab-aKIM
KyTOM MOPOXOBWIA 3apsif, He BUOYXae.
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3anobixHYK CryckoBOro MexaHiamy [31 nepelukomxae
crasiaxyBaHHIO MOPOXOBOro 3apsay, AKLLO JINLLIE HATUCHYTY
CHyCKOBMﬁ raqOKlHCprMEHT CNpaLbOBYE NNLLIE 32 YMOBU,
KO V0T 0 LLIE 11 MOBHICTIO MPUTUCHYTO 0 MOBEPXHI OCHOBM.

3anobixHuk nputmcky [4] 3abeanevye, o6 iIHCTPYMEHT
6YNo NPUTUCHYTO 3 CUAOIO LioHariMeHLLe 50 H, Tak wo
3a6V1BaHHS BUKOHYETLCS NLLIE 33 YMOBM, LLO IHCTPYMEHT
MOBHICTIO MPUTUCHYTO [0 NOBEPXHI OCHOBM.

Kpim TOr0, IHCTPYMEHT OCHALLIEHO LU i 3aN0BDKHUKOM
crpauboByBaHHs [5]. Lie 03Hayae, L0 iIHCTPYMEHT He
CNpaLbOoBYE, AKLLO Oro 6yNo NPUTUCHYTO 10 NOBEPXHI
OCHOBW NICNS HATUCKYBAHHS CMYCKOBOTO rayka. IHCTpy-
MEHT CnpaLbOBYE TiflbKM 32 YMOBW, KO NOT0 CRepLuy
NPaBUbHO MPUTVUCHYAN 10 NOBEPXHI OCHOBM (1) i Anwue
MICNS LIbOrO HATVCHYIV CMYCKOBMIA rayok (2).

4., KpinunbHi eneMeHT, 061aaHaHHS il npunapas

ACOPTVMEHT KPINWIILHUX ENEMEHTIB

[o3HayeHHs NS 3aMOBJIEHHA SaC'TOC'yBaHHSI

X-U BucokomiLHi alo6enb-LBsSXv LLIMPOKOro 3aCTOCYBaHHS NS KPINAEHHS B0 GETOHY
NiABMLLEHOI MILHOCTI Ta 10 CTali.

X-C [o6enb-LBsix1 YHIBEPCaNbHOr0 3aCTOCYBaHHS /1 GaraTo4McenbHUX KPinaeHs.

X-S CraHmapTHi nobenb-LBsxv A8 epekTUBHOTO KpinaeHHs A0 cTani.

X-CT JlerkosinomHuii aro6enb-Upsx 415 onanyoku Ans TMMYaCoBUX KPIMEHb.

X-CR Hepxasitoui Ar06enb-LBsxu ans KpinaeHb Y BONOrMX yMOBaX, LLIO BUKNIMKAIOTb KOPO3ito.

X-CP/X-CF CneLianbHi eNemMeHTV ANs KPinneHHs AepeB'sHUX KOHCTPYKLIN 40 GETOHY.

DS MoTyxHi ato6enb-LBSXM 115 3araibHOro KPinieHHs 40 6eTOHy i cTai.

X-FS OnTUManbHNA KPINUILHUIA ENIEMEHT ANg NO3WLLIBaHHS Onanyoku.

X-SW "HYYKi e1EMEHTMN 3 POHAENI0 NS KPIMIEHHS! i30M1ALLINHMX MNiBOK A0 OETOHY 1 cTani.

X-1E/XI-FV OnTUManbHWIA eNemMeHT AN1st KpINeHHs! i30NsuiiiHX eneMeHTiB 10 6eToHy,
OLUTYKATYPEHOi MaCMBHOI KaM'IHOT KNafku i CTasi.

R23/R36 Ponzeni ans aro6enb-uBsxis Big komnanii Hilti.ns cnpoLueHoro KpinieHHs YLLinbHEHHS!
LUBIB, MNIBOK Ta lePEBMHM 10 6ETOHY i CTasli 3 [ONOMOror TpUMaya poHaeni X-460
WH23/36.

X-HS/X-HS-W MiggicHa cucTema 3 pisbO0BUM NPUEAHAHHSIM.

X-CC/X-CW KpinnnbHuiA 3aTckay 418 nigsicis 3 POTAHUM TPOCOM.

X-(D)FB/X-EMTC

MeTanesi dikcytodi TpUMaYi ans KpInAeHHs ENEKTPUYHIX TPYO, @ TaKOX i30/1b0BAHUX
KaHaniaawiiH1x i BogonpoBiaHMX TPyO i TPy CCTEM OnaneHHst (4151 rapsyoi Ta XonoaHoi
BOON).

X-EKB KabenbHi ckobu s naackoro MOHTaXy eeKTPUYHIUX NPOBO/AIB Ha CTENI i CTiHaxX.

X-ECH KabenbHi Tprmadi s IKryTOBOr0 MOHTaXy eNnekTPUYHIX MPOBO/AIB HA CTeNi i CTiHAX.

X-ET EnemeHT enektpokabenbHOro kaHany fns KpinneHHs nnactmacosux (MBX)
eneKkTpokabenbHUX KaHaiB.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, LUnunbka 3 pisbb0oto No BCiil LOBXMHI 415 TUMYACOBOr0 KPINaeHHs o GETOHY i1 cTani.

X-M/W10... P10

X-DNH/DKH, Cuctema kpinneHHs o 6ETOHY, Ha siky OTPUMAHO LOMYCK, 3 NOMepeaHiM

X-M6/8H 3aCBEePAJIOBAHHAM.

LLloA0 3aMOBNEHHS IHLUMX BapIaHTIB BUKOHAHHS | KIMMABHWX €NeMEHTIB IPOCUMO 3BEPTATICS 10 CBOrO MICLIEBOr0 NPeACTaBHULTBA KOMMNAHii

Hilti.
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MarasuH

MX72 MaraauH — ans LWBMAKOrO i 3pY4HOIO KPINIeHHs.

HanpsamHa ans gro6enis

[Mo3Ha4eHHs ans 3aMOBNEHHS 3acTocyBaHHs!

X-460-F8 CraHgapTtHa

X-460-F8N15 LLnpuHoto 15 MM — nokpaLleHa A0CTYMHICTb.

X-460-F8N10 LLinpuHoto 10 MM — nokpaLleHa JOCTYMHICTb.

X-460-FBCW [ns kpinneHHs enemenTis X-CW.

X-460-F8S512 HanpsmHa ons aio6enb-Lssxis 3i CTanbHOK poHAen o 12 MM — NigBULLEH: 3HAYEHHS
NEPETArHEHHS.

X-460-F8SS Hacagka ang 6eToHy ang aobenis giaMeTpom 8 MM — 3MEHLLIYE BiAKOMOBAHHS.

X-460-F10 Llnsi KpinneHHs Wnunbkamum 3 pisbO0to Mo BCili AOBXMHI AiameTpom 10 MM Ta
[to6enb-LBsixaMu.

X-460-F10SS Hacapka ons 6eToHy s LUNibOokK 3 Pi3bO0Io Mo BCill A0BXMHI giameTpom 10 MM —
3MEHLLYE BiIKOMIOBAHHS.

X-460-FIE-L Lns kpinnenHs isonsuiitux enemenTie X-IE Ta XI-FV go 140 mm.

X-460-FIE-XL Lns kpinneHHs isonsuiiiux enemenTis X-IE 1a XI-FV go 200 mm.

Mpunagns

[Mo3Ha4YeHHs ans 3aMOB/EHHS 3acTocyBaHHs!

X-SGF8 3axuCT Bi, OCKOJIKIB 419 CTaHAAPTHOI HANPAMHOI 15 A1o0eniB.

X-460-SGMX 3axuct Big ockonkis ans X-460-MX72.

X-460-STAB [ng HanpamHoi ang ao6enis X-460-F10.

X-460-TIE-L 3anacHa HanpsaMHa TpyOka Ans HanpsamHoi ansa aobenis X-460-FIE-L (25-140 mm).

X-460-TIE-XL 3anacHa HanpsaMHa Tpyoka Ans HanpsMHoi ans aobenis X-460-FIE-XL (25-200 mm).

X-EF Anantep X-EF AnanTep - ans ctabiniayBaHHs iHCTPYMEHTa Mif, NPSMUAMU KyTOM Ta 151 BMEHLLIEHHS!
BiOKONIOBaHHS GETOHY Npu KpinneHHi X-EKB i X-ECH (n1we 3 HanpsmHoto ans mo6enis
X-460-F8).

X-460-B F'YMOBWI1 aMOPTI3ATOP — U151 3aXMCTY HANPSAIMHOI AN [06eNiB NPy HEHANEXHOMY
3aCTOCYBaHHi.

X-460-WH23/36 TpumMay ons poHaenei — 3aCTOCOBYETLCS A5 3a0VBaHHS CTalbHWX poHAenei 23 a6o
36 MM Mara3uHH1M iIHCTPYMEHTOM. HacTaBnsieTbCst HA Mara3vH crnepesy.

X-PT 460 Mopoexysay Pole Tool - nogoBXyBanbHa cUCTEMa A5 KPINNEHHS HA PIBHOMAHITHUX
cTeNsX.

MopLueHb

[No3Ha4YeHHA [ns 3aMOB/IEHHSA 3acTocyBaHHs

X-460-P8 CraHpapTHUiA nopLieHb

X-460-P8W CneLjanbHWA NOPLLEHb 3i 3BYXXEHMM KiHLLEM [1/15 BTONJIEHUX Y IEPEBVHY A100eNb-LBsXiB

X-460-P10 MopueHb 10 Mm — ans 3a6uBarHs Wwnunbok M 10/W 10 3 pisb60oto No BCii AOBXMHI.

X-460-PIE-L MopLueHb ans 3abuBaHHs i3onsuiiHnx enemenTis X-IE 1a XI-FV i3 3acTocyBaHHsIM
HanpsamHoi ana ar6enis X-460 FIE-L ang ToBLMHM isonsiiHoro wapy 25-140 mMm.

X-460-PIE-XL MopLueHb ans 3abuBaHHs i3onsuiiHnx enemenTis X-IE 1a XI-FV i3 3acTocyBaHHsIM
HanpsamHoi ana ao6enis X-460 FIE-XL ans ToBLMHM isonsiuinHoro wapy 25-200 mMm.

X-460-PKwik MopLueHb A5 3a6MBaHHS LWNUIBOK 3 Pi3bOOIO MO BCill AOBXMHI, Ha AKi € A0MNYCK, 3
nonomoroto DX-Kwik (3 nonepeaHim 3acBepaIloBaHHsIM).

Matpoxu

YMOBHE NMO3HaYEHHs Konip TMoTyXHiCTb

6.8/11 M 3eneHi 3eneHuit Cnabkuii 3apag,

6.8/11 M xoBTi KosTuin CepefHiii 3apsz,

6.8/11 M yepBoHi YepBoHwii ToTyXHWI 3apsin,

6.8/11 M yopHi YHopHui Hai6inbLu noTyXHWiA 3apsg,
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KoMnnekT ons YLLEHHs!

Aepo3onbHe MacTuno Hilti, nnacka Lwitka, Benvka kpyrna Wwitka, Mana kpyrna Wwitka, wabep, cepBeTka ans

YMLLIEHHA

5. TexHiyHi paHi

IHcTpymeHT DX 460
Maca 3,25 kr,
3,51 kr pa3om 3 MarasuHom
[loBXuHa iHCTpyMeHTa 458 mm,
475 MM pa3oM 3 MarasvHoMm
[LoBxuHa arobenb-Lpsaxa Makc. 72 MM
PekomeHgoBaHa MakCMarbHa LBMAKICTb po6oTH 700/rog,
MaTpoHu 6.8/11 M (27 kan. kopoTKi) 3eN€Hi, XOBTi, Y8PBOHi, YOpPHi
PeryntoBaHHs NOTYXHOCTI 4 cTyneHi NOTYXHOCTI 3apsAy, PerynioBabHe KOMLLaTko
3i CTONOPOM
MarasuH MX72
Maca 0,653 kr
[LoBxuHa arobenb-Lpsaxa Makc. 72 MM

MiCTKICTb Mara3uHy

makc. 13 arobenb-LBsixiB

3acTepiraemo 3a co60to NMPaBo Ha TeXHi4HiI 3MiHK!

6. Migrotoska po po6oTy

A Nepesipka iHcTpymerTa

@ [NepeKoHaiTecs, LLIO B IHCTPYMEHT He BCTaB/eHa NaTpoH-
Ha CTpiuka. FIKLL0 NaTPOHHA CTpiYKa BCTAB/EHA B iHCTPY-
MEHT, BUOAITb ii PyKOO YePE3 BEPX.

@ [epesipTe BCi 30BHILUHI AeTani iIHCTPYMEHTa Ha Bia-
CYTHICTb NOLUKOAXXEHb Ta BCi I0r0 OpraHu KepyBaHHS Ha
cnpaBHy po6oTy. Hikonu He npawoinTe 3 iHCTPYMEHTOM,
SKLLLO B HbOTO € BUAMMI NOLUKOIKEHHSI D0 HECMPABHO
YHKLJOHYIOTb OPraHm kepyBaHHs. B Takom pasi 3BepHITLCS
M0 [0MOMOry [10 aBTOPM30BaHOi CePBICHOT CNyXOM KOM-
naHii Hilti.

@ [NepeBipTe NOpLLEHb Ta 10ro CTOMOP Ha MOXJIMBI NPOSIBMA
3HOLLYBaHHs (auB. po3gin 8 "Aornsn i TexHiyHe obenyro-
BYBaHHS")

6.2 Bu6ip npaBwibHOT koMGiHaLlii HanpsiMHoI 1A ajoGeri,
MOPLUHS Ta KPINWJIEHOTO enemeHTa

B pasi 3acTocyBaHHsi kombiHalji, cknagoBi koI He nacy-
10Tb OJHI 10 OOHVIX, ICHYE peanbHWIA PU3NK TPABMYBaHHS.
Kpim TOro, cam iHCTPYMEHT MOXe 3a3HaTW MOLLKOKEHHS,
260 X MOXe TakOX NOripLUNTUCS SKICTb BUKOHAHOMO
KPINAEeHHS (8. NPYKNaam HECTPaBHOI POOOTY HA OCTaHHIN
CTOpIHLY)
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Mepexiz, Bif, 3a61BaHHS OOMHOYHUX AI06ENiB A0

MarasyHHOr0 iHCTPYMeHTa (3aMiHa HanpsiMHoT Anist fjoGenis)

1. MepexoHainTecs, LU0 B IHCTPYMEHT He BCTaBNEHO NaTpo-
HHY CTPi4Ky 200 KpinuibHUIA eneMeHT. AKLLIO NaTPOHHY
CTpiuKy ab0 KPINWIbHWIA eNemMeHT BCTaBEHO, BUAANITH
NaTPOHHY CTPIYKY PYKOIO YepEe3 BEPX 3 iIHCTPyMeHTa Ta
BUAANITL KPINUALHWA ENEMEHT 3 HaNPSIMHOI Ans ito6e-
B Y1 3 MarasuHy.

2. HatucHiTb Ha dikcaTtop, poamiLLieHIii 360Ky Ha HanpsiM-
Hi ons mrobenis.

3. BigreuHTiTh HanNpsiMHy ans aro6enis.

4. TepeBsipTe NOpPLLIEHb Ta 10ro CTOMOP Ha MOXMBI MPOSIBA
3HOLLIBaHHS (ouB. po3ain "Mornsa i TexHiyHe obenyro-
BYBaHHS").

5. BcTaBTe NOpLUEHb B IHCTPYMEHT 40 YNOpY.

6. HacyHbTe cTOMnop i3 c1noto Ha MarasiH, ax BiH 3adik-
CYETBCH.

7. HacyHbTe MaraawH i3 CuI0t0 Ha MPUCTPIN Ans Bigse-
[LIeHHS MOPLLHA Mif, LIEI MOPOXOBYX rasis.

8. HarBuHTiTb MaraawH Ha iHCTPYMEHT, X NOKY BiH 3adik-
CYETBCA.



7. ExcnnyaTauis

OBEPEXHO

W T1ig 4ac BUKOHaHHS KPIMIEHHS MOXYTb
BIOKOMIOBATVIC i 3 CUIOIO BUKMOATVICH
BYCIBi4 OCKOMKV Bif, MaTepiasty OCHOBY
ab0 YaCTVHM CTPIYKV1 3 NAaTPOHHOrO
marasuHa.

W Ockorku MaTepiany MoXyTb 3aBAATY
rnopaHeHb ab0 NOLLKOAWTM OYi.

B ATomy 060B'SI3KOBUM € BIKOPYCTa-
HHS! CamVIM NMPALLBHVIKOM Ta OTOHYtO-
41IM MOrO NEPCOHaNoM 3axX1CHUX
OKY/SIPiB Ta 3aXMCHOTO LWOa0Ma
(kackw).

OBEPEXHO

B 3a61BaHHS KPINWUAbHAX ENEMEHTIB
BifLOyBAETHCS 32 PaxyHOK CrpaLbo-
BYBaHHs MOPOXOBOr0 3apsay.

W 33HaZTO CUMBHMIA LLIYM MOXE Mpui3se-
CTV 0 MOLLKOMKEHHS OPraHiB CAyxy.

M Heo0x{nHO KOPUCTYBATVICS 3aXMCHUMI
HaBYLLHVKaMV SIK TOMY, XTO MPALIOE,
TaK i BCiM, xT0 NepebyBae Nopsi.

NOMEPEPKEHHSA

FAKLLO HATUCHYTU IHCTPYMEHTOM Ha
4aCTUHY Tina (HanpuKnag, Ha pyky),
BiH MPUBOAWTLCS B CTaH FOTOBHOCTI
110 poboTL.

IMpu uboMy icHYe pearbHa Hebeaneka
HaHeceHHs CoBi Cepiio3HOI TpaBMU
KPINUABLHAM €N1EMEHTOM.

W HiB 9KoMy pasi He MPUTUCKYITE IHCT-
PYMEHT [0 Tina.

NMOMEPEKEHHSA

W [py BiATAryBaHHi Ha3aa MarasuHy,
HanpsiMHOI Anist aro6enis abo camoro
KPINWBHOTO eNlEMEHTa IHCTPYMEHT
3a MeBHYIX YMOB MOXe ByTu npuBe-
LEHU Y fito.

B [Mpy LboMy icHyE peanbHa Hebeaneka

HaHeceHHst cobi cepiio3HOI TpaBMK

KPINUAbHAM €NEMEHTOM.

Hi B akomy pasi He BiaTaryiite Hasag,

MarasviH, HanpsiMHy ans arobenis

ab0 KpiNuAbHUI eneMeHT pyKolo.

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04

JIpexT By LLI0A0 OTPMMAHHSA OMTAMAJTBHOI IKOCTI KPITUIEHHS!
BKA3IBKA

3aBxXaun AOTPUMYIATECH LIMX IHCTPYKLIA.

[ns 6inblu fLeTanbHOro iIHPOPMYBaHHS 3BEPHITLCA A0
perioHanbHOro NpeacTaBHMLTBA koMnanii Hilti no "[osia-
HVIK 3 TEXHIKV KPIMAeHHs".

MinimanbHi BigcTaHi
Kpinnexs [o cTanbHOi OCHOBM

Crane:

A= MiH. BIACTaHb Bif, KDOMKM 0 KPOMKN = 15 MM (/")
B = MiH. BifcTaHb Mix ocsimmn = 20 MM (*/")

C =MiH. TOBLLWHA OCHOBN = 4 MM (°/z")

KpinneHHs 1o 6ETOHHOI OCHOBM

BetoH:

A= MiH. BIACTaHb Bif KPOMKM A0 KPOMKM =70 MM (2°/:")

B = MiH. BincTaHb Mix ocamu =80 mMm (3'/")

C = MiH. ToBLUMHA 0cHOBM = 100 MM (47)

mnbuHa 3a6MBaHHs

(Mpuknaaw, cneumdivHy iHbopmaviio avs. y "oBigH1Ky
3 TexHikM kpinneHHs" komnaHii Hilti (Fastening Techno-
logy Manual)

Sk ._.'..' .--k
fese oy '..".--k
YR LR
erfe N a0 fe e
L] | e
ET

JIOBXMHa eneMeHTa s [J0EXUHA eIEMEHTa 1A KDITEHHS [0 GETOHHOT OCHOBY:
KpinneHHs A0 CTanbHOI [NnbunHa 3abusatHs (ET):

-

OCHOBM: 22 MM (27 makc.),
[nvbuHa 3abusanHs (ET): (74" [1" makc.])
122 MM,

(" £')6")

EnemeHTt X-IE

(6€eTOH, CTanb, iHLWi Nacyo4i OCHOBY — AMB. po3ain 5.3)

=, =

<—L—>| -—tl——|

[loBxuHa KpinunbHOro enemeHTa (L) Ha 0CHoBax yCix TUNIB BiNOBIAAE TOBLUMHI
isonaujitHoro wapy (tl)
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&N 3anpaska iHcTpyMeHTa 663 MarasuHy

1. BcTasre a106€enb-LBsiX B iHCTPYMEHT Criepefy, ax nokm
POHAENb KPINUALHOr 0 efleMeHTa 3adikCyeTbCS B
iHCTPYMEHTI.

2. BcTaBTe NaTpOHHY CTPIuKY BY3bKIM KiHLEM ynepes,
3HM3Y B PYKOSITKY, & MOKV BOHA He ByAe MOBHICTIO BTOM-
NEeHa B pyKosiTKY. FIKLLO NOTPIGHO BCTABWTI NOYaTy nar-
POHHY CTPIHKY, BUTSINYATE ii PyKOIO Bropy 3 IHCTPYMEHTA,
K MOKI HEBIKOPMCTaHMIA NaTPOH He 3aiiMe CBOE poboye
MONOXEHHS B MATPOHHYKY. (Jonomora: Po3TaloaHuii
B HAVHVXX4OMY NOSIOXEHH Ha 3a4HEOMY 6OLL NaTPOHHOI
CTPIYKM HOMEP BKA3YE Ha Te, KU CaMe MaTPOH LET
CTPI4KV Hapasi 3HaXOANTLCS B MATPOHHNKY).

E®A BcraHosneHHs noTyxHocTi

Bunbepitb naTpoH NOTPIGHOrO TUMY Ta BCTAHOBITH MOTYXKHi-

CTb BiZINOBIAHO A0 0COBMBOCTEN 3aCTOCYBaHHS. AKLLO

[aHUX W00 NOTYXHOCTi 3a6MBaHHS LU He HanpaLbo-

BAHO, 3aBX /Y NOYMHaNTE 3 MiHIMaIbHOI MOTYXHOCTI:

1. HatucHiTb kHoMKy dikcaTopa.

2. MpOKPYTIiTb KONILLATKO PeryoBaHHs MOTYXHOCTI B
MONOXeHHs 1.

3. BcTasre kpinunbHUin eNieMeHT.

4. Fkwo a6enb-UBsax 3a61BaETLCA HA HEAOCTATHIO
rAMBnHy: MiABULLITL MOTYXHICTb 3 A0NOMOI0I0 KO-
LaTka-perynstopa noTyxHocTi. 3a notTpebu 3acTo-
COBY#iTE NATPOH BiNbLLIOI MOTYXHOCTI.

KpinneHHs 3 BUKOPUCTaHHAM IHCTPYMeHTa 6e3

MarasvHy

1. MPUTVCHITL IHCTPYMEHT 10 POBOHOI MOBEPXHI Mif, MPAMM
KYTOM.

2. 3abwiiTe KPINWLHYA ENEMEHT, HATUCHYBLLIW CIYCKOBWIA
ra4ok.

BKA3IBKA

@ He 3a6uBaiiTe AtoOeb-LIBAXM Y BXE HasiBHi 0TBOPK, 3@
BUHSTKOM pekomeHaoBaHux Hilti, 3okpema DX Kwik.

@ B xoaHomy pasi He 3abuBaiiTe Mio6esb-LBsiX TOBTOPHO.
@ He nepesyiLLYITE PEKOMEHA,0BAHY MPAHNYHO MPUMYCTVMY
LUBMAKICTb POOOTY (KiNbKICTb 30MTUX KPINUIBHIX ENeMeH-
TiB 32 FOAWHY).

Po3pRIKaHHS iHCTPyMeHTa 663 MarasvHy
lNepekoHanTecs, LLO B IHCTPYMEHT He BCTAB/EHO NATPOHHY
CTpiuKy 260 KPINMALHWIA €NEMEHT. AKLLO NATPOHHY CTPIYKY
260 KpINUbHUIA eNeMeHT BCTaBNEHO, BILANITb NATPOHHY
CTPiYKy PYKOIO 4epe3 BEPX 3 IHCTPYMeHTa Ta BUaaniTb
KpinunbHUIA eNeMEHT 3 HanpPSMHOI Ans Atobenis.

A3 3anpaska marasvHHOrO iHCTPYMeEHTa
1. HaTucHyBLUM Ha KHOMKY 33a/ly, PO3GNOKYIATE KPULLIKY
marasvHy.
. TTOTArHITL KPWLLIKY MarasavHy 4O Yopy BHU3.
. BcTasTe B MarasvH HoBY CTPIHKY 3 KPIMUAbHUMU IEMEH-
Tamu.
4. 3cyHbTE 3aMOK MaraH13y Bropy, ax noku BiH 3adikcy-
ETbCA.
5. BcTaBTe NaTPOHHY CTPiYKY BY3bKUM KiHLEM ynepen,
3H13Y B PYKOSITKY, & MOKY BOHA He Byie MOBHICTIO BTON-
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JIeHa B PyKoSTKy. FIKLLIO MOTPIGHO BCTABUTM MOYaTy nat-
POHHY CTPINKY, BUTSMYIATE ii PYKOIO BrOpY 3 IHCTPYMEHTA,
aX NOKM HEBMKOPUCTaHWIA NAaTPOH He 3aiimMe CBOE B
poBoye NONOKEHHS B NATPOHHMKY.

AKLLO iHAMKATOP YaCTKOBO ab0 MOBHICTIO 3HAXOAMTLCS B
4epBOHOMY Ajarna3soHi, TO B MaraavHi 3HaxoasTbCs Tpy abo
MeHLLe Ar0enb-LBsXiB | MOXHa BCTaBUTI HOBY CTPIUKY 3
10 KpiNUNBLHYMK enemeHTamu.

B marasuHi 3HaxoauTbes
GinbLue 3 KpinuabHUX

B maraauHi sanvwunocs
JMLLIE KPINWAbHI ENeMEHTH

€NeMEHTIB. ab0 MeHLUE, | MOXHa BCTa-
BWTM CTPiuKy Ha 10 natpo-
HiB.

BKA3IBKA

@ B MarasuHi MoXyTb 3HaXOAUTUCS NNLLE KPiNWUbHI
€M1IEMEHTV OIHAKOBOI AOBXMHW.

K pinnieHHs 3 BUKOPVICTAHHSIM IHCTPYMEHTa 3 MarasiHOM

1. TIPUTUCHITL IHCTPYMEHT 4,0 POGOHOT MOBEPXHI Nif, Npsi-
MUM KYTOM.

2. 3abuinTe KPINUIbHUA eNeMEHT, HATUCHYBLLIM CMYCKO-
B ra4yok.

BKA3IBKA

@ He 3a6uBaiiTe a1o6esb-LBAXM Y BXE HasiBHi 0TBOPK, 3a
BUHATKOM pekomenaoBanux Hilti, 3okpema DX Kwik.

@ B xoaHoMy pasi He 3abviBaiiTe Ajo6esb-LBsX TOBTOPHO.
@ He nepesuLLiiTE PEKOMEHA0BAHY PaHNYHO NPUMYC-
TUMY LUBUAKICTb POOOTM (KiNbKICTb 320UTUX KPINULHIX
€/IEMEHTIB 32 FOAMHY).

Po3psmkaHHs MaraavHHOrO IHCTPYMeHTa

1. MepekoHaiTecs, L0 B IHCTPYMEHT HE BCTaB/eHa naT-
POHHa CTpiyka. FKLLO NaTPOHHA CTPiuKa BCTaB/EHa B
IHCTPYMEHT, BUOANITb ii PKOIO Yepes BepX.

2. HaTucHyBLUM Ha KHOMKY 3324y, PO36IOKYIATE KPULLKY
marasuHy.

3. TIOTArHITL KPULLIKY Mara3uHy 10 yrnopy BHU3.

4. YNeBHITLCS B TOMY, LLIO B Mara3vH He BCTaBIEHO CTPIYKY
3 KPINWABHAMM eleMEHTaMK.

5. 3CyHbTE KPULLIKY MarasviHy Bropy, X noku BoHa 3adik-
CYETLCS.

BcrasTe naTpoHHY CTPIKY BY3bKWM KiHLEEM ynepes, 3H13y
B PYKOSITKY, @X MOKM BOHA He Bye NOBHICTIO BTOM/EHA B
PYKOSITKY. AKLLO NOTPiBHO BCTaBUTY NOYATy NATPOHHY
CTPIHKY, BUTATYITE ii PYKOIO BrOPY 3 IHCTPYMEHTA, aX MOKM
HEBMKOPUCTaHWIA MaTPOH He 3aliMe CBOE B pPOBOYE NONo-



XEHHS B NaTPOHHUKY. ([Jonomora: Po3TalloBaHuin B Haii-
HVXYOMY NONOXEHHI Ha 38aHBEOMY BOL NATPOHHOI CTPIYKM
HOMEP BKa3ye Ha Te, IKNIA CaMe NaTPOH LLET CTPIYKV Hapaai
3HAXOAMTHCS B MATPOHHUKY).

HosirHite enemenT XI-E Ha HanpsiMHy TpyoKy iHCTpYMeHTa
DX 460 IE no ynopy.

[MPUTVCHITL IHCTPYMEHT Mig, NPSIMAM KYTOM [0 i30/5IL4IHOMO
marepiany TakiM YHOM, o6 enemeHT X-IE 6y Ha ofHOMY
PIiBHi 3 OCTaHHIM.

7.11
3abuiiTe KpiNUNbHNIA ENEMEHT, HATUCHYBLLIV CMYCKOBWIA
rayok.

Buvpanitb iIHCTPYMEHT nig, npsiMymM KyToMm 3 enemenTa X-IE.

8. Dornsap i TexHiyHe 06CNyroByBaHHS

Mpu perynspHoMy BUKOPUCTAHHI iIHCTPYMEHTa Y HbOro
HEMVIHY4e 3a0pY/AHIOKTHECS Ta 3HOLLYIOTLCS POOOuI AeTali.
A TOMY HEOZMIHHOIO YMOBOIO 11010 HaLjiiHOi Ta 6e3neyHoi
po60TY € perynsipHe NPoBeAeHHS IHCMEeKLiHUX i npodi-
NAKTUYHUX POGIT. Y1CTKY IHCTPYMEHTA Ta NepPeBIpKy Nop-
LLUHSI 1 cTONOpPA NOPLUHS NPY IHTEHCUBHI ekcnayaTawi
PEKOMEHAYETLCA NPOBOAMTY NPUHANMHI OAMH pa3 Ha
[IieHb abo WwoHanbinbLIe Yepes koxHMx 10 000 kpinneHs!

8.1 lornsap 3a iHCTPYMEHTOM

3O0BHILLHiF KOPMYC MPUCTPOIO BUrOTOBNEHUIA i3 yAApOTpU-
BKOI nnactmacw. Haknagaka Ha Kopnyci BUrOTOBMIEHA 3
€/1aCTOMEPHOro MaTepiany. He npavoiite 3 iHCTPYMEHTOM,
SKLL,O0 B HbOMY N03abyBanvcb BEHTUASLiAHI npopisn!
CripkyiiTe 3a TUM, LLIOG BCepemyHy KOprycy iHCTpyMeHTa
HE NOTPANIIN CTOPOHHI NPeAMET. PErynsipHO OuKLLyiTe
30BHiILLIHi MOBEPXHi IHCTPYMEHTA BOIOT 010 MPOTUPABHOKO
raHyipKoto. He 3aCTOCOBYITE A YULLIEHHS PO3MNMOBaY
Ta naporexeparopu!

OBEPEXHO

M i 4ac pobOTU IHCTPYMEHT MOXE
Harpisatmcs.

B Lle MOXe Np13BeCTV 4O OMIKiB PyK.

B He po36upaiiTe iHCTRYMEHT, SKLLO
BiH neperpiscs. [onepeaHso ganTe
iHCTPYMEHTY OXONIOHYTU.
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8.2 TexniyHe 06CNyroByBaHHs

PerynsapHo nepesipsiiTe BCi 30BHILLHI A€TaNi IHCTPYMEHTa
Ha BiZCYTHICTb NOLLKOMKEHb Ta BCi OO OPraHn KEPYBaHHS!
Ha cripasHy poboTy. Hikonu He npawoiiTe 3iHCTPYMEHTOM,
SKLLO Y HbOrO € BUAMMI MOLLKOLKEHHS aB0 HecnpaBHO
bYHKLIOHYIOTb OpraHm KepyBaHHs. Y BUnazKy HeobXinHOCTI
PEMOHTY 3BepTaIfTECH 10 AaBTOPM30BAHOI CEPBICHOI CyXOU
komnaHii Hilti.

|[HCTPYMEHT nipnsarae 06¢nyroByBaHHIO NpawjBHUKaMu
CepBiCHOI cnyx06u, AKLLO:

1. CnocTepiratoTbCs 0CiuKM NaTpoHis abo

2. MatoTb MicLIe KONMBAHHS MOTYXHOCTi YK

3. MoripLUyeTbCA 3PYHHICTb KOPYCTYBAHHS IHCTPYMEHTOM:
@ |HCTPYMEHT I0BOAWTLCS NPUTUCKYBATY 3 Loaani binb-
UMMM 3yCUANSMMA

@ 30inbLUYETLCS OMip CNYCKOBOrO rayka

@ Perynsrop NOTy>HOCTi MPOKPYHYETHCS JIMLLIE 3i 3HAYHVIMM
3yCuAnsMm

@ [1aTPOHHY CTPIYKY CTae Aefasi BaXYE BALAIATUA 3 HCTYP-
MeHTa

YBAT'A npyt YMLLIEHH

@ B xo[HOMy pasi He BUKOPUCTOBYIATE A5 A0Sy 3a

[eTansamMv iHCTPYMEHTA Ta iX 3MaLLyBaHHS KOHCUCTEHTHI

mactuna. Lie moxe npusBecTn 4o BUX04y iHCTPYyMeEHTa 3

nagy. BUKopucToByiTe BUKIIOHHO aeP030/1bHE MaCTUIO

Hilti 260 iHLLi noaiGHi NposyKTX Takoi X AKOCTI.

@ Bpyg, Lo CKkyn4yeTbes B IHCTPyMeHTax DX, MicTUTb B

€00i PEYOBMHY, SIKi MOXYTb OYTU LLIKII/IBYIMM 115 300POB'S.

- He Banxaiite nun Ta vactkv Gpyay Mif 4ac YNLLEHHS.

- He monyckaiite, W06 nin Ta YacTkv Gpymy noTpannsim
Ha NPOOYKTY XapyyBaHHS.

- PeTenbHO MyiATe PYKM NICAS YALLEHHS IHCTPYMEHTA.

ERY LlemonTysarHs iHCTpymeHTa

1. MepekoHanTecs, WO B IHCTPYMEHT HE BCTaBEHO NaT-
POHHY CTPIKY 260 KpInMbHMIA enemeHT. SKLLIO NAaTPOHHY
CTpiyKy 260 KPINWALHWIA e1EMEHT BCTaBNEHO, BULANITL
MaTPOHHY CTPIYKY PYKOIO YEPE3 BEPX 3 IHCTPYMEHTa Ta
BUAANITL KPINUABHWIA EIEMEHT 3 HANPSIMHOI Ans [to6e-
niB.

2. HatucHiTb Ha dikcaTop, poamilLeHuin 360Ky Ha Han-
pSMHI ansa arobenis.

3. BigreuHTiTb HanpsmHy Ans ao6enis abo MarasuH.

4. [1leMOHTYITe CTOMNOP MOPLLHS, 3HSBLLIM 00 Bif, HANpsiM-
Hoi ans aro6enis abo Big MarasuHy.

5. Bupanitb NopLUEHb.

EXA Nepesipka nopLuks il CTONOPA NOPLLHS HA NPe-
[IMET 3HOLUYBaHHS

CTornop NopLUHs nignsirae 3amiHi, SKLO:

@ Mertarnese kinbLe Bignagae abo 3namanocs.

@ CT0Mnop NopLLHsi GiNbLLe He YTPUMYETLCSA Ha HAMPSIMHIN
ana arobenis.

@ [ig MeTaneBVM KinbLEM HasiBHI KPYMUHKI CTEPTOI FyMU.

[MopLueHb nignarae 3amiti, SKLLo:

@ BiH 3namascs.

@ BiH 3aHaTO 3HOLLEHWIA (Hanpvknag, BuLLepOVBCS
cermeHTy 90°).
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@ [NoTpickanncs abo BifCYTHI MOPLUHEBI KiNbLS.
@ [opLueHb NOrHYBCS (AN NepeBipky NoKayawnTe Noro
Ha rnagkiv piBHiin NOBEPXHI).

BKASIBKA

@ He npawoiiTe 3i 3HOLEHNM NOPLUHEM | HE 03BONSNTE
€06 HisIKUX HECAHKLIOHOBaHYX NEpepo6OK LLLOAO MOPLLHS
iHCTpymeHTa.

XA nepesipka HanpsmHoi 5,15 plo6enis Ha npeaMeT

3HOLUYBAHHA

B HanpsamHii ons ao6enis X-460-FIE-L 3amiHi nignsrae

HanpsiMHa TpyoKa /15 [ito6eniB, SIKLLIO BOHA MOLLKOKEHa

(Hanpuknag, norHynacs, 36inbwunacs 8 giameTpi abo

X noTpickanas).

MocnifoBHICTb ONepaLiii Npy 3amiHi HaNPSIMHOI TPYOKK

na aro6enis auB. y poaainax 6.3 1a 8.5):

1. TepekoHaiiTecs, WO B iHCTPYMEHT He BCTaBNEHO
MaTPOHHY CTPIYKY 260 KPiNubHUIA eneMeHT. AKLLO0
MaTPOHHY CTPI4KY 200 KPIMWMbHIA eNEMEHT BCTaBNEHO,
BWAANITb NATPOHHY CTPIYKY PYKOIO Yepes BEPX 3 iHCT-
PyMeHTa Ta BUAANITb KPINVbHUIA ENEMEHT 3 HanpPsM-
Hoi ans arobenis.

2. HatucHiTb Ha dikcaTop, po3miLLeHnit 360Ky Ha

HanpsMHin ang aobenis.

BinrsnHTiTh HaNpsIMHy ans alo6enis.

[NepeBipTe NOpLLEHb Ta Ta Oro CTOMOP Ha MOXBI

NPOSIBY 3HOLLYBAHHS (AVB. po3Lin "Jornsa i TexHivHe

006CnyroByBaHHa").

5. BigrarHite Ha3ag, PyxoMe KiflbLLE i BIATBVHTITb HAKMAHY
ranky.

6. 3amiHiTb HanpsMHy TPyOKy Ans mobenis.

7. BigrarHite Ha3ag PyxoMe KiNbLe | HarBUHTITb HaKUaHY

ravky.

BcTaBTe nopLUeHb B iHCTPYMEHT [0 ynopy.

HacyHbTe cTonop i3 crnoto Ha HanpsiMHy A5 arobe-

NiB, @X NOKM BiH 3adikCyeTbCs.

10. HacyHbTe 3 cunoto HanpsiMHy anist ato6enis Ha MPUCTPIi
151 BiABEAEHHS MOPLUHA NiZ AiEt0 MOPOX0BYX rasis.

11. HaruHTiTb HaNpsiMHy s Al06eniB Ha iIHCTPYMEHT,
X MOKM BOHA 3adiKCYETHLCS.

Hw

©

EXA4vimeHns nopLuHeBmx kineup

1. OyumwanTe NOPLUHEBI KiNbLS NIACKOI0 LWITKO, ax
MOKW BOHW HE MOYHYTb BifIbHO PyXaTnes.

2. 36pU3HITL MexaHiyHi feTani i By3nu iHCTpyMeHTa
aepo30/1bHMM MacTAOM Hilti.

EXr@Hvwenns pisbBoBOT YaCTVHM HAaNPSIMHOT L1 Alo6GeniB

abo MarasuHy

1. NS unLieHHst pisbOy BUKOPUCTOBYIATE MACKYy LLITKY.

2. 3nerka 36pu3HiTb pi3b0y aePO30bHUM MaCTUIOM
Hilti.

EXEl [lemoHTYBaHHS NPMCTPOIO ANS BiABE/IGHHS MO-

PLUHSA Nig Ai€lo NOPOXOBMX rasis

1. HatucHiTb dikcaTop Ha ckobi pykosiTKy.

2. BigrBvHTITL NPUCTPIN 4151 BiABEAEHHS MOPLUHS Mig,
€10 NOPOXOBMX ragis.
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EX] YniieHHst npueTpolo A BinBEeAEHHS NOPLUHS nif,

[Li€lo NoOpOXoBUX rasis

1. NS YnLLEHHS NPYXVIHW BUKOPVICTOBYWTE MNAcKy LLTKY.

2. [Ins 4MLLIEHHS TOPLIA BUKOPUCTOBYITE MATACKY LLTKY.

3. [ns uniueHHs 060X OTBOPIB HA TOPLIAX BYKOPVCTOBYTE
Masty Kpyriy LTKy.

4. 36pU3HITL NPUCTPIN ANs BIABEAEHHS MOPLUHS Nif, Lieto
MOPOXOBVX ra3iB aep0o30/bHUM MacTunom Hilti.

EXIKopnyca incTpymenTa scepenvin

1. [INs YNLLLEHHS KOPMYCY IHCTPYMEHTA 3CEPEaHI BUKO-
PUCTOBYWTE BENWKY KPYIITY LLTKY.

2. 3nerka 36pU3HiTb KOPNYC 3CEPELNHI aEPO30SbHUM
mactunom Hilti.

8.11 QMR KaHany Assi IaTpOHHOT CTPIYKK

[Ins ynLLeHHs NPaBOro 1 NiBOro KaHany Aas NaTpoOHHOI
CTPIYKM BUKOPUCTOBYITE LIABEP i3 KOMMNEKTY IHCTPY-
MeHTa. [peLl HiX po3noYMHaTK YNLLEHHS KaHany ans
MaTPOHHOI CTPIYKK, 3MErKa MiAHIMITb FyMOBY HaKaZKy.

EXFA3nerxa 36puaHith perynsitop NOTYXHOCTi 3361~
BaHHSA aep030JIbHUM MacTUIoM Hilti

EREIMoHTyBaHHs npUCTPOIO 1151 BiABEAEHHS MOPLUHS

nig Ajielo NopoXoBuX rasiB

1. CyMiCTiTb CTPINKM Ha KOPNYCi Ta HA MPUCTPOI AN BiBe-
[EHHS NMOPLUHA Nif JiEt0 NOPOXOBMX rasis.

2. BcTtaBTe npucTpiit 4N BiABeLEHHS NOPLUHS Mif LiEo
NOPOXOBVIX ra3iB y iIHCTPYMEHT A0 ynopy.

3. 3arBuHyyiTe NPUCTPINA ANS BiABEAESHHS NOPLUHA Nif,
[LIEI0 MOPOXOBUX rasiB y iIHCTPYMEHT, X MOKY BiH 3ad-
iKCYyeTbCS.

EREAMonTyBaHHs iHCTPYMEHTa

1. BcTasTe NopLUeHb B iIHCTPYMEHT A0 YNopy.

2. HacyHbTe CTOMnop i3 cuioko Ha HanpsiMHy Ans aro6enis
260 MarasvH, ax noku BoHa 3adikCyeTbes.

3. HacyHbTe 3 ciunoto HanpsiMHy ans aobenis abo mara-
31H Ha NPUCTPIN ANS BiABEAEHHS MOPLUHS Mif, Aiet0
MOPOXOBVX rasi..

4. HarBuHTITb HanpsiMHy ans al6enis abo MarasuH Ha
IHCTPYMEHT, X NMOKM BOHM 3adiKCYIOTbCSH.

8.15 KoHTponb nicnst npoBeAeHHs pornsy v TeXHIMHOro
06cnyroByBaHHs

Micns NpoBeLeHHs AOMNsiAY i TEXHIYHOTO 06CYroBYBaHHS
nepesipTe, 41 OyNo BCTAHOBMEHO BCi 3aXMCHI MPKCTPOI Ta
41 QYHKLOHYIOTb BOHM HANEXHUM HYUHOM.

BKA3IBKA

@ BrikopucTaHHs aep0o30/bHNX MaCTUbHUX MaTepianis
He Bif, komnaii Hilti, a CTOPOHHiX BUPOBHWKIB, MOXeE Npu-
3BECTV [10 NMOLUKO[XXEHHS F'YMOBUX AeTanewn, 3okpema
CTOMOpa NOPLLHS.



9. lNowwyk i ycyHeHHs HecnpaBHOCTEN

|HecnpaBHich | Moxnusa npuyuHa

[MopLUeHb 3aKNUHIOETHCA B OCHOBI

W 3aK0opOTKMIA KPINUAbHWIA eNeMEHT
B Ha enemeHTi BiICYTHS POHAENb

M BcraHoBsieHa 3aBevka NoTyXHICTb

M MaTpoHHa cTpidka NOLLKOKEHa
B Hakonnynancs NpoayKTV 3ropsiHHS

B [HCTPYMEHT NOLUKOKEHNIA

B |HCTPYMEHT neperpiscs Yepes
BMCOKY LUBMAKICTb PO6GOTI
W [HCTPYMEHT NOLLKOXEHWIA

MOMEPEKEHHSA

He HamaraiiTecs i3 3aCTOCyBaHHSM
HaAMIPHVIX 3yCWb BUAANST NAaTPOHN
i3 MarasvHHoi CTpiyky abo 3 camMoro
iHCTpymeHTa.

[MaTpoH He cnpavkoBye M [MaTpoH BUIALLIOB 3 nagy

B [HCTPYMEHT 3abpyaHuBCS

MONEPEMXEHHA

He HamarariTech i3 3aCTOCyBaHHAM
HaAMIPHYIX 3yCUnb BUAANSATA NAaTPOHN
i3 MarasuHHoi cTpiyky a6o 3 camoro
iHCTpymeHTa.

M |HCTPYMEHT nig 4ac KpinneHHs
3aHafTO AOBrO NPUTUCKYIOTH
B 3aHazTo BICOKA LBUAKICTL PO6OTU
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| HecnpasHicTb

[MaTpoH Bunagae 3 naTpoHHOT CTPIMKW

e
T 1

MoripiueHHs 3pyyHocTi B po6oTi:

- [HGTPYMEHT [OBOAMTLCS MPUTHCKYBATH
3 aenani 6inbLUMMM 3ycunnamMmu

- 36i1bLLYeTHCS ONip CMTYCKOBOTO rayka

- Perynsirop noTy>HOCTi IPOKPYH4yeTLECH
JiLLe 31 3Ha4YHUMK 3yCUnIsmmn

- lMaTpoHHy CTpiuKy CTae aenani Baxye
BULANMTU 3 HCTPyMEHTa

€ BifxuneHHs B rnbuHi 3a6MBaHHA
KpiNnbHUX €NIEMEHTIB j’

HenpasusibHe cnpavboByBaHHS
narpoHa: KpinuneHuil enemeHT
JIALLE 4aCTKOBrO 7
3a6MBacTLCA B r
OCHOBY

lMopLueHb 3aKMHIOE B NPUCTPOI Af1s 1i0ro
BifBEOEHHS Mif, Aielo NOPOXOBMX FasiB
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Moxnusa npuiuHa

B 3aHaaTo BUCOKA LUBMAKICTL POBOTH
MONEPEAXKEHHA

He HamaraiTech i3 3aCTOCYBaHHIM
HaAMIPHYIX 3yCUlb BUAANSTA NaTPOHN

i3 MarasuHHoi cTpiyky a6o 3 camoro
iHCTpyMeHTa.

W Hakonu4MAMCs MPOAYKTY 3ropsHHS

B HenpasuibHe NONOXEHHS MOPLUHS

B [HCTPYMeEHT 3a6pyaHMBCS

B HenpasuibHe NONOXEHHS NOPLUHS

B [ledekTHi naTpoHu

H TopLUEHb NOLLKOMKEHNIA

M [MpoayKTy 3HOLLYBaHHS MaTepiany
CTOMNOPa NOPLLHS HAKONUYMANCS
BCEPEAVHI MPUCTPOIO Ans
BiZIBEEHHS MOPLLHA Mif, [LiEt
NOPOX0BUX ra3iB

B CTonop nopLUHs MOLUKOAKEHNIA

B 3a6pyaHeHHs NPOLKTamu 3ropsHHs
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| HecnpasHicTb

| Moxmea npuinHa

TMpucTpii s BinBeAEHHS NOpLUHS nig,
[Lielo NOPOXOBMX rasiB 3ak/IMHAMO

B Hakonnunnmcs npoaykTy 3ropsiHHs

BipcyTHicTb KpinneHHs: IHCTpyMeHT

CnpaLoBas, OfHAK KPINWILHUI €NEMEHT
He 6yno
3abuto

W HenpasubHe NONOXEHHS MOPLLHS

W [HCTPYMEHT He ByNo MOBHICTIO
MPUTUCHYTO

B MexaHiam 6€3neku He [03BOJISE
IHCTPYMEHTY CnpaLboByBaTh 3
HaCTYMHVIX MPUYMH:
- MaraswH He 3apsimkeHnii
- PeluTku nnactmacy B MarasuHi
— HenpaBwbHe NoNoXeHHs NOPLLHS
- KpinunbHuii eneMeHT HenpasuabHO

CMO3MLOHOBAHO B MarasuHi

[MopLUeHb 3aKNUHIOE B HAMPSAMHIl
s plobenis

M TMopLueHb Ta/abo oro cTonop
MOLLIKOZXEHi

W PeLuTkin nnactMacy B MarasuHi

W 3aBenuka NoTyXHICTb NpU KPinneHHi
[0 CTasIbHOi 0CHOBM

W [HCTPyMeHT cnpaLyosas 6e3
KPINWABHOrO eNeMEHTa i3 BUCOKOI0
NOTYXHICTIO

HanpsimHa ans fro6enis MarasmHy
3aKIMHIOE

B MarasvH NoLwKomXeHuiA
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HecnpagHicTb

| Moxmea npuinHa

EnemeHT 3a61TO 3aHafTO rIMGOKO

B KpinunbHUin eneMeHT 3aKOpOTKUIA

W BcraHoBneHa 3aBenvka noTyxHiCTb

W KpinunbHuii eneMeHT 3a80Brui

M BcraHoBneHa 3amasia noTyXHiCTb

io6Genb-LBsAX 3rMHAeTLHCA

B Teepgai Ta/ab0o 3aBenuki YacTku
HanoBHtOBaYa B GETOHI OCHOBM

B Mertanesa apmarypa 3aHaaTo
61113bK0 A0 NOBEPXHI BETOHHOT
OCHOBM

M 3aHanTo TBEpAA OCHOBA (CTaslb)

N N\
NONONVARON NN
NN NN
AN AN N AN

W HenpaBuabHWIA KPINUABHUIA eNeMEHT

B HenpasunbHO BCTaHOBNEHA
NOTYXHICTb 3a61BaHHS!

W Teeppai Ta/abo 3aBenuki YacTkun
HamoBHioBaYa B 6ETOHi OCHOBM

B MeTanesa apmarypa 3aHagTo
61113bK0 0 NOBEPXHI BETOHHOT
OCHOBM

B 3aHazTo TBEpAA NOBEPXHSI OCHOBU

BipkonioBaHHs GETOHY
R\

B BeToH BUCOKOi MiLHOCTI

B TBeppi Ta/ab0 3aBenvKi 4acTkn
HanoBHtOBa4a B GETOHi OCHOBM

W Crapuii 6eToH

206

Printed: 16.12.2014 | Doc-Nr: PUB / 5069833/ 000/ 04



HecnpagHicTb

[MowwkomkeHa ronoBka KpinuibHOro
efleMeHTa

KpinunsHuii enemeHT
HE0CTaTHLO MUGOKO
3a6MBaETLCA B OCHOBY

[Lio6enb-LBsix HE YTPUMYETLCS B OCHOBI

3pisyBaHHs [06esb-LBsixa

lonoeka ato6enb-Liesixa npobusae
HACKPIi3b NPVKPINNIOBaHWIA MaTepia
(>xepcTb)

i

Moxnusa npuyuHa

B BcTaHoBnEHa 3aBENMKA NOTYXHICTb

B HenpasunbHnin nopLUeHb

M TopLueHb NOLIKOMAKEHNIA

B BcTaHoBieHa 3amasia noTyXHiCTb

M [NepeBuLLEHi rpaHN4Hi MOXMBOCTI
3aCTOCYBaHHS (3aHaATO TBEPAA
OCHOBA)

M He nigxogutb cuctema

B ToHKa CTanbHa OCHOBA
(cTanb ToBLUMHOW 4-5 MM)

M BcraHoBneHa 3amasa noTyXHiCTb

M [NepeByLLEHi rPaHN4Hi MOXMBOCTI
3aCTOCYBaHHS (3aHaaTo TBEpAA
0CHOBa)

W BcraHoBneHa 3aBennka noTyXHICTb
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HecnpagHicTb

[MOLKOMKEHHS FONOBKYM KPINMAbHOMO
efleMeHTa

10. Yrunisaujs

Moxaea npwinsa Yowews

B BcraHoBneHa 3aBenmka NoTyXHICTb

B HenpasunbHWiA NopLUEHb

M [MopLueHb NOLWKOIKEHWIA

BinbLicTb MaTepianis, 3 AKX BUrOTOBAEHO IHCTPYMEHTW KomnaHii Hilti, npuaathi ons BTOPUHHOI nepepobku.
[NepenyMoBOIo 415 iX BTOPMHHOI Nepepobkm € HanexHe po3gineHHs 3a matepianamu. B 6aratbox kpaiHax komnaHis
Hilti BXe yknana yroav npo NoBEPHEHHS CTapyX IHCTPYMEHTIB, LLIO BiSCYXWN CBOE, 47191 iX yTuAizaLyi. I3 Lboro npusogy
3BepTainTeECH 10 BiAAiNy CEpPBICHOr0 06CNyroByBaHHs kKoMnaHii Hilti a60 40 CBOro TopriBenbHOro KOHCYIbTaHTa.
K110 By GaxaeTe camoCTiliHO po3ibpaTi iIHCTPYMEHT ANs PO3ainbHOT yTunisaLii 3a Matepianamu, po3tepitb iHCTPYMEHT
Ha CKIal0Bi, HACKINbKM LI MOXNMBO 63 3aCTOCYBaHHS CrieLjiasbHUX 3HAPSdb.

IHCTPYMeEHT noBuHeH 6yTv po3ibpaHmii HACTYMHUM YUHOM:

[etanb/yson OCHOBHWI MaTepian BropuHHa nepepo6ka

Baniza ansi TpaHcnoptyBaHHs  [nactmaca BropuHHa nepepobka nnactmac
30BHiLLHII Kopnyc lMnactmaca/enactomep  BTopuHHa nepepobka nnactmac
[BUHTK, METU3N Cranb Metanonom

YacTKOBO BUKOPUCTAHI Cranb/nnactmaca 3rifHo YMHHOrO 3aKOHOIABCTBA
NaTPOHM
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11. FapaHTiliHi 3060B'a3aHHs BUPOOHUMKA iHCTPYMeHTiB DX

Komnawist Hilti rapaHTye LL0A0 NOCTaBNEHOr0 IHCTPYMEHTa
BiACYTHICTb AedeKTiB MaTepianis Ta BUPOOHNYOro Bpaky.
LI rapaHTis YMHHA Tinbku B pasi AOTPUMAHHS HACTYNHKX
YMOB: eKcryaTaLlisi 1 06C/yroByBaHHs Ta YCTKA IHCTPY-
MEHTa, a TakoX A0S, 32 HUM NPOBAAATLCS 3riAHO A0
HaBEAEHUX Y LM IHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTavii komnanii Hilti
BKa3iBOK, 30epexeHa TexHiYHa LinicHICTb iIHCTPYMeHTa,
TOOTO N, Yac oro excrityaralli 3aCTOCOBYBYOTLCS BUK/TIOH-
HO OpuriHabHI BUTPATHI MaTepianu, Npunaaas v 3anac-
Hi YaCTWHM BUPOOHMLTBA KOMMaHii Hilti a60 piBHOLHHI iM.

Lis rapanTis nepen6ayae 6e3nnatHniA peMoHT abo 6e3-
nnatHy 3amiHy LedekTHIUX AeTanei npoTsroM ycboro
CTPOKy CAyx6w iHCTpYMeHTa. Lis rapaHTist He pO3noBCtoA-
XYETLCS Ha AieTani, Lo noTpebytoTb PEMOHTY BHACNIBOK
iX NPUPOLHOr0 3HOLLYBAHHS.

Hiski nopAaTkoBi npeTeHsii He po3rNAaAIOTLCS, 38 BUHATKOM

BUNaJKiB, nepeadayeHnx MiCLLEBUM 3aKOHOLABCTBOM.
3okpema, komnaHis Hilti He Hece XoaHOI BionoBimaNLHOCTI
3a npsmi abo nocepepHi 36utku, BTpaTh abo BUTPaTU Y
3B'A3KY 3 3aCTOCYBaHHSM 260 HEMOXUIVIBICTIO 3aCTOCYBAHHSI
LibOro iHCTPYMEHTA 3 TOIO Y iHLIOIO METOI0. Byab-AKi
rapaHTii npuaaTHOCTI BUPOOY A1st BUKOHAHHS! BUSHAUEHWUX
poG6iT, WO MaIOTbCA Ha yBa3i 32 YMOBYAHHAM, He
PO3rNAAA0TLECA.

[ns peMoHTy 260 3amiHV IHCTPYMEHT ab0 0ro AepeKTHI
[LeTani v By3nv noBuHHI 6yT1 BinpasneHi B Hanbnmkye
NPeACcTaBHMLTBO KommaHii Hilti Biapasy  nicns BUsBNeHHs
HECNPaBHOCTI.

List rapaHTist oxonntoe BCi rapaHTiiiHi 30608 's3aHHs 3 6oKy
komnawii Hilti 11 3amMiHtoe BCi iHLLI 3060B'A3aHHS Ta MMCLMOBI
260 yCHi ;OMOBEHOCTI, LLIO CTOCYIOTLCS FrapaHTinHOrO
06CnyroByBaHHs.

12. Geprudpikar signosigxocti 6C (opurinan)

Has3Ba: MoHTaxHwI IHCTPYMEHT A1s 3abvBaHHs Ao6enis
[o3HaueHHA Tuny: DX 460
2001

Pik Bunycky:

3i BCier0 HaNexHOo BiOnoBiganbHICTHO 3aABAEMO, LLO LiEW
BMPI6 BiONOBIAaE HACTYNHUM OMPEKTUBAM | CTaHpapTam:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Axuionepne ToBapucteo Hilti, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

j 14

Norbert Wohiwend
Head of Quality & Processes Management

St 4R,
Tassilo Deinzer
Head BU Measuring Systems

Texniuna goKymeHTauis:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
13. 3nak MMK

[ns kpaiH-uneHis MocTinHoi MixHapoaHoi Komicii (MTMK)
BptoccenbCkoi KOHBEHLLT M03a Mexamm NpasoBoro nosis
€sponeiicbkoro Coody i EABT YUHHUMM € HACTYMHI
NONOXEHHS:

Bupi6 Hilti DX 460 PTR npoiiLLoB cMCTEMHY NepeBipKY i
[LOMYLLLEHNI 10 3aCTOCYBaHHS 3@ TUMOM KOHCTPYKLi.
Buxomsum 3 Lb0oro, iHCTPYMEHT Mae 3Ha4ok gonycky PTB
KBagpaTHoi GOpPMM i3 BHECEHM HOMEPOM Jonycky S 812.
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Llum camum Komnarist Hilti rapaHTye Roro BignoBigHICTb
[IOMYLLEHOMY TUMY KOHCTPYKLI.

[po HenpunycTuMmi gedekTn, BCTAHOBEHI Nig, Yac
ekcnnyaradii, He06XiAHO HEratHO CMOBILLATI OPraH, Lo
Hapas gonyck (PTB, m. BpayHLuseir), a Takox MocTinHy
MixHapoaHy Komicito MIMK (Mocriiita MixHapozHa Komicis
Bptoccenbckoi koHBeHLi, Avenue de la Renaissance 30,
B-1000 Briissel, Benbris).
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14. 3popos'a i 6esneka kopucTyBaya

LLlymOBi xapakTepucTuku

MpucTpiit ans 3a6mBaHHs Lio6eniB 3 BUKOPUCTAHHAM EHEPii MOPOXOBOI0 3apsay

Tun: DX 460

Mogens: CepiliHa

Kani6p naTpowis: 6.8/11 4opHOro konbopy

BcTaHoBeHa NOTYXHICTb: 2

[Mpu3HayYeHHs: KpinneHHs iepeBrHM TOBLLWHOW 24 MM [0 GETOHY

(C40) i3 3actocysaHHam X-U 47P8

3asBneHi pesynkTaT BUMipHOBaHb 3BYKOBUX NOKa3HUKIB BianoBiAalTb [UPeKTUBI AN MaUHHOTO
obnapHaHHsa 2006/42/EG pa3om 3i ctaHgapTom E DIN EN 15895

PiBeHb MOTYXXHOCTI Lymy: Lwa, 1s' 105 46 (A)
PiBeHb 3BykOBOro TMCKY Ha pobo4oMy Micui: Loa, 16° 101 46 (A)
[ikoBW# piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY: Loc. pea® 13386 (C)

YMOBM MOHTaxy Ta ekcrinyaraLji:

[NepeBipka napameTpiB MOHTaXy Ta ekcnnyatayii nictoneTta Ans 3arBUHYyBaHHs rBUHTIB BinOyBanacs 3rigHo 3i cTaH-
naptom E DIN EN 15895-1 y 6e3nyHHii kamepi komnanii Muller-BBM GmbH. MapameTpu cepenosuLLa y kamepi Bigno-
Biganu ctanaapty DIN EN ISO 3745.

MeTogn nepeBipku:

Mertopn ornHatoyoi nosepxHi 3rigHo 3i ctaHgaptamm E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ta DIN EN ISO 11201 Ha Bigk-
pUTIN AiNsHLi BinA3epKantow4oi NoBepXHi Matepiany.

MPUMITKA: BuMIpsiHi 3Ha4€HHS! LLYMOBOTO HABaHTaXKEHHS Ta XapakTepHa Anst HUX Noxubka BUMIPIOBAHHS penpeseH-
TYIOTb BEPXHI0 MEXY LLYMOBWX XapaKTEpUCTVK MiJ Yac iX BUMipHOBaHHS.

Y pasi BigXuneHHs yMoB ekcrinyaraLii Bif OnncaHnX 3Ha4YeHHs eMICil LLYMIB MOXYTb BigPI3HATUCS Bif BKa3aHWX.
'£2706 (A)

2+2 06 (A)

*+216(C)

Bibpaujsa
CymapHwii piBeHb Bibpalyi, BkasysaHuit arigHo 2006/42/EC, He nepesuLye 2,5 m/c?.

MopanbLuy AeTanbHy iHGopMaLiio LLOA0 300POB'S | 6e3rnekn KopUCTyBaYa BU 3HaNAETE Ha IHTEPHET-CTOPIHLY
komnawii Hilti 3a HacTynHoto agpecoto: www.hilti.com/hse
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MANUALE D’ISTRUZIONI ORIGINALI

Inchiodatrice con

Leggere attentamente il manuale
d’istruzioni prima di mettere in funzione
I’attrezzo per la prima volta.

Conservare il manuale d’istruzioni sempre
insieme all’attrezzo.

Se affidato a terze persone, I’attrezzo deve
sempre essere corredato dal manuale
d’istruzioni.

Parti costruttive

@ Unita di ritorno dei gas di scarico del pistone

@ Manicotto guida

® Carcassa

@® Guida di scorrimento propulsore

® Tasto di sblocco della manopola regolatrice della
potenza

® Manopola di regolazione della potenza

@ Grilletto

Impugnatura

®Tasto di sblocco dell’unita di ritorno del pistone

Fori di ventilazione

@ Anelli del pistone

® Pistone *

® Guida chiodo *

@ Tasto di sblocco guida chiodo

@® Anello anmortizzatore *

Caricatore *

@ Coperchio del caricatore

@ Tasto di sblocco del coperchio del caricatore

@ Tasto di shlocco del caricatore

Indicatore del livello di caricamento

@ Guida chiodo sostituibile *

* Queste parti possono esssere sostituite dall’utilizzatore.

Indice dei contenuti Pagina
1. Indicazioni di sicurezza 211
2. Indicazioni di carattere generale 213
3. Descrizione 213
4. Accessori, cartucce ed elementi di fissaggio 214
5. Dati tecnici 216
6. Messa in funzione 216
7. Funzionamento 217
8. Cura e manutenzione 219
9. Problemi e soluzioni 221

10. Smaltimento 226

11. Garanzia del costruttore per gli attrezzi 227

12. Dichiarazione di conformita CE (originale) 227

13. Marcatura CIP 227

14. Salute dell'operatore e sicurezza 228
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caricatore DX 460

1. Indicazioni di sicurezza

1.1 Indicazioni basilari di sicurezza

Oltre alle misure di sicurezza precauzionali contenute nei
singoli capitoli del presente manuale d'istruzioni, i seguenti
punti devono essere sempre rigorosamente rispettati.

1.2 Usare solo cartucce Hilti o cartucce di qualita equi-
valente

L'uso di cartucce di qualita inferiore negli attrezzi Hilti

pud provocare la formazione di polveri incombuste che

possono esplodere e causare gravi lesioni agli operato-

ri e alle persone vicine. Le cartucce devono almeno:

a) Avere conferma da parte del relativo produttore di
aver superato positivamente il collaudo conforme-
mente alla norma UE EN 16264

AVVERTENZA:

@ Tutti i propulsori per inchiodatrici hanno superato i
test previsti da EN 16264.

@ Le prove previste dalla norma EN 16264 consistono
in test di sistema con specifiche combinazioni tra pro-
pulsori e attrezzi, eseguiti da enti di certificazione.
La denominazione dell'attrezzo, il nome dell'ente cer-
tificatore e il numero del test di sistema sono stam-
pati sulla confezione del propulsore.

oppure

b) Il simbolo di conformita CE (obbligatorio nell'UE a
partire dal mese di luglio 2013)

Vedere campione della confezione all'indirizzo:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Uso conforme allo scopo

Lattrezzo & progettato per il fissaggio professionale nel-
le costruzioni in cui chiodi, prigionieri filettati e chiodi
compositi sono guidati in calcestruzzo, acciaio e mura-
tura di cemento in blocchi.

1.4 Uso improprio

@ Non & permessa alcuna manipolazione 0 modifica
allattrezzo.

@ L'attrezzo non dev'essere utilizzato in un ambiente
esplosivo o infiammabile, a meno che non sia apposi-
tamente certificato per tale uso.

@ Per evitare il rischio di lesioni, usare solo elementi di
fissaggio, cartucce, accessori e ricambi originali Hilti o
di qualita equivalente.

@ Osservare le disposizioni contenute nel manuale di
istruzioni per quanto riguarda il funzionamento, la cura
e la manutenzione.

@ Non indirizzare mai I'attrezzo verso se stessi o terzi.
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@ Non premere mai I'attrezzo contro le mani contro le
mani o altre parti del corpo.

@ Non applicare chiodi in materiali troppo duri o fragi-
li, quali ad es. vetro, marmo, plastica, bronzo, ottone,
rame, roccia naturale, materiale isolante, mattoni fora-
ti, laterizi in ceramica, lamiere sottili (< 4 mm), ghisa e
calcestruzzo poroso.

1.5 Status tecnologico

@ Questo attrezzo e progettato secondo le pitl recenti
tecnologie disponibili.

@ L'attrezzo e il suo equipaggiamento accessorio pos-
sono diventare rischiosi se usati in modo non corretto,
da personale non addestrato oppure non come indicato.

A\

1.6 Allestimento e protezione del luogo di lavoro

@ Assicurarsi che 'area di lavoro sia ben illuminata.
@ Impiegare I'attrezzo solo in posti di lavoro ben aerati.
@ Lattrezzo deve essere utilizzato esclusivamante manual-
mente e senza l'ausilio di supporti meccanici.

@ Evitare di assumere posture anomale. Cercare di lavo-
rare sempre in una posizione stabile e di mantenere I'e-
quilibrio.

@ Tenere altre persone, in particolare i bambini, lon-
tano dall’area di lavoro.

@ Prima di utilizzare I'attrezzo, assicurarsi che nessu-
no si trovi dietro o sotto il punto di fissaggio.

@ Tenere I'impugnatura asciutta, pulita e senza tracce
di olio o grasso.

A

1.7 Indicazioni generali di sicurezza

@ Mettere in funzione I'attrezzo solo come previsto e

in condizioni perfette.

@ Usare lo stabilizzatore/protezione contro le scheg-

ge quando le applicazioni lo permettono.

@ Se un propulsore é difettoso (si inceppa o non par-

te), procedere come segue:

1. Mantenere I'attrezzo premuto contro la superficie di
lavoro per 30 secondi.

2. Se il propulsore non funzionasse nuovamente, ritrar-
re I'attrezzo dalla superficie di lavoro, facendo atten-
zione a non dirigerlo verso se stessi o altri.

3. Far avanzare manualmente la striscia di cartucce di
un propulsore. Usare le cartucce rimanenti sulla stri-
scia. Rimuovere la striscia di cartucce usate e smal-
tirla in modo che non possa venire riutilizzata o uti-
lizzata in modo scorretto.

@ Se 2 0 3 propulsori non funzionassero in sequenza

(non producendo un rumore chiaramente udibile di

combustione oppure il chiodo penetra nel materiale

base insufficientemente) procedere nel modo seguente:

1. Interrompere immediatamente I'utilizzo dell’attrezzo.

2. Scaricare e smontare |'attrezzo (vedere 8.3).

3. Verificare che venga utilizzata una corretta combi-
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nazione tra la guida chiodo, il pistone e il chio-
do/prigioniero (vedere cap.6.2).

4. Verificare lo stato di usura dell’anello ammortizza-
tore, del pistone e della guida chiodo / caricatore e
sostituire i pezzi se necessario (vedere cap. 6.3 e
cap. 8.4.; per X-IE vedere cap. 8.5)

5. Pulire l'attrezzo.

6. Non utilizzare I'attrezzo se il problema dovesse per-
sistere anche dopo aver seguito i suggerimenti pre-
cedentemente descritti. Se necessario fare control-
lare e riparare I'attrezzo presso il Centro Riparazio-
ni Hilti.

@ Non tentare mai di estrarre un propulsore dalla stri-

scia del caricatore o dall’attrezzo.

@ Tenere le braccia piegate durante il fissaggio (non

in posizione rigida).

@ Non lasciare mai I'attrezzo carico incustodito.

@ Prima di procedere alla pulizia, alla manutenzione o

alla sostituzione di parti, rimuovere sempre la carica

dall’attrezzo e fare lo stesso prima del magazzinaggio.

@ Occorre riporre i propulsori e gli attrezzi inutilizzati

lontano da umidita e da fonti eccessive di calore. L 'att-

rezzo deve essere trasportato e riposto in una valigetta,
per evitare una messa in funzione non autorizzata.

1.8 Temperatura d’esercizio

@ Non smontare I'attrezzo quando & ancora caldo.

@ Non superare mai la media massima di fissaggi all’o-
ra raccomandata, altrimenti I'attrezzo potrebbe surri-
scaldarsi.

@ Se la striscia dei propulsori dovesse cominciare a fon-
dere, spegnere 'attrezzo immediatamente e attendere
che si raffreddi.

1.9 Requisiti dell’utilizzatore

@ Lattrezzo ¢ stato creato per I'uso professionale.

@ La manutenzione, la cura e le riparazioni dell’attrez-
z0 vanno affidate esclusivamente a personale autoriz-
zato e addestrato, che deve essere informato circa i rischi
connessi all’'uso dello stesso.

@ Procedere con cautela e non utilizzare I'attrezzo se
non si & completamente concentrati sul lavoro che si sta
eseguendo.

@ Interrompere immediatamente il lavoro in caso di
malore.

1.10 Equipaggiamento di protezione personale

© 0 @

@ Durante I'utilizzo dell'attrezzo, I'operatore e le perso-
ne che si trovano nelle vicinanze devono indossare occhia-
li di protezione adeguati, elmetto protettivo e protezio-
ni acustiche.



2. Indicazioni di carattere generale

2.1 Indicazioni di pericolo

PERICOLO

[l termine PERICOLO & usato per attirare I'attenzione
verso situazioni potenzialmente pericolose che potrebbero
causare gravi infortuni alle persone o addirittura la morte.

ATTENZIONE

[l termine ATTENZIONE é usato per segnalare situazio-
ni potenzialmente pericolose che potrebbero causare
infortuni lievi alle persone o danni all’equipaggiamento
0 ad altre cose.

2.2 Simboli e segnali

Segnali di pericolo Simboli
Attenzione: Attenzione: _Leggerele
pericolo pericolo ustioni  Istruzioni per
generico il funzionamento
. . prima dell’'uso
Segnali di obbligo
Indossare Indossare Indossare
occhiali di €asco protezioni
protezione protettivo acustiche

Kl | numeri si riferiscono alle illustrazioni. Queste si tro-
vano nel retro di copertina. Tenere questa pagina aperta
durante la lettura del manuale d’istruzioni.

In questo manuale d’istruzioni il termine "attrezzo” si
riferisce sempre all'inchiodatrice con caricatore DX 460.

Posizione dei dati identificativi sull’attrezzo

Le informazioni sul modello e il numero di matricola si
trovano sulla targhetta posta sullattrezzo. Riportare que-
sti dati sul manuale d’istruzioni e farvi riferimento in caso
di richieste rivolte al referente Hilti o al Servizio Clienti.

Descrizione: DX460

Matricola:
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3. Descrizione

L'attrezzo @ stato progettato per il fissaggio professio-
nale laddove chiodi, prigionieri filettati e chiodi compo-
sti siano guidati in calcestruzzo, acciaio e blocchi di cal-
cestruzzo alleggerito.

L'attrezzo funziona secondo il principio ben collaudato
del pistone e non & quindi correlato ad attrezzi ad alta
velocita. Il principio del pistone fornisce una sicurezza
dilavoro e di fissaggio ottimali. L'attrezzo funziona con
cartucce di calibro 6.8/11.

Il pistone ritorna alla posizione iniziale e i propulsori ven-
gono inseriti automaticamente nella camera di alimen-
tazione dalla pressione del gas proveniente dal propul-
sore esploso. Questo permette di fissare in modo velo-
ce ed economico con chiodi e prigionieri filettati. Luso
di un caricatore di chiodi aumenta notevolmente la velo-
cita e la comodita di fissaggio con la DX 460, soprat-
tutto qualora si eseguano molti fissaggi in serie di qual-
siasi tipo.

Come per tutti gli attrezzi funzionanti a propulsori, I'at-
trezzo, il caricatore, il programma di fissaggio e il pro-
gramma dei propulsori formano un’”unita tecnica”. Que-
sto significa che un fissaggio ottimale con questo siste-
ma ¢ ottenibile solamente utilizzando gli elementi di fis-
saggio e i propulsori creati specificamente per I'attrez-
20 0 prodotti di qualita equivalente. | consigli per il fis-
saggio e I'applicazione forniti da Hilti sono validi sola-
mente se viene rispettata questa condizione.

Lattrezzo € dotato di un sistema di sicurezza a 5 dispo-
sitivi, per la sicurezza dell’operatore e di coloro che si
trovano sul luogo di lavoro.

Il principio del pistone
1

NN
e

L'energia viene trasferita dalla carica del propulsore al
pistone, la cui massa accelerata guida I'elemento di fis-
saggio nel materiale base. Poiche circa il 95% dell’en-
ergia cinetica viene assorbita dal pistone, I'elemento di
fissaggio entra nel materiale base ad una velocita di
meno di 100 m/sec ed in modo controllato. Il processo
di fissaggio termina quando il pistone finisce la sua cor-
sa. Questo fa si che, se usato correttamente, I'attrezzo
renda virtualmente impossibile che un colpo attraversi
il materiale da parte a parte, eventualita estremamente
pericolosa.

Il dispositivo di sicurezza contro I'azionamento invo-
lontario in caso di caduta (2] nasce dall'accoppiamento
del meccanismo di sparo con I'azionamento del grillet-
to. Cio impedisce che I'attrezzo venga azionato in caso
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di caduta su una superficie dura, a qualsiasi angolazio-
ne avvenga l'impatto.

Il dispositivo di sicurezza del grilletto [3] assicura che il
propulsore non possa essere sparato semplicemente
premendo il grilletto. L'attrezzo infatti pud fissare sola-
mente quando viene premuto contro la superficie di lavo-
ro.

I dispositivo di sicurezza della pressione da contatto [4]
rende necessario che I'attrezzo sia premuto contro il pia-

no di lavoro con una certa forza, cosi che possa essere
azionato solo quando & completamente premuto con-
tro la superficie di lavoro come sopra descritto.

Inoltre, tutti gli attrezzi Hilti DX sono dotati di un dispo-
sitivo di sicurezza contro I'azionamento involontario
(5]. Cio impedisce che I'attrezzo venga azionato se il gril-
letto viene premuto e I'attrezzo viene premuto solo suc-
cessivamente contro la superficie di lavoro. L'attrezzo

puo essere azionato solo se & premuto correttamente

prima contro la superficie di lavoro (1) e successiva-
mente viene premuto il grilletto (2)

4. Elementi di fissaggio, accessori ed cartucce

Programma fissaggi

Designazione d’ordine Applicazioni

X-U Chiodi ad alta resistenza con ampio spettro di applicazione per fissaggi su calcestruzzo
ad alta resistenza e acciaio.

X-C Chiodi universali per una grande varieta di fissaggi su calcestruzzo.

X-S Chiodi standard per fissaggi efficienti sull'acciaio.

X-CT Chiodi per cassaforme facilmente rimovibili per fissaggi temporanei.

X-CR Chiodi in acciaio inossidabile per il fissaggio in ambiente umido o corrosivo.

X-CP / X-CF Chiodi speciali per costruzioni in legno su calcestruzzo.

DS Chiodi ad alte prestazioni per tutti i tipi di fissaggio sul calcestruzzo e sull'acciaio.

X-FS Il fissaggio ideale per posizionare casseforme

X-SW Fissanti con rondella flessibile per fissare fogli isolanti/ rivestimenti su calcestruzzo
acciaio.

X-1E/ XI-FV II'chiodo ideale per il fissaggio di materiali isolanti su calcestruzzo, mattone pieno ed
acciaio.

R23/R36 Rondelle per chiodi Hilti: semplice fissaggio di guarnizioni per giunti, lamine/rivesti-
menti e travi su calcestruzzo e acciaio usando i porta rondelle X-460 WH23/36.

X-HS / X-HS-W Sistema di sospensione con connessione tramite prigionieri.

X-CC/X-CW Clip di fissaggio per sospensioni con cavo d'acciaio.

X-(D)FB / X-EMTC

Aggancio con condotto metallico per fissare condotti o condutture di cavi e tubi
isolanti (caldo o freddo) per impianti idraulici e di condizionamento.

X-EKB Fermo per fissare cavi elettrici a soffitto o sui muri (ordinatamente e piatti sulla
superficie d’appoggio).

X-ECH Sostegno per fissare fasci di fili a soffitto o a parete.

X-ET Fissaggio canaline plastiche (PVC) per cavi elettrici.

X-(E)M/W/6/8 ... P8, Prigionieri con filetto W8, M8 o M6 per fissaggi rimovibili su calcestruzzo o acciaio.

X-M/W10... P10

X-DNH / DKH, Sistema di fissaggio omologato per calcestruzzo, con preforatura.

X-M6/8H

Per ulteriore equipaggiamento contattare il Servizio Clienti Hilti
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Caricatore

MX 72 Caricatore — Per fissaggi comodi e veloci

Guide chiodo

Denominazione d’ordine Applicazioni

X-460-F8 Standard

X-460-F8N15 Guida stretta 15 mm — Migliorata accessibilita

X-460-F8N10 Guida stretta 10 mm — Migliorata accessibilita

X-460-FBCW Per il fissaggio degli elementi X-CW.

X-460-F8S12 Guida chiodo per rondelle in acciaio da 12 mm- valori di estrazione piu elevati
X-460-F8SS Guida antirottura per prigionieri da 8 mm

X-460-F10 Guida per fissare prigionieri M10/W10

X-460-F10SS Guida antirottura per prigionieri da 10 mm

X-460-FIE-L Per guidare i chiodi XI-FV e X-IE nei fissaggi di materiale isolante fino a 140 mm
X-460-FIE-XL Per guidare i chiodi XI-FV e X-IE nei fissaggi di materiale isolante fino a 200 mm
Accessori

Denominazione d’ordine

Applicazioni

X-SGF8

Carter per guida chiodo standard X 460-F8

X-460-SGMX Carter per X- 460-MX 72

X-460-STAB Per la guida chiodo X-460-F10

X-460-TIE-L Terminale di ricambio per la guida chiodo dell’X-460-FIE-L (25-140 mm)
X-460-TIE-XL Terminale di ricambio per la guida chiodo dell’X-460-FIE-XL (25-200 mm)

X-EF adattatore

Adattatore X-EF per posizionare I'attrezzo perpendicolarmente alla superficie di lavoro
e per ridurre la creazione di schegge di cemento durante il fissaggio di X- EKB e
X-ECH (solo con la guida chiodo X-460-F8)

X-460-B Anello ammortizzatore di gomma — protegge la guida chiodo in caso I'attrezzo venga
utilizzato in maniera non corretta

X-460-WH23/36 Porta rondelle — Per fissare rondelle di acciaio da 23 e 36 mm con il caricatore.
Il porta rondelle pud essere montato sul caricatore.

X-PT 460 Asta di prolunga — Sistema di prolunga per varie applicazioni a soffitto.

Pistoni

Denominazione d’ordine Applicazioni

X-460-P8 Pistone standard

X-460-P8W Pistone speciale con punta rastremata per chiodi a raso nel legno

X-460-P10 Pistone da 10 mm — Per il fissaggio di prigionieri M10/W10

X-460-PIE-L Pistone per utilizzare i fissanti da isolamento X-IE con I'impiego della guida chiodo
X-460 FIE-L per materiali isolanti di spessore 25-140 mm

X-460-PIE-XL Pistone per utilizzare i fissanti da isolamento X-IE con I'impiego della guida chiodo
X-460 FIE-XL per materiali isolanti di spessore 25-200 mm

X-460-PKwik Pistone per I'inserimento dei prigionieri consentiti con I'ausilio di DX-Kwik
(con preforatura).

Cartucce

Denominazione d’ordine

Codice colore Grado di potenza

6.8/11 M verde verde basso

6.8/11 M giallo giallo medio

6.8/11 M rosso rosso pesante
6.8/11 M nero nero extra pesante

Set per la pulizia

Spray DX, spazzola piatta, spazzola rotonda grande, spazzola rotonda piccola, raschietto, panno per pulire.
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5. Dati tecnici

DX 460
Peso 3.25kg (7.16 Ib),

3.51 kg (7.78 Ib) con caricatore
Lunghezza attrezzo

458 mm (18.03"),
475 mm (18.7") con caricatore

Lunghezza chiodi

Massimo 72 mm (2'/s")

Massimo numero raccomandato di fissaggi per ora

700/h

Cartucce

6,8/11 M (cal. 27 corto) verde, giallo, rosso e nero.

Regolazione potenza

4 livelli di potenza propulsore, manopola di regolazio-
ne con funzione di bloccaggio

Caricatore MX 72

Peso

0.653 kg (1.44 Ib)

Lunghezza chiodi

Massimo 72 mm (2'/s")

Capacita del caricatore

Massimo 13 chiodi

Hilti si riserva il diritto di variare dati tecnici.

6. Messa in funzione

o

XN Ispezione dell’attrezzo

@ Assicurarsi che non ci sia una striscia di propulsori
nell’attrezzo e nel caso fosse presente, rimuoverla a
mano.

@ Controllare regolarmente che tutte le parti esterne del-
I'attrezzo non siano danneggiate ed assicurarsi che tut-
ti i comandi funzionino correttamente. Non mettere in
funzione I'attrezzo se alcune parti risultassero danneg-
giate o i comandi non funzionassero adeguatamente. Se
necessario, far riparare I'attrezzo presso il Centro Ripa-
razioni Hilti.

@ Controllare I'usura dell'anello ammortizzatore e del
pistone (vedere Cap. 8. Cura e manutenzione”).

6.2 Scegliere la guida chiodo, il pistone e il fissaggio
adatti

L'utilizzo di una combinazione non corretta pud provo-
care lesioni. Inoltre potrebbe danneggiare I'attrezzo e/o
pregiudicare la qualita del fissaggio. (vedere Panorami-
ca riportata nell'ultima pagina)
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X1 Conversione da attrezzo per fissaggio singolo
ad attrezzo a caricatore (cambiando la guida chiodo)

1.

5.
6.

7.
8.

Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi cari-
cati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia di propulsori
spingendola verso I'alto fuori dall’attrezzo e rimuo-
vere i chiodi dalla guida chiodo/ caricatore.

. Premere il pulsante di rilascio sul lato della guida

chiodo.

. Svitare la guida chiodo.
. Controllare lo stato di usura dell'anello ammortizza-

tore e del pistone (vedere cap. 8 "Cura e manuten-
zione”).

Inserire il pistone nell'attrezzo fino in fondo.

Inserire I'anello ammortizzatore sul caricatore fino a
raggiungere la posizione corretta (finché scatta).
Premere il caricatore con forza sull’unita di ritorno del
pistone.

Avvitare il caricatore sull’attrezzo finché si innesta.



7. Funzionamento Direttive per una qualita ottimale del fissaggio
NOTA

Le seguenti raccomandazioni d’uso devono essere sem-
pre rispettate. Per informazioni piu specifiche fare rife-
rimento al manuale "Tecnologia del fissaggio” Hilti, dispo-
nibile tramite il Servizio Clienti Hilti.

ATTENZIONE Distanze minime

Fissaggio su acciaio

M | materiale base potrebbe frantu-
marsi quando un elemento di fis- 1 1
saggio viene inserito o frammen-
ti della striscia di cartucce potreb- % %
bero schizzare via.

W Eventuali schegge potrebbero W W &
causare ferite al corpo o agli occhi. d

W Indossare gli occhiali protettivie | -

un casco protettivo (sia 'opera- | A= minima distanza dai bordi =15 mm (")
tore che terzi)_ B = minimo interasse =20 mm (°4")
C =minimo spessore del materiale base =4 mm (°42")

ATTENZIONE Fissaggio su calcestruzzo
M Il chiodo/prigioniero & guidato da ——p—A—
un propulsore che viene aziona- g

to.
W Un rumore troppo forte potreb- :
be arrecare danno alle orecchie. ET
B Indossare protezioni acustiche
(sia I'operatore che terzi).

.
A = minima distanza dai bordi =70 mm (2%:)

PERICOLO B = minimo interasse =80 mm (3'4")

C = minimo spessore del materiale base =100 mm (4')

W 'attrezzo potrebbe essere pron-
to a fissare se premuto contro Profondita di penetrazione
una parte del corpo (per es. le (per esempi e informazioni specifiche vedere il manuale

mani). Hilti Fastening Technology)
B Questo potrebbe far si che un —
chiodo penetri in una parte del SR D Y k
corpo. eaT e
M Non premere mai la bocca del- N
I'attrezzo contro il corpo. YRk R Y "'k
erfeo§ a0 e
L_ _J e —
ET
PERICOLO Lunghezza del chiodo Lunghezza del chiodo per calcestruzzo:
per acciaio: Profondita di penetrazione (ET) :
W In alcuni casi, & possibile far fun- Profonditadi 22 mm (27 max.), ("%" (1" max.)
zionare l'inchiodatrice forzando | 955w
la procedura di sicurezza attra-
verso la pressione manuale del- | Elemento X-1E
la guida chiodo. , (calcestruzzo, acciaio, altri materiali adatti — vedere 5.3)
W Se I'attrezzo € forzato in questa
posizione & quindi possibile I'a- C>/
zionamento dell'inchiodatrice e il
conseguente fissaggio acciden- =] @
tale su una parte del corpo. /Z
W Per questo motivo non provare T
mai a spingere il caricatore /0 la L—] e—1—
guida chiodo utilizzando le mani. Su tutti i materiali base, la lunghezza del chiodo (L) corrisponde allo spessore

del materiale isolante (tl).
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Caricamento dell’inchiodatrice per fissaggi

singoli

1. Inserire I'elemento di fissaggio (dalla testa) finché
la rondella non & ben fissa nell’attrezzo.

2. Caricare la striscia di propulsori (prima la parte
terminale stretta) inserendola nel fondo dell'impu-
gnatura fino a che & a filo. Se la striscia ¢ stata par-
zialmente utilizzata, spingerla finché un propulsore
carico & in posizione. (L'ultimo numero, visibile sul
retro del propulsore, indica quale propulsore & in
posizione).

Regolazione della potenza di fissaggio
Selezionare la forza del propulsore e I'impostazione del-
la potenza a seconda dell'applicazione. Se non ¢ dispo-
nibile alcun valore empirico, cominciare a lavorare sem-
pre con la minima potenza:

1. Premere il tasto di sblocco.

2. Girare la manopola di regolazione potenza su 1.

3. Inserire un chiodo.

4. Se il chiodo non penetra a sufficienza nel materiale:
aumentare la potenza mediante regolazione della poten-
za della boccola di regolazione. Eventualmente utiliz-
zare un propulsore piu potente.

Fissaggio con I’inchiodatrice per fissaggi

singoli.

1. Premere 'attrezzo con forza contro la superficie di
lavoro perpendicolarmente.

2. Azionare I'attrezzo premendo il grilletto.

ATTENZIONE

@ Non tentare mai di inserire un fissaggio in un foro
gia esistente fuorché quando raccomandato da Hilti,
per esempio utilizzando il sistema DX Kwik.

@ Non provare mai a inserire due volte lo stesso ele-
mento di fissaggio.

@ Non superare mai il numero massimo raccoman-
dato di fissaggi.

Ricarica dell’inchiodatrice per fissaggi singo-
li.

Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/prigio-
nieri caricati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia di pro-
pulsori spingendola fuori dall’attrezzo verso I'alto e

rimuovere il chiodo/prigioniero dalla guida chiodo.

Montaggio del caricatore

1. Sbloccare il coperchio del caricatore premendo il
tasto di shlocco.

2. Tirare il coperchio del caricatore verso il basso fin-
ché é possibile.

3. Inserire una nuova striscia di chiodi nel caricatore.

4. Spingere il coperchio del caricatore finché non si
sente lo scatto di chiusura.

5. Caricare la striscia di propulsori (prima la parte ter-
minale piu stretta) premendola nellimpugnatura dal
basso finché é a filo. Se la striscia é stata parzial-
mente utilizzata, spingerla finché un propulsore cari-
€0 & in posizione. (Lultimo numero, visibile sul retro
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del propulsore, indica quale propulsore € in posi-
zione).
Quando I'indicatore segna rosso, o parzialmente ros-
S0, ¢i sono al massimo 3 chiodi nel caricatore; a que-
sto punto € necessario inserire una nuova striscia da
10 chiodi.

Cisono 3 chiodi 0 meno
nel caricatore; si puo
inserire un caricatore da
10 chiodi.

Ci sono pitl di 3 chiodi
nel caricatore

ATTENZIONE
@ Tutti i chiodi nel caricatore devono essere della stes-
sa lunghezza.

Fissaggio con il caricatore

1. Premere I'attrezzo con forza perpendicolarmente alla
superficie di lavoro.

2. Azionare I'attrezzo premendo il grilletto.

ATTENZIONE

@ Non tentare mai di inserire un fissaggio in un foro gia
esistente fuorché quando raccomandato da Hilti, per
esempio utilizzando il sistema DX Kwik.

@ Non provare mai a inserire due volte lo stesso ele-
mento di fissaggio.

@ Non superare mai il numero massimo raccomanda-
to di fissaggi.

Rimuovere il caricatore

1. Accertarsi che non ci sia una striscia di propulsori
nell’attrezzo, in caso contrario, rimuoverla tirandola
verso l'alto.

2. Sbloccare il coperchio del caricatore premendo il tasto
di shlocco.

3. Tirare il coperchio del caricatore verso il basso finché
e possibile.

4. Accertarsi che non ci sia una striscia di chiodi nel cari-
catore.

5. Spingere il coperchio del caricatore verso I'alto fin-
ché non si sente lo scatto di chiusura.

Caricare la striscia di propulsori (prima la parte
terminale stretta) inserendola nel fondo dell’impugna-
tura fino a che ¢ a filo. Se la striscia & stata parzial-
mente utilizzata, spingerla finché un propulsore cari-
€0 & in posizione. (Lultimo numero, visibile sul retro
del propulsore, indica quale propulsore € in posizio-
ne).



Spingere il chiodo X-IE dentro la parte frontale della
guida chiodo della DX 460 IE finché non si blocca.

7.10

Premere I'attrezzo contro il materiale isolante mante-
nendo un’angolazione corretta ed in modo che il chio-
do X-IE venga fissato nel materiale isolante allineato
alla superficie.

7.11
Fissare il chiodo premendo il grilletto.

7.12
Tirare I'attrezzo fuori dal chiodo X-IE mantenendo la
corretta angolazione.

8. Cura e manutenzione

Durante il regolare utilizzo dell'attrezzo e a seconda del
tipo di attrezzo, i componenti rilevanti per il funziona-
mento sono soggetti ad imbrattamento e usura. Per
un funzionamento conforme e sicuro dell‘attrezzo, effet-
tuare regolarmente ispezioni e interventi di manuten-
zione & una premessa irrinunciabile. Si consiglia di puli-
re |'attrezzo e di eseguire un controllo del pistone e del
tampone perlomeno una volta alla settimana in caso
di uso intensivo, ma comunque al pit tardi dopo 10.000
colpi!

8.1 Cura dell’attrezzo

Il rivestimento esterno dell’attrezzo € costruito in pla-
stica antiurto e una parte dell'impugnatura & in gom-
ma sintetica. | fori di ventilazione non devono essere
mai ostruiti e vanno tenuti sempre puliti. Fare in modo
che niente penetri all'interno dell’attrezzo e provvede-
re regolarmente alla pulizia delle parti esterne con un
panno leggermente umido. Non usare spray o sistemi
di pulizia a vapore.

8.2 Manutenzione

Controllare regolarmente che tutte le parti esterne del-
I'attrezzo non siano danneggiate ed assicurarsi che
tutti i comandi funzionino correttamente. Non mette-
re in funzione I'attrezzo se alcune parti risultassero

A

ATTENZIONE

W Lattrezzo puo scaldarsi durante
il funzionamento, fare attenzione
al pericolo di ustioni alle mani.

M Non smontare mai 'attrezzo quan-
do & ancora caldo, ma attendere
che si raffreddi.
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danneggiate o i comandi non funzionassero adegua-
tamente. Se necessario, far riparare I'attrezzo presso
il Centro Riparazioni Hilti.

Riparazione dell’attrezzo

L'attrezzo deve essere sottoposto a manutenzione se:

1. Il propulsore si inceppa

2. La potenza di fissaggio & insufficiente

3. Se si nota che:

@ La pressione del contatto aumenta

@ La resistenza del grilletto aumenta

@ Diventa difficile regolare la potenza (la manopola
e dura)

@ La striscia di propulsori si rimuove con difficolta.

ATTENZIONE durante la pulizia dell’attrezzo:
@ Non utilizzare mai grasso per la lubrificazione/manu-
tenzione dell’attrezzo. Questo potrebbe compromet-

tere il corretto funzionamento dell’attrezzo. Utilizzate

solo lo spray Hilti 0 uno spray di qualita equivalente.

@ Le polveri emanate dal DX contengono sostanze che

potrebbero danneggiare gravemente la salute.

— Evitare di inalare le polveri durante la pulizia dell’at-
trezzo

—Non tenere cibo nelle vicinanze dell’attrezzo duran-
te la pulizia

—Lavarsi le mani dopo aver pulito I'attrezzo

X Smontaggio dell’attrezzo

1. Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/pri-
gionieri caricati nell’attrezzo. Rimuovere la striscia
di propulsori spingendola verso I'alto fuori dall’at-
trezzo e rimuovere il chiodo/prigioniero dalla guida
chiodo.

2. Premere lo shloccaggio laterale collocato sulla guida
chiodi.

3. Svitare la guida chiodo/caricatore.

4. Rimuovere I'anello ammortizzatore dalla guida chio-
do/caricatore.

5. Rimuovere il pistone.

IEXA Controllo dello stato di usura dell’anello ammor-
tizzatore e del pistone

Sostituire I'anello ammortizzatore se:

@ |'anello metallico & allentato o rotto

@ I'anello non aderisce piu alla guida chiodo

@ si nota un’eccessiva usura sotto I'anello metallico.
Sostituire il pistone se:

@ ¢ rotto

@ la punta € molto consumata (per es. si € staccato
un segmento a 90°)

@ gli anelli del pistone sono rotti 0 mancanti

@ ¢ piegato (verificare facendolo rotolare su un piano)

NOTA
@ Non usare pistoni usurati e non apportare modifi-
che o molare i pistoni.

IEXA Controllare lo stato di usura della guida chiodo
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La parte frontale delle guide chiodo X-460-FIE e
X-460-FIE-L vanno sostituite nel caso in cui la sezio-
ne tubolare risulti danneggiata (ad esempio piegata,
dilatata o incrinata). Per istruzioni su come sostituir-
la, fare riferimento ai capitoli 6.3 e 8.5
1. Accertarsi che non vi siano propulsori o chiodi/pri-
gionieri caricati nell'attrezzo. Rimuovere la striscia
di propulsori spingendola verso I'alto fuori dall’at-
trezzo e rimuovere il chiodo/prigioniero dalla gui-
da chiodo.
2. Premere il pulsante di rilascio sul lato della guida
chiodo.
3. Svitare la guida chiodo.
4. \Verificare se I'anello ammortizzatore e il pistone
necessitano di sostituzione (vedere dettagli nel cap.

5. Tirare I'anello mobile verso il basso quindi svitare
e rimuovere il dado di serraggio.
6. Sostituire la parte frontale della guida chiodo.
7. Tirare I'anello mobile verso il basso quindi avvita-
re il dado di serraggio.
8. Spingere il pistone nell’attrezzo finché non si fer-
ma.
9. Posizionare I'anello ammortizzatore dentro la gui-
da chiodo fino al completo aggancio.
10. Spingere fermamente la guida chiodo nell'attrezzo.
11. Avvitare la guida chiodo finché si aggancia.

XA Pulizia degli anelli del pistone

1. Pulire gli anelli dei pistoni con una spazzola piatta,
fino a quando non abbiano una buona liberta di movi-
mento.

2. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

Pulizia della filettatura della

guida chiodo/caricatore

1. Pulire il filetto con la spazzola piatta

2. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

Smontare I'unita di ritorno del pistone

1. Premere il tasto di sblocco dalla parte dell'impu-
gnatura.

2. Svitare I'unita di ritorno del pistone.

IEX:] Pulizia dell’unita di ritorno del pistone

1. Pulire lo scatto con la spazzola piatta

2. Pulire la parte terminale frontale con la spazzola
piatta

3. Usare la spazzola rotonda piccola per pulire i due
fori sul lato terminale

4. Spruzzarli leggermente con lo spray Hilti DX.

[X Pulizia dell’interno dell’alloggiamento

1. Usare la spazzola piatta grande per pulire I'interno
della custodia

2. Spruzzarlo leggermente con lo spray Hilti DX.

EREl Pulizia della guida di scorrimento della stri-
scia di propulsori.
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Usare il raschietto in dotazione per pulire le guide destra
e sinistra di scorrimento della striscia di propulsori. Il
coperchio del cuscinetto deve essere sollevato leg-
germente per facilitare la pulizia.

EME Spruzzare leggermente la manopola per la
regolazione della potenza con lo spray Hilti DX.

[XHE Inserire I'unita di ritorno del pistone

1. Allineare le frecce sulla custodia e sull’unita di ritor-
no dei gas di scarico del pistone.

2. Spingere I'unita di ritorno del pistone nella custodia
finché & afilo.

3. Avvitare 'unita di ritorno del pistone sull’attrezzo
finché siinnesta.

ERE] Montare Iattrezzo

1. Inserire il pistone nell’attrezzo finché non si blocca.

2. Premere I'anello ammortizzatore sulla guida chio-
do/ caricatore finché scatta in posizione.

3. Premere la guida chiodo/caricatore con forza sull’u-
nita di ritorno del pistone.

4. Avvitare la guida di ritorno del pistone/caricatore
sull’attrezzo finché si innesta.

8.15 Verifiche a seguito di lavori di pulizia, cura e
manutenzione

Dopo aver effettuato la cura e la manutenzione dell’at-
trezzo, verificare che tutte le protezioni e i dispositivi
di sicurezza funzionino correttamente.

NOTE:

L'uso di lubrificanti diversi dallo spray Hilti puo dan-
neggiare parti in gomma, specialmente I'anello ammor-
tizzatore.



9. Problemi e soluzioni

[ Problema | Causa

Il pistone & bloccato nel materiale

base

M Chiodo troppo corto

M Chiodo senza rondella

M Potenza troppo elevata
Il propulsore non viene M Nastro propulsori danneggiato
trasportato / mancato B Accumuli di carbonio
avanzamento

M Attrezzo danneggiato
Non si riesce a rimuovere il M Attrezzo surriscaldato a causa

dell’elevato numero di fissaggi
M Lattrezzo e danneggiato

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo

nastro propulsori

Non si riesce a sparare il M Propulsore difettoso
propulsore

M Accumuli di carbonio

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo

M attrezzo viene compresso trop-
po a lungo durante il fissaggio

M La frequenza di fissaggio &
troppo alta
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| Problema

Il propulsore fuoriesce dalla
striscia

e
T 1

L'operatore nota:

—aumento pressione di contatto

—aumento resistenza del grilletto

—manopola della potenza dura da
regolare

- nastro propulsori difficile da
rimuovere

Diversa profondita di
penetrazione j

Mancato scoppio/inceppamento:
il chiodo e guidato solo parzial-
mente nel r

materiale
bhase

Il pistone & bloccato nella sua
guida/unita di ritorno e non pud
essere

rimosso *

222

Causa

M La frequenza di fissaggio é trop-
po alta

PERICOLO

non provare mai ad estrarre un
propulsore dal caricatore o
dall’attrezzo

W Accumuli di carbonio

M Posizione del pistone errata

W Accumuli di carbonio

M Posizione del pistone errata

M Propulsore difettoso

M Propulsore danneggiato
M Frammenti di cuscinetto
nell’unita di ritorno del pistone

M Cuscinetto danneggiato

M Accumuli di carbonio
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[ Problema | Causa
L'unita di ritorno del pistone & B Accumuli di carbonio
bloccata

Fissaggio “a vuoto”: M Posizione del pistone non
il propulsore a stato azionato ma corretta
il chiodo

non é stato
fissato

Non & possibile azionare il M Lattrezzo non viene premuto a
grilletto fondo
M Dispositivo di sicurezza attivato a
causa di:
— caricatore vuoto

— caricatore non montato

—frammenti di plastica nel
caricatore

— posizione del pistone non
corretta

Il pistone & bloccato nella guida | M Pistone e/o anello danneggiati

dei chiodi del caricatore

MW Frammenti di plastica nel carica-
tore

M Potenza eccessiva durante il fis-
saggio sull'acciaio

M Attrezzo azionato ad alta potenza
senza il chiodo in posizione

La guida del chiodo del caricatore| M Caricatore danneggiato
e bloccata
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| Problema

| Causa

Il chiodo penetra troppo in profon-
dita

M Chiodo troppo corto

M Potenza eccessiva

1l chiodo non penetra sufficiente-
mente in profondita

M Chiodo troppo lungo

M Potenza insufficiente

Il chiodo si piega

B Aggregati duri e/o estesi nel cal-
cestruzzo

M Ferri da ripresa vicino alla super-
ficie o0 al calcestruzzo

M Superficie dura (acciaio)

N N
NNV NN
NN NN
AN AN AN N

M Impiego di chiodo/prigioniero
non idoneo

M Propulsore inserito in maniera
non corretta

M |l cemento contiene aggregati
pesanti e/o grossi

M Armatura/barra posizionata
appena sotto la superficie

M Superficie rigida

Il materiale base si sfalda

W Calcestruzzo precompresso

W Aggregati duri e/o estesi nel cal-
cestruzzo

M Calcestruzzo vecchio
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| Problema

| Causa

La testa del chiodo & danneggiata

M Potenza eccessiva

W Utilizzo del pistone sbagliato

M Pistone danneggiato

Il chiodo non penetra
la superficie

M Potenza insufficiente

M Limite di applicazione superato
(superficie troppo dura)
M Sistema non adatto

Il chiodo non fa presa nel
materiale base

M Base di acciaio sottile
(da4a5mm)

Il chiodo si rompe

M Potenza insufficiente

M Limite di applicazione superato
(superficie molto resisitente /
troppo dura)

Il chiodo penetra da parte a parte
il materiale fissato (lamiera
metallica)

=

M Potenza eccessiva
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[ Problema | Causa

La testa del chiodo & danneggiata| M Potenza eccessiva

M Utilizzo pistone errato

M Pistone usurato

10. Smaltimento

Gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili; condizione essenziale per il riciclaggio € che i
materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere al ritiro del-
I'attrezzo e procedere al riciclaggio. Per informazioni a riguardo, rivolgersi al Servizio Clienti oppure al vostro refe-
rente Hilti. Nel caso in cui si voglia provvedere personalmente al riciclaggio, procedere come indicato di seguito:
smontare I'apparecchio finché & possibile farlo senza I'utilizzo di chiavi o attrezzi speciali e smaltire le singole parti.

Separare le singole parti come segue:

Componente Materiale principale Smaltimento

Custodia Plastica Riciclaggio plastica
Rivestimento esterno Plastica/Gomma sintetica  Riciclaggio plastica
Viti,piccoli pezzi Acciaio Rottami metallici

Strisce propulsori usate  Plastica/Acciaio Secondo le disposizioni locali
226
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11. Garanzia del costruttore per gli attrezzi

Hilti garantisce che I'attrezzo fornito & esente da difet-
ti di materiale e di produzione. Questa garanzia & vali-
da a condizione che I'attrezzo venga correttamente uti-
lizzato e manipolato in conformita al manuale d'istru-
zioni Hilti, che venga curato e pulito e che I'unita tec-
nica venga salvaguardata, cioe vengano utilizzati per
I'attrezzo esclusivamente materiale di consumo, acces-
sori e ricambi originali Hilti oppure altri prodotti di pari
qualita.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione gra-
tuita o alla sostituzione delle parti difettose per l'intera
durata dell'attrezzo. Le parti sottoposte a normale usu-
ra non rientrano nei termini della presente garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diver-
samente disposto da vincolanti prescrizioni nazio-
nali. In particolare Hilti non si assume alcuna respon-

sabhilita per eventuali difetti o danni accidentali o
consequenziali diretti o indiretti, perdite o costi rela-
tivi alla possihilita/impossibilita d'impiego dell'at-
trezzo per qualsivoglia ragione. Si escludono espres-
samente tacite garanzie per I'impiego o I'idoneita
per un particolare scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dell'attrezzo o di singoli
componenti e subito dopo aver rilevato qualsivoglia
danno o difetto, & necessario contattare il Servizio Clien-
ti Hilti. Hilti Italia SpA provvedera al ritiro dello stesso,
a mezzo corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garan-
zia che Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annul-
la e sostituisce tutte le dichiarazioni precedenti e/o con-
temporanee alla presente, nonché altri accordi scritti
e/o verbali relativi alla garanzia.

12. Dichiarazione di conformita CE (originale)

Descrizione: Inchiodatrice con caricatore
Descrizione tipo: DX 460
Anno di costruzione: 2001

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che que-
sto prodotto & stato realizzato in conformita alle seguen-
ti direttive e norme: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

e v

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Documentazione tecnica presso:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. Marcatura CIP

Per gli Stati membri C.I.P., ad eccezione dello spazio giu-
ridico UE ed EFTA, vale quanto segue:

L"attrezzo Hilti DX 460 & omologato in base al tipo costrut-
tivo e controllato a sistema. Per questo motivo, |'attrezzo
@ provvisto del contrassegno di certificazione, di forma
quadrata, con il numero di omologazione registrato S
812. In questo modo Hilti garantisce la conformita del-
|'attrezzo con il modello omologato.
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In caso si rilevino difetti inammissibili durante I'utilizzo
dell'attrezzo, questi dovranno essere segnalati all'ente
omologatore (PTB, Braunschweig), nonché alla Com-
missione Internazionale Permanente C.1.P. (Sténdige
Internationale Kommission, Avenue de la Renaissan-
ce 30, B-1000 Bruxelles, Belgio).
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14. Salute dell'operatore e sicurezza

Informazioni sulla rumorosita

Inchiodatrice a propulsore

Tipo: DX 460

Modello: Serie

Calibro: 6.8/11 nero

Impostazione della potenza: 2

Applicazione: Fissaggio di legno da 24 mm su calcestruzzo (C40)
con X-U 47P8

Valori dichiarati di rumorosita misurati ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE in combinazione con
E DIN EN 15895

Livello di potenza sonora: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Livello di pressione sonora sul posto di lavoro: Lpa 15 101 dB(A)
Livello di pressione acustica d'emissione: Lpc.pea® 133 dB(C)

Condizioni di esercizio e installazione:

Installazione e uso del bullonatore secondo E DIN EN 15895-1 nell'ambiente di prova poco riflettente dell'azienda
Muller-BBM GmbH. Le condizioni dell'ambiente di prova sono conformi a DIN EN ISO 3745.

Procedura della prova:

Procedura su superficie avvolgente all'aperto con fondo riflettente ai sensi di E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745
e DIN EN 1SO 11201.

OSSERVAZIONE:le emissioni sonore misurate e la relativa incertezza di misura rappresentano il limite superiore
dei valori di riferimento della rumorosita stimati per le misurazioni.

Da condizioni di lavoro diverse possono derivare differenti valori di emissione.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB(C)

Vibrazioni
[ valore di vibrazioni complessivo fissato secondo 2006/42/EC non supera i 2,5 m/s?.

Per ulteriori informazioni in merito alla salute dell'operatore e alla sicurezza & possibile consultare la pagina
Internet Hilti www.hilti.com/hse
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