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Nail
Nagel ‘ X-ENP2K
Clou

mm 2.7+ 3.3 >

red * black
schwarz
noir

Cartridge
Kartusche rot*
Cartouche rouge *

* Blue cartridges might be used as well for low strength steel up to 10 mm thickness.
* Fir Standard Stahl bis zu einer Dicke von 10 mm kénnen auch blaue Kartuschen verwendet werden.
* Des cartouches bleues peuvent également étre utilisées pour de I'acier standard d’une épaisseur jusqu’a 10 mm.

Power regulation to be set according to nail stand-off.

Gerate Leistungseinstellung gemass Nagelvorstand.
Réglage de la puissance selon ’enfoncement du clou.

For / Fiir / Pour
X-ENP2K + X-ENP



















ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 76 PTR Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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H Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rat« immer das Bolzensetzgerét DX 76 PTR.

Geratebauteile und Bedienungselemente

Gerat DX 76 PTR

(1) Nagelmagazin MX 76-PTR

(2) Anpress-Stifte

(3) Montagedffnung Schutzkappe
(4) Repetiergriff

(5) Kartuschenmagazinschacht
Sichtfenster Ladekontrolle

(@) Leistungsregulierrad

Zeiger fiir Leistungsregulierung
Kappe (Stutzpolster)
Gehéuseschale

Griffpolster

Abzug

Hebel fur Demontage Kolbenfiihrung
(4) Kolbenfiihrung

Schutzkappe Nagelmagazin

(18) Anschlag (Befestigungselement)
(7)) Luftungsschlitze

(8) Bolzenfiihrung X-76-F-15-PTR
Schutzkappe Gert

BEEEERREEEERDE!

Verschleissteile

Kolben X-76-P-ENP-PTR

@) Kolben X-76-P-ENP2K-PTR
2 Kolbenbremse X-76-P-PB-PTR

1 Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.1.1 Verwendung Kartuschen

Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen
mit vergleichbarer Qualitét

Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die pl6tzlich explodieren und schwere
Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen
Umgebung verursachen kdnnen. Kartuschen missen
eine der folgenden Mindestanforderungen erflllen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen konnen
oder

b) Das CE-Konformititszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

HINWEIS

Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgeréte sind erfolg-
reich nach EN 16264 getestet. Bei den in Norm EN
16264 definierten Prifungen handelt es sich um System-
tests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und
Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen durchgefuhrt
werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zerti-
fizierungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.
Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerit. Benutzen Sie das
Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten



stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Geréts kann zu ernsthaften Verletzungen
fuhren.

Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen
Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

Richten Sie das Gerat nicht gegen sich oder eine
andere Person.

Pressen Sie das Gerdt nicht gegen lhre Hand
oder einen anderen Kérperteil (bzw. einer anderen
Person).

Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-
besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

f) Halten Sie bei der Betatigung des Gerats die Arme

a)

gebeugt (nicht gestreckt).

1.1.3 Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von
Direktmontagegeraten

Benutzen Sie das richtige Gerat. Benutzen Sie
das Gerat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemadss und in einwandfreiem Zustand.

Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Ar-
beitsflache.

Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsich-
tigt.

Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,
Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

Nicht in Gebrauch stehende Gerite miissen ent-
laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

f) Uberpriifen Sie das Gerit und Zubehdr auf even-

tuelle Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch
miissen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion uberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Samtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fillen, um den einwandfreien Betrieb des Gerats
zu gewadhrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgeméass durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

g) Betéatigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat
vollstandig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

h) Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig

zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
fiihren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-
gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in beste-
hende Locher, ausser wenn es von Hilti empfohlen
wird.

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zuldsst,
die Schutzkappen.

m) Ziehen Sie das Magazin, Bolzenfiihrung nicht mit

der Hand zuriick, das Gerat kann dadurch unter
Umstanden einsatzbereit gemacht werden. Die
Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch
in Korperteile.

1.1.4 Arbeitsplatz

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Setzen Sie das Gerat nur in gut beliifteten Arbeits-
bereichen ein.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-
grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.
Setzen Sie keine Néagel in Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 2,7 mm), Gusseisen und Gasbeton.
Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-
elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhait.

f) Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-

ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegenstanden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfalle zur Folge haben.

g) Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.
h) Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

a)

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie das Gerit nicht Niederschldgen aus, benutzen
Sie es nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

1.1.5 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

Wahlen Sie die richtigen Bolzenfiihrungs- Befesti-
gungselementekombinationen aus. Wenn nicht die
richtige Kombination benutzt wird, kann das zu Ver-



letzungen filhren, das Gerat beschadigt und / oder
die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.

b) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerat bestimmt und zugelassen sind.

c) Fiillen Sie keine Befestigungselemente in das Ma-
gazin, wenn es nicht korrekt an das Gerat montiert
ist. Die Befestigungselemente kénnen herausge-
schleudert werden.

d) Verwenden Sie keine verschlissene Kolben-
bremse und nehmen Sie keine Manipulationen
am Kolben vor.

1.1.6 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Sollte das Gerét Uberhitzt sein, lassen Sie es
abkiihlen. Uberschreiten Sie nicht die maximale
Setzfrequenz.

b) Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe, wenn
Sie die Wartungen ausfiihren miissen, ohne das
Geriat vorher abkiihlen zu lassen.

c) Wenn es zu Verschmelzungen am Kunststoff-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat
abkiihlen lassen.

1

.1.7 Explosionsgefahrlich

1

Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat m

zugelassen sind.

Entfernen Sie den Kartuschenstreifen vorsichtig
aus dem Gerat.

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Ma-
gazinstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

Ungebrauchte Kartuschen miissen an einem tro-
ckenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen
Ort ausserhalb der Reichweite von Kindern auf-
bewahrt werden.

.1.8 Personliche Schutzausriistung

DO ®

Der Benutzer und die sich in der Nahe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Geréts eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm, Gehorschutz benutzen.

2 Allgemeine Hinweise

2.1 Signalworter und ihre Bedeutung

GEFAHR

Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Koérperverletzungen oder zum Tod flhrt.

WARNUNG
Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihren kann.

VORSICHT

Fur eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
kénnte.

HINWEIS
Fir Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

2.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor Warnung vor Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr geféhrlichen Oberflache
Stoffen



Gebotszeichen Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét
Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
m sind auf dem Typenschild lhres Gerédts angebracht.
”\@7 @ Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
. Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.
Augenschutz Schutzhelm Gehdrschutz Schutzhand-
benutzen benutzen benutzen schuhe
benutzen Typ:
Serien Nr.:
Vor
Benutzung
Bedienungs-
anleitung
lesen

3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Gerét dient dem professionellen Benutzer im Bauhaupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Befestigungs-
elementen in Stahl.

Das Gerat darf nur handgefihrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Verédnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Gerét darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphére eingesetzt werden, ausser es ist dafir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitét.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln konnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgemass
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerat darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Gber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgerdten bilden das Geradt, das Magazin, die Kartuschen und die die
Befestigungselemente eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System
nur dann gewabhrleistet werden kann, wenn die speziell fiir das Gerét hergestellten Hilti Befestigungselemente und
Kartuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitat verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen
gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerat bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des Gerétebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

3.2 Kolbenprinzip mit Kolbenbremse

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben Uibertragen, dessen beschleunigte Masse das Befestigungselement
in den Untergrund treibt. Durch die Verwendung des Kolbenprinzips ist das Gerét als ein ,Low Velocity Tool“ zu
klassifizieren. Rund 95 % der kinetischen Energie befindet sich im Kolben. Da der Kolben in jedem Fall am Ende
des Setzvorgangs durch die Kolbenbremse gestoppt wird, verbleibt Gberschissige Energie im Gerat. Somit sind bei
korrekter Anwendung geféhrliche Durchschisse praktisch ausgeschlossen.

3.3 Fallsicherung

Durch die Koppelung von Ziindmechanismus und Anpressweg ist eine Fallsicherung gegeben. Bei einem Aufprall des
Geréts auf einen harten Untergrund kann deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Winkel das Gerét auftrifft.

3.4 Abzugsicherung

Die Abzugsicherung gewahrleistet, dass bei alleiniger Betdtigung des Abzugs der Setzvorgang nicht ausgelést wird.
Ein Setzvorgang lasst sich nur auslésen, wenn das Gerét zusétzlich auf einen festen Untergrund vollstandig angepresst
ist.



3.5 Anpresssicherung

Die Anpresssicherung macht eine Anpresskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass nur mit vollstandig
angepresstem Gerat ein Setzvorgang durchgefiihrt werden kann.

3.6 Auslosesicherung

Das Gerat verfligt zudem Uber eine Ausldsesicherung. Dies bedeutet, dass bei betétigtem Abzug und anschliessendem
Anpressen des Geréats kein Ausldsen erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das Geréat vorher korrekt

angepresst und erst danach der Abzug betétigt wird.

3.7 Gerat DX 76 PTR, Anwendungen und Befestigungselementeprogramm
Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 6 mm bis Vollstahl

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 MX 10 Né&gel pro Magazinstreifen
Nagelmagazin MX 76-PTR
Kolbenset X-76-P-ENP-PTR
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenfiihrung X-76-F-15-PTR
Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 3-6 mm
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP2K-20 L15 MX 10 Nagel pro Magazinstreifen
Nagelmagazin MX 76-PTR
Kolbenset X-76-P-ENP2K-PTR
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente ENP2K-20 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenflihrung X-76-F-15-PTR
Befestigung Verbunddiibel
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-21 HVB Je 2 Stiick pro Verbundduibel
Verbundduibel X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140
Bolzenfiihrung X-76-F-HVB-PTR
Kolben X-76-P-HVB-PTR
Befestigung Profilbleche auf Beton (DX-Kwik)
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente NPH2-42 L15
Bolzenfiihrung X-76-F-Kwik-PTR
Kolben X-76-P-Kwik-PTR
Bundbohrer TX-C 5/23 Bundbohrer zum Vorbohren
Befestigung Elemente (Durchmesser 8mm) fiir Gitterrostbefestigungen
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-EM8H/ X-CR M8 Zum Installieren von
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R




Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-GR/ X-GR-RU Gitterrostbefestigungssystem
Bolzenfiihrung X-76-F-8-GR-PTR

Kolben X-76-P-8-GR-PTR

m Elemente fiir Befestigungen auf Stahluntergrund und Beton

Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

DS 27-37

Négel firr allgemeine Schwer-

lastbefestigungen auf Beton

und Stahl

Befestigungselemente EDS 19-22 Nagel zur Befestigung von
Stahl

Befestigungselemente X-EM10H 10 mm Bolzen auf Stahlunter-
grinden

Bolzenfiihrung X-76-F-10-PTR

Kolben X-76-P-10-PTR

4 Zubehor, Verbrauchsmaterial

Bezeichnung

Artikelnummer, Beschreibung

Hilti Koffer

DX 76 PTR KFD, gross, mit abschliessbarem Kartu-
schenfach

Koffer Magazingerat

DX 76 PTR

Reinigungsset

DX 76 / 860-ENP, Flachbiirste, Rundbirste ¢ 25, Rund-
birste ¢ 8, Stossel, Reinigungstuch

Hilti Spray

Set Kolben und Kolbenbremse

X-76-P-ENP-PTR und X-76-P-ENP2K-PTR

Schutzkappe flr Magazin und Einzelbolzenfiihrungen

Priflehre DX 76 PTR

zusatzlicher Kolben

Schieber Reparatur-Set

Kartuschen Typ Bestell-Bezeichnung
Extra starke Ladung 6.8/18 M schwarz
Sehr starke Ladung 6.8/18 M rot

Starke Ladung 6.8/18 M blau

Schwache Ladung

6.8/18 M grun

5 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

HINWEIS
*fur stérungsfreien Betrieb.

Gerat

DX 76 PTR

Gewicht mit Magazin

4,37 kg

Dimension (L x B x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm




Gerat DX 76 PTR
Magazinkapazitat 10 Elemente
Anpressweg 32 mm
Anpresskraft 90...130 N
Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...+50 °C
Maximale durchschnittliche Setzfrequenz* 600/h

6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

6.1 Gerat priifen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im
Geréat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im

Gerat befindet, beférdern Sie ihn durch mehrmaliges
Repetieren am Repetiergriff, bis Sie lhn auf der Kartu-
schenaustrittsseite greifen kdnnen und entfernen Sie den
Kartuschenstreifen dann durch Herausziehen.

Prifen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerdts auf
Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Geréat nicht, wenn
Teile beschadigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom autori-
sierten Hilti-Service reparieren.

Prifen Sie Kolben und Kolbenbremse auf korrekten Ein-
bau und Verschleiss.

7 Bedienung

HINWEIS

Beim Festhalten mit der zweiten Hand mussen Sie die
Hand so platzieren, dass Sie keine Liftungsschlitze oder
Offnungen verdecken.

WARNUNG

Wahrend des Setzvorgangs kann Material abgesplittert
oder Magazinstreifenmaterial herausgeschleudert wer-
den. Benutzen Sie (Anwender und Personen im Um-
feld) eine Schutzbrille und einen Schutzhelm. Abge-
splittertes Material kann Kdrper und Augen verletzen.

VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zundung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) Gehorschutz. Zu
starker Schall kann das Gehdr schadigen.

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Kdrperteil (z.B. Hand) wird das
Gerét nicht bestimmungsgemass, einsatzbereit gemacht.
Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch in

Kdrperteile (Verletzungsgefahr durch Nagel oder Kolben).
Pressen Sie das Gerat nie gegen Korperteile.

VORSICHT

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.

VORSICHT

Setzen Sie keine
bestehende Locher,
empfohlen wird.

Befestigungselemente in
ausser wenn es von Hilti

VORSICHT

Sollte das Gerét liberhitzt sein, lassen Sie es abkih-
len. Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz.

7.1 Betrieb

Richtlinien fur die Befestigung. Beachten Sie immer diese
Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS

Fir detaillierte Informationen fordern Sie bitte technische
Richtlinien von der regionalen Hilti Niederlassung oder
gegebenenfalls nationale technische Vorschriften an.

7.2 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
zlindet, immer wie folgt vorgehen:

Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.



Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerat
von der Arbeitsfliche nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Transportieren Sie den Kartuschenstreifen durch Repe-
tieren um eine Kartusche nach; brauchen Sie die restli-
chen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsor-
gen Sie diesen so, dass eine nochmalige oder miss-
brauchliche Verwendung ausgeschlossen ist.

7.2.1 Befestigungselementstreifen in das Magazin
einsetzen H

Schieben Sie den Befestigungselementestreifen von
oben in das Magazin, bis die Rondelle des letzten
Elements im Magazin einrastet.

7.2.2 Kartuschen auswéhlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung geméass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.2.3 Kartuschenstreifen einsetzen E1

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.2.4 Setzen mit dem Magazinsetzgerat H

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der néchsten Setzung mussen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.2.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

1. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nageltber-
stand.

2.  Wenn ein Befestigungselement zu wenig tief ein-
dringt, mussen Sie die Leistung erhéhen. Stellen Sie
die Leistung am Leistungsregulierrad um eine Stufe
hoéher. Wenn ein Befestigungselement zu tief ein-
dringt, muss Uberprift werden ob der Untergrund
bei dieser Setzung vorhanden ist, oder ob Hohllagen
vorliegen. Korrigieren Sie die Bauausfiihrung damit
das Blech auf dem Untergrund biindig aufliegt und
keine oder nur geringe Hohllagen vorliegen.

3. Setzen Sie ein Befestigungselement.

4. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nagelliber-
stand.

5. Wenn das Befestigungselement immer noch zu we-
nig tief bzw. zu tief eindringt, miissen Sie die Schritte
2 bis 4 wiederholen bis die Setzung die richtige
Tiefe erreicht. Verwenden Sie gegebenenfalls eine
starkere bzw. schwéchere Kartusche.

7.3 Entladen des Gerits

7.3.1 Kartuschen aus dem Gerét entnehmen

WARNUNG
Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Kartu-
schenstreifen oder aus dem Gerdt mit Gewalt zu
entfernen.

1. Verschieben Sie den Kartuschenstreifen durch
mehrmaliges Repetieren am Repetiergriff, bis er in
der Kartuschenauslassoéffnung sichtbar wird.

2. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen aus der Kartu-
schenauslasséffnung.

7.3.2 Befestigungselementstreifen aus dem
Magazinsetzgerat entnehmen H

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet, betatigen Sie den Repetiergriff am
Gerit bis die Kartusche sichtbar wird, danach ziehen
Sie ihn mit der Hand aus der Kartuschenauslassoff-
nung.

VORSICHT
Der Elementstreifen wird durch Federkraft ausge-
stossen.

1. Dricken Sie den Befestigungselementstreifen 5 mm
tiefer in das Magazin und halten Sie ihn in dieser
Position fest.

2. Driicken Sie mit dem Daumen den roten Anschlag
nach vorne und halten Sie ihn in dieser Position fest.

3. Entnehmen Sie den Befestigungselementstreifen
aus dem Magazin.

7.4 Nagelmagazin oder Bolzenfiihrung (Zubehor)
auswechseln

7.4.1 Demontage E1

WARNUNG

Im Gerit diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren missen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.



1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung
und die Kolbenbremse aus dem Nagelmagazin.

7.4.2 Montage [

1. Setzen Sie die Kolbenbremse lagerichtig in die zu
montierende Bolzenfiihrung (oder das Nagelmaga-
zin) ein.

Ausnahme: HVB Standplatte, hier muss der Kolben-
stopper lagerichtig (Gummi nach vorne) eingefiihrt
werden.

2. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

3. Stecken Sie den passenden Kolben in die Kolben-
fuhrung im Gerat.

4.  Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurtick.

5.  Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

7.5 Setzen mit Einzelbolzenfiihrung (Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.5.1 Befestigungselement in das Einzelsetzgerat
einsetzen

1. Drehen Sie das Geréat so, dass die Bolzenflihrung
nach oben gerichtet ist.

2. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.5.2 Kartuschen auswahlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung gemass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.5.3 Kartuschenstreifen einsetzen 1

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.5.4 Setzen mit dem Einzelsetzgerat

1. Pressen Sie das Geréat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der néchsten Setzung mussen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.5.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6 Befestigen von Verbunddiibel (Zubehér) &

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.6.1 Element in HVB Bolzenfiihrung einsetzen

HINWEIS
Setzen des ersten Elements im Verbundddibel

HINWEIS

Bitte beachten Sie, dass die HVB Bolzenfihrung Uber
einen Kolbenstopper (X-76-PS) verfligt und keine Kol-
benbremse (X-76-PB-PTR) besitzt.

HINWEIS
Die HVB Standplatte besitzt somit keine Durchstanzver-
hinderung (PTR Funktionalitét)

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehor) auswechseln/ Mon-
tage" die HVB Bolzenfiihrung .

2. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 1 sichtbar ist.

3. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfliihrung
nach oben gerichtet ist.

4. Fihren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerét ein.

7.6.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fulr die Befestigung von HVB Verbunddibel verwenden
Sie am besten schwarze oder in einigen Féllen auch rote
Kartuschen. Fir eine detaillierte Kartuschenempfehlung
konsultieren Sie die entsprechenden Zulassungen oder
das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.6.3 Setzen mit der HVB Bolzenfiihrung

1. Setzen Sie den Verbunddiibel auf die Standplatte.
Er wird durch einen Magneten gehalten.

2.  Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

3. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.



4.  Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.6.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Prufung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6.5 Zweites Element in HVB Bolzenfiihrung
einsetzen [

HINWEIS

Setzen des zweiten Elements im Verbunddubel

1. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 2 sichtbar ist.

2. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gert ein.

7.6.6 Setzen der HVB Bolzenfiihrung

1. Fihren Sie die Standplatte in den Bligel ein und
Pressen Sie das Geréat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3.  Zur Einleitung der ndchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7 Befestigen von Gitterrosten (Zubehér) &

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.7.1 Element in Gitterrost Bolzenfiihrung (F8)
einsetzen

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenflihrung (Zubehér) auswechseln/ Mon-
tage"die Gitterrost Bolzenfiihrung.

2. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.7.2 Kartuschenstreifen einsetzen E1

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.7.3 Setzen mit der Gitterrostbolzenfiihrung

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Wenn mdglich, prifen Sie die Eindringtiefe durch
Uberpriifung des Bolzeniiberstandes.

4. Bei Verwendung eines Flansches, schrauben Sie
den Halteflansch (Drehmoment 5 bis 8 Nm) auf.

5. Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung gemass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.8 Befestigen mit der F10 Bolzenfithrung

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

Verfahren Sie beim Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung
analog zur Befestigung mit Gitterrosten (Kapitel 7.7.).

7.9 Befestigen von Profilblechen auf Beton (DX
Kwik Zubehor)
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.9.1 Element DX Kwik Bolzenfiihrung
einsetzen B

1. Montieren Sie geméass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehor) auswechseln/ Mon-
tage"die DX Kwik Bolzenflihrung.

2. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fihren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerét ein.

7.9.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fir die Befestigung von Profilblech auf Beton verwenden
Sie am besten blaue Kartuschen. Fur eine detaillierte Kar-
tuschenempfehlung konsultieren Sie die entsprechenden
Zulassungen oder das Hilti Handbuch der Direktbefesti-

gung.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.9.3 Setzen mit der DX Kwik Bolzenfiihrung

1. Bohren Sie das Profilblech sowie den Betonunter-
grund mit dem Bundbohrer vor.

2. Fihren Sie den aus der Bolzenflihrung herausste-
henden Nagel in die vorgebohrte Bohrung ein und
pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf.



3. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

4.  Zur Einleitung der néchsten Setzung mussen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.9.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Prifung und Einstellung
Nagelvorstand".

8 Pflege und Instandhaltung

VORSICHT

Geréatebedingt kommt es im reguléren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverlassigen und sicheren Betrieb
des Geréts sind deshalb regelmassige Inspektionen
und Wartungen eine unumgéngliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und die
Priifung von Kolben und Kolbenbremse mindestens
taglich bei intensiver Nutzung, spatestens aber nach
3.000 Setzungen!

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Das Gerat kann durch den Einsatz heiss werden. Sie kon-
nen sich die Hande verbrennen. Benutzen Sie Schutz-
handschuhe, fiir Pflege- und Instandhaltungsarbei-
ten. Lassen Sie das Gerat abkiihlen.

8.1 Pflege des Gerits

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

HINWEIS

Verwenden Sie kein Sprihgerat oder Dampfstrahlgerat
zur Reinigung! Betreiben Sie das Gerat nie mit verstopften
Luftungsschlitzen! Verhindern Sie das Eindringen von
Fremdkdrpern in das Innere des Geréts.

8.2 Instandhaltung

Priifen Sie regelméssig alle aussenliegenden Teile des
Gerdts auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat
nicht, wenn Teile beschadigt sind, oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kar-
tuschen und Leistungseinstellung. Eine falsche Kartu-
schenwahl oder zu hohe Energieeinstellung kann zu friih-
zeitigem Ausfall von Geréateteilen fihren.

VORSICHT

Schmutz in DX Geraten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefdhrden kdnnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hinde nach dem Reinigen des Gerits.
Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung /
Schmierung von Gerdtekomponenten. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Geréats fiihren. Benutzen
Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat

8.2.1 Kolben priifen, Kolben / Kolbenbremse
wechseln

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren missen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

HINWEIS

Durch vermehrte Fehlsetzungen wird es zu einem Ver-
schleiB von Kolben und Kolbenbremse kommen. Wenn
der Kolben Briiche aufweist und/oder der Elastomer der
Kolbenbremse stark verschlissen ist, dann ist das Le-
bensdauerende dieser Komponenten erreicht.

HINWEIS

Die Priifung des Kolbens und der Kolbenbremse soll in
regelméssigen Abstdnden, mindestens jedoch taglich,
durchgefihrt werden.

HINWEIS

Um den Kolben und die Kolbenbremse auszuwechseln,
muss lediglich das Nagelmagazin oder die Bolzenflihrung
abgeschraubt werden. Die Kolbenfiihrung muss nicht
ausgebaut werden



1. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

2. Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenflihrung.

3. Uberpriifen Sie den Kolben auf Beschédigung. Falls

Anzeichen von Beschédigung erkennbar sind mus-
sen Sie den Kolben UND die Kolbenbremse er-
setzen. Uberpriifen Sie die Kolbenbremse auf Ver-
schleisspuren am Elastomer
HINWEIS Prifen Sie den Kolben durch Rollen auf
einer glatten Flache auf Verkrimmung. Verwenden
Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen Sie
keine Manipulationen am Kolben vor.
HINWEIS Wenn der obere Ring der Kolbenbremse
leicht gegen den unteren Ring gedreht werden kann,
ist die Kolbenbremse leer und muss ausgetauscht
werden.

4. Falls der Kolben gewechselt werden muss, entfer-
nen Sie die Kolbenbremse aus der Bolzenfliihrung.

5. Setzen Sie die neue Kolbenbremse lagerichtig in die
zu montierende Bolzenfuhrung (oder das Nagelma-
gazin) ein.

HINWEIS Bespriihen sie die Offnung der Kolben-
bremse mit Hilti Spray.

HINWEIS Die HVB Bolzenfiihrung besitzt anstelle
einer Kolbenbremse einen Kolbenstopper.

6. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfihrung im
Gerat.

7. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zuriick.

8. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.2.2 Kolbenfiihrung reinigen El [E B

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie das Nagelmagazin (oder die Bolzen-
fuhrung) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenflihrung
und die Kolbenbremse aus dem Nagelmagazin (oder
Bolzenfuhrung).

4.  VORSICHT Geréat unbedingt mit der Kolbenfiih-
rung nach oben halten, da ansonsten die Kol-
benfiihrung herausfallen kann.

Schwenken Sie den Hebel fir die Demontage der
Kolbenflihrung aus.

5.  Ziehen Sie die Kolbenfiihrung aus dem Gerat heraus.
HINWEIS Die Kolbenfiihrung muss nicht weiter zer-
legt werden.

6. Reinigen Sie die Aufnahme der Kolbenfihrung im
Gerét.

7. Reinigen Sie mit den grossen Bursten die Oberflache
der Kolbenfiihrung innen und aussen.

8. Reinigen Sie mit der kleinen Rundblirste die Bohrung
des Regulierstifts und mit der konischen Blrste das
Kartuschenlager.

9. Spruhen Sie den Schieber und den Bund der Kol-
benflihrung mit Hilti Spray ein.

10. Sprihen Sie die Stahlteile im Gerat mit Hilti Spray
ein.

HINWEIS Das Verwenden anderer Schmiermittel als
Hilti Spray kann Gummiteile beschadigen.

11. Stellen Sie sicher dass der Repetiergriff in Grund-
stellung ist.

12. Schieben Sie die Kolbenflihrung in das Gerat.

13. Pressen Sie die Kolbenfuhrung leicht an.

HINWEIS Der Hebel lasst sich nur bei leicht an-
gepresster (einige mm) Kolbenflihrung schliessen.
Falls sich der Hebel trotzdem nicht schliessen lasst,
bitte Kapitel 9 Fehlersuche beachten.

14. Schwenken Sie den Hebel bei leicht angepresster
Kolbenfiihrung ein.

15. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung.

16. Montieren Sie die Kolbenbremse.

17. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurlick.

18. Sprihen Sie hinter dem Repetiergriff in den offenen
Gehausespalt zur Schmierung des Kartuschentrans-
portes.

19. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.3 Kontrolle nach Pflege- und
Instandhaltungsarbeiten

Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten und vor dem

Einlegen der Kartusche ist zu prifen, ob alle Schutzein-

richtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.

9 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Geréat entladen werden.

Fehler Magliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Kartuschenstreifen ist beschadigt.

Kartuschenstreifen wechseln.
Siehe Kapitel: 7.3.1 Kartuschen aus
dem Gerat entnehmen




Fehler

Mogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kartuschenstreifen kann nicht
entfernt werden.

Geréat ist beschadigt oder Uiberhitzt
infolge hoher Setzfrequenz.

Gerét abkuhlen lassen und erneut
versuchen den Kartuschenstreifen
vorsichtig zu entfernen. Kolbenfiih-
rung aus dem Gerat demontieren.
Falls Kartuschenhulse im Kartuschen-
lager verklemmt ist, diese mittels des
Rundstabs im Reinigungsset entfer-
nen. Falls immer noch nicht moglich,
Hilti kontaktieren.

HINWEIS

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Gerat mit Gewalt zu entfernen.

Kartusche ziindet nicht.

Gerat ist nicht vollstédndig angepresst.

Gerat erneut anpressen und weitere
Setzung auslésen.

Kartuschenstreifen ist leer.

Kartuschenstreifen entladen und
neuen laden.

Magazin oder Bolzenflihrung ist nicht
genligend aufgeschraubt.

Magazin weiter aufschrauben.

Einzelne Kartusche ist schlecht.

Repetieren und restliche Kartuschen
verarbeiten.

Gerét ist defekt oder Kartuschen sind
schlecht.

Hilti kontaktieren.

Gerét nicht repetiert

Geréat repetieren

Zu geringer Nagelvorstand.

Neben den Tréger gesetzt.

Tragerposition markieren und Set-
zung auf Trager wiederholen.

Zwischen Blech und Untergrund be-
steht eine Hohllage

Korrigieren sie die Bauausfuihrung
damit das Blech auf dem Untergrund
blindig aufliegt.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausriistung
Kolben / Befestigungselement
sicherstellen. Fiir X-ENP Befestiger
X-76-P-ENP-PTR Kolben
benutzen. Fir ENP2K Befestiger
X-76-P-ENP2K-PTR Kolben
benutzen.

Zu grosser Nagelvorstand.

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt nachsetzen.

Veréanderte Untergrunddicke.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Siehe Kapitel: 7.2.2

Zu geringe Energie.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Siehe Kapitel: 7.2.2

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Gerét reinigen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.




Fehler

Médégliche Ursache

Behebung

Zu grosser Nagelvorstand.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausristung
Kolben / Befestigungselement
sicherstellen. Fir X-ENP Befestiger
X-76-P-ENP-PTR Kolben
benutzen. Fiir ENP2K Befestiger
X-76-P-ENP2K-PTR Kolben mit
griiner Markierung benutzen.

Nagelvorstand stark schwan-
kend.

N
SIS VST

772

Das Gerat wurde schlagartig ange-
presst

Schlagartiges Anpressen vermeiden.

Ungleichméssiges, teilweise unvoll-
standiges Repetieren.

Vollstandiges Repetieren

Ungleichmassige Gerateleistung.

Gerét reinigen. Neue Verschleiss-
teile einsetzen. Wenn immer noch
Schwankungen auftreten, Hilti kon-
taktieren.

Scherbriiche.
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W,

Kolbenspitze ist verschlissen oder
teilweise ausgebrochen

Kolben und Kolbenbremse austau-
schen

Auf Tragersteg gesetzt.

2. Setzpunkt daneben setzen.

Gerét zu schrag angepresst

Gerét rechtwinklig zum Untergrund
anpressen

Erhohte Untergrunddicke.

Elementeempfehlung priifen. Wenn
Zuordnung richtig ist, Energie nach
Kartuschenempfehlung hinaufregeln
bzw. Kartusche mit grésserer Energie
einsetzen.

Geréat fahrt nicht auseinander.

Kolben klemmt in der Kolbenbremse.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.
Siehe Kapitel: 7.4.1 Demontage El
Siehe Kapitel: 7.4.2 Montage

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen El [E A1 &l P&

Kartuschenstreifen klemmt, Gerat ist
Uberhitzt.

Siehe Fehler ,Kartuschenstreifen
kann nicht entfernt werden*. Maxi-
male Setzfrequenz einhalten.

Auslésen nicht méglich.

Geréat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerét vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Ausldsen vor dem vollstandigen An-
pressen.

Gerét vollstandig anpressen und erst
dann auslésen.

Transportstérungen der
Befestigungselemente

Siehe Kapitel: 7.2.1 Befestigungsele-
mentstreifen in das Magazin einset-
zen A

Siehe Kapitel: 7.3.2 Befestigungsele-
mentstreifen aus dem Magazinsetz-
gerat entnehmen B

Magazin bzw. Bolzenflihrung ist nicht
vollstandig aufgeschraubt.

Magazin und Einzelbolzenfihrung
vollsténdig aufschrauben.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Gerat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerét vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Befestigungselement ist nicht einge-
setzt.

Befestigungselement in Gerat einset-
zen.




Fehler

Mogliche Ursache

Behebung

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Nageltransport im Magazin ist defekt.

Hilti kontaktieren.

Kolben ist nicht eingesetzt.

Kolben in Gerét einsetzen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.

Kolben wird nicht zurlickgestellt.

Hilti kontaktieren.

Bolzenflihrung ist verschmutzt.

Reinigen der Bolzenfiihrung und der
Anbauteile mit den dafir vorgesehe-
nen Bursten. Olen mit Hilti-Spray.

Befestigungselemente in Bolzenfiih-
rung sind verklemmt.

Verklemmte Befestigungselemente
entfernen. Kunststoffreste Magazin-
streifen aus dem Geratemagazin ent-
fernen. Scherbriiche vermeiden.
(siehe oben) Setzen neben den Tra-
ger vermeiden; gegebenenfalls besser
anzeichnen.

Bolzenfuhrung kann nicht voll-
sténdig aufgeschraubt werden.

Kolbenfiihrung hinter dem Anschluss-
gewinde ist verschmutzt.

Reinigen und Gewinde 6len.

Kolben kann nicht montiert wer-
den.

Gerét, insbesondere Kolbenfiihrung,
ist verschmutzt.

Kolbenfiihrung reinigen und Gerat
erneut montieren.

Zapfen sind in der Kolbenfihrung
sichtbar

Zapfen nach vorne ziehen bis sie ein-
rasten kann.

Kolbenfuihrung kann nicht mon-
tiert werden.

Hebel ist geschlossen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen El [E & &l /&

Kolbenfuhrung ist falsch positioniert.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflhrung
reinigen El [E £ &l /&

Schwergéngiges Repetieren.

Gerat ist verschmutzt.

Gerét reinigen.
Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen El [E £ &l /&

Kolben und Kolbenbremse sind kurz
vor Lebensdauer Ende

Kolben und Kolbenbremse auswech-
seln.

Gerét ist beschéadigt.

Hilti kontaktieren.

&

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, Ihr Altgerét zur
Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater. Falls Sie das Gerét selbst
einer Stofftrennung zufiihren wollen: Befolgen Sie die regionalen und internationalen Richtlinien und Vorschriften.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Hilti Koffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehéuse Kunststoff/Elastomer Kunststoffrecycling

Kolben Stahl Altmetall

Kolbenbremse Stahl/Kunststoff Altmetall

Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen Stahl/Kunststoff Gem. 6ffentlichen Vorschriften




11 Herstellergewahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 EG-Konformitéatserklarung

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 76 PTR
Konstruktionsjahr: 2005

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen (iberein-
stimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
Y I
/mZ el
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-Prifbestatigung

Das Hilti DX 76 PTR ist bauartzugelassen und system-
geprift. Aufgrund dessen ist das Gerdt mit dem Zulas-
sungszeichen der PTB in quadratischer Form mit der ein-
getragenen Zulassungsnummer S 816 versehen. Damit

garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelasse-
nen Bauart. Unzulassige Méangel, die bei der Anwendung
festgestellt werden, sind dem verantwortlichen Leiter der
Zulassungsbehorde (PTB) sowie dem Biro der Standigen
Internationalen Kommission (C.I.P.) zu melden.

14 Anwendergesundheit und Sicherheit

14.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ DX 76 PTR
Modell Serie
Kaliber 6.8/18 blau
Leistungseinstellung 4

Anwendung

Befestigung auf 8 mm Stahl (400 MPa) mit X-ENP 19
L15MX




Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen gemédss Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Ly, 15 114 dB (A)

Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, LpA’ 12 109dB A)

Emissions-Spitzenschalldruckpegel, Lpc, peak g 139 dB (C) m
14248 (A)

2:2dB(A)

312dB(C)

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1
im reflexionsarmen Prufraum der Firma Muller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Prifraum entsprechen
DIN EN ISO 3745.

Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Huliflachenverfahren im Freifeld auf
reflektierender Grundflache.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen.

Abweichende Arbeitsbedingungen kdnnen zu anderen Emissionswerten flhren.

14.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit

Der geméss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- | und Sicherheit kdnnen aus der Intemnetseite von Hilti
samtwert Uberschreitet nicht 2,5 my/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.



ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

DX 76 PTR powder-actuated fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
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3 Description 21
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5 Technical data 23
6 Before use 23
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8 Care and maintenance 27
9 Troubleshooting 29

10 Disposal 32
11 Manufacturer’s warranty - tools 32
12 EC declaration of conformity (original) 33
13 Confirmation of CIP testing 33
14 Health and safety of the operator 33

H These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the DX 76 PTR powder-actuated fasten-
ing tool.

Parts and operating controls El

DX 76 PTR tool

% MX 76-PTR fastener magazine
Contact pins

Protective cap

(4) Cycling grip

(5) Cartridge strip guideway

(6) Loading status control window

(@) Power regulation wheel

Power regulation indicator

Padded end cap

Tool casing

Grip pad

Trigger

Piston guide release lever

Piston guide

Fastener magazine spall guard

(16) Fastener stop piece

(7) Ventilation slots

(18) X-76-F-15-PTR fastener guide

(9 Tool spall guard

BRI

Wearing parts

20) X-76-P-ENP-PTR piston

@) X-76-P-ENP2K-PTR piston
(@2 X-76-P-PB-PTR piston brake

1 Safety instructions

1.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

1.1.1 Using cartridges
Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent
quality.

Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead
to a build-up of unburned powder, which may explode
and cause sever injuries to operators and bystanders.
Cartridges must fulfill one of the following minimum re-
quirements:
a) The applicable manufacturer must be able to verify
successful testing in accordance with the EU stand-
ard EN 16264 or
b) The cartridges must bear the CE conformity mark
(mandatory in the EU as of July 2013).
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NOTE

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been
tested successfully in accordance with EN 16264. The
tests defined in the EN 16264 standard are system tests
carried out by the certification authority using specific
combinations of cartridges and tools. The tool designa-
tion, the name of the certification authority and the system
test number are printed on the cartridge packaging.

Please refer to the
www.hilti.com/dx-cartridges

packaging example at:

1.1.2 Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a direct fastening
tool. Do not use tool while tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating tools may result in serious
personal injury.



b) Avoid unfavorable body positions. Make sure you
work from a safe stance and stay in balance at all
times.

c) Never point the tool toward yourself or other per-
sons.

d) Never press the nosepiece of the tool against your
hand or against any other part of your body (or
other person’s hand or part of their body).

e) Keep other persons, especially children, away
from the area in which the work is being carried
out.

f) Keep the arms slightly bent while operating the
tool (do not straighten the arms).

1.1.3 Use and care of powder-actuated fastening
tools

a) Use the right tool for the job. Do not use the tool
for purposes for which it was not intended. Use it
only as directed and when in faultless condition.

b) Press the tool against the working surface at right
angles.

c) Never leave a loaded tool unattended.

d) Always unload the tool (remove cartridges and
fasteners) before cleaning, before maintenance,
before work breaks and before storing the tool.

e) When not in use, tools must be unloaded and
stored in a dry place, locked up or out of reach of
children.

f) Check the tool and its accessories for any dam-
age. Guards, safety devices and any slightly worn
parts must be checked carefully to ensure that
they function faultlessly and as intended. Check
that moving parts function correctly without stick-
ing and that no parts are damaged. All parts must
be fitted correctly and fulfill all conditions neces-
sary for correct operation of the tool. Damaged
guards, safety devices and other parts must be
repaired or replaced properly at a Hilti service
center unless otherwise indicated in the operat-
ing instructions.

g) Pull the trigger only when the tool is fully pressed
against the working surface at right angles.

h) Always hold the tool securely and at right angles
to the working surface when driving in fasteners.
This will help to prevent fasteners being deflected
by the working surface.

i) Never redrive a fastener. This may cause the
fastener to break and the tool may jam.

) Never drive fasteners into existing holes unless
this is recommended by Hilti.

k) Always observe the application guidelines.

[)  Use the spall guard when the application permits.

m) Never pull the magazine or fastener guide back by
hand as this could, under certain circumstances,
make the tool ready to fire. This could cause a
fastener to be driven into a part of the body.

1.1.4 Work area safety

d)

Ensure that the workplace is well lit.

Operate the tool only in well-ventilated working
areas.

Do not attempt to drive fasteners into unsuitable
materials: Materials that are too hard, e.g. welded
steel and cast iron. Materials that are too soft, e.g.
wood and drywall panel (gypsum board). Materials
that are too brittle, e.g. glass and ceramic tiles.
Driving a fastener into these materials may cause
the fastener to break, shatter or to be driven right
through.

Never attempt to drive fasteners into materials
such as glass, marble, plastic, bronze, brass,
copper, rock, insulation material, hollow brick,
ceramic brick, thin sheet metal (< 2.7 mm), cast
iron or cellular concrete.

Before driving fasteners, check that no one is
present immediately behind or below the working
surface.

Keep the workplace tidy. Objects which could
cause injury should be removed from the work-
ing area. Untidiness at the workplace can lead to
accidents.

Keep the grips dry, clean and free from oil and
grease.

Wear non-skid shoes.

Take the influences of the surrounding area into
account. Do not expose the tool to rain or snow
and do not use it in damp or wet conditions. Do
not use the tool where there is a risk of fire or
explosion.

1.1.5 Mechanical safety precautions

Select the correct fastener guide and fastener
combination for the job on hand. Failure to use
the correct combination of these items may result
in injury or cause damage to the tool and/or lead to
unsatisfactory fastening quality.

Use only fasteners of a type approved for use with
the tool.

Never fill the magazine with fasteners unless it
is correctly installed onto the tool. The fasteners
could be ejected uncontrollably.

Never use worn or damaged piston brakes and do
not attempt to manipulate or modify the piston.



1.1.6 Thermal safety precautions

a) If the tool has overheated, allow it to cool down.
Do not exceed the recommended fastener driving
rate.

b) Always wear gloves if the tool has to be dis-
mantled for cleaning or maintenance before it
has been allowed to cool down.

c) The tool must be allowed to cool down if the
plastic cartridge strip begins to melt.

1.1.7 Danger of explosion

a) Use only cartridges of a type approved for use
with the tool.

b) Remove the cartridge strip from the tool carefully.

c) Do not attempt to forcibly remove cartridges from
the magazine strip or tool.

d) Unused cartridges must be stored in a dry, high
place, locked up or out of reach of children.

1.1.8 Personal protective equipment

The user and any other persons in the vicinity must
wear suitable eye protection, a hard hat and ear
protection while the tool is in use or when remedying
a problem with the tool.

2 General information

2.1 Safety notices and their meaning

DANGER

Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

2.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs

General Warning: Warning: hot
warning explosive surface
substances
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Obligation signs

©0©

Wear eye Wear a hard Wear ear Wear
protection hat protection protective
gloves
Read the
operating
instructions
before use.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative
or service department.

Type:

Serial no.:




3.1 Use of the product as directed

The tool is intended for use in the construction industry and associated trades for driving fasteners into steel.

The tool is for hand-held use only.

Modification of the tool is not permissible.

The tool may not be used in an explosive or flammable atmosphere unless it has been approved for use under these
conditions.

To avoid the risk of injury use only genuine Hilti fasteners, cartridges, accessories and spare parts or those of
equivalent quality.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

The tool and its ancillary equipment may present hazards when used incorrectly by untrained personnel or when used
not as directed.

The tool may be operated, serviced and repaired only by trained personnel. This personnel must be informed of any
special hazards that may be encountered.

As with all powder-actuated fastening tools, the tool, magazine, cartridges and fasteners form a technical unit. This
means that trouble-free fastening with this system can be assured only if the Hilti fasteners and cartridges specially
manufactured for it, or products of equivalent quality, are used. The fastening and application recommendations given
by Hilti apply only when these conditions are observed.

The tool features a 5-way safety system for the safety of the user and all bystanders.

3.2 Piston principle with piston brake

The energy from the propellant charge is transferred to a piston, the accelerated mass of which drives the fastener
into the base material. Due to use of this piston principle, the tool is classified as a “low velocity tool”. Approximately
95 % of kinetic energy is taken up by the piston when the tool is fired. As the piston is always stopped by the piston
brake as it reaches the end of its travel, excess energy is absorbed by the tool. Accordingly, when the tool is used
correctly, dangerous through-shots become virtually impossible.

3.3 Drop-firing safety device

The drop-firing safety device is the result of coupling the firing mechanism with the cocking movement. This prevents
the tool from firing when dropped onto a hard surface, no matter at which angle the impact occurs.

3.4 Trigger safety device

The trigger safety device ensures that a fastener cannot be driven simply by pulling the trigger only. The tool must be
pressed against a firm surface before a fastener can be released.

3.5 Contact pressure safety device
The tool can be fired only when pressed fully against a firm surface with a force of at least 50 N.

3.6 Unintentional firing safety device

The tool is also equipped with an unintentional firing safety device. This prevents the tool from firing if the trigger is first
pulled and the tool then pressed against the work surface. The tool can be fired only when it is first pressed correctly
against the work surface and the trigger subsequently pulled.

3.7 DX 76 PTR tool: applications and suitable fasteners
Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 6 mm - solid steel

Items required Ordering designation Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 MX 10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine MX 76-PTR

Piston set X-76-P-ENP-PTR

Items required Ordering designation Comments

Fasteners X-ENP-19 L15 Single fastener

Single fastener guide X-76-F-15-PTR
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Fastening profile metal sheet to steel, steel thickness 3-6 mm

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

X-ENP2K-20 L15 MX

10 fasteners per magazine
strip

Fastener magazine

MX 76-PTR

Piston set

X-76-P-ENP2K-PTR

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

ENP2K-20 L15

Single fastener

Single fastener guide

X-76-F-15-PTR

Fastening shear connectors

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

X-ENP-21 HVB

2 fasteners per shear con-
nector

Shear connector

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Fastener guide

X-76-F-HVB-PTR

Piston

X-76-P-HVB-PTR

Fastening profile metal sheeting to concrete (DX-Kwik)

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners

NPH2-42 L15

Fastener guide

X-76-F-Kwik-PTR

Piston

X-76-P-Kwik-PTR

Stop drill bit

TX-C 5/23

Stop drill bit for predrilling

Grating fasteners (8mm diameter)

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners X-EM8H/ X-CR M8 For installing the X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R
Fasteners X-GR/ X-GR-RU Grating fastening system

Fastener guide

X-76-F-8-GR-PTR

Piston

X-76-P-8-GR-PTR

Fasteners for use on steel and concrete

Items required

Ordering designation

Comments

Fasteners DS 27-37 Nails for general-purpose
heavy-duty fastenings on con-
crete and steel

Fasteners EDS 19-22 Nails for fastening steel

Fasteners X-EM10H 10 mm studs on steel base
material

Fastener guide X-76-F-10-PTR

Piston X-76-P-10-PTR
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4 Accessories, consumables

Designation

Item number, description

Hilti toolbox

DX 76 PTR KFD, large, with lockable cartridge compart-
ment

Toolbox for magazine tool

DX 76 PTR

Cleaning set

DX 76 / 860-ENP, Flat brush, 25 mm dia. round brush, 8
mm dia. round brush, pusher rod, cleaning cloth

Hilti spray

Piston and piston brake set

X-76-P-ENP-PTR and X-76-P-ENP2K-PTR

Spall guard for magazine and single fastener guides

DX 76 PTR test gauge

Additional piston

Slider repair set

Cartridge type Ordering designation
Extra heavy 6.8/18 M black

Very heavy 6.8/18 M red

Heavy 6.8/18 M blue

Light 6.8/18 M green

5 Technical data

Right of technical changes reserved.

NOTE
*for trouble-free operation.

Tool

DX 76 PTR

Weight with magazine

4.37 kg

Dimensions (L x W x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Magazine capacity

10 fasteners

Contact movement 32 mm
Contact pressure 90...130 N
Ambient operating temperature range -15...+50°C
Maximum average fastener driving frequency* 600/h

6 Before use

NOTE

Read the operating instructions before the tool is oper-

ated for the first time.

6.1 Check the tool

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is present in the tool, use the cycling grip
to cycle the tool several times until the cartridge strip
projects from the tool at the cartridge strip exit and it can

be pulled out and removed from the tool.



Check all external parts of the tool for damage and check
that all controls operate faultlessly. Do not operate the
tool when parts are damaged or when the controls do not

function correctly. If necessary, have the tool repaired at
an authorized Hilti service center.

Check the piston and piston brake for wear and ensure
that the parts have been fitted correctly.

7 Operation

NOTE

When you grip the tool with your other hand, care must
be taken to ensure that this hand does not cover any
ventilation slots or openings.

WARNING

The material may splinter or fragments of the magazine
strip may fly off when the fastener is driven. The user of
the tool and other persons in the immediate vicinity
must wear protective glasses and a hard hat. Splin-
tering material presents a risk of injury to the eyes and
body.

CAUTION

The fastener driving action is initiated by ignition of a pro-
pellant charge. The user of the tool and other persons
in the immediate vicinity must wear ear protectors.
Exposure to noise can cause hearing loss.

WARNING

Never make the tool ready to fire by pressing it against a
part of the body (e.g. the hand). This could cause a nail
or the piston to be driven into a part of the body. Never
press the tool against a part of the body.

CAUTION
Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break and the tool may jam.

CAUTION
Never drive fasteners into existing holes unless this
is recommended by Hilti.

CAUTION
If the tool has overheated, allow it to cool down. Do
not exceed the recommended fastener driving rate.

7.1 Operation

Fastening guidelines: These guidelines must be observed
at all times.

NOTE

For detailed information, please ask your local Hilti
representative for a copy of the applicable technical
guidelines or national technical regulations.
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7.2 Procedure if a cartridge fails to fire

If a cartridge fails to fire or misfires, always proceed as
follows:

Keep the nose of the tool pressed at right angles against
the working surface for 30 seconds.

If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from
the working surface, taking care to avoid pointing it at
yourself or other persons.

Load the next cartridge on the strip by cycling the tool.
Use up the remaining cartridges on the strip and remove
the used cartridge strip from the tool. The (partly) used
cartridge strip must then be disposed of suitably in order
to prevent further use or misuse of any unfired cartridges.

7.2.1 Loading fastener strips in the magazine H

Push the fastener strip into the magazine from above until
the washer of the final fastener engages in the magazine.

7.2.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.

7.2.3 Inserting the cartridge strip E1

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.2.4 Driving fasteners with the magazine tool H
1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.
3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.2.5 Checking and adjusting fastener driving

depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum).

1. Use the test gauge to check nail stand-off.



2. If a fastener is not driven deeply enough, driving
power must be increased. Adjust the power regula-
tion wheel to the next higher setting. If a fastener is
driven too deeply, check to ensure that a supporting
member (e.g. a beam) is present at this point. Do not
drive fasteners into unsupported sheet metal. Check
to ensure that the metal sheets lie snugly against
the supporting structure or, respectively, that any
gaps beneath the sheets are kept to an absolute
minimum.

Drive a fastener.

Use the test gauge to check nail stand-off.

If the fastener is still not driven deeply enough or,
respectively, is driven too deeply, steps 2 to 4 must
be repeated until the correct depth is achieved. If
necessary, use a cartridge with a higher or lower
power rating.
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7.3 Unloading the tool

7.3.1 Removing cartridges from the tool

WARNING
Do not attempt to forcibly remove cartridges from the
magazine strip or tool.

1. Advance the cartridge strip through the tool by mov-
ing the cycling grip until the strip is visible at the exit
aperture.

2. Pull the cartridge strip out of the tool at the cartridge
strip exit aperture.

7.3.2 Removing fastener strips from the tool B

WARNING

Check that no cartridge strip is loaded in the tool. If a
cartridge strip is still present in the tool, operate the
cycling grip until the strip projects from the tool and
then pull the strip out of the cartridge strip exit by
hand and remove it from the tool.

CAUTION
The fastener strip will be ejected by spring pressure.

1. Push the fastener strip 5 mm further into the
magazine and hold it securely in this position.

2. Push the catch forward with the thumb and hold it
in this position.

3. Remove the fastener strip from the magazine.

7.4 Changing the nail magazine or fastener guide
(accessory)

7.4.1 Disassembly Bl

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All

nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be

carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener
magazine).

3. Remove the piston brake from the fastener guide.

7.4.2 Assembly [lI

1. Insert the piston brake, the right way round, in the
piston guide (or fastener magazine) that is to be
fitted to the tool.

Exception: With the HVB base plate, the piston
stopper must be inserted the right way round (rubber
part toward the front).

2. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

3. Insert the correct piston in the piston guide in the
tool.

4.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

5.  Cycle the tool once with the cycling grip.

7.5 Driving fasteners using the single fastener
guide (accessory)
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.5.1 Inserting the fastener in the single-fastener
tool
1. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.
2. Insert the fastener in the tool from above.

7.5.2 Selecting the cartridge

1. Determine the thickness of the material to be
fastened and the grade of the supporting steel.

2. Select a suitable cartridge and power setting ac-
cording to the cartridge recommendations.
NOTE For details of recommended cartridges,
please refer to the applicable approvals or the Hilti
Fastening Technology Manual.

7.5.3 Inserting the cartridge strip &1

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.5.4 Driving fasteners with the single-fastener tool
1. Press the tool against the working surface at right
angles.
2. Drive the fastener by pulling the trigger.
3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.
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7.5.5 Checking and adjusting fastener driving

depth H A
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6 Fastening shear connectors (accessories
required) E1
WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.6.1 Inserting the fastener in the HVB fastener
guide
NOTE
These instructions apply to driving the first fastener in the
shear connector.

NOTE

Please note that the HVB fastener guide is equipped with
a piston stopper (X-76-PS) but no piston brake (X-76-PB-
PTR).

NOTE
The HVB base plate thus does not prevent punching
through (no PTR function).

1. Fit the HVB fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Push the slider over until it engages and the number
“1” is visible.

3. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

4. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

For best results when fastening HVB shear connectors,
use black cartridges or, in some cases, red cartridges. For
details of recommended cartridges, please refer to the
applicable approvals or the Hilti Fastening Technology
Manual.

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.6.3 Driving fasteners using the HVB fastener
guide
1. Fit the shear connector onto the base plate. It is held
in place by a magnet.
2. Press the tool against the working surface at right
angles.
3.  Drive the fastener by pulling the trigger.
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4. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.6.4 Checking and adjusting fastener driving
depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.6.5 Inserting the second fastener in the HVB
fastener guide @
NOTE
These instructions apply to driving the second fastener
in the shear connector.

1. Push the slider over until it engages and the number
“2” is visible.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener into the tool from above at the
marked opening.

7.6.6 Driving fasteners using the HVB fastener
guide

1. Insert the nose of the tool into the shear connector
and press the tool at right angles against the working
surface.

2.  Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.7 Fastening gratings (accessories required) El

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.7.1 Inserting the fastener in the grating fastener

guide (F8)

1. Fit the grating fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.

2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.

3. Insert the fastener in the tool from above.

7.7.2 Inserting the cartridge strip &1

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.



7.7.3 Driving fasteners using the grating fastener
guide

1. Press the tool against the working surface at right
angles.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

3. Ifpossible, check the depth of penetration by check-
ing fastener stand-off.

4. If using a flange, screw the retaining flange on with
torque of 5 to 8 Nm.

5. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

7.7.4 Checking and adjusting fastener driving

depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

7.8 Using the F10 fastener guide

WARNING
Check that the spall guard is fitted to the tool.

Use the F10 fastener guide in the same way as for
fastening gratings (section 7.7.).

7.9 Fastening profile metal sheets to concrete (DX-
Kwik accessories required)

WARNING

Check that the spall guard is fitted to the tool.

7.9.1 Inserting the fastener in the DX-Kwik fastener
guide B
1. Fit the DX-Kwik fastener guide in accordance with
the instructions in section 7.4 “Changing the nail
magazine or fastener guide (accessory)”.
2. Turn the tool so that the fastener guide is pointing
upwards.
3. Insert the fastener in the tool from above.

7.9.2 Inserting the cartridge strip

NOTE

Use blue cartridges for best results when fastening profile
metal sheets to concrete. For details of recommended
cartridges, please refer to the applicable approvals or the
Hilti Fastening Technology Manual.

Push the cartridge strip, as far as it will go, into the
cartridge strip guideway on the side of the tool.

7.9.3 Driving fasteners using the DX-Kwik fastener
guide

1. Drill through the profile metal sheet and into the
concrete with the step drill bit.

2. Guide the tip of the fastener projecting from the

fastener guide into the previously drilled hole and

press the tool at right angles against the working

surface.

Drive the fastener by pulling the trigger.

4. Prepare the tool for driving the next fastener by
pushing the cycling grip back toward the rear of the
tool and then forward to its original position.

w

7.9.4 Checking and adjusting fastener driving

depth H @
NOTE
Fastener driving depth can be adjusted by turning the
power regulation wheel on the tool. (setting 1 = minimum;
setting 4 = maximum)

Check the nail stand-off and power setting in accord-
ance with section 7.2.5 “Checking and adjusting fastener
driving depth”.

8 Care and maintenance

CAUTION

When this type of tool is used under normal operating
conditions, dirt and residues build up inside the tool and
functionally relevant parts are also subject to wear. Reg-
ular inspections and maintenance are thus essential
in order to ensure reliable operation. We recommend
that the piston and piston brake are checked and
inspected at least daily when the tool is subjected
to intensive use, and at the latest after driving 3,000
fasteners.

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

The tool may get hot during use. You could burn your
hands. Wear protective gloves when carrying out care
and maintenance. Allow the tool to cool down.

8.1 Care of the tool

Clean the outside of the tool at regular intervals with a
slightly damp cloth.
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NOTE

Do not use a spray or steam/water jet system for cleaning!
Never operate the tool when the ventilation slots are
blocked. Do not permit foreign objects to enter the interior
of the tool.

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all controls operate faultlessly.
Do not operate the tool if parts are damaged or when the
controls do not function faultlessly. If necessary, the tool
should be repaired by Hilti Service.

Use the tool only with the recommended cartridges and
power settings. Use of the wrong cartridges or use of
excessively high power settings may lead to premature
failure of parts of the tool.

CAUTION

Dirt and residues in DX tools contain substances that
may be hazardous to your health. Do not inhale dust /
or dirt from cleaning. Keep the dust or dirt away from
foodstuffs. Wash your hands after cleaning the tool.
Never use grease for the maintenance/lubrication of
parts of the tool. This may lead to malfunctions. Use
only Hilti lubricant spray or a product of equivalent
quality.

8.2.1 Checking and replacing the piston and piston
brake

WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

NOTE

Firing the tool repeatedly without driving a fastener
stresses the piston and piston brake and causes these
parts to wear. If the piston shows signs of chipping and
/ or the synthetic rubber part of the piston brake is badly
worn, then these parts have reached the end of their life.

NOTE
The condition of the piston and piston brake must be
checked at regular intervals and at least daily.

NOTE

To replace the piston and the piston brake it is necessary
only to unscrew the fastener magazine or the fastener
guide. It is not necessary to remove the piston guide.
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1. Unscrew and remove the fastener guide (or fastener

magazine).

Pull the piston out of the piston guide.

3. Check the piston for damage. If signs of damage
are found, the piston AND the piston brake must be
replaced. Check the piston brake for signs of wear
of the synthetic rubber part.

NOTE Check the piston for straightness by rolling it
on a smooth surface. Never use worn or damaged
pistons and do not attempt to manipulate or modify
the piston.

NOTE If the upper ring of the piston brake can be
turned easily toward the lower ring, the piston brake
is worn out and must be replaced.

4. If the piston has to be replaced, remove the piston
brake from the fastener guide.

5. Insert the new piston brake, the right way round, in
the fastener guide (or fastener magazine) that is to
be fitted to the tool.

NOTE Spray the opening in the piston brake with
Hilti lubricant spray.

NOTE The HVB fastener guide is equipped with a
piston stopper instead of a piston brake.

6. Insert the piston into the piston guide in the tool.

7.  Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

8. Cycle the tool once with the cycling grip.

N

8.2.2 Cleaning the piston guide Bl [E @ &
WARNING

All cartridges must be removed from the tool. All
nails must be removed from the nail magazine or the
fastener guide.

CAUTION

After the tool has been in use, the parts to be handled
may be very hot. It is essential that gloves are worn
if the following maintenance operations have to be
carried out before the tool has been allowed to cool
down.

1. Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

2. Unscrew and remove the nail magazine (or the
fastener guide).

3. Remove the piston from the piston guide and re-
move the piston brake from the nail magazine (or
fastener guide).

4. CAUTION It is essential that the tool is held
with the piston guide facing upwards. The piston
guide may otherwise fall out.

Open the piston guide release lever.



Pull the piston guide out of the tool.

NOTE Further disassembly of the piston guide is not
necessary.

Clean the seat of the piston guide in the tool.

Use the large brushes to clean the inside and outside
surfaces of the piston guide.

Use the small round brush to clean the bore for the
regulating pin and use the tapered brush to clean
the cartridge chamber.

Spray the slider and the collar of the piston guide
with Hilti lubricant spray.

Spray the steel parts inside the tool with Hilti lubric-
ant spray.

NOTE Use of lubricants other than Hilti spray may
cause damage to rubber parts.

Check that the tool cycling grip is in its starting
position.

Insert the piston guide into the tool.

13. Apply light pressure to the piston guide.

NOTE The lever can be closed only when the piston
guide is pressed (several mm) into the tool. If the
lever still cannot be closed, please refer to the
information in section 9 “Troubleshooting”.

14. Close the piston release lever with light pressure
applied to the piston guide.

15. Insert the piston into the piston guide.

16. Fit the piston brake.

17. Screw the fastener guide (or fastener magazine) onto
the piston guide as far as it will go and then turn it
back until it engages.

18. Lubricate the cartridge transport mechanism by ap-
plying Hilti lubricant spray in the gap in the housing
behind the cycling grip.

19. Cycle the tool once with the cycling grip.

8.3 Checking the tool after care and maintenance

After carrying out care and maintenance and before load-
ing the cartridges, check that all safety devices have been
fitted and that they function faultlessly.

9 Troubleshooting

WARNING
The tool must be unloaded before taking any steps to remedy faults.

Fault Possible cause

Remedy

Cartridges are not transported.

The cartridge strip is damaged. Change the cartridge strip.

See section: 7.3.1 Removing cart-
ridges from the tool

The tool is damaged.

Contact Hilti.

Cartridge strip can’t be
removed.

The tool is damaged or has over- Allow the tool to cool and then care-
heated as a result of an excessively fully try again to remove the cartridge

high fastener driving rate. strip. Remove the piston guide from

the tool. If a cartridge sleeve remains
jammed in the cartridge chamber, use
the round rod from the cleaning set to
remove it. If this is still not possible,
contact Hilti.

NOTE

Do not attempt to forcibly remove
cartridges from the magazine strip or
tool.

Cartridge doesn't fire.

the working surface.

The tool is not pressed fully against Press the tool fully against the work-

ing surface and pull the trigger.

The cartridge strip is used up. Remove the used cartridge strip.

Load a new strip.

The magazine or fastener guide is not ~ Screw the magazine farther onto the

screwed on far enough.

tool.

One of the cartridges is faulty. Cycle the tool and use up the remain-

ing cartridges.

The tool is defective or the cartridges ~ Contact Hilti.

are faulty.

The tool is not cycled.

Cycle the tool.
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Fault

Possible cause

Remedy

Fastener penetrates too deeply
(inadequate fastener stand-off).

The fastener missed the steel beam.

Mark the position of the beam. Drive
another fastener into the beam.

There is space between the sheet and
the supporting material.

Check to ensure that the sheet rests
tightly against the supporting mater-
ial.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right combination

of piston and fastener is used.

Use the X-76-P-ENP-PTR piston

for X-ENP fasteners. Use the
X-76-P-ENP2K-PTR piston for ENP2K
fasteners.

Fastener doesn’t penetrate
deeply enough (excessive
fastener stand-off).

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener.

Supporting material is too thick, or
the thickness has changed.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

See section: 7.2.2

Fastener driving power is too low.

Increase fastener driving power in
accordance with recommendations
or, respectively, use a more powerful
cartridge.

See section: 7.2.2

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.

The piston is broken.

Change the piston and piston brake.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

The wrong piston has been fitted.

Check that the right combination

of piston and fastener is used.

Use the X-76-P-ENP-PTR piston

for X-ENP fasteners. Use the
X-76-P-ENP2K-PTR piston with green
mark for ENP2K fasteners.

Fastener stand-off (head projec-
tion) varies considerably.

The tool was pressed against the
working surface with a jolt.

Press the tool against the working
surface smoothly and avoid jolting.

The tool is cycled unevenly, some-
times not fully.

Cycle the tool fully.

Irregular driving power.

Clean the tool. Replace wearing parts
with new parts. Contact Hilti if irregu-
lar driving power is still experienced.

Shear breakage.
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The face of the piston is worn or
chipped.

Change the piston and piston brake.

Fastener driven into the rib of the
beam.

Drive a second fastener beside the
first one.

The tool is pressed against the work-
ing surface at an angle.

Press the tool against the working
surface at right angles.

Supporting material is too thick, or
the thickness has changed.

Check that the recommended type

of fastener is used. If the right type

of fastener is used, increase driv-

ing power in accordance with cart-
ridge recommendations or use a more
powerful cartridge.
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Fault

Possible cause

Remedy

The tool remains compressed
(doesn’t extend when pressure
is released).

The piston is sticking in the piston
brake.

Change the piston and piston brake.
See section: 7.4.1 Disassembly El
See section: 7.4.2 Assembly

The tool needs to be cleaned.

See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide El B B3 &l /3

The cartridge strip has jammed, the
tool has overheated.

Please refer to the fault: “Cartridge
strip can’t be removed”. Do not ex-
ceed the maximum recommended

fastener driving rate.

The tool can’t be fired.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-
tion.

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-
tion.

The trigger is pulled before the tool
is pressed fully against the working
surface.

Press the tool fully against the work-
ing surface and then pull the trigger.

Fastener transport malfunctions

See section: 7.2.1 Loading fastener
strips in the magazine A

See section: 7.3.2 Removing fastener
strips from the tool B

The magazine or fastener guide is not
screwed on far enough.

Screw the magazine farther onto the
tool.

The tool is damaged.

Contact Hilti.

No fastener is driven.

The tool wasn’t cycled correctly, the
cycling grip is not in the starting posi-

Cycle the tool completely and return
the cycling grip to the starting posi-

tion. tion.
No fasteners in the tool. Load fastener(s) into the tool.
The magazine fastener transport Contact Hilti.

mechanism is faulty.

No piston in the tool.

Fit the piston.

The piston is broken.

Change the piston and piston brake.

The piston doesn’t return to its start-
ing position.

Contact Hilti.

The fastener guide needs to be
cleaned.

Use the brushes provided to clean the
fastener guide and associated parts.
Lubricate with Hilti spray.

Fasteners are jammed in the fastener
guide.

Remove the jammed fasteners. Re-
move magazine strip plastic scraps
from the tool magazine. Avoid shear
breakage (see above). Avoid missing
the beam (driving the fastener into
unsupported sheet metal); mark the
position of the beams accurately if
necessary.

The fastener guide can’t be
screwed on to the tool fully.

The piston guide needs to be cleaned
at the end of the threaded section.

Clean and lubricate the thread.

The piston can’t be fitted.

The tool, especially the piston guide,
needs to be cleaned.

Clean the fastener guide and the tool
and refit the piston.

Pins are visible in the piston guide.

Pull the pins forward until they can

engage.
The piston guide can’t be fitted.  The lever is in the closed position. See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide El B £ &l /B
The piston guide is incorrectly posi- See section: 8.2.2 Cleaning the piston
tioned. guide & 22)

Stiff cycling action.

The tool needs to be cleaned.

Clean the tool.
See section: 8.2.2 Cleaning the piston
guide I [E F1 & B
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Fault Possible cause Remedy

Stiff cycling action. The piston and piston brake have al- Change the piston and piston brake.
most reached the end of their service
life.
The tool is damaged. Contact Hilti.

.
10 Disposal
Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information. If you wish to bring the tool to a recycling facility yourself: Follow regional and international directives and
regulations.

Separate the individual parts as follows:

Part / assembly Main material Recycling

Hilti toolbox Plastic Plastics recycling

QOuter casing Plastic/Synthetic rubber Plastics recycling

Piston Steel Scrap metal

Piston brake Steel/Plastic Scrap metal

Screws, small parts Steel Scrap metal

Used/partly-used cartridge strips Steel/Plastic In accordance with local regulations

11 Manufacturer’s warranty - tools

Please contact your local Hilti representative if you have
questions about the warranty conditions.
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12 EC declaration of conformity (original

Designation: Powder-actuated fasten-

ing tool
Type: DX 76 PTR
Year of design: 2005

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2006/42/EC, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
Y/ v //\
/mZ %
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technical documentation filed at:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Confirmation of CIP testing

The Hilti DX 76 PTR has been system and type tested.
As a result, the tool bears the rectangular PTB approval
mark showing approval number S 816. Hilti thus guaran-
tees compliance with the approved type. Unacceptable

14 Health and safety of the operator

14.1 Noise information
Powder-actuated fastening tool

defects or deficiencies, etc. determined during use of the
tool must be reported to the person responsible at the ap-
proval authority (PTB) and to the Office of the Permanent
International Commission (C.I.P.).

Type DX 76 PTR
Model Series
Caliber 6.8/18 blue
Power regulation 4

Application

Fastening to 8 mm steel (400 MPa) with X-ENP 19
L15MX

Declared measured values of noise characteristics according to 2006/42/EC Machinery Directive in conjunction

with DIN EN 15895

Noise (power) level, Lyya 1g 114 dB (A)
Emission noise-pressure level in the work station, 109 dB (A)
I-pA, 1s 2

Peak sound pressure emission level, ch’ peak 3 139 dB (C)

1:2dB(A)
2:+2dB(A)
3124dB(C)



Operation and set-up conditions: Set-up and operation of the pin driver in accordance with E DIN EN 15895-1 in the
semi-anechoic test room of Miller-BBM GmbH. The ambient conditions in the test room conform to DIN EN ISO 3745.
Testing procedure: Enveloping surface method in anechoic room on reflective surface area in accordance with
E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 and DIN EN ISO 11201.

NOTE The noise emissions measured and the associated measurement uncertainty represent the upper limit for the
noise values to be expected during the measurements.

Variations in operating conditions may cause deviations from these emission values.

14.2 Vibration Further information about user health and safety can be

Total vibration in accordance with 2006/42/EC does not | found at www.hilti.com/hse.
exceed 2.5 m/s2.
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NOTICE ORIGINALE

DX 76 PTR Appareil de scellement

Avant de mettre I'appareil en marche, lire im-
pérativement son mode d'emploi et bien res-
pecter les consignes.

Le présent mode d'emploi doit toujours ac-
compagner l'appareil.

Ne pas préter ou céder I'appareil a un autre
utilisateur sans lui fournir le mode d'empiloi.

Sommaire Page
1 Consignes de sécurité 35
2 Consignes générales 37
3 Description 38
4 Accessoires, consommables 40
5 Caractéristiques techniques 41
6 Mise en service 4
7 Utilisation 41
8 Nettoyage et entretien 45
9 Guide de dépannage 47

10 Recyclage 49
11 Garantie constructeur des appareils 50
12 Déclaration de conformité CE (original) 50
13 Certificat d' is CIP, 50
14 Santé de |'utilisateur et sécurité 51

Hl Les chiffres renvoient aux illustrations respectives. Les
illustrations qui se rapportent au texte se trouvent sur les

pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniére a voir les illustrations.
Dans le présent mode d'emploi, « |'appareil » désigne
toujours I'appareil de scellement DX 76 PTR.

Eléments de I'appareil et organes de commande

Appareil DX 76 PTR

Chargeur a clous MX 76-PTR

Pointes de pression

(3) Orifice de montage pour capot de protection
(4) Poignée d'armement

Compartiment du chargeur a cartouches
(6) Fenétre de controle de chargement

(@) Molette de réglage de la puissance
Indicateur du réglage de la puissance
Couvercle (rembourrage d'appui)

Coque du boitier

Poignée rembourrée

Détente

Levier pour le démontage du guide-piston
Guide-piston

Pare-éclats chargeur a clous

Butée (élément de fixation)

Ouies d'aération

Embase X-76-F-15-PTR

Capot de protection appareil

EE0REERRREERRPLEEEE

ieces d'usure
@0 Piston X-76-P-ENP-PTR
@1) Piston X-76-P-ENP2K-PTR
@2 Frein de piston X-76-P-PB-PTR

1 Consignes de sécurité

1.1 Remarques fondamentales concernant la
sécurité
En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il im-
porte de toujours bien respecter les directives sui-
vantes.

1.1.1 Utilisation des cartouches

Utiliser exclusivement des cartouches Hilti ou car-
touches d'une qualité comparable

En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité
dans des outils Hilti, des dépbts de poudre non brilée
pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement
et de provoquer des blessures graves de |'utilisateur et
des personnes se trouvant a proximité. Les cartouches
doivent satisfaire a I'une des exigences minimales sui-
vantes :

a) Le fabricant concerné doit pouvoir démontrer que
le controle de conformité a la norme UE EN 16264 a
été effectué avec succés ou

b) elles portent la marque de conformité CE (obliga-
toire a partir de juillet 2013 dans I'UE)

REMARQUE

Toutes les cartouches Hilti ont été testées avec suc-
cés selon la norme EN 16264 en vue de leur utilisation
dans les cloueurs a poudre. Les contréles définis par la
norme EN 16264 correspondent a des tests systémes
impliquant des combinaisons de cartouches et d'outils
spécifiques, effectués par des organismes de certifica-
tion. La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification ainsi que le numéro du test systeme doivent
étre imprimés sur I'emballage de la cartouche.
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Pour voir des exemples d'emballages, se reporter a :
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sécurité des personnes

a) Restez vigilant, surveillez ce que vous faites.

Faites preuve de bon sens en utilisant un ap-
pareil de montage direct. N'utilisez pas I'appa-
reil lorsque vous étes fatigué ou aprés avoir
consommeé de P'alcool, des drogues ou avoir pris
des médicaments. Un moment d’inattention lors
de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves
blessures sur les personnes.

b) Adopter une bonne posture. Veiller a toujours

rester stable et a garder I'équilibre.

c) Ne jamais diriger I'appareil vers soi ou vers une

autre personne.

d) Ne jamais appuyer I'appareil contre la paume de

la main ou contre une autre partie du corps (ni
contre une autre personne).

e) Lors dutravail, tenir toutes tierces personnes, no-

tamment les enfants, éloignées de I'endroit d'in-
tervention.

f) Lors de l'utilisation de I'appareil, garder les bras

fléchis (ne pas tendre les bras).

1.1.3 Utilisation et emploi soigneux des appareils
de montage direct

a) Utiliser I'appareil approprié. Ne pas utiliser I'ap-

pareil a des fins non prévues, mais seulement
conformément aux spécifications et dans un ex-
cellent état.

b) Appuyer I'appareil perpendiculairement a la sur-

face de travail.

c) Ne jamais laisser un appareil chargé sans sur-

veillance.

d) Toujours décharger I'appareil avant de le net-

toyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'aprés
le travail et avant de le stocker (cartouche et
éléments de fixation).

e) Tous les appareils non utilisés doivent étre dé-

chargés, rangés dans un endroit sec, en hauteur
ou fermé a clé, hors de portée des enfants.

f) Veérifier que I'appareil et les accessoires ne pré-

sentent pas de dommages éventuels. Avant toute
autre utilisation, les dispositifs de sécurité et les
piéces légérement usés doivent étre soigneuse-
ment contrélés pour garantir un excellent fonc-
tionnement, conforme aux spécifications. Vérifier
que toutes les piéces mobiles fonctionnent par-
faitement et ne coincent pas, et que les piéces
ne sont pas abimées. Toutes les piéces doivent
étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonction-
nement de I'appareil. Les dispositifs de sécurité
et les pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés de maniére professionnelle par le
S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.

g) Actionner la détente uniquement lorsque I'appa-

reil est appuyé complétement a la verticale contre
le matériau récepteur.
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h) Toujours maintenir I'appareil fermement et per-

pendiculairement au matériau récepteur pour ef-
fectuer un tir. Ainsi, I'élément de fixation n'est pas
dévié du matériau récepteur.

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et
se coincer.

Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par
Hilti.

k) Toujours respecter les consignes d’utilisation.

Utiliser dans la mesure du possible les capots de
protection.

Ne pas retirer le chargeur/lI'embase a la main,
I'appareil peut, le cas échéant, se déclencher.
Ceci peut également entrainer un tir sur les parties
du corps.

1.1.4 Place de travail

a) Veiller a ce que l'espace de travail soit bien

éclairé.

b) Utiliser I'appareil uniquement dans des emplace-

ments bien aérés.

c) Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans

un matériau support inapproprié. Un matériau trop
dur, tel que par exemple I'acier soudé ou lI'acier
fondu. Un matériau trop mou, tel que par exemple
le bois ou le placoplatre. Un matériau trop fragile, tel
que par exemple le verre ou le carrelage. L'implan-
tation dans ces types de matériaux peut entrainer
la rupture de I'élément ainsi que des projections
d'éclats, ou encore, le matériau risque d'étre trans-
percé de part en part.

d) Ne jamais implanter de clous dans le verre, le

marbre, le plastique, le bronze, le laiton, le cuivre,
la roche, les matériaux isolants, la brique creuse,
la brique céramique, les téles minces (< 2,7 mm),
la fonte et le béton cellulaire.

e) Avant d'implanter des éléments de fixation, tou-

jours vérifier que personne ne se trouve derriére
ou en dessous de I’endroit d'intervention.

f) Laisser le poste de travail en ordre. Débarrasser

le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser. Un lieu de travail en désordre peut entrainer
des accidents.

g) Les poignées doivent toujours étre seches,

propres et exemptes de toutes traces de graisse
ou d'huile.

h) Porter des chaussures a semelle antidérapante.

Préter attention aux influences de I'environne-
ment de I'espace de travail. Protéger I'appareil
des intempéries, ne pas I'utiliser dans un environ-
nement humide ou mouillé. Ne pas utiliser I'ap-
pareil dans des endroits présentant un danger
d'incendie ou d'explosion.



1.1.5 Mesures de sécurité mécanique

a) Utiliser les combinaisons d'éléments de fixation
et de I'embase appropriées. Si la combinaison uti-
lisée n'est pas correcte, cela risque d'entrainer des
blessures corporelles, d'endommager |'appareil et /
ou d'affecter la qualité de fixation.

b) Utiliser uniquement des éléments de fixation
congus et homologués pour I'appareil.

c) Ne pas insérer d'éléments de fixation dans le
chargeur, s'il n'est pas correctement monté sur
I'appareil. Les éléments de fixation risquent d'étre
projetés.

d) N'utiliser aucune bague d'arrét usée et n'effectuer
aucune manipulation sur le piston.

1.1.6 Mesures de sécurité thermique

a) En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser re-
froidir. Ne pas dépasser la cadence de tir maxi-
male.

b) Porter impérativement des gants de protection
lorsque des opérations d'entretien doivent étre

effectuées sans avoir laissé I'appareil refroidir au
préalable.

c) Sile plastique des bandes de cartouches devait
commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.

1.1.7 Danger d'explosion

a) Utiliser uniquement les cartouches homologuées
pour I'appareil.

b) Retirer avec précaution labande-chargeur de car-
touches de I'appareil.

c) Ne jamais essayer de retirer de force des car-
touches de leur bande-chargeur ou de I'appareil.

d) Les cartouches non utilisées doivent étre rangées
dans un endroit sec en hauteur ou fermé a clé,
hors de portée des enfants.

1.1.8 Equipement de protection individuelle

L'utilisateur et les personnes se trouvant a proximité
pendant I'utilisation et toute intervention sur I'appareil
doivent porter des lunettes de protection adaptées,
un casque de protection et un casque antibruit.

2 Consignes générales

2.1 Termes signalant un danger et leur signification
DANGER

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves
blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles graves ou la mort.

ATTENTION

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présen-
ter des dangers susceptibles d'entrainer des blessures
corporelles légéres ou des dégats matériels.

REMARQUE
Pour des conseils d'utilisation et autres informations
utiles.

2.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d'avertissement

Symboles d'avertissement

/2

Avertisse- Avertisse- Avertisse-

ment danger ment ment
général substances surfaces
explosives chaudes
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Symboles d'obligation Identification de I'appareil
La désignation du modéle et le numéro de série se
m trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire
@ @ ces renseignements dans le mode d'emploi et toujours
s'y référer pour communiquer avec notre représentant ou
agence Hilti.
Porter des Porter un Porter un Porter des
lunettes de casque de casque gants de
protection protection antibruit protection Type :
@ N° de série :
Lire le mode
d'emploi
avant
d'utiliser
|'appareil

3 Description

3.1 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil est destiné aux professionnels de l'industrie du batiment et des industries annexes pour planter des
éléments de fixation dans I'acier.

L'appareil ne doit étre utilisé qu'en le tenant des deux mains.

Toute manipulation ou modification de I'appareil est interdite.

L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une atmosphére déflagrante ou inflammable, sauf s'il est agréé pour cela.
Pour éviter tout risque de blessure, utiliser uniguement les éléments de fixation, cartouches, accessoires et pieces de
rechange Hilti d'origine ou de qualité équivalente.

Bien respecter les consignes concernant I'utilisation, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

L'appareil et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniere incorrecte par un personnel
non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.

L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et réparé que par un personnel formé a cet effet. Ce personnel doit étre au
courant des dangers inhérents a |'utilisation de I'appareil.

Comme sur tous les appareils de scellement a poudre, I'appareil, le chargeur, les cartouches et les éléments de fixation
constituent une unité technique. Ceci implique que I'utilisateur ne peut travailler sans probleme avec ce systéme que
s'il utilise les éléments de fixation et les cartouches Hilti spécialement fabriqués a cet usage ou d'autres produits de
qualité équivalente. Les recommandations d'Hilti concernant les fixations et applications sont uniquement valables
dans ces conditions.

L'appareil offre une protection 5 fois supérieure. Pour la sécurité de |'utilisateur de I'appareil et de son environnement
de travail.

3.2 Principe du piston DX HILTI

L'énergie de la charge propulsive est transmise a un piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de fixation
dans le matériau support. Du fait de I'utilisation du principe du piston, I'appareil est a classifier en tant que "Low
Velocity Tool". Environ 95 % de I'énergie cinétique est contenue dans le piston. Comme le piston est arrété par le
frein de piston dans toutes les circonstances a la fin de chaque cycle de positionnement, I'excédent d'énergie reste
dans |'appareil. Tout transpercement dangereux est par conséquent pratiquement exclu, a condition que |'appareil
soit utilisé correctement.

3.3 Sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute

La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute résulte de I'action combinée de percussion et du mouvement
de va-et-vient (course d'implantation). Elle évite toute mise a feu intempestive si I'appareil vient a tomber sur une
surface dure, quel que soit I’angle de chute.

3.4 Sécurité de détente

La sécurité de détente évite toute percussion si la détente seule est pressée. Pour qu’il y ait percussion, il faut en plus
que I'appareil prenne appui complétement contre un support solide.
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3.5 Sécurité d'appui

La sécurité d'appui nécessite d'exercer une force d'appui supérieure a 50 N pour que la percussion puisse se produire.

Par conséquent, le tir n'est possible que si |'appareil est complétement appuyé contre le matériau support.

3.6 Sécurité de déclenchement

Par ailleurs, I'appareil est équipé d'une sécurité de déclenchement qui empéche toute percussion inopinée si la
détente est pressée avant que I'appareil soit appuyé contre la surface de travail. Ainsi, le tir ne peut étre déclenché
que si I'appareil est d'abord fermement et correctement appuyé contre le matériau support et ensuite seulement, sa

détente pressée.

3.7 Appareil DX 76 PTR, applications et liste des éléments de fixation

Fixation de profilés sur de I'acier, épaisseur de I'acier 6 mm jusqu'a acier plein

Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP-19 L15 MX 10 clous en bande
Chargeur a clous MX 76-PTR

Piston X-76-P-ENP-PTR
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP-19 L15 Clou unitaire
Embase unitaire X-76-F-15-PTR

Fixation de profilés sur de I'acier, épaisseur de I'acier 3 a 6 mm
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP2K-20 L15 MX 10 clous en bande
Chargeur a clous MX 76-PTR

Piston X-76-P-ENP2K-PTR
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation ENP2K-20 L15 Clou unitaire
Embase unitaire X-76-F-15-PTR

Fixation de goujons
Liste Désignation Remarque
Eléments de fixation X-ENP-21 HVB 2 piéces par goujon

Goujon X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Embase X-76-F-HVB-PTR

Piston X-76-P-HVB-PTR

Fixation de profilés sur du béton (DX-Kwik)

Liste

Désignation

Remarque

Eléments de fixation

NPH2-42 L15

Embase

X-76-F-Kwik-PTR

Piston

X-76-P-Kwik-PTR

Meche a butée

TX-C 5/23

Méche a butée pour
pré-pergage
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Eléments de fixation (diamétre de 8 mm) pour caillebotis

Liste

Désignation

Remarque

Eléments de fixation

X-EM8H/ X-CR M8

Pour I'implantation de
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R

Eléments de fixation

X-GR/ X-GR-RU

Systeme de fixation pour
caillebotis

Embase

X-76-F-8-GR-PTR

Piston

X-76-P-8-GR-PTR

Eléments de fixation sur matériau support en acier et béton

Liste Désignation Remarque

Eléments de fixation DS 27-37 Clous de fixations universelles
pour fortes charges dans du
béton et de I'acier

Eléments de fixation EDS 19-22 Clous de fixation dans I'acier

Eléments de fixation X-EM10H Goujons de 10 mm sur des
supports en acier

Embase X-76-F-10-PTR

Piston X-76-P-10-PTR

4 Accessoires, consommables

Désignation Code article, Description

Coffret Hilti DX 76 PTR KFD, grand, avec compartiment a
cartouches verrouillable

Coffret pour I'appareil a chargeur DX 76 PTR

Ensemble de nettoyage DX 76 / 860-ENP, Brosse plate, écouvillon ¢ 25, écou-

villon 8, chasse-pointe, chamoisette

Spray lubrifiant Hilti

Piston et bague d'arrét X-76-P-ENP-PTR et X-76-P-ENP2K-PTR

Capot de protection pour chargeur et embases a gou-
jon unique
Calibre de vérification DX 76 PTR

Piston supplémentaire

Kit de réparation de I'élément coulissant

Type de cartouches Désignation

Recharge extra forte 6.8/18 M noires
Tres forte recharge 6.8/18 M rouges
Forte recharge 6.8/18 M bleues
Faible recharge 6.8/18 M vertes
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5 Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques !

REMARQUE
*pour garantir un bon fonctionnement.

Appareil DX 76 PTR

Poids avec chargeur 4,37 kg

Dimensions (L x | x h) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Capacité du chargeur 10 éléments

Course d'implantation 32 mm

Pression d'appui 90...130 N

Température de service / température ambiante -15...+50 °C

Cadence de tir moyenne maximale* 600/h

6 Mise en service

REMARQUE
Avant de mettre I'appareil en marche, lire impérativement
son mode d'emploi et bien respecter les consignes.

6.1 Vérification de I'appareil

Vérifier qu'aucune bande de cartouches ne se trouve
dans |'appareil. Si une bande de cartouches se trouve

dans I'appareil, la faire avancer en actionnant plusieurs
fois la poignée d'armement jusqu'a ce qu'elle puisse étre
saisie cOté sortie de cartouche et retirer la bande de
cartouches en la tirant.

Vérifier toutes les piéces extérieures de |'appareil pour
voir si elles ne sont pas abimées et s'assurer que tous
les organes de commande fonctionnent correctement.
Ne pas utiliser I'appareil si des pieces sont abimées
ou si des organes de commande ne fonctionnent pas
parfaitement. Faire réparer I'appareil par le S.A.V. Hilti.
Vérifier le montage et |'usure du piston et de la bague
d'arrét.

7 Utilisation

REMARQUE

Lorsque I'appareil est tenu par les deux mains, celles-ci
doivent étre positionnées de maniere a ne pas obstruer
les sorties.

AVERTISSEMENT

Pendant le tir, la matiere peut s'écailler ou des fragments
du matériau de bande de cartouches peuvent étre pro-
jetés. Porter (utilisateur et personnes environnantes)
des lunettes et un casque de protection. Les éclats de
matériau peuvent entrainer des blessures corporelles et
oculaires.

ATTENTION

L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par
I'allumage d'une charge propulsive. Porter (utilisateur
et personnes environnantes) un casque antibruit. Un
bruit trop intense peut entrainer des lésions auditives.

AVERTISSEMENT

Lorsque I'appareil est appuyé contre une partie du corps
(de la main par ex.), I'appareil n'est pas utilisé conformé-
ment aux consignes. Ceci peut également entrainer un
tir sur les parties du corps (risque de se blesser avec les
clous ou le piston). Ne jamais appuyer I'appareil contre
des parties du corps.

ATTENTION

Ne jamais refixer I'élément de fixation par un
deuxiéme tir, car I'élément risque de se rompre et se
coincer.

ATTENTION

Ne jamais réaliser de fixation a travers des trous
existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti.
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ATTENTION
En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.
Ne pas dépasser la cadence de tir maximale.

7.1 Utilisation

Directives concernant les fixations. Toujours respecter
ces directives d'utilisation.

REMARQUE

Pour de plus amples informations, se référer aux direc-
tives techniques de la filiale Hilti locale ou, le cas échéant,
aux prescriptions techniques nationales.

7.2 Comportement en cas de ratés

En cas de tirs ratés, toujours procéder de la maniere
suivante :

Tenir |'appareil appuyé contre la surface de travail pen-
dant 30 secondes.

Si la cartouche ne percute toujours pas, dégager |'appa-
reil de la surface de travail, et ce faisant, prendre soin
de ne jamais le pointer contre soi ou en direction d'une
autre personne.

Faire avancer la bande de cartouches en armant succes-
sivement cartouche par cartouche ; continuer d'utiliser
les cartouches qui restent dans la bande de cartouches ;
une fois la bande de cartouches terminée, la retirer et
I'éliminer de sorte qu'elle ne puisse étre ni réutilisée ni
utilisée & mauvais escient.

7.2.1 Insertion des bandes d'éléments de fixation
dans le chargeur H

Introduire la bande d'éléments de fixation par le haut
dans le chargeur, jusqu'a ce que la butée s'encliquette
au niveau de la rondelle du dernier élément.

7.2.2 Sélection des cartouches

1. Déterminer la dureté de l'acier et I'épaisseur du
matériau support.

2. Sélectionner la cartouche appropriée ainsi que le

réglage de puissance selon les recommandations
relatives a la cartouche.
REMARQUE Pour des recommandations détaillées
relatives a la cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation
directe.

7.2.3 Mise en place de la bande de cartouches E1

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.2.4 Pose a l'aide de I'appareil de scellement a
chargeur @

1. Appuyer I'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriére puis a nouveau vers
|'avant.
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7.2.5 Veérification et réglage de la puissance de
tra@
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I"appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

1. A l'aide du calibre de vérification, contrdler le dé-
passement de I'élément.

2. Siun élément de fixation est trop peu enfoncé, la

puissance doit étre augmentée. Augmenter la puis-

sance d'un cran a l'aide de la molette de réglage
de la puissance. Si un élément de fixation est trop
enfoncé, il faut vérifier si le matériau support a été
transpercé ou non par cette implantation. Corriger

I'exécution du travail de sorte que la tble repose a

fleur sur le matériau support et que celui-ci ne soit

pas transpercé ou ne présente que des transperce-
ments minimes.

Insérer un élément de fixation.

A I'aide du calibre de vérification, contrdler le dé-

passement de I'élément.

5. Sil'élément de fixation est encore trop peu ou trop
enfonceé, répéter les étapes 2 a 4 jusqu'a obtenir la
saillie voulue. Le cas échéant, utiliser une cartouche
d'éléments plus, respectivement, moins puissante.

>

7.3 Déchargement de I'appareil

7.3.1 Retrait des cartouches hors de I'appareil

AVERTISSEMENT
Ne jamais essayer de retirer de force des cartouches
de leur bande de cartouches ou de I'appareil.

1. Faire avancer la bande-chargeur de cartouches en
actionnant plusieurs fois la poignée d'armement jus-
qu'a ce que l'ouverture de retrait de la cartouche
soit visible.

2. Retirer la bande-chargeur de cartouches de I'ouver-
ture de retrait de la cartouche.

7.3.2 Sortir les bandes-chargeurs d'éléments
de fixation de I'appareil de scellement a
chargeur H

AVERTISSEMENT

Vérifier qu'aucune bande de cartouches ne se trouve
dans I'appareil. Si une bande de cartouches se trouve
dans I'appareil, actionner la poignée d'armement sur
I'appareil jusqu'a ce que la cartouche soit visible, puis
la retirer manuellement par I'ouverture de retrait de la
cartouche.

ATTENTION
La bande d'éléments est éjectée sous I'effet de la
tension du ressort.

1. Enfoncer la bande d'éléments de fixation de 5 mm
supplémentaires dans le chargeur et la maintenir
fermement dans cette position.



2. Pousser la butée rouge vers l'avant avec le pouce
et la maintenir fermement dans cette position.
3.  Sortir la bande d'éléments de fixation du chargeur.

7.4 Remplacement du chargeur a clous ou de
I'embase (accessoire)

7.4.1 Démontage Bl

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

Aprés |'utilisation, les piéces constitutives a manipu-
ler peuvent étre brllantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.

1. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

2. Dévisser le chargeur (ou I'embase).

3. Retirer le piston du guide-piston et la bague d'arrét
PTR du chargeur.

7.4.2 Montage [

1. Insérerla bague d'arrét PTR comme il convient dans
I'embase (ou le chargeur) a monter.

Exception : L'embase HVB ; la butée de piston doit
alors étre introduite comme il convient (caoutchouc
vers |'avant).

2. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

3. Insérer le piston approprié dans le guide-piston dans
I'appareil.

4. Revisser I'embase (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et la tourner jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche.

5. Actionner une fois la poignée d'armement.

7.5 Pose a l'aide de I'embase unitaire (accessoire)
AVERTISSEMENT

Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.5.1 Insertion d'éléments de fixation dans
I'embase unitaire
1. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.
2. Insérer I'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.

7.5.2 Sélection des cartouches

1. Déterminer la dureté de l'acier et I'épaisseur du
matériau support.

2. Sélectionner la cartouche appropriée ainsi que le

réglage de puissance selon les recommandations
relatives a la cartouche.
REMARQUE Pour des recommandations détaillées
relatives a la cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation
directe.

7.5.3 Mise en place de la bande de cartouches E1

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.5.4 Pose a l'aide de I'appareil de scellement
individuel

1. Appuyer |'appareil perpendiculairement a la surface

de travail.

Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriére puis a nouveau vers
I'avant.

[\

7.5.5 Vérification et réglage de la puissance de
tra@
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Controler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

7.6 Fixation de goujons (accessoire) El [E
AVERTISSEMENT

Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.6.1 Insertion d'un élément dans I'embase HVB

REMARQUE
Insertion du premier élément dans le goujon

REMARQUE

Tenir compte du fait que I'embase HVB dispose d'une
butée de piston (X-76-PS) et n'a pas de bague d'arrét
(X-76-PB-PTR).

REMARQUE
L'embase HVB n'a par conséquent pas de protection
contre la perforation (fonctionnalité PTR).

1. MonterI'embase HVB conformément au paragraphe
7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur a clous
ou de I'embase (accessoire)".

2. Tourner I'élément coulissant jusqu'a ce qu'il s'en-
clenche et que le chiffre 1 soit visible.
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3. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

4.  GuiderI'élément par le haut a travers I'orifice marqué
dans I'appareil.

7.6.2 Mise en place de la bande de cartouches

REMARQUE

Pour la fixation de goujons HVB, utiliser de préférence des
cartouches noires ou, dans certains cas aussi, des car-
touches rouges. Pour des recommandations détaillées
relatives a la cartouche, consulter les homologations
correspondantes ou la notice Hilti sur la fixation directe.

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.6.3 Pose a l'aide de I'embase HVB

1. Monter le goujon sur I'embase. Il est maintenu par
un aimant.

2. Appuyer I'appareil perpendiculairement a la surface
de travail.

3. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

4.  Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriére puis a nouveau vers
I'avant.

7.6.4 Vérification et réglage de la puissance de
trA 3
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Controler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

7.6.5 Insertion du deuxiéme élément dans I'embase
HVB

REMARQUE

Insertion du deuxieme élément dans le goujon

1. Tourner I'élément coulissant jusqu'a ce qu'il s'en-
clenche et que le chiffre 2 soit visible.

2. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

3. Guider I'élément par le haut a travers I'orifice marqué
dans I'appareil.

7.6.6 Insertion de I'embase HVB
1. Insérer I'embase dans |'étrier de fixation et maintenir
I'appareil perpendiculairement a la surface de travail.
2. Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.
3. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers I'arriére puis a nouveau vers
|'avant.

7.7 Fixation de caillebotis (accessoire) El @

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.
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7.7.1 Insertion d'un élément dans I'embase X-GR
(F8)

1.  Monter le caillebotis conformément au paragraphe
7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur a clous
ou de I'embase (accessoire)".

2. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

3. Insérer I'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.

7.7.2 Mise en place de la bande de cartouches 1

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.7.3 Pose a l'aide de I'embase a caillebotis

1. Appuyer |'appareil perpendiculairement a la surface

de travail.

Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

3. Sipossible, vérifier la profondeur d'enfoncement en
mesurant la saillie du goujon.

4.  Si une coupelle est utilisée, la visser (couple de
serrage de 5 a 8 Nm).

5. Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriere puis a nouveau vers
I'avant.

N

7.7.4 Vérification et réglage de la puissance de
tra@
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I"appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Contrdler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

7.8 Fixation avec I'embase F10

AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

Pour la fixation, procéder avec I'embase F10 comme
pour la fixation pour caillebotis (chapitre 7.7.).

7.9 Fixation de profilés sur du béton (accessoire
DX Kwik)
AVERTISSEMENT
Vérifier que le capot de protection est monté sur
I'appareil.

7.9.1 Insertion d'un élément dans I'embase DX
Kwik E1

1. Monter I'embase DX Kwik conformément au para-
graphe 7.4 "Remplacement/ Montage du chargeur
a clous ou de I'embase (accessoire)".

2. Tourner I'appareil de sorte que I'embase soit orien-
tée vers le haut.

3. Insérer I'élément de fixation par le haut dans I'appa-
reil.



7.9.2 Mise en place de la bande de cartouches
REMARQUE

Pour la fixation de profilés sur du béton, utiliser de pré-
férence des cartouches bleues. Pour des recommanda-
tions détaillées relatives a la cartouche, consulter les
homologations correspondantes ou la notice Hilti sur la
fixation directe.

Pousser la bande de cartouches a fond dans le compar-
timent du chargeur a cartouches latéral.

7.9.3 Pose a l'aide de I'embase DX Kwik

1. Percer préalablement le profilé ainsi que le matériau
support en béton a l'aide de la méche a butée.

8 Nettoyage et entretien

2. Insérer le clou saillant de I'embase dans le trou
préalablement percé et appuyer I'appareil perpen-
diculairement.

Appuyer sur la détente pour déclencher le tir.

Pour effectuer une nouvelle pose, pousser la poi-
gnée d'armement vers |'arriére puis a nouveau vers
I'avant.

el

7.9.4 Vérification et réglage de la puissance de
trg@3
REMARQUE
Tourner la molette de réglage pour régler la puissance de
I'appareil. (Niveau 1 = Minimum ; Niveau 4 = Maximum)

Contrdler la puissance de tir et le réglage de puissance
conformément au paragraphe 7.2.5 "Vérification et ré-
glage de la puissance de tir".

ATTENTION

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appa-
reil, les pieces constitutives importantes s'encrassent
et s'usent. Pour que I'appareil fonctionne de maniére
fiable et siire, I'inspecter et I'entretenir régulierement.
Nous recommandons de nettoyer I'appareil et de vé-
rifier les pistons et les freins de piston au moins une
fois par jour en cas d'utilisation intensive, au plus tard
tous les 3000 tirs !

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

L'appareil peut étre tres chaud apres utilisation. L'utilisa-
teur risque de se brdler les mains. Pour les travaux de
nettoyage et d'entretien, utiliser des gants de protec-
tion. Laisser refroidir I'appareil.

8.1 Nettoyage de I'appareil

Nettoyer régulierement I'extérieur de I'appareil avec un
chiffon légérement humide.

REMARQUE

Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer
I'appareil ! Ne jamais faire fonctionner I'appareil si ses
ouies d'aération sont bouchées ! Eviter toute pénétration
de corps étrangers a l'intérieur de I'appareil.

8.2 Entretien

Vérifier réguliérement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et s'as-
surer que tous les organes de commande fonctionnent
correctement. Ne pas utiliser I'appareil si des pieces

sont abimées ou si des organes de commande ne fonc-
tionnent pas parfaitement. Faire réparer |'appareil par le
S.A.V. Hilti.

Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les car-
touches et le réglage de puissance recommandés. Un
mauvais choix de cartouche ou un réglage de puissance
trop élevé peut entrainer une défaillance prématurée de
pieces de I'appareil.

ATTENTION

Les saletés dans les appareils DX contiennent des sub-
stances susceptibles de nuire a la santé. Veiller a ne pas
inspirer de poussiéres / salissures d'aspiration. Eviter
que les poussiéres / salissures n'entrent en contact
avec de la nourriture. Se laver les mains apreés le net-
toyage de I'appareil. Ne jamais utiliser de graisse pour
I'entretien / la lubrification des composants de I'ap-
pareil. Ceci peut entrainer des dysfonctionnements
de I'appareil. Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti
ou des produits de qualité équivalente.

8.2.1 Vérification du piston, remplacement du
piston / de la bague d'arrét

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

Aprés |'utilisation, les pieces constitutives a manipu-
ler peuvent étre brllantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.

REMARQUE

Des échecs répétés de tir peuvent entrainer une usure
du piston et de la bague d'arrét. Si le piston est fissuré,
et/ou que I'élastomeére de la bague d'arrét est fortement
usé, c'est que ces composants ont atteint la fin de leur
durée de service.
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REMARQUE

La vérification du piston et de la bague d'arrét doit étre
effectuée a intervalles réguliers, au moins une fois par
jour.

REMARQUE

Pour remplacer le piston et la bague d'arrét, seul le
chargeur ou I'embase doit étre dévissé. Le guide-piston
ne doit pas étre démonté.

1. Dévisser I'embase (ou le chargeur).

2. Retirer le piston du guide-piston.

3. Veérifier que le piston n'est pas endommagé. S'ils

sont endommagés, le piston ET la bague d'ar-
rét doivent étre remplacés. Contrdler 'usure de la
bague d'arrét pour vérifier qu'il n'y a pas de traces
d'usure de I'élastomeére
REMARQUE Vérifier que le piston n'est pas déformé
en le faisant rouler sur une surface lisse. N'utiliser
aucun piston usé et n'effectuer aucune manipulation
sur le piston.
REMARQUE Si I'anneau supérieur de la bague d'ar-
rét PTR se laisse facilement tourner contre I'anneau
inférieur, c'est que la bague d'arrét est vide et doit
étre remplacée.

4.  Sile piston doit étre remplacé, sortir la bague d'arrét
de I'embase.

5. Insérer la nouvelle bague d'arrét comme il convient
dans I'embase (ou le chargeur) @ monter.
REMARQUE Vaporiser I'orifice de la bague d'arrét
avec le spray Hilti.

REMARQUE L'embase HVB est équipée d'une bu-
tée de piston au lieu de la bague d'arrét.

6. Insérerle piston dans le guide-piston dans I'appareil.

7. Revisser I'embase (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et la tourner jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche.

8.  Actionner une fois la poignée d'armement.

8.2.2 Nettoyage du guide-piston Fl B &I

AVERTISSEMENT

Aucune cartouche ne doit se trouver dans I'appareil.
Aucun élément de fixation ne doit se trouver dans le
chargeur a clous ou dans I'embase.

ATTENTION

Apres |'utilisation, les piéces constitutives a manipu-
ler peuvent étre brilantes. Porter impérativement des
gants de protection lorsque les étapes d'entretien
suivantes doivent étre effectuées sans avoir laissé
I'appareil refroidir au préalable.
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1. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans

sa position initiale.

Dévisser le chargeur (ou I'embase).

3. Retirer le piston du guide-piston et la bague d'arrét
PTR du chargeur (ou de I'embase).

4. ATTENTION Tenir I'appareil impérativement avec
le guide-piston vers le haut, pour éviter que le
guide-piston ne tombe.

Faire sortir le levier pour démonter I'embase.

5.  Sortir le guide-piston de I'appareil.

REMARQUE Ne pas démonter davantage le guide-
piston.

6. Nettoyer le support du guide-piston dans I'appareil.

A I'aide des grands écouvillons, nettoyer la surface

du guide-piston a l'intérieur et a I'extérieur.

8. A l'aide du petit écouvillon, nettoyer I'orifice prévu
pour la broche d'ajustement, et a I'aide de I'écou-
villon conique, le logement de la cartouche.

9. Vaporiser I'élément coulissant et le collet du guide-
piston avec le spray Hilti.

10. Vaporiser les pieces en acier a l'intérieur de I'appareil
avec le spray Hilti.

REMARQUE L 'utilisation de lubrifiants autres que
le spray Hilti risque d'endommager les piéces en
caoutchouc.

11. S'assurer que la poignée d'armement se trouve dans
sa position initiale.

12. Glisser le guide-piston dans I'appareil.

13. Appuyer légerement sur le guide-piston.
REMARQUE Il est seulement possible d'actionner le
levier lorsque le guide-piston est légerement pressé
(de quelques mm). S'il n'est toujours pas possible
d'actionner le levier, se référer au chapitre 9 Guide
de dépannage.

14. Faire rentrer le levier tout en appuyant légerement
sur le guide-piston.

15. Insérer le piston dans le guide-piston.

16. Monter la bague d'arrét.

17. Revisser I'embase (ou le chargeur) jusqu'en butée
sur le guide-piston et la tourner jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche.

18. Par l'orifice derriére la poignée d'armement, lubrifier
le mécanisme d'armement des cartouches avec le
spray Hilti.

19. Actionner une fois la poignée d'armement.

n
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8.3 Controle aprés des travaux de nettoyage et
d'entretien

Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien et avant
d'insérer la cartouche, vérifier si tous les équipements
de protection sont bien en place et fonctionnent parfai-
tement.



9 Guide de dépannage

AVERTISSEMENT

Avant les travaux d'élimination des défauts, I'appareil doit étre déchargé.

Défauts

Causes possibles

Solutions

La cartouche n'est pas trans-
portée.

La bande de cartouches est endom-
magée.

Remplacer la bande de cartouches.
Voir chapitre : 7.3.1 Retrait des car-
touches hors de I'appareil

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

Impossible de retirer la bande
de cartouches.

L'appareil est endommagé ou sur-
chauffé en raison d'une cadence de
tir excessive.

Laisser |'appareil refroidir et réessayer
de retirer prudemment la bande de
cartouches. Démonter le guide-piston
de I'appareil. Si I'embase est coincée
dans le logement de la cartouche, la
retirer a I'aide du baton rond se trou-
vant dans le kit de nettoyage. Si le
probleme persiste, contacter Hilti.
REMARQUE

Ne jamais essayer de retirer de force
des cartouches de leur bande de car-
touches ou de I'appareil.

Pas de percussion de la car-
touche.

L'appareil n'est pas correctement ap-
puyé.

Appuyer correctement I'appareil et
déclencher un nouveau tir.

La bande de cartouches est vide.

Décharger la bande de cartouches et
en charger une nouvelle.

Le chargeur ou I'embase n'est pas
suffisamment serré.

Resserrer le chargeur.

Une cartouche est défectueuse.

Réarmer et utiliser les cartouches res-
tantes.

L'appareil est défectueux ou les car-
touches sont défectueuses.

Contacter Hilti.

L'appareil ne réarme pas.

Réarmer I'appareil.

Enfoncement du clou trop im-
portant.

Le tir est a coté de la poutre.

Marquer la position de la poutre et
répéter la pose sur la poutre.

Un trou est présent entre la tole et le
matériau support

Corriger I'exécution du travail de
sorte que la tdle repose a fleur sur le
matériau support.

Un piston erroné a été mis en place.

Vérifier que la combinaison matériel
piston / élément de fixation est
correcte. Pour les éléments de
fixation X-ENP, utiliser les pistons
X-76-P-ENP-PTR. Pour les éléments
de fixation ENP2K, utiliser les pistons
X-76-P-ENP2K-PTR.

Enfoncement insuffisant du
clou.

Tir a c6té de la poutre.

2. Déplacer le point de tir.

Epaisseur du matériau modifiée.

Augmenter la puissance selon les re-
commandations pour la cartouche,
resp. insérer une cartouche plus puis-
sante.

Voir chapitre : 7.2.2

La puissance est trop faible.

Augmenter la puissance selon les re-
commandations pour la cartouche,
resp. insérer une cartouche plus puis-
sante.

Voir chapitre : 7.2.2

L'appareil est trop encrasseé.

Nettoyer I'appareil.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Enfoncement insuffisant du
clou.

Le piston est cassé.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

Un piston erroné a été mis en place.

Vérifier que la combinaison matériel
piston / élément de fixation est
correcte. Pour les éléments de
fixation X-ENP, utiliser les pistons
X-76-P-ENP-PTR. Pour les éléments
de fixation ENP2K, utiliser les pistons
X-76-P-ENP2K-PTR avec marquage
vert.

Enfoncement du clou trés irré-
gulier.

SIS VST
/)

[

L'appareil a été appuyé brutalement

Eviter tout appui brutal.

Armement irrégulier, partiellement
incomplet.

Réarmement complet

Puissance irréguliére de I'appareil.

Nettoyer I'appareil. Insérer des pieces
de rechange neuves. Si les irrégulari-
tés ne sont pas corrigées, contacter
Hilti.

\\\\\\\\\\\\\‘\W SSSSSSS

La pointe du piston est usée ou par-
tiellement cassée.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Tir a c6té de la poutre.

2. Déplacer le point de tir.

L'appareil est appuyé trop en biais.

Appuyer |'appareil perpendiculaire-
ment au matériau support.

Epaisseur du matériau accrue.

Vérifier les recommandations en ma-
tiére d'éléments. Si la compatibilité
est vérifiée, augmenter la puissance
en respectant les recommandations
relatives a la cartouche ou utiliser une
cartouche plus puissante.

Absence de détente de I'appa-
reil.

Le piston coince dans la bague d'ar-
rét.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Voir chapitre : 7.4.1 Démontage El
Voir chapitre : 7.4.2 Montage

L'appareil est trop encrassé.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston El [ /X /Al /A

La bande de cartouches est coincée,
|'appareil surchauffe.

Voir I'erreur « Impossible de retirer la
bande de cartouches ». Respecter la
cadence de tir maximale.

Déclenchement impossible.

L'appareil n'a pas été correctement
armé, la poignée d'armement n'est
pas dans sa position d'origine.

Armer completement I'appareil,
mettre la poignée d'armement dans
sa position d'origine.

Tentative de déclenchement avant
d'avoir correctement appuyé I'appa-
reil.

Appuyer compléetement sur I'appareil
puis déclencher.

Défaillances du transport des élé-
ments de fixation

Voir chapitre : 7.2.1 Insertion des
bandes d'éléments de fixation dans
le chargeur A

Voir chapitre : 7.3.2 Sortir les bandes-
chargeurs d'éléments de fixation de
I'appareil de scellement a chargeur B

Le chargeur ou I'embase n'est pas
completement serré.

Revisser a fond le chargeur et I'em-
base a goujon unique.

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.
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Défauts

Causes possibles

Solutions

Aucun élément de fixation im-
planté.

L'appareil n'a pas été correctement
armé, la poignée d'armement n'est
pas dans sa position d'origine.

Armer completement I'appareil,
mettre la poignée d'armement dans
sa position d'origine.

L'élément de fixation n'est pas inséré.

Insérer I'élément de fixation dans
I'appareil.

Mauvais acheminement des clous
dans le chargeur.

Contacter Hilti.

Le piston n'est pas inséré.

Insérer le piston dans I'appareil.

Le piston est cassé.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Le piston n'est pas revenu dans sa
position initiale.

Contacter Hilti.

L'embase est encrassée.

Nettoyer I'embase et la piece a rap-
porter a |'aide des brosses prévues.
Lubrifier avec le spray Hilti.

Les éléments de fixation sont coincés
dans I'embase.

Retirer les éléments de fixation coin-
cés. Retirer les restes de plastique de
bandes de cartouches du chargeur de
I'appareil. Eviter les ruptures par ci-
saillement. (voir ci-avant) Eviter les tirs
a coté de la poutre ; le cas échéant,
marquer avec plus de précision.

Impossible de visser compléte-
ment ['embase.

Le guide-piston qui se trouve derriére
le filetage de montage est encrassé.

Nettoyer et lubrifier les filetages.

Impossible de monter le piston.

L'appareil, notamment le
guide-piston, est encrassé.

Nettoyer le guide-piston et remonter
I'appareil.

Les chevilles sont visibles dans le
guide-piston

Tirer les chevilles vers I'avant jusqu'a
ce qu'elles puissent s'encliqueter.

Impossible de monter le guide-
piston.

Le levier est en position fermée.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston El [E & &l A

Le guide-piston est mal positionné.

Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston El [E /X 7l A

Armement difficile.

L'appareil est encrassé.

Nettoyer I'appareil.
Voir chapitre : 8.2.2 Nettoyage du
guide-piston El (B i &l &

Le piston et la bague d'arrét arrivent
bientét a la fin de leur durée de ser-
vice.

Remplacer le piston et la bague d'ar-
rét.

Appareil endommagé.

Contacter Hilti.

10 Recyclage

€3

Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les
composants. Consulter le service clients Hilti ou votre conseiller commercial. Pour trier soi-méme les composants de
I'appareil en vue de leur recyclage : se conformer aux directives et reglements régionaux et internationaux.
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Cartouches utilisées

Séparer les piéces de la maniére suivante :

Composant/sous-ensemble

Matiére principale

Recyclage

Coffret Hilti Plastique Plastique recyclable

Boitier extérieur Plastique/Elastomére Plastique recyclable

Piston Acier Vieux métaux

Bague d'arrét Acier/Plastique Vieux métaux

Vis, petites piéces Acier Vieux métaux
Acier/Plastique Selon les réglements officiels

11 Garantie constructeur des appareils

En cas de questions relatives aux conditions de garantie,
veuillez vous adresser a votre partenaire HILTI local.

12 Déclaration de conformité CE (original)

Désignation : Appareil de scellement
Désignation du modéle : DX 76 PTR
Année de fabrication : 2005

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
Y I
/mZ e/
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Documentation technique par :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Certificat d'essais CIP

L'appareil Hilti DX 76 PTR est certifié et homologué. En
conséquence, les appareils portent le sigle d'homologa-
tion PTB de forme carrée avec le numéro d'homologation
S 816. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appa-

reils avec le modéle homologué. Tous défauts ou vices
inadmissibles constatés au cours de ['utilisation de I'ap-
pareil doivent absolument étre signalés au responsable
de l'organisme certificateur (PTB) et au bureau de la
Commission Internationale Permanente (C.I.P.).



14 Santé de I'utilisateur et sécurité

14.1 Valeurs de niveaux sonores
Appareil de scellement a cartouches

Type DX 76 PTR

Modéle Série

Calibre 6.8/18 bleu

Réglage de puissance 4

Application Fixation sur de I'acier de 8 mm (400 MPa) a I'aide de

X-ENP 19 L15MX

Valeurs de mesure déclarées a la directive sur les machines 2006/42/CE en liaison avec E DIN EN 15895
Niveau de puissance acoustique, Lya 1s ' 114 dB (A)

Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail, 109 dB (A)
L, 2
PA, 1s

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission, 139 dB (C)
L,

3
pC, peak

1+24dB(A)
2:2dB(A)
312dB(C)

Conditions d'utilisation et d'installation : installation et utilisation du cloueur a poudre conformément a
E DIN EN 15895-1 dans la chambre de simulation anéchoique de la société Miller-BBM GmbH. Les conditions
ambiantes dans la chambre de simulation sont en conformité avec la norme DIN EN ISO 3745.

Procédé de controle : conformément a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 et DIN EN ISO 11201, la méthode de la
surface enveloppante en champ libre sur une surface réfléchissante.

REMARQUE : Les émissions acoustiques mesurées et l'incertitude de mesure afférente correspondent a la limite
supérieure des valeurs acoustiques pouvant étre obtenues lors des mesures.

Les valeurs d'émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.

14.2 Vibration Des informations complémentaires concernant la santé
La valeur totale des vibrations devant étre indiquée | de I'utilisateur et la sécurité sont disponibles sur le site
conformément & 2006/42/CE ne dépasse pas 2,5 m/s2. Internet de Hilti www.hilti.com/hse.
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ISTRUZIONI ORIGINALI

Inchiodatrice DX 76 PTR

Leggere attentamente il manuale d'istruzioni
prima della messa in funzione.

Conservare sempre il presente manuale
d'istruzioni insieme allo strumento.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1 Indicazioni di sicurezza 52
2 Indicazioni di carattere generale 54
3 Descrizione 55
4 Accessori, materiale di consumo 57
5 Dati tecnici 58
6 Messa in funzione 58
7 Utilizzo 58
8 Cura e manutenzione 62
9 Problemi e soluzioni 64

10 Smaltimento 67
11 Garanzia del costruttore 68
12 Dichiarazione di conformita CE (originale) 68
13 Certificato di collaudo CIP 68
14 Salute dell'operatore e sicurezza 68

I numeri rimandano alle figure corrispondenti. Le figure
relative al testo si trovano nelle pagine pieghevoli della
copertina. Tenere aperte queste pagine durante la lettura
del manuale d'istruzioni.

Nel testo del presente manuale d'istruzioni, con il termine
«strumento» si fa sempre riferimento all'inchiodatrice DX
76 PTR.

Componenti dello strumento ed elementi di

comando

Strumento DX 76 PTR
% Caricatore chiodi MX 76-PTR

Pressione di contatto
Apertura di montaggio calotta di protezione
(4) Impugnatura del ripetitore
(5) Vano del caricatore di propulsori
(6) Finestrella di controllo stato della carica
(@) Manopola di regolazione della potenza
Indicatore per la regolazione della potenza
Calotta (imbottitura protettiva)
Involucro esterno dello strumento
Impugnatura imbottita
Grilletto
(13) Leva di smontaggio della guida pistone
Guida pistone
Calotta di protezione caricatore chiodi
Finecorsa (elemento di fissaggio)
(7) Feritoie di ventilazione
(18) Guida chiodi X-76-F-15-PTR
(19) Calotta di protezione dello strumento

SSCC0

@@

Parti soggette ad usura

@0) Pistone X-76-P-ENP-PTR

@21) Pistone X-76-P-ENP2K-PTR

@) Freno del pistone X-76-P-PB-PTR

1 Indicazioni di sicurezza

1.1 Note fondamentali sulla sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessa-
rio attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni
riportate di seguito.

1.1.1 Utilizzo cartucce

Utilizzare esclusivamente le cartucce Hilti o cartucce
di qualita comparabile

Se si impiegano cartucce di valore inferiore negli utensili
Hilti potrebbero formarsi depositi dovuti alla presenza di
polvere non bruciata, che possono esplodere improv-
visamente con il conseguente rischio di gravi lesioni
all'utilizzatore e alle persone nelle vicinanze. Le cartucce
devono soddisfare uno dei seguenti requisiti minimi:

a) Il produttore interessato deve poter certificare I'av-
venuto controllo secondo la norma UE EN 16264 op-
pure

52

b) Le cartucce devono riportare il marchio di confor-
mita CE (da luglio 2013 obbligatorio nell'UE)

NOTA

Tutte le cartucce Hilti per inchiodatrici hanno superato
i test previsti dalla norma EN 16264. | test definiti dalla
norma EN 16264 sono test sistematici su specifiche
combinazioni di utensili e cartucce, eseguiti da enti certi-
ficatori. La denominazione dell'utensile, il nome dell'ente
certificatore e il numero del test sistematico sono stam-
pigliati sulla confezione della cartuccia.

sito:

Vedere anche I|'esempio di confezione al

www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sicurezza delle persone
a) E importante essere concentrati su cid che si sta
facendo ed utilizzare con buonsenso lo strumento
per il montaggio diretto durante il lavoro. Non uti-



lizzare lo strumento in caso di stanchezza o sotto
I'effetto di droghe, bevande alcoliche o medicinali.
Anche solo un attimo di disattenzione durante I'uso
dello strumento potrebbe provocare lesioni gravi.
Evitare di assumere posture scomode. Cercare
di tenere una posizione stabile e di mantenere
sempre |'equilibrio.

Non rivolgere mai lo strumento verso se stessi o
terzi.

Non premere lo strumento contro la propria mano
o su altre parti del corpo (né su parti del corpo di
altre persone).

Tenere le persone estranee, specialmente i bam-
bini, lontane dall'area di lavoro.

Durante I'azionamento dello strumento tenere le
braccia piegate (non tese).

1.1.3 Utilizzo conforme e cura degli strumenti per il

a)

montaggio diretto

Utilizzare lo strumento giusto. Non utilizzare lo
strumento per scopi diversi da quelli per i quali &
stato progettato, bensi solamente in conformita
alle indicazioni / norme riportate nel presente ma-
nuale ed in perfette condizioni di funzionamento.
Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

Non lasciare mai incustodito uno strumento ca-
rico.

Scaricare sempre lo strumento prima di lavori
di pulizia, assistenza e manutenzione, in caso
di interruzione del lavoro e per il magazzinaggio
(propulsore ed elementi di fissaggio).

Gli strumenti che non vengono utilizzati devono
essere scaricati e riposti in un luogo asciutto, si-
tuato in alto oppure chiuso a chiave, e comunque
al di fuori della portata dei bambini.

Controllare che lo strumento e gli accessori non
presentino eventuali danneggiamenti. Prima di
un ulteriore impiego dell'attrezzo, i dispositivi
di protezione o le parti lievemente usurate de-
vono essere esaminati con cura per verificarne
il perfetto funzionamento in conformita alle pre-
scrizioni. Verificare che le parti mobili funzionino
perfettamente senza incepparsi e verificare inol-
tre che altre parti non siano danneggiate. Tutte
le parti devono essere montate correttamente e
soddisfare tutte le prescrizioni, per assicurare
il perfetto funzionamento dello strumento. Salvo
diversa indicazione nel manuale d'istruzioni, i di-
spositivi di protezione e i componenti danneggiati
devono essere riparati o sostituiti in modo appro-
priato presso il Centro Riparazioni Hilti.

Azionare il grilletto solamente quando lo stru-
mento & premuto, in posizione completamente
verticale, sul materiale di base.

Per applicare un chiodo, tenere sempre lo stru-
mento saldamente e in posizione perpendicolare
rispetto alla superficie di lavoro, in modo da im-
pedire lo spostamento del chiodo rispetto al ma-
teriale di base.

Non ribattere mai uno stesso chiodo, poiché in tal
modo I'elemento in questione potrebbe rompersi
o restare incastrato.

Non inserire i chiodi in fori gia esistenti, a meno
che non venga consigliato da Hilti.

Osservare sempre le prescrizioni d'uso.

Se I'applicazione lo consente, utilizzare le calotte
protettive.

Non estrarre il caricatore, guida chiodi a mano,
poiché in tal modo lo strumento potrebbe ren-
dersi pronto all'uso. Cio significa che i chiodi po-
trebbero essere sparati inavvertitamente anche
contro parti del corpo.

1.1.4 Postazione di lavoro

d)

Fare in modo che I'area di lavoro sia ben illumi-
nata.

Impiegare lo strumento solo in posti di lavoro ben
aerati.

Non inserire elementi di fissaggio in un materiale
di base non idoneo. Materiale troppo duro, come ad
esempio acciaio saldato e acciaio colato. Materiale
troppo tenero, come ad esempio legno e carton-
gesso. Materiale troppo fragile, come ad esempio
vetro e piastrelle. L'inserimento in questi materiali
puo causare una rottura degli elementi di fissaggio,
scheggiature o rotture del materiale.

Non fissare chiodi in materiali quali vetro, marmo,
plastica, bronzo, ottone, rame, roccia naturale,
materiale isolante, mattoni forati, laterizi in ce-
ramica, lamiere sottili (< 2,7 mm), ghisa e calce-
struzzo poroso.

Prima di inserire elementi di fissaggio, assicurarsi
che nessuno si trovi dietro o sotto la postazione
di lavoro.

Tenere la postazione di lavoro in ordine. Man-
tenere I'area di lavoro libera da oggetti che po-
trebbero essere causa di lesioni. Il disordine nella
postazione di lavoro pud essere causa di incidenti.
Tenere le impugnature asciutte, pulite e senza
tracce di olio e grasso.
Indossare calzature
antiscivolo.

Tenere conto delle influenze dell'ambiente circo-
stante. Non esporre lo strumento alle intemperie,
non utilizzarlo in ambienti umidi o bagnati. Non
utilizzare lo strumento in ambienti ove esista il
pericolo d'incendio o di esplosione.

antinfortunistiche
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1.1.5 Misure di sicurezza meccaniche

a) Selezionare le corrette combinazioni di guida
chiodi-elementi di fissaggio. L'utilizzo di una
combinazione non corretta pud provocare lesioni,
danneggiare lo strumento e/o pregiudicare la qualita
del fissaggio.

b) Utilizzare solamente elementi di fissaggio adatti
allo strumento ed omologati.

c) Non introdurre alcun elemento di fissaggio nel
caricatore, qualora quest'ultimo non sia corretta-
mente installato sullo strumento. Gli elementi di
fissaggio possono venire espulsi violentemente
dallo strumento.

d) Non utilizzare freni del pistone usurati e non ma-
nipolare in alcun modo il pistone.

1.1.6 Misure di sicurezza termiche

a) Qualora lo strumento si fosse surriscaldato, la-
sciarlo raffreddare. Non superare la frequenza di
inchiodatura massima.

b) Indossare sempre i guanti di protezione quando
€ necessario eseguire lavori di manutenzione o
pulizia a strumento non raffreddato.

c) Nel caso in cui la plastica del nastro di propul-
sori iniziasse a fondersi, lasciare raffreddare lo
strumento.

1.1.7 Rischio d'esplosione

a) Utilizzare solamente propulsori che siano omolo-
gati per lo strumento in questione.

b) Usare la massima cautela quando si estraggono i
nastri di propulsori dallo strumento.

c) Non tentare di estrarre con la forza i propulsori
dal nastro caricatore o dallo strumento.

d) Conservare i propulsori inutilizzati in un luogo
asciutto, situato in alto o chiuso, al di fuori della
portata dei bambini.

1.1.8 Equipaggiamento di protezione personale

O

Durante I'utilizzo e la messa a punto dello strumento,
I'operatore e le persone che si trovano nelle vicinanze
devono indossare occhiali protettivi adeguati, elmetto
di protezione e protezioni acustiche.

2 Indicazioni di carattere generale

2.1 Indicazioni di pericolo e relativo significato

PERICOLO
Porre attenzione ad un pericolo imminente, che puo
essere causa di lesioni gravi o mortali.

ATTENZIONE
Situazione potenzialmente pericolosa, che pud causare
lesioni gravi o mortali.

PRUDENZA
Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

NOTA
Per indicazioni sull'utilizzo e altre informazioni utili.
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2.2 Simboli e segnali
Segnali di avvertimento

/2

Attenzione: Attenzione: Attenzione:
pericolo materiali pericolo di
generico esplosivi ustioni



Segnali di obbligo Localizzazione dei dati identificativi sullo strumento
La denominazione del modello e il numero di serie sono
') riportati sulla targhetta dello strumento. Riportare questi
U dati sul manuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come
riferimento in caso di richieste rivolte al referente Hilti o
al Centro Riparazioni Hilti.
Indossare Indossare Indossare Indossare
occhiali di |'elmetto di protezioni guanti di
protezione protezione acustiche protezione Modello:
Numero di serie:
Prima
dell'uso
leggere il
manuale
d'istruzioni
3 Descrizione

3.1 Utilizzo conforme

Lo strumento & stato concepito per I'uso professionale nell'edilizia e nei settori ad essa correlati, per la guida di
elementi di fissaggio nell'acciaio.

L'utilizzo dello strumento & esclusivamente di tipo manuale.

Non € consentito manipolare o apportare modifiche allo strumento.

Lo strumento non deve essere utilizzato in un ambiente esplosivo o infammabile, a meno che non sia certificato per
tale uso.

Al fine di prevenire possibili infortuni, utilizzare solamente elementi di fissaggio, propulsori, accessori e parti di ricambio
originali Hilti o di pari livello qualitativo.

Osservare le indicazioni per il funzionamento, la cura e la manutenzione dello strumento riportate nel manuale
d'istruzioni.

Lo strumento e i suoi accessori possono essere causa di pericoli, se utilizzati da personale non opportunamente
istruito, utilizzati in maniera non idonea o non conforme allo scopo.

Lo strumento deve essere utilizzato, sottoposto a manutenzione e riparato esclusivamente da personale qualificato.
Questo personale deve essere istruito specificamente sui pericoli che possono presentarsi.

Come per tutte le inchiodatrici funzionanti mediante propulsori, lo strumento, il caricatore, i propulsori e gli elementi
di fissaggio costituiscono un'"unita tecnica". Cio significa che un fissaggio ottimale con questo sistema € possibile
solamente utilizzando gli elementi di fissaggio ed i propulsori Hilti creati specificamente per lo strumento oppure
utilizzando prodotti di pari livello qualitativo. Le raccomandazioni per I'utilizzo e il fissaggio indicate da Hilti sono valide
solo se vengono rispettate le condizioni indicate sopra.

Lo strumento offre una protezione quintupla. Per la sicurezza dell'utilizzatore e della sua area di lavoro.

3.2 Principio del pistone con freno del pistone

L'energia del propulsore viene trasferita su un pistone, la cui massa accelerata guida I'elemento di fissaggio nel
materiale di base. A causa dell'applicazione del principio del pistone, lo strumento & da classificare come un "Low
Velocity Tool" (utensile a bassa velocitd). Il 95% circa dell'energia cinetica si trova nel pistone. Dato che il pistone
viene comunque arrestato alla fine dell'operazione dal freno del pistone, nello strumento stesso permane un'energia
eccedente. In questo modo, con un corretto utilizzo dello strumento, sono praticamente esclusi pericolosi colpi
perforanti.

3.3 Dispositivo di sicurezza contro I'azionamento involontario in caso di caduta

Il dispositivo di sicurezza contro |'azionamento involontario in caso di caduta deriva dall'accoppiamento del meccani-
smo di sparo con la pressione di contatto. Cid impedisce che lo strumento venga azionato in caso di caduta su una
superficie dura, indipendentemente dall'angolazione con cui avviene l'impatto.
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3.4 Dispositivo di sicurezza del grilletto

Il dispositivo di sicurezza del grilletto garantisce che il propulsore non possa essere azionato semplicemente premendo
il grilletto. Il processo di inchiodatura pud aver luogo solo quando lo strumento viene premuto completamente contro
una superficie di lavoro dura.

3.5 Dispositivo di sicurezza della pressione

Il dispositivo di sicurezza della pressione rende necessaria una pressione minima di 50 N, cosi che solamente gli
strumenti completamente premuti sulla superficie di lavoro possono essere utilizzati per le operazioni di fissaggio.

3.6 Dispositivo di sicurezza contro I'azionamento involontario

Lo strumento & dotato inoltre di un dispositivo di sicurezza contro |'azionamento involontario. Cid impedisce che lo
strumento entri in funzione se il grilletto viene azionato e lo strumento viene premuto contro la superficie di lavoro solo
successivamente. |l fissaggio pud quindi avvenire solamente se lo strumento viene correttamente premuto prima sulla

superficie di lavoro e solo se successivamente viene azionato il grilletto.

3.7 Strumento DX 76 PTR, applicazioni e gamma di elementi di fissaggio
Fissaggio di lamiere profilate su acciaio con spessore da 6 mm, fino all'acciaio pieno

Gamma Descrizione Note
Elementi di fissaggio X-ENP-19 L15 MX 10 chiodi per nastro caricatore
Caricatore chiodi MX 76-PTR

Set pistoni X-76-P-ENP-PTR

Gamma Descrizione Note

Elementi di fissaggio X-ENP-19 L15 Chiodo singolo
Guida chiodo singolo X-76-F-15-PTR

Fissaggio di lamiere profilate su acciaio, con spessore da 3 a6 mm

Gamma

Descrizione

Note

Elementi di fissaggio

X-ENP2K-20 L15 MX

10 chiodi per nastro caricatore

Caricatore chiodi

MX76-PTR

Set pistoni X-76-P-ENP2K-PTR
Gamma Descrizione Note
Elementi di fissaggio ENP2K-20 L15 Chiodo singolo
Guida chiodo singolo X-76-F-15-PTR
Fissaggio di connettori
Gamma Descrizione Note
Elementi di fissaggio X-ENP-21 HVB 2 pezzi per ogni tassello di

giunzione

Connettori X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Guida chiodi X-76-F-HVB-PTR

Pistone X-76-P-HVB-PTR

Fissaggio di lamiere profilate su calcestruzzo (DX-Kwik)

Gamma

Descrizione

Note

Elementi di fissaggio

NPH2-42 L15

Guida chiodi

X-76-F-Kwik-PTR

Pistone

X-76-P-Kwik-PTR
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Gamma Descrizione Note
Punta flangiata TX-C 5/23 Punta flangiata per la prefora-
tura
Elementi di fissaggio (diametro 8 mm) per il fissaggio di grigliati
Gamma Descrizione Note

Elementi di fissaggio

X-EM8H/ X-CR M8

Per installare X-FCM-M,

X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Elementi di fissaggio

X-GR/ X-GR-RU

Sistema per il fissaggio di gri-

gliati

Guida chiodi X-76-F-8-GR-PTR

Pistone X-76-P-8-GR-PTR

Elementi per fissaggi su acciaio e calcestruzzo

Gamma Descrizione Note

Elementi di fissaggio DS 27-37 Chiodi per fissaggi generali
per carichi pesanti su calce-
struzzo e acciaio

Elementi di fissaggio EDS 19-22 Chiodi per il fissaggio di ac-
ciaio

Elementi di fissaggio X-EM10H Chiodi da 10 mm su acciaio

Guida chiodi X-76-F-10-PTR

Pistone X-76-P-10-PTR

4 Accessori, materiale di consumo

Denominazione

Codice articolo, descrizione

Valigetta Hilti

DX 76 PTR KFD, grande, con vano propulsori con chiu-
sura

Valigetta caricatore

DX 76 PTR

Set per la pulizia

DX 76 / 860-ENP, Spazzola piatta, spazzola tonda ¢ 25,

spazzola tonda ¢ 8, pestello, panno di pulizia

Spray Hilti

Set pistone e freno del pistone

X-76-P-ENP-PTR e X-76-P-ENP2K-PTR

Calotta di protezione caricatore e guide chiodi singoli

Calibro di controllo DX 76 PTR

Pistone supplementare

Cursore set riparazioni

Propulsori tipo

Descrizione

Carica estremamente potente

6.8/18 M nero

Carica molto forte

6.8/18 M rosso

Carica forte

6.8/18 M blu

Carica debole

6.8/18 M verde
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5 Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

NOTA
*Per un funzionamento senza anomalie.

Strumento DX 76 PTR

Peso con caricatore 4,37 kg

Dimensioni (L x P x H) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Capacita del caricatore 10 elementi

Pressione di contatto 32 mm

Potenza di pressione 90...130 N

Temperatura di applicazione / temperatura ambiente -15...+50 °C

Frequenza di inchiodatura media massima* 600/h

6 Messa in funzione

NOTA
Leggere il manuale d'istruzioni prima della messa in fun-
zione.

6.1 Controllo dello strumento

Accertarsi che non vi sia alcun nastro di propulsori inserito
nello strumento. Se nello strumento si trova un nastro di
propulsori, ricaricarlo muovendo la maniglia dedicata alla
ripetizione fino ad arrivare al lato di uscita del propulsore
e rimuovere il nastro di propulsori estraendolo.
Controllare che le parti esterne dello strumento non pre-
sentino danneggiamenti e che gli elementi di comando
funzionino perfettamente. Non utilizzare il caricabatte-
ria se & danneggiato o se gli elementi di comando non
funzionano correttamente. Se necessario, far riparare lo
strumento dal Centro Riparazioni Hilti autorizzato.
Controllare che il pistone e il freno del pistone siano
correttamente installati e non presentino tracce di usura.

7 Utilizzo

NOTA

Nell'impugnare saldamente lo strumento con entrambe
le mani, la presa deve essere eseguita in modo tale da
non ostruire alcuna griglia di ventilazione o altre aperture.

ATTENZIONE

Durante il processo di fissaggio il materiale pud scheg-
giarsi oppure strisce di materiale del nastro caricatore
possono schizzare via. L'utilizzatore e le persone nelle
immediate vicinanze devono indossare occhiali pro-
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tettivi e un elmetto di protezione. Le schegge di mate-
riale possono causare ferite al corpo e agli occhi dell'o-
peratore.

PRUDENZA

L'applicazione dei chiodi avviene mediante I'innesco di un
propulsore. L'utilizzatore e le persone nelle immediate
vicinanze devono indossare delle protezioni acusti-
che. Una rumorosita eccessiva pud provocare danni al-
I'udito.

ATTENZIONE

Se premuto contro una parte del corpo (ad esempio una
mano) lo strumento entra in condizione di operativita,
in modo non conforme alle disposizioni. Lo strumento
€ sempre pronto all'uso, per questo potrebbe azionarsi
anche contro parti del corpo (pericolo di lesioni con chiodi
o pistoni). Non premere mai lo strumento contro parti
del corpo.



PRUDENZA

Non ribattere mai uno stesso chiodo, poiché in tal
modo I'elemento in questione potrebbe rompersi o
restare incastrato.

PRUDENZA
Non inserire i chiodi in fori gia esistenti, a meno che
non venga consigliato da Hilti.

PRUDENZA

Qualora lo strumento si fosse surriscaldato, lasciarlo
raffreddare. Non superare la frequenza di inchioda-
tura massima.

7.1 Funzionamento

Istruzioni per il fissaggio. Osservare sempre le presenti
prescrizioni d'uso.

NOTA

Per avere informazioni piu dettagliate, richiedere una
copia delle linee guida tecniche al proprio referente Hilti
0, se necessario, attenersi alle normative nazionali vigenti
in materia.

7.2 Cosa fare in caso di anomalie nell'accensione
di un propulsore
In caso di anomalie nell'accensione o mancata accen-
sione di un propulsore, procedere sempre come segue:
tenere premuto lo strumento contro la superficie di lavoro
per 30 secondi.
Se il propulsore continua a non funzionare, ritrarre lo
strumento dalla superficie di lavoro, facendo attenzione
a non rivolgerlo verso sé stessi o altre persone.
Trasportare i nastri di propulsori mediante la ripetizione di
un propulsore successivo; utilizzare i propulsori rimanenti
nel nastro fino ad esaurimento; rimuovere i nastri di
propulsori usati e smaltirli in modo che non possano
essere riutilizzati o utilizzati in modo scorretto.

7.2.1 Introduzione di un nastro di chiodi nel
caricatore H

Spingere il nastro di chiodi dall'alto nel caricatore, fin-

ché la rondella dell'ultimo elemento non si innesta nel

caricatore.

7.2.2 Selezione dei propulsori

1. Individuare la resistenza dell'acciaio e lo spessore
del materiale di base.

2. Scegliere il propulsore adatto e la regolazione della
potenza secondo le raccomandazioni sul propul-
sore.

NOTA Per maggiori dettagli sui propulsori racco-
mandati, consultare la filiale piu vicina o il manuale
Hilti con le istruzioni per i fissaggi diretti

7.2.3 Inserimento di un nastro di propulsori &1

Far scorrere il nastro di propulsori completamente nel
vano laterale del caricatore di propulsori.

7.2.4 Utilizzo con il caricatore H

1. Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

3. Peravviare il fissaggio successivo, far scorrere I'im-
pugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.2.5 Controllo e regolazione della sporgenza del
chiodo H @

NOTA

Mediante la manopola di regolazione della potenza, re-

golare la potenza dello strumento. (livello 1 = minimo;

livello 4 = massimo).

1. Controllare con il calibro di controllo la sporgenza
dei chiodi.

2. Se un elemento di fissaggio non penetra a suffi-

cienza nel materiale (resta sporgente), & necessario

aumentare la potenza dello strumento. Impostare la

potenza sull'apposita manopola di regolazione ad

un livello superiore. Se un elemento di fissaggio pe-

netra in modo eccessivo nel materiale, & necessario

verificare se il materiale di base stesso € presente /

adatto oppure se sono presenti eventuali cavita.

Correggere la struttura in modo tale che la lamiera

sia posata a filo sulla superficie di lavoro e non si

formi alcuna o solamente minime cavita.

Inserire un elemento di fissaggio.

4. Controllare con il calibro di controllo la sporgenza
dei chiodi.

5. Se l'elemento di fissaggio non & ancora al giusto
livello di profondita, ripetere le operazioni dal punto
2 al punto 4 fino al raggiungimento della profondita
corretta. Se necessario, utilizzare un propulsore piu
0 meno potente.
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7.3 Scarica dello strumento

7.3.1 Rimozione dei propulsori dallo strumento

ATTENZIONE
Non tentare di estrarre con la forza i propulsori dal
nastro di propulsori o dallo strumento.

1. Far scivolare i nastri dei propulsori mediante piu ri-
petizioni sull'impugnatura del ripetitore fino a vedere
I'apertura dello scarico dei propulsori.

2. Rimuovere il nastro di propulsori dall'apertura di
scarico dei propulsori.

7.3.2 Rimozione del nastro degli elementi di
fissaggio dal caricatore dello strumento H
ATTENZIONE
Accertarsi che non vi sia alcun nastro di propulsori
inserito nello strumento. Se nello strumento si trova
un nastro di propulsori, azionare I'impugnatura del
ripetitore sullo strumento fino a vedere il propulsore,
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quindi tirarlo con la mano dall'apertura di uscita del
propulsore.

PRUDENZA
Il nastro di chiodi viene espulso per mezzo della
reazione elastica.

1. Premere il nastro degli elementi di fissaggio 5 mm
piu a fondo nel caricatore e tenerlo saldamente in
questa posizione.

2. Con il pollice, premere il finecorsa rosso in avanti e
tenerlo saldamente in questa posizione.

3. Rimuovere il nastro di elementi di fissaggio dal cari-
catore.

7.4 Sostituzione del caricatore chiodi o della guida
chiodi (accessori)

7.4.1 Smontaggio B

ATTENZIONE

Non devono esserci propulsori nello strumento. Nel
caricatore chiodi o nella guida chiodi non devono
esserci elementi di fissaggio.

PRUDENZA

Dopo I'utilizzo, i componenti da maneggiare potrebbero
essere molto caldi. Indossare assolutamente guanti di
protezione quando & necessario eseguire i seguenti
lavori di manutenzione o pulizia, a strumento caldo.

1. Accertarsi che l'impugnatura del ripetitore sia nella
sua posizione iniziale.

2. Svitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi).

3. Rimuovere il pistone dalla guida pistone e il freno
del pistone dal caricatore chiodi.

7.4.2 Montaggio [l

1. Posizionare correttamente il freno del pistone nella
guida chiodi (o nel caricatore chiodi) da montare.
Eccezione: piastra base HVB, qui I'arresto pistone
deve essere inserito in posizione corretta (gomma in
avanti).

2. Accertarsi che I'impugnatura del ripetitore sia nella
sua posizione iniziale.

3. Inserire il pistone adatto nella guida pistone nello
strumento.

4.  Avvitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi) fino
all'arresto nella guida pistone e ruotarla indietro fino
allo scatto.

5.  Eseguire una ripetizione sull'impugnatura del ripeti-
tore.

7.5 Inchiodatura con guida chiodo singolo
(accessorio)

ATTENZIONE

Accertarsi che la calotta di protezione sia installata

sullo strumento.
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7.5.1 Inserimento del chiodo nello strumento a
colpo singolo
1. Girare lo strumento in modo tale che la guida chiodi
sia orientata verso I'alto.
2. Introdurre il chiodo dall'alto nello strumento.

7.5.2 Selezione dei propulsori

1. Individuare la resistenza dell'acciaio e lo spessore
del materiale di base.

2. Scegliere il propulsore adatto e la regolazione della
potenza secondo le raccomandazioni sul propul-
sore.

NOTA Per maggiori dettagli sui propulsori racco-
mandati, consultare la filiale piu vicina o il manuale
Hilti con le istruzioni per i fissaggi diretti

7.5.3 Inserimento di un nastro di propulsori

Far scorrere il nastro di propulsori completamente nel
vano laterale del caricatore di propulsori.

7.5.4 Inchiodatura con strumento di fissaggio
singolo

1. Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

3. Peravviare il fissaggio successivo, far scorrere I'im-
pugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.5.5 Controllo e impostazione della sporgenza
chiodi H B
NOTA
Mediante la manopola di regolazione della potenza, rego-
lare la potenza dello strumento (livello 1 = minimo; livello
4 = massimo).

Controllare la sporgenza dei chiodi e I'impostazione della
potenza in base al paragrafo 7.2.5 "Controllo e imposta-
zione della sporgenza chiodi".

7.6 Fissaggio di connettori (accessori) Bl [B

ATTENZIONE
Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

7.6.1 Inserimento dell'elemento nella guida chiodi
HVB

NOTA

Queste istruzione si applicano al fissaggio del primo

chiodo nel connettore



NOTA

Si prega di notare che la guida chiodi HVB & dotata di
un arresto pistone (X-76-PS) e non di freno del pistone
(X-76-PB-PTR).

NOTA

La piastra base HVB, pertanto, non € dotata del disposi-
tivo che impedisce la punzonatura passante (funzionalita
PTR)

1. Montare la guida chiodi HVB secondo quanto indi-
cato nel paragrafo 7.4 "Sostituzione / montaggio del
caricatore chiodi o della guida chiodi (accessori)".

2. Spostare il cursore finché scatta ed & visibile il
numero 1.

3. Ruotare lo strumento in modo tale che la guida
chiodi sia orientata verso I'alto.

4. Introdurre dall'alto I'elemento nell'apertura segnata
nello strumento.

7.6.2 Inserimento di un nastro di propulsori

NOTA

Per il fissaggio di connettori HVB, si raccomanda I'im-
piego di propulsori neri o, in alcuni casi, anche di propul-
sori rossi. Per maggiori dettagli sui propulsori raccoman-
dati, consultare la filiale piu vicina o il manuale Hilti con
le istruzioni per i fissaggi diretti

Far scorrere il nastro di propulsori completamente nel
vano laterale del caricatore di propulsori.

7.6.3 Inchiodatura con la guida chiodi HVB

1. Posizionare il tassello di giunzione sulla piastra base.
Viene tenuto in posizione tramite un magnete.

2. Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

3. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

4. Per avviare il fissaggio successivo, far scorrere I'im-
pugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.6.4 Controllo e impostazione della sporgenza
chiodi H @
NOTA
Mediante la manopola di regolazione della potenza, rego-
lare la potenza dello strumento (livello 1 = minimo; livello
4 = massimo).

Controllare la sporgenza dei chiodi e I'impostazione della
potenza in base al paragrafo 7.2.5 "Controllo e imposta-
zione della sporgenza chiodi".

7.6.5 Inserimento del secondo elemento nella guida
chiodi HVB

NOTA

Inserimento del secondo elemento nel tassello di giun-

zione

1. Spostare il cursore finché scatta ed e visibile il
numero 2.

2.  Ruotare lo strumento in modo tale che la guida
chiodi sia orientata verso I'alto.

3. Introdurre dall'alto I'elemento nell'apertura segnata
nello strumento.

7.6.6 Inserimento della guida chiodi HVB [H

1. Introdurre la piastra base nella staffa e premere
lo strumento perpendicolarmente alla superficie di
lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

3. Peravviare il fissaggio successivo, far scorrere I'im-
pugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.7 Fissaggio di grigliati (accessori) E [
ATTENZIONE

Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

7.7.1 Inserimento dell'elemento nella guida chiodi
per grigliati (F8)

1. Montare la guida chiodi per grigliati secondo quanto
indicato nel paragrafo 7.4 "Sostituzione / montaggio
del caricatore chiodi o della guida chiodi (acces-
sori)".

2. Ruotare lo strumento in modo tale che la guida
chiodi sia orientata verso I'alto.

3. Introdurre I'elemento di fissaggio dall'alto nello stru-
mento.

7.7.2 Inserimento di un nastro di propulsori

Far scorrere il nastro di propulsori completamente nel
vano laterale del caricatore di propulsori.

7.7.3 Inchiodatura con la guida chiodi per grigliati

1. Premere lo strumento in posizione perpendicolare
alla superficie di lavoro.

2. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

3. Possibilmente, verificare la profondita di inserimento
controllando la sporgenza del chiodo.

4. Sesiutilizza una flangia, avvitare la flangia di fissag-
gio (coppia di serraggio da 5 a 8 Nm).

5. Per avviare il fissaggio successivo, far scorrere |'im-
pugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.7.4 Controllo e impostazione della sporgenza
chiodi H B
NOTA
Mediante la manopola di regolazione della potenza, rego-
lare la potenza dello strumento (livello 1 = minimo; livello
4 = massimo).
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Controllare la sporgenza dei chiodi e I'impostazione della
potenza in base al paragrafo 7.2.5 "Controllo e imposta-
zione della sporgenza chiodi".

7.8 Fissaggio con la guida chiodi F10

ATTENZIONE

Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

Per il fissaggio con la guida chiodi F10, procedere analo-
gamente al fissaggio di grigliati (capitolo 7.7.).

7.9 Fissaggio di lamiere profilate su calcestruzzo
(accessori DX Kwik)

ATTENZIONE
Accertarsi che la calotta di protezione sia installata
sullo strumento.

7.9.1 Inserimento dell'elemento guida chiodi DX
Kwik B

1. Montare la guida chiodi DX Kwik secondo quanto
indicato nel paragrafo 7.4 "Sostituzione / montaggio
del caricatore chiodi o della guida chiodi (acces-
sori)".

2. Ruotare lo strumento in modo tale che la guida
chiodi sia orientata verso I'alto.

3. Introdurre I'elemento di fissaggio dall'alto nello stru-
mento.

7.9.2 Inserimento di un nastro di propulsori

NOTA
Per il fissaggio di lamiera profilata su calcestruzzo, si
raccomanda I'impiego di propulsori blu. Per maggiori
dettagli sui propulsori raccomandati, consultare la filiale
piu vicina o il manuale Hilti con le istruzioni per i fissaggi
diretti.

Far scorrere il nastro di propulsori completamente nel
vano laterale del caricatore di propulsori.

7.9.3 Inchiodatura con la guida chiodi DX Kwik [E

1. Preforare la lamiera profilata e il fondo in calce-
struzzo con la punta flangiata.

2. Introdurre il chiodo che sporge dalla guida chiodi
nel foro precedentemente eseguito e premere lo
strumento in posizione perpendicolare.

3. Effettuare il fissaggio premendo il grilletto dello stru-
mento.

4. Per avviare il fissaggio successivo, far scorrere I'im-
pugnatura del ripetitore prima all'indietro e poi in
avanti.

7.9.4 Controllo e impostazione della sporgenza
chiodi H B
NOTA
Mediante la manopola di regolazione della potenza, rego-
lare la potenza dello strumento (livello 1 = minimo; livello
4 = massimo).

Controllare la sporgenza dei chiodi e I'impostazione della
potenza in base al paragrafo 7.2.5 "Controllo e imposta-
zione della sporgenza chiodi".

8 Cura e manutenzione

PRUDENZA

Durante il regolare utilizzo dello strumento e a seconda
del tipo di strumento, i componenti rilevanti per il funzio-
namento sono soggetti ad imbrattamento e usura. Per
un funzionamento conforme e sicuro dello strumento,
effettuare regolarmente ispezioni e interventi di ma-
nutenzione € una premessa irrinunciabile. Si consiglia
di pulire lo strumento e di eseguire un controllo del
pistone e del freno del pistone perlomeno una volta al
giorno in caso di uso intensivo, ma comunque al piu
tardi dopo 3.000 colpi!

ATTENZIONE

Non devono esserci propulsori nello strumento. Nel
caricatore chiodi o nella guida chiodi non devono
esserci elementi di fissaggio.
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PRUDENZA
A causa dell'utilizzo, lo strumento pud surriscaldarsi. Cid
potrebbe provocare ustioni alle mani. Per effettuare la-
vori di cura e manutenzione dello strumento, utilizzare
appositi guanti protettivi. Lasciare che lo strumento
si raffreddi.

8.1 Cura dello strumento

Pulire regolarmente la parte esterna dello strumento con
un panno leggermente umido.

NOTA

Per la pulizia dello strumento non utilizzare apparecchi a
getto d'acqua o di vapore! Non utilizzare mailo strumento
se le feritoie di ventilazione sono ostruite! Impedire che
corpi estranei penetrino all'interno dello strumento.

8.2 Manutenzione

Controllare regolarmente che le parti esterne dello stru-
mento non presentino danneggiamenti e che gli elementi
di comando funzionino perfettamente. Non utilizzare lo



strumento se questo presenta parti danneggiate o se gli
elementi di comando non funzionano correttamente. Fare
riparare lo strumento dal Centro Riparazioni Hilti.
Utilizzare lo strumento solo con i propulsori e la re-
golazione della potenza raccomandati. Una sostituzione
errata del propulsore o una regolazione eccessiva dell'e-
nergia puo provocare il guasto prematuro dei componenti
dello strumento.

PRUDENZA

La sporcizia presente negli strumenti DX contiene so-
stanze pericolose per la salute. Non inalare polvere /
sporcizia durante la pulizia. Tenere la polvere / la
sporcizia lontana dagli alimenti. Lavarsi le mani dopo
la pulizia dello strumento. Non utilizzare mai grasso
per la manutenzione / lubrificazione dei componenti
dello strumento. Questo potrebbe provocare anoma-
lie di funzionamento dello strumento. Utilizzare esclu-
sivamente spray Hilti o prodotti di pari qualita.

8.2.1 Controllo del pistone, sostituzione del

pistone / del freno del pistone
ATTENZIONE
Non devono esserci propulsori nello strumento. Nel
caricatore chiodi o nella guida chiodi non devono
esserci elementi di fissaggio.

PRUDENZA

Dopo ['utilizzo, i componenti da maneggiare potrebbero
essere molto caldi. Indossare assolutamente guanti di
protezione quando & necessario eseguire i seguenti
lavori di manutenzione o pulizia, a strumento caldo.

NOTA

Fissaggi errati ripetuti provocano I'usura del pistone e
del freno del pistone. Se il pistone presenta rotture e/o
I'elastomero del freno del pistone & fortemente usurato,
questi componenti non sono piu utilizzabili.

NOTA

Il controllo del pistone e del relativo freno del pistone deve
essere effettuato ad intervalli regolari, tuttavia almeno una
volta al giorno.

NOTA

Per sostituire il pistone e il freno del pistone € necessario
svitare solamente il caricatore chiodi o la guida chiodi. La
guida pistone non dev'essere smontata

1. Svitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi).
2. Rimuovere il pistone dalla guida pistone.

3. Controllare che il pistone non sia danneggiato. Qua-

lora si riscontrino segni di danneggiamenti & ne-
cessario sostituire il pistone E il freno del pistone.
Controllare il freno del pistone per rilevare eventuali
tracce di usura sull'elastomero
NOTA Controllare la presenza di deformazioni nel
pistone facendolo ruotare su una superficie liscia.
Non utilizzare un pistone usurato e non manipolarlo
prima dell'uso.
NOTA Se ¢é possibile ruotare leggermente I'anello
superiore del freno del pistone contro I'anello infe-
riore; cio significa che il freno del pistone & scarico
e deve essere sostituito.

4.  Nel caso in cui il pistone debba essere sostituito,
rimuovere il freno del pistone dalla guida chiodi.

5. Posizionare correttamente il nuovo freno del pistone
nella guida chiodi (o nel caricatore chiodi) da mon-
tare.

NOTA Spruzzare |'apertura del freno del pistone con
spray Hilti.

NOTA La guida chiodi HVB & dotata di un arresto
pistone al posto del freno del pistone.

6. Inserire il pistone nella guida pistone nello stru-
mento.

7. Awvitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi) fino
all'arresto nella guida pistone e ruotarla indietro fino
allo scatto.

8.  Eseguire una ripetizione sull'impugnatura del ripeti-
tore.

8.2.2 Pulizia della guida pistone El [E E
ATTENZIONE

Non devono esserci propulsori nello strumento. Nel
caricatore chiodi o nella guida chiodi non devono
esserci elementi di fissaggio.

PRUDENZA

Dopo I'utilizzo, i componenti da maneggiare potrebbero
essere molto caldi. Indossare assolutamente guanti di
protezione quando & necessario eseguire i seguenti
lavori di manutenzione o pulizia, a strumento caldo.

1. Accertarsi che I'impugnatura del ripetitore sia nella
sua posizione iniziale.

2. Svitare il caricatore chiodi (o la guida chiodi).

3. Rimuovere il pistone dalla guida pistone e il freno
del pistone dal caricatore chiodi (o guida chiodi).
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PRUDENZA Tenere lo strumento con la guida
pistone rivolta verso I'alto, altrimenti questa po-
trebbe cadere.

Orientare la leva all'esterno per lo smontaggio della
guida pistone.

Estrarre la guida pistone dallo strumento.

NOTA La guida pistone non dev'essere ulterior-
mente scomposta.

Pulire I'attacco della guida pistone sullo strumento.
Pulire con le spazzole grandi la superficie della guida
pistone all'interno e all'esterno.

Con la spazzola tonda piccola pulire il foro del
perno di regolazione e con la spazzola conica il
vano propulsori.

Spruzzare lo spray Hilti sul cursore e sulla flangia
della guida pistone.

Spruzzare lo spray Hilti sulle parti in acciaio presenti
sullo strumento.

NOTA L'utilizzo di lubrificanti diversi dallo spray Hilti
puo danneggiare le parti in gomma.

Accertarsi che I'impugnatura del ripetitore sia nella
sua posizione iniziale.

Spingere la guida pistone nello strumento.

13.

14,

15.

17.

18.

19.

Esercitare una lieve pressione sulla guida pistone.
NOTA La leva si chiude soltanto premendo leg-
germente (di alcuni mm) la guida pistone. Qualora
non sia comunque possibile chiudere la leva, fare
riferimento alle informazioni presenti nel capitolo 9
(Problemi e Soluzioni).

In concomitanza alla pressione esercitata sulla guida
pistone, spostare la leva verso I'interno.

Inserire il pistone nella guida pistone.

Montare i freni del pistone.

Auvvitare la guida chiodi (o il caricatore chiodi) fino
all'arresto nella guida pistone e ruotarla indietro fino
allo scatto.

Spruzzare nella fessura aperta dietro all'impugna-
tura del ripetitore per lubrificare il canale di trasporto
del propulsore.

Eseguire una ripetizione sull'impugnatura del ripeti-
tore.

8.3 Verifiche a seguito di lavori di cura e

manutenzione

Dopo i lavori di cura e manutenzione e prima di inserire
il propulsore, controllare di aver applicato tutte le mi-
sure di sicurezza e verificare che il funzionamento dello
strumento sia corretto.

9 Problemi e soluzioni

ATTENZIONE
Prima dei lavori di eliminazione delle anomalie, scaricare lo strumento.

Problema

Possibile causa

Soluzione

Il propulsore non viene traspor-

tato.

Il nastro di propulsori & danneggiato.

Sostituire il nastro di propulsori.
Vedere capitolo: 7.3.1 Rimozione dei
propulsori dallo strumento

Lo strumento & danneggiato.

Contattare Hilti.

Non & possibile rimuovere il na-
stro di propulsori.

Lo strumento & danneggiato o sur-
riscaldato in seguito all'elevata fre-
quenza di inchiodatura.

Far raffreddare lo strumento e ripro-
vare con cautela a rimuovere il nastro
di propulsori. Smontare la guida pi-
stone dallo strumento. Se la bussola
del propulsore si incastra nel vano
propulsori, pulirla con lo scovolino del
set di pulizia. In caso di persistenza
del problema, contattare Hilti.

NOTA

Non tentare di estrarre con la forza

i propulsori dal nastro caricatore o
dallo strumento.

Il propulsore non puo essere
sparato.

fondo.

Lo strumento non € stato premuto a

Premere nuovamente lo strumento e
azionarlo nuovamente per il fissaggio.

Il nastro di propulsori & vuoto.

Scaricare il nastro di propulsori e rica-
ricarlo.

Il caricatore o la guida chiodi non

Svitare il caricatore.

sono sufficientemente svitati.

Il singolo propulsore ¢ difettoso.

Ricaricare e lavorare con i propulsori
rimanenti.

Lo strumento & difettoso oppure i

Contattare Hilti.

propulsori sono di scarsa qualita.
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Il propulsore non puo essere
sparato.

Strumento non ricaricato

Ricaricare lo strumento

Penetrazione del chiodo troppo
esigua.

Il chiodo non ¢ stato fissato sul mate-
riale base.

Segnare la posizione del materiale
base e ripetere il fissaggio su di esso.

Tra la lamiera e il materiale di base &
presente una cavita

Apportare le necessarie correzioni alla
struttura affinché la lamiera poggi a
livello sul materiale di base.

E stato impiegato il pistone sbagliato.

Accertarsi di scegliere la giusta com-
binazione di equipaggiamento pi-
stone / chiodo. Per il dispositivo di
fissaggio X-ENP utilizzare pistoni
X-76-P-ENP-PTR. Per il dispositivo
di fissaggio ENP2K utilizzare pistoni
X-76-P-ENP2K-PTR.

Penetrazione del chiodo ecces-
siva.

Fissaggio vicino al bordo del sup-
porto.

2. Fissare un secondo chiodo.

Spessore del fondo modificato.

Regolare |'energia secondo quanto
raccomandato per il propulsore op-
pure utilizzare il propulsore con mag-
giore energia.

Vedere capitolo: 7.2.2

Energia insufficiente.

Regolare I'energia secondo quanto
raccomandato per il propulsore op-
pure utilizzare il propulsore con mag-
giore energia.

Vedere capitolo: 7.2.2

Lo strumento & troppo sporco.

Pulire lo strumento.

Il pistone & rotto.

Sostituire il pistone e il relativo freno
del pistone.

Lo strumento & danneggiato.

Contattare Hilti.

E stato impiegato il pistone sbagliato.

Accertarsi di scegliere la giusta com-
binazione di equipaggiamento pi-
stone / chiodo. Per il dispositivo di
fissaggio X-ENP utilizzare pistoni
X-76-P-ENP-PTR. Per il dispositivo
di fissaggio ENP2K utilizzare pistoni
X-76-P-ENP2K-PTR con demarca-
zione verde.

Penetrazione del chiodo troppo
variabile.

Lo strumento & stato premuto improv-
visamente

Evitare di premere improvvisamente
lo strumento.

Ripetizione non omogenea, in parte
incompleta.

Ripetizione completa

Potenza dello strumento non omoge-
nea.

Pulire lo strumento. Inserire le nuove
parti in sostituzione di quelle usurate.
Se si verificano ancora oscillazioni,
contattare Hilti.
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Rotture da taglio.

TUTLRRIRRANNS Y/ ANNNNANAAR N

La punta del pistone & usurata o in
parte rotta

Sostituire il pistone e il relativo freno
del pistone.

Fissaggio vicino al bordo del sup-
porto.

2. Fissare un secondo chiodo.

Lo strumento & stato premuto sul ma-
teriale troppo obliguamente

Premere lo strumento perpendicolar-
mente al materiale di base

Lo spessore del materiale base e
troppo spesso o & stato modificato.

Controllare le raccomandazioni legate
ai chiodi. Quando la combinazione &
giusta, regolare I'energia secondo le
raccomandazioni del propulsore op-
pure inserire il propulsore con mag-
giore energia.

Lo strumento non rimane com-
presso (non si estende quando
viene rilasciata la pressione).

Il pistone si incastra nel freno del pi-
stone.

Sostituire il pistone e il relativo freno
del pistone.

Vedere capitolo: 7.4.1 Smontaggio El
Vedere capitolo: 7.4.2 Montaggio

Lo strumento & troppo sporco.

Vedere capitolo: 8.2.2 Pulizia della

guida pistone El B 1 & &

Il nastro di propulsori si inceppa, lo
strumento & surriscaldato.

Vedere Problema "Non & possibile
rimuovere il nastro di propulsori".
Mantenere la frequenza massima di
inchiodatura.

Azionamento impossibile.

Lo strumento non & stato corretta-
mente ricaricato, I'impugnatura del
ripetitore non € nella posizione di par-
tenza.

Ricaricare completamente lo stru-
mento, portare l'impugnatura del ripe-
titore nella posizione di partenza.

Azionamento del grilletto prima della
completa compressione.

Premere completamente lo strumento
e azionare il grilletto solo successiva-
mente.

Malfunzionamenti nel caricamento dei
chiodi

Vedere capitolo: 7.2.1 Introduzione di
un nastro di chiodi nel caricatore A
Vedere capitolo: 7.3.2 Rimozione del
nastro degli elementi di fissaggio dal
caricatore dello strumento B

Il caricatore o la guida chiodi non
sono completamente svitati.

Avvitare completamente il caricatore
e la guida a chiodo singolo.

Lo strumento & danneggiato.

Contattare Hilti.

Nessun chiodo inserito.

Lo strumento non é stato corretta-
mente ricaricato, I'impugnatura del
ripetitore non € nella posizione di par-
tenza.

Ricaricare completamente lo stru-
mento, portare |'impugnatura del ripe-
titore nella posizione di partenza.

Il chiodo non ¢ inserito.

Introdurre il chiodo nello strumento.

Il trasporto dei chiodi nel caricatore
difettoso.

Contattare Hilti.

Il pistone non & inserito.

Inserire il pistone nello strumento.

Il pistone & rotto.

Sostituire il pistone e il relativo freno
del pistone.

Il pistone non viene arretrato.

Contattare Hilti.

Guida chiodi sporca.

Pulire la guida chiodi e le parti di
montaggio con le spazzole adatte.
Oliare con lo spray Hilti.
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Problema

Possibile causa

Soluzione

Nessun chiodo inserito.

| chiodi nella guida chiodi sono incep-
pati.

Rimuovere i chiodi inceppati. Rimuo-
vere i resti di plastica dei nastri cari-
catori dallo strumento. Evitare rotture
del taglio. (v. sopra) Evitare di non
fissare sul materiale base marcando
accuratamente la posizione se neces-
sario.

Non & possibile svitare comple-
tamente la guida chiodi.

La guida pistone dietro la filettatura di
collegamento € sporca.

Pulire e oliare la filettatura.

Non & possibile montare il pi-
stone.

Lo strumento, in particolare la guida
pistone, € sporco.

Pulire la guida pistone e rimontare lo
strumento.

| perni sono visibili nella guida pistone

Tirare i perni in avanti fino allo scatto.

Non ¢ possibile montare la
guida pistone.

La leva e chiusa.

Vedere capitolo: 8.2.2 Pulizia della

guida pistone El [E 1 &l 2
La guida pistone non € nella posi- Vedere capitolo: 8.2.2 Pulizia della
zione corretta. guida pistone El B M &l &

La ricarica é difficile da effet-
tuare.

Lo strumento & sporco.

Pulire lo strumento.
Vedere capitolo: 8.2.2 Pulizia della

guida pistone El (B £1 & 2
Pistone e freno del pistone devono Sostituire il pistone e il relativo freno
essere sostituiti a breve del pistone.

Lo strumento & danneggiato.

Contattare Hilti.

10 Smaltimento

&

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realizzati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio & che i materiali vengano accuratamente separati. In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio. Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti
Hilti oppure il proprio referente Hilti. Qualora si volesse procedere personalmente alla suddivisione dei materiali che
compongono lo strumento ai fini del riciclaggio: attenersi alle normative ed alle disposizioni regionali ed internazionali.

Suddividere i singoli componenti nel modo seguente:

Componente Materiale principale Smaltimento
Valigetta Hilti Plastica Riciclaggio plastica
Carcassa esterna Plastica/Elastomero Riciclaggio plastica
Pistone Acciaio Rottami metallici

Freno del pistone

Acciaio/Plastica

Rottami metallici

Viti, piccole parti

Acciaio

Rottami metallici

Propulsori in uso

Acciaio/Plastica

Secondo le disposizioni pubbliche
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11 Garanzia del costruttore

In caso di domande relative alle condizioni della garanzia,
rivolgersi al rivenditore HILTI piu vicino.

12 Dichiarazione di conformita CE (originale)

Inchiodatrice
DX 76 PTR
2005

Denominazione:
Modello:
Anno di progettazione:

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti
direttive e norme: 2006/42/CE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
Y I
/mZ el
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Documentazione tecnica presso:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Certificato di collaudo CIP

Lo strumento Hilti DX 76 PTR e conforme per costruzione
e controllato a sistema. Per questo motivo, lo strumento
e provvisto del contrassegno di certificazione PTB, di
forma quadrata, con il numero di immatricolazione re-
gistrato S 816. In questo modo Hilti garantisce la con-

formita dello strumento con il modello omologato. Difetti
inammissibili che vengano individuati durante I'uso dello
strumento devono essere segnalati al responsabile inca-
ricato presso |'autorita per I'omologazione (PTB), nonché
all'Ufficio della Commissione Internazionale Permanente
(C.I.P.).

14 Salute dell'operatore e sicurezza

14.1 Informazioni sulla rumorosita
Inchiodatrice a propulsione

Tipo DX 76 PTR
Modello Serie
Calibro 6.8/18 blu
Regolazione della potenza 4

Applicazione

Fissaggio su acciaio da 8 mm (400 MPa) con X-ENP 19
L15MX




Valori dichiarati di rumorosita misurati ai sensi della Direttiva Macchine 2006/42/CE in combinazione con
E DIN EN 15895

Livello di potenza sonora, Lya, 1s U 114 dB (A)
Livello di pressione sonora sul posto di lavoro, LpA_ 12 109dB A)
Livello di pressione acustica d'emissione, ch’ peak 3 139 dB (C)
14248 (A)
2:2dB(A)
312dB(C)

Condizioni di esercizio e installazione: Installazione e uso del bullonatore secondo E DIN EN 15895-1 nell'ambiente
di prova poco riflettente dell'azienda Miller-BBM GmbH. Le condizioni dell'ambiente di prova sono conformi a

DIN EN ISO 3745.

Procedura della prova: Procedura su superficie avvolgente all'aperto con fondo riflettente ai sensi di E DIN EN 15895,

DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201.

OSSERVAZIONE: le emissioni sonore misurate e la relativa incertezza di misura rappresentano il limite superiore dei

valori di riferimento della rumorosita stimati per le misurazioni.

Da condizioni di lavoro diverse possono derivare differenti valori di emissione.

14.2 Vibrazione Per ulteriori informazioni inerenti alla salute dell'operatore
Il valore totale di vibrazioni secondo la norma 2006/42/CE | €d alla sicurezza consuiltare la pagina Internet di Hilti,
non supera i 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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MANUAL ORIGINAL

Herramienta fijadora de clavos DX 76 PTR

Lea detenidamente el manual de instruccio-
nes antes de la puesta en servicio.

Conserve el manual de instrucciones siempre
cerca de la herramienta.

En caso de traspaso a terceros, la
herramienta siempre se debe entregar junto
con el manual de instrucciones.

indice Pagina
1 Indicaciones de seguridad 70
2 Indicaciones generales 72
3 Descripcion 73
4 Accesorios, material de consumo 75
5 Datos técnicos 76
6 Puesta en servicio 76
7 Manejo 76
8 Cuidado y mantenimiento 80
9 Localizacién de averias 82
10 Reciclaje 84
11 Garantia del fabricante de las herramientas 85
12 Declaracion de conformidad CE (original) 85
13 Confirmacién de la prueba CIP 85
14 Seguridad y salud del usuario 86

Hl Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones que
pueden encontrarse en las paginas desplegables corres-
pondientes. Manténgalas desplegadas mientras estudia
el manual de instrucciones.

En este manual de instrucciones, la "herramienta" se
refiere siempre a la herramienta fijadora de clavos
DX 76 PTR.

Componentes de la herramienta y elementos de

mando H

I

erramienta DX 76 PTR

Cargador de clavos MX 76-PTR

Clavijas de presion

(3) Abertura para el montaje de la tapa protectora
(4) Empufiadura de repeticion

Guia del cargador de cartuchos

Ventanilla del control de carga

Regulador de potencia

Indicador para la regulacion de potencia
Cubierta (proteccion de apoyo)

Carcasa exterior

Proteccion de agarre

Gatillo

Palanca para el desmontaje de la guia del pistén
Guia del piston

Tapa protectora del cargador de clavos

Tope (elemento de fijacion)

Rejillas de ventilacion

Guia clavos X-76-F-15-PTR

(19) Tapa protectora de la herramienta

CESESECCCOOS0000CS

iezas de desgaste
@0 Piston X-76-P-ENP-PTR
@D Piston X-76-P-ENP2K-PTR
@2 Freno del piston X-76-P-PB-PTR

1 Indicaciones de seguridad

1.1 Observaciones basicas de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad
que aparecen en los distintos capitulos de este ma-
nual de instrucciones, también es imprescindible
cumplir estrictamente las siguientes disposiciones.

1.1.1 Uso de cartuchos

Utilice exclusivamente cartuchos Hilti u otros cartu-
chos de calidad equiparable

Si se utilizan cartuchos de menor calidad en herramien-
tas Hilti, pueden formarse sedimentos de poélvora no
quemada y explotar repentinamente, con el consiguiente
riesgo de lesiones graves para el usuario y las personas
situadas en el entorno de la herramienta. Los cartuchos
deben cumplir una de los siguientes requisitos minimos:
a) que el fabricante de los cartuchos acredite la com-
probacion de los mismos segun la norma europea EN
16264 o

70

b) que los cartuchos estén provistos de la marca de
conformidad CE (a partir de julio de 2013 es obligato-
rio en la UE)

INDICACION

Todos los cartuchos Hilti para fijadoras de clavos han
sido comprobados segun la norma EN 16264. La norma
EN 16264 define una serie de verificaciones para la com-
probacion de un sistema de combinaciones especifi-
cas de cartuchos y herramientas. Estas comprobaciones
debe llevarlas a cabo un organismo certificador. La de-
nominacién de la herramienta, el nombre del organismo
certificador y el nimero de comprobacién del sistema
estan consignados en el embalaje de los cartuchos.

Puede ver un ejemplo de embalaje en: www.hilti.com/dx-
cartridges



1.1.2 Seguridad de personas

a) Permanezca atento, preste atenciéon durante el
trabajo y utilice la herramienta de montaje directo
con prudencia. No utilice la herramienta eléctrica
si esta cansado, ni tampoco después de haber
consumido alcohol, drogas o medicamentos. Un
momento de descuido al utilizar la herramienta podria
conllevar serias lesiones.

b) Evite adoptar posturas forzadas. Procure que la
postura sea estable y manténgase siempre en
equilibrio.

c) No dirija la herramienta hacia Ud. u otras perso-
nas.

d) No presione la herramienta contra su mano u otra
parte del cuerpo (u otra persona).

e) Mientras esté trabajando, mantenga alejadas del
radio de accion de la herramienta a otras perso-
nas, especialmente a los nifios.

f) Mantenga siempre los brazos ligeramente dobla-
dos (nunca estirados) al accionar la herramienta.

1.1.3 Manipulacion y utilizacion segura de las
herramientas de montaje directo

a) Utilice la herramienta adecuada. No utilice la
herramienta para fines no previstos, sino uni-
camente de forma reglamentaria y en perfecto
estado.

b) Presione la herramienta formando un angulo
recto respecto a la superficie de trabajo.

c) Vigile la herramienta cargada en todo momento.

d) Descargue siempre la herramienta antes de efec-
tuar trabajos de limpieza, reparacion o manteni-
miento, antes de interrumpir el trabajo y antes de
guardarla (cartucho y elemento de fijacion).

e) Las herramientas que no se utilicen deben guar-
darse descargadas fuera del alcance de los ninos,
en un sitio seco, alto y cerrado.

f) Compruebe que la herramienta y los accesorios
no presentan dafos. Antes de continuar utili-
zando la herramienta, compruebe con deteni-
miento los dispositivos de seguridad y las pie-
zas ligeramente desgastadas para asegurarse de
que funcionan correctamente y segun las pres-
cripciones correspondientes. Compruebe que los
componentes moviles funcionen correctamente y
no estén atascados, y que las piezas no estén
danadas. Para garantizar un correcto funciona-
miento de la herramienta, las piezas deben es-
tar correctamente montadas y cumplir todas las
condiciones necesarias. Los dispositivos de se-
guridad y las piezas danhadas deben repararse o
sustituirse de forma pertinente en el Servicio Téc-
nico de Hilti, si no se especifica lo contrario en el
manual de instrucciones.

g) Accione el gatillo solo cuando la herramienta se
encuentre en posicion totalmente perpendicular
a la superficie de trabajo.

h) Alrealizar unafijacion mantenga siempre la herra-
mienta sujeta en angulo recto respecto a la su-
perficie de trabajo. De esta forma, se evita la

desviacion del elemento de fijacion respecto a la
superficie de trabajo.

No coloque en ninguin caso un elemento de fija-
cion mediante una segunda fijacion, podria rom-
perse o atascarse.

No introduzca elementos de fijacion en orificios
existentes, a menos que esté recomendado por
Hilti.

Tenga siempre en cuenta las directrices de apli-
cacion.

Utilice las tapas protectoras siempre que sea
posible.

No tire el cargador o el guia clavos hacia atras
con la mano, la herramienta podria entrar en
funcionamiento en determinadas circunstancias.
La herramienta puede ponerse en funcionamiento
incluso sobre partes del cuerpo.

1.1.4 Lugar de trabajo

d)

Procure que haya una buena iluminacion en la
zona de trabajo.

Utilice la herramienta Unicamente en zonas de
trabajo bien ventiladas.

No coloque elementos de fijacion en una super-
ficie de trabajo inapropiada. Material demasiado
duro, p. ej., acero soldado o acero fundido. Material
demasiado blando, p. ej., madera o yeso encarto-
nado. Material demasiado quebradizo, p. €j., cristal
o azulejos. La aplicacion en estos materiales puede
provocar la rotura del elemento de fijacion, despren-
dimientos de material o una insercién incorrecta.

No inserte clavos en superficies de vidrio, mar-
mol, plastico, bronce, latén, cobre, roca, material
aislante, ladrillo hueco, ladrillo ceramico, chapa
fina (< 2,7 mm), hierro fundido u hormigén poroso.
Antes de colocar los elementos de fijacion, ase-
gurese de que nadie se encuentra detras o debajo
del lugar de trabajo.

Mantenga la zona de trabajo ordenada. Mantenga
el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones. El desorden en la
zona de trabajo puede causar accidentes.
Mantenga las empunaduras secas, limpias y sin
residuos de aceite o grasa.

Utilice calzado antideslizante.

Observe las condiciones ambientales. No
exponga la herramienta a las precipitaciones ni
la utilice en un entorno huimedo o mojado. No
utilice la herramienta en lugares donde exista
peligro de incendio o explosion.
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1.1.5 Medidas de seguridad mecanicas

a) Seleccione los elementos de fijacion adecuados
para la guia de clavos. El uso de combinaciones
incorrectas puede provocar lesiones corporales, da-
fios en la herramienta y/o reducir la calidad de las
fijaciones.

b) Utilice exclusivamente elementos de fijacion ho-
mologados para la herramienta.

¢) No introduzca elementos de fijacion en el carga-
dor si este no se encuentra correctamente mon-
tado en la herramienta. Los elementos de fijaciéon
pueden salir disparados.

d) No utilice frenos de piston desgastados ni realice
modificaciones en el piston.

1.1.6 Medidas de seguridad térmicas

a) En caso de producirse un sobrecalentamiento,
deje que la herramienta se enfrie. No sobrepase
la frecuencia de fijacion maxima.

b) Utilice guantes de proteccion siempre que tenga
que realizar trabajos de mantenimiento sin haber
dejado que la herramienta se enfrie previamente.

c) Si la tira de cartuchos de plastico empieza a
fundirse, deje enfriar la herramienta.

1.1.7 Peligro de explosion

a) Utilice exclusivamente cartuchos homologados
para la herramienta.

b) Extraiga la tira de cartuchos de la herramienta
con cuidado.

c) No intente sacar los cartuchos a la fuerza de la
tira del cargador o de la herramienta.

d) Los cartuchos nuevos deben guardarse fuera del
alcance de los nifos, en un sitio seco, alto y
cerrado.

1.1.8 Equipo de seguridad personal

O

Durante el uso y la reparacion de averias de la herra-
mienta, tanto el usuario como las personas que se
encuentren a su alrededor deben llevar gafas pro-
tectoras, casco de proteccion y proteccion para los
oidos.

2 Indicaciones generales

2.1 Senales de peligro y su significado

PELIGRO
Término utilizado para un peligro inminente que puede
ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA
Término utilizado para una posible situacién peligrosa
que puede ocasionar lesiones graves o la muerte.

PRECAUCION
Término utilizado para una posible situacion peligrosa
que puede ocasionar lesiones o dafios materiales leves.

INDICACION
Término utilizado para indicaciones de uso y demas
informacion de interés.

72

2.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia

AN

Advertencia Advertencia Advertencia
de peligro en acerca de ante
general materiales superficie
explosivos caliente



Senales prescriptivas Ubicaciéon de los datos identificativos de la herra-

mienta.
m La denominacion del modelo y la identificacion de serie
U @ se indican en la placa de identificacion de su herramienta.
Anote estos datos en su manual de instrucciones y men-

cidnelos siempre que realice alguna consulta a nuestros

Utilizar Uitilizar Uitilizar Utilizar representantes o al departamento de servicio técnico.

proteccion casco de proteccion guantes de
para los ojos proteccion para los proteccion
oidos Modelo:
N.2 de serie:

Leer el
manual de
instruccio-

nes antes del
uso

3 Descripcion

3.1 Uso conforme a las prescripciones

La herramienta esta disefiada para los usuarios profesionales del ramo de la construccion y actividades derivadas
para la insercion de elementos de fijaciéon en acero.

La herramienta solo esta indicada para una utilizacién manual.

No esta permitido efectuar manipulaciones o modificaciones en la herramienta.

La herramienta no debe emplearse en una atmdsfera explosiva o inflamable, a menos que esté homologada para ello.
A fin de evitar el riesgo de lesiones, utilice solo clavos, cartuchos, accesorios y piezas de repuesto originales de Hilti
o de calidad similar.

Siga las indicaciones relativas al manejo, cuidado y mantenimiento que se describen en el manual de instrucciones.
La herramienta y sus dispositivos auxiliares pueden conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma
inadecuada por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.

Las operaciones de manejo, mantenimiento y reparacion correran a cargo exclusivamente de personal debidamente
cualificado. Este personal debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso.

Como ocurre con todas las fijadoras de clavos accionadas con polvo, la herramienta, el cargador, los cartuchos y
los elementos de fijacion forman una unidad técnica. Eso significa que con este sistema solo es posible garantizar
una fijacion perfecta si se utilizan los elementos de fijacién y cartuchos de Hilti disefiados especificamente para
esta herramienta o productos de calidad equivalente. Las recomendaciones de utilizacion y fijacion son validas
exclusivamente si se cumplen estas condiciones.

La herramienta ofrece proteccién quintuple. Para la seguridad del usuario y de su entorno de trabajo.

3.2 Principio del piston con freno

La energia de la carga propulsora se transmite a un pistén cuya masa acelerada impulsa el elemento de fijacion hacia
la superficie de trabajo. Dado que se basa en el principio del pistén, la herramienta puede clasificarse como una "Low
Velocity Tool" (herramienta de baja velocidad). Alrededor del 95% de la energia cinética se concentra en el pistén.
Debido a que el freno del piston detiene siempre el pistén al final del proceso de fijacion, todavia queda energia en
la herramienta. De esta forma, si la fijacion se realiza de forma correcta, es imposible que salga el clavo disparado
libremente.

3.3 Proteccion en caso de caida

La unién entre el mecanismo de encendido y el recorrido de presion permite la incorporacion de una proteccion en
caso de caida. La herramienta no disparara en caso de choque contra una superficie dura, independientemente del
angulo en el que haya recibido el golpe.

3.4 Proteccion del gatillo

La proteccion del gatillo garantiza que el proceso de fijacion no se active con un Unico accionamiento del gatillo. El
proceso de fijacion solo se activard cuando ademas se presione la herramienta sobre una superficie firme.
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3.5 Proteccion mediante presion

La proteccién mediante presion requiere una fuerza de apriete minima de 50 N, de modo que el proceso de fijacion
solo podra realizarse si la herramienta esta completamente presionada.

3.6 Seguro de disparo

La herramienta dispone ademas de un seguro de disparo. Esto significa que no se producira el disparo si se acciona
el gatillo y a continuacion se presiona la herramienta. Es decir, solamente podra dispararse si la herramienta se ha
presionado antes correctamente y entonces se acciona el gatillo.

3.7 Herramienta DX 76 PTR, aplicaciones y programa de elementos de fijacion

Fijacion de chapas perfiladas en acero, grosor desde 6 mm hasta acero macizo

Programa

Denominacion de pedido

Comentario

Elementos de fijacién

X-ENP-19 L15 MX

10 clavos por banda de car-
gador

Cargador de clavos

MX 76-PTR

Juego de pistones

X-76-P-ENP-PTR

Programa Denominacién de pedido Comentario
Elementos de fijacion X-ENP-19 L15 Clavos individuales
Guia de clavos individuales X-76-F-15-PTR

Fijacion de chapas perfiladas en acero, grosor 3-6 mm

Programa

Denominacion de pedido

Comentario

Elementos de fijacion

X-ENP2K-20 L15 MX

10 clavos por banda de car-
gador

Cargador de clavos

MX 76-PTR

Juego de pistones

X-76-P-ENP2K-PTR

Programa

Denominacion de pedido

Comentario

Elementos de fijacion

ENP2K-20 L15

Clavos individuales

Guia de clavos individuales

X-76-F-15-PTR

Fijacion de conectores

Programa

Denominacion de pedido

Comentario

Elementos de fijacion

X-ENP-21 HVB

2 clavos por conector

Conectores

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Guia de clavos

X-76-F-HVB-PTR

Piston

X-76-P-HVB-PTR

Fijacion de chapas perfiladas en hormigon (DX-Kwik)

Programa

Denominacion de pedido

Comentario

Elementos de fijacion

NPH2-42 L15

Guia de clavos

X-76-F-Kwik-PTR

Piston

X-76-P-Kwik-PTR

Broca con collar

TX-C 5/23

Broca escalonada para preta-
ladrado
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Fijacion de elementos (diametro de 8 mm) para fijaciones de enrejillado industrial o tramex

Programa Denominacién de pedido Comentario

Elementos de fijacion X-EM8H/ X-CR M8 Para instalar X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Elementos de fijacion X-GR/ X-GR-RU Sistema de fijaciones de enre-
jillado industrial o tramex

Guia de clavos X-76-F-8-GR-PTR

Piston X-76-P-8-GR-PTR

Elementos para fijaciones en superficies de acero y hormigén

Programa Denominacion de pedido Comentario

Elementos de fijacion DS 27-37 Clavos para fijaciones pesa-
das generales en hormigén y
acero

Elementos de fijacion EDS 19-22 Clavos para fijacion de acero

Elementos de fijacion X-EM10H Clavos de 10 mm en superfi-
cies de acero

Guia de clavos X-76-F-10-PTR

Piston X-76-P-10-PTR

4 Accesorios, material de consumo

Denominacién

Numero de articulo, descripcion

Maletin Hilti

DX 76 PTR KFD, grande con compartimento para cartu-
chos con cierre

Maleta para herramienta con cargador

DX 76 PTR

Equipo de limpieza

DX 76 / 860-ENP, cepillo plano, cepillo redondo ¢ 25,
cepillo redondo ¢ 8, varilla, pano de limpieza

Spray Hilti

Juego de pistén y freno del piston

X-76-P-ENP-PTR y X-76-P-ENP2K-PTR

Tapa protectora para el cargador y guias de clavos
individuales

Calibre de comprobacion DX 76 PTR

Piston adicional

Pasador, juego de reparacion

Cartuchos modelo

Denominacion de pedido

Carga extrafuerte

6.8/18 M negro

Carga muy fuerte

6.8/18 M rojo

Carga fuerte

6.8/18 M azul

Carga baja

6.8/18 M verde
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5 Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

INDICACION
*Para un funcionamiento sin averias.

Herramienta DX 76 PTR

Peso con cargador 4,37 kg

Dimensiones (L x An x Al) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Capacidad del cargador 10 clavos

Recorrido de presion 32 mm

Fuerza de apriete 90...130 N

Temperatura de uso / Temperatura ambiente -15...+50 °C

Media de frecuencia de fijacion maxima * 600/h

6 Puesta en servicio

INDICACION
Antes de la puesta en servicio, lea el manual de instruc-
ciones.

6.1 Comprobacion de la herramienta

Asegurese de que la herramienta no contiene ninguna
tira de cartuchos. Si la herramienta contiene alguna tira

de cartuchos, empujela hacia fuera accionando repeti-
damente la empufiadura de repeticion hasta que pueda
cogerla por el lado de salida de los cartuchos y finalmente
tire de ella para extraerla.

Compruebe que ninguna de las partes exteriores de la
herramienta esté dafiada y que todos los elementos de
manejo se encuentren en perfecto estado de funciona-
miento. No use la herramienta si alguna de las piezas
esta danada o si alguno de los elementos de manejo
no funciona correctamente. Encargue la reparacion de la
herramienta al Servicio Técnico oficial de Hilti.
Compruebe el correcto estado y montaje del piston y del
freno de piston.

7 Manejo

INDICACION

Al sujetar la herramienta con las dos manos, coloque la
mano de modo que no cubra ninguna rejilla de ventilacion
ni otras aberturas.

ADVERTENCIA

Durante el proceso de fijacion puede desprenderse ma-
terial o la tira del cargador puede salir disparada. Por
tanto, el usuario y las personas a su alrededor deben
llevar gafas de proteccion y casco. El material que sale
disparado puede ocasionar lesiones en los ojos y en el
cuerpo.
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PRECAUCION

La colocacién de los elementos de fijacion se genera
mediante el encendido de una carga propulsora. Por
tanto, el usuario y las personas a su alrededor deben
llevar proteccion para los oidos. Un ruido demasiado
potente puede dafar los oidos.

ADVERTENCIA

Al presionar la herramienta contra una parte del cuerpo
(p- €j. contra la mano) puede entrar en funcionamiento
de manera repentina. La herramienta puede ponerse en
funcionamiento incluso sobre partes del cuerpo (riesgo
de lesiones por clavos y pistones). Por tanto, no debe
ejercerse presion con la herramienta contra ninguna
parte del cuerpo.

PRECAUCION

No coloque en ninglin caso un elemento de fijacion
mediante una segunda fijacion, podria romperse o
atascarse.



PRECAUCION
No introduzca elementos de fijacion en orificios exis-
tentes, a menos que esté recomendado por Hilti.

PRECAUCION

En caso de producirse un sobrecalentamiento, deje
que la herramienta se enfrie. No sobrepase la fre-
cuencia de fijacion maxima.

7.1 Funcionamiento

Directrices para la fijacion. Tenga siempre en cuenta las
directrices de aplicacion.

INDICACION

Para obtener informacion detallada, solicite las directri-
ces técnicas o las prescripciones técnicas nacionales en
caso necesario a la sucursal regional de Hilti.

7.2 Comportamiento en caso de disparo fallido de
cartucho

En caso de activacion fallida o de que un cartucho no se
active, proceda siempre del siguiente modo:

Mantenga la herramienta presionada contra la superficie
de trabajo durante 30 segundos.

Si el cartucho sigue sin activarse, retire la herramienta de
la superficie de trabajo y procure no dirigirla contra Ud. u
otras personas.

Desplace un cartucho de la tira hacia delante usando la
empuiadura de repeticion; utilice los demas cartuchos
de la tira; retire la tira de cartuchos gastada y eliminela
para evitar que pueda volverse a utilizar o usar de modo
inapropiado.

7.2.1 Colocacion de la tira de elementos de fijacion
en el cargador A

Inserte la tira de elementos de fijacion en el cargador

hasta que encaje el ultimo clavo.

7.2.2 Seleccién de cartuchos

1. Determine el grosor del material y la resistencia al
acero de la superficie.

2. Seleccione el cartucho adecuado y el ajuste de
potencia segun la recomendacioén para el cartucho.
INDICACION Para obtener una recomendacion
para el cartucho detallada, consulte las
autorizaciones correspondientes o el manual de
Hilti de la fijacién directa.

7.2.3 Colocacion de la tira de cartuchos B

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.2.4 Fijacién con la herramienta fijadora con
cargador B

1.  Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.

2. Efectue la fijacion presionando el gatillo.

3. Para proceder con la siguiente fijacion debera em-
pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

7.2.5 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos H @
INDICACION
Regule la potencia de la herramienta girando el regulador
de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

1. Compruebe el saliente del clavo con el calibre de
comprobacion.

2. Si los elementos de fijacién se introducen a es-

casa profundidad, aumente la potencia de su herra-

mienta. Para ello, seleccione un nivel superior en

el regulador. Si los elementos de fijacion se intro-

ducen a demasiada profundidad, compruebe que

dicha fijacion dispone de superficie de trabajo o que

no existen espacios huecos. Corrija la construccion

para que la chapa quede enrasada en la superficie

de trabajo de tal forma que no queden espacios

huecos o estos sean minimos.

Coloque un elemento de fijacion.

Compruebe el saliente del clavo con el calibre de

comprobacion.

5. Si el elemento de fijacion sigue insertandose a de-
masiada o escasa profundidad, repita los pasos 2
a 4 hasta alcanzar la profundidad adecuada. Utilice
cartuchos mas fuertes o mas débiles segun sea el
caso.

Eali

7.3 Descarga de la herramienta

7.3.1 Extraccion de los cartuchos de la
herramienta

ADVERTENCIA
No intente sacar a la fuerza los cartuchos de la tira
del cargador o de la herramienta.

1. Desplace hacia fuera la tira de cartuchos mediante
el sucesivo accionamiento de la empunadura de
repeticion hasta que la tira pueda verse en el carril
de salida de los cartuchos.

2. Tire de la tira de cartuchos y extraigala por el carril
de salida de los cartuchos.

7.3.2 Extraccion de la tira de elementos de fijacion
de la herramienta fijadora con cargador H

ADVERTENCIA

Asegurese de que la herramienta no contiene ninguna
tira de cartuchos. Si la herramienta contiene una tira
de cartuchos, accione la empuiadura de repeticion
en la herramienta hasta que el cartucho quede visible;
a continuacion extraiga el cartucho del carril de salida
de los cartuchos.

PRECAUCION
La tira de elementos es expulsada por la fuerza elas-
tica.

1. Empuije la tira de elementos de fijacion hasta 5 mm

de profundidad en el cargador y manténgala fija en
esta posicion.
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2. Empuije el tope rojo hacia delante con el pulgar y
manténgalo fijo en esta posicion.
3.  Extraigalatirade elementos de fijacion del cargador.

7.4 Sustitucion del guia clavos o del cargador de
clavos (accesorios)

7.4.1 Desmontaje El

ADVERTENCIA

La herramienta no debe contener ningun cartucho.
En el cargador de clavos o en el guia clavos no deben
existir elementos de fijaciéon.

PRECAUCION

Después de utilizar la herramienta, sus componentes
pueden estar muy calientes. Utilice guantes de protec-
cion siempre que realice trabajos de mantenimiento
sin haber dejado previamente que la herramienta se
enfrie.

1. Asegurese de que la empuiadura de repeticion se
encuentra en la posicion inicial.

2. Desatornille el guia clavos (o el cargador de clavos).

3. Extraiga el piston de la guia del piston y el freno del
piston del cargador de clavos.

7.4.2 Montaje M

1. Coloque el freno del pistén en el guia clavos que
debe montarse (o en el cargador de clavos) segun
la posicion.

Excepcion: para una base HVB, el muelle del pistén
debe colocarse segun la posicién (con la goma hacia
adelante).

2. Asegurese de que la empufadura de repeticion se
encuentra en la posicion inicial.

3. Inserte el piston adecuado en la guia del piston de
la herramienta.

4. Atornille el guia clavos (o el cargador de clavos)
hasta llegar al tope de la guia del pistdon y girela
hasta que quede fijada.

5. Accione una vez la empufiadura de repeticion.

7.5 Fijacion con guia de clavos individual
(accesorios)

ADVERTENCIA

Asegurese de que la tapa protectora de la herra-

mienta esta montada.

7.5.1 Colocacion del elemento de fijacion en la
herramienta fijadora individual

1.  Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.
2. Introduzca el elemento de fijacion en la herramienta.

7.5.2 Seleccién de cartuchos

1. Determine el grosor del material y la resistencia al
acero de la superficie.

78

2. Seleccione el cartucho adecuado y el ajuste de
potencia segun la recomendacion para el cartucho.
INDICACION Para obtener una recomendacién
para el cartucho detallada, consulte las
autorizaciones correspondientes o el manual de
Hilti de la fijacion directa.

7.5.3 Colocacion de la tira de cartuchos B

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.5.4 Fijacion con la herramienta fijadora individual
1. Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.
2. Efectue la fijacion presionando el gatillo.
3. Para proceder con la siguiente fijacién debera em-
pujar la empuiiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

7.5.5 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos H @
INDICACION
Regule la potencia de la herramienta girando el regulador
de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

Compruebe el saliente de los clavos y el ajuste de poten-
cia segun el apartado 7.2.5 "Comprobacién y ajuste del
saliente de los clavos".

7.6 Fijacion de conectores (accesorios) El

ADVERTENCIA
Asegurese de que la tapa protectora de la herra-
mienta esta montada.

7.6.1 Colocacion del elemento en el guia clavos
HVB
INDICACION
Coloque el primer elemento en el conector

INDICACION

Tenga en cuenta que el guia clavos HVB dispone de un
muelle de piston (X-76-PS) y no contiene ningun freno de
piston (X-76-PB-PTR).

INDICACION
La base HVB no dispone de funcionalidad PTR

1. Monte el guia clavos HVB segun el apartado 7.4
"Sustitucion / montaje del cargador de clavos o el
guia clavos (accesorios)".

2. Coloque el pasador hasta que quede encajado y el
ndmero 1 resulte visible.

3. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situada hacia arriba.

4. Desplace el elemento desde arriba hasta la abertura
marcada de la herramienta.



7.6.2 Colocacion de la tira de cartuchos

INDICACION

Para fijar el conector HVB, le recomendamos que uti-
lice cartuchos negros o, en algunos casos, rojos. Para
obtener una recomendacion para el cartucho detallada,
consulte las autorizaciones correspondientes o el manual
de Hilti de la fijacién directa

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.6.3 Fijacion con el guia clavos HVB

1. Fije el conector en la base. Quedara fijado con un
iman.

2. Presione la herramienta formando un angulo recto
respecto a la superficie de trabajo.

3.  Efectue la fijacion presionando el gatillo.

4. Para proceder con la siguiente fijacion debera em-
pujar la empufadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

7.6.4 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos H @

INDICACION
Regule la potencia de la herramienta girando el regulador
de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

Compruebe el saliente de los clavos y el ajuste de poten-
cia segun el apartado 7.2.5 "Comprobacién y ajuste del
saliente de los clavos".

7.6.5 Colocacion del segundo elemento en el guia
clavos HVB

INDICACION
Coloque el segundo elemento en el conector

1. Coloque el pasador hasta que quede encajado y el
numero 2 resulte visible.

2. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.

3. Desplace el elemento desde arriba hasta la abertura
marcada de la herramienta.

7.6.6 Fijacién del guia clavos HVB [H

1. Desplace la base en el gancho y presione la herra-
mienta formando un angulo recto con la superficie
de trabajo.

2. Efectue la fijacion presionando el gatillo.

3. Para proceder con la siguiente fijacion debera em-
pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

7.7 Fijacion de parrillas de enrejado
(accesorios) El [
ADVERTENCIA
Asegurese de que la tapa protectora de la herra-
mienta esta montada.

7.7.1 Colocacion del elemento en el guia clavos de
la parrilla de enrejado (F8)

1. Monte el guia clavos de la parrilla de enrejado segun
el apartado 7.4 "Sustitucién / montaje del cargador
de clavos o el guia clavos (accesorios)".

2. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.

3. Introduzca el elemento de fijacion en la herramienta.

7.7.2 Colocacion de la tira de cartuchos &1

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.7.3 Fijacion con el guia clavos de la parrilla de
enrejado

1. Presione la herramienta formando un angulo recto

respecto a la superficie de trabajo.

Efectue la fijacién presionando el gatillo.

3. Sies posible, compruebe la profundidad verificando
el clavo saliente.

4.  Si utiliza una brida, atornille la brida de soporte (par
de giro de 5 a 8 Nm).

5. Para proceder con la siguiente fijacién debera em-
pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de
nuevo hacia delante.

N

7.7.4 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos H @

INDICACION

Regule la potencia de la herramienta girando el regulador

de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

Compruebe el saliente de los clavos y el ajuste de poten-
cia segun el apartado 7.2.5 "Comprobacién y ajuste del
saliente de los clavos".

7.8 Fijacion con el guia clavos F10
ADVERTENCIA

Asegurese de que la tapa protectora de la herra-
mienta esta montada.

Al realizar la fijacién del guia clavos F10, proceda de la
misma forma que en el caso de la fijacion con parrillas
de enrejado (capitulo 7.7.).

7.9 Fijacion de chapas perfiladas en hormigon
(accesorios DX Kwik)

ADVERTENCIA

Asegurese de que la tapa protectora de la herra-

mienta esta montada.

7.9.1 Elemento DX Kwik Colocacion del guia
clavos B
1. Monte el guia clavos DX Kwik segun el apartado 7.4
"Sustitucién / montaje del cargador de clavos o el
guia clavos (accesorios)".
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2. Gire la herramienta hasta que el guia clavos quede
situado hacia arriba.
3. Introduzca el elemento de fijacion en la herramienta.

7.9.2 Colocacion de la tira de cartuchos

INDICACION

Para fijar la chapa perfilada en hormigén, le recomen-
damos que utilice cartuchos azules. Para obtener una
recomendacion para el cartucho detallada, consulte las
autorizaciones correspondientes o el manual de Hilti de
la fijacion directa

Introduzca totalmente la tira de cartuchos por la guia
lateral del cargador de cartuchos.

7.9.3 Fijacion con el guia clavos DX Kwik B

1. Taladre previamente la chapa perfilada y la superfi-
cie de hormigén con la broca con collar.

2. Desplace el clavo que sobresale del guia clavos y

presione la herramienta formando un angulo recto.

Efectue la fijacién presionando el gatillo.

Para proceder con la siguiente fijacién debera em-

pujar la empufiadura de repeticion hacia atras y de

nuevo hacia delante.

el

7.9.4 Comprobacion y ajuste del saliente de los
clavos H @
INDICACION
Regule la potencia de la herramienta girando el regulador
de potencia. (Nivel 1 = minimo; nivel 4 = maximo)

Compruebe el saliente de los clavos y el ajuste de poten-
cia segun el apartado 7.2.5 "Comprobacion y ajuste del
saliente de los clavos".

8 Cuidado y mantenimiento

PRECAUCION

En condiciones normales de servicio, este tipo de herra-
mientas produce suciedad y provoca el desgaste de
componentes relevantes para su funcionamiento. Por
tanto, la inspeccion y el mantenimiento periédicos
resultan indispensables para garantizar un funcio-
namiento correcto y seguro de la herramienta. En
caso de uso intensivo, le recomendamos que efectie
diariamente la limpieza de la herramienta y la com-
probacion del piston y del freno del piston, o al menos
cada 3.000 fijaciones

ADVERTENCIA

La herramienta no debe contener ningiin cartucho.
En el cargador de clavos o en el guia clavos no deben
existir elementos de fijacion.

PRECAUCION

La herramienta puede calentarse por el uso. Por consi-
guiente, puede quemarse las manos. Utilice guantes de
proteccion cuando realice tareas de cuidado y man-
tenimiento en la herramienta. Deje enfriar la herra-
mienta.

8.1 Cuidado de la herramienta

Limpie regularmente el exterior de la herramienta con un
pafio ligeramente humedecido.

INDICACION

No utilice para la limpieza pulverizadores o aparatos
de chorro de vapor. No utilice nunca la herramienta si
tiene obstruidas las ranuras de ventilacién. Evite que
se introduzcan cuerpos extrafios en el interior de la
herramienta.
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8.2 Mantenimiento

Compruebe regularmente que ninguna de la partes ex-
teriores de la herramienta esté dafada y que todos los
elementos de manejo se encuentren en perfecto estado
de funcionamiento. No use la herramienta si alguna de
las piezas estd dafada o si alguno de los elementos
de manejo no funciona correctamente. En caso necesa-
rio, encargue la reparacion de la herramienta al servicio
técnico de Hilti.

Utilice la herramienta solo con los cartuchos y ajustes
de potencia recomendados. La utilizacion de un tipo
inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente
elevado de la energia de aplicacién puede provocar un
deterioro rapido de algunas partes de la herramienta.
PRECAUCION

El polvo que se genera con las herramientas DX contiene
sustancias nocivas para la salud. No inhale polvo ni
suciedad durante la limpieza. Mantenga el polvo y la
suciedad alejados de los alimentos. Lavese las manos
después de limpiar la herramienta. No utilice grasa
para el mantenimiento / lubricacién de los compo-
nentes de la herramienta. Podria provocar fallos en el
funcionamiento de la herramienta. Utilice inicamente
sprays de Hilti o productos de calidad similar.

8.2.1 Comprobacién del piston, sustitucion del
piston / freno del piston
ADVERTENCIA
La herramienta no debe contener ningun cartucho.
En el cargador de clavos o en el guia clavos no deben
existir elementos de fijacion.

PRECAUCION

Después de utilizar la herramienta, sus componentes
pueden estar muy calientes. Utilice guantes de protec-
cion siempre que realice trabajos de mantenimiento



sin haber dejado previamente que la herramienta se
enfrie.

INDICACION

Una fijacién incorrecta recurrente ocasiona un desgaste
del piston y del freno del piston. Si el pistén presenta
roturas y/o el elastomero del freno del pistén esta muy
desgastado, la vida util de estos componentes ha llegado
asu fin.

INDICACION

La comprobacién del piston y del freno del piston debe
realizarse con regularidad, pero como minimo una vez al
dia.

INDICACION
La sustitucion del pistéon y del freno del piston debe
realizarse Unicamente si el cargador de clavos o el guia
clavos estan desatornillados. La guia del pistén no debe
desmontarse.

1. Desatornille el guia clavos (o el cargador de clavos).

2. Retire el piston de su guia.

3. Compruebe que el pistén no esté dafiado. En caso
de existir dafnos debera sustituir el piston y su freno.
Compruebe la presencia de huellas de desgaste en
el elastdbmero del freno del pistén.

INDICACION Compruebe si el piston presenta de-
formaciones haciéndolo rodar sobre una superficie
lisa. No utilice pistones desgastados ni realice mo-
dificaciones en los mismos.

INDICACION Si el anillo superior del freno del pis-
tén puede girarse facilmente contra el anillo inferior
significa que el freno del piston esta vacio y que
debe sustituirse.

4. En caso de tener que sustituir el piston, retire el
freno del piston del guia clavos.

5. Coloqgue el nuevo freno del pistdn en el guia clavos
que debe montarse (o0 en el cargador de clavos)
segun la posicion.

INDICACION Aplique el spray Hilti en la abertura
del freno del pistén.

INDICACION el guia clavos HVB contiene un muelle
de pistdn en lugar de un freno de piston.

6. Inserte el piston en la guia del pistén de la herra-
mienta.

7. Atornille el guia clavos (o el cargador de clavos)
hasta llegar al tope de la guia del piston y girela
hasta que quede fijada.

8. Accione una vez la empufiadura de repeticion.

8.2.2 Limpieza de la guia del piston B [E EI
ADVERTENCIA
La herramienta no debe contener ningin cartucho.
En el cargador de clavos o en el guia clavos no deben
existir elementos de fijacion.

PRECAUCION

Después de utilizar la herramienta, sus componentes
pueden estar muy calientes. Utilice guantes de protec-
cion siempre que realice trabajos de mantenimiento
sin haber dejado previamente que la herramienta se
enfrie.

1. Asegurese de que la empuiadura de repeticion se
encuentra en la posicion inicial.

2. Desatornille el cargador de clavos (o el guia clavos).

3. Extraiga el piston de la guia del pistén y el freno del
piston del cargador de clavos (o guia de clavos).

4. PRECAUCION Mantenga siempre la guia del pis-
ton de la herramienta hacia arriba; en caso con-
trario podria caerse la guia del piston.

Gire la palanca para el desmontaje de la guia del
piston.

5. Extraiga la guia del pistén de la herramienta.
INDICACION No es necesario desmontar mas la
guia del piston.

6. Limpie el alojamiento de la guia del pistén.

7. Limpie la superficie interna y externa de la guia del
piston con los cepillos grandes.

8. Limpie el orificio de la espiga de regulacién con
el cepillo redondo pequefio y el alojamiento de los
cartuchos con ayuda del cepillo conico.

9. Rocie con spray Hilti el pasador y el tope de la guia
del piston.

10. Rocie con spray Hilti las piezas de acero de la
herramienta.

INDICACION El uso de otros lubricantes que no
sean el spray Hilti podria dafar las piezas de goma
de la herramienta.

11. Asegurese de que la empufiadura de repeticion se
encuentra en la posicion inicial.

12. Introduzca la guia del piston en la herramienta.

13. Presione ligeramente la guia del pistén.
INDICACION La palanca solo podra cerrarse si se
presiona ligeramente la guia del pistdn (unos pocos
milimetros). Si todavia no consigue cerrar la palanca,
consulte el capitulo 9 Localizacion de averias.

14. Gire la palanca presionando ligeramente la guia del
piston.

15. Inserte el piston en la guia del piston.

16. Monte el freno del piston.

17. Atornille el guia clavos (o el cargador de clavos)
hasta llegar al tope de la guia del pistén y girela
hasta que quede fijada.

18. Rocie con lubricante la parte trasera de la empufa-
dura de repeticion por la ranura abierta de la carcasa
para lubricar el transportador de cartuchos.

19. Accione una vez la empufadura de repeticion.

8.3 Control después de las tareas de cuidado y
mantenimiento
Tras realizar los trabajos de mantenimiento y cuidado
y antes de colocar los cartuchos, debe comprobarse si
estan colocados todos los dispositivos de seguridad y si
estos funcionan correctamente.
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9 Localizacion de averias

ADVERTENCIA

La herramienta debe estar descargada antes de realizar tareas de reparacion.

Fallo

Posible causa

Solucién

El cartucho no se desplaza.

La tira de cartuchos esta dafiada.

Cambie la tira de cartuchos.
Véase el capitulo: 7.3.1 Extraccion de
los cartuchos de la herramienta

La herramienta esta dafada.

Pdéngase en contacto con Hilti.

La tira de cartuchos no puede
extraerse.

La herramienta esta dafada o sobre-
calentada como consecuencia de una
frecuencia alta de fijaciones.

Deje enfriar la herramienta e intente
extraer de nuevo con cuidado la tira
de cartuchos. Desmonte la guia del
piston de la herramienta. Si el man-
guito del cartucho se atasca en el alo-
jamiento de los cartuchos, extraigalo
con la barra redonda del equipo de
limpieza. Si no es posible, péngase
en contacto con Hilti.

INDICACION

No intente sacar los cartuchos a la
fuerza de la tira del cargador o de la
herramienta.

El cartucho no se activa.

La herramienta no se ha presionado
completamente.

Presione de nuevo la herramienta y
proceda con la siguiente fijacion.

La tira de cartuchos esta vacia.

Descargue la tira de cartuchos y car-
gue otra.

El cargador o el guia clavos no se han
atornillado correctamente.

Siga atornillando el cargador.

El dnico cartucho esta en malas con-
diciones.

Active la empufiadura de repeticion y
utilice el resto de los cartuchos.

La herramienta esta averiada o los
cartuchos estan en malas condicio-
nes.

Péngase en contacto con Hilti.

La empunadura de repeticién no se
activa.

Accione la empunadura de repeticion.

El saliente del clavo es dema-
siado pequeno.

El clavo se ha fijado fuera del soporte.

Marque la posicién del soporte y re-
pita la fijacién en el mismo.

Entre la chapa y la superficie de tra-
bajo existe un espacio hueco.

Corrija la construccion para que la
chapa quede enrasada en la superfi-
cie de trabajo.

Se ha fijado un pistén inadecuado.

Asegure la correcta combinacion
pistén/elemento de fijacion.

Para el fijador X-ENP utilice el
piston X-76-P-ENP-PTR. Para

el fijador ENP2K utilice el pistén
X-76-P-ENP2K-PTR.

El saliente del clavo es dema-
siado grande.

El clavo se ha fijado en el alma del
soporte.

2. Establezca el punto de fijacion.

Grosor de la superficie de trabajo mo-
dificado.

Aumente la energia de acuerdo con
la recomendacion para el cartucho o
aplique el cartucho con mayor ener-
gia.

Véase el capitulo: 7.2.2

Se ha seleccionado una energia de
aplicacion demasiado baja.

Aumente la energia de acuerdo con
la recomendacion para el cartucho o
aplique el cartucho con mayor ener-
gia.

Véase el capitulo: 7.2.2
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Fallo

Posible causa

Solucién

El saliente del clavo es dema-
siado grande.

La herramienta esta excesivamente
sucia.

Limpie la herramienta.

El pistén esta roto.

Cambie el pistén y el freno del pistéon.

La herramienta esta dafada.

Péngase en contacto con Hilti.

Se ha fijado un pistén inadecuado.

Asegure la correcta combinacién
piston/elemento de fijacion.

Para el fijador X-ENP utilice el
piston X-76-P-ENP-PTR. Para

el fijador ENP2K utilice el pistén
X-76-P-ENP2K-PTR con la marca
verde.

El saliente del clavo oscila de-
masiado.

N
SIS VST

772

La herramienta se ha presionado
bruscamente.

No pulse la herramienta bruscamente.

Proceso de repeticion desigual o par-
cialmente incompleto.

Repeticion completa.

Potencia de la herramienta desigual.

Limpie la herramienta. Coloque las
nuevas piezas de desgaste. Si siguen
produciéndose oscilaciones, péngase
en contacto con Hilti.

Rotura por cizallamiento.

\\\\\\\\\\\\\‘\V/\\\\\\\\\\\\\

La punta del pistén esta desgastada
o parcialmente rota.

Sustituya el piston y el freno del pis-
ton

El clavo se ha fijado en el alma del
soporte.

2. Desplace el punto de fijacion.

Herramienta presionada en una posi-
cioén demasiado inclinada

Presione la herramienta de modo que
forme un angulo recto respecto a la
superficie de trabajo

Grosor de la superficie de trabajo
aumentado.

Compruebe las recomendaciones
para el clavo o perno. Si la combina-
cion es correcta, aumentar la energia
de acuerdo con la recomendacion
para el cartucho o aplicar el cartucho
con mayor energia.

Los componentes de la herra-
mienta no pueden extraerse.

El pistén se atasca en el freno del pis-
ton.

Cambie el pistén y el freno del pistéon.
Véase el capitulo: 7.4.1 Desmon-

taje El

Véase el capitulo: 7.4.2 Montaje M

La herramienta esta excesivamente
sucia.

Véase el capitulo: 8.2.2 Limpieza de
la guia del piston El [E 21 &l &

La tira de cartuchos esta atascada y
la herramienta sobrecalentada.

Véase la averia "La tira de cartuchos
no puede extraerse". Mantenga la
frecuencia de fijacion maxima.

La herramienta no puede dispa-
rarse.

No se ha accionado la empufadura
de repeticion correctamente, puesto
que ésta no se encuentra en la posi-
cion de salida.

Accione completamente la empufia-
dura de repeticion y coloquela en la
posicién de salida.

La herramienta se ha disparado antes
presionarse por completo.

Presione la herramienta por completo
y después apriete el gatillo.

Fallos de transporte de los elementos
de fijacion.

Véase el capitulo: 7.2.1 Colocacion
de la tira de elementos de fijacion en
el cargador A

Véase el capitulo: 7.3.2 Extraccion de
la tira de elementos de fijacion de la
herramienta fijadora con cargador E

El cargador o el guia clavos no se han
atornillado correctamente.

Atornille completamente el cargador y
el guia clavos individuales.
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Fallo

Posible causa

Solucién

La herramienta no puede dispa-
rarse.

La herramienta esta danada.

Péngase en contacto con Hilti.

No se ha insertado ningun ele-
mento de fijacion.

No se ha accionado la empufiadura
de repeticion correctamente, puesto
que ésta no se encuentra en la posi-
cién de salida.

Accione completamente la empufa-
dura de repeticion y coléquela en la
posicién de salida.

No se ha colocado el elemento de
fijacion.

Coloque el elemento de fijacion en la
herramienta.

El transportador de clavos en el car-
gador esta defectuoso.

Pdngase en contacto con Hilti.

No se ha colocado el piston.

Coloque el pistén en la herramienta.

El pistén esta roto.

Cambie el pistén y el freno del piston.

El pistén no vuelve a la posicion ini-
cial.

Péngase en contacto con Hilti.

El guia clavos esta sucio.

Limpie el guia clavos y las piezas de
montaje con los cepillos provistos
para este fin. Lubrique con spray Hilti.

Los elementos de fijacion del guia
clavos estan atascados.

Retire los elementos de fijacion atas-
cados. Retire los restos de plastico
de la tira del cargador de la herra-
mienta. Evite las roturas por cizalla-
miento. (Véase arriba) Evite fijaciones
fuera del soporte; en caso necesario
marque primero la posicién.

El guia clavos no puede atorni-
llarse completamente.

La guia del pistén situada detras de la
rosca de conexion estéa sucia.

Lubrique y limpie las roscas.

El piston no puede montarse.

La herramienta, especialmente la guia
del piston, esta sucia.

Limpie la guia del piston y monte de
nuevo la herramienta.

Las clavijas quedan visibles en la guia
del piston

Empuijar las clavijas hacia delante
hasta que queden bloqueadas.

La guia del piston no puede
montarse.

La palanca esta cerrada.

Véase el capitulo: 8.2.2 Limpieza de
la guia del piston El [E X &l 2

La guia del pistén se ha colocado in-
correctamente.

Véase el capitulo: 8.2.2 Limpieza de
la guia del piston El (B M &l 2

La repeticion no funciona
correctamente.

La herramienta esta sucia.

Limpie la herramienta.
Véase el capitulo: 8.2.2 Limpieza de
la guia del piston El (B i &l &

La vida util del pistén y freno del pis-
ton esta a punto de finalizar.

Sustituya el piston y el freno del pis-
ton.

La herramienta esta dafiada.

Pdéngase en contacto con Hilti.

10 Reciclaje

&

Gran parte de las herramientas Hilti estan fabricadas con materiales reutilizables. La condicién para dicha reutilizacion

es una separacion de materiales adecuada. En muchos paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la

herramienta usada. Pdngase en contacto con el Servicio de Atencion al Cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

Si desea separar los materiales de la herramienta por si mismo tenga en cuenta las directrices y prescripciones

regionales e internacionales.
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Separe las piezas individuales, tal y como se describe a continuacion:

Componente/Grupo Material principal Recuperacion

Maletin Hilti Plastico Reciclaje de plasticos

Carcasa externa Plastico/Elastomero Reciclaje de plasticos

Piston Acero Chatarra

Freno del piston Acero/Plastico Chatarra

Tornillos, piezas pequefias Acero Chatarra

Cartuchos utilizados Acero/Plastico Conforme a la normativa oficial

11 Garantia del fabricante de las herramientas

Si tiene alguna consulta acerca de las condiciones de la
garantia, péngase en contacto con su sucursal local de
Hilti.

12 Declaracion de conformidad CE (original)

Denominacion: Herramienta fijadora de Documentacion técnica de:
_ clavos Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Denominacion del mo- DX 76 PTR Zulassung Elektrowerkzeuge
delo: Hiltistrasse 6
Afo de fabricacion: 2005 86916 Kaufering

) o Deutschland
Garantizamos que este producto cumple las siguientes

normas y directrices: 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

[ bt .
Wl Ve

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
ment

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

13 Confirmacion de la prueba CIP

La herramienta Hilti DX 76 PTR ha sido sometida a prue- | garantiza la conformidad de ambas herramientas con el

bas de tipo constructivo y respectivamente homologada. | modelo homologado. Los posibles fallos que se detecten

En consecuencia, la herramienta presenta el simbolo de | durante la utilizacion de la herramienta deben comuni-

homologacién PTB, de forma cuadrada, con el numero | carse a la persona responsable de las autoridades de

de homologacion S 816. De este modo, la empresa Hilti | admision (PTB), asi como también a la oficina de la
Comision Internacional Permanente (C.I.P.).



14 Seguridad y salud del usuario

14.1 Informacion sobre el ruido
Fijadora de clavos accionada por cartucho

Tipo DX 76 PTR

Modelo Serie

Calibre 6.8/18 azul

Ajuste de potencia 4

Aplicacion Fijaciéon en acero de 8 mm (400 MPa) con X-ENP 19
L15MX

- Valores de medicion declarados de las cifras caracteristicas sénicas conforme a la directiva para maquinas
2006/42/CE en combinacién con la norma E DIN EN 15895

Nivel de potencia acUstica, Lya 1s ' 114 dB (A)

Nivel de intensidad acustica de emisién en el lugar de 109 dB (A)
trabajo, L pa 1 2

Nivel maximo de intensidad acustica de emision, 139 dB (C)

3
I-pC, peak

1+2dB(A)
2:2dB(A)
312dB(C)

Condiciones de funcionamiento y de montaje: Montaje y funcionamiento de la herramienta de fijacién de clavos
conforme a E DIN EN 15895-1 en la camara para ensayos practicamente exenta de reflejos de la empresa Miiller-
BBM GmbH. Las condiciones del entorno de la camara para ensayos cumplen con lo estipulado en la norma
DIN EN ISO 3745.

Proceso de comprobacion: Conforme a E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 y DIN EN ISO 11201, método de la
superficie envolvente con campo acustico libre sobre una base reflectante.

OBSERVACION: Las emisiones de ruido medidas y la incertidumbre correspondiente representan el limite superior de
las cifras caracteristicas sénicas que cabe esperar en las mediciones.

Los valores de emisiéon pueden variar en funcion de las condiciones de trabajo.

14.2 Vibracion Si precisa mas informacién sobre salud y seguridad
El valor total de vibracion que debe indicarse conforme | del usuario, consulte la pagina web de Hilti:
a la norma 2006/42/CE no supera los 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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MANUAL ORIGINAL

Ferramenta de fixacao directa DX 76 PTR

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrucées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrucoes.
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Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobraveis. Ao ler as instrucoes,
mantenha as contracapas abertas.

Neste manual de instrugcbes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre a ferramenta de fixagdo directa
DX 76 PTR.

Componentes e comandos operativos E

Ferramenta DX 76 PTR

% Carregador de pregos MX 76-PTR
Pinos de presséo de contacto

Abertura de montagem na capa de protec¢éo

(4) Punho de repeticéo

Compartimento do carregador de cartuchos

(6) Janela de observacéo para controlo de carga

@ Roda de regulagéo da poténcia
(®) Indicador do regulador de poténcia
(9) Tampa (almofada de encosto)
d0) Carcacga

: Punho almofadado
Gatilho

: Alavanca para desmontagem da guia do pistao
Guia do pistéo

: Capa de protecgao do carregador de pregos

(I6) Batente (elemento de fixagao)
Saidas de ar

: Guia cavilhas X-76-F-15-PTR

. Capa de protecgdo da ferramenta

Pecas de desgaste

@0 Pistdo X-76-P-ENP-PTR

@1 Pistdo X-76-P-ENP2K-PTR

@) Travao do pistao X-76-P-PB-PTR

1 Normas de seguranca

1.1 Informacéo basica no que se refere as normas
de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

1.1.1 Utilizacao dos cartuchos

Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de
qualidade semelhante

A utilizagé@o de cartuchos de qualidade inferior em ferra-
mentas da Hilti pode resultar na acumulagao de poélvora
por arder, que pode explodir e provocar lesbes graves
nos operadores e quem estiver por perto. No minimo, os
cartuchos tém de:

a) Ser confirmados pelo fornecedor quanto a apro-
vacao em testes realizados segundo a norma EU EN
16264 ou

b) Trazer aposta a marca CE de conformidade (obri-
gatoria na UE a partir de Julho de 2013)

NOTA

Todos os cartuchos da Hilti para ferramentas de fixacdo
directa estéo ensaiados com sucesso segundo a norma
EN 16264. Os ensaios definidos na norma EN 16264 con-
sistem em testes ao sistema formado por combinagdes
especificas de cartuchos e ferramentas, realizados por
organismos de certificagao. A designacéo da ferramenta,
o nome do organismo de certificagdo e o numero do teste
encontram-se impressos na embalagem do cartucho.

Consulte exemplos de
www.hilti.com/dx-cartridges

embalagens em:
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1.1.2 Seguranca fisica

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha

prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de mon-
tagem directa. Nao use a ferramenta eléctrica se
estiver cansado ou sob a influéncia de drogas,
alcool ou medicamentos. Um momento de distrac-
¢ao ao operar a ferramenta pode causar ferimentos
graves.

b) Evite uma postura de trabalho inadequada. Man-

tenha uma posicao de trabalho segura e equili-
brada.

¢) Nunca aponte a ferramenta na sua direccao ou

na direccao de terceiros.

d) Nunca pressione a ferramenta contra a sua mao

ou qualquer outra parte do seu corpo (ou contra
uma outra pessoa).

e) Mantenha outras pessoas, e principalmente as

criancas, afastadas do raio de acgao da ferra-
menta durante os trabalhos.

f) Mantenha os bracos flectidos quando utilizar a

ferramenta (ndo estique os bracos).

1.1.3 Utilizacdo e manutencéo de ferramentas de
montagem directa

a) Utilize a ferramenta correcta. Nao utilize a ferra-

menta para fins para os quais nao foi concebida,
e apenas se estiver completamente operacional.

b) Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a

superficie de trabalho.

¢) Nunca deixe uma ferramenta carregada sem su-

pervisao.

d) Descarregue sempre a ferramenta antes de ini-

ciar a limpeza/manutencao, se o trabalho for in-
terrompido e antes de a guardar (cartucho e ele-
mento de fixacao).

e) Quando nao estiver a ser utilizada, descarregue

e guarde a ferramenta em local seco, trancado e
longe do alcance das criancas.

f) Verifique a ferramenta e os acessérios quanto

a eventuais danos. Todos os dispositivos de
seguranca ou quaisquer elementos ligeiramente
desgastados deverao ser verificados quanto ao
seu correcto funcionamento antes da utilizagao.
Certifique-se de que todas as pecas moveis
estao perfeitamente operacionais, sem encravar
e sem avarias. Todas as pecas devem estar
correctamente encaixadas e preencher todos
os requisitos de seguranca. Dispositivos de
proteccdo e componentes danificados devem
ser reparados ou substituidos adequadamente
pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti, desde
que nao seja indicado nada em contrario no
manual de instrucoes.

g) Pressione o gatilho apenas quando o nariz da fer-

ramenta estiver totalmente encostado na vertical
contra o material base.

h) Quando efectuar uma fixacdo, segure a ferra-

menta com firmeza e perpendicularmente a base.
Evita, assim, que o elemento de fixacao faca ri-
cochete no material base.
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Nunca tente reutilizar um elemento de fixacao.
Este podera partir e encravar.

Nunca aplique elementos de fixacdo em furos
existentes, excepto se isto for recomendado pela
Hilti.

k) Observe sempre as regras de aplicagao.

Caso o uso o permita, utilize as capas de protec-
cao.

Nao puxe o carregador / a guia cavilhas manu-
almente, pois, em certas circunstancias, a ferra-
menta pode ficar pronta a entrar em funciona-
mento. Isto pode provocar uma projec¢éo contra
qualquer parte do corpo.

1.1.4 Local de trabalho

a) Assegure-se de que o local de trabalho esta bem

iluminado.

b) Utilize a ferramenta apenas em areas de trabalho

bem ventiladas.

c) Nao aplique elementos de fixacado em material

d) Nunca aplique pregos em vidro,

base inadequado. Material que seja demasiado
duro, como, por exemplo, aco soldado e ago de
fundicdo. Material que seja demasiado macio, como,
por exemplo, madeira e gesso cartonado. Material
que seja demasiado fragil, como, por exemplo, vidro
e azulejos. A fixagao nestes materiais pode fazer com
que elementos se partam, originem estilhagos ou um
atravessamento.

marmore,
plastico, bronze, latdao, cobre, rocha, material
de isolamento, tijolo oco, azulejo, chapas finas
(< 2,7 mm), ferro fundido e betao poroso.

e) Antes de aplicar os elementos de fixacao,

certifique-se de que nao se encontra ninguém
atras ou por baixo do local de trabalho.

f) Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Man-

tenha o local de trabalho livre de quaisquer objec-
tos que possam provocar ferimentos. O desleixo
no local de trabalho pode causar acidentes.

g) Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de

oleos e massas.

h) Use cal¢ado antiderrapante.

Considere as influéncias ambientais. Nao expo-
nha a ferramenta a chuva, neve ou outras con-
dicoes atmosféricas adversas. Nao utilize a fer-
ramenta em locais humidos ou molhados. Nao
utilize a ferramenta onde possa existir risco de
incéndio ou explosao.



1.1.5 Medidas de seguranca mecanicas

a) Escolha as combinacoes de guia cavilhas e ele-
mentos de fixacao correctas. Se néo for usada a
combinagéo correcta, podem ocorrer lesdes, a fer-
ramenta pode ficar danificada e/ou a qualidade da
fixacdo pode ficar afectada.

b) Utilize somente elementos de fixacdo destinados
e aprovados para o uso com a ferramenta.

c¢) Nao carregue elementos de fixacao no carrega-
dor se este nao estiver correctamente montado
na ferramenta. Os elementos de fixacao podem
ser (perigosamente) ejectados.

d) Nunca utilize um travao do pistao desgastado e
nao proceda a quaisquer manipulacées no pistao.

1.1.6 Medidas de seguranca térmicas

a) Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a
arrefecer. Nao exceda a frequéncia maxima de
fixagao.

b) Use sempre luvas de proteccao quando for ne-
cessario efectuar manutencoes sem primeiro dei-
xar a ferramenta arrefecer.

c) Se a fita de cartuchos de plastico comecar a
derreter, suspenda a utilizagao da ferramenta e
deixe-a arrefecer.

1.1.7 Perigos de explosao

a) Utilize somente elementos de fixacao aprovados
para o uso com a ferramenta.

b) Retire cuidadosamente a fita de cartuchos da
ferramenta.

c) Nao tente forcar cartuchos para fora da fita do
carregador ou da ferramenta.

d) Os cartuchos por utilizar devem ser guardados
em local seco, trancado e longe do alcance das
criancas.

1.1.8 Equipamento de proteccao pessoal

O utilizador, bem como outras pessoas na proximi-
dade da ferramenta, devem usar 6culos de proteccao,
capacete de seguranca e protec¢ao auricular durante
a utilizacao e eliminacao de defeitos da ferramenta.

2 Informacgoes gerais

2.1 Indicagdes de perigo e seu significado

PERIGO
Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagdo potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instru¢des ou outras informagdes Uteis.

2.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

/2

Perigo geral Aviso: Perigo:
substancias superficie
explosivas quente
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Sinais de obrigagao Localizagao da informag&o na ferramenta
A designacgao e o nimero de série da ferramenta constam
da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu
@ manual de instrugdes e faga referéncia a estas indicagdes
sempre que necessitar de qualquer pega/acessorio para
] a ferramenta.
Use 6culos Use Use Use luvas de
de proteccao capacete de protecgao protecgao
seguranga auricular Tipo:
Numero de série:
Leia o
manual de
instrugdes
antes de
utilizar o
aparelho.

3 Descricao

3.1 Utilizacao correcta

A ferramenta foi concebida para utilizagédo profissional na industria da construgéo, em aplicagbes de fixagdo de
elementos de fixagdo em aco.

A ferramenta destina-se a utilizagdo manual.

N&o é permitida a modificagdo ou manipulagao da ferramenta.

A ferramenta ndo deve ser utilizada em ambientes explosivos ou inflamaveis, a ndo ser que esteja aprovada para tal.
Para evitar ferimentos, utilize apenas elementos de fixagao, cartuchos, acessoérios e pegas sobresselentes originais
Hilti ou de qualidade equivalente.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagao, conservagio e manutengao da ferramenta.

A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por pessoas nao
qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

A ferramenta s6 deve ser utilizada, feita a sua manutencgéo e reparada por pessoal devidamente especializado. Estas
pessoas deverao ser informadas sobre os potenciais perigos que a ferramenta representa.

Como em todas as ferramentas de fixagao directa accionadas por fulminante, a ferramenta, o carregador, os cartuchos
e os elementos de fixagdo formam uma unidade técnica. Isto significa que sé se pode garantir uma fixacdo 6ptima
com este sistema, se forem utilizados elementos de fixagdo e cartuchos Hilti concebidos especialmente para a
ferramenta ou produtos de qualidade equivalente. As recomendacdes de fixagao e aplicagao indicadas pela Hilti s6
serao aplicaveis se estas condi¢cdes forem observadas.

A ferramenta oferece protecgao quintupla. Para seguranga do utilizador da ferramenta e sua area de trabalho.

3.2 Principio do pistao com travao

A energia da carga propulsora é transferida para um pistédo, cuja massa acelerada projecta o elemento de fixagdo
contra o material base. A utilizagdo do principio do pistdo permite classificar a ferramenta com uma “Low Velocity
Tool” (ferramenta de baixa velocidade). Cerca de 95 % da energia cinética encontra-se no pistdo. Dado que no fim
do processo de projeccgao o pistdo é parado sempre pelo travao, a energia excedente permanece na ferramenta. Este
processo torna os atravessamento virtualmente impossiveis, se a ferramenta for usada correctamente.

3.3 Dispositivo de seguranca

O dispositivo de seguranga € o resultado da combinagao entre o mecanismo de igni¢do e um movimento de contacto
que evita uma ignigao caso, por exemplo, a ferramenta seja largada sobre uma superficie dura, independentemente
do angulo de impacto.

3.4 Dispositivo de seguranca do gatilho

O dispositivo de seguranca do gatilho garante que o processo de projecgdo ndo pode ser activado puxando
simplesmente o gatilho. O processo de projecgao sé pode ser activado se a ferramenta for pressionada totalmente
contra o material base.
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3.5 Dispositivo de seguranca da pressao de contacto

O dispositivo de seguranga da presséo de contacto exige uma forgca de contacto de, pelo menos, 50 N, de modo que
um processo de projecc¢éo sé pode ser executado com a ferramenta totalmente pressionada contra a superficie de

trabalho.

3.6 Mecanismo contra accionamento acidental
Adicionalmente, a ferramenta esta equipada com um mecanismo contra accionamento acidental, que evita que a
ferramenta seja accionada ainda que o gatilho seja pressionado e, apds este, a ferramenta seja pressionada contra
a superficie de trabalho. A DX s6 pode ser accionada se correctamente pressionada contra a superficie primeiro e
puxado o gatilho depois.

3.7 Ferramenta DX 76 PTR, usos e programa de elementos de fixacao
Fixacao de chapas perfiladas em aco, espessura de 6 mm a aco macico

Programa

Designacao para
encomenda

Observacao

Elementos de fixacdo

X-ENP-19 L15 MX

10 pregos por fita do carrega-
dor

Carregador de pregos

MX 76-PTR

Kit de pistao X-76-P-ENP-PTR

Programa LES T ORI Observacao
encomenda

Elementos de fixacao X-ENP-19 L15 Prego simples

Guia de pregos simples X-76-F-15-PTR

Fixacao de chapas perfiladas em aco, espessura de 3-6 mm

Programa

Designacao para
encomenda

Observacao

Elementos de fixagao

X-ENP2K-20 L15 MX

10 pregos por fita do carrega-
dor

Carregador de pregos

MX 76-PTR

Kit de pistao X-76-P-ENP2K-PTR

Programa SELL IR ) Observacao
encomenda

Elementos de fixagao ENP2K-20 L15 Prego simples

Guia de pregos simples X-76-F-15-PTR

Fixacao de conectores

Programa

Designacao para
encomenda

Observacgao

Elementos de fixacdo

X-ENP-21 HVB

2 unidades por conectores

Conectores

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Guia cavilhas

X-76-F-HVB-PTR

Pistéao

X-76-P-HVB-PTR

Fixacao de chapas perfiladas em betao (DX-Kwik)

Programa

Designacao para
encomenda

Observacao

Elementos de fixagao

NPH2-42 L15
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Programa

Designacao para
encomenda

Observacao

Guia cavilhas

X-76-F-Kwik-PTR

Pistao

X-76-P-Kwik-PTR

Broca escalonada

TX-C 5/23

Broca escalonada para pré-
furagao

Fixacao de elementos (didametro de 8 mm) para fixacoes de grades

Programa

Designacao para
encomenda

Observacao

Elementos de fixagao

X-EM8H/ X-CR M8

Para instalagcdo de X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

Elementos de fixacdo X-GR/ X-GR-RU Sistema de fixagcdo de grades
P Guia cavilhas X-76-F-8-GR-PTR
Pistdo X-76-P-8-GR-PTR

Elementos para fixagcoes em material base de aco e betdo

Designacao para

Programa o Observacao

Elementos de fixacao DS 27-37 Pregos para fixagdes gerais
de cargas pesadas em betao
e ago

Elementos de fixagéo EDS 19-22 Pregos para fixagéo de aco

Elementos de fixacdo X-EM10H Cavilhas de 10 mm em mate-
riais base de aco

Guia cavilhas X-76-F-10-PTR

Pistao X-76-P-10-PTR

4 Acessorios, consumiveis

Designacao

Cadigo do artigo, descricao

Mala Hilti

DX 76 PTR KFD, grande, com compartimento de cartu-
chos com fechadura

Mala para ferramenta de carregador

DX 76 PTR

Kit de limpeza

DX 76 / 860-ENP, escova plana, escova redonda @ 25,
escova redonda 9 8, tucho, pano de limpeza

Spray Hilti

Kit de pistéo e travao do pistao

X-76-P-ENP-PTR e X-76-P-ENP2K-PTR

Capa de protecgéo para carregador e guias de cavi-
Ihas individuais

Calibre DX 76 PTR

Pistao adicional

Kit de reparagéo da corredica

Tipo de cartuchos

Designacao para encomenda

Carga extra forte

6.8/18 M preto

Carga muito forte

6.8/18 M vermelho

Carga forte

6.8/18 M azul

Carga fraca

6.8/18 M verde
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5 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

NOTA
*para um funcionamento regular.

Ferramenta

DX 76 PTR

Peso com carregador

4,37 kg

Dimensoes (C x L x A)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Capacidade do carregador

10 elementos

Movimento de contacto 32 mm
Forca de contacto 90...130 N
Temperatura operacional / temperatura ambiente -15...+50 °C
Frequéncia maxima de fixagao* (valor médio) 600/h

6 Antes de iniciar a utilizacao

NOTA
Leia o manual de instru¢cdes antes de colocar a ferra-
menta em funcionamento.

6.1 Verificar a ferramenta

Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos
na ferramenta. Caso haja, desloque-a através de varias
actuagdes no punho de repeticao, até conseguir agarra-
la do lado da saida do cartucho, sacando-a entéo para
fora.

Examine todos os componentes e partes externas da fer-
ramenta prevenindo assim o seu perfeito funcionamento.
Nao ligue a ferramenta se constatar danos, se estiver
incompleta ou se houver comandos operativos inopera-
cionais. Nesse caso, mande reparar a ferramenta num
Centro de Assisténcia Técnica Hilti autorizado.

Controle a montagem correcta e o nivel de desgaste do
pistéo e do travao do pistéo.

7 Utilizacao

NOTA

Quando segurar a ferramenta com a outra mao,
posicione-a de modo a que néo tape nenhumas saidas
de ar ou aberturas.

AVISO

Quando se efectua uma fixagéo, pode acontecer que o
material estilhace ou que seja projectado material da fita.
Use o6culos de proteccao e capacete de seguranca

(operador e pessoas presentes). Material fragmentado
pode causar ferimentos no corpo e nos olhos.

CUIDADO

A aplicagao dos elementos de fixagdo é activada através
da ignigdo de uma carga propulsora. Use proteccao
auricular (operador e pessoas presentes). Ruido em
excesso pode levar a perda de audicéo.

AVISO

N&o é permitido colocar a ferramenta pronta a funcio-
nar, pressionando-a contra uma parte do corpo (p. ex.,
contra a mao). Isto pode provocar uma projecgao contra
qualquer parte do corpo (risco de lesdo devido ao prego
ou pistao). Nunca pressione a ferramenta contra o seu
corpo.
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CUIDADO
Nunca tente reutilizar um elemento de fixacao. Este
podera partir e encravar.

CUIDADO
Nunca aplique elementos de fixacdo em furos exis-
tentes, excepto se isto for recomendado pela Hilti.

CUIDADO
Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a ar-
refecer. Nao exceda a frequéncia maxima de fixacao.

7.1 Utilizacao

Regras de fixagcdo. Observe sempre estas regras de
aplicacao.

NOTA

Para informagdes mais especificas, solicite as Directi-
vas Técnicas, disponiveis na sucursal regional Hilti ou,
eventualmente, as regulamentacdes técnicas.

7.2 O que fazer quando um cartucho nao detonar

Em caso de falha de ignigdo ou cartucho nao detonado,
proceda da seguinte forma:

Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie
de trabalho, no minimo, durante 30 segundos.

Se, mesmo assim, ndo ocorrer a ignigao, retire a ferra-
menta da superficie de trabalho, assegurando-se de que
esta ndo esta apontada a ninguém.

Faga avangar um cartucho na fita, actuando o mecanismo
de avango. Continue a utilizar os cartuchos que restam
na fita. Retire a fita usada e elimine-a para que esta nao
possa ser reutilizada ou mal usada.

7.2.1 Inserir a fita de elementos de fixacao no
carregador

Empurre a fita de elementos de fixagédo no carregador,
pelo lado de cima, até a chapa redonda do ultimo ele-
mento engatar no carregador.

7.2.2 Seleccionar os cartuchos

1. Determine a resisténcia do ago e a espessura do
material base.

2. Escolha os cartuchos adequados, bem como a re-
gulagéo de poténcia em conformidade com as re-
comendagdes no cartucho.

NOTA Para uma recomendagéo de cartuchos por-
menorizada, consulte as homologagdes correspon-
dentes ou 0 manual Hilti da fixagao directa.

7.2.3 Inserir a fita de cartuchos E1

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.2.4 Fixar com a ferramenta com carregador

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

2. Active a fixagao, puxando o gatilho.

3. Para iniciar a fixagdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avango para tras e novamente para
a frente.
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7.2.5 Verificacao e regulacao da projeccao do
prego H @

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulacdo da poténcia. (Posi¢do 1 = minimo; posigcao 4 =

maximo)

1. Controle a projecgao do prego com o calibre.

2. Seapenetragao de um elemento de fixagéo for insu-

ficiente, deve aumentar a poténcia. Através da roda

de regulagao da poténcia, regule a poténcia para

a posigao imediatamente superior. Se a penetracao

de um elemento de fixagéo for demasiado grande,

deve verificar-se se o material base esta em posicao

ao efectuar a fixagao ou se existem vazios. Corrija a

configuragdo da montagem para que a chapa esteja

apoiada de forma rematada contra o material base

e nao existam ou apenas existam alguns vazios.

Aplique um elemento de fixacéo.

4. Controle a projeccao do prego com o calibre.

5. Se a penetracdo do elemento de fixagao ainda for
insuficiente ou demasiado grande, devera repetir os
passos 2 a 4 até a fixagao alcangar a profundidade
correcta. Se necessario, utilize um cartucho mais
forte ou mais fraco.

w

7.3 Descarga da ferramenta
7.3.1 Retirar os cartuchos da ferramenta

AVISO
Nao tente forcar cartuchos para fora da fita de cartu-
chos ou da ferramenta.

1. Empurre a fita de cartuchos através de varias ac-
tuagdes no punho de repeticdo, até ser visivel na
abertura de saida do cartucho.

2.  Puxe a fita de cartuchos para fora da abertura de
saida do cartucho.

7.3.2 Retirar a fita de elementos de fixacao da
ferramenta de fixacao de carregador B

AVISO

Certifique-se de que nao ha nenhuma fita de car-
tuchos na ferramenta. Caso haja, accione o punho
de repeticdo na ferramenta até que o cartucho es-
teja visivel, depois puxe-a manualmente para fora da
abertura de saida do cartucho.

CUIDADO
A fita de elementos é expulsa pela for¢a da mola.

1. Empurre a fita de elementos de fixacdo 5 mm mais
para o fundo no carregador e mantenha-a nesta
posigao.

2. Com o polegar, pressione o batente vermelho para
a frente e mantenha-o nesta posicao.

3. Retire a fita de elementos de fixagao do carregador.



7.4 Substituir o carregador de pregos ou a guia
cavilhas (sdo necessarios acessorios)

7.4.1 Desmontagem El

AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Nao de-
vem existir elementos de fixacao no carregador de
pregos ou na guia cavilhas.

CUIDADO
Apds a utilizagdo, os componentes a manusear podem
estar muito quentes. Use sempre luvas de proteccao
quando for necessario efectuar os seguintes passos
de manutencdo sem primeiro deixar a ferramenta
arrefecer.

1. Certifique-se de que o mecanismo de avango se
encontra na posigao inicial.

2. Desaperte a guia cavilhas (ou o carregador de pre-
gos).

3. Remova o pistdo da respectiva guia e o travdo do
carregador de pregos.

7.4.2 Montagem

1. Insiraotravao do pistdo em posicéo correcta na guia
cavilhas (ou no carregador de pregos) a montar.
Excepgao: Placa de apoio HVB: neste caso, o travéo
tem de ser inserido na posigéo correcta (borracha
para a frente).

2. Certifique-se de que o mecanismo de avango se
encontra na posigao inicial.

3. Insira o pistdo adequado na guia do pistdo na ferra-
menta.

4. Aperte a guia cavilhas (ou o carregador de pregos)
na guia do pistao até ao encosto e rode-a para tras
até engatar.

5. Accione uma vez o mecanismo de avancgo.

7.5 Fixar com guia de cavilha simples (acessorio)

AVISO
Certifique-se de que a capa de protecgao esta mon-
tada na ferramenta.

7.5.1 Inserir o elemento de fixagdo na ferramenta
de aplicacao individual
1. Rode a ferramenta de modo a que a guia cavilhas
aponte para cima.
2. Introduza o elemento de fixagdo na ferramenta a
partir de cima.

7.5.2 Seleccionar os cartuchos

1. Determine a resisténcia do ago e a espessura do
material base.

2. Escolha os cartuchos adequados, bem como a re-
gulagéo de poténcia em conformidade com as re-
comendagdes no cartucho.

NOTA Para uma recomendagéo de cartuchos por-
menorizada, consulte as homologag¢des correspon-
dentes ou o manual Hilti da fixag&o directa.

7.5.3 Inserir a fita de cartuchos &1

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.5.4 Fixar com a ferramenta simples

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

2. Active a fixacdo, puxando o gatilho.

3. Para iniciar a fixacdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avanco para trds e novamente para
a frente.

7.5.5 Verificacao e regulacao da projec¢ao do
prego H A

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulagdo da poténcia. (Posi¢do 1 = minimo; posigao 4 =

maximo)

Verifique a projecgdo do prego e o ajuste da poténcia de
acordo com o capitulo 7.2.5 "Verificagao e regulagdo da
projecgao do prego".

7.6 Fixacao de conectores (sdo necessarios alguns
acessorios) B B
AVISO
Certifique-se de que a capa de proteccdo esta mon-
tada na ferramenta.

7.6.1 Inserir o elemento na guia cavilhas HVB

NOTA
Fixagdo do primeiro elemento no conector

NOTA

Preste atengdo para que a guia cavilhas HVB disponha
de um amortecedor (X-76-PS) e ndo de um travao (X-76-
PB-PTR).

NOTA

Em consequéncia disso, a placa de apoio HVB n&o pos-
sui nenhum mecanismo que impega um atravessamento
(funcionalidade PTR)

1.  Monte a guia cavilhas HVB de acordo com o capitulo

7.4 "Substituir o carregador de pregos ou a guia

cavilhas (sdo necessarios acessorios)/ Montagem".

Vire a corredica até engatar e surgir o nimero 1.

3. Rode a ferramenta de modo a que a guia cavilhas
aponte para cima.

4. Introduza o elemento na ferramenta, a partir de
cima.

n

7.6.2 Inserir a fita de cartuchos

NOTA

Para a fixagdo de conectores HVB, utilize de preferéncia
cartuchos pretos ou, em alguns casos, também verme-
lhos. Para uma recomendagao de cartuchos pormenori-
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zada, consulte as homologagdes correspondentes ou o
manual Hilti da fixagcéo directa.

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.6.3 Fixar com a guia cavilhas HVB

1. Coloque o conector na placa de apoio. (E seguro
por um iman.)

2.  Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

3. Active a fixagao, puxando o gatilho.

4. Para iniciar a fixacdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avango para trds e novamente para
a frente.

7.6.4 Verificacao e regulacao da projeccao do
prego H A

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulagdo da poténcia. (Posi¢cdo 1 = minimo; posigao 4 =

maximo)

Verifique a projeccdo do prego e o ajuste da poténcia de
acordo com o capitulo 7.2.5 "Verificagao e regulagédo da
projeccao do prego".

7.6.5 Inserir o segundo elemento na guia cavilhas
HVB

NOTA

Fixagao do segundo elemento no conector

1. Vire a corredica até engatar e surgir o numero 2.

2. Rode a ferramenta de modo a que a guia cavilhas
aponte para cima.

3. Introduza o elemento na ferramenta, a partir de
cima.

7.6.6 Fixar com a guia cavilhas HVB

1. Insira a placa de apoio no estribo e pressione a
ferramenta em angulo recto sobre a superficie de
trabalho.

2. Active a fixagao, puxando o gatilho.

3. Para iniciar a fixagdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avanco para tras e novamente para
a frente.

7.7 Fixacao de grades (sdo necessarios alguns
acessorios) F
AVISO
Certifique-se de que a capa de protec¢ao esta mon-
tada na ferramenta.

7.7.1 Inserir o elemento na guia cavilhas para

grades (F8)

1. Monte a guia cavilhas para grades de acordo com
o capitulo 7.4 "Substituir o carregador de pregos
ou a guia cavilhas (sdo necessarios acessorios)/
Montagem".
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2.  Rode a ferramenta de modo a que a guia cavilhas
aponte para cima.

3. Introduza o elemento de fixagéo na ferramenta a
partir de cima.

7.7.2 Inserir a fita de cartuchos E1

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.7.3 Fixar com a guia cavilhas para grades

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

2. Active a fixagéo, puxando o gatilho.

3. Se for possivel, verifique a profundidade de pene-
tragcdo medindo a projecgéo da cavilha.

4.  Se utilizar uma flange, rosque a flange de retencéao
(com torque de 5 a 8 Nm).

5. Para iniciar a fixacdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avango para tras e novamente para
a frente.

7.7.4 Verificacao e regulacao da projeccao do
prego H A

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulacdo da poténcia. (Posi¢éo 1 = minimo; posigéo 4 =

maximo)

Verifique a projeccao do prego e o ajuste da poténcia de
acordo com o capitulo 7.2.5 "Verificagéo e regulacdo da
projecgao do prego".

7.8 Fixar com a guia cavilhas F10
AVISO

Certifique-se de que a capa de protec¢ao esta mon-
tada na ferramenta.

Ao fixar com a guia cavilhas F10, proceda de forma
analoga a fixagéo de grades (Capitulo 7.7.).

7.9 Fixacao de chapas perfiladas em betao (sao
necessarios acessorios DX Kwik)
AVISO
Certifique-se de que a capa de proteccao esta mon-
tada na ferramenta.

7.9.1 Inserir o elemento na guia cavilhas DX
Kwik E1

1. Monte a guia cavilhas DX Kwik de acordo com
o capitulo 7.4 "Substituir o carregador de pregos
ou a guia cavilhas (séo necessarios acessorios)/
Montagem".

2. Rode a ferramenta de modo a que a guia cavilhas
aponte para cima.

3. Introduza o elemento de fixagdo na ferramenta a
partir de cima.



7.9.2 Inserir a fita de cartuchos

NOTA

Para a fixagdo de chapas perfiladas em betéo, utilize de
preferéncia cartuchos azuis. Para uma recomendacgao
de cartuchos pormenorizada, consulte as homologagdes
correspondentes ou o manual Hilti da fixagao directa.

Empurre completamente a fita de cartuchos no compar-
timento lateral do carregador de cartuchos.

7.9.3 Fixar com a guia cavilhas DX Kwik

1. Com abroca escalonada, abra previamente um furo
na chapa perfilada e na base de betao.

2. Aponte o prego que sobressai da guia cavilhas no

furo previamente aberto e pressione a ferramenta

em angulo recto.

Active a fixagéo, puxando o gatilho.

4. Para iniciar a fixagdo seguinte, deve empurrar o
mecanismo de avango para tras e novamente para
a frente.

w

7.9.4 Verificacao e regulacao da projeccao do
prego H @

NOTA

Regule a poténcia da ferramenta, rodando a roda de

regulacdo da poténcia. (Posigéo 1 = minimo; posigao 4 =

maximo)

Verifique a projeccdo do prego e o ajuste da poténcia de
acordo com o capitulo 7.2.5 "Verificagao e regulacdo da
projecgao do prego".

8 Conservacao e manutencao

CUIDADO

Durante o funcionamento regular ocorre acumulagéo de
sujidade e desgaste de componentes relevantes para
o funcionamento da ferramenta. Por conseguinte, a
realizacado de inspeccdes e manutencoes regulares
séo um requisito indispensavel para uma utilizacao
segura e eficaz da ferramenta. Em caso de utiliza-
cao intensiva, recomendamos limpar a ferramenta e
verificar o pistdao e o travao do pistdao pelo menos
diariamente; no entanto, o mais tardar apés 3000
fixacoes!

AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Nao de-
vem existir elementos de fixacao no carregador de
pregos ou ha guia cavilhas.

CUIDADO

Apos utilizagdo prolongada, a ferramenta pode ficar
quente. Podera queimar as maos. Use luvas de pro-
teccao para efectuar trabalhos de conservacao e
manutencio. Deixe a ferramenta arrefecer.

8.1 Manutencéao da ferramenta

Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um
pano ligeiramente humido.

NOTA

N&o use sistemas de limpeza por spray ou vapor para
limpar a ferramenta! As saidas de ar devem estar sempre
limpas e desobstruidas! Evite a penetragdo de corpos
estranhos no interior da ferramenta.

8.2 Manutencao

Examine periodicamente todos os componentes e partes
externas da ferramenta prevenindo assim o seu perfeito
funcionamento. N&o ligue a ferramenta se houver partes
danificadas, incompletas ou se os comandos operativos
ndo estiverem a funcionar correctamente. Nesse caso,
mande reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e regu-
lagédo da poténcia recomendados. Uma escolha errada
de cartucho ou uma regulagdo demasiado elevada de
energia pode provocar uma falha prematura dos compo-
nentes da ferramenta.

CUIDADO

A sujidade nas ferramentas DX contém substancias pe-
rigosas para a sua saude. Nao inale o pé / sujidade
resultantes da limpeza. Mantenha os alimentos afas-
tados do p6 / sujidade. Lave as maos depois de limpar
a ferramenta. Nunca utilize gordura para a manuten-
céo / lubrificacdo de componentes da ferramenta.
Isto pode provocar perturbacées de funcionamento
da ferramenta. Utilize exclusivamente sprays Hilti ou
produtos de qualidade equivalente.

8.2.1 Verificar o pistao, substituir o pistao / travao
AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Nao de-
vem existir elementos de fixagdo no carregador de
pregos ou na guia cavilhas.

CUIDADO

Apos a utilizagdo, os componentes a manusear podem
estar muito quentes. Use sempre luvas de proteccao
quando for necessario efectuar os seguintes passos
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de manutencdo sem primeiro deixar a ferramenta
arrefecer.

NOTA

Repetidas fixagdes erradas levam a um desgaste do pis-
tao e do respectivo travao. Se o pistéo apresentar fissuras
e/ou o elastomero do travao estiver muito desgastado, a
vida util destes componentes chegou ao fim.

NOTA

A verificag@o do pistédo e do respectivo travao deve ser
efectuada em intervalos regulares, mas, pelo menos,
diariamente.

NOTA

Para trocar o pistédo e o travao do pistao basta desa-
pertar o carregador de pregos ou a guia cavilhas. Nao é
necessario desmontar a guia do pistao

1. Desaperte a guia cavilhas (ou o carregador de pre-
gos).

2. Puxe o pistdo da respectiva guia.

3. Verifique se o pistéo esta danificado. Se forem visi-
veis indicios de danificagao, deve substituir o pistao
E o travéo. Verifique se existem marcas de desgaste
no elastémero do travéo.

NOTA Verifique se o pistéo esta torcido, fazendo-
o rolar sobre uma superficie plana. Nunca utilize
pistdes desgastados e nao tente manipular ou mo-
dificar o pistao.

NOTA Se o anel superior do travado do pistdo puder
ser rodado com facilidade contra o anel inferior, o
travéo esta vazio e tem de ser substituido.

4. Caso seja necessario substituir o pistdo, remova o
respectivo travao da guia cavilhas.

5. Insira o novo travdo em posigao correcta na guia
cavilhas (ou no carregador de pregos) a montar.
NOTA Lubrifiqgue a abertura do travéo do pistao
com spray Hilti.

NOTA A guia cavilhas HVB possui em vez do travéo
um amortecedor do pistéo.

6. Insira o pistao na guia do pistéo na ferramenta.

7. Aperte a guia cavilhas (ou o carregador de pregos)
na guia do pistao até ao encosto e rode-a para tras
até engatar.

8. Accione uma vez 0 mecanismo de avango.

8.2.2 Limpar a guia do pistao B [

AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Nao de-
vem existir elementos de fixacdo no carregador de
pregos ou na guia cavilhas.
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CUIDADO
Apos a utilizagdo, os componentes a manusear podem
estar muito quentes. Use sempre luvas de proteccao
quando for necessario efectuar os seguintes passos
de manutencdo sem primeiro deixar a ferramenta
arrefecer.

1. Certifiqgue-se de que o mecanismo de avango se
encontra na posigao inicial.

2. Desaperte o carregador de pregos (ou a guia cavi-
lhas).

3. Remova o pistdo da respectiva guia e o travdo do
carregador de pregos (ou da guia cavilhas).

4. CUIDADO E imprescindivel manter a ferramenta
com a guia do pistao virada para cima; caso
contrario, a guia do pistao pode cair para fora.
Vire a alavanca para fora para a desmontagem da
guia do pistao.

5. Puxe a guia do pistao para fora da ferramenta.

NOTA Nao é necessario desmantelar mais a guia

do pistao.

Limpe o suporte da guia do pistéo na ferramenta.

7. Limpe o interior e o exterior da superficie da guia do
pistdo com as escovas grandes.

8. Limpe o furo do pino de regulagdo com a escova
redonda pequena e a cdmara de cartuchos com a
escova conica.

9. Aplique spray Hilti sobre a corredica e o rebordo da
guia do pistéo.

10. Aplique spray Hilti nas pecas de ago da ferramenta.
NOTA A utilizagao de outros lubrificantes para além
do spray Hilti pode danificar as pegas de borracha.

11. Certifiqgue-se de que o mecanismo de avango se
encontra na posicao inicial.

12. Empurre a guia do pistao na ferramenta.

13. Pressione ligeiramente a guia do pistdo.

NOTA A alavanca s6 pode ser fechada com a guia
do pistéo ligeiramente pressionada (alguns mm).
Se continuar a ndo ser possivel fechar a alavanca,
observe o capitulo 9 "Avarias possiveis".

14. Vire a alavanca para dentro com a guia do pistao
ligeiramente pressionada.

15. Insira o pistao na guia do pistéo.

16. Coloque o travao do pistao.

17. Aperte a guia cavilhas (ou o carregador de pregos)
na guia do pistdo até ao encosto e rode-a para tras
até engatar.

18. Lubrifique o mecanismo de transporte dos cartu-
chos (através da abertura na carcaga por tras do
mecanismo de avanco).

19. Accione uma vez 0 mecanismo de avango.

o

8.3 Verificacao da ferramenta apés manutencao

Apos efectuar trabalhos de manutengéo e antes de colo-
car o cartucho, deve verificar-se se todos os dispositivos
de protecgédo estdo colocados e funcionam correcta-
mente.



9 Avarias possiveis

AVISO

Antes da realizagao de trabalhos de eliminagédo de avarias, a ferramenta deve ser descarregada.

Falha

Causa possivel

Solucao

O cartucho néo é transportado.

A fita de cartuchos esta danificada.

Substitua a fita de cartuchos.
Ver capitulo: 7.3.1 Retirar os cartu-
chos da ferramenta

A ferramenta esta avariada.

Contacte a Hilti.

A fita de cartuchos ndo pode
ser removida.

A ferramenta esta avariada ou sobre-
aquece devido a uma frequéncia de
fixacdo elevada.

Deixe arrefecer a ferramenta e tente
novamente remover cuidadosamente
a fita de cartuchos. Desmonte a guia
do pistao da ferramenta. Caso o cas-
quilho do cartucho esteja encravado
na camara de cartuchos, retire-o com
auxilio da barra redonda do kit de lim-
peza. Se continuar a ndo ser possivel,
contacte a Hilti.

NOTA

Né&o tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

O cartucho ndo acciona.

A ferramenta néo esta completa-
mente pressionada contra o material
base.

Pressione novamente a ferramenta
contra o material base e accione ou-
tra fixagao.

A fita de cartuchos esta vazia.

Descarregue a fita de cartuchos e
carregue uma nova.

O carregador ou a guia cavilhas ndo
estdo suficientemente aparafusados.

Continue a enroscar o carregador.

Alguns cartuchos estdo defeituosos.

Repita e utilize os cartuchos restan-
tes.

A ferramenta esta avariada ou os car-
tuchos estao defeituosos.

Contacte a Hilti.

A ferramenta nao foi actuada

Actue a ferramenta

Projecgao insuficiente dos pre-
gos.

Aplicado junto da viga.

Assinale a posig¢ao da viga e repita a
fixacdo na viga.

Entre a chapa e material base existe
um vazio

Corrija a configuragdo da montagem
para que a chapa esteja apoiada de
forma rematada contra o material
base.

Esta montado o pistao errado.

Garanta a combinagéo correcta do
equipamento pistdo / elemento de
fixagé@o. Para fixadores X-ENP, utili-
zar o pistéao X-76-P-ENP-PTR. Para
fixadores ENP2K, utilizar o pistdo
X-76-P-ENP2K-PTR.

Projecgéo excessiva dos pre-
gos.

Aplicado sobre a alma de viga.

Reajuste o0 2.° ponto de fixagéo.

Espessura do material base alterada.

Aumente a energia de acordo com as
recomendacdes no cartucho ou apli-
que um cartucho com mais energia.
Ver capitulo: 7.2.2

Energia insuficiente.

Aumente a energia de acordo com as
recomendagdes no cartucho ou apli-
que um cartucho com mais energia.
Ver capitulo: 7.2.2

A ferramenta esta demasiado suja.

Limpe a ferramenta.
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Falha

Causa possivel

Solugao

Projecgéo excessiva dos pre-
gos.

O pistéo esté partido.

Substitua o pistdo e o respectivo tra-
vao.

A ferramenta esta avariada.

Contacte a Hilti.

Esta montado o pistao errado.

Garanta a combinagéo correcta do
equipamento pistdo / elemento de
fixagéo. Para fixadores X-ENP, utili-
zar o pistéao X-76-P-ENP-PTR. Para
fixadores ENP2K, utilizar o pistao
X-76-P-ENP2K-PTR com marcagao
verde.

Projecgé@o muito irregular dos
pregos.

N
SIS VST

772

A ferramenta foi pressionada repenti-
namente contra o material base

Evite pressionar a ferramenta repenti-
namente contra o material base.

Repeticdo néo uniforme, parcialmente
incompleta.

Repeticdo completa

Poténcia ndo uniforme da ferramenta.

Limpe a ferramenta. Aplique pecas
de desgaste novas. Se continuarem
a surgir projecgdes irregulares, con-
tacte a Hilti.

Roturas por corte.

\\\\\\\\\\\\\‘\V/\\\\\\\\\\\\\

A ponta do pistéo esta desgastada ou
parcialmente arrancada

Substitua o pistao e o respectivo tra-
véao.

Aplicado sobre a alma de viga.

Coloque o 2.2 ponto de fixagdo ao
lado.

A ferramenta esta pressionada de
forma demasiado obliqua contra o
material base

Pressione a ferramenta em angulo
recto contra o material base

Espessura do material base aumen-
tada.

Verifique as recomendacdes dos ele-
mentos. Se a atribui¢éo estiver cor-
recta, aumente a energia de acordo
com as recomendagdes no cartucho
ou aplique o cartucho com mais ener-
gia.

A ferramenta nao funciona.

Pistao encrava no travao do pistao.

Substitua o pistao e o respectivo tra-
vao.

Ver capitulo: 7.4.1 Desmontagem El
Ver capitulo: 7.4.2 Montagem

A ferramenta esta demasiado suja.

Ver capitulo: 8.2.2 Limpar a guia do

pistao El iE I &l /3

A fita de cartuchos prende; a ferra-
menta sobreaqueceu.

Consulte a avaria “A fita de cartuchos
nao pode ser removida”. Respeite a
frequéncia maxima de fixagéo.

Projeccéo impossivel.

A ferramenta néo foi correctamente
actuada; o punho de repeti¢éo nao se
encontra na posic¢ao inicial.

Actue completamente a ferramenta,
colocar o punho de repeti¢éo na po-
sigao inicial.

Projecgéo antes de pressionada com-
pletamente contra o material base.

Pressione completamente a ferra-
menta contra o material base e acci-
one s6 de seguida.

Dificuldades de transporte dos ele-
mentos de fixagao

Ver capitulo: 7.2.1 Inserir a fita de ele-
mentos de fixagdo no carregador A
Ver capitulo: 7.3.2 Retirar a fita de
elementos de fixagao da ferramenta
de fixagao de carregador H

O carregador ou a guia cavilhas ndo
estdo completamente aparafusados.

Aparafuse completamente o carrega-
dor e a guia de cavilhas individuais.

A ferramenta estd avariada.

Contacte a Hilti.
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Falha

Causa possivel

Solugao

Nenhum elemento de fixagao
fixo.

A ferramenta n&o foi correctamente
actuada; o punho de repeticdo ndo se
encontra na posicéo inicial.

Actue completamente a ferramenta,
colocar o punho de repeti¢éo na po-
si¢do inicial.

N&o esta montado o elemento de fi-
xacao.

Insira o elemento de fixagéo na ferra-
menta

Transporte de pregos no carregador
defeituoso.

Contacte a Hilti.

Nao esta montado o pistéo.

Aplique o pistdo na ferramenta

O pistéo esta partido.

Substitua o pistao e o respectivo tra-
véao.

O pistdo néo é reposicionado.

Contacte a Hilti.

A guia cavilhas esta suja.

Limpe a guia cavilhas e as pegas de
montagem com as escovas previstas
para o efeito. Lubrificar com spray
Hilti.

Os elementos de fixagéo na guia ca-
vilhas estao encravados.

Remova os elementos de fixagdo en-
cravados. Remova os restos de plas-
tico da fita do carregador da ferra-
menta. Evite roturas por corte. (ver
acima) Evite a fixag&o junto da viga;
se necessario, assinale melhor.

A guia cavilhas nao pode ser
totalmente aparafusada.

A guia do pistao atrés da rosca de
ligacdo esta suja.

Limpe e lubrifique a rosca.

O pistao nao pode ser mon-
tado.

A ferramenta, nomeadamente a guia
do pistéo, esta suja.

Limpe a guia do pistdo e monte nova-
mente a ferramenta.

Os espigdes sdo visiveis na guia do
pistao

Puxe o espigdo para a frente, até po-
der engatar.

A guia do pistao nao pode ser
montada.

A alavanca estéa fechada.

Ver capitulo: 8.2.2 Limpar a guia do

pistao El [E /I &l &
A guia do pistao esta mal posicio- Ver capitulo: 8.2.2 Limpar a guia do
nada. pistéo El [E & &l &

Repeticao prende.

A ferramenta esta suja.

Limpe a ferramenta.
Ver capitulo: 8.2.2 Limpar a guia do
pistéo El E 2 &l &

O pistéo e respectivo travao estdo
perto do fim da sua vida util

Substitua o pistdo e o respectivo tra-
vao.

A ferramenta esta avariada.

Contacte a Hilti.

10 Reciclagem
As ferramentas Hilti so, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem
é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta

usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.
Se quiser enviar a ferramenta para reciclagem, siga as regulamentagdes nacionais e internacionais.

Separe as pegas como se segue:

Peca Material principal Reciclagem
Mala Hilti Plastico Reciclagem de plastico
Carcaca exterior Plastico/Elastomero Reciclagem de plastico
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Peca Material principal Reciclagem

Pistao Aco Sucata de metal

Travao do pistéo Aco/Plastico Sucata de metal

Parafusos, outras pegas pequenas Aco Sucata de metal

Cartuchos encetados Aco/Plastico Conforme as regulamentagdes pu-

blicas

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.

12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designacéo: Ferramenta de fixagéo

directa
Tipo: DX 76 PTR
Ano de fabrico: 2005

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
Y I
/mZ e/
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Documentacao técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 Confirmac¢ao do teste CIP

Tanto o tipo como o sistema das ferramentas Hilti
DX 76 PTR foram testados. Como resultado, a ferramenta
exibe a marca aprovada PTB, em forma de quadrado,
com o numero S 816. Desta forma, a garantia Hilti esta

conforme o tipo aprovado. Defeitos considerados inacei-
taveis ou inadmissiveis, etc., que se verifiquem durante
o uso da ferramenta devem ser comunicados ao Direc-
tor responsavel da Autoridade da Aprovacgao (PTB) e ao
Gabinete Permanente da Comisséo Internacional (CIP).



14 Saude do utilizador e seguranca

14.1 Informacées sobre o ruido
Ferramenta de fixacao directa accionada por fulminante

Tipo DX 76 PTR

Modelo Série

Calibre 6.8/18 azul

Ajuste da poténcia 4

Aplicagao Fixagdo em agco de 8 mm (400 MPa) com X-ENP 19
L15MX

Valores de medicao declarados dos indices acusticos de acordo com a Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
em combinacdo com a norma E DIN EN 15895

Nivel de poténcia acustica, Ly 1s 114 dB (A)
Nivel de pressao sonora de emissao no local de traba- 109 dB (A)
|h0, LpA, 1s 2

Nivel de pressdo maxima da emissao sonora, 139 dB (C)

3
I-pC, peak

142 dB(A)
2 12 dB(A)
312 dB(C)

Condicoes de operacao e instalacao: Instalagéo e operagdo da ferramenta de fixagdo directa na cAmara de ensaio
anecoica da firma Miller-BBM GmbH nos termos da norma E DIN EN 15895-1. As condigées ambientais na camara
de ensaio correspondem a norma DIN EN ISO 3745.

Método de ensaio: Segundo as normas E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201 Método de superficie
fechada de medigdo em campo livre sobre um plano reflector.

OBSERVAGAOQ: As emissdes de ruido medidas e a respectiva incerteza de medicéo representam o limite superior dos
numeros caracteristicos da acustica esperados durante as medigoes.

Devido a variagbes nas condi¢des de operagao, podem ocorrer desvios em relagao aos valores assinalados.

14.2 Vibracao Para mais informagbes sobre Saude do utilizador e
O valor total de vibragdo a indicar de acordo com a | Seguranca, consulte a pagina da Hilti na Internet em
norma 2006/42/CE n&o excede 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.

103



OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

DX 76 PTR Plunjerschiethamer

Lees de handleiding voor het eerste gebruik
beslist door.

Bewaar deze handleiding altijd bij het appa-
raat.

Geef het apparaat alleen samen met de hand-
leiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1 Veiligheidsinstructies 104
2 Algemene opmerkingen 106
3 Beschrijving 107
4 Toebehoren, verbruiksmateriaal 109
5 Technische gegevens 109
6 Inbedrijfneming 109
7 Bediening 110
8 Verzorging en onderhoud 113
9 Foutopsporing 115

10 Afval voor hergebruik recyclen 118
11 Fabrieksgarantie op de apparatuur 118
12 EG-conformiteitsverklaring (origineel) 118
13 CIP-keuringsbewijs 119

14 Gezondheid en veiligheid van de gebruiker 119

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeel-
dingen bij de tekst vindt u op de uitklapbare omslagpa-
gina's. Houd deze bij het bestuderen van de handleiding
open.

In de tekst van deze handleiding betekent «het apparaat»
altijd de plunjerschiethamer DX 76 PTR.

Onderdelen en bedieningselementen Kl

Apparaat DX 76 PTR
Nagelmagazijn MX 76-PTR
Aandrukpen

Montageopening beschermkap
(4) Repeteergreep

(5) Patronenkoker

(6) Kijkvenster laadcontrole

(@) Krachtregelingswiel

Indicator voor krachtregeling
Kap (steunkussen)

Behuizing

Handgreepkussen
Pal
Hendel voor demontage plunjergeleiding
Plunjergeleiding
B
A

eschermkap nagelmagazijn
anslag (bevestigingselement)
Ventilatiesleuven
Boutgeleider X-76-F-15-PTR
(19) Beschermkap apparaat

BERERREEERPLEEEE

Aan slijtage onderhevige onderdelen
@0) Plunjer X-76-P-ENP-PTR

@1 Plunjer X-76-P-ENP2K-PTR

@ Plunjer stopring X-76-P-PB-PTR

1 Veiligheidsinstructies

1.1 Essentiéle veiligheidsnotities

Naast de technische veiligheidsinstructies in de af-
zonderlijke hoofdstukken van deze handleiding moe-
ten de volgende bepalingen altijd strikt worden opge-
volgd.

1.1.1 Gebruik van patronen

Gebruik alleen Hilti patronen of patronen van verge-
lijkbare kwaliteit

Bij gebruik van inferieure patronen in Hilti gereedschap-
pen kunnen zich afzettingen van onverbrande poeder
vormen, die plotseling kunnen exploderen en ernstig let-
sel voor de gebruiker en personen in zijn omgeving tot
gevolg kunnen hebben. Patronen moeten voldoen aan
een van de volgende minimumeisen:

a) De betreffende fabrikant moet de succesvolle test
volgens EU-norm EN 16264 kunnen bevestigen of

b) De CE-markering van overeenstemming dragen
(vanaf juli 2013 in de EU dwingend voorgeschreven)
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Alle Hilti patronen voor plunjerschiethamers zijn succes-
vol getest volgens EN 16264. De in norm EN 16264
vastgelegde tests betreffen systeemtests van specifieke
combinaties van patronen en gereedschappen, die wor-
den uitgevoerd door certificeringsinstanties. De gereed-
schapsbenaming, de naam van de certificeringsinstantie
en het systeemtestnummer zijn op de verpakking van de
patroon gedrukt.

Zie ook verpakkingsvoorbeeld onder: www.hilti.com/dx-
cartridges

1.1.2 Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met
verstand te werk bij het gebruik van een apparaat
voor directe montage. Gebruik het gereedschap
niet wanneer u moe bent of onder invloed staat
van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van



onoplettendheid bij het gebruik van het gereedschap
kan tot ernstig letsel leiden.

b) Neem geen ongunstige lichaamshouding aan.

Zorg ervoor dat u stevig staat en altijd in
evenwicht bent.

c) Richt het apparaat niet op uzelf of op een andere

persoon.

d) Druk het apparaat niet op uw hand of een ander

lichaamsdeel (ook niet bij een andere persoon).

e) Houd andere personen, met name kinderen, uit de

buurt van het apparaat wanneer u ermee werkt.

f) Houd bij de bediening van het apparaat de armen

gebogen (niet gestrekt).

1.1.3 Gebruik en onderhoud van apparaten voor
directe montage

a) Gebruik het apparaat op de juiste manier. Gebruik

het apparaat niet voor doeleinden waarvoor het
niet bestemd is, maar alleen op de juiste wijze en
in correcte toestand.

b) Druk het apparaat in een rechte hoek op het

werkvlak.

c) Laat het apparaat nooit onbeheerd achter wan-

neer het geladen is.

d) U dient het apparaat voor reinigings-, service- en

onderhoudswerkzaamheden, bij een werkonder-
breking en bij de opslag altijd te ontladen (patroon
en bevestigingselement).

e) Apparaten die niet worden gebruikt, dienen op

een droge, hooggelegen of afgesloten plaats, bui-
ten bereik van kinderen bewaard te worden.

f) Controleer het apparaat en de toebehoren op

eventuele beschadigingen. Voor verder gebruik
dient zorgvuldig te worden nagegaan of de veilig-
heidsvoorzieningen of licht versleten delen cor-
rect en volgens de voorschriften functioneren.
Controleer of de bewegende delen foutloos func-
tioneren en niet klemmen en of er delen bescha-
digd zijn. Alle delen moeten correct gemonteerd
zijn en aan alle voorwaarden voldoen om het op-
timaal functioneren van het apparaat te garande-
ren. Beschadigde veiligheidsinrichtingen en on-
derdelen dienen, tenzij anders in de handleiding
is aangegeven, door de Hilti-service gerepareerd
of vervangen te worden.

g) Haal de pal alleen over wanneer het apparaat vol-

ledig loodrecht tegen de ondergrond is gedrukt.

h) Houd het apparaat altijd stevig vast, in een rechte

hoek tegen de ondergrond wanneer u een ele-
ment indrijft. Hierdoor wordt voorkomen dat het
bevestigingselement afbuigt van het ondergrond-
materiaal.

Drijf nooit een element een tweede keer in, dit kan
leiden tot elementbreuken en -beklemmingen.
Drijf nooit bevestigingselementen in bestaande
gaten in, tenzij dit door Hilti wordt aanbevolen.

k) Neem deze toepassingsrichtlijnen altijd in acht.

Maak wanneer de toepassing dit toelaat gebruik
van de beschermkappen.

Trek het magazijn en de pengeleiding niet met
de hand terug, het apparaat kan hierdoor onder
bepaalde omstandigheden gebruiksklaar worden.

Wanneer het apparaat gereed voor gebruik is,
bestaat de mogelijkheid dat een element in een
lichaamsdeel wordt gedreven.

1.1.4 Werkomgeving

d)

Zorg voor een goede verlichting van het werkge-
bied.

Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde
werkruimten.

Drijf geen bevestigingselement in ondergrondma-
teriaal dat hiervoor ongeschikt is. Materiaal dat te
hard is, zoals gelast staal en gietstaal. Materiaal dat
te zacht is, zoals hout en gipskarton. Materiaal dat
te bros is, zoals glas en tegels. Het indrijven in deze
materialen kan elementbreuken, afsplinteringen of
doordrijvingen veroorzaken.

Drijf geen nagels in glas, marmer, kunststof,
brons, messing, koper, rotsgesteente, isolatiema-
teriaal, baksteen, tegels of plavuizen, dun plaat-
staal (< 2,7 mm), gietijzer of gasbeton.

Vergewis u ervan, voordat u nagels aanbrengt,
dat er zich niemand achter of onder de werkplek
bevindt.

Houd uw werkgebied in orde. Houd de werkom-
geving vrij van voorwerpen waaraan u zich kunt
verwonden. Ongeordendheid in uw werkgebied kan
leiden tot ongevallen.

Houd de handgrepen droog, schoon en vrij van
olie en vet.

Draag slipvast schoeisel.

Houd rekening met omgevingsinvlioeden. Stel het
apparaat niet bloot aan neerslag en gebruik het
niet in een omgeving die vochtig of nat is. Gebruik
het apparaat niet op plaatsen waar het risico van
explosie en brand bestaat.

1.1.5 Mechanische veiligheidsmaatregelen

Kies de juiste combinatie van boutgeleider en be-
vestigingselementen. Wanneer niet de juiste com-
binatie wordt gebruikt, kan dat tot letsel leiden en
kan het apparaat beschadigd en/of de bevestigings-
kwaliteit nadelig beinvioed worden.

Gebruik alleen bevestigingselementen die voor
het apparaat bestemd en goedgekeurd zijn.

Voer geen bevestigingselementen in het maga-
zijn in wanneer dit niet juist op het apparaat ge-
monteerd is. De bevestigingselementen kunnen
er uitgeslingerd worden.

Gebruik geen versleten plunjer stopring en voer
geen wijzigingen aan de plunjer uit.
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1.1.6 Thermische veiligheidsmaatregelen

a) Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te
laten koelen. Overschrijd de maximale indrijffre-
quentie niet.

b) Draag beslist werkhandschoenen wanneer u on-
derhoudswerkzaamheden dient uit te voeren zon-
der dat het apparaat van tevoren is afgekoeld.

c) Wanneer de kunststof patroonstrip begint te
smelten, moet u het apparaat laten afkoelen.

1.1.7 Explosiegevaar

a) Gebruik alleen patronen die voor het apparaat zijn
goedgekeurd.

2 Algemene opmerkingen

b) Verwijder de patronenstrook voorzichtig uit het
apparaat.

c) Probeer geen patronen met geweld uit de maga-
zijnstrip of uit het apparaat te verwijderen.

d) Patronen die niet worden gebruikt, dienen op een
droge, hoog gelegen of afgesloten plaats, buiten
bereik van kinderen bewaard te worden.

1.1.8 Persoonlijke veiligheidsuitrusting

- NONO

De gebruiker en personen die zich in de buurt bevin-
den, moeten tijdens het gebruik van het apparaat of
het opheffen van fouten een geschikte veiligheidsbril,
een veiligheidshelm en gehoorbescherming dragen.

2.1 Signaalwoorden en hun betekenis
GEVAAR

Voor een direct dreigend gevaar dat tot ernstig letsel of
tot de dood leidt.

WAARSCHUWING
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of tot de dood kan leiden.

ATTENTIE

Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel
of tot materiéle schade kan leiden.

AANWIZING
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.

2.2 Verklaring van de pictogrammen en overige
aanwijzingen

Waarschuwingstekens

Waarschu- Waarschu- Waarschu-

wing voor wing voor wing voor

algemeen explosieve heet
gevaar stoffen oppervlak

106

Gebodstekens
Veiligheids- Helm dragen Gehoorbe- Werkhand-
bril scherming schoenen
dragen dragen dragen
Véor het
gebruik de
handleiding

lezen

Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type en het serienummer staan op het typeplaatje
van uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw hand-
leiding en geef ze altijd door wanneer u onze vertegen-
woordiging of ons servicestation om informatie vraagt.

Type:

Serienr.:




3 Beschrijving

3.1 Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bestemd voor de professionele gebruiker in de bouw en aan de bouw gerelateerde beroepen en dient
voor het indrijven van bevestigingselementen in staal.

Het apparaat mag alleen met de hand worden bediend.
Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn niet toegestaan.

Het apparaat mag niet in een explosieve of ontvlambare omgeving worden gebruikt, tenzij het daarvoor goedgekeurd
is.

Gebruik, om het risico van letsel te voorkomen, alleen originele Hilti-bevestigingselementen, -patronen, -toebehoren
en -reserveonderdelen of producten van gelijkwaardige kwaliteit.

Neem de specificaties in de handleiding betreffende het gebruik, de verzorging en het onderhoud in acht.

Het apparaat en de bijbehorende hulpmiddelen kunnen gevaar opleveren als ze door ongeschoolde personen onjuist
of niet volgens de voorschriften worden gebruikt.

Het apparaat mag alleen door geinstrueerd personeel bediend, onderhouden en gerepareerd worden. Dit personeel
moet speciaal op de hoogte zijn gesteld van de mogelijke gevaren.

Zoals bij alle poederaangedreven plunjerschiethamers vormen het apparaat, het magazijn, de patronen en de
bevestigingselementen een technische eenheid. Dit betekent, dat een probleemloos bevestigen met dit systeem
alleen dan kan worden gewaarborgd, als de speciaal voor het apparaat gefabriceerde Hilti bevestigingselementen
en patronen resp. producten van gelijkwaardige kwaliteit worden gebruikt. Alleen bij het in acht nemen van deze
voorwaarden gelden de door Hilti aangegeven bevestigings- en toepassingsadviezen.

Het apparaat biedt een vijfvoudige bescherming. Voor de veiligheid van de gebruiker van het apparaat en diens
werkomgeving.

3.2 Plunjerprincipe met plunjer stopring

De energie van de aandrijflading wordt op een plunjer overgebracht, waarvan de versnelde massa het bevestigings-
element in de ondergrond drijft. Door toepassing van het plunjerprincipe kan het apparaat als een "Low Velocity Tool"
worden geclassificeerd. Rond 95% van de kinetische energie bevindt zich in de plunjer. Omdat de plunjer in elk geval
na afloop van het indrijven door de plunjer stopring wordt stilgezet, blijft er overtollige energie in het apparaat. Hierdoor
is bij een juist gebruik het gevaarlijke doorschieten praktisch uitgesloten.

3.3 Valbeveiliging

Door de koppeling van ontstekingsmechanisme en aandruktraject is er sprake van een valbeveiliging. Wanneer het
apparaat op een harde ondergrond stoot, kan er dan ook geen ontsteking volgen, in welke hoek het zich ook bevindt.

3.4 Palbeveiliging

De palbeveiliging voorkomt dat het indrijven al wordt gestart als alleen de pal wordt overgehaald. Het indrijven kan
alleen worden gestart als de machine eerst volledig tegen een vaste ondergrond wordt gedrukt.

3.5 Aandrukbeveiliging

De aandrukbeveiliging vereist een aandrukkracht van minstens 50 N, zodat het indrijven alleen met een volledig
aangedrukt apparaat kan worden uitgevoerd.

3.6 Inschakelbeveiliging

Het apparaat beschikt bovendien over een inschakelbeveiliging. Dit betekent dat het niet wordt ingeschakeld wanneer
de pal wordt overgehaald en het apparaat vervolgens wordt aangedrukt. Het kan alleen worden geactiveerd wanneer
het eerst op de juiste wijze wordt aangedrukt en pas daarna de pal wordt bediend.

3.7 Apparaat DX 76 PTR, toepassingen en programma voor bevestigingselementen
Bevestiging van profielplaten op staal, staaldikte 6 mm tot massief staal

Programma Orderomschrijving Opmerking
Bevestigingselementen X-ENP-19 L15 MX 10 nagels per magazijnstrook
Nagelmagazijn MX 76-PTR

Plunjerset X-76-P-ENP-PTR
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Programma Orderomschrijving Opmerking
Bevestigingselementen X-ENP-19 L15 Enkelvoudige nagel
Enkelvoudige boutgeleider X-76-F-15-PTR

Bevestiging van profielplaten op staal, staaldikte 3-6 mm

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-ENP2K-20 L15 MX

10 nagels per magazijnstrook

Nagelmagazijn

MX76-PTR

Plunjerset

X-76-P-ENP2K-PTR

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

ENP2K-20 L15

Enkelvoudige nagel

Enkelvoudige boutgeleider

X-76-F-15-PTR

Bevestiging verbindingsdeuvels

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-ENP-21 HVB

Elk 2 stuks per verbindings-
deuvel

Verbindingsdeuvel

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Boutgeleider

X-76-F-HVB-PTR

Plunjer

X-76-P-HVB-PTR

Bevestiging profielplaten op beton (DX-Kwik)

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

NPH2-42 L15

Boutgeleider X-76-F-Kwik-PTR
Plunjer X-76-P-Kwik-PTR
Aanslagboor TX-C 5/23 Aanslagboor voor voorboren

Bevestigingselementen (diameter 8 mm) voor roosterbevestigingen

Programma

Orderomschrijving

Opmerking

Bevestigingselementen

X-EM8H/ X-CR M8

Voor het installeren van
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R

Bevestigingselementen

X-GR/ X-GR-RU

Roosterbevestigingssysteem

Boutgeleider

X-76-F-8-GR-PTR

Plunjer

X-76-P-8-GR-PTR

Elementen voor bevestigingen op stalen ondergrond en beton

Programma Orderomschrijving Opmerking

Bevestigingselementen DS 27-37 Nagels voor algemene beves-
tigingen van zware belastin-
gen op beton en staal

Bevestigingselementen EDS 19-22 Nagels voor bevestiging van
staal

Bevestigingselementen X-EM10H 10 mm pennen op stalen on-
dergrond

Boutgeleider X-76-F-10-PTR

Plunjer X-76-P-10-PTR
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4 Toebehoren, verbruiksmateriaal

Omschrijving

Artikelnummer, beschrijving

Hilti koffer

DX 76 PTR KFD, groot, met afsluitbaar patronenvak

Koffer magazijnapparaat

DX 76 PTR

Reinigingsset

DX 76 / 860-ENP, Platte borstel, ronde borstel & 25,
ronde borstel & 8, stamper, reinigingsdoek

Hilti-spray

Set plunjer en plunjer stopring

X-76-P-ENP-PTR en X-76-P-ENP2K-PTR

Beschermkap voor magazijn en enkelvoudige penge-
leidingen

Kaliber DX 76 PTR

Extra plunjers

Schuif reparatieset

Patronen type

Orderomschrijving

Extra sterke lading

6.8/18 M zwart

Zeer sterke lading

6.8/18 M rood

Sterke lading

6.8/18 M blauw

Zwakke lading

6.8/18 M groen

5 Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

AANWIJZING
* voor storingsvrij gebruik.

Apparaat

DX 76 PTR

Gewicht met magazijn

4,37 kg

Afmetingen (L x B x H)

464 mm x 104 mm x 352 mm

Magazijncapaciteit 10 elementen
Aandruktraject 32 mm
Aandrukkracht 90...130 N
Gebruikstemperatuur / omgevingstemperatuur -15...+50 °C
Maximale gemiddelde indrijffrequentie* 600/h

6 Inbedrijfneming

AANWINZING
Voor het eerste gebruik de handleiding lezen.

6.1 Apparaat controleren

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het ap-
paraat bevindt. Wanneer zich een patroonstrip in het
apparaat bevindt, transporteert u deze door meerdere
malen te repeteren met de repeteergreep, tot u hem aan
de kant waar de patronen naar buiten komen kunt beet-
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pakken. Verwijder de patroonstrip hierna door hem naar
buiten te trekken.

Controleer alle externe delen van het apparaat op be-
schadigingen en ga na of alle bedieningselementen goed
werken. Gebruik het apparaat niet als er onderdelen be-

schadigd zijn of de bedieningselementen niet optimaal
functioneren. Laat het apparaat door de erkende Hilti-
service repareren.

Ga na of de plunjer en de plunjer stopring op de juiste
manier zijn ingebouwd en niet versleten zijn.

7 Bediening
7.1 Gebruik
Voorschriften voor de bevestiging. Volg altijld deze ge-
bruiksvoorschriften op.

AANWIZING

Bij het vasthouden met uw tweede hand moet u de hand
zo plaatsen dat u geen ventilatiesleuven of openingen
bedekt.

WAARSCHUWING

Tijdens het indrijven kan er materiaal worden afgesplin-
terd of materiaal van patroonstrips naar buiten worden
geslingerd. Daarom dient u (gebruikers en personen
in de omgeving) een veiligheidsbril en een helm te
dragen. Afgesplinterd materiaal kan lichamelijk letsel en
oogletsel veroorzaken.

ATTENTIE

Het indrijven van de bevestigingselementen wordt door
de ontsteking van een voortstuwlading geactiveerd. U
(gebruiker en personen in de omgeving) dient ge-
hoorbescherming te dragen. Te hard geluid kan het
gehoor beschadigen.

WAARSCHUWING

Als het apparaat tegen een lichaamsdeel (zoals een hand)
wordt gedrukt, wordt de machine niet reglementair ge-
bruiksklaar gemaakt. De gebruiksklare toestand maakt
het echter wel mogelijk om nagels in lichaamsdelen te
drijven (gevaar voor letsel door nagel of plunjer). Druk
het apparaat nooit tegen lichaamsdelen.

ATTENTIE
Drijf nooit een element een tweede keer in, dit kan
leiden tot elementbreuken en -beklemmingen.

ATTENTIE
Drijf nooit bevestigingselementen in bestaande gaten
in, tenzij dit door Hilti wordt aanbevolen.

ATTENTIE

Indien het apparaat oververhit is, dient u het af te la-
ten koelen. Overschrijd de maximale indrijffrequentie
niet.
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AANWIJZING

Vraag voor gedetailleerde informatie de technische richt-
lijnen bij de regionale Hilti-vestiging of zonodig nationale
technische voorschriften op.

7.2 Gedrag bij haperende ontsteking van patroon

Wanneer de ontsteking hapert of de patroon niet ont-
steekt, gaat u als volgt te werk:

Houd het apparaat gedurende 30 seconden tegen het
werkoppervlak gedrukt.

Wanneer de patroon nog steeds niet ontsteekt, neem het
apparaat dan van het werkoppervlak en let erop dat het
niet op u of een andere persoon gericht is.

Transporteer de patroonstrip door het apparaat verder te
repeteren; maak de overige patronen van de patroonstrip
op. Verwijder de opgebruikte patroonstrip en doe dit op
een zodanige wijze dat hergebruik of oneigenlijk gebruik
uitgesloten is.

7.2.1 Strip met bevestigingselementen in het
magazijn inbrengen

Schuif de strip met bevestigingselementen van bovenaf

in het magazijn tot de ring van het laatste element in het

magazijn is ingeklikt.

7.2.2 Patroonkeuze

1. Bepaal de materiaaldikte en de staalvastheid van de
ondergrond.

2. Kies de geschikte patronen en de krachtinstelling
overeenkomstig het aanbevolen patroon.
AANWIJZING Zie voor een gedetailleerd patroon-
advies de betreffende goedkeuring of het Hilti hand-
boek voor directe bevestiging

7.2.3 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.2.4 Bevestigen met het magazijnindrijfapparaat
1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.
2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.



3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.2.5 Controle en instelling van de
nagelpenetratie H @

AANWIZING

Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

1. Controleer met behulp van het kaliber de uitsteek-
hoogte van de nagel.

2. Wanneer een bevestigingselement niet diep genoeg
is binnengedrongen, dient u de kracht te verhogen.
Stel de kracht een stand hoger in met het kracht-
regelingswiel. Wanneer een bevestigingselement te
diep is binnengedrongen, dient te worden nagegaan
of de ondergrond bij deze indrijving voorhanden is
of dat er sprake is van holle lagen. Corrigeer de con-
structie zodat de plaat vlak tegen de ondergrond
aanligt en er geen of slechts geringe holle lagen zijn.

3.  Drijf een bevestigingselement in.

4.  Controleer met behulp van het kaliber de uitsteek-
hoogte van de nagel.

5. Wanneer het bevestigingselement nog altijd niet
diep genoeg resp. te diep is binnengedrongen, dient
u stap 2 tot 4 te herhalen tot het diep genoeg is in-
gedreven. Gebruik eventueel een sterker of zwakker
patroon.

7.3 Ontladen van het apparaat

7.3.1 Patronen uit het apparaat verwijderen

WAARSCHUWING
Probeer geen patronen met geweld uit de patroon-
strip of uit het apparaat te verwijderen.

1. Verschuif de patronenstrook door meerdere malen
te repeteren met de repeteergreep tot hij zichtbaar
wordt in de patronenuitlaatopening.

2. Trek de patronenstrook uit de patronenuitlaatope-
ning.

7.3.2 Strook met bevestigingselementen uit het
magazijnindrijfapparaat verwijderen B

WAARSCHUWING

Verzeker u ervan dat zich geen patroonstrip in het
apparaat bevindt. Als zich een patroonstrip in het
apparaat bevindt, dan de repeteergreep bedienen tot
de patroon zichtbaar is, daarna trekt u deze met de
hand uit de patronenuitgang.

ATTENTIE
De strip met bevestigingselementen wordt met be-
hulp van veerkracht uitgestoten.

1. Druk de elementenstrook 5 mm dieper in het maga-
zijn en houd hem in deze positie vast.

2. Schuif de rode aanslag met uw duimen naar voren
en houd hem in deze positie vast.

3. Verwijder de strook met bevestigingselementen uit
het magazijn.

7.4 Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen

7.4.1 Demontage El

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

1. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

2. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) eraf.

3. Verwijder de plunjer uit de plunjergeleiding en de
plunjerrem uit het nagelmagazijn.

7.4.2 Montage

1. Plaats de plunjerrem in de juiste positie in de te
monteren boutgeleider (of het nagelmagazijn).
Uitzondering: HVB standplaat; hier moet de stopring
correct (rubber naar voren) aangebracht worden.

2. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

3. Steek de passende plunjer in de plunjergeleiding
van het apparaat.

4. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

5. Repeteer eenmaal met de repeteergreep.

7.5 Bevestigen met enkelvoudige boutgeleider
(toebehoren)
WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

7.5.1 Bevestigingselement in het enkelvoudige
indrijfapparaat inbrengen
1. Draai het apparaat zo, dat de pengeleiding naar
boven is gericht.
2. Breng het element van bovenaf in het apparaat in.

7.5.2 Patroonkeuze

1. Bepaal de materiaaldikte en de staalvastheid van de
ondergrond.

2. Kies de geschikte patronen en de krachtinstelling
overeenkomstig het aanbevolen patroon.
AANWIJZING Zie voor een gedetailleerd patroon-
advies de betreffende goedkeuring of het Hilti hand-
boek voor directe bevestiging
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7.5.3 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.5.4 Bevestigen met het enkelvoudige
indrijfapparaat

1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.

2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.5.5 Controle en instelling van de

nagelpenetratie H @
AANWIJZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

7.6 Bevestigen van verbindingsdeuvels
(toebehoren) El [B

WAARSCHUWING

Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat

gemonteerd is.

7.6.1 Element in HVB boutgeleider aanbrengen

AANWINZING
Plaatsen van het eerste element in de verbindingsdeuvel

AANWIZING
Neem a.u.b. in acht dat de HVB boutgeleider over een
stopring (X-76-PS) beschikt en geen plunjerrem (X-76-
PB-PTR) heeft.

AANWNZING
De HVB standplaat heeft geen doorstansverhindering
(PTR functionaliteit)

1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de HVB boutgeleider.

2. Draai de schuiver tot deze vergrendelt en het getal
1 zichtbaar is.

3. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

4. Breng het element van bovenaf in de gemarkeerde
opening van het apparaat aan.

7.6.2 Patroonstrip inbrengen

AANWNZING

Voor de bevestiging van HVB verbindingsdeuvels worden
zwarte en in sommige gevallen rode patronen aanbevo-
len. Zie voor een gedetailleerd patroonadvies de betref-
fende goedkeuring of het Hilti handboek voor directe
bevestiging
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Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.6.3 Zetten met de HVB boutgeleider

1. Plaats de verbindingsdeuvel op de standplaat. Hij
wordt door een magneet vastgehouden.

2. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.

3.  Activeer het indrijven door de pal over te halen.

4. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.6.4 Controle en instelling van de
nagelpenetratie 0 @
AANWIJZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

7.6.5 Tweede element in HVB boutgeleider
aanbrengen [
AANWIJZING
Plaatsen van het tweede element in de verbindingsdeuvel

1. Draai de schuiver tot deze vergrendelt en het getal
2 zichtbaar is.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het element van bovenaf in de gemarkeerde
opening van het apparaat aan.

7.6.6 Zetten van de HVB boutgeleider

1. Breng de standplaat in de beugel aan en druk het
apparaat onder een rechte hoek op het werkvlak.

2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.7 Roosterbevestigingen (toebehoren) Bl @

WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

7.7.1 Element in roosterboutgeleider (F8)
aanbrengen

1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de roosterboutgeleider.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het bevestigingselement van bovenaf in het
apparaat in.



7.7.2 Patroonstrip inbrengen E1

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.7.3 Zetten met de roosterboutgeleider

1. Druk het apparaat onder een rechte hoek op het
werkvlak.

2. Activeer het indrijven door de pal over te halen.

3.  Controleer indien mogelijk de penetratiediepte door
controle van de uitsteekhoogte van de pen.

4. Plaats, bij gebruik van een flens, de bevestigings-
flens (koppel 5 tot 8 Nm).

5. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

7.7.4 Controle en instelling van de

nagelpenetratie H @
AANWIZING
Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

7.8 Bevestigen met de F10 boutgeleider
WAARSCHUWING

Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

Ga bij het bevestigen met de F10 boutgeleider op de-
zelfde wijze te werk als bij roosterbevestigingen (hoofd-
stuk 7.7.).

7.9 Bevestiging van profielplaten op beton (DX-
Kwik toebehoren)
WAARSCHUWING
Zorg ervoor dat de beschermkap op het apparaat
gemonteerd is.

7.9.1 Element DX Kwik boutgeleider
aanbrengen El

1. Monteer overeenkomstig hoofdstuk 7.4
"Nagelmagazijn of boutgeleider (toebehoren)
verwisselen/monteren" de DX Kwik boutgeleider.

2. Draai het apparaat zo, dat de boutgeleider naar
boven is gericht.

3. Breng het bevestigingselement van bovenaf in het
apparaat in.

7.9.2 Patroonstrip inbrengen

AANWIJZING

Voor de bevestiging van profielplaten op beton worden
blauwe patronen aanbevolen. Zie voor een gedetailleerd
patroonadvies de betreffende goedkeuring of het Hilti
handboek voor directe bevestiging.

Schuif de patroonstrip helemaal in de patronenkoker aan
de zijkant.

7.9.3 Zetten met de DX Kwik boutgeleider [H

1. Boor de profielplaat en de betonnen ondergrond
voor met de aanslagboor.

2. Breng de uit de boutgeleider stekende nagels aan

in de voorgeboorde opening en druk het apparaat

onder een rechte hoek aan.

Activeer het indrijven door de pal over te halen.

4. Als inleiding op de volgende indrijving dient u de
repeteergreep naar achteren en weer naar voren te
schuiven.

w

7.9.4 Controle en instelling van de
nagelpenetratie € @

AANWIJZING

Regel de kracht van het apparaat door aan het kracht-
regelingswiel te draaien. (Stand 1 = minimum; stand 4 =
maximum)

Controleer de nagelpenetratie en de krachtinstelling over-
eenkomstig hoofdstuk 7.2.5 "Controle en instelling van
de nagelpenetratie".

8 Verzorging en onderhoud

ATTENTIE

Afhankelijk van het soort apparaat kan er bij regelma-
tig gebruik vervuiling en slijtage ontstaan waardoor het
functioneren nadelig wordt beinvioed. Om het appa-
raat op een betrouwbare en veilige manier te kunnen
gebruiken zijn daarom regelmatige inspecties en on-
derhoudsbeurten een absolute vereiste. Wij raden aan
om bij intensief gebruik ten minste dagelijks en uiter-
lijk na 3000 indrijvingen het apparaat schoon te maken
en de plunjer en plunjer stopring te controleren!

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

De machine kan door het gebruik heet worden. U kunt uw
handen verbranden. Draagt u bij onderhouds- en repa-
tatiewerkzaamheden veiligheidshandschoenen. Laat
het apparaat afkoelen.

8.1 Verzorging van het apparaat

Reinig de buitenkant van het apparaat regelmatig met
een licht bevochtigde poetsdoek.
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AANWIZING

Gebruik geen sproeiapparaat of stoomstraalapparaat
voor het reinigen! Gebruik het apparaat nooit met
verstopte ventilatiesleuven! Voorkom dat vuildeeltjes in
het apparaat kunnen binnendringen.

8.2 Reparaties

Controleer alle uitwendige delen van het apparaat regel-
matig op beschadigingen en ga na of alle bedieningsele-
menten correct functioneren. Gebruik het apparaat niet
wanneer er onderdelen beschadigd zijn of bedieningsele-
menten niet correct functioneren. Laat het apparaat door
de Hilti-service repareren.

Gebruik voor het apparaat de aanbevolen patronen en
krachtinstelling. De keuze van een verkeerd patroon of
een te hoge energie-instelling kan leiden tot vroegtijdige
uitval van apparaatonderdelen.

ATTENTIE

Verontreiniging in DX apparaten bevat substanties die
schadelijk kunnen zijn voor uw gezondheid Adem geen
stof / vuil in bij het reinigen. Zorg ervoor dat er geen
stof / wuil in de buurt van voedingsmiddelen komt.
Was uw handen na het reinigen van het apparaat.
U mag nooit vet gebruiken voor het onderhoud / de
smering van apparaatonderdelen. Dit kan leiden tot
functiestoringen van het apparaat. Gebruik uitslui-
tend Hilti-spray of producten van een vergelijkbare
kwaliteit.

8.2.1 Plunjer controleren, plunjer/plunjerrem
vervangen

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

AANWIJZING

Door herhaaldelijke mis-indrijvingen ontstaat slijtage aan
de plunjer en de plunjerrem. Als de plunjer breuken ver-
toont en/of het elastomeer van de plunjerrem sterk ver-
sleten is, dan is het einde van de levensduur van deze
componenten bereikt.

AANWIJZING
De plunjer en plunjerrem dienen regelmatig, ten minste
dagelijks, te worden gecontroleerd.

AANWIJZING

Om de plunjer en de plunjerrem te verwisselen hoeft
alleen het nagelmagazijn of de boutgeleider te worden
losgeschroefd. De plunjergeleiding hoeft niet gedemon-
teerd te worden.
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Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) eraf.

Trek de plunjer uit de plunjergeleiding.

Controleer of de plunjer beschadigd is. Indien er

tekenen van beschadiging te zien zijn, dient u de

plunjer EN de plunjerrem te vervangen. Controleer
de plunjerrem op slijtagesporen aan het elastomeer.

AANWIJZING Controleer de plunjer op krommingen

door hem over een glad oppervlak te rollen. Gebruik

geen versleten plunjers en voer geen aanpassingen
aan de plunjer uit.

AANWIJZING Als de bovenste ring van de plun-

jerrem iets tegen de onderste ring kan worden ge-

draaid, is de plunjerrem leeg en moet deze worden
vervangen.

4.  Moet de plunjer worden vervangen, verwijder de
plunjerrem dan uit de boutgeleider.

5. Plaats de nieuwe plunjerrem in de juiste positie in
de te monteren boutgeleider (of het nagelmagazijn).
AANWIJZING Besproei de opening van de plunjer-
rem met Hilti Spray.

AANWIJZING De HVB boutgeleider heeft in plaats
van een plunjerrem een stopring.

6. Steek de plunjer in de plunjergeleiding van het ap-
paraat.

7. Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

8. Repeteer eenmaal met de repeteergreep.
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8.2.2 Plunjergeleiding reinigen El i &I

WAARSCHUWING

Er mogen zich geen patronen in het apparaat be-
vinden. Er mogen zich geen bevestigingselementen
bevinden in het nagelmagazijn of in de boutgeleider.

ATTENTIE

Na gebruik kunnen de onderdelen zeer heet zijn. Draag
beslist werkhandschoenen wanneer u de volgende
onderhoudsstappen dient uit te voeren zonder dat
het apparaat van tevoren is afgekoeld.

1. Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

2. Schroef het nagelmagazijn (of de boutgeleider) los.

3. Verwijder de plunjer uit de plunjergeleiding en de
plunjerrem uit het nagelmagazijn (of de boutgelei-
der).

4. ATTENTIE Het apparaat altijd met de plunjerge-
leiding naar boven vasthouden, omdat de pen-
geleiding er anders kan uitvallen.

Zwenk de hendel voor de demontage van de plun-
jergeleiding eruit.

5. Trek de plunjergeleiding uit het apparaat.
AANWIJZING De plunjergeleiding hoeft niet verder
te worden gedemonteerd.

6. Reinig de opname van de plunjergeleiding in het
apparaat.



12.
13.

Reinig met de grote borstel het opperviak aan de
binnen- en buitenzijde van de plunjergeleiding.
Reinig het gat voor de regelpen met de kleine ronde
borstel en met de conische borstel het patronenma-
gazijn.

Spuit de schuiver en de kraag van de plunjergelei-
ding in met Hilti spray.

De stalen onderdelen van het apparaat inspuiten
met Hilti Spray.

AANWNZING Door het gebruik van andere smeer-
middelen dan Hilti spray kunnen rubberen onderde-
len worden beschadigd.

Zorg ervoor dat de repeteergreep zich in de basis-
stand bevindt.

Schuif de plunjergeleiding in het apparaat.

Druk de plunjergeleiding licht aan.

AANWIJZING De hendel kan alleen worden geslo-
ten wanneer de plunjergeleiding licht aangedrukt
is (een paar mm). Als de hendel desondanks niet
gesloten kan worden, zie dan hoofdstuk 9 Foutop-
sporing.

14,

15.

17.

18.

19.

Draai de hendel naar binnen wanneer de plunjerge-
leiding licht aangedrukt is.

Steek de plunjer in de plunjergeleiding.

Monteer de plunjerrem.

Schroef de boutgeleider (of het nagelmagazijn) tot
de aanslag op de plunjergeleiding en draai deze
terug tot hij inklikt.

Spuit achter de repeteergreep in de open behui-
zingsspleet om het patronentransport te smeren.
Repeteer eenmaal met de repeteergreep.

8.3 Controle na schoonmaak- en

onderhoudswerkzaamheden

Na schoonmaak- en onderhoudswerkzaamheden en voor
het inbrengen van de patroon moet worden gecontro-
leerd of alle veiligheidsvoorzieningen zijn aangebracht en
foutloos functioneren.

WAARSCHUWING
Voordat er storingen worden verholpen, dient het apparaat te worden ontladen.

Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Patroon wordt niet getranspor-

teerd.

Patroonstrip is beschadigd.

Patroonstrip wisselen.
Zie hoofdstuk: 7.3.1 Patronen uit het
apparaat verwijderen

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Patroonstrip kan niet worden
verwijderd.

quentie.

Apparaat is beschadigd of oververhit
als gevolg van een hoge indrijffre-

Apparaat laten afkoelen en opnieuw
proberen de patroonstrip voorzichtig
te verwijderen. Plunjergeleiding uit het
apparaat verwijderen. Als een patroon
klem zit in het magazijn, deze met de
pen uit de reinigingsset verwijderen.
Als dit niet mogelijk is, contact opne-
men met Hilti.

AANWIJZING

Probeer geen patronen met geweld
uit de patroonstrip of uit het apparaat
te verwijderen.

Patroon ontsteekt niet.

Apparaat is niet volledig aangedrukt

Apparaat opnieuw aandrukken en in-
drijving weer in werking stellen.

Patroonstrip is leeg.

Patroonstrip ontladen en nieuwe la-
den.

Magazijn of pengeleiding is niet vol-

doende vastgeschroefd.

Magazijn verder vastschroeven.

Eén patroon is slecht.

Repeteren en resterende patronen
verwerken.

Apparaat is defect of patronen zijn

slecht.

Contact opnemen met Hilti

Apparaat niet gerepeteerd

Apparaat repeteren
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Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Nagel te diep gepenetreerd.

Naast de drager geplaatst.

Dragerpositie markeren en bevesti-
ging op drager herhalen.

Tussen plaat en ondergrond bevindt
zich een holle laag

Corrigeer de constructie zodat de
plaat op één vlak met de ondergrond
ligt.

Er is een verkeerde plunjer ingezet.

Controleren of de juiste combinatie
uitrusting plunjer / bevestigingsele-
ment wordt gebruikt. Voor X-ENP
nagels, plunjer X-76-P-ENP-PTR ge-
bruiken. Voor ENP2K nagels, plunjer
X-76-P-ENP2K-PTR gebruiken.

Nagel te weinig gepenetreerd.

Op rib van de ligger geplaatst.

2. Indrijfpunt naplaatsen.

Veranderde ondergronddikte.

Energie volgens de aanbeveling voor
de patronen verhogen of een patroon
met meer energie gebruiken.

Zie hoofdstuk: 7.2.2

Te geringe energie.

Energie volgens de aanbeveling voor
de patronen verhogen of een patroon
met meer energie gebruiken.

Zie hoofdstuk: 7.2.2

Apparaat is te sterk vervuild.

Apparaat reinigen.

Plunjer is gebroken.

Plunjer en plunjer stopring vervangen.

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Er is een verkeerde plunjer ingezet.

Juiste combinatie uitrusting plunjer

/ bevestigingselement veilig stellen.
Voor X-ENP nagels X-76-P-ENP-PTR
plunjer gebruiken. Voor ENP2K na-
gels X-76-P-ENP2K-PTR plunjer met
groene markering gebruiken.

Nagelpositie sterk wisselend.

Het apparaat is m.b.v. slagen aange-
drukt

Het aandrukken m.b.v. slagen vermij-
den.

SN SSSSSSSNY ;\\\\\\\\\\\\
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Ongelijkmatig, deels onvolledig repe-
teren.

Volledig repeteren

Ongelijkmatige kracht van het appa-
raat.

Apparaat reinigen. Nieuwe slijtage-
onderdelen aanbrengen. Wanneer er
nog steeds schommelingen optreden
contact opnemen met Hilti.

ARRNRARRNANNY VESSSSSSy

N

Plunjerpunt is versleten of ten dele
uitgebroken

Plunjer en plunjer stopring vervangen

Op rib van de ligger geplaatst.

2. Indrijfpunt ernaast plaatsen.

Apparaat te schuin aangedrukt

Apparaat in een rechte hoek tegen de
ondergrond aandrukken

Dikkere ondergrond.

Aanbeveling voor elementen contro-
leren. Wanneer de indeling juist is, de
energie volgens de aanbeveling voor
de patronen hoger afstellen of een
patroon met meer energie gebruiken.

Apparaat loopt niet uit.

Plunjer klemt in de plunjer stopring.

Plunjer en plunjer stopring vervangen.
Zie hoofdstuk: 7.4.1 Demontage El
Zie hoofdstuk: 7.4.2 Montage

Apparaat is te sterk vervuild.

Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
reinigen [El {8 I 71 PR

116



Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Apparaat loopt niet uit.

Patroonstrip klemt, apparaat is over-
verhit.

Zie fout ,,Patroonstrip kan niet worden
verwijderd®“. Maximale indrijffrequen-
tie in acht nemen.

In werking stellen niet mogelijk.

Apparaat is niet juist gerepeteerd, de
repeteergreep bevindt zich niet in de
uitgangsstand.

Apparaat volledig repeteren, repeteer-
greep in de uitgangsstand zetten.

In werking stellen alvorens het volle-
dig aan te drukken.

Apparaat volledig aandrukken en pas
dan in werking stellen.

Transportstoringen van de bevesti-
gingselementen

Zie hoofdstuk: 7.2.1 Strip met be-
vestigingselementen in het magazijn
inbrengen A

Zie hoofdstuk: 7.3.2 Strook met be-
vestigingselementen uit het magazijn-
indrijfapparaat verwijderen E1

Magazijn of pengeleiding is niet volle-
dig vastgeschroefd.

Magazijn en enkelvoudige pengelei-
ding volledig vastschroeven.

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti

Geen bevestigingselement inge-
dreven.

Apparaat is niet juist gerepeteerd, de
repeteergreep bevindt zich niet in de
uitgangsstand.

Apparaat volledig repeteren, repeteer-
greep in de uitgangsstand zetten.

Bevestigingselement is niet inge-
bracht.

Bevestigingselement in apparaat in-
brengen.

Nageltransport in het magazijn is de-
fect.

Contact opnemen met Hilti

Plunjer is niet ingezet.

Plunjer in apparaat inbrengen.

Plunjer is gebroken.

Plunjer en plunjer stopring vervangen.

Plunjer keert niet terug.

Contact opnemen met Hilti

Pengeleiding is vervuild.

Reinigen van de plunjergeleiding van
de aanbouwdelen met de daarvoor
bestemde borstel. Behandelen met
Hilti-spray.

Bevestigingselementen in pengelei-
ding zijn klem gaan zitten.

Bevestigingselementen verwijderen.
Kunststofresten van patroonstrip uit
het magazijn van het apparaat verwij-
deren. Afschuifbreuken voorkomen
(zie boven). Indrijvingen naast de dra-
ger voorkomen; eventueel beter mar-
keren.

Pengeleiding kan niet volledig
worden opgeschroefd.

Plunjergeleiding achter de aansluit-
schroefdraad is vervuild.

Reinigen en schroefdraad inolién.

Plunjer kan niet worden gemon-
teerd.

Apparaat, met name de plunjergelei-
ding, is vervuild.

Plunjergeleiding reinigen en apparaat
opnieuw monteren.

Pennen zijn zichtbaar in plunjergelei-

Pen naar voren trekken tot deze kan

ding vergrendelen.
Plunjergeleiding kan niet wor- Hendel is gesloten. Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
den gemonteerd. reinigen El B & &l
Plunjergeleiding is verkeerd gepositio-  Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
neerd. reinigen El B & &l /A

Moeizaam repeteren.

Apparaat is vervuild.

Apparaat reinigen.
Zie hoofdstuk: 8.2.2 Plunjergeleiding
reinigen El B X &l &

Plunjer en plunjer stopring naderen
einde van de levensduur

Plunjer en plunjer stopring vervangen.

Apparaat is beschadigd.

Contact opnemen met Hilti
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10 Afval voor hergebruik recyclen

&

Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik is een
juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel landen is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor recycling
terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur. Als u het apparaat
zelf voor recycling gereed wilt maken: Volg de regionale en internationale richtlijnen en voorschriften.

Scheid de onderdelen als volgt:

Onderdeel/component Hoofdmateriaal Verwerking

Hilti koffer Kunststof Kunststofrecycling
Buitenbehuizing Kunststof/Elastomeer Kunststofrecycling

Plunjer Staal Oud metaal

Plunjer stopring Staal/Kunststof Oud metaal

Schroeven, kleine onderdelen Staal Oud metaal

Gebruikte patronen Staal/Kunststof Volgens de gemeentelijke voor-

schriften

11 Fabrieksgarantie op de apparatuur

Neem bij vragen over de garantievoorwaarden contact
op met uw lokale HILTI dealer.

12 EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omschrijving: Plunjerschiethamer
Type: DX 76 PTR
Bouwjaar: 2005

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product ver-
klaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschriften
en normen: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
Y I
/mZ el
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



13 CIP-keuringsbewijs

De Hilti DX 76 PTR is systeemgetest en de bouwvorm | Ontoelaatbare gebreken die tijdens het gebruik worden
ervan is erkend. Op basis hiervan is het apparaat voorzien | vastgesteld, dienen te worden gemeld aan de instantie
van het vierkante merkteken van de PTB met het officiéle | die verantwoordelijk is voor de certificering (PTB) en aan
registratienummer S 816. Hiermee garandeert Hilti dat | het bureau van de Permanente Internationale Commissie
het apparaat overeenkomt met de erkende bouwvorm. | (C.I.P.).

14 Gezondheid en veiligheid van de gebruiker

14.1 Geluidsinformatie
Patroonaangedreven plunjerschiethamer

Type DX 76 PTR

Model Standaard

Kaliber 6.8/18 blauw

Krachtinstelling 4

Toepassing Bevestiging op 8 mm staal (400 MPa) met X-ENP 19
L15MX

Gedeclareerde meetwaarden van de geluidskentallen overeenkomstig machinerichtlijn 2006/42/EG in combi-
natie met E DIN EN 15895

Geluidsvermogensniveau, Lya 1g ' 114 dB (A)
Geluidsemissieniveau in werkgebied, Lya 1 2 109 dB (A)
Piekgeluidsniveau, ch, peak < 139 dB (C)
1+2dB(A)
2:+2dB(A)
3:20dB(C)

Gebruiks- en opstellingsvoorwaarden: Opstelling en gebruik van de plunjerschiethamer overeenkomstig
E DIN EN 15895-1 in een reflectievrije testruimte van de firma Miller-BBM GmbH. De omgevingsvoorwaarden in de
testruimte voldoen aan de eisen van DIN EN ISO 3745.

Testprocedure: Overeenkomstig E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 en DIN EN ISO 11201 methode met afgedekte
oppervlakken, vrijstaand op reflecterend grondvlak.

OPMERKING: De gemeten geluidsemissie en de bijbehorende meetonnauwkeurigheid vertegenwoordigen de boven-
grens van de bij de metingen te verwachten geluidsstandaardgetallen.

Afwijkende werkomstandigheden kunnen leiden tot andere emissiewaarden.

14.2 Trilling Meer informatie m.b.t. de gezondheid van de gebruiker
De overeenkomstig 2006/42/EC aan te geven totale tril- | ©n de veiligheid zijn te vinden op de internetpagina's van
lingswaarde overschrijdt 2,5 m/s? niet. Hilti: www.hilti.com/hse.
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NPQTOTYNO OAHINQN XPHZHZ

KappwTiko epyaleio DX 76 PTR

MNpiv 6£0eTE TN GUCKEUN G€ AeiToupyia dia-
B&oTe ommwodnmoTe TIG 0dnyieg XpPriong.

DUAKOGCETE TIG TXPOUGEG 08NYieg Xpiong
TIQVTX GTIN GUGKEUN).

'OTtav SiveTe TN cuoKeun o€ &AAoug, BeBxiw-
B¢eiTe OTI TOUG £XETE DWOEI KAI TIG 0dnyieg

Xpriong.

MNivaKag TTEPIEXOUEVWV Tehida
1 Yrodei&eIg yio TNV ao@aAeiat 120
2 Tevikég UTTOBEIEEIG 122
3 MNepiypaogn 123
4 AEeooudip, avoAOOILX 125
5 TeXVIK& XKQOKTNPIOTIK 126
6 ©¢on oe AeiToupyia 126
7 Xelplopog 126
8 dpovTida Kol ouvTrpnon 130
9 Evromiopog mpoBAnUaT®V 132

10 Ai&Be0n OTQ ATMOPPIUPOTO 135
11 Eyyunon KOTOOKEUXOTH], CUOKEUEQ 135
12 AfAwon ouppopewong EK (mpwtdTuto) 136
13 BeBaiwan eAéyxou CIP 136
14 Yysia xpiotn Kou co@aAeio 136

I O1 ap1BU0i TIHPATTEUTTOUV OE EIKOVEG. STIG AVaSITTAOU-
peveg oehideq Twv eEOPUAWY Ba BpeiTe TIq eikdveg TTou

AVOPEPOVTAI OTO Keipevo. KparroTe TG oehideg auTEG
QVOIXTEG, eV peAeTATE TIG 0dnyieg xpriong.

3TO KEIPEVO TWV TTOPOVTWV 0dNyI®V Xprong, He Tov 6po
«TO EPYOAEIO» AVOIPEPOPNOTE TIAVTA OTO KAPPWTIKO €P-
yaAeio DX 76 PTR.

EEaxpTiuara epyaleiou ko xeipiothpio E

EpyoaAeio DX 76 PTR

Aeopida kapeiwv MX 76-PTR

Akideg mieong

AVOIYUQ TOTTOBETNONG TIPOOTATEUTIKO KAAUMMOK
Aapn onhiong

0dnyodg eualyyiwv

Mop&Bupo eAéyxou opTIONG

PubBuioTnig 1oxUog

AgikTNng yio puBuion 1oxU0g

Ka&huppao (emévduan aTrpigng)

Kéhugpog mepIBAfuaTog

AvTIKpOOOOHIKT AaBr

ZKOVO&AN

Mox\og yia apaipeon odnyou eupBdAou
0dnyog eppoiou

(5 MpPooTaTEUTIKG KEAULHO BECUIBOG KAPPIDV
AvOOTOAEOG (EEXPTNUC OTEPEWONG)
ZXI0UEG aepIopoU

08nydg kapeihy X-76-F-15-PTR

(9 MpooTaTeuTiKd K&AUHKG epyaheiou

EEREREEEERNPEEEER

AvaAwoiua

20) EuBolo X-76-P-ENP-PTR

@D Euporo X-76-P-ENP2K-PTR
@ dpévo eupodrou X-76-P-PB-PTR

1 YOJ<EIEEIG yIX THV XOPEAEIN

1.1 BXOIKEG EMONPAVOEIG YIX TNV XCPKAEIX

EKTOG OO TIG UTTOJEIEEIG YIX TNV XCPAAEIN TTOU UTTAP-
XOUV OTX ETTIHEPOUG KEPAAXIX XUTWOV TWV 0dNyI®V
XPHONG, TTPETTEI VX TNPEITE TTAVTOTE XUCTNPX TIG 0dN-
Yi€g TTOU akoAouBouv.

1.1.1 Xprion guaiyyiov
Xpnoiporroigite povo uoiyyix tng Hilti i guoiyyix
GUYKPICIUNG TTOI0TNTOG

E&v xpnoipormoinBouv XounAng ToioTNTAG GUaiyyIx oe
epyoheio Tng Hilti, evdéxeTan va dnuioupynBouv emKa-
Bnoeig amd GKUOTN TTUPITION, TTOU EKPRYVUVTAI EXPVIKE
KOl UTTOPEi VO TIPOKGAETOUV GOBOPOUG TPAUUATIOHOUS
OTOV XPNOTN 1} 0€ TIPOCWTTX OTOV TTEPIBXANOVTO XWPO. Tok
QUOIYYIX TIPETTEI VXX IKAVOTTOIOUV [tk oo TIG akOAoUBEg
€AGIOTEG OTIXITIOEIG:
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a) O OXETIKOG KOATXHOKEUNOTNG TIPETIEI VX PTTOPEI VX
ammodeIKVUEI TOV EMITUXN EAEYXO OUUPWVX MPE TO
nipoTuno Tng EE, EN 16264 ny

b) Na ¢épouv To ofua cuppoppwong CE (amd Tov
loUAI0 2013 TTPOBAETTETXI UTTOXPEWTIKX 0TV EE)
YMNOAEI=H

‘Oha T Quaiyyix Hilti yix KaxpQWTIK& epyaAeior €xouv
SokiyooTei pe emTuyxio KaTa EN 16264. O1 €éAeyxol ou
opiCovtan oto mpoTurio EN 16264 eivan dokipgg ouaTn-
MATWV EIBIKOV CUVOUGOUGMV OO QUOIYYIX KO EPYTAEIX,
TTOU TIPOYUTOTTOIOUVTQI IO UTINPETIES TTIOTOTIOINGNG.
To dvopa Tou gpyoeiou, TO OVOUK TNG UTTNPECIAG TTI-
0TOTTOINONG KA O aPIBOG TNG SOKIUAG CUOTNUATWY Eiva
TUTTWUEVA TTAVW OTN CUOKEUXTIC TOU (pUOIYYioU.



BAéme emiong mop&delyua ouokeuaoiag otn dielBuvon:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 AGQP&AEIX TIPOCOTTWV

a) N €i0XOTE MAVTA TTPOGEKTIKOI, VX TIPOCEXETE Ti
KAVETE KXI VX EPYRTECTE PE TO EPYAAEio Gpeong
TOTIOBETNONG ME TIEPioKEWN. Mn XPNOIUOTIOIEITE
TO £PYXAEIO OTAV EICHOTE KOUPKOUEVOI I} OTAV
BPICKEDSTE UTIO TNV EMPEIN VOPKWTIKWOV OUCIMV,
OIVOTIVEUUKTOG I} PAPUAKWV. Mia oTIyur) ampoaoe-
Eiog KOT& TN XPron Tou epyaheiou urmopei va odnyn-
o€l o€ 0OBaPOUG TPAUNATIONOUG.

b) AmMO@eUYETE VX TAIPVETE PE TO CWPX OXG SUoHE-
VEig 0TXOEIG. PPOVTIOTE VX £XETE KOAL EUCTROEI
KOl SIKTNPEITE TAVTA TNV IGOPPOTTIX OAG.

¢) Mnv KoTeuBuUveTe TO gpyaleio evavTiov oag R
TPOg XAAX TIPOCWTIA.

d) MnvmEZeTe TO EPYAAEIO KOVTPX OTO XEPI OXG I} OF
&AAX HEPN TOU CWHATOG 0XG () GAAOU TTPOCKTTOU).

e) Kparare &Aa mpocwrra, 18i0g ToudIX, HOKPIX
o110 TO XWPO EPYACIAG.

f) KoTd TO XEIPIOPO TOU EPYXAEIOU EXETE TX XEPIX
00G AUYIOPEVX (OXI TEVTWHEVX).

1.1.3 EmpeAnGg XEIPIOHOG KA XPHion EPYXAEiwV
ameuBeiog TomoBETNONG

a) XpnoiJoTToINOTE TO CWOTO epyaAeio. Mn xpnoiuo-
TIOIEITE TO EPYXAEIO YIX OKOTTOUG, YIX TOUG OTIOi-
oug dev TPOOPIZETAI, KAAX HOVO CUNPWVA UE TOUG
KOVOVIOUOUG KXI OTaV BPICKETXI OE Gyoyn Ko-
T&OTXON.

b) MéoTe To epyadeio umd 0pbN ywvix M&vw oTnV
EMPAVEIX EPYACING.

c) MoTé unv a@rveTe Xwpig emifAeyn éva yeu&ro
epyaxAeio.

d) Ade1&leTe TO EPYXAEIO TTAVTX TIPIV XITO EPYACIEG
KaBapiopou, o£PPIG KX CUVTHPNONG, TIPIV XTTO
SIGAEIPPATA KTTO THV EPYXCIA KAOWG KO VI XITO-
Orkeuon (puoiyyio Kai eEXPTNUX OTEPEWONG).

e) Ta epyaleia TOu SeV XPNOIUOTTOIOUVTXI TIPETIE]
VX PUAKOGOVTXI KBEIX GE GTEYVO, UTTIEPUYPWHEVO
1} KAEIBWHEVO XWPO, EKTOG TNG EPPEAEING TTXISIWV.

f) EAEYETE yIX TUXOV {nHIEG TO EPYAAEIO Kol T oxEe-
coudp. Mpiv TNV MEpXITEPW XPHON TPEMEl VX
ENEYXETE OXOAAOTIK& TNV QITPOOCKOTTH KOXI KO-
T&AAANAN AEITOUPYIX TWV GUCTNUKTWV TIPOCTACIG
N Twv eEXPTNUATWV TTOU €£XOUV UTIOCTEI MIKPR
POop& amod Tn Xprion. EAEyETe e&v AsiToupyouv
CWOTX Kol 5V KOAOUV TX KIVOUHEVX MEPN H €&V
UTTXPXOUV EEXPTHHATA TTOU £XOUV UTTOOTEI {NUIK.
'OAax Tat EEXPTAPATA TIPETEI VX EIVAI CWOTK TO-
TOBETNUEVA KXI VX TTANPOUV OAEG TIG AMTXITHOEIG
WOTE VX SIXGPANIZETAI N AMTPOCKOTITN AEITOUPYiaK
Tou epyaA€iou. T CUCTHHOTX TIPOCTAGING KOI TO
€EXPTHUATX TTOU £XOUV UTTOOTEI {NMIK TIPETTEI VX
EMOKEUKTOVTAI I} VX QVTIKXOIOTOVTXI JE KOTHA-
Anho Tporo amd To o£pPig Tng Hilti, epoocov dev
AVOPEPETAI KXTI SIKPOPETIKO OTIG 0odnyieg Xpr-
ong.

g) Evepyoroieite Tn OKavd&An poOvo OTav TO
gpyaleio mEleTan MANPWG KAOBETK TAVW OTO
UTTOOTPWHK.

h) Kpart&re To epyaleio mMavTax oTAOEPO Kol o€ opON
Yywvia TpOoG TO UMOCTPWHX, OTAV TOTIOBETEITE
Kop@i&. Me auTOV TOV TPOTIO XITOPEUYETE TNV
EKTPOTI) TOU €EAPTHUATOG OTEPEWONG GO TO
UTTOOTPWH.

i) TMoT€ pnv TomoBeTEITE Eva EEXPTNUX OTEPEWONG
He SeuTEPN TIPOOTIAOEIN, MITOPEI VX TIPOKXAECE!
0paUcEIG OTO EEXPTNHA KXI VX KOAAROEL.

j) MNoTé pnv TommoBEeTEITE EEXPTHPATX OTEPEWONG OE
UTTXPXOUGEG OTTEG, EKTOG KOl EXV TIPOTEIVETAI XTTO
Tnv Hilti.

k) TPoCEXETE MAVTX TIG 08NYiEG EQXPUOYNG.

) EpOocov To EMTPEMEI N EQXAPHOYH, XPNOIHOTIOIN-
OTE TK TIPOCTATEUTIKA KXAUHPOTO.

m) Mnv TpaxB&re Tn Seopida, TOV 08NYO KXPPIOV
TPOG TK TOW PE TO XEPI, TO EPYaAgio B prro-
POUCE, UTTO GUYKEKPINEVEG OUVONKEG, V& TEBEI oE
ETOINOTNTX A€ITOUpYixG. H €TOIHOTNTX A€ITOUp-
YioGg EMTPEMEI TNV TOMTOOETNON KXPPIOV KXI GE
HEPN TOU CWUATOG.

1.1.4 X®pog epyaciag

a) ®PPOVTIOTE YIXx KAAO QPWTIOHO TNG TIEPIOXNG EPYX-
ciog.

b) XpnoiyorroigiTe To EpyaAeio pOVO o€ XWPOUG ep-
YXOiXG UE KOXAO XEPICHO.

c) Mnv TomoBEeTEITE EEXPTHUATA OTEPEWCNG OE UTTO-
OTPWHATX, TTOU givail aKXTGAANAa. YAIKO, TTou &i-
VOl TTOAU OKANPO, OTTWG YIo TIAPASEIYUO GUYKOAAN-
pEVOG XOAUBOIG Kol XUTOXXAUBOG. YAIKO, Tou eiva
TTOAU HOAOKO, OTTWG VI TIApGIEIYUa EUAO Kol yuyo-
oavida. YAIKO, Tou gival TTOAU GKOTITO, OTTWG YIK
mop&delypa YuoAi ko TAakidio. H TomoBétnon oe
oUTE To UNK& pTiopei va TIpokakéoel Bpalion Twv
eEQPTNUATWV, BpauouaTa fi diaurepr diEAeuon Tou
KOPPIOU.

d) MnvTomoBETEITE KAPPIX OE YUK, HXPHAPX, TIAX-
OTIK&, XOXAKO, OPEIXXAKO, BP&XO, MOVWTIKX UAIK&,
KOUPIX KEPXUISIX, KEPAUISIX, AEMTEG ApXpIvEG
(< 2,7 mm), XuTOGIdNPO KO XPPOUTTETOV.

e) BeBoiwbeite mpiv amo Tnv TomoOETnon e&xpTn-
HATWV OTEPEWONG, OTI O PPICKETAI KAVEIG TTICW
1} K&XTW OO TO XWPO EPYACING.

f) AIXTNPROTE TAKTOITOINUEVN TNV TTIEPIOXT EPYXCIAG
0xG. ATTOHXKPUVETE OO TOV TIEPIBXAAOVTA XWPO
EPYAOING XVTIKEIMEVX KO TX OTToixX B prmopou-
OXTE V& TpaupaTioTeiTe. H oTo&ia oTnv mepioxn
EPYOOING PTTOPEI VO TIPOKOAETE! OTUXIUOTC.

g) AIXTNPEITE TIG XEIPOAXBEG OTEYVEG, KAOAPES KXI
amXAAAYPEVEG ATTO MITTXPEG OUGIEG KOXI YPXOK.

h) ®op&Te avTIONICONTIK& UTTOSHUTO.
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i)  AouBavere umown ooag TIG TEPIBXANOVTIKEG
emdpioelg. Mnv €kBETeTe TO epyaleio ot
BPOXN/XI10VI, UV TO XPNOIPOTIOIEITE OE UYPO 1)
Bpeypévo mepiB&Alov. Mn xpnoipormolgite TO
epyaAeio, OTTOU UTTXPXE! KiVOUVOG TTUPKAYI&G 1
ekpri&ewv.

1.1.5 MnXavik& HETPOX XOPAAEING

a) EmA€ETE TOUG OWOTOUG OCUVBUXGHOUG 0dnyou
KOXPQIOV - €EXPTHHATOG OTEPEWONG. Edv dev
XpnoigorioinBei 0 owoTOG OUVOUOOHOG, WTIOPE Vo
TPOKANBOUV TPQAUUGTIOUOI, V& UToaTel (NI TO
€PYOAEIO KOl / 1} VO ETINPEROTEI XPVNTIKG N TTOIOTNTO
NG OTEPEWONG.

b) XpnoiyorroieiTe HOVO EEXPTAPATA OTEPEWONG, TX
oTToixX TTPOOPIJOVTAI KXI EIVXI EYKEKPIPEVAX YIX TO
epyaAeio.

c) Mn yepileTe eEXPTHPATX OTEPEWONG OTN dEOHIOX,
€av n deopida dev Eival CWOTE TOTTOBETNUEV OTO
epyaleio. MTopei va ekTOEEUBOUV TX EEXPTHHATX
OTEPEWONG.

d) Mn XpnoIPOTIOIEITE POKPUEVA PPEVA EPBOAOU KOl
HNV KAVETE UETATPOTTEG GTO EUPROAO.

1.1.6 O£pUIK& HETPAX XCPAAEING

a) AQroTe TO EPYOAEi0 VX KPUWOEL, €&V EXEI
utrepOeppavOei. Mnv umepBaiveTre Tn pEYIOTN
ouxvOTNTX TOTTOOETNONG.

b) ®op&Te OMWOBHMOTE TPOCTATEUTIKX YAVTIC,
OTAV TIPOKEITAI VX KXVETE GUVTHPNON, OVTOG TO
epyaleio eoTo.

c) E&v Miwoouv ol TAXGTIKEG Awpideg Tou Ppuaoiyyiou,
TIPETIEI VX GXPHOETE TO EPYARAEIO VX KPUWGTEL.

1.1.7 Kivduvog ekprn&ewv

a) XPNOIUOTTIOIEITE HOVO KXPPIX, TX OTTOIX EiVal EYKE-
KPIMEVX YIX XPrON OTO EpyaAgio.

b) AmopaKpUVETE TN Awpidx TOu Ppuolyyiou TTIPOoE-
KTIK& )TTO TO EpYAAEio.

c) Mnv mpoonaBnoETE VX XITOUXKPUVETE HE Bi T
PuoiyyIx omd Tn Awpida Tng deopidag ) amo ep-
yaAeio.

d) Ta @uoiyyix TTou SV XpNOIHOTIOIOUVTOI TIPETTEI VX
(PUAXOCCOVTOI OE OTEYVO, UTIEPUWPWHEVO 1 KAEIBW-
HEVO XWPO, HOKPIX KO TTAISIK.

1.1.8 MpoowTmkog £EOMAIGHOG TTPOOTAGING

O XPOTNG KO TX KTOPX TTOU BPICKOVTOI KOVTX TIPETTE]
VX XPNOIPOTIOIOUV KXT&X T XPRON K&I TNV XITOKX-
T&OTOON BAXB®V TOU EpYaAgiou KATRAANAX TTPOOTX-
TEUTIKX YUXAIX, TIPOOTATEUTIKO KPAVOG KOI WTOXOTTI-
deq.

2 evikéc umTodEitel

2.1 A&EgIg eEmMONPAVONG KXl N ONUOCIX TOUG
KINAYNOZ

Mo i &ueoa emKivouvn KaT&OTOON, TTou odnyei oe
0oBapd 1 BavATNEOPO TPAUPATIGHO.

MPOEIAOMNOIHZH
Mo pioc mBavodv eMKivOUVn KATXOTOON, TTOU UTTOPEl VX
odnynoel oe 0oBaPO 1 BAVATNPOPO TPAUNATIOUO.

NMPOZOXH
Mo piax mBovodv eMKIVOUVN KATAOTOOT, TTOU EVOEXETAI VO
0odnynoel o€ TPAUUATIOUO 1) UNKEG ZNUIES.

YMNOAEI=H
Mo uTodeifeiq xpriong Kol &AAeG XProIWES TTANPOPOPIES.
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2.2 Ene&niynon €1KkovooupBOAwY Kol AoITTRV
umrodei&ewv

ZUpBoAa rpogidormoinong

MNpoeidoroi- Mpoeidoroi- Mpoeidoroi-
non yio non yio non yio
Kivduvo UNIK& KowuTh
YEVIKAG ETMKIVOUV EMPAvVEIX
Quong yio €kpnén



ZUuBoAa uttoxpEwong Inueio avaypapng OTOIXEIWV aVAYV®OPIONG OTN CU-
oKeun
m H mepiypapr} TUMTOU Kol 0 KwdIKOG OEIP&G BpiokovTal oTnv
@ @ TMVOKIDX TUTTOU TOU epyaAeiou 00G. AVTIYPAYTE UTA TXX
OTOIXEIX OTIG 0dNYIEG XPIONG KXl OVOPEPETE TTAVTX UTX
TO OTOIXEIC OTOV ATTEUBUVEDTE OTNV QVTITIPOCWTIEIX HOG
Xpr]clleonm- Xpr]qmonm- Xpnqmonor Xpr]gluonor f} 0TO OEPPIC.
norte norte norte note
TTPOOTATEU- TTPOOTATEU- WTOXOTTIOEG TIPOOTOTEU-
TIK& TIKO TIK& Tumog:
YUOAIX KPAVOG yavTIO
Ap. oeIpaG:
Mpiv oo T
Xxenon
SiaxBaoTe TIg
odnyieq
XProng
) [J )

3.1 Kar&AAnAn xprion

To epyaheio XpnoIKEUE! OTOV EMTAYYEAUGTIO XPHOTN OTOV KAGDO KUPIWV Kol SEUTEPEUOVTWV KATRXOKEUROTIKGV EPYHTINV
YIX TO KEPQWHO EEXPTNUATWV OTEPEWONG O€ XGAUBX.

To epyaleio emTpemeTan v kaBodnyeiTan pdvo pe To XEp!.

Agv eMTPETOVTAI Ol TTAPATTOINCEIG I O UETATPOTIEG OTO EPYTAEIO.

To epyaheio Sev EMTPETETAI VO XPNOIUOTIOIEITAI OE EKPNKTIKO 1] EUPAEKTO TTEPIBAANOV, EKTOG KOl EAV EIVOI EYKEKPIUEVO
yIx TETOIX XPrion.

Mo TNV omoQuyr TPAUUGTIOU®Y, XPNOIUOTTOIEITE UOVO YVOIo EEXPTANOTO OTEPEWONG, CWANVAPIX, GEECOUGP KO
avTaAOKTIKE TG Hilti i) TpopoIag ToI0TNTOG.

AkoloubrioTe doa avaEpovTal oTIG 0dnyieg xpriong yia Tn AeIToupyia, TN GEOVTIOX Ko T ouvTHPNON.

AT To gpyaeio Kol Ta BondNTIK& TOU PETO EVOEXETAI VO TIPOKANBOUV Kivduvol, OTAV O XEIPIoPOG TOU YiveTal Je
OKOTEAANAO TPOTIO TG W EKTTAISEUPEVO TIPOOWTTIKO 1 OTAV SEV XPNOIMOTIOIOUVTAI e KATXAANAO TpoTTO.

O xelpIoPOG, N GUVTAPNON KO N ETTIOKEUr TOU EPYXAEIOU ETITPETETAI JOVO XTTO EVNUEPWIEVO TTIPOCWTTIKO. TO TTPOCWTTIKO
aUTO TIPETTEN VO EXEI EVNUEPWDEI EIBIKA VIOt TOUG KIVOUVOUG TTOU EVBEXETQI VO TIXPOUTIATOUV.

'Onwg oe OAX To KAPPWTIKX EPYOXAEITK E TTUPITIOX, TO EPYAAEIO, N DETUIBX, T PUOTYYIX KO TX EEXPTAUATY OTEPEWONG
ormoTEAOUV €Val eVIRIO TEXVIKO OUVOAO. AUTO ONUXiVel, OTI N XMPOPBANUATIOTN OTEPEWON PE QUTO TO CUOTNHUX UTTOPEI
Vot SIOQONIOTEI HOVO OTAV XPNOIUOTIOIOUVTAI TX EIDIKA YIX TO EPYQXAEI0 KATAOKEUXOUEVD EEXPTHUATO OTEPEWONG
ka1 @uoiyyia Tng Hilti f/kan mpoiovTa 10&&I0G MoI0TNTAG. MOvo Og TIEPIMTWON THPNONG GUTWV TWV OPWV ITXUOUV Ol
AVapEPOUEVES OTTO TN Hilti TTPOTROEIG OTEPEWONG KO EPAPHOYNG.

To epyaheio TTOPEXEI TIEVTOTTAN TTIPOOTATIC. [ TNV XOPEAEIN TOU XPrOTN TOU EPYAAEIOU Kol TOU TIEPIBXAAOVTOG XWPOU
EQYOIOIOG.

3.2 Apxn) Aeitoupyiag euBolou pe ppevo eupolou

H evépyeia TIou TIPOEPXETOI QIO TNV TTPOWONTIKY UAN UETOQEPETOI O €V EUBOAO, N EMTAXUVOUEVN PGTX TOU OTToiou
TpowBei To eEXPTNUX OTEPEWONG OTO UMOOTPWHR. Me Tn Xprion TNG apxng AeIToupyiag Twv euBOAwv, To epyaleio
KaTaT&ooETOl OTNV Karnyopia ,Low Velocity Tool“. Mepimou 95% Tng KivnTIKAG evépyeiag PpiokeTal oTo EuBoAo.
Ermeidr n kivnon Tou epBoAou JIGKOTITETAI 0 K&BE TIEPITITWON OTO TEAOG TOU KAXPPOPAXTOG OTTO TO PPEVO TOU ePBOAOU,
n TMAEOVAZOUOX EVEPYEIX OTTOPPOPATOI KITO TO EPYOAEIO. Z€ TIEPITITWON CWAOTHG XPrONG, OTTOKAEIOVTAI ETTOPEVMG Ol
TIEPIMTTWOEIG ETIKIVOUVWV EKTOEEUTEWV.

3.3 Acp&AEIx ITOONG

Me Tn olvdeon pnxaviopoU TUPOKEOTNONG Ko JIdPOoUNG THEONG UTIRPXEI OOPGAEI OO TITOON. Ze TIEPITITWon
TTPOOKPOUGNG TOU EPYAAEIOU O OKANPO UTTOOTPWUG JEV UMOPE VO TTPAYMATOTIOINBET TTUPOKPOTNON, QVEEXPTNTO OTTO
TN YwVia TpOOKEOUCNG TOU EpYOAEioU.
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3.4 AcpaAeIx OKOVOXANG

H ao@&Aeix oKavd&ANG dIxoPaAilel HOTE va pnv evepyoroleiTan n dixdIKaoia TOTTOBETNONG OE TIEPITITWON EVEPYO-
moinong povo TNG okavd&ANg. H diadikaoia TomoBETNONG UTopei va evepyortoindei Povo, OTaV TAUTOXPOVO THIECETE

Teheiwg To epyaheio eMGVM 0 OTAOEPO UTIOOTPWUC.

3.5 AcpaAgia Tieong

H aop&Aeia rieong amaiTei duvaun mieong Toul&yioTov 50 N, £T01 ®OTE POVO GOKOVTOG TTAR PN TTHiEON OTO EPYAAEio Vo

eivail SuvaTr N JIXSIKACI KAPPWUATOG.

3.6 AcpaAeix evepyorToinong

To epyoAeio dIaBETEl EMMPOOBET Ui XOPAXAEIC gvepyoTIOiNONG. AUTO ONUAIVEl, OTI TTATWVTOG T OKOVO&AN Kol
mMETOVTAG OTN OUVEXEIX TO epyaileio, dev akohouBei evepyoroinan. Mmopei Aoimdv va evepyortoinBei pdvo meovTag
TPOTX CWOTHX TO EPYXAEIO KO TTATOVTAG OTN CUVEXEIX Tr OKAXVOXAN.

3.7 Epyaleio DX 76 PTR, epXpHOYEG KO TIPOYPOHHG KXPPIOV

ZTEPEWON TPOPIA EAXCUATWV O XAXAUBX, XTTO TI&X0G 6 mMm €wg MARPN XGAUBX

Mpoypappa

Kwd1kog mapayyeAiag

Maparripnon

EEapTrpoTa 0TEPEWONG

X-ENP-19 L15 MX

10 Kap@I& avx Awpida deopi-
[elo(S

Agopidx KAPPIDV

MX 76-PTR

2eT eUBOAwV

X-76-P-ENP-PTR

Mpoypoppx Kwdikog mopoyyeAiag Maparipnon
EEapTruaTa oTEPEWONG X-ENP-19 L15 Mepovmpgva KapeIs
Movog 08nyog KapPIOV X-76-F-15-PTR

Irepéwon MPoPiA EAXoUATWV o XGAUBX, TT&RXOG 3-6 mm

Mpoypoppa

Kwdikog mopayyeAiog

Moparipnon

EEapTAMOTO OTEPEWDNG

X-ENP2K-20 L15 MX

10 kop@I& ave Awpida deai-
[o]o(§

Aeopida KAPPIHV

MX 76-PTR

SeT eUBOAwV

X-76-P-ENP2K-PTR

Mpoypoppa Kwdikog mopayyeAiog Maparipnon
EEapTAMOTO OTEPEWDNG ENP2K-20 L15 Mepovaueva Kappii
Movog 08nyog KappIOV X-76-F-15-PTR
ZTEPEWON JIXTUNTIKWV CUVOECHWV
Mpoypoppa Kwdikog mapoyyeAiog MNaparipnon
EEapTripaTa oTEPEWDNG X-ENP-21 HVB 2 KOPPIX Ove DIKTUNTIKO GUV-

deouo

AixTunTIKOi OUVEDHOI

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

0OBnydG KAPPIOV

X-76-F-HVB-PTR

‘EuBoio

X-76-P-HVB-PTR

ZTEPEWON MPOPIA EAXOHATWV GE UTTeTOV (DX-Kwik)

Mpoypoppo

Kwdikog mopoyyeAiog

Naparipnon

EEapTrApOTO OTEPEWDNG

NPH2-42 L15

0O0BnNyoG KAPPIHV

X-76-F-Kwik-PTR
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Mpoypoppo

Kwdikog mopoyyeAiog

Moparpnon

‘EyBoAo

X-76-P-Kwik-PTR

Tpunavi pe TaToUpa

TX-C 5/23

TpuMAVI PE TTATOUPX YIX Op-

XIKn di&rpnon

ZTEPEWON KAPPIWV (SIXUETPOU 8MmM) YIX OTEPEWOEIG OE TTAEYMAT

Mpoypoppa

Kwdikog mopayyeAiog

Maparipnon

EEapTrApaTa OTEPEWDNG

X-EM8H/ X-CR M8

Mo eykaraoTaon X-FCM-M,
X-FCM-R, X-FCP-F, X-FCP-R

EEapTruaTa oTEPEWONG X-GR/ X-GR-RU SU0TNUC OTEPEWONG TIAEYHOK-
TOG

0OBnNYoG KAPPIHV X-76-F-8-GR-PTR

‘EuBoAo X-76-P-8-GR-PTR

Kap@i& yio 6TEPEWOEIG € XXAUBSIVO UTTOCTPWHX KXI PTTETOV

Mpoypoppa Kwdikog mopayyeAiog Maparipnon

EEQQTUOTO OTEPEWONG DS 27-37 Kop@I& yio YEVIKEG OTEPE-
WOEIG BAPEWG TUTTOU OE WrTe-
TOV Kol X&AUBo

EEXQTHUOTO OTEPEWONG EDS 19-22 Kop@i& yio aTepewan x&AuBo

EEXQTIUOTO OTEPEWONG X-EM10H Kop@i 10 mm og XoAuBdIva
UTTOOTPMMOTO

0OBnNYodG KAPPIHV X-76-F-10-PTR

‘Epporo X-76-P-10-PTR

4 Atecouip, AVXAWOIUO

Ovouxoia

Ap1Budg gidoug, TrEpIypaPn

BoiToo Hilti

DX 76 PTR KFD, pey&An, pe Brikn guolyyiwv Tiou KAel-
dovel

BoAITOX yIX KXPQWTIKO SEOMIOOG

DX 76 PTR

S eT KXBApPIOPOU

DX 76 / 860-ENP, MAaké BoupToa, 0TPOYYUAr BoupToo
@ 25, 0TPOYYUAr) BoupToa @ 8, eEXPTNUC TIPOWBNGNG,
TTavi KXBXPIoHOU

2mpél Hilti

ST €uBoAo kot ppévo gUBOAOU

X-76-P-ENP-PTR kou X-76-P-ENP2K-PTR

MpooTaTeuTIKO KAAUPPG Yio Deopida Kol 08nyoi Pepo-
VOUEVOV KOPPIOV

Xa&pokog DX 76 PTR

mpoobeTo EUBOAO

ST emokeung oupTn

duciyyix TUTTOG

Kwdikog mopayyeAiag

EEaupeTIKS 10XUPT GOPTION

6.8/18 M uapo

MoAU 1oxUpn GOPTION

6.8/18 M KOKKIVO

loxupny @dpTION

6.8/18 M umAe

AoBeviig eopTIon

6.8/18 M mp&aoivo
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5 TEXVIK&X XXPAKTNPIOTIK&

AlxTnpoUpe TO SIKAIMUX TEXVIKOV TPOTIOTTOINCEWV!

YMNOAEI=H
* yIo oTTPOBANUGTIOTN AgIToupyia.

EpyaAeio DX 76 PTR

B&pog pe deapida 4,37 kg

AiooTéoeig (M x M xY) 464 mm x 104 mm x 352 mm
XwpnTiKOTNTO SEOUIDOG 10 KopPPI&

AmoaToon TTiEoNg 32 mm

AUvoun migang 90...130 N

OepuUoKpaaia Xpriong / Bepuokpaaia mepIB&AAOVTOG -15...+50 °C

MEyIoTn PEDN CUXVOTNTO KPPWHATOGH 600/h

6 O¢£on oc AsIToupyic

YMNOAEI=H
Mpiv oo Tn B€on oe Aeimoupyia, diaBaaTe TIG 0dnyieg
xefong

6.1 EAeyxog epyaAeiou

BeBoiwbeite 0TI dev umGipxel Awpida pualyyiwv oTo gp-
yoAeio. Eqv umdipxel Awpida gualyyinv oTo epyaAeio,

METOPEPTE TO XEIPIOUEVOI TIOANEG POPEG TN AP OTIAI-
oNgG, MEXP! VO UTTOPECETE VX TNV TIIXOETE GO TNV MAEUP&
€EODOU TOU (UOIYYiOU KOl XIMOUGKPUVETE OTN OUVEXEIX
™ Awpida GUOIYYiwV TPABWVTOG TNV EEW.

EAEyxeTE OAX TOX EEWTEPIKA PEPN TOU EPYAAEIOU VIO TUXOV
NUIEG KOl TNV &yoyn AEITOUpYi OAWV TWV XEIPIOTNPIWV.
Mn xpnoiporolgite To epyaheio, dTav gxouv umoaTei Zn-
MIG €EXPTAUATE TOU 1 OTav e AeiToupyolv &yoyo To
XeIpIoTrpIc. AvoBETTE TNV ETMIOKEUN TOU EPYOAEiOU OTO
eEouaiodoTnuévo aépPig Tng Hilti.

EAEyxeTe edv €xel TOTIOBETNOEI CWOTA KAl UATTWG Eiva
POPUEVO TO EUPBOAO KOI TO PPEVO TOU EUBOAOU.

7 Xe1pIouo

©CO0®

YMNOAEI=H
KpaTwvTog Je To deUTEPO XEPI, TIPETEI VO TOTIOBETEITE
TO XEPI £TOI, MOTE VA PNV KOXAUTITETE OXIOUEG XEPIOUOU 1
QVOIYUOTO.

MPOEIAONOIHZH

Ko T SIodIKaaia TOTTOBETNONG, EKTIVAOTOVTOI BpaU-
opoTa UAIKOU 1) TURUaTa Tng deopidag. XpnoiyomoinoTe
(0 XPNOoTNG Kai T &TOHO OTOV TEPIBXAAOVTX XWPO)
TIPOOTATEUTIKX YUXAIX KOXI TIPOCTATEUTIKO KP&vog. Tax
BpaUOUATO TOU UNIKOU UTTOPET VX TIPOKXAEGOUV TPOUMG-
TIOUOUG OTO CWUO KOI OTO PATICK.
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NMPOZOXH

H TomoBéTnon Twv eEXPTNUATWY OTEPEWONG YiveTal pe
mupPOdOTNON HIGG TTPOWBNTIKAG UANG. ®PopaTe (0 XpH-
OTNG KXl TX XTOPX OTOV TTEPIBXAAOVTX X(MPO) WTOX-
omideg. O oAU duvaTog BOpuPOG UMOPE v TIPOKOAEDE!
BA&PBeG OTNV ko).

MPOEIAOMNOIHZH

MiEZovVTaG TO EPYOAEIO OE £Val HEPOG TOU CWHATOG (IT.X-
oTO X€pI) Bt givan ETOIUO YIOX AEITOUPYIX, OUWG HE OKOK-
T&MNAO TPOTIO. 2TV ETOINOTNTO AEITOUPYIOG UTTXPXE!
TO evOEXOUEVO KOPPWHUATOG KOl OE WEPN TOU OWUOTOG
(KivduvOG TPQUUOTIOUOU OO KOP@IX 1 oo To £UBOAO).
MoT€ pnv mMEETE To EPYARAEIO OFE PEPN TOU CWUATOG.

NMPOZOXH

MoTE unv TOTTOOETEITE Eva EEXPTNUX OTEPEWONG HE
SeUTEPN TTPOOTIROEIX, UTTOPEI V& TIPOKAXAECEI BpaU-
O€IG OTO EEXPTNHA KXI VX KOAANOEI.



NMPOZOXH

MoTE unv TOTOBETEITE EEXPTAHUATA OTEPEWONG OF
UTTXPXOUGEG OTTEG, EKTOG KXI EXV TIPOTEIVETXI OO
Tnv Hilti.

NMPOZOXH

AQRoTE TO EPYXAEIO VX KPUWOEI, EQV £XEI UTTIEPBEP-
pavOei. Mnv unepBaiveTe Tn PEYIOTN CUXVOTNTX TO-
moBETnong.

7.1 AeiToupyiax

OBnyieg yioe TN oTepewan. MPOCTEXETE MAVTA GUTEG TIG
0dnyieg epAPHOYAG.

YMNOAEI=H

Mot avahUTIKEG TTANPogoOpieg CNTHAOTE TEXVIKEG 0dnyieg
oo To TOMKO Kar&oTnua Tng Hilti i} epapuodoTe TOUg
TEXVIKOUG KAVOVIOOUG TTOU IOXUOUV OTN XWPO OOG.

7.2 Tupmepipop& oe TIEPIMTWON AAvOXOUEVNG
TUPOdOTNONG PUCIYYiou

Se mepinTwon AavBaopevng mupoddTnong 1 e&v K&olo
Quoiyylo dev TTupodoTnBel, KAVETE TIAVTA TIG XKOAOUBEG
EVEPYEIEG:

KpatrioTe To epyaAeio yia 30 deuTtepohenTar meLovTag
TO TIPOG TNV ETMPAVEIX EPYATING.

Edv eExkoAouBEi var punv MUpOSOTEITAI TO GUOTIYYIO, OTTO-
HOKPUVETE TO EPYOAEIO AT TNV EMPAVEIX EPYATITG TTPO-
OEXOVTOG WOTE VO YNV TO OTPEYETE TIPOG TOV EAUTO GOG
1} TTPOGg &AAO &TOpO.

MeTapepeTe TN Awpida PuOlyYiwv pe XEIPIOUO TNG AaPng
OMAIoNG KaT& Eva QUOiYYIO, KATAVOAOOTE TOX UTTOAOITTO
QUOIYYIX TNG Awpidag, AIMOUaKPUVETE TN Awpida TToU XpPn-
OIUOTTOINOOTE KO TIETRETE TNV £TCI WOTE VO KIMOKAEIETAN
v xpnaoigorioinBei Eav ) va XpnoipomoinBei Ye akam&A-
AnAo Tpdro.

7.2.1 TomoB£TNON AWPIBAG KXPPIWV OTN SEOHIGX

EioGyeTe TN Awpida KOP@IGV QMO MGV OTn Seopida,
UEXPI VO KOUUTTMOE! TO TEAEUTAIO Kap®i 0Tn deopida.

7.2.2 Emoyn @uolyyiwv

1.  MpoaodiopioTe TNV avToxr o€ XXAUBX KOl TO TI&KOG
UNIKOU TOU UTTOOTPWHUOTOG.

2. EmAEETE TO KATGAANAO PUOIYYIO KABWG Kol TN PUB-
HIoN 10XU0G GUMQWVO PE T TIPOTEIVOUEV YO TO
Quaiyylo.

YMOAEI=H Mo avaAUTIKEG TIPOTHOEIG YIX GUOIYYIO
OUMBOUAEUTEITE TIG OVTIOTOIXEG EYKPITEIG I TO EYXEI-
pidio Tng Hilti yio ouoTAUOTA aMTEUBEING OTEPEWONG

7.2.3 TormoBeTnON Awpidag uolyyiwv B
EioayeTe Tn Awpida puolyyinv TeAEing oTnv TAGivr uTo-
doxn yio T deopida pualyyiwv.

7.2.4 TomoB£TNON UE TO KAPPWTIKO SECHISAG

1. TiéoTe TO gpyaheio umod opbr ywvia Tave oTnv
EMPARVEIN EQPYOTING.

2. EvepyoroinoTte Tnv TOTMOBETNON, TPABWVTOG TN
OKOVOOAN.

3. T va opxioel n emopevn TOToBETNON, TIPETTEl V&
OTIPWEETE TTPOG T TTOW Kol EXVA TTPOG T EUTTPOG
™ AxBr) omAiong.

7.2.5 'EAeyX0G ko pUBuIoN TTPoeEoXNSg

koppiov H A
YNOAEI=H
PuBuioTte TNV 10U Tou gpyaleiou, TIEPIOTPEPOVTAG TO
puBuioT I1oXU0G. (emimedo 1 = eh&yioTn, eminedo 4 =
HeyioTn)

1. EAéyETe TNV MPOEEOX! TOU KOPPIOU PE TO XKPOKX.
2. E&v TO KopQi dev eloxwpei apKeTA Babid, Tpérel
va ougnoete Tnv 1oxU. PuBuioTte Tnv 10xU pe TO
pubuioTr 10xU0G éva emimedo uwnAoTepa. Edv To
KOPQi eloxwpei TOAU BoBik, Tpémel v eAEyEeTe
€&V UTIAPXEl UTTOOTPWHG YIX QUTO TO KAPPWUX N
Qv UTT&PXOUV KEV& OTO UTTOOTPWHA. AlopBwaTe TV
KOTOOKEUN (OOTE TO EAOPX VO EQOPHOLEI TIPOTWTTO
OTO UTOOTPWHX KOI VO UNV UTTGPXOUV KaBOAou ny
P& eAGKI0TEG KOIAEG BEDEIG.
TomoBETNOTE Vo KOPPi.
4. ENeyETe TNV TIPOEEOXI TOU KXPPIOU HE TO XKPOKOK.
5. Ea&v 1o kop@i e§akohouBei va eioxwpei TTOAU Aiyo
) Tépa oAU BaBIc, TIPETEl Vo eMavaA&BeTe T
BrHaTa 2 £0G 4 YEXPI VO ETITUXETE TO 0WOTO BABOOG
TOOBETNONG. XPNOIMOTIOINOTE, EVOEXOUEVWG, EVOX
Mo Suvard f Mo adUvapo Guaiyylo.

w

7.3 Adel0opa Tou EpyXAEiou

7.3.1 AQaipeon PpuUOIYYiwV armo To EpyaAeio

NMPOEIAONOIHZH
Mnv TPOOTIAONCETE VX OITOUAKPUVETE LE Bi TX Pu-
oiyyla omo Tn Awpida 1) oo To epyaxAeio.

1. MeTagépeTe TN AwPIda QuUOlyYiwv, XEIPIOPEVOI TTOA-
NG QopEg Tn AaPr OmAiong, HEXPI V& Qavel ToO
GVOoIyHa EEODOU PUOIYYIWV.

2. TpopBr&re Tn Awpida puaIyYiwv oo To &volypa e5a-
YWYNg TOU QUOIyYiou.

7.3.2 Apaipeon Awpidag PuUOIYYiwV Ao To
KXPPWTIKO deopidag B

MPOEIAONOIHZH

BeBaiwOeiTe 0TI dev UTTGPXEl AWPIdA PuCIyYiwv 6TO

epyaleio. Eav umtapxel Awpida puolyyiwv oTo £pya-

Aeio, xeipioTeiTe TN AaPr} OTMAIONG OTO EPYXAEio UEXPI

VO (POVEI TO PUOIYYIO KXI OTN CUVEXEIX TPAPBRETE TO

HE TO XEPI ATTO TO AVOIYHX EEXYWYNG PUOIYYiWV.

NMPOZOXH
H Awpida Kappiodv 0a ekTogeubei amo Tn duvaun
eharnpiou.

1. MéoTe ™ Awpida kapeidv 5 mm mo BoabBI& oTn
OeopidX KOl GUYKQOTNOTE TN 0 QuUTHV TN B€on.

2. ThéoTe Pe TOV QVTIXEIPK TOV KOKKIVO OVOOTOAEXK
TTPOG TX EUTTPOG KQI OUYKPOTAOTE TOV 0 QUTHV TN
B¢on.
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3.  AgaipéaTe TN Awpida Kap@Iwv ormod Tn deopida.

7.4 AVTIKOTXOTOON OEOUIBAG KAPPIWV I} 0dnyou
KaPPIOV (a&ecoudp)

7.4.1 Agaipeon E

MPOEIAONOIHZH

210 ePYQXAEIO EV EMTPEMETAI VA UTTXPXOUV PUCIY-
yic. ZTn SE0UIdA KAPPIWV I} OTOV 08NYO KAPPIWV SeV
EMTPETETAI VX UTIAPXOUV KAXPPIK.

NMPOZOXH

MeT& TN xprion, To KOPQIX UMopei va kaive. Gop&Te
OTIWOBNTIOTE TTPOCTATEUTIKX YXVTIX, OTAV EICTE OVXK-
YKOOHEVOI VX KAVETE TX XKOAOUBX BRUOTX GUVTHPN-
oNng, XWPI§ VX XPHOETE TIPONYOUHEVWG TO EPYXAEIO
VX KPUWOEL.

1. BeBaiwbeite 0TI n AaPry OrTAIoNg BpioKeTa OTNV Oip-
XIKr B&an.

2.  ZePidwoTe Tov 0dNyo Twv Kap@iav () Tn deopida
KOPPIDV).

3.  AgaipéaTe To £uBolo amd Tov 0dnyod Tou euBoAou
KOl TO @PEVO TOou ePBONOU aTTd TN SEOUIB KOPPIWV.

7.4.2 TomoBeTnon [l

1. TomoBeTrioTe TO PPEVO TOUu €UBOAOU OWOT& OTOV
08NYo KaPPIQV (1) T SeOHIdA KXPPIWV) TTOU TIPOKEI-
TOI VO TOTTOBETHOETE.
E€aipeon: MAaka HVB, £dw Tpérmel va el0&yeTe TO
oTor guBOAou oTn owoTh Beon (AXOTIXO TTPOG T
EUTIPOQ).

2.  BePaiwBeite 0TI N Aary 6mAiong BpiokeTan 0TV Oip-
XIKr B€an.

3. TomoBetrioTe TO KATAAANAO EUBOAOC GTOV 0dNYO TOU
epBOAOU OTO epyaAeio.

4. BidwoTe Tov 0dnyo Tou gupodAou (1) T deopida kap-
PIOV) PEXPI VO TEPUOTIOEI OTOV 08NYO Tou gfOAOU
Kol EERIDWOTE TOV PEXPI VO KOUUTTWTEI.

5. XeipioTeite pic pop& TN AP 6mAiong.

7.5 TommoB£TNON HE HOVO 0BNYO KAPPIWV
(axEecoucp)
MPOEIAOMNOIHZH
BeBouwOeiTe OTI €ival TOMTOOETNUEVO TO TIPOCTATEU-
TIKO KXAUPHX OTO EpyaAEio.

7.5.1 TormoBETNON KAXPPIOU GTO KXPPWTIKO HOVIG
Tomo®eTnong [l

1.  NepioTpéyTe TO epyaleio €TaI MOTE O OdNYOG TOU
KoP@IOU V& EIVAI OTPOUHEVOG TTPOG T ETTAVE.
2. TomoBeTAOTE TO KAXPPi OO EMAVW OTO EPYOAEIO.

7.5.2 EmAoyn qualyyiov

1. MpoodiopioTe Tnv avToxh o€ X&XAUBa Kol To TI&YXOG
UAIKOU TOU UTTOOTPWHOTOG.

128

2. EmA&ETe TO KOATGANAO QUOiyyIO KaBWG Kol TN pUB-
HION 10XUOG OUPQWVO PE TO TIPOTEIVOUEVX YIX TO
puaiyylo.

YMNOAEI=H Mo avaAUTIKEG TIPOTHOEIG YIX PUOIYYI
OUUBOUAEUTEITE TIG QVTIOTOIXEG EYKPITEIG I TO EYXEI-
pidio Tng Hilti yior ouoTruaTa ameubeiog oTePEWONg

7.5.3 TomoBeTNON Awpidag puoiyyiwv B
Eioayete Tn Awpida puolyyinv TEAEInG oTnv TAGivr uro-
Soxn yio T deopida pualyYimv.

7.5.4 TomoB£TNON PE TO KXPPWTIKO UOVIG
ToTmOBETNONG

1. TMéoTe TO epyaheio umd opbn ywvia mave oTnv
EMPAVEIX EPYOTING.

2. Evepyomoiote Tnv TOMOBETNON, TPABWVTAG TN
OKOaVO&AN.

3. T va opxioel n emopevn TOToBETNON, TIPETTEl VX
OTIPWEETE TTPOG T TOW KAl EXVA TTPOG T EPTTPOG
TN AaBr) OTAIoNG.

7.5.5 'EAgyX0G ko pUBpIon mpoeoxng

kappiov @ A
YMNOAEI=H
PuBpioTe TNV 10XU TOU epyaAeiou, TIEPIOTPEPOVTOG TO
puBuioTh I1oXUOG. (emimedo 1 = eh&yioTn, eminedo 4 =
HéyioTn)

EAéyETE TV TIPOEEOXN TOU Kap@IoU Kol T pUBuion Tng
10XU0G OUPQWVX g TNV evoTNTa 7.2.5 "EAeyx0g Ko pub-
pion PoeEoXNg Kapiou'.

7.6 ZTEPEWON SIATPNTIKWV CUVSECHWV
(axEecoudp) E1
MPOEIAONOIHZH
BeBaiwOeiTe OTI €ival TOMOOETNUEVO TO TIPOOTATEU-
TIKO KGAUPHX OTO EpYXAEio.

7.6.1 TomoBETNON KAPPIOU GTOV 08NYO KAPPIWV
HVB
YNOAEI=H
TommoBETNON TPWTOU KAPPIOU OTO JIATUNTIKO GUVEDHO

YMNOAEI=H

A&BeTe UTTOWN OTI 0 0dNYOG KPPV HVB diabeTel oToTT
eBOAou (X-76-PS) ko de diaBETEI Ppévo euforou (X-76-
PB-PTR).

YMNOAEI=H
H mA&ka HVB 8ev omoTpémel emopevmg Tn dioumepr
Sirpnon (Aeitoupyia PTR)



1.  TomoBeTrOTE CUUPWVA LE TNV EVOTNTX 7.4 "AVTIKO-
T&OTOON/TOMOBETNON SEOHIBAG KAXPPIGV 1) 0dnyou
KopQI®V (a&eooudp)" Tov 0dnyod Kapeiwv HVB.

2. TupioTe TO OUPTN PEXP!I VO KOUUTTOOE! KOl VO EUPX-
vIoTEl 0 apIBuog 1.

3. MepioTpeyTe TO gpyaeio ETOI M®OTE O 0dNYOG KO-
QIOV VX EIVAI OTPAUUEVOG TTPOG TXX EMAVW.

4. TomoBeTOTE TO KOPPI QMO EMAVW OTN MOPKOPI-
Oévn Ot OTO epYOAEio.

7.6.2 TormoB£TNON AWPISAG PUOIYYiWV

YMNOAEI=H

Mo TN oTepéwon diaTuNTIKWY ouvdéapwv HVB givai po-
TIMOTEPO VO XPNOIUOTIOIEITE HAUPX 1) OE OPICUEVEG TTEPI-
TITWOEIG KXl KOKKIVO QUOIYYIQ. Mot GVOAUTIKEG TTPOTAOEIG
YIX QUOIYYIX OUUBOUAEUTEITE TIG OVTIOTOIXEG EYKPIOEIG 1
TO eyxelpidio Tng Hilti yia cuoTAuOTX aTTeUBeiaG OTEPEW-
ong

Eioayete Tn Awpida puolyyinv TeAEing oTnv TAGivr uto-
doxr I Tn SeapidX PUOIYYIWV.

7.6.3 TomoB£TnoN pe 0dnyo kap@iwv HVB

1. TomoBeTtroTe TO JIKTUNTIKO OUVOECHO OTNV TTAGKO.
SUYKPOTEITOI OO VO OyVATN.

2. Méote To epyaleio umod opbr ywvia Tdvw oTnv
EMPAVEIN EPYOTING.

3. EvepyoroinoTte Tnv TOTMOBETNON, TPABWVTOG TN
OKOVOOAN.

4. o va apxioel n emopevn TOMoBETNON, TIPETEl V&
OTIPWEETE TIPOG T TTOW KA EAVA TTPOG To UMTPOG
T Axpn omhiong.

7.6.4 'EAeyX0G Ko pUBuIoN Tpoe&oxng

kapeiov H A
YNOAEI=H
PuBuioTe TNV 10XU Tou epyaAeiou, TIEPIOTPEPOVTOG TO
puBuioTr 10xU0G. (emimedo 1 = eh&yioTtn, emimedo 4 =
HEYIoTN)

EAéyETe Tnv TIPOEEOXN TOU KOP@PIOU KOl TN pUBUIoN TNG
10XU0G OUUPWVA pe TNV evoTnTa 7.2.5 "EAgyX0g Kot pUB-
yion TTpoegoxng Kapeiou'.

7.6.5 TormoBETNON BEUTEPOU KAPPIOU GTOV 0BNYO
Kkap@ikv HVB
YNOAEI=H
TomoBETNGN SEUTEPOU KAPPIOU OTO SITUNTIKO GUVIEGHO

1. TupioTe TO oUPTN PEXP! VO KOUUTTWOE! KOl VO EUP-
VIOTEl 0 apIBUOG 2.

2.  MepioTpeyTe TO epyaleio ETOI MOTE O 0dNYOG KO-
QIOV VO EIVOI OTPAUUEVOG TTPOG TXX EMAVW.

3. TomoBeTnoTE TO KOPQi ammd eméve OTn HOPKOPI-
OEvn Ot OTO epyOAeio.

7.6.6 TormoB£Tnon 0dnyou kappiwv HVB [H

1.  TomoBeTtrioTe TNV MAGKX OTO EAXOUC KO TIIECTE TO
€PYOXAEIO UTTO 0pBH) YWVit OTNV EMPAVEIX EPYXTING.

2. EvepyoroioTte Tnv TOTMOBETNON, TPABWVTOG TN
OKOVOOAN.

3. T va opxioel n emopevn TOToBETNON, TIPETEl VX
oTPWEETE TTPOG T TTOW Kol EXVA TTPOG T EUTTPOG
™ AaxPr) 6mAiong.

7.7 Ztepéwon mieypaTwv (a&scoudp) El @
NMPOEIAONOIHZH

BeBaiwOeiTE OTI €ival TOMOBETNUEVO TO TIPOOTATEU-
TIKO K&AUPHX OTO EpYXAEio.

7.7.1 TomoBETNON KAXPPIOU GTOV 03NYO KAPPIWV

mAéyparog (F8)

1. TormoBeTrOTE CUPPWVA PE TNV EVOTNTA 7.4 "AVTIKO-
T&OTAON/TOTOBETNON dEOUIBAG KAPPIWV 1} 0dNyoU
KOPPIOV (0EECOUGP)" TOV 08NYd KOPPI®V TTAEYUO-
TOG.

2. MepioTpeyTe TO epyaleio £TOI ®OTE 0 0dNYOG KOp-
PIOV VX EIVOI OTPAPPEVOG TTPOG TXX EMAVW.

3. TommoBeTOTE TO KOPPI ATTO EMAVK OTO EPYXAEIO.

7.7.2 TomoBeTNON AWpPidag puoiyyiwv B
EiohyeTe Tn Awpida puolyyinv TEAEInG oTnv TAXivVR uTTo-
Soxn yio T deopida pualyYimv.

7.7.3 TomoBETNON UE TOV 0BNYO KXPPIDV
TAEYUOTOG

1. TMéoTe TO epyaheio umd opbn ywvia mave oTnv
EMPAVEIX EPYOOIOG.

2. Evepyomoiote Tnv TOMOBETNON, TPABWVTAG TN
OKOVO&AN.

3. Edv umapyel n duvaTotnTa, eAéyETe To B&BOG €I
oxwPENONG EAEYXOVTOG TNV TIPOEEDXT TOU Kap@IoU.

4. e mepimTWON XProng mMaToupag, BIdwoTe TNV T-
TOUPX OUYKPA&TNONG (POt cUOPIENG 5 €wg 8 Nm).

5. T va opxioel n emopevn TOTOBETNON, TIPETTEl VX
OTIPWEETE TTPOG T TTOW KAl EXVA TTPOG T EUTTPOG
TN AaBr) OTAIoNG.

7.7.4 'EAeyx0G Ko pUBuIoN TTPOEEOXNS

koppiou M A
YMNOAEI=H
PubuioTe Tnv 10XU TOU €pyOAEiou, TIEPIOTPEPOVTOG TO
pubuioT 1oxUOoG. (emimedo 1 = eA&xioTn, emimedo 4 =
HeyloTn)

EAeyETe TNV TPOEEOX TOU KOP@IOU Kol T pubuion Tng
10XU0G OUMPWVA e TNV evoTnTa 7.2.5 "EAEYX0G KOl pub-
pIon TIPOEEOXNG KappioU".

7.8 ZTEPEWON PE TOV 0dNYyo Kappiwv F10
MPOEIAOMNOIHZH

BeBaiwOEeiTE OTI €ival TOTOBETNUEVO TO TIPOCTATEU-
TIKO K&AUPHX 0TO EpYXAEio.

2Tn oTepéwan pe Tov 0dnyd Kapdiav F10 akoAoubroTe

avTioToIxn JIKSIKACIx OTTWG YICK T OTEPEWOT TIAEYUATWV
(ke@&Aaio 7.7.).
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7.9 ZTEPEWON TPOPIA EAXCUATWV GE UTTETOV
(xEeooucxp DX-Kwik)

MPOEIAOMNOIHZH

BeBoiwOeiTE OTI €ival TOTTOBETNUEVO TO TIPOCTATEU-

TIKO KXAUPHX O0TO EpYXAEio.

7.9.1 TormoBETNON KAPPIOU GTOV 0BNYO KAXPPIWDV
DX Kwik E1

1.  TomoBeTOTE CUUPWVA LE TNV EVOTNTA 7.4 "AVTIKO-
T&OTOON/TOMOBETNON dEOUIBOG KAPPIOV fj 0dnyou
KopQI®V (a&eooudp)" Tov 0dnyd kap@iwv DX Kwik.

2. MepioTpéyTe TO epyaAeio £TOI (OTE O 0dNYOG KOpP-
PIOV VX EIVOI OTPAHUEVOG TTPOG TXX ETTAV.

3. TomoBeTnOTE TO KAPPi aImd EMAVW OTO EPYOAEiO.

7.9.2 TomoB£Tnon Awpidag puolyyinv

YMOAEI=H

Mo ™ oTepéwon TPOQIA EAXOUGTWOV OE WTIETOV XPn-
olpoTTOIEITE KOAUTEP UTTAE QUOIYYIX. X OVOAUTIKEG
TTIPOTHOEIG VIO QUOIYYIO GUUBOUAEUTEITE TIG QVTIOTOIXES
EYKPIOEIG 1) TO eyxelpidio Tng Hilti yia ouoTrhuaTa ameu-
Beiog oTepEWONG.

EiohyeTte TN Awpida guolyyiwv TeAeiwg otnv mAdivr) uro-
doxr yio TN Seopida QuOTYYiwv.

7.9.3 TomoBETNON UE TOV 08NYO Kappiwv DX
Kwik

1.  TpurmoTe apXIK& TO TTPOPIA EAXOUATOG KOBWG KX
TO PTTETOV [E TO TPUTTGVI UE TIATOUPX.

2. TomoBetioTe TO Kap@i TIOU TIPOEEEXEI QMO TOV
03NYO KaPPIQV TNV TPUTIC TTOU QVOIEXTE KOl TTIECTE
TO gpyaheio uTTo 0pBn ywvic.

3. Evepyomoiote Tnv TOMOBETNON, TPABWVTAG TN
OoKOVOGAN.

4. T va opxioel n emopevn TOTIOBETNON, TIPETTEl VX
OTIPWEETE TTPOG T TOW Kol EXVA TTPOG T EUTTPOG
™ AP omAiong.

7.9.4 'EAeyX0G ko pUBpIon TpoeEoxng

kopoiou B @
YNOAEI=H
PuBuioTe TNV 10XU TOU €pYQAEiOU, TIEPIOTPEPOVTOG TO
pubuioT 1oxUog. (emimedo 1 = eA&yxioTn, emimedo 4 =
HEyIoTn)

EAéyETE TNV TPOEEOXN TOU KOP@IOU Kol T pubuion Tng
10XU0G OUPQWVX UE TNV evoTNTa 7.2.5 "EAeyx0q ko pUb-
pIon TIPOEEOXNG KappIoU".

8 ®povTida Kl cuvTHpPNnoNn

NMPOZOXH

NOyw Tou gpyaleiou TTHPOUCIGZOVTOI KOTX TNV KXVOVIKI
Xpron akaBopaoieg K pBOP& UeP®V TOU EPYXAEIOU TTOU
£XOUV OXEON YE TN AeIToupyio. ATXpaiTNTEG TTPOUTIO0E-
OEIg YIX THV aEIOmMOoTN KXl oA AsiIToupyix Tou
EPYaAEIOU Eival ETTOUEVIG O1 TAKTIKEG EMOEWPHOEIG
Kol gpyaocieq ouvTripnong. MpoTeivoupe va kaxBopi-
ZeTe TO epyaAeio Kol vax EAEYXETE TO €UBOAO Kai TO
(PPEVO TOU EUROAOU TOUAKYIOTOV KAXONUEPIVX OF TIE-
PITITWON EVTATIKNAG XPNONG, TO XPYOTEPO OUWG HETK
a6 3.000 kxppwpxTa!

MPOEIAONOIHZH

210 £PYXAEiO SEV EMTPETETAI VA UTTXPXOUV PUCIY-
yic. ZTn S€0UIdA KAPPIWV I} OTOV 08NYO KAPPIWV Sev
EMTPETETAI VX UTTAPXOUV KAXPPIK.

NMPOZOXH

To epyaheio pmopei va avarTUEEl uwnAég Bepuokpa-
oieg ammd Tn xprion. Mmopei va koeite ata xepia. Xpn-
CILOTIOIEITE TIPOOTATEUTIKX YAVTIX YIX TIG EPYXCIES
(PPOVTISG Kol ouvTiPNoNG. APOTE TOo EpYaAEio va
KPUWGOEI.
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8.1 ®povTida Tou epyaieiou

KoBopileTe TAKTIKG TNV EEWTEPIKI TTAEUP& TOU EPYOAEIOU
pE Eva eAapP& BPEYHEVO TV KAXBOPIGHOU.

YNOAEI=H

Mn XPNOIUOTIOIEITE OGUOKEUN WEKOOWOU I OUOKEUN
€KTOEEUONG O€0UNG OTUOU YIx Tov KaBopiopd! MoTé
M XPNOILOTIOIEITE TO €PYOAEio HE BOUAWMEVES OXIOUEG
aepiopou! EumodioTe Tnv eioxmpnon EEVeV CWUGTWV OTO
E0WTEPIKO TOU EPYAAEIOU.

8.2 TuvTthipnon

EAEYXETE TOKTIKG OAX T EEWTEPIKA EPN TOU EPYaAgiou
Y10t TUXOV INMIEG Ko TNV &yoyn AeiToupyia OAwV TwV Xel-
ploTnpinv. Mn XpnoILOTIOIEITE TO gPYOAEi0, OTAV €XOUV
urooTei Uik k&ToIo PN Tou 1) OTav dev AeIroupyolv
Aoy T XeIPIOTPIC. AVOBEDTE TNV ETTIOKEUN TOU EPYXX-
Aeiou oTo 0€pPIg TNg Hilti.

XpnolyoTiolgiTe TO €PYOAEi0 HOVO pE TO TIPOTEIVOUEVD
QUOIYYIX KOI TNV TIPOTEIVOUEVN pUBuIon 10xU0g. H Aawv-
Baopévn emAoyn gualyyiou 1) n TIOAU pey&An pubuion
TNG EVEPYEIOG UTTOPEI VX TIPOKOAEDE! TIPOWPN PAGRBN OTxX
pEPN TOu gpyaeiou.

NMPOZOXH

O1 akaBopoieg oTa epyadeior DX mepigxouv oucieg mou
prmopei va BA&Wouv Tnv uyeia 0og. Mnv €IOTIVEETE GKOVN
/ aKaBapoieg oo Tov KaBaxpiopo. KparoTe T okovn
/ TIG aKXOAPOiEG MAKPIX oo TPOPIUA. MAEveETE T



XEPIK OOG HETK OO TOV KXOXPIOUO TOu EpPyaxAEiou.
MoT€ pn XpnoipormoleiTe yp&oo yix Tn cuvthpnon / Ai-
Tavon HEPWV Tou epyaAeiou. Mmopei va mpokAnBouv
SuoheiToupyieg oTo epyaleio. Xpnoiyomoigite povo
ompél Tng Hilti | mpoiovra cuykpiciung mMoIOTNTAG.

8.2.1 EAeyx0G €UBOAOU, QVTIKATAOTOXON EUROAOU /
@pévou eupolou

MPOEIAOMNOIHZH

3T0 PYXAEIO BEV EMTPETETAI VA UTTXPXOUV PUCIY-

yic. ZTn OISO KAPPIWV I} OTOV 08NYO KAPPIWV Sev

EMTPEMETAI VX UTTXPXOUV KAXPPIK.

NMPOZOXH

MeT& TN xprion, To KOPQIX UMopei va Kaive. PopaTe
OTIWOBNTIOTE TTPOOTATEUTIKA YRVTIX, OTAV EI0TE VK-
YKOOHEVOI VX KAVETE TX GKOAOUBX BRMOTX GUVTHPN-
oNng, XWPIG V& XPHOETE TIPONYOUHEVWG TO EPYXAEIO
VX KPUWOEL.

YMNOAEI=H

MeT& ommd TTOME AXVOOOUEVO KOPPOUOTX WTTOPEI VO
TTPOoKANBei PBop& oTO £UBOANO KO OTO (PPEVO TOU €U-
Bolou. EGv To €uBolo Tapoudialel pwyUES Kau/f €xel
@Bapei UTTEPPBOAIKX TO EAXOTOUEPEG UNIKO Tou @pévou
Tou euBolou, onuaivel OTI éxel AEel n Sikpkela {wng
AUTOV TWV EEXPTNUATWV.

YMNOAEI=H
O éAeyxog Tou €UBOAOU KOl TOU PPEVOU Tou eBOAOU
TTPETTEl VO TTPOYUTOTTOIEITON TOKTIKG, TOUAGKIOTOV OPWG
KOONUEPIVAL.

YMNOAEI=H

Mo V& QVTIKXTAOTAOETE TO €UBOAO KOl TO PPEVO TOU
epBOAou, amAa EeBIdwOTE HOVO TN SeOMIdX KAPPIDV 1
TOV 0dNyO KOPQI®V. Agv XPEIXIETAI VO OPXIPETETE TOV
0dnyo Tou guBoiou.

1. ZePfidwoTe Tov 0dnyd Twv KopQI®V (f Tn deopida
KOPPIDV).

2. TpoBrETe To €UBOAO Ao Tov 0dNyd Tou guBOAOU.

3. EMéyEte TO €ppolo yia Tuxdv Inuigg. Eav diam-
OTMOETE ONUADIC {NUIOV, TIPETTEI VO OVTIKATOOTH-
oeTe To éuBoAo KAI To ppévo Tou euBorou. EAeyETe
TO PPEVO TOU €UBOAOU YIar TUXOV ixvn @Bop&g oTO
eAXoTOUEPESG UNIKO
YMOAEI=H EAéyETe yio TOpapop®won To EUolo,
KUADVTOG TO TV O€ Ui eTTimedn empaveis. Mn
XPNoILoTIoIEiITE PBXPUEVA EUBOAX KOI PNV KAVETE
UETOTPOTIEG OTO EUPOAO.
YMOAEI=EH E&v UTOPEITE VO TIEPIOTPEYETE TO
€MV doXTUAIDI TOU PPEvou Tou eUBOAOU EANXPPWG
KOVTPa OTO K&TW OJoXTUAIDI, onuaivel OTI givau
adelo TO QPEVO Tou eUPBOAOU Koo TIPEMEl VO
OVTIKOTOOTOOE.

4.  E&v TpEMeEl V& QVTIKATOOTHOETE TO EUPRONO, OP-
PEOTE TO PPEVO TOU €UBOAOU GO Tov 0dnyd Kop-
QIV.

5.  TomoBeTNOTE TO KAIVOUPYIO PPEVO TOU EUPBOAOU OW-
OTO OTOV 0dNYO KOPPIWV (1) TN DEOHIBX KAXPPIWV) TTOU
TIPOKEITQI VO TOTIODETIOETE.

YMNOAEI=H Wek&oTe TO GVOIYUO TOU GPEVOU TOU
euBoAou pe ompél Tng Hilti.

YMNOAEI=H O 0dnyog kapgiwv HVB diabéTel aTorm
eUBOAOU avTi YIX PpEVO UBOAOU.

6. TomoBetrioTe TO éuBoOAo oTOV 0dNYd Tou ePBOAOU
oTO epyaAeio.

7. BidwoTe Tov 0dnyd Tou epforou (fj Tn deopida Kap-
PIOV) PEXPI VO TEPUOTIOEI 0TOV 08NYd Tou euBOAoU
Ko EEBIBWMOTE TOV PEXPI VO KOUUTIWOEL.

8. XelpioTeite pic popd TN AP 6mAIoNG.

8.2.2 KaBapiopog odnyou spporou B [E
NMPOEIAONOIHZH

21O €PYAAEIO BEV EMTPEMETAI VX UTIXPXOUV PUGIY-
yio. TN SE0HIdX KAXPPIWV I} OTOV 08NYO KAPPIOV Sev
EMTPEMETAI VX UTTAPXOUV KXPPIK.

NMPOZOXH

MeT& Tn Xxprnon, To Kap®i& UMopei va Kaive. dopaTe
OTTWOBITTIOTE TTIPOCTATEUTIKX YRVTIO, OTXV EI0TE AVX-
YKOXOPEVOI VX KAVETE TX XKOAOUBX BrPXTAX GUVTHPN-
oNgG, XWPIG VO XPHOETE TIPONYOUHEVWG TO EPYXAEio
VO KPUWGEL.

1. BeBaiwBeite 0TI N AxPr) orTAiong BpiokeTan oTnV op-
XIkn 6€on.

2. ZePidwoTe TN deOUIdX KOPPIWV () TOV 0dNYyo KOp-
QIMV).

3.  AgaipéaTe TO EUPBONO OO TOV 0dNYO Tou ePBOAOU
KO TO pPEVO Tou gUPBOAOU ammd TN Seopida KAPPIWV
() Tov 0dNyd KOPPIWVY).

4. TMPOZOXH KpaT&Te TO EPYXAEiO OMWOBNTTIOTE e
TOV 03nyo €UPBOAOU GTPAHPEVO TIPOG TX ETTAVW,
SIXPOPETIKX PITOPEI VX TIEGEI 0 08NYOG TOU -
BoAou.

AVOIETE TO HOXAO VIO TNV aaipean Tou odnyou Tou
euBoOAou.

5.  TpapBr&re Tov 0dnyo Tou eupdAou armd To epyaeio.
YMOAEI=H Aev Xpel&ZeTal VO OTTOOUVOPHOAOY -
OETE TIEPAITEPW TOV 03NYd TOU eUBOAOU.

6. KoBapioTe Tnv umodoyr Tou odnyou Tou euBOAou
oTO epyaAeio.

7. KabBopioTe pe TIg yey&heg BoUPTOEG TNV EMPAVEIX
Tou 0dnyouU Tou eUBOAOU, ECWTEPIKA KOl EEWTEPIKA.

8. KoBopioTe pe TN MIKPr OTPOYYUAr BOUPTOX TNV 0TI
TOU TIEIPOU PUBUIONG KOl e TNV KWVIKN BoUpTox TO
B&Aao Tou pualyyiou.

9.  Wek&oTe TO OUPTN KOl TV TIATOUPX TOU 0dNnyou Tou
elBOAou pe ompél Tng Hilti.

10. WekdoTe Ta XOGAUBDIVO UEPN OTO €PYOAEio pe TO
ompél Tng Hilti.

YMNOAEI=H H xprijon &AMwv NITOVTIKOV, EKTOG TOU
ompél Tng Hilti, umopei vow mpokaAeoel {nuIEg oTa
AOTIXEVIO PEPN.

131




11. BeBaiwBeite 0TI N AaBr) OTIAIONG BPIiOKETXI OTNV OP-
XIKn 6€on.

12. Eio&yeTte Tov 0dnyd Tou ePBOAOU OTO gpyaheio.

13. MiéoTe eAappd Tov 0dNYo Tou euBOAOU.
YMOAEI=H O poxAdg kAeivel povo melovrag eha-
Pp& (opiopéva mm) Tov odnyd Tou eupdiou. Edv
ToPOAX aUTS dev UMTOPEITE VO KAEIOETE TO HOXAO,
avoTpeETE 0TO KEPAAaio 9 "Evromopdg mpoBAn-
ATV,

14. KheioTe To oXAO mECOVTOG EAXPPG TOV 08NYO TOU
eupoOAou.

15. TomoBeTroTe To €UBoAo oTov 0dnyod Tou euBdAou.

16. TomoBeTroTE TO PPEVO TOU EUBOAOU.

17.

18.

19.

BidwoTe Tov 0dnyo Tou gupoiou () Tn Seopida Kap-
PIV) PEXPI VO TEPUOTIOEI OTOV 08NYO Tou eUBOAOU
Kol EEBIBWOTE TOV PEXP! VO KOUUTTWOE.
WekaoTe mow ommd Tn AaBry OMAIoNG 0NV avoIxTn
oxlour yio TN Aimavon Tng HETaPop&g Tou pualyyiou.
XelpioTeite i popd TN AaxBr) OmAiong.

8.3 'EAEYX0G HETQ XITO EPYXCIEG PPOVTIONG KA

ouvThpnong

MeT& oo epyacieg POVTIONG KO GUVTAPNONG KAl TIPIV
Qo TNV TOTTOBETNON TOU QUOIYYIOU TIPETTEI VO EAEYXETE
Qv €Xouv TOTTOBETNBEI KOl AEITOUPYOUV OWOTA OAX T
OUCTAPOTO TIPOOTACIOG.

9 Evromouoc mpoBAnUaTwV

MPOEIAONOIHZH
ﬂ Mpiv amo TIg epyaaieq amokaT&oTaang BAXBWY, TTPETE! va adeIXieTE TO epyaAeio.

BA&Bn

MOeavn ouTic

AvTiuET®TION

To QuaiyyIo dev HETOPEPETAN.

yiov.

‘Exel urooTei ZnuI& N Awpida puoly-

AVTIKOTOOTAOTE TN AWPIdX GUOIYYiWV.
BAéme kepahaio: 7.3.1 Apaipean gu-
olyYiwv ord To epyaheio

‘Exel urrooTei {nuI T epyaAeio.

EmikoivwvraTe pe Tn Hilti.

Aduvopio apaipeong Awpidag
PUOIYYiwV.

‘Exel urrooTei NIk ) €xel utiepBep-
uavBei To epyaheio Adyw peyaiAng ou-
XvOTNTOG TOMOBETNONG.

AQr|oTE TO EPYOAEIO VO KOUWOE! KOl
TIPOOTIAONOTE EXVX VXX OPRIPETETE
TIPOCEKTIK TN Awpida TOU QuUalyyiou.
AgaipéaTe Tov 0dNnyO Tou gUBOAoU
amd To epyaAeio. EQv Exel kOMAoE!
TO XITOVIO TOU GUOIyYyiou oTo B&AaO,
GPAIPEDTE TO PE TN OTPOYYUAR p&pdo
ammd To 0T kKaBapiopoU. Edv eival
aduvaTo, emMKoIVwvAoTe We Tn Hilti.
YNOAEI=H

Mnv TIpOOTIOBROETE VO KIMOUOKPU-
VETE [e Bix T& puoiyylo ammd T Aw-
pida TNG deapidAG 1 Ao epyaAeio.

To uaiyylo dev TUPOJOTEI.

Aev gxeTe TIETEI TEAEIWG TO EPyaAeio
TGV OTO UTTOCTPWHCK.

MigoTe Eavex TO EPYOAEIO KOl KO-
PwoTe EQVA.

NAwpidax PuUOIYYiIwV &OEIX.

AdeIdaTe TN AwPIdX PUOIYYIWV Kol
yepioTe TN Eavar.

Aev €xeTe BIDOOEI XPKETA TN SeOPIOX
1) TOV 03NYO KOPPIV.

BidwaoTe mepIocaOTEPO TN SETMIDAK.

Mepovmuevo uaoiyyio dev eivail KaAO.

OmAIopOG Kl eTTEEEPYaTiar UTTOAOITTWV
PUOIYYiwV.

XoAaopevo epyaeio i puaiyyix dev
€iVal KOAQ.

EmkoivwvrioTe pe Tn Hilti.

To gpyaleio dev eivan oTIAIOUEVO

OmAioTe To gpyaleio
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BA&BNn

Meavn auTio

AvTiuET®MION

MoAU pIKpr) TTPOEEOXT KOPPIMV.

TomoBéTnon Sim\a amd To
UTTOOTPWHC.

ZnUadEYTe TN B€0N TOU UTTOOTPOUX-
TOG KOl EMOVAAXBETE TO KEPPWHUX
OTO UTTOOTPWHC.

YTIPXE! KEVO PETAEU AXUOPIVAG KOl
UTTOOTPWHPOTOG

AI0pBWOTE TNV KATXOKEUH WOTE N
Axpopiva va epapudlel TPOOWTTO 0TO
UTTOOTPWHA.

N&Bog éupolo.

BeBaiwbeite OTI XpnoipomoleiTe TO
OWOoTO CUVOUXOHO eUBONOU/KaPPIOU.
Mo 10 KXPPWTIKO X-ENP xpnaoiyoriol-
note 10 €uBoho X-76-P-ENP-PTR. Mo
TO KaPPWTIKO ENP2K xpnaiporoirore
TO €uporo X-76-P-ENP2K-PTR.

PIOV.

TomoBéTnon oe Ao TOU UTTO-
OTPWHUOTOG.

EmavaAnyn Kope®UaTog.

AIQOPETIKO TTAXOG UTTOOTPWHATOG.

AUENOTE TNV EVEPYEIX CUNQWV [E
TQ OTOIXEI TOU QuUOlIyYiou 1) Xpnal-
JorroinaTe Quaiyyio pe yeyaAUTepn
EVEPYEIQ.

BAéme kepahaio: 7.2.2

MoAU xounAn evépyeia.

AUENOTE TNV EVEPYEIX CUMQWVX LE
TOL OTOIXEI TOU PUOIYYiOU 1} XpNoi-
HOTTOINOTE PUOIYYIO He JEYOAUTEPN
EVEPYEIQ.

BAéme kepahaio: 7.2.2

EpyaAeio MOAU Aepwpévo.

KaBapioTe To gpyaleio.

‘EpBoAO oTTaapévo.

AVTIKOTOOTIOTE TO EUBOAO KOl TO
PPEVO gUBOAOU.

‘Exel urtoaTei NI To epyaAeio.

EmkoivwviioTe pe Tn Hilti.

N&Bog EuBolo.

BeBaiwbeite OTI xpnoipomolgite To
OWOTO CUVOUXGHO eUBOAOU/KaPPIOU.
Mo To KXPPWTIKO X-ENP Xpnaoiyoriol-
note To éuBoAo X-76-P-ENP-PTR. Mo
TO KOPPWTIKO ENP2K xpnoiuoroir-
oTe To €uBoAo X-76-P-ENP2K-PTR pe
TP&AIVO GNUADI.

‘EvToveg dIapopEg TPOEEOXNS
KOPPIDV.

To gpyaleio MECTNKE PE ATTOTOUN
®Bnon

Amo@UyeTe TNV amoToun ®ONaon.

AvoIoIOHOPPOG, eV PEPE! OXI TTANPNG
XEIPIopOG AaBrig OTTAIoNG.

OmAioTe TAfPWG

Avopoliopopen 10xUG epyaleiou.

KaBapioTe To epyaleio. TomoBeTrioTe
Kaivoupyio avoAwolua. Edv eEako-
AouBouv va TTpOoUaIZOVTal BIKU-
uévoelg, emkoivwvhoTe pe Tn Hilti.

ARRNRARRNANNY VESSSSSSy

N

H putn Tou euBoAou exel pBapE 1
£XEl OTIXOEI VX TUNHO TG

AVTIKOTOOTAOTE TO EUBOAO KOl TO
Ppévo guBoiou

TomoBETNoN oe EAXOU TOU UTTO-
OTPWUOTOG.

KoppaaTe dimAa.

To epyoaleio €xel TieaTel TTOAU AOEX.

MéoTe TO epyaAeio Ut 0pB Ywvic
OTO UTTOOTPWHX

AUENUEVO TIXOG UTTOOTPMHUOTOG.

EA&yETe 010 KOP@i TIpOTEIVETON. EdV
€IVaI OWOTH N AVTIOTOIXION, AUEROTE
TNV EVEPYEIX GUMPWVO UE TX OTOIXEIN
TOU QUOIYYiOU | XpNOILOTIOINOTE QU-
oiyylo pe HEYOAUTEPN EVEPYEIXK.
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BA&BNn

Meavn auTio

AvTiuET®MION

To epyaAeio Oev EKTOVAOVETOI.

To €uBoAO KOANGEI GTO PPEVO TOU
eUBOAOU.

AVTIKOTOOTIOTE TO EUBOAO Kol TO
PPEVO gUBOAOU.

BAérie kep&Aaio: 7.4.1 Apaipeon B
BAéme kepahaio: 7.4.2

TomoBétnon M

Epyaeio oAU Aepwpévo.

BAéme ke@ahaio: 8.2.2 KaBapiopog
odnyou eupoiou Bl [ & &l &

NAwpida GuUOIYYiwv KOAGEI, TO Epya-
Aeio &xel uttepBePUAVOEI.

BAéme BAGRN "Aduvapia apaipeang
Awpidag pualyyiwv'. AkoloubrioTe Tn
HEYIOTN OUXVOTNTO KAXPPOURTOG

Evepyoroinan aduvon.

Agev oTNIOTNKE OWOT& TO EPYOAEIO, N
AoBry 6mAiong Be PpiokeTal OTNV op-
XIKr B€an.

OmnAioTe TARPWG TO epyaeio, BEaTe
TN AaBry 6Aiong oTnv apxIkr BEon.

Evepyormoinon mpiv oo mArpn mieon.

MigaTe MANPWG TO EPYOAEIO KOl ETK
KOPPWOTE.

MPOBANUATY HETAPOPAEG TWV KXPPIDV

BAéme ke@ahaio: 7.2.1 TomoBeTnon
Awpidag kap@iwv oTtn deopida A
BAéme ke@ahaio: 7.3.2 Apaipean Aw-
PIdOG PUOIYYIWV AIMO TO KAPPWTIKO
deopidag B

Aev €xete BIdWOEI TEAEIWG T deopida
I} TOV 0dNYO KOPPIQV.

BidwoTe TeAeiwg T Seopida Kol TOV
00NYO PEUOVWHEVWV KAXPPIDV.

‘Exel urrooTei {nuI T epyaAeio.

EmikoivwvnaTe pe Tn Hilti.

AgV KOPPOVETAI KAVEVD KOPPI.

Aev oTANIOTNKE CWOTA TO EPYOAEIO, N
AaBr) 6mAiong de BPioKETAI OTNV Oip-
XIKr B&on.

OmAioTe TAPWG TO epyakeio, BEaTe
Tn AaBry OTAIoNG oTNV apXIKI BEDN.

Aev €xel TomoBeTNBEI TO KOPPI.

TomoBETNOTE TO KXPPi OTO EPYRAEIO.

BA&BN 0TN UETOPOPA KAPPIWV OTN
deapida.

EmkoivwvioTe pe Tn Hilti.

Aev gxel TormoBeTnBei TO EUPOAO.

TomoBeTroTe TO EUPBOAO OTO EpYQi-
Aeio.

‘EpBolo omaopévo.

AVTIKOTOOTIOTE TO £UBOAO KOl TO
PPEVO gUBOAOU.

To €uBoAo Bev EMAVEPXETAI.

EmikoivwvraTe pe Tn Hilti.

08nNydS KAPPIOU AepWUEVOG.

KoBopIopodg Tou 08nyou Kap®iou Kol
TWV TTOPEAKOPEVWV UE TIG TIPOBAE-
TIOpEVEG BOUPTOEG. AXOWUK LE OTTPEI
Tng Hilti.

To KOPPIX GTOV OBNYO KAPPIOV
£XOUV KOANTE!.

ATTOLOKPUVETE TOX KOANUEV KOPPIKK.
ATTOLOKPUVETE TOX UTTOAEIMMOT OITO
TAGOTIKO TNG Awpidag Tng Seopidag
amo Tn deopida Tou epyaieiou. Aro-
QUYETE TIG Bpalioelg. (BAETE eMAvw)
Amo@UyeTe TNV TOTTOBETNON diMAX
QIO TO UTTOOTPWH, EAV XPEITETA,
oNUOdEYTE KOXAUTEPQK.

Aev pmopei va BidwBei MAfpwg o
00NYOG KOPPIWV.

O 0dnydg euBOAOU TToW IO TO OTTEi-
PWHC oUVOEDNG EivVal AePWUEVOG.

KaBapioTe kol AGO®OTE TO OTIEIPWUOL.

Agv pmopei va TormoBeTnBei TO
€upoho.

To epyaleio Kail 18iwG 0 0dNyog ep-
BoAou eivail AepwpEVOG.

KaBapioTe Tov 08nyd Tou euBOAoU
Kol TOTToBeToTE EQV TO Epyaheio.

Eivai oparég o1 pUTeg oTov 0dnyo Tou
euBOAou

TpaPr&Te TMPOG T EUTPOG TN pUTN
UEXPI VOl UTTOPETE! VO KOUUTTOGEI.

Agv pmopei va TormoBeTnBei 0
0dnyog Tou euBOAOU.

O poxAOG eivail KAEIOTOG.

BAéme ke@ahaio: 8.2.2 KaBapiopog
odnyou sppoiou B IE & &l &
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BA&BNn

Meavn auTio

AvTiuET®MION

Aev pmopei va TorioBeTnBei o
0dnydg Tou guBoAou.

0dnyodg epBoAou oe A&Bog BEan.

BAéme ke@aAaio: 8.2.2 KaBapIopog
odnyou eupoiou Bl [ & &l &

AUoKOAOG XeIPIoUOG MBS
omAIong.

To epyaleio eivar Aepwpévo.

KaBapioTe To epyaileio.
BAgéme ke@&Aaio: 8.2.2 KaBapiopog
odnyou eppoiou B IR &l &l &

MANoI&Zel 0 XPOVOG OVTIKATAOTHONG
TOU gUPBOAOU KO TOU QPPEVOU TOU El-
BoAou

AVTIKOTOOTAOTE TO €UBOAO KOI TO
PpEvo guBOAoU.

‘Exel urooTei {nuic To epyaieio.

EmkoivwvrioTe pe Tn Hilti.

10 AI&OE0N OTX ATTOPPIMUATX

N

&&

O1 ouokeuég Tng Hilti eivan KaTaokeuaopéveg oe Pey&Ao TTO00O0TO amd avakukAwaIUa UNKE. Mpolmobeon yix Tnv
ETIAVOYXPNOIUOTTOINTN TOUG €ivail 0 KATAANAOG JlowpIopdg TwvV UNK®V. Ze TTOAEG Xwpeg, N Hilti €xel opyavwdei rdn
WOTE VO UTTOPEITE VO ETIOTPEPETE TNV TIGAIK 0OG CUOKEU VIOt GVOKUKAWOT. PWTOTE TO TUAPX EEUTTNPETNONG TTEAXTMV
Tng Hilti ) To oUpBoulo MwAfoewv. Edv BEAeTE var SIBETETE 0 i810G TO pyaeio oe SIaXWPIoUO UNIK®V: AKohoubrioTe
TIG TOTTIKEG KXl BIEBVIG 0BNYieq KAl KAVOVIGHOUG.

Al WpPIoTE T EMUEPOUG EEXPTHHOTX WG EENG:

EEXPTNHO/GUYKPOTNHX Kupio uAiko AvakUKAWON

BoiToo Hilti MAaoTIKO AVOKUKAWON TTAGOTIKQV
EEwTepikO TEPIBANUO MAcoTIKO/EAXOTOUEPES UNIKO AVOKUKAWON TTAGOTIKOV
‘Epporo X&AuBog ZKPOTT HETGAAWV

dpévo eupoou X&AuBag/MAxoTIKO ZKPOTT HETAAMWV

Bideg, MIKpogEXPTNUOT XahuBog ZKPOTT HETGAAWV
XpnoigoToINuéva puUaiyyIx X&AuBog/TAxoTIKO ZUUQ. e TIG TOTTIKEG DITAEEIG

11 EyyUunon KXTXOKEUXOTI}, CUCKEUE

Mo EPWTNOEIG OXETIKA PE TOUG OPOUG €yyUnong ormeu-
BuvBeite aTov TOTIKO ouvepy&Tn TNG HILTI.
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13 BeBaiwon eAéyxou CIP

To Hilti DX 76 PTR é&xel €ykpian TUMOU Kol €xel eheyxBei
wg TPOG To oloTnua. Adyw QUTWV, TO EPYOAEI0 PEPEI
TO Onua gykpiong TNg PTB o€ TeTp&ywvn HOP®N PE TOV
KOTOXWPNUEVO apIBUd €ykplong S 816. Me auTtdv Tov
TpOTO, N Hilti eyyudTon TN CUHPWVIC UE TOV EYKEKPIUEVO

TUTTO KOTOOKEUNG. AVETHITPENTO EANTTOUOT, T OTTOIK
SIXTTIOTWVOVTOI KXTX TN XPron, TPETTEI V& YVWOTOTToloU-
VTQI OTOV UTTEUBUVO TTPOIOTAHEVO TNG UTINPETING EYKPI-
ong (PTB) kaBwg Kol 0TO Ypa@eio TNG poviung dieBvoug
emTporng (C.I.P.).

14 Yyeio XprioTn Kol ACPAAEIX

14.1 MAnpogopicg Bopupou
KappwTiKO Epyaleio e puoiyyix

Tumog DX 76 PTR
MovTého Zelipt
AlopETPNUX 6.8/18 pmAe
PUBuIoN 10xU0G 4

Epappoyn

Z1epewon oe X&AuBa 8 mm (400 MPa) e X-ENP 19
L15MX

ANAWUEVEG TINEG HETPNONG XXPAKTNPICTIKAV TIN®V B0pUBOU GUPPWVAX UE TRV 0dNYia TTEPi pnXavmv 2006/42/EK

o€ cuvduaopo pe 1o E DIN EN 15895

Eminedo oT&8ung rxou, Lya 1s ' 114 dB (A)
ZTGOUN eMTESOU TMieong 0T XMPO epyaoiag, Loa 1s 2 109 dB (A)
MeyioTo emimedo nXNTIKAG Tieans, Loc, peak < 139 dB (C)

14208 (A)
2:2dB(A)
3:2dB(C)



'Opol AsiToupyiog Kol TOmoB£TNONG: TOMOBETNON KO ASITOUPYIX TOU epyaAsiou TPOWBONONG KOPPIWV KOTX
E DIN EN 15895-1 gTov @TwXO 0€ avTaVOKA&OEIG BAAaUO eAeyxwv Tng eTaupeiag Miller-BBM GmbH. Or ouver-
Keg Tou TiEPIBAANOVTOG 0TO B&AaO eAéyxwv avTioToixouv aTo DIN EN ISO 3745.

Aladikaoio eAéyxou: Kata E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 koi DIN EN ISO 11201 péBodog mepiB&Aoucag
EMPAVEING 08 EAEUBEPO XWDPO TE AVTAVAKAXOTIKI| ETTIPAVEIX.

NMAPATHPHZH: O1 urohoyiopéveg oTaBueg BopUBOU Kol N avTIoTOIXN OVOKPIREIX PETPNONG QVTITTPOOWTEUOUV TO
QVAOTATO OPIO TWV OVAUEVOUEVWV OTIG UETPINOEIG XKPOKTNPIOTIKGV TIHGV BopuBou.

AIQOPETIKEG OUVONKEG EPYNTITG EVOEXETAI VO 0BNYNOOUV O€ DIXPOPETIKES TILEG BopUBOU.

14.2 Aévnon Mo TepioodTePeg TANPOPOPIEG OXETIKA ME TNV Uyeia
H UTTOXPEWTIKE OVOPEPOUEV KOTé 2006/42/EC ouvohiki) | TOU XPNOTN Kol TV 0GQOAEIX LITOpeiTe vox emokegBeire
IR TOAGVTOOEWV BEV UMTEPPOIVE! T& 2,5 M/s2. TIG oeAideq Tng Hilti oTo diadikTuo oTn dielBuvaon

www.hilti.com/hse.
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ORIJiNAL KULLANIM KILAVUZU

DX 76 PTR Civi cakma tabancasi

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ticlincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.

icindekiler Sayfa
1 Givenlik uyarilari 138
2 Genel bilgiler 140
3 Tanimlama 141
4 Aksesuar, sarf malzemesi 143
5 Teknik veriler 143
6 Calistirma 143
7 Kullanim 144
8 Bakim ve onarim 147
9 Hata arama 149
10 Imha 151
11 Aletlerin Uretici garantisi 152
12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal) 152
13 CIP denetleme onayi 152
14 Kullanici sagligi ve emniyeti 152

H Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile
ilgili resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Bu kullanim kilavuzu metninde »alet« daima DX 76 PTR
Givi gakma tabancasini temsil eder.

Alet parcalari ve kullanim elemanlari i

Alet DX 76 PTR
@ Magazinli cakim kafasi MX 76-PTR

% Baski pimleri

Montaj araligi koruma kapagi

(4) Sarjor

(5) Kapstil yuvasi

Doluluk orani gdsterge ekrani

Gug ayar garki

Glg¢ ayar icin gosterge

Kapak (koruma yastigi)

Govde kaplamasi

Yastikl tutacak

Tetik

Piston kilavuzunun sékilmesi igin manivela
Piston kilavuzu

Magazinli gakim kafasi koruma kapagi
Dayanak (sabitleme elemani)

(1) Havalandirma delikleri

@8) Pim kilavuzu X-76-F-15-PTR

(19) Alet koruma kapag

BELREERREBREIE!

Asinma parcalari

@0 Piston X-76-P-ENP-PTR

@1 Piston X-76-P-ENP2K-PTR

@) Piston durdurucu X-76-P-PB-PTR

1 Guvenlik uyarilan

1.1 Temel giivenlik 6nlemleri

Bu kullanim kilavuzunun her bir béliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

1.1.1 Kartuslarin kullanimi

Yalnizca Hilti kartuslan veya ayni kalitede kartuslar
kullaniniz

Daha disuk kalitede kartuslar Hilti aletlerinde kullanilirsa
yanmayan tozlar nedeniyle birikintiler olusabilir ve bunlar
aniden patlayarak kullanici ve yakindaki kisiler igin
agir yaralanmalara neden olabilir. Kartuslar asagidaki
minimum gereksinimleri yerine getirmelidir:

a) ilgili Giretici EU normu EN 16264 testlerini basariyla
gectigini ispatlamalidir veya

b) CE uygunluk isaretini tagsimalidir (Temmuz 2013'ten
itibaren AB icinde zorunludur)
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UYARI

Tum Hilti kartuslar ¢ivi cakma tabancalar igin EN 16264
uyarinca basaryla test edilmistir. EN 16264 normunda
tanimlanan testler, sertifikasyon noktalar tarafindan
kartus ve aletlerin belirli kombinasyonlari icin yarattlen
sistem testleridir. Alet tanimi, sertifikasyon noktasinin
adl ve sistem testi numarasi kartusun ambalajina
yazilmaktadir.

Ayrica bkz. ambalaj rnegi: www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Kisilerin glvenligi

a) Dikkatli olunuz, bilin¢gli ve mantikh bir sekilde
dogrudan montaj aleti ile caliginiz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarn etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayimniz.Kullanim



b) Uygunsuz

esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara

yol acabilir.

viicut hareketlerinden kacininiz.
Givenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.

) Aleti kendinize veya baska birine karsi tutmayimniz.

d) Aleti elinize karsi veya baska bir organa karsi

(veya baska bir kisiye) bastirmayiniz.

e) Calisirken baska kisileri 6zellikle cocuklan etki

f)  Aleti

alanindan uzak tutunuz.
cahistinrken
(uzatmayiniz).

kollarimzi biikiiniiz

1.1.3 Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen

gosterilmesi
a) Dogru aleti kullaniniz. Aleti 6ngorilmemis
amagclar igin kullanmayiniz, aksine sadece

usuliine uygun ve kusursuz bir durumda

kullaniniz.

b) Aleti dik acili olarak calisma yiizeyine bastiriniz.
c) Yiiklenmis bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.

d) Temizleme,

servis ve bakim calismalarindan
once, calismaya ara verildiginde ve ayni sekilde
depolamadan 6nce alet bosaltiimaldir (kartus ve
sabitleme elemamn).

e) Kullanilmayan aletler desarj edilmeli, kuru, yiksek

veya cocuklarin ulasamayacagi kapali bir yerde
saklanmaldir.

f) Alette ve aksesuarlarinda hasar olup olmadigini

kontrol ediniz. Kullanimdan 6nce koruma
diizeneklerinin veya az asinmis parcalarin
kusursuz ve usuliine uygun olarak calisip
caismadigi  kontrol edilmelidir.  Hareketli
parcalarin kusursuz calisip calismadigini ve
sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarl
olup olmadigini kontrol ediniz. Biitiin parcalar
dogru takilmis olmaldir ve aletin kusursuz
bir sekilde calismasi icin tiim kosullar yerine
getirilmis  olmaldir.  Kullannm  kilavuzunda
aksine bir aciklama yapilmamigsa hasarl
koruma diizenekleri ve parcalar, usuliine uygun
olarak Hilti Servisi'nde tamir ettiriimeli veya
degistirilmelidir.

g) Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine

bastirimigsa calistiriniz.

h) Calisirken aleti her zaman siki ve zemine dik

k) Kullanim ydnetmeliklerini

acil tutunuz. Boylece sabitleme elemaninin zemin
malzemesinden ¢ikmasi 6nlenir.

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin  kirilmasina ve
sikismasina neden olabilir.

Eger Hilti tarafindan o6nerilmemisse sabitleme
elemanlarini var olan deliklere yerlestirmeyiniz.
her zaman dikkate
aliniz.

Kullanimin izin verdigi olclide koruma kapagdi
kullaniniz.

Magazini ve pim kilavuzunu eliniz ile geri
cekmeyiniz, alet boylece duruma goére kullanima
hazir hale getirilebilir. Kullanima hazir olmasi
yanhislikla viicuda denk gelmesine neden olabilir.

1.1.4 Calisma yeri

a)
b)

c)

d)

Calisma yerinin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Aleti, sadece iyi havalandinimis calisma
ortaminda kullaniniz.

Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme
elemanlar kullanmayimiz. Kaynakl celik ve dokuim
celik gibi cok sert malzeme. Ahsap ve kartonpiyer
gibi ¢ok yumusak malzeme. Cam ve fayans gibi
cok kirlgan malzeme. Bu malzemelerde kullanim,
elemanlarin kirlmasina, pargalanmasina veya igine
girmesine neden olabilir.

Cama, mermere, plastige, bronza, pirince, bakira,
kayaya, yalitkan malzemelere, delikli kiremide,
seramik kiremide, ince saca (< 2,7 mm), fonta
ve gazli betona civi yerlestirmeyiniz.

Sabitleme elemanlarini yerlestirmeden 6nce
calisma yerinin arkasinda veya altinda kimsenin
bulunmamasina dikkat ediniz.

Calisma yerinizi diizenli tutunuz. Galistiginiz yerin
cevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklagtinmz. Calisma yerindeki  dUzensizlik
kazalara sebebiyet verebilir.

Tutamaklan kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir
sekilde tutunuz.

Kaymayan ayakkabi giyiniz.

Cevre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yagmurda
birakmayiniz, nemli ve slak ortamlarda
kullanmayiniz. Aleti yangin veya patlama tehlikesi
olan bir yerde kullanmayiniz.

1.1.5 Mekanik giivenlik 6nlemleri

Dogru pim kilavuzu ve sabitleme elemani
kombinasyonlarini seginiz. Eger dogru
kombinasyon kullanimazsa, yaralanmalara yol
acabilir, alet hasar gdrebilir ve / veya sabitleme
kalitesi olumsuz yénde etkilenebilir.

Sadece alet icin uygun olan ve izin verilen
sabitleme elemanlarini kullaniniz.

Alete dogru olarak monte edilmemis magazine
sabitleme elemanlarini doldurmayiniz. Sabitleme
elemanlan yerinden cikabilir.

Asinmis piston durdurucu kullanmayiniz ve
pistonda degisiklik yapmayiniz.
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1.1.6 Termik giivenlik 6nlemleri

a) Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini asmayiniz.

b) Aleti 6nceden sogutmadan bakim calismalari
yapmak zorundaysaniz mutlaka koruyucu eldiven
kullaniniz.

c) Eger plastik-kartus seridinde erime oluyorsa aleti
sogumaya birakiniz.

1.1.7 Patlama tehlikesi

a) Sadece alet icin izin verilen kartuslan kullaniniz.

b) Kartus seridini dikkatlice aletten ¢ikariniz.

c) Kartuglan, magazin seridi veya aletten zorla
cikarmaya calismayiniz.

d) Kullanimayan kartuslar kuru, yiiksek veya
cocuklarin ulasamayacag kapali bir yerde
saklanmalidir.

1.1.8 Kisisel koruyucu elbise

Aletin kullanimi ve hatasinin giderilmesi esnasinda
kullanici ve cevresinde bulunan kisiler uygun
bir koruyucu gozliik, koruyucu kask, kulakhk
kullanmalidir.

2 Genel bilgiler

2.1 Uyari metinleri ve anlamlari

TEHLIKE
Adir vicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep
olabilecek tehlikeler igin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

2.2 Piktogramlarin aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz isaretleri

Genel Patlayici Sicak Ust
tehlikelere maddelere ylizeye karsi
kars! uyari karsi uyari uyar
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Uyulmasi gereken kurallar

CNONONL

Koruyucu Koruyucu Kulakhk Koruyucu
gozluk kask kullaniniz eldiven
kullaniniz kullaniniz kullaniniz

Kullanmadan
once
kullanim
kilavuzunu
okuyunuz

Tanimlama detaylarinin alet iizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
temsilcilik veya servislerimize olan basgvurularinizda her
zaman bu verileri bulundurunuz.

Tip:

Seri no:




3 Tanimlama

3.1 Usuliine uygun kullanim
Alet profesyonel kullaniciya, gelikten sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi igin ingaatin ana bransinda ve yan bransinda
hizmet eder.
Alet sadece manuel olarak kullanilabilir.
Alette manipUlasyonlara veya degisikliklere izin verilmez.
Alet, miisaade edilmedikge patlayici veya yanici ortamlarda kullanilmamalidir.
Yaralanma tehlikelerini 6nlemek igin sadece orijinal Hilti sabitileme elemanlari, kartuslari, aksesuarlari ve yedek pargalari
veya bu kalitedekiler kullaniimaldir.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Egitim gdérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir ve usulline uygun kullaniimazsa, alet ve yardimci
gereclerinden dolayi tehlike olusabilir.
Alet sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir, bakimi ve onarimi yapilabilir. Bu personel meydana gelebilecek
tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim gérmiis olmalidir.
Tozla galisan tim ¢ivi gakma tabancalarinda oldugu gibi alet, magazin, kartuslar ve sabitleme elemanlari teknik bir tnite
olusturmaktadir. Yani bu sistemle sorunsuz sabitleme ancak alet i¢in 6zel olarak Uretilen Hilti sabitleme elemanlar ve
kartuslar veya esdeger kalitedeki Urlnler kullanildiginda saglanabilir. Hilti tarafindan belirtilen sabitleme ve uygulama
Onerileri ancak, bu kosullarin saglanmasi durumunda gegerlidir.
Alet 5 kat koruma saglamaktadir. Cihaz kullanicisinin ve galisma gevresinin emniyeti igin.

3.2 Piston frenli piston prensibi

ivmeli kiitlesini, sabitleme elemanini yiizeyin altina siiren itici giic enerjisi pistona devredilir. Piston prensibinin
kullanilimasi ile alet bir "Low Velocity Tool“ olarak siniflandirilir. Pistonda yaklasik % 95 kinetik eneriji bulunur. Yerlestirme
isleminin sonunda her durumda piston, piston durdurucusu ile durduruldugu icin fazla enerjiyi alet muhafaza eder.
Boylece dogru kullanimda, tehlikeli atislar igin de gerekli dnlemler alinmis olur.

3.3 Diisme emniyeti

Atesleme mekanizmasi ve sikistirma yolunun baglanmasi sayesinde diisme emniyeti olusur. Alet sert zemine
carptiginda, hangi agida bulunuyorsa bulunsun atesleme gergeklesmez.

3.4 Tetik emniyeti

Tetik emniyeti, sadece tetige basilmasi durumunda yerlestirme isleminin harekete gegmemesini saglar. Yerlestirme
islemi sadece, alet ilaveten sert bir zemine tamamen bastirildidi takdirde baslatilir.

3.5 Baski emniyeti

Baski emniyeti, en az 50 N’luk bir baski glicti gerektirmektedir, bdylece sadece tamamen bastirnimis alet ile yerlestirme
islemi yurutdlebilir.

3.6 Calistirma emniyeti

Alet, ayrica galistirma emniyetine de sahiptir. Bunun anlami, tetigin calistinimasinda ve aletin buna miiteakip
bastirimasinda calisma olmamasidir. Galistirma ancak, alet sadece daha 6nce dogru bastirildiginda ve hemen
arkasindan tetik galistinldiginda gergeklesebilir.

3.7 Alet DX 76 PTR, kullanim ve sabitleme elemanlari programi
Celik malzemeye sac profil sabitlenmesi; celik kalinhgi 6 mm'den saf celige kadar

Program Siparis etiketi Not

Sabitleme elemanlari X-ENP-19 L15 MX Magazin seridi basina 10 givi
Magazinli cakim kafasi MX 76-PTR

Piston seti X-76-P-ENP-PTR

Program Siparis etiketi Not

Sabitleme elemanlari X-ENP-19 L15 Tekli givi

Tekli pim kilavuzu X-76-F-15-PTR
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Celik malzemeye sac profil sabitlenmesi; celik

kalinhigi 3-6 mm

Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlari X-ENP2K-20 L15 MX Magazin seridi basina 10 givi
Magazinli cakim kafasi MX 76-PTR

Piston seti X-76-P-ENP2K-PTR
Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlari ENP2K-20 L15 Tekli civi
Tekli pim kilavuzu X-76-F-15-PTR
Baglanti diibelini sabitleme
Program Siparis etiketi Not
Sabitleme elemanlari X-ENP-21 HVB Her baglanti diibeli igin 2 adet

Baglanti dibelleri

X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
140

Pim kilavuzu

X-76-F-HVB-PTR

Piston

X-76-P-HVB-PTR

Betona (DX-Kwik) sac profil sabitlenmesi

Program

Siparis etiketi

Not

Sabitleme elemanlar

NPH2-42 L15

Pim kilavuzu

X-76-F-Kwik-PTR

Piston

X-76-P-Kwik-PTR

Burgulu matkap uglar

TX-C 5/23

On delme islemi icin burgulu
matkap uclari

Kafes 1zgara sabitlemesi icin sabitleme eleman

Program

lari (cap 8mm)
Siparis etiketi

Not

Sabitleme elemanlari

X-EM8H/ X-CR M8

X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R'nin montaji
igin

Sabitleme elemanlar X-GR/ X-GR-RU Kafes 1zgara sabitleme sistemi
Pim kilavuzu X-76-F-8-GR-PTR
Piston X-76-P-8-GR-PTR

Celik zemine ve betona sabitleme elemanlan

Program Siparis etiketi Not

Sabitleme elemanlari DS 27-37 Beton ve gelik lizerine genel
agir yik sabitleme civileri

Sabitleme elemanlari EDS 19-22 Celik sabitleme givileri

Sabitleme elemanlari X-EM10H Celik zeminlerde 10 mm pim

Pim kilavuzu X-76-F-10-PTR

Piston X-76-P-10-PTR
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4 Aksesuar, sarf malzemesi

Tanim

Uriin numarasi, tanimlama

Hilti takim gantasi

DX 76 PTR KFD, Buyilk, kapatilabilir kartus bélmeli

Magazin aleti takim gantasi

DX 76 PTR

Temizleme seti

DX 76 / 860-ENP, Diiz firga, yuvarlak firga 25, yuvarlak
firca @ 8, itecek, temizleme bezi

Hilti spreyi

Piston ve piston durdurucu seti

X-76-P-ENP-PTR ve X-76-P-ENP2K-PTR

Magazin ve tekli pim kilavuzlari icin koruma kapagi

Kontrol mastari DX 76 PTR

ilave piston

Siirgti onarim seti

Kartuslarin tipi

Siparis etiketi

Ekstra guclu yukleme

6,8/18 M siyah

Cok glglu yukleme

6,8/18 M kirmizi

Gugcli yikleme

6,8/18 M mavi

Zayf yikleme

6,8/18 M yesil

5 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

UYARI
*rahatsiz olmadan igletim igin

Alet DX 76 PTR
Agirlik, magazin ile 4,37 kg
Ebatlar (U x Y x G) 464 mm x 104 mm x 352 mm
Magazin kapasitesi 10 eleman
Baski yolu 32 mm
Baski kuvveti 90...130 N
Kullanim sicakhi@i / Ortam sicaklidi -15...+50 °C
Maksimum ortalama ayar frekansi* 600/sa
basarak, kartusun cikis ucunu yakalayana kadar

UYARI
Calistirmadan énce kullanim kilavuzunu okuyunuz.

6.1 Aletin kontrol edilmesi

Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz. Eger
kartus seridi aletin icindeyse, sarjore arka arkaya

kartusun ilerlemesini saglayiniz ve kartus seridini gekerek
cikarniz.

Disarida duran bitin alet parcalannin  hasarlanma
durumlarini ve bitin kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu kontrol ediniz. Pargalar hasarlanmis ise
veya kullanim elemanlari kusursuz caligmiyorsa aleti
kullanmayiniz. Aleti yetkili Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.
Piston ve piston durdurucunun dogru monte edilip
edilmedigini ve asinma olup olmadigini kontrol ediniz.
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7 Kullanim

UYARI
Havalandirma deliklerini veya bosluklar kapatmayacak
sekilde, diger elinizle sikica tutunuz.

iKAZ

Yerlestirme iglemi esnasinda malzemeden kiguk
parcalar sigrayabilir veya magazinli serit malzemesi
disar savrulabilir. Koruyucu gozliik ve koruyucu kask
kullanimz (kullanici ve cevredeki kisiler). Sigrayan
malzeme viicudu ve gozleri yaralayabilir.

DIKKAT

Sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi, atesleme ile
ortaya cikan itici gli¢ sayesinde gercgeklesir. Kulakhk
takiniz (kullanici ve cevredeki kisiler). Cok glgli ses
seviyesi duyma bozukluguna yol agabilir.

iKAZ

Aleti vicudunuzun bir yerine (6rn. elinize) bastirarak
kullanirsaniz, usuliine uygun olmayan sekilde kullanima
hazir hale getirmig olursunuz. Kullanima hazir olmasi
yanliglkla vicuda denk gelmesine neden olabilir
(Givi veya piston ile vyaralanma tehlikesi). Aleti
kesinlikle viicudunuzun herhangi bir yerine dogru
bastirmayiniz.

DiKKAT

Asla bir sabitleme elemanini ikinci bir kullanimda
kullanmayiniz, elemanlarin kirilmasina ve sikismasina
neden olabilir.

DIKKAT
Eger Hilti tarafindan Onerilmemisse sabitleme
elemanlarini var olan deliklere yerlestirmeyiniz.

DiKKAT
Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.
Maksimum ayar frekansini asmayiniz.

7.1 isletme

Sabitleme igin yonetmelikler. Kullanim ydnetmeliklerini
her zaman dikkate aliniz.

UYARI

Detayli bilgiler igin litfen yerel Hilti subesinin
teknik yonetmeliklerini veya gerekirse ulusal teknik
talimatnamelerini isteyiniz.
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7.2 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde
davranis

Atesleme hatasinda veya kartusun ateslenmedigi
durumlarda ise, daima asagidakileri takip ediniz:

Aleti 30 saniye boyunca preslenmis olarak calisma
ylzeyine dogru tutunuz.

Eger hala kartus ateslenmiyorsa, aleti galisma ylizeyinden
aliniz ve bu arada kendinize veya bir diger kisiye karsi
tutmadiginiza dikkat ediniz.

Kartus seridini tekrarlanan sekilde bir kartusluk devam
ettiriniz; kartus seridinden arta kalan kartuslar kullanarak
tlketiniz; tiketmis oldugunuz kartus seridini gikariniz ve
tekrar kullanimini veya kétuye kullanimini engellemek icin
imha ediniz.

7.2.1 Sabitleme elemani seridini magazine
yerlestirme H
Sabitleme elemani seridini, rondela magazindeki son

elemana oturana kadar, yukaridan magazinin igine dogru
itiniz.

7.2.2 Kartuslarin secimi

1. Zeminin malzeme kalinhdini ve gelik mukavemetini
belirleyiniz.

2. Uygun kartusu, kartus dnerisine gore gi¢ ayarinda
oldugu gibi seginiz.
UYARI Ayrintii bir kartus O©nerisi igin uygun
ruhsatlara veya Hilti'nin dogrudan sabitleme el
kitabina bakiniz.

7.2.3 Kartus seridini yerlestirme
Kartus seridini yandaki kapsil yuvasina itiniz.

7.2.4 Magazin aleti ile yerlestirme

1. Aleti dik acili olarak galisma ylzeyine bastiriniz.

2. Tetigi gekerek yerlestirme islemini baslatiniz.

3. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak igin sarjori arkaya
ve tekrar 6ne cekiniz.

7.2.5 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayari H @

UYARI

Aletin glcunl, glic ayar garkindaki dénme sayesinde
ayarlayiniz. (Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 =
Maksimum)

1. Kontrol mastari ile givi ¢ikintisini kontrol ediniz.

2. Eger bir sabitleme elemani ¢ok az derine girdiyse,
glcl arttirmalisiniz. Giicl, glic ayar ¢arkinda bir
basamak ylkseltiniz. Eger bir sabitleme elemani
cok derine girdiyse, bu kullanimda destek zeminin
mevcut olup olmadigini veya oyuk yerlerinin bulunup
bulunmadigini kontrol ediniz. Sacin zeminde bitisik
durmasi ve oyuk yerler olmamasi veya ¢ok az oranda
olmasi igin yapi seklini diizeltiniz.



3.  Sabitleme elemanini yerlestiriniz.

Kontrol mastari ile ¢ivi ¢ikintisini kontrol ediniz.

5. Eger sabitleme elemani hala ¢ok az derine veya
¢ok fazla derine girmis ise, 2'den 4'lincli basamaga
kadar tekrar ederek dogru derinligi elde edene kadar
oturtunuz. Gerektiginde daha giigli veya daha zayif
olan kartusu kullaniniz.

>

7.3 Aletin bosaltiimasi

7.3.1 Kartuslan aletten alma

iKAZ

Kartuslarn, kartus seridinden veya aletten zorla
cikarmaya calismayiniz.

1. Kartus seridini sarjéru birgok defa kullanarak, kartus
¢ikis deliginde gorilene kadar itiniz.
2. Kartus cikis deliginden kartus seridini gekiniz.

7.3.2 Magazin aletinden sabitleme elemani seridini
alma B

iKAZ

Alette kartus seridi bulunmamasini saglayiniz.

Eger kartus seridi aletin icindeyse, alette kartuslar

goriinene kadar sarjorii calistinmz, daha sonra

kartus cikis deliginden eliniz ile ¢ekiniz.

DIKKAT
Serit eleman yay kuvveti kullanilarak disan atilir.

1. Sabitleme elemani seridini magazinde 5 mm derine
bastiriniz ve bu pozisyonda sikica tutunuz.

2. Bas parmaginizla kirmizi dayanadi o©ne dogru
bastiriniz ve bu pozisyonda sikica tutunuz.

3. Magazinden sabitleme elemani seridini aliniz.

7.4 Magazinli cakim kafasini veya pim kilavuzunu
(aksesuar) degistirme

7.4.1 Sokme H

iKAZ

Alette kartus olmamahdir. Magazinli cakim kafasi
veya pim kilavuzu icinde sabitleme elemanlan
bulunmamalidir.

DIKKAT

Kullanimdan sonra elde tutulan pargalar ¢ok sicak olabilir.
Aleti sogutmadan dnce asagidaki bakim calismalarini
yapmak zorundaysaniz, mutlaka koruyucu eldiven
kullaniniz.

1. Sarjériin ana konumda oldugundan emin olunuz.

2. Pim kilavuzunun (veya magazinli ¢gakim kafasinin)
vidasini sokinuz.

3. Pistonu piston kilavuzundan ve piston frenini
magazinli gakim kafasindan ayiriniz.

7.4.2 Montaj I

1. Piston frenini dogru konumda, monte edilen pim
kilavuzuna (veya magazinli gakim kafasi) yerlestiriniz.
istisna: HVB durum plakasi, burada piston
durdurucu dogru konumda (lastik 6ne gelecek
sekilde) yerlestiriimelidir.

Sarjoriin ana konumda oldugundan emin olunuz.

3. Uygun pistonu, alet icindeki piston kilavuzuna
takiniz.

4.  Pim kilavuzunu (veya magazinli ¢akim kafasini)
sonuna kadar piston kilavuzuna vidalayiniz ve
yerine oturana kadar geriye dogru déndiriniz.

5.  Sarjori bir kez galistiriniz.

N

7.5 Tekli pim kilavuzu ile yerlestirme (aksesuar)
iKAZ
Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

7.5.1 Tekli dizme aletine sabitleme elemanini
yerlestirme
1. Aleti pim kilavuzu yukar dogru gelene kadar
ceviriniz.
2. Alete, sabitleme elemanini yukaridan takiniz.

7.5.2 Kartuslarin secimi

1. Zeminin malzeme kalinligini ve gelik mukavemetini
belirleyiniz.

2. Uygun kartusu, kartus onerisine gore gu¢ ayarinda
oldugu gibi seginiz.
UYARI Ayrintill  bir kartus O&nerisi igin uygun
ruhsatlara veya Hilti'nin dogrudan sabitleme el
kitabina bakiniz.

7.5.3 Kartus seridini yerlestirme 1
Kartus seridini yandaki kapsil yuvasina itiniz.

7.5.4 Tekli dizme aleti ile yerlestirme
1. Aleti dik acil olarak galisma yiizeyine bastiriniz.
2. Tetigi gekerek yerlestirme islemini baslatiniz.
3. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak igin sarjori arkaya
ve tekrar 6ne cekiniz.

7.5.5 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayari H @

UYARI

Aletin gucinid, glig ayar carkindaki dénme sayesinde
ayarlayiniz. (Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 =
Maksimum)

Civi cakilacak yeri ve gli¢ ayarini "Givi cakilacak yerin
kontroll ve ayan" 7.2.5 kismina gdre kontrol ediniz.
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7.6 Baglanti diibellerinin sabitlenmesi
(aksesuar) Bl

iKAZ

Alet koruma kapaginin

edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

7.6.1 Elemani HVB pim kilavuzuna yerlestirme

UYARI
Baglanti diibelindeki ilk elemanin yerlestiriimesi

UYARI

Lutfen HVB pim kilavuzunun, bir piston durdurucuya (X-
76-PS) sahip oldugunu ve bir piston freninin (X-76-PB-
PTR) bulunmadigini dikkate aliniz.

UYARI
Bdylece HVB durum plakasi delici dnleme iglevine sahip
olmaz (PTR islevselligi)

1. "Magazinli ¢akim kafasini veya pim kilavuzunu
(aksesuar) degistirme/ monte etme" Kisim 7.4'e
g6re HVB pim kilavuzunu monte ediniz.

2. Surglyu, yerine oturuncaya ve 1 rakami goriliinceye
kadar yatiriniz.

3. Aleti pim klavuzu yukari dodru gelene kadar

geviriniz.
4. Elemani, isaretlenmis delikten Ustten aletin igine
yerlestiriniz.

7.6.2 Kartus seridini yerlestirme

UYARI

HVB baglanti dlbelinin sabitlenmesi igin en iyisi siyah
veya bazi durumlarda kirmizi kartuslar kullaniniz. Ayrintili
bir kartus 6nerisi i¢in uygun ruhsatlara veya Hilti'nin
dogrudan sabitleme el kitabina bakiniz.

Kartus seridini yandaki kapsul yuvasina itiniz.

7.6.3 HVB pim kilavuzu ile yerlestirme
1. Baglanti dubelini durum plakasina vyerlestiriniz.
Baglanti duibeli bir miknatis tarafindan tutulur.
2. Aleti dik acil olarak galigma yiizeyine bastiriniz.
3.  Tetigi gekerek yerlestirme islemini baglatiniz.
4. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak icin sarjori arkaya
ve tekrar 6ne gekiniz.

7.6.4 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayari H @

UYARI

Aletin gucuni, gug ayar garkindaki dénme sayesinde
ayarlayiniz. (Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 =
Maksimum)

Civi cakilacak yeri ve gug ayarini "Civi cakilacak yerin
kontrolii ve ayar" 7.2.5 kismina gore kontrol ediniz.

7.6.5 ikinci elemani HVB pim kilavuzuna
yerlestirme

UYARI
Baglanti diibelindeki ikinci elemanin yerlestiriimesi
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1. Sdrguyd, yerine oturuncaya ve 2 rakami gériliinceye
kadar yatiriniz.
2. Aleti pim kilavuzu yukari dogru gelene kadar

ceviriniz.
3. Elemani, isaretlenmis delikten Ustten aletin icine
yerlestiriniz.

7.6.6 HVB pim kilavuzunun yerlestirilmesi [H
1. Durum plakasini brakete yerlestiriniz ve aleti dik acili
sekilde ¢alisma ylzeyine bastiriniz.
2. Tetigi gekerek yerlestirme islemini baglatiniz.
3. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak igin sarjori arkaya
ve tekrar 6ne gekiniz.

7.7 Kafes 1zgaralarin sabitlenmesi (aksesuar) El [
iKAZ
Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

7.7.1 Elemani kafes 1zgara pim kilavuzuna (F8)
yerlestirme

1. "Magazinli cakim kafasini veya pim kilavuzunu
(aksesuar) degistirme/ monte etme" Kisim 7.4'e
gore kafes 1zgara pim kilavuzunu monte ediniz.

2. Aleti pim klavuzu yukari dodru gelene kadar
ceviriniz.

3. Alete, sabitleme elemanini yukaridan takiniz.

7.7.2 Kartus seridini yerlestirme
Kartus seridini yandaki kapsil yuvasina itiniz.

7.7.3 Kafes 1zgara pim kilavuzu ile yerlestirme

1. Aleti dik acili olarak galisma ylzeyine bastiriniz.

2. Tetigi gekerek yerlestirme islemini baslatiniz.

3. Mumkiinse pimin geri kalan kismina bakarak ne
kadar derine girdigini kontrol ediniz.

4.  Flans kullaniimasi halinde, tutucu flansi gevirerek
(tork 5 Nm'den 8 Nm'ye kadar) disar gikariniz.

5. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak igin sarjéri arkaya
ve tekrar 8ne gekiniz.

7.7.4 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayant H @
UYARI

Aletin gliclinu, guc ayar garkindaki dénme sayesinde
ayarlayiniz. (Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 =
Maksimum)

Civi gakilacak yeri ve glic ayarini "Civi cakilacak yerin
kontrolli ve ayan" 7.2.5 kismina gére kontrol ediniz.

7.8 F10 pim kilavuzu ile sabitleme
iKAZ
Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

F10 pim kilavuzu ile sabitlemede, kafes izgara ile
sabitlemedeki (Bolim 7.7.) ydntemin aynisini uygulayiniz.



7.9 Betona sac profil sabitlenmesi (DX Kwik
aksesuar)
iKAZ
Alet koruma kapaginin
edilmediginden emin olunuz.

alete monte edilip

7.9.1 DX Kwik pim kilavuzu elemanini
yerlestirme B

1. "Magazinli ¢akim kafasini veya pim kilavuzunu
(aksesuar) degistirme/ monte etme" Kisim 7.4'e
g6re DX Kwik pim kilavuzunu monte ediniz.

2. Aleti pim klavuzu yukari dogru gelene kadar
geviriniz.

3. Alete, sabitleme elemanini yukaridan takiniz.

7.9.2 Kartus seridini yerlestirme

UYARI
Sac profilin betona sabitlenmesi igin en iyisi mavi
kartuslan kullaniniz. Aynntili bir kartug énerisi icin uygun

8 Bakim ve onarim

ruhsatlara veya Hilti'nin dogrudan sabitleme el kitabina
bakiniz.

Kartus seridini yandaki kapsil yuvasina itiniz.

7.9.3 DX Kwik pim kilavuzu ile yerlestirme

1. Sac profili ve beton zemini burgulu matkap ucu ile
onceden deliniz.

2. Pim kilavuzundan disan ¢ikan givileri dnceden

aciimis delige yerlestiriniz ve aleti dik acili sekilde

bastirniz.

Tetigi gekerek yerlestirme islemini baslatiniz.

4. Sonraki yerlestirmeyi baslatmak igin sarjori arkaya
ve tekrar 6ne gekiniz.

w

7.9.4 Civi cakilacak yerin kontrolii ve ayari H @
UYARI

Aletin glcini, glg ayar carkindaki dénme sayesinde
ayarlayiniz. (Kademe 1 = Minimum; Kademe 4 =
Maksimum)

Civi cakilacak yeri ve gi¢ ayarini "Givi cakilacak yerin
kontroll ve ayan" 7.2.5 kismina gdre kontrol ediniz.

DIKKAT

Alete baglh olarak dizenli calismada kirlenme ve
fonksiyonel parcalarda aginma olabilir. Bu yiizden aletin,
emniyetli ve giivenli isletilmesi icin mutlaka diizenli
olarak kontrol ve bakimdan gecmesi kacginiimaz
bir 6n kosuldur. Aletin, piston ve piston freninin
yogun kullannmda en azindan her giin, en fazla
3.000 yerlestirmeden sonra, temizlenmesini tavsiye
ediyoruz!

iKAZ

Alette kartus olmamaldir. Magazinli ¢akim kafasi
veya pim kilavuzu icinde sabitleme elemanlan
bulunmamalidir.

DIKKAT

Alet kullanimdan dolayi sinabilir. Elleriniz yanabilir.
Temizlik ve bakim ¢alismalan icin koruyucu eldiven
kullaniniz. Aleti sogumaya birakiniz.

8.1 Aletin koruyucu bakimi
Aletin dis yUzeyini dlzenli olarak hafif nemli bir bez ile

temizleyiniz.
UYARI
Temizlik igin pUskirtme aleti veya buharli alet

kullanmayiniz!  Aleti higbir zaman havalandirma delikleri
tikali iken calistirmayiniz! Yabanci cisimlerin alet igine
girmesine engel olunuz.

8.2 Bakim

Disarida duran bdtin alet parcalannin  hasarlanma
durumlarini ve bitin kullanim elemanlarinin kusursuz
fonksiyonunu duzenli olarak kontrol ediniz. Parcalar
hasarlanmis ise veya kullanm elemanlari kusursuz
calismiyorsa aleti kullanmayiniz. Aleti Hilti Servisi'ne
tamir ettiriniz.

Aleti sadece 6nerilen kartuslar ve gl¢ ayari ile kullaniniz.
Yanlis kartus segimi veya ylksek enerji ayar alet
parcalarinin vaktinden énce bozulmasina neden olabilir.
DIKKAT

DX aletlerindeki kir, saghginiz icin tehlikeli maddeler
icerebilir. Temizlerken tozu / kiri iginize ¢cekmeyiniz.
Tozu / Kiri gida maddelerinden uzak tutunuz.
Aleti temizledikten sonra ellerinizi yikayiniz.
Alet bilesenlerinin bakimi / yaglanmasi icin asla
gres kullanmayimiz. Bu, alet fonksiyonlarinin
arizalanmasina yol acabilir. Yalmzca Hilti spreyini
veya karsilastinlabilir kalitedeki triinleri kullaniniz.

8.2.1 Piston kontrolii, piston / piston frenini
degistirme

iKAZ

Alette kartus olmamalidir. Magazinli cakim kafasi

veya pim kilavuzu icinde sabitleme elemanlar

bulunmamalidir.

DIKKAT

Kullanimdan sonra elde tutulan pargalar ¢ok sicak olabilir.
Aleti sogutmadan 6nce asagidaki bakim caligsmalarini
yapmak zorundaysaniz, mutlaka koruyucu eldiven
kullaniniz.
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UYARI

Artan hatali yerlestirmeler, piston ve piston freninin
asinmasina neden olabilir. Pistonda kirk veya catlaklar
belirdiginde ve/veya piston freninin esnek maddesi ¢ok
fazla asindiginda kullanim émr{ tikenmistir.

UYARI
Piston ve piston freninin kontroli dizenli araliklarla, en
azindan her gilin yapilmalidir.

UYARI

Piston ve piston frenini degistirmek i¢in sadece magazinli
cakim kafasi veya pim kilavuzu sékulmelidir. Pim kilavuzu
sOkilmek zorunda degildir

1. Pim kilavuzunun (veya magazinli gakim kafasinin)
vidasini sékiinlz.

2. Pistonu piston kilavuzundan gekiniz.

3. Pistonda hasar olup olmadigini kontrol ediniz. Eger
hasar goérunur sekilde ise piston ve piston freni
degistiriimelidir. Piston freninin esnek maddesinde
asinma izi olup olmadigini kontrol ediniz
UYARI Pistonu diiz bir yilizeyde yuvarlayarak,
egrilik olup olmadigini kontrol ediniz. Asinmig piston
kullanmayiniz ve pistonda degisiklikler yapmayiniz.
UYARI Piston freninin Ust halkasi kolayca alt
halkaya dogru doéndurilebiliyorsa piston freni
bostur ve degistiriimesi gerekir.

4. Eger piston degistirilecekse,
piston frenini ¢ikariniz.

5. Yeni piston frenini dogru konumda monte edilen
pim kilavuzuna (veya magazinli gakim kafasina)
yerlestiriniz.

UYARI Piston freni deligine Hilti spreyi sikiniz.
UYARI HVB pim kilavuzu, piston freni yerine bir
piston durdurucuya sahiptir.

6. Pistonu, alet icindeki piston kilavuzuna takiniz.

7. Pim kilavuzunu (veya magazinli ¢cakim kafasini)
sonuna kadar piston kilavuzuna vidalayiniz ve
yerine oturana kadar geriye dogru déndurlniiz.

8.  Sarjoru bir kez calistiriniz.

pim kilavuzundan

8.2.2 Piston kilavuzunu temizleme H [E & &l &
iKAZ

Alette kartus olmamaldir. Magazinli ¢cakim kafasi
veya pim kilavuzu icinde sabitleme elemanlan
bulunmamalidir.

DIKKAT

Kullanimdan sonra elde tutulan pargalar ¢ok sicak olabilir.
Aleti sogutmadan dnce asagidaki bakim ¢aligmalarini
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yapmak zorundaysaniz, mutlaka koruyucu eldiven
kullanimz.

1. Sarjorlin ana konumda oldugundan emin olunuz.

2. Magazinli cakim kafasinin (veya pim kilavuzunun)
vidasini sokindiz.

3. Pistonu piston kilavuzundan ve piston frenini
magazinli gakim kafasindan (veya pim kilavuzundan)
ayirnniz.

4. DIKKAT Alet kesinlikle piston kilavuzu ile
yukariya dogru tutulmaldir, aksi takdirde piston
kilavuzu yerinden cikip diisebilir.

Piston kilavuzunun sékilmesi igin manivelay! disa
ceviriniz.

5. Aletten piston kilavuzunu ¢ekip ¢ikariniz.

UYARI Pim kilavuzu daha fazla parcalara ayriimak
zorunda degildir.

6. Aletin icindeki piston kilavuz girigini temizleyiniz.

7. Buyuk fircalarla piston kilavuzunun Ust ylzeyini icten
ve distan temizleyiniz.

8. Ayarlama piminin oyugunu kiguk yuvarlak firca ile
ve kartus yatagini konik firga ile temizleyiniz.

9. Piston kilavuzunun sirgl ve desteg@ine Hilti spreyini
puskurtiiniz.

10. Aletin celik kisimlarina Hilti spreyini puskirtiniz.
UYARI Hilti spreyi yerine baska yaglama maddesi
kullanimi lastikli kisimlara zarar verebilir.

11. Sarjoriin ana konumda oldugundan emin olunuz.

12. Piston kilavuzunu aletin igine itiniz.

13. Piston kilavuzunu hafifge sikistiriniz.

UYARI Manivela sadece piston kilavuzunun hafif
sikistinimis (birkagc mm) durumunda kapanabilir. Her
seye ragmen manivela kapatilamiyorsa, litfen bdlim
9'daki hata aramay dikkate aliniz.

14. Hafif sikistinimis piston kilavuzunda manivelayi ice
geviriniz.

15. Pistonu, piston kilavuzuna takiniz.

16. Piston frenini monte ediniz.

17. Pim klavuzunu (veya magazinli ¢akim kafasini)
sonuna kadar piston kilavuzuna vidalayiniz ve
yerine oturana kadar geriye dogru déndiriniz.

18. Kartus takviyesi mekanizmasinin yaglanmasi igin
sarjor arkasindaki agik gdvde bosluguna yag
puskirtiiniz.

19. Sarjéri bir kez calistiriniz.

8.3 Bakim ve koruma calismalarindan sonra kontrol

Bakim ve koruma caligmalarindan sonra ve kartusun
yerlestirilmesinden 6nce, tim koruma dlzeneklerinin
yerinde olup olmadi§i ve hatasiz calisip galismadigi
kontrol edilmelidir.



9 Hata arama
iKAZ
Hata giderme calismalarindan dnce alet bosaltiimaldir.

Hata Olasi sebepler Coziim
Kartus ilerlemiyor. Kartus seridi hasarli. Kartus seridi degistirilmelidir.
Bkz. Bolim: 7.3.1 Kartuslar aletten
alma
Alet hasarli. Hilti'ye bagvurulmalidir.
Kartus seridi ¢ikartilamiyor. Alet, yliksek ayar frekansindan dolayr  Alet sogumaya birakiimalidir ve
hasarli veya ¢ok sicak. kartus seridinin yeniden dikkatlice

¢ikartiimasina calisiimalidir. Piston
kilavuzu aletten sokilmelidir. Eger
kartus yuvasinda kartus mansonu
sikigirsa, bu temizleme setinde
bulunan yuvarlak gubuk yardimi

ile gikartiimalidir. Buna ragmen
cikartilamiyorsa, Hilti ile irtibat
kurulmalidir.

UYARI

Kartuglari, magazin seridinden veya
aletten zorla gikarmaya calismayiniz.

Kartus ateslenmiyor. Alet tamamen bastirnimamis. Alet tekrar bastirimalidir ve sonraki
yerlestirme baglatiimalidir.
Kartus seridi bos. Kartus seridi bosaltiimalidir ve yenisi
doldurulmaldir.
Magazinin veya pim kilavuzunun Magazin vidasi daha sikilmalidir.
vidasi yeterince sikilmamis.
Tekli kartus kotd. islemin tekrarlanmalidir ve arta kalan
kartuslar islenmelidir.
Alet bozuk veya kartuslar kotd. Hilti'ye bagvurulmaldir.
Alet iglemi tekrarlamiyor Aletin iglemi tekrarlanmalidir
Civi cakilacak yer dar. Taslyicinin yanina yerlestirilmis. Taslyici konumu isaretlenmelidir

ve taglyici Uzerinden yerlestirme
tekrarlanmalidir.

Sac ve zemin arasinda bosluk var Sacin zemin Uizerinde diizgiin
yerlestirilmesi i¢in yapiyi diizeltiniz.
Yanlis piston yerlestirilmis. Dogru kombinasyonlu piston

/ sabitleme elemani donanimi
yerlestirilmelidir. X-ENP sabitleyicisi
icin X-76-P-ENP-PTR piston
kullaniimalidir. ENP2K sabitleyicisi
icin X-76-P-ENP2K-PTR piston
kullanilmahdir.

Civi gakilacak yer ¢ok buyik. Nerviire yerlestirilmis. 2. Givileme noktasi ilave edilmelidir.

Degistirilmis zemin kalingi. Enerji derecesi kartus énerisine gére
yukseltilmelidir veya kartus daha
blyuk enerji ile yerlestirilmelidir.

Bkz. Bolim: 7.2.2

Cok az eneriji. Enerji derecesi kartus 6nerisine gére
yukseltilmelidir veya kartus daha
blyuk enerji ile yerlestirilmelidir.

Bkz. Bolim: 7.2.2

Alet cok kirli. Alet temizlenmelidir.

SSSSSVESSSSS
N7

Piston kinlmis. Piston ve piston durdurucusu
degistirilmelidir.
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Hata

Olasi sebepler

Coziim

Civi cakilacak yer ¢cok blyuk.

Alet hasarl.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Yanlis piston yerlestirilmis.

Dogru kombinasyonlu piston

/ sabitleme elemani donanimi
yerlestiriimelidir. X-ENP sabitleyicisi
icin X-76-P-ENP-PTR piston
kullaniimalidir. ENP2K sabitleyicisi
icin X-76-P-ENP2K-PTR yesil markali
piston kullaniimalidir.

Alet aniden bastirimig

Ani baskilardan kaginiimahdir.

Diizensiz, kismen eksik ilerleme.

Tam ilerlenmelidir

Diizensiz alet gucu.

Alet temizlenmelidir. Yeni asinma
parcalari yerlestirilmelidir. Eger hala
gevsekse, Hilti ile temasa gegilmelidir.

SSSSSSSVSSSSSSS

V)
N

Piston ucu asinmig veya bir kismi
kirilmisg

Piston ve piston durdurucusu
degistirilmelidir

Nervire yerlestirilmis.

2. Givileme noktasinin yanina
yerlestirmelidir.

Alet gok egri bastinimig

Alet dik acl ile zemine bastiriimalidir

Yuksek zemin kalinhigi.

Eleman &nerileri kontrol edilmelidir.
Eger diizenleme dogru ise, eneriji
kartus énerisine gdre yukariya
ayarlanmalidir veya kartus daha
buyik eneriji ile yerlestirilmelidir.

Alet ters yonde gitmiyor.

Piston durdurucusunda piston
sikigiyor.

Piston ve piston durdurucusu
degistirilmelidir.

Bkz. Bolum: 7.4.1 S6kme E1
Bkz. Bolim: 7.4.2 Montaj [l

Alet cok kirli.

Bkz. Bolim: 8.2.2 Piston kilavuzunu
temizleme El [E & &l 2

Kartus seridi sikismis, alet ¢ok sicak.

Bkz. hata "Kartus seridi
cikarilamiyor®. Maksimum ayar
frekansina uyulmalidir.

Bosalma mimkiin degil.

Alet dogdru olarak ilerletilmemistir,
sarjor baslangic konumunda degil.

Alet tam olarak ilerletilmelidir, sarjor
baslangic konumuna yerlestirilmelidir.

Tamamen bastirmadan énce
calistinimasi.

Alet tamamen bastirnimalidir ve daha
sonra calistinimahdir.

Sabitleme elemanlarinin itilme arizasi

Bkz. Bolim: 7.2.1 Sabitleme elemani
seridini magazine yerlestirme E
Bkz. Bolim: 7.3.2 Magazin aletinden
sabitleme elemani seridini alma Bl

Magazinin veya pim kilavuzunun
vidasi tamamen sokilmemistir.

Magazin ve tekli pim surguleri
tamamen vidalarindan sokilmelidir.

Alet hasarl.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Hicbir sabitleme elemani
yerlestiriimemis.

Alet dogru olarak ilerletilmemistir,
sarjor baslangic konumunda degil.

Alet tam olarak ilerletilmelidir, sarjér
baslangi¢c konumuna yerlestiriimelidir.

Sabitleme elemani yerlestiriimemis.

Alete, sabitleme elemani
yerlestirilmelidir.

Magazinde civi ilerlemesi yapilamiyor.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Piston yerlesmemis.

Piston alete yerlestiriimelidir.

150



Hata

Olasi sebepler

Coziim

Higbir sabitleme elemani
yerlestiriimemis.

Piston kinlmis.

Piston ve piston durdurucusu
degistirilmelidir.

Piston eski yerine konmuyor.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Pim kilavuzu kirli.

Ongériilen firalarla pim kilavuzu ve
parcalar temizlenmelidir. Hilti spreyi
ile yaglanmalidir.

Sabitleme elemanlar pim kilavuzunda
sikismis.

Sikismis sabitleme elemanlari
cikariimaldir. Alet magazin seridinden
plastik artiklar ¢ikariimalidir. Givinin
kirlmasindan kaginilmalidir. (bkz.
yukari) Taslyicinin yanina koymaktan
kaginiimalidir; gerekirse daha iyi
isaretlenmelidir.

Pim kilavuzunun vidasi
tamamiyla sékilemez.

Vida disi baglantisinin arkasindaki
piston kilavuzu kirli.

Temizlenmelidir ve vida disi
yaglanmalidir.

Piston monte edilemiyor.

Alet, dzellikle piston kilavuzu, Kirli.

Piston kilavuzu temizlenmelidir ve alet
yeniden monte edilmelidir.

Piston kilavuzunda mil ucu gorinur

Mil ucu yerine oturana 6ne dogru

sekildedir cekilmelidir.
Piston kilavuzu monte Manivela kapali. Bkz. Bolim: 8.2.2 Piston kilavuzunu
edilemiyor. temizleme El [E &1 &l &2
Piston kilavuzu yanlis yerlestirilmis. Bkz. Bolim: 8.2.2 Piston kilavuzunu
temizleme El iE F &l &

Sorunlu tekrarlama.

Alet kirli.

Alet temizlenmelidir.
Bkz. Bolim: 8.2.2 Piston kilavuzunu
temizleme El [E & &l 2

Piston ve piston durdurucusu
kullanim émrintin bitimine yakin

Piston ve piston durdurucusu
degistiriimelidir.

Alet hasarli.

Hilti'ye bagvurulmalidir.

Ay

&&

Hilti aletleri ylksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir ¢ok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti musteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz. Eger aleti parcalamak isterseniz: Yerel ve uluslararasi, ydonetmeliklere ve talimatnamelere

uyunuz.

Minferit parcalar asagidaki gibi ayirniz:

Yapi parcasi / Yapi grubu

Ana malzeme

Degerlendirme

Hilti takim cantasi Plastik Geri donusumli plastik

Dis gévde Plastik/Esnek madde Geri donustimlu plastik

Piston Celik Hurda metal

Piston durdurucu Celik/Plastik Hurda metal

Vidalar, kiigik pargalar Celik Hurda metal

Kullaniimig kartuslar Celik/Plastik Resmi yénetmelikler dogrultusunda
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11 Aletlerin Uretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin litfen yerel HILTI
is ortaginiza bagvurunuz.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

Isaret: Civi cakma tabancasi
Tip isareti: DX 76 PTR
Yapim yil: 2005

Bu Uruniin asadidaki yonetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

FL-é49;73:ZIZV\/ - ﬂ/-_\
/ W Do

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Head of BU Direct Fastening
Management

BU Direct Fastening BU Direct Fastening
04/2013 04/2013

Teknik dokiimantasyon:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP denetleme onayi

Hilti DX 76 PTR aleti, yapisina gére ruhsath ve sistem
kontrolliddr. Bunun igin PTB kurumu tarafindan kare
seklinde ve Ulzerinde S 816 onay numarasi olan onay

amblemi ile techiz edilmistir. Bdylece Hilti onaylanmig
yapisi ile uyumlulugunu garantiler. Kullanimda fark edilen
kabul edilemez eksiklikler, (PTB)’nin sorumlu yoneticisine
ve (C.I.P.) uluslararasi komisyonuna bildiriimelidir.

14 Kullanici saghgi ve emniyeti

14.1 Ses ayan bilgisi
Kartusla calisan civi cakma tabancasi

Tip DX 76 PTR

Model Seri

Kalibre 6.8/18 mavi

Gug ayar 4

Kullanim X-ENP 19 L15MX ile 8 mm'lik ¢elige (400 MPa)

sabitleme
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E DIN EN 15895 ile baglantih 2006/42/EG makine yonergesine gore aciklanan ses tamim sayilan 6l¢iim degerleri
Ses gucu seviyesi, Ly 1s i 114 dB (A)
Calisma yerindeki emisyon ses basinci seviyesi, 109 dB (A)
I-pA, 1s 2
Emisyon ug ses basinci seviyesi, ch, peak 3 139 dB (C)

1:2dB(A)
2124dB(A)
312dB(C)

Cahistirma ve kurulum kosullari: E DIN EN 15895-1 uyarinca Miiller-BBM GmbH sirketinin yan yankisiz test odasinda
¢ivi tabancalarinin kurulumu ve galistiimasi. Test odasindaki gevre kosullari DIN EN ISO 3745 gerekliliklerine uygundur.
Test yontemi: E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 ve DIN EN ISO 11201 uyarinca, yansitmall ylizeydeki bos alanda
ylizey kaplama yontemi.

NOT: Olciilen giiriiltii emisyonlar ve ilgili 8lciim belirsizligi, dlglimlerde beklenen ses tanim sayilarinin {ist sinirni teskil
etmektedir.

Farkli calisma kosullari, farkli emisyon degerlerine neden olabilir.

14.2 Titresim Kullanici sagligi ve emniyetle ilgili daha ayrintili bilgiler

2006/42/EC uyarinca belirtilecek titresim toplam degeri | Hilti'nin internet sayfasinda (www.hilti.com/hse) - yer
2,5 m/s?'yi asmamaktadir. almaktadir.
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14 REEBNERRERZS

14.1 BREEM
NEEERSTE WA
b epid] DX 76 PTR
Bligk £
O - 6.8/18E: 8
EpaE ] 4
FER IUX-ENP 19 L15MXEFEZES mmifit4 (400 MPa)

EANE SRR EEIRE2006/42/ECHEHE < EIDIN EN 15895837,

2E (@) R Lwa, 1’ 114 dB (A)
HETESFATERERE SR, Lo, 152 109 dB (A)
REBBEREFR, Lo, we? 139dB (C)
1:2dBA)
212dB(A)
3+2dB (C)

REBR BRI - BETEAVR/EEIRERTAE DIN EN 15895-13385, ZEAIMMiller-BBM GmbHBY4H &8I 2= f:&
1T, BIFE=HENEBRIEFADIN EN 1SO 3745#R i,

FHERF  TASENRFRAEE S US4 MELR, FAE DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745K%DIN EN ISO 11201#4

HE.
AR EANESIINREREHENTRENE, SRAERTEEEZBRSENESERE.
IREBRAEIR A PTREE IR S (B IR E.

14.2 B NMFHMEE—SERERRRLLEM, #HiE
Xk E2006/42/ECHIMBEEH T B182.5 m/s2, sFwww.hilti.com/hse,
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RAR#ERAFAA

DX 76 PTR §T4€

HEF—RERTRZANASDRERRERA.

PR A IRERAS TREFE &,

%@Iﬁlﬂ?&éﬁﬁ’)\ﬂi WRR—FHRAFERER

X Dt
1 T2 201
2 BLAEE 203
3 ¥R 203
4 etk EFEm 205
5 BARUE 205
6 TEfEZ Al 206
7 BE 206
8 #EFFIRTT 209
9 HIEHERR 210

10 BHALE 212

1 HERRE - TR 213

12 EC fiatEEE (RiR) 213

13 CIP NLATHEIA 213

14 BRIEBNRERRETS 214

b AXXERSESEENIRE, REFTNERTLE
A, LFSHRERAN, NRSEXERTIT.
ERRERAR, “TH"Z1E DX 76 PTR 4THE.

EPAFRIRMEREIER

DX 76 PTR TH
) MX 76-PTR EE###E
fim %
RiFig
(@ EREF
(5) WA EHERDHE
® HHRSEHED
ThERFT
(®) MEFTIERES
(9 HEMmE
10 TENE
) BFipe
(12) $wH
3 FESERBERBT
) EESHEE
) EEHFRERSHPES
(0 EEHFLR

@) ERE

(8 X-76-F-15-PTR EEHSEEE

TEBATPEE
SR

X-76-P-ENP-PTR jE2
@) X-76-P-ENP2K-PTR ;&2
2 X-76-P-PB-PTR ;EE#|zhas

1 L&A

1.1 ARREHERER

PR T FRERASETPAHNERTRER, LA
KR ET TR,

1.1.1 GEFSHESE

BUEAEFSHEARREASRENREE.
?" =S T AP ERRERSIHEAR I SIRIREN
NFTRABE, MM AT RSB R E B NS MBS E
=, BWABHLTHRLT Hh—RRTER :
a) BERANGISELFHEBIRIERNBITE EN 16264 10iE
MERER, =
b) BHENAHE CE SIEITE (8 2013 £ 7 AEEmR
BEENAEEER),
SEE-
BT AFSHTHMTE ENSHARYSIRE EN 16264
FOERIIEE K. EN 16264 o MERIR 2 BIA
N EE R S T AN EAESRITRRENI,
iﬁ-%*ﬂ“\\ NN TR R LN 4R S ENFE RIS R E%

BESRNESERE), Witk : www.hilti.com/dx-cartridges

112 AB&Z:

a) RIFER, FEREEEHTHNIE HERFEEEER
EITEASER, FFAECHAMHEN. SRS
RREHY. EERETRN, EREERIA.
él??&{’EIE-E'_T BRiE AL EBRT HE E‘;éﬁzfmia’a/\%{%

b) ﬁﬁ'ﬂ' FINS GRS, MRENZSNEETEF—
HRF R G,

o UIMSIRERBCHMA.

d) 17K I ENSRREEDHNTF RS EHEAERRL
(SHREEMARNFREE L),

e) HMAR (BHR)LE) im8 TEXiEH,

) ERFIARRRFERNZH (FREFEFR.

1.1.3 SHTRAERMLER

a) FAEMNIR#TIE FARRIARTHIEEA
BEUMITS. REEFERENERL TRRRER
BAERAEIA.

b) BIANEAREELFREL.

o UIMERFITENIRLTEARERS.

d) EFE. 4. TFEARMFRTIRZA, RIGRE
HIR (FTHSENEE ).
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o) YAMEAR, WREHTA (FTRAEMEEM) i
gIE#HE$ﬁW%H\%¢#ﬁEﬁA§&E

) WEIARARGESHEMRS, GRFENE
FrirE, ReEXBURAMEFTEHERNER
BARRER AT BR (AR o] To iR R s FR T E B A T4
WEHMRINSHERG TELER. RAEFRERENYE
HiiF. FASHBAISIERTRHREIRERIE
FRBIPTARM. NTRARIIFRE. ReREN
HEBM, DAEEFSEETOHTEYMEER
Ei%, MRAFERERADSERRA,

9 %glﬁuﬁﬁ%éﬁﬁﬁlﬁﬁﬁiwiﬂmﬂﬁ

N ERSEERETR, FETARERNSTERE
RISER. AU LR BT (REHOR

) OETEEE. TUTEASREEMRRETE
TMREREH,

) BEEENSE. EMITRERTATAO

k) RIdRLLBSTRIFER.

) ENRZEAVTEER TEERES PHrEE.

m) VIZRFRAEEESEERGSERE, RAERLE
R TXARESETALGTRRNRS. XESSH
EEHBIMTH S,

1.1.4 TERiERS

& AN\

a) HRIIEARRT RIFRA,

b) REEERRFNIERSRELIR.

0 AEREEEEHHTATELMHRG : I
$, GIANRENANGESR. TEEOAEL, BlANAMTD
FRER (BEER). ZERAIME, GINEEINIERE.
EEEBEHT X LM R AR S BURE fHRTE.
RIFITEREL

d) YIMEEEEEHTARE. KBA. B, 54,
B, . 5A. ®EME. D0 £ 2R
1] (< 2.7 mm), HBHRSILERLE MRS,

e) TERHNEEGZH, BREFRFEIERENESER
TE&BEA.

) RETETANEE. RETESRGEHYHEEER
§£¢8ﬁ¢ﬁﬁﬁﬁolﬁﬁﬁ$¥%ﬂﬁﬁﬁﬁ

9) FRIFEFETR. BHENSEHEE.

h EEPEE.

202

) BEEEBEFRNRE. MR IRREEN.
B, BFSERNENSMAMRTERTR. T8
BIRRTHEEARSRERRETE.

1.1.5 Yk LTSl

A\

a) SRR, EFEREEFSAERENER
RS, MREATEBAIEBHASHITINE WA
BESSBASGELTARFN/HEERETE,

b) NAEMESTALIRN. SIATTHEE KR,

o) HHEIEMTRETIA L2, I78EEHEHY
E. SNEEHrIESTSEHR R HE,

d) VIEREERSRIFANEEIRIR, BETGHER
N BUEEE.

1.1.6 ARERLTREE

A

a) HIAGH, MAMIERHATR. FREIHEN
EEIREE,

b) EHERELALHAFEHIFEHSHTESRRST, W
TWLEFE,

o) g%ﬁﬁﬁﬁﬁﬁ%ﬁ%ﬂﬁ,ﬂ%@ﬁlﬁﬁﬁT

1.1.7 1RIEREE

XAIERESTATIRN. SINFIREEARZEEL.,
DFVIVDHIGHEG R R M TR FIFT.

TR ERHE RN ER RN TR EREHRT.
TMERRRARBNAFHEET R BOIE, HHEY
1EFF il ) L B

1.1.8 PABPESE

IEZERER TR TRHMRIER, SERERMHIRE
gﬁ?Aﬁﬂ%ﬁﬁﬁﬁE%FEﬁE‘ﬁﬁﬁﬁ?ﬂ%

KNI



2 R ER

2.1 REBFRHEN RERS

BT IEA ke esmEsHtExsst | G

B, WV,

s i

AFILANEBIBNTRASHEEASGEARAN | oy eem B g4

HERBET.

-1\y-

AFIAES R A SRR IASGE, 1§88

e B RN BT

SEE- BTEEAZ

FFRE AR CERER, RITRiALE

TS " T A RSB

$¢§EIWﬁﬁmg = RIS 2 FRRIR 512 AT T EA0SEES EIRE, J e

BEHS DRETMREREL, SRENEREASREIRS
HIRLERN, BERBECIHENSE,

VAN AN

MEE  WE MM NS S —

3 HHA

3.1 RfEmEmR

FIRRTATERN UREEGEEHTANMAERT L.,

R TAXRFHER.
TRAFKETER,

AIENSEZBRLAZMMEDER, FFCRErEXEIME TR,
ATBREABGERK, REERAENGREZEN. BAE. RANSHRREERERRNET M.

BESEWETRIFRADIIHEIERRE. SPNRFIER.

TMRIBIRBAERASRREIFIM AR ERER T AR EHEENRS, FaTRER,
AITRRBERSTFIARHTIRE, HEPNEE, ZARGH T B EERIREMRIARE,

SHEABHNITICHER, TH, BE. MAENEEGARER—NMRARE . XNEWE, REERAEIIRESEN
EFGEENHRAE AR RRIVT RN, TERRESAIASITHIEEE. REERILERS, EFFAHN
EEFRN AN ER.

ATAERE 5 ket ARFPREERMEENENRZS.

3.2 WEEHHERIEETERE

REEHTIBHNESHEEEEE, BREENNEREFEEHTNEM S, BTFEALMEETFERE, AUKX
TEHMAARETR —X, YRHTAN, FEIWANKL 95% KIEhEE. MLEERAHTERRN, EFEDE
WEEHThSRTELE, SRIEERTAERGKRY. Fit, MRERERETIR, NERFHRTSRERR,

3.3 FEMRNRERKE
FEMANREREN TERERERFNBSERFREHERE.
REREHE) ENEERSME.

ZFRE PRI T RISE R RE (Tie U

3.4 FHRSKE
?*ﬂiéﬁﬁﬂﬁﬁﬁ*ﬁﬁ%ﬁﬂ?ﬂEﬂ}&’f)lﬁ)iﬁlﬂ)\')%@#o EZEEGTFIERZ AT, TFul TREREERRNRE
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3.5 EMENRERE

REUED 50 N N TETSREERIMNRE LA RHIA.

3.6 BOPRGIRERE

FIAFRA— MBI RLEXE, EAEIARREETFRE LZATEANMENAER THLERSN. RYEE
FHRE T RREETERE L REIIRYIE, F7FRNIA,

3.7 DX 76 PTR I & : MAFATIEYREE 4

WEEREMEEERT, WHEEN 6 mm - LK

FREHIERE EMBTR L]
EEMH X-ENP-19 L15 MX BN HEMRE 10 MEEH
EEHHE MX 76-PTR
SEEEM X-76-P-ENP-PTR
FRsHIRREE EMBTR L]
REE X-ENP-19 L15 B =EHE
B RENESEEE X-76-F-15-PTR
RBEERUMEBEERM, PHEEHR 3 -6 mm
FREHIERHE EMBTR L]
EEH X-ENP2K-20 L15 MX BN HEMRE 10 MNEEH
EEHHE MX 76-PTR
EEEMN X-76-P-ENP2K-PTR
FREHIERE EMBTR L]
EE ENP2K-20 L15 B XE
B RENESEmEE X-76-F-15-PTR
EERBEEY
FREHIERH EMBTR L]
EEH X-ENP-21 HVB EMEERMST 2 NEE M
RBIEREL )1(‘-1I(-)|VB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/
EEHSERE X-76-F-HVB-PTR
TEE X-76-P-HVB-PTR
BEEREMEBREREL (DX-Kwik)
FRmsHIaReE EMRTR L]
EEE NPH2-42 L15
ZKEHSERE X-76-F-Kwik-PTR
SEE X-76-P-Kwik-PTR
B Eask TX-C 5/23 AT IEEFLAIM B Sk
HH&EEH (EEH 8 mm)
FRBHIARE EMRTR L]
RE X-EM8H/ X-CR M8 FATF R4 X-FCM-M,

X-FCM-R. X-FCP-F.
X-FCP-R
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FrmBER EMZFR EA

EEF X-GR/X-GR-RU e EE RS

ZEHSEEE X-76-F-8-GR-PTR

SEE X-76-P-8-GR-PTR

FRERAIRE L ENEES

FreRiER EMZHR tEA

EE DS 27-37 BTERELAM L3 TE
AE AR EENETT

EEE EDS 19-22 BT EENMEIETF

EE X-EM10H SBREM LA 10 mm Iki84e

ZEHSEERE X-76-F-10-PTR

== X-76-P-10-PTR

4 ik, EER

£ s, A

ENEIASNH DX 76 PTRKFD, kB, #wgiiawzgm=
HBEXTEMNIEM DX 76 PTR

BEEMN DX 76 /860-ENP, RkRl, B2/ 25 mm HIEKR,

BHEH 8 mm HIEKRI, #HF, BEH

EAERE

TEENEERThEBREMS

X-76-P-ENP-PTR #1 X-76-P-ENP2K-PTR

HEMS—ZESARENEFRE

DX 76 PTR #4343

FipmEZE

TBRYEEN

BEGIEHR EMAHR
HBER 6.8/18 M B
REa 6.8/18 M 41
2t 6.8/18 M I5 &
ZEl 6.8/18 M &

5 BAREIE

REFELRAELRIRF !
SEE-
AT ESET.
IR DX 76 PTR
HHEERNES 4.37 kg
R~ (LxW x H) 464 mm x 104 mm x 352 mm
HERE 10 MEE
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I8 DX 76 PTR

B 32 mm

ERED 90...130 N

THENEREEE -15...+50°C

RATFH R E IR TSR 600/h

6 TEfEFZ Al
6.1 ETH
WEFRIATARSERERNERR, NRITAGR
HESAREE, NWERBHMEFERIANR, HIH#
BEsE M T AR Z R &M O B LU EIRE A
1IE, AEBEMNIRLFT.

iR 02 T BMNFTA NPT B B HRIAFH R A IS H 8840w

e %J]/A?;A’EZKIEZEU BRI,

THIBEM TIE, MNREPARIFITHIZBR T RETMIE TIE,
NAETERETE, BN, Wiz LARGERNNE

TS AEEE pLHITHE,
$ EERENEEFIMBITER, HHREERT

7 $R{E

=00 0 @

LERS—REEETAN, SANUBERLRTRE
E(EETENERIT O,

e

LIRENRE MR, MRIFTRES R oo E i &R A FTRE

£¢H, FATENEREMUREPHE (A RELFR

g{;‘ BENZ21E. SROMBSGEIREINS ARG
EhE,

=1\ity-

AT ARET fREHAZE RE o EE HFIRzhE,
AT BRERE R EMHEMA RO AMBIFER
E. NREERZJERTH, NTESBTHZIR,

EEe
IDESTES AR —885 (BIANRSHE) REATAER
AFHEGRS. BUXAESSBETFIEEITNS
&, @S THESFH—ERRIEETR.

=/\y-

2]2%}7 EEM. DNTTHESSBURE R E TRAIHE
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=/l
IFIELEFRIESE, TUIDREBHTARERLE.,

-1Jny-
ETAGH NaEHLHTR AEEIEFNE
B # IR,

7.1 #ME
EEERE -
-EE-
MT RIS R,
BARIEEREREAEN

APRLETIX LSS,

EE Rl
RENA.

SREINREREMAN

7.2 HHHRHRBRAIRES R
YRAFEHEIMEARRAN, BERHITUTHR
BIEMNAIRUERREEIFREL, R 30,
MRBABNAERS, METENIERE LR
LR gD, BRI EISE B TEA.
BEERTERT - RGEREERSE . AsTEEs
LRIRRIEERE, REMNTEIFTRATRHARMNE.
MEXIUSSMEE BF5)) AR e, UFEE
BREERARIRAEMT RS,

7.2 BEEFEFREERED

NEFTEEEHRFENEED, BERE—
BE5HEES.

TEEHE)



7.2.2 EEFHAE A

1. WEFSEEMENEENSANRII SR,

2. RIEHARERAZNERSSHHE/HMNINRIG
&,
SEE- AT HEXBFRARNTMEE, B5F
ERANMEERHEFFAREERAFM.

7.2.3 AR K B
E?ﬁiﬁ%?ﬁ%ﬁ)\lﬂfﬂﬂEE’JE@Z’E%E?%EEEF’, e

7.2.4 FRAMEXTAREERS B
1. BIARNEMAEEEIFEREL.
2. EIHIEHRIFT N EE .
3. BUAIENEISENMEFHREBIEYMRME,
FFITINT = EE S,

7.2.5 WEHEREEHRGZRE B A

EE-

EEHRMRE @I TR AR RT R TR
(&E 1 =&/ ;88 4= %K.

1. ERARATSERET ($T) k5 T/FREATEE.
2. MREBEHINGGREARD, WeFugXREH.
BHERRTRRABET - ESMREFR. WR
ZEMHIANTR, WEEHRRSFGE (1R
ERRABRITF. NEHEREHTALTANERE
. WEFHREERTY T AGE LHERER
T7IRYBRRR T &)\
REnEEF,
ERREAGE R (5]) K5 TEREAEE,
5. MRZEHRFINRENATBILR, MoiE
EPTHR 2 £ 4, BEFTNEMRIIRERLE,
DEN, ERAAESHERNREINHEE.

el

7.3 HHEIAR
7.3.1 MNTE EIFTHEE

e

FAMEHERBSENEEREFN TR LEHFT.

1. BUBHETE TR R TR PUm
71, BEEAEHROLAEML.
2. BEHAEEEMLOAMERHTAR.

7.3.2 NI E HFTEEH#K B

S

BEHFRALERIAREHAEMREA. MRTAPNE

KAHAENSK, MHRMERNEF, HIESEM TR M

ﬁﬁ%lﬁﬂﬁﬁﬁﬁﬁﬁ%mﬁ%ﬂjl:liﬁ.'ﬂ#ﬂ%ﬁ»\lﬂ
To

-1\l
RIHEENNEEFEFE R,

1. Eﬁ@#’ﬁ‘ﬁ-ﬂL HHNBEE 5 mm, FEFERE
2. PEEATHENSIN, FRSE.
3. MEE_LIF T EEH#E,

7.4 ERSTERREFSERE ()
741 @5 @

g
DAMIE LR TREHEHE.
AERETHF TAET.

-/l
EIEFEATE, BLENBETESR”R. HEIR
REAFIAF HBTATHEFRE, WA EFE.

1. HEHHINLEBEMEFLTEMNRME.
2. BEMFHFTEEFSEEE HEEGEE).
3. NEEHSERELFTEESEER.

7.4.2 ¥fig

1. AEHNA ARG EESDSRENEERRETIARSD
MEESOEE HEEGFEE) X.
BI5h : 3F HVB IR, DAUERIAEABNEE
LETR (REERFERRD),

2. WMEHHBIALEBFEFLTERLE.

3. BEMMNEEBAIAFNEESOEEN,

4. REEH#SORE HEEHEE) ELEESOE
B, kEK, ARREERTES.

5. (FRBEWEFERIE—KX.

WAMNTESEETS

7.5 ERE—EBESERE () BahEE
7
BEHRIAFAPFREERELIRL,

7.5.1 REBHFRANE—EBHTRS
1. ®ETH, UEEEFSEERERSRLT.
2. METKEEMHRATE.

7.5.2 iEFRHEHE

1. BERREMREES AR FER,
2. m#%%%iﬁﬁﬁﬁﬁﬁwi& BRI R

Ea AT HEXEFRARNTRGEE, BEF
%FHE'HH:/ET“é‘iﬂﬂ's"jglﬁlﬁxﬁiﬂ

7.5.3 BAME K
E%ﬁiﬁﬁé‘ﬁ%#&)\IE—MUEE@?EZ@%%E%EF*EEP, 3

7.5.4 fERBE—REMF T RIEREF
1. BIARNEAZREEIEREL.
2. EIHIEHRVITNEE M,
3. EIHIANEIREEIMNEFHEEZIEYRAE,
HFIINT— N EEHE S,

7.5.5 HEHEREEGENRE B B

AES TR LR E TR R EREE A IRERE.
(RE 1 =&/ 1RE 4= &K)

RIBET 7.2.5 “BEHERREFEDRE REERZE
 &7) k5 IEREREENENIRE R,

207



7.6 EEREEERNS (RREMS B
e
WEHRINEAFRBERRETIAL,

7.6.1 REEMHFEN HVB EEHSHKES
SEE-
REGRERATEE—MEBEH TSR,

_;‘EE_
EEE, HVB ZEHSHREBERENETFELIME X
76-PS) MAEEEFIhE (X-76-PB-PTR),

SEE-
HVB EMRRNEERTLE#FTE (& PTR TI8E).

1. REST 7.4 “ERIERRENSEKE @+
RIREARE HVB BEEHSHRE.

2. #EEER, EEEESEHF1AL,

3. HmIA, MUEEEFSmREEELT.

4. NEFAFEFOLEEEGRNTAS,

7.6.2 FENHE R

YEEE HVB HBEEMN, ATREGERENR,
HEARERARNNE-LER THALEHRNRE, T
RAXEFRAEITRER, FSEERANERRNK
ENRAREERAFM.

jg?ﬁiﬁ%?ﬁ%?&)\lﬁmﬂEE’JB@Z’G%’%%E‘}EEP, %3

7.6.3 £/ HVB EEMHFSAXERNREN B

1. 1%1’*5”1’{&#&%?' ERIR L. EREEKEEEE
AL

2. BIBMEAEREEIfFREL.

3. EINERVFTNEE .

4. BT ANEIPBEMEFHER 2 EYRME,
FFINT—MEB S

7.6.4 WEFAREEHEHRE B A

L@ R TR ERIEh R e RIAEE R E A R R,
(RE 1= &N ;1RE 4 = &K

RRET 7.2.5 “MEHEREEHFRNRE RIEEER
(1) k5 TEREREEMNIRER .

7.6.5 BEZNREMFRA HVB KB SAXRES
RERBERATRE - NMEBE TN EEE ],

1. EEER, EEHEAESTRL
2. HHTA, MEEEHSHERRNLS.
3. MEFHHEFOAGEEHENT A,

7.6.6 £ HVB EEIFSHRERRE B

1. BIANSIREAMEEEGD, HFEIANERA
BEELERE L,
2. BIHEHRIITAZE 4.
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3. BEUFIANEIEEMEFHEEZENRAE,
AT =M EEHE S,

7.7 ZE#HIE (FERLH) B 1

EE

BEHHIAERPFREERRELR L.

7.7.1 BEBEHENMEEEHSEEE (F8)

1. RBET 74 ‘BRIEXEEGHROEE @)+
KR BARIEHIE BB S E%E.

2. EHTH, WEEEHSEESERLA.

3. MNEAREEHEANTIA.

7.7.2 BWN\HEEHS O
Eﬁﬁﬁ%ﬁ%#ﬁ)\lﬂﬂﬂﬂﬁﬂ‘]?ﬁ%%%ﬁ%%@EP, =3

7.7.3 ERHMEEEHSERERNEER G

1. BIENEAREEIFEREL.

2. EIHIEHRVIT N EE M,

3. WRFEE, EINEZEEM (1) K5IEREE
BRI EITNRE.

4. RFEAEZ, WA 5 E 8 Nm AT EEADA

5. BUSTANEREREEREENEAE
HITNT —NEE AR,

7.7.4 REFAREEMHRHNAE B Q
MBS TR FHSARTRRAEZESRNRE.
(RE 1= &/ iRE 4= &K

RIEET 7.2.5 “WEABREEHENRE RIOEZE
 (§1) k5 TEREMEENHNIREER.

7.8 £ F10 EEHSEEE

e
BEHRIAFAPFRECRELIRL,

A5 ZEME (ET 7.7) —HNAEER F10 ZE4HS
BEE,

7.9 RERIREMEEEZEREL (BE DX-Kwik )

WA

BEHBIAFRPFREERELIR L.

7.9.1 BEEHEN DX-Kwik EE#HSEFZET B

1. ZRET 74 “BMIEREENSHRE @+
B9IREA%E DX-Kwik ZEHSmIRE.

2. HmTE, UEEEfSARESEDL.

3. NEFTKEE#RAIER.

7.9.2 FENHE K
LEEEREMEESRE LN, SEMAEEMARFL
REREZENR. RTREXEFHAETRESR,

BEEEEMIEERRENE LR EERAFM.



E?ﬁﬁ%?ﬁ%ﬁ)\lﬂfﬂﬂEﬂﬁﬁﬁiﬁﬁéﬁ,%%%EP, i

7.9.3 5F DX-Kwik EE#SEEBERNEE 4

1. (FERAMERE S BRI HEN R L.

2. BMNEBSEREEN LN EEFRRS 3
ZHISEFHOTL, B TAENEAREELERA

£.
3. EIHIEHRNFT N EE .

4. BYFRIANEISEMEFHEDEENRAE,
AT M EEHES.,

7.94 BEFEREEAEHRE BB
FEd TR LR NET R R EE A IRERE.

(RE1=8%];RE 4=-8KK)

BIRET 7.2.5 “MEHEREEMHRNRE FOEEE
 (&7) k5 TERERE R NIRE R .

8 HEIRFIRIF

A Q

-1ity-

UEFETERMFTERZENTAN, £TARNFSR
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NASE ZEEZE 8 mm 4 (400 MPa), R X-ENP 19 L15MX

ATREITE 2006/42/EC HIHIE<SF DIN EN 15895 HIIRERr IS E

25 (FINER) 4, LWA, 1s 1 114 dB (A)
TAFUSEIRFIEESR, Lo, 1s 2 109 dB (A)
HEAEERIEE, Loc, i ® 139 dB (C)
1:2dB (A
2124dB(A)
312dB(C)

RERRE S : #2088 E DIN EN 15895-1 #RAETE Miiller-BBM GmbH BU A R =@ BMRERETF. RIREM
IMBL MRS DIN EN ISO 3745 174,
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EC Declaration of Conformity | UK Declaration of Conformity

Manufacturer: Importer:
Hilti Corporation Hilti (Gt. Britain) Limited
FeldkircherstraBe 100 1 Trafford Wharf Road, Old Trafford

9494 Schaan | Liechtenstein Manchester, M17 1BY

DX 76 PTR (01)

Serial Numbers: 1-99999999999

2006/42/EC | Supply of Machinery (Safety) EN 15895:2011 + A1:2018
Regulations 2008

Schaan, 03.09.2021

] % Ty

Mario Grazioli Dr. Lars Taenzer
Head of Quality Management Head of BU Direct Fastening
Business Unit Direct Fastening Business Unit Direct Fastening



Hilti Corporation
LI-9494 Schaan
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Fax:+423 234 29 65
www.hilti.group
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Hilti = registered trademark of Hilti Corp., Schaan Pos. 2120211014





