315934 DX A40/X-A40/CM




DXA40 mit Polyurethanmarkierkopf

X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf

Technische Daten:

Gewicht: 4,05 kg

Gerételdnge: 420 mm

Pragezeichen: Siehe Datenblatt 23484/C
Kartuschen: 6,8/11 M griin und gelb

Fiir 90% aller Markierungen kann das Gerét mit einer griinen Kartusche geladen wer-
den. Die gelbe Kartusche ist eine Leistungsstérke hoher. Die Verwendung der
leistungsschwéchsten Kartusche wird empfohlen, um die Abnutzung des Kolbens, des
Schlagstiickes und der Prigezeichen auf ein Minimum zu beschrénken.

Technische Daten:
Gewicht:
Prégezeichen:

1,3 kg
Siehe Datenblatt 23484/C

CIP-Priifbestatigung

Das Hilti DX A40 ist bauartzugelassen und systemgepriift. Aufgrund dessen ist das Gerat mit dem
Zulassungszeichen der PTB in quadratischer Form mit der eingetragenen Zulassungsnummer
S 802 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelassenen Bauart.
Unzuldssige Méangel, die bei der Anwendung festgestellt werden, sind dem verantwortli-
chen Leiter der Zulassungsbehorde (PTB) sowie dem Biiro der Stédndigen Internationa-
len Kommission (C.1.P.) zu melden.

Hinweis fiir Deutschland

Das zusétzliche Priifzeichen (siehe Bild) dokumentiert, ab wann das Gerét zum Gebrauch freige-
gebenist. Es gibt das Quartal des Verkaufs oder das der letzten Wiederholungspriifung
an. Die Jahreszahl steht im kleinen Quadrat und das Quartal in dem Dreieck, das
zur Laufmiindung zeigt. Zwei Jahre nach dem angegebenen Quartal wird das
Zeichen ungiiltig. Dann ist das Gerat dem Hersteller oder dessen Beauftragten
zur erneuten Priifung vorzulegen. Bei wesentlichen Funktionsméngeln ist das
Gerat unverziiglich zur Priifung vorzulegen oder sicher zu entsorgen.
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Larminformation nach der 3. GSGv vom 18. Januar 1991

Als Gerétekennwerte werden der Schalleistungspegel Lwa, 1s nach § 1 (2) 1b) sowie wegen der je
nach Anwendung unterschiedlichen Arbeitsplétze der Messfldchenschalldruckpegel Lpa, imax in
1 m Abstand nach § 1 (2) 1e) angegeben, zusatzlich der arbeitsplatzbezogene Emissionswert nach
der Messnorm. Betriebszustand und Aufstellbedingungen — stérkste bestimmungsgeméss zu ver-
wendende Ladung mit angepasstem Setzbolzen, Ausldsung auf Betonblock senkrecht nach unten
— sowie die Messtechnik entsprechend DIN 45635, Teil 34 «Gerduschmessung an Maschinen
— Luftschallemission, Hiillflichen-Verfahren — Bolzensetzwerkzeuge».

Larminformationen bei schwarzer Kartusche und Maximalleistung:

1b) Schalleistungspegel Lwai1s =109 dB (A)
arbeitsplatzbezogener Emissionswert Lpa,max =103 dB (A)

(gemessen am Ort der Ohren der Bedienungspﬁon)
1e) Messflachenschalldruckpegel L'pa max = 96 dB (A)

Abweichende Arbeitsbedingungen konnen zu anderen Emissionswerten fiihren.



Technische Beschreibung:

X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf

Das Hilti DXA40 Gerat mit X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf eignet sich fiir die Kennzeich-
nung von sehr verschiedenen Materialien unabhéngig von der Materialtemperatur.

Das Markiergerat arbeitet nach dem bewahrten Kolbenprinzip und gewéhrleistet dadurch opti-
male Anwendersicherheit. Abgas von der geziindeten Kartusche stellt automatisch den Kolben
in die richtige Ausgangslage zurick und transportiert gleichzeitig die nachste Kartusche in das
Kartuschenlager.

Mit diesem Markiersystem kann eine Vielzahl von Materialien mit Materialtemperatur bis zu
50°C mit einer qualitativ hochstehenden Kennzeichnung bequem, schnell und wirtschaftlich
versehen werden. Alle 5 Sekunden bzw. beim Wechseln der Pragezeichen alle 30 Sekunden
I&sst sich eine Markierung anbringen.

Der X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf nimmt entweder sieben der 8 mm Prégezeichen oder
zehn der 5,6 mm Prdgezeichen mit Hohen von 6, 8, 10 oder 12 mm auf.

Das Markiergerat ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Umgebungen zugelassen.

Auf Anfrage sind Zusatzausrtistungen erhéltlich. Setzen Sie sich bitte mit Inrem Verkaufsbera-
ter in Verbindung.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeraten bilden das DX A40 Gerét, der X-A40/CM
Polyurethanmarkierkopf, die Pragezeichen und die Kartuschen eine technische Einheit. Dies
bedeutet, dass problemloses Markieren mit diesem System nur dann gewéhrleistet werden
kann, wenn die speziell fiir das Gerét hergestellten Pragezeichen und Kartuschen bzw. Pro-
dukte einer gleichwertigen Qualitdt verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingung
gelten die von Hilti angegebenen Markierungs- und Anwendungsempfehlungen.
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Hauptbestandteile: * Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden. Sonst
@ Gehiuse diirfen nur die in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen

- Arbeiten / Manipulationen d.h. Reinigung, Auswechseln der
@ Abgaskolbenrtickftihrung Ausriistungsartikel, Geritewartung usw. aufgefiirt werden.
® Kolben* Weitergehende Arbeiten / Manipulationen am Gerét kdnnen
@ Leistungsregulierung die ordnungsgemésse Funktionsféhigkeit beeintréchtigen.
® Abzug

® Fiihrung fiir Kartuschenstreifen
@ Markierkopf

Anpresssicherung: .

Wird das geladene Markiergerét gegen eine feste Oberfldche zur Uberwindung einer Anpress-
kraft und eines Anpressweges nicht angepresst, kann es nicht ausgeldst werden. Nur durch
Uberwinden eines Anpressweges von 20 mm und einer minimalen Anpresskraft von 160 kN,
kann das Markiergerat geziindet werden.
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Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen fiihren.

A Warnungen

1. Verwenden Sie das Gerdt nie, ohne vorher in dessen sicheren Anwendung geschult wor-
den zu sein. Fiir Beratung wenden Sie sich an den Hilti-Verkaufsberater.

2. Verwenden Sie das Gerat immer geméss der Bedienungsanleitung, welche stets mit dem
Gerat mitzufiihren ist.

3. Richten Sie das Gerét nicht gegen sich oder eine andere Person.

4. Pressen Sie das Gerét nie gegen lhre Hand oder einen anderen Korperteil.

5. Der Bediener und die sich in der Nahe aufhaltenden Personen miissen wéhrend der
Benutzung des Geréts einen geeigneten Augenschutz und Schutzhelm tragen.

Sicherheitshinweise:

6. Verwenden Sie wenn immer maglich die Zusatzstandplatte/Schutzkappe.

7. Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsichtigt. Entladen Sie das Gerat immer vor
Reinigungs- und Unterhaltsarbeiten vor dem Beheben von Storungen, vor dessen Lage-
rung nach Arbeitsschluss, vor Arbeitspausen, vor dem Auswechseln von Teilen.

8. Tragen Sie bei Arbeiten in geschlossenen Rdumen einen Gehorschutz.

9. Kontrollieren Sie das Gerat immer auf einwandfreie Betriebsttichtigkeit, bevor Sie es ein-
setzen. Setzen Sie ein Gerat nicht ein, das unvollstindig ist oder nicht richtig funktioniert.

10. Halten Sie bei der Betatigung des Gerates die Arme gebeugt (und nicht gestreckt). Unter-
brechen Sie die Arbeit bei Unwohlsein.

11. Halten Sie das Gerat beim Bolzensetzen immer senkrecht zur Arbeitsfliche und zum
Grundmaterial.

12. Verwenden Sie immer Original-Hilti-Befestigungselemente, -Kartuschen und -Ersatzteile,
oder solche von gleichwertiger Qualitét.

13. Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazinstreifen oder aus dem Gerét mit Gewalt
zu entfernen.

14. Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt vorgehen:
m Das Gerat wahrend 30 Sekunden gegen die Arbeitsfldche angepresst halten.
m Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerét von der Arbeitsflache nehmen

und dabei darauf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet ist.
m Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine Kartusche nach; brauchen Sie die
restlichen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen Sie den aufgebrauchten
Kartuschenstreifen und beseitigen Sie ihn so, dass eine nochmalige oder missbrauchli-
che Verwendung ausgeschlossen ist.
15. Nie in ein bestehendes Loch setzen, ausser wenn von Hilti empfohlen, wie z.B. beim DX-
Kwik.
16. Bei Nichtgebrauch das Gerat und die Kartuschen immer an einem sicheren Ort in einem
geschlossenen Behilter aufbewahren.
17. Das Gerét nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphére einsetzen, ausser
das Gerét ist dafiir zugelassen.
18. Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
19. Versichern Sie sich, dass sich niemand hinter oder unter dem Ort befindet, wo die Befesti-
gungen ausgeftihrt werden.
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20. Zerlegen Sie das Gerét nicht, wenn es heiss ist.
21. Uberschreiten Sie nie die empfohlene Setzfrequenz (Anzahl Setzungen pro Stunde), das
Gerat konnte sonst (iberhitzt werden.

Allgemeine Hinweise

22. Befestigungselemente nie nachsetzen.

23. Beachten Sie die massgeblichen nationalen Vorschriften, insbesondere betreffend Unfall-
verhiitung.



Handhabung des DX A40 Gerates mit vormontiertem X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf

Einsetzen bzw. Wechseln der Pragezeichen:
Die Pragezeichen der erwtinschten Kennzeich-
nung entsprechend einsetzen. Dabei muss der
Verriegelungshebel offen sein.

Mdgliche Alternative gegenliber b): Einen
Abstandhalter in die Mitte der Prégezeichen-
reihe einsetzen, vorausgesetzt dass die er-
wiinschte Kennzeichnung dies zuldsst.
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oy &)

Bitte folgendes beachten: a) Beim Pragen mit . stets die Pragezeichen in die Mitte des Mar-

drei bzw. fiinf Pragezeichen .. klerkopfs einsetzen. Die gleiche Anzahl Ab-
standhalter an beiden Enden einer Reihe Prége-
zeichen einsetzen.

Das Markiergerat mit Markierkopf ist nun
einsatzbereit.

Die eingesetzten Prdgezeichen durch
Schliessen des Verriegelungshebels sichern.

b) Beim Kennzeichnen mit vier bzw. sechs
Prégezeichen mit «—» an einem oder dem
anderen Ende der erwiinschten Markierung
einsetzen. Dies gewdhrleistet eine gleich-
méssige Schlagwirkung.

Achtung:

— Als Abstandhalter nur Original Leerzei-
chen, notfalls Pragezeichen mit abge-
schliffenen Zeichen verwenden.

—Verkehrt eingebaute Prégezeichen
reduzieren die Lebensdauer des
Schlagstiickes und beeintrachtigen die
Pragequalitat!



Handhabung des DX A40 Markiergerates mit vormontiertem X-A40/CM Polyurethanmarkierkopf

Den Kartuschenstreifen mit dem schmalen
Ende voraus in die Offnung im unteren Teil
des Gerétehandgriffs biindig einsetzen. Beim
Vorhandensein von bereits verbrauchten Kar-
tuschen den Kartuschenstreifen durch das
Gerat ziehen bis eine nichtgeziindete Kartu-
sche sich im Kartuschenlager befindet.

Changing the piston
1]

Den Kartuschenstreifen aus dem Markiergerét
ziehen. Die Sperre drticken, gleichzeitig die Ver-
schlusshiilse festhalten und den Markierkopf
abschrauben.
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Die Eintreibleistung durch drehen des Regu-
lierrades einstellen:

1 =mini

4 = maxi

Mit mini beginnen. Bei ungentigender Prage-
tiefe bzw. unleserlicher Markierung die Ein-
treibleistung erhéhen.

Den Kolben aus dem Markierkopf herausziehen.
Bei Abnutzungserscheinungen z.B. Verformun-
gen, Abplatzungen usw. den Kolben ersetzen.

Warnung: Den Markierkopf niemals mit
der Handflache nach hinten driicken. Es
besteht dadurch Verletzungsgefahr.

Beim Markiervorgang das Gerat senkrecht
zur Materialoberflache halten, anpressen
und erst dann den Abzug durchziehen.

Den Markierkopf iiber die Kolbenfiihrung schie-
ben, fest driicken und bis zum Einrasten auf-
schrauben.

Den (neuen) Kolben in das Markiergerét einset-
zen und bis zum Anschlag zuriickschieben.



Wartung und Reinigung des X-A40/CM Polyurethanmarkierkopfe

S Der Stahimarkierkopf sollte nach einer grossen Anzahl von Markierungen (bzw. beim Auftreten von
Problemen z.B. Schlagstiickbeschddigung oder mangelnde Markierungsqualitét) gereinigt werden.

R

Den Kartuschenstreifen aus dem Markier-
gerdt herausziehen. Den Markierkopf (wie
unter «Kolbenwechsel» beschrieben) ab-
schrauben.

Den Verschluss vom Markierkopf entfernen.
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Den Kolben aus dem Markierkopf herauszie-
hen.

B |

Das Schlagstiick mit 0-Ring zusammen mit
dem Dampfelement entfernen und einzeln
auf Abniitzung untersuchen. Wenn nétig
einen Durchschlag in die Bohrung einfiihren.

Die Pragezeichen durch 6ffnen des Verriege-
lungshebels entfernen.

Den Verriegelungshebel mit Achse durch
Drehen in die geoffnete Stellung und unter
leichter Kraftanwendung herausziehen.

4 /.

d

Die Sicherungsschraube (M6x30) mit unge-
fahr 15 Umdrehungen mit einem Innens-
echskantschliissel losen.

/
o~
0,8 mm

max.

Vor dem Zusammenbau des Markierkopfes
das Schlagstiick genau auf Schéden unter-
suchen. Ein abgenutztes bzw. gerissenes
Schlagstiick kann zum vorzeitigen Ausfall
und zu einer mangelhaften Markierungsqua-
litét fiihren.



Die folgenden Teile miissen mit den mitgelieferten Biirsten gereinigt werden.

9] (1]
Uberblick der Markierkopfteile. Innenseite des Markierkopfes. Die ganze Achse.

Zusammenbau des Markierkopfes

Die Achse mit Verriegelungshebel wie abgebildet  Einen neuen Gummi O-Ring wie abgebildet Giber ~ Das Démpfelement auf das Schlagstiick setzen ~ Den Verschluss in den Markierkopf einsetzen

in die Bohrung einfiihren und hineindrticken, bis  das Schlagstiick stiilpen. und beide wie abgebildet in den Markierkopf  und die Sicherungsschraube (M6x30) mit einem
sie einrastet. einfiihren. Innensechskantschliisse! festziehen.
8
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Wartung und Reinigung des X-A40/CM Polyurethanmarkierkopfes

Kleine Wartung:

Das Markiergerat sollte mindestens einmal pro Tag bzw. nach einer grossen Anzahl Markie-

rungen (ca. 5000) gereinigt werden.

1. Den Kartuschenstreifen aus dem Markiergerét herausziehen.

Die folgenden Teile miissen mit den mitgelieferten Biirsten gereinigt werden:

Abgaskolbenriickfiihrung, innen

Markierkopf

2. Das Markiergerat (wie unter «Kolbenwechsel» beschrieben) demontieren.

3. Die Einzelteile mit den mitgelieferten Biirsten reinigen.

4. Den Markierkopf und den Kolben mit Hilti Spray leicht einspriihen.

5. Die Geréteteile (wie unter «Kolbenwechsel» beschrieben) wieder zusammenbauen.

Kolben

Die Verwendung eines dlhaltigen Reini-
gungssprays wird empfohlen. Dadurch wer-
den Metalloberflachen von Korrosion ge-
schitzt.

Grosse Wartung: Eine grosse Wartung sollte nach 10000 Markierungen bzw. beim Festklemmen des Kolbens in der Kolbenfiihrung durchgefiihrt werden. Zunéchst die kleine vorhin beschrie-

bene Wartung durchfiihren. Danach:

Den Druckknopf im Griffteil entsichern und
die Abgaskolbenriickfiihrung ausschrauben.
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Pt

Mit der kleinen Biirste die in der Stirnflache
des Kartuschenlagers befindlichen zwei Boh-
rungen reinigen. Die Abgaskolbenriick-
flihrung innen reinigen und mit Hilti Spray
leicht einspriihen.

Die Feder reinigen und einspriihen.
Das Gehduse innen reinigen.

‘.‘

Links und rechts die Fiihrung fiir den Kartu-
schenstreifen mit dem mitgelieferten Schaber
reinigen.



Garantie

Nach den Reinigungsarbeiten das Markiergerét in der umgekehrten Reihenfolge zusammenbauen.
Die Leistungsregulierung auf mini (1) zuriickdrehen. Beim Einsetzen der Abgaskolbenriickfiih-
rung in das Gerétegehduse die Schraube in der Abgaskolbenriickfiihrung (als Markierung) mit dem
Pfeil am Geréategehause ausrichten. Befinden sich die zwei Fiihrungsstifte der Abgaskolbenriickfiih-
rung in der richtigen Stellung, kann die Abgaskolbenriickfiihrung miihelos eingefiihrt werden.

Kartuschen

e
Bestellbezeichnung Farbe Stérke
6.8/11 M gelb gelb mittel
6.8/11 M griin griin schwach

Hilti garantiert, dass das gelieferte Gerat frei von Material- oder Fertigungsfehlern ist. Diese
Garantie gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in Ubereinstimmung mit der Hilti Bedie-
nungsanleitung richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird, dass alle
Garantieanspriiche innerhalb von 5 Jahren fiir das Gerat und 1 Jahr fiir den Markierkopf ab
dem Verkaufsdatum (Rechnungsdatum) erfolgen und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehor- und Ersatzteile oder andere,
qualitativ gleichwertige Produkte mit dem Geréat verwendet werden.

Diese Garantie umfasst die kostenlose Reparatur oder den kostenlosen Ersatz der defekten
Teile. Teile, die dem normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese Garantie.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, soweit nicht zwingende nationale Vor-
schriften entgegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht filr unmittelbare oder mittel-
bare, Mangel- oder Mangelfolgeschéiden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang mit
der Verwendung oder wegen der Unmaglichkeit der Verwendung des Gerétes fiir
irgendeinen Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwendung oder Eignung fiir
einen bestimmten Zweck werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerat und/oder betroffene Teile unverziiglich nach Feststellung
des Mangels an die zustindige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Garantie umfasst sdmtliche Garantieverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt
alle friineren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen oder miindlichen Verabredungen
betreffend Garantien.

Menge Beschreibung Arti
O 1 Markierkopf DXA-CM 268057/7
@ 1 Schlagstiick kpl. 268056/9
* Schlagstiick (1x), 0-ring 34x3 (1x), Démpfelement CM (1x)
® 1 0-Ring 34x3 268164/1
@ 1 Dampfelement CM 268158/3
® 1 Raste HM kpl. 268017/
* Raste HM (1x), Druckfeder 0,4x5,0x10,9 (1x), Ringfeder NM (1x)
® 1 Druckfeder 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 Ringfeder NM 267979/3
1 Achse A40-CM 268054/8
® 1 Kolbenhalterungs-Satz 5,566 268205/2
* Ringfeder (1x), * Kugel 5,566 (2x)
0 1 Klebeschild Warnung 23579/6
D 1 Zylinderschraube M 6x30 7247713
2D 1 Verschluss 23586/1
D 1 Kolben X-AP15H 267900/9

* Schlagstiick, Raste HM, Ringfeder und Kugel 5,566 sind nicht einzeln erhéltlich.
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DXA40 avec boitier de marquage en polyuréthane

Boitier de marquage en polyuréthane X-A40/CM

Caractéristiques techniques:

Poids: 4,05 kg

Longueur de I'appareil: 420 mm

Caracteres de marquage: voir fiche technique 23484/C
Cartouches: 6,8/11 M vertes et jaunes

90% de tous les marquages peuvent étre effectués en utilisant la cartouche verte dans
I’appareil. La cartouche jaune est plus puissante d’un niveau. Il est conseillé d’utiliser
la cartouche la plus faible possible pour limiter au maximum Pusure du piston, de la
masselotte et des caractéres de marquage.

Caractéristiques techniques:
Poids:
Caracteres de marquage:

1,3kg
voir fiche technique 23484/C

Certificat d'essais CIP

L'appareil de scellement DXA40 Hilti (modele et systéme) est certifié et homologué. En
conséquence, I'appareil porte le sigle d'homologation PTB de forme carrée avec le numéro
d'homologation S 802. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appareils avec le modele
homologué.

Tous défauts ou vices inadmissibles qui seront constatés au cours de l'utilisation de
I'appareil, devront absolument étre signalés au responsable de I'organisme certificateur
(PTB) ainsi qu’au bureau de la Commission Internationale Permanente (C.1.P.).

Valeurs de niveau sonores

conformément au décret no. 3 de la Iégislation allemande sur la sécurité des appareils (GSGV), en
date du 18 janvier 1991

Les valeurs caractéristiques des appareils indiquées sont le niveau de puissance accoustique
Lwa,1s selon § 1 (2) 1b) et aussi, du fait des conditions différentes d’un poste de travail a I'autre,
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suivant I'application pour laquelle I'appareil est utilisé, le niveau de pression acoust|que surlasur-
face de mesure Lpa maxa 1 m de distance selon § 1 (2) 1e), en plus de la valeur d’émission de bruit
suivant le poste de travail, conformément a la norme de mesure du bruit. Conditions d’utilisation
et conditions d’installation — utiliser la charge la plus puissante conformément, d’une part aux ins-
tructions d’utilisation de clous ou goujons tirés verticalement vers le bas dans une plague mé-
tallique, d’autre part aux techniques de mesure selon alinéa 34 de la norme DIN 45635 «<mesure
du bruit émis par des appareils de scellement».

Valeurs de niveau sonores o
avec une cartouche noire et la puissance réglée sur maximum:

1b) Niveau de puissance acoustique Lwai1s =109 dB (A)
valeur d’émission au poste de travail Lpa,max =103 dB (A)
(mesuré pres des oreilles de I'utilisateur)

1e) Niveau de pression acoustique _
sur la surface de travail L'pa imax = 96 dB (A)

Les valeurs d’émission de bruit peuvent varier suivant les conditions de travail.
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Description technique:

Boitier de marquage en polyuréthane X-A40/CM

L’appareil DX A40 Hilti avec boitier de marquage en polyuréthane X-A40/CM est tout indiqué
pour marquer une multitude de matériaux, quelle que soit leur température.

Cet appareil de marquage est équipé d’un piston intermédiaire aux qualités éprouvées qui Iui
confére une sécurité d’emploi optimale. Sous I'effet de la pression des gaz qui s'échappent de
I"appareil apres percussion de la cartouche, le piston revient automatiquement en position ini-
tiale et les cartouches avancent automatiquement aussi jusque dans la chambre de combus-
tion.

Ce systeme permet de réaliser des marquages de haute qualité sur une multitude de maté-
riaux, jusqu’a des températures de 50°C, de maniére pratique, rapide et économique. Il
permet de réaliser un marquage toutes les 5 secondes ou toutes les 30 secondes environ en
cas d’échange des caracteres.

Le boitier de marquage en polyuréthane X-A40/CM peut recevoir, soit sept des caracteres
8 mm, soit dix des caractéres 5,6 mm de 6, 8, 10 ou 12 mm de haut.

L’appareil de marquage n’est pas certifié pour étre utilisé dans des ambiances déflagrantes.

Les équipements supplémentaires sont disponibles sur simple demande. Il vous suffit de
contacter votre conseiller de vente Hilti.

Comme tous les autres appareils de scellement Hilti, le DX A40 n’est qu’un élément du syste-
me de fixation complet et homogeéne Hilti qui comprend non seulement I'appareil, mais aussi
le boitier de marquage en polyuréthane X-A40/CM, les caractéres de marquage et les car-
touches. Ceci signifie que I'utilisateur ne peut réaliser des marquages sans problemes avec ce
systeme que s'il utilise les caracteres et cartouches spécialement prévu(e)s pour cet appareil
ou d’autres produits de qualité équivalente. Les recommandations données par Hilti concer-
nant les marquages et les différentes applications ne sont valables que dans ces conditions
uniquement.
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* Ces pieces peuvent étre remplacées par I'utilisateur qui,

Désignation des principales piéces: ] & ateur (
par ailleurs, ne peut réaliser que les travaux/manipulations

o B()Jt|er_ . . indiqué(e)s dans le présent mode d’emploi (nettoyage,
@ Mécanisme de retour automatique du piston entretien, échange de pieces, etc.), 4 I'exclusion de tous
® Piston* autres travaux/manipulations qui pourraient étre préjudi-
@ Molette de réglage de puissance ciables au bon fonctionnement de I'appareil.

® Détente

® Guide et d’entrée des bandes de cartouches
@ Boitier de marquage

Sécurité d’appui:

Elle empéche tout fonctionnement de I'appareil de marquage chargé et armé s'il n’est pas
appuyé contre un support dur. Le tir n’est possible que si la sécurité d’appui est bien appuyée,
c.-a-d. si la pression d’appui est de 160 N au minimum et si I'ensemble canon a bien coulissé
de 20 mm.



Précautions d’utilisation

Bien respecter les précautions d'utilisation suivantes pour ne blesser personne!

A Avertissements:

1. Ne jamais utiliser cet appareil si vous n‘avez pas recu d'instructions sur son utilisation en tou-
te sécurité. Si vous avez besoin de conseils, contactez votre conseiller de vente Hilti.

. Toujours utiliser cet appareil en parfaite conformité avec le mode d'emploi qui doit toujours
accompagner I'appareil.

. Ne pas pointer I'appareil contre vous-méme ou quelqu'un d'autre.

. Ne jamais appuyer I'appareil contre la paume de votre main ou contre une autre partie de
votre corps.

. L'opérateur et son entourage doivent porter des lunettes de protection appropriées et un
casque dur pour utiliser I'appareil.

AW N

o

Consignes de sécurité:
6. Toujours utiliser I'embase additionnelle/le capuchon pare-éclats lorsque cela est possible.
7. Ne jamais laisser un appareil chargé hors de votre surveillance: toujours décharger I'appareil
avant de le nettoyer et de le réviser, avant de remédier a des anomalies, avant de le ranger a
la fin de la journée, avant de faire une pause, avant d'échanger des pieces.
. Porter un casque antibruit lorsque vous travaillez dans une aire confinée.
. Toujours vérifier le bon fonctionnement de I'appareil avant de I'utiliser, ne pas utiliser I'appa-
reil s'il est incomplet ou s'il ne fonctionne pas correctement.
10. Garder les bras fléchis lorsque vous utilisez I'appareil (Ne pas tendre les bras). Si vous ressen-
tez un manque de confort, interrompre le travail.
11. Pour réaliser une fixation, toujours tenir I'appareil bien perpendiculairement a la surface de
travail et au matériau-support.
12. Toujours utiliser des boitiers de marquage, des cartouches et des piéces de rechange d'origi-
ne Hilti ou de qualité équivalente.
13. Ne pas essayer d'enlever de force des cartouches de leur bande-chargeur ou de I'appareil.
14. En cas de ratés (tir ou percussion), toujours procéder comme suit:

m Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail pendant 30 secondes.

m Si la cartouche ne percute toujours pas, retirer I'appareil de la surface de travail, prendre
soin qu'il ne soit jamais pointé en direction de I'utilisateur ou de son entourage.

m Faire avancer la bande-chargeur a la main d'une cartouche; continuer d'utiliser les car-
touches qui restent dans la bande-chargeur; une fois la bande-chargeur utilisée, I'enlever
de telle sorte qu'elle ne puisse étre ni réutilisée, ni utilisée a mauvais escient.

15. Ne jamais réaliser une fixation a travers un trou existant, sauf lorsque cela est recommandé
par Hilti, comme p. ex. pour le DX-Kwik.

16. Toujours ranger |'appareil et les cartouches dans un container fermé a clé et dans un lieu sir
lorsque vous ne les utilisez pas.

17. Ne pas réaliser de fixations dans une atmospheére explosive ou inflammable, sauf si I'appareil
est homologué pour cela.

18. Toujours bien respecter les directives d'utilisation.

19. Assurez-vous que personne ne se trouve derriere/dessous I'endroit ol vous réalisez des fixa-
tions.

20. Ne pas démonter I'appareil lorsqu'il est chaud.

[{e <o)
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21. Ne jamais dépasser la cadence de tir recommandée (le nombre de marquages par minute)
car I'appareil risquerait de s’échauffer sinon.

Consignes générales:

22. Avec les appareils de scellement, ne jamais refixer d'éléments de fixation.

23. Bien respecter les directives nationales en vigueur, en particulier les reglements contre la pré-
vention d'accidents.

24. Aux Pays-Bas, en France et en Belgique, les utilisateurs doivent avoir au moins 18
ans.

13



Maniement de I’appareil DX A40 avec le boitier de marquage en polyuréthane X-A40/CM prémonté

Montage et remplacement des caractéres:
Introduire les caracteres pour réaliser le
marquage voulu (levier de verrouillage en
position déverrouillée).

Variante possible au lieu de b): placer un
intercalaire au milieu du boitier de marquage
si la ligne de caractéres le permet.

14
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Attention: a) en cas d’utilisation de 3 ou 5
caracteres. .

Une fois les caracteres insérés, les bloquer
en refermant le levier de verrouillage.

.Toujours centrer les caractéres par rapport au
bomer de marquage en plagant le méme
nombre d’intercalaires des deux cotés de la
ligne de caracteres déja placée.

L’appareil avec le boitier de marquage est
prét a fonctionner.

b) En cas d'utilisation de 4 ou 6 caracteres,
insérer les caracteres avec «—» d’un c6té ou
de l'autre de la ligne de caractéres voulue
afin d’obtenir un marquage régulier.

Attention:

— Comme intercalaires, n’utiliser que des
caracteres espaces d’origine; sinon, vous
pouvez utiliser aussi des caracteres ayant
déja servi qu'il vous suffit de limer.

— Ne pas insérer de caracteres de marquage
retournés dans I'autre sens, ce qui risque-
rait de réduire la longévité de la masselot-
te et d’affecter la qualité des marquages!



Maniement de I’appareil DX A40 avec le boitier de marquage en polyuréthane X-A40/CM prémonté

Introduire, dans le bas de la poignée, la ban-
de-chargeur de cartouches par son extrémi-
té étroite et la faire avancer jusqu’a ce qu’el-
le soit bien a ras de la poignée. Si des car-
touches ont déja été utilisées, tirer la bande
a la main jusqu’a ce qu’une cartouche non
encore utilisée se trouve dans la chambre de
combustion.

Remplacement du piston

Enlever la bande-chargeur de cartouches de
I'appareil de marquage. Dévisser le boitier de
marquage en appuyant sur la détente tout en
tenant la douille de fermeture.
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Pour régler la puissance de I'appareil, tour-
ner la molette de réglage:

1 = puissance min.

4 = puissance max.

Commencer par la puissance minimum. Si le
marquage n’est pas assez profond ou est illi-
sible, augmenter la puissance.

Enlever le piston du boitier de marquage. S'il
parait usé, p. ex. déformé, rayé, etc., le rempla-
cer.

Attention: ne jamais repousser le boitier
de marquage avec la paume de la main,
sous peine de vous blesser!

Pour réaliser le marquage, placer I'appareil
bien perpendiculairement au support, I'ap-
puyer et, alors seulement, presser la détente.

Appuyer fermement le boitier de marquage sur
le guide-piston, puis le revisser jusqua ce qu'il
se verrouille.

Introduire le piston neuf dans I'appareil de mar-
quage et le pousser en arriére le plus loin pos-
sible.

15



Entretien et nettoyage du boitier de marquage en polyuréthane X-A40/C

M Le boitier de marquage en polyuréthane devrait étre nettoyé aprés un certain nombre de marquages

en cas de problemes: p. ex. si la masselotte est abimée ou si le marquage n’est pas de bonne qualité).

R

Enlever la bande-chargeur de cartouches de
I'appareil de marquage. Dévisser le boitier
de marquage (comme décrit sous «Rempla-
cement du piston»).

Enlever la culasse du boitier de marquage.

16
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Enlever le piston du boitier de marquage.

B |

Enlever la masselotte avec le joint torique et
I’amortisseur et vérifier I'usure de chaque
piece. Introduire, si nécessaire, un chasse-
goupille dans I'alésage.

Enlever les caracteres de marquage en
ouvrant le levier de verrouillage.

Enlever le levier de verrouillage avec I'axe en
le tournant jusque ce qu'il se déverrouille et
en forgant légérement seulement.

4 /.

d

Dévisser les vis de serrage M6x30 d’envi-
ron 15 tours avec une clé pour vis a téte six
pans Creux.

/
o~
0,8 mm

max.

Avant de remonter le boitier de marquage,
bien vérifier si la masselotte n’est pas abi-
mée. Si elle est usée ou fissurée, elle risque
d’entrainer un dysfonctionnement prématuré
de I'appareil et les marquages risquent
d’étre de mauvaise qualité.



Nettoyer les piéces ci-dessous a I'aide de la chamoisette et des écouvillons/brosses fourni(e)s avec I’appareil.

9 1] H ‘
‘ r f ‘-
. \
Vue d’ensemble des piéces du boitier de mar-  Intérieur du boitier de marquage Le long de I'axe

quage

Remontage du boitier de marquage

Introduire I'axe avec le levier de verrouillage  Placer un joint torique en caoutchouc neuf  Aprés avoir placé I'amortisseur sur la masselot-  Insérer la culasse dans le boitier de marquage et
dans I'alésage, comme sur la photo, et 'enfon-  sur la masselotte, comme sur la photo. te, introduire les deux dans le boitier de marqua-  bien resserrer les vis de serrage M6x30 avec
cer jusqu'a ce qu'il se verrouille. ge, comme sur la photo. une clé pour vis a téte six pans creux.
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Entretien et nettoyage du boitier de marquage en polyuréthane X-A40/CM

Petite révision: 2. Démonter I'appareil de marquage (comme décrit sous «<Remplacement du piston»).
I'appareil de marquage devrait étre nettoyé au moins une fois par jour ou apres un certain 3. Nettoyer les différentes pieces avec les écouvillons et brosses fourni(e)s.

nombre de marquages (5000 environ). 4. Lubrifier Iégerement le piston avec du spray Hilti.

1. Enlever la bande-chargeur de cartouches de I'appareil de marquage. 5. Remonter I'appareil de marquage (comme décrit sous «Remplacement du piston»).

Nettoyer les piéces ci-dessous avec les écouvillons et brosses fourni(e)s.

1] H II'est conseillé d'utiliser des lubrifiants &
base d’huile pour protéger les surfaces
métalliques de la corrosion.

’

Intérieur du mécanisme de retour automatique  Partie adaptatrice Piston

du piston

Révision générale:
I'appareil devrait étre complétement révisé tous les 10000 marquages ou des que le piston coince dans son guide. Effectuer d’abord la petite révision comme décrit précédemment, puis:

‘.‘

il !
Déverrouiller le bouton-poussoir dans la par- ~ Avec le petit écouvillon, nettoyer les deux  Nettoyer le ressort et passer un peu de spray  Nettoyer deux fois, & gauche et a droite, le guide
tie poignée et dévisser le mécanisme de  alésages qui se trouvent dans la face fronta-  Hilti. Nettoyer I'intérieur du bottier. de la bande-chargeur de cartouches avec le
retour automatique du piston. le de la chambre de combustion. Nettoyer grattoir fourni.

I'intérieur du mécanisme de retour automa-

tique du piston et lubrifier avec un peu de

spray Hilti.

18
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Garantie

Aprés nettoyage, remonter I'appareil de marquage en sens inverse. Régler la puissance sur
minimum (1). Pour introduire le mécanisme de retour automatique du piston dans le boitier de
I"appareil, il est absolument nécessaire que le repére sur le mécanisme (vis) et le repere sur le
boitier (fleche) coincident bien. Une fois les deux goupilles de guidage du mécanisme de retour
automatique du piston bien positionnées, ce dernier peut étre introduit et vissé facilement.

Cartouches

e
Référence Coloris Charge
6,8/11 M jaune jaune moyenne
6,8/11 M verte verte faible

Hilti garantit I'appareil livré contre tous vices de matiere ou de fabrication. Cette garantie est
octroyée a condition que I'appareil soit utilisé et manié correctement, nettoyé et révisé conformé-
ment au mode d'emploi Hilti, que toutes réclamations concernant la garantie soient adressées
dans les 5 ans pour les appareils et dans les 12 mois pour les boitiers de marquage, a compter de
la date de vente (de la date de la facture) et que le systeme technique soit maintenu, c.-a-d. sous
réserve d'utilisation exclusive dans I'appareil de consommables, composants et pieces de rechan-
ge d'origine Hilti ou d’autres produits de qualité équivalente.

Cette garantie se limite rigoureusement ala r(gparation gracieuse ou au remplacement gratuit des
piéces défectueuses. Elle ne couvre pas les pieces soumises a une usure normale.

Toutes autres prétentions sont exclues, pour autant que des dispositions Iégales natio-
nales impératives ne s’y opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait étre tenu responsable
de toutes détériorations, pertes ou dépenses directes, indirectes ou consécutives, en rela-
tion ou a cause de I'utilisation ou de I'incapacité a utiliser I'appareil pour quelque but que
ce soit. Hilti exclut en particulier les garanties implicites concernant Putilisation ou I'apti-
tude pour un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, envoyer I'appareil et/ou les piéces concernées a |'adresse
de votre Organisation de Vente Hilti la plus proche, immédiatement aprés découverte du défaut.

Telles sont les seules obligations d'Hilti en matiere de garantie, lesquelles annulent toutes décla-
rations antérieures ou contemporaines de méme que tous accords oraux ou écrits concernant des
garanties.

Qté Désignation Code art.

1 Boitier de marquage DXA-CM 268057/7

1 Ens. masselotte 268056/9
* masselotte (1x), joint torique 34x3 (1x), amortisseur CM (1x)

1 Joint torique 34x3 268164/1

1 Amortisseur CM 268158/3
Ens. cran HM 268017/1

*cran HM (1x), ressort de compression 0,4x5,0x10,9 (1x), Ressort annulaire NM (1x)

OERRE OBE
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1 Ressort de compression 0,4x5,0x10,9 4892/6
1 Ressort_annulaire NM 267979/3
1 Axe A40-CM 268054/8
1 Kit de retenue du piston 5,566 268205/2
* ressort annulaire (1x), * bille 5,566 (2x)
0 1 Etiquette d’avertissement 23579/6
D 1 Vis & téte 6 pans creux M 6x30 72477/3
2D 1 Culasse 23586/1
D 1 Piston X-AP15H 267900/9
* Masselotte, cran HM, ressort annulaire et bille 5,566 ne sont pas disponibles séparément!
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DXA40 met polyurethaan markeerkop X-A40/CM polyurethaan markeerkop met plunjer (ombouwset)

Technische gegevens: Technische gegevens:
Gewicht: 4,05 kg Gewicht: 1,3kg
Lengde apparaat: 420 mm (16,5") Identificatie-karakters: zie speciaal informatieblad 23484/C
Identificatie-karakters: zie speciaal informatieblad 23484/C
Patronen: 6,8/11 M groen en geel

Let op: gebruik alleen groene of gele patronen! Groene patronen zijn geschikt voor 90%
van de toepassingen. Gele patronen zijn krachtiger. Gebruik de minst zware patronen
om slijtage van de plunjer, de krachtverdeelplaat en de slagstukken (karakters) te
voorkomen.

20
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Technische beschrijving:

X-A40/CM polyurethaan markeerkop

De Hilti DXA40 met een X-A40/CM polymethaan markeerkop wordt gebruikt voor de identifi-
catie van verschillende stalen materialen.

Het toestel werkt volgens het welbewezen plunjerprincipe, welke een absolute veiligheid
garandeert. De vrijgekomen gasdruk van een afgevuurde lading brengt de plunjer automatisch
terug naar zijn beginpositie en transporteert tegelijk de ladingsstrip naar de volgende lading.

Met dit systeem kan je in een grote verscheidenheid aan basismaterialen, met temperaturen
tot 500° C, een hoge kwaliteitsmarkering aanbrengen op een comfortabele, snelle en econo-
mische manier. Een identificatie kan elke 5 seconden uitgevoerd worden, of elke 30 seconden
bij een karakterwissel.

De X-A40/CM polyurethaan markeerkop aanvaardt ofwel 7 karakters (breedte 8 mm) ofwel 10
karakters (breedte 5,6 mm) met een hoogte van 4, 6, 8, 10 of 12 mm.

Het toestel is niet goedgekeurd voor gebruik in een explosieve omgeving.

Andere uitrustingen voor het toestel zijn beschikbaar. Raadpleeg uw Hilti afgevaardigde voor
nadere inlichtingen.

Zoals bij alle Hilti-plunjerschiethamers, vormen de DX A40, de X-A40/CM polyurethaan mar-
keerkop, de slagkarakters en de ladingen een «technische eenheid». Dit betekent dat pro-
bleemloos markeren enkel kan gegarandeerd worden bij gebruik van karakters en ladingen,
speciaal ontworpen voor dit toestel, of van gelijkwaardige kwaliteit. Enkel onder deze in acht
name gelden de markerings- en toepassingsrichtlijnen, uitgegeven door Hilti.
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Beschrijving van de voornaamste onder- *Deze onderdelen kunnen door de gebruiker zelf verwisseld

delen: worden. Verder kunnen ook alle andere manipulaties, zoals
. reiniging, onderhoud, veranderen van uitrusting, enz.,

@ Behuizing beschreven in deze gebruiksaanwijzing door de gebruiker

@ Gaskamer/terugkeereenheid uitgevoerd worden. Elk ander werk aan het toestel kan een

® Plunjer* korrekt functioneren beletten.

@ Krachtregeling

® Trekker

® Patronengeleiding
@ Markeerkop

Aandrukveiligheid:

Een aandrukkracht en een aandrukafstand zijn vereist alvorens een geladen toestel kan wer-
ken. Aldus is men verplicht eerst een aandrukafstand van 20 mm en een aandrukkracht van
160 N (16 kg) te overbruggen alvorens men het toestel kan laten afgaan.

21



Veiligheidsvoorschriften

Het niet in acht nemen van deze veiligheidsmaatregelen kan ongelukken/schade veroorzaken. ~ Algemeen
22. Bevestigingselementen nooit her-gebruiken.

AWaarschuwingen 23. Raadpleeg de nationale voorschriften, in het bijzonder die op het gebied van ongevallen-
1. Gebruik het apparaat niet voordat u een scholing heeft gehad. Wendt u zich hiervoor tot preventie.
uw Hilti-vertegenwoordiger. 24. In Nederland, Frankrijk en Belgié moet de gebruiker minstens 18 jaar zijn.

2. Gebruik het apparaat overeenkomstig de gebruiksaanwijzing, welke bijgesloten is.

3. Richt het apparaat nooit op uzelf of een ander.

4. Druk het apparaat nooit tegen uw hand of een ander lichaamsdeel.

5. De bediener van het toestel alsook de omstaanders moeten aangepaste oog- en gehoor-
bescherming en een veiligheidshelm dragen wanneer het toestel in gebruik is.

Veiligheidsmaatregelen

6. Gebruik zo vaak mogelijk een extra grote grondplaat/beschermkap.

7. Laat een geladen apparaat nooit onbeheerd achter. Het apparaat moet altijd ongeladen
zijn tijdens schoonmaken, onderhoud, opslag, werkpauzen en het verwisselen van onder-
delen.

8. Draag bij werkzaamheden in een gesloten ruimte gehoorbeschermers.

9. Controleer het apparaat altijd voor gebruik, gebruik het apparaat nooit wanneer onderde-
len missen of wanneer het niet goed functioneert.

10. Houdt bij het gebruik van het apparaat de arm gebogen (en niet gestrekt). Onderbreek het
werk wanneer u zich onwel voelt.

11. Houdt het apparaat bij het schieten altijd loodrecht op het opperviak.

12. Gebruik altijd originele Hilti bevestigingselementen, patronen en vervangingsonderdelen of
die van gelijkwaardige kwaliteit.

13. Probeer nooit om patronen met geweld uit de magazijnstrip of uit het apparaat te verwij-
deren.

14. Mocht een patroon bij uitzondering niet ontbranden, dan als volgt te werk gaan:
m Het apparaat gedurende 30 seconden op het opperviak gedrukt houden.
m Als de patroon nog niet ontbrandt, het apparaat van het opperviak verwijderen en het
apparaat niet op uzelf of een ander persoon richten.
mTrek de patroonstrip met de hand een patroon verder en gebruik de rest van de strip.
Verwijder de gebruikte strip en zorg er voor dat deze niet meer gebruikt of misbruikt kan
worden.

15. Plaats een element nooit in een bestaand gat, behalve wanneer dit door Hilti wordt gead-
viseerd, bijv. DX-Kwik.

16. Wanneer het apparaat en de patronen niet worden gebruikt, deze op een veilige plaats in
een afgesloten ruimte bewaren.

17. Het apparaat niet in een explosie-gevoelige of licht-ontvlambare atmosfeer gebruiken,
behalve wanneer het apparaat hiervoor is goedgekeurd.

18. Houdt altijd de gebruiksaanwijzingen in acht.

19. Zorg er voor dat niemand zich achter of onder de plaats bevindt waar de bevestigingen
uitgevoerd worden.

20. Demonteer het apparaat nooit wanneer het nog warm is.

21. Qverschrijdt nooit het aanbevolen aantal bevestigingen per uur, het apparaat kan anders
oververhit raken.
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In gebruikname van de DX A40 met voorgemonteerde X-A40/CM polyurethaan markeerkop

Inbouw en wisselen van cijfers/letters:
plaats de gewenste cijfers/letters in de
inzethouder. Ontgrendel de vergrendelhefboom.

Mogelijke varianten:
Plaats het blanco teken in het midden, indien
de rij karakters dit toelaat.
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Advies voor: a) Plaatsing van 3 of 5 karakters.

De karakters moeten na plaatsing vergren-
deld worden door de hefboom te verdraaien

in tegenuurwijzerzin.

Plaats de slagletters/cijfers altijd in het midden
van de inzethouder; bij een even aantal blanco
slagstukjes worden deze aan beide zijden van
de cijfers/letters geplaatst.

Het toestel en de kop zijn nu klaar voor
gebruik.

b) Plaatsing van 4 of 6 karakters.

Plaats de slagletters/cijfers zoals op de
afbeelding staat aangegeven. Plaats een
extra slagteken, b.v. een verbindingsstreepje
of een puntje, links of rechts van de rij slag-
letters/cijfers. Op deze manier wordt de sla-
genergie gelijkmatig over de tekens verdeeld
en wordt verhoogde slijtage aan tekens en
onderdelen voorkomen.

Opmerking:

— Gebruik enkel originele spatie-karak-
ters als blanco-teken. In noodzaak
bestaat de mogelijkheid een normaal
karakter af te vijlen en te gebruiken.

—Plaats in geen enkel geval karkters
onderste-boven in de kop! Dit resul-
teert in een veel kortere levensduur
van de krachtverdeelplaat en verlaagt
de markeerkwaliteit.
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In gebruikname van de DX A40 met voorgemonteerde X-A40/CM polyurethaan markeerkop

Magazijnstrip met het smalle einde naar
voren, onder in het handvat steken totdat de
strip in het handvat verdwijnt. Is de strip al
een keer gebruikt, trek dan de strip met de
hand door totdat een vol patroon zich in het
patroonhuis bevindt.

Verwisselen van de plunjer

-
Patronenstrip uit het apparaat trekken.
Ontgrendel de markeerkop door op de knop te
drukken. Houd deze zekeringshuls aan en
schroef gelijktijdig de kop van het toestel.
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Regel de energie met behulp van de afstel-
ling (regelwiel):

1 = minimale energie

4 = maximale energie

Begin met de instelling voor minimale belas-
ting. Indien de identificatie niet voldoende
ingeslagen is, verhoog dan de energie-instel-
ling.

Trek de plunjer uit de markeerkop. Indien de
plunjer slijtage vertoont (vervorming,
rafels,...) moet deze vervangen worden.

Pas op! De markeerkop nooit met tegen
de hand aandrukken: verwondingsge-
vaar!

Markeren: positioneer het apparaat onder
een rechte hoek tegen het werkopperviak,
aandrukken en vervolgens schieten.

Druk de kop aan tegen de plunjergeleider,
volledig vastschroeven tot hij in positie vast-
Klikt.

Druk de nieuwe plunjer zover mogelijk in het
toestel.



Onderhoud en reiniging van de X-A40/CM markeer kop De polyurethaan markeerkop moet gereinigd worden: na een groot aantal markeringen (20.000) /
bij problemen met de impactplaat / bij afname van de markeringskwaliteit.

1 2 3] = 0 £

ol ..‘
Patronenstrip uit het apparaat trekken. Trek de plunjer uit de markeerkop. Verwijder de slagtekens door de hefboom te  Verwijder de 4 M6x30 schroef met een zes-
Ontgrendel de markeerkop door op de knop ontgrendelen. kant-inbussleutel (no. 5).

te drukken. Houd deze zekeringshuls aan en
schroef gelijktijdig de kop van het toestel.

g
\ /s
£
) BE— | =
Verwijder het plaatje van de makeerkop. Verwijder en inspecteer de volgende delen:  Verwijder de vergrendelhefboom met as door ~ Alvorens alles terug te monteren, even spe-

slagplaat met O-ring, absorbeerders en  hem in de niet-geblokkeerde stand te draai-  ciaal aandacht besteden aan de slagplaat.

adaptors. Indien nodig, gebruik een stoot-  en en door er met een beetje kracht aan te  Indien deze bij beschadiging niet vervangen

staaf in het boorgat. trekken. wordt, lijdt dit tot lagere markeerkwaliteit of
tot slagtekenbreuk.
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De volgende onderdelen moeten gereinigd worden met de bijgeleverde borstels, en doek.

i 1

Overzicht van de onderdelen van de poly-  Binnenin de behuizing. In de lengte van de as.
urethaan markeerkop.

Montage van de kop
1]

F o

Duw de vergrendelas stevig aan in het gat (zie  Monteer een nieuwe 0-ring op de slagplaat. Na de absorbeerder op de slagplaat geplaatst ~ Breng het dekplaatje opnieuw in de kop en

foto) tot hij in plaats klikt. te hebben, breng deze in in de kop zoals op  schroef de M6x30 vast met een inbussleutel
de afbeelding. no. 5.
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Onderhoud

Klein onderhoud: 1. Patronenstrip en bevestigingselementen uit het apparaat halen.
Het apparaat moet 1 maal per week en in ieder geval na een groot aantal markeringen 2. Demonteren zoals beschreven (zie buffer en patronen verwisselen).
(ca. 5000) gereinigd worden. 3. Onderdelen met meegeleverde borstels reinigen.

4. Boutgeleider, plunjer en magazijn licht met Hilti Spray olién.
5. Montage van apparaat (zie plunjer en buffer verwisselen).

De volgende onderdelen kunnen met de meegeleverde borstels gereinigd worden.

1] 2] H Het gebruik van reinigingssprays die olie
bevatten wordt aangeraden. Dit beschermt
metalen opperviakken tegen corrosie. Voor
het functioneren van het apparaat is olién
niet nodig. Het sprayen van olie op de rub-
beren buffer moet worden voorkomen.

Automatisch plunjerterugvoermechanisme Adapter stuk markeerkop Plunjer

Groot onderhoud

Na elke 10 000 markeringen of bij het kiemmen van de plunjer in de plunjergeleider moet groot onderhoud verricht worden. Voer eerst de handelingen voor klein onderhoud uit. Vervolgens:

H H (4]

Ontgrendel de drukknop op de handgreep en  Patronenkamer en automatisch plunjer-  Veer reinigen en sprayen. Huis van binnen Rechter en linker patronenkanaal met de bijgele-

schroef het automatisch plunjerterugvoer-  terugvoermechanisme van buiten reinigen  reinigen. verde schraper van bovenaf 2 maal reinigen.

mechanisme los. en een klein beetje Hilti spray gebruiken.
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Garantie

Het apparaat na de reiniging in omgekeerde volgorde monteren Energie-regeling op 1
instellen. Bij het plaatsen van het automatisch plunjerterugvoermechanisme in het huis moet
de markering van het automatisch plunjerterugvoermechanisme met de markering op het huis
overeenstemmen. Wanneer de beide geleidestiften van het automatisch plunjerterugvoerme-
chanisme goed zijn gepositioneerd, kan deze met geringe kracht vastgeschroefd worden.

Ladingen

Omschrijving Kleur code Energie
6.8/11 M geel geel medium
6.8/11 M groen groen zwak

Wij verlenen u tot 5 jaar na aankoop garantie voor de schiethamer en tot 1 jaar na aankoop
garantie voor de markeerkop op eventuele materiaal- en constructiefouten voor zover deze
zijn opgetreden, ondanks het op juiste wijze, overeenkomstig de gebruiksaanwijzing, bedienen
en onderhouden van de machine en op voorwaarde dat geen ondeskundige reparaties werden
uitgevoerd of niet toegestane veranderingen werden aangebracht en uitsluitend het voor deze
machine bestemde gereedschap, verbruiksmateriaal en onderdelen werden gebruikt. De
garantie omvat, onder uitsluiting van verdergaande aanspraken van welke aard dan ook, ver-
vanging van of reparatie van de defecte delen. De garantie treedt onmiddelijk in werking na
het vaststellen van het defect. Storingen die onder de normale slijtage vallen, komen niet in
aanmerking voor garantie.

In het bijzonder is Hilti niet aansprakelijk voor directe of indirecte schade, verlies of kosten die
samenhangen met het gebruik of de onmogelijkheid tot het gebruik van het apparaat voor
welk doel dan ook.

Hilti sluit uitdrukkelijk stilzwijgende toezeggingen voor het gebruik en voor de geschiktheid
voor een bepaald doel, uit.

Voor reparatie en vervanging moet het apparaat en/of betrokken onderdelen, onmiddelijk na
vaststelling van het defect naar Hilti gezonden worden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de kant van Hilti en vervangt alle eerder
of gelijktijdig gedane afspraken betreffende garantie.

apparaat = 5 jaar garantie

markeerkop = 1 jaar garantie

Aantal Omschrijving Artikel No.
O Markeerkop DXA-CM 268057/7
@ 1 Geheel slagstuk 268056/9

* Slagplaat (1), 0-ring 34x3 (1), absorbeerder CM (1)
® 1 0-Ring 34x3 268164/1
@ 1 Absorbeerder CM 268158/3
® 1 Geheel vergrendelsysteem 268017/
*Vergrendelaar HM (1), Drukveer 0,4x5,0x10,9 (1) Ringveer NM (1)
® 1 Drukveer 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 Ringveer NM 267979/3
1 AS A40-CM 268054/18
® 1 Plunjer retainer kit 5,566 268205/2
Ringveer (1), frictiebal 5,566 (2)
@ 1 Waarschwingslabel 23579/6
am 1 HEX. Schroef M6x30 72477/3
® 1 Dekplaat 23586/1
® 1 Plunjer X-AP 15H 267900/9
* Slagplaat, vergrendelaar HM, ringveerenbal 5,566 zijn niet individueel beschikkbaar
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Boltepistol DX A40 med polyurethan pragehoved

X-A40/CM polyurethan praegehoved og kolbe

Tekniske data:

Veegt: 4,05 kg

Pistolens leengde: 420 mm (16,5")

Tal og bogstaver: se datablad 23484/C
Patroner: 6,8/11M gren og gul

90% af alle preegninger kan udferes med grgnne patroner. De gule patroner er lidt kraf-
tigere. Det anbefales at anvende sa svage patroner som muligt for at begraense sliddet
pa kolbe, hoved og tal/bogstaver.
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Tekniske data:
Veegt:
Tal og bogstaver:

1,3kg
se datablad 23484/C
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Teknisk beskrivelse:

X-A40/CM polyurethan praegehoved

Hilti DX A40 med et X-A40/CM polyurethan preegehoved er egnet til meerkning af en lang raek-
ke materialer uafheengig af materialets temperatur.

Pistolen arbejder efter det kendte kolbeprincip hvorved der opnas en optimal sikkerhed for
brugeren. Kolben fares tilbage til udgangsposition og patronerne feres frem til patronkamme-
ret automatisk ved hjeelp af gastrykket fra den affyrede patron.

Systemet gor det muligt at foretage en kvalitetsmaerkning behageligt, hurtigt og pkonomisk pa
en reekke materialer med en materialetemperatur pa op til 50°C. Der kan udferes en preegning
hvert 5. sekund eller ca. hvert 30. sekund, hvis bogstaverne skiftes.

X-A40/CM polyurethan preegehoved kan arbejde med enten 7 stk. 8mm karakterer eller 10
stk. 5,6 mm karakterer, med hgjder pé 6, 8, 10 eller 12 mm.

Pistolen er ikke godkendt til brug i omgivelser med eksplosionsfare.
Ekstraudstyr kan rekvireres hos din Hilti konsulent.

I lighed med alle andre boltepistoler udger DXA40, X-A40/CM polyurethan preegehoved, tal &
bogstaver og patroner en «teknisk helhed». Det vil sige, at man kun kan opné problemfri
praegning med dette udstyr, hvis man anvender de dertil beregnede tal & bogstaver og patro-
ner eller andre produkter af samme hgje kvalitet. Hilti's anbefalinger i forbindelse med maerk-
ning og anvendelse forudsatter dette.
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De vigtigste dele: * Disse dele ma udskiftes af brugeren. Herudover mé der

@ Hus kun foretages de indgreb pa udstyret, som er beskrevet i
. denne brugsanvisning, dvs. rengering, vedligeholdelse,

@ Kolbefgring udskiftning af udstyr etc. Hvis der foretages andre indgreb,

® Kolbe* kan driftsikkerheden pavirkes.

@ Hjul il effektindstilling

® Aftraekker

® Patronindstik
@ Preegehoved

Anpresningssikring:
Preegepistolen kan kun affyres, hvis den presses mod en fast overflade med et tryk pa 160 N,
0g kolben samtidig presses mindst 20 mm tilbage.



Sikkerhedsforanstaltninger:

Tilsidesettelse af disse sikkerhedsforanstaltninger kan medfere personskade.

A\ Advarsler

1. Anvend aldrig pistolen uden ferst at vare instrueret i korrekt brug af pistolen. Kontakt
Deres Hilti konsulent for rad og vejledning.

2. Anvend altid pistolen i overensstemmelse med brugsanvisningen. Brugsanvisningen skal
altid opbevares sammen med pistolen.

3. Sigt aldrig mod Dem selv eller andre personer.

4. Pres aldrig pistolen mod Deres hénd eller anden legemsdel.

5. Under arbejdet med pistolen skal brugeren og eventuelle personer, der opholder sig i
neerheden, beere egnede beskyttelsesbriller og hjelm.

Sikkerhedsforanstaltninger
6. Anvend sé vidt muligt altid stabilisatoren/beskyttelsesskaermen.
7. Efterlad aldrig en ladt pistol uden opsyn. Aflad altid pistolen fgr rengaring og reparation,
ved arbejdsopher, for arbejdspauser og far udskiftning af dele.
8. Horevaern er pabudt under arbejdet.
9. Kontroller altid, at pistolen virker tilfredsstillende, inden arbejdet pabegyndes. Anvend
aldrig pistolen, hvis der mangler dele, eller den ikke fungerer rigtigt.
10. Hold armene bgjede (ikke strakte) under arbejdet med pistolen. Afbryd arbejdet, hvis De
feler Dem utilpas.
11. Hold altid pistolen vinkelret mod arbejdsfladen.
12. Anvend altid originale Hilti-sem, -bolte, -patroner og -reservedele eller andre fabrikater af
samme hgje kvalitet.
13. Prpv aldrig pa at fierne en patron fra magasinet eller fra pistolen med vold.
14. Ved fejlteending, eller hvis en patron ikke teendes, gares falgende:

m Hold pistolen presset mod arbejdsfladen i 30 sekunder

m Hvis patronen stadig ikke teendes, Igftes pistolen veek fra arbejdsfladen. Pas pa ikke at
sigte pa Dem selv eller andre.

m Med handen traekkes patronbandet frem til naeste patron; brug de resterende patroner i
béandet op; fiern det tomme patronband og destruer det, saledes at genbrug eller mis-
brug er udelukket.

15. Skyd aldrig i et bestaende hul, med mindre det anbefales af Hilti som f.eks. ved DX-Kwik.

16. Nar pistolen ikke er i brug, skal pistol og patroner altid opbevares pa et sikkert sted i en
lukket beholder.

17. Anvend ikke pistolen i omrader med fare for eksplosion eller brand, med mindre pistolen
er tilladt til sadan brug.

18. Brugsanvisningens rad med hensyn til anvendelse skal altid falges.

19. Kontroller, at der ikke opholder sig personer bagved eller under det sted, hvor der skydes
med boltepistol.

20. Skil ikke pistolen ad, nar den er varm.

21. Overskrid aldrig det anbefalede maksimale skudantal (antal skud i timen), da pistolen kan
blive overophedet.
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Bemaerk generelt
22. Prov aldrig pa at skyde to gange pé det samme spm.

23. Overhold geeldende lovregler, iseer med hensyn til forebyggelse af uheld.

Direktoratet for Arbejdstilsynet.
Publikation nr. 59/1975.
Geeldende fra 1. januar 1976.
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Sikkerhedshestemmelser ved brug af boltepistol

1. Boltepistoler skal behandles med omtanke og forsigtighed. De mé ikke overlades til eller
benyttes af personer under 18 ar. De pageeldende, der skal betjene boltepistoler, skal
vaere egnede til dette arbejde og have grundigt kendskab til brugsanvisningerne og sikker-
hedsbestemmelserne, ligesom de skal have modtaget grundig instruktion. De skal endelig
pa tilfredsstillende made have udfert et tilstraekkeligt antal praveskydninger.

. Boltepistoler af gruppe A mé kun benyttes, hvor tekniske forhold ger dette ngdvendigt.
Anm.: | tvivistilfelde méa det stedlige arbejdstilsyn sparges.

. Patroner mé ikke beeres lgse i lommen. Under hvilepauser og kortere arbejdsstandsninger
skal savel pistoler som patroner veere anbragt i opbevaringskassen, som skal veere aflast.
Nar pistoler og tilbehar ikke bruges, skal de opbevares under Ias.

4. Tydelige advarselsskilte i starrelse mindst A5 af plast eller andet holdbart materiale med
folgende tekst pa dansk: «Pas pa!

Der skydes med boltepistol»

skal fgr skydningen anbringes pa passende steder, f.eks. i dwrabmnger ind til farezonen.
Foregér skydningen i terreenhgjde, eller findes der bygmngsstllladser i hgjde med det sted,
hvor der skydes, skal advarselsskilte opsettes ved alle abninger, hvor der er fare for, at
forbipasserende kan skades. Skytten skal forvisse sig om, at ingen anden befinder sig i
farlig neerhed af indskydningsstedet under affyringen. Hvis der er fare for gennemskyd-
ning, f.eks. ved pladevaegge, veegge af hulsten eller veegge med huller efter forskallings-
bolte, skal det kontrolleres, at ingen befinder sig p& den anden side af vaeggen. Fare for
gennemskydning foreligger ogsa ved skydning med stempelpistol, hvis stemplet nér sa
langt uden for mundingen ved skydningen, at det kan treenge igennem underlaget. Ved
skydning mod et smalt underlag, f.eks. fastskydning af tag- eller veegplade mod bjelker,
skal man vaere opmaerksom pa, at det farlige omrade omkring indskydningsstedet er
storre end ellers, da boltens eller semmets hastighed og reekkevidde, hvis underlagets
kant rammes, kan vere stgrre end ved anden gennemskydning.

. Under skydning skal anvendes beskyttelseshjelm og beskyttelsesbriller med sidebeskyt-

telse eller gjekapsler samt, hvor der er behov derfor, hgrevaern. Det personlige beskyttel-

sesudstyr, der skal veere typegodkendt af direktoratet for arbejdstilsynet, skal stilles til
radighed af arbejdsgiveren.

Til en boltepistol ma kun anvendes patroner, bolte og sem, som er beregnet til pistolen og

det Igb, som bliver benyttet.

. Patroner, bolte og sem skal sa vidt muligt veelges séledes, at gennemskydning ikke kan
forekomme. Der skal tages hensyn til underlagets brudstyrke, hardhed og beskaffenhed i
ovrigt. Ved valg af patroner, bolte og sem begr tabel eller lignende fra bolteleverandgren tje-
ne som vejledning. Faren for hulrum og lignende i underlaget skal tages i betragtning, og
underlaget skal undersgges fortlsbende fer hvert skud, f.eks. ved at banke pa underlaget.

. For ladning foretages, skal det pases, at Igbet og bundstykket er fri for rester af hylstre, bolte
og sgm eller lignende. Ladning skal ske med forsigtighed, og uden at boltepistolen rettes mod
skytten eller nogen anden person. Handen ma ikke holdes foran mundingen. Patroner ma
ikke tvinges ind i kammeret. Hvis en ladt pistol ikke affyres straks, skal patronen tages ud.

9. Egnet type splintskeerm skal anvendes, om ngdvendigt ma specialsplintskeerm fremskaf-
fes, jf. afsnit |, punkt 13.

10. Under affyringen skal skytten sta sikkert og holde pistolen séledes, at splintskeermen giver

den tilsigtede beskyttelse. Pistolen skal holdes vinkelret mod indskydningsfladen.
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1.

12.
13.

Skydningen mé ikke forega

a) far man har undersggt, hvilket materiale underlaget bestar af,

b) i spradt eller hardt materiale, som haerdet stél, granit, marmor, glaserede teglsten, fliser
etc. Anm.: Skydning i stebejern kan dog foretages, nar direktoratet for arbejdstilsynet
har givet tilladelse efter forudgaende ansggning.

c) sa naer kanten af indskydningsfladen, at der opstar fare for rikochettering eller af-
spreengning af splinter,

d) gennem huller i stél eller andet materiale, hvis der ikke er sprget for sikker styring af
Iabet, der forhindrer, at bolten eller ssmmet kan treeffe hulkanten,

e) pa indskydningssteder, hvor en tidligere indskudt bolt eller et sem har rikochetteret, er
braekket eller synes at veere stoppet mod en sten eller lignende,

f) mod bolte eller sem, som ikke er drevet helt ind ved en tidligere skydning (dobbeltskud),

g) hvor gnistdannelse kan medfare brand eller eksplosion,

h) hvor der foreligger fare for skydning i el-ledninger, gasledninger eller lignende.

Nar en patron er klikket, mé boltepistolen tidligst abnes 30 sekunder efter affyringen pa

grund af faren for efterbraendere.

Udtagning af en ubrugt patron eller en patron, som er Klikket, skal foregd, for bolten eller

spmmet tages ud af pistolen, og skal udferes med forsigtighed, og uden at pistolen rettes

mod skytten eller anden person. Patronen, som er klikket, skal opbevares forsigtigt og
uskadeliggeres pa passende méde, f.eks. ved risikofri afbreending. Anm.: Afbreending af
patroner kan passende foretages pa falgende made: patronerne laegges i en beholder med

l&g, begge udfert af mindst 0,6 mm jernplade eller 1 mm letmetalplade. Laget belastes

med ca. 1 kg. Hejst 50 patroner mé breendes af gangen. Fer ophedningen kontrolleres, at

ingen befinder sig i neerheden. Beholderen placeres pa en varmekilde, som kan besta af
en gasflamme, primus eller lignende. Man gar derefter i daekning. Nar eksplosionerne er
ophert, skal der her g& mindst et minut, inden nogen ma neerme sig beholderen.

14.Hvis kun tendsatsen er eksploderet ved affyringen (pufskud), skal pistolen rengares, og

15.

16.

17.
18.

ikke forbreendte dele af ladningen skal fiernes omhyggeligt, far ny affyring ma foretages.
Boltepistolen skal rengeres hver dag efter brugen pa den made, som er angivet i brugsan-
visningen. | forbindelse med rengeringen skal det kontrolleres, at ingen dele er beskadi-
get. Hver dag fer skydningen begynder, skal det kontrolleres, at pistolen fungerer normait.
Anm.: Brugsanvisningens bestemmelser om renggring af pistolen efter et vist antal skud
skal endvidere altid fglges ngje.

Kun sédanne reparationer af boltepistolen, der omfatter udskiftning af beskadigede dele
med originale dele, mé udferes af andre end fabrikanten eller hans repreesentant. Andre
reparationer eller forandringer af pistolen eller dens enkeltdele skal foretages af fabrikan-
ten eller hans repraesentant.

Dersom der findes fejl ved en boltepistol, skal denne straks tages ud af brug.

Boltepistoler skal underkastes eftersyn mindst én gang om aret, og i gvrigt, nar det er
npdvendigt. Eftersynet skal foretages af fabrikanten eller hans repreesentant. Nar eftersy-
net er udfert, skal der udstedes bevis for det. Beviset skal dels indeholde oplysninger om,
hvorvidt der er foretaget andringer ved pistolen, og i bekreeftende fald hvori disse bestér,
dels hvorvidt pistolen i den tilstand, hvori den tilbagesendes, kan anses for at frembyde til-
straekkelig sikkerhed. Beviset skal opbevares sammen med boltepistolen eller pa andet,
let tilgeengeligt sted, indtil et r efter at eftersynet har fundet sted.



Betjening af DX A40 boltepistol med formonteret X-A40/CM polyurethan preegehoved

Isztning og udskiftning af tal og bogsta-
ver: Monter karaktererne i den gnskede raek-
kefglge. Lasepalen skal veere &ben.

Alternativ til b): Placer en blank karakter i
midten af preegehovedet, hvis dette ikke for-
styrrer teksten.
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Bemaerk folgende: a) Ved anvendelse af 3
eller 5 karakterer:

Las de monterede karakterer fast ved at dre-
je lasepalen.

Placer altid karaktererne i midten af praege-
hovedet. Monter lige mange blanke karakte-
rer pa hver side af bogstaverne.

Praegepistolen med praegehoved er nu Klar til
brug.

b) Ved anvendelse af 4 eller 6 karakterer:
Monter karaktererne samt en bindestreg «—»
i den ene ende. P& denne made opnas en
ensartet slagvirkning.

Advarsel:

— Anvend kun originale blanke karakterer
som mellemrum. Til ngd kan en nor-
mal karakter slibes ned og anvendes.

—Vend aldrig en karakter pa hovedet,
det reducerer slagstykkets levetid og
vorringer preegekvaliteten!
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Betjening af DX A40 boltepistol med formonteret X-A40/CM polyurethan pragehoved

-

Skub patronbandet med den smalle ende
forrest helt ind i grebet nedefra. Hvis der
allerede er brugt nogle patroner i patronban-
det, treek da bandet frem, indtil der befinder
sig en brugbar patron i patronkammeret.

Udskiftning af kolbe
1]

Tag patronbandet ud af pistolen. Skru pree-
gehovedet af ved at trykke pé laseknappen
og samtidig holde lasehylsen fast.
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Indstil effekten ved at trykke og dreje pé
reguleringshjulet

1 = min. effekt

4 = max. effekt

Start med laveste effekt. Forag effekten, hvis
praegningen ikke er dyb nok eller er sveert
leeselig.

Treek kolben ud af preegehovedet. Hvis den
viser tegn pa slid, f.eks. deformering, flosse-
de kanter etc. skal den udskiftes.

Hold pistolen vinkelret mod arbejdsfladen,
seet an og tryk sa pa aftreekkeren.

—r f_

Fgr den nye kolbe sé langt som muligt ind i
pistolen.

Advarsel: Tryk aldrig praegehovedet tilba-
ge med héandfladen. Risiko for legemsbe-
skadigelse!

Pres preegehovedet godt fast pa kolben, og
skru det pa, indtil det «klikker» pa plads.



Rengoring og vedligeholdelse af X-A40/CM polyurethan pragehoved

Polyurethan preegehovedet ber rengeres efter et strre antal preegninger (20.000), eller hvis
der opstar problemer s& som beskadigelse af hovedet, eller hvis praegekvaliteten er darlig.

&

Tag patronbéndet ud af pistolen. Skru
pregehovedet af som beskrevet under
«Udskiftning af kolbe».

Fjern Iasestykket fra preegehovedet.
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Treek kolben ud af preegehovedet.

B |

Tag slagstykket med 0-ring og deemper ud
og kontrollér hver enkelt del for slid. For evt.
en drivdorn gennem hullet.

Drej lasepalen over pa aben og tag karakte-
rerne ud.

Afmontér lasepalen inkl. aksel ved at dreje
den over pa aben position. Der skal anven-
des en del kraft.

4] P

d

Afmonter Idseskruen M6x30 med en unbra-
conggle (ca. 15 omdrejninger).

/
o~
0,8 mm

max.

Far preegehovedet samles igen kontrollér da
iser hovedet for slid. Hvis man undlader at
udskifte et slidt eller beskadiget hoved, kan
det medfgre for tidligt funktionssvigt og
darlig preegekvalitet.
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Falgende dele skal rengores med de medfelgende borster

9] (1]
Oversigt over praegehovedets bestanddele. Indersiden af praegehovedet. Hele akslen.

Samling af praegehovedet

v

For akslen med lasepalen ind i hullet som  Montér en ny gummi O-ring pa slagstykket ~ Montér deemperen pa slagstykket og for ~ Seet lasestykket i preegehovedet og stram
vist og tryk til, indtil den er pa plads. som vist. begge dele ind i preegehovedet som vist. laseskruen (M6x30) med en unbraconggle.
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Rengering og vedligeholdelse af X-A40/CM polyurethan praegehoved

Lille vedligeholdelse:

Pistolen ber rengeres mindst en gang om dagen eller efter et storre antal praegninger (ca.
5000 preaegninger).

1. Fjern patronbandet fra pistolen.

Falgende dele renggres med de medfalgende renseberster

Kolbefgring indvendig Preegehoved

2. Skil pistolen ad som beskrevet (se «Udskiftning af kolbe»).
3. Renger delene med de medfglgende barster.

4. Spray preegehoved og kolbe let med Hilti Spray.

5. Saml pistolen (se «Udskiftning af kolbe»)

H Det anbefales at anvende oligholdige renses-
prays for at beskytte metaloverfladerne mod
korrosion.

’

Kolbe

Stor vedligeholdelse: Stor vedligeholdelse bar gennemfgres for hver 10.000 praegninger, eller hvis kolben har klemt sig fast i kolbefgringen. Foretag forst lille vedligeholdelse som beskrevet

ovenfor. Ger derefter fplgende:

“

Friger trykknappen i grebet og skru kolbe-
feringen af.

Pt

Renggr de to huller i enden af patronkamme-
ret med en lille berste. Kolbeferingen ren-
geores udvendig og sprayes let med Hilti
spray.
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1

Renger venstre og hgjre patronfering to gan-

Renger fiederen og spray fiederen.
ge med den medfglgende skraber.

Renger huset indvendigt.
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Garanti

Efter rengering samles pistolen i omvendt raekkefolge. Indstil effektreguleringen pa mini-
mum (1). Nar kolbefgringen monteres i huset, skal markeringen pé kolbefgringen (skrue) flug-
te med pilen pa huset. Nar de to faringsstifter pa kolbefaringen er korrekt placeret, kan kolbe-
faringen skrues i uden anvendelse af serlig stor kraft.

Patroner

 ———— T
Betegnelse Farve Styrke
6.8/11 M gul qul middel
6.8/11 M grgn gron svag

Hilti Danmark A/S garanterer for, at det leverede veerktgj er fri for materiale- og fabrikations-
fejl. Denne garanti geelder dog kun, saleenge veerktgjet anvendes og behandles samt vedlige-
holdes og rengeres i overensstemmelse med Hilti-brugsanvisningen. Eventuelle garantikrav
vedrgrende selve pistolen skal gores gaeldende inden 5 ar og for preegehovedets vedkommen-
de inden 1 ar fra kebsdatoen (fakturadatoen). Endvidere er det en betingelse, at den sakaldte
tekniske enhed er bevaret, dvs. at der udelukkende er anvendt originale Hilti-forbrugsmateria-
ler, -tilbehgr og -reservedele eller andre dele af samme hgje kvalitet.

Garantien omfatter gratis reparation eller udskiftning af defekte dele. Dele, der som falge af
normalt slid treenger til at blive udskiftet eller repareret, er ikke omfattet af garantien.

Hilti Danmark A/S patager sig ikke noget ansvar ud over det lovmassigt foreskrevne.
Hilti Danmark A/S patager sig saledes intet ansvar for direkte eller indirekte skader, €]
heller for folgeskader, tab eller omkostninger, som er opstaet i forbindelse med anven-
delse af veerkigjet, eller skader som er opstaet, fordi vaerktejet er anvendt uhensigts-
maessigt. Hilti Danmark A/S garanterer ikke for - ej heller stiltiende -, at veerkigjet er
egnet til et bestemt formal.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af veerktajet og/eller dele deraf, forudseettes det,
at veerktgjet og/eller de pageeldende dele indsendes til Hilti Danmark A/S umiddelbart efter, at
skaden er pavist.

Neerveerende garanti omhandler samtlige garantiforpligtelser fra Hilti’s side og erstatter alle
tidligere eller samtidige garantibestemmelser, savel skriftlige som mundtlige

Antal Betegnelse Vare-nr.
O 1 Prazgehoved DX A-CM 268057/7
@ 1 Slagstykke kpl. 268056/9
* Slagstykke (1x), 0-ring 34x3 (1x), deemper CM (1x)
® 1 0-ring 34x3 268164/1
@ 1 DamperCM 268158/3
® 1 Stop HM kpl. 268017/
* Stop HM (1x), trykfieder 0,4x5,0x10,9 (1x), ringfieder NM (1x)
® 1 Trykfjeder 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 Ringfieder NM 267979/3
1 Aksel A40-CM 268054/8
® 1 Kolbeholder-sat 5,566 268205/2
* Ringfjeder (1x), * kugle 5,566 (2x)
0 1 Abvarselsskilt 23579/6
D 1 Cylinderskrue M 6x30 72477/3
2 1 Lésestykke 23586/1
D 1 Kolbe X-AP15H 267900/9

* Slagstykke, stop HM, ringfieder og kugle 5,566 fas ikke enkeltvis.
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DXA40 skuddapparat med Polyurethan

X-A40/CM Polyurethan merkestempel med stempel

Tekniske data: Tekniske data:
Vekt: 4,05 kg Vekt:
Lengde: 410 mm (16") Tall- og bokstavsett:
Tall- og bokstavsett: se hovedkatalogen 23484/C
Patroner: 6,8/11M grenne og gule

90% av merkingen kan gjores ved bruk av grenne patroner. Gule patroner indikerer
sterkere styrke. Vennligst bruk lavest mulig styrke for & redusere slitasjen pa
stempelet, hodet og tall- og bokstavsettet til et minimum.
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1,3kg
se hovedkatalogen 23484/C
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Teknisk beskrivelse:

X-A40/CM merkestempel

Hilti DXA40 med X-A40/CM merkestempel er egnet til merking i flere materialer uansett
temperaturen i materialet.

Apparatet arbeider etter drivstempelprinsippet og gir dermed optimal sikkerhet under arbeid.
Bolte- og patronfremfering skjer automatisk som fglge av gasstrykk.

Systemet gjor at merking kan gjeres enkelt, hurtig og gkonomisk i en rekke materialer med
temperaturer opp till 500°C. Et merke kan gjeres hvert 5 sekund eller hvert 30 sekund hvis
slagtyper ma byttes.

| X-A40/CM merkestempel kan 7 stk av 8 mm slagtyper brukes eller 10 stk 5,6 mm, med hgy-
der pa 6, 8, 10 eller 12 mm.

Skuddapparatet skal ikke brukes pa steder hvor eksplosjonsfaren er hgy.

Tilleggsutstyr er tilgjengelig ved foresparsel. Ta kontakt med deres selger eller et Motek-
senter.

Som ved alle skuddapparat utgjer DX A40, X-A40/CM merkestempel, slagtyper og drivpatro-
ner en «teknisk enhet». Dette betyr at en problemfri merking med dette systemet kun oppnés
med originale slagtyper og patroner spesielt laget til utstyret. Merking og anbefalinger gjort av
Motek er kun gjeldende hvis disse betingelsene overholdes.
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* Disse delene kan byttes av brukeren. Kun arbeid/handter-
ing som er beskrevet i bruksanvisningen kan gjares, f.eks.
rengjering, vedlikehold, bytte av utstyr etc. Annet arbeide
med verktoyet kan fa innvirkning p& dens evne til & fungere
riktig.

Beskrivelse av hoveddelene:
@ Apparathus

@ Drivstempelretur

® Drivstempel*

@ Regulering av styrke

® Avtrekker

® Apning til patroner

@ Merkestempel

Mottrykkssikring:

Mottrykksikringen hindrer avfyring selv om apparatet faller ned. Avfyring kan kun skje ved at
mottrykksikringen blir trykket inn. For a fa avfyring ma apparatet trykkes inn mot underlaget
med minimum 160 N kraft og 20 mm.



Sikkerhetsforskrifter

Det kan fore til personskader, hvis ikke forholdsreglene blir overholdt.

A\ Advarsel
1. Bruk aldri apparatet uten forst & ha fatt oppleering. Ved spersmal, henvend Dem til Deres
selger eller nermeste Motek-senter.
2. Bruk apparatet slik det blir foreskrevet i denne bruksanvisningen.
3. Hold aldri maskinen mot Dem selv eller andre personer.
4. Press aldri apparatet mot handen eller andre kroppsdeler.
5. Bruker og andre i naerheten ma bruke briller og hjelm ved bruk av verktayet.

Sikkerhetsregler
6. Benytt beskyttelseskappen.
7. Behandle et ladet apparat forsiktig. Ta alltid ut patroner fer rengjgring av apparatet, for
lagring etter arbeidsslutt, fer pauser og for bytte av deler.
8. Bruk harselsvern ved arbeid i avgrensede omrader.
9. Kontroller alltid apparatet far bruk. Bruk det ikke hvis det ikke fungerer riktig.
10. Ved bruk av apparatet bgr armene holdes bayd (og ikke strekket). Avbryt arbeidet hvis De
foler Dem uvel.
11. Hold apparatet loddrett mot underlaget ved skyting.
12. Bruk alltid originale Hilti festeelementer, - patroner og reservedeler.
13. Fjern ikke patroner i magasinet eller i apparatet med kraft.
14. Ved feiltenning eller nér ikke en patron tenner, gjor som falger:
m Hold apparatet 30 sekunder mot arbeidsflaten.
m Tenner fortsatt ikke patronen, ta apparatet vekk, pass da pa at De ikke retter skuddap-
paratet mot Dem selv eller andre personer.
m Dra patronremsen ut ved & holde pa en patron. Fiern den uavfyrte patronen. Denne ma
ikke under noen omstendigheter brukes om igjen.
15. Fest ikke i et hull laget fra for, hvis ikke dette er anbefalt av Motek A.S., slik som f.eks.
ved DX-Kwik.
16. Er ikke apparatet i bruk skal det og patronene oppbevares pa et sikkert sted.
17. Apparatet ber ikke brukes i naerheten av eksplosive eller ildsfarlige stoffer, sa sant ikke
apparatet er godkjent til slikt bruk.
18. Rett Dem alltid etter brukerveiledningene.
19. Forsikre Dem om at ingen befinner seg bak eller under det stedet hvor De arbeider.
20. Legg ikke vekk apparatet nar det er varmt.
21. Ikke overskrid settefrekvensen (antall feste pr. time), da apparatet kan bli overopphetet.

Generelle tips

22. Aldri etterskyt fester.
23. Rett Dem etter gjeldende nasjonale eller bedriftsinterne forskrifter.
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Bruk av DX A40 skuddapparat med X-A40/CM Polyurethan merkestempel pamontert

Justering og bytte av slagtyper: Sett inn
onskede tall eller bokstaver. Lasemekanismen
skal veere ulast.

Mulig alternativ til b): Sett inn mellomrom i
midten av merkestempelet, hvis det er plass
etter at gnskede typer er satt inn.
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Spesielt: a) Ved bruk av 3 eller 5 typer.

Etter at slagtypene er satt inn skal de sikres
ved 4 dreie lasehendelen.

Sett alltid inn slagtypene i midten av mer-
kestempelet. Et likt antall mellomrom skal set-
tes inn pa siden av slagtypene slik at hele mer-
kestempelet er fyit opp.

Apparatet og stempelet er na klart til bruk.

b) ved bruk av 4 eller 6 slagtyper: sett inn
slagtype med en «—» i en av ytterkantene. Pa
denne maten oppnas jevnt trykk.

Advarsel:

— Som mellomrom skal kun oiriginale mellom-
rom brukes. | ngdfall kan slipte slagtyper bru-
kes.

— Slagtyper som er satt galt inn, reduserer
levetiden pa stempelet og gir darligere slag-
kvalitet.



Bruk av DX A40 skuddapparat med X-A40/CM merkestempel pamontert

-]

Sett patronremsen helt inn under héndtaket
med den smale enden farst. Er remsen del-
vis brukt, trekk i remsen til en ubrukt patron
kommer frem til patronkammeret inne i
apparatet (Se tall bak p patronremsen).

Bytte av drivstempel

Ta ut patronremsen. Skru av merkestempelet
ved samtidig & presse ned sperrehaken og hol-
de pa avstandsstykket.
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Still til gnsket styrke ved hjelp av innstillings-
rattet:

1 =min. styrke

4 = maks. styrke

Begynn med min. styrke. Settes det ikke
sterkt nok merke, ok styrken.

Trekk stempelet ut av merkestempelet. Er
stempelet slitt eller har skader, skal det byttes
ut.

Ved merking, hold apparatet vinkelrett mot
arbeidsflaten, press og trykk pa avtrekkeren.

—r f_

Sett inn nytt stempel og dytt det inn sa langt det
gér inn i apparatet.

Forsiktig: Press aldri merkestempelet
bakover med handflaten. Kan fore til ska-
der.

Sett deretter merkestempelet forsiktig p& appa-
ratet, og skru det pa til det klikker pa plass.
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Rengjering og service pﬁ X-A40/CM Polyurethan Polyurethan skal rengjares: etter stort antall fester (20 000)/nar problem oppstar, eks. adelagt

E =~ 0 vy
: =
d

Fjern patronremsen. Skru av merkestempe-  Ta drivstempelet ut av merkestempelet. Fjern slagtypene ved a lukke opp lasen. Fiern de 4 laseskruene (M6x30) med en
let som beskrevet i «Bytte av stempel». Umbraco ngkkel.

utsteter/nar merke kvaliteten blir darlig.
n ( |
-l

B

£

\ /s

£

BE— | T

Fjern ldssen pa merkestempelet. Fjern og sjekk om det er slitasje eller andre  Fjern Idsebryteren uten & miste kulelageret.  For du setter sammen merkstempelet veer
skader pa utstateren med 0-ring, demperene  Bruk liten kraft. ekstra oppmerksom pa slitasje eller sprekker
0g adapteret. pa utsteteren. Erstattes ikke slitt eller gdelagt

utsteter kan det fare til for tidlig brudd og
darlig merkekvalitet.
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Felgende deler skal rengjores ved hjelp av vedlagte borster

9] (1]
Overblikk over delene i merkestempelet. Insiden av merkestempelet. Hele akslen.

Montering av stempelet

y

Sett p& akslen med lasemekanismen i hullet  Sett pa ny O-ring pa trykkstykket. Etter at utstgteren er satt pd, sett pa absorberen ~ Sett pa gvre og nedre del av stempelet og fest

som vist. Pass pé at du ikke mister kulelageret. som vist. det med de 4 laseskruene M6x30 ved & bruke
Loctite og en Umbraco ngkkel.
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Rengjering og service pa X-A40/CM merkestempel

Rengjoring liten: 3. Rengjer delene med vedlagte barster.
Apparatet ber rengjgres en gang pr. dag eller etter et visst antall merker (ca. 5000). 4. Spray merkestempel og drivstempel med Hilti spray.
1. Fjern patronremsen fra verktayet. 5. Monter delene igjen (Se «Bytte av stempel»).

2. Ta apparatet i fra hverandre (Se «Bytte av stempel»).

Felgende deler ma rengjores med vedlagte borster.

2] H Det anbefales & bruke rengjgringsspray som
inneholder olje, for & beskytte metalloverfla-
ter mot korrosjon.

Stempelfgring innvendig Merkestempelet Drivstempelet
Rengjgaring stor:
Stor rengjering ber utfgres etter 10000 merkinger eller nar drivstempelet klemmer i stempelfgringen. Gjennomfer ferst liten rengjering som beskrevet ovenfor, deretter :

H H (4]

~

Frigjer trykknappen pa héndtaket. Skru av  Rengjer patronkammeret og stempelforingen  Rengjer fjserene med barsten og spray. Ren-  Rengjr hgyre og venstre skuddlager med den
stempelfgringen. utvendig og spray lett med Hilti spray. gjer apparathuset innvendig. vedlagte skrapen ovenfra 2 ganger.

F
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Garanti

Monter deretter verktgyet i omvendt rekkefglge. Sett innstillingsrattet for patronstyrke pa
min. (1). Ved montering av stempelferingen p& apparathuset, pass pa at markeringene péa
stempelfgringen stemmer overens med markeringen pa apparathuset. Nar faringspinnene pa
stempelferingen er i riktig posisjon skal den uten problemer kunne skrues pa.

Hilti garanterer levering av en maskin som er fri for material- og fabrikasjonfeil. Garantien gjel-
der under forutsetning av at maskinen er korrekt benyttet og vedlikeholdt i henhold til bruk-
sanvisningen. Ved garantikrav innen 5 &r for apparatet og 1 &r for merkestempelet og utstyr
fra kjppsdato (fakturadato) forutsettes det at maskinsystemet blir fulgt, det vil si at det kun
brukes originalt Hilti forbruksmateriell, tilbehgr og deler.

Denne garantien omfatter gratis reparasjon eller utskifting av deler. Deler som skyldes naturlig
slitasje av maskinen faller ikke inn under garantibestemmelsene.

Sa fremt ikke nasjonale forskrifter tilsier noe annet, sa er ytterligere krav utesluttet. Motek
garanterer ikke under noen omstendighet for direkte, indirekte skader, felgeskader, tap eller
kostnader i forbindelse med bruken av maskinen eller umulig bruk av maskinen, uavhengig av
arsak.

Tause lgfter om maskinens bruksmuligheter og egnede omrader er ettertrykkelig utenfor
garantiens bestemmelser.

Reparasjoner eller endringer skal kun gjgres av Moteks sevice-sentra.

Dette er Moteks garantiforpliktelse og er overordnet tidligere og samtidige forpliktelser, det

D"Vpatroner veere seg skriftlige og muntlige.
o ——
Bestillingsbetegnelse Farge Ladning
6.8/11 M gul qul middels
6.8/11 M grann grenn svak
Antall Bestillingshetegnelse Artikkelnr.
O Merkestempel DX A-CM 268057/7
® 1 Trykkstykke kompl.
* Trykkestyke (1x), 0-ring 34x3 (1x), demper CM (1x) 268056/9
® 1 0-ring 34x3 268164/1
@ 1 Demper CM 268158/3
® 1 Holder HM
0 *Holder HM (1x), Trykkfieer 0,4x5,0x10,9 (1x), Ringfjer 1x 268017/
® 1 Trykkfjeer 0,4x5,0x10,9 4892/6
@ 1 Ringfjeer NM 267979/3
1 Aksel A 40-CM 268054/8
® 1 Stempelring 5,566
* Fjeer (1x), * kule 5,566 (2x) 268205/2
@ 1 Varselskilt 23579/6
m 1 Umbrakoskruer M6x30 577247/7
@ 1 Las 23586/1
—) @ 1 Stempel X-AP 15H 726790/0
* Trykkstykke, holder HM, ringfjeer og kule 5,566 faes ikke enkeltvis.
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DX A40 med méarkhuvud av polyuretan X-A40 CM mérkhuvud av polyuretan och kolv

Tekniska data: Tekniska data:
Vikt: 4,05 kg Vikt: 1,3kg
Verktygets langd: 420 mm Mérktecken: enl. datablad 23484/C
Marktecken: enl. datablad 23484/C
Drivpatroner: 6,8/11M gron och gul

90% av all mérkning kan utféras med gron patronstyrka. Den gula patronstyrkan ér ett
steg hdgre. Anvénd lagsta méjliga patronstyrka for att minimera slitaget pa kolv, stad
och mérkstansar.
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Teknisk beskrivning:

X-A40 CM markhuvud av polyuretan

Hilti DXA40 med X-A40 CM polyuretan mérkhuvud &r avsett for mérkning av en méngd varie-
rande underlag oberoende av dess temperatur.

Verktyget arbetar enligt den vélkanda kolvprincipen, vilket garanterar optimal sékerhetsniva.
Kolven &tergér till startidget och patronerna matas in i patronkammaren automatiskt genom
det gastryck som bildas efter en avfyrad patron.

Med detta system kan mérkning av hog kvalitet utféras bekvamt, snabbt och ekonomiskt pa
en mangd olika underlag med temperaturer pa upp till 50°C. En mérkning kan géras var 5:e
sekund eller i stort sett var 30:e sekund vid byte av tecken.

X-A40 CM markhuvud i polyuretan kan ta antingen 7 st 8 mm typtecken eller 10 st tecken 5,6
mm med en hojd om 6, 8, 10 eller 12 mm.

Verktyget dr inte godkant for anvéndning i miljo, dér explosionsrisk kan foreligga.
Behdvs extra utrustning, kontakta Din lokale Hiltirepresentant.

Precis som for dvriga bultpistoler géller &ven for DXA40, X-A40 CM mérkhuvud av polyuretan,
mérkstansar och patroner att dessa tillsammans utgor en «teknisk enhet». Detta innebér, att
for att uppna problemfri mérkning med detta system, kan endast typtecken och patroner, spe-
ciellt framtagna for detta verktyg, eller produkter av likvérdig kvalitet anvandas. For att de av
Hilti utarbetade marknings- och montage-rekommendationerna skall gélla, maste dessa vill-
kor beaktas.
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Ingéende delar: * Dessa delar far bytas ut av anvandaren / operatoren.

@ Holie Darutover far endast sadana atgarder som ndmns i denna
| A L bruksanvisning (rengdring, skdtsel, byte av utrustning etc)

@ Kolvaterforing utforas. Andra ingrepp kan inskrénka funktionsdugligheten

® Kolv* hos verktyget.

@ Effektreglering

® Avtryckare

® Styrning for patronintag

@ Markhuvud

Anpressningssékring

Anpressningssakringen forhindrar, att ett laddat verktyg kan anvandas utan anpressning mot
ett fast underlag. Avfyring kan ske forst ndr anpressningstrycket 160 N och anpressningsav-
stdndet 20 mm har évervunnits.
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Sakerhetsforeskrifter:

Oaktsamhet att folja dessa forsiktighetsatgarder kan leda till personskador.

A 0BS!

1. Anvénd inte verktyget forrdn Du blivit inskolad pa dess sékra anvandning. For radgivning,
vand Dig till Din lokale Hiltirepresentant.

2. Anvand verktyget enligt bruksanvisningen, vilken alltid skall medfdlja verktyget.

3. Rikta aldrig verktyget mot Dig sjélv eller annan person.

4. Pressa aldrig verktyget mot handen eller annan kroppsdel.

5. Anvandaren och ovriga som befinner sig i narheten maste vid arbete med bultpistol
anvénda skyddsglasdgon och -hjéim.

Séakerhetsforeskrifter

6. Anvand om mdjligt alltid stédplatta/skyddskapa.

7. Ldmna aldrig ett laddat verktyg utan tillsyn. Ta alltid ut patronerna ur verktyget i samband
med rengorings-/underhallsarbete, forvaring efter avslutat arbete, arbetspauser, byte av
delar.

8. Vid arbete i slutna rum maste aven hérselskydd anvandas.

9. Fore anvandning, kontrollera alltid verktygets funktionsduglighet. Anvand aldrig ett verktyg
som &r ofullstindigt eller ej fungerar som det skall.

10. Vid anvandning av verktyget, hall armen bojd (och inte utstrackt). Avbryt arbetet vid obe-

hag.

11. Hall alltid verktyget vinkelrat mot arbetsyta och underlag vid fastskjutning.
12. Anvand alltid Hilti original skjutspik/bult, patroner och reservdelar.

13. Forsok aldrig med vald att pressa ut patroner ur patronmagasin eller verktyg.
14. Vid Klickskott eller da patron inte antander ar tilivigagéngsséttet som foljer:

m Hall verktyget pressat mot underlaget i 30 sek.

m Om patronen fortfarande inte antander, ta bort verktyget fran arbetsytan och tillse sam-
tidigt, att det inte &r riktat mot Dig sjélv eller annan person.

m Dra for hand fram patronbandet en patron; anvénd aterstaende patroner i patronbandet
och gor darefter av med det pa sadant sétt, att ytterligare anvandning eller missbruk ej
kan ske.

15. Skjut ej i ett befintligt hal, utom nar Hilti rekommenderar det, t ex vid DX-Kwik.

16. Forvara verktyg och patroner i ett I&st utrymme, nar dessa inte anvands.

17. Anvand inte verktyget pa explosiva eller lattantdndliga platser, savida det inte ar avsett
hérfor.

18. Folj alltid anvandningsanvisningarna.

19. Se till att ingen befinner sig bakom eller under platsen, ddr monteringen sker.

20. Demontera inte verktyget nar detta ar varmt.

21. Overskrid aldrig rekommenderat antal infastningar per timme, da verktyget annars kan

Gverhettas.

Allmént
22. Forsok aldrig driva in spiken/bulten en andra gang.
23. Fdlj alltid géllande sékerhetsbestdmmelser, speciellt vad géller att forebygga olycksrisker.
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Handhavande av DX A40-verktyg med formonterat X-A40CM markhuvud av polyuretan

H H a
Montering och byte av mérktecken: Observera speciellt: ...placera alltid mérktecknen i centrum av  b) vid anvandning av 4 eller 6 mérktecken:
Satt in tecken enligt onskad markning.  a) vid anvandning av 3 eller 5 mérktecken...  markhuvudet. P& vardera sida maste lika  Placera marktecknen med ett «—» pa ena
Lasspaken i Oppet-lage. antal tomma utfylinadstecken placeras. eller andra sidan om onskad teckenrad. Pa

detta satt astadkommes en jamn slagverkan.

0BS!

—Anvand enbart original tomma utfyll-
nadstecken som avstandsmarkering
och bara i ndfall mérktecken med
avslipade marktecken.

— Felaktigt isatta marktecken reducerar

stadets livslangd och forsdmrar méark-
ningskvaliteten.

Majligt alternativ b): Placera ett tomt utfyll-  Sedan onskat antal marktecken har place-  Verktyg och huvud &r nu klara for anvand-
nadstecken i centrum av mérkhuvudet, om  rats ut maste de sakras med lasspaken i  ning.
onskad teckenrad illater det. stangt lage.
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Handhavande av DX A40-verktyg med formonterat X-A40 CM markhuvud av polyuretan

-

Tryck in patronbandet pa undersidan av
handtaget, med den smala andan forst, tills
bandet ar helt inne. Om patronbandet &r del-
vis anvént, dra i bandet for hand till dess en
ny patron befinner sig i patronlaget.

Byte av kolv
1]

Ta ut patronbandet ur verktyget. Skruva av
markhuvudet genom att trycka in spérren
och héll samtidigt i hylsan.
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/

Reglera effekten genom att vrida pa regler-
hjulet

1 = min. effekt

4 = max. effekt

Borja med min. effekt. Skulle markningen
inte ta tillréckligt djupt eller inte vara lslig,
oka effekten.

Dra ut kolven fran markhuvudet. Om den
visar tecken pa forslitning, t ex deformation,
hack etc, maste den bytas ut.

For mérkning, positionera verktyget vinkelrét
mot arbetsytan, anpressa och tryck in

avtryckaren.

—r f_

For in (den nya) kolven i verktyget sa langt
det gar.

0BS: For aldrig tillbaka méarkhuvudet med
handflatan, vilket skulle innebéra stor
skaderisk!

For pa markhuvudet pa kolven, skruva fast
det («klickar» pa plats).



Rengéring och service av X-A40 CM méarkhuvud av polyuretan

Markhuvudet skall rengdras: efter ett storre antal markningar (20000 st) / nér problem
uppstr, t ex stadet ar skadat / nar mérkningskvaliteten forsamrats.

X

Ta ut patronbandet ur verktyget. Skruva av
mérkhuvudet enligt beskrivning under «Byte
av kolv».

Ta av lasanordningen fran markhuvudet.
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Dra ut kolven fran méarkhuvudet.

B |

Ta ut och kontrollera ev. férslitningsgrad pa
stddet med 0-ring samt ddmpare. Om det
behdvs, sa for in en utdrivarkil i halet.

Avldgsna marktecknen genom att vrida
lasspaken till Gppetldge.

Ta av ldsspaken med axel genom att i Oppet-
lage vrida den och dra ut den med hjélp av
lite kraft.

4] P

d

Skruva med ca 15 skruvtag loss lasskruvar-
na M6x30 med en insexnyckel.

/
o~
0,8 mm

max.

Innan markhuvudet monteras samman igen,
var sarskilt uppmarksam pé ev forslitning pa
stadet. Underlatenhet att byta ett utslitet eller
sprucket stid kan leda till fortida haveri och
dalig kvalitet pa mérkningen.
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Foljande delar maste rengoras, anvand medfidljande borstar.

9] d 2 y
r r
Oversikt: Markhuvudets delar. Invandigt, markhuvudet. Hela axeln.

Montering av mérkhuvudet

F 4

For in axeln med lasspaken i halet enligt bild ~ Montera en ny O-ring pé stédet enligt bild. Placera damparna pa stddet och for enligt ~ Sétt lIasanordningen pa markhuvudet och
och tryck fast tills den &r pa plats «snapper bild in bada i markhuvudet. skruva fast lasskruvarna (M 6x30) med en
i». insexnyckel.
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Rengoring och service av X-A40 CM méarkhuvud av polyuretan

Liten service: 2. Dela verktyget enligt beskrivning. (Se «Byte av kolv»)
Verktyget skall rengoras minst en gang om dagen eller efter ett stdrre antal markningar (ca 3. Rengor delarna med medfdljande borstar.

5000 st). 4. Spraya mérkhuvudet och kolven Itt med Hilti-spray.
1. Dra ut patronbandet ur verktyget. 5. Sétt samman verktyget igen. (Se «Byte av kolv»)

Féljande delar maste rengdras med medféljande borstar:

2] H Anvéndning av rengdringsspray som innehal-
ler olja rekommenderas. Denna skyddar
metallytorna mot korrosion.

Invandigt i enheten for kolvaterforing. Markhuvudet Kolv
Stor service:
Stor service bor utforas efter var 10 000:e markning eller nér kolven vill fastna i kolvstyrningen. Gér forst en liten service enligt beskrivning ovan och sedan:

H H (4]

~

Tryck in knappen pé handtaget och skruva ~ Anvénd en liten borste for att rengora de tvda ~ Rengdr och spraya fjadern. Gor rent invan-  Rengdr den vanstra och hdgra patronbands-
av kolvaterforingen. halen i patronkammarens dndyta. Kolvater-  digt i héljet. styrningen. Anvénd medlevererad skrapa.
foringen maste rengdras invdndigt och
sprayas latt med Hilti-spray.

F
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Garanti

Effer rengoringen: Montera samman verktyget i omvénd ordning. Stéll in effektregleringen
pa minimum (1). Nér kolvaterforingen fors in i huset, méste markeringen pa denna (skruven)
stdmma Gverens med pilen pa huset. Nar de bada styrstiften pa kolvaterforingen ar korrekt
positionerade, kan kolvaterforingen Idtt skruvas i.

Patroner
e =
Beteckning Férg Styrka
6.8/11 M gul Gul Medel
6.8/11 M gron Gron Svag

Fran forséljningsdatum Idmnas 5 ars garanti pa DX-verktyget och 1 ars garanti pa markhuvu-
det for ev. material- eller tillverkningsfel. Garanti Iamnas under férutséttning att verktyget
anvands och skots enligt bruksanvisningen, att inga egna ingrepp eller dndringar gjorts pa
verktyget samt att endast av Hilti foreskrivna originaltillbehdr anvands.

Garantin omfattar ersattning eller reparation av defekta delar. Delar i behov av reparation eller
utbyte till foljd av naturlig forslitning omfattas inte av garantin.

Ytterligare ansprak ar undantagna, sdvida inte annat strikt foreskrivs i nationella
bestammelser. Framforallt &r Hilti inte forpliktat att ersitta direkta, indirekta, tillfalliga
eller foljdskador, forluster eller kostnader i samband med, eller pa grund av, anvénd-
ning av, eller oméjlighet att anvinda verktyget for vilket andamal som helst. Tyst med-
givande till anvéindning eller lamplighet for nagot bestamt dndamal 4r absolut uteslu-
tet.

Vid ev. garantiansprak maste anmalan harom goras omgaende efter det att felet upptéckts
och verktyget sandas in till ndgon av vara verkstader.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och ersétter alla tidigare eller samtida utta-
landen, skriftliga eller muntliga Gverenskommelser vad géller garanti.

Antal Beteckning Art.nr
O Markhuvud DXA-CM 2680577
@ 1 Stad kompl. 2680569

* Stéd (1x), 0-ring 34x3 (1x), ddmpare CM (1x)
® 1 0-ring 34x3 2681641
@ 1 Dampare CM 2681583
® 1 Sparrhake HM kompl. 2680171
* Spérrhake HM (1x), tryckfidder 0.4x5.0x10.9 (1x), ringfjader NM (1x)
® 1 Tryckfjader 0.4x5.0x10.9 48926
@ 1 Ringfjader NM 2679793
1 Axel A40-CM 2680548
® 1 Kolvhallarsats 5.566 2682052
* Ringfider (1x), * Kula 5.566 (2x)
0 1 Typskylt 235796
DI Cylinderskruv M 6x30 724773
2 1 Lésanordning 235861
D 1 Kolv X-AP15H 2679009

* Stéd, sparrhake HM, ringfjéder och kula 5.566 levereras inte som enstaka delar.
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