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GX 100 gas-powered fastening tool

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions
together with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other per-
sons.

Parts of the tool

@ Grip

(@ Lockbutton

® Nosepiece

@ Sliding sleeve

(& Magazine

© Type plate

@ Gas can compartment
Gas can compartment cover
(© Ventilation slots
Locking lever

@D Trigger

(2 Reset button

@) Nail pusher

Belt hook
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1. General information

1.1 Signal words and their meaning

-WARNING-

The word WARNING is used to draw attention to a poten-
tially dangerous situation which could lead to severe per-
sonal injury or death.

-CAUTION-

The word CAUTION is used to draw attention to a potentially
dangerous situation which could lead to minor person-
al injury or damage to the equipment or other property.

-NOTE-

The word NOTE is used to indicate instructions and oth-
er useful information. It is not used to indicate potentially
dangerous situations or situations where damage may

Warning: Warning:
explosive substance hot surface

1.2 Pictograms
Warning signs

General
warning

Obligation signs

Wear eye Wear a hard
protection hat

Symbols

Wear ear
protection

use.

Kl The numbers refer to the illustrations. The illustra-
tions can be found on the fold-out cover pages. Keep
these pages open while you read the operating instruc-
tions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the GX 100 gas-powered fastening tool.

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number are printed on
the type plate on the tool. Make a note of this informa-
tion in your operating instructions and always refer to it
when making an enquiry to your Hilti representative or
service department.

Type: GX100

Serial no.:

Read the operating
instructions before



2. Description

The tool is designed for driving specially manufactured
nails (fasteners) into concrete, steel and other materials
suitable for the direct fastening technique (please refer
to the Fastening Technology Manual). The piston princi-
ple employed ensures maximum operating safety and
fastening reliability. Gas is used as a propellant.

The tool, gas can, valve head and fasteners form a sin-
gle technical unit. This means that the tool can achieve
optimum fastening performance only when used in con-
junction with the Hilti fasteners and gas cans specially
designed and manufactured for it. The fastening and
application recommendations given by Hilti apply only
when these conditions are observed.

2.1 Piston principle
The energy from the propellant charge is transferred to
a piston, the accelerated mass of which drives the fas-
tener into the base material. As approximately 95 % of
the kinetic energy is absorbed by the piston, the fasten-
eris driven into the base material at much reduced veloc-

ity (less than 100 m/sec.) in a controlled manner. The
fastener driving process ends when the piston reaches
the end of its travel. This makes dangerous through-shots
virtually impossible when the tool is used correctly.

2.2 Drop-firing safety device
The drop-firing safety device is the result of coupling the
firing mechanism with the cocking movement. This pre-
vents the tool from firing when dropped onto a hard sur-
face, no matter at which angle the impact occurs.

2.3 Trigger safety device
The trigger safety device ensures that a fastener cannot
be driven simply by pulling the trigger only. The tool must
be pressed against a firm surface before a fastener can
be released.

2.3.1 Contact pressure safety device
The tool can be fired only when pressed against a firm
surface with a significant force.

3. Accessories and consumables

Gas can with black valve head

GC 11/GC 12 Standard

Gas can with gray valve head

GC11HA/GC 12 HA
> 1200 m (3900 ft) and/or high fastener driving rate

Nosepiece X-100TN
Magazine X-GM 40
Support X-100SL
Heat shield X-100HP.
Punch X-100NP
Nails Length In magazine strips of Suitable base materials
X-EGN 14 MX 14 mm (/") 10 Steel
X-GHP 18 MX 18 mm ("/%") 10 Hard concrete / pre-cast concrete / steel
X-GN20 MX 20 mm (¥") 10 Concrete / masonry with plaster coating (1cm) /
sand-lime blocks / concrete blocks
X-GN27 MX 27 mm (1) 10 Concrete / masonry with plaster coating (1cm) /
sand-lime blocks / concrete blocks
X-GN32MX  32mm (1'4") 10 Concrete / masonry with plaster coating (1cm) /
sand-lime blocks / concrete blocks
X-GN39MX  39mm (1%¢") 10 Concrete / masonry with plaster coating (1cm) /
sand-lime blocks / concrete blocks
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4. Technical data

Tool with magazine and gas can

Weight 3.95kg (8.7 Ibs)
Dimensions (LxWxH) 425x172x370 mm (16%4"x6%4"x14'/2")
Nail length max. 39 mm max. (1%1")
Nail diameter 3.0mmand 2.6 mm (@118 and @102 in)
Magazine capacity 40 + 2 nails
Contact movement approx. 36 mm (17/6")
Contact pressure approx. 120 N (27 Ibs)
Operating temperature range / ambient temperature —5°C t0 45°C (23°F to 113°F)
Max. fastener driving rate 600 per 30 min.
1000 per hour

Noise information (applicable to 1mm sheet metal on B45 concrete):
1b) Noise (power) level Ly, 1s 109 dB (A)

Workplace-relevant emission value Lpaimax 102 dB (A)

(measured at operator ear level)
1e) Noise (pressure) level Lpa 1s 96 dB (A)

(Variations in operating conditions may cause deviation from these noise emission values.)

Gas can

Capacity

1 can for 750 nails

Recommended transport and storage temperature

+5°C 10 +25°C (41°Fto 77°F)

The gas can is pressurized.
Avoid prolonged exposure to direct sunlight.

Never expose the gas can to temperatures over 50°C (122°F).

Substances contained

Dimethyl ether, isobutane, propylene,
propane, butane, ethanol and isoparaffin

Gas can

Not refillable

Right of technical changes reserved.

5. Safety precautions

5.1 Basic safety instructions

In addition to the safety precautions listed in the indi-
vidual sections of these operating instructions, the fol-
lowing points must be strictly observed at all times.

5.2 Use as intended
The tool is intended mainly for professional use. It designed
for driving nails into concrete, steel, sand-lime block,
concrete block masonry and masonry with a plaster or
cement rendering finish when installing drywall parti-
tions and for other suitable fastening applications in the
construction industry and associated trades.

e Manipulation or modification of the tool is not per-
missible.
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o To avoid the risk of injury, use only original Hilti acces-
sories and consumables.
@ Observe the information printed in the operating instruc-
tions concerning operation, care and maintenance.
o Never point the tool at yourself or at any bystander.
o Never press the nosepiece of the tool against your hand
or other part of your body (or other person’s hand or
parts of their body).
e Do not attempt to drive fasteners into unsuitable mate-
rials:
- Materials that are too hard, e.g. welded steel and cast
iron
- Materials that are too soft, e.g. wood and drywall
panel
- Materials that are too brittle, e.g. glass and ceramic
tiles
Driving a nail into these materials may cause the nail
to break, shatter or to be driven right through.



o The tool and its ancillary equipment may present haz-
ards when used incorrectly by untrained personnel or
not as directed.

o Pull the trigger only when the nosepiece of the tool is
in contact with the base material.

o Always hold the tool securely, perpendicular to the
work surface. This will reduce the possibility of the nail
ricocheting off the work surface.

o Never redrive a fastener. This may cause the fastener
to break or shatter.

o Never drive a fastener into an existing hole, except as
recommended by Hilti.

o Always observe the application guidelines.

5.3 Take the necessary precautions to make the
workplace safe

o Wear non-slip shoes.

e Always ensure that you have a secure stance and keep
your balance at all times.

e Avoid unfavorable body positions.

o Do not expose the tool to rain or snow and do not use
it in wet or damp environments or in the vicinity of
inflammable liquids or gasses.

e Ensure that the working area is well lit.

o Operate the tool only in well-ventilated working areas.

e Objects which could cause injury should be removed
from the working area.

e The tool is for hand-held use only.

o Keep the arms flexed when the tool is fired (do not
straighten the arms).

o Keep other persons, children in particular, outside the
working area.

@ Before using the tool, make sure that no one is stand-
ing behind or below the point where fasteners are to
be driven.

e Keep the grip dry, clean and free from oil and grease.

5.4 General safety precautions

e Operate the tool only as directed and only when itis in
faultless condition.

o Never leave the tool unattended when it is loaded.

o Always unload the tool before beginning cleaning, ser-
vicing or changing parts and before work breaks (remove
the gas can and nails).

e When not in use, the tool must be unloaded and stored
separate from the gas can in a dry, locked place or
where it is out of reach of children.

e Remove the gas can before transporting the tool.

e Do not use the tool if parts of it are damaged or broken.

5.4.1 Mechanical

o Use only nails that have been approved for use with
the tool.
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o Do not load nails into the magazine when it is not cor-
rectly attached to the tool. The nails may be forcibly
ejected.

5.4.2 Thermal

o Allow the tool to cool when it becomes hot.

@ Do not exceed the maximum fastener driving rate (num-
ber of fasteners driven per given time interval). The
tool may otherwise overheat.

5.4.3 Gas

-WARNING-

Liquid gas under pressure.

Observe the hazard warnings and first-aid instructions

printed on the gas can.

The gas is highly inflammable (contains dimethyl ether,

isobutane, propene, propane, butane, ethanol and iso-

paraffin).

The gas can cannot be refilled.

o Do not use a gas can if it has been damaged.

o Do not attempt to open a gas can.

o Never spray the gas toward persons or animals.

o Keep the gas away from all sources of ignition such as
naked flames, sparks, pilot lights, static discharge and
very warm surfaces.

o Do not smoke while using the tool.

o Do not attempt to force the gas can open. Do not incin-
erate or crush the can and do not attempt to reuse it
for any other purpose.

Storage

@ Do not store gas cans in inhabited rooms or in rooms
connected to inhabited rooms.

e Store the gas cans in a dry, well-ventilated place.

e Store the gas cans out of reach of children.

o Do not expose gas cans to direct sunlight or temper-
atures above 50°C (122°F).

e Recommended storage temperature: 5°C to 25°C (41°F
to 77°F).

First aid

-WARNING-

e Direct skin contact with the liquid gas may cause
chilblains or a serious freezing injury similar to a burn.

o If the gas has been inhaled, the person affected should
be taken into the open air and brought into a comfort-
able position.

e In case of unconsciousness, bring the person affect-
ed into a secure recovery position. Should the person
stop breathing, apply artificial respiration and supply
oxygen if necessary.

e In case of gas contact with the eyes: Rinse the open
eyes under running water for one minute.



o In case of gas contact with the skin: Wash the contact
surface carefully with warm water and soap and apply
a skin cream when dry.

e Consult a doctor if necessary.

5.5 Requirements to be met by users

o The tool is intended for professional use.

e The tool may be operated, serviced and repaired only
by authorized, trained personnel. This personnel must
be informed of any special hazards that may be encoun-
tered.

e Always concentrate on your work. Proceed carefully
and do not use the tool if your full attention is not on
the job.

5.6 Personal protective equipment
e The operator and other persons in the immediate vicin-
ity must always wear eye protection, a hard hat and
ear protection while the tool is in use or when check-
ing the tool in case of a fault.

5.7 Safety devices
o Never use the tool if the sliding sleeve (safety device)
is damaged or missing.

-WARNING-

The magazine must be empty.

The gas can must be removed from the can compart-
ment.

6.1 Inserting nails A

1. Pull the nail pusher back until it engages.
-NOTE-
The nail pusher must engage.

2. Slide the nails into the magazine (maximum of 4 strips
of 10 nails).

3. Disengage the nail pusher and allow it to slide forward
slowly.

6.2 Preparing the gas can for use

1. Position the valve head on the inside edge of the gas
can.

2. Press the valve head onto the valve seat until it engages.

-NOTE-

Check that the valve head is fitted correctly on the valve

seat. Slight play is normal.

-CAUTION-

Once the valve head has been fitted to the valve seat on

the gas can it should not be removed (except when the

can is disposed of).
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6.3 Inserting the gas can E1

1. Open the cover of the gas can compartment on the
tool.

2. Slide the gas can into the can compartment, base first,
until it engages.
-NOTE-
The arrow on the valve head must point to the outside
and the white plate must be positioned toward the tool.

3. Close the cover of the gas can compartment and ensure
that it engages in the closed position.



7. Operation

-NOTE-

When holding the tool with the second hand, care must
be taken to position the hand so that no ventilation slots
or openings are covered.

-CAUTION-
Never attempt to redrive the same fastener.

-WARNING-
o Driving the nail may cause flying frag-
ments.
o Flying fragments may injure parts of
@ the body or the eyes.

o Wear eye protection and a hard hat.

-CAUTION-

o The nail is driven by the energy released
on ignition of a gas-air mixture.

o An excessively high noise level may
damage the hearing.

o Wear ear protection.

-WARNING-

<1 @ Making the tool ready to fire by press-

ing it against a part of the body (e.g.

the hand) is not permissible.

| @ This could cause a nail to be driven
into a part of the body.

o Never press the tool against a part of
the body.

7.1 Operation B

-NOTE-

The magazine must contain at least 2 nails, otherwise no

nail can be driven.

1. Hold the tool at right angles to the work surface and
then press it against the surface as far as it will go.

2. Drive the fastener by pulling the trigger.

7.2 The magazine

-NOTE-
The tool must be unloaded each time before the maga-
zine is changed (see 7.6).

6
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7.2.1 Removing the magazine @

1. Pull the nail pusher back until it engages.
-NOTE-
The nail pusher must engage correctly.

2. Remove all nails from the magazine.

3. Disengage the nail pusher and allow it to slide forward
slowly.

4. Push the locking lever down toward the magazine.

5. Swing the magazine forwards away from the tool.

6. Detach the magazine from the tool.

7.2.2 Fitting the magazine

1. Attach the front end of the magazine to the tool.
-NOTE-
The locking lever must be in the open position.

2. Swing the magazine toward the tool, taking care to
ensure that its contours match the shape of the tool.

3. Close the locking lever and check that it engages
securely.

7.3 Adjusting the fastener driving depth at the
nosepiece of the tool

-NOTE-

e When the red ring is not visible, the nosepiece is set
to the standard fastener driving depth (standard set-
ting for fastening wood to concrete).

e When the red ring is visible, the nosepiece is set to a
reduced fastener driving depth.

e When the red ring is visible and the nail is still driven
to deeply, it may be necessary to use a longer nail.

7.3.1 Setting the standard fastener driving depth &

1. Press the lockbutton and turn the nosepiece of the tool
in the opposite direction to the arrow.

2. Slide the nosepiece toward the tool.

3. Turn the nosepiece in the direction of the arrow until
it engages.
-NOTE-
The red ring must not be visible.

7.3.2 Setting the reduced fastener driving depth El

- NOTE -

This setting is suitable for fastening thin sheet metal to

soft materials (e.g. young / green concrete).

1. Press the lockbutton and turn the nosepiece of the tool
in the opposite direction to the arrow.

2. Slide the nosepiece away from the tool.

3. Turn the nosepiece in the direction of the arrow until
it engages.

-NOTE-

The red ring must be visible.

7.3.3 Removing the nosepiece
1. Press the lockbutton and turn the nosepiece of the tool
in the opposite direction to the arrow.
2. While pressing the lockbutton, pull the nosepiece away
from the tool.



7.3.4 Fitting the nosepiece

1. Bring the nosepiece lockbutton into alignment with
the notch on the tool.

2. Slide the nosepiece onto the tool into the desired posi-
tion.

3. Turn the nosepiece in the direction of the arrow until
it engages.

7.4 Support

7.4.1 Fitting the support

1. Push the support at right angles into the slot in the
magazine.

2. Pivot the support through 90° and engage it in posi-
tion.

7.4.2 Removing the support

1. Release the support by pressing the spring catch.

2. Pivot the support through 90°.

3. Pull the support away from the magazine at right
angles.

7.5 Bringing the piston into the correct position i
-NOTE-
The piston is incorrectly positioned when the nosepiece
of the tool has not extended to its original position after
the tool is lifted away from the work surface.

The piston can be returned to the correct position by
pressing the reset button. Nails can then be driven. In
exceptional cases, the tool may fire without driving a nail
when the tool is actuated for the first time after it has
been reset.

1. Press the reset button (the direction of movement is
downwards at a slight angle).

7.6 Unloading the tool

1. Open the cover of the gas can compartment.

2. Release the gas can by pressing the valve head in the
direction of the arrow.

3. Remove the gas can from the compartment.
-CAUTION-
Once the valve head has been fitted to the valve seat
on the gas can it should not be removed (except when
the can is disposed of). Place the gas can complete
with valve head in the toolbox.

4. Close the cover of the gas can compartment.

5. Pull the nail pusher back until it engages.
-NOTE-
Ensure that the nail pusher engages.

6. Remove the nails from the magazine.

7. Disengage the nail pusher at the magazine and allow
it to slide forward slowly.
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7.7 Application guidelines

For more detailed information, please ask the Hilti mar-
keting organization in your country for a copy of the Hilti
Fastening Technology Manual or the applicable national
regulations.

Concrete

A =min. distance from edge =70 mm (2%")
B = min. fastener center spacing =80 mm (3'/")
C = min. base material thickness = 100 mm (4")
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A=min. distance fromedge ~ =15mm (°%")
B = min. fastener center spacing =20 mm (%/+")
C = min. base material thickness =4 mm (%/")
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8. Care and maintenance

-WARNING-
Always remove the gas can and nails from the tool before
performing any work or maintenance on the tool.

8.1 Care of the tool

o Carefully remove any scraps of plastic from the nose-
piece of the tool.

o Never operate the tool if the ventilation slots are blocked.
Clean the ventilation slots carefully with a dry brush.

o Do not permit foreign objects to enter the interior of
the tool.

o Use a slightly damp cloth to clean the outside of the
tool at regular intervals.

o Do not use a spray, steam cleaning system or running
water to clean the tool.

o Always keep the grip surfaces of the tool free from oil
and grease.

o Do not use cleaning agents containing silicone.

@ Do not use Hilti spray or similar lubricants.

-CAUTION-

@ Do not damage the nail detector {8

8.2 Maintenance

Check all external parts of the tool for damage at regular
intervals and check that all operating controls function
faultlessly. Do not operate the tool when parts are dam-
aged or when operating controls do not function fault-
lessly. The tool should be repaired at a Hilti service center.

8.3 Checking the tool after maintenance
After performing maintenance work on the tool and before
inserting the gas can, check that the sliding sleeve (safe-
ty device) is fitted and that it functions correctly (easy
sliding movement).

-CAUTION-

e The tool may get hot when in use.
e You could burn your hands.
e Allow the tool to cool.

9. Troubleshooting

gas can. Always wear suitable eye protection.

WARNING: Prior to performing any maintenance or repair on the tool, always remove the gas can.

Keep away from open flames, sparks, pilot lights, or other sources of ignition, and follow all safety instructions printed on the

Tool does not fire

X-100TN moves to
front).

reset button.

1. Press tool against 2. If sleeve 3. Check fastener guide | 4. Checkto | 5.Use anew
surface and lift it up assy X-100TN and magazine for debris. | ensure at gas can with
again. Tool should does not Remove debris from tool | least 3 nails | a new valve
return to starting return, push if necessary. in the head with
position (sleeve assy magazine. silver dot.

.I }h
%

front of tool

Nails jammed in
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1.Remove gas can | If this is possible go to step 2 1.1 Press valve head toward the outside in thJ
from tool

direction of the arrow until valve head is
disconnected from gas can. Remove valve
If this is not possible go to step head and gas can.

1.1

If you are still not able to remove gas can send tool to Hilti Repair Center.

Important: Gas can has to be declared as Hazard Material for shipment!!

2. Remove sleeve | 3. Remove 4. Remove 5. If nail can’t | 6. Free nail with nail
assy X-100TN by remaining nails. jammed nails be removed punch X-100NP and
first pressing spring| Disassemble with pliers or with pliers, tap | hammer.

clip and turning magazine from edge cutter. nail back. .

sleeve assy. tool.

Sleeve assy X-100TN is not
returning to starting position

oL

Piston jams

Small plastic particle or nail debris can get stuck
in fastener guide which causes the piston to not
return to the starting position.
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1. Push reset button

If pushing reset button
does not solve the

problem go ahead with
step 2

2. Remove gas can
from tool

If this is possible go to
step 3

If this is not possible go to
step 2.1

2.1 Press valve head
toward the outside in the
direction of the arrow until
valve head is disconnected
from gas can. Remove
valve head and gas can.

If you are still not able to remove gas can send tool to Hilti Repair Center.
Important: Gas can has to be declared as Hazard Material for shipment

3. Remove
remaining nails.
Disassemble
magazine from
tool

4. Remove sleeve assy
X-100TN by first
pressing spring clip and
turning sleeve assy

5. Free piston with nail
punch X-100NP and
hammer

6. Once piston is released,
push piston back by using
nail punch X-100NP. Clear
out any debris which may be
restricting the piston

hAR

Clear all debris from the tool prior to reassembling.

The support leg can help to
press down the tool
perpentdicular to the base
material and thereby
improve the fastening
quality.

10
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10. Disposal

Most of the materials from which Hilti tools are manufactured can be recycled. The materials must be correctly
separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for taking back
your old fastening tools for recycling. Please ask your Hilti customer service department or Hilti sales represen-
tative for further information. Please observe regional and international guidelines and regulations.

Separate the individual parts as follows:

Component /assembly  Main material Recycling

Toolbox Plastic Plastics recycling

Tool casing Plastic / synthetic rubber Plastics recycling

Battery Battery recycling

(-NOTE- (observe specific national regulations)

The battery is designed to last the life of the tool.)

Electronics parts Various Electronics scrap

Screws, small parts Steel Scrap metal

Valve head Plastic Plastics recycling

Gas can Disposal of gas cans by incineration (at a

garbage incineration plant) is not permissi-
ble. Do not dispose of gas cans with other
scrap for recycling.

11. Manufacturer's warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects
in material and workmanship. This warranty is valid so
long as the tool is operated and handled correctly,
cleaned and serviced properly and in accordance with
the Hilti Operating Instructions, and the technical sys-
tem is maintained. This means that only original Hilti
consumables, components and spare parts may be
used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or
replacement of defective parts only over the entire lifes-
pan of the tool. Parts requiring repair or replacement
as a result of normal wear and tear are not covered by
this warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent
national rules prohibit such exclusion. In particular,
Hilti is not obligated for direct, indirect, incidental
or consequential damages, losses or expenses in
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connection with, or by reason of, the use of, or inabhil-
ity to use the tool for any purpose. Implied warranties
of merchantability or fitness for a particular purpose
are specifically excluded.

For repair or replacement, send tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporane-
ous comments and oral or written agreements con-
cerning warranties.

11.1 Gas can
Observe the use-by date for the gas can (printed on the
edge of the can).

11



12. CE declaration of conformity

Designation: Gas-powered fastening tool
Type: GX100

m Year of design: 2002

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following standards or standardiza-
tion documents: 75/324/EWG, 91/155/EWG, 67/548/EWG,
EN 292, EN 792-13, EN 563, EN 50081-2, EN 60529,
EN 1127-1, EN 417, EN 61000-4-3, EN 55011:1998,
EN 61000-6-2:2001, IEC 61000-6-2:1999, EN 61000-6-
3:2001, IEC 61000-6-3:1996, CISPR11:1997.

Hilti Corporation

Ze ) Blows

Raimund Zaggl Dr. Walter Odoni
Senior Vice President Vice President Development
Business Area Direct Fastening Business Unit Direct Fastening
January 2003 January 2003
12
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Appareil de scellement a gaz GX 100

Avant de mettre I’appareil en marche,
il est impératif de lire d’abord son mode
d’emploi.

Le présent mode d’emploi doit toujours
accompagner I’appareil.

Ne préter ou céder I’appareil a quelqu’un
d’autre qu’en lui fournissant aussi le mode
d’emploi.

Pieces de I‘appareil Kl

@ Poignée

(@ Bouton d'arrét

® Museau de I‘appareil

@ Douille coulissante

(® Chargeur

(® Plaquette signalétique

@ Compartiment pour recharge de gaz
Couvercle du compartiment a recharge de gaz
(© Ouies d'aération

Levier de verrouillage

@D Détente

(2 Bouton Reset

@3 Poussoir

Patte d’accrochage a la ceinture
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1. Consignes générales

1.1 Mots signalant un danger et leur signification

-AVERTISSEMENT-

Le mot AVERTISSEMENT est utilisé pour attirer I'atten-
tion sur une situation potentiellement dangereuse qui
pourrait conduire a de graves blessures corporelles, voi-
re a un accident mortel.

-ATTENTION-

Le mot ATTENTION est utilisé pour attirer I'attention sur
une situation potentiellement dangereuse qui pourrait
conduire a de Iégéres blessures corporelles ou a des
dégats matériels.

-REMARQUE-

Le mot REMARQUE est utilisé pour donner des précisions
et des informations utiles. Ne reléve pas de situations
dangereuses ou susceptibles de nuire a I'utilisateur.

1.2 Pictogrammes
Symboles de danger

Avertissement: Avertissement: Avertissement:
danger matieres a risque surface trés
général! d’explosion! chaude!

Symboles d’obligation Symbole

Porter des Porter un Porter un Avant d'utiliser
lunettes de casque dur! casque I'appareil, lire son
protection! antibruit! mode d’emploi!

Kl Ces chiffres renvoient aux illustrations correspondant
au texte, qui se trouvent sur les pages rabattables pré-
cédentes. Pour lire le mode d’emploi, rabattre ces pages
de maniere a voir les illustrations. Dans le texte du pré-
sent mode d’emploi, le terme «appareil» désigne tou-
jours I'appareil de scellement a gaz GX 100.

Emplacement des détails d’identification sur I'appareil
La désignation du modeéle et le numéro de série de votre
appareil figurent sur sa plaquette signalétique. Inscrivez
ces renseignements dans votre mode d’emploi et réfé-
rez-vous y toujours pour communiquer avec notre repré-
sentation ou votre agence Hilti.

Modéle: GX100

N° de série:
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2. Description

L‘appareil sert a planter des clous de fabrication spécia-
le dans le béton et I'acier ainsi que dans d’autres sup-
ports destinés a un montage direct (se reporter au manuel
des techniques de fixation). Le fonctionnement de I'ap-
pareil par piston lui confére une sécurité d’emploi opti-
male et permet des fixations fiables. Lavance du piston
est assurée par un gaz.

L'appareil, la recharge de gaz, le chapeau de soupape et
les éléments de fixation constituent un ensemble ot tout
se tient. Il en découle que pour travailler sans probléme
avec cet appareil, I'utilisateur doit utiliser les éléments
de fixation et les recharges de gaz Hilti spécialement fabri-
qués a cet effet. Les recommandations données par Hil-
ti concernant la mise en place de ses fixations sont valables
uniquement dans ces conditions!

2.1 Principe du piston

L'énergie de la charge propulsive du gaz est transmise a
un piston dont la masse, accélérée, enfonce I'élément de
fixation dans le matériau récepteur. Comme le piston
absorbe env. 95 % de I'énergie cinétique, I'élément pénétre
a vitesse fortement réduite (inférieure a 100 m/s) dans
le matériau récepteur. L'élément est implanté lorsque le

piston vient terminer sa course en position de butée dans
I'appareil, ce qui exclut pratiqguement tout transperce-
ment dangereux du matériau récepteur, a condition, bien
sdr, que I'appareil soit correctement utilisé.

2.2 Sécurité contre les tirs intempestifs en cas de
chute
La sécurité contre les tirs intempestifs en cas de chute
résulte de I'action combinée du mécanisme de mise a
feu et de la course d’appui. Elle évite toute mise a feu
intempestive si I'appareil vient a tomber sur une surfa-
ce dure, quel que soit 'angle de chute.

2.3 Sécurité de détente

La sécurité de détente évite toute percussion lorsque seu-
le la détente est pressée. Pour qu'il'y ait percussion, il
faut en plus que I'appareil prenne appui contre un sup-
port solide.

2.3.1 Sécurité d‘appui
Pour déclencher la percussion, il faut exercer une force
d’appui résolue contre le support solide.

3. Accessoires et matieres consommabhles

Recharge de gaz avec chapeau de soupape noir

GC11/GC12 standard

Recharge de gaz avec chapeau de soupape gris

GC11HA/GC12HA
>1200 m (3900 ft) et/ou fréquence de percussions
élevée

Museau appareil X-100TN
Chargeur X-GM 40
Appui X-100SL
Protection thermique X-100HP
Poingon X-100NP
Clous Longueur Bandes a charges Pour matériau récepteur
X-EGN 14 MX 14 mm (/") 10 pieces acier
X-GHP 18 MX 18 mm ("'4”) 10 pieces béton dur / béton préfabriqué / acier
X-GN20 MX 20 mm (¥/") 10 pieces béton / magonnerie crépie (1 cm) /
brique silicocalcaire / maconnerie en béton
X-GN27 MX 27 mm (1) 10 pieces béton / magonnerie crépie (1 cm) /
brique silicocalcaire / maconnerie en béton
X-GN32MX  32mm (14”) 10 pieces béton / magonnerie crépie (1 cm) /
Kbrique silicocalcaire / magonnerie en béton
X-GN39MX  39mm (1%¢") 10 pieces béton / magonnerie crépie (1 cm) /
brique silicocalcaire / maconnerie en béton
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4. Caracteéristiques techniques

Appareil avec chargeur et recharge de gaz

Poids 3,95 kg (8,7 Ibs)
Dimensions (lo x la x ha) 425x172x370 mm (16%4"x6%4"x14'/2")
Longueur clous max. 39 mm (max. 1%1")
Diamétre clous @3,0mmetd 2,6 mm (@118 et @ 102in.)
Capacité chargeur 40 + 2 clous
Course d’appui env. 36 mm (17/6")
Force d’appui env. 120 N (27 Ibs)
Température a |‘utilisation / température ambiante —5°C a45°C (23°Fa 113°F)
Fréquence max. de percussions 600 par 30 min.
1000 par h

Niveaux sonores: résultats pour imm de tdle sur du béton B45
1b) Niveau de puissance acoustique Lwa 1s 109dB (A)

Valeur d'émission au poste de travail Lpaimax 102 dB (A)

(mesurée preés des oreilles de ['utilisateur) _
1e) Niveau de pression acoustique sur la surface de travail L'pa 1s 96 dB (A)
(les valeurs d’émission de bruit peuvent varier selon les conditions de travail)
Recharge de gaz
Capacité 1 recharge pour 750 clous
Pour le transport et le stockage, température recommandée +5°C a +25°C (41°Fa77°F)

La recharge de gaz est sous pression.
La recharge de gaz doit rester a I'abri du soleil.

La recharge de gaz ne doit jamais étre exposée a des températures supérieures a 50° C (122° F).

Gaz propulseurs

Oxyde de méthyle, isobutane, propyléne, propane,
butane, éthanol et isoparaffine

Recharge de gaz

Le récipient de la recharge n’est plus réutilisable

Sous réserve de toutes modifications techniques!

5. Consignes de sécurité

5.1 Consignes de sécurité fondamentales

Outre les consignes techniques de sécurité indiquées
dans les différents chapitres du présent mode d’emploi,
ilay lieu de toujours respecter strictement les directives
suivantes.

5.2 Utilisation conforme a I'usage prévu

L'appareil est destiné principalement aux utilisateurs pro-
fessionnels. Il est utilisé pour les poses a sec ainsi que
dans l'industrie et Iartisanat de la construction (gros-
oeuvre et second-oeuvre), plus précisément pour I'im-
plantation de clous dans le béton, I'acier, les briques sili-
cocalcaires, la magonnerie en béton et la magonnerie crépie.

e Toutes manipulations ou modifications sur I'appareil
sont interdites.
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e Pour éviter tous risques de blessures, utiliser uni-
quement des accessoires et matieres consommables
Hilti.

@ Bien respecter les données concernant le fonctionne-
ment, le nettoyage et I'entretien de I'appareil qui figu-
rent dans le présent mode d’emploi.

o Ne jamais pointer 'appareil contre vous-méme ou quel-
qu’'un d’autre.

o Ne jamais appuyer contre la paume de votre main ou
contre une autre partie de votre corps (ni contre une
autre personne).

o Ne pas planter des clous dans des matériaux récep-
teurs qui ne conviennent pas. Par exemple:

— matériau trop dur, tel que acier soudé et acier fondu
—matériau trop mou, tel que bois et placoplatre

— matériau trop fragile, tel que verre et carrelage
Lors de son implantation dans ce type de matériau, le
clou risque de se briser ou de le transpercer de part en
part.
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o L'appareil et ses accessoires peuvent étre dange-
reux s'ils sont utilisés incorrectement par du person-
nel non formé ou de maniére non conforme a l'usage
prévu.

o Avant d‘actionner la détente, il faut impérativement que
I'appareil prenne appui contre le support (matériau
récepteur).

o Toujours tenir I'appareil fermement et perpendiculai-
rement au matériau récepteur, ceci pour réduire le
risque de dérapage du clou sur le matériau.

@ Pour éviter tout risque de rupture de clou, ne jamais
tirer un clou sur une ancienne implantation.

o Ne jamais planter de clou dans un trou existant, sauf
si Hilti le recommande.

o Respecter toujours les consignes d’utilisation.

5.3 Aménagement correcte du poste de travail

e Porter des chaussures a semelle antidérapante.

o Veillez a garder toujours une position stable et équi-
librée.

o Eviter de tenir le buste dans une position précaire.

o Ne pas exposer I'appareil aux intempéries, et pas non
plus I'utiliser dans un environnement humide ou mouillé,
et encore moins a proximité de liquides ou de gaz flam-
mables.

e Assurer un bon éclairage.

o Utiliser I'appareil uniquement dans des emplacements
bien aérés.

o Ecarter de I'environnement de travail tout objet sus-
ceptible de provoquer des lésions.

o L'appareil doit étre utilisé uniquement guidé des deux
mains.

o Enactionnant 'appareil, garder les bras fléchis (et non
tendus).

o Lors de I'utilisation de I'appareil, tenir & I'écart toute
autre personne, en particulier des enfants.

o Avant de planter des clous, toujours vérifier que per-
sonne ne se trouve derriére ou dessous I'endroit ol
vous travaillez.

e Toujours bien nettoyer et sécher la poignée pour enle-
ver toutes traces d’huile et de graisse.

5.4 Mesures générales de sécurité

o Utiliser l'appareil uniquement s'il est dans un état impec-
cable et seulement conformément a I'usage prévu.

o Ne jamais laisser I'appareil sans surveillance.

o Toujours décharger I'appareil (enlever la recharge de
gaz et les clous) pour le nettoyer, I'entretenir, le révi-
ser, et aussi au moment d’interrompre le travail.

e Lorsque I'appareil n’est pas utilisé, toujours en retirer
la recharge de gaz et le ranger a part dans un endroit
sec, en hauteur ou fermé a clé, hors de portée des
enfants.

e Avant de transporter I'appareil, en retirer la recharge
de gaz.
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o Ne pas utiliser 'appareil lorsque I'un de ses compo-
sants est endommagé ou hors d’usage.

5.4.1 Dangers mécaniques

o Utiliser uniquement les clous homologués pour 'ap-
pareil.

o Ne pas emplir de clous le chargeur sans que celui-ci
soit correctement monté dans I'appareil. Autrement
les clous risquent d’étre propulsés hors de I'appareil.

5.4.2 Dangers thermiques

o Laisser I'appareil se refroidir lorsqu’il est trop chaud.

o Ne pas dépasser la fréquence maximale des tirs (nombre
de tirs par unité de temps). Autrement, I'appareil risque
une surchauffe.

5.4.3 Les gaz

AN

-AVERTISSEMENT-

Gaz a I'état liquide sous pression.

Lire attentivement la mise en garde contre les dangers

et les premiers secours sur la recharge de gaz.

Du fait de sa teneur en oxyde de méthyle, isobutane, pro-

pyléne, propane, butane, éthanol et isoparaffine, le gaz

s’enflamme trés facilement.

Une fois vide, la recharge de gaz ne peut &tre rechargée.

o Ne pas utiliser de recharges de gaz endommagées.

o Ne pas essayer d’ouvrir une recharge de gaz.

o Ne jamais diriger un jet de gaz sur une personne, un
animal ou une plante.

o Tenir le gaz a I'écart de toute source d'inflammation
telle que feu, étincelles, veilleuse d’allumage, décharges
statiques et surfaces rayonnant une forte chaleur.

o Ne pas fumer durant le travail avec I'appareil.

o Ne pas tenter d’ouvrir par la force la recharge de gaz,
ni de la briler, de I'aplatir ou de la récupérer pour un
quelconque autre usage.

Stockage

o Ne stocker aucune recharge de gaz dans une piece habi-
tée ou dans un local donnant accés a une piece habitée.

o Gonserver les recharges de gaz uniquement dans des
emplacements bien aérés et au sec.

o Garder la recharge de gaz hors de la portée d’enfants.

@ Les recharges de gaz doivent se trouver a I'abri du soleil
et ne doivent pas étre exposées a des températures
supérieures a 50°C (122°F).

e Pour le stockage, la température recommandée est de
5°Ca25°C (41°Fa 77°F).



Les premiers secours

-AVERTISSEMENT-

o Le contact direct avec le gaz a I'état liquide peut pro-
voquer des engelures ou des briilures graves.

e Lorsqu’une personne a inhalé du gaz, 'accompagner
sans tarder a l'air libre et lui faire occuper une position
confortable.

e Lorsqu’une personne a perdu connaissance, I'allon-
ger et la caler sur un coté. Si la personne ne respire
plus, faire du bouche-a-bouche, et, si nécessaire, emplir
ses poumons d’oxygene.

e Lorsque le gaz entre en contact avec les yeux, les rin-
cer avec de I'eau fraiche durant plusieurs minutes en
gardant les yeux ouverts.

e Lorsque le gaz entre en contact avec la peau, utiliser
de I'eau et du savon pour laver soigneusement les par-
ties touchées par le gaz. Ensuite, appliquer une créme
de soin de la peau sur les parties touchées.

o S'ily alieu, consulter un médecin.

5.5 Exigences concernant les utilisateurs
e L'appareil est destiné aux utilisateurs professionnels.

e L'appareil ne doit étre utilisé, nettoyé et révisé que par
du personnel agréé, formé spécialement, qui doit étre
au courant notamment de tous les risques potentiels.

o Restez toujours concentré sur votre travail. Procédez
de maniére réfléchie et n’utilisez pas I'appareil si vous
n’étes pas complétement concentré sur votre travail.

5.6 Equipement personnel de protection
e Lorsque I'appareil est utilisé ou en train d’étre réparé,
I'opérateur et son entourage doivent porter des lunettes
de protection appropriées, un casque dur et un casque

antibruit.

5.7 Dispositif de protection
o Ne jamais utiliser I'appareil lorsque la douille coulis-
sante (dispositif de protection) est endommagée ou
absente.

-AVERTISSEMENT-

Le chargeur ne doit pas renfermer de clous.

La recharge de gaz ne doit pas se trouver dans le com-
partiment de I'appareil.

6.1 Introduire les clous &

1. Repousser le poussoir jusqu’a ce qu’il s’enclenche.
-NOTE-
Le poussoir doit s‘enclencher.

2. Introduire les clous dans le chargeur (au maximum 4
bandes a 10 clous).

3. Déverrouiller le poussoir et le retenir pour ne pas brus-
quer son avance.

6.2 Préparer la recharge de gaz E1

1. Placer le chapeau de soupape sur le bord intérieur de
la recharge.

2. Presser le chapeau contre le siége de soupape jusqu’a
l'audition d’un clic.

-NOTE-

Ilimporte de vérifier la bonne assise du chapeau sur le

siege de soupape. Il'y a un petit peu de jeu: c’est normal.

-ATTENTION-

Une fois le chapeau et le siége de soupape réunis (sur la

recharge), le chapeau ne doit plus étre 6té, sauf pour étre

jeté et recyclé.
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6.3 Mettre en place la recharge de gaz E1

1. Quuvrir en le faisant pivoter, le couvercle du comparti-
ment de recharge de I'appareil.

2.'Y placer la recharge en l'introduisant avec le culot en
premier, jusqu’a I'audition d’un clic.
-NOTE-
Lafléche sur le chapeau de soupape doit &tre pointée
vers I'extérieur et la plaque blanche contre I'appareil.

3. Rabattre le couvercle du compartiment jusqu’a I'au-
dition d’un clic.

17




7. Utilisation

-NOTE-
La deuxieme main qui sert a assujettir 'appareil ne doit
pas recouvrir les ouies d’aération ou ouvertures.

-ATTENTION-
Ne jamais planter un clou sur une ancienne implantation.

-AVERTISSEMENT-

e L‘application de clous peut provo-
quer des éclats de matiere.

o Les projections de matiére sont sus-
ceptibles de provoquer des lésions
au corps et aux yeux.

o Porter des lunettes de protection et
un casque.

-ATTENTION-

o Letirdes clous est obtenu par 'allu-
mage d’un mélange gaz-air.

o Les ondes sonores sont susceptibles
de nuire a l'ouie.

o Utiliser un casque pour la protection
des oreilles.

-AVERTISSEMENT-

Lorsque I'appareil est appuyé contre
une partie du corps (la paume de la
main p.ex.), ce qui est contraire aux
consignes, 'appareil est prét a implan-
ter.

Une fois I'appareil prét a Iimplanta-
tion, le clou s’enfonce dans le corps
en appuyant sur la détente.

o Ne jamais appuyer I'appareil contre
une partie du corps.

7.1 Usage H

-NOTE-

Pour planter un clou, le chargeur doit en contenir au

moins 2.

1. Tenir 'appareil perpendiculairement et 'appuyer contre
la surface de travail.

2. Déclencher le tir en pressant la détente.

7.2 Retirer le chargeur
-NOTE-
Avant de changer le chargeur, il faut décharger I'appareil
(voir 7.6).
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7.2.1 Enlever le chargeur @

1. Repousser le poussoir jusqu’a I'audition d’un clic.
-NOTE-
Le poussoir doit s’enclencher.

2. Extraire tous les clous du chargeur.

3. Déverrouiller le poussoir et le retenir pour ne pas brus-
quer son avance.

4. Pousser le levier de verrouillage vers le bas en direc-
tion du chargeur.

5. Faire pivoter le chargeur vers 'avant pour le faire sortir.

6. Décrocher le chargeur de I'appareil.

7.2.2 Introduire le chargeur

1. Accrocher le chargeur sur 'appareil.
-NOTE-
Le levier de verrouillage doit étre ouvert.

2. Faire coincider le corps du chargeur avec les contours
de 'appareil.

3. Fermer le levier de verrouillage jusqu’a I'audition d’un
clic.

7.3 Réglages du museau de I"appareil

-NOTE-

o Sil'anneau rouge est invisible, c’est que le museau de
I'appareil est réglé pour une profondeur d’implanta-
tion standard (position standard pour le bois appliqué
contre du béton).

e Sil'anneau rouge est visible, le museau de I'appareil
est réglé pour une profondeur d’implantation réduite.

e Sil'anneau rouge est visible et que le clou continu d’étre
profondément implanté, des clous plus longs peuvent
faire I'affaire.

7.3.1 Régler a la profondeur standard B

1. Presser le bouton d’arrét et tourner le museau de I'ap-
pareil dans le sens opposé de la fleche.

2. Pousser le museau contre I'appareil.

3. Tourner le museau de I'appareil dans le sens de la
fleche jusqu’a I'audition d’un clic.

-NOTE-

L'anneau rouge doit étre escamoté.

7.3.2 Régler a la profondeur réduite El

-NOTE-

Réglage convenant a la fixation de t6les minces sur un

support mou (p.ex. béton n’ayant pas encore atteint sa

dureté normale).

1. Presser le bouton d’arrét et tourner le museau de I'ap-
pareil dans le sens opposé de la fleche.

2. Pousser le museau en I'écartant de I'appareil.

3. Tourner le museau de I'appareil dans le sens de la
fleche jusqu’a I'audition d’un clic.

[’anneau rouge doit &tre visible.

7.3.3 Démonter le museau de I’appareil I
1. Presser le bouton d’arrét et tourner le museau de I'ap-
pareil dans le sens opposé de la fleche.



2. Tout en maintenant le bouton d’arrét enfoncé, déga-
ger le museau en I'écartant de I'appareil.

7.3.4 Monter le museau de I’appareil

1. Faire coincider le bouton d’arrét du museau de I'ap-
pareil avec I'entaille sur 'appareil.

2. Placer le museau sur I'appareil et le pousser jusqu’a
la position recherchée.

3. Tourner le museau dans le sens de la fleche jusqu’a
l'audition d’un clic.

7.4 Appui

7.4.1 Monter I’appui

1. Enfoncer I'appui dans la fente du chargeur; I'angle
obtenu doit &tre de 90°.

2. Tourner 'appui sur 90% et I'enclencher.

7.4.2 Démonter I’appui

1. Envue de retirer 'appui, appuyer sur le ressort.

2. Tourner I'appui sur 90°.

3. Enadoptant un angle de 90°, retirer lappui du chargeur.

7.5 Corriger la position incorrecte du piston

-NOTE-

On reconnait une position incorrecte du piston au fait

qu'apres le recul du museau de 'appareil, le museau n’est

pas retourné a sa position initiale.

Pour que le piston se remette dans la bonne position, il

suffit de presser le bouton Reset. Il est alors possible de

reprendre les implantations. Dans des cas exceptionnels,

il arrive que 'actionnement du bouton Reset se traduise

par un tir a blanc (pas de clou).

1. Presser le bouton Reset (la course de la pression est
dirigée lIégérement vers le bas).

7.6 Décharger I‘appareil

1. En le faisant pivoter, ouvrir le couvercle du comparti-
ment qui renferme la recharge.

2. Déverrouiller la recharge de gaz en pressant dans la
direction de la fleche sur le chapeau de soupape.

3. Extraire la recharge de son compartiment.
-ATTENTION-
Une fois le chapeau de soupape placé sur le siege de
soupape (recharge de gaz), le chapeau ne doit plus
étre 0té, sauf pour étre jeté et recyclé. Placer la rechar-
ge de gaz munie de son chapeau de soupape dans la
mallette de I'appareil.

4. Rabattre le couvercle du compartiment de la recharge.

5. Repousser le poussoir jusqu’a I'audition d’un clic.
-NOTE-
Le poussoir doit se verrouiller.

6. Extraire tous les clous du chargeur.

7. Déverrouiller le poussoir sur le chargeur et le retenir
pour ne pas brusquer son avance.
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7.7 Directives relatives a I'application

Sivous désirez des informations détaillées, adressez-
vous a l‘organisation marketing Hilti pour recevoir le
manuel des techniques de fixation, ou, le cas échéant,
les directives nationales.

Béton:

A = distance min. par rapport a l'aréte =70 mm (2%4")
B = écart min. entre les clous tirés =80 mm (3'/")
C = épaisseur min. matériau récepteur =100 mm (4")

RRUNMMMNEN T o

Acier:

A =distance min. par rapporta l'aréte =15 mm (*s")
B = écart min. entre les clous tirés =20 mm (%")
C = épaisseur min. matériau récepteur =4 mm (*/z")

B - A

9257 N

\\\\\\\\\\\\\ ‘\\\\\\\\ jc

((((((((((
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8. Nettoyage et entretien

-AVERTISSEMENT-

Avant toute opération de nettoyage et d’entretien, il faut
tout d’abord décharger I'appareil (a savoir en retirer la
recharge de gaz et les clous).

8.1 Nettoyage de I‘appareil

o Débarrasser régulierement le museau de I'appareil des
résidus de plastique qui S’y trouvent.

o Ne jamais utiliser I'appareil avec les ouies d’aération
bouchées! Passer sans trop forcer une brosse séche
sur les ouies pour les dégager.

o Protéger I'appareil contre toute intrusion de corps
étrangers.

o Nettoyer régulierement la coque de I'appareil a I'aide
d’un chiffon Iégérement humide.

e Pour le nettoyage, ne pas utiliser de vaporisateur ou
d‘appareil & jet de vapeur, et ne pas rincer a I‘eau!

o Ne jamais exposer ni a de I'huile ni a de la graisse les
parties de I'appareil maintenues par la main.

o Ne pas utiliser de produits de nettoyage a base de sili-
cones.

o Ne pas utiliser de spray Hilti, ni de produit de graissa-
ge ou de nettoyage semblable.

-ATTENTION-

o Ne pas endommager le détecteur de clous

8.2 Entretien

Vérifier régulierement toutes les piéces extérieures de
I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées et tous
les éléments de commande pour établir s'ils fonction-
nent bien. Ne jamais faire fonctionner I'appareil si des
pieces sont abimées ou si des éléments de commande
ne fonctionnent pas bien. Dans ce cas, faire réparer 'ap-
pareil par le S.A.V. Hilti.

PN

8.3 Vérifications apreés nettoyage et entretien
Aprés nettoyage et entretien de I'appareil et avant d’in-
troduire la recharge de gaz, il est nécessaire de vérifier
que la douille coulissante (dispositif de protection) est
bien en place et en bon état de fonctionnement (elle doit
coulisser librement).

-ATTENTION-

e Lutilisation de I'appareil peut entrai-
ner un échauffement important.

e Vous risquez des brillures a la main.

e Laisser se refroidir 'appareil.

9. Guide de dépannage

MISE EN GARDE : Avant d’effectuer I'entretien ou la réparation de I'outil, toujours enlever la cartouche de gaz.

Tenir celle-ci a I'écart des flammes nues, des étincelles, des veilleuses et de toute autre source d'inflammation. Respecter
intégralement les directives de sécurité qui y sont imprimées. Toujours porter une protection oculaire convenable.

L’outil ne décharge pas

2. Sile manchon
X-100TN ne
reprend pas

1. Comprimer l'outil contre
la surface, puis le dégager.
Il devrait se remettre en

3. Vérifier s'il y a des corps 4. Vérifier qu'il 5. Utiliser une

étrangers dans le guide-fixateur | y a au moins cartouche de

ou le chargeur. Les enlever. 3 clousdansle | gazneuve
dotée de la

position de départ (le
manchon X-100TN se
déplace vers l'avant).

LA\

position, appuyer
sur le bouton de
remise a zéro.

chargeur.

nouvelle téte de
soupape a point
argent.

Clous coincés dans

I’embout de I'outil
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1. Retirer la Si c’est possible, passer a 1.1 Appuyer sur la téte de soupape dans le
cartouche de gaz. I'étape 2. sens de la fleche jusqu’a ce qu’elle se dégage|
T Enlever la téte de soupape et la cartouche.

Si ce n'est pas possible, passer a
I'étape 1.1

S’il est toujours impossible de détacher la cartouche de gaz, envoyer I'outil au Centre de
réparation Hilti.

Important : Lors de la livraison, il faut déclarer la cartouche de gaz a titre de matiére
dangereuse!!

2. Retirer le manchon| 3. Retirer les 4. Retirer les 5. S'il est 6. Dégager le clou a
X-100TN en clous restants. clous coincés a impossible de I'aide du chasse-clou
appuyant d’abord sur | Démonter le l'aide d’'une retirer le clou, le | X-100NP et d’'un
I'agrafe a ressort, chargeur. pince. repousser. marteau

puis en tournant le
manchon.

Sleeve assy X-100TN is not
returning to starting position

Piston jams
Small plastic particle or nail debris can get stuck

in fastener guide which causes the piston to not
return to the starting position.

21
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1. Push reset button If pushing reset button | 2. Remove gas can If this is possible go to
does not solve the from tool step 3

problem go ahead with )
step 2

If this is not possible go to
step 2.1

2.1 Press valve head
toward the outside in the
direction of the arrow until
valve head is disconnected
from gas can. Remove
valve head and gas can.

If you are still not able to remove gas can send tool to Hilti Repair Center.
Important: Gas can has to be declared as Hazard Material for shipment

3. Remove 4. Remove sleeve assy | 5. Free piston with nail 6. Once piston is released,
remaining nails. X-100TN by first punch X-100NP and push piston back by using
Disassemble pressing spring clip and | hammer nail punch X-100NP. Clear
magazine from turning sleeve assy out any debris which may be

tool restricting the piston

Clear all debris from the tool prior to reassembling.

The support leg can help to
press down the tool
perpentdicular to the base
material and thereby
improve the fastening
quality.
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10. Recyclage

Les appareils Hilti sont, pour la plus grande partie, fabriqués en matériaux recyclables qui doivent étre, bien sdr,
correctement triés au préalable. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour reprendre votre ancien appa-
reil afin de le faire recycler. Contactez votre conseiller de vente Hilti ou notre Service Clients Hilti. Veuillez respec-
ter les directives et dispositions régionales et internationales.

Tirer les différentes piéces ou parties comme suit:

Piéces/sous-ensembles  Principaux matériaux Recyclage

Coffret de transport Plastique Recyclage plastiques

Boitier extérieur Plastique/élastomere Recyclage plastiques

Pile Recyclage des piles

(-NOTE- (tenir compte des dispositions nationales)

La pile est suffisante pour la durée de vie de 'appareil)

Piéces électroniques Divers Ferraille électronique
\/is, menues pieces Acier Ferraille de récupération
Chapeau de soupape Plastique Reyclage plastiques

Recharge de gaz

Les recharges de gaz ne doivent pas étre
bralées (usine d‘incinération).

Les recharges de gaz ne sont pas desti-
nées étre recyclées.

11. Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matieres et
de fabrication. Cette garantie s'applique a condition
que l'appareil soit utilisé et manipulé, nettoyé et entre-
tenu correctement, en conformité avec le mode d'em-
ploi Hilti, et que I'intégrité technique soit préservée,
c'est-a-dire sous réserve de I'utilisation exclusive de
consommables, accessoires et pieces de rechange
d'origine Hilti.

Cette garantie se limite strictement & la réparation gra-
tuite ou au remplacement gracieux des piéces défec-
tueuses pendant toute la durée de vie de I'appareil. Elle
ne couvre pas les piéces soumises a une usure nor-
male.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant
que des dispositions légales nationales impératives
ne s'y opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait
étre tenu pour responsable de toutes détériorations,
pertes ou dépenses directes, indirectes, acciden-
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telles ou consécutives, en rapport avec I'utilisation
ou dues a une incapacité a utiliser I'appareil dans
quelque but que ce soit. Hilti exclut en particulier
les garanties implicites concernant I'utilisation et
I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer 'ap-
pareil ou les piéces concernées au réseau de vente Hil-
ti compétent, sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hil-
ti et annule et remplace toutes les déclarations anté-
rieures ou actuelles, de méme que tous accords oraux
ou écrits concernant des garanties.

11.1 Recharge de gaz
Pour la recharge, veuillez respecter la date de péremp-
tion inscrite sur la bordure de la recharge.
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12. Déclaration de conformité CE

Désignation: Appareil de scellement a gaz
Désignation du modele: GX100
Année de fabrication: 2002

Nous déclarons en engageant notre seule responsabili-
té que le présent produit est conforme aux directives et
normes suivantes: 75/324/EWG, 91/155/EWG, 67/548/EWG,
EN 292, EN 792-13, EN 563, EN 50081-2, EN 60529,
EN 1127-1, EN 417, EN 61000-4-3, EN 55011:1998,
EN 61000-6-2:2001, IEC 61000-6-2:1999, EN 61000-6-
3:2001, IEC 61000-6-3:1996, CISPR11:1997.

Hilti Corporation

Ze ) Blows

Raimund Zaggl Dr. Walter Odoni
Senior Vice President Vice President Development
Business Area Direct Fastening Business Unit Direct Fastening
January 2003 January 2003
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4. 1B
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Hilti Corporation

/ 5

Raimund Zaggl Dr. Walter Odoni

Senior Vice President Vice President Development

Business Area Direct Fastening Business Unit Direct Fastening

January 2003 January 2003
36

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00



RELDTER

o KK BB, [IHEEDEHERRICE Tz8HIC, RIS
2 [Z2EDTER] ZUFTFo TS,
o CEAHIC. O [Z2EDTER] INTELLIBHTHD
b RIS TEULLEALTLEE L,
e BFIF O IEE. BEVICKESHADBNDTHRESNDMT
[CAFRELTLZE,
CCERLOEIRTER. [AE & & TAE B X
DUTVEIH. ZNZNROEHRZERLE T,

D BROfCHURWVE Ufc & T, RAEDIELEC
|FEHZE STREEDRESNDONED TR,
B | BolBRWEULLEEC, RAENMESZE
SHREMNRES NDNED RUWBPES DI
DRENMEESNDANBDTER.

5. [AE B|CEBRULEETE, RRICESTREALS
BRICROOIREMNBDET, LFNORLCHTHEE
BASERBLTVETDT, BFFoTIRE,

A=
= B9

EEBIE. LDBENVICTROTEE L,
« 5O OB PEREA. FRORAEEDFT .
ERSOEERRBER L TEE0,

« BHITEIF. WRTERALEED. Bole. Feld vl
BIFCRALEN TS0,

« EEBETDICAD LT EE L,

o OJAEDRE T ADSH DI CRER LIENTLIZE W,

REBIOFRLTZE L,

« BRI TEZEAPR. SHZET7—AINTLDHDICEMS
BEVNLSICLTLIZEWV. BIRIFE /AT, EEHRE.
BFLVY. BEEEEDIE)

FHREEDFENTLEE L,

« EEELSL BRTEDPI— RCANI BV TIEE,

« ERBELSL (EREAEDITEVTLEE L,

FEALLEVBER. SBAERELTIEE,

« LRUICBAC. FHROFOBDEVWSVFIEIcIFEDOH
DBFFICREL T ZE L,

FIELTEALIEVTLZE L,

¢ RRICREERIMEETDIcHIC. BETEDREEAICEG DI
BETHEELTLIZEL,

TEREICE O ICBB TR ZHEAL TS,

NEDBETENLT Y v F AV ME. KEDESHTETT
EOEEICFEALENTLZE 0,

s BESNICARMAMERUEWTLZE L,

EBAEURETHEELTIZE .

o ESREBDRBPRY I U AEORGE(E, OEREHCEE
AFENDENDHDEITDTERLENTLEE,

« BATOEEDBEICIE. JAFREBDIEDDDVEE
YOERZSBHLET.

s RLEF IBF AT HN—FTE T fzE L,

REDDREEALTIEE .

« (EEBSE. REODRZFEALTI S0V, Fe. H LA
DEBWMEETIE BILANYRAIZHBL TS,

O— RZEELRICEDIENTLEE L,

« J—PFZROTCEBHTIEZEARLD. J—RF%Z5|05%k>T
VY M SIROENTLEE L,

o J—RZZ B, BOED SIEAISEDIFENTLEE W,

MITYZELONDEEEL TS,

« I YZEET DIcHIC. IS5V TPHHEEZHA
UTLEEV, FTRETDLDZET. MFCEHIE
ZEEATEFRT,

FIE RS TIEEZE LIV TS,

e BICETZLONDEE, NSYRERDLSICLTLE

[N

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871 / 000/ 00

BEITEF. FRERFANZLTLREL,
o« REITRERL<MFEL TV I, IYWHEFRICF
ANZL. K<EINBREZRD> T ZELY,
EHPHIBROIIRE, BURSBAECHE > TS,
« JO— REEHMICRRL. BELTLDEBEEIF. BELK
HOIRFTEFICIFEMHBEZEDEILT BV I —. HBHWLIE
P EZIBYECBEEEE L T T,
CJERO—RZEFERT2HBEE. EEHNICRBL. BI5LT
WBIBAICIEFTRL T EE L,
< BOEIE. WITEN U TENVFRIREICRS. HrTU—
ZADMIHIENK SICLTLEE LY,
ROBEF. BBTEDIA vFZYD, TSITZBRNS
HwOTL TV,
< BRUEV. FlF. BEZT2HE.
« HY. EWVL. Ev hMEONBREIRT 2185,
« ZOMBRHIFRSNDEE.
FEIF—PLUYFELE, HFIOAL TS,
« BRZEANDFIC, FHMICAVCF—PLYFEDTERE
PEOHULTHD T EZERBLTIEE L,
RESIRBNF BT TLZE N,
« BRICOBVEIRET, A v FIIRZERFT TRREENT

<rEEL
e IS5 0ZBRICELATHIC, A vFHUINTVSIE
ZHENHTLIEE L,

BOMERICE ofcERO— PR LTS,

c BACRAIDHE. Fv I 54 VI—REFFvIY

AVT—JIVDERI— F2ERAL TS0,
T UIENTHER U TEEZETE O TS,

- BE}ITRZHEATSEGIE. BRGE EEOLG. BD
DRRETDER L TEEICAEE LTS,

- Bz E TS0,

s BNTLBHBER. ERLENTLEE L,

BB UBBmAEVD RIR L T < IEE L,

« EARTIC, RED/N\—PZDMOERICEEHEVN T2
RIRU. EBICFET DD, FIcPIERREZHET DD\
BULTLIEEL,

« A ENER D DA BRBS JUMHDM TR, SPmOBIE. B

TR, TDMEGICHEZNETETOERICESN
FOHEERLTLEE L,
BB UICREN ) (—. ZTOMDIMRIIRPEEL, BRE
FEDIERICRE > T LTV, BURESHAEICHERSNTL
BVBEF. BEVKODIRFEERFEHEEDOE)LT
YT — HAIVEHERBIF(CEERKEL TS
ZEWV. A v FHHELBEF. BEVKRODIRTEE
FEFEHBEEDCILT « TV I —HDNFEHEZIEY
BlEREEBEL TS,

o AA Y F CRBE KOEHEEOHFEVEE TEIF. £
AunTLrEsL,

BEEDNBRPT Y vF A MERL TS,

o BURSIAES KOEH DY AT ICEHIN TV D NERY
TPEYFAY NUSNDBEDZFERT L. BHPLITHDR
HEBLDENDHDDTHEALENTLZE L,

BEHTEDEEIFEFIEICHEBELTIIZE.

« ARBEF ZHETORERBICEELCVEITDTHEL
FNTLIEE L,

< EEE. MITBEVKDDIRGTERcFEMBEEDE LT
1 VI —H BN EFIBLNE(CHRUATEE0,
EEOHAFPEIM DTN MEBLET &, o715 MEEE
FEULLVEIITEL . FHPITDORREEDET,

COBBTEDERIFHNTEILT « DREBEECTITOTL

ZEV, ATEDOEBEFRERRZEHA RS54 VICAIoT

INFEFNEEDEEA. BEPEHORRICEDFIDT.

ERCEEILT « HEIEXCFEILT A IBEANT I\—=Y D

ZERLTLIEEL,

FryODERE: RE (FEIL. Ev ) BFrvIiClLo

MO EEESNTVD I EZRBL TS,

37




EENRHBIZETHADSE. BETENICEEHED

EOVEED. BEXICUCREPREDELERRICEDET, F
ENBEULT, SBENDISA VT4 VI AVINT hY—
ZEESEEERBO/\Y YU, taEDRUUY I &k
EDFRBEDTTOXRHA (AVoU—b) HKEMTEDOHH
HIFENEFT. CNODORRICERSINDBETEE. 58E
BPYERCFEILT « BEEICTERNICRE L. NS
[CRRIFEBEDENBE > TOVEWNT &P, AEDHERIE
WhETHD I EZ@BLTIEE L,

ﬂ AT GEA L DR

REEDTER

CODIUIF. EILT 4 GX100 ARFETHEZDBEL LIFWrE
EXLTCHICHONESTEVFT,

CREARICCO [BREHEE] & [R2 LDOTER] Z&RIOD'5
REFTRIBTH IS,

MERLEOTER EYTTOTRE .

[FHVEEDEHZRARICE S TehlC, RITHEND

o CIEARIC. O [EREDTER] INTZERIBHAD L.
HERICREDTEULLERLTLZE,

e BFHF o cRIF. BEVICEDHIHNDTHESNDED
DleFRELTLIEEL,

C CEALOEIEEER (AE & & [AZF B Xy

LTWETHY

[a® =]
(& E B

ZNZNRODEHZERUET .

ROMCEURWVE LT & &, AEDELC RS
[FEHZE STRENEESNDAETDTER.
RolcBRWE LT LTS, BRENMEEZE
STREMHNRESNDNBB RUYHUPFEDIH
DERENBESNDABTD AR,

mB[AE B|CEBULEETE, WRICK> TEEAL
BRICEOOARMNBOET, VFNORLICHTHEE

FABZLHLTVEITDT,

T TLIEE W,

8B A

= =9

A

EAERE #IRICRRUTCHDBECTEALTLEE L,

BT DEMIC. BIRE - KEEPHAEL L DERY DS

R IROBIESNIENK S (ST A R\ RILZR[IT. AE

EAR. BEDBEFHED oD, BEEBDULLEEE. E

LR TEELED.

e RVEHASBECHERT L. DEmNERBICHREED.
[THDRRAICEDFET,

W &7z, (EERIICT DD TIEE .
< BEYND D ETEHMN, KBRS HARNOLN
nHO. BHORRICEDET,

ZMF CHRICRIFL TS0,

« ERICERFLTLEVE, [THDRRAICED T,
AR, TRIEPOERER. U7 EOPHERCF PR S
BEDFENTLZE .

< [FHDFERICEDET,

BICAA v F 2> CTHRAZRIEL. BEVKOODIRTEE.
FIelFEHBEBEDEILT 4 BV I — BEEBY(CRR -
EEEERBELTEE L,

e ZOFFFEALTLDE. IFTHDRRAICEDET,
BDF e E . TEBPEREREICH
BPBR. BNV EZRRIRL TS0,

- IETBR,. ZRELDD L. (FHOFRRICEDET,
ORIFARICEECTT . TORIPFMDZSAIEEZINT
IHEEF BBUANEZ LTS,

38

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871 / 000/ 00

A iz =

» W

- RULE Y B, BUREAECHE o THRRICRD 1

[FTLEEL,

e BRTIHEWNE, FFNeD L. [THDORAICEDET,
CEAFE. BEFLESTATNOEND HDFRZER UL
nc<rEEL,

o EERERICEEAFEN. IFHDRRAICEDET,
BENOSDREDD. BReZERLTIEEL,
fEERIF. Ny b ZEHEBRLTEE L,
ARRBERO RUILE Y MABEREEEOTVDDT. M
nc<rEEL,

e PIFEDRAICED T
CBIMEEDEER. FICAPVWEWT EZ LMD TLE

EWe Fled—RZ5oFeb LIEWLWTLTEE L,

 MEPRAELEEZE UcEERE, EHORRAICKD

ESR

CEEREBeEE. BPKREECHE LIEWTLEE .

« THDFERICIEDFET .




GX 100 75 R USRS THE

CEMARTCZ DERHIAEZ B FBHH < FEEL.

CORREHAZEUNTFTEE —REICREL T
AN

HDADMERT ZIESICIE. TEEEBUESHIEESR
—HEICHBELLEEL,
E=2a 1 |
OIUvT
@Ovomsyy
@V—IL/—Z
@ RSATAVIAY=T
G IHIY
(OF:2
@ HRENME
HREMME ) —
(OF:Ew-
Ovol){—
@ ~UA—
@ VUty hRYY
B RAINTYyYv—
NILhTwvo
Bx B
1. —eiEsR 39
2. T 40
3. iEmEEFEm 40
4. Fis—% 4
5. R EDFR 4
6. C{ERRIIC 44
7. CERBE 44
8. FANLRSE 46
9. MENE? LB ol 47
10. FEENS 49
11. KICEIT B X—H—IREE 49
12. EU FRAED SRR 50

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

1. —ixIBHR

1.1 RREZDEK

— BEEIE -

CDEEFE. EEDHDVIELCSHICDENDBIREN
SIGEICIRZERI CHICHEDNET,

- xR -

COEER. BB, #HEREDD VIO DIRE.
DRETDIREENRETEDFEEDBREDHDIHE
[OERZ(RY 2DITEDNE T,

- iREE -
COERIFE. AREZEDRDS L TOERRIEPRICIL

OEHRERIGEICENDNE T,

1.2 &5

BERT

—RES BHEYICEID Bimlc
S E5RR BEERS)
EE5RR
EBRT
REX AR %ag/\ Xy H& H@’E#ﬁ% LI SRR
BRLT BRLTLEE [ Qata¥ MRS
LEEV BHIB<IEEL

H COHFFEZERERLTVEYT ., RIFZDID D%
HEORICHOFT . BURGABZDHHDERE. NS
DR=IV7ZFENTLIEE L,

COFHPET [AF] EFENDTEEF. HBIC GX100
AR THZIELCVET,

HMAERER - KFBESORTENR
BERB LOREESIERMEICA S N#RICRTEN
TVET ., 7Y ZHESOEIRFHASBICXEEEL

THE. BEVELEREDREFZEICSIBL T
&0

HiEs GX100

TFEES

39



LARFF IV TU— b it ZTDMD DX T A=Y
JICEIBEM (JF7RZVI70./09—<XZa7)L
ZZR) [T ED AR THTY . BAKEFER
NYREICEDVCHED., FEEESLUT7RZVID
ZR2EBRUCVET . RAFIEUTHRAZERLET,
HAREF. ARE JULTINY RBRUOT 7 AF—&H
[T [EfC—MbSNc1Zy b ZBRULTVET,
BI5. AFERBICHERIICRESNcE)LT A DT 7 X7 —
EAREEFRAUBAICRD., 2 bS5 TILDDED
BOWI 7 AZVIMRIESNE T CDRHZEFDHIE
ZAHEE LT, SHE T 7 AV J[CREFIE TS U
THXZBBHVCLET

2.1 EXNVFEE

HADRBEC KD ECEIRILF—FER bVITE
S5NET, COIRIVF—ICKDEX bVIFMERA
ERTRAI (BR) ZBMICIEAH#FT. LU
BEEIR)ILF—DHK 95% [FEX bYALTRINE
Ndfced. 77 AF—[& 100 m/s LIRICHIHAEN
JORETEMADITRZTVE T AERDER b
VEIEMIBENS £ 3 EHREBFEORTRELDKT,

Ul o TIEULL CHEAULTEINE,. BBOBK
HFHOEEA.

2.2 BTREMLFRE

FRNEKBEEMEZ FO—IDHEGECKD. KMz
EUTHEET DT ENFNLDIC, BETIREABILEEE
ZERHBLUTVE T AEHEVIEISE T U TR D
THRNIBDTLEFEHDFBAL. EDOKRDIFAETH
e o THRADDEIFHD D FEB A

2.3 MA—REXKE

NUA—ZS IV TIFTIREMED IR S TSN K S
[C0 PUA—ZERKEZRHLTVE T AEDIIHE
HEVRRYITIE URNITENTVDIHEICDH;. FTHRE
EDEIREE SO &E T,

2.3.1 ERERSRE
TZRBT B(ClE. AMZEVNRYI(CH U THER(C
BURNITDIEDMETT,

3. MEmEHER

HRE E/ULTINy BEE)

GC 11 ~GC 12 Standard

HARE R8/NLINY RRE)

GC 11 HA. “GC 12 HA
> 1200 m FfelFZ U EDITERE

Y=L/ =X X-100TN

XAIY X-GM 40

YiR—bLwvd X-100 SL

HiEA X-100HP

T X-TO0NP

A R AT VI 1577)

X-EGN 14 MX 14 mm 10 % i)

X-GHP 18 MX 18 mm 10 % SREIVIU—h TRBEIVIU— b i

X-GN 20 MX 20 mm 10 % JvoU—h/ BILFILEDTOYS (1 cm) ~
LA aAvoU—brJOvY

X-GN 27 MX 27 mm 10 % JvoU—bk BILZILEDTOYS (1 cm)
LyA - aAvoU—bJOvY

X-GN 32 MX 32 mm 10 % JvoU—bk BILFILEDTOYY (1cm)
LA aAvoU—brJOvY

X-GN 39 MX 39 mm 10 % JVoU—bk B|ILZIVEDTOYS (1 cm)
LA avoU—rJOvo

40

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00



4. Bitir—%

ME RIAIVEHREZZD)

5= 3.95 kg

AEDE (BXEXE) 425 X 172 X 370 mm

X 1)LE =A 39 mm

RA)VERE 3.0mm & 2.6 mm

X AT VIR 40+ 2 H

BREX NO—2 #) 36 mm

ERE # 120N

EERE BERE = 50 ~ 45 “C

BRAFTEREL 600 &, 30 7

1000 & B

BEF—4  B45 OV U—NKIC 1 mm OEBREZIT 5 IF 28

1b) B9 RIND—LAN)L Lwa, 18 109 dB (A)
IRIGEADBEERHEE Loaimax 102 dB (A)
(EEEDE T CAIE)

1e) YOV RTL WY v—UANIL Coa. 1s 96 dB (A)

FEERRWVND AT, BERHBEICIERNE USOREEN S D EI)

HAE

BE (THRAGEALD)

1 &H5feb 750 %

REIMELE RELE

+5°C~+25°C

BERIEAZADA DTV HAE.
AAEFERBAZET TS,
HRAEFRED 40 °C UFDSAICRELTLEEL),

B

ME =T« XF)VIT—FIL (104 g). AVIFTY
(176g). FOELY (1.4 8). I5 /)L (B2 8g)
EHRF=T0/{ (34g). #IY>Y (1.68)

& BrERIE
HEHR H(CECH
AR

UFDLEH 1.5V X2A&

BiliT =5 FFEELEESIND T ENHDFT,

5. RELDER

5.1 BEFXNBEEIER
COBEURFHAEDEIRICEL S NIc L2 TRRIADIC,
BICTPEREZETSIEINEEDE B A

5.2 IEULLMERA
HAFFEBRATRIESNTVER T, BEYIDITES
FOMDERICEUCBETRICEVNTIYIU— b,
Wy, LA, JvoU—hJOv o, BEILFILED
JOY INOITERICERENE T,

® AEDINITLEIF LIFWTLIES L,

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

® = ZEMIETDIcH. EILT «FEEDMER.
D 7EEALTLIZEL,

o EULEAECEHRS N TVDERA. FAN. RSFICE
THEAICBRLTTHERLIEEL,

o KEDFEmHERZ, AL TCEDPERBEDAICEIFENT
<rEEL.

o S THD BRI (CF P HEDMDES (HDL
[FDA) [HRUMAFEVT LS,

® TNELDK DIFITERICHED U LIEVEMICIF. RULT
TRLIENTLZEL
- AR LIS PiEYIE L DE S T 5B
- AMPABEEDROSN T EHEH
- ASARY A JVIEEDEIN T WVEH
INSOEWMICITIRT D L. RAIVBHINED. BiE
FTAENDHOET,

HFEm

41




® KABKRUNMERD. RATEZHSHEVEICLDR
ER. HDVIIREIMERIFBIRTI,

® YWIFARFZEMICLOND EIBUMITTHS bUA—
ERIELTLIZE L,

® SN U AR ZBICERBICRDKIICLTLRE
Ve ZNICRKDRAIVDBM D SZTNTHIRSNDD
ZBIECTER Y,

® ITEIAFENRAIVICBEITIRUET & RAILDT
NBTENHBDIERITDTIEDTLEE L,

o ULT A NSRICEESNTVDHEEZERE. ITIC
TNOFEVTVDEFINDITERIFIED TLEE L,

@ BICTFPAZVIHARSAVEFOTLIEE L,

5.3 {EREGDEIEER

® HILBO OOV cBDZEERALTRSL

® BLERET R BICNSVRAZRDELSICLTLEELY,

O NLTEFEBEESTENTLZE L,

® KM, BICESTHENTLEE W FIeAFHYED
TARESDVIFFNRETHERALEN T ZE L, &
S(CRRMEDRF P RADE L TOFERABHARE T,

® (EEIZEDIAICTDERLTLIZE L,

® XA EFERAY 2 BEIENTIEREDOE
S[ERCLTLIEZ W,

® EHDRA L DFDBRYIFIEERED SO FRULY
ThWhTLrEEby,

o KAFHBICLOoND ERFLTLIZE L,

® NAZEAT DR BIFEHIFIRECLTIRE
W CRUTHIZE Y EMIREUTERORSIENELSICU
TLEELY),

o {FZErh(d, EERREMUN. BICFHMEDDEVK
SlcubTLrzeb,

® TR DHllC, EREDRACTAICHBLENT L
ZRER L TLIEE L,

o KE, HCTUw ITREISEZRSE, BRICRS. 7
AP ITURTEEFNKRSICLTL S,

5.4 —RNIERENER

® KAFIERICUTZA L. FeEBDEWVRECHBNT
DIHERLTLZEL,

® SUEPRA N ZHKIEL THDIARNFIE. RUTHEL
BNKRDICLTLIEE LY,

o EIFTEE. RIRZT DR, HAIVIFKEICADEIC
[F. BFBRICHRAESLORAIZBRDHLTLE
[aAN

©® KA7EEAUFVIEICF, RAILEAREZRDH L.
SERDEL . FHICENSNIEWVK D EEPT ik
TEBHAICREL TS,

® ERIFIS N AEZARED SEDH U TLEE L,

o | (—UNBEFFEBL TVDIBEIF. &NM7Z R
LigWTLEE L,

42

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

5.4.1 HWMHEER

® GX100 AELTEILT A fEIEDRAILDHZER U
TLIEELY,

O YHIVHKKICELSEESNTLEVEERE. X
AWZEFRBUBWTLZE V. RAIUDBkR O TR
UHITERHDET,

5.4.2 #oBRE

o KADML Lo ILBAICIE. AFLTLEE L,

o ST (BB D DFTHRE) ZBAKENT
LTV TNESFOSHVEARARDEREICBET DT
PO FRT,

543 #HR

AT BAREILT « AR
T 224-8550
BEMHERXE 7 IfR 2-6-20
Tel: 0120-232926

&L Hilti Corp.,
FL-9494 Schaan, Liechtenstein
Tel: 004232342111
www.hilti.com

Bm GC11

HADERE . sERIEHR

ANEY -

® A%

AVTEFY (1768). T4 XFILI—F)U (1048).
I%./—)L (5.2g). 7Ol (1.4g)

® [E51E|
JO/> (34g). M5 (1.68)

AR EFRICER

BEARZERUCTREDORRATH D BRIFIZH.
TEROERRZST O CTLIZE L,

A LDEFREEA

® [ AFIICEULFRIAE Z HFid <L,

® BIF UIcAREIFEA LIENTLZE L,

® B ENDHDETD. K. KT, BBINFHET
DYBEPREDHAVYEZEDR IELE(FEET, BED
RBUVSATCERAL T ZEL,

0 N ZEERAU TV ENTAREICERULENTLEE W,



o FATBKIUTEE/ IV TDEUT T PESN LDE. R:E&
XARZEBEALTLIEEW,

©® BUE LIS S DAMREHB KOEE/ UL T DET T
B UG LW T L EE 0,

® 5 LIcARELAN TDERIF LIFWL T IZE L,

® I5E LTSN DBERICIFER LIEWLWTLZE L,

® HRZANICEIFTATIL—UIED. KEIULIED LWL
TLIEEW,

O NRITEDIFHEWNTLEEL,

@ XDH[CANED, DIULED LIEWTL IS,

@ FELWI>TIETTLIEETL,

o U A JLPBERFULEVNTLIEEL,

RELOITEEIR

® SRICT D EMEDBRNA D DI, BREIEDHT
BDITPNTFDR 1EEEEN 40°C UEICTEDPRIC
BHFNTLEE W,

@ EDHFY SV UE, RENSLHFDDNDL DB
PBIEDBUVSHICBNEVNTLEE L,

o FHDOFDBENEVERTICENTLIEE L,

o HERREIEE(L 5°C ~ 25°C T,

ZEEDIETE

& KRBIFTEMSHEICDOE., MBARZTEICEN
P10 fce THOEHNANEHRICHEOTET T BEHA
ZHHUL T BIETTLZEL,

O ATDFVBIMEDRVATC. FR. REXARZE
RUTESEIOPHIEZ L TLIZEW. ZTOB,
DA ZAIRE Y — IV THEICTEZEFT TS,

HARELIER

® ZER(FNDHICANIENTLZE 0,

® BN AZEVWID. IEEEIZHH Uc 2 EIFETE
FEAB UEHEAEILT « L - WTEICHRL
<TEELN,

- BEFHE -

o BIERILARICHMND L, REVPEEDPIFEZEDS
CEDBOHEITDTTERLLES L,

® HRAZRVIAATUE D IBE(F. BACH TEER
Bl oTLREEL,

® SHIZER O ADVDIEGEF, HICENDREIFIGH
[SEUE T, HRMNMEIELTWVDEEE. ATHFRZE
BU. HEESIFHRR I ANZERLET,

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871 / 000/ 00

® AANEICA-TULFE -
KTHDEENET .

® FHXCHN T LE>/IHAIF. ZDE D Zams/BKT
FTRITHVRELET . ZDET/\ ROU—L%ZEEST
<fEEL

o NEIIEAICIE. ERADZEEEZIFTIREL,

ald. BZERIITCEER

55 ERAEICERULTIEKIL

@ LRRIETOMRTRIFSNTLE T,

® LAMFDFEA. RTFZTODIF. BT « BFIBY
FlelFe)bT « NEE - RFTEEFREI N SEIRL
DFPZERITTEADH RO ET . TNHSDAF. &
BUEDBRICET DBFBHRZEAF LTVEITNIEE
DEE A,

O TRRAMERZEED. TRICERTELRVEIEIAGEZE
FERLIENTLZEL,

5.6 AAFRERER

o NMEDFERBLURTOR. (FEREBLURE CER
[CEEDEDANLFREAAR, RENLAY b B
BZERUEITNRED EEA.

5.7 R2HiE

O XSAT 4 VIRU—T (REHE) MEBBELTVD
b BRDASNTVDHBGEF. AUZEERTD N
TEFEA,

43



- EEEE -
THIVRICRA DS N TSN &,
HAEEHRENED SED HUTHL T &

6.1 xrILO%EEHA

1. XANWT vy vy—2Z5ETFCOYIULET,
— EREHE -
ATy v —IFHERICOY I SNTVEIFNIETE
DE B,

2. RANERAVVICRIELET (B4 ¥AHIY. 10
AAD),

B.XANTyvyv—20y IERL. o< DERTAN
BOEFT.

6.2 HRAED(H
1. UL I REHZED HBRICED [FE T,

2.)ULINy RE, OvIENdET/ULTY—hARIC
BLIAHE T,

— AE=E -

JOLT ANy RAYULT Y= RMIEULKEESNTLSD T

EEERBUTLEEV, UMD ULH O THXEIFHD

FE A,

- AR -

—E)ULTY—b (ARE) CBORHI/ULTAY R

[F. EEIDHAZERE. MOASTTELTIZEL,

6.3 AREDEE A

1. AEDH R EINE )\ —ERE (BT R T

2. AREDEEZ>T. OvIaNBE THRENE
RICEALFT.
— FEEHE -
JULTANw ROKEIDSEIZEIE L. ALWTL— hhi
HDFE[LKSICLET,

3. AREEAN—ZBHTOV I LET,

7. CERGE

— EEEE -
MECRFIDHIC, BB OHROZEOENES(C
ERLTLRE,

— R -

TBAF N A I EBETRUET CEF DT

AN

® ITHfERT. BMOWBANETD
BEDHDET,

o W MEED—E. REEZEDIT
BDIEHHDET,

® REANREMFENIA Y hEER
LTLIEEL,

- 3R -

® HREEIDEAEICRNT DT
EICRD. FEABDER S HUE
BULFET,

o BRIFRE CRADK T ZREIBE
BHHOHET,

o HizZzERLTLIEE L,

44

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

— EEaETE

= @ AMEZEFEFERD (FOFEE) (]
fe UFIF2D & REICKUTHREDTT

HABRECEDCEDHOFET,
o ITERPJRERAEICIE D & BB (C
d O TERAFENDENDHOET,
® JRUTCAKZGZHEND I UMITTE
necLreeEby,

7.1 23

- AEEE —

NAIVICRAID 2 KU EA S TVEWNE, FTIRTE

F A,

1. AFEERAEICH UTEEICH T, A My BT
LoD EBUMITETD,

2. NUA—ZSINTHRLE T,

7.2 IYAIVDEDHAL

- AEEE -

NAY Y DIBERICIF. AREERAIZRDHS T
NFEOFRA (B 7.6 BZZIR).

7.2.1 YAYVOEDLSL B

1.2 Tvyv—E3IERLCOY I LET,
— FEEE -

RAIWT WY v —(FHEECOY 7 ENTVKIFNIEE
DEE Ao



2RAVIDSRA N ZEMROHUET,

3. RXANTvyv—20Oy TERL. 2D EFTHAN
BOEET,

4.0vIUN—ZEIAIVDOTFANELET,

5. XAV VERGEDRAMRITET,

6. XN AYIVEKFENSHONALET,

7.22 IHIVDERE
1. YAYVEREICT oHNTET,
— FEEHE -
Ow 2 UN—EBIFTBNTLRE,
2. RBIVEREDANEE LT, AMEICU of
H%7.
3.0voZUN—=FELTOY Y LET,

an

7.3 Y=L/ —ZXDITERFRE R

— AREE -

o KLUV IRBAITWES., V—)b./ —X(FELEF TR
RECAREINTOFT (BERTE - JvoU—K~C
ST —EREIRTDER).

o KLU VINBEITVDEHEA.
FIERRS (AN TVED,

o WU VINBZTWVWDDICRAIVHBISHERLS SRS
N28aIF. BROORAIZFERLET,

V=)L —R(FEHD

7.3.1 EETRESOREE B

1.0v IRy VERULC, Y=L/ —XZRENHEICE
LET,

2. V=) =REREDANAS A REEET,

3. Y=/ =R A[ICELTCOY I LEY,

— EREHE -

RV VINRRTIFED E B A

7.32 fIfEEcEE<HFE E

— FEEHE -

COFE. ZENVEM ES5HWVIV T U—NEE)
[CoVF—EFZfIBMITDERISELTVET,

1. 0v IR VEBLUT, Y—IU/—ZXZKHAB(CE
LET,

2. V=)V —=ABZREDSHANZASA RESBFET,

3. W—)L/—ZXEREAEICELTOY 2 LED,

— FEEHE -

ROV IRRAEIFNFEDE B A

7.33 Y—=IL/—ZXOEbHU [

1.0v IRy VZERULT, Y=L/ —XZRENHEICE
LET,

2. OvIRGVEBUED S, V—)U/—XEEEDS
BIANS|IEREEXT,

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

7.34 Y=L/ —XD%E M

1.W—)L/ —ZD0Oy ZIRE V7= A EDYRAFHDIT NG
(FET,

2. W=l —REAREITE D
SA REEFRT,

3. V=)L —XERHABICELCOY o UET,

CREDUBEF TR

74 YiR—hkLvd

7.4.1 YiRk— kL v JDEE B

1. HUR— U HIEIHIYOROY NMCEAICZE LA
HET,

2. HR— KL wdEEC90° BLTOY Y LET.

7.4.2 YiK— kv IDEDbAHL

1REBEB L THIR— N w I EBDE T,

2. UiR— kL wIZ#IC 90° BILET,

3. BHAILE>TWSYR— hU v IBETHI VN SikE
BDOZFET,

7.5 ER hrofiEREE @

— FRSIE —

W—)L /) —XEHICE SRV THRY— MRY T 3 V(T
BESHVEAIE. EX N VDMBARETT.

Uty MRYVEBLT., ER M YEEUWIBICREL
9, CNTIREBRTEET. fISELT. Uty
NRE VEB L%, BIIDIGEITS (RAIUEL)
[CHEDET,

.Uy MR VEBLES (FANDUEE),

7.6 AREDEDHL

1. ARENNE DN —ZREICAITE T,

2. ULy REXREA[ICE LT, AREZOY J#E
FRUE T,

3 AREZENAERMENSEDHEULET,
- 3R -
—E)LT—b (HRE) [CEOHEF LIy
RlF. BEEIDHEZRE. MOATHENTLES
Wo AREEIULTNY RIFEET =R (T L T
ZEL,

4. AREUNE DN —Z1BICRID T T

5. XA Tvyv—=Z3IERLTCOY I LET,
— EREHE -
RAIWT Y v —IFHEERICOY ISNTVIFNILTE
DE A,

B.NAIVUNDSRAINZROHULET,

7 XRAIVDRAINT v v—7Z0y JERL. o<
D ERIBNESOEX T,

45




77 T7RAZVIHARSAY

FULERBRIF. SEDOEILT NS AFEREL
IJ7PRAZV0570./09=XZa7ILHdVE. HE
[CHUT. BREOEKINERZE CSRVCELKIICH
FELLET,

avou—b

A= R/IVEZHEER =70 mm
B =&/I\TiE”R =80 mm
C = &/I\BME =100 mm

RRUNMMMNEN ET c

it}
A = /RS EIEER =15 mm

B =&/IJTiEER =20 mm
C = &/\BME =4 mm
B A

8. FANLIRST

— EspeEyE
FANERTZATORICKED SHRAEERA ) ZED
HUTLEEL,

8.1 FMEDFAN

o THINICWY =)L/ —ZADBTSAF vIDH T ZED
FRONTLEEL,

@ BRUENBONITKETARZER LIFWLTLEEL,
BRUBZEEWV DV ZFERU CEERSERLTL
AN

® AENERICEMNASTTEVNKLDICULTLEE L,

o THIMIC. DAUB U CABREKEZHWVNTLEE L,

@ XA T L—PRAF—LBDVERKEEC KD ERIFE
[FTLIEEL,

® B(C. ANMEITUw THADA A LT U A THENIEL
FOICLTLIEEL,

@ JiEl. BEEHEDYY IV aEZAISERBEIFERL
BTNTLIEEL,

o U LT A DR T U—PERDEEE, BERIFER
UIEWTL IS,

- AR -

o AL Ev—EEELELTLZEW. B

46

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

8.2 {R%F
TMEDETCORE/ (—V([THEDHEVL. T2 TDE
BB MR N LT EE W, /{—YhiE
BLTVED, KBNEULEBLEVSEIE. KMz
FRLEVTLZEW,. EENRELERIE. ElLT 17
AIN—HY—ER, EHERBAFIEE)LT « RIEE -
BRFBIE(C SEEfg < f2E L,

EILT 4 ARIR—T—ER :

Tel: 0120-232926

Fax: 0120-232953

e-mail: hiltijapan@hilti.com

SEHEES - BERER (B~%=8:30~18:30)

8.3 FANERTZEITOILEDRIR

FAN, RTFOEEZZFBICR. BROHREEHEE
IBHNE. ASA T« VIR —T (Z2HE) hEE
TN, EBICEHLTVD CEFER LTS EEL (R
I—ZISENE) o

— B -

o EARICARNHLIEDZENHD
EER

® FICNEZESHENDHDET.

o KFERTLTLZEL,




9. HEHE? LB

GX100 ICEEAEL KR, RTTROREZEATTEL,

1. AEEEEEmICS 2.Y—=)L/— 3. 77ARAFT—HARRKY | 4.3 2L | 58LWAHR
2EHLYETTAS ANEESKE RADSVIZHWANEE> | oMLY | H#&2FEHL
. BlELEFERT, K VWeER, U TVWWA, BRELEYT | XADVIC £¥Y,
HFRAZR—KNRDD Yy hRR> o REASHHEEMYBR | H2HHER
IVICRVEY, ZHLET, EFET, LET,
1YY=/ —X&HEH
(Z#8h)

3

ER 1. KRR,

TPARAFT—HA RATOXRAIEEY

ATFY 1. AEEBEEFE. ATVT2%%5 | AFYT11.

1EErsARE | N NILTAY R AHREDN SHNDETRE

ZALET, (NILTAY RICZED) OBEICHLET,
AEBVBAERT Y T £S NILTAY R EAREERALET,

AAENBAEE VAR, ELF A URFEYZR—ATEERFLTFEW

EEXCERYT AAGEAORETENTZES, EVRIC "R, ERBLT
<EEV, LBE, ER, BAS, ¥@ISENTIBE, MEETREEL, BX
EZFERALTKEZV. (RMEETOREZRHOIZD )

AT Y T2, ATY T3, AT Y T4, AT Y5, AT Y 76.

V=) /=X #BH| VI =X ClRek:: ¥ Bel a3 RUFTRAIW| AN F X-
FICEk, A7V T | ZBATICE, AINERFX ZEEBR T2 V5| 100NP £/\> X —
)y FTERBRLTA, | ATV T0) |TvPhyR— Bk, BILITSE| TR ZHY) BRE
5. V=) /—Xz| v7EHELTHL, |THREET, AKRET, £9,

BELET, 5, Y—=I)L/—
i | 7\“%@[}*?0

s e

TPRAFT—HARDPSHEEEHAFZRYBRVTTEL,
47

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871 / 000/ 00



fER2 . EARNVERY

TZ2ATFYIDPRPRAINOB A
BFI77AF—HARICTERY., ER
RAAR—KNRIZIVETRES
1z WREE,

_
=

2771 Uy NRE | A7V T 2. NELEBATY T 35S
Uty RS ERLE %Eﬁtéi KA S AREEALET, | B
¥ E. ATV —

2 EBH i REBA>ES, ZFY

A7 Db 521 5EH
ATYT21.

NLTAY R FHRAED SHANBETERE
(INWTAY RICZIED ) OFBEICHLET,
NLTAY R EHAERBALET,

AAEFBAEBEWVEERE, ELTAURTEYE—AFEZEFLTTFEW

EEXUE/T SAGNORETERNTIHS, BURE TBREAL ERERBLT
<EEV, itiEE, 5§, ERAR, HEISEFTIEE, REETEEL, BE
BEEFEALTEETY, (RE2ETORERHNED )

ATY T 3%~ ATVT4Y=)N/)— | AFYT 5 XANUNY | ATV T 6. EANVEERY
XA I zEY) AREBNTICE. A7 U] F X-100NP £\ X NREENES, XML
BrEET, &ME OOV TRBLTH| —EFE>TEARANVRE ~F X-100NP ZfFEAL TE
rEIH[T % 5, V=) /—RXZzEL| £ EHEELET, AREBULRLED,

ALET, 350 2] v ‘1
™ (-

R— P o \
Kl -ita 77 RF—F4 KA SES
AL TERITHRE A EE EWEZIRYEBRVWTTE W
CROCENBBLAYE .
¥, Chickly), ITEOR
BEFEALELET,

48

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871 / 000/ 00



10. REELS

EILT « BETEDARBODERIFUT A TIVARETT . UTA I)LEIICZENZNDERIFDH U TEURE RS
NEBEDEEA. ELOETEILT « & HVWEEBTEZU YA J)LOHICERLTVET, sF#HllcDWClEE
VT A AAIR—T—EXH BV A EEBHCHBBRLEEV, EBOEDDELELEEBERBSUEBRERIC

fEoTLIES LY,

ZNZENDERGmIE TEEDRRIC, HRILTIEEL) ¢

=Y/ F7EIITU— & UBAL4 o)L

AT —R TS5AF v T5AF VY

J\DI T TS5AFvI /AN TS5RAF v

Bith BT

(= XE=IE — (EDERICE>TLEELY)
BithEAAENEDICE O THSANELET)

BXEbm &is B @R

I, \EBHR EiiiY) < Tk

NN TS5RAFvD T25RAFwvD

HAE HREFRPIIENTLIEEW (FEER) -

AREFEERLENTLZE0)

11, HMAICEIT D X—H—{RELE

BT « [FREUEREICHERNT S, RS RN
BNCEZRIELET . TOREHFE)LT « BUkERAE
[CHED THAHDEIE. MOBVBKLUER. RTHEL
<ITHNTVB T E. FOUITHRIMRFEDHER S NTL
BDTEEFMHELFT ., DT L BILT « FEESBGR.
BREBE. BROART I\ —YDHZRFIERT D
ENTEDTEZRRLE T,

CORIATRHEINBDDIE. EHBOFWHABEAICHITD
REEEBRDREDEIREY —E R K2 FB@ITIR(CRS N
F9. BEOERDEBERE U TRELEDEE. Bm
BRISTDRADHREED F B Ao

EEELSDFERIE. BIBEERED DD DFEROHIRE
BUTLIBEZRE—IHREINE T, &bl

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

BT « (& FEOERBNOMECED ST, #RAL
EBEULRERTEED oI EICEALT. ReldZD
CEZEBRHEUTEUEREN. BiEN. ($HEN. &R
HIKRE. BAFBERCOVLTEEZAVI A,
MSESHS KUCBENNOESMEIC DL T ORISR
ICHEBRENE T,

EIBFTIIIIRDBRIE. REBHAHIAUTeA R F (3 REE
BREBES (CEEEBAFEE)LT « RIBIE - BR5T
[EFCICHED <2,

DUED REECEATDEIT « DEFAETHD. RELEIC

HI2TDMDEHRMA. FclFOEE LU IEXEICLDH
DRDFA SN ZEELEFEA.

11.1 AR&E
ARECRESNTOVDEMHRISTR LT IZE L,

49




12. EU 318D ERLETEA

22 HARET i
IS - GX100
BT - 2002
C ORI TORELBERECEELTNS T LR
RAELEFT :

75/324/EWG, 91/155/EWG. 67/548/EWG.
EN 292, EN 792-13, EN 563. EN 50081-2.
EN 60529, EN 1127-1, EN417. EN61000-4-3.
EN 55011 : 1998, EN61000-6-2 : 2001,
[ECB1000-6-2 : 1999, ENB1000-6-3 : 2001,
IEC 61000-6-3 : 1996, CISPR11 © 1997,

Hilti Corporation

e[ lows

Raimund Zaggl Dr. Walter Odoni
Senior Vice President Vice President Development
Business Area Direct Fastening Business Unit Direct Fastening
January 2003 January 2003
50

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00



GX100 7|24 ElHS

AHE B Ss17| Zlof AISHETAME
BIEA] 2/24]/A|2.

O] AFSH A= &t 7[712F &t
BH2I5IAIA[L.

717IE CIE AFEfOIA| SP=Et mf=
AISHBAE BIZA] H7FAAIL.

I7IFMEE A

OES=1]

QEZHE

@3 AHII0IE ==0]

@z=eolg ses

®AHZ

©® A 2ty

(OPIESIRETEN

@®JFAM BEA HH

@z =

OFEE=EE

(DEIEN

@eIAHE

®stAdE 0l J12

BWHES

=3t =
1. 2Bl §E 51
2. &89 52
3. MAHIMEIQ ATE 52
4. JIEXE 53
5. ot® XI& 53
6. AF2X ZH|ALS 55
7. ZX 56
8. Z2lQ SAEX 58
9. ARG 58
10. HD| 61
1. 2= 61
12. EC-SEYUH TAl 62

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

1. oH &

1.1 EAIR02} 2ln|

_g_Tl__

BN Ce- A

SOl CHoll At

Ol &= U=, fgs o4&

= ko
4 28 &g =dE = U=, FIgs &

2HS0ll Ciol AtS

_xl i==_

AEXNZ N 1 #He =88 2SS UEUE

Ol At

1.2 8

A FEA|

EHE oED HOLH AFEB1I| ol
EE) zg ag ASEANE
Y=
H=xi=s 8o iy HSE LIEHSLICH
BIAEN st D82 B2 =+ A= Z2HX0A
2 = JASLICH Z2HEIE EHs2 YHUA
Ol ALSXt HHME XHMIGI H2HAIR
Ol ALSEYAMO SAENA "JID]"EF JAA
EtRZ 7 GX1002 2ID0IgLIC
71710l SLS &l E2| 27|19
SAL TAIQE Al2IZ HAIE J1D19] Al chel
A3 JABLICEH 0 I=2S Aotel ArSEE A
ISl =2 O3, aig XA £= MHIAR A
298 W, & 0l A2E LAFLEAIR.
4 GX100
AelE B
51



ol 717 |l= 23=|E, Z& 2|1 2 Y50 | off S2ELICH et 0] 217 |& HEsH AL

xEloted MEst 2o S5 MAE EHe B | oM, Y5 HEEE AR AN 2 gehdst

Hot=H olgdte sTYULICH EFEN™T &= off | K| Z&LICH

FYEXE) IAE HE|E O|ER 2 M A OF

Moot 1y getyo| 2He2 BEELCH & | 2.2 822X AR

EARZNM JIATL O|REL|C} AL EX| 9 Qf&EQF2AO M EFX| O] A gtof| ©f

7171, 7tz BEGE D20 H2 V=M 2 | of HEtAUYX] 7|50| LIEFHLICE 0] 7|52

ofLte| 52 @ Motdl UELICE Ol=, 01 717] | 2, 7|7|7t Wetel T HHo| e, S 551992 I,

HE22 S MME Hiti Ht AHS ASS | 7(7]0f| 20| 76Tl ZH=ofl Aaglol, 77 |=

AL0{2F 0| 77| 2 EFYSI0] eS| D™ E | AL x| YTt

= ASE oOlgLIt 0| ZHE E=3E B2

Of|2F Hiltioll A MIAISH EFE IS B0 ALS HEALS | 2.3 Z4LOFMERR|

Ol F= &Lt AL R| =, Lo ZOIHFH M= EO| Ef
HEX| R =5 ot HXAYULICE 7|7 [& THEbst

21 AE §2| HEHO| 2=l SIOtA|E THotEd Zof2t E

SUE 7IAC ofUX|= TAE02 ML 1] | & Bl 5= Q&L T}

AEO| ISl AEF of|qX|of o|af ElO| 2o

25| ElLIch 25 of4X[2] oF 95% = L|AE | (234 FEISI= QIR

off 2ok &7 | W20, T2 100 m/s OI22| | 7|7|S cichat g0 S25F 802 As5I9S

EE 2 25 HIo{Z|of ZAjjof 2i5 A LT 7| | Zd<o0f|or ®EFEIL|CH

719 IIAE 280| IX|5H, EIY S A E SA

3. Qi ME|, AE

SMHHGEES %é—ir A7 GC 11/GC 12 Standard

S| M HHEBEE ZHE TIAT GC 11 HA/GC 12 HA
> 1200 m (3900 ft) J2|/EE= =2
ElNtE

SIALI0|E F=FO0| X=100 TN

oA X=GM 40

MIZE X=100SL

e = X=100HP

x| X=100NP

0%l ol E0f

b 20| U= T == 51'32’ S AE

X—EGN 14 MX__ 14 mm (/") 107K =

X—GHP 18 MX 18 mm (''/is")  107H Zef Z232|E/FA MR B3| E/ZE

X=-GN 20 MX 20 mm (/4") 107K ZI|E/ANZEIZZ OIS EE (1 cm)
/MEMES/ZIEEES

X-GN 27 MX 27 mm (1") 107K ZIE|E/AMNSEIZE OIASHEE (1 cm)
A== /EIEESS

X-GN 32 MX 32 mm (1'/«") 1074 ZHE|E/ATNSEIEZRE Ol HE (1 cm)
AeeEsS/ETEESS

X—GN 39 MX 39 mm (1%/1") 1074 2I2E/AMTZEIEE Ofe EHE (1 cm)
JEESES /A S EES

52

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00



(163 4//x63 4”)(141 /J/)

(8.7 lbs)

425x172x370 mm

3.95 kg

x=0])

=
—

0§ AR T} 7¢AZHO| ZBHE 77|

4. 7|=X=2

47| (Ho]x

53

& 0ol T o ok ~NAKF
E | : ool Mmoo oo Egim
o a N g A ﬁ Mg or I T Rgo
19 m - m nod 2k om S o Sl
29 " N i El ow omoA e Mo
SERARY 1 73005 w5 Sy
i e I N E= E 7| A 0f 7 L@ s K- Ul i
= — — = — - hdlfs o Pl - w
Hel | E = - _@_.ar Mmool ol® o B gz
S IR Il H = g A== oM @ o FrE
ol il o3 Pozalolay L T Zoiy
= JJ 1 2 <H 920l 2o :ﬂﬂoE ol g ok griody
| |4 CoEZur R mmoor AR
< o N M=Zufedur § & fow
N ol R WA BoHd W%x&;(EQ o T oFC O
o o= RS <] po8—rols == —==_-
mw - 92 23 = 3 ,ﬁ%oﬁhm %momfﬂﬂmﬂﬂé %EM%EM%EMMW
== S — — w4 = = o ||
S ERNEER S T Bﬁ =l 2 =250 Ry v & U of yygs O wpyop B
A g9 sgm>e o° i 1S I [T o W< <= S hE s T 5 ot
0 o o= == <y N I VS (R =i T R R TTG C
| Q[ < of| of| —|gr— — i (S OIRR ¢ & o ®
1+ N o;.wg
R0 o 23 Lol JKI o X
M) " 1) EXe) ~IEulE =
o LH a_wl B 7mﬂz.tw Qoﬂ
= = N RO<F S ol U THO
E] = NI 11N . = KH K A‘d_| )
RO | o < i e
g N om0 0158 O o R TR ol
€ Ix g e o4 ollo STX iy P=Eo]
- =5 o3 & Ly 0SS0 L
= N= H \WFAE ol iyl hhS :.IQ ==
s Xo Ko o5 —no3s P 75 <
w T = i s 5 RI—"~0 o< win| 3 KloFTo
M M Ay A 5 Rex | Ppogn =
ml - o_l [ o =0 < -l ario ™ O“_o
A m 2l o m il o o T %%m_g_%% g
ot m AWmA.AmVF_ M,::E m,xqu.;7 :ﬂ — ~ U < ﬂgME:.tﬂA TRou
oy |2 M= I LLMeEC i Rl o =T B oa
o | M5 [BenZes | PSRy | e [ =00 ®iccool dom
N [ qERO_Z AR £ | ™ 2 2 =000 =" D B0 0]
s O [ SO - O Y s | |2 Bl 2 S nmns e
it e I i [ SRS o = e =t < ol LI N N 05T
&M = 5 5 o) ol g Rr (o] od ™ . R oUW n <00
MK R kMoo= {olo 5 < & LR ILIE|oE (< <o N IS R0 S
by B U Il o U MU T (| B - <00 & WEEE ~ T
Al Slonan=<E 4= — & NTERNSW N & pid C T T W ol X

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00



WIS YA LS AZ0I J1DIE RRESH F=
SHHLE &0l X 8N AFEE R0I=, J1912t
1 227|701 2o FaS G /=0l ASLICH
SFAHII0IE =S0I1Jt 20l L=EAS
S0, otHE FOEIINYAIL.

PDIE g 2 M0l LS FHAIL
OIZA ot B0l 2MHZRH H L=
As GANE = AUSLICH

Dhel S S8 8k OHYAIL

ool =ad &= USLICH

nlngx| ¥= MeEE M2 A

OBt AU T} E =S B,

SH EE RAIGHIAIL.

SHIE XA S LES BAAL.
JPIDHHI EE S LK Q= oH0F ol S0}
ANLL =28t ROIN JelD otels w L
A 2HUAH JDIE AEhME SrELICH
ZHES B2l 2l otAIL.

£7(7} ZE/E TAF 20 MEL

71718 AFSBHIAIL

SAS o2 £ 9002, NUH =9I RS
Ol YE= GHIAIR

JIJlE &S0 HSAIH0F BILICH

DI ABAI, H2 28l AHE RACHAIR
(22 HAE ofg)

Zolg [, (12 ARRIS Sol 0RI01SS MeE
OlA 22l HoiH AN SR,

IS 8| Mo, BOIZ HH FIB E= Ofh%
O A0l QIES SOIGAIAIS.

F0I= 21%6t0 ARG, 121D 2B 1
2l A0t 20{UX L= HOF BILICH

4 QHERO! oKLY

IS, AEO CRtA8E 21D keist AHof
REIECINETPIN=}

AHBZHIE! MEHS] IDIS S| A2 LRIGHAS
orEILICH

FARY NHIAKE Q SEDHEY Fj| 2|0

ZroiS ZCist)| FO| §ARILE JIDI0IA JhA2H D
T A AL,
JDIE AZ6HA| 222 MHoll=, BHEAT DRARIS HHLH D

JpA2int 22t CFS, 012l0122 &0| E€X| = =2

ZOILHARA ERDFEI0] Ri= 24255 ZA0H E2OH0FRILICE

A DHYAIL.

Ol ZAEANU MEE 0= JIDIE
5
7

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

e JJIECZ 5lEE BES A A
® DHHZEIOl JD10Il HE6HH ZEEH U
0= HAZ 2= W2 Al
Ol M LS =~ ASL

5.4.2 Gojl Cist CHY

A\

® JIJIOF EAHAXIH, HAAITIYAIL.
® x| EHE=CE ZOGHI ORIAIR (AIME EFE
Sh= E JH=). 211 EtESEE =0HoHY,
[ez]
=

JI210t 2t
5.4.3 712

>

-z3-
At JtANE 20l HESHD UAS

JHAZH0I CHE RIEXE & SSZXIXF0 =2
SHYAIR.

tAE QIStA0l OFF 2ELITH (BRAE:
CIHNEOIEHZ, OIARE, TZ2EE, T2, REH
OlEts, olAametal).

A2 MENGHH AEE == SisUt

® AtE JtAME ALEGHA DHYAIR

® JtAMS SHe{1 GHAl O AIL.

® ARZOILED IEHAEXI0 ZOHZ I IAS 2AIGHK] DRAAIL.

= =2, MI|AI3, Hal=Z,
YN el EH2 HHI 22 SROZPH

gel ZO0M UM oA .
® JDIE AtZot= SH0ll= EHHE LI DHYAIL.
o JtAMS 2|6t Dedd GHAl DRUAIR. s
A2t HLE ZEGHAL OtAILD CHE Olle =X
CE& 0| M2 THALSSHA Ot AIRL.

f0] J{Z=ok= 2210ILt AFZ0| HFoks B21e2
JtAMS S2GHA] DAL,
® DA 247011 SS0| 2Tl= ROIASH EZGHIAIRL.
® JtAZHE 0121012 01l EXI = R0l E2AGHIAIL.
® 20| 50°C(122°F) Ol&el 2% E&= AR
CEDX FESE GHNAL.
o AN B2 2& 5C - 25C (41°F - 77°F ).

SEEX

-Zn-

e WS AT} IR0 HE E=EH, & L=
alst Stats 22 & USLICH

o A0 JIAE SEOIE ZRU= 210t &
ClE ROZ UIHAIA HHOtsH MEZ Sola Al
=]

o ALEH0| 2AlS 2U/ACH, HEE FHE = U=
BAZ RIIYANR. 2 #Kl R2H BSE
2 AAIGHLD, E2RY 30l A4AE S=Sd
FAAR

o JIAJL =0l SUHUS BR0Ue &2 = AH=Z2
=22t 2= S0 20 0F ELICH



o JtAJL IR0 EULH, T2 FE HIF
st S22 MWRol WOYAL.
CIS0ll IIfHIDE HIE2NAIL.
o LRY B A H2StHAIL.
5.5 AIZXI7} 23=0{0F & =2

o JDI= MBIELZ AEEN ASLICH.

e JJI= SIS &2 XHAJUE JI=XH00 2l M
&, &2 021 2|0k ELICH 0] JI=Xt
= 2dg =+ A= A0l Uoll S0l ==
AN OF ELICH.

o St FOIE JISA HYSIAUAIL. MSSH
TS HAlGtAILL, S0 =X Z= Holls
JIJ1€ AESHAl OFYAIR

-z#3-

OHAX 2 HI0I AOIOF ELICEH.

IPAMS DpAZM SAOA BHEAL HHLHOF EFLICE.

6.1 El ;{271 A

1. 210l ZE MK, E= 0= 18 512 SPPIAIL.
-X|= -

00Ol AER! 40H).
3. TS 0= 0|20 22l 2D A5 2zo2

Ol XA St AIL.
6.2 7fAZH =H|517]

1. @EG|EE JtAMO ot JHE X0 AAXIAl
IIYAIL.

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

5.6 AR ES3

o AFSXtet O FRI0 U=
ot= S0 el JJ|Q
BIEAl Mest 2ot otME T2l A0PHE
ZEoH0F SLICH

©

5.7 QHHEX|
o S210I1g Se2IE (HMEARI)IF A TIAALE MIA
= AE0IH, J1D1E ZUZ A=0HAl CHYAIL.

$Q

2. X=L K], LEFIES LEAEZ F2UAL.
-X|=! -

LEF SO LEAIE0 ZEOHH QEEIRA=XI0N CHol
HToRAIRL. 2f2t9] RA0] = 2 FaSLICH

k

0

__7'5_(_)'_
WEGISES WBAE (JFAH)0 SHeH QF=EAIRE
O, Hol& B = &Lt (HIIE d2

Hel).

6.3 7tAZ &21S17|
1. IID10lA JtAZH BEAO] HHHE HGIMAIL.
2. JFAHO| FRE MHDFKAI, JRAH 2EAQ 22

Ol E BN 20 E28AlI2.
-X|E!-

WEHF = o= HIZ2EZS &olioF ot
BHA Z0IE= JIDIZS2 SolloF ELICEH.
J.EER/AXN =2 MIA, JpAH BrA9

HHE EHAL.
55



-X|&l-
CIE &22 JDIE &= [, &2 01Ut W72t
SoIK =S &= AXAIZHAOF ELICH

2
1o
=]

o r&
10
Hu-
ro
%
>
z
to

M 22 o =
N o
4
i)y
o
[

[ ]
[
1
)
5
o0
5
i
]
%
=
>
FO

1y N
bl
!

o
o

on

O
o
0
k_?j

2

00020
T
i
=
I
°
O

[ ]

e lorH

[=NToENE=g]l)
2y
g

010

4
D2
0
=
i

v
s

°
=
L]
B
0
ol
ik
>
Fo

_g_Tj__

A2 (HE S0 &)0 T
1€ ASItsst &E
M= 202 etEL

7.1 ==

-X|El-

OHOAZIO 210 270 Ol&k /US Z=R202H EtF O]
Jts&LIC

1. DI HEEHUIA 2201 DA
AENK = LEAIIAAL.

2. 4O E YA EHE EHESIAARL.

10
pal
=
]
]
[

7.2 D742

-X|&l-

OHA&IS wetold| Mols eaf JD|12 Z2ds
Z0{0F ELICH (7.6 &X).

56

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

7.2.1 O474Z! W7 | &
1. 2101 22 MK, B2 01= 0178 FIZ 2IRIAIR.
_xla_
IS OIS J|70F F=613) I10 Z2{0F BILICH
2. BIAT0IA BS 2% FISHAAIL.
3.Blg 0= 0|70 2elg 20 #F6| @m0z
DIL2AXIH BHAIAIL
 E2YHIE ORIEOR IR YEOR DIAIAIR,
 DIDIRIS DD (0IM 221D | PIoH YZBOT RoIAIR.
ORARE D110 L&A

7.2.2 D§7{Zl =§l517]
1. OHHES J10101 HYAIL.

o O

2.0/ A&01 1012 g2 X K
HATES JIJIZE2Z HBIYAIL.

. ¥=cE 210 FEoh (SR EX =l
S A2

7.3717|2| 3tAL{710|= FS0[0A EQ
EFgZiol =Yy
_xlz'él_
o XAk 210 20IX| 28, SIAII0IE FS0Pt
HEEIZ012 MEDN A= MEHALIC
(B232IE0 SW DA EE-2IXI).

7.3.1 E= EFEZ0| MESH7] B
1. A2HES $2D 3AHII0IE =012
StatmBiigtstoz S2|AAQ.
2. FALII0IE F=S0I1Z2 J1JIZ22 DIKAIL.
3. S K, SAHII0IE FS0I2 SHaE
gstoz S2|MAIQ
_xlz'él_
MM 20| B0IM= orEILICE.

7.3|».2I E0{= EFgZI0] ME57] &

-X -E_

0l HEIS HE2i2 ST (KIS S, 20| LUEl/=s

2521E)0)l 92 HES IEAIZ 20| MEEILICH

1T E3HES F22 sAHIIIE FS012
SIATUI Wao2 S2lAAQ.

2. SALDIOI= FS012 0D A ZOKP 202 DIAIR.

3,228 UK, SIAHII0IC =012 SHHE
U502 SelAAS.

_xI'EI_

Al 2/0] 20{0F BLIC.

7.3.3 24710 |= F50| £2(517]

1. Z2HES $21 SALI0IE FS01E HHE
BHHE S O 2 SeldAIL.

2. ASHES FE A2 tAHII0IE =S01E
IPIZRH 2E2Z2 ZIYAL.



7.3.4 SIAL{710| = F£S0| =gl517]

1.2tAHII0IE =S012 HEsHES JIJ12
X0 HFHAL.

2. 3tAHDI0IE F=S0I18, &dts AXINX
0101 &0f E2HAIL.

3. X=E N, StALII0IE =S01E starH
LT SClYAIL.

7.4 MEE

7.41 MEZE Zgls17|

1LAZEE 90" 2 HAHAS 222 20 €2
SAIL.

2.NZES 0" S M /AR NA™ XEel
St AIL.

JDIE HYBHOZRH S0 S8 =, 3IAHI0IE
FS0DH EECZ DIRIXIZ S0P 229, Ol
IAES| 2IXIJF HEGHA €k S 20ILICH
FIXIZ &S0t
JON ElLICEH Jeld, BS Tl B = ASLICH
Ol HL, CIHHES FE =0, MS2=2
EtEE M, Jolet A2 B2 E
= UASLICH

tol

o
v
=
i
o
4
I
iz
>
to
)
rlo
1
H1
t
o
o
K
ot
oo

LGS HEAIE (OtAM)0 BHH QHEFA|
ASH, HOlY o = gisLith (HDI12 32

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00

M), JIAHS WEFSIt XSS A2
DA SAAL.

DA BEASl HHE ZONAIR.

2101l 22 MK, T2 0= J17E FI2 DRIAR.
-X|&l-

TS 0l= JI7IF HESHH D10l Z240F BHLICH
COHHEIONA B2 MIHBHAAIR.

DR A0l A

HHS| o

~ o [SalF=H

[
[Or&

7.7 HBI|E
AZIIZ=01 CHE &fMEt 32 2D
H

Hokel Hilti XIAHM EFE D

0
N
lilg
ro\v

|
ce e
7 Il EE &&=
Z2A =2 HERES QTCHAIL. m

Z38|E

A=22Melete =A 283 =70 mm (")

B = H AtOIS] ZA 2tH =80mm (3'%:")

C=52M =& SN =100mm (4")
B A

RRUNMMMNEN ET c

2

A= DAMRIHO] E A 2424 =15mm (%"

B= T AOIQ] ZIA 2b2  =20mm (")

C=2M 24 S - 4mm ()2")
B A

KKK

O A ] j
C

57



8. Zt|2} RX|=

_xOI_

=

2|2 RAE4 [PS P | Jofl BEEA JPI2] FES
J

Z0{0F BLICH OtAZHD B D100 HHLHAIAIR).

8.1 7|7| 22|

o StALII0IE F=SOI0A X2 SctAE
WIHIIE MAHSHHAIL.

® =)| 20| Us! MEHUIM=E BUZ JDIE HSAIAME
CHELICH DIE &2 2| 22 2P EAckIAIL.

® 0|2Z0| J1J] LHRZ SUHIIK RE= SHAIL.

e ot SIDt U= ZAIZ D] 2IRE HIIHCe=z EA
SH=NAIR.

® HAS [ AZg0] JF, A Sl E=s2E=2
= AZBoliM= HELICH

® J|D|9] £F0| F20l= e 22 Je|Adt =X &
TS oA .

® A2|20| &f=E HHZESHE AHZ6HI 0 .

® Hilti AZ2j0[Lt Ol2 RAISH 22H = 2H

8.2 %2
DIl DE 9 =20 40| YK D20 2
ERQAS0| Sl HSOI=XE HI|NoZ
HAHIAIR, 220 2AEIANL EHQASO]
5P| TECH o2 B0 IDIS HSADIA

ORJAIZ. Hilti ABIA B0 =21 2I2IGHIAIL.

__’F_gl_

® D= AFEoHH EEARIXI ELICH
® SRR JDIZ Qlol, 01l k&S
g =& USLICH

® JIJIE HWAAIIYAR.

A\

8.3z2|/+2| Ny =, HY
Zte|/w2 R =, JIAMS HXI5H| Moj| £elolg
|

SSHIE AI=ZdliM=E HELICEH =28 (QHEAX)IF =LA D 2ABGIH HS
-F2|- StEXIS HEE HAoHO0F ELICH.
o LI2ZtX| DD} &AM E CHEILICH [B (E!SOIA &£ &0 & 4= A0{oF &)

9. JEEICE

GX 100 7tA A EPHB T 0| EX|7F &4 =, of 2ot Z O]

%2 StML.

1. 3lAL4 7t0|= 2. 3tAL4 7t0|E 3. 3tA L] 7to|=2tOf o | 4. o7 Zlof| 5. M 7kAZHO||
FS0|E XM F21 FS0|7t EotX|| MIHZ|7} UEX| &Rl Hoiz Elo| AME HEHSEE]
CIAl E0{ 28 % ofom g4l MITHZ|E MHEH L 3gk o4t Eimo kel
stAL 7t0lE =507t HES F2AMQ AEX| &l

B %I2 Sotetof stHl2

grulct.

¥Y

PY

ol d& 3=

58

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00




kA ZHO| M7HEH step 2
TIst o MHAZIX| oW step 1.12
g MR

1AL =Tt TLAZHOIM &2

HHSEE HIZZE SlAaE Wko =z
FEIUEE =0} ?

e 22 o] LML,

2|2 m 7tx|

7tAaZio| MHE|X| o2& , Hilti Repair Center2 37 & ELIAIL2.

27122 A =E Lo

2.3tA1L 3.0HHZIS i H 4. Z2tolo{ E= | 5. EO| MAH =Ix]| 6. El HX|(X-100NP)2}
JlolExS0lE oS g ®H £oZ Hg NAH | feHMHE |simz Ele MA.
At sthe Ml g =2

HE LH A 2

StAL] 710|EHM BH7I1E AAHS M L.

I|AEO| ABdM &AL 710|=

SHAZIX| f oM™ step 22
ZIE M.

FS0|7} MRIEIZ S0l K| %S \

#e. .

52 ZCtAE ZZHoILt El ®THZ (7L BhAL e

7tol=of 77101 Qlo{A ZIAEO| MALEZ2 s

EOtX| & o

1. 2IM HES M2 | 24 HES sBM kA ZHO| MI7HE|H step3

Tt o M A K

oo

step 212 T MR

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871 / 000/ 00

59



2.1 W37t kAol A

ECIE m 7tx| $EES

H2% SHUE YeoR -
F2q gesco g

(22 H o] LHM L.

Material. 7tAZH0| KM 7{=|X| f 2™ , Hilti Repair Center2 378 E LML
52 : 71472 9 EF &t

3. DHAHZEIS A 4. 8tAL{ 7H0|E 5. El Hx|(X-100NP)2} 6. IAEO| W x|IH E HXIE
e B2 RN7HstMIR SHHZ I AES ®|T M85t IAES FIZ DML
MHHL

hNAR

Exrlgle 2o BF7E StA LY 7H0|EMIM mITH7|E
X o 2z2 |fXI5HA MHstHIL.

otod StAH EEE EY

AlZict,

60

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871 / 000/ 00




F=01 A Jtset ME2 MEEIASLICH HARZO| fiohA=E 2HM S|
clofiOF &LICH. HiltiAk= 0101 Oef LietOilA #lotel H2 JIDIE 35, HEE0]

IISOES GHASLICE. HiltiAk2l D24 HHIASRLE FSH2] ZEHOHZIAN 22I3HAIL. 2Rl JIE

U AHS ZLHIAIR
=21 7F0 7 H ZE O _E'I_EI%I.QAIE:

RSE/REIE F= Z|Alo[=E!

SIPICEEES Zol A€ ZoiAEl PIA0ISE

QL AHOlA ZplAEl [ BN ZetAEl 2 A0[2E

HHE o BHEf 212l A0 28

-X|&!- 20t 78 K9

BEele ool a2 uae 4+ ye= ORogns) (T2 1 7

LUEZUSE Crorst QMERY Xt

A92, A8 22 T ks

R ZplAEl SctAE 2|A0I2E

JrA JAME A2, HIIMeIHNE

OFEILICH (AZBOUIM). DtAZHE
CIAOIZZE 2 AL

"N E2E

HillAlE S SToM Mo 25w | A EE 2REl &4, &4 T b8 i)
HEAo] Zefo| glgs 25 ELICE 0[2{5t 2 | ME Mg XIX| FELICH LAE BS £
T2 Ol 22 MHzdsto e Mg EL| | ofH S 8= 22| HEHE2 SE5| ZEEX
Ch: Hilti AFSEBAMO0| RAIE WE8UE S5 | gaUh

2o AFESHA, FE, 22|, ZA5EA010f

otH, 7|=X0l SLYH0| EHE(0{0F &LICH & | £=2] £&= uWEsty| ?IsiME, 37 d2|1/E
BP0 HilAlR] =8 42 E dqM2| 25 1 | £6ig 2FS ZE0| Zolzle SAHiltiol
2|20 ChA|SZ 0t AFZ FHofoF LTt 2| ME(2 = LHof giLict

0|2f3t 252 T TA| +Y7 |2t S 24 | HAIE 252 HiltiSo BE 25028 =3t
T B ZE0| U= FEA Y Wets X8 | St U2, O EE= ol 2= 8H, &M
31 AULLICH MHo=Z niRE BES2 0| | 4 £ LM HYD UAE 2SS CYAE
efet S0l ®elE Lo L|C}.
21 2R 7| SIHISIX] B B 0 2120 | 49,9 JpA
7= g YgULn. 55| T8 US| = | 51 a0H0 Al2REIIZHI S2AGAAIR (M2
HE 8l AL8sts U2 27hsst| HE0, | 5y x 1201 =5 o12)
HiltiAk= O|2{8t At2 ot B =X /7 Q1

61

Printed: 07.07.2013 | Doc-Nr: PUB / 5069871/ 000 / 00



33 AL EHE SR
DEEA: GX100
MNAEE: 2002

75/324/EWG, 91/155/EWG, 67/548/EWG,

EN 292, EN 792-13, EN 563, EN 50081-2, EN 60529,
EN 1127-1, EN 417, EN 61000-4-3, EN 55011:1998,
EN 61000-6-2:2001, IEC 61000-6-2:1999, EN 61000-6-
3:2001, IEC 61000-6-3:1996, CISPR11:1997.

Hilti Corporation

7 [ o 7

Raimund Zaggl Dr. Walter Odoni

Senior Vice President Vice President Development
Business Area Direct Fastening Business Unit Direct Fastening
January 2003 January 2003
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