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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI

Laser rurowy PP 10/ 25

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé¢ innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 144
2 Opis 145
3 Osprzet 145
4 Dane techniczne 146
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 147
6 Przygotowanie do pracy 148
7 Obstuga 149
8 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 153
9 Usuwanie usterek 153

10 Utylizacja 154
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 154
12 Wskazéwka FCC (w USA) / wskazoéwka IC

(w Kanadzie) 155
13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 155

H Liczby odnosza si¢ zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sig¢ na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzyma¢ oktadke otwarta.

W teks$cie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze laser rurowy PP 10/25.

Laser rurowy PP 10/ 25 H

@ Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

(2) Ostrzezenie/dioda LED standby

(3) Panel obstugi

(4) Pole wyswietlacza

(5) Uchwyt do przenoszenia

(6) Mocowanie uchwytu do przenoszenia

(@) Przytacze przewodu faczeniowego PPA 84

Zatrzask baterii
(9) Akumulator PPA 82 z zasilaczem
10) Swietiny punkt pionu

Laser rurowy PP 10/ 25

Okienko wyjscia promienia lasera

(12) Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

(13 Swietiny punkt pionu

Oznaczenie punktu obrotu

Panel obstugi

@ Przycisk kontroli kierunku/przycisk automatycznego
ustawiania

Przycisk $wietinego punktu pionu

(1) Przycisk trybu pracy promienia lasera

Okienko odbiorcze sygnatu pilota zdalnego stero-
wania

Przycisk blokujacy

@0) Przycisk automatycznego ustawiania na ptytke ce-
lownicza

@ Przycisk kontroli kierunku/przycisk automatycznego
ustawiania

Przycisk SET

@3) Promien lasera géra/dét, przycisk wprowadzania
wartosci

24) Ostrzezenie/dioda LED standby

(25 Promien lasera géra/dét, przycisk wprowadzania
wartosci

Przycisk WE./ WYL,
Pilot zdalnego sterowania PRA 20

Wyjscie sygnatu
Lampka sygnalizacyjna (gdy sygnat jest przesytany,
dioda LED miga na czerwono)

@ Przycisk automatycznego ustawiania na ptytke ce-
lownicza

@ Przyciski samoczynnego ustawiania (naciska¢ oba
jednoczes$nie)

Przycisk osi celowej ruchu w lewo

(8) Przycisk osi celowej ruchu w prawo

Przycisk Wt/ Wyt.

(8) Przycisk trybu pracy promienia lasera
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1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

1.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze

wskazowki
Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie

przed
ogélnym
niebezpie-
czenstwem
Symbole
Przed Przekazywa-
uzyciem nie odpadow
przeczyta¢ do
instrukcje ponownego
obstugi wykorzysta-
nia

Na urzadzeniu

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYI

E EXPOSURE
675-6950m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA bazujagca na
CFR 21 § 1040 (FDA).

Na urzadzeniu

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Nie wystawia¢ na dziatanie promienia.
Tabliczka ostrzegawcza lasera USA bazujaca na
CFR 21 § 1040 (FDA).
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Na urzadzeniu

/3R

Tabliczka ostrzegawcza lasera bazujgca na IEC825 /
EN60825-1:2003

Tabliczka znamionowa
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

e eeo

Made in Japan

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LA\3R

LASER RADIATION - AVOID DIRECT ( -\ <o ;.05
This Laser Product

EYE EXPOSURE
complies with 21CFR
0:

620-690nm < SmW max. | Joiva e [i

CLASS llla LASER PRODUCT | by cr- 6.0v=nom./250 mA
Item No.: 319781
Date .

319789

PP 10

Tabliczka znamionowa

N

=T

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

LA\

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EN 60825-1:2008
EYE EXPOSURE | This Laser Product

520-550nm < 5mW max. complies with 21CFR

CLASS llla LASER PRODUCT | 1o 2 P10

Power: 6.0V=nom./250 mA
Item No.: 419291

Date
PP 25

PP 25 02

Made in Japan

419342

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy przepisa¢
do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
stawicielstwa lub serwisu, powotywaé sie zawsze na te
dane.

Typ:

Generacja: 01

Nr seryjny:




2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania i przeno-
szenia/sprawdzania poziomych i pochytych przebiegéw
wysokosci jak np. do przenoszenia punktow wysokoscio-
wych oraz przy budowie kanatéw. W celu optymalnego
wykorzystania urzadzenia oferujemy rézne dodatkowe
akcesoria.

2.2 Laser rurowy PP 10/25

PP 10/25 jest laserem rurowym o widocznym promieniu
lasera (punkt), ktérego mozna uzywaé do wyznaczania
poziomu oraz nachylenia.

2.3 Pilot zdalnego sterowania PPA 20

PPA 20 stuzy do wiaczania i wytgczania lasera rurowego
PP 10/25, aktywowania wyznaczania poziomu oraz wy-
boru trybu pracy lasera bez obstugi urzagdzenia.

2.4 Wtasciwosci
Za pomoca tego urzgdzenia jedna osoba moze szybko i z
duza doktadnoscia wyznaczy¢ kazde zadane nachylenie
(w zakresie -15% do +40%). Poziomowanie nastepuje
automatycznie w zakresie +10%.

2.5 Mechanizm samoczynnego wytaczania

Jesli urzadzenie ustawione jest poza zakresem samo-
poziomowania, na panelu obstugi miga symbol lasera i
dioda LED. Poza tym na wys$wietlaczu ukazuje sie kieru-
nek, w ktérym nalezy przechyli¢ urzadzenie.

2.6 Pakiet akumulatoréw PPA 82

Przy niskiej temperaturze otoczenia spada wydajnos$¢
akumulatora.

ZAGROZENIE
Akumulatory przechowywaé w temperaturze pokojo-
wej.

ZAGROZENIE
Nigdy nie przechowywa¢ akumulatoréw na stoncu,
przy grzejnikach lub za szybami.

2.7 Automatyczna funkcja zabezpieczajaca

W temperaturach poza zakresem tadowania proces ta-
dowania zostaje przerwany w celu ochrony baterii.

WSKAZOWKA

Baterie nalezy tadowa¢ co 3 - 4 miesigce. Przechowy-
wac ja w temperaturze maks. do 30 °C (86 °F). Catkowite
roztadowanie baterii moze mie¢ negatywny wptyw na jej
wydajnos$¢ w przysztosci. Ladowanie mozna zakonczyé
po 9 godzinach, jesli bateria nie byta catkowicie roztado-
wana.

2.8 Korzystanie z roznych urzadzen zasilajacych
pradem

Ogodlnie mozna korzysta¢ z trzech roznych zrédet: z

dostarczonego standardowego pakietu akumulatoréw

PPA 82, z dostepnego jako akcesoria pojemnika z ba-

teriami PPA 83 oraz z 12 V zewnetrznego przewodu

taczeniowego PPA 84.

2.9 Zakres dostawy
1 Laser rurowy PP 10 lub 25 (w zaleznosci od
wersji)
Pilot zdalnego sterowania PPA 20
Ptytka celownicza, krotka
Ptytka celownicza, dtuga
Uchwyt ptytki celowniczej PPA 74
Adapter do tadowania PPA 81
Akumulator PPA 82 z zasilaczem
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 150 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 200 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 250 mm
Zestaw $rub poziomujacych (4 sztuki) 300 mm
Sruba nastawcza PPA 30
Instrukcja obstugi PP 10/25
Baterie (ogniwa typu AAA)
Certyfikat producenta
Wallizka Hilti

A4 4 A 4 a4 a4 a4 a4

Wyposazenie PP 10/11

Nazwa

Pojemnik z bateriami PPA 83 (ogniwo D)

Przewdd taczeniowy PPA 84 (12V)

Adapter do regulacji wysokosci PPA 75

Adapter statywu PPA 73

Celownik lunetkowy PPA 40
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4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Laser rurowy PP 10/ 25
Dtugos¢ fali PP 10

633 nm

Dtugo$é¢ fali PP 25

532 nm

Typowa doktadnos¢

Temperatura +24 °C (75 °F), Odlegto$¢ pozioma 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (V")

Klasa lasera: Klasa 3R

Wedtug IEC 825- 1:2003

Klasa lasera: Class llla

Wedfug CFR 21 § 1040 (FDA)

Srednica promienia lasera 12 mm (%2")
Zakres samopoziomowania -10...10 %
Zakres nachylenia -15...40 %
Ustawienie min. nachylenia 0,001 %

Czas pracy PP 10

Temperatura +20 °C (+68 °F), baterie alkaliczno-
manganowe: 70 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Czas pracy PP 25

Temperatura +20 °C (+68 °F), baterie alkaliczno-
manganowe: 45 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4 do 122°F)

Temperatura sktadowania

-30...+60 °C (-22 do 140°F)

Wodo- i pytoszczelnosé

Gtebokos¢ zanurzenia 5 m (15 ft), Czas zanurzenia
24 h: Tak

Ciezar (z 4 bateriami)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Wymiary (9)

Bez uchwytu: 122 mm (4 %") X 330 mm (13")

Odlegto$c¢ (automatyczne znajdowanie ptytki celowni-
czej)

5...150 m (15 do 500 ft)

Pilot zdalnego sterowania PPA 20
Zakres dziatania pilota

W rurze od przodu: 200 m (650 ft)

Wymiary (dt. x szer. X wys.)

155 mm X 68 mm X 20 mm (6,1" x 2,7" x 0,8")

Ciezar (z baterig)

0,2 kg (7 02)

Zasilanie pradem

4 ogniwa AAA

Czas pracy (baterie alkaliczno-manganowe)

Temperatura +20 °C (68°F): ok. 8 miesigcy

Temperatura robocza

-20...+50 °C (-4 do 122°F)

Temperatura sktadowania

-30...+60 °C (-22 do 140°F)

Klasa ochrony

Wedtug IP 56 (wedtug IEC 529)

Zasilacz PPA 89

Zasilanie pradem sieciowym 100...240 V
Czestotliwos¢ sieci 50...60 Hz
Moc znamionowa 15W
Napiecie znamionowe (napiecie state) 12V

Temperatura robocza

+10...+40 °C (+50 °F do +104 °F)

Temperatura sktadowania

-10...+60 °C (+14 do 104°F)

Ciezar

0,23 kg (0,51 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")
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5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Urzadzenie przeznaczone jest do wyznaczania i przeno-
szenia/sprawdzania poziomych i pochytych przebiegéw
wysokosci.

Oprécz wskazéwek bezpieczenstwa z poszczegélnych
rozdziatdw niniejszej instrukcji obstugi zawsze nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych uwag.

5.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

a) Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢
zagrozenie, jesli uzywane beda przez niewykwali-
fikowany personel w sposob niewtasciwy lub nie-
zgodny z przeznaczeniem.

b) Aby uniknaé niebezpieczenstwa obrazen ciala,
nalezy stosowa¢ wylacznie oryginalne wyposa-
zenie i czesci zamienne firmy Hilti.

c) Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu
jest niedozwolone.

d) Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych eksplo-
atacji, konserwacji, utrzymania urzadzenia we
wiasciwym stanie technicznym, zawartych w in-
strukcji obstugi.

e) Nie demontowaé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac tabliczek informacyjnych ani

ostrzegawczych.

f) Nie zezwalaé na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

g W  przypadku nieprawidtowego  nakrecenia
urzadzenia moze powstawa¢ promieniowanie
laserowe, przewyzszajace klase 3. Naprawe

urzadzenia nalezy zlecac¢ tylko w serwisie Hilti.

h) Uwzgledni¢ wplyw otoczenia. Nie uzywac¢ urza-
dzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo po-
zaru lub eksploz;ji.

i) (Wskazéwka zgodnie z FCC §15.21): Zmiany lub mo-
dyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest wyraznie ze-
zwolone przez firme Hilti, moga spowodowac¢ ogra-
niczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

5.3 Prawidiowa organizacja miejsca pracy

a) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé¢ uwage na to, aby
zrodio promienia nie bylo skierowane na zadne
osoby.

b) Pomiary dokonywane przez szyby szklane lub inne
obiekty moga fatszowac¢ wyniki pomiaru.

c) Nalezy zadba¢ o to, aby urzadzenie stato na row-
nym i stabilnym podtozu (wolnym od wibraciji!).

d) To urzadzenie nalezy stosowac tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

5.3.1 Zgodnos¢ elektromagnetyczna

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowigzujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczy¢ mozliwosci
wystapienia zaktécen spowodowanych silnym promie-
niowaniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych

operacji. W tym przypadku lub przy innych niepewno-
$ciach nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réw-
noczesnie firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania
zaktécen innych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych
samolotow).

5.3.2 Klasyfikacja lasera dla urzadzen klasy 3R i
klasy llla

a) Urzadzenie odpowiada klasie lasera 3R zgodnie
z normg IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003 oraz
Class llla zgodnie z normg CFR 21 § 1040(FDA).

b) Urzadzenia z klasa lasera 3R i Class llla powinny by¢
obstugiwane wytacznie przez przeszkolony personel.

c) Obszar, w ktérym uzywa sie lasera, nalezy oznaczy¢
tabliczkami ostrzegawczymi.

d) Promienie lasera nalezy kierowa¢ wysoko nad lub
pod linig wzroku.

e) Nalezy zachowa¢ wszelkie $rodki ostroznosci, aby
nie dopuscié, zeby promien lasera padt przypadkowo
na powierzchnie mogaca odbija¢ $wiatto.

f) Nalezy zastosowac wszelkie srodki bezpieczenstwa,
ktére wyklucza mozliwo$¢ bezposredniego patrzenia
w wiazke promienia lasera.

g) Promieniowanie laserowe nie powinno wykracza¢
poza kontrolowany obszar.

h) Nieuzywany laser nalezy przechowywaé w miejscu,
do ktoérego dostep maja wylacznie upowaznione
osoby.

5.4 Ogolne srodki bezpieczenstwa

a) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé¢ je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

b) Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ urzadze-
nia.

c) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie si¢ zaaklimatyzuje.

d) W przypadku stosowania adapteréw upewni¢ sie,
ze urzadzenia przykrecone jest prawidtowo.

e) W celu unikniecia btednych pomiaréw nalezy
utrzymywaé w czystosci okienko wyjscia
promienia lasera.

f) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroz-
nie, jak z kazdym innym optycznym i elektrycznym
urzadzeniem (lornetka polowa, okulary, aparat fo-
tograficzny).

g) Mimo ze urzadzenie jest zabezpieczone przed
whnikaniem wilgoci, nalezy je przed wtozeniem do
pojemnika transportowego wytrze¢ do sucha.

h) Przed waznymi pomiarami nalezy skontrolowaé¢
dziatanie urzadzenia.

i) Kilka razy podczas uzywania nalezy sprawdzac¢
doktadnosé pomiaru.
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5.4.1 Elektryka

A A AN A

a) Baterie trzyma¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci.

6 Przygotowanie do prac

b) Nie przegrzewaé baterii i nie wrzucaé¢ ich do
ognia. Baterie moga eksplodowaé lub uwalnia¢ tok-
syczne substancje.

c) Nie tadowa¢ baterii.

d) Nie lutowa¢ baterii, jesli sa one w urzadzeniu.

e) Nie roztadowywac baterii zwierajac jej styki, gdyz
moze ona sie przegrzac i by¢ przyczyna poparzen.

f) Nie otwiera¢ baterii i nie narazac¢ ich na nadmierne
obcigzenia mechaniczne.

WSKAZOWKA

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko z bateriami
wyprodukowanymi zgodnie z norma IEC 285 lub z pakie-
tem akumulatoréw PPA 82.

WSKAZOWKA

Nie wolno stosowaé uszkodzonych baterii, miesza¢ no-
wych i starych baterii oraz miesza¢ baterii roznych pro-
ducentéw lub réznych typow.

6.1 Wiaczanie urzadzenia

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.

WSKAZOWKA

Zakres samopoziomowania PP 10/25 wynosi +/- 10 %.
Jesli ustawione nachylenie znajduje sie w tym zakresie,
laser sam sie wypoziomowuje. Jesli nachylenie urzadze-
nia odbiega o wiecej niz +/- 10 % od ustawionego nachy-
lenia i LED zaczyna miga¢, woéwczas nalezy przekrecic¢
urzadzenie w kierunku wskazywanym przez strzatke.

6.2 Wskaznik ostrzegawczy stanu natadowania baterii

@ Wystarczajace napigcie

Mozna uzywac lasera.

@ Niskie napigcie

Lasera mozna jeszcze uzywagd.

@ Baterie sg wyczerpane.

Natadowaé baterie NiMH lub zastosowa¢ nowe baterie ogniw suchych.

@ Wyswietlacz miga

Laser taduje sig¢ za pomoca 12 V przewodu taczeniowego PPA 84.

6.3 Demontaz pojemnika z bateriami PPA 83 lub
pakietu akumulatoréw PPA 82

1. Przycisk baterii obréci¢ na ,,OPEN* i wyja¢ pojemnik
z bateriami lub pakiet akumulatoréw.

6.4 Wymiana baterii w pojemniku PPA 83

1. Dodatkowo w pojemniku z bateriami PPA83 mozna
otworzy¢ przegrode na baterie. W tym celu przekre-
ci¢ pokretto pokrywy w pozycje ,,OPEN".

2. W wyjetym pojemniku z bateriami wymieni¢ stare
baterie na nowe.

6.5 Montaz pojemnika z bateriami PPA 83 lub
pakietu akumulatoréw PPA 82

1. Zatozy¢ pojemnik z bateriami lub pakiet akumulato-
row.

2. Obréci¢ pokretto w pozycije ,LOCK".

6.6 Podtaczanie przewodu taczeniowego PPA 84

WSKAZOWKA
W przypadku uzywania akumulatora wbudowanego w
pojazd, najpierw nalezy wytaczy¢ silnik.
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WSKAZOWKA
Nalezy koniecznie przestrzega¢ prawidtowego podtacze-
nia biegunow.

WSKAZOWKA
Przed podtaczeniem lub odtgczeniem zewnetrznego
przewodu tgczeniowego nalezy wytaczy¢ urzadzenie.

Przewdd taczeniowy przewidziany jest do podtgczenia do
baterii 12 V.

1. Podtaczy¢ czerwony zacisk do bieguna +.

2. Podtaczy¢ czarny zacisk do bieguna -.

6.7 Ltadowanie akumulatora PPA 82

tadowanie powinno odbywaé sie w pomieszczeniu o

temperaturze pokojowej migdzy +10°C a +40°C.

Jedli laser zasilany jest zewnetrznym akumulatorem w

otoczeniu o temperaturze od [+10°C do +40°C], wéwczas

akumulator taduje sie automatycznie.

1. Zatozy¢ adapter do tadowania PPA 81 na pakiet
akumulatoréw PPA 82.

2. Podtaczy¢ zasilacz do prostownika.

3.  Wiozy¢ wtyczke sieciowg zasilacza do gniazda.



Sprawdzi¢, czy na zasilaczu wybrane zostato wia-
Sciwe napiecie.
Po zakonczeniu tadowania, lampka kontrolna stanu 1.
natadowania zaswieci sie na zielono.

6.9 Stan natadowania

Stan natadowania

PPA 20

6.8 Wymiana baterii w pilocie zdalnego sterowania

Pokrywa na tylnej stronie pilota otwiera sie przez

przesuniecie jej w kierunku strzatki. Zdja¢ pokrywe,

aby wymieni¢ baterie.
Wyijaé 4 stare baterie i wymieni¢ je na nowe.

N

3. Zasuna¢ pokrywe, az zaskoczy na swoje miejsce.

Swieci sie na czerwono

Swieci sie na zielono

Proces tadowania zakonczony.

Miga na zielono

Btad podczas tadowania

Miga na czerwono

Funkcja zabezpieczajaca aktywowana.
PP 10/25 w tym stanie mozna uzywac.

7 Obstuga

7.1 Funkcje przyciskow B

@

Przycisk $wietlnego punktu
pionu

Witaczanie/wytaczanie $wietlnego punkt pionu (automatyczne wytaczanie

po 30 minutach).

Przycisk trybu pracy promie-
nia lasera

Promien lasera przetacza si¢ za pomoca przycisku trybu pracy promienia
lasera. PP 10: promien staty lub promier migajacy. PP 25: promien staty,

promien migajacy, tryb High-Power.

Przycisk blokujacy

Przycisk ten blokuje funkcje wprowadzania, zmiana warto$ci nie jest juz

mozliwa. Odblokowanie funkcji wprowadzania nastepuje poprzez po-
nowne nacisniecie przycisku blokujacego.

Przycisk automatycznego
ustawiania na ptytke celowni-
cza

Promien lasera automatycznie znajduje srodek ptytki celowniczej.

Kontrola kierunku

Przesuwanie promienia lasera na prawo lub lewo.

Wybér parametrow

Wybér parametréw do ustawienia.

Automatyczne ustawianie

Jesli oba przyciski kontroli kierunku beda réwnoczesnie obstugiwane,
promien lasera ustawia sie automatycznie.

Promien lasera w gore i w dét

Przesuwanie promienia lasera w gore i w doét.

Wprowadzane wartos$ci

Mozliwe jest wprowadzenie danych pozytywnych oraz negatywnych. Je-
$li oba przyciski beda réwnoczesnie obstugiwane, nachylenie jest auto-

matycznie ustawiane na 00.000 %.

Przycisk SET

Przycisk ten stuzy do potwierdzania wybranych parametrow.

@R O L © © 6

Przycisk We./WYL.

Tym przyciskiem wiacza sie i wytgcza urzadzenie.

7.2 Pole wyswietlacza symboli H

©

Wskaznik swietinego punktu
pionu

Wskazuje, ze swietlny punkt pionu jest aktywowany.

Wskaznik kierunku

Wskazuje kierunek promienia lasera.

Wskaznik stanu natadowania
baterii

Pozostata pojemnos$é baterii pokazywana jest w 3 stopniach.

Wskaznik samopoziomowa-
nia

Miga, gdy laser dokonuje samopoziomowania, nastepnie na wyswietla-
czu ukazuje sie ustawiony tryb pracy lasera.

Wskaznik nachylenia

Wskazuje wybrane nachylenie.

@© O ©©

Wskaznik procentow

Wskazuje, czy procenty lub promile zostaty wybrane jako jednostka po-

miarowa.
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@ Wskaznik blokady

Podanych danych nie mozna zmienia¢.

Elektroniczna poziomnica

Wskazuje, czy urzadzenie jest prawidtowo wypoziomowane.

@ Wskaznik trybu pracy lasera

Wyswietlany jest tryb pracy lasera migajacy, normalny, mocny (PP25).

7.3 Wskazniki ostrzegawcze @

@ Wskaznik ostrzegawczy stanu
natadowania baterii

Eksploatacja nie jest juz mozliwa. Baterie wymienié, natadowac lub pod-
taczy¢ do zewnegtrznego zrédta pradu.

@ Wskaznik ostrzegawczy po-
ziomowania

Laser przechylit sig poza zakres samopoziomowania. Przechyli¢ laser w
kierunku wskazywanym przez strzatke na wyswietlaczu.

@ Wskaznik ostrzegawczy na-
chylenia sko$nego

Laser przekrecit sig poza zakres samopoziomowania. Przekreci¢ laser w
kierunku wskazywanym przez strzatke na wyswietlaczu.

7.4 Wiaczanie urzadzenia

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt.
WSKAZOWKA
Zakres samopoziomowania PP 10/25 wynosi +/- 10 %.
Jesli ustawione nachylenie znajduje si¢ w tym zakresie,
laser sam sig wypoziomowuje. Jesli nachylenie urzagdze-
nia odbiega o wiecej niz +/- 10 % od ustawionego nachy-
lenia i LED zaczyna miga¢, wéwczas nalezy przekrecic¢
urzadzenie w kierunku wskazywanym przez strzatke.

7.5 Ustawianie nachylenia

Nachylenie mozna ustawi¢ automatycznie lub recznie.
Nachylenie mozna ustawi¢ w zakresie od -15 % do
+40 % (w przypadku nachylen ponad 10 % laser nalezy
przechyli¢ za pomoca akcesoriéow lub innych $rodkow
pomocniczych).

7.5.1 Automatyczne wprowadzanie nachylenia

1. Urzadzenie wtgczy¢ za pomoca przycisku wiaczaja-
cego.

2. Nacisna¢ przycisk SET. Ukaze sig¢ ustawiona war-
tos¢, a wskaznik + miga.

3. Nacisna¢ przycisk ,Promien lasera géra/dét", aby
zmieni¢ znak przed liczba.

4. Nacisna¢ przycisk kierunku po prawej, aby ustawi¢
odpowiednig pozycje (za pomoca lewego przycisku
kierunku mozna cofnaé pozycje).

7.7 Wskaznik pozycji promienia B
@ Wskaznik pozycji promienia

5. Nacisna¢ przycisk "Promien lasera gora/déte, aby
zmieni¢ wartosé.

6. Nacisna¢ przycisk kierunku po prawej, aby ustawi¢
nastepna pozycje.

7. Nacisna¢ przycisk "Promien lasera géra/dét, aby
zmieni¢ warto$é. Powtérzyé wyzej wymienione
kroki, aby zmieni¢ inne wartosci liczbowe.

8. Jedli podana warto$¢ jest prawidiowa, nacisnaé
przycisk SET.

Nastegpnie promien lasera zaczyna sig przesuwac¢ w
zadanym kierunku.

7.5.2 Reczne wprowadzanie nachylenia
WSKAZOWKA
Warto$é nachylenia mozna ustawi¢ réwniez bezposred-
nio poprzez poruszanie promieniem lasera. Upewnic sie,
ze funkcja blokady nie jest aktywna.

Wskazana warto$¢ bedzie, odpowiednio do ruchéw pro-

mienia, wieksza lub mniejsza.

1. Nacisna¢ przycisk ,,Promien lasera géra/doét", a laser
bedzie sie poruszat sie w goére i w dét.

2. Aby uzyska¢ pozycje 0, nacisng¢ roéwnoczesnie
przyciski ,Promien lasera géra/dét'".
Laser przyjmuje pozycje 0.000 %.

7.6 Ustawianie linii celu B

Aby przesunaé laser rurowy poziomo na prawo lub
lewo, nalezy uzy¢ przyciskdw zmiany kierunku na laserze
PP 10/25 lub na pilocie zdalnego sterowania PPA 20.

Wskazuje kierunek promienia lasera wzglgdem urzadzenia.

® Pozycja kraricowa po lewej

Wskazuje, ze lasera nie mozna przesungé dalej w lewa strone.

@ Pozycja krancowa po prawej

Wskazuje, ze lasera nie mozna przesunaé dalej w prawg strone.

7.8 Ustawianie pozycji promienia B
Maksymalna szeroko$¢ ustawienia przy dtugosci 30 m
wynosi 9 m. Predko$¢ tego przesunigcia jest zmienna.
Krotkie naci$nigcie przycisku powoduje wolne przesuwa-
nie sie lasera.
State naciskanie przycisku, sprawia ze laser przesuwa si¢
szybko.
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Na wyswietlaczu mozna w kazdej chwili odczyta¢ aktu-
alng pozycje promienia lasera.

7.8.1 Ustawianie pozyciji lasera prawo/lewo
Wskaznik informuje o skrajnej lewej lub prawej pozycji
lasera, w przypadku gdy nie mozna go juz bardziej prze-



suwaé¢ w prawo lub lewo. Wskazowka dla uzytkownika
jest migajacy wskaznik.

Jesli ta pozycja jest czesto osiagana, zaleca sie przekre-
ci¢ nieco urzadzenie na lewo lub prawo i zacza¢ od nowa
ustawianie promienia.

7.9 Automatyczne centrowanie

Réwnoczesnie nacisna¢ oba przyciski kierunku (po pra-
wej i lewej stronie).

Promien lasera wraca automatycznie na $rodek.

7.10 Automatyczne ustawianie na ptytke
celownicza E

1. Ustawi¢ ptytke celownicza w taki sposob, aby pasek
odbijajacy promien zwrdécony byt w kierunku lasera.

2. Nacisna¢ przycisk automatycznego ustawiania na
ptytke celownicza.
WSKAZOWKA Uruchomienie tej funkcji moze trwad
do 2 minut.
Urzadzenie szuka teraz ptytki celowniczej w zakresie
ustawienia (lewo/prawo).

7.11 Pole wyswietlacza podczas procesu przeszukiwania El

@ Urzadzenie nie jest jeszcze
gotowe do automatycznego
ustawienia.

Laser nie zakonczyt jeszcze samopoziomowania.
WSKAZOWKA Proces ten zostanie najpierw zakonczony.

Wyswietlacz ukazuje stabi-
lizacje promienia lasera po
samopoziomowaniu.

Nalezy czeka¢, az proces zostanie zakonczony.

jest proces wyszukiwania.

Uruchomienie procesu wyszukiwania.

@
@ Na wyswietlaczu pokazany
®

Automatyczne ustawianie
zostato zakonczone.

Nalezy slfontrolowaé punkt lasera na ptytce celowniczej.
WSKAZOWKA W razie potrzeby promien mozna podregulowa¢ za po-

moca pilota zdalnego sterowania lub przyciskéw kierunku (lewo/prawo)

na urzadzeniu.

Btad przy automatycznym
ustawianiu.

Jesli podczas procesu wyszukiwania promien nie bedzie stale ukierunko-
wany na ptytke celownicza, proces ten nalezy powtoérzyc.

7.12 Wybor trybu pracy promienia lasera
Naciska¢ tyle razy przycisk trybu pracy lasera, az na
wys$wietlaczu pojawi sie¢ odpowiedni tryb.
Promien staty
Promien migajacy
Tryb High-Power (tylko w PP 25)

7.13 Ustawianie elektronicznej poziomnicy M

W momencie obrocenia urzadzenia na wyswietlaczu po-
jawia sie duza poziomnica.
Ustawi¢ poziomnice na $rodku pola wys$wietlacza.

7.16 Plytka celownicza z przodu

@  Srubanastawcza

Dioda LED zaczyna migaé, gdy tylko zakres kompenso-
wania zostanie przekroczony.

7.14 Montaz sruby nastawczej i poziomujacej
Przed ustawieniem lasera w rurze zamontowa¢ nézki
odpowiednie do $rednicy rury.

WSKAZOWKA
No6zki moga mie¢ nastgpujace wymiary 150 mm, 200 mm,
250 mm i 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Ustawianie wielkosci plytki celowniczej

Ustawi¢ wielkos¢ ptytki celowniczej odpowiednio do
$rednicy rury.

Stuzy do mocowania ptytki celowniczej na zadanej wysokosci.

@ Ptytka celownicza mata

Ptytka celownicza dla 150 mm do 250 mm.

@ Poziomnica

Do poziomego ustawienia ptytki celowniczej.

@ Uchwyt ptytki celowniczej

Stuzy do automatycznego ustawiania.

7.17 Plytka celownicza z tytu (2)
@ Pasek odbijajacy promien
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7.18 Wprowadzanie parametrow
7.18.1 Wybor jednostek pomiarowych % lub %o

1. Nacisna¢ roéwnoczesnie przycisk wprowadzania
(wt./wyt.) i przycisk blokujacy.
Na wyswietlaczu ukaza sie ustawione wartosci.

2. Zapomocag przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szuka¢ wers ,Unit".

3. Uzywajac przycisk kierunku wybra¢ warto$c¢, ktéra
zamierza sie zmienic.

4. Nacisna¢ przycisk SET w celu potwierdzenia wpro-
wadzonych danych.
Urzadzenie przetacza sig¢ ponownie na normalny tryb
pracy.

7.18.2 Wprowadzanie i aktywacja kodu
bezpieczenstwa

Woprowadzenie czterocyfrowego kodu bezpieczenstwa
ma na celu zapobiec uzytkowaniu urzadzenia przez nie-
pozadane osoby. Nalezy pamigta¢, ze jezeli do urzadze-
nia zostat wprowadzony kod bezpieczenstwa, lasera nie
mozna uruchomié¢ bez podania tego numeru. Po wia-
czeniu urzadzenia automatycznie pojawia sie polecenie
wprowadzenia kodu.

1. Nacisna¢ roéwnoczesnie przycisk wprowadzania
(wt./wyt.) i przycisk blokujacy.

Na wys$wietlaczu ukaza sie ustawione wartosci.

2. Zapomocag przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szukaé wers ,Input S Code*“.

3. Nacisna¢ przycisk SET, aby przej$¢ do danego
trybu.

4. Za pomoca przycisku ,Promien lasera gora/dot
i przycisku kierunku mozna wybra¢ odpowiednig
liczbe. Za pomoca Set potwierdzi¢ wybrang liczbe.
Gdy tylko te cztery liczby znajduja sie w zakresie
kodu, nalezy je potwierdzi¢ przyciskiem SET.

5. Pole wyswietlacza przetacza sig ponownie na dany
tryb. Teraz kod bezpieczenstwa moze by¢ aktywo-
wany (ON za pomoca przycisku SET) lub w po6z-
niejszym terminie dezaktywowany (OFF za pomoca
przycisku SET).

Urzadzenie przetacza sig¢ ponownie na normalny tryb
pracy.

7.18.3 Wprowadzanie nazwy firmy

Ponizej opisano wprowadzanie oraz zmiane wprowadzo-

nej nazwy firmy. Mozna poda¢ maksymalnie 32 znaki (16

znakéw w 2 wersach).

1. Nacisna¢ rownoczesnie przycisk wprowadzania
(wt./wyt.) i przycisk blokujacy.
Na wy$wietlaczu ukaza sie ustawione wartosci.

2. Zapomocag przycisku "Promien lasera géra/dét" od-
szukaé wers ,,Change Name*.
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3. Nacisna¢ przycisk SET, aby przej$¢ do danego
trybu.

4. Za pomoca przycisku ,Promien lasera géra/dét” i
przycisku kierunku mozna wybraé odpowiednie
litery/liczby. Za pomoca Set potwierdzi¢
wybrane cyfry. Gdy tylko pojawi sie prawidtowa
nazwa/okreslenie, nalezy je potwierdzi¢ przyciskiem
SET.

Urzadzenie przetacza sig ponownie na normalny tryb
pracy.

7.19 Kontrola doktadnosci

1. Ustawic laser na nachylenie wynoszace 0.000 %.

2. Umiesci¢ tate miernicza w odlegtosci 1 m od lasera,
a druga w odlegtosci 60 m i zanotowa¢ dane w
momencie, gdy laser natrafi na fate.

3. Ustawi¢ niwelator na $rodku pomiedzy obiema ta-
tami mierniczymi i odczyta¢ na obu fatach najwyzsze
wartosci.

4. Na podstawie odczytanych z taty wartosci obliczyé
réznice miedzy niwelatorem i laserem na tacie 1
i 2. Jesli obie wartosci sg identyczne, laser jest
wyjustowany.

WSKAZOWKA Jesli réznice X1 i X2 nie mieszcza sie
w granicach tolerancji, nalezy zwréci¢ sie o pomoc
do najblizszego serwisu Hilti.

7.20 Praca z pilotem zdalnego sterowania PPA 20

Funkcja "blokada" na urzadzeniu laserowym musi by¢
wytaczona.

Pilot PPA 20 umozliwia wigczanie i wytaczanie lasera, ak-
tywowanie wyznaczania poziomu oraz wybieranie trybu
lasera.

Nacisna¢ odpowiednie przyciski na pilocie, aby aktywo-
wac dang funkcja.

7.21 Praca w trybie standby

W celu wylaczenia lasera nalezy nacisng¢ przycisk
ON/OFF na laserze.

Przycisk ON/OFF na pilocie powoduje tylko wytacze-
nie promienia lasera, sam laser pracuje wtedy w trybie
standby (dioda LED standby na laserze miga powoli).

W przypadku korzystania z pilota nalezy skierowaé
okienko wyjécia sygnatu pilota na okienko odbiorcze
lasera.

W celu witgczenia lasera naciskac przycisk Wt./Wyt. przez
2 sekundy.

WSKAZOWKA

W przypadku poruszenia lasera rurowego nie mozna go
wiaczy¢ za pomoca pilota. Na wys$wietlaczu lasera ruro-
wego pojawia sie komunikat o usterce "Error", promien
lasera miga powoli.

Nacisna¢ przycisk Wt./Wyt. na laserze rurowym i spraw-
dzi¢ ustawienie lasera.



dzenia

8 Konserwacja i utrzymanie urz

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ kurz z soczewek.

2. Nie dotyka¢ szkia palcami.

3. Czysci¢ tylko czysta i migkka Sciereczka; w razie
potrzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Nie stosowag innych ptynéw, ponie-
waz mogg one niekorzystnie wptywac na elementy
z tworzywa sztucznego.

4.  Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, w szczegolnosci zima/latem,
gdy wyposazenie przechowywane jest wewnatrz
pojazdu (-30 °C do +60 °C).

8.2 Sktadowanie

Wypakowa¢é zamoczone urzadzenia. Osuszy¢ (przy
maks. temperaturze 40 °C) i wyczysci¢ urzadzenie,
walizke transportowa i akcesoria. Wyposazenie
zapakowa¢ ponownie dopiero po jego catkowitym
wysuszeniu.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie przed
uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kon-
trolny.

Przed dituzszym sktadowaniem wyciagna¢ z urzadzenia
baterie.

8.3 Transport

Do transportu lub wysytki wyposazenia nalezy stosowac
walizke transportowa Hilti lub opakowanie o podobnych
wiasciwosciach.
OSTROZNIE

Urzadzenie przesyta¢
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

8.4 Serwis kalibracyjny Hilti

Zalecamy przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen
przez serwis kalibracyjny Hilti w celu zapewnienia nie-
zawodno$ci dziatania urzadzenia zgodnie z normami i
prawnymi wymaganiami.

Zawsze istnieje mozliwo$¢ skorzystania z serwisu kalibra-
cyjnego Hilti, zaleca sie jednak przeprowadza¢ kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje si¢ po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od danych producenta uzywane
urzadzenia pomiarowe sg ustawiane na nowo. Po regu-
lacji i kontroli na urzadzenie przyklejana jest plakietka
kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje o tym,
ze dane urzadzenie pracuje zgodnie z danymi produ-
centa.

Certyfikaty kalibracyjne wymagane sg zawsze dla przed-
siebiorstw posiadajacych certyfikacje ISO 900X.

Wiecej informaciji mozna uzyskaé w najblizszym punkcie
kontaktowym Hilti.

9 Usuwanie usterek

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
E02/03 Wystepuje wewnetrzny problem po- Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ urza-
miarowy dzenie. Moze pojawi¢ sie komunikat o

btedzie, jesli praca urzadzenia zosta-
nie zaktécona lub urzadzenie zostanie
potrzasnigte. W tym przypadku nalezy
usuna¢ przyczyne.

E99 Wewnetrzny problem zapisywania Wytaczy¢ i ponownie witaczyé urza-
dzenie.

ERROR Urzadzenie poruszono w trybie Wytaczy¢ i ponownie witaczy¢ urza-

standby (czuwanie)

dzenie oraz skontrolowac¢ ustawienia
lasera.

WSKAZOWKA

Jesli btedy nadal wystepuija, nalezy
zwrécié sie o pomoc do najblizszego
serwisu Hilti.
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10 Utylizacja

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki:

Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia
ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie Srodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze
to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oso6b trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.

Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatow. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi

Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucac elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz

dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w

sposéb przyjazny dla srodowiska.

Utylizowaé baterie zgodnie z przepisami krajowymi.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwarancja
obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest wtasciwie
wykorzystywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, oraz ze za-
chowana jest techniczna jedno$é urzadzenia, tzn. ze
w urzadzeniu stosowane sa wytacznie oryginalne mate-
riaty, akcesoria i cze$ci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bezptatng
wymiane uszkodzonych czesci podczas catego okresu
zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktore podlegaja normal-
nemu zuzyciu, nie sg objete ta gwarancja.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi
tu sprzeczno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajo-
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wymi. Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za
szkody bezposrednie i posrednie powstate na skutek
wad lub szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane
z zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastoso-
wania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przydat-
nosci do okreslonego celu sa wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przesta¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie
wczedniejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz
pisemne i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.



12 Wskazowka FCC (w USA) / wskazowka IC (w Kanadzie)

OSTROZNIE

Podczas testow urzadzenie to zachowato wartosci gra-
niczne, okreslone w rozdziale 15 przepisow FCC dla
cyfrowych urzadzen klasy B. Te wartosci graniczne prze-
widuja dla instalacji w obszarach mieszkalnych wystar-
czajaca ochrone przed promieniowaniami zaktécajacymi.
Urzadzenia tego rodzaju wytwarzajg i stosujg wyso-
kie czestotliwosci, a takze moga je emitowaé. Dlatego
w przypadku instalacji oraz eksploatacji niezgodnej ze
wskazéwkami urzgdzenia te moga powodowaé zakiéce-
nia odbioru fal radiowych.

W przypadku niektorych instalacji nie mozna zagwaran-
towaé braku wystepowania zaktécen. Jesli urzadzenie
powoduje zakiécenia odbioru fal radiowych lub telewi-
zyjnych, co mozna stwierdzi¢ wytaczajac i ponownie

wiaczajac urzadzenie, uzytkownik powinien usuna¢ za-
ktécenia wykonujac nastepujace czynnosci:

Na nowo ustawi¢ lub przestawi¢ antene odbiorcza.

Zwiekszy¢ odstep pomiedzy urzadzeniam a odbiorni-
kiem.

Zwroci¢ sie o pomoc do sprzedawcy lub do$wiadczo-
nego technika RTV.

WSKAZOWKA

Zmiany lub modyfikacje, ktérych dokonywanie nie jest
wyraznie zezwolone przez firme Hilti, moga spowodowaé
ograniczenie praw uzytkownika do dalszej eksploataciji
urzadzenia.

13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Laser rurowy
Oznaczenie typu: PP 10/25
Generacja: 01
Rok konstrukgiji: 2010

Deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2011/65/UE, 2006/95/WE, 2004/108/WE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jy Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

ik, flor

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric

Tools & Accessories
01/2012

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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