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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Rotacni laserovy pristroj PR 35

Pfed uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pristroj pouze s na-
vodem k obsluze.

Obsah Stranka
1 VSeobecné pokyny 94
2 Popis 94
3 PrisluSenstvi 96
4 Technické Udaje 97
5 Bezpecnostni pokyny 98
6 Uvedeni do provozu 99
7 Obsluha 101
8 Cisténi a udrzba 104
9 Odstranovani zavad 105

10 Likvidace 105
11 Zaruka vyrobce 106
12 Prohlaseni o shodé ES (original) 106

H Cisla vzdy odkazuiji na vyobrazeni. Vyobrazeni k textu
najdete na rozkladacich strankach. PFi studiu navodu
k obsluze méjte tyto stranky oteviené.

V textu toho navodu k obsluze znamena pojem "pfistroj"
nebo "rotacni laser" vzdy rota¢ni laser PR 35. "Dalkovy
ovladag/laserovy pfijimac¢" oznacuje vzdy pfistroj PRA 35.

Rotaéni laser E1

Rotaéni hlava
Rukojet

: Obsluzny panel

% Laserovy paprsek (rovina rotace)
@
(5) Akumulator

(6) Akumulatorovéa prihradka

(7) Zakladova deska se zavitem 5/8"
@

Q)

(8) Kontrolka LED stavu nabiti akumulatoru

Zablokovani
Nabijeci konektor

Ovladaci panel rotaé¢niho laseru B

Tlagitko ZAPNYP
LED - automaticka nivelace
Smérova tlacitka
(4) Kontrolka LED - deaktivovani pfi narazu
(5) Kontrolka LED - kontrolni rezim
(6) Kontrolka LED - sklon
(7) Tlagitko &arové funkce
(8) Tlagitko rychlosti rotace
(9) Ukazatel stavu akumulatoru

Ovladaci panel PRA 35 (strana pfijimace, predni)

@ Tlagitko ZAP/VYP
Carova funkce specialni (dvoji dotknuti)
Tlacitko volby jednotek
(4) Tlagitko nastaveni hlasitosti
(5) Tlagitko automatického vyrovnavani (dvoji dotknuti)
(8) Tlagitko kontrolniho rezimu (dvoji dotknuti)
(7) Detekéeni pole
(8) Znackovaci ryska
(9) Displej

Ovladaci panel PRA 35 (strana dalkového ovladace,
zadni) A

% Tlagitko spankového rezimu
Tlagitko rychlosti rotace

(3) Tlagitko &arové funkce

(4) Smérova tladitka (nahoru/dold)

(5) Smérova tlagitka (doleva/doprava)
(6) Zablokovani tlagitek (dvoji dotknuti)

Indikace PRA 35 H

@ Displej relativni polohy laserového pfijimace vaci
roviné laseru

% Ukazatel stavu akumulatoru
Indikator hlasitosti

Indikace blokovani tlagitek

(5) Indikace vzdalenosti laserového pfijimage od roviny
laseru
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1 VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam Typovy stitek
NEBEZPECI PR 35 01
Pouziva se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi, th I I
které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k timrti. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
VYSTRAHA 72V-nom./ & 5 CAUTION
m.
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou Y LASER Mgmﬂ:":l;?:':
situaci, ktera miize vést k tézkym poranénim nebo k umrti. c E @} EN60825-1:2008 | g .
\" 620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM | 5
CLASS Il LASER PRODUCT 9‘3

POZOR ﬁE' A @

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI PR 35

Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace. Po = primérny vykon zéfeni pulzujiciho laserového pa-
prsku, vinova délka laserového paprsku 620-690 nm,

1.2 Vysvétleni piktogramii a dal$i upozornéni modulacni frekvence 1 MHz, cyklus pulzovani 50 %, pré-

mér svazku paprski 5 mm u pétibokého hranolu, rychlost
rotace 300 ot/min. Za vy$e uvedenych podminek je prd-

mérny vystupni vykon < 4,85 mW.
A é A Umisténi identifikacnich adaja na pfistroji
Typové oznaceni a sériové oznaceni je umisténé na ty-

Symboly

Pred Obecné Varovani Varovani povém S$titku vaseho vyrobku. Zapiste si tyto Udaje do
pougitim varovani ped pred nebez- svého navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych
&téte navod Ziravinami peénym nasemu zastoupeni nebo servisnimu oddéleni se vzdy
k obsluze elektrickym odvolaveijte na tyto udaje.
napétim
Y o
o
( V)
é %(:9 % / Generace: 01
Pouze pro Odpady Nedivejte se Sériové &islo:
pouziti ve odevzdavejte do paprsku '
vnitfnich k recyklaci
prostorech

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym tucelem

Pristroj je uréen k zjitovani, prenaseni a ke kontrole horizontalnich vys$ek, svislic, naklonénych rovin a pravych
uhld. Prikladem pouZiti je pfenaseni metrové vysky a dalSich vyskovych rysek, uréovani pravych uhll stén, vertikaini
vyrovnavani vaci referenénimu bodu nebo vyméfovani naklonénych rovin.
Viditelné poSkozené pristroje / adaptéry se nesmi pouzivat. Provoz v rezimu "Nabijeni b&hem provozu" neni dovoleny
pro pouziti venku a ve vihkém prostredi.

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi a nastroje firmy Hilti, abyste predesli nebezpeci poranéni.

Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
Zohlednéte vlivy okoli. NepouZivejte pfistroj tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo exploze.

Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

2.2 Rotacni laser PR 35

Pristroj PR 35 je rotacni laser s rotujicim viditelnym laserovym paprskem a s referenénim paprskem posunutym o 90°.
Pristroj PR 35 Ize pouzivat vertikalné, horizontalné a pro sklony.
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2.3 Vlastnosti

S timto pfistrojem dokdaze jedind osoba zaméfit kazdou rovinu rychle a s vysokou presnosti.

Nivelace se provadi automaticky po zapnuti pfistroje. Paprsek se zapina teprve po dosazeni specifikované presnosti.
Indikaéni LED signalizuji pfislusny provozni stav.

PFistroj se pouziva s nabijecimi lithium-iontovymi akumulatory, které Ize nabijet i béhem provozu.

2.4 Moznost kombinace s dalkovym ovladac¢em/laserovym prijimacem PRA 35

PRA 35 je dalkovy ovlada¢ a laserovy pfijima¢ v jednom. Rotacni laser PR 35 jim Ize pohodiné ovladat na velkou
vzdalenost. PRA 35 slouzi i jako laserovy prijimac a Ize jej pouzivat k indikaci laserového paprsku na velkou vzdalenost.

2.5 Digitalni méreni vzdalenosti

PRA 35 digitalné indikuje vzdalenost mezi rovinou laseru a znackovaci ryskou na laserovém pfijimaci PRA 35. Tak Ize
v jednom pracovnim kroku na milimetr pfesné zjistit, kde se nachazite.

2.6 Rychlost rotace/¢arova funkce

K dispozici jsou 3 rdzné rychlosti rotace (300, 600, 1 500 ot/min). Mezi jednotlivymi funkcemi, jako napfiklad rotaéni
a ¢arovou funkci, Ize pfepinat. To plati jak pro rotaéni laser PR 35, tak i pro laserovy pfijima¢ PRA 35.

Cérova funkce umoznuje lepsi viditelnost laserového paprsku a omezeni laserového paprsku na uréitou pracovni
oblast.

2.7 Automatické vyrovnavani a kontrola

Rotac¢nim laserem PR 35 a laserovym prijimatem PRA 35 mUze jedna osoba rovinu laseru automaticky vyrovnat
na presny bod. V pfipadé potfeby Ize navic kontrolni funkci pomoci laserového prijimace PRA 35 automaticky
v pravidelnych intervalech kontrolovat vyrovnani roviny laseru, aby se zabranilo nahodnym posundim (napt. teplotnimi
vykyvy, vétrem nebo podobné).

2.8 Digitalni indikator sklonu s patentovanym elektronickym vyrovnavanim os

Digitalni indikator sklonu mdze indikovat sklon az 15 %. Tak Ize bez vypoctu urcovat a kontrolovat sklony. Pomoci
vyrovnavani os Ize optimalizovat pfesnost sklonu.

2.9 Funkce vystrahy pfi narazu

Pokud se pristroj béhem provozu vychyli z roviny (otfes/naraz), prepne se do vystrazného rezimu: vSechny kontrolky
LED se rozblikaji, laser se vypne (hlava prestane rotovat).

2.10 Automatické vypnuti

Pokud je pfistroj postaveny mimo rozsah samonivelace nebo je mechanicky zablokovany, laser se nezapne a blikaji
LED.

Po zapnuti pfistroje se funkce vystrahy pfi narazu aktivuje teprve 1 minutu po provedeni nivelace. Stisknete-li béhem
této minuty néjaké tlacitko, jednominutové zpozdéni se spusti znovu.

2.11 Obsah dodavky

Rotaéni laserovy pfistroj PR 35
Dalkovy ovladad/laserovy pfijimac
Drzék laserového pfijimace

Navod k obsluze PR 35

Cilova desti¢ka

Certifikat vyrobce

Lithium-iontovy akumulator PRA 84
Sitovy adaptér PRA 85

Kufr Hilti

- 4 4 a4 A a4 A a A
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2.12 Indikace provozniho stavu

Zobrazuji se nasleduijici indikace provozniho stavu: kontrolka LED automatické nivelace, kontrolka LED stavu nabiti
akumulatoru, kontrolka LED vystrahy pfi narazu a kontrolka LED sklonu.

2.13 Indikace LED

Kontrolka LED autonivelace (zelend) Blika zelena LED. Pristroj je ve fazi vyrovnavani.
Zelena kontrolka LED sviti Pristroj je vyrovnany / fadné v provozu.
trvale.

Kontrolka LED vystrahy pfi narazu Trvale sviti oranzova LED. Vystraha pfi narazu je deaktivovana.

(oranzova)

Kontrolka LED kontrolniho rezimu
(oranzova)

Oranzova kontrolka LED sviti.  Pfistroj je v kontrolnim rezimu.

Kontrolka LED indikatoru sklonu Oranzova kontrolka LED Vyrovnavani naklonéné roviny.
(oranzova) blika.
Trvale sviti oranzova LED. Je aktivovany rezim spadovani.
Vice kontrolek LED 2 kontrolky LED blikaji oran- Pristroj je v rezimu 'vyrovnavani os'
Zove. (sklon).
VSechny kontrolky LED Blikaji vSechny LED Pristroj byl ovlivnén narazem, ztratil ni-

velaci nebo u néj doslo k jiné chybé.

2.14 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem provozu

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED1,2,3,4 - Cz75%
LED1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%

LED 1 C<10 %

2.15 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni v pfistroji

LED trvale sviti LED blika Stav nabiti C
LED 1,2, 3,4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 Cz75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.16 Stav nabiti lithium-iontového akumulatoru béhem procesu nabijeni mimo pristroj

Pokud trvale sviti Cervena LED, akumulator se nabiji.
Pokud ¢ervena LED nesviti, akumulator je pIné nabity.

Oznaceni Popis

Dalkovy ovladacd/laserovy pfijimac PRA 35

Laserovy pfijimac PRA 38, PRA 30/31
Cilovéa desticka PRA 50/51

Drzéak na zed PRA 70/71
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Oznaceni Popis
Pristroj pro vypocet néklonu PRA 52
Adaptér sklonu PRA 78
Konektor do zasuvky v automobilu PRA 86
Pristroj na prenaseni vysek PRA 81
Sitovy adaptér PRA 85
Akumulator PRA 84
Svisly uhel PRA 770
Drzék pfijimace na vytyCovaci lavicku PRA 751
Drzék na vytyGovaci lavicku PRA 750
Adaptér do fasady PRA 760

Rlzné stativy

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopické laté

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

PR 35
Dosah pfijmu (prdmér) PR 35

Typicky s laserovym pfijimacem PRA 35: 2...300 m
(6...900 ft)

Dosah dalkového ovladace (prlimér)

Typicky s laserovym prijimacem PRA 35: 0...200 m
(0...660 ft)

Presnost

Teplota 25 °C, na kazdych 10 m horizontalni vzdale-
nosti 0,75 mm (77° F, /32" na 32 ft)

Kolmy paprsek

Nepfetrzité v pravém uhlu vici roving rotace

Trida laseru PR 35

Tiida 2, (class II), 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 ot/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA)

Rychlosti rotace

300, 600, 1 500 ot/min

Rozsah sklonu

1 0sa, -15 % / +8,6 % (-8,6° / +5°)

Rozsah samonivelace

+5°

Zdroj energie

Lithium-iontovy akumulator 7,2 V/4,5 Ah

Doba provozu akumulatoru

Teplota +20 °C (+68 °F), Lithium-iontovy akumulator:
30h

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Trida ochrany

IP 56 (podle IEC 60529) (nikoli v rezimu "Nabijeni bé-
hem provozu")

Zavit stativu

%" x 11

Hmotnost (véetné PRA 84)

2,4°kg (5,3 Ibs)

Rozméry (D x S x V)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")

Lithium-iontovy akumulator PRA 84

Jmenovité napéti (normalni rezim) 72V
Maximalni napéti (za provozu nebo pfi nabijeni béhem 13V
provozu)

Jmenovity proud 160 mA
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Doba nabijeni

2 h /+32 °C / Akumulator nabity na 80 %

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Nabijeci teplota (i pfi nabijeni za provozu)

+0...+40 °C (32 az +104 °F)

Hmotnost 0,3 kg (0,67 Ibs)

Rozméry (D x S x V) 160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")
Sitovy adaptér PRA 85

Napéjeni 115...230 V

Sitova frekvence 47...63 Hz

Jmenovity vykon 40 W

Jmenovité napéti 12V

Provozni teplota

+0...+40 °C (32 °F az +104 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-25...+60 °C (-13 °F az 140 °F)

Hmotnost

0,23 kg (0,51 Ibs)

Rozméry (D x S x V)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Bezpecnostni pokyn

5.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokynd uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

5.2 VSeobecna bezpecnostni opatieni

a) Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecnostni zari-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

b) Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.

c) P¥i neodborném otvirani pfistroje mize vzniknout
laserové zafeni, které presahuje tfidu 2. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stredisek
Hilti.

d) Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pfistroj tam,
kde existuje nebezpeéi pozaru nebo exploze.

e) (Upozornéni podle FCC §15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvéleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a) Zajistéte mérici stanovisté a pfri instalaci pristroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namiren proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

b) PF¥i praci na zebfiku se vyhybejte nepfirozenému
drzeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace.

c) Meéfeni pres sklo nebo jiné predméty mize zkreslit
vysledky.

d) Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).
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e) Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

f)  Zkontrolujte, zda vas rotacni laser PR 35 reaguije jen
na vas dalkovy ovlada¢ PRA 35 a ne i na ostatni
ovladace PRA 35, které se na stavbé pouZzivaji.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pfistroj splfiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nemuze firma Hilti vylou¢it moZnost, Ze bude pfistroj ru-
$eny silnym zarenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V takovém pripadé, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba provést kontrolni méfeni. Rovnéz nemdze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zarizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro pristroje tridy
laseru/ class Il

Pfistroj odpovida tfidé laseru 2 podle IEC825-1:2008 /
EN60825-1:2008 a tfidé Il podle CFR 21 § 1040 (FDA).
Pristroje se sméji pouzivat bez dalSich ochrannych opat-
feni. Oko je pfi nahodném, kratkodobém pohledu do
laserového zafeni chranéno zaviracim reflexem o¢niho
vi¢ka. Tento ochranny reflex vicka mohou vSak negativné
ovlivnit léky, alkohol nebo drogy. Pfesto se nedoporucéuje
divat se pfimo do svételného zdroje, tak jako do slunce.
Nezamétuijte laserovy paprsek proti osobam.



5.4 VSeobecna bezpecnostni opatieni

a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stredisku Hilti.

b) Po narazu nebo pulsobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pristroje.

c) Kdyz prenasite pfistroj z chladného prostiedi do
teplejSiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

d) PFi pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pfistroj
pevné priSroubovany.

e) Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru gisté.

f)  Ackoliv je pristroj konstruovan pro pouzivani v ne-
priznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

g) Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
ulozenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

h) PFed dllezitymi méFenimi pFistroj zkontrolujte.

i) Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

j) Sitovy adaptér pouzivejte jen pro pfipojeni do
napajeci sité.

k) Zajistéte, aby pFistroj ani jeho sitovy adaptér ne-
prekazel a nezpUsobil pad nebo uraz.

) Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabely a v p¥i-

padé poskozeni je vymérnte. Jestlize se pfi praci

poskodi sitovy adaptér nebo prodluzovaci kabel,
nesmite se adaptéru dotykat. Vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky. Poskozena privodni a prodlu-

Zovaci vedeni predstavuji nebezpeci Urazu elektric-

kym proudem.

n) Nedotykejte se uzemnénych kovovych predmétd,
jako napf. trubek, topeni, sporaki a chladniéek.
Je-li télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu
elektrickym proudem.

E

Q)

Chraiite pfivodni kabel pfed horkem, olejem a os-
trymi hranami.

Nikdy nepouzivejte sitovy adaptér, kdyz je Spinavy
nebo mokry. Prach, predevsim ten z vodivych ma-
terialli, usazeny na povrchu sitového adaptéru,
nebo vlhkost mohou za nepfiznivych podminek
zpuUsobit uraz elektrickym proudem. Nechavejte
proto znecisténé naradi pravidelné kontrolovat
v servisu Hilti, a to pfedevsim, kdyz ¢asto opra-
covavate vodivé materialy.

Nedotykejte se kontaktd.

5.4.1 Opatrné zachazeni s akumulatorovymi

a)

e

zafizenimi a jejich pouzivani
Pred vloZzenim akumulatoru se presvédcte, ze je
pristroj vypnuty. Pouzivejte jen akumulatory Hilti,
schvélené pro dany pfistroj.
Akumulatory chraite pred vysokymi teplotami
a ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.
Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfi-
vat nad 75 °C ani palit. Jinak hrozi nebezpeci ohné,
vybuchu a poleptani.
Zabrante vniknuti vlhkosti. Vihkost v akumulatoru
mUze zpUsobit zkrat a chemickeé reakce a v dusledku
toho popaleni nebo vzniceni.
Nepouzivejte zadné akumulatory kromé téch,
které byly pro dany pfistroj schvalené. Pfi pouziti
jinych akumulatord nebo pouziti akumulatorl pro
jiné Ucely hrozi nebezpedi pozaru a exploze.
Rid'te se zvlastnimi smérnicemi pro transport,
skladovani a provoz lithium-iontovych akumula-
tord.
Zabrante zkratu na akumulatoru.Pfed nasazenim
akumulatoru do pfistroje zkontrolujte, zda nejsou na
kontaktech akumulatoru a v pfistroji cizi télesa. Po-
kud dojde na kontaktech akumulatoru ke zkratu, hrozi
nebezpedi ohné, vybuchu a poleptani.
Poskozené akumulatory (napfiklad akumulatory
s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi nebo vytazenymi kontakty) se nesmi nabijet
ani dale pouzivat.
Pro provoz pfistroje a nabijeni akumulatoru pou-
Zivejte pouze sitovy adaptér PRA 85 nebo konek-
tor do zasuvky v automobilu PRA 86. Jinak hrozi
nebezpedi poskozeni pristroje.

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI
PR 35 se smi pouzivat pouze s akumulatorem Hilti
PRA 84.

6.1 Nabijeni akumulatoru

{3

-

AN

NEBEZPECi

Pouzivejte jen predepsané akumulatory, auto-
konektory a sitové adaptéry Hilti, uvedené v cCasti
"PrisluSenstvi".
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6.1.1 Prvni nabijeni nového akumulatoru
Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.
UPOZORNENI
Zajistéte stabilitu nabijeného systému.

6.1.2 Nabijeni pouzitého akumulatoru

Nez akumulator vlozite do pfistroje, zajistéte, aby vnéjsi
kontakty akumulatoru byly Cisté a suché.
Lithium-iontové akumulatory jsou kdykoli pfipravené
k pouziti, i kdyz jsou nabité jen ¢aste¢né. Postup nabijeni
pfi nabijeni v pfistroji indikuji LED.

6.2 Volitelné moznosti pro nabijeni akumulatoru

NEBEZPECI
Sitovy adaptér PRA 85 se smi pouzivat pouze v budo-
vach. Zabrante vniknuti vihkosti.

6.2.1 Nabijeni akumulatoru v pfistroji @

UPOZORNENI
Dbejte na to, aby teplota pfi nabijeni odpovidala doporu-
&ené nabijeci teploté (0 az 40 °C/32 az 104 °F).

1. Zasurite akumulator do pfihradky na baterie.
Otocte zablokovani tak, aby byl vidét nabijeci ko-
nektor na akumulatoru.

3. Konektor sitového adaptéru nebo konektor do za-
suvky v automobilu zapojte do akumulatoru.

4. Béhem procesu nabijeni se stav nabiti zobrazuje
pomoci ukazatele akumulatoru na pfistroji (pfistroj
musi byt zapnuty).

6.2.2 Nabijeni akumulatoru mimo pfistroj B

UPOZORNENI
Dbeijte na to, aby teplota pii nabijeni odpovidala doporu-
¢ené nabijeci teploté (0 az 40 °C/ 32 az 104 °F).

1. Vyjméte akumulator z pfistroje a zapojte zastr¢ku
sitového adaptéru nebo konektor do zasuvky v au-
tomobilu.

2. Béhem nabijeni sviti na akumulatoru ¢ervena LED.

6.2.3 Nabijeni akumulatoru béhem provozu H
POZOR

Zabranite vniknuti vlhkosti. Vihkost v akumulatoru méze
zpUsobit zkrat a chemické reakce a v dlsledku toho
popaleni nebo vzniceni.

1. Otocte uzavér tak, aby byl vidét nabijeci konektor
na akumulatoru.

2. Konektor sitového adaptéru zapojte do akumula-
toru.

3. Pristroj béhem nabijeni pracuje.

4. Béhem nabijeni je stav nabiti indikovan pomoci LED
na pfistroji.
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6.3 Peclivé zachazeni s akumulatorem

Akumulator skladujte, pokud mozno, v chladu a v suchu.
Akumulator nikdy neskladujte na slunci, na topeni nebo
za sklem. Po skonceni Zivotnosti je akumulatory nutno
bezpecéné zlikvidovat v souladu se zakony na ochranu
zivotniho prostredi.

6.4 VloZeni akumulatoru do pfistroje @

POZOR

Pfed nasazenim akumulatoru do pristroje zkontro-
lujte, zda nejsou na kontaktech akumulatoru a v pfi-
stroji cizi télesa.

1. Zasunte do pfistroje akumulator.

2. Otocte zablokovani o dvé rysky po sméru hodino-
vych ruci¢ek, dokud se neobjevi symbol zabloko-
vani.

6.5 Vyjmuti akumulatoru El

1.  Otocte zablokovani o dvé rysky proti sméru hodino-
vych rucic¢ek, dokud se neobjevi symbol odbloko-
vani.

2. Vyjméte akumulator z pristroje.

6.6 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlacitko "ZAP / VYP".
UPOZORNENI
Po zapnuti se spusti automaticka nivelace pfistroje (max.
40 sekund). Kdyz je pfistroj znivelovan, zapne se laserovy
paprsek v normalnim sméru, i jeho rotace. P¥i horizontal-
nim vyrovnavani se rota¢ni hlava automaticky to¢i stredni
rychlosti, pfi vertikdlnim vyrovnavani se referenéni bod
promita dold.

6.7 Indikace LED
Viz kapitola 2 Popis

6.8 Zalozeni baterii do laserového pfijimace
PRA 35

POZOR

Nepouzivejte poskozené baterie.

NEBEZPECI
Nekombinujte nové a staré clanky. Nepouzivejte sou-
Gasné baterie od rliznych vyrobct nebo riiznych typ(.

UPOZORNENI
Laserovy prijima¢ PRA 35 smi byt provozovan jen s ba-
teriemi, které byly vyrobeny podle mezinarodnich norem.

6.9 Sparovani

UPOZORNENI

Rotacni laser PR 35 a dalkovy ovladac/laserovy prijimac
PRA 35 nejsou pfi dodani sparovany, bez tohoto sparo-
vani v8ak nejsou pfipraveny k provozu.



Aby se rotacni laser PR 35 mohl s dalkovym ovlada¢em
PRA 35 pouzivat, musi se na sebe nastavit, sparovat.
Diky sparovani pfistrojii jsou si rotacni laser a dalkovy
ovlada¢ PRA 35 navzajem jednoznacné prifazené. Ro-
tacni laser PR 35 tak pfijima jen signaly od dalkového
ovladace PRA 35, ktery je s nim sparovany. Sparovani
umoznuje urcitému rotaénimu laseru pracovat vedle ji-
nych rotacnich laserd bez nebezpedi, Ze by se mu jejich
pusobenim nastaveni nedopatienim zménilo.

1.  Stisknéte soucasné tlacitka ZAP/VYP na rota¢nim
laseru PR 35 a na PRA 35 a drzte je stisknuta min. 3
sekundy.

Uspésné sparovani se u dalkového ovladage PRA 35
signalizuje zvukovym signalem a u rotac¢niho laseru
PR 35 blikanim vSech kontrolek LED.

2. Sparované pfistroje vypnéte a opét zapnéte.

Na displeji je nyni zobrazeny symbol sparovani (viz
kapitola Odstrarfiovani zavad).

7 Obsluha

7.1 Zapnuti pristroje
Stisknéte tlacitko "ZAP / VYP".
UPOZORNENI
Po zapnuti spusti pfistroj automatickou nivelaci.

7.2 Prace s dalkovym ovladac¢em/laserovym
prijimacem PRA 35
PRA 35 je laserovy pfijima¢ (pfedni strana) a zaroven
také dalkovy ovlada¢ (zadni strana). Dalkovy ovlada¢
usnadnuje praci s rotaénim laserem a umozfiuje vyuZziti
nékterych funkci pfistroje. Pfijima¢ pracuje nejlépe pri
600 ot/min a nemél by se pouzivat pfi 1 500 ot/min.
7.2.1 Prace s laserovym pfijimacem drzenym
V ruce
Stisknéte tlacitko "ZAP/VYP".
Prijima¢ PRA 35 nastavte pfimo do rotujici roviny
laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

N =

7.2.2 Prace s laserovym pfrijimacem PRA 35
v drzaku PRA 80 [

Otevrete uzavér na PRA 80.

Laserovy pfijima¢ PRA 35 nasadte do drzaku

PRA 80.

Zaviete uzavér na PRA 80.

Laserovy pfijimac zapnéte tlacitkem ZAP/VYP.

Povolte oto¢nou kli¢ku.

Drzak pfijimace PRA 80 upevnéte bezpecné na te-

leskopickou nebo nivelacni ty¢ zataZzenim oto¢né

klicky.

7. Laserovy prijima¢ PRA 35 nastavte priizorem pfimo
do rotaéni roviny laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

N —

o oA

7.2.3 Prace s pristrojem na prenaseni vysky
PRA 81 [B
1. Otevrete uzavér na PRA 81.
Prijimac¢ laserového paprsku PRA 35 nasadte do
pristroje na prenaseni vysky PRA 81.
3. Zavfete uzavér na PRA 81.

4. Laserovy pfijima¢é PRA 35 zapnéte tlacitkem
ZAP/NYP.

5. PRA 35 nastavte prizorem pfimo do rotujici roviny
laserového paprsku.

6. Laserovy prijimac PRA 35 umistéte tak, aby indikator
vzdalenosti ukazoval "0".

7. Zméfte pozadovanou vzdalenost méficim pasmem.

7.2.4 Volitelné moznosti nabidky

Pfi zapinani laserového pfijimace PRA 35 drzte tlacitko
ZAP/YP stisknuté dvé sekundy.

Na displeji se zobrazi nabidka.

Pro prepinani mezi metrickymi a angloamerickymi jed-
notkami pouZijte tlagitko volby jednotek.

Pro pfifazeni vySSi taktovaci frekvence hornimu nebo
dolnimu rozsahu laserového pfijimace pouzijte tlacitko
nastaveni hlasitosti.

Pro pfechod na rozsitenou nabidku stisknéte tlacitko pro
zablokovani tlagitek na zadni strané PRA 35. Pomoci
smérovych tlacitek (doleva/doprava) si mlzete vybrat
z dalSich polozek: napf. zménit nastaveni citlivosti PR
35 pro vystrahu pfi narazu, zrusit sparovani pristroja,
vypnout radiovy signal.

Nastaveni, ktera se tykaji rota¢niho laseru PR 35, jsou
ucinna pouze tehdy, kdyz je rotacni laser PR 35 za-
pnuty a je navdzané radiové spojeni. Smérova tladitka
(nahoru/dol(l) slouzi ke zméné nastaveni. Kazdé zvolené
nastaveni je platné a zlstava zachované i pfi pfistim
zapnuti.

Pro uloZeni nastaveni laserovy pfijima¢ PRA 35 vypnéte.

7.2.5 Nastaveni jednotek
Tladitkem jednotek miZete v zavislosti na verzi pro pfi-
sluSnou zemi nastavit poZzadovanou jednotku (mm /cm /
off) nebo (s in / Y16 in / off).

7.2.6 Nastaveni hlasitosti akustického signalu

Pfi zapnuti pfijimace je nastavena "normalni" hlasitost.
Stisknutim tlacitka "zvukovy signal" Ize hlasitost ménit.
MUzete vybirat ze 4 voleb: "tichy", "normalni", "hlasity"
signal a "vypnuti" zvukového signalu.

7.2.7 Zablokovani tlacitek a dvoji dotknuti

Blokovaci tladitko dalkového ovlada¢e PRA 35 chrani
pred bezdécnym zadavanim a zobrazuje se vzdy v levém
hornim rohu displeje na obou stranach dalkového ovla-
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dace/laserového prijimace PRA 35. Symbol zdmku je bud
otevreny (uvolnéno) nebo zavieny (zablokovano). Abyste
zabranili chybnému ovladani, musite funkce "Automa-
tické vyrovnavani', "Kontrola" a "Carova funkce speci-
alni" potvrdit dvojim dotknutim. Z divodu zjednodugeni
to v dalsi ¢asti navodu k obsluze neni pokazdé uvedeno.

7.3 Zakladni funkce rotac¢niho laseru PR 35
Zéakladni funkce jsou horizontalni a vertikalni znackovani
a rovnéz spadovani.

7.3.1 Nastaveni rychlosti rotace

UPOZORNENI

Rychlost rotace Ize ménit stisknutim tlacitka rychlosti
rotace (na ovladacim panelu rota¢niho laseru nebo na
dalkovém ovladaci PRA 35). Rychlost rotace je 300, 600
a 1500 ot/min. Laserovy pfijimac¢ pracuje nejlépe pfi 600
ot/min a pfi rychlosti 1 500 ot/min by se nemél pouzivat.

7.3.2 Volba ¢arové funkce

UPOZORNENI
PFi stisknuti tlacitka ¢arové funkce promita rotaéni laser
&aru, ktera se dalSim stisknutim rozsifuje, pfip. ztencuje.

UPOZORNENI

Pomoci laserového prijimace PRA 35 Ize také rotaci laseru
zastavit a na misté laserového pfijimace PRA 35 vytvorit
&aru. Za tim ucelem presunte laserovy pfijima¢ PRA 35
do roviny rotujiciho laserového paprsku a dvakrat se
dotknéte tlacitka ¢arové funkce specialni.

7.3.3 Pohyb laserové cary

Laserova ¢ara se miize smérovymi tlagitky posouvat do-
leva nebo doprava (na rotacnim laseru PR 35 nebo na
laserovém pfijimaci PRA 35). Pfidrzenim smérovych tlaci-
tek se zvysi rychlost a laserova ¢ara se bude pohybovat
plynule.

7.4 Horizontalni prace

7.4.1 Postaveni

1. Podle pfislusného pouZiti upevnéte piistroj napf. na
stativ. Uhel sklonu instala¢ni plochy smi byt maxi-
malné + 5°.

2. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.

3. Jakmile je nivelace dokoncena, zapne se laserovy
paprsek a za¢ne rotovat rychlosti 300 ot/min.

7.5 Prace ve vertikalni roviné [l

1. Pro préaci ve vertikalni roviné pfistroj na kovové nohy
polozte tak, aby ovladaci panel pfistroje sméroval
nahoru. Alternativné mizete rota¢ni laser upevnit
na odpovidajici stativ, drzak na sténu, adaptér do
fasady nebo drzak na vytyCovaci lavicku.

2. Vyrovnejte vertikalni osu pfistroje v poZzadovaném
smeéru.

3. Timmuzete dodrzet specifikovanou presnost, kdyby
mél byt pfistroj umistén na rovné ploSe, pfip. s odpo-
vidajici pfesnosti na stativu nebo jiném pfisluSenstvi.
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4.  Stisknéte tlacitko "ZAP / VYP".
Po znivelovani spusti pfistroj laserovy provoz se
stojatym rota¢nim paprskem, ktery se promita svisle
dolll. Tento projekéni bod je referenénim bodem
a slouzi k polohovani pfistroje.

7.5.1 Ruéni vyrovnavani

Abyste vertikalni rovinu vyrovnali ru¢né, stisknéte na
zadni strané PRA 35 smérova tlacitka (nahoru/dold).

7.5.2 Automatické vyrovnavani (Auto Alignment)

Laserovy prijima¢ PRA 35 drzte pfijimaci stranou na misté
pozadovaného vyrovnani a ve sméru rotacniho laseru
PR 35 a stisknéte tlacitko automatického vyrovnavani.
Spusti se proces vyrovnavani laserové roviny. Pfitom zni
nepretrzity zvukovy signal.

Smér vyhledavani mizete zménit stisknutim tlacitka au-
tomatického vyrovnavani.

Pro preruseni vyrovnavani staci se dvakrat dotknout.
Jakmile laserovy paprsek dopadne na detekéni pole la-
serového prijimace PRA 35, pfesune se na znackovaci
rysku (referencni rovina).

Po dosazeni této polohy (znackovaci ryska nalezena)
zazni kratky signal, ktery signalizuje dokonceni procesu.

7.6 Prace se spadem

UPOZORNENI

Pro optimalni vysledky je vhodné zkontrolovat vyrovnani
rotacniho laseru PR 35. To se nejlépe provadi tak, zZe si
Elovék zvoli 2 body, jeden 5 m doleva a druhy 5 m doprava
od pfistroje, ale rovnobézné s jeho osou. Oznalte si
vy$ku znivelované horizontalni roviny, pak si oznacte
vy$ky podle spadu. Jen kdyz jsou vy$ky u obou bodd
stejné, je vyrovnani pfistroje optimalni.

7.6.1 Postaveni

UPOZORNENI

Sklon Ize provadét bud ru¢né, nebo automaticky, nebo
s pouzitim naklapéciho adaptéru PRA 76/78.

1. Podle aplikace upevnéte pfistroj napt. na stativ.

2. Pomoci zaméfovaciho zafezu na hlavé rotacniho la-
seru PR 35 vyrovnejte pfistroj paralelné se spadovou
rovinou.

3. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP alespon na 8 sekund, az
se oranzoveé zbarvena kontrolka LED rozsviti.

4. Jakmile je nivelace dokoncena, zapne se laserovy
paprsek a laserovy prijima¢ PRA 35 Ize naklanét.

7.6.2 Ruéni nastaveni sklonu

Stisknéte smérova tlacitka (nahoru/dolll) na dalkovém
ovladaci PRA 35. Aby se hodnoty ménily rychleji, drzte
tlacitka se Sipkou stisknuta déle.

LED displej na dalkovém ovladaci PRA 35 udava uhel
sklonu.



KdyZz po dobu 3 sekund nestisknete zadné tlacitko, v pfi-
stroji se nastavi naposledy zobrazeny sklon.

7.6.3 Automatické nastaveni sklonu

UPOZORNENI
Predpokladem pro automatické nastaveni sklonu je lase-
rovy prijima¢ PRA 35 a aktivovany rezim spadovani.

Nastavte sklon laseru, jak je popsano v bodu 7.5.2, nyni
ov§em podél naklonéné roviny.

7.6.4 Volitelné elektronické vyrovnavani

Po vyrovnani sklonu (jak bylo popséano vyse) Ize vyrov-

nani rota¢niho laseru PR 35 optimalizovat patentovanym

elektronickym vyrovnavanim Hilti.

1. Laserovy prijima¢ PRA 35 umistéte stfredové souose
proti rota¢nimu laseru PR 35 na konci naklonéné
roviny. MizZete ho bud klidné drZet, nebo upevnit na
drzak PRA 80.

2. Zapnéte laserovy prijima¢ PRA 35.

3. Na rotaénim laseru PR 35 aktivujte stisknutim tla-
¢itka s Sipkou doleva elektronické vyrovnavani.

4. Kdyz Dblikaji kontrolky LED vystrahy pfi
narazu/sklonu, laserovy pfijima¢ PRA 35 nepfijima
z rota¢niho laseru PR 35 Zadny paprsek.

5. Kdyz Dblikaji kontrolky LED vystrahy pfi
narazu/kontroly, vyrovneijte rotac¢ni laser PR 35 proti
sméru hodinovych ruci¢ek.

6. Kdyz blikaji kontrolky LED sklonu/kontroly, vyrov-
nejte rotaéni laser PR 35 po sméru hodinovych ru-
Gicek.

7. Kdyz blika jen kontrolka LED kontroly, je vyrovnani
spravné.

8. Rezim elektronického vyrovnavani ukoncete stisk-
nutim tla¢itka s Sipkou doprava.

7.6.5 Nastaveni sklonu pomoci naklapéciho
adaptéru PRA 76/78

UPOZORNENI
Zaijistéte, aby byl sklapéci stll spravné namontovan mezi
stativem a pfistrojem (viz provozni ndvod v pfistroji).

7.7 Kontrola

Funkce kontroly pravidelné zjistuje, zda se vyrovnana
rovina (vertikalni, horizontalni nebo naklonénd) neposu-
nula (napf. vibracemi). Pokud ano, vyrovna se promitana
rovina zpét do bodu 0 (tj. na znackovaci rysku lasero-
vého pfijimace PRA 35) (pokud spadd do detekéniho
pole). Prace s kontrolni funkci vyZzaduije laserovy pfijimac
PRA 35. Ma-li se laserovy paprsek kontrolovat, mdze
se pro detekci laserového paprsku pouzit dalsi laserovy
prijimac.
1.  Pripravak aktivovani kontrolni funkce odpovida v za-
sadé postupu pfi aktivovani automatického vyrov-
navani.

2. Rotac¢nilaser umistéte do pozadovaného vychoziho
bodu 1 a zapnéte ho.

3. Laserovy prijima¢ PRA 35 umistéte do orienta¢niho
bodu (bod 2) na ose a upevnéte ho. Pfistroj (bod 1)
a laserovy pfijima¢ PRA 35 (bod 2) tvofi nyni kotevni
body roviny. Dbejte pfitom na to, aby znackovaci
ryska na laserovém prijimaci PRA 35 byla presné
v té vySce, v niz pak ma rotacni laser promitat
laserovou ¢aru, prip. laserovy bod. Cervené detekéni
pole laserového prijimace PRA 35 musi byt pfitom
obracené k rotaénimu laseru.

4. Zajistéte, aby mezi rotaénim laserem a laserovym
prijimac¢em PRA 35 nebyly zadné prekazky, které by
mohly rusit komunikaci. | sklo a jiné svétlo propous-
téjici materidly rusi kontakt mezi obéma pfistroji,
podobné jako odrazy od oken.

5. Zapnéte rotac¢ni laser PR 35 a laserovy prijima¢
PRA 35. Kontrolni funkce se aktivuje dvojim dotknu-
tim tladitka kontrolniho reZzimu na PRA 35.

Dal§im dotknutim Ize zménit smér vyhledavani, dvoji
dotknuti ukonéi kontrolni rezim.

6. Systém je ted v kontrolnim rezimu. Funkce se zob-
razuje na displeji PRA 35.

7.V pravidelnych ¢asovych intervalech se automaticky
kontroluje, zda se rovina laseru neposunula. Pokud
k jejimu posunuti dojde, posune se rovina, kdyz je
to mozné, zase zpatky do znackovaci roviny. Je-li
znackovaci rovina mimo nivelaéni rozsah +5° nebo
je-li pfimy vizualni kontakt mezi rotaénim laserem
a laserovym prijimacem del$i dobu prerusen, vysle
se chybové hlaseni.

7.8 Navrat do standardniho rezimu

Chcete-li se vratit do standardniho rezimu, horizontalniho
¢arového modu, k rotacni rychlosti 300 ot/min, musite
pristroj vypnout a znovu zapnout.

7.9 Spankovy rezim

Ve spankovém rezimu muze rotaéni laser PR 35 uset-
fit spotfebu. Laser se vypne a tak se prodlouzi vydrz
akumulatoru.

Aktivujte spankovy rezim stisknutim tlacitka volby span-
kového rezimu na dalkovém ovladaci PRA 35.
Opétovnym stisknutim tlacitka volby spankového rezimu
na dalkovém ovladac¢i PRA 35 spankovy rezim deakti-
vujte.

Po opétovném aktivovani rota¢niho laseru PR 35 zkont-
rolujte jeho nastaveni, aby se tak zajistila jeho pracovni
presnost.

7.10 Prace s cilovou destickou

Cilova destiCka zvysSuje viditelnost laserového paprsku.
Pouziva se zvlast v presvétleném prostiedi, nebo kdyz
se vyzaduije lep$i viditelnost. Staci, kdyz cilovou desticku
umistite do prdmétu laserového paprsku. Material cilové
desti¢ky zvySuije jeho viditelnost.
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8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte z CoCek prach.

2. Nedotykejte se prsty sklenénych povrchd.

3. K Cisténi pouzivejte pouze Cisté a mékké hadriky;
v ptipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo trochou vody.

UPOZORNENI P¥ili§ drsny &istici material méize sklo
poskrabat a tim narusit pfesnost pfistroje.
UPOZORNENI Nepouzivejte 7adné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4.  Pri skladovani pristroje dbejte na stanovené teplotni
meze, obzvlast v zimé a v Iété, pokud mate pfistroj
uloZzeny ve vnitfnim prostoru motorového vozidla
(-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovani

Navlhlé pristroje vybalte. Pfistroje, transportni pouzdra
a prislusenstvi je nutno vygistit a vysusit (max. 40 °C/104
°F). Pristroj ulozte zpét do pouzdra pouze po dokonalém
vysuseni.

Pred pouzivanim po delSim skladovani nebo po prepravé
zkontrolujte pfesnost pristroje kontrolnim métenim.

Pred delSim skladovanim vyjméte z pfistroje baterie. Vy-
tok z vybitych baterii mGze pristroj poskodit.

Pristroj méjte ulozen v suchu, v kufru Hilti.

8.3 Pfeprava

Pro prepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.

POZOR

PFistroj zasilejte vzdy bez baterii ¢i akumulatoru.

8.4 Kalibraéni servis Hilti

Doporuéujeme nechavat pravidelné kontrolovat pfistroje
v kalibraénim servisu Hilti, aby bylo mozné zajistit spo-
lehlivost dle norem a zakonnych pozadavkd.

Kalibrac¢ni servis Hilti je vdam kdykoliv k dispozici; dopo-
ru¢ujeme ale servis provadét minimalné jednou za rok.

V ramci kalibraéniho servisu Hilti je vydano potvrzeni, ze
specifikace zkouseného pristroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym dajim v navodu k obsluze.

V pripadé odchylek od (dajd vyrobce se pouzité mé-
fici pfistroje znovu sefidi. Po rektifikaci a kontrole se na
pfistroj umisti kalibra¢ni stitek a formou certifikatu o ka-
libraci se potvrdi, ze pfistroj pracuje v rdmci toleranci
uvedenych vyrobcem.
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Kalibraéni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejbliz8i zastoupeni Hilti vdm rado poskytne dalsi infor-
mace.

8.4.1 Kontrola presnosti
Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se
pfistroj pravidelné (minimainé pred kazdou vétsi/dalezitou
praci) kontrolovat!

8.4.1.1 Kontrola hlavni a pfiéné horizontalni osy

1. Stativ postavte cca 20 m od stény a jeho hlavu
vyrovnejte horizontalné podle vodovahy.

2. Pristroj namontujte na stativ a hlavu pfistroje za-
méfte pomoci zaméfovaciho zafezu na sténu.

3. Pomoci laserového pfijimace zachytte jeden bod
(bod 1) a vyznacte jej na sténu.

4.  Pristroj oto¢te o 90° po sméru hodinovych ruci¢ek
kolem jeho osy. Nesmi se zménit vy$ka pristroje.

5. Pomoci laserového pfijimace zachytte druhy bod
(bod 2) a vyznacte jej na sténu.

6. Kroky 4 a 5 opakujte jeSté dvakrat a laserovym

pfijimatem zachytte a vyznacte na sténu bod 3
abod 4.
Pfi peclivém provadéni by vertikalni vzdalenost obou
vyznacéenych bodl 1 a 3 (hlavni osa), pfip. bodd 2
a 4 (pficna osa), méla byt vzdy < 3 mm (pfi 20 m).
Je-li odchylka vétsi, poslete pfistroj do servisu Hilti
ke kalibraci.

8.4.1.2 Kontrola vertikalni osy

1.  Pristroj ustavte vertikalné na, pokud mozno, rovnou

podlahu cca 20 m od stény.

Drzadla pfistroje vyrovnejte paralelné se sténou.

3. Pristroj zapnéte a vyznacte na podlaze referencni
bod (R).

4. Pomoci laserového prijimace vyznacte na dolnim
konci na sténé bod (A). (Zvolte stredni rychlost ro-
tace.)

5. Pomoci laserového prijimace vyznacte ve vySce cca
10 m bod (B).

6. Pristroj otocte o 180° a vyrovnejte na referen¢ni bod
(R) na podlaze a na dolni vyznaceny bod (A) na
sténé.

7. Pomoci laserového pfijimace vyznacte ve vySce cca

10 m bod (C).
UPOZORNENI P¥i peglivém provadéni by horizon-
talni vzdalenost obou bodl (B) a (C), vyznacenych
v desetimetrové vySce, méla byt mensi nez 1,5 mm
(pfi 10 m). V pfipadé vétsi odchylky: Pfistroj, prosim,
zaslete servisnimu stredisku Hilti ke kalibraci.
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9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pri¢ina Naprava

Na displeji se zobrazuje symbol  Blokovaci tlacitko je aktivovano. Uvolnéte je.

Na displeji se zobrazuje symbol  Dalkovy ovladac / laserovy prijimaé Oba pristroje sparuijte (viz kapitola
PRA 35 neni s rota¢nim laserem 6.9)
PR 35 sparovan.

/s

Na displeji se zobrazuje symbol  Neplatné zadani tlacitka; pfikaz neni Stisknéte platné tladitko.

zasadné mozny.

Na displeji se zobrazuje symbol  Pfikaz mozny, pristroj vSak nereaguje.  VSechny pfistroje zapnéte a prejdéte
do mista v dostate€ném radiovém

dosahu.
Zajistéte, aby mezi pfistroji nebyly

zadné prekazky. Uvazujte i maximalni
radiovy dosah. Pro dobré radiové
spojeni umistéte rotacni laser PR 35 =
10 cm (4 in) od podlahy.

Na displeji se zobrazuje symbol  Pfistroj je ve spankovém rezimu (pfi- Pristroj aktivujte stisknutim tlacitka
stroj zlistéva ve spankovém rezimu "Spankovy rezim". Po aktivaci akti-
max. 4 h). vujte nastaveni pfistroje.

Sleep
Na displeji se zobrazuje symbol  Porucha. Obratte se na servis firmy Hilti.

A,

\

10 Likvidace

VYSTRAHA

P¥i nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektlm:

Pfi spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpusobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,
poleptani kyselinami nebo znegdistit Zivotni prostredi.

Lehkovéaznou likvidaci umozrujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zplsobem. Pfitom miZete
sobé a dal$im osobam zpUsobit tézka poranéni, jakoz i znegistit Zivotni prostiedi.

Pristroje firmy Hilti jsou pfevazné vyrobeny z recyklovatelnych material(. Pfedpokladem pro recyklaci materidlt je

jejich radné tfidéni. V mnoha zemich jiz je firma Hilti pfipravena pfijimat staré pfistroje na recyklaci. Informujte se
v zékaznickém servisnim oddéleni Hilti nebo u svého poradce.
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Jen pro staty EU

Elektrické zatizeni nevyhazujte do komunalniho odpadul

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zatizenimi a podle odpo-
vidajicich ustanoveni pravnich pfedpist jednotlivych zemi se pouzité elektrické naradi/zafizeni/pfistroje
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Baterie likvidujte v souladu s narodnimi predpisy

11 Zaruka vyrobce

Hilti zaru€uje, Ze dodany vyrobek nema zadné materia-
lové ani vyrobni vady. Tato zaruka plati za pfedpokladu,
Ze se vyrobek spravné pouziva, oSetfuje a Cisti v souladu
s navodem k obsluze firmy Hilti, a Ze je dodrzena tech-
nicka jednota vyrobku, tj. Ze se s vyrobkem pouziva jen
origindlni spotiebni materidl, pfisluSenstvi a ndhradni dily
od firmy Hilti.

Tato zaruka zahrnuje bezplatnou opravu nebo vyménu
vadnych dill po celou dobu Zivotnosti vyrobku. Na dily,
které podléhaji normalnimu opotiebeni, se tato zaruka
nevztahuje.

Dalsi naroky jsou vylouceny, pokud to neodporuje
zavaznym narodnim predpisim. Hilti neruéi zejména

za bezprostiedni nebo nepfimé Skody vzniklé zava-
dou nebo zavinéné vadnym vyrobkem, za ztraty nebo
naklady vzniklé v souvislosti s pouzitim nebo kvuli
nemoznosti pouziti vyrobku pro uréity ucel. Implicitni
zaruky prodejnosti anebo vhodnosti k pouziti ke kon-
krétnimu ucelu jsou vylouceny.

Pro opravu nebo vymeénu je nutno vyrobek nebo pfislusné
dily zaslat neprodlené po zjisténi zavady kompetentni
prodejni organizaci Hilti.

Predkladana zaruka zahrnuje ze strany Hilti veSkeré
zaruéni zavazky a nahrazuje vSechna predchazejici
nebo soucasna prohlaseni, pisemné nebo Ustni dohody
ohledné zaruk.

12 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Rotacni laserovy pfistroj
Typové oznaceni: PR 35
Generace: 01
Rok vyroby: 2010
Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé& s nasledujicimi smérnicemi

a normami: 2011/65/EU, 2006/95/EG, 2004/108/EG,
1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300440-2 V1.31, EN 301489-1 V1.81,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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