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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

PR 35 Rotationslaser

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerét nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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HEl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappba-
ren Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der
Anleitung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das
Gerat« oder »der Rotationslaser« immer den PR 35.
»Fernbedienung/Laser-Empfanger« bezeichnet immer
das Gerat PRA 35.

Rotationslaser E

(1) Laserstrahl (Rotationsebene)
(2 Rotationskopf

(3) Handgriff

(4) Bedienfeld

(5) Akku-Pack

(6) Akku-Fach

(7)) Grundplatte mit 5/8"-Gewinde
LED Batteriezustandsanzeige

(@) Verriegelung
10) Ladebuchse

Bedienfeld Rotationslaser A

Taste Ein / Aus

LED - Auto Nivellierung
Richtungstasten

LED - Deaktivierung Schock
LED - Uberwachungsmodus
LED - Neigung

Taste Linienfunktion

(8) Taste Rotationsgeschwindigkeit
(9) Batteriezustandsanzeige

QEEEEEE

Bedienfeld PRA 35 (Empféangerseite vorne)

% Taste Ein/Aus

Linienfunktion spezial (Doppelklick)

(3) Einheitentaste

(4) Lautstérkentaste

(5) Taste Automatisches Ausrichten (Doppelklick)
(6) Taste Uberwachungsmodus (Doppelklick)

(1) Empfangsfeld

(8) Markierungskerbe

(9) Anzeige

Bedienfeld PRA 35 (Fernbedienungsseite hinten) E1

% Taste Schlaf-Modus

Taste Rotationsgeschwindigkeit
(3) Taste Linienfunktion

(4) Richtungstasten (auf/ab)

(®) Richtungstasten (links/rechts)
@ Tastensperre (Doppelklick)

Anzeige PRA 35 H

@ Anzeige der Position des Empfangers relativ zur
Hohe der Laserebene

(2) Batteriezustandsanzeige

(3) Lautstarkeanzeige

(4) Anzeige Tastensperre

@ Abstandsanzeige des Empfangers zur Laserebene



1 Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworte und lhre Bedeutung

GEFAHR
Flr eine unmittelbar drohnende Gefahr, die zu schweren
Korperverletzungen oder zum Tod fihrt.

WARNUNG
Flr eine mdoglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Korperverletzungen oder zu Sachschaden fuhren
kénnte.

HINWEIS

Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

1.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise
AN\ /N

Symbole

Vor Warnung vor Warnung vor Warnung vor
Benutzung allgemeiner atzenden gefahrlicher
Bedienungs- Gefahr Stoffen elektrischer
anleitung Spannung

lesen
(3 & ®
Nur zur Abfélle der Nicht in den
Verwendung Wiederver- Strahl
in Rdumen wertung blicken
zufiihren

Typenschild

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = durchschnittliche Strahlungsleistung eines pulsie-
renden Lasers, Laser Wellenldnge 620-690nm, Modula-
tionsfrequenz 1MHz, Pulszyklus 50%, Geblndelter La-
serstrahldurchmesser 5mm am Penta Prisma, Rotations-
geschwindigkeit 300 U/Min. Unter den oben genannten
Bedingungen ist die durchschnittliche Ausgangsleistung
<4.85 mW.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Generation: 01

Serien Nr.:

2 Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Das Gerat ist bestimmt zum Ermitteln, Ubertragen und Uberpriifen von waagrechten Héhenverlaufen, vertikalen
und geneigten Ebenen und rechten Winkeln. Beispiele fiir die Anwendung sind das Ubertragen von Meter- und
Hoéhenrissen, Bestimmen von rechten Winkeln bei Wanden, vertikales Ausrichten auf Referenzpunkte oder die
Erstellung von geneigten Ebenen.

Das Verwenden von sichtbar beschédigten Geréten/ Netzteilen ist nicht erlaubt. Der Betrieb im Modus "Laden wéhrend
des Betriebs" ist fur Aussenanwendungen und in feuchter Umgebung nicht erlaubt.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur Original Hilti Zubehdr und Werkzeuge.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Berticksichtigen Sie die Umgebungseinfliisse. Benutzen Sie das Gerét nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

2.2 Rotationslaser PR 35

Der PR 35 ist ein Rotationslaser mit einem rotierenden, sichtbaren Laserstrahl und einem um 90° versetzten
Referenzstrahl. Der PR 35 kann vertikal, horizontal und fir Neigungen benutzt werden.



2.3 Merkmale

Mit dem Gerét kann eine Person schnell und mit hoher Genauigkeit jede Ebene nivellieren.

Die Nivellierung erfolgt automatisch nach dem Einschalten des Geréts. Der Strahl schaltet erst ein, wenn die spezifizierte
Genauigkeit erreicht ist.

LED's zeigen den jeweiligen Betriebszustand an.

Das Geréat wird mit wiederaufladbaren Li-lon Akku-Packs betrieben, die auch wahrend des Betriebs geladen werden
kénnen.

2.4 Kombinationsmoglichkeit mit der Fernbedienung/dem Laser-Empféanger PRA 35

Der PRA 35 ist Fernbedienung und Laser-Empfénger in einem. Mit ihm ist es mdglich, den PR 35 Rotationslaser
bequem Uber gréBere Distanzen zu bedienen. AuBerdem dient der PRA 35 auch als Laser-Empfanger, und kann daher
dazu genutzt werden, den Laserstrahl auf groBe Distanz anzuzeigen.

2.5 Digitales Messen des Abstands

Der PRA 35 zeigt digital den Abstand zwischen Laserebene und der Markierungskerbe des PRA 35 an. Somit kann in
einem Arbeitsschritt millimetergenau festgestellt werden wo man sich befindet.

2.6 Rotationsgeschwindigkeit / Linienfunktion

Es gibt 3 verschiedene Rotationsgeschwindigkeiten (300, 600, 1500 U/Min). Es besteht die Méglichkeit zwischen
den einzelnen Funktionen, wie zum Beispiel Rotations- und Linienfunktion, zu wechseln. Dies ist sowohl mit dem
Rotationslaser PR 35 als auch mit dem PRA 35 mdglich.

Die Linienfunktion ermdglicht eine bessere Sichtbarkeit des Laserstrahls und das Einschrénken des Laserstrahls auf
einen bestimmten Arbeitsbereich.

2.7 Automatisches Ausrichten und Uberwachen

Mit dem PR 35 und dem PRA 35 lasst sich eine Laserebene durch eine Person automatisch auf einen genauen
Punkt ausrichten. Die ausgerichtete Laserebene kann bei Bedarf zusétzlich durch die Uberwachungsfunktion mit Hilfe
des PRA 35 automatisch in regelmassigen Abstanden Uberprift werden, um etwaige Verschiebungen (z.B. durch
Temperaturschwankungen, Wind oder Sonstiges) zu verhindern.

2.8 Digitale Neigungsanzeige mit patentierter elektronischer Achsenausrichtung

Die digitale Neigungsanzeige kann eine Neigung bis zu 15% anzeigen. So lassen sich Neigungen ohne Kalkulationen
erstellen und tberprifen. Mit der Achsausrichtung I&sst sich die Genauigkeit einer Neigung optimieren.

2.9 Schockwarnfunktion

Wird das Gerat wahrend des Betriebs aus dem Niveau gebracht (Erschitterung / Stoss), so schaltet das Gerat in den
Warnmodus um; alle LED’s blinken, der Laser schaltet ab (Kopf rotiert nicht mehr).

2.10 Abschaltautomatik

Ist das Gerat ausserhalb des Selbstnivellierbereichs aufgestellt oder mechanisch blockiert, so schaltet der Laser nicht
ein und die LED’s blinken.

Nach Einschalten des Gerats wird die Schockwarnfunktion erst 1 Minute nach erfolgter Nivellierung aktiviert. Wird
innerhalb dieser Minute eine Taste gedrtickt, so beginnt die 1 Minute erneut.

2.11 Lieferumfang

Rotationslaser PR 35
Fernbedienung/ Laser-Empfénger
Empféngerhalterung
Bedienungsanleitung PR 35
Zieltafel

Herstellerzertifikat

PRA 84 Li-lon Akku-Pack

PRA 85 Netzteil

Hilti Koffer

- a4 a4 a4 a4 A A g



2.12 Betriebszustandsanzeigen
Folgende Betriebszustandsanzeigen werden angezeigt: LED Auto-Nivellierung, LED Batteriezustand, LED Schockwar-

nung und LED Neigung.

2.13 LED Anzeigen

m LED Auto-Nivellierung (griin)

Die grtine LED blinkt.

Das Gerat ist in der Nivellierphase.

Die grtine LED leuchtet kon-
stant.

Das Gerat ist nivelliert / ordnungsge-
mass in Betrieb.

LED Schockwarnung (orange)

Die orange LED leuchtet kon-
stant.

Die Schockwarnung ist deaktiviert.

LED Uberwachung (orange)

Die LED leuchtet orange.

Das Gerat ist im Uberwachungsmodus.

LED Neigungsanzeige (orange)

Die orange LED blinkt.

Ausrichten der geneigten Ebene.

Die orange LED leuchtet kon-
stant.

Neigungsmodus ist aktiviert.

Mehrere LEDs 2 LEDs blinken orange. Geréat im Modus 'Achsenausrichtung'
(Neigung).
Alle LEDs Alle LEDs blinken Das Gerat wurde angestossen, hat die

Nivellierung verloren oder hat sonst
einen Fehler.

2.14 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wahrend des Betriebs

LED Dauerlicht LED blinkend Ladezustand C
LED 1,2,3,4 - Cz75%

LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10 %

2.15 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wédhrend des Ladevorgangs im Gerat

LED Dauerlicht LED blinkend Ladezustand C
LED 1,2,3,4 - C =100 %

LED 1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50 % = C < 75%
LED 1 LED 2 25 % = C < 50%
- LED 1 C<25%

2.16 Ladezustand des Li-lonen Akku-Packs wahrend des Ladevorgangs ausserhalb vom Gerat

Leuchtet die rote LED konstant wird das Akku-Pack geladen.
Leuchtet die rote LED nicht, ist das Akku-Pack voll geladen.

Bezeichnung

Beschreibung

Fernbedienung/ Laser-Empfanger

PRA 35

Laser-Empfanger

PRA 38, PRA 30/31

Zieltafel

PRA 50/51

Wandhalterung

PRA 70/71




Bezeichnung

Beschreibung

Neigungsrechner PRA 52
Neigungsadapter PRA 78
Auto-Batteriestecker PRA 86
Hbéhenubertragungsgeréat PRA 81
Netzteil PRA 85
Akku-Pack PRA 84
Vertikalwinkel PRA 770
Schnurgeriistempfangerhalterung PRA 751
Schnurgeristhalter PRA 750
Fassadenadapter PRA 760

Diverse Stative

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskoplatten

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

PR 35
Reichweite Empfang (Durchmesser) PR 35

Mit PRA 35 typisch: 2...300 m (6...900 ft)

Reichweite Fernbedienung (Durchmesser)

Mit PRA 35 typisch: 0...200 m (0...660 ft)

Genauigkeit Temperatur 25°C, pro 10 m Horizontaldistanz 0,75 mm
(77° F, /32" in 32 ft)

Lotstrahl Kontinuierlich rechtwinklig zur Rotationsebene

Laserklasse PR 35 Klasse 2, (class ll), 620-690 nm / Po < 4,85

mW, = 300 U/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rotationsgeschwindigkeiten

300, 600, 1500 U/min

Neigungsbereich

eine Achse, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Selbstnivellierbereich

+5°

Energieversorgung

7,2V/ 4,5 Ah Li-lon Akku-Pack

Betriebsdauer Akku-Pack

Temperatur +20 °C (+68°F), Li-lon Akku-Pack:: =2 30 h

Betriebstemperatur

-20...+50 °C (-4°F bis 122°F)

Lagertemperatur (trocken)

-25...+60 °C (-13°F bis 140°F)

Schutzklasse

IP 56 (gemass IEC 60529 ) (nicht im Modus "Laden
wahrend des Betriebs")

Stativgewinde

%" x 11

Gewicht (inklusive PRA 84)

2,4 kg (5.3 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 Li-lon Akku-Pack

Nennspannung (normaler Modus) 72V

Maximalspannung (in Betrieb oder beim Laden wéh- 13V

rend des Betriebs)

Nennstrom 160 mA

Ladezeit 2 h /+32 °C / Akku-Pack 80% geladen




Betriebstemperatur

-20...+50 °C (-4°F bis 122°F)

Lagertemperatur (trocken)

-25...+60 °C (-13°F bis 140°F)

Ladetemperatur (auch beim Laden im Betrieb)

+0...+40 °C (32° bis +104°F)

Gewicht

0,3 kg (0.67 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 Netzteil

Netzstromversorgung 115..230V

Netz-Frequenz 47...63 Hz
Bemessungsleistung 40w

Bemessungsspannung 12V

Betriebstemperatur +0...+40 °C (32°F bis +104°F)

Lagertemperatur (trocken)

-25...+60 °C (-13°F bis 140°F)

Gewicht

0,23 kg (0.51 Ibs)

Abmessungen (L x B x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Sicherheitshinweise

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.2 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen un-
wirksam und entfernen Sie keine Hinweis- und
Warnschilder.

b) Halten Sie Kinder von Lasergeraten fern.

c) Bei unsachgemdssem Aufschrauben des Geréats
kann Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 2
Uibersteigt. Lassen Sie das Gerat nur durch die
Hilti-Servicestellen reparieren.

d) Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Benut-
zen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder Explosi-
onsgefahr besteht.

e) (Hinweis geméass FCC §15.21): Anderungen oder Mo-
difikationen, die nicht ausdriicklich von Hilti erlaubt
wurden, kann das Recht des Anwenders einschran-
ken, das Gerét in Betrieb zu nehmen.

5.3 Sachgemasse Einrichtung der Arbeitsplatze

a) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie
beim Aufstellen des Geréts darauf, dass der Strahl
nicht gegen andere Personen oder gegen Sie
selbst gerichtet wird.

b) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine ab-
normale Koérperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

c) Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
kdénnen das Messresultat verfalschen.

d) Achten Sie darauf, dass das Gerat auf einer ebe-
nen stabilen Auflage aufgestellt wird (vibrations-
freil).

e) Verwenden Sie das Gerét nur innerhalb der defi-
nierten Einsatzgrenzen.

f) Prifen Sie, dass Ihr PR 35 nur auf lhren PRA 35
anspricht und nicht auf andere PRA 35, welche auf
der Baustelle verwendet werden.

5.3.1 Elektromagnetische Vertréaglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schldgigen Richtlinien erfiillt, kann Hilti die M&glichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerat durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fiihren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten miissen Kon-
trollmessungen durchgefiihrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Gerédte (z.B. Navigati-
onseinrichtungen von Flugzeugen) gestort werden.

5.3.2 Laserklassifizierung fiir Gerate der Laser-
Klasse/ class Il

Das Gerat entspricht der Laserklasse 2 nach
IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 und Class Il nach
CFR 21 § 1040 (FDA). Diese Gerdte durfen ohne
weitere Schutzmassnahme eingesetzt werden. Das
Auge ist bei zufalligem, kurzzeitigem Hineinsehen in die
Laserstrahlung durch den Lidschlussreflex geschitzt.
Dieser Lidschutzreflex kann jedoch durch Medikamente,
Alkohol oder Drogen beeintrachtigt werden. Trotzdem
sollte man, wie auch bei der Sonne, nicht direkt in
die Lichtquelle hineinsehen. Laserstrahl nicht gegen
Personen richten.



5.4 Allgemeine Sicherheitsmassnahmen

Uberpriifen Sie das Gerit vor dem Gebrauch. Falls
das Gerat beschadigt ist, lassen Sie es durch eine
Hilti-Servicestelle reparieren.

Nach einem Sturz oder anderen mechanischen
Einwirkungen miissen Sie die Genauigkeit des
Geréts liberpriifen.

Wenn das Gerat aus grosser Kailte in eine war-
mere Umgebung gebracht wird oder umgekehrt,
sollten Sie das Geréat vor dem Gebrauch akklima-
tisieren lassen.

Stellen Sie bei der Verwendung mit Adaptern si-
cher, dass das Gerat fest aufgeschraubt ist.

Um Fehlmessungen zu vermeiden, miissen Sie
die Laseraustrittsfenster sauber halten.

Obwohl das Gerét fiir den harten Baustellenein-
satz konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere op-
tische und elektrische Gerate (Feldstecher, Brille,
Fotoapparat) sorgfiltig behandeln.

Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuch-
tigkeit geschiitzt ist, sollten Sie das Gerét vor dem
Verstauen in dem Transportbehilter trockenwi-
schen.

Priifen Sie das Gerat vor wichtigen Messungen.
Priifen Sie die Genauigkeit mehrmals wahrend der
Anwendung.

Verwenden Sie das Netzteil nur am Stromnetz.
Stellen Sie sicher, dass das Gerat und Netzteil
kein Hinderniss bildet, das zu Sturz- oder Verlet-
zungsgefahr fiihrt.

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Kontrollieren Sie Verldngerungsleitungen regel-
massig und ersetzen Sie diese, wenn sie bescha-
digt sind. Wird bei der Arbeit das Netzteil oder
Verldngerungskabel beschéadigt, diirfen Sie das
Netzteil nicht beriihren. Ziehen Sie den Netzste-
cker aus der Steckdose. Beschadigte Anschlusslei-
tungen und Verldngerungsleitungen stellen eine Ge-
fahrdung durch elektrischen Schlag dar.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihilschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet
ist.

a)

Schiitzen Sie die Anschlussleitung vor Hitze, Ol
und scharfen Kanten.

Betreiben Sie das Netzteil nie in verschmutztem
oder nassem Zustand. An der Netzteiloberflache
haftender Staub, vor allem von leitfahigen Mate-
rialien, oder Feuchtigkeit konnen unter ungiinsti-
gen Bedingungen zu elektrischem Schlag fiihren.
Lassen Sie daher, vor allem wenn haufig leitfahige
Materialien bearbeitet werden, verschmutzte Ge-
rate in regelméssigen Abstéanden vom Hilti Service
uberpriifen.

Vermeiden Sie die Beriihrung der Kontakte.

5.4.1 Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von

a)

Akkugeriten

Stellen Sie vor dem Einsetzen des Akku-Packs
sicher, dass das Gerat ausgeschaltet ist. Ver-
wenden Sie nur die fiir Ihr Gerét zugelassenen Hilti
Akku-Packs.

Halten Sie Akku-Packs von hohen Temperaturen
und Feuer fern. Es besteht Explosionsgefahr.

Die Akku-Packs diirfen nicht zerlegt, gequetscht,
uber 75°C erhitzt oder verbrannt werden. Es be-
steht ansonsten Feuer- Explosions- und Veratzungs-
gefahr.

Vermeiden Sie das Eindringen von Feuch-
tigkeit.Eingedrungene Feuchtigkeit kann einen
Kurzschluss und chemische Reaktionen verursachen
und Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.
Verwenden Sie keine ausser die fiir das jeweilige
Gerat zugelassenen Akku-Packs. Bei der Verwen-
dung von anderen Akku-Packs oder der Verwendung
der Akku-Packs fiir andere Zwecke besteht die Ge-
fahr von Feuer und Explosion.

Beachten Sie die besonderen Richtlinien fiir
Transport, Lagerung und Betrieb von Li-lonen
Akku-Packs.

Vermeiden Sie einen Kurzschluss am Akku-
pack.Uberpriifen Sie vor Einsetzen des Akku-Packs
in das Gerét, dass die Kontakte des Akku-Packs
und im Gerat frei von Fremdkdrpern sind. Werden
Kontakte eines Akku-Packs kurzgeschlossen,
besteht Feuer-, Explosions- und Veratzungsgefahr.
Beschadigte = Akku-Packs  (zum Beispiel
Akku-Packs mit Rissen, gebrochenen Teilen,
verbogenen, zuriickgestossenen und/ oder
herausgezogenen Kontakten) diirfen weder
geladen noch weiter verwendet werden.
Verwenden Sie fiir den Betrieb des Geréts und das
Laden des Akku-Packs nur das Netzteil PRA 85
oder den Auto-Batteriestecker PRA 86. Es besteht
ansonsten die Gefahr das Gerét zu beschadigen.



6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Der PR 35 darf nur mit dem Hilti PRA 84 Akku-Pack
betrieben werden.

6.1 Akku-Pack laden

& A AN AN

GEFAHR

Verwenden Sie nur die vorgesehenen Hilti
Akku-Packs, Auto-Batteriestecker und Hilti Netzteile,
die unter "Zubehor" aufgefiihrt sind.

6.1.1 Erstladung eines neuen Akku-Packs

Laden Sie die Akku-Packs vor der ersten Inbetriebnahme
vollstéandig auf.

HINWEIS

Sorgen Sie dabei fur einen sicheren Stand des zu laden-
den Systems.

6.1.2 Ladung eines gebrauchten Akku-Packs

Stellen Sie sicher, dass die Aussenflidchen des Akku-
Packs sauber und trocken sind, bevor Sie das Akku-Pack
in das Gerat einfihren.

Li-lonen Akku-Packs sind zu jeder Zeit, auch im teilge-
ladenen Zustand einsatzbereit. Der Ladefortschritt wird
lhnen beim Laden am Gerét durch die LED's angezeigt.

6.2 Optionen fiir das Laden des Akku-Packs

GEFAHR

Das Netzteil PRA 85 darf nur innerhalb eines Gebéau-
des verwendet werden. Vermeiden Sie das Eindringen
von Feuchtigkeit.

6.2.1 Laden des Akku-Packs im Gerit @

HINWEIS

Achten Sie darauf, dass die Temperaturen beim Laden
den empfohlenen Ladetemperaturen (0 bis 40°C/ 32 bis
104°F) entsprechen.

1. Setzen Sie das Akku-Pack in das Batteriefach.
Drehen Sie die Verrieglung, so dass die Ladebuchse
am Akku-Pack sichtbar wird.

3. Stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker in das Akku-Pack.

4. Wahrend des Ladevorgangs wird der Ladezustand
durch die Akku-Pack Anzeige am Gerét dargestellt
(das Gerat muss eingeschaltet sein).

6.2.2 Laden des Akku-Packs ausserhalb des
Gerits B
HINWEIS
Achten Sie darauf, dass die Temperatur beim Laden
den empfohlenen Ladetemperaturen (0 bis 40°C/ 32 bis
104°F) entsprechen.

1. Ziehen Sie das Akku-Pack aus dem Gerat und
stecken Sie den Stecker des Netzteils oder den
Auto-Batteriestecker an.

2. Wahrend des Ladevorgangs leuchtet die rote LED
am Akku-Pack.

6.2.3 Laden des Akku-Packs wiahrend des
Betriebs B
VORSICHT
Vermeiden Sie das Eindringen von Feuchtig-
keit.Eingedrungene Feuchtigkeit kann einen Kurzschluss
und chemische Reaktionen verursachen und
Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

1. Drehen Sie den Verschluss, so dass die Ladebuchse
am Akku-Pack sichtbar wird.

2. Stecken Sie den Stecker des Netzteils in das
Akku-Pack.

3. Das Gerat arbeitet wahrend des Ladevorgangs.

4. Wahrend des Ladevorgangs wird der Ladezustand
durch die LED's am Gerét angezeigt.

6.3 Sorgfaltiger Umgang mit Akku-Packs

Lagern Sie das Akku-Pack méglichst kihl und trocken.
Lagern Sie das Akku-Pack nie in der Sonne, auf Heizun-
gen, oder hinter Glasscheiben. Am Ende ihrer Lebens-
dauer mussen die Akku-Packs umweltgerecht und sicher
entsorgt werden.

6.4 Akku-Pack einsetzen @

VORSICHT

Uberpriifen Sie vor Einsetzen des Akku-Packs in das
Gerat, dass die Kontakte des Akku-Packs und die
Kontakte im Gerat frei von Fremdkérpern sind.

1. Schieben Sie das Akku-Pack in das Gerat.
2. Drehen Sie die Verriegelung zwei Kerben im Uhrzei-
gersinn, bis das Verriegelungssymbol erscheint.

6.5 Akku-Pack entfernen El

1. Drehen Sie die Verriegelung zwei Kerben entgegen
dem Uhrzeigersinn, bis das Entriegelungssymbol
erscheint.

2. Ziehen Sie das Akku-Pack aus dem Gerat.

6.6 Gerat einschalten
Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS®.



HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Gerét die automatische
Nivellierung (max. 40 Sekunden). Bei vollstandiger Nivel-
lierung schaltet der Laserstrahl in Rotations- und Normal-
richtung ein. Bei horizontaler Ausrichtung dreht sich der
Rotationskopf automatisch mit der mittleren Geschwin-
digkeit, bei vertikaler Ausrichtung wird ein Referenzpunkt
nach unten projiziert.

6.7 LED Anzeigen
siehe Kapitel 2 Beschreibung

6.8 Batterien in den PRA 35 einsetzen

VORSICHT
Setzen Sie keine beschadigten Batterien ein.

GEFAHR

Mischen Sie keine neuen und alten Batterien. Verwenden
Sie keine Batterien von verschiedenen Herstellern oder
mit unterschiedlichen Typenbezeichnungen.

HINWEIS
Das PRA 35 darf nur mit Batterien betrieben werden, die
gemass internationalen Standards hergestellt wurden.

6.9 Paaren

HINWEIS

Der Rotationslaser PR 35 und die Fernbedienung/ der
Laser-Empfanger PRA 35 sind im ausgelieferten Zustand
nicht gepaart, ohne Paarung aber nicht betriebsbereit.

Um den Rotationslaser PR 35 mit dem PRA 35 zu nutzen,
mussen diese aufeinander eingestellt, gepaart, werden.
Das Paaren von Geraten bewirkt, dass der Rotationslaser
und die Fernbedienung PRA 35 eindeutig einander zu-
geordnet werden. Der Rotationslaser PR 35 empfangt so
nur Signale vom gepaarten PRA 35. Die Paarung ermdg-
licht das Arbeiten neben anderen Rotationslasern ohne
der Gefahr, dass Einstellungen durch diese verandert
werden.

1. Dricken Sie am Rotationslaser PR 35 und am
PRA 35 gleichzeitig auf die Ein/ Aus-Tasten und
halten Sie sie fir mind. 3 Sekunden gedriickt.
Erfolgreiches Paaren wird angezeigt durch Erténen
eines akustischen Signals am PRA 35 und durch
Blinken aller LEDs am Rotationslaser PR 35.

2. Gepaarte Gerate aus- und wieder einschalten.

Auf dem Display erscheint nun das Symbol gepaart
(siehe Kapitel Fehlersuche).

7 Bedienung

7.1 Gerét einschalten

Driicken Sie die Taste ,,EIN / AUS".

HINWEIS

Nach dem Einschalten startet das Gerat die automatische
Nivellierung.

7.2 Arbeiten mit dem PRA 35

Der PRA 35 ist Laser-Empfanger (Vorderseite) und zu-

gleich auch Fernbedienung (Riickseite). Die Fernbedie-

nung erleichtert die Arbeit mit dem Rotationslaser und

wird bendtigt, um einige Funktionen des Geréates nut-

zen zu kénnen. Der Empfanger arbeitet bei 600 U/min

am besten und sollte bei 1500 U/min nicht verwendet

werden

7.2.1 Arbeiten mit dem Laserempfénger als
Handgerat

Driicken Sie die Ein / Aus-Taste.

Halten Sie den PRA 35 direkt in die rotierende La-

serstrahlebene.

Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-

tisches Signal angezeigt.

N —

7.2.2 Arbeiten mit dem PRA 35 im Empféngerhalter
PRA 80 [l

1. Offnen Sie den Verschluss am PRA 80.

2. Setzen Sie den PRA 35 in den Empféngerhalter
PRA 80 ein.

3.  Schliessen Sie den Verschluss am PRA 80.

4. Schalten Sie den Laserempfanger mit der Ein/
Aus-Taste ein.

5.  Offnen Sie den Drehgriff.

6. Befestigen Sie den Empfangerhalten PRA 80 sicher
an der Teleskopstange oder Nivellierstange durch
schliessen des Drehgriffs.

7. Halten Sie den PRA 35 mit dem Sichtfenster direkt
in die rotierende Laserstrahlebene.

Der Laserstrahl wird durch ein optisches und akus-
tisches Signal angezeigt.

7.2.3 Arbeiten mit dem Hoéhenilibertragungsgeréat
PRA 81

Offnen Sie den Verschluss am PRA 81.

2. Setzen Sie den PRA 35 in das Hohenubertragungs-

gerat PRA 81 ein.

Schliessen Sie den Verschluss am PRA 81.

Schalten Sie den PRA 35 mit der Ein/ Aus-Taste ein.

5. Halten Sie den PRA 35 mit dem Sichtfenster direkt
in die rotierende Laserstrahlebene.

6. Positionieren Sie den PRA 35 so, dass die Abstands-
anzeige "0" anzeigt.

7. Messen Sie den gewlinschten Abstand mit Hilfe des
Massbandes.

e

Eal



7.2.4 Meniioptionen

Driicken Sie beim Einschalten des PRA 35 die Ein /
Aus-Taste fiir zwei Sekunden.
Die MenUanzeige erscheint im Anzeigefeld.

Verwenden Sie die Einheitentaste, um zwischen metri-
schen und anglo-amerikanischen Einheiten zu wechseln.
Verwenden Sie die Lautstérketaste, um die hdhere Takt-
frequenz des Tons dem oberen oder unteren Empféanger-
bereich zuzuordnen.

Driicken Sie die Taste "Tastensperre" auf der Rlckseite
des PRA 35, um zum erweiterten Menl zu gelangen.
Mit den Richtungstasten (links/rechts) kdnnen Sie aus
weiteren Punkten aussuchen: z.B. PR 35 Sensitivitéts-
einstellung fir Schock verandern, Paarung der Geréte
aufheben, Funk ausschalten.

Einstellungen, die den PR 35 betreffen, werden nur wirk-
sam wenn der PR 35 eingeschaltet und in Funkverbin-
dung ist. Die Richtungsstasten (auf/ab) dienen zur Veran-
derung der Einstellungen. Jede gewahlite Einstellung ist
gliltig und bleibt auch beim n&chsten Einschalten erhal-
ten.

Schalten Sie den PRA 35 aus, um die Einstellungen zu
speichern.

7.2.5 Einheiteneinstellung

Mit der Einheitentaste kdnnen Sie die gewlinschte Einheit,
entsprechend der Landerversion einstellen (mm /cm / off)
oder (sin / V1ein / off).

7.2.6 Lautstarke des akustischen Signals einstellen

Beim Einschalten des Geréts ist die Lautstérke auf "nor-
mal" eingestellt. Durch Dricken der Taste "akustisches
Signal" kann die Lautstarke gedndert werden. Sie kdnnen
zwischen den 4 Optionen "Leise", "Normal", "Laut" und
"Aus" wahlen.

7.2.7 Tastensperre und Doppelklick

Die Tastensperre des PRA 35 schiitzt vor versehentlichen
Eingaben und wird jeweils am oberen linken Rand des
Displays auf beiden Seiten des PRA 35 angezeigt. Das
Schlosssymbol ist entweder offen (frei) oder geschlossen
(gesperrt). Beim Bedienen missen die Befehle "Automa-
tisches Ausrichten", ”Uberwachung” und "Linienfunktion
Spezial" durch Doppelklicken bestétigt werden, um eine
Fehlbedienung zu verhindern. Aus Griinden der Vereinfa-
chung im weiteren Teil der Betriebsanleitung nicht jedes
Mal erwéahnt.

7.3 Grundfunktionen des PR 35

Die Grundfunktionen sind horizontales und vertikales Ar-
beiten, sowie Arbeiten mit Neigung.

7.3.1 Rotationsgeschwindigkeit einstellen

HINWEIS

Die Rotationsgeschwindigkeit kann durch Betétigung der
Taste ,Rotationsgeschwindigkeit” geéndert werden (am
Bedienfeld des Rotationslasers oder am PRA 35). Rota-
tionsgeschwindigkeiten sind 300, 600 und 1500 U/min.
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Der Empfanger arbeitet bei 600 U/min am besten und
sollte bei 1500 U/min nicht verwendet werden.

7.3.2 Linienfunktion wahlen

HINWEIS

Der Rotationslaser projiziert durch Driicken der Taste ,,Li-
nienfunktion“ eine Linie, welche durch weiteres Driicken
vergrossert resp. verkleinert werden kann.

HINWEIS

Es ist auch mdglich mit Hilfe des Laserempféngers
PRA 35 die Rotation des Lasers zu stoppen und an
der Position des PRA 35 eine Linie zu erzeugen. Bewe-
gen Sie hierzu den Laserempfanger PRA 35 in die Ebene
des rotierenden Laserstrahles und doppelklicken Sie die
Taste , Linienfunktion Spezial*.

7.3.3 Laserlinie bewegen

Die Laserlinie kann durch Betétigung der Richtungs-
tasten nach links oder rechts bewegt werden (PR 35
oder PRA 35). Halten der Richtungstasten erhéht die
Geschwindigkeit und die Laserlinie wird kontinuierlich
bewegt.

7.4 Horizontal Arbeiten [B

7.4.1 Aufstellen

1. Montieren Sie je nach Anwendung das Geréat z.B.
auf ein Stativ. Der Neigewinkel der Aufladeflache
darf maximal + 5° sein.

Driicken Sie die 'Ein/ Aus-Taste.

3. Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet sich der
Laserstrahl ein und rotiert mit 300 U/min.

N

7.5 Vertikal Arbeiten [

1. Legen Sie zum vertikalen Arbeiten das Geréat auf
die Metallflisse, sodass das Bedienfeld des Ge-
rates nach oben gerichtet ist. Alternativ kdnnen Sie
den Rotationslaser auch auf einem entsprechendem
Stativ, Wandhalterung, Fassaden- oder Schnurge-
rUstadapter montieren.

2. Richten Sie die vertikale Achse des Gerates in der
gewdlinschten Richtung aus.

3. Damit die spezifizierte Genauigkeit eingehalten wer-
den kann, sollte das Gerat auf einer ebenen Flache
positioniert werden bzw. entsprechend genau auf
dem Stativ oder anderem Zubehdr montiert werden.

4. Driicken Sie die Taste ,Ein / Aus*“.

Nach der Nivellierung startet das Gerat den Laserbe-
trieb mit einem stehenden Rotationsstrahl der senk-
recht nach unten projiziert. Dieser projizierte Punkt
ist Referenzpunkt und dient zur Positionierung des
Gerétes.

7.5.1 Manuelles Ausrichten

Driicken Sie auf der Riickseite des PRA 35 die Rich-
tungstasten (auf/ab), um die vertikale Ebene manuell
auszurichten.



7.5.2 Automatisches Ausrichten (Auto Alignment)

Halten Sie die Empféngerseite des PRA 35 auf die ge-
wiinschte auszurichtende Stelle und in Richtung des
PR 35 und driicken Sie die Taste 'Automatisches Aus-
richten'.

Nun startet der Ausrichtungsprozess der Laserebene.
Wahrenddessen ertdnt kontinuierlich ein akustisches Si-
gnal.

Sie koénnen die Richtung des Suchprozesses durch
Driicken der Taste "Automatisches Ausrichten" andern.
Um den Ausrichtungsprozess abzubrechen reicht ein
Doppelklick.

Sobald der Laserstrahl auf das Empfangsfeld des PRA 35
trifft, wird der Strahl an die Markierungskerbe (Bezug-
sebene) bewegt.

Nachdem die Position erreicht ist (Markierungskerbe ge-
funden) ertdnt ein kurzes Signal, welches das Fertigstel-
len des Prozesses anzeigt.

7.6 Arbeiten mit Neigung

HINWEIS

Fur optimale Ergebnisse ist es hilfreich die Ausrichtung
des PR 35 zu kontrollieren. Dies geschieht am Besten
indem man 2 Punkte jeweils 5 m links und rechts vom
Gerét, aber parallel zur Gerateachse, wahlt. Die Hohe der
nivellierten horizontalen Ebene markieren, dann nach der
Neigung die Hohen markieren. Nur wenn diese Héhen an
beiden Punkten identisch sind, ist die Ausrichtung des
Geréts optimiert.

7.6.1 Aufstellen

HINWEIS
Die Neigung kann entweder manuell, automatisch oder
durch die Verwendung des Neigungstisches PRA 76/78
erfolgen.

1. Montieren Sie je nach Anwendung das Gerét z.B.
auf ein Stativ.

2. Richten Sie mit Hilfe der Zielkerbe am Kopf des
PR 35 das Gerat parallel zur Neigeebene aus.

3. Dricken Sie die Ein/ Aus-Taste flir mindestens 8
Sekunden bis die orangefarbene LED aufleuchtet.

4. Sobald die Nivellierung erreicht ist, schaltet sich
der Laserstrahl ein und der PRA 35 kann geneigt
werden.

7.6.2 Neigung manuell einstellen

Driicken Sie die Richtungstasten (auf/ab) auf der Fernbe-
dienung des PRA 35. Driicken Sie lange auf die Pfeiltas-
ten, um schneller die Werte zu andern.

Die LED Anzeige des PRA 35 zeigt den Neigungswinkel
an.

Wenn Sie 3 Sekunden lang keine Taste driicken, wird die
zuletzt angezeigte Neigung im Gerét eingestellt.

7.6.3 Neigung automatisch einstellen

HINWEIS

Voraussetzung flr die automatische Neigung ist ein
Laser-Empfanger PRA 35 und dass der Neigungsmodus
aktiviert ist.

Neigen Sie den Laser wie in Punkt 7.5.2 beschrieben,
nun allerdings entlang der geneigten Ebene.

7.6.4 Optionale elektronische Ausrichtung

Nach Ausrichtung der Neigung (wie oben beschrieben)

kann die Ausrichtung des PR 35 durch die von Hilti

patentierte elektronische Ausrichtung optimiert werden.

1. Positionieren Sie den PRA 35 gegeniiber dem PR 35

mittig am Ende der Neigungsebene. Sie kénnen ihn

entweder ruhig halten oder mit dem PRA 80 fixieren.

Schalten Sie den PRA 35 ein.

3. Aktivieren Sie am PR 35 die elektronische Ausrich-
tung durch Driicken der Pfeiltaste nach links.

4.  Wenn die LEDs Schock / Neigung blinken empfangt
der PRA 35 keinen Laser vom PR 35.

5. Wenn die LEDs Shock / Uberwachung blinken, rich-
ten Sie den PR 35 gegen den Uhrzeigersinn aus.

6. Wenn die LEDs Neigung / Uberwachung blinken,
richten Sie den PR 35 im Uhrzeigersinn aus.

7. Wenn die LED Uberwachung blinkt, ist die Ausrich-
tung richtig.

8. Beenden Sie den elektronischen Ausrichtungsmo-
dus durch Driicken der Pfeiltaste nach rechts.

b

7.6.5 Neigung mit Hilfe des Neigungstisches
PRA 76/78 einstellen

HINWEIS

Stellen Sie sicher dass der Neigungstisch richtig zwi-
schen Stativ und Gerat montiert ist (siehe Bedienungs-
anleitung im Gerat).

7.7 Uberwachung

Die Funktion Uberwachung priift regelmaBig ob sich eine
ausgerichtete (vertikal, horizontal oder geneigte) Ebene
verschoben hat (z.B. durch Vibration). Ist dies der Fall
wird die projizierte Ebene an den 0-Punkt (d.h. die Mar-
kierungskerbe des PRA 35) zuriick ausgerichtet (sofern
innerhalb des Empfangsfeldes). Das Arbeiten mit der

Uberwachungsfunktion erfordert einen PRA 35. Wird der

Laserstrahl Gberwacht, kann ein weiterer Laserempfénger

zur Detektion des Laserstrahls benutzt werden.

1. Die Vorbereitung der Aktivierung der Uberwa-
chungsfunktion entspricht dem grundsétzlich dem
Vorgehen bei der Aktivierung des automatischen
Ausrichtens.

2. Positionieren Sie das Gerdt an dem gewinschten
Ausgangspunkt 1 und schalten Sie es ein.
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3. Positionieren und fixieren Sie den PRA 35 Laser-
Empfénger an dem Orientierungspunkt (Punkt 2) der
Achse. Das Gerat (Punkt 1) und der PRA 35 (Punkt
2) bilden nun Ankerpunkte einer Ebene. Beachten
Sie dabei, dass die Markierungskerbe des PRA 35
sich exakt auf der Hohe befindet, in der der Rotati-
onslaser spéater die Laserlinie bzw. den Laserpunkt
projizieren soll. Das rote Laser-Empfangsfeld des
PRA 35 muss dabei dem Rotationslaser zugewandt
sein.

4. Stellen Sie sicher, dass sich zwischen Rotationsla-
ser und dem Laser-Empfanger PRA 35 keine Hinder-
nisse befinden, welche die Kommunikation storen
kénnen. Glas und andere lichtdurchlassige Mate-
rialien stéren ebenfalls den Kontakt zwischen den
beiden Geraten, wie auch Reflektionen von Fens-
tern.

5. Schalten Sie den PR 35 und den PRA 35 ein.
Die Uberwachungsfunktion wird durch Doppelkli-
cken der Taste 'Uberwachungsmodus' am PRA 35
aktiviert.

Ein weiterer Klick kann die Suchrichtung &ndern, ein
Doppelklick beendet den Uberwachungsmodus.

6. Das System ist jetzt im Uberwachungsmodus. Die
Funktion wird im Anzeigefeld des PRA 35 angezeigt.

7. In regelméBigen Zeitabstdnden wird automatisch
kontrolliert, ob sich die Laserebene verschoben hat.
Bei einer Verschiebung wird die Ebene wieder auf
die Markierungsebene verschoben, wenn dies mdg-
lich ist. Liegt die Markierungsebene auBerhalb des
Nivellierungsbereichs von +5° oder ist der direkte
Sichtkontakt zwischen Rotationslaser und Laser-
Empfénger flr langere Zeit verhindert, erfolgt eine
Fehlermeldung.

7.8 In den Standard-Modus zuriickkehren

Um in den Standard-Modus, horizontales Arbeiten,
300 U/min, zurickzukehren mussen Sie das Geréat
ausschalten und wieder neu starten.

7.9 Schlaf-Modus

Im Schlaf-Modus kann der PR 35 Strom sparen. Der
Laser wird abgeschaltet und so wird die Lebensdauer
des Akkus verlangert.

Aktivieren Sie den Schlaf-Modus indem Sie die Schlaf-
Modustaste am PRA 35 driicken.

Deaktivieren Sie den Schlaf-Modus indem Sie nochmals
die Schlaf-Modustaste am PRA 35 driicken.

Uberpriifen Sie nach der Wiederaktivierung des PR 35
die Lasereinstellungen, um die Arbeitsgenauigkeit sicher
zu stellen.

7.10 Arbeiten mit der Zieltafel

Die Zieltafel erhdht die Sichtbarkeit des Laserstrahls.
Speziell bei hellen Lichtverhaltnissen oder wo auch immer
erhohte Sichtbarkeit erwiinscht ist kommt die Zieltafel
zum Einsatz. Bewegen Sie dazu einfach die Zieltafel
durch die Laserstrahlprojektion. Das Material der Zieltafel
erhéht die Sichtbarkeit des Laserstrahles.

8 Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Linsen wegblasen.

2. Glas nicht mit den Fingern berihren.

3.  Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen;
wenn ndétig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser
befeuchten.

HINWEIS Zu raues Putzmaterial kann das Glas zer-
kratzen und damit die Genauigkeit des Geréates be-
eintrachtigen.

HINWEIS Keine anderen Flissigkeiten verwenden,
da diese die Kunststoffteile angreifen kdnnen.

4.  Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Aus-
ristung beachten, speziell im Winter / Sommer,
wenn Sie lhre Ausriistung im Fahrzeug-Innenraum
aufbewahren (-30 °C bis +60 °C).

8.2 Lagern

Nass gewordene Gerdte auspacken. Geréate, Transport-
behalter und Zubehér abtrocknen (bei hdchstens 40 °C /
104 °F) und reinigen. Ausrustung erst wieder einpacken,
wenn sie vollig trocken ist.
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Fihren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port Ihrer Ausriistung vor Gebrauch eine Kontrolimessung
durch.

Bitte entnehmen Sie vor langeren Lagerzeiten die Batte-
rien aus dem Geréat. Durch auslaufende Batterien kann
das Gerét beschéadigt werden.

Lagern Sie das Gerat trocken und in dem Hilti Koffer.

8.3 Transportieren
Verwenden Sie fiir den Transport oder Versand lhrer
Ausrlstung entweder den Hilti Versandkoffer oder eine
gleichwertige Verpackung.
VORSICHT

Gerat immer ohne Batterien/Akku-Pack versenden.

8.4 Hilti Kalibrierservice

Wir empfehlen die regelmassige Uberpriifung der Ge-
rate durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die
Zuverlassigkeit geméss Normen und rechtlichen Anfor-
derungen gewahrleisten zu kdénnen.



Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Ver-
fugung; empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich
durchzufiihren.

Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestétigt, dass
die Spezifikationen des gepriften Gerats am Tag der Pri-
fung den technischen Angaben der Bedienungsanleitung
entsprechen.

Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden
die gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt. Nach
der Justierung und Prifung wird eine Kalibrierplakette
am Gerat angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat
schriftlich bestétigt, dass das Gerat innerhalb der Her-
stellerangaben arbeitet.

Kalibrierzertifikate werden immer benétigt fur Unterneh-
men die nach ISO 900X zertifiziert sind.

Ihr ndchstliegender Hilti Kontakt gibt ihnen gerne weitere
Auskunft.

8.4.1 Genauigkeit priifen

Um technische Spezifikationen einhalten zu kdnnen,

sollte das Gerét regelmassig (mindestens vor jeder

grdsseren/relevanten Arbeit) Gberprift werden!

8.4.1.1 Horizontale Haupt- und Querachse

tiberpriifen

1. Stativ ca. 20 m von einer Wand aufstellen und Sta-
tivkopf mittels Wasserwaage horizontal ausrichten.

2. Gerat auf dem Stativ montieren und den Geréatekopf
mit Hilfe der Zielkerbe auf die Wand ausrichten.

3. Mit Hilfe des Empféngers einen Punkt (Punkt 1)
einfangen und an der Wand markieren.

4. Gerdat um die Gerateachse im Uhrzeigersinn um
90° drehen. Dabei darf die Hohe des Geréates nicht
verandert werden.

5.  Mit Hilfe des Laser-Empféangers einen zweiten Punkt
(Punkt 2) einfangen und an der Wand markieren.

6. Schritte 4 und 5 noch zwei Mal wiederholen und

Punkt 3 und Punkt 4 mit Hilfe des Empfangers
einfangen und an der Wand markieren.
Bei sorgféltiger Durchfiihrung sollte der vertikale Ab-
stand der beiden markierten Punkte 1 und 3 (Haupt-
achse) bzw. Punkte 2 und 4 (Querachse) jeweils <
3 mm sein (bei 20 m). Bei grosserer Abweichung
schicken Sie das Gerét an den Hilti-Service zur Ka-
librierung.

8.4.1.2 Uberpriifung der vertikalen Achse [l

1. Gerat vertikal auf einem mdglichst flachen Boden

ca. 20 m von einer Wand aufstellen.

Die Griffe des Gerétes parallel zur Wand ausrichten.

3. Geréat einschalten und den Referenzpunkt (R) auf
dem Boden markieren.

4. Mit Hilfe des Empfangers Punkt (A) am unteren
Ende der Wand markieren.Mittlere Geschwindigkeit
wabhlen).

5. Mit Hilfe des Empféangers Punkt (B) in ca. 10 m Hohe
markieren.

6. Gerat um 180° drehen und auf den Referenzpunkt
(R) am Boden und am unteren Markierungspunkt (A)
an der Wand ausrichten.

7.  Mit Hilfe des Empféngers Punkt (C) in ca. 10 m Héhe

markieren.
HINWEIS Bei sorgféltiger Durchfiihrung sollte der
horizontale Abstand der beiden in zehn Meter Hohe
markierten Punkte (B) und (C) kleiner als 1,5 mm
sein (bei 10 m). Bei grésserer Abweichung: Gerat
bitte an den Hilti-Service zur Kalibrierung senden.

S

9 Fehlersuche

Fehler Méogliche Ursache Behebung
Anzeige zeigt Symbol Tastensperre ist wirksam. Geben Sie die Tastensperre frei.
Anzeige zeigt Symbol Der PRA 35 ist nicht mit dem PR 35 Paaren Sie die Gerate (siehe Kapitel

gepaart.

/s

6.9)

Anzeige zeigt Symbol

O

Ungiiltige Tasteneingabe; Befehl
grundsétzlich nicht méglich.

Driicken Sie eine gilltige Taste.
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Fehler

Mdogliche Ursache

Behebung

Anzeige zeigt Symbol

Befehl méglich, Gerat reagiert aber
nicht.

Schalten Sie alle Gerate ein und ge-
hen in ausreichende Funkreichweite.

Stellen Sie sicher, dass sich zwischen

A den Geraten keine Hindernisse befin-
den Beachten Sie auch die maximale
Funkreichweite. Fiir gute Funkverbin-
dung den PR 35 = 10 cm (4 in) vom
Boden positionieren.

Anzeige zeigt Symbol Das Gerat ist im Schlafmodus (Gerét Gerat aktivieren durch Driicken der
bleibt max. 4 h im Schlafmodus). "Sleep-Taste". Nach der Aktivierung
Geréteeinstellungen aktivieren.
Sleep
Anzeige zeigt Symbol Stérung. Hilti Service aufsuchen.

A,

S

WARNUNG

Bei unsachgemassem Entsorgen der Ausriistung kénnen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Abgase, an denen Personen erkranken kdnnen.

Batterien kdénnen explodieren und dabei Vergiftungen, Verbrennungen, Verdtzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwérmt werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten Personen, die Ausristung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie die Umwelt verschmutzen.

N

&&

Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemaésse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.

Nur fur EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

Gemass Europdischer Richtlinie Uiber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zugefihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den nationalen Vorschriften

14



11 Herstellergewahrleistung Gerate

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerét frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung
gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerat in Uberein-
stimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig ein-
gesetzt und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird, und
dass die technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass nur
Original Hilti Verbrauchsmaterial, Zubehér und Ersatzteile
mit dem Geréat verwendet werden.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wahrend
der gesamten Lebensdauer des Gerétes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese
Gewabhrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, so-
weit nicht zwingende nationale Vorschriften entge-

genstehen. Insbesondere haftet Hilti nicht fiir unmit-
telbare oder mittelbare Mangel- oder Mangelfolge-
schaden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglich-
keit der Verwendung des Gerétes fiir irgendeinen
Zweck. Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwen-
dung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck wer-
den ausdriicklich ausgeschlossen.

Fur Reparatur oder Ersatz sind Gerédt oder betroffene
Teile unverziglich nach Feststellung des Mangels an die
zustandige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst sdmtliche Ge-
wabhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt alle
friheren oder gleichzeitigen Erklarungen, schriftlichen
oder miindlichen Verabredungen betreffend Gewahrleis-
tung.

12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Rotationslaser
Typenbezeichnung: PR 35
Generation: 01
Konstruktionsjahr: 2010
Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass

dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien und
Normen Ubereinstimmt: 2011/65/EU, 2006/95/EG,
2004/108/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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Head of BA Quality and Process Mana-
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ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS

PR 35 rotating laser

It is essential that the operating instructions
are read before the tool is operated for the
first time.

Always keep these operating instructions to-
gether with the tool.

Ensure that the operating instructions are
with the tool when it is given to other persons.

Contents Page
1 General information 17
2 Description 17
3 Accessories 19
4 Technical data 20
5 Safety instructions 21
6 Before use 22
7 Operation 24
8 Care and maintenance 27
9 Troubleshooting 28

10 Disposal 28
11 Manufacturer’s warranty - tools 29
12 EC declaration of conformity (original) 30

Hl These numbers refer to the corresponding illustra-
tions. The illustrations can be found on the fold-out cover
pages. Keep these pages open while studying the oper-
ating instructions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
or “the rotating laser” always refers to the Hilti PR 35.
The designation “remote control / laser receiver” always
refers to the Hilti PRA 35.

Rotating laser H

@ Laser beam (plane of rotation)
Rotating head
Grip

(4) Control panel

(5) Battery

(6) Battery compartment

Base plate with 5/8" thread

(8) Battery status indicator LED

16

(@ Catch
10) Charging cord socket

Rotating laser control panel H

On / off button
Auto-leveling LED
Direction buttons
(4) Shock warning deactivation LED
(5) Surveillance mode LED
(6) Slope LED
(7 Line function button
Speed of rotation button
®

Battery status

PRA 35 control panel (on the front of the receiver) H

On/off button
Special line function (double click)

Units button

Volume button

(5) Automatic alignment button (double click)
(6) Surveillance mode button (double click)
(7) Receiving window

(8) Marking notch

(9) Display

PRA 35 control panel (on the rear of the remote con-
trol) A1

(1) Sleep mode button

(2) Speed of rotation button

(3) Line function button

(4) Direction buttons (up/down)
(5) Direction buttons (left / right)
(8) Button lock (double click)

PRA 35 display H
(D Position of the receiver relative to the height of the

laser plane
@ Battery status

(3) Volume
(4) Button lock

(5) Distance of receiver from laser plane



1 General information

1.1 Safety notices and their meaning

DANGER
Draws attention to imminent danger that will lead to
serious bodily injury or fatality.

WARNING
Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to serious personal injury or fatality.

CAUTION

Draws attention to a potentially dangerous situation that
could lead to slight personal injury or damage to the
equipment or other property.

NOTE
Draws attention to an instruction or other useful informa-
tion.

1.2 Explanation of the pictograms and other

Type identification plate

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

EN 60825-1:2008

cex
RA®

319686

PR 35

Po = average radiant power of a pulsating laser, laser
wave length 620-690nm, modulation frequency 1MHz,
pulse cycle 50%, diameter of bundled laser beam at the
pentaprism 5mm, speed of rotation 300 U/Min. Under

the conditions listed above, the average output power is
<4.85 mW.

information

Symbols

Location of identification data on the tool

The type designation and serial number can be found on
the type identification plate on the tool. Make a note of
this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative

-

Read the General Warning: Warning: k

operating warning caustic electricity or service department.
instructions substances
before use. Type:
(o &0 @

Serial no.:
For indoor Return waste Do not look
use only material for into the
recycling. beam.

2 Description

2.1 Use of the product as directed

The tool is designed to be used to determine, transfer and check levels, verticals, slopes and right angles. Examples of
its uses are: transferring datums and height marks, determining right angles for walls, vertical alignment on reference
points and setting out slopes.

Use of tools or AC adapters which show visible signs of damage is not permissible. Operation outdoors or in damp
conditions in “Charging during operation mode” is not permissible.

To avoid the risk of injury, use only genuine Hilti accessories and insert tools.

Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.

Take the influences of the surrounding area into account. Do not use the appliance where there is a risk of fire or
explosion.

Modification of the tool is not permissible.

2.2 PR 35 rotating laser

The Hilti PR 35 is a rotating laser tool with a visible rotating laser beam and a reference beam set at 90° to the main
beam. The PR 35 can be used for alignment in the vertical, horizontal and inclined planes.
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2.3 Features

The tool makes it possible for a single person to level or align in any plane quickly and with great accuracy.

The tool levels itself automatically after switching on. The laser beam is emitted only when the specified accuracy has
been achieved.

LEDs indicate the tool’s current operating status.

The tool is powered by a rechargeable Li-ion battery which can be charged while the tool is in operation.

2.4 PRA 35 combined remote control and laser receiver

The PRA 35 is a combined remote control unit and laser receiver. It can be used to control the PR 35 rotating laser
over great distances. The PRA 35 also serves as a laser receiver and can thus be used to detect and indicate the laser
beam at great distances.

2.5 Digital distance measurement display

The PRA 35 shows the distance between the laser plane and the marking notch on the PRA 35 in the digital display.
This allows the user to determine the exact position of the receiver relative to the laser plane, with millimeter accuracy,
in a single operation.

2.6 Speed of rotation / line function

3 speeds of rotation are available for use (300, 600, 1500 /min). It is possible to switch between the individual functions
such as rotation and line functions. This is possible with the PR 35 rotating laser and with the PRA 35.
The line function improves laser beam visibility and limits the laser beam to a certain working area.

2.7 Automatic alignment and surveillance

Using the PR 35 and the PRA 35, a single person can align the laser plane automatically with a certain point with great
accuracy. When required, the laser plane can be checked at regular intervals with the aid of the surveillance function
and the PRA 35 in order to avoid possible deviations due to temperature fluctuations, wind or similar.

2.8 Digital slope display with patented electronic axis alignment

The digital slope display can indicate a slope of up to 15%. This makes it possible to set out and check slopes without
having to make any calculations. Axis alignment can be used to optimize slope accuracy.

2.9 Shock warning

The tool goes into warning mode if it is knocked off level (due to vibration or impact) while in operation: all LEDs blink
and the laser switches off (the laser head no longer rotates).

2.10 Automatic cut-out

The laser does not switch on and all LEDs blink if the tool is set up outside its self-leveling range or movement is
blocked mechanically.

After switching the tool on, the shock warning only becomes active 1 minute after completion of leveling. If a button is
pressed within this time (before 1 minute has elapsed), the 1 minute delay before activation begins again.

2.11 Items supplied

PR 35 rotating laser

Remote control / laser receiver
Receiver holder

PR 35 operating instructions
Target plate

Manufacturer’s certificate

PRA 84 Li-ion battery

PRA 85 AC adapter

Hilti toolbox

- a4 a4 a4 a4 A A g
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2.12 Operating status indicators

Operating status is indicated as follows: auto-leveling LED, battery status LED, shock warning LED and slope LED.

2.13 LED indicators
Auto-leveling LED (green)

The green LED blinks.

The tool is in the leveling phase.

The green LED lights con-
stantly.

The tool has leveled itself / is operating
normally.

Shock warning LED (orange)

The orange LED lights con-
stantly.

Shock warning mode is deactivated.

Surveillance LED (orange)

The LED lights orange.

The tool is in surveillance mode.

Slope LED (orange)

The orange LED blinks.

Alignment in the sloping plane.

The orange LED lights con-
stantly.

Slope mode is active.

Several LEDs light

2 LEDs blink orange.

The tool is in axis alignment (slope)
mode.

All LEDs

All LEDs blink

The tool has been bumped, knocked off
level or is exhibiting some other error.

2.14 Charge status of the Li-ion battery during operation

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1,2,3,4 - Cz75%
LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10%

2.15 Charge status of the Li-ion battery during charging while inserted in the tool

LEDs light constantly LEDs blink Charge status C
LED 1, 2,3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50% =C<75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.16 Charge status of the Li-ion battery during charging while not inserted in the tool

If the red LED lights constantly, the battery is being charged.
If the red LED doesn’t light, the battery is fully charged.

3 Accessories

Designation

Description

Remote control / laser receiver

PRA 35

Laser receiver

PRA 38, PRA 30/31

Target plate PRA 50/51
Wall mount PRA 70/71
Slope calculator PRA 52
Slope adapter PRA 78
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Designation Description
Car charging connector PRA 86
Height transfer device PRA 81

AC adapter PRA 85
Battery PRA 84
Vertical angle PRA 770
Batter board receiver holder PRA 751
Batter board adapter PRA 750
Facade adapter PRA 760

Various tripods

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Telescopic staffs

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Technical data

Right of technical changes reserved.

PR 35
PR 35 receiving range (diameter)

Typical distance with PRA 35: 2...300 m (6...900 ft)

Range of remote control (circle diameter)

Typical distance with PRA 35: 0...200 m (0...660 ft)

Accuracy 0.75 mm per 10 m horizontal distance
(77° F, /32" in 32 ft) at a temperature of 25°C
Plumb beam Continuous, perpendicular to the plane of rotation

PR 35 laser class

Class 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4.85
mW, = 300 /min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA)

Speed of rotation

300, 600, 1500 /min

Slope range

one axis, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Self-leveling range

+5°

Power source

7.2V/ 4.5 Ah Li-ion battery

Battery life

Temperature +20°C (+68°F), Li-ion battery: =2 30 h

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)

Protection class

IP 56 (in accordance with IEC 60529) (not in “charging
during operation” mode)

Tripod thread

%" X 11

Weight (incl. PRA 84)

2.4 kg (5.3 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 Li-ion battery

Rated voltage (normal mode) 7.2V
Maximum voltage (during operation or during charging 13V
while in operation)

Rated current 160 mA

Charging time

2 h /+32°C / Battery is 80% charged

Operating temperature range

-20...+50°C (-4°F to 122°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)
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Charging temperature range (also for charging during
operation)

+0...+40°C (32° to +104°F)

Weight

0.3 kg (0.67 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 AC adapter
AC supply 115...230 V
AC frequency 47...63 Hz
Rated power 40 W
Rated voltage 12V

Operating temperature range

+0...+40°C (32°F to +104°F)

Storage temperature range (dry)

-25...+60°C (-13°F to 140°F)

Weight

0.23 kg (0.51 Ibs)

Dimensions (L x W x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Safety instructions

5.1 Basic information concerning safety

In addition to the information relevant to safety given
in each of the sections of these operating instructions,
the following points must be strictly observed at all
times.

5.2 General safety rules

a) Do not render safety devices ineffective and do
not remove information and warning notices.

b) Keep laser tools out of reach of children.

c) Failure to follow the correct procedures when open-
ing the tool may cause emission of laser radiation in
excess of class 2. Have the tool repaired only at a
Hilti Service Center.

d) Take the influences of the surrounding area into
account. Do not use the tool where there is a risk
of fire or explosion.

e) (Statement in accordance with FCC §15.21):
Changes or modifications not expressly approved
by the manufacturer can void the user’s authority to
operate the equipment.

5.3 Proper organization of the work area

a) Secure the area in which you are working and
take care to avoid directing the beam towards
other persons or towards yourself when setting
up the tool.

b) Avoid unfavorable body positions when working
from ladders. Make sure you work from a safe
stance and stay in balance at all times.

c) Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.

d) Ensure that the tool is set up on a steady, level
surface (not subject to vibration).

e) Use the tool only within its specified limits.

f) Check that your PR 35 is responding only to your
PRA 35 and not to other PRA 35s that may be in use
on the jobsite.

5.3.1 Electromagnetic compatibility

Although the tool complies with the strict requirements
of the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out
the possibility of the tool being subject to interference
caused by powerful electromagnetic radiation, leading
to incorrect operation. Check the accuracy of the tool
by taking measurements by other means when working
under such conditions or if you are unsure. Likewise, Hilti
cannot rule out the possibility of interference with other
devices (e.g. aircraft navigation equipment).

5.3.2 Laser classification for laser class Il
appliances

The tool complies with Laser Class 2 in accordance
with |[EC825-1:2008 / EN60825-1:2008 and Class Il in
accordance with CFR 21 § 1040 (FDA). This tool may be
used without need for further protective measures. The
eyelid closure reflex protects the eyes when a person
looks into the beam unintentionally for a brief moment.
This eyelid closure reflex, however, may be negatively
affected by medicines, alcohol or drugs. Nevertheless, as
with the sun, one should not look directly into sources of
bright light. Do not direct the laser beam toward persons.

5.4 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the
tool is found to be damaged, have it repaired at a
Hilti service center.

b) The user must check the accuracy of the tool
after it has been dropped or subjected to other
mechanical stresses.

21



P)

When the tool is brought into a warm environment
from very cold conditions, or vice-versa, allow it
to become acclimatized before use.

If mounting on an adapter, check that the tool is
screwed on securely.

Keep the laser exit aperture clean to avoid meas-
urement errors.

Although the tool is designed for the tough condi-
tions of jobsite use, as with other optical and elec-
tronic instruments (e.g. binoculars, spectacles,
cameras) it should be treated with care.
Although the tool is protected to prevent entry
of dampness, it should be wiped dry each time
before being put away in its transport container.
Check the tool before using it forimportant meas-
uring work.

Check the accuracy of the measurements several
times during use of the tool.

Use the AC adapter only for connecting to the AC
supply.

Check to ensure that the tool and AC adapter do
not present an obstacle that could lead to a risk
of tripping and personal injury.

Ensure that the workplace is well lit.

Check the condition of the extension cord and
replace it if damage is found. Do not touch the AC
adapter if the extension cord or AC adapter are
damaged while working. Disconnect the supply
cord plug from the power outlet. Damaged supply
cords or extension cords present a risk of electric
shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose the supply cord to heat, oil or sharp
edges.

Never operate the AC adapter when it is dirty or
wet. Dust (especially dust from conductive ma-

q)

terials) or dampness adhering to the surface of
the AC adapter may, under unfavorable condi-
tions, lead to electric shock. Dirty or dusty tools
should thus be checked at a Hilti Service Center
at regular intervals, especially if used frequently
for working on conductive materials.

Avoid touching the contacts.

5.4.1 Battery tool use and care

a)

b)

c)

9)

Check that the tool is switched off before fitting
the battery. Use only the Hilti battery approved for
use with this tool.

Do not expose batteries to high temperatures or
fire. This presents a risk of explosion.

Do not disassemble, squash or incinerate batter-
ies and do not subject them to temperatures over
75°C. A risk of fire, explosion or injury through con-
tact with caustic substances may otherwise result.
Avoid ingress of moisture. Moisture may cause a
short circuit resulting in a risk of burning injury or fire.
Do not use batteries other than those approved
for use with the applicable tool or appliance. Use
of other batteries or use of the battery for purposes
for which it is not intended presents a risk of fire and
explosion.

Observe the special instructions applicable to the
transport, storage and use of Li-ion batteries.
Avoid short-circuiting the battery.Before inserting
the battery in the tool, check that the terminals of
the battery and the tool are free from foreign objects.
Short-circuiting the battery terminals presents a risk
of fire, explosion or contact with caustic substances.
Do not charge or continue to use damaged bat-
teries (e.g. batteries with cracks, broken parts,
bent or pushed-in and/or pulled-out contacts).
Use only the specified battery to power the tool
and use only the PRA 85 AC adapter or PRA 86
car charging connector for charging. Failure to
observe these points may result in damage to the
tool.

6 Before use

NOTE
The PR 35 may be powered only by the Hilti PRA 84
battery.

6.1 Charging the battery

& A A AN

DANGER
Use only the Hilti battery, car charging connector and
Hilti AC adapter listed under “Accessories”.

6.1.1 Charging a new battery for the first time
Charge the battery fully before using it for the first time.
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NOTE
Make sure the system to be charged is standing securely.

6.1.2 Charging a previously used battery

Ensure that the outer surfaces of the battery are clean
and dry before inserting it in the tool.

Li-ion batteries are ready for use at any time, even when
only partly charged. During charging, progress is indic-
ated by the LEDs on the tool.



6.2 Options for charging the battery

DANGER
The PRA 85 AC adapter is for indoor use only. Avoid
ingress of moisture.

6.2.1 Charging the battery in the tool @

NOTE

When charging, check that the temperature is within the
recommended charging temperature range (0 to 40°C/
32 to 104°F).

1. Insert the battery in the battery compartment.
Turn the catch so that the charging cord socket on
the battery pack is visible.

3. Connect the charging cord from the AC adapter or
car charging connector to the battery.

4. During charging, the charge status is indicated by
the battery status LEDs on the tool (the tool must be
switched on).

6.2.2 Charging the battery outside the tool B

NOTE

When charging, check that the temperature is within the
recommended charging temperature range (0 to 40°C/
32 to 104°F).

1. Remove the battery from the tool and connect it to
the AC adapter or car charging connector.

2. The red LED on the battery lights while charging is
in progress.

6.2.3 Charging the battery while the tool is in
operation H
CAUTION
Avoid ingress of moisture. Moisture may cause a short
circuit resulting in a risk of burning injury or fire.

1. Swing the cover to the side so that the charging
cord socket becomes accessible.

2. Connect the charging cord from the AC adapter to
the battery.

3. The tool continues to operate while charging is in
progress.

4. During charging, the charging status is indicated by
the LEDs on the tool.

6.3 Battery use and care

Store the battery in a cool, dry place. Never store the
battery where it is exposed to direct sunlight or sources
of heat, e.g. on heaters / radiators or behind a motor
vehicle windscreen. Batteries that have reached the end
of their life must be disposed of safely and correctly to
avoid environmental pollution.

6.4 Fitting the battery @
CAUTION

Before inserting the battery in the tool, check that
the terminals of the battery and the tool are free from
foreign objects.

1. Push the battery into the tool.
2. Turnthe catch in a clockwise direction to the second
detent (the “locked” symbol is displayed).

6.5 Removing the battery E
1. Turn the catch in a counterclockwise direction from
the second position back to the “open” position (the
“unlocked” symbol is displayed).
2. Pull the battery out of the tool.

6.6 Switching the tool on

Press the “On / off” button.

NOTE

After switching on, the tool begins the automatic leveling
process (takes max. 40 seconds). After completion of the
leveling process, the laser beam switches on and begins
to rotate in the normal direction. When leveling in the
horizontal plane the laser head rotates automatically at
medium speed and, when working in the vertical plane, a
reference point is projected downwards.

6.7 LED indicators
Please refer to section 2 “Description”.

6.8 Inserting batteries in the PRA 35 [l§

CAUTION
Do not use damaged batteries.

DANGER
Do not mix old and new batteries. Do not mix batteries of
different makes or types.

NOTE

The PRA 35 may be powered only by batteries manu-
factured in accordance with the applicable international
standards.

6.9 Pairing

NOTE

In the state supplied, the PR 35 rotating laser and the
PRA 35 remote control / laser receiver have not been
paired. They cannot operate together until they have
been paired.

The PR 35 rotating laser and the PRA 35 must be set
to operate as a pair before they can be used together.
Pairing the tools means that they are configured to com-
municate with each other. The PR 35 rotating laser then
receives signals only from the PRA 35 with which it has
been paired. Pairing makes it possible to work alongside
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other rotating lasers without risk of settings being altered
inadvertently by these tools.

1. Press the on/off buttons on the PR 35 rotating laser
and on the PRA 35 simultaneously and keep them
pressed for at least 3 seconds.

When pairing has been carried out successfully, a
signal tone is emitted by the PRA 35 and all LEDs
on the PR 35 rotating laser blink.

2. Switch off the tools that have been paired and then
switch them on again.

The “paired” symbol appears in the display (see
“Troubleshooting” section).

7 Operation

7.1 Switching the tool on

Press the “On / off” button.

NOTE

After switching on, the tool begins to level itself automat-
ically.

7.2 Working with the PRA 35

The PRA 35 is a laser receiver (front) and, at the same

time, a remote control unit (rear). The remote control

makes working with the rotating laser more convenient

and is required in order to make use of certain functions.

The receiver works best with a speed of 600 /min and

should not be used with a speed of 1500 /min.

7.2.1 Working with the laser receiver as a hand-
held unit

Press the “On / off” button.

Hold the PRA 35 in the plane of the rotating laser

beam.

The laser beam is indicated by visual and audible

signals.

N =

7.2.2 Using the PRA 35 in the PRA 80 receiver
holder il

Open the catch on the PRA 80.

Place the PRA 35 in the PRA 80 receiver holder.

Close the catch on the PRA 80.

Switch the laser receiver on by pressing the “On /

off” button.

Turn the rotating grip to the open position.

6. Fit the PRA 80 receiver holder onto the telescopic
staff or leveling staff and secure it by tightening the
rotating grip.

7. Hold the PRA 35 with the receiving window in the
plane of the rotating laser beam.

The laser beam is indicated by visual and audible
signals.

Eall ol

o

7.2.3 Working with the PRA 81 height transfer
device B

1. Open the catch on the PRA 81.
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2. Insert the PRA 35 laser receiver in the PRA 81 height
transfer device.

3. Close the catch on the PRA 81.

4. Switch the PRA 35 on by pressing the “On/off”
button.

5. Hold the PRA 35 with the receiving window in the
plane of the rotating laser beam.

6. Position the PRA 35 so that the distance display
shows “0”.

7. Use the measuring tape to measure the desired
distance.

7.2.4 Menu options

Press the “On/off” button for 2 seconds when switching
the PRA 35 on.
The menu then appears in the display.

Use the “Measuring units” button to select metric or
imperial measuring units.

Use the volume button to assign the more rapid signal
tone to the upper or lower area of the receiving window.
To access the extended menu, press the “Button lock”
button on the rear of the PRA 35. Use the direction
buttons (left/right) to make further selections from the
menu: e.g. adjust PR 35 shock sensitivity, cancel pairing
or switch off wireless operation.

Settings that affect the PR 35 become effective only
when the PR 35 is switched on and in wireless contact.
The direction buttons (up/down) are used to change
the settings. Each setting then becomes effective and
remains effective the next time the tool is switched on.

To save the settings, switch the PRA 35 off.

7.2.5 Setting the measuring unit

The “units” button can be used to set the desired meas-
uring unit according to the country of use (mm / cm / off)
or (Ysin / Y1ein / Off).

7.2.6 Setting the volume of the signal tone

The tool is set to “Normal” volume when switched on. The
volume can be adjusted by pressing the “Signal tone”
button. One of the following settings can be selected:
“Low”, “Normal”, “High” or “Off”.



7.2.7 Button lock and double click

The button lock function of the PRA 35 prevents uninten-
tional entries being made and is indicated at the upper left
edge of the display on both sides of the PRA 35. The lock
symbol is either open (unlocked) or closed (locked). In
order to avoid incorrect operation, the “Automatic align-
ment”, “Surveillance” and “Special line” commands must
be confirmed by a double click. For the sake of simpli-
city, this is not mentioned each time in further sections of
these operating instructions.

7.3 Basic functions of the PR 35

The basic functions are horizontal and vertical alignment
plus working with slopes.

7.3.1 Setting the speed of rotation

NOTE

The speed of rotation can be adjusted by pressing the
“Speed of rotation” button (on the control panel of the
rotating laser or on the PRA 35). The speeds of rotation
are: 300, 600 and 1500 /min. The receiver works best
at 600 /min and should not be used at a speed of 1500
/min.

7.3.2 Selecting the line function

NOTE

When the “Line” button is pressed, the rotating laser
projects a line which can be lengthened or shortened by
further presses of the button.

NOTE

With the aid of the PRA 35 laser receiver it is also possible
to stop rotation of the laser and to project a line at the
position of the PRA 35. To do this, move the PRA 35 laser
receiver into the plane of the laser beam and press the
“Special line” button twice (double click).

7.3.3 Moving the laser line

The laser line can be moved to the left or right by pressing
the “Direction” buttons (PR 35 or PRA 35). Holding down
the button results in continuous movement and increases
the speed of movement of the laser line.

7.4 Working in the horizontal plane [E
7.4.1 Setting up

1. Set up the tool in a suitable position for the applica-
tion, e.g. on a tripod. The angle of inclination of the
surface on which it stands should not exceed + 5°.

2. Press the “On/off” button.

3. The laser beam switches on and the head begins to
rotate at a speed of 300 /min as soon as the tool
has leveled itself.

7.5 Working in the vertical plane

1. When working in the vertical plane, place the tool
on its metal feet so that the control panel faces
upwards. Alternatively, the rotating laser may also be
mounted on a suitable tripod, wall bracket, facade
adapter or batter board adapter.

2. Adjust the tool so that its vertical axis is positioned
in the required direction.

3. Inorder to ensure that the tool’s specified accuracy
can be maintained, make sure that it is set up on
a level surface or mounted sufficiently level on the
tripod or other accessory.

4.  Press the “On / off” button.
After the tool has leveled itself automatically, it pro-
jects a stationary laser beam vertically downwards.
This projected point is the reference point and is
used to position the tool.

7.5.1 Manual alignment

Manual alignment of the vertical plane is carried out by
pressing the direction buttons (up/down) on the rear of
the PRA 35.

7.5.2 Auto-alignment

Hold the PRA 35 at the point to be aligned, with the
receiving side facing the PR 35, and then press the
“Automatic alignment” button.

The laser plane alignment procedure then begins. A con-
stant signal tone is emitted while this is taking place.
The direction of the search can be changed by pressing
the “Automatic alignment” button.

The alignment procedure can be canceled by a double
click.

As soon as the laser beam strikes the receiving window
of the PRA 35, the beam moves to the position of the
marking notch (reference plane).

A short signal tone is emitted, indicating the end of the
procedure, as soon as the laser beam finds the position
of the marking notch.

7.6 Working with slopes

NOTE

For optimum results, check that the PR 35 is correctly
aligned. This is best done by selecting 2 points each 5 m
to the left and right of the tool but parallel to the tool axis.
Mark the height of the horizontal plane and then, after
setting the slope, mark the heights. The tool is aligned
optimally only when these heights are identical at both
points.

7.6.1 Setting up

NOTE
The slope can be set manually, automatically, or by using
the PRA 76/78 slope adapter.

1. Set up the tool in a suitable position for the applica-
tion, e.g. on a tripod.

2. With the aid of the target notch on the head of the
PR 35, bring the tool parallel to the inclined plane.

3. Press the “On / off” button for at least 8 seconds
until the orange LED lights.

4.  The laser beam switches on as soon as the tool has
leveled itself. The PRA 35 can then be set to the
desired slope.
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7.6.2 Setting the slope manually

Press the direction buttons (up/down) on the PRA 35
remote control. Pressing the arrow buttons for longer
causes the values to change more quickly.
The LED display on the PRA 35 shows the angle of slope.

If no button is pressed for 3 seconds, the tool will be set
to the most recently displayed value.

7.6.3 Setting the slope automatically

NOTE
The slope can be set automatically only when slope mode
is active and when a PRA 35 laser receiver is used.

Incline the laser as described at 7.5.2, but in alignment
with the inclined plane.

7.6.4 Optional electronic alignment

After setting the slope as described above, alignment of
the PR 35 can be optimized by Hilti’'s patented electronic
alignment system.

1. Position the PRA 35 centrally opposite the PR 35 at
the end of the inclined plane. It can be held still by
hand or fixed in place with the aid of the PRA 80.

2. Switch the PRA 35 on.

3. Activate electronic alignment on the PR 35 by press-
ing the “Left” arrow button.

4. If the shock warning / slope LEDs blink, the PRA 35
is not receiving the laser beam from the PR 35.

5. Ifthe shock warning /surveillance LEDs blink, realign
the PR 35 by moving it counterclockwise.

6. If the slope / surveillance LEDs blink, realign the

PR 35 by moving it clockwise.

If the surveillance LED blinks, alignment is correct.

8. End electronic alignment mode by pressing the
“Right” arrow button.

h

7.6.5 Setting the slope with the aid of the
PRA 76/78 slope adapter

NOTE

Check that the slope adapter is fitted correctly between
the tripod and the tool (please refer to the operating
instructions).

7.7 Surveillance

The surveillance function checks at regular intervals
whether the plane that is set (vertical, horizontal or in-
clined) has been altered inadvertently (e.g. by vibration).
If this is the case, the projected plane will be realigned to
the zero point (i.e. the marking notch on the PRA 35) (so
long as it is still within the receiving window). A PRA 35 is
required for use of the surveillance function. An additional
laser receiver can be used to detect the laser beam while
the laser beam is being monitored.
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1. Preparation for activation of the surveillance function
is basically the same as the procedure for activation
of automatic alignment mode.

2. Position the tool at the desired starting point 1 and
switch it on.

3. Position the PRA 35 laser receiver at the reference
point (point 2) on the axis and secure it there. The
tool (point 1) and the PRA 35 (point 2) then form
anchor points on the plane. Take care to ensure that
the marking notch on the PRA 35 is at exactly the
height at which the rotating laser is later to project
the laser line or point. The red laser receiving surface
on the PRA 35 must face the rotating laser.

4. Take care to ensure there are no obstructions
between the rotating laser and the PRA 35 laser
receiver which could interfere with communication
between the devices. Glass and other translucent
materials may also interfere with communication
between the devices. Reflections from windows may
also cause interference.

5.  Switch the PR 35 and the PRA 35 on. Surveillance
mode can be activated by double clicking the “Sur-
veillance mode” button on the PRA 35.

A further click is used to change the search direction
and a double click ends surveillance mode.

6. The system is then in surveillance mode. The mode
is indicated in display of the PRA 35.

7. The surveillance system checks at regular intervals
whether the laser plane has shifted. If it is found to
have shifted, the laser plane will be readjusted to the
original marking plane as far as possible. An error
message is displayed if the marking plane is outside
the leveling range of +5° or if direct line of sight
between the rotating laser and the laser receiver is
obstructed for a long period.

7.8 Returning to standard mode

In order to return to standard mode, horizontal alignment,
300 /min, the tool must be switched off and restarted.

7.9 Sleep mode

The PR 35 saves power when in sleep mode. The laser is
switched off, thereby extending battery life.

Activate sleep mode by pressing the “Sleep mode” button
on the PRA 35.

Deactivate sleep mode by pressing the “Sleep mode”
button on the PRA 35 again.

After reactivating the PR 35, check the laser settings in
order to ensure accuracy.

7.10 Working with the target plate

The target plate improves laser beam visibility. The target
plate should be used in bright conditions or whenever
improved laser beam visibility is desired. Simply bring the
target plate into the plane of the projected laser beam.
The target plate is made from a material that makes the
laser beam more easily visible.



8 Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the lenses.

2. Do not touch the glass with the fingers.

3. Useonly aclean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little
water.

NOTE Abrasive cleaning materials may scratch the
glass and impair the accuracy of the laser tool.
NOTE Do not use any other liquids as these may
damage the plastic components.

4. Observe the temperature limits when storing your
equipment. This is particularly important in winter
/ summer if the equipment is kept inside a motor
vehicle (-30°C to +60°C).

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet.
The tool, its carrying case and accessories should be
cleaned and dried (at maximum 40°C / 104°F). Repack
the equipment only once it is completely dry.

Check the accuracy of the equipment before it is used
after a long period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period. Leaking batteries may damage the tool.
Store the tool in the Hilti toolbox in a dry place.

8.3 Transport

Use the Hilti toolbox or packaging of equivalent quality
for transporting or shipping your equipment.

CAUTION

Always remove the batteries before shipping the tool.

8.4 Hilti Calibration Service

We recommend that the tool is checked by the Hilti Cal-
ibration Service at regular intervals in order to verify its
reliability in accordance with standards and legal require-
ments.

Use can be made of the Hilti Calibration Service at any
time, but checking at least once a year is recommended.
The Calibration Service provides confirmation that the
tool is in conformance, on the day it is tested, with the
specifications given in the operating instructions.

The tool will be readjusted if deviations from the man-
ufacturer’s specification are found. After checking and
adjustment, a calibration sticker applied to the tool and
a calibration certificate provide written verification that
the tool operates in accordance with the manufacturer’s
specification.

Calibration certificates are always required by companies
certified according to ISO 900x.

Your local Hilti Center or representative will be pleased
to provide further information.

8.4.1 Checking accuracy

In order to ensure compliance with the technical spe-

cifications, the tool should be checked regularly (at least

before each major / relevant job).

8.4.1.1 Checking the main and transverse
horizontal axes [B

1. Set up the tripod approx. 20 m from a wall and level
the tripod head with a spirit level.

2. Mount the tool on the tripod and use the aiming
notch to aim the tool at the wall.

3. Use the receiver to catch the laser beam and mark
a point (point 1) on the wall.

4.  Pivot the tool clockwise through 90° about its own
axis. In doing so, ensure that the height of the tool
does not change.

5. Use the laser receiver to catch the laser beam and
mark a second point (point 2) on the wall.

6. Repeat steps 4 and 5 twice and mark points 3 and
4 on the wall with the aid of the laser receiver.
When this procedure is carried out carefully, the
vertical distance between the two marked points 1
and 3 (main axis) or, respectively, points 2 and 4
(transverse axis) should be less than 3 mm (at 20 m).
If the deviation is greater than this, the tool should
be returned to a Hilti Service Center for calibration.

8.4.1.2 Checking the vertical axis [

1. Place the tool in the vertical position on a flat floor
approx. 20 m from a wall.

2. Adjust the position of the tool so that the grips are
parallel to the wall.

3. Switch the tool on and mark the reference point (R)
on the floor.

4.  With the aid of the receiver, mark point (A) at the
base of the wall (set the rotating laser to medium
speed).

5. With the aid of the receiver, mark point (B) at a
height of approx. 10 m.

6. Pivot the tool through 180° and realign it with the
reference point (R) on the floor and with point (A) at
the base of the wall.

7. With the aid of the receiver, mark point (C) at a

height of approx. 10 m.
NOTE When the procedure has been carried out
carefully, the horizontal distance between the two
points (B) and (C) marked at a height of 10 meters
should be less than 1.5 mm (at 10 m). If the deviation
is greater: Please return the tool to a Hilti Service
Center for calibration.
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9 Troubleshooting

Fault

Possible cause

Remedy

The display shows this symbol

The button lock is active.

Deactivate the button lock.

The display shows this symbol

AN’

The PRA 35 has not been paired with
the PR 35.

Pair the tools (see section 6.9)

The display shows this symbol

S

Invalid entry; the command is not
possible.

Press a valid button.

The display shows this symbol

AN

The command is valid but the tool
doesn’t react.

Switch on all tools and make sure
they are within wireless communic-
ation range.

Check to ensure that there are no
obstacles between the tools and that
the maximum wireless communica-
tion range is not exceeded. For good
wireless communication, the PR 35
should be placed = 10 cm (4 in) above
floor level.

The display shows this symbol

Sleap

The tool is in sleep mode (the tool
will remain in sleep mode for max.
4 hours).

Activate the tool by pressing the
“Sleep” button. Activate the tool
settings after activating the tool.

The display shows this symbol

A,

N

Fault.

Contact Hilti Service.

10 Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious consequences:
The burning of plastic components generates toxic fumes which may present a health hazard.
Batteries may explode if damaged or exposed to very high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns or

environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper use of the equipment. This may result in serious personal
injury, injury to third parties and pollution of the environment.
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Most of the materials from which Hilti tools or appliances are manufactured can be recycled. The materials must
be correctly separated before they can be recycled. In many countries, Hilti has already made arrangements for
taking back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti customer service or your Hilti representative for further

information.

For EC countries only

Disposal of electric tools together with household waste is not permissible.

In observance of the European Directive on waste electrical and electronic equipment and its imple-

mentation in accordance with national law, electrical appliances that have reached the end of their life
must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with national regulations.

11 Manufacturer’s warranty - tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in
material and workmanship. This warranty is valid so long
as the tool is operated and handled correctly, cleaned
and serviced properly and in accordance with the Hilti
Operating Instructions, and the technical system is main-
tained. This means that only original Hilti consumables,
components and spare parts may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or re-
placement of defective parts only over the entire lifespan
of the tool. Parts requiring repair or replacement as a
result of normal wear and tear are not covered by this
warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent na-
tional rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti
is not obligated for direct, indirect, incidental or con-
sequential damages, losses or expenses in connec-
tion with, or by reason of, the use of, or inability to
use the tool for any purpose. Implied warranties of
merchantability or fitness for a particular purpose are
specifically excluded.

For repair or replacement, send the tool or related parts
immediately upon discovery of the defect to the address
of the local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to
warranty and supersedes all prior or contemporaneous
comments and oral or written agreements concerning
warranties.
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12 EC declaration of conformity (original)

Designation: Rotating laser
Type: PR 35
Generation: 01
Year of design: 2010

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards:
2011/65/EU, 2006/95/EC, 2004/108/EC, 1999/5/EC,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.
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ORIGINAL BRUGSANVISNING

PR 35 Rotationslaser

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den maskinen/instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
maskinen/instrumentet.

Serg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af maskinen/instrumentet til
andre.

Indholdsfortegnelse side
1 Generelle anvisninger 32
2 Beskrivelse 32
3 Tilbehgr 35
4 Tekniske specifikationer 35
5 Sikkerhedsanvisninger 36
6 lbrugtagning 37
7 Anvendelse 39
8 Rengering og vedligeholdelse 42
9 Fejlsagning 43

10 Bortskaffelse 43
11 Producentgaranti - Produkter 44

12 EF-overensstemmelseserkleering (original) 44

Hl Disse tal henviser til illustrationer. lllustrationerne kan
du finde pa udfoldssiderne pa omslaget. Kig pa disse
sider, nar du lseser brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner »instrumentet«
eller rotationslaseren altid PR 35. »Fjernbetjenin-
gen/lasermodtageren« betegner altid instrumentet
PRA 35.

Rotationslaser El

@ Laserstréle (rotationsniveau)
Rotationshoved
Handtag

(@ Anvendelsesomrade

(5) Batteri

(6) Batterirum

(@) Grundplade med 5/8"-gevind

(8) LED-batteritilstandsvisning

(@) Lasemekanisme
(10) Ladebasning

Rotationslaserens betjeningspanel B

Teend/sluk-tast

Lysdiode for automatisk nivellering
Piletaster

Lysdiode - deaktivering af stadfunktion
Lysdiode - overvagningsfunktion
Lysdiode - heeldning

Knappen Linjefunktion

(8) Knap til rotationshastighed

(9) Batteritilstandsindikator

QEEEEEE

Betjeningspanel PRA 35 (modtagerside foran)

% Teend/sluk-tast

Linjefunktion speciel (dobbeltklik)

(3) Enhedstast

(4) Lydstyrketast

(5) Tasten Automatisk justering (dobbeltklik)
(6) Tasten Overvagningstilstand (dobbeltklik)
() Modtagefelt

(8) Markeringsmaerke

(9) Visning

Betjeningspanel PRA 35 (fjernbetjeningsside bag) &1

% Tast til Sleep-funktion
Tast il rotationshastighed
(3) Tast til Linjefunktion

(4) Piletaster (op/ned)

(5) Piletaster (venstre/hgjre)
(B) Tastespeerre (dobbeltklik)

Display PRA 35 H

@ Visning af modtagerens position i forhold til laser-
planets hgjde

(2) Batteritilstandsindikator

(3) Lydstyrkevisning

(4) Visning af tastespeerre

@ Visning af afstanden fra modtageren til laserplanet

31



1 Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning

FARE
Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare
alvorlige kveestelser eller deden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller daden.

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMARK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.

1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere

anvisninger
=

Symboler

Lees brugs- Generel fare Advarsel om Advarsel om
anvisningen aetsende farlig
for brug stoffer elektrisk
spaending
& ®
Kun til Affald skal Undgé at se
anvendelse indleveres til ind i laseren
indenders genvinding
pa en gen-
brugsstation.

Typeskilt

=IL=T"1 PR3501

Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI

Made in Germany

Power:
7.2V=nom./ é é 2 C A U T I O N
650mA LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

c € @ EN 60825-1:2008
RA®

319686

PR 35

Po = gennemsnitlig stralingseffekt fra en pulserende la-
ser, laserbglgeleengde 620-690 nm, modulationsfrekvens
1 MHz, impulscyklus 50 %, koncentreret laserstraledia-
meter 5 mm pa Penta-prisme, rotationshastighed 300
o/min. Under ovenstaende betingelser er den gennem-
snitlige udgangseffekt <4,85 mW.

Placering af identifikationsoplysninger pa
maskinen/instrumentet

Typebetegnelse og serienummer fremgar af maski-
nens/instrumentets typeskilt. Skriv disse oplysninger i
brugsanvisningen, og henvis til disse, nar du henvender
dig til vores kundeservice eller veerksted.

Type:

Generation: 01

Serienummer:

2 Beskrivelse

2.1 Anvendelsesformal

Instrumentet er beregnet til beregning, overfersel og kontrol af vandrette hgjdeforleb, lodrette og haeldende flader
samt rette vinkler. Eksempler pa anvendelsesformal er overfersel af meter- og hejderids, bestemmelse af rette vinkler
pa vaegge, lodret justering af referencepunkter eller udarbejdelse af haeldende flader.

Anvendelse af synligt defekte instrumenter/stremforsyninger er ikke tilladt. Det er ikke tilladt at anvende instrumentet i
tilstanden "Opladning under brug" udenders og i fugtige miljger.

Brug kun originalt Hilti-tilbehar og -vaerktej for at undgé ulykker.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, pleje og vedligeholdelse.

Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug ikke fiernbetjeningen, hvis der er risiko for brand eller eksplosion.
Det er ikke tilladt at modificere eller tilfgje ekstra dele til instrumentet.

2.2 Rotationslaser PR 35

PR 35 er en rotationslaser med en roterende, synlig laserstrale og en referencestréle, der er forskudt 90°. PR 35 kan
anvendes lodret, vandret og til haeldninger.
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2.3 Egenskaber

Med instrumentet kan en enkelt person hurtigt foretage nivelleringer med stor preecision.

Nivelleringen sker automatisk, s& snart du teender for apparatet. Stralen aktiveres ferst, nér den angivne ngjagtighed
er néet.

Lysdioderne viser den aktuelle driftstilstand.

Instrumentet anvender genopladelige lithium-ion-batterier, som ogsa kan oplades under brugen.

2.4 Mulighed for kombination med fjernbetjeningen/lasermodtageren PRA 35

PRA 35 fungerer bade som fjernbetjening og lasermodtager. Med PRA35 er det muligt at betjene rotationslaseren
PR 35 nemt og bekvemt over leengere afstande. Endvidere fungerer PRA 35 som lasermodtager og kan derfor
anvendes til at vise laserstralen over leengere afstande.

2.5 Digital maling af afstand

PRA 35 viser digitalt afstanden mellem laserplanet og markeringsmaerket p4 PRA 35. P4 den made kan man i én
arbejdsgang millimeterpreecist fastsla, hvor man befinder sig.

2.6 Rotationshastighed / Linjefunktion

Der er 3 forskellige rotationshastigheder (300, 600 og 1500 o/min). Det er muligt at skifte mellem de enkelte funktioner,
f.eks. rotations- og linjefunktion. Dette kan lade sig gere bade med rotationslaseren PR 35 og med PRA 35.
Med linjefunktionen kan man bedre se laserstrélen og begraense laserstralen til et bestemt arbejdsomrade.

2.7 Automatisk justering og overvagning

Med PR 35 og PRA 35 kan et laserplan automatisk rettes mod et ngjagtigt punkt af én person. Det justerede laserplan
kan efter behov endvidere ved hjeelp af PRA 35 med regelmaessige mellemrum automatisk blive kontrolleret af
overvagningsfunktionen, sa eventuelle forskydninger forhindres (f.eks. pa grund af temperatursvingninger, vind eller
andet).

2.8 Digital hzeldningsvisning med patenteret elektronisk aksejustering

Den digitale heeldningsvisning kan vise en hzeldning pa op til 15%. Pa den made er det muligt at oprette og kontrollere
hezeldninger uden kalkulationer. Med aksejusteringen er det muligt at optimere ngjagtigheden af en haeldning.

2.9 Stedvarsel

Hvis instrumentet under brugen bringes ud af niveau (rystelse/sted), skifter instrumentet til advarselstilstand; alle
lysdioder blinker, laseren slukkes (hovedet roterer ikke mere).

2.10 Deaktiveringsautomatik

Hvis instrumentet er blevet opstillet uden for selvnivelleringsomradet eller er blevet blokeret mekanisk, slar laseren
ikke til, og lysdioderne blinker.

Nar instrumentet er blevet teendt, gar der 1 minut efter gennemfarelse af nivelleringen, fer stedadvarselsfunktionen
aktiveres. Hvis der trykkes pa en tast inden for dette minut, teelles der igen ned fra 1 minut.

2.11 Leveringsomfang

Rotationslaser PR 35
Fjernbetjening / lasermodtager
Holder til modtager
Brugsanvisning PR 35
Maltavle

Producentcertifikat

PRA 84 lithium-ion-batteri
PRA 85 strgmforsyning
Hilti-kuffert

- a4 a4 a4 4 A A g
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2.12 Visninger af driftstilstand

Felgende driftstilstandsvisninger vises: Lysdiode for automatisk nivellering, lysdiode for batteritilstand, lysdiode for
stedadvarsel og lysdiode for haeldning.

2.13 Lysdiodeindikatorer

Lysdiode for automatisk nivellering Den grenne lysdiode blinker. Instrumentet befinder sig i nivellerings-

(gren) fasen.
Den grenne lysdiode lyser Instrumentet er nivelleret / korrekt i drift.
konstant.

m Lysdiode for stedadvarsel (orange) Den orange lysdiode lyser Stedadvarslen er deaktiveret.

konstant.

Lysdiode for overvagning (orange) Lysdioden lyser orange. Instrumentet er i overvagningstilstand.

Lysdiode for haeldningsvisning (or- Den orange lysdiode blinker. Justering af den heeldende flade.

ange) Den orange lysdiode lyser Heeldningstilstand er aktiveret.
konstant.

Flere lysdioder 2 lysdioder blinker orange. Instrument i tilstanden 'Aksejustering’

(heeldning).
Alle lysdioder Alle lysdioder blinker Der blev stadt til instrumentet, instru-

mentet har mistet sin nivellering, eller
instrumentet har en fejl.

2.14 Ladetilstand for lithium-ion-batterier under brugen

Lysdiode lyser Lysdiode blinker Ladetilstand C
Lysdiode 1,2,3,4 - C=z75%
Lysdiode 1,2,3 - 50% =C<75%
Lysdiode 1,2 - 25 % =C <50 %
Lysdiode 1 - 10%=C<25%
- Lysdiode 1 C<10%

2.15 Ladetilstand for lithium-ion-batterier under opladningen i instrumentet

Lysdiode lyser Lysdiode blinker Ladetilstand C
Lysdiode 1, 2, 3, 4 - C =100 %
Lysdiode 1, 2, 3 Lysdiode 4 C z75%
Lysdiode 1, 2 Lysdiode 3 50 % =C<75%
Lysdiode 1 Lysdiode 2 25 % = C <50%
- Lysdiode 1 C<25%

2.16 Ladetilstand for lithium-ion-batterier under opladningen uden for instrumentet

Hvis den rade lysdiode lyser konstant, oplades batteriet.
Hvis den rade lysdiode ikke lyser, er batteriet fuldt opladet.
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3 Tilbehar

Betegnelse Beskrivelse
Fjernbetjening / lasermodtager PRA 35
Lasermodtager PRA 38, PRA 30/31
Maéltavle PRA 50/51
Veegholder PRA 70/71
Heeldningsberegner PRA 52
Heeldningsadapter PRA 78
Billader PRA 86
Hgjdeoverfarselsinstrument PRA 81
Stremforsyning PRA 85
Batteri PRA 84
Lodret vinkel PRA 770
Galgemodtagerholder PRA 751
Galgeholder PRA 750
Facadeadapter PRA 760

Diverse stativer

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopplader

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske sendringer forbeholdes!

PR 35

Raekkevidde for modtagelse (diameter) PR 35

Med PRA 35 typisk: 2...300 m (6...900 ft)

Raekkevidde, fiernbetjening (diameter)

Med PRA 35 typisk: 0...200 m (0...660 ft)

Preecision Temperatur 25 °C, pr. 10 m vandret afstand 0,75 mm
(77° F, /32" pa 32 ft)

Lodstréle Kontinuerligt retvinklet i forhold til rotationsfladen

Laserklasse PR 35 Klasse 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85

mW, = 300 o/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rotationshastigheder

300, 600, 1500 o/min.

Heeldningsomrade

én akse, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Selvnivelleringsomrade

+5°

Energiforsyning

7,2 V/4,5 Ah lithium-ion-batteri

Driftstid, batteri

Temperatur +20 °C (+68°F), Lithium-ion-batteri: = 30 h

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C (-4°F til 122°F)

Opbevaringstemperatur (ter)

-25...+60 °C (-13°F til 140°F)

Beskyttelsesklasse IP 56 (iht. IEC 60529) (ikke i tilstanden "Opladning un-
der brug")
Gevind til stativ %" x 11

Veegt (inklusive PRA 84)

2,4 kg (5,3 Ibs)

Mal (L x B x H)

252 mm x 252 mm x 209 mm (10" x 10" x 8")
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PRA 84 lithium-ion-batteri

Nominel spegending (normal tilstand) 72V
Maks. spaending (i drift eller ved opladning under brug) 13V
Nominel strom 160 mA

Opladningstid

2 h /+32 °C / Batteri 80% opladet

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C (-4°F til 122°F)

Opbevaringstemperatur (ter)

-25...+60 °C (-13°F til 140°F)

Opladningstemperatur (ogsa ved opladning under brug)

+0...+40 °C (32 °F til +104 °F)

Veegt

0,3 kg (0,67 Ibs)

Mal (L x B x H)

160 mm x 45 mm x 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

PRA 85 stremforsyning

Elforsyning 115...230 V
Netfrekvens 47...63 Hz
Nominel effekt 40W
Nominel spsgending 12V

Arbejdstemperatur

+0...+40 °C (32°F til +104°F)

Opbevaringstemperatur (ter)

-25...+60 °C (-13°F til 140°F)

Veegt

0,23 kg (0,51 Ibs)

Mal (L x B x H)

110 mm x 50 mm x 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Sikkerhedsanvisninger

5.1 Grundlaeggende sikkerhedsforskrifter

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retnings-
linjer altid overholdes.

5.2 Generelle sikkerhedsforanstaltninger

a) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og
fjerne advarselsskilte af nogen art.

b) Opbevar laseren utilgeengeligt for barn.

c) Der kan forekomme hgjere straling end klasse 2, hvis
de korrekte procedurer ikke overholdes, nar kabinet-
tet dbnes. Fjernbetjeningen ma kun repareres af
Hiltis kundeservice.

d) Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug
ikke fjernbetjeningen, hvis der er risiko for brand
eller eksplosion.

e) (SeFCC §15.21): £ndringer eller modifikationer, som
ikke udtrykkeligt er godkendt af Hilti som vaerende
i overensstemmelse med geeldende regler, kan be-
greense brugerens ret til at anvende instrumentet.

5.3 Formalstjenlig indretning af arbejdspladserne

a) Seorg for at sikre det sted, hvor instrumentet be-
nyttes. Serg ved opstilling af instrumentet for, at
stralen ikke er rettet mod andre personer eller
mod dig selv.

b) Undga at sta i akavede stillinger, nar du arbejder
pa en stige. Sgrg for at have et sikkert fodfaeste,
og hold balancen.
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c) Malinger taget gennem glasplader eller andre objek-
ter kan vaere ungjagtige.

d) Serg for, at instrumentet er opstillet med god
stotte og pa et jeevnt, stabilt underlag (vibrations-
frit).

e) Anvend kun instrumentet inden for de definerede
driftsgraenser.

f)  Kontrollér, at din PR 35 reagerer pa din PRA 35 og
ikke pa andre PRA 35-enheder, der anvendes pa
byggepladsen.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om fiernbetjeningen opfylder de strenge krav i geel-
dende direktiver, kan Hilti ikke udelukke muligheden for,
at fiernbetjeningen forstyrres af steerk straling, hvilket
kan medfere en fejl. Hvis det er tilfeeldet eller i tilfeelde
af usikkerhed, skal der foretages kontrolmalinger. Hilti
kan ligeledes ikke udelukke, at andre instrumenter (f.eks.
navigationsudstyr i fly) forstyrres.

5.3.2 Laserklassifikation for instrumenter i
laserklasse/class Il

Instrumentet opfylder kravene i laserklasse 2 iht.
IEC825-1:2008 / EN60825-1:2008 og klasse Il iht.
CFR 21 § 1040 (FDA). Disse instrumenter kan betjenes
uden yderligere beskyttelsesforanstaltninger. Jjenlagets
lukkerefleks beskytter gjet, hvis man kommer til at
kigge kortvarigt ind i laserstralen. Medicin, alkohol eller
narkotika kan dog forringe gjets lukkerefleks. Dog ber
man, ligesom med solen, undgd at kigge direkte ind



i lyskilden. Undlad at pege pa andre personer med
laserstralen.

5.4 Generelle sikkerhedsforanstaltninger

a) Kontrollér fjernbetjeningen for brug. Hvis fjern-
betjeningen er beskadiget, skal den sendes til
reparation hos Hilti.

b) Hvis instrumentet har vaeret tabt eller udsat for
anden mekanisk pavirkning, skal dets ngjagtighed
testes.

c) Hvis instrumentet flyttes fra en meget lav tempe-
ratur ind i varmere omgivelser, eller omvendt, skal
det have tid til at akklimatisere, inden det tages i
brug.

d) Ved brug af adaptere/holdere skal det kontrolle-
res, at instrumentet er skruet ordentligt pa.

e) For at undga ungjagtige malinger skal laserstra-
levinduerne altid holdes rene.

f) Selv om fjernbetjeningen er konstrueret til den
kraevende anvendelse pa en byggeplads, skal den
behandles forsigtigt som ethvert andet optisk og
elektrisk instrument (kikkert, briller, kamera).

g) Selvom instrumentet er modstandsdygtigt over
for fugt, ber det torres af, sa det er tert, inden det
laegges i transportbeholderen.

h) Kontrollér instrumentet for vigtige malinger.

i)  Kontrollér ngjagtigheden flere gange under brug.

j)  Brug kun stremforsyningen i lysnettet.

k) Serg for, at instrumentet og stremforsyningen
ikke anbringes, sa der er risiko for fald eller per-
sonskader.

I)  Serg for god belysning pa arbejdspladsen.

m) Kontrollér jeevnligt forlaengerledningerne, og ud-
skift dem, hvis de er beskadigede. Hvis strom-
forsyningen eller forleengerledningen bliver be-
skadiget under arbejdet, ma du ikke rere ved
stroamforsyningen. Treek stikket ud. Beskadigede
elledninger og forleengerledninger medfarer fare for
at fa elektrisk stgd.

n) Undga kropskontakt med jordforbundne overfla-
der som f.eks. ror, radiatorer, komfurer og kole-

BEMZARK
PR 35 kan kun anvendes sammen med Hilti PRA 84
batteriet.

skabe. Hvis din krop er jordforbundet, @ges risikoen
for elektrisk sted.

0) Beskyt tilslutningsledningen mod varme, olie og
skarpe genstande.

p) Anvend aldrig streamforsyningen, hvis den er snav-
set eller vadt. Hvis der sidder stov, farst og frem-
mest fra ledende materialer, pa stremforsynin-
gens overflade, eller den er fugtig, er der under
uheldige omstaendigheder risiko for at fa elek-
trisk sted. Lad derfor jeevnligt Hilti kontrollere
snhavsede maskiner, isaer hvis de ofte bruges til at
save i elektrisk ledende materialer.

g) Undga at berare kontakterne.

5.4.1 Omhyggelig omgang med og brug af
batteridrevne apparater

a) Kontrollér, at instrumentet er slukket, inden bat-
teriet saettes i. Brug kun de Hilti-batterier, der er
godkendt til brug sammen med din maskine.

b) Udseet ikke batterier for hgje temperaturer, og
hold dem vaek fra ild. Der er eksplosionsfare.

c) Batterierne ma ikke adskilles, klemmes, opvar-
mes til over 75 °C eller breendes. | modsat fald er
der fare for brand, eksplosion og eetsning.

d) Undga indtraengning af fugt. Indtreengende fugt
kan medfare kortslutning og kemiske reaktioner samt
forérsage forbraendinger eller brand.

e) Anvend kun de godkendte batterier til den enkelte
maskine. Hvis der anvendes andre batterier, eller
hvis batterierne anvendes til andre formal, er der fare
for brand og eksplosion.

f) Laes de seerlige retningslinjer for transport, opbe-
varing og brug af lithium-ion-batterier.

g) Undga at kortslutte batteriet.Kontrollér fer iseetning
af batteriet i maskinen, at kontakterne pa batteri og
pa maskinen er fri for fremmedlegemer. Hvis kontak-
terne pa et batteri kortsluttes, er der fare for brand,
eksplosion og aetsning.

h) Defekte batterier (for eksempel batterier med rev-
ner, gdelagte dele, bgjede, tilbageslaede og/eller
udtrukne kontakter) ma ikke genoplades og gen-
bruges.

i)  Anvend kun stremforsyningen PRA 85 eller billa-
deren PRA 86 til brug af instrumentet og opladning
af batteriet. | modsat fald er der fare for at beskadige
instrumentet.

6.1 Opladning af batteri

S NN

FARE

Brug kun de Hilti-batterier,
-stromforsyninger, der er angivet i
"Tilbehor".

-

billaderstik og
afsnittet

37



6.1.1 Forstegangsopladning af et nyt batteri

Lad batterierne helt op fer ferste ibrugtagning.
BEMZARK
Serg i den forbindelse for, at det system, der skal oplades,
star sikkert.

6.1.2 Genopladning af et brugt batteri

Kontrollér, at batteriet udvendigt er rent og tert, for det
saettes i instrumentet.

Lithium-ion-batterier er altid klar til brug, ogsa nar de
kun er delvist opladet. Opladningens forlgb vises pa
instrumentet ved hjeelp af lysdioderne.

6.2 Muligheder for opladning af batteriet

FARE
Stremforsyningen PRA 85 ma kun anvendes inden-
ders (i bygninger). Undgé indtraengning af vand.

6.2.1 Opladning af batteriet i instrumentet @

BEMARK

Veer opmaerksom pa, at temperaturen ved opladning
overholder den anbefalede ladetemperatur (0 til 40°C/32
til 104°F).

1. Seet batteriet i batterirummet.
Drej lasemekanismen, sa ladebgsningen pa batteriet
bliver synlig.

3. Seet stikket fra streamforsyningen eller billaderen i
batteriet.

4. Under opladningen vises ladetilstanden af batteri-
visningen pa instrumentet (instrumentet skal veere
teendt).

6.2.2 Opladning af batteriet uden for
instrumentet B
BEMARK
Veer opmeerksom pa, at temperaturen ved opladning
overholder den anbefalede ladetemperatur (0 til 40°C/32
til 104°F).

1. Treek batteriet ud af instrumentet, og szet stikket fra
stremforsyningen eller billaderen i.

2. Under opladningen lyser den rgde lysdiode pa bat-
teriet.

6.2.3 Opladning af batteriet under brug B

FORSIGTIG

Undgé indtraengning af fugt. Indtreengende fugt kan
medfere kortslutning og kemiske reaktioner samt forar-
sage forbraendinger eller brand.
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1. Drejlasemekanismen, s& ladebasningen pa batteriet
bliver synlig.

Seet stikket fra stramforsyningen i batteriet.
Instrumentet arbejder, mens batteriet oplades.
Under opladningen vises ladetilstanden ved hjaelp
af lysdioderne pa instrumentet.

Eal S

6.3 Korrekt handtering af batteriet

Opbevar batteriet kaligt og tert. Opbevar ikke batteriet
i direkte sollys, pa radiatorer eller i et vindue. Nar bat-
teriet ikke laengere kan anvendes, skal de bortskaffes
miljgmaessigt forsvarligt og sikkert.

6.4 Iszetning af batteri @

FORSIGTIG

Kontrollér for isaetning af batteriet i maskinen, at
kontakterne pa batteri og pa maskinen er fri for frem-
medlegemer.

1. Skub batteriet ind i instrumentet.
2. Drej lasemekanismen to trin med uret, indtil lase-
symbolet vises.

6.5 Udtagning af batteri E1

1. Drej lasemekanismen to trin mod uret, indtil oplas-
ningssymbolet vises.

2. Treek batteriet ud af maskinen.

6.6 Tilslutning af instrumentet
Tryk péa teend/sluk-tasten.

BEMARK

Nér instrumentet teendes, startes den automatiske nivel-
lering (maks. 40 sekunder). Efter endt nivellering aktiveres
laserstralen i rotations- og normalretning. Ved vandret ju-
stering drejer rotationshovedet automatisk med moderat
hastighed, ved lodret justering projiceres et reference-
punkt nedad.

6.7 LED-visning
Se kapitel 2 Beskrivelse

6.8 Isaetning af batterier i PRA 35

FORSIGTIG
Brug aldrig beskadigede batterier.

FARE

Bland aldrig nye og gamle batterier. Undga at bruge
batterier af forskellige meerker eller med forskellige type-
betegnelser.

BEMARK
PRA 35 mé kun anvendes med batterier, som er fremstillet
i overensstemmelse med internationale standarder.



6.9 Parring

BEMARK

Rotationslaseren PR 35 og fiernbetjenin-
gen/lasermodtageren PRA 35 er ikke parret ved levering,
men kan ikke tages i brug uden at veere parret.

For at kunne anvende rotationslaseren PR 35 sammen
med PRA 35 skal disse forst indstilles i forhold til hin-
anden, dvs. parres. Parring af instrumenter betyder, at
rotationslaseren og fiernbetjeningen PRA 35 er knyttet
entydigt til hinanden. Rotationslaseren PR 35 modtager
pa den made kun signaler fra den parrede/tilknyttede

7 Anvendelse

7.1 Tilslutning af instrumentet

Tryk pa teend/sluk-tasten.

BEMZERK

Nar instrumentet er blevet teendt, starter instrumentet
den automatiske nivellering.

7.2 Arbejde med hgjdeoverferingsinstrumentet
PRA 35

PRA 35 er lasermodtager (forside) og samtidig fiern-
betjening (bagside). Fjernbetjeningen letter arbejdet med
rotationslaseren og er ngdvendig for at kunne bruge visse
af maskinens funktioner. Modtageren arbejder bedst ved
600 o/min og ber ikke anvendes ved 1500 o/min
7.2.1 Arbejde med lasermodtageren som handholdt
instrument
1. Tryk pa teend/sluk-tasten.
Hold PRA 35 direkte ind i det roterende laserstrale-
plan.
Laserstralen indikeres med et optisk og akustisk
signal.

7.2.2 Arbejde med PRA 35 i modtagerholder
PRA 80 [

Abn 18semekanismen pa PRA 80.

Saet PRA 35 i modtagerholderen PRA 80.

Luk lasemekanismen pa PRA 80.

Teend for lasermodtageren

knappen.

Lasn drejegrebet.

6. Fastger modtagerholderen PRA 80 sikkert pa
teleskopstangen eller nivelleringsstangen ved at
spaende drejegrebet.

7. Hold PRA 35 med inspektionsruden direkte ind i det

roterende laserstraleplan.

Laserstrélen indikeres med et optisk og akustisk

signal.

pop =

med taend/sluk-

o

PRA 35. Parringen ger det muligt at arbejde ved siden
af andre rotationslasere, uden at der er risiko for, at
indstillinger bliver aendret af disse.

1. Tryk samtidig pa teend/sluk-knappen pa hhv. rota-
tionslaser PR 35 og PRA 35, og hold dem inde i
mindst 3 sekunder.

En vellykket parring angives med et akustisk signal
pa PRA 35 og ved at alle lysdioder pa rotationslase-
ren PR 35 blinker.

2. Sluk parrede instrumenter, og taend dem igen.

Pa displayet vises nu symbolet "parret" (se kapitlet
Fejlsagning).

7.2.3 Arbejde med hgjdeoverfgringsinstrumentet
PRA 81

Abn lukkemekanismen pa PRA 81.

2. Indsaet PRA 35 i hgjdeoverforselsinstrumentet

PRA 81.

Luk lukkemekanismen pa PRA 81.

Teend for PRA 35 med taend/sluk-knappen.

5. Hold PRA 35 med inspektionsruden direkte ind i det
roterende laserstraleplan.

6. Anbring PRA 35, sa afstandsvisningen viser "0".

7. Mal den gnskede afstand med malebandet.

e

Eali

7.2.4 Menupunkter

Hold teend/sluk-knappen nede i to sekunder, nar PRA 35
teendes.
Menuvisningen vises i displayet.

Anvend enhedstasten til at skifte mellem metriske og
anglo-amerikanske enheder.

Anvend lydstyrketasten til at tildele den hgjeste tonefre-
kvens til det gverste eller nederste modtageromréade.
Tryk pé tasten "Tastespeerre" pa bagsiden af PRA 35 for
at dbne den avancerede menu. Med piletasterne (ven-
stre/hgijre) kan du bladre menupunkterne igennem: f.eks.
aendring af PR 35 fglsomhedsindstilling for stad, ophae-
velse af instrumentparring, deaktivering af fiernbetjening.
Indstillinger, som vedrerer PR 35, treeder kun i kraft, nar
PR 35 er teendt og har aktiveret radioforbindelse. Pileta-
sterne (op/ned) kan anvendes til at aendre indstillingerne.
Alle valgte indstillinger er aktive og bevares ogsa ved
naeste tilkobling.

Sluk PRA 35 for at gemme indstillingerne.

7.2.5 Enhedsindstilling

Med enhedstasten kan du instille den gnskede maleen-
hed i overensstemmelse med landeversionen (mm /cm /
off) eller (Vsin / V1ein / off).
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7.2.6 Indstilling af lydstyrken for det akustiske
signal

Nar instrumentet teendes, er lydstyrken indstillet til "nor-

mal". Lydstyrken kan aendres ved at trykke pa tasten

"Akustisk signal". Du kan vaelge mellem de 4 indstillinger

"Lav", "Normal", "Hgj" og "Fra".

7.2.7 Tastespeerre og dobbeltklik

Tastespaerren pa PRA 35 beskytter mod utilsigtede ind-
tastninger og vises @verst til venstre i displayet pa begge
sider af PRA 35. Lasesymbolet er enten abent (fri) el-
ler lukket (speerret). Ved betjening skal kommandoerne
"Automatisk justering", "Overvagning" og "Linjefunktion
speciel" bekreeftes med dobbeltklik for at undga fejlbe-
tjening. For at forenkle beskrivelsen nsevnes dette ikke
hver gang i resten af brugsanvisningen.

7.3 Grundfunktioner pa PR 35

Grundfunktionerne er vandret og lodret arbejde samt
arbejde med haeldninger.

7.3.1 Indstilling af rotationshastighed

BEMARK

Rotationshastigheden kan aendres ved at trykke pa ta-
sten "Rotationshastighed" (pa rotationslaserens betje-
ningspanel eller p& PRA 35). Rotationshastighederne er
300, 600 og 1500 o/min. Modtageren arbejder bedst ved
600 o/min og ber ikke anvendes ved 1500 o/min.

7.3.2 Valg af linjefunktion

BEMZARK

Rotationslaseren projicerer med et tryk pa tasten "Linje-
funktion" en linje, som kan forstarres eller formindskes
ved at trykke pa tasten igen.

BEMARK

Ved hjeelp af lasermodtageren PRA 35 er det ogs& muligt
at stoppe laserens rotation og frembringe en linjen pa
PRA 35's placering. Dette geares ved at bevaege laser-
modtageren PRA 35 ind i den roterende laserstréles plan
og dobbeltklikke pa tasten "Linjefunktion speciel“.

7.3.3 Bevaegelse af laserlinje

Laserlinjen kan beveeges til venstre eller hgjre ved at
trykke pa piletasterne (PR 35 eller PRA 35). Hvis pile-
tasterne holdes nede, @ger hastigheden, og laserlinjen
bevaeges kontinuerligt.

7.4 Horisontalt arbejde

7.4.1 Opstilling
1. Monter afhaengigt af opgavens art f.eks. instrumen-
tet pa et stativ. Beerefladens heeldningsvinkel mé
hejst veere + 5°.
2. Tryk pa teend/sluk-knappen.
3. Sa snart nivelleringen er gennemfart, aktiveres la-
serstrélen og roterer med 300 o/min.
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7.5 Vertikalt arbejde

1. Leeg i forbindelse med lodret arbejde instrumentet
pa metalfedderne, sa instrumentets betjeningsfelt
vender opad. Alternativt kan du montere rotations-
laseren pa et passende stativ, en veegholder, en
facade- eller galgeadapter.

2. Juster instrumentets lodrette akse i den gnskede
retning.

3. For at den specificerede ngjagtighed kan overhol-
des, bar instrumentet placeres pa et plant underlag
eller monteres tilsvarende preecist pa stativet eller
andet tilbehar.

4. Tryk pa teend/sluk-tasten.

Efter nivelleringen starter instrumentet laserdriften
med en stationzer rotationsstrale, som projiceres
lodret nedad. Det projicerede punkt er reference-
punkt og anvendes til positionering af instrumentet.

7.5.1 Manuel justering

Tryk pa piletasterne (op/ned) pa bagsiden af PRA 35 for
at justere det lodrette plan manuelt.

7.5.2 Automatisk justering (Auto Alignment)

Hold modtagersiden af PRA 35 pa det sted, som @n-
skes justeret, og i retning af PR 35, og tryk pa tasten
'Automatisk justering'.

Nu starter justeringsprocessen for laserplanet. Mens
denne star pa, hares hele tiden et akustisk signal.

Du kan eendre retning for segeprocessen ved at trykke
pa tasten "Automatisk justering".

Justeringsprocessen kan afbrydes ved at dobbeltklikke.
S& snart laserstradlen rammer modtagefeltet p4 PRA 35,
beveeges strélen hen til markeringsmeerket (reference-
plan).

Nar positionen er n&et (markeringsmeerket er fundet), he-
res et kort signal, som angiver, at processen er afsluttet.

7.6 Arbejde med haldninger

BEMZARK

For at opn& optimale resultater er det en god idé at
kontrollere PR 35's justering. Dette geres bedst ved at
man veelger 2 punkter hhv. 5 m til venstre og til hgjre for
instrumentet, men parallelt til instrumentaksen. Marker
hgjden af det nivellerede vandrette plan, og marker der-
efter hgjderne efter haeldningen. Kun nér disse hejder er
identiske pa begge punkter, er justeringen af instrumentet
optimeret.

7.6.1 Opstilling

BEMZAERK
Haeldningen kan ske enten manuelt, automatisk eller ved
hjeelp af heeldningsbordet PRA 76/78.



1. Monter afhaengigt af opgavens art f.eks. instrumen-
tet pa et stativ.

2. Juster instrumentet ved hjeelp af malmeerket pa ho-
vedet af PR 35, sa det er parallelt med hzeldnings-
planet.

3. Hold teend/sluk-knappen inde i mindst 8 sekunder,
indtil den orange lysdiode teendes.

4. Sa snart nivelleringen er gennemfart, aktiveres la-
serstrélen, og PRA 35 kan hzeldes.

7.6.2 Manuel indstilling af haeldning
Tryk pa piletasterne (op/ned) pa fiernbetjeningen PRA 35.
Hold piletasterne inden for at aendre veerdierne hurtigt.
Lysdiodevisningen pa PRA 35 angiver haeldningsvinklen.

Hvis der ikke trykkes pa nogen taster i 3 sekunder,
indstilles den senest viste heeldning i instrumentet.

7.6.3 Automatisk indstilling af haeldning

BEMARK

Forudseetningen for den automatiske heeldning er en
lasermodtager PRA 35 og aktivering af haeldningstilstan-
den.

Heeld laseren som beskrevet i punkt 7.5.2, men nu langs
den heeldende flade.

7.6.4 Elektronisk justering (ekstratilbeher)

Efter justering af haeldningen (som beskrevet ovenfor) kan
justeringen af PR 35 optimeres af den af Hilti patenterede
elektroniske justering.

1. Placer PRA 35 over for PR 35 centreret for enden af
heeldningsplanet. Du kan enten holde den stille eller
fiksere den med PRA 80.

2. Teend PRA 35.

3. Aktiver den elektroniske justering pa PR 35 ved at
trykke piletasten til venstre.

4. Nar lysdioderne for stad / haeldning blinker, modta-
ger PRA 35 ingen laserstrale fra PR 35.

5. Nar lysdioderne for stad / overvagning blinker, skal
PR 35 justeres imod urets retning.

6. Nar lysdioderne for haeldning / overvagning blinker,
skal PR 35 justeres i urets retning.

7. Nérlysdioden for overvagning blinker, er justeringen
korrekt.

8. Afslut den elektroniske justeringstilstand ved at
trykke piletasten mod hgjre

7.6.5 Indstilling af heeldning ved hjzelp af
haeldningsbordet PRA 76/78

BEMARK

Kontrollér, at haeldningsbordet er monteret korrekt mel-
lem stativ og instrument (se brugsanvisningen i instru-
mentet).

7.7 Overvagning

Funktionen Overvagning kontrollerer regelmaessigt, om
et justeret (lodret, vandret eller haeldende) plan er blevet
forskubbet (f.eks. ved vibrationer). Hvis dette er tilfaeldet,
justeres det projicerede plan tilbage til 0-punktet (dvs.
markeringsmaerket pd PRA 35) (for sa vidt dette ligger

inden for modtagefeltet). Brug af overvagningsfunktionen

kreever en PRA 35. Hvis laserstralen overvéges, kan

der bruges en anden lasermodtager til detektering af
laserstralen.

1. Forberedelsen af aktivering af overvagningsfunktio-
nen svarer i bund og grund til fremgangsméaden ved
aktivering af den automatiske justering.

2. Placer instrumentet pa& det enskede udgangspunkt
1, og teend det.

3. Placer og fikser lasermodtageren PRA 35 pé& aksens
orienteringspunkt (punkt 2). Instrumentet (punkt 1)
og PRA 35 (punkt 2) danner nu ankerpunkter for
et plan. Veer i den forbindelse opmaerksom p3, at
markeringsmaerket pa PRA 35 skal befinde sig prae-
cis i den hgjde, som rotationslaseren senere skal
projicere laserlinjen eller laserpunktet i. Det rade la-
sermodtagefelt pa PRA 35 skal i den forbindelse
vende hen imod rotationslaseren.

4. Kontrollér, at der ikke befinder sig nogen forhin-
dringer mellem rotationslaseren og lasermodtage-
ren PRA 35, som kan genere kommunikationen.
Glas og andre transparente materialer generer lige-
ledes kontakten mellem de to instrumenter, ligesom
refleksioner fra vinduer.

5. Teend PR 35 og PRA 35. Overvagningsfunktionen
aktiveres ved at dobbeltklikke pa tasten 'Overvag-
ningstilstand' pa PRA 35.

Et nyt klik kan @endre sggeretningen, mens et dob-
beltklik afslutter Overvagningstilstand.

6. Systemet er nu i overvagningstilstand. Funktionen
vises i visningsfeltet p& PRA 35.

7. Med regelmaessige mellemrum kontrolleres det au-
tomatisk, om laserplanet har forskudt sig. Ved en
forskydning forskydes planet igen til markerings-
planet, hvis dette er muligt. Hvis markeringsplanet
ligger uden for nivelleringsomradet pa +5°, eller hvis
den direkte synskontakt mellem rotationslaser og
lasermodtager blokeret i laengere tid, vises en fejl-
meddelelse.

7.8 Skift tilbage i standardtilstand

For at returnere til standardtilstand, vandret arbejde,
300 o/min, skal du slukke instrumentet og teende det
igen.

7.9 Sleep-funktion

| Sleep-funktionen kan PR 35 spare stream. Laseren sluk-
kes og pa den made forleenges batteriets levetid.
Aktiver Sleep-funktionen ved at trykke pa tasten for
Sleep-funktion pa PRA 35.

Deaktiver Sleep-funktionen ved at trykke pa tasten for
Sleep-funktion pa PRA 35 igen.

Kontrollér laserindstillingerne efter genaktivering af PR 35
for at sikre arbejdsngjagtigheden.

7.10 Arbejde med maltavien

Maltavlen forbedrer synligheden af laserstralen. Specielt
nar det er meget lyst, eller nr man gnsker en forbedret
synlighed, kan maltavlen med fordel anvendes. Du skal
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blot beveege maltavlen gennem laserstraleprojektionen.
Maéltavlens materiale forbedrer laserstrélens synlighed.

8 Renggring og vedligeholdelse

8.1 Rengering og afterring

1. Pust stov af linserne.

2. Undlad at bergre glasset med fingrene.

3. Der ma kun anvendes rene og blgde klude; de kan
om ngdvendigt veedes med ren alkohol eller lidt
vand.

BEMZ/RK For rat pudsemateriale kan ridse glasset
og dermed nedseette instrumentets ngjagtighed.
BEMARK Undlad at anvende andre veesker, da de
kan angribe plastdelene.

4. Veer opmeaerksom pa temperaturgreenseveerdierne
ved opbevaring af udstyret, seerligt i vinter- og som-
merperioden, hvis det opbevares i en bil (-30 °C til
+60 °C).

8.2 Opbevaring

Instrumenter, der er blevet vade, ber pakkes ud. Ter
maskine, transportbeholder og tilbehar af (ved maks. 40°
C/104°F), og renger dem. Udstyret ma ferst pakkes ned
igen, nar det er helt tart.

Hvis instrumentet har ligget ubrugt hen i leengere tid eller
er blevet transporteret langt, skal der gennemfgres en
kontrolmaling, inden det tages i brug igen.

Tag batterierne ud af instrumentet for laengere tids opbe-
varing. Batterier, som laekker, kan beskadige instrumen-
tet.

Opbevar instrumentet i Hilti kufferten pa et tert sted.

8.3 Transport

Til transport eller forsendelse af udstyret ber der benyttes
enten en Hilti-forsendelseskasse eller tilsvarende egnet
emballage.

FORSIGTIG

Instrumentet skal altid sendes uden batteri i.

8.4 Hilti-kalibreringsservice

Det anbefales regelmzaessigt at fa kontrolleret rotations-
laseren og modtagerinstrumenterne hos Hilti-kalibrering,
s& der er sikkerhed for, at standarderne og de lovmaes-
sige krav kan opfyldes.

Hilti-kalibrering er altid til radighed, men vi anbefaler, at
der geres brug af den mindst én gang om éaret.
Hilti-kalibrering bekraefter, at specifikationerne for det
kontrollerede instrument pa dagen for afpravningen sva-
rer til de tekniske angivelser i brugsanvisningen.

Hvis der er afvigelser fra producentens angivelser, indstil-
les de brugte maleinstrumenter igen. Efter justering og
kontrol seettes en kalibreringsmaerkat pa instrumentet,
og det bekraeftes skriftligt med et kalibreringscertifikat, at
det arbejder inden for producentens angivelser.

42

Kalibreringscertifikater kraeves altid til vicksomheder, der
er certificeret iht. ISO 9001.
Du kan f& flere oplysninger ved at kontakte Hilti.

8.4.1 Kontrollér ngjagtigheden

For at kunne overholde de tekniske specifikationer bar
instrumentet kontrolleres regelmeessigt (mindst fer alle
sterre/vigtige opgaver)!

8.4.1.1 Kontrol af vandret hoved- og tveerakse

1.  Opstil et stativ ca. 20 m fra en vaeg, og juster
stativhovedet i vater ved hjeelp af et vaterpas.

2.  Monter instrumentet pa stativet, og juster instru-
menthovedet i forhold til veeggen ved hjeelp af mal-
meerket.

3. Indfang et punkt (punkt 1) ved hjeelp af modtageren,
og marker dette pa vaeggen.

4.  Drej instrumentet 90° i urets retning omkring instru-
mentaksen. Instrumentets hgjde ma ikke aendres i
den forbindelse.

5. Indfang et andet punkt (punkt 2) ved hjeelp af laser-
modtageren, og marker dette p& vaeggen.

6. Gentag trin 4 og 5 to gange endnu, og indfang punkt

3 og 4 ved hjeelp af modtageren, og marker disse
pa veeggen.
Hvis denne proces gennemfares omhyggeligt, ber
den lodrette afstand mellem de to markerede
punkter 1 og 3 (hovedakse) og punkterne 2 og
4 (tveerakse) veere < 3 mm (ved 20 m). Ved
starre afvigelse skal instrumentet sendes til Hiltis
kundeservice med henblik pa kalibrering.

8.4.1.2 Kontrol af den lodrette akse

1. Opstil instrumentet lodret pa et s& plant underlag
som muligt ca. 20 m fra en vaeg.

2. Juster instrumentets greb, s& de er parallelle med
vaeggen.

3. Teend instrumentet, og marker referencepunktet (R)
pa jorden.

4.  Marker punktet (A) pa den nederste ende af vaeggen
ved hjeelp af modtageren. (Vaelg moderat hastighed).

5. Marker punktet (B) i ca. 10 m hgjde ved hjeelp af
modtageren.

6. Dreje instrumentet 180°, og juster det efter refe-
rencepunktet (R) pa jorden og efter det nederste
markeringspunkt (A) pa vaeggen.

7. Marker punktet (C) i ca. 10 m hgjde ved hjeelp af

modtageren.
BEMARK Hyvis denne proces gennemfgres om-
hyggeligt, ber den vandrette afstand mellem de to
punkter (B) og (C) i ti meters hgjde vaere mindre
end 1,5 mm (ved 10 m). Ved starre afvigelse: Send
instrumentet til kalibrering hos Hilti kundeservice.



9 Fejlsagning

Fejl

Mulig arsag

Afhjaelpning

Displayet viser symbolet

Tastespeerren er aktiveret.

Deaktiver tastespaerren.

Displayet viser symbolet

/s

PRA 35 er ikke parret med PR 35.

Searg for at parre instrumenterne (se
kapitel 6.9)

Displayet viser symbolet

O

Ugyldig indtastning; Kommandoen er
ikke mulig.

Tryk pa en gyldig tast.

Displayet viser symbolet

AN

Kommando mulig, men instrumentet
reagerer ikke.

Teend alle instrumenter, og ga inden
for tilstreekkelig radioreekkevidde.
Kontrollér, at der ikke befinder sig no-
gen forhindringer mellem instrumen-
terne. Vaer endvidere opmeerksom

pa den maksimale radiobglgeraekke-
vidde. Placer PR 35 =z 10 cm (4") fra
jorden af hensyn til en god radiofor-
bindelse.

Displayet viser symbolet

Sleap

Instrumentet er i sleep-funktion (in-
strumentet forbliver maks. 4 h i sleep-
funktion).

Aktiver instrumentet ved at trykke pa
tasten "Sleep". Aktiver instrumen-
tindstillinger efter aktiveringen.

Displayet viser symbolet

A,

§

Fejl.

Kontakt Hiltis kundeservice.

10 Bortskaffelse

ADVARSEL

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske falgende:

Ved afbreending af plastikdele kan der opsta giftig reggas, som man kan blive syg af at indande.

Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batteriet eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbreending,
aetsning eller forurening af miljget.

Ved en skadeslas bortskaffelse kan udstyret havne i haenderne pé ukyndige personer, som ikke ved, hvordan udstyret
handteres korrekt. Dette kan medfere, at du selv eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal

sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.
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Kun for EU-lande

Elveerktgj méa ikke bortskaffes som almindeligt affald!

I henhold til Radets direktiv om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og geeldende national
lovgivning skal brugte maskiner indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner miljget mest

muligt.

Bortskaffelse af batterierne skal ske i overensstemmelse med de nationale forskrifter.

11 Producentgaranti - Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri for materiale-
og fabrikationsfejl. Garantien forudseetter, at produktet
anvendes og handteres samt vedligeholdes og rengg-
res i henhold til Hilti-brugsanvisningen, og at den tek-
niske enhed er bevaret, dvs. at der udelukkende er an-
vendt originale Hilti-forbrugsmaterialer, -tilbehersdele og
-reservedele til produktet.

Garantien omfatter reparation uden beregning eller ud-
skiftning af defekte dele uden beregning i hele produktets
levetid. Dele, der som felge af normalt slid treenger til at
blive udskiftet eller repareret, er ikke omfattet af garan-
tien.

Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den na-
tionale lovgivning forbyder en sadan afvisning. Hilti

patager sig saledes intet ansvar for direkte eller in-
direkte skader, samtidige eller efterfelgende skader,
tab eller omkostninger, som er opstéaet i forbindelse
med eller pa grund af anvendelsen af produktet, eller
som er opstdet pa grund af produktets uegnethed
til et bestemt formal. Stiltiende garantier for anven-
delse eller egnethed til et bestemt formal udelukkes
udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af produktet
eller dele deraf, forudseettes det, at produktet eller de
pageeldende dele indsendes til Hilti, umiddelbart efter at
skaden er konstateret.

Neerveerende garanti omhandler samtlige garantiforplig-
telser fra Hiltis side og erstatter alle tidligere eller samti-
dige garantierkleeringer, savel skriftlige som mundtlige.

12 EF-overensstemmelseserklaering (original

Betegnelse: Rotationslaser
Typebetegnelse: PR 35
Generation: 01
Produktionsar: 2010

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i
overensstemmelse med folgende direktiver og standar-
der: 2011/65/EU, 2006/95/EU, 2004/108/EU, 1999/5/EF,
EN ISO 12100, EN 300 440-1 V1.5.1, EN 300 440-2
V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PR 35 Rotationslaser

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Forvara alltid bruksanvisningen tilsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvéandare.

Innehélisférteckning Sidan
1 Allméan information 46
2 Beskrivning 46
3 Tillbehor 48
4 Teknisk information 49
5 Sakerhetsforeskrifter 50
6 Fore start 51
7 Drift 53
8 Skotsel och underhall 55
9 Felsbkning 56

10 Avfallshantering 57
11 Tillverkarens garanti 58
12 Forsakran om EU-konformitet (original) 58

H Siffrorna héanvisar till olika bilder. Bilderna som hor till
texten hittar du p& det utvikbara omslaget. Ha alltid detta
uppslaget vid genomgang av bruksanvisningen.

| bruksanvisningens text avser ”instrumentet” eller "ro-
tationslasern” alltid PR 35. "Fjérrkontroll/lasermottagare”
avser alltid PRA 35.

Lutningslaser H

Rotationshuvud
(3) Handtag
(4) Kontrollpanel
(5) Batteri
Batterifack
(7) Stédplatta med 5/8"-géngning
Lysdiod fér laddningsindikering

% Laserstrale (rotationsplan)

(@) Sparr
(0) Laddningskontakt

Kontrollpanel for rotationslaser A

% P&/av-knapp

Lysdiod - autonivellering
Pilknappar

(4) Lysdiod - avaktivering st&t
(5) Lysdiod - 6vervakningslage
(6) Lysdiod - lutning

(@) Knapp fér linjefunktion

(8) Knapp fér rotationshastighet
(9) Laddningsindikering

Kontrollpanel PRA 35 (mottagarsidan framtill) El

% P&/av-knapp

Linjefunktion special (dubbelklickning)

(3) Enhetsknapp

(4) Volymknapp

(5) Knappen Automatisk inriktning (dubbelklickning)
(6) Knappen Overvakningslige (dubbelklickning)
() Mottagningsfalt

(8) Markeringsskara

(9) Display

Kontrollpanel PRA 35 (fjarrkontrollsida baktill) E1

Knapp for vilolage
Knapp for rotationshastighet

(3) Knapp fér linjefunktion
(4) Pilknappar (upp/ner)

(®) Riktningsknappar (vénster/hdger)
@ Knapplas (dubbelklickning)

Display PRA 35 H

@ Indikering av mottagarens position i férhallande till
lasernivans hojd

(@ Laddningsindikering

(3) Volymindikering

(4) Indikering knapplés

(5) Avstandsindikering for mottagare till laserniva

45



1 Allman information

1.1 Riskindikationer Typskylt

FARA — PR 35 01

Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per- th I

sonskador eller dddsolycka. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany

Power:

VARNING 72V=nom/ & 5 CAUTION

Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till " LASER mm;lin::":l; ;m

allvarlig personskada eller dédsolycka. c E @} EN 60825-1:2008 | g .
"\ 620-690nm / Po<4.85mW, 2300RPM 2

CLASS Il LASER PRODUCT | &

FORSIKTIGHET ﬁ(ﬁ A@

Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmarkningar och annan praktisk | PR 35
information. Po = genomsnittlig strélningseffekt for pulserande laser,
laservaglangd 620-690 nm, moduleringsfrekvens 1 MHz,
1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar pulscykel 50 %, strélknippets diameter 5 mm med penta-
Symboler prism, rotationshastighet 300 varv/min. Vid ovan ndmnda

forhallanden ar den genomsnittliga utgdende effekten

<4,85 mW.
q =
{%a‘ A A Har hittar du identifikationsdata pa verk-
= tyget/instrumentet

Las bruksan- Varning for Varning for Varning for Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets

visningen allmén fara fratande farlig typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
fore amnen elspanning att du alltid kan ange dem om du vander dig till var
anvandning representant eller verkstad.

é @ ‘ @} Typ:

Generation: 01

Endast fér Atervinn Titta inte in i
anvandning avfallet strélen . i
inomhus Serienr:

2 Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

Instrumentet &r avsett fér bestamning, éverféring och kontroll av vagrata hojdforlopp, vertikala och lutande plan och
rata vinklar. Exempel p& anvandningsomraden &r dverforing av meter- och héjdmarkeringar, bestamning av réta vinklar
for vaggar, vertikal utséttning av referenspunkter eller generering av lutande plan.

Instrument och natdelar som ar skadade far inte anvandas. Drift i 1aget “Laddning under drift” &r inte tilldten vid
anvandning utomhus eller i fuktiga miljéer.

For att undvika skador bér du endast anvanda originaltillbehér och verktyg fran Hilti.

Observera de rad betraffande anvandning, skétsel och underhall som ges i bruksanvisningen.
Ta hansyn till omgivningen. Anvand inte instrumentet i utrymmen dér brand- eller explosionsrisk féreligger.
Instrumentet far inte 4ndras eller byggas om pa nagot sétt.

2.2 Lutningslaser PR 35
PR 35 ar en rotationslaser med roterande, synlig laserstrale och en referensstrale som har stéllts in pa 90°. PR 35 kan

anvandas vertikalt, horisontellt och fér lutningar.

2.3 Egenskaper
Med detta instrument kan en person snabbt nivellera varje nivd med hég precision.
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Nivellering sker automatiskt nar instrumentet har kopplats pa. Strélen kopplas pa forst nar angiven precision har
uppnatts.

Lysdioder visar aktuell driftstatus.

Instrumentet drivs med ett uppladdningsbart litiumjonbatteri som kan laddas &ven medan instrumentet anvands.

2.4 Kan kombineras med fjarrkontroll/lasermottagare PRA 35

PRA 35 ar fjérrkontroll och lasermottagare i ett. Med denna kan rotationslasern PR 35 bekvdmt anvéndas for stora
avstand. Dessutom fungerar PRA 35 ocksad som lasermottagare och kan darfér anvandas for att visa laserstralen 6ver
stort avstand.

2.5 Digital avstandsmaétning

PRA 35 visar avstandet digitalt mellan lasernivan och markeringsskaran pa PRA 35. En viss position kan visas med
millimeterprecision.

2.6 Rotationshastighet/linjefunktion

Det finns tre olika rotationshastigheter (300, 600, 1500 varv/min.). Det gar att vaxla mellan olika funktioner, till exempel
mellan rotations- och linjefunktionen. Detta kan utforas bade med rotationslasern PR 35 och PRA 35.
Med linjefunktionen syns laserstralen battre och kan begransas till ett visst arbetsomrade.

2.7 Automatisk riktning och 6vervakning

Med PR 35 och PRA 35 kan en laserniva automatiskt riktas in pa en exakt punkt av en ensam person. Den inriktade
lasernivan kan dessutom vid behov kontrolleras automatiskt via Gvervakningsfunktionen med hjélp av PRA 35 pa
regelbundna avstand, for att forhindra eventuella forskjutningar (t.ex. pa grund av temperaturfluktuationer, vind eller
annat).

2.8 Digital lutningsindikering med patenterad elektronisk axelinriktning

Den digitala lutningsindikeringen kan visa en lutning upp till 15 %. P& s& sétt kan lutningar genereras och kontrolleras
utan berdkningar. Med hjalp av axelinriktningen kan man optimera lutningens precision.

2.9 Stotvarningsfunktion

Om instrumentet rubbas fran sin niva under anvandning (p& grund av skakning eller st6t) kopplas ett varningsléage in -
alla lysdioder blinkar och lasern kopplas fran (huvudet roterar inte langre).

2.10 Automatisk avstangning

Om instrumentet &r uppstéllt utanfor sjalvnivelleringsomrédet eller mekaniskt sparrat aktiveras inte lasern och
lysdioderna blinkar.

Efter inkoppling av instrumentet aktiveras stétvarningsfunktionen férst 1 minut efter utférd nivellering. Om du inom
denna minut trycker pa en knapp startas denna forsta period pa 1 minut en gang till.

2.11 Leveransinnehall

Lutningslaser PR 35
Fjarrkontroll/lasermottagare
Mottagarhallare
Bruksanvisning PR 35
Maltavla

Tillverkarcertifikat

PRA 84 litiumjonbatteri
PRA 85 nétdel
Hilti-verktygslada

- 4 4 a4 a4 a4 a4 A

2.12 Visning av driftstatus

Féljande indikatorer for driftstatus visas: lysdiod fér automatisk nivellering, fér batteristatus, fér stétvarning och for
lutning.
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2.13 LED-indikeringar
Lysdiod for autonivellering (grén)

Den gréna lysdioden blinkar.

Instrumentet &r i nivelleringsfasen.

Den gréna lysdioden lyser
med fast sken.

Instrumentet &r nivellerat resp. i korrekt
drift.

Lysdiod for stotvarning (orange)

Den orange lysdioden lyser
med fast sken.

Stétvarningen ar avaktiverad.

Lysdiod for 6vervakning (orange)

Lysdioden lyser orange.

Instrumentet &r i Gvervakningslage.

Lysdiod for lutningsindikering (orange)

Den orange lysdioden blinkar.

Inriktning av lutad niva.

Den orange lysdioden lyser
med fast sken.

Lutningslége har aktiverats.

Flera lysdioder

2 lysdioder blinkar orange.

Instrumentet &r i Iaget "axelanordning”
(lutning).

Alla lysdioder

Alla lysdioder blinkar

Instrumentet har blivit tillknuffat, har tap-
pat nivelleringen eller har nagot annat
fel.

2.14 Laddningsstatus for litiumjonbatteriet under drift

Lysdiod fast sken

Lysdiod blinkande

Laddningsstatus C

Lysdiod 1,2,3,4

Cz75%

Lysdiod 1,2,3 - 50% =C<75%
Lysdiod 1,2 - 25 % =C <50 %
Lysdiod 1 - 10%=C<25%

Lysdiod 1

C<10%

2.15 Laddningsstatus for litiumjonbatteriet vid laddning i instrumentet

Lysdiod fast sken Lysdiod blinkande Laddningsstatus C
Lysdiod 1, 2, 3, 4 - C =100 %

Lysdiod 1, 2, 3 Lysdiod 4 Cz75%

Lysdiod 1, 2 Lysdiod 3 50% =C<75%
Lysdiod 1 Lysdiod 2 25 % =C <50 %

- Lysdiod 1 C<25%

2.16 Laddningsstatus for litiumjonbatteriet vid laddning separat

Om den réda lysdioden lyser med fast sken bdr batteriet laddas.
Om den réda lysdioden inte lyser &r batteriet fulladdat.

3 Tillbehor
Beteckning Beskrivning
Fjarrkontroll/lasermottagare PRA 35

Mottagare PRA 38, PRA 30/31
Maéltavla PRA 50/51
Vagghallare PRA 70/71
Lutningslathund PRA 52
Lutningsadapter PRA 78
Auto-batterikontakt PRA 86
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Beteckning Beskrivning
Hojddverféringsverktyg PRA 81
Natdel PRA 85
Batteri PRA 84
Vertikalvinkel PRA 770
Mottagarhallare for utstakning PRA 751
Utstakningshallare PRA 750
Fasadadapter PRA 760

Diverse stativ

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Avvagningsstang

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

PR 35
Réckvidd mottagning (diameter) PR 35

Typiskt med PRA 35: 2...300 m (6...900 ft)

Fjarrkontrollens rackvidd (diameter)

Typiskt med PRA 35: 0...200 m (0...660 ft)

Precision Temperatur 25 °C, per 10 m horisontellt avstand 0,75
mm (77° F, /a2 "' pa 32 ft)
Lodstrale Hela tiden i rat vinkel mot rotationsytan

Laserklass PR 35

Klass 2, (class Il), 620-690 nm /

Po < 4,85 mW, =z 300 varv/min.

(EN 60825-1:2008/IEC 825 - 1:2008); class ||
(CFR 21 § 1040 (FDA))

Rotationshastigheter

300, 600, 1500 varv/min.

Lutningsomrade

en axel, -15 % / + 8,6 % (- 8,69/+5)

Sjalvnivelleringsomrade

+5°

Energif6rsorjning

7,2 V/4,5 Ah litiumjonbatteri

Livslangd for batteri

Temperatur +20 °C (+68 °F), Litiumjonbatteri: = 30 h

Drifttemperatur

-20...+50 °C (-4 °F till 122 °F)

Férvaringstemperatur (torrt)

-25...+60 °C (-13 °F till 140 °F)

Skyddstyp IP 56 (enligt IEC 60529) (ej i laget “Laddning under
drift”)
Stativganga %" X011

Vikt (inklusive PRA 84)

2,4kg (5,3 Ibs)

Matt (L x B x H)

252 mm X 0 252 mm X 0 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 litiumjonbatteri

Mérkspénning (normalt 1age) 7,2V

Maxspanning (i drift eller vid laddning under drift) 13V

Markstrom 160 mA

Laddningstid 2 h/+32 °C / Batteriet 80 % laddat
Drifttemperatur -20...+50 °C (-4 °F till 122 °F)

Férvaringstemperatur (torrt)

-25...+60 °C (-13 °F till 140 °F)

Laddningstemperatur (dven vid laddning under drift)

+0...+40 °C (32° till +104°F)
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Vikt

0,3 kg (0,67 Ibs)

Matt (L x B x H)

160 mm X 0 45 mm X 0 36 mm (6,3" x 1,8" x 1,4")

PRA 85 nétdel
Nétstréomforsorjning 115..230V
Nétfrekvens 47...63 Hz
Markeffekt 40w
Markspéanning 12V

Drifttemperatur

+0...+40 °C (32 °F till +104 °F)

Forvaringstemperatur (torrt)

-25...+60 °C (-13 °F till 140 °F)

Vikt

0,23 kg (0,51 Ibs)

Matt (L x B x H)

110 mm X 0 50 mm X 0 32 mm (4,3" x 2" x 1,3")

5 Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste foljande foreskrifter
alltid foljas.

5.2 Allmanna sakerhetsatgéarder

Sikerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

Se till att barn inte befinner sig néra laserinstru-
mentet.

Om instrumentet skruvas isar pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut Gverstiga klass
2. Lat endast auktoriserad personal fran Hilti-
service reparera instrumentet.

Ta hansyn till omgivningen. Anvéand inte instru-
mentet dar det finns risk for brand eller explosio-
ner.

(Anvisning enligt FCC §15.21): Andringar som inte
har godkénts av Hilti kan begransa anvandarens ratt
att anvénda utrustningen.

5.3 Atgéirder for att gora arbetsplatsen séker

a)

b)
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Sdkra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjalv nar
instrumentet monteras.

Undvik att sta i en onaturlig position vid arbete pa
stege. Se till att hela tiden sta stadigt och halla
balansen.

Métningar genom en glasskiva eller andra objekt kan
foérvanska matresultatet.

Se till att instrumentet ar uppstallt pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

Anvand endast instrumentet inom det definierade
driftsomradet.

Kontrollera att PR 35 endast reagerar pa din PRA 35
och inte p& andra PRA 35 som anvands pa bygg-
nadsplatsen.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i géllande
normer kan Hilti inte utesluta méjligheten att det kan
storas av stark strélning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall da osékerhet rader bor
kontrollmatningar utféras. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

5.3.2 Laserklassificering for instrument av

laserklass Il

Instrumentet motsvarar villkoren i laserklass 2 enligt
IEC825-1:2008 /EN60825-1:2008 och klass Il enligt
CFR 21 § 1040 (FDA). Instrumentet kan anvandas
utan att speciella skyddsatgarder vidtas. Om Ogat
kortvarigt skulle utsdttas for laserstralen skyddas det
av 6gonlocksreflexen. Denna reflex péverkas dock av
mediciner, alkohol och droger. Trots reflexen bér man
inte titta direkt in i ljuskallan (det &r skadligt pa samma
sétt som att titta rakt pa solen). Rikta aldrig laserstralen
mot nagon person.

5.4 Allmdnna sakerhetsatgérder

)

Kontrollera instrumentet innan du anvénder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot siatt, lamna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.

Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste dess
precision provas.

Lat alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvéander det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vant.



d) Vid anvandning med adapter, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat.

e) For att undvika felméatning maste man alltid halla
laserfonstret rent.

f) Aven om instrumentet &r konstruerat for anvand-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
samhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glaségon eller kamera).

g) Instrumentet dr skyddat mot fukt men bér dnda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.

h) Kontrollera alltid instrumentet innan du genomfor
viktiga matningar.

i) Kontrollera fortlopande
anvandningen.

)  Anvand ndtkabeln bara for anslutning till eInétet.
k) Kontrollera att instrumentet och kabeln inte ligger
i vigen s att ndgon kan snava och skada sig.

I)  Se till att det finns tillréckligt med ljus pa arbets-
platsen.

m) Kontrollera forldngningskablarna regelbundet
och byt ut dem om de ar skadade. Om natkabeln
eller forlangningskabeln skadas under arbetet
ska du inte rora vid den. Dra ut elkontakten.
Skadade nétkablar och férlangningskablar utgdr en
risk for elstotar.

n) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror,
varmeelement, spisar och Kkylskap. Det finns en
storre risk for elstétar om din kropp &r jordad.

0) Skydda kabeln fran hetta, olja och vassa kanter.

p) Anvéand aldrig en nidtkabel som &r blét eller smut-
sig. Om natkabeln ar tackt med damm av ledande
material eller om den &r fuktig riskerar du att fa en
elektrisk stot. Lat darfor Hilti-service kontrollera

precisionen under

6 Fore start

instrumentet med jamna mellanrum, framfér alit
om du ofta arbetar med ledande material.
q) Undvik att réra vid kontakterna.

5.4.1 Omsorgsfull hantering och anvandning av
sladdlésa elverktyg

a) Kontrollera att instrumentet &ar avsténgt innan du
sétter in batteriet. Anvand endast Hilti-batterier som
ar tillatna for ditt instrument.

b) Utsitt inte batterierna for hoga temperaturer eller
oppen eld. Explosionsrisk foreligger

c) Batterierna far inte demonteras, klammas, hettas
upp 6ver 75 °C eller brannas. Brand-, explosions-
och skaderisk foreligger.

d) Undvik intrdngande fukt.Fukt kan orsaka kortslut-
ning, medféra kemiska reaktioner och leda till ut-
bréanda delar eller att en komponent bdrjar brinna.

e) Anvand inte batterier som inte ar avsedda for det
aktuella instrumentet. Vid anvandning av andra bat-
terier, eller om batteriet anvands for andra Andamal,
finns det risk fér brand och explosion.

f) Se de sarskilda anvisningarna for transport, lag-
ring och anvandning av litiumjonbatterier.

g) Undvik att kortsluta batteriet.lnnan du sétter in
batteriet i instrumentet bor du kontrollera att bade
batteriets och instrumentets kontakter &r fria fran
smuts och andra hinder. Om batteriets kontakter
kortsluts foreligger risk for brand, explosion eller
frétskador.

h) Skadade batterier (t.ex. med repor, skadade eller
bojda delar, intryckta och/eller utdragna kontak-
ter) far varken laddas eller anvindas.

i) Anvand endast nitdelen PRA 85 eller
auto-batterikontakten PRA 86 for drift av
instrumentet och laddning av batteriet. Annars
kan instrumentet skadas.

OBSERVERA
PR 35 far bara anvandas med Hiltis batteri PRA 84.

6.1 Ladda batteriet.

a3 A AN A

FARA

Anvéand endast darfor avsedda Hilti-batterier, batteri-
kontakter och Hilti-natdelar som visas under "Tillbe-
hor”.

6.1.1 Forsta laddning av ett nytt batteri

Ladda batterierna helt fore forsta start.
OBSERVERA
Se till att enheten som laddas stér stadigt.

6.1.2 Laddning av ett anvant batteri

Kontrollera att batteriets ytor &r rena och torra innan du
for in batteriet i instrumentet.

Litiumjonbatterier kan anvandas nér som helst, d&ven om
de endast har laddats delvis. Lysdioderna visar hur ladd-
ningsprocessen fortskrider.

6.2 Alternativ for laddning av batteriet

FARA
Natdelen PRA 85 far endast anvindas inomhus. Se till
att den inte utsatts for fukt.
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6.2.1 Laddning av batteri i instrumentet @

OBSERVERA
Kontrollera att laddningstemperaturen héller sig inom de
rekommenderade vardena (0 till 40 °C/32 till 104 °F).

1. L&gg batteriet i batterifacket.
Vrid sparren s att laddningshylsan pa batteriet blir
synlig.

3. Satt i natdelens kontakt eller auto-batterikontakten i
batteriet.

4. Under laddningen visas laddningsstatus av batteri-
indikeringen pa instrumentet (som maste vara pa).

6.2.2 Laddning av batteriet separat B
OBSERVERA

Kontrollera att laddningstemperaturen haller sig inom de
rekommenderade vardena (0 till 40 °C/32 till 104 °F).

1. Tautbatteriet urinstrumentet och sétt i natkontakten
eller auto-batterikontakten.
2. Under laddningen lyser batteriets réda lysdiod.

6.2.3 Laddning av batteriet under drift B

FORSIKTIGHET

Undvik intrangande fukt.Fukt kan orsaka kortslutning,
medfdra kemiska reaktioner och leda till utbrdnda delar
eller att en komponent bdrjar brinna.

1. Vrid spérren sa att laddningshylsan pa batteriet blir
synlig.

2. Sattinatdelens kontakt i batteriet.

3. Instrumentet fungerar under laddningen.

4. Under laddningen visas laddningsstatus av lysdio-
derna pa instrumentet.

6.3 Hantera batteriet forsiktigt

Forvara batteriet pa ett svalt och torrt stille. Férvara
aldrig batterier i solen, ovanpa ett element eller i ett
fonster. Nar batteriet slutat fungera ska det atervinnas pa
ett miljdvanligt och sékert sétt.

6.4 Satt in batteriet @

FORSIKTIGHET

Innan du sétter in batteriet i instrumentet bor du kon-
trollera att bade batteriets och instrumentets kontak-
ter ar fria fran smuts och andra hinder.

1. Skjut in batteriet i instrumentet.
2. Vrid sparren medurs tva steg, tills lassymbolen visas.
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6.5 Ta ut batteriet E1

1. Vrid sparren moturs tva steg, tills upplasningssym-
bolen visas.
2. Dra ut batteriet ur instrumentet.

6.6 Koppla in instrumentet
Tryck pa pé/av-knappen.

OBSERVERA

Den automatiska nivelleringen startas av instrumentet ef-
ter inkoppling (max. 40 sekunder). Vid slutférd nivellering
kopplas laserstrélen in i rotations- och normalriktning. Vid
horisontell inriktning vrids rotationshuvudet automatiskt
med medelhdg hastighet, vid vertikal inriktning projiceras
en referenspunkt nedat.

6.7 LED-indikeringar
Se kapitel 2, Beskrivning

6.8 Sitt in batterierna i PRA 35

FORSIKTIGHET
Satt aldrig in skadade batterier.

FARA
Blanda aldrig nya och gamla batterier. Anvand inte bat-
terier fran olika tillverkare eller med olika typbeteckning.

OBSERVERA
PRA 35 far endast anvédndas med batterier som har
tillverkats enligt internationell standard.

6.9 Sammankoppling av enheterna

OBSERVERA

Rotationslaser PR 35 och fjarrkontroll/lasermottagare
PRA 35 har inte sammankopplats i leveransen, men de
ar inte driftklara férran de har kopplats samman som ett
par.

For att kunna anvénda rotationslaser PR 35 tillsammans
med PRA 35 maste du sammankoppla dem genom att
stélla in dem p& varandra. Sammankopplingen av instru-
menten skapar en l&ank mellan rotationslasern och fjarr-
kontrollen PRA 35. Rotationslasern PR 35 tar d& endast
emot signaler fran tillhérande PRA 35. Sammankopp-
lingen mojliggdr arbeten i narheten av andra rotationslas-
rar utan risk for att instéliningarna andras.

1.  Tryck samtidigt pa P&/Av-knapparna till rotations-
lasern PR 35 och PRA 35 och hall dem intryckta i
minst 3 sekunder.

Framgangsrik sammankoppling indikeras med en
ljudsignal pa PRA 35 och genom att alla lysdioder
pa rotationslaser PR 35 blinkar.

2.  Koppla frén enhetsparet och koppla sedan in dem
igen.

P& displayen visar nu symbol att de & samman-
kopplade (se kapitlet om fels6kning).



7 Drift

7.1 Koppla in instrumentet

Tryck pa pé/av-knappen.

OBSERVERA

Instrumentet startar den automatiska nivelleringen efter
inkoppling.

7.2 Arbete med PRA 35

PRA 35 &r lasermottagare (framsidan) och samtidigt

aven fjarrkontroll (baksidan). Fjérrkontrollen underlattar

arbetet med rotationslasern och anvéands for nagra av

instrumentets funktioner. Mottagaren fungerar béast vid

600 varv/min. och bdr inte anvéndas vid 1500 varv/min.
7.2.1 Arbeta med lasermottagaren som
handverktyg

Tryck pa pé/av-knappen.

Hall PRA 35 direkt pa den roterande laserstralens

plan.

Laserstrélen indikeras med en optisk och en akustisk

signal.

N —

7.2.2 Arbeten med PRA 35 i mottagarhallare
PRA 80 [

Oppna laset pa PRA 80.

Satt in PRA 35 i mottagarhallaren PRA 80.

Stang laset pa PRA 80.

Koppla pa lasermottagaren med PA/AV-knappen.

Oppna vridhandtaget.

Fast mottagarhallaren PRA 80 ordentligt pa te-

leskopstangen eller pa nivelleringsstangen genom

att I&sa fast vridhandtaget.

7. Hall PRA 35 med indikatorfénstret precis i nivd med
den roterande laserstralen.
Laserstralen indikeras med en optisk och en akustisk
signal.

oo rwN =

7.2.3 Arbete med hojdoverforingsverktyget

PRA 81 [H
Oppna laset pa PRA 81.
Sétt in PRA 35 i hojddverforingsverktyget PRA 81.
Stang laset pa PRA 81.
Koppla in PRA 35 med pé&/av-knappen.
Hall PRA 35 med indikatorfénstret precis i niva med
den roterande laserstralen.
6. Placera PRA 35 sa att avstandsvisningen visar "0”.
7. Mat upp 6nskat avstand med hjélp av mattbandet.

apwh=

7.2.4 Menyalternativ

Tryck pa pé/av-knappen tva sekunder vid inkoppling av
PRA 35.
Menyn visas i displayféltet.

Anvand enhetsknappen for att vaxla mellan metriska och
anglo-amerikanska enheter.

Anvéand ljudvolymknappen for att tilldela den hégre ton-
frekvensen till det Gvre eller det undre mottagaromradet.
Tryck pa knappen "Knapplas” pa baksidan av PRA 35 for
att komma till den utdkade menyn. Med riktningsknap-
parna (vanster/hdger) kan du vélja bland fler alternativ,
t.ex. PR 35 Andra instillning fér kanslighet mot stétar,
Upphév sammankoppling av instrument, Sténg av radio-
forbindelsen.

Instéllningar som paverkar PR 35 aktiveras forst nar PR 35
kopplas in och ar ansluten till radioférbindelsen. Rikt-
ningsknapparna (upp/ner) anvands for att &ndra instéll-
ningarna. Varje gang en instélining valjs aktiveras den och
finns ocksa kvar nasta gang instrumentet kopplas pa.

Sténg av PRA 35 for att spara instéllningarna.

7.2.5 Enhetsinstallning

Med enhetsknappen kan du stélla in dnskad enhet enligt
landsversion (mm/cm/AV) eller (Vsin/V16in/AV).

7.2.6 Stall in ljudsignalens volym

Nar instrumentet kopplas in &r ljudvolymen satt till "nor-
mal”. Du kan &ndra ljudstyrkan genom att trycka pa
knappen for akustisk signal. Det finns fyra alternativ att

» o»

vélja mellan - ”"svag”, "normal”, "h6g” och "av”.

7.2.7 Knapplas och dubbelklickning

Knappléset for PRA 35 skyddar mot oavsiktlig inmat-
ning och visas vid den 8vre vanstra kanten av displayen
pa bada sidor av PRA 35. Hanglassymbolen ar an-
tingen Gppen (olast) eller sluten (last). Vid mandvrering
maste kommandona ”Automatisk inriktning”, "Overvak-
ning” och “Linjefunktion special” bekraftas med dubbel-
klickning for att undvika mandverfel. For att férenkla och
undvika on6dig upprepning ndmns detta inte varje gang
i fortsattningen av bruksanvisningen.

7.3 Grundfunktioner for PR 35

Grundfunktionerna &r horisontellt och vertikalt arbete,
samt arbete med lutning.

7.3.1 Stalla in rotationshastigheten

OBSERVERA

Rotationshastigheten kan &ndras med knappen “rota-
tionshastighet” (pa kontrollpanelen till rotationslasern el-
ler pa PRA 35). Rotationshastigheterna ar 300, 600 och
1500 varv/min. Mottagaren fungerar bast 600 varv/min.
och bér inte anvandas vid 1500 varv/min.

7.3.2 Vilja linjefunktion

OBSERVERA

Trycker du pa knappen for linjefunktion projicerar rota-
tionslasern en linje, som kan forstoras resp. forminskas
genom att du ater trycker p& knappen.

OBSERVERA

Det gar ocksa att stoppa laserns rotation med hjélp av
lasermottagaren PRA 35 och generera en linje till PRA 35.
Flytta da lasermottagare PRA 35 i niva med den roterande
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laserstralen och dubbelklicka p& knappen “Linjefunktion
special”.

7.3.3 Flytta laserlinjen

Laserlinjen kan flyttas &t vanster eller htger med pilknap-
parna (PR 35 eller PRA 35). Haller du ner pilknapparna
okas hastigheten och laserlinjen flyttas kontinuerligt.

7.4 Vagrét drift

7.4.1 Montering

1. Montera instrumentet pa ett stativ eller liknande om
det behdvs. Anliggningsytans lutning far inte vara
mer an + 5°.

2. Tryck pa pé/av-knappen.

3. Nar nivelleringen har slutforts kopplas laserstralen
in och roterar med 300 varv/min.

7.5 Vertikalt arbete

1. Placera instrumentet pa metallfétterna vid vertikala
arbeten, sa att instrumentets kontrollpanel &r rik-
tad uppat. Du kan ocksa montera rotationslasern pa
tillhérande stativ, vagghallare, fasad- eller byggstall-
ningsadapter.

2. Rikta in instrumentets vertikala axel i édnskad rikt-
ning.

3. For att behdlla angiven precision ska instrumentet
placeras pa en jamn yta resp. monteras exakt pa
stativet eller pa annat tilloehor.

4. Tryck pa pé/av-knappen.

Efter nivelleringen startar instrumentet laserdriften
med en stabil rotationsstrale som projiceras lodratt
nedat. Denna projicerade punkt &dr referenspunkt
och anvénds fér positionering av instrumentet.

7.5.1 Manuell inriktning

Tryck pa riktningspilarna (upp/ner) pa baksidan av PRA 35
for att rikta in den manuellt i vertikalplanet.

7.5.2 Automatisk inriktning (Auto Alignment)

Hall mottagarsidan av PRA 35 pa den plats som ska
riktas in och i riktning mot PR 35 samt tryck p& knappen
fér automatisk inriktning.

Nu startas lasernivans inriktning. Medan detta pagar hors
en ljudsignal.

Du kan &ndra riktning for sékprocessen genom att trycka
pa knappen ”Automatisk inriktning”.

Du kan avbryta inriktningen genom att dubbelklicka.

Nér laserstralen traffar mottagarféltet pa PRA 35 flyttas
stralen till markeringsskaran (referensniva).

N&r positionen har uppnatts (markeringsskaran har hit-
tats) avges en kort signal som anger att processen ar
klar.

7.6 Arbete med lutning

OBSERVERA

Kontrollera inriktningen av PR 35 for att f& optimalt re-
sultat. Detta utfors bast genom att valja 2 punkter 5 m
till vénster och hdéger om instrumentet, men parallelit
med instrumentaxeln. Markera hojden pa den nivellerade
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horisontella nivdn och markera sedan hojden efter Iut-
ningen. Endast om de bada punkternas hojd ar identisk
ar instrumentets inriktning optimerad.

7.6.1 Montering

OBSERVERA
Lutningen kan utféras manuellt, automatiskt eller med
anvandning av lutningsbordet PRA 76/78.

1.  Montera instrumentet pa ett stativ eller liknande om
det behdvs.

2. Anvand maélskaran pa huvudet av PR 35 och rikta in
instrumentet parallellt med lutningsplanet.

3. Tryck pa pé/av-knappen under minst 8 sekunder
tills den orange lysdioden bérjar lysa.

4. Nér nivelleringen har uppnatts kopplas laserstralen
in och PRA 35 kan lutas.

7.6.2 Stalla in lutningen manuellt

Tryck pa riktningsknapparna (upp/ner) pa fiarrkontrollen
till PRA 35. Tryck lange pa pilknapparna for att dndra
vérde snabbare.

Lysdiodsindikeringen for PRA 35 visar lutningsvinkeln.

Om ingen knapp har tryckts ner under 3 sekunder stélls
den senast visade lutningen i instrumentet in.

7.6.3 Stalla in lutningen automatiskt

OBSERVERA
Férutsattningarna for automatisk lutning &r en lasermot-
tagare PRA 35 och att lutningsléget har aktiverats.

Luta lasern s& som beskrivs i punkt 7.5.2 men nu langs
den lutade nivan.

7.6.4 Tillval med elektronisk inriktning

Efter inriktning av lutning (enligt beskrivningen ovan) kan

inriktning av PR 35 optimeras via den Hilti-patenterade

elektroniska nivelleringen.

1. Placera PRA 35 mitt emot PR 35 i mitten mot slutet

av lutningsplanet. Du kan halla den stilla eller fixera

den med PRA 80.

Koppla in PRA 35.

3. Aktivera den elektroniska nivelleringen pa PR 35
genom att trycka pilknappen &t vanster.

4. Om lysdioderna for stét/lutning blinkar tar PRA 35
inte emot nagon laser fran PR 35.

5. Om lysdioderna for stét/Gvervakning blinkar riktar
du in PR 35 moturs.

6. Om lysdioderna for lutning/dvervakning blinkar riktar
du in PR 35 medurs.

7. Om lysdioden for overvakning blinkar &r nivelle-
ringen korrekt.

8. Avsluta det elektroniska nivelleringsléget genom att
trycka pa pilknappen at hoger.
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7.6.5 Stélla in lutning med hjélp av lutningsbord
PRA 76/78

OBSERVERA
Kontrollera att lutningsbordet ar korrekt monterat mellan
stativ och instrument (se instrumentets bruksanvisning).

7.7 Overvakning

Overvakningsfunktionen kontrollerar regelbundet om en

inriktad (vertikal, horisontell eller lutad) niva har férskjutits

(t.ex. genom vibration). | s fall aterinriktas den proji-

cerade nivan p& nollpunkten (dvs. markeringsskaran till

PRA 35, om den finns inom mottagarfaltet). For arbeten

med &vervakningsfunktionen krévs en PRA 35. Om laser-

stralen Gvervakas kan en extra lasermottagare anvandas
for detektering av laserstralen.

1. Forberedelserna for aktivering av évervakningsfunk-
tionen motsvarar huvudsakligen proceduren for ak-
tivering av automatisk inriktning.

2. Placerainstrumentet p& 6nskad utgangspunkt 1 och
koppla in det.

3. Placera och fixera lasermottagaren PRA 35 pa ax-
elns orienteringspunkt (punkt 2). Instrumentet (punkt
1) och PRA 35 (punkt 2) bildar nu férankringspunk-
ter for en niva. Observera att markeringsskaran for
PRA 35 finns exakt p& den hojd dar rotationslasern
senare ska projicera laserlinje resp. laserpunkt. Det
réda mottagarfaltet pa PRA 35 maste d& vara vant
mot rotationslasern.

4. Kontrollera att det inte finns nagra hinder mellan
rotationslaser och lasermottagare PRA 35 som kan
stéra kommunikationen. Glas och andra material
som sldpper igenom ljus stor ocksa kontakten mel-
lan de bada instrumenten, liksom &ven reflexer fran
fonster.

5. Kopplain PR 35 och PRA 35. Overvakningsfunktio-
nen aktiveras nar du dubbelklickar pa knappen for
Gvervakningslaget pa PRA 35.

Genom att klicka en gang till kan du andra sok-
riktning. Du avslutar dvervakningslaget genom att
dubbelklicka.

6. Systemet &r nu i dvervakningslage. Funktionen visas
i displayfaltet pa PRA 35.

7. Med regelbundna tidsintervall kontrollerar enheten
om lasernivan har forskjutits. Da forskjuts nivan om
moajligt till markeringsnivan. Om markeringsnivan lig-
ger utanfor nivelleringsomradet pa +5° eller om den
direkta siktlinjen mellan rotationslasern och laser-
mottagaren hindras under langre tid, genereras ett
felmeddelande.

7.8 Aterga till standardlsige

Instrumentet méste kopplas frin och startas om for
att atergd till standardldge med horisontellt arbete i
300 varv/min.

7.9 Vilolage

PR 35 kan spara strém i viloldge. Lasern kopplas fran och
batteriernas livslangd forléangs.

Aktivera vilolage genom att trycka pa knappen for vilolage
pa PRA 35.

Avaktivera vilolage genom att trycka en gang till pa knap-
pen for vilolage pa PRA 35.

Kontrollera laserinstéliningarna vid ateraktivering av
PR 35 for att sékerstalla arbetsprecisionen.

7.10 Arbete med maltavla

Maltavlan gor det lattare att se laserstralen. Sarskilt i
starkt ljus eller om béttre synlighet 6nskas kan maltav-
lan anvandas. Flytta méltavlan genom laserstralsprojek-
tionen. Materialet i maltavlan gor att laserstralen syns
béttre.

8 Skotsel och underhall

8.1 Rengoring och avtorkning

1. Blas bort damm fran linserna.

2. Rorinte vid glaset med fingrarna.

3. Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta I&tt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Putsning med for strava material kan
repa glaset och darmed férsdmra instrumentets pre-
cision.

OBSERVERA Anvand inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Observera temperaturbegransningarna vid
férvaringen, sarskilt vid férvaring i fordon (-30 °C till
+60 °C).

8.2 Forvaring

Ta ut vata instrument. Torka av och rengér instrument,
transportvaska och tillbehor (vid hogst 40 °C/104 °F).
L&gg inte tillbaka utrustningen innan den ar helt torr.

Om utrustningen har legat oanvand ett langre tag eller
transporterats en lang stracka, bor du utfora en kontroll-
métning innan du anvander den.

Ta ut batterierna om instrumentet inte kommer att an-
véandas under en langre tid. Instrumentet kan skadas av
batterier som bdrjat lacka.

Forvara instrumentet torrt och i Hilti-verktygsladan.

8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-verktygsladan eller en likvardig for-
packning.

FORSIKTIGHET

Transportera alltid instrumentet utan batterier.
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8.4 Hiltis kalibreringsservice

Vi rekommenderar att du regelbundet ldmnar in instru-
mentet till Hiltis kalibreringsservice for kontroll, s& att du
kan vara séker pa att géllande normer och krav uppfylls.
Hiltis kalibreringsservice stér alltid till férfogande, och vi
rekommenderar att du ldmnar in instrumentet minst en
gang om éret.

Det ingdr i Hiltis kalibreringsservice att se till att specifi-
kationerna for det kontrollerade instrumentet motsvarar
den tekniska informationen i bruksanvisningen den dag
kontrollen utférs.

Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stélls det an-
vanda instrumentet in pa nytt. Nar instrumentet har juste-
rats och kontrollerats fasts en kalibreringsetikett pa det.
Det forses ocksa med ett kalibreringscertifikat som be-
kréftar att instrumentet fungerar enligt tillverkarens upp-
gifter.

Kalibreringscertifikat behdvs alltid f6r processer som ska
uppfylla ISO 900X.

Du far garna mer information fran Hiltis verkstad.

8.4.1 Kontrollera precision

For att kunna uppfylla de tekniska specifikationerna bor

instrumentet kontrolleras regelbundet (atminstone fére

varije storre arbete).

8.4.1.1 Kontrollera horisontell huvud- och

tvaraxel

1. Sétt stativet cirka 20 m fran en vagg och rikta in
stativhuvudet horisontellt med ett vattenpass.

2. Montera instrumentet pa stativet och rikta in dess
huvud med hjalp av mélskaran pa vaggen.

3. Fanga in en punkt (punkt 1) med mottagaren och
markera den pa vaggen.

9 Felsokning

Vrid instrumentet medurs pa dess axel cirka 902
Instrumentets hojd far inte dndras.

Fanga in en andra punkt (punkt 2) med mottagaren
och markera den pa vaggen.

Upprepa steg 4 och 5 tva ganger till och fanga in
punkt 3 och punkt 4 med hjélp av mottagaren och
markera dem pa vaggen.

Utfors detta noggrant ska det vertikala avstandet
mellan de bada markerade punkterna 1 och 3 (hu-
vudaxel) resp. punkterna 2 och 4 (tvéraxel) alltid vara
<3 mm (vid 20 m). Uppstar stérre avvikelser skickar
du instrumentet till Hilti-service for kalibrering.

8.4.1.2 Kontroll av vertikal axel

1.

2.

Placera instrumentet vertikalt p& ett underlag som
ar sa plant som mgjligt cirka 20 m fran en vagg.
Rikta in greppet pa instrumentet parallellt med vag-
gen.

Koppla in instrumentet och markera referenspunk-
ten (R) pa underlaget.

Markera punkt (A) pa den nedre delen av viggen
med hjélp av mottagaren. Vélj medelhdg hastighet).
Markera punkt (B) pa cirka 10 m hojd med hjélp av
mottagaren.

Vrid instrumentet cirka 180° och rikta in det pa
referenspunkten (R) p& underlaget och pa den nedre
markeringspunkten (A) pa vaggen.

Markera punkt (C) pa cirka 10 m hojd med hjélp av
mottagaren.

OBSERVERA Vid noggrant utférande bor det hori-
sontella avstandet fér de bada markerade punkterna
(B) och (C) vara mindre &n 1,5 mm pa 10 meters
héjd. Om avvikelsen &r stdrre: Skicka instrumentet
till Hilti-service for kalibrering.

Fel Mojlig orsak

Lésning

Displayen visar symbolen

Knappléset &r aktiverat.

Las upp knapplaset.

Displayen visar symbolen
med PR 35.

/s

PRA 35 har inte kopplats samman

Koppla samman instrumenten (se ka-
pitel 6.9)

Displayen visar symbolen

O

QOgiltig knappinmatning - kommandot
ar i princip omgjligt att utfora.

Tryck pa en giltig knapp.
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Fel Mojlig orsak L6sning

Displayen visar symbolen Kommandot kan utféras men instru- Koppla in alla instrument och anvénd
mentet reagerar inte. tillrécklig rackvidd.
Kontrollera att det inte finns nagra
A hindrande féremal mellan instrumen-

ten. Observera ocksa maximal rack-
vidd. Placera PR 35 z 10 cm (4 in)
fran underlaget for att fa god kommu-

nikation.
Displayen visar symbolen Instrumentet &r i viloldge (instrumen- Aktivera instrumentet genom
tet stdr max. 4 timmar i vilolage). att trycka pa Sleep-knappen.
Dérefter aktiverar du instrumentets
Sleep instéllningar.
Displayen visar symbolen Storning. Kontakta Hilti-service.

A,

S

10 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehériga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for atervinning &r att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjainta produkter foér atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Galler endast EU-l&nder

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt EG-direktivet som avser dldre elektrisk och elektronisk utrustning, och dess tilldmpning enligt
nationell lag, ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och ldmnas till atervinning som ar skonsam
mot miljén.

Kéllsortera batterierna enligt de nationella féreskrifterna
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11 Tillverkarens garanti

Hilti garanterar att produkten inte har nagra material-
eller tillverkningsfel. Garantin géaller under férutséttning
att produkten anvands och hanteras, skéts och rengérs
enligt Hiltis bruksanvisning samt att den tekniska enheten
bevarats intakt, d.v.s. att endast originaldelar, tillbehér
och reservdelar fran Hilti har anvants.

Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kostnads-
fritt utbyte av felaktiga delar under hela produktens livs-
langd. Delar som normalt slits omfattas inte av garantin.

Ytterligare ansprak ar uteslutna, savida inte annat
strikt foreskrivs i nationella bestdmmelser. Framfor

allt kan Hilti inte hallas ansvarigt fér direkta eller

12 Forsidkran om EU-konformitet (original

Beteckning: Rotationslaser
Typbeteckning: PR 35
Generation: 01
Konstruktionsar: 2010

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stdmmer
overens med féljande riktlinjer och normer: 2011/65/EU,
2006/95/EG, 2004/108/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100,
EN 300 440-1V1.5.1, EN 300 440-2V1.3.1, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-17 V1.3.2.
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indirekta tillfdlliga skador eller foljdskador, forluster
eller kostnader i samband med anvéandningen eller
p.g.a. att produkten inte kan anvandas for en viss
uppgift. Indirekt garanti avseende anvéndning eller
lamplighet for nagot bestamt andamal ar uttryckligen
utesluten.

Nar felet faststéllts ska produkten tillsammans med den
aktuella delen skickas for reparation och/eller utbyte till
Hiltis serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och
erséatter alla tidigare eller samtida uttalanden, skriftliga
eller muntliga 6verenskommelser vad géller garanti.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

L Cm,g

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

et Jroo—

Matthias Gillner
Executive Vice President

Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland



ORIGINAL BRUKSANVISNING

PR 35 Roterende laser

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
apparatet brukes for forste gang.

Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen
med apparatet.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sammen
med apparatet nar det overlates til andre
personer.

Innholdsfortegnelse Side
1 Generell informasjon 60
2 Beskrivelse 60
3 Tilbehgr 62
4 Tekniske data 63
5 Sikkerhetsregler 64
6 Ta maskinen i bruk 65
7 Betjening 67
8 Service og vedlikehold 69
9 Feilsgking 70

10 Avhending 71
11 Produsentgaranti apparater 72
12 EF-samsvarserkleering (original) 72

Il Disse numrene refererer til tilhgrende bilde. Bildene
finnes pa omslaget. La disse sidene veere framme ved
giennomgaelse av bruksanvisningen.

| teksten i denne betjeningsveiledningen betegner
»apparatet« eller »rotasjonslaseren« alltid PR 35.
»Fjernkontroll/lasermottaker« betegner alltid apparatet
PRA 35.

Roterende laser €1

Rotorhode
(3) Handtak
(4) Kontrollpanel
(5) Batteri
(6) Batterirom

(@) Grunnplate med 5/8"-gjenger
(8) LED batterinivéindikator

% Laserstrale (rotasjonsplan)

(@ Lasing
(0) Ladekontakt
Kontrollpanel pa rotasjonslaser H

@ AV/PA-tast

% LED - Autonivellering
Piltaster

LED - deaktivering ved stat

(5) LED - overvakingsmodus

(6) LED - skraplan

(7) Tast for linjefunksjon

(8) Tast for rotasjonshastighet

(9) Batterinivaindikator

Kontrollpanel PRA 35 (mottakerside foran) E

@ AV/PA-tast

@ Spesiell linjefunksjon (dobbeltklikk)
Enhetstast

(4) Volumtast

(5) Tast for automatisk nivellering (dobbeltklikk)
(6) Tast for overvakingsmodus (dobbeltklikk)
(1) Mottaksfelt

(8) Markeringsspor

(9) Display

Kontrollpanel PRA 35 (fjernkontrollside bak) E1

Tast for dvalemodus

Tast for rotasjonshastighet
(3) Tast for linjefunksjon

(4) Piltaster (opp/ned)

(5) Piltaster (venstre/hayre)
(B) Tastesperre (dobbeltklikk)

OEEEE

Display PRA 35 H

@ Visning av mottakerens posisjon i forhold til hayden
for laserplanet
Batterinivaindikator
Lydnivavisning

Visning av tastesperre

®

Avstandsvisning for mottakeren til laserplanet
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1 Generell informasjon

1.1 Indikasjoner og deres betydning Typeskilt
FARE L PR 35 01
Dette ordet brukes om en umiddelbart truende fare som th I
kan fere til alvorlige personskader eller ded. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:
ADVARSEL 72V=nom/ & 5 CAUTION
Dette ordet brukes for & rette fokus pa potensielt farlige LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

situasjoner, som kan fare til alvorlige personskader eller c E @} EN 60825-1:2008

PDAS

319686

FORSIKTIG

Dette ordet brukes for a rette fokus pé potensielt farlige
situasjoner som kan fere til mindre personskader eller
skader péa utstyret eller annen eiendom.

PR 35
INFORMASJON Po = gjennomsnittlig stréleeffekt for en pulserende laser,
For bruksanvisninger og andre nyttige informasjoner. laserbglgelengde 620-690 nm, modulasjonsfrekvens 1
MHz, pulssyklus 50 %, laserstrélens buntdiameter 5 mm
1.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere pa pentaprismet, rotasjonshastighet 300 o/min. Under
opplysninger. betingelsene ovenfor er den gjennomsnittlige utgangs-

effekten <4,85 mW.

Plassering av identifikasjonsdata pa apparatet
=) Typebgtegnelgen og se_:rienummeret flinnes pa appgratets
& & typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvisningen,
= og referer alltid til dem ved henvendelse til din salgs-

Symboler

Les bruks- Generell Advarselom  Advarselom | representant eller il Motek senter.
anvisningen advarsel kaustiske farlig
fer bruk vaesker elektrilsk Type:
spenning

Generasjon: 01

S &

Kun til bruk Avfall ber Ikke se inn i
innenders resirkuleres stralen

2 Beskrivelse

2.1 Forskriftsmessig bruk
Apparatet er beregnet for maling, overfaering og kontroll av horisontale haydenivaer, vertikale plan og skraplan samt
rette vinkler. Eksempler pa bruk er overfering av meter- og hgyderiss, utmaling av rette vinkler for vegger, vertikal
oppretting for referansepunkter eller fremstilling av skraplan.

Bruk av apparater/nettadaptere med synlige skader er ikke tillatt. Drift i modusen "Lading under drift" er ikke tillatt ved
bruk utenders eller i fuktige omgivelser.

For & unnga risiko for skade, bruk kun originalt Hilti tilbeher og verktay.

Folg informasjonen i bruksanvisningen ang. bruk, stell og vedlikehold.
Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. Ikke benytt maskinen pa steder hvor det er brann- eller eksplosjonsfare.
Manipulering eller modifisering av apparatet er ikke tillatt.

2.2 Roterende laser PR 35

PR 35 er en roterende laser med roterende, synlig laserstrale og en 90° flyttbar referansestrale. PR 35 kan brukes
vertikalt, horisontalt og til skraplan.
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2.3 Egenskaper

Med apparatet kan en person raskt og med stor ngyaktighet foreta nivellering.

Nivelleringen skjer automatisk etter innkobling av apparatet. Stralen kobles ferst inn nér den spesifiserte nayaktigheten
er n&dd.

LED-ene viser gjeldende driftsstatus.

Apparatet drives med oppladbare Li-lon-batterier som ogsa kan lades under drift.

2.4 Kombinasjonsmulighet med fjernkontroll/lasermottaker PRA 35

PRA 35 er fiernkontroll og lasermottaker i én enhet. Med denne er det mulig & betjene PR 35 rotasjonslaser over starre
avstander pa en praktisk mate. | tillegg fungerer PRA 35 ogsa som lasermottaker og kan derfor ogsa benyttes til &
pavise laserstralen pa stor avstand.

2.5 Digital maling av avstanden

PRA 35 viser avstanden mellom laserplanet og markeringssporet pad PRA 35. Dermed kan en arbeidsprosess fastsettes
med millimeterngyaktighet uansett hvor man befinner seg.

2.6 Rotatsjonshastighet/linjefunksjon

Apparatet har tre forskjellige rotasjonshastigheter (300, 600, 1500 o/min). Det er mulig & skifte mellom de forskjellige
funksjonene, som f.eks. rotasjons- og linjefunksjon. Dette er mulig bdde med rotasjonslaseren PR 35 og med PRA 35.
Linjefunksjonen gjer laserstralen bedre synlig og begrenser laserstralen til et bestemt arbeidsomrade.

2.7 Automatisk oppretting og overvaking

Med PR 35 og PRA 35 kan én person automatisk nivellere et laserplan til et ngyaktig punkt. Ved behov kan det nivellerte
laserplanet ogsa kontrolleres automatisk med PRA 35 med jevne mellomrom ved hjelp av overvakingsfunksjonen, for
a forhindre eventuelle forskyving (f.eks. pa grunn av temperatursvingninger, vind eller andre forhold).

2.8 Digital skraplanindikator med patentert elektronisk aksenivellering

Den digitale skraplanindikatoren kan vise et skraplan p& inntil 15 %. Det medferer at man kan lage skraplan uten
& gjennomfere og kontrollere beregninger. Ved hjelp av aksenivelleringen kan man optimere ngyaktigheten for et
skraplan.

2.9 Stotvarsling

Hvis apparatet bringes ut av nivd mens det er i drift (vibrasjoner/stet), kobler apparatet seg over i varslingsmodus, alle
LED-er blinker, laseren kobles ut (hodet slutter a rotere).

2.10 Avbruddsautomatikk

Hvis apparatet er oppstilt utenfor selvnivelleringsomradet eller det er mekanisk blokkert, vil laseren ikke koble seg inn
og LED-ene blinker.

Nar apparatet slas pa aktiveres en statvarslingsfunksjon ferst ett minutt etter vellykket nivellering. Hvis en tast trykkes
i lgpet av dette minuttet, begynner tiden a lepe pa nytt i ett minutt.

2.11 Dette folger med:

Roterende laser PR 35
Fjernkontroll/lasermottaker
Mottakerholder
Bruksanvisning PR 35
Maéleplate
Produsentsertifikat

PRA 84 Li-lon-batteri

PRA 85 Nettadapter
Hilti-koffert

- a4 a4 a4 a4 A A g
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2.12 Driftsstatusindikatorer

Felgende driftsstatusvisninger blir vist: LED for autonivellering, LED for batteritilstand, LED for steatvarsling og LED for

skraplan.

2.13 LED-display
LED for autonivellering (grenn)

Den grenne LED-en blinker.

Apparatet er i nivelleringsfasen.

Den grenne LED-en lyser
konstant

Apparatet er nivellert/forskriftsmessig i
drift.

LED for stetvarsling (oransje)

Den oransje LED-en lyser
konstant.

Stetvarslingen er deaktivert.

LED for overvaking (oransje)

LED-en lyser oransje.

Apparatet er i overvakingsmodus.

LED for skréplanindikator (oransje)

Den oransje LED-en blinker.

Nivellering av skraplan.

Den oransje LED-en lyser
konstant.

Skraplanmodus er aktivert.

Flere LED-er 2 LED-er blinker oransje. Apparatet er i modus "aksenivellering"
(skraplan).
Alle LED-er Alle LED-ene blinker Apparatet ble utsatt for stet, har tapt

nivelleringen eller har en feil.

2.14 Ladeniva for Li-lon-batterier under drift

LED fast lys LED blinkende Ladeniva C

LED 1,2, 3,4 - Cz75%

LED 1, 2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10% =C<25%
- LED 1 C<10%

2.15 Ladeniva for Li-lon-batterier i lopet av ladingen i apparatet

LED fast lys LED blinkende Ladeniva C

LED 1,2, 3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 C z75%

LED 1,2 LED 3 50 % = C <75%
LED 1 LED 2 25 % = C <50%
- LED 1 C<25%

2.16 Ladeniva for Li-lon-batterier i lapet av ladingen utenfor apparatet

Hvis den rade LED-en lyser konstant, blir batteriet ladet.
Hvis den rede LED-en ikke lyser, er batteriet fulladet.

3 Tilbehar

Betegnelse Beskrivelse
Fjernkontroll/lasermottaker PRA 35
Lasermottaker PRA 38, PRA 30/31
Maéleplate PRA 50/51
Veggholder PRA 70/71
Skraplankalkulator PRA 52
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Betegnelse Beskrivelse
Skraplanadapter PRA 78
Auto-batterikontakt PRA 86
Heydeoverfaringsapparat PRA 81
Nettadapter PRA 85
Batteri PRA 84
Vertikalvinkel PRA 770
Mottakerholder med stropper PRA 751
Holder med stropper PRA 750
Fasadeadapter PRA 760

Diverse stativer

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopstenger

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tekniske data

Med forbehold om lgpende tekniske forandringer!

PR 35

Rekkevidde for mottak (diameter) PR 35

Med PRA 35, typisk: 2...300 m (6...900 ft)

Rekkevidde fiernkontroll (diameter)

Med PRA 35, typisk: 0...200 m (0...660 ft)

Noyaktighet Temperatur 25 °C, pr. 10 m horisontaldistanse 0,75 mm
(77° F, /32" pa 32 ft)
Loddstrale kontinuerlig rett vinkel i forhold til rotasjonsplanet
Laserklasse PR 35 Klasse 2, (class Il) 620-690 nm / Po < 4,85
mW, = 300 o/min (EN 60825-1:2008 / IEC
825 - 1:2008); class Il (CFR 21 § 1040
(FDA))
Rotasjonshastighet 300, 600, 1500 o/min

Skréplanomrade

en akse, -15% / +8,6% (-8,6° / +5°)

Selvnivelleringsomrade

+5°

Energiforsyning

7,2V/ 4,5 Ah Li-lon-batteri

Driftstid batteri

Temperatur +20 °C (+68 °F), Li-lon-batteri: 2 30 h

Driftstemperatur

-20...+50 °C (-4 °F til 122 °F)

Lagringstemperatur (tert)

-25...+60 °C (-13 °F til 140 °F)

Beskyttelsesklasse IP 56 (ifelge IEC 60529) (ikke i modus "Lading under
drift")
Stativgjenge % "X 11

Vekt (inklusive PRA 84)

2,4kg (5,3 Ibs)

Mal (L x B x H)

252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 Li-lon-batteri

Nominell spenning (normal modus) 72V

Maksimal spenning (ved drift eller ved lading under 13V

drift)

Nominell strom 160 mA

Ladetid 2 h/+32 °C / Batteri 80 % ladet
Driftstemperatur -20...+50 °C (-4 °F til 122 °F)
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Lagringstemperatur (tart)

-25...+60 °C (-13 °F til 140 °F)

Ladetemperatur (ogsa ved lading under drift)

+0...+40 °C (32° til +104°F)

Vekt

0,3 kg (0,67 Ibs)

Mal (L x B x H)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 Nettadapter

Nettstremforsyning 115..230V
Nettfrekvens 47...63 Hz
Nominell ytelse 40w
Merkespenning 12V

Driftstemperatur

+0...+40 °C (32 °F til +104 °F)

Lagringstemperatur (tart)

-25...+60 °C (-13 °F til 140 °F)

Vekt

0,23 kg (0,51 Ibs)

Mal (L x B x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")

5 Sikkerhetsregler

5.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

I tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de
ulike avsnittene i bruksanvisningen, ma felgende
punkter folges.

5.2 Generelle sikkerhetstiltak

a) lkke sett verneanordninger ut av drift og ikke fjern
informasjons- og varselskilt.

b) Hold barn unna laserverktoy.

c) Ved ukyndig apning av apparatet kan det oppsta
laserstraling som overstiger klasse 2. Apparatet ma
bare repareres av et Moteksenter.

d) Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. lkke
benytt apparatet pa steder hvor det er brann-
eller eksplosjonsfare.

e) (Merknad i henhold til FCC §15.21): Forandringer
eller modifikasjoner som ikke er godkjent av Hilti, kan
edelegge brukerens rett til & bruke verktoyet.

5.3 Riktig oppstilt og organisert arbeidsplass

a) Sikre arbeidsplassen. Ved oppstilling ma du serge
for at stralen ikke rettes mot andre personer eller
mot deg selv.

b) Unnga & innta unormale kroppsposisjoner ved
arbeid i stiger. Sgrg for at du star stett og behold
alltid balansen.

c) Malinger gjennom glassruter eller andre gjenstander
kan fare til feil maleresultat.

d) Serg for at apparatet blir satt pa et plant, stabilt
underlag (vibrasjonsfritt).

e) Maskinen ma bare brukes innenfor definerte
bruksgrenser.

f) Kontroller at PR 35 bare reagerer pa din PRA 35 og
ikke pa andre PRA 35 som brukes pa byggeplassen.
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5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om apparatet oppfyller de strenge kravene i de
bergrte direktivene, kan ikke Hilti utelukke muligheten for
at apparatet blir pavirket av kraftig straling, noe som kan
fore til feilfunksjon. | slike tilfeller eller ved andre usikre
forhold m& det foretas kontrollmalinger. Hilti kan heller
ikke utlukke at annet utstyr (f.eks. navigasjonsutstyr for
fly) forstyrres.

5.3.2 Laserklassifisering for apparater i
laserklasse/ class Il

Apparatet tilsvarer laserklasse 2 iht. IEC825-1:2008 /
EN60825-1:2008 og klasse Il iht. CFR 21 § 1040
(FDA). Dette apparatet kan brukes uten ytterligere
beskyttelsestiltak. @yelukkerefleksen gir beskyttelse
hvis en person ser uforvarende og kortvarig inn i
laserstralen. Denne refleksen kan imidlertid reduseres av
medikamenter, alkohol eller narkotiske stoffer. Likevel
ma man ikke se inn i lyskilden, pa samme mate som man
ikke ma se direkte mot solen. Ikke rett laserstrdlen mot
personer.

5.4 Generelle sikkerhetstiltak

a) Kontroller apparatet for bruk. Dersom apparatet
er skadet, ma det repareres av et Moteksenter.

b) Hvis apparatet har falt i bakken eller blitt utsatt for
andre mekaniske pakjenninger, ma ngyaktigheten
til apparatet kontrolleres.



p)

Hvis apparatet blir flyttet fra sterk kulde til
varmere omgivelser eller omvendt, ma du la
apparatet akklimatiseres for bruk.

Ved bruk av adaptere ma det kontrolleres at
apparatet er skrudd forsvarlig fast.

For & unnga feilmeldinger ma du holde laser-
vinduet rent.

Selv om apparatet er konstruert for krevende bruk
pa byggeplasser, ma det behandles forsiktig pa
lik linje med andre optiske og elektriske apparater
(kikkerter, briller, fotoapparat).

Selv om apparatet er beskyttet mot inntregning
av fuktighet, ma det hver gang terkes rent for det
pakkes vekk.

Kontroller apparatet for viktige malinger.
Kontroller noyaktigheten flere ganger under bruk.
Nettdelen skal bare kobles til stromnettet.
Kontroller at apparatet og nettdelen ikke utgjer
noen hindringer som kan fore til fall eller person-
skader.

Serg for god belysning pa arbeidsplassen.
Kontroller skjoteledninger med jevhe mellomrom
og skift ut hvis det er feil pa disse. Hvis nettdelen
eller skjoteledningen blir skadd under arbeidet,
skal du ikke bergre nettdelen. Trekk stopselet
ut av kontakten. Skader pa ledninger og skjote-
ledninger innebzerer en fare for elektrisk stat.

Unnga kroppskontakt med jordete overflater som
ror, radiatorer, komfyrer eller kjsleskap. Det er
starre fare ved elektriske stgt hvis kroppen din er
jordet.

Ikke utsett kabelen for varme, olje eller skarpe
kanter.

Bruk aldri nettdelen nar den er vat eller skitten.
Stov, iseer av ledende materialer, eller fuktighet
pa nettdelens overflate kan under ugunstige
forhold fore til elektrisk stot. lkke minst hvis

du ofte bearbeider ledende materialer, bor
skitne maskiner med jevne mellomrom derfor
kontrolleres av Motek-service.

) Unnga & berare kontaktene.

5.4.1 Aktsom handtering og bruk av batteridrevne
apparater

a) For batteriet settes inn ma det kontrolleres at
apparatet er slatt av. Bruk bare batterier som er
beregnet for ditt apparat.

b) Beskytt batteriene mot heye temperaturer og
apen ild. Ellers kan det veere fare for eksplosjon.

c) Batteriene ma ikke tas fra hverandre, klemmes,
varmes opp over 75 °C eller brennes. Ellers kan det
veere fare for brann, eksplosjoner og etseskader.

d) Unnga inntrengning av fuktighet.Hvis det har trengt
inn fuktighet, man det fare til kortslutning og kjemiske
reaksjoner som kan forarsake forbrenninger eller
brann.

e) Bruk ikke andre batterier enn de som er beregnet
for det aktuelle apparatet. Hvis du bruker andre
batterier eller bruker batteriene til andre formal, er
det brann- og eksplosjonsfare.

f) Tahensyn til spesielle retningslinjer for transport,
lagring og bruk av li-ion-batterier.

g) Unnga kortslutning av batteriene. Kontroller at det
ikke er fremmedlegemer ved kontaktene pa batteriet
og i apparatet for du setter batteriet inn i apparatet.
Hvis kontaktene pé et batteri kortsluttes, er det fare
for brann, eksplosjoner og etseskader.

h) Skadde batterier (for eksempel batterier med
sprekker, odelagte deler eller kontakter som er
boyde, skjovet tilbake eller trukket ut) skal ikke
lades opp eller brukes videre.

i)  Til drift av apparatet og lading av batteriet ma du
kun bruke nettadapteren PRA 85 eller den auto-
batterikontakten PRA 86. Ellers er det fare for at
apparatet kan bli skadd.

6 Ta maskinen i bruk

INFORMASJON
PR 35 skal kun brukes med Hilti PRA 84 batteri.

6.1 Lade batteriet

= A AN A

FARE

Bruk kun de anbefalte Hilti-batteriene, auto-
batterikontakten og Hilti nettadapter som er oppfort
under "Tilbehar".

6.1.1 Farste gangs lading av nytt batteri
Lad batteriene helt opp fer forste gangs bruk.

INFORMASJON
Serg for at systemet som skal lades opp er i forskrifts-
messig stand.

6.1.2 Opplading av brukt batteri

Serg for at yttersiden av batteriet er ren og terr for
batteriet settes inn i apparatet.

Li-lon-batterier er alltid klare til bruk, ogsa i delvis opp-
ladet tilstand. Ved lading i apparatet vises ladeforlgpet
ved hjelp av LED-en.
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6.2 Alternativer for lading av batteriet

FARE
Nettadapteren PRA 85 skal kun brukes innendars.
Unnga inntrengning av fuktighet.

6.2.1 Lading av batteriet i apparatet @

INFORMASJON
Serg for at temperaturen ved lading ligger innenfor det
anbefalte ladetemperaturomradet (O til 40°C/ 32 til 104°F).

1. Sett batteriet i batterirommet.
Drei pa lasingen slik at ladekontakten pa batteriet
blir synlig.

3. Sett nettadapterens  kontakt
batterikontakten inn i batteriet.

4. Under ladingen vises ladetilstanden med batteri-
indikatoren pa apparatet (apparatet méa veere inn-
koblet).

eller  auto-

6.2.2 Lade batteriet utenfor apparatet El

INFORMASJON
Serg for at temperaturen ved lading ligger innenfor det
anbefalte ladetemperaturomradet (O til 40°C/ 32 til 104°F).

1. Trekk batteriet ut av apparatet og sett inn kontakten
til nettadapteren eller auto-batterikontakten.
2. Under ladingen lyser den rede LED-en pa batteriet.

6.2.3 Lade batteriet under drift B

FORSIKTIG

Unnga inntrengning av fuktighet.Hvis det har trengt
inn fuktighet, man det fore til kortslutning og kjemiske
reaksjoner som kan forarsake forbrenninger eller brann.

1. Drei lasingen slik at ladekontakten pa batteriet blir
synlig.

2. Sett nettadapterens kontakt inn i batteriet.

3. Apparatet er i drift under ladingen.

4. Under lading vises ladeforlapet ved hjelp av LED-en
pa apparatet.

6.3 Riktig handtering av batterier

Batteriene ber lagres sad kjglig og tert som mulig.
Batteriene ma aldri lagres i solen, pa en radiator eller bak
glassruter. Batteriene ma avhendes pa en miljgmessig
forsvarlig mate nar de er utbrukte.

6.4 Sette i batteriet @

FORSIKTIG

Kontroller at det ikke er fremmedlegemer ved
kontaktene pa batteriet og kontaktene i apparatet for
du setter batteriet inn i apparatet.
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1. Skyv batteriet inn i apparatet.
2. Drei lasingen to hakk i urviserens retning, slik at
lasesymbolet vises.

6.5 Ta ut batteriet El

1. Drei lasingen to hakk mot urviserens retning, inntil
opplasingssymbolet vises.
2. Trekk batteriet ut av apparatet.

6.6 Sla pa apparatet

Trykk pa av/pa-tasten.

INFORMASJON

Etter innkobling starter apparatet den automatiske
nivelleringen (maks. 40 sekunder). Ved fullfert nivellering
kobler laserstralen inn rotasjons- og normalretning. Ved
horisontal nivellering dreier rotasjonshodet automatisk
med den midlere rotasjonshastigheten, og ved vertikal
nivellering projiseres referansepunktet nedover.

6.7 LED-display
Se kapittel 2 Beskrivelse

6.8 Sette inn batterier i PRA 35

FORSIKTIG
Bruk ikke skadde batterier.

FARE
Ikke bland nye og gamle batterier. Ikke bruk batterier fra
ulike produsenter eller med ulik typebetegnelse.

INFORMASJON
PRA 35 skal kun brukes med batterier som er produsert i
overensstemmelse med internasjonale standarder.

6.9 Synkronisering

INFORMASJON

Rotasjonslaseren PR 35 og fjernkontroll/lasermottaker
PRA 35 er ikke synkronisert ved levering, og de er ikke
driftsklare for de er synkronisert.

For & kunne bruke rotasjonslaseren PR 35 med PRA 35,
mé& disse innstilles i forhold til hverandre, det vil si
synkroniseres. Synkronisering av apparatene medfgrer
at rotasjonslaseren og fjernkontrollen PRA 35 tilordnes
hverandre pa en entydig mate. Rotasjonslaseren PR 35
mottar da kun signaler fra den synkroniserte PRA 35.
Synkroniseringen muliggjer arbeid i naerheten av andre
rotasjonslasere uten fare for at innstillingene endres pa
grunn av disse.
1. Trykk pd/av-tasten samtidig pa PR 35 og PRA 35 og
hold tastene inn i minst 3 sekunder.
Vellykket synkronisering indikeres ved et lydsignal
fra PRA 35 og ved blinking i alle LED-ene pa
rotasjonslaseren PR 35.
2. De synkroniserte apparatene skal slds av og sé pa
igjen.
P& displayet vises na symbolet for synkronisert
tilstand (se kapittelet Feilsgking).



7 Betjening

7.1 Sla pa apparatet
Trykk pa av/pa-tasten.
INFORMASJON
Etter innkobling starter apparatet den automatiske
nivelleringen.

7.2 Arbeide med PRA 35

PRA 35 er en lasermottaker (forsiden) og samtidig en
fiernkontroll (baksiden). Fjernkontrollen gjer arbeidet med
den roterende laseren lettere og er nedvendig for a
kunne bruke noen av apparatets funksjoner. Mottakeren
arbeider best ved 600 o/min og den skal ikke brukes ved
1500 o/min
7.2.1 Arbeide med lasermottakeren som
handapparat
Trykk p& av/pa-knappen.
Hold PRA 35 midt i planet til den roterende laser-
stralen.
Laserstralen indikeres visuelt og med lydsignaler.

N =

7.2.2 Arbeid med PRA 35 i mottakerholderen
PRA 80 [

Apne Iasingen pa PRA 80.

Sett PRA 35 inn i mottakerholderen PRA 80.

Lukk l&singen p& PRA 80.

Sla pa lasermottakeren med av/pa-knappen.

Apne dreiegrepet.

Fest mottakerholderen PRA 80 pa en sikker mate

pa teleskopstang eller nivelleringsstang ved a lukke

dreiegrepet.

7. Hold PRA 35 med siktvinduet direkte i det roterende
laserstraleplanet.
Laserstrélen indikeres visuelt og med lydsignaler.

oo wh =

7.2.3 Arbeide med hgydeoverfgringsapparatet
PRA 81 [B

Apne lasingen pa PRA 81.

Sett PRA 35 inn i hgydeoverfgringsapparatet

PRA 81.

3. Lukk lasingen pa PRA 81.

Sla pa PRA 35 med av/pa-knappen.

5. Hold PRA 35 med siktvinduet direkte i det roterende

laserstraleplanet.

Plasser PRA 35 slik at avstandsvisningen viser "0".

7. Mal den gnskede avstanden ved hjelp av male-
bandet.

N =

>

o

7.2.4 Menyalternativer

Nar du slar pa PRA 35 skal du trykke av/pa-tasten i to
sekunder.

Menyvisningen kommer opp pa displayet.

Bruk enhetstasten for & skifte mellom metriske og
engelske/amerikanske enheter.

Bruk lydstyrketasten for & tilordne den heyere takt-
frekvensen for tonen til @vre og nedre mottakeromrade.
Trykk pa tasten for tastesperre p& baksiden av PRA 35
for & ga til den utvidede menyen. Ved hjelp av piltastene
(venstre/hayre) kan du finne frem flere punkter: f.eks.
endre falsomhetsinnstilling for stet for PR 35, oppheve
synkronisering av apparatet, koble ut radiosignaler.
Innstillinger som gjelder PR 35 aktiveres kun dersom
PR 35 er innkoblet og har radioforbindelse. Piltastene
(opp/ned) brukes til & endre innstillingene. Alle valgte
innstillinger er gyldige og vil fremdeles veere det ved nest
innkobling.

Sl& av PRA 35 for & lagre innstillingene.

7.2.5 Enhetsinnstilling

Ved hjelp av enhetstasten kan du stille inn gnsket enhet, i
overensstemmelse med landsversjon (mm /cm / off) eller
(Yein / Vasin / off).

7.2.6 Stille inn lydstyrken for det akustiske signalet

Nar apparatet slas pa er lydstyrken innstilt pa "normal".
Volumet kan justeres ved & trykke pa tasten for akustisk
signal. Du kan velg mellom de fire alternativene: lav,
normal, hay og av.

7.2.7 Tastesperre og dobbeltklikk

Tastesperren pd PRA 35 beskytter mot uforvarende
tasting og indikeres gverst i venstre kant av displayet,
pa begge sider av PRA 35. Lassymbolet er enten apent
(frigitt) eller Iast (sperret). Ved betjening ma man bruke
dobbeltklikk for kommandoene automatisk nivellering,
overvaking og spesiell linjefunksjon for & unnga feil
betjening. For & forenkle vil dette ikke bli presisert videre
i bruksanvisningen.

7.3 Grunnfunksjoner for PR 35

Grunnfunksjonene er horisontalt og vertikalt arbeid samt
arbeid med skraplan.

7.3.1 Stille inn rotasjonshastigheten
INFORMASJON

Rotasjonshastigheten kan endres ved & betjene tasten
for rotasjonshastighet (pa rotasjonslaserens kontrollpanel
eller pa PRA 35). Rotasjonshastighetene er 300, 600 og
1500 o/min. Mottakeren arbeider best ved 600 o/min og
skal ikke brukes ved 1500 o/min.

7.3.2 Velge linjefunksjon

INFORMASJON

Nar du trykker pa tasten for linjefunksjon projiserer
rotasjonslaseren en linje som kan forsterres eller
forminskes ved & trykke flere ganger.
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INFORMASJON

Ved hjelp av lasermottakeren PRA 35 er det ogsa mulig
a stoppe laserens rotasjon og lage en linje i posisjonen
til PRA 35. Da skal du bevege lasermottakeren PRA 35 i
planet til den roterende laserstralen og dobbeltklikke pa
tasten for spesiell linjefunksjon.

7.3.3 Bevege laserlinje

Laserlinjen kan beveges til venstre eller heyre ved &
betjene piltastene (PR 35 eller PRA 35). Hvis du holder
en piltast nede gkes hastigheten og laserlinjen beveges
kontinuerlig.

7.4 Arbeide horisontalt
7.4.1 Montering

1. Alt etter bruksomrade kan apparatet for eksempel
monteres pa et stativ. Skraplanvinkelen pa
oppsettingsflaten skal vaere maksimalt + 5°.

2.  Trykk pa av/pa-tasten.

3.  Straks nivellering er utfert kobles laserstralen inn og
roterer med 300 o/min.

7.5 Arbeide vertikalt

1. Ved vertikalt arbeid skal apparatet legges pa
metallfoten slik at apparatets kontrollpanel vender
opp. Alternativt kan rotasjonslaseren monteres pa
et passende stativ, veggfeste eller fasade- eller
adapter med stropper.

2. Rett inn apparatets vertikale akse i gnsket retning.

3. For at den spesifiserte ngyaktigheten skal kunne
overholdes, skal apparatet plasseres pa en jevn
flate eller monteres med tilsvarende ngyaktighet pa
et stativ eller annet tilbeher.

4. Trykk pa av/pa-tasten.

Etter nivellering starter apparatet laserdriften med
en stdende rotasjonsstrale som projiseres loddrett
nedover. Dette projiserte punktet er referansepunkt
og har som oppgave 4 posisjonere apparatet.

7.5.1 Manuell nivellering

Trykk pé piltastene (opp/ned) pa baksiden av PRA 35 for
a nivellere vertikalplanet manuelt.

7.5.2 Automatisk nivellering (Auto Alignment)

Hold mottakersiden pa PRA 35 pa gnsket nivelleringssted
og i retning PR 35, og trykk pa tasten for automatisk
nivellering.

Na starter nivelleringsprosessen for laserplanet. Under
prosessen lyder et akustisk signal kontinuerlig.

Du kan endre retningen for sekeprosessen ved & trykke
pa knappen for automatisk nivellering.

For & avbryte nivelleringsprosessen skal du bare dobbelt-
klikke.

Straks laserstrélen treffer mottakerfeltet pa PRA 35,
beveges strélen til markeringssporet (referanseplanet).
Nar posisjonen er n&dd (markeringsspor funnet) lyder et
kort signal som indikerer at prosessen er fullfort.
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7.6 Arbeid med skraplan

INFORMASJON

For optimalt resultat lenner det seg & kontrollere
nivelleringen for PR 35. Det er best & gjere dette ved
4 velge ut 2 punkter som ligger 5 meter til venstre og
hayre for apparatet, og parallelt pd apparatets akse.
Marker hgyden pa det nivellerte horisontalplanet, og
marker hgyden etter innstilling av skréplan. Apparatets
nivellering er optimert nar disse hgydene er identiske i
begge punkter.

7.6.1 Montering

INFORMASJON
Skraplanet kan oppnas enten manuelt, automatisk eller
ved hjelp av skraplanbordet PRA 76/78.

1. Al etter bruksomrade kan apparatet for eksempel
monteres pa et stativ.

2. Bruk siktesporet p& hodet til PR 35 og rett inn
apparatet parallelt med skraplanet.

3. Trykk pa av/pa-tasten i minst 8 sekunder inntil de
oransje LED-ene lyser.

4. Straks nivellering er utfert kobles laserstralen inn
PRA 35 kan settes i skraplan.

7.6.2 Stille inn skraplan manuelt

Trykk pa piltastene (opp/ned) p& fjernkontrollen til
PRA 35. Trykk lenge pa piltastene for & endre verdien
raskere.

LED-displayet pa PRA 35 viser skraplanvinkelen.

Hvis du ikke trykker noen tast i lgpet av tre sekunder,
stilles den sist viste skraplanverdien inn for apparatet.

7.6.3 Stille inn skraplan automatisk
INFORMASJON
Lasermottakeren PRA 35 er
automatisk skraplan,
aktivert.

en forutsetning for
og skrdplanmodus ma veere

Skrastill laseren som beskrevet i punkt 7.5.2, det vil si
langs skraplanet.

7.6.4 Valdfri elektronisk nivellering

Etter nivellering av skraplanet (som beskrevet ovenfor)

kan nivelleringen av PR 35 optimeres ved hjelp av Hiltis

patenterte elektroniske nivellering.

1. Plasser PRA 35 mot PR 35 midt p& enden av skra-

planet. Du kan enten holde den rolig eller fiksere den

med PRA 80.

Sl& p& PRA 35.

3.  Aktiver den elektroniske nivelleringen pa PR 35 ved
4 trykke pa venstre piltast.

4. Nar LED-ene for stat/skraplan blinker, mottar ikke
PRA 35 noen laserstrale fra PR 35.

5. Nar LED-ene for stgt/overvaking blinker, retter du
inn PR 35 mot urviserens retning.
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6. Nar LED-ene for skraplan/overvaking blinker, retter
du inn PR 35 med urviserens retning.

7. Nar LED-en for overvaking blinker, er nivelleringen
korrekt.

8. Avslutt den elektroniske nivelleringsmodusen ved a
trykke pa heyre piltast

7.6.5 Stille inn skraplan ved hjelp av skraplanbordet
PRA 76/78

INFORMASJON
Kontroller at skraplanbordet er riktig montert mellom
stativ og apparat (se betjeningsveiledning i apparatet).

7.7 Overvaking

Overvakingsfunksjonen kontrollerer regelmessig om

et nivellert plan (vertikalt, horisontalt eller skraplan)

har forskjovet seg (f.eks. ved vibrasjoner). Hvis det
har skjedd vil det projiserte planet nivelleres tilbake

til O-punktet (dvs. markeringssporet pa PRA 35)

(dersom det er innenfor mottaksfeltet). Arbeid med

overvakingsfunksjonen forutsetter bruk av PRA 35. Hvis

laserstralen overvakes, kan man benytte ytterligere én
lasermottaker til detektering av laserstralen.

1. Klargjering til aktivering av overvakingsfunksjonen
er den samme som fremgangsmaten ved aktivering
av den automatiske nivelleringen.

2. Plasser apparatet i @nsket utgangspunkt 1 og sla
det pa.

3. Plasser og fikser PRA 35 lasermottaker i
orienteringspunktet (punkt 2) for aksen. Apparatet
(ounkt 1) og PRA 35 (punkt 2) utgjer na
forankringspunkter for et plan. Pass pa at
markeringssporet pa PRA 35 befinner seg ngyaktig
pa den hgyden som rotasjonsladeren sendere skal
projisere laserlinjen eller laserpunktet pa. Det rade
lasermottaksfeltet p4 PRA 35 ma vaere vendt mot
rotasjonslaseren.

4. Kontroller at det ikke finnes hindringer mellom
rotasjonslaseren og lasermottakeren PRA 35 som
kan forstyrre kommunikasjonen. Glass og andre
materialer som slipper gjennom lys, forstyrrer
likevel kontakten mellom de to apparatene, og det
gjer ogsa refleksjon fra vinduer.

5. Sla pa PR 35 og PRA 35. Overvakingsfunksjonen
aktiveres ved & dobbeltklikke pa tasten for
overvakingsmodus pa PRA 35.

Et nytt klikk endrer sgkeretningen, et dobbeltklikk
avslutter overvakingsmodus.

6. Systemet er na i overvakingsmodus. Funksjonen
vises i displayet pa PRA 35.

7. Det kontrolleres regelmessig om laserplanet
har forskjgvet seg. Ved forskyving blir planet
igjen forskjevet til markeringsplanet hvis dette
er mulig. Hvis markeringsplanet ligger utenfor
nivelleringsomradet p& +5°, eller hvis den direkte
sikten mellom rotasjonslaseren og lasermottakeren
blir blokkert i lengre tid, vises en feilmelding.

7.8 Ga tilbake til standardmodus

For & ga tilbake til standardmodus, arbeide horisontalt,
300 o/min, m& du sl& av apparatet og starte det pa nytt.

7.9 Dvalemodus

PR 35 kan spare strgm nér den settes i sparemodus.
Laseren slas av og pa den méten forlenges batteriets
levetid.

Aktiver dvalemodus ved & trykke pa dvalemodustasten
pé PRA 35.

Deaktiver dvalemodus ved 4 trykke en gang til pa dvale-
modustasten pa PRA 35.

Nar PR 35 er aktivert pa nytt skal du kontrollere laser-
innstillingen for & sikre at apparatet arbeider ngyaktig.

7.10 Arbeid med maleplate

Maéleplaten eker laserstralens synlighet. Méaleplaten skal
benyttes spesielt under forhold med sterkt lys eller der
hvor det et enskelig med bedre synlighet. Maleplaten
plasseres ganske enkelt foran laserstralen. Materialet i
maéleplaten gker laserstralens synlighet.

8 Service og vedlikehold

8.1 Rengjoering og terking

1. Blas bort stev fra glasset.

2.  Ikke bergr glasset med fingrene.

3. Ma bare rengjeres med rene og myke kluter; fukt
om ngdvendig med ren alkohol eller litt vann.
INFORMASJON For sterke rengjgringsmidler kan
lage riper i glasset og dermed pavirke apparatets
ngyaktighet.

INFORMASJON |kke bruk andre vaesker, siden
dette kan angripe plastdelene.

4. Ta hensyn til temperaturgrensene for oppbevaring
av utstyret, isser om vinteren/sommeren hvis du
oppbevarer utstyret i en bil (-30 °C til +60 °C)

8.2 Lagring
Apparater som er blitt vate, ma pakkes ut. Apparater,
transportbeholdere og tilbeher tarkes (ved maks. 40 °C /
104 °F) og rengjeres. Utstyret ma farst pakkes inn igjen
nér det er helt tort.

Etter lengre tids oppbevaring eller langvarig transport ma
det foretas en kontrollmaling far bruk.
Ved lengre tids oppbevaring ma du ta batteriene ut
av apparatet. Batterier som gar tomme, kan skade
apparatet.

Lagre apparatet tart og nedpakket i Hilti-kofferten.
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8.3 Transport

Tiltransport/frakt av utstyret brukes enten Hilti fraktkoffert
eller lignende emballasje.

FORSIKTIG

Verktoyet ma alltid sendes uten batterier.

8.4 Motek kalibreringsservice

Vi anbefaler regelmessig testing av apparatet hos Motek
for & kunne sikre pélitelighet iht. normer og lovfestede
krav.

Motek kalibreringsservice stdr nar som helst til
disposisjon; kalibrering minst én gang per ar anbefales.

| forbindelse med kalibrering hos Motek blir det bekreftet
at spesifikasjonene for det kontrollerte apparatet pa
kontrolltidspunktet er i samsvar med de tekniske dataene
i bruksanvisningen.

Ved avvik fra produsentens anvisninger blir brukte malere
innstilt pa nytt. Etter justering og testing blir det satt et
kalibreringsmerke pé apparatet, og med et kalibrerings-
sertifikat blir det skriftlig bekreftet at apparatet fungerer
iht. produsentens anvisninger.

Kalibreringssertifikater kreves alltid for foretak som er
sertifisert iht. ISO 900X.

Din nzermeste Motek-kontakt gir deg gjerne naermere
opplysninger.

8.4.1 Kontrollere noyaktigheten
For & opprettholde de tekniske spesifikasjonene skal
apparatet kontrolleres regelmessig (minst fer hver lengre
arbeidsperiode)!
8.4.1.1 Kontrollere horisontal hoved- og
tverrakse [E

1.  Sett opp stativet ca. 20 meter fra en vegg og niveller

stativhodet horisontalt ved hjelp av et vater.

Monter apparatet pa stativet og rett inn apparat-
hodet mot veggen ved hjelp av siktesporet.

Bruk mottakeren til & bestemme et punkt (punkt 1)
og marker det pa veggen.

Drei apparatet 90° rundt apparataksen med ur-
viserens retning. Apparatets hayde ma ikke endres.
Bruk lasermottakeren til & bestemme et andre punkt
(punkt 2) og marker det pa veggen.

Gijenta trinn 4 og 5 to ganger til, og bestem punkt 3
og punkt 4 ved hjelp av mottakeren og marker dem
pa veggen.

Ved ngyaktig gjennomfering skal den vertikale
avstanden mellom de to avmerkede punktene 1 og
3 (hovedakse) hhv. punktene 2 og 4 (tverrakse)
vaere < 3 mm (ved 20 meter). Ved sterre avvik skal
apparatet sendes til Motek-service for kalibrering.

8.4.1.2 Kontroll av den vertikale aksen [

1.

2.

Plasser apparatet vertikalt p& et mest mulig flatt gulv
ca. 20 meter fra en vegg.

Apparatets handtak skal veere parallelle med
veggen.

Sla pa apparatet og marker referansepunktet (R) pa
gulvet.

Bruk mottakeren og marker et punkt (A) nederst pa
veggen. Velg midlere hastighet.

Bruk mottakeren og marker et punkt (B) i ca.
10 meters hoyde.

Drei apparatet 180° og rett det inn i forhold
til referansepunktet (R) pa gulvet og til nedre
markeringspunkt (A) pa veggen.

Bruk mottakeren og marker et punkt (C) i ca.
10 meters hgyde.

INFORMASJON Ved ngyaktig gjennomfering skal
den horisontale avstanden mellom de to punktene
som er markert i 10 meters hayde, punktene (B) og
(C), veere mindre enn 1,5 mm (ved 10 meter). Ved
starre avvik: Lever inn apparatet til Motek-service
for kalibrering.

9 Feilsgking
Feil Mulig arsak Losning
Displayet viser et symbol Tastesperren er aktiv. Opphev tastesperren.

Displayet viser et symbol
PR 35.

/e

PRA 35 er ikke synkronisert med

Synkroniser apparatene (se kapittel
6.9)

Displayet viser et symbol

O

generelt ikke mulig.

Ugyldig inntasting; Kommando

Trykk pa en gyldig tast.
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Feil

Mulig arsak

Lasning

Displayet viser et symbol

Kommando mulig, men apparatet
reagerer ikke.

Sla pa alle apparater og ga til
tilstrekkelig signalrekkevidde.

Kontroller at det ikke finnes hindringer
mellom apparatene. Overhold ogsa
den maksimale signalrekkevidden.
For & oppna god radioforbindelse skal
avstanden mellom PR 35 og bakken
veere z 10 cm (4 in).

Aktiver apparatet ved a trykke pa
hvilemodustasten. Etter aktivering
skal apparatinnstillingene aktiveres.

AN

Displayet viser et symbol Apparatet er i hvilemodus (apparatet

er i hvilemodus i maks. 4 timer).

Sleap

Displayet viser et symbol Kontakt Motek-service.

A,

S

10 Avhending

ADVARSEL

Ved ukyndig avhending av utstyret kan fglgende skje:

Ved forbrenning av plastdeler kan det oppsta giftige gasser som kan gjere personer syke.

Batterier kan eksplodere og dermed forarsake forgiftninger, forbrenninger, etseskader eller miljgskader dersom de
skades eller varmes sterkt opp.

Ved ukyndig avhending kan uvedkommende fa tak i utstyret og bruke det pa ugnskede mater. Dette kan fare til at de
skader seg selv og tredjepart samt skader miljget.

De fleste Hilti-verktay og -apparater er laget av resirkulerbare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene

tas fra hverandre. Norge har en ordning for & ta apparater tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon, kontakt
Motek.

Forstyrrelse.

Kun for EU-land
Kast aldri elektroverktay i husholdningsavfall!

| henhold til EU-direktiv om kasserte elektriske og elektroniske produkter og direktivets iverksetting
i nasjonal rett, ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Avhend batteriene i trad med nasjonale forskrifter.
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11 Produsentgaranti apparater

Motek garanterer levering av et apparat som er fritt for
material- eller fabrikasjonsfeil i et ar fra fakturadato.
Garantien gjelder under forutsetning av at apparatet
er korrekt benyttet og vedlikeholdt i henhold til bruks-
anvisningen og at det kun brukes originalt Hilti forbruks-
materiale, tilbehgr og deler med apparatet.

Denne garantien omfatter gratis reparasjon eller
utskiftning av defekte deler i hele apparatets levetid.
Defekter som skyldes naturlig slitasje pa apparatet faller
ikke inn under garantibestemmelsene.

Sa fremt ikke nasjonale forskrifter tilsier noe annet,
er ytterligere krav utelukket. Motek garanterer ikke
under noen omstendighet for direkte, indirekte
skader, folgeskader, tap eller kostnader i forbindelse
med bruken av apparatet eller uriktig bruk av
apparatet, uavhengig av arsak. Indirekte lgfter om
apparatets bruksmuligheter ligger ettertrykkelig
utenfor garantiens bestemmelser.

Reparasjoner eller endringer skal kun utfgres av Moteks
servicesentra.

Dette er Moteks garantiforpliktelse. Denne er overordnet
tidligere og samtidige forpliktelser, det veere seg skriftlige
eller muntlige.

12 EF-samsvarserkleering (original

Betegnelse: Roterende laser
Typebetegnelse: PR 35
Generasjon: 01
Produksjonsar: 2010

Vi erkleerer herved at dette produktet overholder falgende
normer og retningslinjer: 2011/65/EU, 2006/95/EF,
2004/108/EF, 1999/5/EF, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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ALKUPERAISET OHJEET

Pyoriva tasolaser PR 35

Lue ehdottomasti tdama kayttéohje ennen lait-
teen kayttamista.

Sailyta kayttéohje aina laitteen mukana.

Varmista, etta kayttéohje on laitteen mukana,
kun luovutat laitteen toiselle henkildlle.

Sisallysluettelo Sivu
1 Yleista 74
2 Kuvaus 74
3 Lisévarusteet 76
4 Tekniset tiedot 77
5 Turvallisuusohjeet 78
6 Kayttdéonotto 79
7 Kaytto 81
8 Huolto ja kunnossapito 83
9 Vianmaaritys 84

10 Havittdminen 85
11 Laitteen valmistajan myéntama takuu 86
12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

(originaali) 86

Il Numerot viittaavat kuviin. Tekstiin liittyvat kuvat 16ydéat
auki taitettavilta kansisivuilta. Pidd nama kansisivut auki,
kun luet kayttdohjetta.

Téassé kayttoohjeessa sana »laite« tai »tasolaser« tarkoit-
taa aina laitetta PR 35. »Kauko-ohjain / laserséteensiep-
paaja« tarkoittaa aina laitetta PRA 35.

Tasolaser Hl

Pyoriva pda
Kasikahva
(@) Kayttépainikkeet
(5) Akku
(6) Akkulokero
Pohjalevy jossa 5/8"-kierre
(8) Akun / pariston kunnon LED-merkkivalo
(9) Lukitsin
0) Latausliitanta

% Laserséde (pydrintataso)

Tasolaserin kayttopainikkeet H

(D Kayttokytkin

(2) Automaattisen vaaituksen LED-merkkivalo

(3) Suuntapainikkeet

(4) Tarahdysvaroituksen deaktivoinnin LED-merkkivalo
(5) Valvontatilan LED-merkkivalo

(6) Kallistuksen LED-merkkivalo

(?) Linjatoiminnon painike

(8) Pyérintanopeuden painike

(9) Pariston / akun kunnon nayttd

PRA 35:n kayttépainikkeet (sateensieppaajan etupuo-
lella)

(1) Kayttokytkin

(2) Erikoislinjatoiminto (kaksoisnapsautus)

(3) Yksikkdpainike

(4) Asnenvoimakkuuspainike

@ Automaattisen suuntauksen painike (kaksoisnap-
sautus)

Valvontatilan painike (kaksoisnapsautus)

(7) Vastaanottokentta

(8) Merkkiura
(9) Nayttd

PRA 35:n kayttopainikkeet (sdteensieppaajan taka-
puolella) &1

@ Sleep-tilan painike

% Pyérintanopeuden painike
Linjatoiminnon painike

(4) Suuntapainikkeet (yl&s / alas)

(5) Suuntapainikkeet (vasen / oikea)

(8) Painikelukko (kaksoisnapsautus)

Naytto PRA 35 H

@ Séteensieppaajan sijainnin ndyttd lasertason suh-
teelliseen korkeuteen ndhden

(2) Pariston / akun kunnon nayttd

(3) Asnenvoimakkuusnayttd

(4) Painikelukon nayttd

@ Sateensieppaajan etéisyysnaytto lasertasoon néh-
den
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1 Yleista

1.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys Tyyppikilpi

VAKAVA VAARA T PR 35 01

Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va- th I

kava loukkaantuminen tai jopa kuolema. Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
Power:

VAARA 7.2V=nom./ 2 C A U T I O N
650mA [%

LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM

77N 620-6900m /Po<4.85mW, 2300RPM
CLASS Il LASER PRODUCT

kava loukkaantuminen tai kuolema. EN 60825-1:2008

VAROITUS ﬁE' A @

Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla
loukkaantuminen, vaurioituminen tai aineellinen vahinko.

Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla va- c E @}

319686

HUOMAUTUS

Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllisté tietoa. PR 35

Po = Sykkivéan laserin keskiméaréinen séteilyteho, kun la-

1.2 Symboleiden ja muiden huomautusten merkitys | Serin aallonpituus 620-690 nm, modulaatiotaajuus 1MHz,

Symbolit pulssisykli 50 %, kootun lasersateen halkaisija 5 mm
Penta-prismassa ja pyérintdnopeus 300/min. Yll& maini-

tuin edellytyksin keskimaérainen lahtdéteho on <4,85 mW.
=
& ) Laitteen tunnistetietojen sijainti
= Tyyppimerkinndn ja sarjanumeron I6ydat laitteen

tyyppikilvestd. Merkitse namé tiedot myds kayttdoh-

Lue Yleinen Vaara: Vaara: . e 3 oT K - .
kayttsohje varoitus syovyttavia vaarallisen jeeseen ja ilmoita ndma tiedot aina kun otat yhteytté
ennen aineita korkea Hilti-myyntiedustajaan tai Hilti-asiakaspalveluun.
kayttamista sahkojannite
Tyyppi:
Ay o) .
Sukupolvi: 01
_ Vain Jatteet Alé katso Sarjanumero:
sisatiloissa toimitettava sateeseen
kaytettavaksi kierratyk-
seen

2.1 Tarkoituksenmukainen kaytto

Tama laite on tarkoitettu vaakasuorien korkeuslinjojen, pystysuorien tai kallistettujen tasojen ja suorien kulmien
madrittdmiseen, siirtdmiseen ja tarkastamiseen. Kéayttdesimerkkeja ovat metri- ja korkomerkkien siirtdminen, seinien
suorien kulmien méaarittdminen, pystysuuntainen suuntaaminen vertailupisteisiin tai kallistettujen tasojen tekeminen.
P&altépain vaurioituneen laitteen tai verkkolaitteen kaytto ei ole sallittu. Kéyttotila "Lataaminen kaytén aikana" ei ole
sallittu ulkona tai kosteassa ympéristdssa tehtévassa tydssa.

Loukkaantumisvaaran valttdmiseksi kayta laitteessa vain alkuperéisia Hilti-lisdvarusteita ja -lisdlaitteita.

Noudata kdyttdohjeessa annettuja kayttda, huoltoa ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.

Ota ymparistétekijat huomioon. Al kéyta laitetta paikoissa, joissa on tulipalo- tai rajahdysvaara.

Laitteeseen ei saa tehdd minkaénlaisia muutoksia.

2.2 Tasolaser PR 35
PR 35 on tasolaser, jossa on pydriva nakyva lasersdde ja 90°:n kulmassa oleva vertailuséde. PR 35 soveltuu pysty-,

vaaka- ja kallistussuuntaisiin ty6tehtaviin.

2.3 Ominaisuudet
Talla laitteella yksi henkild pystyy nopeasti ja erittdin tarkasti vaaittamaan minké tahansa tason.
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Vaaitus tapahtuu automaattisesti laitteen paalle kytkemisen jalkeen. Sade kytkeytyy paalle vasta, kun maaritetty
tarkkuus on saavutettu.

LED-merkkivalot néyttavét kulloisenkin toimintatilan.

Laitetta kdytetadn ladattavalla litiumioniakulla, jota voidaan ladata myds kayton aikana.

2.4 Kaytto yhdessa kauko-ohjaimen / lasersateensieppaajan PRA 35 kanssa

PRA 35 on seka kauko-ohjain ettd lasersdteensieppaaja. Sen avulla tasolaseria PR 35 voi katevasti kdyttdd pitem-
ménkin etdisyyden padsta. Liséksi PRA 35 toimii myds lasersdteensieppaajana, jota voidaan kayttdd lasersdteen
havaitsemiseen pitemmankin etdisyyden paassa.

2.5 Etaisyyden digitaalinen mittaus

PRA 35 nayttaé digitaalisesti lasertason ja PRA 35:n merkkiuran valisen etéisyyden. Siten voidaan yhdella tybvaiheella
maarittda millimetrin tarkkuudella missé ollaan.

2.6 Pyorinténopeus / linjatoiminto

Pyérintdnopeuksia on kolme (300, 600 ja 1 500/min). Vaihtaminen eri toimintojen kuten pydrintatoiminnon ja linjatoi-
minnon valilld on mahdollista. Se on mahdollista seké tasolaserista PR 35 ettd PRA 35:lla.

Linjatoiminnon avulla lasersdde nakyy paremmin, ja lasersdde voidaan rajoittaa tietylle tyalueelle.

2.7 Automaattinen suuntaus ja valvonta

PR 35:lla ja PRA 35:lla yksi henkild pystyy suuntaamaan lasertason automaattisesti tarkkaan pisteeseen. Suunnattu
lasertaso voidaan lisaksi tarvittaessa tarkastaa PRA 35:n valvontatoiminnolla automaattisesti séannéllisin vélein, mika
estad mahdollisia siirtymia (esimerkiksi ldmpétilan vaihteluiden, tuulen tms. seurauksena).

2.8 Digitaalinen kallistusnaytt6 ja akseleiden patentoitu elektroninen suuntaus

Digitaalinen kallistusnéyttd voi nayttda kallistuksen enintddn 15 %:iin saakka. Siten kallistukset voi tehda ja tarkastaa
ilman laskutoimituksia. Akseleiden suuntauksella kallistuksen tarkkuus saadaan optimoitua.

2.9 Tarahdysvaroitustoiminto

Jos laite kaytdn aikana siirtyy tasostaan (térahdys / isku), laite kytkeytyy varoitustilaan: Kaikki LED-merkkivalot
vilkkuvat, lasersade kytkeytyy pois paalta (paa ei enaa pyori).

2.10 Poiskytkentaautomatiikka

Jos laite on pystytetty itsevaaitusalueen rajojen ulkopuolelle tai mekaanisesti jumissa, laser ei kytkeydy péaalle ja LED-
merkkivalot vilkkuvat.

Laitteen paalle kytkemisen jéalkeen tarahdysvaroitustoiminto aktivoituu vasta, kun vaaittumisesta on kulunut 1 minuutti.
Jos tdman minuutin aikana painat jotakin painiketta, 1 minuutin ajanlaskenta alkaa uudelleen.

2.11 Toimituksen sisalto

Tasolaser PR 35

Kauko-ohjain / lasersateensieppaaja
Laserséteensieppaajan teline
Kayttdohje PR 35

Tahtéinlevy

Valmistajatodiste

Litiumioniakku PRA 84

Verkkolaite PRA 85

Hilti-laukku

- 4 4 a4 A A A a4

2.12 Kayton merkkivalot

Seuraavat kayttotilat ndytetddn: Automaattinen vaaitus LED-merkkivalolla, paristojen kunto LED-merkkivalolla, taréh-
dysvaroitus LED-merkkivalolla ja kallistus LED-merkkivalolla.
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2.13 LED-merkkivalot

Automaattisen vaaituk- Vihred LED-merkkivalo vilk- Laite on vaaitusvaiheessa.

sen LED-merkkivalo kuu.

(vihred) Vihrea LED-merkkivalo palaa.  Laite on vaaitettu / ohjeenmukaisesti
kaytossa.

Tardhdysvaroituksen LED-merkkivalo ~ Oranssi LED palaa jatkuvasti. ~ Tarahdysvaroitus on deaktivoitu.
(oranssi)

Valvonnan LED-merkkivalo (oranssi) Oranssi LED-merkkivalo pa- Laite on valvontatilassa.
laa.
Kallistusnéaytén LED-merkkivalo Oranssi LED-merkkivalo vilk-  Kallistetun tason suuntaaminen.
(oranssi) kuu.
Oranssi LED palaa jatkuvasti.  Kallistustila on aktivoitu.
Useampi LED-merkkivalo 2 oranssia LED-merkkivaloa Laite on akselien suuntauksen (kallistus)
vilkkuu. tilassa.
Kaikki LED-merkkivalot Kaikki LED-merkkivalot vilk- Laitteeseen on kohdistunut isku tai ta-
kuvat rahdys, laitteen vaaitus on kadonnut tai

laitteessa on muu vika.

2.14 Litiumioniakun lataustila kdyton aikana

LED palaa jatkuvasti LED vilkkuu Lataustila C
LED 1,2,3,4 - Cz75%

LED 1,2,3 - 50% =C<75%
LED 1,2 - 25 % =C <50 %
LED 1 - 10%=C<25%
- LED 1 C<10%

2.15 Litiumioniakun lataustila laitteessa lataamisen aikana

LED palaa jatkuvasti LED vilkkuu Lataustila C
LED 1, 2,3, 4 - C =100 %
LED1,2,3 LED 4 Cz75%

LED 1,2 LED 3 50 % =C <75%
LED 1 LED 2 25 % =C <50 %
- LED 1 C<25%

2.16 Litiumioniakun lataustila laitteesta poistettuna lataamisen aikana

Akkua ladataan, kun punainen LED palaa jatkuvasti.
Jos punainen LED ei pala, akku on tayteen ladattu.

3 Lisavarusteet

Nimi Kuvaus
Kauko-ohjain / lasersateensieppaaja PRA 35
Laserséteensieppaaja PRA 38, PRA 30/31
Tahtainlevy PRA 50/51
Seinakiinnike PRA 70/71
Kallistuslaskin PRA 52
Kallistusadapteri PRA 78
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Nimi Kuvaus
Autolatauspistoke PRA 86
Korkomerkkien siirtolaite PRA 81
Verkkolaite PRA 85
Akku PRA 84
Pystykulma PRA 770
Laserséateensieppaajan telinekiinnike PRA 751
Telinekiinnike PRA 750
Julkisivuadapteri PRA 760

Erilaiset jalustat

PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskooppitangot

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Tekniset tiedot

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidétetéan!

PR 35
Vastaanoton toimintaetéisyys (halkaisija) PR 35

PRA 35:113 tyypillisesti: 2...300 m (6...900 ft)

Kauko-ohjaimen toiminta-alue (halkaisija)

PRA 35:113 tyypillisesti: 0...200 m (0...660 ft)

Tarkkuus Lampdtila 25 °C, 10 m:n vaakaetaisyytta kohti 0,75 mm
(77 °F, /32" kun 32 ft)
Suuntausséde Jatkuvasti suorassa kulmassa pydrintdtasoon ndhden

Laserluokka PR 35

Luokka 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4,85 mW, =
300/min (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008); class
Il (CFR 21 § 1040 (FDA))

Pyérintdnopeudet 300, 600, 1 500/min
Kallistusalue yksi akseli, -15 % / +8,6 % (-8,6° / +5°)
Itsevaaitusalue +5°

Energiansaanti

7,2V/ 4,5 Ah litiumioniakku

Akun kayttokestoaika

Lampétila +20 °C (+68°F), Litiumioniakku: = 30 h

Kayttélampdtila

-20...+50 °C (-4 °F - 122 °F)

Varastointilampétila (kuiva)

-25...+60 °C (-13 °F - 140 °F)

Suojausluokka

IP 56 (normina IEC 60529) (ei tilassa "Lataaminen kay-
t6n aikana")

Jalustakierre

%" X 11

Paino (sis. PRA 84)

2,4 kg (5.3 Ibs)

Mitat (P x L x K)

252 mm X252 mm X209 mm (10" x 10" x 8 ")

Litiumioniakku PRA 84

Nimellisjannite (normaalitila) 72V

Maksimijannite (kaytdn aikana tai ladattaessa kayton 13V

aikana)

Nimellisvirta 160 mA

Latausaika 2 h/+32 °C / Akku 80 % ladattu

Kayttolampotila

-20...+50 °C (-4 °F - 122 °F)

Varastointilampétila (kuiva)

-25...+60 °C (-13 °F - 140 °F)

Latauslampétila (my6s ladattaessa kaytén aikana)

+0...+40 °C (32° - +104°F)
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Paino

0,3 kg (0.67 Ibs)

Mitat (P x L x K)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3 " x 1.8 "x1.4")

Verkkolaite PRA 85
Verkkojénnite 115..230V
Verkkovirran taajuus 47...63 Hz
Nimellistehonotto 40w
Nimellisjénnite 12V

Kayttélampaotila

+0...+40 °C (32 °F - +104 °F)

Varastointilampétila (kuiva)

-25...+60 °C (-13 °F - 140 °F)

Paino

0,23 kg (0.51 Ibs)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3"x2"x1.3")

Mitat (P x L x K)

5 Turvallisuusohjeet

5.1 Yleisia turvallisuusohjeita

Taman kayttéohjeen eri kappaleissa annettujen tur-
vallisuusohjeiden lisdksi on aina ehdottomasti nouda-
tettava seuraavia ohjeita.

5.2 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a) Ala poista turvalaitteita kiytosta tai irrota lait-
teessa olevia huomautus- ja varoitustarroja.

b) Ala jata laserlaitteita lasten ulottuville.

c) Laitteen asiantuntemattoman avaamisen yhteydessa
saattaa syntyé lasersateilyd, jonka teho ylittéa laser-
laiteluokan 2 rajat. Korjauta laite aina vain valtuu-
tetussa Hilti-huollossa.

d) Ota ympdristotekijat huomioon. Al kayti laitetta
paikoissa, joissa on tulipalo- tai rajahdysvaara.

e) (Huomautus FCC §15.21:n mukaan): liman Hiltin eril-
listé lupaa tehdyt muutokset voivat aiheuttaa laitteen
kayttdhyvaksynnan raukeamisen.

5.3 Tyopaikan asianmukaiset olosuhteet

a) Varmista mittauspaikan turvallisuus ja varmista
laitetta kayttokuntoon asettaessasi, ettei laser-
sade suuntaudu kohti muita ihmisia tai kohti it-
sedsi.

b) Valtad hankalia tyéskentelyasentoja; etenkin jos
teet tyota tikkailta. Varmista, etta seisot tukevalla
alustalla ja sdilytat aina tasapainosi.

c) Mittaaminen lasilevyn Iapi tai muiden esineiden lahei-
syydessé voi vadristdd mittaustulosta.

d) Varmista, ettd pystytit laitteen vakaalle alustalle
(tarinattomalle alustalle!).

e) Kayta laitetta vain teknisissa tiedoissa eritellyissa
kayttéolosuhteissa.

f) Tarkasta, ettd kéyttdmasi PR 35 reagoi vain kéayt-
tamaasi PRA 35:een eikd muihin samalla tydmaalla
kaytettaviin PRA 35 -laitteisiin.
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5.3.1 Sdhkomagneettinen hairickestavyys

Vaikka laite tayttdd voimassa olevien méaraysten tiukat
vaatimukset, Hilti ei pysty sulkemaan pois mahdollisuutta,
ettd voimakas hairidséteily hairitsee laitetta, jolloin seu-
rauksena on virheellisid toimintoja. Téssa tapauksessa,
tai jos olet muuten epavarma, on tehtava tarkastusmit-
tauksia. Hilti ei mydskaan pysty sulkemaan pois mahdol-
lisuutta, ettd muihin laitteisiin (esimerkiksi lentokoneiden
navigointilaitteet) aiheutuu hairi6ita.

5.3.2 Laserlaiteluokitus laserluokan / class Il
laitteille

Tama laite vastaa normien IEC825-1:2008 / EN60825-
1:2008 mukaisesti ja Class Il CFR 21 § 1040 (FDA) mu-
kaisesti laserluokkaa 2. Laitteen kaytto ei edellyté erityisia
suojavarusteita. Silmaluomien sulkemisrefleksi suojaa sil-
mid, jos henkild katsoo hetkellisesti suoraan sateeseen.
L&ékkeet, alkoholi ja muut huumaavat aineet saattavat
heikentéda tatd sulkemisrefleksia. Valta kuitenkin katso-
masta suoraan sateeseen kuten et katsoisi suoraan au-
rinkoonkaan. Al4 suuntaa lasersadetts ihmisié kohti.

5.4 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a) Tarkasta laite aina ennen kayttéa. Jos laite on
vaurioitunut, korjauta se Hilti-huollossa.

b) Putoamisen tai vastaavan mekaanisen rasituksen
jalkeen laitteen tarkkuus on tarkastettava.

c) Jos laite tuodaan kylmasta tilasta lampimaan tai
painvastoin, laitteen lIdmpétilan on annettava ta-
soittua ennen kayttamista.



d) Adaptereita kayttdessasi varmista, ettd laite on
tukevasti kiinnitetty.

e) Jotta valtat virheelliset mittaustulokset, pida la-
sersateen lahtoaukko puhtaana.

f) Vaikka laite on suunniteltu kestdmaan rakennus-
tyomaan vaativia olosuhteita, sitd on kasiteltava
varoen kuten muitakin optisia ja elektronisia lait-
teita (kiikarit, silmalasit, kamera).

g) Vaikka laite on suunniteltu kosteustiiviiksi, pyyhi
laite kuivaksi aina ennen kuin laitat sen kanto-
laukkuun.

h) Tarkasta laite aina ennen tarkeitd mittauksia.

i) Tarkasta tarkkuus useita kertoja kdyton aikana.

j) Kayta verkkolaitetta vain verkkovirtaan liittami-
seen.

k) Varmista, etteivat laite ja verkkolaite muodosta
estettd, joka aiheuttaa kompastumis- tai louk-
kaantumisvaaran.

) Varmista tyopaikan hyva valaistus.

m) Tarkasta mahdollisen jatkojohdon kunto s&annél-
lisesti, ja vaihda johto, jos havaitset vaurioita. Jos
verkkolaite tai jatkojohto vaurioituu tyoskente-
lyn aikana, dla kosketa verkkolaitetta. Irrota pis-
toke verkkopistorasiasta. Liitdntajohdot ja jatko-
johdot aiheuttavat sahkoiskun vaaran, jos ne ovat
vaurioituneet.

n) Valtad koskettamasta sdhkoa johtaviin pintoihin
kuten putkiin, pattereihin, liesiin ja jaakaappeihin.
Séahkoiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadotettu.

0) Suojaa verkkojohto kuumuudelta, 6ljylta ja tera-
vilta reunoilta.

p) Ala kdyta verkkolaitetta, jos se on likainen tai
marka. Verkkolaitteen pintaan kertynyt poly, eten-
kin sdhkoda johtavien materiaalien poly, tai kos-
teus saattavat epdsuotuisissa tilanteissa aiheut-

taa sdhkoiskun. Tarkastuta likaantunut laite sdan-
nollisin vélein Hilti-huollossa, etenkin jos usein
tyostat sahko6a johtavia materiaaleja.

q) Valta litdntapintojen koskettamista.

5.4.1 Akkukayttoisten laitteiden kaytto ja hoito

a) Ennen akun kiinnittdmista varmista, etta laite on
kytketty pois paaltd. Kaytd aina vain laitteeseen
hyvéaksyttya Hilti-akkua.

b) Pida akut suojassa korkeilta lampétiloilta ja avo-
tulelta. R&jahdysvaara on olemassa.

c) Akkuja ei saa avata, puristaa, kuumentaa yli
75°C:n lampétilaan tai polttaa. Muutoin on
olemassa tulipalo-, réjahdys- ja sydpymisvaara.

d) Varo, ettei kosteutta padse kotelon sisdan. Kote-
lon sisdén paéssyt kosteus voi aiheuttaa oikosulun,
minka seurauksena laite saattaa syttya palamaan.

e) Al kayta muita kuin juuri tihan laitteeseen hyvik-
syttyja akkuja. Muiden akkujen kayttdminen tai mui-
hin kayttétarkoituksiin tarkoitettujen akkujen kaytta-
minen aiheuttaa tulipalo- ja rdjahdysvaaran.

f) Ota litiumioniakkujen kuljettamisesta, varastoin-
nista ja kayttamisesta annetut erityisohjeet huo-
mioon.

g) Varo akun oikosulkemista.Varmista ennen akun
laitteeseen laittamista, ettei akun liittimissa akussa
ja laitteessa ole vieraita esineitd. Jos akun liittimiin
tulee oikosulku, tulipalo-, réjahdys- ja sydpymisvaara
on olemassa.

h) Vaurioitunutta akkua (esimerkiksi akkua, jossa
on murtumia tai josta on irronnut palasia tai jonka
liittimet ovat painuneet sisaan tai vaantyneet ulos)
ei saa ladata eika kayttaa.

i) Kayta laitteen kayttamiseen ja akun lataamiseen
vain verkkolaitetta PRA 85 tai autolatauspisto-
ketta PRA 86. Muutoin laite saattaa vaurioitua.

6 Kaytt66notto
HUOMAUTUS
PR 35:ssé saa kayttaé vain Hilti-akkua PRA 84.

6.1 Akun lataaminen

& A AN AN

VAKAVA VAARA

Kayta vain Hilti-akkuja, autolatauspistoketta ja Hilti-
verkkolaitteita, jotka on nimetty kohdassa "Lisdva-
rusteet".

6.1.1 Uuden akun ensimmainen lataaminen

Lataa akku tédyteen ennen ensimmaisté kayttamista.
HUOMAUTUS
Varmista tallgin, etta ladattava laite on tukevalla alustalla.

6.1.2 Jo kéytetyn akun lataaminen

Varmista, ettd akun ulkopinnat ovat puhtaat ja kuivat
ennen kuin laitat akun laitteeseen.

Litiumioniakku on aina kayttévalmis, myos osittain la-
dattuna. Laitteen LED-merkkivalot ilmaisevat latauksen
edistymista.

6.2 Akun lataamisen lisavarusteet

VAKAVA VAARA
Verkkolaitetta PRA 85 saa kayttaa vain sisatiloissa.
Varo, ettei kosteutta padse sen sisaan.
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6.2.1 Akun lataaminen laitteessa @

HUOMAUTUS
Varmista, ettd ladattavan akun Iampétila on suositelluissa
lampétilarajoissa (0 - 40°C/ 32 - 104°F).

1.  Laita akku paristolokeroon.
Kierra lukitsinta siten, ettd akun latausliitanta tulee
nakyviin.

3.  Liita verkkolaitteen pistoke tai autolatauspistoke ak-
kuun.

4. Lataamisen aikana laitteen akkunaytté ilmaisee akun
lataustilan (laitteen pitéa olla paalla).

6.2.2 Akun lataaminen laitteen ulkopuolella B

HUOMAUTUS
Varmista, ettd ladattavan akun Iampédtila on suositelluissa
lampétilarajoissa (0 - 40°C/ 32 - 104°F).

1. Veda akku irti laitteesta ja liité verkkolaitteen pistoke
tai autolatauspistoke.
2. Akun punainen LED palaa latauksen aikana.

6.2.3 Akun lataaminen kayton aikana EH

VAROITUS

Varo, ettei kosteutta paése kotelon sisdan. Kotelon
siséddn padssyt kosteus voi aiheuttaa oikosulun, minka
seurauksena laite saattaa syttya palamaan.

1. Kierra lukitsinta siten, ettd akun latausliitanta tulee
nakyviin.

2.  Liita verkkolaitteen pistoke akkuun.

3. Laite toimii latauksen aikana.

4. Lataamisen aikana laitteen LED-merkkivalot ilmai-
sevat akun lataustilan.

6.3 Akun oikea kasittely

Varastoi akku viiledss ja kuivassa paikassa. Ald koskaan
varastoi akkua auringonpaisteessa, lammittimen paalla
tai ikkunan vieressa. Kéaytetyt akut on havitettdva ympa-
ristdnsuojelumaéraysten mukaisesti.

6.4 Akun kiinnittdminen @

VAROITUS

Varmista ennen akun laitteeseen laittamista, ettei
akun liittimissd akussa ja laitteessa ole vieraita esi-
neita.

1. Tydnna akku laitteeseen.

2. Kierréd lukitsinta kahden uran verran myd&tdpéaivaéan
siten, etté lukitussymboli tulee nékyviin.
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6.5 Akun irrottaminen El

1. Kierra lukitsinta kahden uran verran vastapaivaéan si-
ten, etté lukituksen vapautussymboli tulee nakyviin.
2. Veda akku pois laitteesta.

6.6 Laitteen kytkeminen paalle

Paina kayttokytkinta.

HUOMAUTUS

Paélle kytkemisen jélkeen laite kdynnistda automaattisen
vaaituksen (max. 40 sekuntia). Kun vaaitus on valmis,
lasersade kytkeytyy pydrinta- ja normaalisuuntaan. Vaa-
kasuuntaisen suuntauksen yhteydessa pyoriva laserpad
pyorii automaattisesti keskimaaraisella nopeudella, pys-
tysuuntaisen suuntauksen yhteydessa heijastetaan ver-
tailupiste alas.

6.7 LED-merkkivalot
Ks. kappale 2 Kuvaus

6.8 Paristojen asettaminen PRA 35:een

VAROITUS
Al4 laita laitteeseen vaurioituneita paristoja.

VAKAVA VAARA

Ala kayta sekaisin uusia ja kéytettyja paristoja. Ala kayta
sekaisin eri valmistajien paristoja tai tyypiltédén erilaisia
paristoja.

HUOMAUTUS
PRA 35:ssa saa kayttda vain paristoja, jotka on valmis-
tettu kansainvalisten standardien mukaisesti.

6.9 Parittaminen

HUOMAUTUS

Tasolaser PR 35 ja kauko-ohjain/lasersateensieppaaja
PRA 35 toimitetaan toisiinsa parittamattomina, mutta niité
ei voi kdyttad parittamattomina.

Jotta voit kayttdd PR 35:t4 PRA 35:n kanssa, laitteet
on paritettava toisiinsa. Laitteiden parittaminen tarkoit-
taa, ettd tasolaser ja kauko-ohjain PRA 35 kohdistetaan
toisiinsa yksiselitteisesti. Tasolaser PR 35 vastaanottaa
siten vain paritetun PRA 35:n signaalit. Parittamisen an-
siosta ty6ta voidaan tehdd myds muiden tasolasereiden
laheisyydessé ilman ettd vaarana on niiden asetusten
muuttuminen.

1. Paina tasolaserista PR 35 ja PRA 35:sta yhta aikaa
kayttokytkimia ja pidd ne painettuna véhintéan 3
sekunnin ajan.

Parittamisen onnistumisen merkkind PRA 35 antaa
akustisen merkkiddnen ja tasolaserin PR 35 kaikki
LED-merkkivalot vilkkuvat.

2. Kytke paritetut laitteet pois paalta ja sitten takaisin
paalle.

Nayttdon ilmestyy nyt paritettu-symboli (ks. kappale
Vianetsintd).



7 Kayttd

7.1 Laitteen kytkeminen paalle

Paina kayttokytkinta.

HUOMAUTUS

Paalle kytkemisen jalkeen laite kdynnistda automaattisen
vaaituksen.

7.2 PRA 35:n kayttaminen

PRA 35 on lasersateensieppaaja (etupuoli) ja samalla
myds kauko-ohjain (taustapuoli). Kauko-ohjain helpottaa
tasolaserin kdyttamista, ja sité tarvitaan laitteen joidenkin
toimintojen kayttdmiseen. Sateensieppaaja toimii parhai-
ten laserin pydrintdnopeudella 600/min, eiké sité ole syyta
kayttaa laserin pydrintanopeudella 1 500/min.

7.2.1 Laserséateensieppaajan kasikaytto

1. Paina kayttokytkinta.
Pida PRA 35 suoraan kohti lasersateen pydrintata-
soa.
Laserséde ilmaistaan optisella ja akustisella merkki-
aanella.

7.2.2 PRA 35:n kaytto sateensieppaajan telineessa
PRA 80 il

Avaa PRA 80:n lukitsin.

Aseta PRA 35 sateensieppaajan telineeseen PRA 80.

Sulje PRA 80:n lukitsin.

Kytke lasersateensieppaaja

paalle.

Avaa kiertokahva.

6. Kiinnité laserséteensieppaajan teline PRA 80 kun-
nolla teleskooppitankoon tai vaaitustankoon kierta-
malla kiertokahva kiinni.

7. Pida PRA 35:n sddeaukko suoraan kohti lasersateen

pydrintatasoa.

Laserséde ilmaistaan optisella ja akustisella merkki-

aanella.

Eall ol

kéyttokytkimellaan

o

7.2.3 Korkomerkkien siirtolaitteen PRA 81
kéyttaminen [B

Avaa PRA 81:n lukitsin.

Aseta PRA 35 korkomerkkien siirtolaitteeseen

PRA 81.

3. Sulje PRA 81:n lukitsin.

Kytke PRA 35 kayttokytkimellaan paalle.

5. Pida PRA 35:n séddeaukko suoraan kohti lasersateen
pydrintatasoa.

6. Sijoita PRA 35 siten, ettd etdisyysndyttd nayttaa
arvoa "0".

7. Mittaa haluamasi etéisyys mittanauhalla.

N —

>

7.2.4 Valikkokohdat

Kun kytket PRA 35:n péélle, paina kayttokytkinta kahden
sekunnin ajan.
Nayttoon ilmestyy valikkonayttd.

Kéyta yksikkopainiketta, jos haluat vaihtaa metrisista mit-
tayksikdisté angloamerikkalaisiin tai painvastoin.

Paina danenvoimakkuuden painiketta, jos haluat kohdis-
taa tihedmman adnen sateensieppauksen yla- tai ala-
alueelle.

PRA 35:n taustapuolella olevaa painikelukon painiketta
paéaset jatkavaan valikkoon. Suuntapainikkeilla (vasem-
malle/oikealle) voit etsid muita kohtia: esimerkiksi muut-
taa PR 35:n tarahdysvaroituksen herkkyysasetusta, pois-
taa laitteiden parituksen ja kytked kauko-ohjauksen pois
toiminnasta.

Ne asetukset, jotka koskevat PR 35:t4, tulevat kayttéon
vain, kun PR 35 on kytketty paalle ja radiotaajuusyhteys
on olemassa. Asetuksia voit muuttaa suuntapainikkeilla
(yl6s/alas). Kukin valittuna nakyvé asetus on asetettuna,
ja pysyy kaytdssa myds laitteen seuraavan péalle kytke-
misen yhteydessa.

Asetusten tallentamiseksi kytke PRA 35 pois paalta.

7.2.5 Yksikkoasetukset

Yksikkdpainikkeella voit valita kdyttéén haluamasi mit-
tayksikét (mm / cm / off) tai (Yein / V1ein / off).

7.2.6 Akustisen merkkiddnen voimakkuuden
saataminen

Kun kytket laitteen paélle, &dnenvoimakkuuden asetuk-

sena on normaali voimakkuus. Voit muuttaa &énenvoi-

makkuutta painamalla akustisen merkkidénen painiketta.

Valittavanasi on 4 vaihtoehtoa: "hiljainen", "normaali",

"kova" ja "pois paalta".

7.2.7 Painikelukko ja kaksoisnapsautus

PRA 35:n painikelukko estéa tekemésta syottdja vahin-
gossa. Painikelukko ilmaistaan PRA 35:n kummallakin
puolella ndytdssa vasemmalla ylhaalla. Lukkosymboli on
joko auki (painikkeet kaytettavissa) tai kiinni (painikkeiden
kaytto estetty). Laitetta kaytettdessa kaskyt "Automaatti-
nen suuntaus", "Valvonta" ja "Erikoislinjatoiminto" pitda
antaa kaksoisnapsautuksella; néin valtetdén naiden kés-
kyjen antaminen vahingossa. Tekstin yksinkertaistami-
seksi tata ei erikseen mainita kdyttdohjeessa tésta eteen-
pain joka kerta.

7.3 PR 35:n perustoiminnot

Perustoiminnot ovat vaakasuuntainen ja pystysuuntainen
kayttd seké kallistuskaytto.

7.3.1 Pydrintanopeuden saitaminen

HUOMAUTUS

Voit valita pyérintdnopeuden painamalla pyérintano-
peuden painiketta (tasolaserin kayttdpainikkeissa tai
PRA 35:ssd). Pyorintdnopeudet ovat 300, 600 ja 1
500/min. Séateensieppaaja toimii parhaiten kaytettdessa
pydrintdnopeutta 600/min, eikd sitd ole syytd kayttda
pydrintdnopeuden 1 500/min yhteydessa.

81




7.3.2 Linjatoiminnon valitseminen

HUOMAUTUS

Linjatoiminnon painiketta painamalla tasolaser heijastaa
linjan, joka painiketta edelleen painamalla suurenee tai
pienenee.

HUOMAUTUS

Voit lasersateensieppaajalla PRA 35 pyséyttda laserin
pydrimisen ja tuottaa PRA 35:n sijaintikohtaan linjan. Tata
varten siirrd laserséteensieppaaja PRA 35 pydrivan laser-
sdteen tasolle ja kaksoisnapsauta erikoislinjatoiminnon
painiketta.

7.3.3 Laserlinjan liikuttaminen

Voit liikuttaa laserlinjaa suuntapainikkeilla vasemmalle tai
oikealle (PR 35 tai PRA 35). Suuntapainikkeen painettuna
pitdminen lisda nopeutta ja lasersade liikkuu jatkuvasti.

7.4 Vaakasuuntainen tyéskentely

7.4.1 Pystyttaminen

1. Kiinnita laite tydtehtavastési riippuen esimerkiksi ja-
lustaan. Téllaisen tuen kallistuskulma saa olla enin-
téén + 5°.

2. Paina kayttokytkinta.

3.  Kun vaaitus on valmis, lasersidde syttyy ja alkaa
pydria pyérintdnopeudella 300/min.

7.5 Pystysuuntainen tyoskentely [

1. Pystysuuntaisen tydn tekemistd varten aseta laite
metallijaloille siten, ettd laitteen kayttdpainikkeet
osoittavat yldspéin. Vaihtoehtoisesti voit kiinnittaa
tasolaserin soveltuvaan jalustaan, seinatelineeseen,
julkisivuadapteriin tai telineadapteriin.

2. Suuntaa laitteen pystysuuntainen akseli haluamaasi
suuntaan.

3. Jotta sdilytat laitteen teknisten tietojen mukaisen
tarkkuuden, aseta laite tasaiselle pinnalle tai kiinnita
laite tarkasti jalustaan tai muuhun lisévarusteeseen.

4.  Paina kayttokytkinta.

Vaaittumisen jélkeen laite kdynnistéa laserin ja ei-
pydriva lasersdde heijastuu pystysuoraan alaspain.
Téama heijastettu piste on vertailupiste, ja sitéa kayte-
taan laitteen sijoittamiseen.

7.5.1 Manuaalinen suuntaaminen

Paina PRA 35:n takapuolella olevia suuntapainikkeita
(ylés/alas), jos haluat suunnata pystytason manuaalisesti.

7.5.2 Automaattinen suuntaus (Auto Alignment)
Pid& haluamassasi suuntauskohdassa PRA 35:n vastaan-
ottopuoli PR 35:ta kohti ja paina automaattisen suuntauk-
sen painiketta.

Lasertason suuntausvaihe kaynnistyy nyt. Sen aikana
kuuluu jatkuva akustinen merkkiaéni.

Voit muuttaa etsinnin suuntaa painamalla painiketta "Au-
tomaattinen suuntaus".

Suuntausvaiheen keskeyttdmiseen riittdd yksi kaksois-
napsautus.
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Heti kun lasersade osuu PRA 35:n vastaanottokenttaan,
séde liikkuu merkkiuran (vertailutaso) kohdalle.

Kun tdma asento on saavutettu (merkkiura 16ytynyt), kuu-
luu lyhyt merkkidani ilmaisten tdman vaiheen paattymi-
sen.

7.6 Kayttaminen kallistukseen

HUOMAUTUS

Tarkkojen tulosten varmistamiseksi PR 35:n suuntaus
kannattaa tarkastaa. Sen teet parhaiten valitsemalla lait-
teen akselin suuntaisesti kaksi pistettd 5 metrin etéisyy-
della laitteesta vasemmalle ja oikealle. Merkitse vaaitetun
vaakasuuntaisen tason korkeus ja merkitse sitten kor-
keudet kallistuksen jélkeen. Vain jos ndma korkeudet
kummassakin pisteessé ovat identtiset, laitteen suuntaus
on optimaalinen.

7.6.1 Pystyttaminen

HUOMAUTUS

Kallistamisen voit tehda joko manuaalisesti, automaatti-
sesti tai kayttamalla kallistuspdytda PRA 76/78.

1. Kiinnité laite tydtehtévastasi riippuen esimerkiksi ja-
lustaan.

2. Suuntaa PR 35 sen paassa olevan tahtainuran avulla
kallistustason suuntaiseksi.

3. Paina kayttokytkinté vahintdan 8 sekunnin ajan, kun-
nes oranssi LED-merkkivalo syttyy.

4. Kun vaaitus on valmis, laserséde syttyy ja voit kal-
listaa PRA 35:t4.

7.6.2 Kallistuksen manuaalinen saatédminen

Paina suuntapainikkeita (ylds/alas) PRA 35:n kauko-
ohjainpuolella. Nuolipainikkeita pitkdan painamalla arvot
muuttuvat nopeammin.

PRA 35:n LED-merkkivalo nayttaa kallistuskulman.

Jos et 3 sekuntiin paina mitédén painiketta, vimeksi nay-
tetty kallistus otetaan kayttoon.

7.6.3 Kallistuksen automaattinen saataminen

HUOMAUTUS
Automaattisen kallistuksen edellytyksena on lasersateen-
sieppaaja PRA 35 ja etté kallistustila on aktivoitu.

Kallista laseria kappaleessa 7.5.2 kuvatun mukaisesti,
mutta kuitenkin vain kallistettua tasoa pitkin.

7.6.4 Lisavarusteinen elektroninen suuntaus

Kallistuksen suuntauksen jélkeen (tehty edelld kuvatun

mukaisesti) voit optimoida PR 35:n suuntauksen Hiltin

patentoimalla elektronisella suuntauksella.

1. Sijoita PRA 35 vastapaatd PR 35:t4 kallistustason

paahan keskelle. Voit pitaa sita rauhallisesti paikal-

laan tai kiinnittdd sen PRA 80:lla.

Kytke PRA 35 paalle.

3. Aktivoi PR 35:sta elektroninen suuntaus painamalla
vasemmalle-nuolipainiketta.
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4.  Jos tarahdysvaroituksen / kallistuksen LED-merkki-
valot vilkkuvat, PRA 35 ei vastaanota lasersadetta
PR 35:1ta.

5. Jos tarahdysvaroituksen / valvonnan LED-merkki-
valot vilkkuvat, suuntaa PR 35:t4 vastapaivaan.

6. Jos kallistuksen / valvonnan LED-merkkivalot vilk-
kuvat, suuntaa PR 35:t4 myd&tapaivaan.

7. Kun valvonnan LED-merkkivalo vilkkuu, suuntaus
on oikea.

8. Elektronisen suuntaustilan
oikealle-nuolipainiketta.

lopetat painamalla

7.6.5 Kallistuksen saatdminen kallistuspdydéan
PRA 76/78 avulla

HUOMAUTUS
Varmista, etté kallistuspdyta on oikein asennettu jalustan
ja laitteen valiin (ks. kayttdohje).

7.7 Valvonta

Valvontatoiminto tarkastaa saannollisin valein, etta suun-
nattu taso (pysty- tai vaakasuuntainen tai kallistettu) ei
ole siirtynyt (esimerkiksi tarinédn seurauksena). Jos taso
on siirtynyt, heijastetun tason suuntaus korjataan O-
pisteeseen (ts. PRA 35:n merkkiuraan) (jos vastaanotto-
kentan sisélld). Valvontatoiminnon kayttdmiseen tarvitaan
PRA 35. Kun lasersadettd valvotaan, toista lasersateen-
sieppaajaa voidaan kayttéa lasersateen havaitsemiseen.
1. Valvontatoiminnon aktivoimisen valmisteluty6t vas-
taavat periaatteessa automaattisen suuntauksen ak-
tivoimisen valmistelutgita.

2. Aseta laite haluamaasi lahtdpisteeseen 1 ja kytke
laite paalle.

3. Aseta ja kiinnité lasersateensieppaaja PRA 35 akse-
lin suuntauspisteeseen (pisteeseen 2). Laite (piste 1)
ja PRA 35 (piste 2) muodostavat nyt tason ankku-
rointipisteet. Varmista télléin, ettd PRA 35:n merk-
kiura on tdsmaélleen sillé korkeudella, jolle tasolaserin
myS8hemmin pitdé heijastaa laserlinja tai laserpiste.
PRA 35:n punaisen laserséteen vastaanottokentan
pitaé talldin osoittaa tasolaserin suuntaan.

4. Varmista, ettei tasolaserin ja laserséateensieppaajan
PRA 35 vélilla ole esteitd, jotka saattaisivat hairita
yhteyttd. Lasi ja muut valoa lapaisevat materiaalit
héiritsevat myods laitteiden valista yhteyttd, kuten
myds ikkunoiden aiheuttamat heijastumat.

5. Kytke PR 35 ja PRA 35 péélle. Aktivoi valvontatoi-
minto kaksoisnapsauttamalla PRA 35:n valvontatilan
painiketta.

Yksi seuraava painallus muuttaa etsintdsuuntaa,
kaksoisnapsautus lopettaa valvontatilan.

6. Jarjestelma on nyt valvontatilassa. Toiminta nayte-
taan PRA 35:n nayttdkentéssa.

7. Saanndllisin valein tarkastetaan automaattisesti,
onko lasertaso siirtynyt. Jos siirtymistd on tapah-
tunut, taso siirtyy takaisin merkkitasoon, mikali
mahdollista. Jos merkkitaso ei ole vaaitusalueen
+5° rajoissa tai jos suora nékdyhteys tasolaserin ja
lasersateensieppaajan valilla on pitemmaéksi aikaa
estynyt, laite antaa virheilmoituksen.

7.8 Palaaminen normaaliin kayttétilaan

Palataksesi takaisin normaaliin kéyttétilaan, vaakasuun-
tainen ty6tehtava, 300 1/min, sinun pitaa kytkea laite pois
paalta ja kdynnistaa se uudelleen.

7.9 Sleep-tila

Sleep-tilassa PR 35 s&aastaa virtaa. Laser kytkeytyy pois
paaltd, mika pidentaa akun kestoa.

Sleep-tilan aktivoit painamalla PRA 35:n sleep-tilan pai-
niketta.

Sleep-tilan kytket pois paaltd painamalla PRA 35:n sleep-
tilan painiketta uudelleen.

Kun olet kytkenyt PR 35:n uudelleen paélle, varmista
laitteen tarkkuus tarkastamalla laserasetukset.

7.10 Tahtainlevyn kayttoé

Tahtdinlevy parantaa lasersateen nakyvyyttd. Erityisesti
kirkkaassa valossa, mutta myés muulloin kun laserséa-
teen halutaan nékyvan selvasti, téhtéinlevyn kéyttdminen
on jérkevaa. Liikuta téhtéinlevya lasersdteen heijastusa-
lueella. Tahtéinlevyn materiaali lisdé lasersdteen naky-
Vyytta.

8 Huolto ja kunnossapito

8.1 Puhdistaminen ja kuivaaminen

1. Puhalla pdly pois linssipinnoilta.

2. Ala koske lasipintoihin sormilla.

3. Kaytd puhdistamiseen vain puhdasta ja pehmeéaa
kangasta; tarvittaessa kostuta kangas puhtaalla al-
koholilla tai vahélla vedella.

HUOMAUTUS Liian karkea laastipinta voi naarmut-
taa lasia ja siten heikentéa laitteen tarkkuutta.
HUOMAUTUS Ald kiytd muita nesteitd, silld ne
saattavat vaurioittaa muoviosia.

4. Ota huomioon laitteen varastointilampatilat, eten-
kin talvisin ja kesdisin, jos sdilytat laitetta autossa
(-30 °C ... +60 °C).

8.2 Varastointi

Poista kostunut laite laatikosta tai laukusta. Anna laitteen,
kuljetuslaukun ja lisévarusteiden kuivua (enintédan lampo-
tilassa 40 °C / 104 °F) ja puhdista ne. Pakkaa laite ja
varusteet laatikkoonsa tai laukkuunsa vasta kun ne ovat
kuivuneet.

Tarkasta laitteen tarkkuus tarkastusmittauksella pitk&ai-
kaisen sdilytyksen tai kuljetuksen jalkeen.

Jos jatét laitteen pitemmaksi aikaa kayttdmattd, poista
paristot laitteesta. Paristojen vuodot saattavat vaurioittaa
laitetta.

Varastoi laite kuivassa paikassa ja Hilti-laukussa.
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8.3 Kuljettaminen

Kuljeta tai ldhetéd laite aina Hilti-kuljetuslaukussa tai
muussa vastaavan laatuisessa pakkauksessa.
VAROITUS

Laheta laite aina ilman paristoja / akkua.

8.4 Hilti-kalibrointipalvelu

Suosittelemme, ettd tarkastutat laitteet Hilti-kalibrointi-
huollossa saanndllisin vélein, jotta laitteiden normien mu-
kainen luotettavuus ja vaatimustenmukaisuus on varmaa.
Hilti-kalibrointihuollon voit teettdd milloin vain, mutta suo-
sitamme kuitenkin sen teettdmistd vahintaén kerran vuo-
dessa.

Kalibroinnin yhteydessé tarkastetaan, ettd tarkastettu
laite tarkastuspéivana vastaa kayttéohjeessa mainittuja
spesifikaatioita ja teknisia tietoja.

Jos laitteessa on poikkeamia valmistajan tiedoista, kayte-
tyt mittauslaitteet sdadetdan uudelleen. Hienosaatamisen
ja tarkastuksen jélkeen laitteeseen kiinnitetdan kalibroin-
timerkki ja laitteen mukaan annetaan kalibrointitodistus,
jossa kirjallisesti vakuutetaan laitteen olevan valmistajan
tietojen mukainen.

Kalibrointitodistuksen tarvitsevat kaikki yritykset, jotka
ovat saaneet ISO 900X -sertifikaatin.

Lisatietoja saat lahimmalta Hilti-edustajalta.

8.4.1 Tarkkuuden tarkastus

Teknisen tarkkuustason séilyttdmiseksi laite on tarkastet-

tava saanndllisin valein (vahintdan aina ennen suuria tai

tarkeitd tyotehtévia)!

8.4.1.1 Vaakasuuntaisen paa- ja poikittaisakselin

tarkastaminen [B

1. Pystyta jalusta noin 20 metrin etdisyydelle seindsta

ja suuntaa jalustan paé vesivaa'alla vaakasuoraan.

2. Kiinnita laite jalustaan ja suuntaa laitteen p&a téh-
téinuran avulla seindan.

3. Sieppaa lasersadepiste (piste 1) sateensieppaajan
avulla ja merkitse piste seinaan.

4. K&anna laitetta akselinsa ympari 90°. Laitteen kor-
keus ei talléin saa muuttua.

5. Sieppaa toinen lasersadepiste (piste 2) sateensiep-
paajan avulla ja merkitse tdma piste seindan.

6. Toista vaiheet 4 ja 5 vield kaksi kertaa, sieppaa piste

3 ja piste 4 laserséateensieppaajan avulla ja merkitse
nama pisteet seindan.
Kun teet edella kuvatut vaiheet huolellisesti, merkit-
tyjen pisteiden 1 ja 3 (padakseli) tai pisteiden 2 ja 4
(poikittaisakseli) valisen pystysuuntaisen etéisyyden
pitéda olla < 3 mm:ia (kun matka oli 20 m). Jos poik-
keama on tatd suurempi, toimita laite kalibroitavaksi
Hilti-huoltoon.

8.4.1.2 Pystysuuntaisen akselin tarkastaminen [

1. Pystyté laite vaaka-asennossa mahdollisimman ta-
saiselle lattialle noin 20 metrin padhan seinasta.
Suuntaa laitteen kahvat seinén suuntaisiksi.

Kytke laite paalle ja merkitse vertailupiste (R) lattiaan.

4.  Merkitse laserséteensieppaajan avulla piste (A) sei-
nén alareunaan. Valitse keskimaarainen pydrintdno-
peus.

5. Merkitse lasersdteensieppaajan avulla piste (B) noin
10 metrin korkeudelle.

6. Kaanna laitetta 180° ja suuntaa laite vertailupistee-
seen (R) lattiassa ja alempaan merkkipisteeseen (A)
seinalla.

7. Merkitse laserséteensieppaajan avulla piste (C) noin

10 metrin korkeudelle.
HUOMAUTUS Kun teet edelld kuvatut vaiheet huo-
lellisesti, 10 metrin korkeudelle tekemasi pisteen (B)
ja pisteen (C) valisen vaakasuuntaisen etdisyyden
pitaé olla alle 1,5 mm:i&d (kun matka oli 10 m). Jos
poikkeama on suurempi: Toimita laite kalibroitavaksi
Hilti-huoltoon.
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9 Vianmaaritys

Vika Mahdollinen syy

Korjaus

Néaytdssa nakyy symboli

Painikelukko on paalla.

Vapauta painikelukko.

Naytdssa nakyy symboli
kanssa.

/s

PRA 35:té ei ole paritettu PR 35:n

Parita laitteet (ks. kappale 6.9)

Naytdssa nakyy symboli

O

Painikkeilla tekemési sy6tto ei kelpaa;
kasky ei mahdollinen.

Paina kelpaavaa painiketta.
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Vika Mahdollinen syy Korjaus

Naytdssa nakyy symboli Késky on mahdollinen, mutta laite ei Kytke kaikki laitteet paélle ja siirry ra-
reagoi. diotaajuuden kantama-alueen sisa-

puolelle.
Varmista, ettei laitteiden valillé ole

hairitsevia esteitd. Ota myds radio-
taajuusyhteyden max. kantama huo-
mioon. Hyvén radiotaajuusyhtey-
den varmistamiseksi sijoita PR 35 =z
10 cm:n (4 tuuman) etaisyydelle lat-

tiasta.
Naytdssa nakyy symboli Laite on sleep-tilassa (laite pysyy Aktivoi laite painamalla sleep-
sleep-tilassa max. 4 tuntia). painiketta. Aktivoimisen jalkeen
aktivoi laitteen asetukset.
Sleap
Néaytdssa nakyy symboli Hairi6. Ota yhteys Hilti-huoltoon.

A,

\

10 Havittdminen

VAARA

Laitteen virheellinen havittdminen saattaa aiheuttaa seuraavaa:

Muoviosien polttamisessa syntyy myrkyllisid kaasuja, jotka voivat johtaa sairastumisiin.

Paristot saattavat vaurioituessaan tai kuumentuessaan réjahtaa, jolloin ne saattavat aiheuttaa myrkytyksen, palovam-
moja, sydpymisvammoja ja ympéristdn saastumisen.

Huolimattomasti hévitetty laite tai kone saattaa joutua asiattomien henkildiden kéyttéon, jotka voivat kayttéda sita
véaarin. He saattavat aiheuttaa vammoja itselleen tai toisille ja saastuttaa ympéristda.

Hilti-tyokalut, -koneet ja -laitteet on padosin valmistettu kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierratyksen edellytys on

materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy ottaa vanhat koneet ja laitteet kierratettaviksi. Lisatietoja saat
Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

Koskee vain EU-maita
Ala havita sahkoétydkalua tavallisen sekajitteen mukanal

S&hko- ja elektroniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin ja sen maakohtaisten sovellusten mukai-
sesti kaytetyt séhkotydkalut on toimitettava erilliskerdyspisteeseen ja ohjattava ympéristdystavélliseen
kierratykseen.

Havita kaytetyt paristot ja akut maakohtaisten lakimaaraysten mukaisesti

85




11 Laitteen valmistajan myontama takuu

Hilti takaa, ettei toimitetussa tuotteessa ole materiaali-
tai valmistusvikoja. Téma takuu on voimassa edellyttéen,
ettd tuotetta kaytetddn, kéasitelldan, hoidetaan ja puh-
distetaan Hiltin kayttdohjeen mukaisesti oikein, ja etta
tuotteen tekninen kokonaisuus séilyy muuttumattomana,
ts. ettd tuotteessa kaytetdén ainoastaan alkuperaisia Hilti-
kulutusaineita ja -lisévarusteita seké -varaosia.

Téma takuu kattaa viallisten osien veloituksettoman kor-
jauksen tai vaihdon tuotteen koko kaytt6idn ajan. Osat,
joihin kohdistuu normaalia kulumista, eivat kuulu tdméan
takuun piiriin.

Mitaan muita vaateita ei hyvaksyta, paitsi silloin kun
tallainen vastuun rajoitus on laillisesti tehoton. Hilti ei
vastaa suorista, epasuorista, satunnais- tai seuraus-
vahingoista, menetyksista tai kustannuksista, jotka
aiheutuvat tuotteen kaytosta tai soveltumattomuu-
desta kayttotarkoitukseen. Hilti ei myoskdan takaa
tuotteen myyntikelpoisuutta tai sopivuutta tiettyyn
tarkoitukseen.

Korjausta tai vaihtoa varten tuote ja/tai kyseiset osat on
viipymatté vian toteamisen jalkeen toimitettava |&him-
paan Hilti-huoltoon.

Tama takuu kattaa kaikki takuuvelvoitteet Hiltin puolelta
ja korvaa kaikki takuita koskevat aikaisemmat tai saman-
aikaiset selvitykset ja kirjalliset tai suulliset sopimukset.

12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali

Nimi: Pyodriva tasolaser
Tyyppimerkinté: PR 35
Sukupolvi: 01
Suunnitteluvuosi: 2010

Vakuutamme, ettd tdmé tuote tayttédéd seuraavien direk-
tiivien ja normien vaatimukset: 2011/65/EY, 2006/95/EY,
2004/108/EY, 1999/5/EY, EN ISO 12100, EN 300 440-1
V1.5.1, EN 300 440-2 V1.3.1, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V1.3.2.
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1 —fREVIER

1.1 R2ICHT 2RTEZOEKR SRR
Bk
ComRl. BES VERCERCony skt | | I Al T D PR 35 01
HBABEITFERRERIT cHICEDLDNET, Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany
T 73V nom. A2 CAUTION
ZORCIE. FEH 2 WL TEBIC DN B ATREMEDS m . LASER BADATION - 00 Nor
B (= Z - - -1 N/
HIERICIRERT fedicEPNET, c € @ EN 082512008 13 N 6206900m / Po<4 g5ml, 230080 | 2
CLASS Il LASER PRODUCT | S
2 DA® :
ZOFRioIE. BEHZWVIEFIFMOBENRET 4 )
EDHBEEICEDNET,
AREE
CORRLIF. FREBEPRR<WMOBScHDEEHEIE | PR35
PRICIDEHRERIZSICEONET, Po= /LZAL—¥—DFEYE—-LEH. L—F—FEER
620 ... 690 nm, ZEFEREIRE 1 MHz, /LAY AT )L
12 e QAL TEEE 50 %, VY TUILICHIFRERL—F—E—LE
S ‘ @ 5mm. EEEE 300 pm, LRORECENTE
WS AL <4.85 mW,

WES - WEESORTEM
\, HEAL L VREESEAROHMICRRENTVE
¥, Y5 ZHEFOREHRABT XA EEELTE

E. BEAVWALELREDLERIGERICSIAL TS

PRI

ZERRC fRess Wﬁkﬁ? BRICET
EVREHAE = ZBLEE pzzmE | W
& BHH<
rrEN WiEL -
0N %\ HRHHR 01
& )
. BIEHES -
ERTOH YYqy L—¥—%
BALTL VESIER  BEAER
EEn T WL
%)
2 BB DR
2.1 IELWER

MR, KFUESHLE., EHEECMEARE. BEROAE. ELBLUFIvIEISRHDIOTY. X,
XFEOEL, EETOEADRE. BER/S Y MIHTZ2EEMERS. ENAOREREOHBRIEISNE
T

BONMCEBEDBDSNZAE | BRFY 75 —ZFEALTRABDEFEA. BEIBLTERTOSWERIETIE, TEE
HOFEl E—RFTOEARFAIENEEA.

IO ORIEEMEZEFH et BT EILTABEDT I/ EH Y —PERIBETAOHZFERL TRV,

EURHIAE ICRERENTVWBEA. FAN, RTICHTZHRICEBL TIEASLEEW,
AERREZZEBLT<IEEV., REPEROBNISH DL OIBKRTE. FEEERALBVLTIEW,
AMEDMIPHERFFENE A,

22 PR 35 A5l — ¥ —

BT 4 L—H— PR35 [gAy NERERIS AN SARL —F—E—LE2BHT 2EEL —F—<. BERERICHTL
T DAETEHNINIEEL —Y—E—LA%ZEITWEYT., PR35 FEEAM. KEAB. HLERAG
TERTHEHLNTEET,
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2.3 558

NMEEEATHE. —AEERTRE. FELRLANLEUPBHUNTRERD XY,

FMEOEREAND L, BENBBNICITONTY, ARBEEICET 2L, REI/BHINET,

& LED FBHREZRLET,

AMESBREAERUF VLA AY Ny T U=y o TEBLET. NvFTU—Nv I RBEEPTLREFTETY.

24 YE—ravtA—AZy L /| L—Y—L ¥ —/\— PRA 35 LDiEHEDE

PRA35 @UE—rOvrAO—/LAZY hEL—Y—LY—N—20V,DIcBHEDLELLDTT. PRA3S %Z{E
Adszsickb,. PR35 [ElEGL —H—%EBENTCFIN SRBICRET 22 LN TEET, I5IC PRASS EL—
HF—Ly—N—=eLTE<DT, LBHNEBNIGRICL ——E—LEZRRIEZILEHTEET,

25 EHOFI Y IVRIE
PRA35 (&, L—%¥—@& PRA3S OY—F Y/ BIIIAAHBOERETIFITRRLET., Ihickbh, EEX
TFYTTADWBIZFEI Y A—NLBAUTERICOELHZENTEET,

26 EHEEE/ 51 VE—F

3 BHEDMOERRE (300, 600, 1500 rpm) H'H DL FT, FIZIFEEREEEE 51 v E—RIRE, B4 OHEEZETD
WMZBZENTEEXY, Ihid PR35 EEIEL —H—& PRA35 OEATHRETT .

SAYVE—RTR. L—F—E—LOB\BEHIELEL., L—V—E—LZBEOEESERICRET 2L TESE
ER

2.7 EEEEELEH

PR35 & PRA35 AT 22 &lc kD, —ABETL—-—EZEBINICERICEETZIENTEET, B
Eanfl—Y—mid. HBICU T SIC PRA 35 OEREEEIC L D BEINIC—EOREBRTF v/ TE %D
<. BETk. B ZOMOFETEIDVBITNEMSIENTEEXT,

28 KEF e IR L IcBEFHMBEIC L 57 V5 LERIRT
FIZIMERRTTIE 15 % UTOEMNERRI DI ENTEET, DEVFAEZT 2 EBREREMERL.
FIvITBIENTEERY, BEBEICLLD, ERONEBEIRBELENET,

29 yav I BEYRATLA
EERIRICRGEIRBEGEN S ZE (REN/ FE) . AEEESE-—RNCO2#bOET, COBE. IRNTO
LED B s L. L—Y—EAT7IKBDET (ANy RIZEELHRLLRKRS),

210 BEIA 7

AEHEERESHEEBICH. BENICOY IS nde L —F—BATICiRD, £7TO LED BAmERALET.
AEDRA v FEANDE, BENMTONTHS 1 NRICYIvIEEVYRTLNEBLES. 201 HHEAT
BHICWITNDDRY VERT L. ZOBARNSHIC 1 SPFHBRENET,

2.1 FFIREE Y MERR

1 PR35 [ElEGL—4—

1 UE—tavba-)lazZv b/ L—¥-L
¥ —)\—
Ly—R—K)L5—
PR 35 BURIAE
T—=7v MR
SUEHAE
PRA 84 Li-lon \y 7Y —/Xy &
PRA 85 BRY 579 —
FET—2

- a2 a4 a4 A a4

2.12 BfPRERT

T OEERERTAD LED D £9, BEENEE®E LED, EMWIRRE LED. ¥ 3 v/ & LED. RS LED

\
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213 LED R
BEE%E LED (4%)

D LED H' i KA EEEERTT,
k@ LED hY&E#m=KT. AEOBEEENTT, ERICEHL
TWEY,

ALY IED LED M EH
=T

Y avsEEY 2T AN IERICR ST
(AY-3-28

ES3R LED (AL

ALY IED LED H* KT,

AMEGERE-—RTT,

v
ERIZFRTR LED (AL v Ye)

ALY IED LED H¥ i,

ERmOELE,

ALY IEOD LED H &S

ERE— N AMEED,

=09)

#E# oD LED 2D LED B AL v YBILR FFE THEE] £—F (ER).

o
£7T®d LED £T®D LED A Eil AENEFREZZ (T h. BESHEHS

Infeh. BEHNEELTVWET,

214 BMERD Y FI LS A YNy T U=y o DFRBIRRE
LED 54T LED &% FEIRRE C
LED1, 2. 3, 4 5 C=z75%
LED1, 2. 3 5 50 % =C<75%
LED1, 2 25 % = C <50 %
LED 1 5 10% =C<25%

LED 1 C<10%
215 XETHRBETHDOYF I LA AV Ny T Y-y I DFERRE
LED skT LED mR, FEIRRE C
LED1, 2. 3. 4 5 C =100 %
LED1, 2. 3 LED 4 C=275%
LED1, 2 LED 3 50 % = C < 75%
LED 1 LED 2 25% =C <50 %

LED 1 C<25%

2.16 XELUIMNTCHEEBETHOVY F I LS AV Ny T Y=y o ODRERRE

FRD LED " EGZGAKT T 21585,
FRD LED A =T LR WIS A,

Ny FY—RyINFTBINZET,

Ny FYU—NKy I RBITINTEINTWVWET,

AR ST DA
YE—bavbO—)lazZv b/ L—H—LY—/)X— PRA35
L—H—Ly—— PRA 38, PRA 30/31
5—7v MR PRA 50/51
TA—ILN TV N PRA 70/71

BRI E# PRA 52
AO—7F75 75— PRA 78

A=ty FV—=FF5 PRA 86
SSRAERE PRA 81
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2% SR DA

BR7Y 75— PRA 85

Ny FY—=Ny s PRA 84

FEH7 VI PRA 770

POERILT—T Tk PRA 751

P OERILS— PRA 750

JOYNETZTTH— PRA 760

=k PUA20, PUA30. PA921, PA931/2
HEER 5 v 7 PUA 50, PUA55/56, PA961. PA 962

4 Bt

BT —9 B FEBRKEEENDENHD X,

PR 35
PR35 L ¥—N\—DFMAEERE (HR)

1Z# PRA 35 £ : 2... 300m (6...900 7 1 — b)

YE—bavibO-—)La=y b OBFNAEERE (ER)

124 PRA 35 f£F : 0... 200 m (0...660 7 1+ — )

RIERE

JBE 25°C T 10m ICDEKFEHFRZRE 0.75mm (B
B77°FT3274—hZD&E V2 41 VF)

MEARA > b

[EEEICX U TER

PR35 L—H#—4 R

272 (classIl) . 620 ... 690 nm /Po < 4.85 mW, =
300 rpm (EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008) .
class Il (CFR21 § 1040 (FDA))

EEREE 300. 600. 1500 rpm

faRlgEm 18 -15% /+8.6 % (-8.6° / +5°)

BENEEAEE +5°

HIGER 72V/45AN UFILAL ANy T U=y Y

Ny 7 U=y U OEEGEERE

SREE +20°C (+68 °F).
4 :230h

UFILAAY Ky T Y=y

ENMERE -20... +50°C (- 4 °F... 122 °F)

RERE (F)RES) -25... +60°C (-13 °F... 140 °F)

5o 5 2 IFZEG) (IEC 60529 #4L) (TEfFHOFEE] E—F%
=RIENS % ¥ %" X 11

E2 (PRAB4 28D) 2.4kg (5.31b)

AMETE (RxIEx &) 252 mm X 252 mm X 209 mm (10" X 10" X 8")

PRA8B4 UYFILAAYNYyFU—=NRv s

BEREE (BEE—N) 72V
BeEE (ENMEREEEEDDOTER) 13V
HEER 160 mA
EFE 2h/+32°C/ Xy F7Y—/)X\v 4 80 % RE
BERE -20... +50°C (- 4 °F... 122 °F)
RERE (RZ)RRF) -25... +60°C (-13 °F... 140 °F)
RERE ENMEPOREDOHZELED) +0... +40°C (32° ... +104 °F)
52 0.3 kg (0.67 Ib)
AMEtiE (RxEx &) 160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" X 1.8" X 1.4")
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PRABS BR7 Y74 —

TER 115... 230V
ERE 47... 63 Hz

ERRLHA 40 W

BEE 12V

ENMERE +0... +40°C (32 °F ... + 104 °F)

RERE ()RR -25... +60°C (-13 °F ... 140 °F)

B=E 0.23 kg (0.51 Ib)

MR (Rx@x &) 110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" X 2" X 1.3")
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FUHTHEWICRBEICENN Yy TU—NKvo%TILFE
BLTLLEEW,

FAERFEE
ZOBRIEETET 2V AT LAEZLRELIREICR > T
a0,

612 EHEINIENYFY—NRy I DRE
Ny TFYV—=Ry I EREKICEY MTBFIIC. N\vTFY—
Ny ORADBNEZFEL., EZHhLTLIEEW,

Li-lon Xy FU =Ry o, SBAICULHATEEIN TV
BRWIRETH > THEICEBANT B2 ENTEET, &K
FTORBEDEE. REOETIRTIE LED TRRES N
9,

62 Ny FU—Ny I RBRADATY 3V

fEB&
PRA 85 BR7 479 —IZENTOHERATZEY, &
SPASBVESICLTLEE L,

6.21 FXETONY FU—Ny I/ OFE QR
AREIR

REBICITEENEREZTEERE (0..40°C/32 ...
104 °F) OEHHENICHZD L ZBERBL TS,

1.

2.

Ny FU—=NRXy xRy FYU—UASBICEANL £
CR

OvsxRLTLEEV, NyFUY—NRvIDFE
BEVTry MBENET,
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3. BR7IT9—DTZ7EEA- Ny FU—=F
SNy TFYU—=NRyIICELARET,

4, REHIF. AMEONvFU—NRKyo(vIr—
Y—TRERENREINET (KEOERH AV
THsdTE),

6.22 AFUSITON Yy FU— Ny s DRE H
FEEE

RERICITEEN’HERTERE (0..40°C/ 32..
104 °F) OHBEAAICH 2 EEERBLTLLLES L,

1. A®EHhosNRNyFU—NRyo%3EHL. BREFS
T9—DTZTEEA— NNy FU—=TZTICE
LIAHET,

2. FBRENYFU—NYIDFHRD LED FAkTLE
ER

6.23 BifEhD Ny FU—Nv I/ OFER

IR
BEFPASBVELSICLTLEEWL, KIBAT S
&, BEPHERDESIERI LD, KIEPKEDH
T LA HEMN B D FT,

1. AvzzELTLEEW, RyFU—RyvIDE
BYTy MPENET,

2. BR7EFTY—DTZ5ENKyTFY—NRyIILEL
ABET,

3. AFEFREFTHLEMERRETT.

4. REBEHEFAMEOD LED TRBRENSTENET,

6.3 Ny T YU —/Xvy ¥y OEELREERL

Ny FY=Ry 7 #FERALRWMERIR. TEBLEFEREL
KTCEBRULIEBFRICREL TS W, RNy F U=y
U ERKBOEHT. SYI—45—0L, BBETREL
BWTLEEEW, FERmEBo\yFY—DEE.

U1 7RI KD ES SNIcAETHERICIT>TL
EEW,

6.4 NyFU—Nvyo%kE R

IR

Ry FU—Ry o =28ET BRI, NyvFY—NRvys
DESTEREFEAZTICEIN A > TORVWHIERLT
LfEaw,

1. KKKy FU—NXv o EBALET,
2. Ovs%EEEDIC2 /v FRILTLIEE L,
Ay X—UhRENET.

6.5 Ny 5 U—/){vs DS B

1. AOvszaREEEDIC 2 JyFELTLLEEW,
Oy JRBR~Y—I D IRNET,
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2. NyFU—RyoertEMS3IEHLET,

6.6 XEDRA v FAY
TON/OFF1 Ry VLT, FEFEOEBREAVICLE

AR

BRNMANB L, REQEEFREY —REENMEFL X

¥ (RRA40VE). BENTETIDE., L—F—KE
NEETE EBETEICBEENET, KFAMORE

EpIHE., BEAvY FABBNICHRICRD, EEHFT
BOBETIEERS Y M TEZICBHENETT,

6.7 LED &R
F280 HROHHA 28R

6.8 PRA 35 ADNY T —DEE
AR
BELLEBIFERALRVWTIEZEEW,

bty
HAVWEBEHLWERZRBERWTIEEN, X—A—
DESEHPEFEORSEHEZRERVWTILZE W,

EREE
PRA 35 IC I3 T EIRESRE IC ML L = Bsth & EA L T <
f2EWn,

6.9 R7YVY

EREE

PR 35 [E#5l —'—& PRA35 UE—hOv hO—/La
Zy b/ LY=L Y—N—3MBRETIERTV VS
ENTWEEA,

PR 35 [Al#5 L —#'—% PRA 35 LB BB TERATE
2L3ICTBICIE. INSERTFYVITTIHENDD
£9., BEORTZYVIIE Bl —Y—& PRA3S Y

E—bavho—-)laizZy b EBEICEIDY TR &

TERRaNFT., RFYVJIcLD PR35 BlEGL —

F—@IRFYUVITENT PRASB hEDESOHEF

BLET, RFUVITEFTS>2LT, toEEL —

F—OETEEELTWVWTH, RENTES N ZERD

HHEEA.

1. [EEL —%— PR35 8LV PRA35 TRKEIC
ON/OFF Ry v ##HL T, ZDFFE 3ULFL
HmirTfeaw,
RZYVITHIEREICETTSHE, PRASS TlEY Y
FILENIED, PR35 TIEETD LED A AL %
ER

2. RZYVITULERGFEAZICLTHBUAVICLE

FARTLACRT UV DN ERENET
(THENG? LBl OEESE).,



7 ZERAE

TAFEDRA YV FAY
TON/OFF] R v%E#HLT. XEOEREAVICLE
-

SRS
BENNDL. FHOEHBEY —REEIER L %
9,

7.2 PRA 35 OfERAE
PRA35 [FL —H—L ¥y—/)\—
YE—bavbO—)La=Zv k (BE) &LTHE
BATEXY, YE—rIdvhO—/LazZv hic&b[E
L —Y—0RMENMRBICITAET. Fl. AFow
KOWOEREEFERT 3ICIEYE—bar bO—=ILDW
BLRODET., LYy—/—IF 600 rpm TREB/ICHEBL
£9. 1500 rpm TRERALRBWLWTLEE L,
724 FcE o>k —Y—L ¥—N—DERAE
1. ON/OFF Ry v%HLET,
2. PRA35 %, [T 3L —¥—E—LHEEYLS
LOIRBEFLTLLIEE W,
L —H—CE—LOFNNBRIBRIBRTEY T I
BILL>TRENFET,

(FiE) T#H 2 EERFIC

7.22PRA 80 L ¥ —/\—7K)L ¥ —ICED {47 = PRA
35 OERAE

1. PRAB0 @AY I AN—%HEET,

2. PRA35 % PRA 80 L ¥—/\—iRJLF—ICED fFiF
Y,

3. PRABO @Oy o hN\—%HUZET,

4. TON/OFF] RHvHEBLTL—H¥—LY—)N—
DEREAVICLET,

5 [EERT YUY THREHET,

6. PRABO LY—N—HRIF—%HEIY YT £
FBEZS v 7 ICRO iF. RBIESY Y TEEHSD
M THERICAELET.

7. PRA35 %, [EIET 3L —HF—E—LHZRRICE
BUTCDLOICRILTLIZEE L,
L —H—E—-LOZFXNEFBRRBRTEYTFIL
BILL>TRENFET,

7.2.3 PRA 81 B3 AIERBOFERAE

PRA 81 OO o HN\—%EREET,

PRA 35 % PRA 81 S AIEREICII I XY,

PRA8B1 oOv o AN—%FHUET,

ON/OFF R4 v %&# LT PRA35 OEREA VIC

LEY,

5. PRA35 %, [O#3 %L —F—E—LANZHREICE
BULDLSICRFLTLSIEE W,

6. PRA35 ZEEBER A 101 ICARZBHMBICLET,

7. BREFERAULCHEEORRERAELEXT.

Eall ol

724 A=a—A7yav
PRA 35 RIFEDERMN A VICR>TWB L EIT,
ON/OFF Ry v & 2 fhE# L £,

RRTA AT LA A Z2a—DRREINET,

BARY VEFRALT. A—MLEEVY—RRY RiE%
MPEBZEYT,

BERGHRY vEFEALT, LY—N\—D 223
BELETHZAREROY 7/ H IV FAEHE 5] K5’
ELET,

WERXAZa—IctNDEZ Blcid. PRA35 OEflicHh
% IRy vaOvyl REVEBULEYT, AOEREIRRSY
v (E/1H) kKihBL4DEEEERTEEYT., &
ZiE. PR35 DY 3 viIicid 2BENTE., KiEkD
R7Y VT ORR. BEREEDOR A Yy FATIREDIA
BNHOET,

PR35 [CBIT %:&EE. PR35 DRA1 v FHAVIC
RO TWTEREGIEI I N TV AIBRICOFEMT
¥, AEERRY Y (E/TF) FREOEEICERAL
9. BRENTWRERERFEUT. ZOREIIR
BRA Y FAVBEICHHEEFINET,

PRA3S #A7ICLT. REZHREFELEYT,

7.2.5 BUDRE

ARy VT, BERAKCHFBEOBMNERET DL
HNTEELEF (mm/cm/off) Ffcld (%in/Vein/
off) .

726 YU F I EDEBDRE
TMEOBREAVICTHE, YTFHIER TEE OF
BILEREINTWEY, Y5 FHILE] Ry VEHL
TEESTET R e TEET, M. TEE).
5] LV 471 D4D>0FEEBIRTEZXY.

727 ROV IELTTTIVI VY

PRA35 Oy vOv I E, BT ANNEHSHODT,
PRA 35 OMAIDT « 7L 1 DELEBICRRENE
¥, AvIYVRILIZEAWTWS (ZU—) HEALUT
WEYT (AvY)., REBEZEBLLT ZHIC. BED
Bid rEshEsE, TER] L0 %1 VE—
Kl ARV RESFTINI Y I THEET ZHENHD
£, HAINEHEICRZOZEIT 56, BURGRAS
DEBER—ITIRIDZEIRDWTEDHBESR LTI
WEtA.

7.3 PR 35 QEAFIEE

EAKEEIIKTES KOCBEABEDOEERS CICERIC

BT 2{E%E<TT.

7.3.1 EEEEREDRE

FETE

EEEE I TEERRER] Ry Y TEET S e
TEFY (Bl —Y—DRE/NRILEIE PRA3S (T
H5). [OEEEEF 300, 600, 1500 rpm T, L

¥ —/X—|& 600 rpm @ & EHRBERD T, 1500 rpm T
FERALRBRVWTLIEEL,
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73251 VE—R%ZBRT S

EREIR

IS4 VE-—FREl RyvzEHETE, BEL—F—E
FAVRIEL—Y—2BHLET. RyvEEsIifY
CETIAVIBERRECIZER/IT 5 ENTELT,

FARFEIE

PRA35 L —H—LY—N—%FERT B EIcLN.
L—H—oOE%ELEL T, PRA3S ORNETT MV
EERT I LDHTRETT. IhE{TIICIE. PRA3S
L—Y—Ly—N—%E&HELTW\WS L —Y—EICBEH
L. M%S14VE—FR] ReveEFTILIVyILE
ER

7.3.3 E— LOBE)
L—H¥—S/1 vk, AEERRY VICLDEFR
FRICBHIERZENTEZXT (PR35 £l

PRA35), AMERRSY V& LGIT 2L, BEIRE
PRECRD, L—F—F 1 VI EGMICBELZT.

7.4 KFEE—F

7.4.1 %8

1. XEE=ZHLBEC LoD EEYMLET. ]
AOEMAEREK £+ 5° T,

2. ONJOFF R¥ v&HUET.

3. BENTETITIELE., L—F—-—E—LHRFINT
300 rpm TEIERL £,

75 EHE—FN @

1. BEEE-—RTOEEDBRICIE. KEDAFILT Y
RETIELT. BERRIN LI BLSICER
BLTLEEW, HHIVWEENBR=M. 74—l
Jovh, ZAVNEZT 79—, POEFZTTS
¥ —%FERALCREL—Y—2BO{FFrs2LHT
EE N

2. FMEOBEBHEFEOABICEDLEET,

3. HBRBENTOLNDLDIC. RMEFETFIEL@EIC
BN, SVt 7o =9 Y — EITETIICED
fFiFrTrzawn,

4. TON/OFF] R4 vzIHLT., AMEOEREAVIC
LEY,

BEGICAED, BELLETEE (EEAM)

DEEE—LATL—Y—E—FZRBLET.

E—LPBEEINTERS Y MHIEERSI VN ER
D, FMEOUBELEICERINET,

7.5.1 FEHEHE
FEHELAN/IEFHTREST BICIE. PRA 35 OEfflicsH
SAMERRY Y (£E/T) =2H8ULET,

752 BEEE (A—FIBEEDE)

PRA35 0L ¥ —N—fllzFEOEREFERE LT PR35
DOABICHREL. TEHEE] Ry VEHLET,

L - —EoBEOLANFRY—FLET, 2D
., YUFIBNEHZLTBDET,

TEENRE] Ry vEHTLEPRBRETOEIDAR
#LEFTBIEHNTEET,
BESOCLREFvVEILTRBIE 1 BT TIVOYY S
LTS,
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L—H—E—LH PRASS OFNtE VY —ICET B L.
E—LEY—FVIAA® (Evsy—FR) CBBL
9,

ZORA Y MERE (R—F v /AIARERE) T3
L. VTFIILBNIELK BT AOANRT UIcc &%
M5EXT,

7.6 {ERE T DEE

EREIE

RERAEEREZSSICIE. PRI[L OBEEF VI T
BIENMRMTYT., ThERBEICITSICIE. &KiEH
S5EFNEFNEASM DET BT, AEQEITFEITICR
B2E3IC2DDRI Y N ERDET, LARILHLEN
ok FHEOSS 2T HE, Z0REBERICISL TS %
THEZXY, MADRAI Y bDZDEFEHI—BL 15
BlCDH, FKEOBENRZENLEBR>TVET,

7.6.1 iRE

EREE

1EfRHEF8). BHEI. Ffcld PRA76/78 ERIT— 7L
EEALTITWET,

1. KEzEZHKE LMD EEY NULET,

2. PR35 O~y RDH—45y MIAHEFERAL T,
A EREICTHTICRELET,

3. ON/OFF R&¥v%&, AL vIB®D LED H'HAXTT 3
FT8MERLET,

4., BENRTIZEL—F—-—E—LHREEHSN.
PRA35 Z{BIF 52 &EMNTEET,

7.6.2 1AM FEIRRTE

PRA35 QU E—hIJY hO—/L2Zy b OFEERR
Y (E/TF) #ULET, BEETREP<EET S
&, REIRY vERSHBULEY,

PRA35 @ LED 1 v I7r—% —dBRAEZRULET,

3RS vEHERVWTWS E, FECIREICR
RENTERDRESNET,

7.6.3 (BRI B BIRRE
ERER

EEMERERE DRREM4E. PRASS L—H—L Y —
N—HERATESLZ L LBERE—NIAVICR>TWS
zEe7TY,

752 THAULLBET., L—Y—#@EREICE-T
[EGESR

764 A7y a3 v DEFESE

EfRoEERE (LRROHBESR). LT 1 HRFOET

BEZFERALT PR3 OBEXZRENT H LN TE

£¥9,

1. PRA35 % PR35 ICEZEDLDICEE. ENE

DIFHHRICEBEL XY, PRASS 2EHhABLK

SRS BHh. PRASO TEELET,

PRA35 A VICLET.

3. PR35 QEBMERENARY vEIHL CETEELE
FIEET,

4. Y3y [1EH LED KERT %3581, PRA 35
M PR35 HMSL—HF—2ZRLTWERA,
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5. Yawvy /B8 LED N"RiRT 5B&E. PR35
#RBFRTHEID ICHAEEL T IEa W,

6. {BR}/ B8 LED AR T %5 &ld. PR35 ZBFst
B0 ICHAELTLIES L,

7. B8R LED A'miRT BRI, BEMNME>TVE
ER

8. ARBEXRENRY VEBLT, BFEEE—NEH
TLTLREEW,

7.6.5 PRA 76/78 R — 7 )V Z AW THERZRET %

FEEE
BRIF—TILH =R ERFDORBICIEL KB} 5NnT
WBZEEBERBLTLIEEY (KAMEOEURAZE .S

8] .

7.7 BR

ESiAMEEE. BEINE (BH. K. ER) €7
nHAELTVRWY (REIBREICKL->T) Z—EDEF
BERTFzv I LET. ThHELLBERE. L—
H—EHIBC ORIV~ (PRA3S OY—F V7R

A#) CBEINET (BREVT—0HEHENICH
2I58) .. EFEEEICKLZEEICIE PRA3S IV 1 A

BTY, L—HY-—E-LpEBEREINDE. 25kH
18DL—Y—Ly—N—%L—HF—FE—LORHEIE
AT 3ZENTEET,

1. EBR#EEoFEERR. BEXNICESEEDEE
BOFREERLUTT,

2. FEEFLBOHARAS VM 1 ICHBEROL. &
KDALY FEAVICLET,

3. PRA3S L—H—Ly—N—2BWOAYVIVF—
yaviRd4vhk (Ra4vh2) ICHERDLTE
ELET, TTHRIE (R1vb1) & PRA3S
(Ra v b 2) BE—FELELCELRS Y MZF
BLET, COLE. ZOEEEL—F—HL—
Y-S VvERRBL—TF—R1 Y b ERET 25
2. PRA35 OX—* Y 7 RTAHNERICEST
WBbZEEBRBLTLIEEWL, ZDEE,. PRAS3S
DFRWENE V- EEEL —F—DAZE BT L
BRFNERH FEA.

4. EEL—Y—& PRA3S L—H—L Y—/N—0DH
CREEHIF B LO5BEEYN BV L ERERLT
KI2aw, HZAPERALYGD,. BHSAOR
HEREERIC. MADEKBEOEOREEHIFET.

5. PR35 & PRA35 #AVICLET. PRA3ZS O
B8 E—R] REVESFTINIYYITBE,
BRMEEMEBLE T,
EISERHST1EVVYITHEREAAEZLEET
BIENTEXT, F7INIVVITHLER
E-FMMIETULET,

6. BEYVATLARERE-—RNICB->TWET,
PRA 35 DRRT 4 A7 L A [CHEENRTEINZE
9,

7. L=HF=LRILVETNHIELCTORVDD—FEDRF
BERTEBNICF v 7EhET, ThrED
fcigElE. FETHNIEL —F— L RILPBY
N—FVILRIVICBIFHILET., Y—FVILAR
JLhY £ 5° OEEFHEAINCH ZIFEFIFEIERL —
Y-l —H—-LY-—N—HoEEDOZNXIVS
7 MORBEBIFONESE. I XvtE—Y
NRRSINET,

7.8 BEIEBEE—FICR?
BHEEEE—R, KFEE—NR. 300rpm [CRSICIE.
KEDERE—EA7ICLTHSBUAVICLTLEE
(AN

79 AY—7E—F
ZY—TE—RTIE. PR35 DEREHNT I LD
TEEYT, L—H—pA7ICBD., NKyvFYU—DFEm
MEPET,

PRA35 DRY—7E—RRyVEHTE, RU—TF
E-RHIEEILE T,

PRA35 DRAY—TE—RRyVEHSI—EHT L. R
Y—TE—RDATICRDET,
EREREEAERT 5ICId. PR35 #HEEBEER&IC
L—Y—BREZRELTLEE L,

710 ¥ =%y MRZEERA L f-{FZ

=7y MRIEL —F—RBORBMEZSHET,
ERFENFEL THZWEEP S SICEVWRBHEN RS
S5N3EEICY—7y MREFERALET. C0Fa.

L —H—RBEEBHRLTIY—T Y FREFINTOHT
¥, ¥—7Y MROEMIEL —F—HBRDERBMEE S
328

8.1 BERB LUHER

1. LY ZXORIEMERIEL T LS,

2. BTHSABRICHNRBRWTIEEL,

3. AFENTVRLVELSHIWVHETERLTLLES
W, BEBERIBUTZINaA=ILEREFEVEDKT
BLTLIEE W,

EEFEH S ABAAVWEEEMICEShTED
KZEDBDET, 2DIBE. FEOBHEE
lCHEIEIZENIHDET,
ABRFETIAF VISR EWHDEREMDNH D
FIOT, HMOBREEFEALBVWTLLEEW,

4. KEERET 258G, REREEERLTLLLE
SV, HICERICRET 25H:E. LPEOXRKER
ElFELTL<fEEaWw (- 30°C~ + 60°C),

8.2 RE
KENENTLBERE T —RICANBWVWTLIEE W, &K
k., KT —2, FoEHU—GERL., BESE
ZUNENHBDET (RS 40 °C/104 °F) , KEFRL
(CEZIRE U TRBE TR — R ITPEA L T I2E W,
RPERE L B P iixg . ERCAEOBEER
FrvoLTLESW,
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Az RABEALLRWVEE, BlzkREW> TR
W, NyFU—D5RNBIRET, FEICESE
5Z 50NN HD XY,
AMEERBRLICELT 1 T—RICRELZE T,

8.3 {it

BXEOEFE ORI, &MEZ EILT 1 OFRGET —AHEE
DEDHDICANTLLEE W,

R

WOXBE NS EM / Ky FYU—Ry o REWM>TL T
20,

84 EILTARIEY—ER

ZEORANICR S EEEERIET 2cdCiE. K&
DEHRBREFE=FORERBICKBEENDIZLES
#HHLET.
EILTFAREY—EREVWDOTHITHBETEETH.
PR EBFEIC—RIOZHBERENDHLET,
ENTAREY—ERTIH. REHNRBREORKERT,
BURGERASICEE I h T W RRARERLLTWS
ENGERAES N ET,

AESEREEICRWVESIE. BRABLET., #AE
ERRDBETHRABEH AT Y H—%B>T. KN
A—H—HEEBLLTWH I L ZHPASICRELE
-

8.41.1 KEHEOTH L EMEF v T3 B

1. ZHEEHNISH20m BLTREL. =AY R
EKERTKEICHBLET,

2. AFEE=BICEDO . ¥—7 v MIAHERAW
THREAY REBICRHBEROLET,

3. Ly—NR—%ERHLTRIVE (Ravh1) %
2. BCUAEET,

4. ANEEZEGLE LU TAEZEEED IC 90° EinE
XY, ZOLEXFEOSEIETZITEIRD FH
Ao

5 L—HY—-Ly—N—FERALTRIVF (K1
N2) &R, BlcTrHEET,

6. ATV 4L5HEISIC2EENIERL. R1vk
BERAIVNAHLY—N—TRIFT, BT H

Z2EY,
THWERA VN1 &3 (E#) FE@ER1Y
N2 &4 (EE) OEEAROBELNSZENEN
3mm UATHNIEE, FEOBEEHROEERIC
HHET (20m DIFE). ZOMEEHN 3mm &
DRZEWSHER., FMEOREZEILTH—ER
TV —ITEREELTLLIEE L,

8412 EEMOF v/ B

1. FEEEHNSH20m BEL T, TEBREIFFIELR
RICEHICRELET,

° 2. Uy BE L FATICE .

RIEALAAE (3 1SO 900X % FBALES L e bEicid, © | 5 iﬁ?iiéfﬁgiﬁﬁfpf5 EERICTH

FRELHDTY, " xzg e

§¥Li<”‘i\ M@E%?ﬂ”z‘iittib)b?'f{%igg,ﬂﬁ% 4. b*/—k‘—%{%ﬁﬁbt R4V h (A) zEBOT

Bleo@g< e, B AEET (DEEER) .

5. Ly—N— T, H10m OF KRS

BB RSARE #IET 2103, Kbz EHNIC 6. Afh% 180° Bl t. KOEERS VLN (R) &

(PBEHRERUE / ERLHBOMIC) RIRLT BEQTEICrHAWERI v~ (A) ICBELET,

2SN, 7. LYy—N—%FEALT. H10m OFS RS
b (C) By HEZET,
EREEIOM 053y HnieiR1v b (B) &
(C) EDKEHAEBOEREA 1.5 mm URTHN
F. AEOBEREHROBEEAICHDFT (10m
DIBE) . ZOMEEH 1.5mm £ KEWES
F. FMEOREZEILT 1 H—EREYY—ITK
FLTLLIEEW,

9 MENR? LB

fER EZ5Nn3ER nE

1Y Ir—45—ICRENBE

o

Ry YAV IDEHCBO>TVWET,

ROy o =RBIRLTLLEE W,

1Y Ir—49—ICRENBE

/s

TWEEA,

PRA35 ' PR35 &RFUVIEh

INSOEBEERTYVI LTS
W (6.9 EZ2R).
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fER EZ5n3FRE NE
1V I7—49—cRENBEN EHRRIVIANATY., BRAWICT WIhHOBEHBRRS VEHLTLE

XY REITAFEEA. W,

1Y I7—9—cRENBEN OV RRAEETT D, AEDPREL LTORBEEAVICL, BRZRIF
Fth. ICERETE2HEICBEL T LLS

W,
A INSORBMICEENN BN L
ERBLTCEE N, BRORER

FESFLERBLTLLIES L, RBIF
REBRIEGAREN T BICiE. PR35
ZERMS 10cm (4 1 VF) UEEL
TRELTLEE L,
1V IT—49—ICRESNBH AENZAY—TE—RTY (K& TZU—7MRy ] = L TREEE
BRR4BERAY—TE—FRICRD BIETLLLEW, EBRICEEFR
x9), ExAVICLET,

Sleep

1V Iy—g—ILRESn3E T, BT H—EREVH—ICEHLT

qq LfEaw,

N

10 BEEE

EE5HE

HWRETENICERET 2L, UTOLOIREENIRET 2BNHHDXT.
TIRAFYIBRBERPTESRHOAINREL., AMFICEREEZRIFT IENHDET,

BIBEELICD HDVEHL MBS N EERL. FE. KB, BRILCEBBRIDSROBBRNIBD XY,
REICOWTHAREREI bRV E, EROBVWENREZR SCITETERAT RN SHDET. DL
BIHA. CEREREZENESEZE S VRIREFRI BRBRIHDET,

BEOKEBAOEBRIE Y H A JILVATRETT., UH A ILEIICZNEFNOHRIEHFIL CRIRENARFRIERD FE
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PR 35
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HEZ PRA 352t
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-l o
2|2 E AL (RE 7|F)
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etz

25 25°C, 8 212410 m E 0.75 mm

32 ftollM 77° F

» '/a2")

CIESR

Hoil chah A =12t

|I'I

= 2, (class Il), 620-690 nm / Po < 4.85

mW = 300 rpm (EN 60825-1:2008 / IEC

825 - 1:2008); s=

Il (CFR 21 § 1040

(FDA))
FMEE 300, 600, 1500 rpm
BAE B9 5t =, -15% / +8.6% (-8.6° / +5°)
S 2 =8 Hel +5°
Xl 32 7.2V/ 4.5 Ah Li-lon H{E{2| 2
HiE{2| = 2L +20°C (+68 °F), Li-lon HE{Z| Z¢: = 30 h
TE 25 -20...+50°C (-4 °F ~ 122 °F)
B 2% (X8 MER) -25...+60°C (-13 °F ~ 140 °F)
Hs S& IP 56 (IEC 605290]| t2h ("AF2 = =" B E ofLl)
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TE 25 -20...+50°C (-4 °F ~ 122 °F)

B 2o (X8 MER) -25...+60°C (-13 °F ~ 140 °F)

SH 2T (MEE A Alox) +0...+40°C (32° ~ +104°F)




A

0.3 kg (0.67 Ibs)

X4 (Lx W x H)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3 "x 1.8 "x1.4")

PRA 85 M &
F3a MY 115...230 V
HMel Fote 47...63 Hz
27 2% 40W
27 et 12V
AE 20 +0...+40°C (32 °F ~ +104 °F)
B 2T (X5 MEIR) -25...+60°C (-13 °F ~ 140 °F)
EV 0.23 kg (0.51 Ibs)
X4 (Lx W x H) 110 MM X50 mMm X32mm (4.3"x2"x1.3")
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c) 71718 &0l wat 2alistx| g Z<2, 2ol
2558 Zuoh= 2olx ol WEE & USLCh
Hilti Mb|A MEIE SMT 717|18 $2IES
SHAI2.

d FelstdE neshA. B £2 Fwe| 2 #o|
Aes RUME 71718 ALESHR| ORYAI2.
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[RARERAEISEEA

PR 35 liek5 s as

EFE—RERATRZAASDRRSRERRA.

FIRRARERIAS TRREE .

YIS TARAMAR, BERE—HRXMERER

o

B At ]
1 BRER 115
2 Fhk 116
3 it 118
4 BARE 119
5 B&i%H 120
6 EfEFZ Al 121
7 BAE 122
8 HIFFNERSE 124
9 FEHERR 125

10 BRRAE 126
11 #EmERERE -T2 126
12 EC TaHER (BR) 127

H XX EESESERNNTE, TETUERTTL
HRE, YFSHRERIARN, MRRPGXLEITTHTH.
ERR(ERAG, “TAE S ledtas =G
PR 35, “EBIERE/HtEEN 2IEEFIE PRA 35,

HeFeRstas

D BOLR (hersFm)
TieiE Sk

(D) # 5/8" SELIHAIECRE
(®) EithiRZASHERES LED
OF:t|

FEEiRA

et R HIER B

Q TF/% iR
BahE¥F LED
FTERA

(@) FRINEE{EA LED
(5 MistEst LED
®

HIE LED
(D BekheeiRs
(8) HEFE AR
© BiRE

PRA 35 {SHIER (FEEEWHIEIRTER) B

(D 7/

Q) HIRHSLLETNEE (W)
(3) B
Okt

(® BFIOERE (NE)
(®) MistaztiRg (WH)
OF:1 ()

(® tricEn

® ETRE

PRA 35 {=HlER (FEEZREREE) A

O ERER R

() neREERE

(3) BtLkhReiziA

@ AR (8 L/mT)
(®) FaRs (MZ%/ | )
(® BEEHILE (W)

PRA 35 B -FE H

BEUEN TRt FES RN E
BIRTS

Q) Ees558
OF::3iitdla
() EUHIES . FHEAES

1.1 R2RAKHEEX
-fERa-
AT E R TR SRR S A E RGN
BIRER,

EE
ATFIEAES IR MRS SBEEASHERS
BERRER.

-Ity-
ATILAMES IR RS SBRNARGE. 18R
FEHEM =R KSR ER.

ATREAMIIERFERBNEEERER.
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1.2 ﬁﬁ?ﬂ‘]ﬂﬁmﬁffks Po = BKEIEIAITFIYMEEIThER, BIK K 620-690
nm, FHSAE 1 MHz, BOREIR 50%, RIREGERE
FRAER 5 mm, 5% 300 rpm, EXLEFIBRRIEYE

T, F95REITNER Po < 4.85 mW,
. TA HRREIE R
BB LTRSS A T AMGEAE CRE, RXEE

BEERZ s B - ICREBARFERBL, Yafp Hiti ARRRERS
ﬁugéﬁﬁfﬁ mmﬁ D BRHERN, BRERERENENES.
7% RS
é %9 %‘/ S 01
U= BEIEMA FEEML =
A FElk, *. IS
e
=ilLaTl PR 35 01
Hilti= trademark of the Hilti Corporation, Schaan, LI Made in Germany

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

N2 STARE INTO BEAM
/2 é\ 620-690nm / Po<4.85mMW, 2300RPM

CLASS I LASER PRODUCT

Power:

7.2V=nom./ & 2
650mA

C E @ EN 60825-1:2008
ZI~

RIAGS

319686

PR 35

2@k
2.1 PR {ERER

ATRGHATUE. SHOREATE. BHE. HENEA, SRTOOE  SHEESIEENE, WEHED
B, EEXNESEALURIENES.

TAUFERARR AP T ASMERE, £ REHTEHRT, TAEZNLBROTERRIE,
HBEEHABGE, [WRIFER Hit ASRERATEA LA,

B LEFRIEE NI NAIME, SPMERNES,
SERAEFEORN, FER LRRTEENRSRERROTA,

FRFRETA,

2.2 PR 35 HEsEEotas
EFI1F PR 35 AT P IR AE RS TR, EEEXRIRENSENRRAM 90°. PR 35 AIAFER. KT
AR B _E AR,

2.3 ¥m8

B AFEOEAASTEEEMTPE L IREH TR E, BRERS.
R, TEEHFRERT. REYAEMERER, TREBNR.
F LED 5 TEMYFI TIERE.

TEAAFBAEEFEMEE, ZEMET AL TRERSHE R,

2.4 PRA 35 BRI E/HCERW

PRA 35 RLEEREFIROLIRWNAESESE T —i. CrAATETEBRLES PR 35 fefk#tas. PRA 35 tHAlEA
BOCERWLER, RLAT AT iEEE RS RAR.
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25 EENERFET

PRA 35 EHFRETRFHRE T TES PRA 35 frC8OZEMIES. TfEGHPERREEHMTTNE ZBAE
FROLTEAEHAE, BRBERIZXRER.

2.6 NESEEL/MOLEThRE

A 3 MiesEE e (300, 600, 1500 rpm), AIERNHREZ ELIi%, BIANBEAETROLATIRE. XFEE PR 35

HEFEBIEER S PRA 35 BRI B/ BN B E - AN AT,
BOERTHREPIRE RO RPN, FEBCRIRHIZTER D TN,

2.7 BEENEE

fE/ PR 35 7 PRA 35, BARARBIFESE—RBEIXE BRERS. BN, FIEENIEEIIAET PRA 35

EHNERCTFE, MNBRATREER. NSRS R FIERE.

2.8 MEHFET (HREETFIRETHIEIILE)

MERFRTARETREK 15% BRE, XEFTMNETMCERE (TH

1RHEE.
2.9 iEaIES

MRERFIRS TRREKFE BTREHE), WTEKHENESRR | fE LED NIREBUERE (

BiEk).
2.10 Bzt

BTEMITE). BFHINERERTATMRL

WRTEMREBHEAHNETEENEEHHZE, WHETITFERA LED FIhNE.
EfFAIAR, RSPEEREATTHERA 1 9. BEXRNEAN (1 MhdEZE) T T7—MRE, WEEhE

B9 1 MREREER AT,

2,11 SERRGATERE :

PR 35 fief5istas
BRI
N ZER

PR 35 $&{Fi%8H
Bk

HERFIES

PRA 84 {2 FHith
PRA 85 KiRiEALER
Hilti TE%8

- a4 a4 a4 4 A A g

2,12 TERSIETER

TERSIETEYE | BaAF LED, mEithikas LED, #kehZEE LED MME LED.

2.13 LED 1E7R23

BzfliAF LED (&) % LED [N, TEAFREFRS.
{6 LED &=, TARREFEFM/EEIEE T,
iR E S LED () B LED =, RehE SR EFA.
545 LED (1B ) LED 13 5=iE, TEL TR,
M LED (f88) & LED . IEFEAfTRIE N,
BE LED =i, HMERKXEA.
%4 LED =2 2 4 LED 12 [R1F. TELFHzE @IE) B,
FfiE LED Fi# LED ¥ TERME, MHEEREKFERENH

—EHERE,

17
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214 BESEPERFEBRTRRS

LED #4Esie LED [J#% FEEREC
LED 1, 2, 3, 4 5 C=75%

LED 1, 2, 3 - 50% = C < 75%
LED 1, 2 5 25% = C < 50%
LED 1 > 10%=C<25%
= LED 1 C<10%

2.15 FEMERTEN (EEATRD) HFERRES

LED F4Eswite LED [N¥F FERRE C
LED1. 2, 3. 4 - C=100%
LED1. 2. 3 LED 4 C=z75%

LED 1, 2 LED 3 50% = C < 75%
LED 1 LED 2 25% = C < 50%

E LED 1 C<25%

2.16 FTEMNEETFE (RKBEALRY) NEERS
RO E LED Himie, RNEMIEETAE.
MRLAE LED AR, RNEMERHE.

AR iEA

EISRE /A ERW PRA 35

BRI PRA 38, PRA 30/31
B PRA 50/51

IEEEE ELR PRA 70/71
RETTHEER PRA 52

REER R PRA 78

iR R RS PRA 86
SEERRE PRA 81

prdiped PRA 85

Ea st PRA 84

EHAR PRA 770
ERRIEL %2 PRA 751

ERMRISAC R PRA 750

REEH R PRA 760
EFh=R%2 PUA 20, PUA30. PA921, PA931/2

fERZEHT PUA 50. PUA 55/56, PA 961, PA 962
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4 BARER

TREAEH AR ECRAIF] !

PR 35
PR 35 EUCER (EF)

#RIPRES (5 PRA 35 FeEfEF) : 2...300 m (6 ... 900 &
R)

ERREREE (BARER)

BRIEEES (5 PRA 35 BoEfER) : 0...200 m (0 ... 660 &
R)

RE #£ 25 °C i, & 10 m KFEEEA 0.75 mm (77 °F, &
32 ERA 1/32")

FEHENR EEE, EEHTHRETHE

PR 35 &R 2 4%, TIJl, 620-690 nm/Po < 4.85 mW, =300 rpm
(EN 60825-1:2008 / IEC 825 - 1:2008) ; Il 4% (CFR 21 §
1040 (FDA))

irdz3udics 300. 600, 1500 rpm

REEE — AN, -15% / +8.6% (-8.6° / +5°)

BIATEERE +5°

EEp 7.2 V/4.5 Ah $2EF

It SEE+20°C (+68 °F), $EEFHEth : 230 h

TERESGE -20...+50°C (-4 °F & 122 °F)

HERETEE (TR -25...+60°C (-13 °F Z 140 °F)

FRIFER IP 56 ({@EB IEC 60529) (RE“HRfERTFeEa 1= )

=RIZRIRET %" X 11

E= (85 PRA 84) 2.4 kg (5.3 &%)

R~ (Lx W x H) 252 mm X 252 mm X 209 mm (10" x 10" x 8")

PRA 84 {EEIF it

EE B E (EBERXN) 72V

BRAEE (ERET PSRRI ERIZED) 13V

ENRE FIIR 160 mA

FEraT ] 2h/+32°C / EIEFEE 80%

T{ERESCH -20...+50°C (-4 °F = 122 °F)

EFRESCE (TR -25...+60°C (-13 °F ZE 140 °F)

FRERETE (SR THRERNEITER)

+0...+40°C (32°F = +104 °F)

E

0.3 kg (0.67 &)

R~ (LxW x H)

160 mm X 45 mm X 36 mm (6.3" x 1.8" x 1.4")

PRA 85 3XfiERCAR

R EIR 115...230 V.
B ES 47...63 Hz

BEE 40 W

EEBRE 12V

T{ERESEHE +0...+40°C (32 °F Z +104 °F)
EERECE (T -25...+60°C (-13 °F ZE 140 °F)
£ 0.23 kg (0.51 )

R~ (LxW x H)

110 mm X 50 mm X 32 mm (4.3" x 2" x 1.3")
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5 &R

51 BXRRENEFER

PR T ARERASETPAHNEXR2ER, EAJE
KR ET TR,

5.2 —fR 2N

a) AEMUFERLEBEXTYNTH, FERERERS
ERMEESRT.

b) RETEKE) L EEMREIRM.

c) WITAIARUNETNESTERINSE, NS
RHEEGEOEBE 2 R, TRAREAEEFISATSES
Ul TAE.

d) MEEEARFENEN. TERTARTEENRSE
RIS,

e) (BHE FCC §15.21 HAHA) : KREHISEAAMARER
A B BUE SBUH A P R EARIZEHIRF],

5.3 TYEXIGAIIEMELR

a) YRETHRN, NFERPEEEIENXSE, HIRE
RRBARNEMAZE .

b) UEABFHITIER, RBEAFINSENE.
MfRUR SN ET FH—E RS HTE,

c) FEHBHRRIECYAERINETRETER.

d MRIERHBERE. KFENREL (TREH).

e) FEAIARAERIHANENRE.

f) SEHHR PR 35 REESEAY PRA 35 BLEfER,
TEATIHECREEEARN PRA 35,

5.3.1 BHFHREME

RETIENEUAHEIHW=RER, B Hiti hTEzE
HEbR T BN 2138 BN T M S B EMIRER T
BEME, MTEXFFRISRM T TIF MBI ERTHEMER,
ETRAETCFRATNELHE TAMNEE. U
iy, Hilti i REERFFR TR TIMETIRE GBI WISAMIR
%) BIPTBENE.

5.3.2 TEHEER

ATERSHEEET IEC825-1:2008 / EN60825-
1:2008 #rAETHY 2 F# AR CFR 21 § 1040 (FDA) #R
AETH I Rifk. TELTEH—SHRPERIATLUGE
A, YEARIMNEEEIRN, BEARNSFRIPIRE.
Rm, BEARNSZIEY. BRSNS RNAERIE,
REML, FIARA—H, ARMNENBARNNR BAE
RS RIEA A

5.4 —fR=ZLHN

a) EFEAZAIMRETIRNRS. IRRIATERF,
RIGEIXZE Hilti AT4EBRILEHITHE.
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b) glﬁﬁﬁiﬁﬁﬁlﬁﬁmmﬁﬁﬁ, DT CHINE

o) YWRTIEMRRHFM4 THEIRRAIME (RZTFR)
B, RISEitTER T #MEREEER.

d) ﬁgiif‘ﬁ&ﬁﬂﬂ%ﬁi, NEREHHRIREEH

6) RERELOAESE NU@RUERE.

) REIANZUTESBET IAEREZFRS,
EERMNEMZEFE, MENFHERPMETN
2% (BN EETg. RE. RAEN) —&.

9 RELIENMBILESHNMETRIF, ERESRK
AT REZ AR TS,

h ZEEATIA#TERNUEIFZA, NHETR,

) EERTIAIED, HEE/LRXUBHEE.

) ERARRERRATEEERRER.

k)  HAEMHERTENRRERR TSR TSR
FIA G SZGRIETSY.

) FTRERTIETFRES RIFREA.

m) MEIKEKEIRL, MRRIMEE, NHTER,
WRETEIED, MKEEHARELRRIT,
MBI ERCER. 1R M ERIRIRRE £
Wi, BURMERIRESMK B S BB ERR,

n ERSGIRMEERIRE, PIANER. AR,

YPREFIKAS. ANRERSGE, NBMBERE

7

0 AEFHEREARBESE. HNEFDET.

p) YRREMRIESHILENR, I7ERTE. EFFR
T, BMHEIRMERRRENRE (K2 FEM
BEERRE) NBSSSBEERR, FHit, NE
HIEERS QRSB BRI TR,
FARECEEATSEMTAHN.

q) EREMEA.

5.4.1 48 (FithiR(F) TR/ARZHIERMLER

a) EREAMZA], BWEFHRTIASXE. XAER
S5ATARENEFGEI.

b) ?ﬁﬂ%%iﬂ%ﬁ&%ﬂiﬁﬂﬂkﬁfﬁ'ﬁ BUESEERIE
G PWo

o EZHFF. HESUGREt, TELCIIRBEEST
75 C MR T. SEMEMTHIEMATESSEN
R, RIEHASERK.

d) FREZESEAN. BESFIRESSHENE, MMER
WA N R B,

e) TRIBREFFHEMATATARRSEHE, MR
ERETCENSFEMATIFEERE WsEAR
FRKERBIS,

f) EFEXEETEMSE. FRAERIASTRRA.
g BEEMER. EREMBATEZA, BEHHR
Bt TRAIRFERY. BitRFRERESIERA

R FRIESERRZ YRR B,

h) NFERFGEM (FIaNHIMRE. BHNR. Ma

TR ENNY/RAHAEY), EAEFTRRMEE

A

) INFIEREER R AT Afte, FENFIER
PRA 85 XiRiEAL25EL PRA 86 Fifit BEIEaRMT
7T, RETREBRLAESSBIARR.



6 TEERAZ AT

-EE-

PR 35 REEERAEHS PRA 84 Hithfiteg,
6.1 JyEHIFTE

-fEi-

XA BE R B R SRR E RIS fth, ZERTE R EERRA
EFERMERRR.

6.1.1 ERAFEMITE
EERERBNZ A, BARMTEERE,

SEE-
HIRGERTBNRSTRERE.

6.1.2 J9SERIfERE ARt TE R
RN TR ZAT, NMIRfREMINREREN TR
EETRMANETANRER EEERRNIBE
i, FEIEH, ZTEH#EEITIE LM LED &R,

6.2 Jg BT RIS

-faR-
PRA 85 ZMEMRVERTEN. TRBRESRA.

6.2.1 ZET BT E @

SEE-

BN, REHRREEEEFENEEREEEN O
Z 40 °C/32 = 104 °F),

1. REMEAEMER,

2. WEDPHN, UGEEthAA ERFTBEOPR.

3. ﬂ%?‘gEE.%@EM?EEHEEE%&EEEW?E%E&%EEEEE
R,

4. FBIUEY, FERSEITE LM LED R (T
BFHTT.

6.2.2 FET I EHHITIER B

SEE-

EREN, NEABREEEEFNTEEEEERN O
Z 40 °C/32 E 104 °F),

1. BEHMNTIERFT, FREEEERERN
FIRFT R,
2. AERBIRESD, Bt ERIE LED R,

6.2.3 ETRAFRERSH TR B

1)l

ABRREESERN. BSTHESBENR, NS
AR R,

REShEREMNE, MUERURETEEE,
BRBESNREAREET B,
EFREHTH, TRERETE,

FEIEP, FRRSELTA LR LED 5T,

rond =

6.3 EAGGEFRILE

BEMEFRERE. TR, 178 EhERERY
BEESRRL, FINTEmMAes/AuAes L80SERNIRIE
MEH. ELAEERASFHRIREDNIHITREMIE
BREFOE, FERRIRESE,

6.4 ZikEit @
-1]\it-

Eglﬁiﬂ!ﬁ)\IEZ'ﬁL WEHHBRENITRNRTFT
8.

1. FEMENTASR,
2. BREIRNHAEBSHREE - EME (2R E
PUETFS),

6.5 F T Eith B

1. RERERHAEESHIMNE - MIBREE T
B (R ERIFS).

2. MIE_thrtiesst,

6.6 yTHAIHE

BT TR/ <A &4,

17iE, TEFHRBHATER (&% 40 #). E5THE
TR, BOCRITFHFBMIERTmbErs. HEKFE
FEERTE, BOtkMhEEE AR ; HEEET
ELTEN, aTRE—1ME5A.

6.7 LED 38728
BB 2 BT HER,

6.8 JGHMIEN PRA 35 1 [l
=I\y-

NEFRAERFA R,

fEf-
AERAIRKAIAET. FERMATEMESHEE

/ﬂ’;o

PRA 35 {N AT & HR3&E AR E FRATfE A = R Rt 3t A,

6.9 Eoxd

FEFIAIREST, PR 35 IEFEgEestN PRA 35 BiTH
f/;‘%ﬁ?ﬁ‘ﬁ%qim#ikﬂﬂﬁo FILAERX Z /T, EfIREE—
T E.

ERUEEERZA, ©AE PR 35 HERELERT
PRA 35 RENENERIE. ENEFRECIHREEN TN
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HE&ER. RS PR 35 R MUk B 5 Eiox
B9 PRA 35 M5 S. ELWABTAEEEIREMRZ AT
fE, FIBRIRERXLETABIINEE.

7 B4E

1. [ERRT PR 35 hef#ta8f0 PRA 35 LRY“HT
F/KAREAFHRIHREE D 3 7,
WS EREINITES, PRA 35 &RHE—MEESZH
PR 35 hefsisas LRIERE LED #BINIF.

2. XHERNMMNIEA, AEBXECIHIHR.
‘B ESNEENERTES SR WIEHRE
3o

71 fIFIR
ETATH/ XA &8,

SEE-

®HRE, TEBHMFRERAT.

7.2 PRA 35 H9fER
PRA 35 2—MEciEBW (I30), ERHBE—MEBnk
& (EEh). @i HEES SN B E SR BN B
BEXTELENFERRLER. EUWZE 600 rpm 5
W TEsREE, BRI 1500 rpm R T A,
724 EEEENEAFRAIAER
1. WTYTH/XA R,
2. JIEI:E PRA 35 (Lt E#EWE O F e st RMTR
)o
AR IHBELEESEET.

7.2.2 7£ PRA 80 Y 32R L5 PRA 35 [

$TFF PRA 80 _EH9%i,

¥ PRA 35 BF PRA 80 Uil x2e +

H& PRA 80 B9,

BIR T FTF /< A IR T FR e s .

BiERIEFRETALE.

1% PRA 80 #ZUH| ST R A TE MY ACEIRR

&+, FEdiTERRIEFEEEE,

J@:E PRA 35 (LLEZEKE O F et st RN TE
)o

AR BIESEET.

7.2.3 PRA 81 EEEHZENER B
1. $TF PRA 81 Lg%,
2. ,I%’: PRA 35 B¢ EIHIEN PRA 81 SEFRRE

oo, wN =

N

3. |7H & PRA 81 /Y5,

4. B TTH/XEARAITH PRA 35,

5. J@:E PRA 35 (Lt EEWE O FiefftRMTm
)o

6. TENIIF PRA 35, BUitIEEBERIGIFETR 0",

7. ERSRNSHEMNES.

7.2.4 BN

FEF]TT PRA 35 B, BAEFIH/RHA R 2 B,
MEXEERERTRE L.
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fERME B A R EER A HIsk N E A 4L,
FREEIRAEERENES BN EERE O/ LB
T ERXE,

Eifiaf RS, THRT PRA 35 EERRUREAGILE 1%
. SRR (M/mh) EXBEPEH—DE
ggﬂm, BT PR 35 IRehEUE, BUARNEXHAT
XY PR 35 TA BT RLkiEhtnd, #20m PR 35 ANIRE
AEBEY. TRAAERE (m:/mT) BRURE. AR
;ﬁﬁﬁﬁr&ﬁg SEN, BEIETTAR{NERES

EZRFIRE, I PRA 35 X,

7.25 RENE B
I BARYBFATEE SRIE A “ A REAKIE B IRARRINIE S AL
(mm/cm/%X i) B (Vs Z2t/Y16 T~t/XH),

726 REESENEE

YUTEHITAN, TRRERE S8, TRIR
TESERIATEE. TERINRE R, iR
;EH‘ uum%nﬁu*mnq

7.2.7 ATV E

PRA 35 BUIRERBILETHRERTBEIE NG, F+7E PRA 35
SR E BN I TIE R, %mJ:1‘f1ajJﬂﬁ
#E%yﬁ) XM (i), AT ERRNIERERE, B
A BRI RSB WA, BT
fsﬁPcEE’\J, XERNRERBE T RNET AT REPIR
Mo

7.3 PR 35 R ATHEE

EATHEEEIE KT, EEMEURFENER.
7.3.1 R EEREE

SEE-

TR T e R 12 (TERe At as I ER
PRA 35 I) FIATIEREE. RiHEERETE : 300,
600 #1 1500 rpm, $EUIHLEE 600 rpm Bt TIERE, BA
NZ7E 1500 rpm FE T ER.

7.3.2 iEFREThEE

SEE-

LI TR IR, M@ — S IRENR RS
FRRRERR AR ST AR .



fE&Bf PRA 35 SOt HEIN, tAEEBLRINER:, Hig—
FHLERIRAITE PRA 35 BIMIE. Jlit, 1§ PRA 35 8
%%ﬂ&*ﬂ*ﬁﬂﬁ%&i‘ﬁiilzﬁ#ﬁi?“ﬁﬁi%ﬂi‘éii”%ﬁiﬂﬁ;ﬂ
().

7.3.3 Bk
BT T A4 (PR 35 5 PRA 35) ATt E
ggg}ﬁfmm LWIRERIAN, SEREELSThFIEM

7.4 FEKTEEE_ERIRE

741 R

1. BIARKEESTRENMNE, Flan=MzLt,
T RS REAN A BN + 5°

2. ETTH/RA R,

3. EERITH, B—BIEBHETREM, BCKEF
#4140 300 rpm ROEEEHESE .

7.5 EEETHE LAHRIE

1. YZEEETHLRER, EIAETHSEW
£, BUHZHERE L, ARt RR R T
REMZHIZR. HEXR REESHHANERMRE
Aces k.

2. FRHIR, UELEEMEMEZENAM,

3. ATREEBRSIAENAEHEE, NHRFEER
%giﬁ%ﬁizﬁﬂﬁ*iﬂmﬁﬁﬁzﬂﬁﬂ%éﬁﬁﬁ
[

4. HETHTH/RE R,
EBHEETZE, TEEEN RS —KERE
BISOER. ERFERASER, ATEMIR.

7.5.1 FEixE
BT PRA 35 [FRBRTMAREA (A L/mT), HiTE
B FEFHNE,

7.5.2 BEhAE

1% PRA 35 BEEEMNEN R L, LEWNEAE PR

35, R T BEaE %,
KREFEPTHLFEMNERF. EHIRd, SRH—
MERESE.

BEE T B R P i R T,

BN PTBUEN R .

— Bt REA PRA 35 FOIEIRE O, SCRENBEIRICHE
A& (S5 FMH).

—ERpCRIENCEOME, EaRkE—MENES
B, ERNERFEER.

7.6 RIERIER

NIRGRENLER, FREHHR PR35 SIEMME,
Ak, FTEZAMAAME 5 ROERS TEMTITH 2
o BEMCKFEFENSE, REERENER, B
;fglg'%fﬁ RURLESEERRLEEEN, TREARE

7.6.1 Tk
AIF50. BEhEfEA PRA 76/78 fIEERFLENE.

1. BIERFREETRENME, FIMN=EZELE,
2. f&Bf PR35 Btk ERIBIMED, < TRESHRT
EFAT,
3. ;?:T“ﬂﬁ/?&fﬂ"}%ﬂ?:')‘ 8%, EEHEELED =
Z,

4. —BTIHEBEYF, BOCREMFTF. RS PRA
35 IR ERIRIERIRIE.

7.6.2 FENZEME

RT PRA 35 BT E FMAEIRE (ML/mT). &K
RETKIRER, REHEERMKE.

PRA 35 tH#Y LED B Re3BRRIAE.

E 3 RARTRE, WIAKRENKI—RETR
HIBIE.

7.6.3 BENRERNE

_;}g_

YR EEREAAS PRA 35 SISV ER EE A,
A EEFHEERE.

W0 7.5.2 BT REE, EERESHEMNFEME,

7.6.4 G TIEINRE

T EFRGERER, BIENSRETFNBFNE

RALAE PR 35 BOXTAEHITIL.

1. EMSFEERE, < PRA 35 [EHXE PR 35,
PRA 35 FTAFfERA PRA 80 EIE i,

2. $IF PRA 35,

3. BT mA gk, B5h PR35 LAIEBTFR

4. BIRohES/SUE LED INME, TR PRA 35 KiZEURE|
PR 35 & HHTHAR.

5. HIRENEL/ISEE LED (NiF, RTEEETIERE
HMEH A PR 35,

6. ERE/MEE LED NI, RrAEEEIIRNHEHE
i3 PR 35,

7. BISE LED (NiF, RTRAELER.

8. BERTmA"FLRAERBFAEER,

7.6.5 5F PRA 76/78 fIEE SRR ENE

SEE-

OB H R B ERLEE=M2MN T A8 (&
SEZERA).

7.7 B

BETREERNEILENTE EH., KTESf) 28

BINKZE BIINRIRT). EEKRE, MRS TFEEER
FEEER (BI PRA 35 LHIFRCHEN) (REEMEREE
BOM). EES PRA 35 Faxt A aEfEA KRNI, i

PESRCRAEIR, FIER SN ERASNEYR,
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1. HEEThEERE R P RER E 5RH BRI R
‘tE’]ﬁE‘*ﬁﬂo
2. ’I?:IEELL?’" Hﬂ*ﬂ’]i&“ﬁ 1 #HEH?’FQ

#EEO%FIEvﬁnumsmﬁaﬁm$ﬁ
FHIERIA, IVOEEIR PRA 35 FRUARCEEO1E1F
EZ RIS R A R ISE, PRA 35
R B R E N AER [ 88

4. INOERRFERERSEOCESA PRA 35 Ot 18]
RAESTINEEZERNNERY. BBIIETSE
AR TFHIgE 2 EEN. BOMNRSHE
£5|ETFit.

5. $TF PR35 #1 PRA 35, @33 PRA 35 LH“M&
EERRA T B ER,
i—;ﬂiﬁﬂ&@?ﬁ%ﬁrﬂ, I ML R WS IEAE
I

6. REGMEATHIEEN, ZERNERE PRASS £
REH,

7. BRRGEEPNERLTEEECHBA. HRN
EB, NAERAEMEICFEENAZERY
FRCHIFE. EfRcFEEHBETEE £5° 5
TEFEBIE AR IR 2 (8 AOANER AR (a1 32,
MR R—MEEER.

7.8 EEIFRAERR
AT EEREES  KERE. 300 rpm, SFXRAFE
HBHATIA,

7.9 FEARIEE

L PR 35 SO FREARIEAT, AITIAMEAE. LhRY, Bk
&, BEWAIEK I hER S,

i_aéﬂ}ET PRA 35 LRY“BEIRIE IR, PAIETHIEARIE
I\o

BEEXIET PRA 35 LAYREERIER 1240, TI{SFARER

&=,
EEFEE PR 35 7, MAEHLIRE, MUHREE.

7.10 BHREYEER
BT AR E RO R AT M. BATRAERARMEAET
HEERERRMNTI R ER, REE SIS BT

SIZIEERIRGY FE L. BFFMREASECREERZERL
BRI AR

8 HEFHNRIT

8.1 JEEMTHR

1. RS AR,

2. TERFIEEMER.

3. (UERTEHRAHITESE LENTIRMEEEN
SRR HCEER .
-ER- EEEEMRSRERER HRENE TR
-ER- TREARCEHAMENEERETES,
BN TTRERARIF BRI ERIF,

4. UERIREN, NMEFEEXIRER. MREE
FREFRAR, WX-—R&LE/EFELHER
(-30 °C = +60 °C),

8.2 FiX

MR TEMETHE, WANGTEMEHERY. ABRNIZ
NITH, TEMNRAHTESITER &KX 40 °C/104
°F. REEETRETIERTEEHREHILE.

TR EERREHE, ERNERMSEIREINE

3 UM T BRI et TSt e

EREFRZAT,

HESBTIFT A,

B ITERANENETAEETHEFET IR,

8.3 i
PIEREFNRIAMNEFRENERXBEIEHE
RIig &,

1)l
EERTIAZAT—EES T EM,
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8.4 EFIFRERS
BARINGEIEFSRERSEHRETR, UERE
IETEMERIITE T Y,
ENBRERSTIRERRE, BEERNEEVEENTA
BT—KE,
EFNERERSEENRY BN TACERTARERHASD

L5 RIRIAE T IR A
au%&uﬁa*uzmm*m MEEFATIE. E0E
METNZE BARERE RS TR L) IROEIESD
PEBIATAFSHIERIAE.
B 1SO 900X MR ARG B R R ERATIREIES.
Wégﬁﬂ{ﬂ’lﬂﬂ'a/\Tﬂﬁé‘:qzlb‘jﬁ?ﬁﬁ{ﬁq'gﬁﬁkfﬁ
w =l |.. o

8.4.1 WERE

HNTHREFEEANE, NEHOETR &S

BIEZAEMEE—R).

8.4.1.1 METHFNMEEKFH B

1. BSRISSRIIEEIEEEY 20 K&, FRAKEE=
HIZeLRE,

2. Hgilﬁ-fﬂ;éffzﬂfuﬁsj:, FHELBEREOETAEY
EIREE,

3. EREERAIEIRE R A IR EARE— 1 R

(= 1),
4. H%IE;%?%E B 5Lk IfrtHiess 90°, #ELtEiE),
5. {ERBLEVIEIREA R EIREE LReE

REZ/X

HRILENSERIETE,



6. EESE 475 MAFERBCRENEEE s | 4.

icm 3 4.

LDRIT T XSRS, AAMRCR 1713 Zi| | 5.

(FE5h) SABRMR 2 F0 4 Z(8) (@) WERES
B/VF 3 mm (£ 20 m &b),
TRREZEEFE

E.

2. FERIAMME, UEIHEFSEETT.
3. IFIEHEMREFCEER R).

HRELK, MWAEER | 6.
SHEFILHITIROE,

8.4.1.2 HEEEM T I
1. BTANEHEMEEFEEEN 20 m TR

FERBIEIEIIH, TELRERREPATICAR (A) (R IEFE

FEREAPEFRE).

FERBEEN, XL 10 m WEEMTICR

B).

&I ENER 180°, FHEESHR ERSER (R

HEEERETAY (A) BRI,

FERIBE L, EXE 10 m S ELFHER

©._

SER- HAVDHYT T XESTRE, 10 KSEMMR

LAY (B) 1 (C) ZIBRYKFEER R/ 1.5 mm

(fE10m I—JF'% ﬁﬂ%ﬁ%iﬁﬁ D ERATLAERMD
EENEEB T OHTRIE,

9 M HEER
e THERE i
ERRERHS : REASUERR. fERRABIE.

o

BERRERERFES PRA 35 &5 PR 35 Fg¥f. BIERS (ERET 6.9)
-
BETRERFTS : TREN ; ZIESTENIT. BN AR,

O

BETRETRMS

AN

ZIELERET AR,

T LR RE o
REHHRTA AEERY, BRE
SRATAENGE, 47T RIT
ELLBR, PR35 0ETATHE L7
=10 cm (4 1) &b,

BRFETTS TEATRERE (TREEREIE SR TERRIERmHTIR. 25,
RETE% 4 /\H), B IRIRE.

Sleep

BETRETRMNS B, BRAEFFIRSF O,
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10 EHLE

WL
TEREEFGE TS FERR
BRI EEAT LR ERROA ST,

EMINRRFHRBARSHEET, FIEESRERE, NTSHTE. Kn. RUSFRSER,
Zg%%ﬁitﬁiﬁ’@ WA RERERMIR B HIARBNE N IERRIREER, MNMESB=ENASHE. F=AGENINRS

€3

Hilti TRSIREORSHEIEMRIAIUEEFIA. ETUEWZET, HHERDBEME. EFSEXRP, Hiti 28E
ZWBTEMRENLRAAET . ARE—SNER, BEW Hi 2EFFRSEDIH Hii 281K,

{XPRFERHMEZK
TRAVIGEH TR SRARIR—EE |

it

BPEIE LTI AR E XEF BSMBFRENAE, HEEFLENTHMNIZAEETRER. DR

PIE ERRIEAS R AARIESIRE, FH IR ITEY.

.-% REBEREMEFLEBM,
\V4
5

©

11 HEERE - TR

Hilti ASHRIETBEEH BRAFEMRAGHSE TZAEN
ra. AMAMEBEVAIRHREMR © IR Hilti AFHRIER
BAIERfRIE. B, EEMEPIE, HEIASHER
FHIEARS. XEKREELEDREEFER Hit AFF
HHBRER. S

RRIEMIRME TR AL an B8l 3 A iR SR
MR BREERER, MRETHTERERMEZH#ITE
By EiR, WAEAREEEA.

HENFEBRERIGTAESREBEZAN, BRFEEFRE
ERNFEEEFESHARNNE. LHEERRN
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AEAMSBNRS ZERNEREE. EiEE. @R,

MARMRIMRIRIE, MRk, TONERANE. FRETE
B AR mE R R E AR E AR TR,

WMBHITEIENER, RIS R BN T AR
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FATEE : 2011/65/EU, 2006/95/EC, 2004/108/EC,
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