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ORIGINALNi NAVOD K OBSLUZE

Spadovy laser PRE 38

Pired uvedenim do provozu si bezpodmine¢né
prectéte navod k obsluze.

Tento navod k obsluze ukladejte vzdy u pfi-
stroje.

Jinym osobam predavejte pfistroj pouze s na-
vodem k obsluze.
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H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky se nachazeji na
za¢atku navodu k obsluze.

V textu tohoto navodu k obsluze oznacuje ,,pfistroj“ vzdy
spadovy laser PRE 38.

Jednotlivé ¢asti pristroje, ovladaci a indikaéni prvky
spadového laseru PRE 38 €1

(@ Rotaéni hlava

Ovladaci panel
Ukazatel

(4) Drzadlo

(5) Prlizor

(6) Prostor pro baterie

(7) Kontrolka LED automatické nivelace

(8) Akumulator
(9) Prihradka na baterie

10) Zablokovani
(1) Nabijeci konektor

(12) LED indikétor stavu nabiti
Dalkové ovladani PRA 380 B

@ Obsluzny panel

(2 Ukazatel

(3) Spona na opasek
(4) Prostor pro baterie

Ovladaci panel PRE 38 a PRA 380 H

(D Tlagitko nabidky (MENU)

(@) Tlagitko s Sipkou

(3) Potvrzovaci tlagitko (OK)

(4) Navratové tlagitko (ESC)

(5) Tlagitko X/Y

(6) Tlagitko ZAPNYP

(7) Kontrolka LED automatického horizontalniho nasta-
veni

Ukazatel
Normalni ukazatel PRE 38 a PRA 380 &1
8 Sklon osy X

Sklon osy Y
Ukazatel nabidky PRE 38 a PRA 380 1
(4) Rychlost rotace

(5) Komunikaéni kanal

(6) Nivelagni citlivost
(7) Vystraha pFi narazu
Vystrazny signal

Virtudini clony paprsk( prolnout / potlacit

Stavova indikacni lista PRE 38 a PRA 380

(9 Komunika&ni indikator

(0) Ukazatel stavu akumulatoru
(D) Rychlost rotace

(12) Prenosovy kanal

(13 Nivelagni indikator
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1 VSeobecné pokyny

1.1 Signalni slova a jejich vyznam
NEBEZPECI

Pouzivd se k upozornéni na bezprostiedni nebezpedi,
které by mohlo vést k tézkému poranéni nebo k timrti.

VYSTRAHA
Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou
situaci, kterd mize vést k tézkym poranénim nebo k umrti.

POZOR

Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpenou
situaci, kterd by mohla vést k lehkym poranénim nebo
k vécnym Skodam.

UPOZORNENI
Pokyny k pouZzivani a ostatni uzite¢né informace.

1.2 Vysvétleni piktogrami a dalSi upozornéni

AN ES

Pred Obecné Odevzda- Nedivejte se

pouzitim varovani vejte do paprsku
Stéte navod materialy
k obsluze k recyklaci

Symboly tfidy laseru lll / tiida 3

LA

LASER RADIATION - DO NOT
Nedivejte se

do paprsku,
ani do néj
pfimo
nenahlizejte
optickymi
pristroji.

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

Trida laseru llla, podle
CFR 21, § 1040 (FDA)

Na pristroji

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Nevystavuijte se paprsku.
Vystrazny $titek na laser pro USA, podle CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pfistroji

/\3R

Vystrazny $titek na laser, podle IEC825 / EN60825-1:2007

Typovy stitek

=IILT1 PRE 38°

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

Made in Japan

CAUTION

Power:
6.0V=nom./200 mA
LASER RADIATION - DO NOT
C E A & 3Rl STARE INTO BEAM
N> 675-695nm / 25mW max.
C N CLASS llla LASER PRODUCT
FC m o N13813 ensos2s-1:2007 Fec o

ltem no.: 419352 Date: XX.XXXX

419355

PRE 38

Umisténi identifikanich udaja na zafizeni

Typové oznaceni a sériové oznaceni jsou umisténé na
typovém Stitku pfistroje. Zapiste si tyto udaje do svého
navodu k obsluze a pfi dotazech adresovanych nasemu
zastoupeni nebo servisnimu oddéleni vzdy uvedte tyto
udaje.

Typ:

Generace: 01

Sériové Cislo:

2.1 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem

Laser Hilti PRE 38 je spadovy laser s rotujicim laserovym paprskem.
Pristroj je urCen k zjistovani, prenaseni a kontrole referen¢nich hodnot v horizontalnich i naklonénych rovinach.

Prikladem pouziti je pfenaseni délkovych a vyskovych rysek.
Viditelné poSkozené pfistroje / adaptéry se nesméji pouzivat.

Provoz v rezimu ,Dobijeni za provozu“ neni dovolen venku a ve vihkém prostiedi.
K optimalnimu vyuziti pfistroje vam nabizime nejrliznéjsi pislusenstvi.
Pristroj a jeho pomocné prostfedky mohou byt nebezpecné, kdyz s nimi nepfiméfené zachazi nevyskoleny personal,

nebo kdyz se nepouzivaji v souladu s ur€éenym ucelem.

Pouzivejte pouze origindlni pfisluSenstvi a nastroje firmy Hilti, abyste predesli nebezpeci poranéni.
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Dodrzujte Udaje o provozu, péci a udrzbé, které jsou uvedeny v ndvodu k obsluze.
Zohlednéte vlivy okoli. Nepouzivejte pfistroj tam, kde hrozi nebezpeci pozaru nebo exploze.
Upravy nebo zmény na pfistroji nejsou dovoleny.

2.2 Vlastnosti

Laser Hilti PRE 38 je spadovy laser se 3 rdznymi rychlostmi rotace: 300, 600 a 900 ot/min.

S timto pfistrojem dokaze jedina osoba rychle a s vysokym stupném presnosti vyrovnat (horizontalné i spadove)
kazdou rovinu (spolu s pfijimacem laserového paprsku PRA 38).

Vyrovnani probéhne automaticky po zapnuti pfistroje (automaticka nivelace v rozsahu 10° (+5°)).

Pozadovany sklon v ose X a Y se musi nastavit (rozsah sklonu X: -10 % az +10 %; Y: -5 % az +25 %). Laser se
aktivuje teprve tehdy, kdyz se dosahne odpovidajici pfesnosti.

Indikaéni LED signalizuji pfislusny provozni stav.

Laser PRE 38 se vyznacuje snadnym ovladanim, jednoduchym pouzitim a robustnim krytem. Pristroj se pouziva
s dobijitelnym nikl-metal hydridovym (Ni-MH) akumulatorem, ktery Ize nabijet i za provozu.

2.3 Horizontalni rovina

Byl-li pfislusnymi tlacitky nastaven sklon v obou osach (X a Y) 0,000 %, pfistroj se po zapnuti pomoci dvou vestavénych
motork( automaticky horizontalné znivelizuje.

2.4 Naklonéna rovina

Po zapnuti se nastavi pfislusnymi tlagitky sklon v ose X a Y. Potom se pfistroj pomoci 2 vestavénych motorku
automaticky nastavi.

2.5 Rychlost rotace
Pro optimalni vykonnost miize uZivatel nastavit rychlost rotace pro véechny vzdalenosti 300, 600 nebo 900 ot/min.

2.6 Funkce vystrahy pfi narazu
Vystraha pfi narazu se automaticky aktivuje po 10 minutach provozni doby. Zjisti-li pfistroj po uplynuti této doby, Ze
byl vibracemi nebo jinymi razovymi vlivy vychylen, pfepne se do varovného rezimu.

2.7 Virtualni clony paprskt

Laserovy paprsek Ize v urcitych sektorech potlacit, aby nedochazelo k zbyte€nému vyzarovani, pfip. k ruseni s jinymi
lasery, mimo aplika¢ni oblast.

2.8 Nivelacni citlivost

UZivatel mdzZe nastavit necitlivost, pfip. Groven vibraci (siiné nebo slabé vibrace), kterou smi nivelaéni systém pfi
spadovém a v horizontalnim rezimu pfipustit.

2.9 Nastaveni komunikaénich kanalt

Pro komunikaci mezi laserem PRE 38 a dalkovym ovladanim PRA 380 mdze uzivatel vybirat mezi rliznymi pfenosovymi
kanaly. Kdyz se ma na stavbé pouzivat nékolik riznych laserti PRE 38, daji se u nich volit rizné pfenosové kanaly,
aby se vzajemné nerusily. V takovém piipadé Ize volbou riiznych pfenosovych kandld fidit jednim dalkovym ovladanim
nékolik laserti PRE 38.

UPOZORNENI
Pfi zapnuti pfistroje zlistavaji pfedchozi nastaveni v platnosti, pfip. aktivni. Zkontrolujte tato nastaveni, v pfipadé
nutnosti je zménte.

2.10 Rozsah dodavky

Spadovy laser PRE 38

Prijima¢ laserového paprsku PRA 38

Drzak pfijimace laserového paprsku PRA 80
Délkové ovladani PRA 380

Navod k obsluze PRE 38 a PRA 380

Navod k obsluze PRA 38

- a4 a4 a4 a4
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Akumulator PRA 87
Prihradka na baterie PRA 88
Sitovy adaptér PRA 89
Baterie (Clanky AA)
Certifikaty vyrobce

Kufr Hilti

- W O = = -

2.11 Indikace provozniho stavu
Pristroj je vybaven nasledujicimi indikacemi provozniho stavu: LED autonivelace, LED stavu nabiti.

2.12 Indikace LED spadového laseru PRE 38

LED (zelend) trvale sviti Nastavuje se Uhel sklonu. Rotac¢ni hlava se toci a laserovy paprsek se
vysila.
LED (zelend) blika Nastaveni Uhlu sklonu je aktivované. Rotacni hlava se neto¢i a laserovy

paprsek je vypnut

2.13 Indikace LED prihradky na baterie PRA 88

LED (Cervenad) trvale sviti Akumulator PRA 87 se nabiji.

LED (zelend) trvale sviti Akumulator PRA 87 pIné nabit.

LED (zelend) blika Akumulator PRA 87 neni spravné zasunut.

LED (Cervenad) blika Chrani¢ akumulatoru PRA 87 pracuje a laser je pfipraven k provozu.

2.14 Normalni ukazatel

X Ukazatel sklonu osy X (v spadovém rezimu Cislice blikaji)

Y Ukazatel sklonu osy Y (v spadovém rezimu cislice blikaji)

2.15 Zobrazeni nabidky

Virtualni clony paprski Srafované sektory, laser vyzaruje. Ne$rafované sektory, laser je potlagen.

Rychlost rotace 300 /600 /900 ot/min

Pfenosovy kanal Kanal 1 az 9

Nastaveni citlivosti Slabé vibrace / silné vibrace / ruéni
Vystraha pfi narazu Aktivni / neaktivni

Vystrazny signal Aktivni / neaktivni

2.16 Indikacni lista

Stav prenosu Pfenos / ukoncéen / neuplny

Stav baterie Stav nabiti >75 % /35 % - 75 % /10 - 35 % /<10 %
Rychlost rotace 300 /600 /900 ot/min

Pfenosovy kanal Kanal 1 az 9

Nivela¢ni indikator Blik& pfi nivelaci
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Oznaceni

Kratké oznaceni

Rizné stativy

PUA 20, PA 921, PUA 30 a PA 931/2

Teleskopicke laté

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 a PUA 50

Pristroj na pfenaseni vySek

PRA 81

4 Technické udaje

Technické zmény vyhrazeny!

Spadovy laser PRE 38
Dosah pfijmu (pramér)

S prijimacem laserového paprsku PRA 38: 2...800 m (6
az 2624 ft)

Presnost Na kazdych 10 m (+0,5 mm) horizontalni vzdalenost 0,5
mm (0,2" na 32,8 ft,+75 °F), teplota 24 °C,
Ttida laseru Trida 3R, viditelny paprsek, 685 nm, < 2,5 mW (EN

60825-3:2007 / IEC 60825 - 3:2007); tfida llla (CFR 21 §

1040 (FDA))

Rychlost rotace

300, 600, 900 ot/min (nastavitelnd)

Rozsah samonivelace

+5°

Napajeni

Akumulator Ni-MH 4,8 V /9,0 Ah

Doba provozu akumulatoru

Teplota +20 °C (+68 °F): 280 h

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Tfida ochrany IP 66 (podle IEC 60529 ) (nikoli v rezimu ,,Dobijeni za
provozu®)
Zavit stativu %" x 11

Hmotnost (véetné akumulatoru)

3,6 kg (7,9 Ibs)

Rozméry (d x § x v)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

Akumulator PRA 87 Ni-MH

Jmenovité napéti (normalni rezim) 4,8V
Maximalni napéti (za provozu nebo pfi dobijeni béhem 12,0V
provozu)

Jmenovity proud 9 000 mAh

Doba nabijeni

7 h pfi 24 °C (74 °F)

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Nabijeci teplota (i pfi nabijeni za provozu)

+10...+40 °C (50 °F az +104 °F)

Hmotnost (véetné prihradky na baterie)

0,89 kg (1,97 Ibs)

Rozméry (d x § x v)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" x 3,7" x 1,4")

Sitovy adaptér PRA 89
Napajeni 100...240V
Sitova frekvence 50...60 Hz
Jmenovity vykon 36 W
Jmenovité napéti 12V
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Provozni teplota

+10...+40 °C (50 °F az +104 °F)

Skladovaci teplota (v suchu)

-10...+60 °C (14 °F az 140 °F)

Hmotnost

0,19 kg (0,42 Ibs)

Rozméry (d x § x v)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

Dalkové ovladani PRA 380
Operacni rozsah (radius)

Max. 150 m (492 ft)

Napajeni

Alkalické manganové baterie 2x1,5V (AA) LR0O3

Zivotnost baterii (alkalické manganové)

Teplota +20 °C (68 °F): min. 3 mésice

Provozni teplota

-20...+50 °C (-4 °F az 122 °F)

Skladovaci teplota

-30...+60 °C (-22 °F az 140 °F)

Tfida ochrany

IP 56
podle IEC 60529

Hmotnost (v&etné baterii)

0,25 kg (0,50 Ibs)

Rozméry (d x § x v)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" x 2,5" x 1,4")

5 Bezpecnostni pokyn

5.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

Vedle technickych bezpeénostnich pokynd uvede-
nych v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k ob-
sluze je nutno vzdy striktné dodrzovat nasledujici
ustanoveni.

5.2 VSeobecna bezpecnostni opatieni

Nevyrazujte z ¢innosti zadna bezpecnostni zafi-
zeni a neodstranujte informacni a vystrazné ta-
bule.

Laserové pristroje nenechavejte v dosahu déti.
Pfi neodborném otvirani pfistroje mze vzniknout la-
serové zareni, které pfesahuije tfidu 2, pfip. 3. PFistroj
davejte opravovat pouze do servisnich stredisek
Hilti.

Zohlednéte vlivy okoli. NepouzZivejte pristroj tam,
kde existuje nebezpeéi pozaru nebo exploze.
(Upozornéni podle FCC § 15.21): Zmény nebo modi-
fikace, které nebyly vyslovné schvéleny firmou Hilti,
mohou mit za nasledek omezeni uzivatelského oprav-
néni k provozovani pfistroje.

5.3 Spravné usporadani pracovisté

a)

b)

c)
d)

€)
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Zajistéte mérici stanovisté a pri instalaci pristroje
dbejte na to, aby nebyl paprsek namiren proti
jinym osobam, ani proti vam samotnému.

Pfi praci na zebfiku se vyhybejte nepfirozenému
drzeni téla. Zajistéte si bezpeény postoj a rovno-
vahu po celou dobu prace.

Méreni pres sklo, na skle nebo pfes jiné predméty
muze zkreslit vysledky.

Dbejte nato, aby byl pfistroj postaven na stabilnim
podkladu (bez vibraci!).

Pristroj pouzivejte pouze v definovanych mezich
pouziti.

f)

9

h)

PFi praci v rezimu ,Dobijeni za provozu“ sitovy
adaptér bezpecné upevnéte, napf. na stativ.
Pfistroj, prislusenstvi, nastavce apod. pouzivejte
podle téchto pokynt a tak, jak je to pro tento
typ pristroje predepsano. Respektujte pritom pra-
covni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti pfi-
stroje k jinému Ucelu, nez ke kterému je uréen, mize
byt nebezpecné.

Je zakazano pracovat s méricimi latémi v blizkosti
vedeni vysokého napéti.

5.3.1 Elektromagneticka kompatibilita

Ackoli pristroj splfiuje pozadavky pfislusnych smérnic,
nemuze firma Hilti vylou¢it moZnost, Ze bude pfistroj ru-
$eny silnym zarenim, coz mlze vést k chybnym operacim.
V takovém pripadée, nebo mate-li néjaké pochybnosti, je
tfeba proveést kontrolni méfeni. Rovnéz nemdze firma Hilti
vylougit, Ze nebudou ruseny jiné pfistroje (napf. navigacni
zarizeni letadel).

5.3.2 Klasifikace laseru pro tfidu laseru / trida Ill

a)

Podle prodejni verze pfistroj odpovida tfidé laseru 3
podle normy IEC 825-1:2003 / EN60825-1:2003
a tfidé llla podle CFR 21 § 1040 (FDA). Nedivejte
se do laserového paprsku a nezaméfujte ho proti
osobam.

Pristroje tfidy laseru 3R a llla by mély pouzivat pouze
vyskolené osoby.

Prostor, vnémz se laser pouziva, by mél byt vyznacen
vystraznymi zna¢kami laseru.

Laserové paprsky by mély vést daleko pod nebo nad
Urovni oci.

V ramci bezpec¢nostnich opatreni je nutné zajistit, aby
laserovy paprsek nedopad| nedopatfenim na plochu,
ktera odrazi jako zrcadlo.



f)  Preventivnimi opatfenimi je nutné zajistit, aby se ni-
kdo nemohl podivat pfimo do paprsku.

g) Laserové zareni by nemélo proniknout do nestfeze-
nych mist.

h) Nepouzivané laserové pristroje by se mély skladovat
tam, kam nemaji pfistup nepovolané osoby.

5.4 VSeobecna bezpecnostni opatreni

a) Pred pouzitim pfistroj zkontrolujte. Pokud je pfi-
stroj poskozen, svéite jeho opravu servisnimu
stredisku Hilti.

b) Po narazu nebo pusobeni jiného mechanického
vlivu je nutné zkontrolovat presnost pristroje.

c) Kdyz prenasite pfistroj z chladného prostredi do
teplejsiho nebo naopak, méli byste ho nechat pred
pouzitim aklimatizovat.

d) Pri pouziti s adaptéry zajistéte, aby byl pristroj
pevné priSroubovany.

e) Aby se zabranilo chybnym mérenim, udrzujte vy-
stupni okénko laseru éisté.

f)  Ackoliv je pFistroj konstruovan pro pouzivani v ne-
pfiznivych podminkach na stavenisti, méli byste
s nim zachazet opatrné, podobné jako s jinymi op-
tickymi a elektrickymi pfistroji (dalekohled, bryle,
fotoaparat).

g) Prestoze je pfistroj chranény proti vihkosti, pred
uloZzenim do transportniho pouzdra jej do sucha
otrete.

h) PFed dulezitymi méFenimi pFistroj zkontrolujte.

i) Béhem pouzivani nékolikrat prekontrolujte pres-
nost.

j) Sitovy adaptér pouzivejte jen pro pfipojeni do
napajeci sité.

k) Zajistéte, aby pristroj ani jeho sitovy adaptér ne-
prekazel a nezavinil pad nebo uraz.

) Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

m) Nedotykejte se uzemnénych kovovych predmétd,
jako napf. trubek, topeni, sporaka a chladniéek.
Je-li télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu
elektrickym proudem.

n) Pravidelné kontrolujte prodluZovaci kabely a v pFi-
padé poskozeni je vyménte. Jestlize se pfi praci
poskodi sitovy adaptér nebo prodluzovaci kabel,
nesmite se adaptéru dotykat. Vytahnéte sitovou

zastrcéku ze zasuvky. Poskozend pfivodni a prodlu-
zovaci vedeni predstavuji nebezpedi Urazu elektric-
kym proudem.

0) Chrante privodni kabel pred horkem, olejem a os-
trymi hranami.

p) Nikdy nepouzivejte sitovy adaptér, kdyz je Spinavy
nebo mokry. Prach, predevSim ten z vodivych
materiald, usazeny na povrchu sitového adaptéru
nebo vlhkost mohou za nepfiznivych podminek
zpusobit uraz elektrickym proudem. Nechavejte
proto znecisténé naradi pravidelné kontrolovat
v servisu Hilti, a to pfedevsim, kdyz ¢asto opra-
covavate vodivé materialy.

q) Nedotykejte se kontaktu.

5.4.1 Peclivé zachazeni s akumulatorovymi
zafizenimi a jejich pouzivani

a) Pred nasazenim akumulatoru zkontrolujte, zda
je pristroj vypnuty. PouZivejte jen akumulatory Hilti
schvalené pro tento pfistroj.

b) Chrante akumulatory pred vysokymi teplotami
a ohném. Hrozi nebezpedi vybuchu.

c) Akumulatory se nesméji rozebirat, lisovat, zahfi-
vat nad 75 °C ani pélit. Jinak hrozi nebezpe¢i pozaru,
vybuchu a poleptani.

d) Zabrante vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru
mUze zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku
toho popaleni nebo vzniceni.

e) Pouzivejte vyhradné akumulatory schvalené pro
prislusny pfistroj. Pfi pouziti jinych akumulatord
nebo pfi pouziti akumulatorG pro jiné ucely hrozi
nebezpedi pozaru a vybuchu.

f) Dodrzujte zvlastni smérnice pro prepravu, skla-
dovani a provoz lithium-iontovych akumulatort.

g) Zabrante zkratu akumulatoru. Pfed nasazenim
akumulatoru do pfistroje zkontrolujte, zda nejsou
na kontaktech akumulatoru a pfistroje cizi télesa.
Pokud dojde na kontaktech akumulatoru ke zkratu,
hrozi nebezpeci pozaru, vybuchu a poleptani.

h) Poskozené akumulatory (napriklad akumulatory
s trhlinami, prasklymi ¢astmi, ohnutymi, zaraze-
nymi a/nebo vytazenymi kontakty) se nesmi nabi-
jet ani dale pouzivat.

i) Pro provoz pfistroje a nabijeni akumulatoru po-
uzivejte jen sitovy adaptér PRA 89. Jinak hrozi
nebezpeci poskozeni pristroje.

6 Uvedeni do provozu

UPOZORNENI

Pristroj se smi provozovat jen s akumulatory Hilti PRA 87
vyrobenymi podle IEC 60285 nebo se 4 bateriemi z al-
kalického oxidu manganicitého. Pfihradka na baterie
PRA 88 se musi pouzivat pfedepsanym zptisobem.

6.1 Indikace LED
viz kapitola 2 Popis

6.2 Peclivé zachazeni s akumulatorem

Akumulator skladujte pokud mozno v chladu a v suchu.
Akumulator nikdy neskladujte na slunci, na topeni nebo
za sklem. Po skonceni Zivotnosti je akumulatory nutno
bezpec¢né zlikvidovat v souladu se zakony na ochranu
zivotniho prostedi.
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6.3 Nabijeni akumulatoru

& A A AN

NEBEZPECI

Pouzivejte pouze uréené akumulatory Hilti a sitové
adaptéry Hilti, které jsou uvedené v ¢asti "Prislusen-
stvi".

6.3.1 Prvni nabijeni nového akumulatoru
Akumulatory pfed prvnim pouzitim Uplné nabijte.
UPOZORNENI
Zajistéte pritom bezpecnou stabilitu nabijeného systému.

6.3.2 Nabijeni pouzitého akumulatoru

Nez do pfistroje zasunete akumulator, zajistéte, aby byl
jeho povrch ¢isty a suchy.

Akumulatory Ni-MH jsou pfipravené k pouziti kdykoliv,
i kdyzZ jsou nabité jen ¢astecné. PFi nabijeni akumulatoru
v pristroji indikuji postup jeho nabijeni kontrolky LED.

6.4 Vlozeni akumulatoru do naradi H @
NEBEZPECIi

Pouzivejte pouze uréené akumulatory Hilti a sitové
adaptéry Hilti, které jsou uvedené v ¢asti "Prislusen-
stvi".

POZOR

Pfed vloZzenim akumulatoru do pfistroje zajistéte, aby
na kontaktech akumulatoru a kontaktech pfistroje
nebyla zadna cizi télesa.

1. Zasurite do pfistroje akumulator.
2. Otocte aretaci o dva zafezy po sméru hodinovych
rucic¢ek, dokud se neobjevi symbol zablokovani.

6.5 Vyjmuti akumulatoru

1. Otocte aretaci o dva zarezy proti sméru hodinovych
rucic¢ek, dokud se neobjevi symbol odblokovani.
2. Vysunite akumulator z pfistroje.

6.6 Volitelné moznosti pro nabijeni akumulatoru

NEBEZPECI
Sitovy adaptér PRA 89 se smi pouzivat pouze
uvniti budov. Zabrante vniknuti vihkosti.

6.6.1 Nabijeni akumulatoru v pristroji

UPOZORNENI
Dbejte na to, aby teplota pfi nabijeni odpovidala doporu-
&ené nabijeci teploté (10 az 40 °C/ 50 az 104 °F).
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1. Odstrarite plastovou krytku, aby nabijeci konektor
na akumulatoru byl vidét.

2. Zapojte do akumulatoru konektor sitového adaptéru
nebo konektor od autobaterie.

3. Béhem procesu nabijeni se stav nabiti indikuje uka-
zatelem stavu akumulatoru na pfistroji (pfistroj musi
byt zapnuty).

6.6.2 Nabijeni akumulatoru mimo pfistroj B

UPOZORNENI
Dbeijte na to, aby teplota pfi nabijeni odpovidala doporu-
¢ené nabijeci teploté (10 az 40 °C / 50 az 104 °F).

1. Vyjméte akumulator z pfistroje a zapojte do néj
konektor sitového adaptéru nebo konektor od auto-
baterie.

2. Béhem nabijeni sviti na akumulatoru Gervena kont-
rolka LED.

6.6.3 Nabijeni akumulatoru za provozu

POZOR
Zabranite vniknuti vihkosti. Vihkost v akumulatoru mize
zpUsobit zkrat a chemické reakce, a v dusledku toho
popaleni nebo vzniceni.

1. Odstrarite plastovou krytku, aby nabijeci konektor
na akumulatoru byl vidét.

2. Konektor sitového adaptéru zapojte do akumula-
toru.

3.  Pristroj b&éhem nabijeni pracuje.

4. Béhem nabijeni je stav nabiti indikovan kontrolkou
LED na pfistroji.

6.7 PFi pouziti alkalickych baterii El [l

NEBEZPECI
V pfistroji nekombinujte staré a nové baterie.

NEBEZPECI
V pristroji pouzivejte jen baterie od jednoho vyrobce
a v8echny stejného typu.

6.7.1 VloZeni bateriovych élankai D

1. Je-li v bateriové pfihradce akumulator PRA 87, vy-
jméte jej.

2. Do bateriové pfihradky viozte 4 ¢lanky z alkalického
oxidu manganicitého.

3.  Zasunte bateriovou pfihradku do spadového laseru
a otocte aretaci na 'LOCK' (blokovani).

6.7.2 Vyména bateriovych élankt D

1. Otocte aretaci bateriové pfihradky na ,,OPEN“ (od-
blokovani) a vyjméte pfihradku z pfistroje.

2. Vyjméte staré baterie a vlozte nové. Davejte pozor,
aby souhlasila polarita (+ s +) a (- s -).

3.  Zasunte bateriovou pfihradku do spadového laseru
a otocte aretaci na 'LOCK' (blokovani).



7 Obsluha

7.1 Zapnuti pristroje

Stisknéte tlacitko ,ZAP / VYP*.

UPOZORNENI

Po zapnuti pfistroj spusti automatickou nivelaci (blika
ukazatel automatické nivelace). Jakmile je nivelacni pro-
ces ukoncen, zacne se otacet rotacni hlava a zapne se
laserovy paprsek (sviti ukazatel automatické nivelace).

7.2 VSeobecné ovladani

UPOZORNENI
P¥i pouziti dalkového ovladani PRA 380 zapnéte nejdfiv
pfistroj a pak dalkové ovladani.

UPOZORNENI
Kryt pfistroje musi stat horizontdlné +5°, aby se pfistroj
samonivelaci bezchybné vyrovnal.

NEBEZPECI
Kdyz je pfistroj zapnuty, nikdy se jej nesnazte vyrovnavat
pomoci prizoru.

1. Ustavte pfistroj na vhodné misto pro pouziti, napf.
na stativu.

2. Pomoci priizoru vyrovnejte pfistroj ve sméru poza-
dovaného spadu a zapnéte jej.
Provede se nastaveni sklonu v osach X a Y. Pfi
nastavovani pfistroje blika zelena kontrolka LED.
Jakmile je pfistroj spravné nastaven, laser se zapne
a zagne rotovat. Zelena kontrolka LED sviti trvale.

3. Prijima¢ laserového paprsku zapnéte tlacitkem
ZAPNYP.

4.  Pi pouziti pfijimace laserového paprsku kontrolujte
vysku laseru, az zazni trvaly tén a na ukazateli se
zobrazi jednozna¢na horizontélni znacka.

7.3 Prace s prijimac¢em laserového paprsku

Prijima¢ laserového paprsku PRA 38 Ize pouZivat pro
vzddlenosti (akéni radius) do 200 m (650 ft). Indikace
laserového paprsku je opticka a akusticka.

7.3.1 Prace s laserovym pfijimacem drzenym

V ruce
Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
Prijima¢ PRA 38 nastavte prdizorem pfimo do rotujici
roviny laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

N —

7.3.2 Prace s prijimacem laserového paprsku
v drzaku prijimaée PRA 80 [
Otevrete uzavér na drzaku PRA 80.
Prijima¢ laserového paprsku PRA 38 nasadte do
drzaku PRA 80.
3. Zavfete uzaveér na drzaku PRA 80.
4. Piijima¢ laserového paprsku zapnéte tlacitkem
ZAPNYP.
5. Uvolnéte oto¢nou rukojet.

N =

6. Drzak prijimace PRA 80 upevnéte bezpetné na te-
leskopickou nebo nivelaéni ty¢ utazenim oto¢né ru-
kojeti.

7.  Pijima¢ PRA 38 nastavte priizorem ptimo do rotujici
roviny laserového paprsku.

Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

7.3.3 Prace s pristrojem na prenaseni vySek
PRA 81

1.  Otevrete uzavér na pristroji PRA 81.

2. P¥ijima¢ laserového paprsku PRA 38 nasadte do
pristroje na prenaseni vysek PRA 81.

3.  Zavfete zavér na pfistroji PRA 81.

4. Prijima¢ laserového paprsku zapnéte tlacitkem

ZAPNYP.

5.  P¥ijima¢ PRA 38 nastavte priizorem pfimo do rotujici
roviny laserového paprsku.
Laserovy paprsek je indikovan optickym a akustic-
kym signalem.

6. Zméfte pozadovanou vzdalenost méficim pasmem.

7.3.4 Volitelné moznosti nabidky

Pfi zapinani pridrzte tlacitko ZAP/NYP stisknuté dvé
sekundy.

Na displeji se zobrazi nabidka.

Pro pfepinani mezi metrickymi a angloamerickymi jed-
notkami pouzijte tlagitko jednotek.

Pro pfifazeni vy$si tonové frekvence hornimu nebo dol-
nimu rozsahu pfijimace pouzijte tlacitko hlasitosti.

Pro ulozeni nastaveni pfijima¢ PRA 38 vypnéte.

7.3.5 Nastaveni presnosti Sirky pasma

Tlacgitkem presnosti pfijimace PRA 38 mlizete volit jednu
ze 3 moznosti presnosti Sitky pasma: vysoka: +0,5 mm
(£0,02"); standardni: £1,0 mm (+0,04"); nizka: 1,5 mm
(+0,06");

7.3.6 Nastaveni hlasitosti akustického signalu

Pfi zapnuti pfijimace je nastavena ,normalni“ hlasitost.
Stisknutim tlacitka ,,akusticky signal“ Ize signal prepnout
z hlasitosti ,,normalni“ na ,hlasity”, dalSim stisknutim
signal ,,vypnout” a dalSim stisknutim pfepnout na ,tichy“.

7.4 Vyrovnani pristroje ve sméru sklonu

Pokud pouzivate laser s pfednastavenym sklonem, musi
se spravné postavit, aby laserovy paprsek probihal rov-
nobézné s pozadovanym smérem spadu.
UPOZORNENI

Koliméator na pfistroji je kalibrovan na osu sklonu lasero-
vého paprsku. Nastavte laser na pozadovany smér spadu
podle nasledujicich pokyn{:
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1. Oznacte cilovou pfimku, ktera je rovnobézna s po-
Zzadovanym smérem sklonu.

2. Postavte laser nad tuto pfimku. Pouzijte k tomu
olovnici: Zavéste olovnici na upevrovaci roub sta-
tivu.

3. Nastavte pfistroj pfiblizné do sméru sklonu. Ujistéte
se, Ze je spravné umistén s ohledem na kladné nebo
zaporné znaménko zadaného sklonu.

4. Nadruhy konec cilové pfimky umistéte vyty¢ku nebo
jiny cil.

5. Zacilte kolimator a nastavte pfistroj tak, aby se
kolimator kryl s cilem.

7.5 Zadavani spadového uhlu
Pristroj Ize pouzivat pro horizontalni a vertikalni referenéni
roviny, pfi¢emz se nastavuji pozadované hodnoty spadu
pro obé osy X/Y.

7.5.1 Zadavani z klavesnice pristroje

1.  Stisknéte tlacitko ZAP/NVYP.
Pristroj zahdji automatickou nivelaci.
2. Pro aktivaci zadani uhlu sklonu stisknéte tlagitko
X/Y.
Sipka na pravé strané indikuje aktivni osu, pfitom
blika +/-.
Opakovanym stisknutim tlacitka X/Y se prepina ak-
tivace mezi osou X a Y.
3. Stisknutim tlagitek s Sipkou nahoru a dold mlzete
prepnout mezi kladnym (+) a zapornym (-) sklonem.
4.  Stisknutim tladitek s Sipkou vpravo a vlevo presunte
kurzor na pfislusné misto.
Ted mlzete hodnotu zménit.
5.  Stisknutim tladitek s Sipkou nahoru nebo dold ma-
zete zobrazenou hodnotu zvysit nebo snizit.
Stejnym zplsobem zadejte dal$i hodnoty.
7. Potvrdte a ukoncCete zadavani stisknutim tlacitka
OK.
UPOZORNENI Po zadani spadu trva asi 2 minuty,
nez se sklon nastavi a laser za¢ne rotovat. Aby se
neovlivnila pfesnost, béhem té doby se pfistroje
nedotykejte.
UPOZORNENI Drite stisknuté tlagitko X/Y, aby se
Uhel sklonu aktivni osy nastavil pfesné na 0,000 %.

o

7.5.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupujte podle krokd 1 - 7 z kapitoly 7.5.1 'Zada-
vani z klavesnice pristroje’

2. Pro ukongeni pfenosu stisknéte navic tladitko OK.
Kdyz se zobrazi znak NG (pfenos neuplny), stisknéte
znovu tlacitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

UPOZORNENI Po zadani sklonu trva asi 2 minuty,
nez se sklon nastavi a laser za¢ne rotovat. Aby se
neovlivnila presnost, béhem té doby se pfistroje
nedotykejte.

UPOZORNENI Drizte stisknuté tlagitko X/Y, aby se
Uhel sklonu aktivni osy nastavil pfesné na 0,000 %.
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7.6 Prolnuti / potlaéeni virtualnich clon paprsku

Paprsek laseru PRE 38 mUzete vypnout na jedné nebo
vice stranéch pfistroje. Tato funkce je uzite¢nd, kdyz na
stavenisti pouZivate vice laserd a chcete zabranit prijmu
vice nez jednoho z nich. Rovina paprsku je rozdélena do
GtyF kvadrantd. Ty se zobrazuiji na displeji clon paprsk
a smérové je Ize specifikovat nasledovné.

7.6.1 Zadavani z klavesnice pfristroje

1. TlaCitkem Menu aktivujte displej.

2. Tlacitky se Sipkou vyberte symbol Vypnuti laseru
(maska v levém hornim rohu displeje) a potvrdte své
zadani tlacitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte sektor, v némz se ma
aktivovat clona paprski. Stisknutim téhoz tlacitka
s Sipkou se prepind mezi zapnutim a vypnutim sek-
toru. Clona paprsk(l daného sektoru neni aktivo-
vana, kdyz je symbol pfislusného sektoru tmavée
vySrafovany.

4. Pro ukonceni prevezméte nastaveni tladitkem OK.

7.6.2 Zadavani s dalkovym ovladanim [

1. Postupujte podle kroku 1 - 4 z kapitoly 7.6.1 'Zada-
vani z klavesnice pfistroje’

2. Pro ukoncéeni prenosu stisknéte navic tlacitko OK.
KdyZ se zobrazi znak NG (pfenos nelplny), stisknéte
znovu tladitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

UPOZORNENI Provedenim krok(i 2 a 3 mdzete
pomoci tlacitka X/Y vSechny sektory pootogit o 45°.

7.7 Nastaveni rychlosti rotace

Rychlost rotace Ize ménit tlacitkem rychlosti rotace, tla-
¢itky s Sipkou a tlacitkem OK.

7.7.1 Zadavani z klavesnice pfistroje

Aktivujte menu tlacitkem Menu.

Tlagitky se Sipkou vyberte symbol RPM (ot/min)

a potvrdte tlacitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte pfisluSnou rychlost ro-
tace.

4. Pro ukonceni prevezméte nastavenou rychlost ro-

tace tladitkem OK.
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7.7.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupuijte podle krokd 1 - 4 z kapitoly 7.7.1 'Zada-
vani z klavesnice pfistroje’

2. Pro ukonceni prenosu stisknéte navic tlacitko OK.
KdyZ se zobrazi znak NG (pfenos nelplny), stisknéte
znovu tladitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

7.8 Nastaveni prenosového kanalu

Timtéz dalkovym ovladanim Ize fidit nékolik laserd
PRE 38. Pro dalkové fizeni pfistroje je pfitom k dispozici
9 kanall. Pro sefizeni dalkového ovladani s néjakym



pristrojem nastavte na pfistroji a dalkovém fizeni stejny
prenosovy kandl.

7.8.1 Zadavani z klavesnice pfristroje

1. Aktivujte menu tlacitkem Menu.
Tlacitky se Sipkou vyberte symbol CH a potvrdte
tlacitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte pfislusny pfenosovy ka-
nal.

4. Prevezméte nastaveny kanal tlagitkem OK.

7.8.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupuijte podle krokd 1 - 4 z kapitoly 7.8.1 'Zada-
vani z klavesnice pfistroje'

2. Pro ukonceni prenosu stisknéte navic tlacitko OK.
Kdyz se zobrazi znak NG (pfenos neuplny), stisknéte
znovu tladitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

UPOZORNENI Dalkovym fizenim Ize ménit jen kanal
dalkového fizeni.

Prislusny kanal laseru PRE 38 se dalkovym ovla-
danim nastavi na dalkové fizeni pomoci vyhleda-
vaci funkce. Vyhledavaci funkce se aktivuje symbo-
lem CH a hleda kanal laseru PRE 38 v provoznim
nebo pohotovostnim rezimu. Na pfislusném misté
se misto Cisla kanalu zobrazuje symbol oka. Na
konci vyhledavani se zobrazi vS§echny nalezené ka-
ndly. Tlagitky se Sipkou se pfislusny kanal vybere
a tlacitkem OK se prevezme.

7.9 Nastaveni citlivosti pfi procesu automatické
nivelace

RUizné stupné citlivosti (slabé vibrace, silné vibrace, ruéni
rezim) dovoluji uzivateli pfizplsobit pfistroj konstantnim
vibracim prosttedi. Pfi silnych vibracich by se mélo pouzit
nastaveni pro silné vibrace, aby nedochézelo k neusta-
lému automatickému nivelovani a k zastavovani rotace,
které je s tim spojeno.

7.9.1 Zadavani z klavesnice pristroje

1. Aktivujte menu tlacitkem Menu.
Tlacitky se Sipkou vyberte symbol praporku a po-
tvrdte tlagitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte pfislusny rozsah citlivosti
(slabé vibrace, silné vibrace, ruéni rezim).

4. Pro ukonéeni pfevezméte nastavenou citlivost tla-
Citkem OK.

7.9.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupuijte podle kroku 1 - 4 z kapitoly 7.9.1 'Zada-
vani z klavesnice pristroje'

2. Pro ukonceni prenosu stisknéte navic tlagitko OK.

KdyZ se zobrazi znak NG (pfenos nelplny), stisknéte
znovu tlac¢itko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).
UPOZORNENI Ruéni rezim zpiisobuje vypnuti
funkce automatické nivelace (nastaveni Uhlu sklonu
se prestava sledovat a nelze ho nadéle zarucit.
Tlagitko X/Y je deaktivovano).

7.10 Razova citlivost a vystrazny signal v rotacnim
rezimu [B
Po zapnuti probéhne automaticky samonivelace pfistroje
a pfistroj se nastavi na nejvyssi presnost. V tom pfipadé
pristroj citlivé reaguje na otfesy, tzn. kdyz se s nim
pohybuje nebo kdyZ je nedopatfenim ve svém provozu
ru$en, aktivuje se vystrazny signdl a laser rotuje pomalu.
KdyZ je vystrazny signal deaktivovan, laser se zastavi
a blikd symbol razové citlivosti. V tom pfipadé pfistroj
vypnéte a znovu zapnéte. Pfistroj se znovu zniveluje
a zacne rotovat.

7.10.1 Deaktivace razové citlivosti

Kdyz je razova citlivost deaktivovana, rotacni rezim se
neprerusuje bez ohledu na to, zda se pfistroj pohybuje
nebo zda je nedopatienim rusen.

7.10.1.1 Zadavani z klavesnice pfristroje

1. Aktivujte menu tlacitkem Menu.

2. Tlacitky se Sipkou vyberte symbol razové citlivosti
a potvrdte tlacitkem OK.

3. Tlacitky se Sipkou vyberte pfislusné nastaveni (akti-
vovani/deaktivovani razové citlivosti).

4. Nastaveni potvrdte tlacitkem OK.

7.10.1.2 Zadavani s dalkovym ovladanim

1. Postupujte podle krok( 1 - 4 z kapitoly 7.10.1.1
'Zadavani z klavesnice pfistroje'

2. Pro ukonceni pfenosu stisknéte navic tlacitko OK.
Kdyz se zobrazi znak NG (pfenos nelplny), stisknéte
znovu tladitko OK, dokud se nezobrazi znak OK
(pfenos uplny).

8 Cisténi a udrzba

8.1 Cisténi a suseni

1. Vyfoukejte prach z vystupni $térbiny.

2. Nesahejte na vystupni $térbinu laseru a na filtr.

3. K Cisténi pouzivejte pouze Cisté, mékké hadriky;
v ptipadé potieby je mirné navihéete Cistym lihem
nebo malym mnozstvim vody.

UPOZORNENI Nepouzivejte 7adné jiné kapaliny,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

4. Pri skladovani naradi dbejte na stanovené teplotni
rozmezi, obzvlast v zimé a v 1été, pokud mate pfi-
stroje ulozené ve vnitfnim prostoru motorového vo-
zidla (-25 °C az +60 °C).
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8.2 Skladovani

Navlhlé pfistroje vybalte. Pristroje, transportni pouzdra
a prislusenstvi je nutno vycistit a vysusit (max. 40 °C /
104 °F). Vybaveni ukladejte do pouzdra jen Uplné suché.
Po delSim skladovani nebo po del$i prepravé zkontrolujte
pred pouzitim presnost pristroje kontrolnim mérenim.

8.3 Preprava

Pro prepravu vybaveni pouzivejte pfepravni karton Hilti
nebo obal s obdobnou jakosti.

POZOR

Pristroj zasilejte vzdy bez vlozenych baterii ¢i nasa-
zeného akumulatoru.

8.4 Kalibraéni servis Hilti

Aby bylo mozno zajistit spolehlivost podle pozadavku
norem a zakon(, doporucujeme pfistroje nechavat pravi-
delné kontrolovat v kalibraénim servisu Hilti.

Kalibrac¢ni servis Hilti je vdm k dispozici stéle; doporucu-
jeme ale servis provadét miniméalné jednou za rok.

V rdmci kalibra¢niho servisu Hilti se vydava potvrzeni, ze
specifikace zkouseného pfistroje ke dni kontroly odpovi-
daji technickym (dajim v navodu k obsluze.

Kdyz se pfistroje od udajd vyrobce lisi, znovu se sefidi.
Po rektifikaci a kontrole se na pfistroj umisti kalibracni
Stitek a formou certifikatu o kalibraci se potvrdi, Ze pfistroj
pracuje v rdmci toleranci uvedenych vyrobcem.
Kalibracni certifikaty jsou nutné pro podniky, které jsou
certifikovany podle normy ISO 900X.

Nejbliz&i zastoupeni Hilti vdm ochotné poskytne dalsi
informace.

8.5 Kontrola presnosti
Aby mohly byt dodrzeny technické specifikace, mél by se
pfistroj pravidelné (minimainé pfed kazdou vétsi/dilezitou
praci) kontrolovat!

8.6 Horizontalni chyba
8.6.1 Kontrola horizontalni chyby [

1. Postavte spadovy laser PRE 38 na stativ cca 50 m
(164 ft) od stény.

2. Pomoci vodovahy vyrovnejte hlavu stativu do vodo-
rovné polohy.

3.  Vyrovnejte laser jednou stranou ke sténé a upevnéte
jej na stativ.

4.  Pridrzte stisknuté tlacitko X/Y a zapnéte pfistroj. Bli-
kajici osa, X nebo Y, je osa, ktera se ma kontrolovat.
UPOZORNENI Osu, ktera se ma kontrolovat, mé-
zete ménit stisknutim tlacitek s Sipkou. Nakonec
zadani potvrdte tlacitkem ENT.

Na displeji se indikuje blikajici ,,POSITION 1 (poloha
1) a soucasné se pristroj niveluje. Po automatické
nivelaci se laser zapne a hlava za¢ne rotovat.

5.  Prijimacem laserového paprsku v nastaveni nejvyssi
presnosti paprsek zkontrolujte a vy$Sku vyznacte na
sténé.

6. Stisknéte tlacitko ENT.

Na displeji se indikuje blikajici ,,POSITION 2 (poloha
2).
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7. Uvolnéte upinaci Sroub stativu, otocte pfistroj o 180°
a zase jej pevné priSroubujte. Pak chvilku pockejte,
az se pfistroj opét zniveluje.

Potom se zobrazi dvé tladitka s Sipkou, laser se
zapne a laserova hlava za¢ne rotovat.

8. Prijimacem laserového paprsku v nastaveni nejvyssi
presnosti paprsek zkontrolujte a vy$ku vyznacte.
Je-li vy$kovy rozdil obou znaé¢ek mensi nez 5 mm,
neni zadna korekce zapotiebi. Pistroj vypnéte a nor-
malné jej pouzivejte.

Je-li korekce zapotfebi, bude pfislusny postup po-
psan v kapitole 8.5.2 'Kalibrace horizontalni chyby'.

8.6.2 Kalibrace horizontalni chyby

UPOZORNENI
Pred kalibraci zkontrolujte, zda je zapotrebi, viz kapitola
8.6.1.

1. Nastavte laserovy paprsek na stfed obou znacek.
Pouzijte k tomu tlacitka s Sipkou 'nahoru' a 'dold’'.
2. Nastaveni stfedu potvrdte tlagitkem ENT.
Pak blika na displeji 'CALCULATING' (po¢itani), za-
timco pfistroj pogita interni kalibraéni nastaveni.

Béhem vypoctu se pistroje nedotykejte, dokud se
na displeji nezobrazi 'END' (konec).
3. Kdyz se na displeji zobrazi 'END' (konec), stisknéte
tlacitko 'ENT".
Pak se na displeji zobrazi volba os.
4. Kdyz chcete kontrolovat druhou osu, postupuijte
podle 'Kontrola horizontalni chyby', kapitola 8.6.1.
5. Po ukonceni kalibrace pfistroj vypnéte.
6. Kontrolu zopakujte, abyste se ujistili,
vSechna nastaveni spravna.
UPOZORNENI Kdy? jsou korigované hodnoty mimo
rozsah, displej indikuje 'CALCULATION OVER ERR'
(vypocet skoncil chybou).

Ze jsou

8.7 Kuzelova chyba
8.7.1 Kontrola kuzelové chyby

UPOZORNENI
Tuto kontrolu provadéijte jen tehdy, kdyz byla horizontalni
chyba jiz zkalibrovana.

1. Postavte spadovy laser PRE 38 na stativ mezi dvé
stény vzdalené od sebe cca 50 m (164 ft).

2. Pomoci vodovahy vyrovnejte hlavu stativu do vodo-
rovné polohy.

3.  PriSroubujte pfistroj na stativ tak, aby osa X nebo Y
byla vyrovnana ke sténé.

4.  Prijimac¢em laserového paprsku v nastaveni nejvyssi
presnosti paprsek zkontrolujte a vy$ku vyznacte na
obé stény.

5.  Pristroj vypnéte a posunte jej bliz ke sténé (1-2 m /
3-6 ft). Zachovejte ptitom vyrovnani pristroje.

6. Pfistroj znovu zapnéte.

7. Prijimacem laserového paprsku v nastaveni nejvyssi
presnosti paprsek znovu zkontrolujte a vySku vy-
znacte na obé stény.



8. Meéficim pasmem zméie vertikalni rozdil mezi
obéma znackami na kazdé sténé.
Je-li rozdil mezi obéma zmérenymi vzdalenostmi
mensi nez £5 mm (+7/32 in), je chyba ve specifiko-
vané toleranci. Kalibrace neni zapottebi.
Je-li rozdil mezi obéma zmérenymi vzdalenostmi
vétsi nez +5 mm (£7/32 in), je chyba mimo speci-
fikovanou toleranci. Kalibrace je zapotfebi. Obrafte
se, prosim, na nejblizsi servisni stfedisko Hilti.

8.8 Chyba sklonu

UPOZORNENI

Na zakladé pozadované presnosti pouZijte milimetrovou
stupnici.

UPOZORNENI

Tuto kontrolu provadeéjte, jen kdyz byla provedena kont-
rola, pfip. kalibrace, horizontalni chyby a kuZelova chyba
je v rdmci specifikace.

8.8.1 Kontrola chyby sklonu

UPOZORNENI

Na zakladé pozadované presnosti této kontroly musite
pfi ni pouzit méfici ty¢ s milimetrovou stupnici.

1. Zatlu¢te do podlahy dva hiebiky, vzdalené od sebe
presné 30 m (98 ft). Oznacte je jako ,hrebik 1“
a ,hrebik 2“.

Pfistroj na stativu postavte ve vzdalenosti 1 az 2
metry od hiebiku 1 na prodlouzeni spojnice hrebikl
1 a 2. Umistéte pristroj tak, aby osa X byla pfesné
v jedné pfimce s hrebiky 1 a 2.

Zapnéte pfistroj. Zkontrolujte, Ze je nastaveni
sklonu 0,000 %. Zapnéte pfijima¢ laserového
paprsku PRA 38, zvolte jemné nastaveni. Na
hrebicich 1 a 2 odectéte na ty¢i vysku laserového
paprsku v milimetrech a poznameneite si vySku pro
hiebik 1 jako ,,h1“ a pro hiebik 2 jako ,,h2“.
Nastavte sklon osy X 1,000 %. Znovu odectéte
vysku laserového paprsku v milimetrech pro hiebik
1 a hiebik 2 a vysky si poznamenejte jako ,,h3“ (pro
htebik 1) a ,,h4“ (pro hiebik 2).

Dosadte vysky h1, h2, h3 a h4 do nasledujiciho
vzorce. Vzdalenost mezi hfebiky 1 a 2 (30 m / 98 ft)
se do vzorce dosadi jako 30 000 mm (1181 in).

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

Nastavte pfistroj tak, aby v prodlouzeni spojnice
hiebik(l 1 a 2 byla osa Y, a zopakuijte kroky 1 az 5
z kapitoly 8.8.1.

Je-li vypocteny vysledek pro obé osy v rozmezi
0,990 % - 1,010 %, je presnost ve specifikované
toleranci.

Je-li vypocteny vysledek pro obé osy mimo rozmezi
0,990 % - 1,010 %, obrafte se na nejblizsi servisni
stfedisko Hilti.

9 Odstranovani zavad

Porucha Mozna pri¢ina

Naprava

Nizké napéti baterie dalkového
ovladani PRA 38

Baterie spadového laseru jsou vybité.

Vybité baterie vymérite za nové.

Nizké napéti baterie dalkového
ovladani PRA 380

Baterie dalkového Fizeni jsou vybité.

Vybité baterie vymérite za nové.

Pristroj ovlivnén narazem

a—Q

Pristroj byl narazem vyosen.

Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte, aby
se aktivovala automaticka nivelace.

Pristroj je nakfivo

(AAan

monivelace.

Pristroj je nakfivo - mimo rozsah sa-

Pristroj znovu ustavte tak, aby byl
opét vyrovnan podle zobrazenych
symbol.
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Porucha

Mozna pri¢ina

Naprava

Calibration Over ERR (kalibrace
skonéila chybou)

Vysledek kontroly pfistroje je mimo
specifikované tolerance.

Pro nové spusténi pfistroj vypnéte
a znovu zapnéte.

E-05 Rotaéni hlava se neto¢i. Pristroj vypnéte a znovu zapnéte.

E-51 Interni chyba paméti dalkového ovla-  Dalkové ovliadani vypnéte a znovu
dani. zapnéte.

E-60 Systémova chyba kédovaciho zafi- Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
zeni

E-80 Nivelace se nevypnula. Pristroj vypnéte a znovu zapnéte.

E-99 Interni chyba paméti Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

Indikaéni kontrolka LCD blika

Zadny displej

Prfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

10 Likvidace

VYSTRAHA

P¥i nevhodné likvidaci vybaveni miize dojit k nasledujicim efektdiim:
P¥i spalovani dilll z plastu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpUsobit onemocnéni osob.

Akumulatory mohou pfi poskozeni nebo pfi pdsobeni velmi vysokych teplot explodovat a tim zpUsobit otravu, popaleni,

poleptani kyselinami nebo znegdistit Zivotni prostredi.

Lehkovéaznou likvidaci umoZziujete nepovolanym osobam pouzivat vybaveni nespravnym zplsobem. Pfitom mlzete

sobé a daldim osobam zpUsobit tézka poranéni, jakoZ i znecistit Zivotni prostiedi.

€3

Vyrobky Hilti jsou vyrobeny prevazné z recyklovatelnych material(i. Pfedpokladem pro recyklaci materiall je jejich
fadné rozttidéni. V mnoha zemich je firma Hilti jiz zafizena na recyklovani vyslouZilych vyrobku. Ptejte se zakaznického

servisu Hilti nebo svého obchodniho zastupce.

Jen pro staty EU

11 Zaruka vyrobce

V pripadé otazek k zarué¢nim podminkdm se prosim ob-

ratte na mistniho partnera HILTI.
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Elektronické méfici pfistroje nevyhazujte do domovniho odpadul!

Podle evropské smérnice o nakladani s pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a podle od-
povidajicich ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se pouZita elektricka zafizeni a akumulatory
musi sbirat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat k ekologické recyklaci.

Akumulatory likvidujte v souladu s narodnimi predpisy. Pomozte chranit zivotni prostfedi.



12 Upozornéni FCC (platné v USA) / upozornéni IC (platné v Kanadé)

POZOR

Tento pfistroj byl testovan a bylo zjisténo, Ze splfiuje
mezni hodnoty stanovené pro digitélni pristroje tfidy B
ve smyslu ¢asti 15 smérnic FCC. Tyto mezni hodnoty
stanovuji dostate¢nou ochranu pred rusivym vyzarova-
nim pfi instalaci v obytnych oblastech. Pfistroje tohoto
druhu vytvéreji a pouzivaji radiové frekvence a mohou
je také vyzarovat. Mohou proto v pfipadé, Ze nejsou in-
stalovany a pouzivany podle navodd, zptsobovat ruseni
pfijmu rozhlasu.

Nelze vSak zaruéit, ze za ur¢itych okolnosti nebude prece
jen k néjakému ruseni dochazet. Vyvolava-li pfistroj ru-
Seni pfijmu radia nebo televize, coz Ize Zjistit vypnutim

a opétovnym zapnutim pfistroje, je uzZivatel povinen, za
pouziti nasledujicich opatreni, ruSeni odstranit:

Pfesmeérovat nebo premistit pfijimaci anténu.
Zvétsit vzdalenost mezi pfistrojem a pfijimacem.

Poradte se se svym prodejcem nebo se zkusenym radi-
ovym a televiznim technikem.

UPOZORNENI

Zmény nebo modifikace, které nebyly vyslovné schva-
leny firmou Hilti, mohou mit za nasledek omezeni uziva-
telského opravnéni k provozovani pfistroje.

13 Prohlaseni o shodé ES (original

Oznaceni: Spadovy laser

Typové oznaceni: PRE 38

Generace: 01

Rok vyroby: 2010
Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé& s nasledujicimi smérnicemi

a normami: do 19. dubna 2016: 2004/108/ES, od 20.
dubna 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN I1SO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301 489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
|, /
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