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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PRE 38 Lutningslaser

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander instrumentet.

Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med instru-
mentet om detta Idmnas till en annan anvan-
dare.
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H Siffrorna hanvisar till bilderna. Bilderna hittar du i bérjan
av bruksanvisningen.

| denna bruksanvisning avser ”instrumentet” alltid lut-
ningslasern PRE 38.

Delar, reglage och indikatorer pa lutningslasern
PRE 38 ©1

Rotationshuvud

Kontrollpanel
Indikering

(4) Handtag

(5) Diopter

(6) Batterifack

Lysdiod fér autonivellering
®

Batteri

Batterilada

10) Spérr

Laddningskontakt

(12) Laddningsindikering med lysdioder

Fjarrkontroll PRA 380 H
@ Kontrollpanel

(@ Indikering

(3) Baltesklamma

(4) Batterifack

Kontrollpanel PRE 38 och PRA 380 H

Pilknappar
Bekréftelseknapp (OK)

(4) Bakéatknapp (ESC)
(8) X/Y-knapp
(8) PA/AV-knapp
@ Lysdiod for automatisk horisontalindikering
Indikering
Normaldisplayer PRE 38 och PRA 380 1
Lutning X-axel
Lutning Y-axel

Menydisplayer PRE 38 och PRA 380 1

% Menyknapp (MENU)

(3) Visa/ddlj virtuella stralavskarmningar
(4) Rotationshastighet

(5) Kommunikationskanal

(6) Nivelleringskanslighet

(7) Stétvarning

(8) Larmsignal

Statusvisningsfilt PRE 38 och PRA 380 1

(@ Overféringsindikering

(10) Batteriladdningsindikering
(1) Rotationshastighet

(12) Overfdringskanal

(13 Nivelleringsindikering
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1 Allman information

1.1 Riskindikationer och deras betydelse
FARA

Pa instrumentet

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
/. STARE INTO BEAM
 675-695nm / 2.5mW max.

CLASS llla LASER PRODUCT

Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dddsolycka.

Utsétt inte for stralen.
Laservarningsskylt for USA enligt CFR 21 § 1040 (FDA).

VARNING

Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

Pa instrumentet

/3R

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA Laservarningsskylt enligt IEC825/EN60825-1:2007
Anvands for viktiga anmarkningar och annan praktisk
information. Typskylt

I=lIL"T"] PRE 38"

Hilti=trademark of Hilti Corp., Schaan, LI

1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Symboler

@R A €

Made in Japan

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT

& IRl STARE INTO BEAM
N 675-6950m / 2.5mW max.

CLASS Illa LASER PRODUCT

Power:
6.0V=nom./200 mA

(€A

419355

Las bruksan- Varning for Léamna Titta inte in i o N13813 Ens0s25-1:2007 Fec o
visningen allmén fara material till stralen
fore étervinning Item no.: 419352 Date: XX.XXXX
anvéndning

Symboler laserklass lll/class 3 PRE 38

L\

LASER RADIATION - DO NOT|
Titta inte direkt

in i stralen,
inte heller med
optiska
instrument

Hér hittar du identifikationsdata pa instrumentet
Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vander dig till var
representant eller verkstad.

STARE INTO BEAM

620-690nm/2.45mW max.
CLASS llla LASER PRODUCT)

Laserklass llla enligt
CFR 21, § 1040 (FDA)

Typ:

Generation: 01

Serienr:

2 Beskrivning

2.1 Korrekt anvandning

Hilti-lasern PRE 38 &r en lutningslaser med roterande strale.

Instrumentet &r avsett for att bestdmma, dverfora och kontrollera referenser i horisontalplan och lutande plan. Exempel
pa anvandning &r dverforing av meter- och héjdmarkeringar.

Instrument och natdelar som ar skadade far inte anvéndas.

Drift i Iaget “Laddning under drift” &r inte tillaten vid utomhusanvéandning eller i fuktiga miljcer.

Vi tillhandahaller tilloendr som hjalper dig att fa ut s& mycket som mdjligt av instrumentet.

Instrumentet och dess tillbehér kan utgéra en risk om de anvéands pa ett felaktigt satt av outbildad personal eller inte
anvands enligt foreskrifterna.

For att undvika skador bor du endast anvéanda originaltillbehdr och verktyg fran Hilti.
Observera de rad betraffande anvandning, skétsel och underhall som ges i bruksanvisningen.
Ta hansyn till omgivningen. Anvand inte instrumentet i utrymmen dér brand- eller explosionsrisk féreligger.
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Instrumentet far inte &ndras eller byggas om pa nagot sétt.

2.2 Egenskaper

Hilti-laser PRE 38 &r en lutningslaser med 3 olika rotationshastigheter: 300, 600 och 900 varv/min.

Med instrumentet kan anvéndaren effektivt och med precision nivellera i alla plan, horisontellt och lutat (i kombination
med lasermottagaren PRA 38).

Nivelleringen utfors sa snart instrumentet kopplas till (automatisk nivellering, inom 10° (£5°) lutning).

Onskad lutning av X- och Y-axel maste stéllas in (lutningsintervall X: -10 % till +10 %; Y: -5 % till +25 %). Lasern
aktiveras foérst nar motsvarande instrumentprecision har uppnétts.

Lysdioder visar aktuell driftstatus.

PRE 38 utmaérker sig genom sin anvandarvanlighet och sitt robusta utférande. Instrumentet drivs med ett uppladd-
ningsbart NiMH-batteri som kan laddas d&ven medan instrumentet anvéands.

2.3 Horisontalplan

Efter tillkoppling nivelleras enheten automatiskt med hjélp av tva inbyggda motorer om aktuell lutning fér bada axlarna
(X och Y) har stallts in med motsvarande knappar pa 0,000 %.

2.4 Lutande plan

Efter tillkoppling stélls lutningen foér X- och Y-axeln in med motsvarande knappar. Dérefter stélls instrumentet
automatiskt in med hjélp av tva inbyggda motorer.

2.5 Rotationshastighet
For att f& optimal effekt kan anvandaren stélla in rotationshastighet for alla avstand pa 300, 600 eller 900 varv/min.

2.6 Stotvarningsfunktion

Stétvarningen aktiveras automatiskt efter 10 minuters anvandningstid. Paverkas instrumentet efter denna tid av
vibrationer eller stétar kopplas det om till varningslage.

2.7 Virtuella stralavskarmningar

Laserstrélen kan skarmas av i vissa sektorer for att undvika onddiga stralning resp. stérningar med annan laser utanfor
arbetsfaltet.

2.8 Nivelleringskénslighet

Anvéndaren kan stélla in den kénslighet resp. den vibrationsniva (stark eller svag vibration) som nivelleringssystemet
ska tillata vid lutning och i horisontell anvandning.

2.9 Instéllning av kommunikationskanaler

Anvéndaren kan vélja mellan olika dverféringskanaler fér kommunikation mellan PRE 38 och fjarrkontrollen PRA 380.
Om flera olika PRE 38-enheter ska anvandas pa byggnadsplatsen gér det att valja olika dverféringskanaler for att
undvika stérande paverkan fran andra instrument. | s& fall kan man ocksa att styra flera PRE 38 med en fjarrkontroll,
genom att valja olika dverforingskanaler.

OBSERVERA
Vid tillkoppling av instrumentet behalls resp. aktiveras tidigare instéllningar. Kontrollera instéllningarna och &ndra dem
om sa behovs.

2.10 Leveransinnehall

PRE 38 lutningslaser

PRA 38 lasermottagare

PRA 80 lasermottagarhallare

PRA 380 fjarrkontroll

PRE 38 och PRA 380 bruksanvisning
PRA 38 bruksanvisning

PRA 87 batteri

- a4 a4 a4 a4 a4
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PRA 88 batterilada
PRA 89 natdel
AA-batterier
Tillverkarcertifikat
Hilti-verktygslada

- W o = =

2.11 Visning av driftstatus
Instrumentet har f6ljande indikatorer for driftstatus: lysdioder fér autonivellering och fér laddningsindikering.

2.12 Lysdiodsindikeringar for PRE 38 lutningslaser

Lysdioden (grén) lyser med fast sken Lutningsinstéllning har utforts. Rotationshuvudet roterar och laserstralen
ar pa.

Lysdioden (grén) blinkar Lutningsinstéliningen har aktiverats. Rotationshuvudet roterar inte och

laserstralen har slocknat.

2.13 Lysdiodsindikeringar for PRA 88 batterilada

Lysdioden (r6d) lyser med fast sken PRA 87-batteriet laddas.

Lysdioden (grén) lyser med fast sken PRA 87-batteriet ar fullt laddat.

Lysdioden (grén) blinkar PRA 87-batteriet har inte skjutits in pa ratt satt.

Lysdioden (r6d) blinkar Batteriskyddet fér PRA 87-batteriet fungerar och lasern ar klar fér an-

vandning.
2.14 Normalindikering
X Indikering for lutning av X-axel (siffrorna blinkar i lutningslége)
Y Indikering for lutning av Y-axel (siffrorna blinkar i lutningslage)

2.15 Menyvisning

Virtuella stralavskarmningar Streckade sektorer, lasern stralar ut. Ej streckade sektorer, lasern skar-

mas av.

Rotationshastighet 300/600/900 varv/min
Overféringskanal Kanal 1 till 9

Kénslighetsinstélining Lag vibration/kraftig vibration/manuell
Stétvarning Aktiv/inaktiv

Larmsignal Aktiv/inaktiv

2.16 Indikeringsfalt

Overforingsstatus Overford/avslutad/ej fullstandig

Batteristatus Laddningsstatus >75 %/35 %-75 %/10-35 %/<10 %
Rotationshastighet 300/600/900 varv/min

Overféringskanal Kanal 1 till 9

Nivelleringsindikering

Blinkar under nivellering
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3 Tillbehor

Beteckning

Symbol

Diverse stativ

PUA 20, PA 921, PUA 30 och PA 931/2

Avvagningsstanger

PA 950/960, PA 951/961, PA 962 och PUA 50

Hojddverféringsverktyg

PRA 81

4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

PRE 38 lutningslaser
Mottagningsrackvidd (diameter)

Med lasermottagaren PRA 38: 2...800 m (6 till 2624 ft)

Precision per 10 m (+0,5 mm) horisontellt avstand 0,5 mm
(0,2" per 32,8 ft,+75 °F), temperatur 24 °C,

Laserklass Klass 3R, synlig, 685 nm, <2,5 mW (EN 60825-
3:2007/IEC 60825 - 3:2007); class llla (CFR 21 § 1040
(FDA))

Rotationshastighet 300, 600, 900 varv/min (kan stéllas in)

Sjélvnivelleringsintervall

+5°

Energifrsorjning

4,8 V/9,0 Ah NiMH-batteri

Livslangd for batteri

Temperatur +20 °C (+68 °F): 280 h

Drifttemperatur

-20...+50 °C (-4 °F till 122 °F)

Férvaringstemperatur (torrt)

-30...+60 °C (-22 °F till 140 °F)

Skyddstyp IP 66 (enligt IEC 60529) (inte i laget "Laddning under
drift”)
Stativganga %" x 11

Vikt (inklusive batteri)

3,6 kg (7,9 Ibs)

Matt (L x B x H)

174 mm x 218 mm x 253 mm (6,9" x 8,6" x 10,0")

PRA 87 NiMH-batteri

Mérkspénning (normalt 1age) 4,8V

Maxspanning (i drift eller vid laddning under drift) 12,0V

Markstrém 9 000 mAh

Laddningstid 7 tim vid 24 °C (74 °F)
Drifttemperatur -20...+50 °C (-4 °F till 122 °F)

Férvaringstemperatur (torrt)

-30...+60 °C (-22 °F till 140 °F)

Laddningstemperatur (dven vid laddning under drift)

+10...+40 °C (50 °F till +104 °F)

Vikt (inkl. batterilada)

0,89 kg (1,97 Ibs)

Matt (L x B x H)

152 mm x 93 mm x 37 mm (5,9" X 3,7" X 1,4")

PRA 89 nitdel
Natstromforsorjning 100...240 V
Natfrekvens 50...60 Hz
Mérkeffekt 36 W
Mérkspanning 12V

Drifttemperatur

+10...+40 °C (50 °F till +104 °F)

Férvaringstemperatur (torrt)

-10...+60 °C (14 °F till 140 °F)
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SV

Vikt

0,19 kg (0,42 Ibs)

Matt (L x B x H)

87 mm x 39 mm x 27 mm (3,4" x 1,5" x 1,1")

PRA 380 Fjarrkontroll
Réckvidd (radie)

Max. 150 m (492 ft)

Energif6rsdrjning

2x1,5V (AA) LRO3 alkaliska batterier

Batterilivsléangd (alkalimangan)

Temperatur +20 °C (68 °F): minst 3 manader

Drifttemperatur -20...+50 °C (-4 °F till 122 °F)
Forvaringstemperatur -30...+60 °C (-22 °F till 140 °F)
Skyddstyp IP 56

enligt IEC 60529

Vikt (inklusive batterier)

0,25 kg (0,50 Ibs)

Matt (L x B x H)

157 mm X 64 mm X 37 mm (6,8" X 2,5" X 1,4")

5 Sakerhetsforeskrifter

5.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste foljande foreskrifter
alltid foljas.

5.2 Allmanna sakerhetsatgarder

a) Séakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

b) Se till att barn inte befinner sig nara laserinstru-
mentet.

c) Om instrumentet skruvas isar pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut Gverstiga klass
2 respektive 3. Lat endast auktoriserad personal
fran Hilti-service reparera instrumentet.

d) Ta hansyn till omgivningen. Anvand inte instru-
mentet dar det finns risk for brand eller explosio-
ner.

€) (Anvisning enligt FCC §15.21): Andringar som inte
har godkéants av Hilti kan begransa anvandarens ratt
att anvanda utrustningen.

5.3 Atgérder for att gora arbetsplatsen séker

a) Sakra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjalv nar
instrumentet monteras.

b) Undvik att sta i en onaturlig position vid arbete pa
stege. Se till att hela tiden sta stadigt och halla
balansen.

c) Maétningar pa eller genom glasskivor eller genom
andra objekt kan ge felaktiga matresultat.

d) Se till att instrumentet ar uppstallt pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

e) Anvand endast instrumentet inom det definierade
driftsomradet.

f) Fast natdelen ordentligt (t.ex. pa ett stativ) vid
arbete i laget ”Laddning under drift”.

g) Anvand instrument, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar och pa sa sétt som fore-
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h)

skrivs for aktuellt verktyg. Ta hansyn till arbetsvill-
koren och arbetsmomenten. Anvénds instrumentet
pa ett icke andamalsenligt satt kan farliga situationer
uppsta.

Arbete med avvagningsstanger i ndrheten av hog-
spanningsledningar &r inte tillatet.

5.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i gallande
normer kan Hilti inte utesluta mdjligheten att det kan
stéras av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall d& osékerhet rader bor
kontrolimétningar utforas. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

5.3.2 Laserklassificering for instrument av

a)

9
h)

laserklass/laser class lll

Beroende pa version uppfyller instrumentet villkoren
i laserklass 3 enligt IEC 825-1:2003/EN60825-1:2003
och klass llla enligt CFR 21 § 1040 (FDA). Titta inte in
i stralen och rikta den inte heller mot andra personer.
Instrument i laserklass 3R och klass llla far endast
hanteras av utbildade personer.

Arbetsplatsen bér markeras med laservarningsskyl-
tar.

Laserstrélarna bor riktas langt under eller Gver dgon-
hojd.

Sakerhetsatgarder bor vidtas sa att laserstralen inte
oavsiktligt traffar reflekterande ytor.

Vidta &tgarder som forhindrar att personer tittar direkt
in i stralen.

Laserstrélen bor inte passera obevakade omraden.
Nér laserinstrumentet inte anvands ska det forvaras
pa platser dit obehdriga inte har tilltrade.



5.4 Allmanna sakerhetsatgarder

a)

b)

Kontrollera instrumentet innan du anvédnder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sitt, Idmna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.

Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste dess
precision provas.

Lat alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvander det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vént.

Vid anvandning med adapter, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat.

For att undvika felmatning maste man alltid halla
laserfonstret rent.

Aven om instrumentet ar konstruerat fér anvind-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
samhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasogon eller kamera).
Instrumentet &r skyddat mot fukt men bér anda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.
Kontrollera alltid instrumentet innan du genomfér
viktiga matningar.

Kontrollera fortlopande precisionen under
anvandningen.

Anvand nétdelen bara for anslutning till elnatet.
Kontrollera att instrumentet och natdelen inte lig-
ger i vigen sa att ndgon kan snava och skada
sig.

Se till att det finns tillrackligt med ljus pa arbets-
platsen.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en
storre risk for elstétar om din kropp &r jordad.
Kontrollera forldngningskablarna regelbundet
och byt ut dem om de ar skadade. Om nétdelen
eller forlangningskabeln skadas under arbetet
ska du inte rora vid den. Dra ut elkontakten.
Skadade kablar och férlangningskablar utgdr en risk
for elstotar.

0) Skydda kabeln fran hetta, olja och vassa kanter.

p) Anvand aldrig en nitdel som &ar vat eller smutsig.
Om néatdelen &ar tackt med damm av ledande ma-
terial eller om den ar fuktig riskerar du att fa en
elektrisk stot. Lat darfér Hilti-service kontrollera
enheten med jamna mellanrum, framfér allt om
du ofta arbetar med ledande material.

) Undvik att rora vid kontakterna.

5.4.1 Omsorgsfull hantering och anvédndning av
sladdldsa elverktyg

a) Kontrollera att instrumentet ar avsténgt innan du
satter in batteriet. Anvand endast Hilti-batterier som
ar tillatna for ditt verktyg.

b) Hall batterierna borta fran héga temperaturer och
eld. Explosionsrisk féreligger

c) Batterier far inte demonteras, klammas, hettas
upp 6ver 75 °C eller brénnas. Brand-, explosions-
och skaderisk foreligger.

d) Se till att batterierna inte utsétts for fukt. Intrang-
ande fukt kan orsaka kortslutning och kemiska reak-
tioner samt leda till brannskador eller eldsvada.

e) Anvdnd endast batterier som dr godkdnda for
verktyget. Vid anvéndning av andra batterier, eller
anvandning av de godkdnda batterierna till andra
andamal an det avsedda, foreligger fara fér brand
och explosion.

f) Observera de sarskilda foreskrifterna fér trans-
port, férvaring och anvandning av litiumjonbatte-
rier.

g) Undvik att kortsluta batteriet. Innan du satter in
batteriet i instrumentet bor du kontrollera att bade
batteriets och verktygets kontakter &r fria fran smuts
och andra hinder. Om batteriets kontakter kortsluts
foreligger risk fér brand, explosion eller fratskador.

h) Skadade batterier (t.ex. med repor, brustna delar,
béjda, stukade och/eller utdragna kontakter) far
varken laddas eller fortsatta anvandas.

i) Anvdnd endast nitdelen PRA 89 for drift av en-
heten och laddning av batteriet. Annars kan instru-
mentet skadas.

6 Fore start

OBSERVERA

Instrumentet far endast anvéndas med Hilti-batteriet
PRA 87, som har tillverkats enligt IEC 60285, eller med
4 alkaliska D-batterier. Batterilddan PRA 88 maste
anvandas enligt foreskrifterna.

6.1 Lysdiodsindikeringar
Se kapitel 2, Beskrivning

6.2 Hantera batteriet forsiktigt

Férvara batteriet pa ett svalt och torrt stille. Férvara
aldrig batterier i solen, ovanpa ett element eller i ett
fonster. N&r batteriet slutat fungera ska det atervinnas pa
ett miljdvanligt och sékert sétt.

6.3 Ladda batteriet.

O AAA

Anvand endast darfor avsedda Hilti-batterier och Hilti-
natdelar som visas under "Tillbeh6r”.

6.3.1 Forsta laddning av ett nytt batteri
Ladda batterierna helt fére forsta start.
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OBSERVERA
Se till att systemet som laddas star stadigt.

6.3.2 Laddning av ett anvant batteri

Kontrollera att batteriets ytor &r rena och torra innan du
for in batteriet i instrumentet.

NiMH-batterier kan anvandas nar som helst, &ven om de
endast laddats delvis. Lysdioderna visar hur laddnings-
processen fortskrider.

6.4 Sitt in batteriet H @

FARA
Anvand endast darfor avsedda Hilti-batterier och Hilti-
natdelar som visas under “Tillbeh6r”.

FORSIKTIGHET

Forsdkra dig om att savél batterikontakterna som
kontakterna i laddaren ar rena och fria fran fram-
mande partiklar innan du satter in batteriet.

1. Skjut in batteriet i instrumentet.
2. Vrid sparren medurs tva steg tills lassymbolen visas.

6.5 Ta ut batteriet

1. Vrid sparren moturs tva steg tills upplasningssym-
bolen visas.

2. Dra ut batteriet ur instrumentet.

6.6 Alternativ for laddning av batteriet
FARA

Nitdelen PRA 89 far endast anvandas inomhus. Se till
att den inte utsétts for fukt.

6.6.1 Laddning av batteri i instrumentet
OBSERVERA

Kontrollera att laddningstemperaturen haller sig inom de
rekommenderade vardena (10 till 40 °C/50 till 104 °F).

1. Ta bort plasthdljet sé att laddningshylsan pa batte-
riet &r synlig.

2. Forin natdelens kontakt eller autobatterikontakten i
batteriet.

3.  Under laddningen visas laddningsstatus av batteri-
indikeringen p& instrumentet (som maste vara pasla-
get).

6.6.2 Laddning av batteriet separat B

OBSERVERA
Kontrollera att laddningstemperaturen héller sig inom de
rekommenderade vardena (10 till 40 °C/50 till 104 °F).

1. Tautbatteriet urinstrumentet och sétt i ndtkontakten
eller autobatterikontakten.
2. Under laddningen lyser batteriets réda lysdiod.

6.6.3 Laddning av batteriet under drift

FORSIKTIGHET

Se till att batterierna inte utsatts for fukt. Intrdngande
fukt kan orsaka kortslutning och kemiska reaktioner samt
leda till brénnskador eller eldsvada.

1. Ta bort plasthdljet sa att laddningshylsan pa batte-
riet ar synlig.

2. Forin nétdelens kontakt i batteriet.

3. Instrumentet fungerar under laddningen.

4. Under laddningen visas laddningsstatusen av lys-

dioderna pa instrumentet.

6.7 Vid anvandning av alkaliska batterier El [l
FARA

Placera inte gamla och nya batterier tillsammans i instru-
mentet.

FARA
Anvand bara batterier frAn en viss tillverkare och av en
viss typ i instrumentet.

6.7.1 Sétta in D-batterier

1. Ta bort batteriet PRA 87 ur batteriladan om det har
lagts i.

2. Sattin 4 alkaliska D-batterier i batteriladan.

3.  Satt in batteriladan i lutningslasern och vrid sparren
till "LOCK”.

6.7.2 Utbyte av D-batterier

1. Vrid spéarren pa batteriladan till "OPEN” och ta ut
l&dan ur instrumentet.

2. Taut de gamla batterierna och satt in nya. Se till att
batteripolerna hamnar rétt (+ vid + och - vid -).

3.  Séttin batteriladan i lutningslasern och vrid sparren
till "LOCK”.

7.1 Koppla till instrumentet

Tryck p& PA/AV-knappen.

OBSERVERA

Efter  tillkopplingen  startar  instrumentet den
automatiska nivelleringen (autonivelleringsindikeringen
blinkar). S& snart nivelleringen har avslutats borjar
rotationshuvudet rotera och laserstralen kopplas till
(autonivelleringsindikeringen visas).
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7.2 Allméan anvéndning
OBSERVERA
Vid anvéandning av fjérrkontrollen PRA 380 kopplas forst
instrumentet till och darefter fjarrkontrollen.

OBSERVERA
Instrumenthuset maste stéllas upp horisontellt (inom +5°)
for att sjélvnivelleringen ska fungera utan problem.



FARA
Forsok aldrig att justera instrumentet med hjélp av diop-
tern nér instrumentet ar tillkopplat.

1. Placera instrumentet pa lamplig plats fér anvand-
ning, t.ex. pa ett stativ.

2. Rikta in instrumentet i 6nskad lutningsriktning med
hjélp av dioptern och koppla till det.
Sedan utférs lutningsinstélining for X- och Y-axeln.
En grén lysdiod blinkar medan instrumentet stélls in.
Lasern kopplas till och bérjar rotera ndr instrumentet
har stéllts in korrekt. Den gréna lysdioden lyser med
fast sken.

3. Koppla till lasermottagaren med PA/AV-knappen.

4. Kontrollera laserhdjden med lasermottagaren till-
kopplad tills en kontinuerlig signal kan héras och
ett tydligt horisontellt marke visas pa indikeringen.

7.3 Arbeta med lasermottagaren

Lasermottagaren PRA 38 kan anvandas for avstand (ra-
dier) upp till 200 m (650 ft). Laserstralen visas optiskt och
akustiskt.

7.3.1 Arbeta med lasermottagaren som handhallen
enhet
1. Tryck pa PA/AV-knappen.
Hall PRA 38 med indikatorfonstret direkt i den rote-
rande laserstralens plan.
Laserstréalen indikeras med en optisk och akustisk
signal.

7.3.2 Arbeta med lasermottagaren i
mottagarhallaren PRA 80

1.  Oppna lasbygeln pa PRA 80.

2. Satt in lasermottagaren PRA 38 i mottagarhallaren
PRA 80.

3. Stang lasbygeln pa PRA 80.

4. Koppla till lasermottagaren med PA/AV-knappen.

5. Lossa den roterande armen.

6. Fast mottagarhallaren PRA 80 sakert pa avvagnings-

stangen eller nivelleringsstangen genom att dra at
handtaget igen.

7. Hall PRA 38 med indikatorfonstret direkt i den rote-
rande laserstralens plan.
Laserstralen indikeras med en optisk och akustisk
signal.

7.3.3 Arbeta med hojdoverforingsverktyget
PRA 81

1. Oppna l&sbygeln pa PRA 81.
Sétt in lasermottagaren PRA 38 i héjddverforings-
verktyget PRA 81.

3. Stang lasbygeln pa PRA 81.

Koppla till lasermottagaren med PA/AV-knappen.

5. Hall PRA 38 med indikatorfonstret direkt i den rote-
rande laserstralens plan.
Laserstrélen indikeras med en optisk och akustisk
signal.

6. Mat det 6nskade avstandet med ett méattband.

>

7.3.4 Menyalternativ

Tryck pa strombrytaren i tva sekunder for aktivering.
Menyindikeringen visas i visningsfaltet.

Anvand enhetsknappen om du vill véxla mellan metriska
och angloamerikanska enheter.

Anvand volymknappen for att 1&dgga den hégre tonfre-
kvensen i det 6vre eller nedre mottagaromradet.

Koppla fran PRA 38 for att spara instéllningarna.

7.3.5 Stélla in precisionsbandbredd

Du kan vélja mellan tre olika precisionsbandbredder med
precisionsknappen pa PRA 38: Fin: +0,5 mm (+0.02");
Standard: £1,0 mm (+0.04"); Grov: +1,5 mm (+0.06").

7.3.6 Stalla in ljudvolymen for ljudsignalen

Na&r mottagaren kopplas till ar ljudvolymen installd pa
"normal”. Genom att trycka p& knappen for ljudsignal
kan du &ndra ljudvolymen fran "normal” till "hég”. Om du
trycker en gang till &ndras den till "av” och ytterligare en
tryckning ger "lag” volym.

7.4 Rikta in instrumentet i lutningsriktningen

Om lasern anvdnds med forinstalld lutning maste den
placeras korrekt s att laserstralen faller parallellt med
den 6nskade lutningsriktningen.

OBSERVERA

Kollimatorn pa instrumentet &r kalibrerad efter laserstra-
lens lutningsaxel. Folj anvisningarna nedan for att stalla
in lasern pé onskad lutningsriktning:

1. Markera en mallinje som géar parallellt med den 6éns-
kade lutningsriktningen.

2. Placera lasern éver denna linje. Anvand ett lod for
att rikta in lasern exakt: 1at lodet hénga ner fran
stativets fastskruv.

3. Stéll in instrumentet ungeférligt efter lutningsrikt-
ningen. Se till att det ar korrekt instéllt for antingen
den positiva eller den negativa lutningsuppgiften.

4. Placera en linjestake eller motsvarande i andra én-
den av mallinjen.

5. Gor en fininstallning med hjalp av kollimatorn och
stallin instrumentet tills kollimatorn éverensstdmmer
med malet.

7.5 Ange lutningsvinkel

Instrumentet kan anvéndas for horisontella och vertikala
referensnivaer, dar 6nskade lutningsvarden stalls in for
X/Y-axlarna.

7.5.1 Inmatning med instrumentets knappar
1. Tryck pa PA/AV-knappen.
Instrumentet startas med automatisk nivellering.
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2. Tryck pa X/Y-knappen for att aktivera lutningsinmat-
ningen.

En pil pa den hégra sidan visar aktiva axlar och +/-
blinkar.

Tryck flera ganger pa X/Y-knappen for att véxla
axelaktivering fram och tillbaka mellan X- och Y-
axel.

3. Tryck pa uppéat- och nedéatpilknapparna for att vaxla
fram och tillbaka mellan positivt (+) och negativt (-)
lutningsomrade.

4.  Tryck pa hoger och vanster pilknapp for att flytta
inmatningsmarkdren till motsvarande stélle.

Nu kan du &ndra vérdet.

5. Tryck pé& uppat- och nedatpilknapparna for att hdja

eller sénka det visade talet.

Ange andra varden pa samma sétt.

7. Bekréafta och avsluta inmatningen genom att trycka
pa OK.

OBSERVERA Nér lutningen har angetts drojer det
cirka 2 minuter tills lutningen &r instélld och lasern
roterar. Ror inte vid instrumentet under denna tid for
att inte paverka precisionen.

OBSERVERA Hall X/Y-knappen nedtryckt for att
stélla in den aktiva axelns lutning direkt p& 0,000 %.

o

7.5.2 Inmatning med fjarrkontroll

1. FOlj steg 1-7 i kapitel 7.5.1 "Inmatning med instru-
mentets knappar”

2. Tryck pa OK-knappen som avslutning pa overfo-
ringen. Nar indikeringen for Ej OK (e fullstandig
overforing) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig 6verforing) visas.

OBSERVERA Nar lutningen har angetts drojer det
cirka 2 minuter tills lutningen &r instélld och lasern
roterar. Rér inte vid instrumentet under denna tid for
att inte paverka precisionen.

OBSERVERA Hall X/Y-knappen nedtryckt for att
stélla in den aktiva axelns lutning direkt p& 0,000 %.

7.6 Visa/délja virtuell stralavskdrmning

Du kan koppla fran laserstralen pa PRE 38 pa en eller
flera av instrumentets sidor. Denna funktion &r anvandbar
om du anvander flera laserinstrument pa en byggnads-
plats och vill férhindra mottagning fran mer &n en laser.
Stralnivan ar indelad i fyra kvadranter. Dessa visas pa
stralavskarmningsindikeringen och kan definieras pa fol-
jande sétt.

7.6.1 Inmatning med instrumentets knappar

1. Aktivera indikeringen med menyknappen.

Navigera med pilknapparna till laserskuggningssym-
bolen (rutan upptill till vénster pa displayen) och
bekrafta med OK.

3. Markera med pilknapparna den sektor dér stralav-
skdrmningen ska aktiveras. Tryck pa samma pil-
knapp for att vaxla mellan aktivering och avaktive-
ring av sektor. Sektorstralavskarmning &r inte ak-
tiverad om motsvarande sektorsymbol visas morkt
streckad.

4. Godkénn slutligen installningarna med OK.
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7.6.2 Inmatning med fjarrkontroll [

1.  FOlj steg 1-4 i kapitel 7.6.1 ”Inmatning med instru-
mentets knappar”

2. Tryck pa OK-knappen som avslutning pa 6verfo-
ringen. Nar indikeringen for Ej OK (ej fullstédndig
Overforing) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig &verfdring) visas.

OBSERVERA Med steg 2 och 3 kan alla sektorer
vridas 45° med hjélp av X/Y-knappen.

7.7 Stélla in rotationshastigheten

Rotationshastigheten kan &ndras med knappen for rota-
tionshastighet, pilknapparna och knappen OK.

7.7.1 Inmatning med instrumentets knappar

Aktivera menyn med menyknappen.

2. Navigera till RPM-symbolen med pilknapparna och
bekréfta med OK.

3. Vélj motsvarande rotationshastighet med pilknap-
parna.

4. Godkéann instélld rotationshastighet med OK.

e

7.7.2 Inmatning med fjarrkontroll

1.  FOlj steg 1-4 i kapitel 7.7.1 ”Inmatning med instru-
mentets knappar”

2.  Tryck p& OK-knappen som avslutning pa oéverfo-
ringen. Nar indikeringen for Ej OK (ej fullstédndig
Overforing) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstandig 6verfdring) visas.

7.8 Stalla in 6verforingskanalen

Samma fjarrkontroll kan anvandas for flera PRE 38. Det
finns 9 kanaler for fjarrstyrning av instrument. Stéll in
Sverforingskanalen pé instrument och fiarrstyrning for att
rikta in fjérrkontrollen pé ett instrument.

7.8.1 Inmatning med instrumentets knappar
1. Aktivera menyn med menyknappen.
2. Navigera till CH-symbolen med pilknapparna och
bekrafta med OK.
3. Valj 6verforingskanal med pilknapparna.
4. Bekréfta den valda dverféringskanalen OK.

7.8.2 Inmatning med fjarrkontroll

1. FOlj steg 1-4 i kapitel 7.8.1 ”Inmatning med instru-
mentets knappar”



2. Tryck pa OK-knappen som avslutning pa 6verfo-
ringen. Nér indikeringen fér Ej OK (e fullstandig
6verféring) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig verfdring) visas.

OBSERVERA Med fjarrstyrningen kan endast kana-
len pé fjarrstyrningen andras.

Motsvarande kanal pad PRE 38 stélls in via fjarr-
kontrollen med hjélp av en sokfunktion i fjarrstyr-
ningen. Sékfunktionen aktiveras med CH-symbolen
och soker efter kanalen fran PRE 38 i aktiv drift eller
standby-lage. P4 motsvarande stille visas ett 6ga i
stallet for ett kanalnummer. Mot slutet av sdkningen
visas alla kanaler som har hittats. Valj kanal med
pilknapparna och godkénn valet med OK.

7.9 Stélla in kanslighet vid automatisk nivellering

Olika kénslighetsgrader (lag vibration, kraftig vibration,
manuellt Iage) later anvandaren anpassa instrumentet till
konstant omgivningsvibration. Vid kraftig vibration ska
installningen for kraftiga vibrationer anvandas for att und-
vika sténdig automatisk nivellering med rotationsstopp
som foljd.

7.9.1 Inmatning med instrumentets knappar

1. Aktivera menyn med menyknappen.

Navigera till flaggsymbolen med pilknapparna och
bekrafta med OK.

3. Markera motsvarande kénslighetsomrade (lag vib-
ration, kraftig vibration, manuellt 1age) med pilknap-
parna.

4.  Godkéann instélld kénslighet med OK.

7.9.2 Inmatning med fjarrkontroll

1. FOlj steg 1-4 i kapitel 7.9.1 "Inmatning med instru-
mentets knappar”

2.  Tryck pa OK-knappen som avslutning pa 6verfo-

ringen. Nar indikeringen for Ej OK (ej fullstédndig
Overféring) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig dverforing) visas.
OBSERVERA | manuellt Iage frankopplas den auto-
matiska nivelleringsfunktionen (lutningsinstéllningen
Overvakas inte langre och kan inte garanteras; X/Y-
knappen ar avaktiverad).

7.10 Stétkanslighet och larmsignal i
rotationsdrift [B

Efter inkoppling av instrumentet stélls detta in automatiskt
sa att det nivelleras och anvander hdgsta precisionsgrad.
| det laget &r instrumentet mycket kénsligt for stétar, dvs.
om instrumentet flyttas eller om n&gon rakar knuffa till
det, roterar lasern langsamt ifall alarmsignalen &r akti-
verad. Om larmsignalen ar avaktiverad stoppas lasern
och symbolen for stétkanslighet blinkar. | sa fall kopplas
instrumentet fran och till igen. Instrumentet nivelleras pa
nytt och rotationen startas.

7.10.1 Avaktivera stotkanslighet

Om stdtkansligheten har avaktiverats avbryts inte rota-
tionsdriften mer, vare sig instrumentet flyttas eller om det
stors oavsiktligt.

7.10.1.1 Inmatning med instrumentets knappar

1. Aktivera menyn med menyknappen.

2. Valj stétkanslighetssymbolen med pilknappen och
bekrafta med OK.

3.  Markera motsvarande installning
vera/avaktivera stdt) med pilknapparna.

4. Bekrafta instéliningen med OK.

(akti-

7.10.1.2 Inmatning med fjérrkontroll

1. FOolj steg 1-4 i kapitel 7.10.1.1 ”Inmatning med in-
strumentets knappar”

2.  Tryck pa OK-knappen som avslutning pa 6verfo-
ringen. Nar indikeringen for Ej OK (ej fullstédndig
Sverféring) visas trycker du pa OK igen tills OK-
tecknet (fullstdndig dverforing) visas.

8 Skotsel och underhall

8.1 Rengoring och avtorkning

1. Blas bort damm frén laserfonstret.

Laseréppningar och filter far inte beréras med fing-
rarna.

3. Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta I&tt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Anvand inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Observera temperaturbegransningarna vid
férvaringen, sarskilt vid férvaring i fordon (-25 °C till
+60 °C) under vinter/sommar.

8.2 Forvaring

Ta ut vata verktyg. Torka av och rengdr instrument,
transportvaska och tillbehdr (vid hégst 40 °C/104 °F).
L&gg inte tillbaka utrustningen innan den &r helt torr.

Om utrustningen har legat oanvand ett langre tag eller
transporterats en lang stracka, bor du utfora en kontroll-
métning innan du anvander den.
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8.3 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-verktygsladan eller en likvardig for-
packning.

FORSIKTIGHET

Transportera aldrig instrumentet med batterier i.

8.4 Hiltis kalibreringsservice

Vi rekommenderar att du regelbundet lamnar in instru-
mentet till Hiltis kalibreringsservice for kontroll, s& att du
kan vara séker pa att géllande normer och krav uppfylls.
Hiltis kalibreringsservice stér alltid till férfogande, och vi
rekommenderar att du ldmnar in instrumentet minst en
gang om éret.

Det ingér i Hiltis kalibreringsservice att se till att specifi-
kationerna for det kontrollerade instrumentet motsvarar
den tekniska informationen i bruksanvisningen den dag
kontrollen utférs.

Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stélls det an-
vénda instrumentet in pa nytt. Nar instrumentet har ju-
sterats och kontrollerats fasts en kalibreringsetikett pa
det. Det forses ocksad med ett kalibreringscertifikat dar
det bekréftas att instrumentet fungerar enligt tillverkarens
uppgifter.

Kalibreringscertifikat anvénds alltid fér processer som
uppfyller ISO 900X.

Du far garna mer information fran Hiltis verkstad.

8.5 Kontrollera precision

For att kunna uppfylla de tekniska specifikationerna bor
instrumentet kontrolleras regelbundet (atminstone fére
varje stort eller viktigt arbete).

8.6 Horisontalfel

8.6.1 Kontrollera horisontalfel

1. Stéll lutningslasern PRE 38 pa ett stativ pa cirka
50 m (164 ft) avstand fran en vagg.

2. Rikta in stativhuvudet horisontellt med hjélp av ett
vattenpass.

3. Rikta in lasern med en sida mot vaggen och fast
instrumentet pa stativet.

4.  Koppla till instrumentet och hall samtidigt X/Y-
knappen nedtryckt. Den blinkande axeln, X eller
Y, &r den axel som ska kontrolleras.

OBSERVERA Du kan andra de axlar som ska kon-
trolleras genom att trycka pa pilknapparna. Bekrafta
uppgiften med ENTER.

Pa displayen visas "POSITION 1” medan instrumen-
tet nivelleras. Efter automatisk nivellering kopplas
lasern till och huvudet bérjar rotera.

5. Kontrollera laserstrdlen med lasermottagaren i
hégsta precisionsinstalining och markera héjden pa
véggen.

6. Tryck pa ENTER.

P4 displayen visas "POSITION 2” blinkande.
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7. Lossa stativiasmuttern, vrid instrumentet 180° och
skruva fast det igen. Sedan vantar du ett tag tills
instrumentet har nivellerats igen.

Darefter visas tva pilknappar, lasern kopplas till och
laserhuvudet roterar.

8. Kontrollera laserstrdlen med lasermottagaren i
hdgsta precisionsinstélining och markera hojden.
Ar hojdskillnaden mellan de b&da markeringarna
mindre d&n 5 mm krdvs ingen korrigering. Koppla
fran instrumentet och anvand det som normalt.

Om en korrigering behdvs beskrivs denna procedur
i kapitel 8.5.2 ”Korrigera horisontalfel”.

8.6.2 Korrigera horisontalfel

OBSERVERA
Kontrollera fére korrigeringen om en korrigering behdvs
- se kapitel 8.6.1.

1. Satt laserstralen i mitt emellan de bada markering-
arna. Anvand uppét- och nedétpilarna till detta.

2. Bekréfta installningen av mitten med ENTER.
Dérefter blinkar indikeringen "CALCULATING” me-
dan interna kalibreringsinstéllningar beréknas i in-
strumentet.

Ror inte vid instrumentet under berdkningen forrén
indikeringen "END” visas.

3. Tryck pa ENTER néar "END” visas pa displayen.
Darefter visas axelvalet pa displayen.

4. Om du vill kontrollera andra axlar fortsatter du med
”Kontrollera horisontalfel”, kapitel 8.6.1.

5. Nar korrigeringen &r klar kopplar du fran instrumen-
tet.

6. Upprepa kontrollen for att vara saker pa att alla
instéllningar ar riktiga.
OBSERVERA P4 displayen visas "CALCULATION
OVER ERR” om de varden som ska korrigeras ligger
utanfér vardeintervallet.

8.7 Konfel
8.7.1 Kontrollera konfel
OBSERVERA

Genomfdr denna kontroll endast om horisontalfel redan
har korrigerats.

1. Stéll lutningslasern PRE 38 pa ett stativ mellan tva
vaggar pa cirka 50 m (164 ft) avstand fran varandra.

2. Rikta in stativhuvudet horisontellt med hjélp av ett
vattenpass.

3. Skruva fast instrumentet pa stativet sa att X- eller
Y-axeln ar riktad mot véggen.

4. Kontrollera laserstrdlen med lasermottagaren i
hogsta precisionsinstalining och markera héjden pa
béada vaggarna.



5. Koppla fran instrumentet och dra det narmare vag-
gen (1-2 m/3-6 ft). Behall samtidigt nivelleringen for
instrumentet.

6. Koppla till instrumentet igen.

7. Kontrollera laserstrélen igen med lasermottagaren i
hogsta precisionsinstalining och markera héjden pa
bada vaggarna.

8. Anvand ett mattband och mat den vertikala skillna-

den mellan de bada markeringarna pa varje vagg.
Om skillnaden mellan de bada uppmatta avstanden
ar mindre dn 5 mm (¢7/32 in) ligger felet inom
specifikationen. Korrigering behdvs inte.
Om skillnaden mellan de bada uppmatta avstanden
ar stérre &n +5 mm (£7/32 in) ligger felet utanfor spe-
cifikationen. Korrigering behdvs. Kontakta nédrmaste
Hilti-center.

8.8 Lutningsfel

OBSERVERA
Anvand millimeterskala eftersom det krévs precision.

OBSERVERA

Genomfor bara denna kontroll om horisontalfelet har
kontrollerats resp. atgardats och konfelskontrollen ligger
inom specifikationen.

8.8.1 Kontrollera lutningsfel

OBSERVERA
Maéttstock med millimeterskala maste anvandas pa grund
av precisionskraven.

1. SI& in tva spikar i golvet exakt 30 m (98 ft) fran
varandra. Mérk spikarna som ”spik 1” och "spik 2”.

Stall instrumentet pa ett stativ 1 till 2 meter fran
spik 1 i rat linje med bade spik 1 och 2. Placera
instrumentet s& att X-axeln Gverensstdmmer med
den rata linjen genom spikarna.

Koppla till instrumentet. Kontrollera att lutningen
ar installd pa 0,000 %. Koppla till lasermottagaren
PRA 38 och valj fininstallningen. Anvand mattstoc-
ken och las av laserstralens hojd i millimeter vid spik
1 och spik 2. Anteckna hdéjden for spik 1 som ”h1”
och hoéjden for spik 2 som "h2”.

Stéll in X-axelns lutning p& 1,000 %. Las av laser-
strélens hojd igen och anteckna dessa hojder som
"h3” (for spik 1) och "h4” (for spik 2).

Satt in héjdavlasningarna h1, h2, h3 och h4 i féljande
formel. Avstandet mellan spik 1 och spik 2 (30 m/
98 ft) omvandlas i formeln till 30 000 millimeter
(1181 in).

(h2 - hd) - (h1 - h3) x 100

X(%) =
30000 (mm)

Stall instrumentet med Y-axeln direkt pa forbindel-
selinjen for spik 1 och 2 och upprepa steg 1 till 5 i
kapitel 8.8.1.

Om det berdknade resultatet ligger inom 0,990 %
- 1,010 % for bada axlarna ligger precisionen inom
specifikationen.

Ligger det beréknade resultatet utanfér 0,990 % -
1,010 % fér bada axlarna kontaktar du narmaste
Hilti-center.

9 Felsokning

Fel Mojlig orsak

L6sning

PRE 38 Battery Low

Batterierna i lutningslasern ar slut.

Ta ut de gamla batterierna och ersatt
dem med nya.

PRA 380 Battery Low

Batterierna i fjérrstyrningen &r slut.

Ta ut de gamla batterierna och ersétt
dem med nya.

Instrumentet har knuffats till

a—Q

Instrumentet har utsatts for en stot.

Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen for att aktivera den auto-
matiska nivelleringen.

Instrumentet star inte plant

AR

Instrumentet ar skevt uppstallt - utan-
for sjalvnivelleringsintervallet.

Positionera instrumentet pa nytt for
att rikta in det enligt visad symbol.

Calibration Over ERR

Resultatet av instrumentkontrollen
ligger utom specifikationen.

Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen for omstart.
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Fel Mojlig orsak L6sning

E-05 Rotationshuvudet vrids inte. Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

E-51 Internt minnesfel i fjarrkontrollen. Koppla fran fijarrkontrollen och koppla
till den igen.

E-60 Systemfel f6r kodare Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

E-80 Nivellering ej avslutad. Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

E-99 Internt minnesfel Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

Lysdioder blinkar pa displayen Ingen indikering Koppla fran instrumentet och koppla
till det igen.

10 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid férbrénning av plast uppstar giftiga och hélsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehériga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utsattas for onddiga péafrestningar.

Hiltis produkter &r till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En férutséttning for atervinning &r att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjainta produkter foér atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Galler endast EU-l&nder

Elektriska matinstrument far inte kastas i hushallssopornal!

Enligt EG-direktivet for aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillampning enligt nationell lag
ska uttjanta elektriska verktyg och batterier sorteras separat och lamnas till &tervinning som &r skonsam
mot miljén.

Kallsortera batterierna enligt géllande nationella foreskrifter. Hjélp till att skydda miljon.

11 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.
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12 FCC-anvisning (galler i USA)/IC-anvisning (géller i Kanada)

FORSIKTIGHET

Denna utrustning har testats och befunnits uppfylla nor-
merna for en digital enhet av klass B enligt FCC-reglerna,
del 15. Vardena ar avsedda att ge rimligt skydd mot skad-
lig strélning i bostadsmiljo. Denna utrustning genererar,
anvander och kan avge radiostralning och kan orsaka
stérningar i radiokommunikation om den inte installeras
och anvéands enligt anvisningarna.

Det finns dock ingen garanti foér att storningar inte kan
uppsta i en viss installation. Om utrustningen skapar
storningar i radio- eller tv-mottagning, vilket framgar om

den kopplas till och fran, kan féljande atgarder eventuellt
avhjalpa problemet:

Rikta om eller flytta mottagningsantennen.
Placera apparaten langre ifrdn mottagaren.

Radfrdga  aterforsaljaren eller en

tv-/radiotekniker.

professionell

OBSERVERA
Andringar som inte har godkénts av Hilti kan begrénsa
anvandarens rétt att anvanda utrustningen.

13 Forsakran om EU-konformitet (original

Beteckning: Lutningslaser
Typbeteckning: PRE 38
Generation: 01
Konstruktionsar: 2010

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stammer
overens med foljande riktlinjer och normer: till den
19 april 2016: 2004/108/EG, frdn och med den 20
april 2016: 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG,
2006/66/EG, EN I1ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1
V1.8.1, EN 301489-3 V1.4.1, EN 300 440-1 V1.5.1,
EN 300 440-2 V1.3.1.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

06/2015

BU Measuring Systems
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