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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak gazowy GX 120

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé¢
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcjq obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogdlne 94
2 Opis 95
3 Akcesoria, materiaty eksploatacyjne 95
4 Dane techniczne 96
5 Wskazéwki bezpieczenstwa 97
6 Przygotowanie do pracy 99
7 Obstuga 99
8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia 102
9 Usuwanie usterek 102

10 Utylizacja 106
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 106
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 106
13 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo 107

H Liczby odnosza sie zawsze do rysunkow. Rysunki
do tekstu znajduja sie na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

W tekscie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze osadzak gazowy GX 120.

Podzespoly urzadzenia, elementy obstugi i wskaz-
niki H

Uchwyt

Przycisk blokujacy i regulator mocy
Koncéwka urzadzenia

(4) Podpora

(5) Magazynek (40 gwozdzi lub 20 gwozdzi)

(6) Tabliczka znamionowa

Obsada pojemnika z gazem

Pokrywa obsady pojemnika z gazem

Szczeliny wentylacyjne

Dzwignia blokujaca

Spust

(12) Przycisk resetowania

(13) Suwak do przesuwania gwozdzi

(14) Zaczep do paska

(5) Wskaznik stanu napetnienia pojemnika z gazem
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1 Wskazoéwki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos¢é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.
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1.2 Objasnienia do piktogramoéw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

AN

Ostrzezenie

Ostrzezenie

przed przed goraca

ogdlnym powierzchnig
niebezpie-
czenstwem

Znaki nakazu

-
¥

Uzywaé Uzywac Uzywaé Uzywac
okularéw kasku ochraniaczy rekawic
ochronnych ochronnego stuchu ochronnych



Symbole

Przed
uzyciem
przeczytac
instrukcje
obstugi

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy przepisaé
do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
stawicielstwa lub serwisu, powotywac sie zawsze na te
dane.

Typ:

Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie stuzy do osadzania specjalnie wykonanych
elementow mocujacych w betonie, stali i innych podto-
zach przeznaczonych do montazu bezposredniego (patrz
"Podrecznik techniki zamocowan").

Urzadzenie stuzy do profesjonalnego uzytku w segmen-
cie wykonczenia wnetrz i w rzemio$le budowlanym do
osadzania elementéw mocujacych w betonie, stali, cegle
wapienno-piaskowej i otynkowanym murze.

Urzadzenie, pojemnik z gazem i elementy mocujgce two-
rza techniczng cato$é. Oznacza to, ze przy korzystaniu
z tego urzadzenia pewne zamocowanie mozna uzyskac
jedynie woéwczas, gdy korzysta sie ze specjalnie wy-
konanych dla tego urzadzenia elementéw mocujgcych
i pojemnikéw z gazem firmy Hilti. Zalecenia firmy Hilti

dotyczace zamocowania i stosowania obowiazuja tylko
przy spetnieniu tych warunkow.

Podczas uzywania urzadzenie mozna prowadzi¢ wytacz-
nie recznie.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane, konserwowane i
utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytgcz-
nie przez odpowiednio przeszkolony personel. Personel
ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozli-
wych zagrozeniach.

Dokonywanie modyfikaciji i zmian w urzadzeniu jest nie-
dozwolone.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploataciji, kon-
serwagciji oraz utrzymania urzadzenia we wiasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagroze-
nie, jesli uzywane beda przez niewykwalifikowany perso-
nel w sposéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznacze-
niem.

3 Akcesoria, materiaty eksploatacyjne

Nazwa Opis
Pojemnik z gazem GC 21/GC 22
Koncéwka urzadzenia X-120 TN

Dodatkowe koncéwki urzadzenia

X-120 WH (do podktadek)/ X-120 PHD (Delta)/
X-120 PHP (Platon)

Magazynek X-120 GM 40/ X-120 GM 20
Podpora X-120 SL

Zestaw do przebijania Zestaw X-120 NP

Podpora urzadzenia X-120 TS

do materiatu podtoza
(W celu uzyskania

Magazynkowane w szczego6towych infor-

Gwozdzie Dlugosé < . .
tasmach po macji nalezy skon-
taktowac sie z firma
Hilti)
X-EGN 14MX 14 mm (/2") 10 sztuk stal
X-GHP 18MX 18 mm ("/16") 10 sztuk twardy beton/ beton

prefabrykowany/ stal
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Gwozdzie Dlugosé

do materiatu podtoza
(W celu uzyskania
szczego6towych infor-
maciji nalezy skon-
taktowac sie z firma
Hilti)

Magazynkowane w
tasmach po

X-GHP 20 MX 20 mm (/")

10 sztuk twardy beton/ beton

prefabrykowany/ stal

X-GHP 24 MX 24 mm (/16"

10 sztuk twardy beton/ beton

prefabrykowany/ stal

X-GN 20 MX 20 mm (/4")

10 sztuk beton/ otynkowany
mur (1cm/ 3/s")/ cegta
wapienno-piaskowa/

bloczki betonowe

X-GN 27 MX 27 mm (1")

10 sztuk beton/ otynkowany
mur (1cm/ 3/s")/ cegta
wapienno-piaskowa/

bloczki betonowe

X-GN 32 MX 32 mm (1 /")

10 sztuk beton/ otynkowany
mur (1cm/ 3/s")/ cegta
wapienno-piaskowa/
bloczki betonowe

X-GN 39 MX 39 mm (1 %16")

10 sztuk beton/ otynkowany
mur (1cm/ 3/s")/ cegta
wapienno-piaskowa/
bloczki betonowe

X-GPN 37 MX 37 mm (17/2")

10 sztuk Blacha stalowa/ cien-

kie podtoze stalowe

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

WSKAZOWKA
Urzadzenie wyposazone jest w modut przekaznika.

Urzadzenie z magazynkiem
Ciezar

3,8 kg (8.41 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. X wys.)

431 mm X134 mm X392 mm (17 "x5% "x15 % ")

Diugos¢ gwozdzia

Maks. 39 mm (maks. 1 9/16")

Srednica gwozdzia

% 3 mm (% 0.118in)/ # 2,6 mm (@ 0.102in)

Pojemnosé magazynka

40 + 2 gwozdzie lub 20 + 2 gwozdzie

Droga docisku

40 mm (1 916"

Temperatura stosowania / temperatura otoczenia z po-
jemnikiem z gazem GC 21

-5...+45 °C (28 °F do 113 °F)

Temperatura stosowania / temperatura otoczenia z po-
jemnikiem z gazem GC 22

-10...+45 °C (14 °F do 113 °F)

Maksymalna czgstotliwo$¢ osadzania

1.200/h

Wartos¢ przyspieszenia, &y, rus)

Odrzut: wyniki dla blach o grubosci 1 mm na betonie
B45: 4,04 m/s?

Pojemnik z gazem
Pojemnos$¢

1 pojemnik na 750 gwozdzi

Zalecana temperatura transportu i skladowania:

+5..+25 °C (41 °F do 77 °F)
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Zawarto$c izobutan, propan

Pojemnik z gazem Powtoérne napetnienie nie jest mozliwe

Pojemnik z gazem znajduje sie pod ci$nieniem. Pojem-
nik z gazem nalezy chroni¢ przed promieniami stonecz-
nymi.

Pojemnika z gazem nigdy nie wolno wystawia¢ na dzia-
tanie temperatury powyzej 50°C.

5 Wskazowki bezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dotyczace Sprawdzi¢, czy ruchome czesci pracuja bez

bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegoél-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.1.1 Bezpieczenstwo os6b

zarzutu i czy nie zacinajg sie, lub czy jakies
czesci nie sa uszkodzone. Wszystkie czesci
powinny by¢ wilasciwie zamontowane i spetniaé¢
wszystkie warunki, aby gwarantowac prawidtowa
eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i czesci nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Hilti lub wymienié, o ile nic

a) Nalezy by¢ czujnym, uwaza¢ na to, co si¢ robi innego nie zostato podane w instrukciji obstugi.
i przystepowac z rozwaga do pracy przy uzyciu h) Podczas pracy urzadzenia nalezy mie¢ zgiete rece
urzadzenia do montazu bezposredniego. Nie na- (nie wyprostowane).
Iezy_ uzywac urzadzenia, bedac Zmeczonym lub | )  Spust wolno uruchamiaé dopiero wéwczas, gdy
znajdujac si¢ pod wptywem narkotykéw, alko- wylot urzadzenia dociéniety jest prostopadle do
holu lub lekarstw. Chwila nieuwagi przy uzytkowa- podtoza.
niu urzadzenia moze doprowadzic do powaznych [ ;)  podczas osadzania urzadzenie trzymaé zawsze
obr_aze’n (f'a'a . L . L mocno pod katem prostym do podioza. Zapo-
b) Unika¢ niewygodnej pozyciji ciata. Nalezy przyjac biega to odrywaniu materialu mocujacego od ma-
bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywacé réwno- teriatu podtoza.
wage. . . . . k) Nie wolno poprawiaé¢ osadzenia raz osadzonego
c) Nie wano kierowaé wylotu urzadzenia ku sobie elementu mocujacego, gdyz moze to prowadzié
lub ku innym osobom. do ztamania lub pekania elementéw mocujacych
d) Nie wolno dociskaé¢ wylotu urzadzenia do reki lub i zaciskowych.
!nne]: czesci swojego ciata (lub do czesci ciata | | Nje wolno osadzaé elementéw mocujacych w ist-
innej osoby). i . niejace otwory, chyba Ze jest to zalecane przez
e) Podczas pracy nie zezwalaé¢ na zblizanie sie in- Hilti.
nych os6b, a szczegdlnie dzieci, do strefy robo- m) Zawsze zwracaé uwage na wytyczne dotyczace

czej.

5.1.2 Staranne obchodzenie sie i postepowanie z

urzadzeniami do montazu bezposredniego

zakresu zastosowania.

5.1.3 Miejsce pracy

a) Stosowaé¢ wiasciwe urzadzenie. Nie stosowac
urzadzenia do celéw, do ktorych nie jest przezna-
czone, lecz uzywac je zgodnie z przeznaczeniem
i utrzymywaé w dobrym stanie technicznym.
b) Urzadzenie nalezy docisna¢ do powierzchni ro- | 5 zaghaé o dobre o$wietlenie stanowiska pracy.
boczej pod katem prostym. b) Urzadzenie to nalezy stosowaé wylacznie w do-
c) Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowa- brze wentylowanych pomieszczeniach.
nego urzadzenia. . L. i c) Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w
d) Na czas transportu nalezy wyja¢ z urzadzenia podiozu, ktére nie jest do tego przystosowane.
pojemnik z gazem. . Podtoze z materiatu twardego, jak np. stal spawana
€) Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwa- oraz zeliwo. Podtoze z materiatu migkkiego, jak np.
cj_l lub |nnyt-:h prac slu_zqcych u_trzymamu urzadze- drewno i plyty gipsowo-kartonowe. Podtoze z ma-
nia w nalezytym stanie technicznym oraz w celu teriatu kruchego, jak np. szkio i ptytki. Osadzanie
magazynowania urzadzenia, nalezy je oprézni¢ elementéw w tego rodzaju podiozu moze spowo-
(polemnlk Zgazemi eIement.mocujacy). i dowaé pekniecia, odpryski lub przebicie przez dany
f) Nieuzywane urzadzenia nalezy roztadowac i prze- materiat.
chowywa¢ w suchym, wysoko potozonym lub za- | ) Pprzed przystapieniem do osadzania elementéw
mknietym na klucz miejscu, niedostepnym dla mocujacych nalezy upewnié sie, czy nikt nie stoi
dzieci. o . za lub pod miejscem pracy.
g) Sprawdzi¢ urzadzenie i akcesoria pod katem e) Utrzymywaé porzadek na stanowisku pracy. Za-

ewentualnych uszkodzen, aby zapewni¢ nieza-
wodne i zgodnie z przeznaczeniem dziatanie.

dbac¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty

97




o

sie zadne przedmioty, o ktére mozna sie skale-
czyé. Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzi¢
do wypadkoéw.

f) Utrzymywacé uchwyty w suchym i czystym stanie.
Nie moga one by¢ zanieczyszczone smarem lub
olejem.

g) Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

h) Uwzgledni¢é wplyw otoczenia. Nie rzucaé¢ urza-
dzenia, nie uzywaé go w wilgotnym ani mokrym
srodowisku. Nie uzywa¢ urzadzenia tam, gdzie
istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.

5.1.4 Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

Nalezy dobra¢ wtasciwe kombinacje prowadnicy
kotka i elementéw mocujacych. Jesli nie zostanie
dobrana wiasciwa kombinacja, wéwczas urzadzenie
moze zosta¢ uszkodzone i/lub moze to mie¢ nega-
tywny wptyw na jako$¢ zamocowania.
b) Zawsze uzywaé elementéw mocujacych, ktére
sa przeznaczone i dopuszczone do stosowania
w urzadzeniu.
c) Nie wkitadaé elementow mocujacych w magazy-
nek, jesli nie jest on prawidiowo przymocowany
do urzadzenia. Wéwczas moze doj$¢ do wyrzu-
cenia elementéw mocujacych.

5.1.5 Termiczne srodki bezpieczenstwa

a) W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac,
az sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania.

b) Jesli istnieje koniecznos¢ przeprowadzenia prac
konserwacyjnych, a nie mozna odczekaé, az urza-
dzenie si¢ ochtodzi, nalezy bezwzglednie zakta-
daé rekawice ochronne.

5.1.6 Gazy
Gaz w plynie znajduje si¢ pod ci$nieniem:

Nalezy przestrzega¢ umieszczonych na pojemniku z
gazem i w instrukcji obstugi wskazéwek dotyczacych
zagrozen i sposobu udzielania pierwszej pomocy.
Gaz jest substancja tatwopalna (sktad: izobutan, pro-
pan).

Nie wolno napetnia¢ powtérnie pojemnikow z gazem.
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a) Nie wolno uzywaé uszkodzonych pojemnikéw z
gazem.

b) Nie wolno otwiera¢ pojemnika z gazem, zapalaé¢
go, sciskac lub uzywaé ponownie w jakimkolwiek
innym celu.

c) Nie wolno kierowaé¢ strumienia gazu w strone
ludzi lub zwierzat.

d) Gaz nalezy przechowywaé z dala od wszelkich
zrédet zaptonu, takich jak otwarty ogien, iskry,
ptomienie zapalajace, wyladowania elektrosta-
tyczne oraz bardzo ciepte powierzchnie.

e) Nie pali¢ papierosow podczas uzywania pojemni-
kow z gazem.

5.1.6.1 Skitadowanie

a) Nie wolno przechowywaé pojemnikéw z gazem
w pomieszczeniu mieszkalnym ani w pomiesz-
czeniu prowadzacym do pomieszczenia miesz-
kalnego.

b) Przechowywaé pojemniki zgazem w dobrze wen-
tylowanych i suchych miejscach.

c) Pojemnik z gazem nalezy przechowywa¢ w miej-
scu niedostepnym dla dzieci.

d) Nie wystawia¢ pojemnikow z gazem na bezpo-
Srednie oddzialywanie promieni stonecznych, ani
nie sktadowaé w miejscach, w ktérych tempera-
tura przekracza 50°C.

e) Zalecana temperatura skiadowania od 5°C do
25°C.

5.1.6.2 Pierwsza pomoc

Na arkuszu danych bezpieczenstwa materiatu po-
dane sa informacje dotyczace uzywania, konserwacji
i pierwszej pomocy.

a) Bezposredni kontakt gazu w plynie ze skérg moze
spowodowaé¢ odmrozenia lub powazne poparze-
nia.

b) Osobe, do ktérej drég oddechowych przedostat
sie gaz, wyprowadzi¢ na otwarta przestrzen i uto-
zy¢ w wygodnej pozyciji.

c) Jesli osoba ta utraci przytomnosé, nalezy utozy¢
ja na boku w bezpiecznej pozyciji. Jesli osoba ta
nie oddycha, nalezy wykonaé sztuczne oddycha-
nie i w razie potrzeby podac tlen.

d) Gdy gaz dostanie sie do oczu, nalezy przez kilka
minut przemywac otwarte oczy biezaca woda.

e) W przypadku kontaktu gazu ze skéra nalezy do-
kfadnie umy¢ miejsce kontaktu ciepta woda z my-
dtem. Nastepnie to miejsce posmarowaé kremem
ochronnym.

f) W razie potrzeby wezwac lekarza.

5.1.7 Urzadzenie zabezpieczajace

Nie wolno korzysta¢ z tego urzadzenia, gdy mechani-
zmy zabezpieczajace jest uszkodzone lub odtaczone.



6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA
Przed uruchomieniem zapoznac¢ sig z instrukcja obstugi.

6.1 Wktadanie elementéw mocujacych A

1. Odciagna¢ do tytu suwak do przesuwania gwozdzi,
az zaskoczy na swoje miejsce.
WSKAZOWKA Suwak gwozdzi musi zaskoczyé na
swoje miejsce.

2. Wsuna¢ elementy mocujace do magazynka (mak-
symalnie 4 tasmy po 10 gwozdzi).

6.4 Sprawdzanie pojemnika z gazem H
WSKAZOWKA

3. Zwolni¢ suwak gwozdzi i pozwoli¢ mu przesunaé
sie powoli do przodu.

6.2 Wkiadanie pojemnika z gazem

1. Otworzy¢ pokrywe.

2. Wsung¢ pojemnik z gazem zaworem do przodu
w obsade, az zatrzasnie sig zatrzask pojemnika.

3. Zamkna¢ pokrywe.

4. Docisnaé urzadzenie 3 razy do podtoza bez naci-
skania spustu.

6.3 Wyjmowanie pojemnika z gazem E1
Otworzy¢ pokrywe obsady pojemnika z gazem.
Nacisna¢ zatrzask przytrzymujacy pojemnik.
Wyja¢ pojemnik z gazem.

Zamkna¢ obsade pojemnika z gazem.

Eal S

- W celu sprawdzenia poziomu napetnienia pojemnika z gazem nacisna¢ przycisk z opisem GAS. Nie dociska¢ w tym

czasie urzadzenia.

- Takze przy wskazaniu "pusty" ze wzgledoéw technicznych w pojemniku pozostajg resztki gazu.

4 zielone diody LED $wiecg sie stale

Pojemnik z gazem petny

2 zielone diody LED $wiecg sie stale

Pojemnik z gazem w potowie petny

1 zielona dioda LED miga

Pojemnik z gazem prawie pusty. Zalecana wymiana pojemnika z gazem

1 czerwona dioda LED $wieci sie stale

Pojemnik z gazem pusty, brak w urzadzeniu pojemnika z gazem lub nie-

prawidtowy pojemnik z gazem

7 Obstuga

2000
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WSKAZOWKA

Podczas trzymania urzadzenia obydwiema rekami uwa-
za¢, aby reka nie zakry¢ szczelin wentylacyjnych lub
otworéw.

OSTROZNIE

Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego ele-
mentu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢ do zta-
mania lub pekania elementéw mocujacych i zacisko-
wych.

OSTRZEZENIE
Podczas procesu osadzania materiat moze odpryskiwac.
Odtamki materiatu moga spowodowac obrazenia ciata

lub uszkodzi¢ oczy. Nalezy stosowac (uzytkownik oraz
osoby znajdujace sie w poblizu) okulary ochronne
oraz kask ochronny.

OSTROZNIE

Osadzanie elementéw mocujacych nastepuje w wyniku
zaptonu mieszaniny gazu i powietrza. Zbyt silny ha-
tas moze uszkodzi¢ stuch. Zaktadaé (uzytkownik oraz
osoby znajdujace sie w poblizu) ochraniacze stuchu.

OSTRZEZENIE

Przygotowanie urzadzenia do pracy poprzez doci$niecie
go do jakiej$ czesci ciata (na przyktad do reki) jest nie-
dopuszczalne. Gotowos$¢ do pracy oznacza, ze gwozdz
moze zosta¢ osadzony réwniez w jakiej$ czesci ciata. Ni-
gdy nie wolno dociska¢ urzadzenia do zadnej czesci
ciata.

OSTRZEZENIE

Nie ciagna¢ koncowki urzadzenia poprzez znajdu-
jacy sie w niej element mocujacy (np. krazki, opaski,
zaciski itp.). Wystepuje podwyzszone ryzyko wypadku.
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OSTRZEZENIE

Przed kazda wymiana magazynka i przed przysta-
pieniem do czynnosci konserwacyjnych nalezy urza-
dzenie roztadowa¢ (patrz rozdziat "Roztadowywanie
urzadzenia").

OSTRZEZENIE

Podczas stosowania przez diuzszy czas wysokich cze-
stotliwosci osadzania, powierzchnie urzadzenia powy-
zej rekojesci moga sie nagrzewaé. Uzywaé rekawic
ochronnych.

7.1 Eksploatacja @
WSKAZOWKA

Osadzanie jest mozliwe tylko wtedy, gdy w magazynku
znajduje sig wiecej niz 3 gwozdzie.

1. Urzadzenie nalezy dostawi¢ pod katem prostym do
powierzchni i docisna¢ je az do oporu.

2. Wykona¢ osadzanie przez nacisniecie na spust.

3. Po osadzeniu urzadzenie catkowicie oderwa¢ od
podtoza.

7.2 Wskaznik stanu napetnienia pojemnika z

gazem H
Informacje dotyczace znaczenia wskazania podane sg w
rozdziale 6.4 "Sprawdzanie pojemnika z gazem (przez 2
sekundy)".

7.3 Zaktadanie i zdejmowanie magazynka
7.3.1 Zdejmowanie magazynka
1. Odciagna¢ do tytu suwak gwozdzi, az zaskoczy na
swoje miejsce.
WSKAZOWKA Suwak gwozdzi musi zaskoczyé na
swoje miejsce.
2. Usuna¢ z magazynka wszystkie elementy mocujace.
3. Zwolni¢ suwak gwozdzi i pozwoli¢ mu przesunac
sie powoli do przodu.
4. Dzwignie blokujaca przestawi¢ w dét w kierunku
magazynka.
5. Odchyli¢ magazynek do przodu, odtaczajac go od
urzadzenia.
6. Zdja¢ magazynek z urzadzenia.

7.3.2 Zaktadanie magazynka B

1. Zaczepi¢ magazynek na urzadzeniu.
WSKAZOWKA Dzwignia blokujgca musi byé
otwarta.

2. Przechyli¢ magazynek, az wpasuje sie w kontury
urzadzenia.

3. Zamkna¢ dzwignig blokujaca, az sie zatrzasnie.

7.4 Koncéwka urzadzenia

7.4.1 Zdejmowanie koncowki urzadzenia El

1. Przestawi¢ regulator mocy na "Eject".
2. Wyciagna¢ koncoéwke urzadzenia.
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7.4.2 Mozliwosci regulacji na koncéwce urzadzenia
WSKAZOWKA

Gdy regulator mocy ustawiony jest na "+", koncowka
urzadzenia ustawiona jest na standardowa gtebokos$c¢
osadzania.

WSKAZOWKA

Gdy regulator mocy ustawiony jest na "-", koncowka
urzadzenia ustawiona jest na zredukowanag gtebokos¢
osadzania.

WSKAZOWKA

Gdy regulator mocy ustawiony jest na "-" i gwozdzie nadal
osadzane sa za gteboko, nalezy ewentualnie zastosowac
dtuzszy element mocujacy.

7.4.2.1 Ustawianie standardowej gtebokosci
osadzania [

Przestawi¢ regulator mocy na "+".

7.4.2.2 Ustawianie zredukowanej gtebokosci
osadzania [

WSKAZOWKA

To ustawienie nadaje sie do mocowania cienkich blach

do migkkiego podtoza (np. $wiezy beton).

Przestawi¢ regulator mocy na "-".

7.4.3 Zaktadanie koncowki urzadzenia

OSTRZEZENIE

Upewni¢ sie, czy urzadzenie nie jest natadowane. Po-
przez reczne docisniecie koncédwki urzadzenia osadzak
moze by¢ gotowy do pracy.

1. Ustawi¢ koncowke urzadzenia odpowiednio do
szczeliny w urzadzeniu.

2. Wsuna¢ koncowke w urzadzenie.

3. Przytrzymaé reka koncéwke urzadzenia i docisnaé
urzadzenie do podioza, az do zatrzasniecia kon-
cowki.

7.5 Podpora

7.5.1 Zaktadanie podpory i#
1. Wsuna¢ podpore pod katem 90° w szczeline maga-
zynka.
2. Obréci¢ podpore 0 90°, az do zatrzasniecia.

7.5.2 Zdejmowanie podpory
1. Zluzowa¢ podpore przez wcisniecie elementu spre-
zystego.
2. Obroci¢ podpore o 90°.
3. Wyciagna¢ podpore pod katem 90° w stosunku do
magazynka.



7.6 Usuwanie usterki potozenia ttoka 7.7 Usuwanie zakleszczonych elementow
WSKAZOWKA mocujacych

Usterke pofozenia ttoka mozna rozpozna¢ po tym, ze Zdemontowa¢ magazynek.

koncéwka urzadzenia po podniesieniu osadzaka nie daje Wyciagna¢ koncowke urzadzenia.

sie przestawi¢ do przodu do potozenia wyjsciowego i Witozy¢ koncéwke urzadzenia w tuleje.
wystaje przycisk resetowania. Usuna¢ element mocujacy przebijakiem.

rob =

Usterka potozenia ttoka zostaje usunigta przez nacisnig-

7.8 Roztadowywani i
cie przycisku resetowania. Nastgepnie mozna kontynu- ozlado anie urzadzenia

owaé osadzanie. W wyjatkowych przypadkach pierwsze | 1 Otvyo,rzyél pokrywe obsady pojemnika z gazem.
osadzanie po wcisnieciu przycisku resetowaniamoze by¢ | 2- Wyja¢ pojemnik z gazem.
jatowe (bez osadzenia gwozdzia). 3. Zamkna¢ obsade pojemnika z gazem.
Nacisnaé przycisk resetowania. 4. Odc_iagng(? do tytu suwak gwozdzi, az zaskoczy na
swoje miejsce.
WSKAZOWKA Suwak gwozdzi musi zaskoczyé na
swoje miejsce.
5. Usuna¢ elementy mocujace z magazynku.

6. Zwolni¢ suwak gwozdzi przy magazynku i pozwoli¢
mu przesuna¢ sie powoli do przodu.

7.9 Wskazowki dotyczace zastosowania
WSKAZOWKA

W celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy zwrdéci¢ sie do lokalnego przedstawiciela firmy Hilti i zapozna¢ sie
z tredcig "Podrecznika techniki zamocowan", a w razie potrzeby z krajowymi przepisami.

Beton

A = min. odstep od krawedzi = 70 mm (2%")
B = min. odstegp osiowy = 80 mm (3'/s")

C = min. grubo$¢ podtoza = 100 mm (4")

Stal

A = min. odstep od krawedzi = 15 mm (5/s")
B = min. odstegp osiowy = 20 mm (34")

C = min. grubo$¢ podtoza = 4 mm (5/32")

GEEEEE

7.10 Zaczep do paska
Za pomoca zaczepu do paska mozna przymocowac urza-
dzenie w pozycji 1 do paska i w pozycji 2 do drabiny lub
rusztowania.
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8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych
nalezy urzadzenie roztadowaé (usunaé pojemnik z
gazem i element mocujacy z urzadzenia).

OSTROZNIE

Podczas uzytkowania urzadzenie moze sie nagrzewac.
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia dioni. Podczas
czyszczenia, konserwaciji i prac stuzacych utrzymaniu
urzadzenia w nalezytym stanie technicznym nalezy
nosi¢ rekawice ochronne. Odczekaé, az urzadzenie
ostygnie.

8.1 Konserwacja urzadzenia

OSTROZNIE

Nie uszkodzi¢ mechanizmu ttoka, machanizmu gwoz-
dzi ani mechanizmu magazynka.

1. Usuwac regularnie resztki tworzyw sztucznych z
koncowki urzadzenia.

2. Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia z niedroznymi szcze-
linami wentylacyjnymi! Ostroznie czysci¢ szczeliny
wentylacyjne suchg szczotka.

3. Zapobiegaé przedostawaniu sie ciat obcych do wne-
trza urzadzenia.

4.  Zewnetrzne powierzchnie obudowy regularnie prze-
ciera¢ lekko zwilzong $ciereczka.

5. Do czyszczenia nie uzywac urzadzen rozpylajacych,
strumienia pary ani biezgcej wody!

6. Rekojes¢ urzadzenia nie moze by¢ zanieczyszczona
smarem lub olejem.

7. Nie uzywacé srodkoéw konserwujgcych zawierajacych
silikon.

8.  Nie uzywac sprayu Hilti, ani innych podobnych sma-
réw lub $rodkéw konserwacyjnych.

8.2 Utrzymanie urzadzenia we wiasciwym stanie
technicznym

Regularnie sprawdza¢ wszystkie zewnetrzne elementy
urzadzenia, czy nie sa uszkodzone i kontrolowa¢, czy
wszystkie elementy obstugi dziatajg prawidtowo. Nie eks-
ploatowa¢ urzadzenia, gdy jakas jego cze$c¢ jest uszko-
dzona lub element obstugi nie dziata prawidtowo. Odda¢
urzadzenie do naprawy w serwisie Hilti.

8.3 Kontrola po wykonaniu czynnosci
konserwacyjnych

Po przeprowadzeniu czynnosci konserwacyjnych oraz

przed wiozeniem pojemnika z gazem nalezy sprawdzi¢,

czy prawidtowe jest potozenie regulator mocy (ustawianie

standardowe "+").

9 Usuwanie usterek

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do czynnosci konserwacyjnych nalezy urzadzenie roztadowaé (usunaé¢ pojemnik z gazem i

element mocujacy z urzgdzenia).

Usterka Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Czesto za wysoko wystajacy
element mocujacy

Regulator mocy ustawiony na "-".

Przestawi¢ regulator mocy na "+".

Za dtugi element mocujacy.

Zastosowac krotszy element mocu-
jacy.

Podtoze za twarde.

Zastosowacé urzadzenia DX.

wlotowo-wylotowy.

Zabrudzony lub zatkany zawér

Wyczys$ci¢ urzadzenie i zwrécié
uwage na pozycje reki.

Jesli problem nie zostanie usuniety,
skontaktowac sie z serwisem Hilti.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Element mocujacy osadzany
czesto za gteboko (przebicie
mocowanej blachy)

;\%T/;

7
LN

Za duza moc.

Przestawi¢ regulator mocy na "-".

Za krétki element mocujacy.

Zastosowa¢ dtuzszy element mocu-
jacy.

Ztamanie elementu mocujacego

4N

Regulator mocy ustawiony na "-".

Przestawi¢ regulator mocy na "+".

Za dtugi element mocujgcy.

Zastosowac krotszy element mocu-

Jacy.

Podtoze za twarde.

Zastosowacé urzadzenia DX.

Ukosne docisniecie.

Trzymaé urzadzenie pod katem pro-
stym do podtoza, zastosowac pod-
pore.

Patrz rozdziat: 7.5 Podpora

Element mocujacy skrzywiony

Regulator mocy ustawiony na "-".

Przestawi¢ regulator mocy na "+".

Za dtugi element mocujacy.

Zastosowac krotszy element mocu-

Jacy.

Ukosne docisniecie.

Trzymaé urzadzenie pod katem pro-
stym do podtoza, zastosowac pod-
pore.

Patrz rozdziat: 7.5 Podpora

Element mocujacy nie pozostaje
w podtozu stalowym

=
| ]

Za mata grubo$¢ podtoza (mniej niz 4
mm).

Wybraé inng metode mocowania.

Pojemnik z gazem nie wystar-
cza na jedno opakowanie ele-
mentéw mocujacych

Czeste dociskanie urzadzenia bez
osadzania elementu mocujgcego po-
woduje zwigkszone zuzywanie sie
gazu.

Unika¢ dociskania bez osadzania.

Urzadzenie nie powraca do po-
zycji wyjsciowej

Usterka potozenia ttoka.

Nacisna¢ przetacznik resetowania.
Patrz rozdziat: 7.6 Usuwanie usterki
potozenia ttoka

Zablokowany mechanizm gwozdzi;
przetacznik resetowania po naci$nie-
ciu nadal wystaje (wida¢ biatg kra-
wedz).

Pojemnik z gazem oraz magazynek
wymontowaé z urzagdzenia i usunac
zabrudzenie w obszarze mechanizmu
gwozdzi.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Urzadzenie nie powraca do po-
zycji wyjsciowej

Zakleszczone elementy mocujace.

Zdemontowa¢ magazynek i zdja¢
koncéwke urzadzenia. Wiozyé kon-
cowke urzadzenia w tuleje i usunac
przebijakiem element mocujacy.
OSTROZNIE

Nie uszkodzi¢ koncowki urzadzenia.
Patrz rozdziat: 7.7 Usuwanie zaklesz-
czonych elementéw mocujacych [H
Patrz rozdziat: 7.3.1 Zdejmowanie
magazynka

Patrz rozdziat: 7.4.1 Zdejmowanie
koncowki urzadzenia E1

Patrz rozdziat: 7.8 Roztadowywanie
urzadzenia

Jesli problem nie zostanie usuniety,
skontaktowac sie z serwisem Hilti.

Za duza ilo$¢ nieprawidtowych
osadzen

Ukosne docisniecie.

Trzymaé urzadzenie pod katem pro-
stym do podtoza, zastosowa¢ pod-
pore.

Patrz rozdziat: 7.5 Podpora

Zastosowany nieodpowiedni gwézdz.

W razie potrzeby zastosowa¢ gwoz-
dzie X-GHP.

Podtoze za twarde.

Zastosowacé urzadzenia DX.

Urzadzenie nie osadza elemen-
téw mocujacych

Suwak gwozdzi z tytu.

Zwolni¢ suwak gwozdzi.
Patrz rozdziat: 7.3 Zaktadanie i zdej-
mowanie magazynka

Za mato elementéw mocujacych w
magazynku (2 elementy mocujgce lub
mnie;j).

Dotadowaé elementy mocuijace.

Niewtasciwe przesuwanie elementow
mocujgcych.

Zastosowac inng tasme z elementami
mocujacymi (ew. tasma uszkodzona).
Wyczy$ci¢ magazynek.

Pusty pojemnik z gazem.

Sprawdzi¢ poziom napetnienia i naci-
sna¢ przycisk z opisem GAS.

Jesli 1 dioda LED $wieci sie stale na
czerwono, oznacza to, ze pojemnik z
gazem jest pusty i nalezy go wymie-
nic.

Patrz rozdziat: 7.2 Wskaznik napetnie-
nia pojemnika z gazem.

Brak lub nieodpowiedni pojemnik z
gazem w urzadzeniu.

Otworzy¢ pokrywe obsady pojemnika
z gazem i sprawdzi¢ zawartosc¢.

Jesli pojemnik z gazem znajduje sig
w urzadzeniu, nacisna¢ przycisk z
napisem GAS.

Jesli 1 dioda LED stale $wieci sig na
czerwono, w urzadzeniu znajduje nie-
odpowiedni pojemnik z gazem. Wto-
zy¢ prawidtowy pojemnik z gazem.
Patrz rozdziat: 7.2 Wskaznik napetnie-
nia pojemnika z gazem.

Nowo wtozony pojemnik z gazem,
jednak nie nastapito 3-krotne doci-
$niecie bez osadzania.

Urzadzenie docisna¢ 3 razy bez osa-
dzania.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Urzadzenie nie osadza elemen-
téw mocujacych

Ciato obce w obszarze koncéwki
urzadzenia.

Zdemontowac¢ magazynek, zdja¢
koncowke urzadzenia i usunaé ciato
obce.

Patrz rozdziat: 7.3.1 Zdejmowanie
magazynka

Patrz rozdziat: 7.4.1 Zdejmowanie
koncowki urzadzenia E1

Urzadzenie jest za gorace.

Odczeka¢ do ostygniecia urzadzenia.
Jesli problem nie zostanie usuniety,
skontaktowac sie z serwisem Hilti.

Gorgce urzadzenie po przerwie
nie osadza elementéw mocuja-
cych

Czestotliwo$¢ osadzania byta znacz-
nie wyzsza od 1200/godzine i pojem-
nik z gazem jest prawie pusty.

Wyja¢ i ponownie wtozy¢ pojemnik

z gazem. Nastgpnie docisna¢ 3 razy
bez osadzania.

Sprawdzi¢ poziom napetnienia po-
jemnika z gazem. Jesli dioda LED
Swieci sig stale na czerwono, oznacza
to, ze pojemnik z gazem jest pusty i
nalezy go wymienic.

Odczekac¢ do ostygnigcia urzadzenia.
Zachowa¢ maksymalng czestotliwo$e
osadzania 1200/godzine.

Jesli problem nie zostanie usuniety,
skontaktowac sie z serwisem Hilti.

Urzadzenie nie osadza elemen-
téw mocujacych lub osadza
tylko niektore

Praca w warunkach odbiegajacych od
wymaganych

Jesli to mozliwe, nalezy tak zorgani-
zowac miejsce pracy, aby miescito sie
w ramach dopuszczalnych warunkéw
pracy.

Wybra¢ inng metode mocowania.

Temperatura pojemnika z gazem jest
rézna od temperatury uzytkowania.

Temperature pojemnika z gazem do-
pasowac do temperatury uzytkowania
(-5°C do 45°C w przypadku GC 21,
-10°C do 45°C w przypadku GC 22).

W uktadzie dozowania gazu wytwo-
rzylty sie pecherzyki gazu.

Wyijaé i ponownie wiozy¢ pojemnik z
gazem.

Urzadzenie nie zostato catkowicie
oderwane od podtoza.

Zwracaé¢ uwage na catkowite oderwa-
nie urzadzenia od podfoza po kazdym
osadzeniu.

Nie mozna usuna¢ elementu
mocujacego z koncéwki urza-
dzenia

Zaciski elementéw mocujacych
w koncéwce urzadzenia.

Usuna¢ koncéwke urzadzenia. Wio-
zy¢ koncowke urzadzenia w tuleje i
usuna¢ przebijakiem element mocu-
jacy.

OSTROZNIE

Nie uszkodzi¢ koncowki urzadzenia.
Patrz rozdziat: 7.4.1 Zdejmowanie
koncowki urzadzenia El

Patrz rozdziat: 7.7 Usuwanie zaklesz-
czonych elementéw mocujacych [H
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10 Utylizacja

&3

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatow nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego. W przypadku samodzielnego sortowania materiatéw nalezy przestrzega¢
zalecen podanych w krajowych i miedzynarodowych wytycznych i przepisach.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwarancja
obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest wtasciwie
wykorzystywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti, oraz ze za-
chowana jest techniczna jedno$é urzadzenia, tzn. ze
w urzadzeniu stosowane sa wytacznie oryginalne mate-
riaty, akcesoria i cze$ci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bezptatng
wymiane uszkodzonych czesci podczas catego okresu
zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktore podlegaja normal-
nemu zuzyciu, nie sg objete ta gwarancja.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi
tu sprzeczno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajo-
wymi. Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za
szkody bezposrednie i posrednie powstate na skutek

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Osadzak gazowy
Oznaczenie typu: GX 120
Rok konstrukgji: 2007

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami:  75/324/EEC, 91/155/EEC, 64/548/EEC,
EN ISO 12100, EN 13752-1:2008-12, EN 50081-2,
EN 1127-1, EN 417, ISO 8662-11 AMD 1:2001-12,
EN 792-13:A1:2008-09, EN 60529:2000-09,
64/548/EEC, EN 55011:1998+A1:1999, CISPR 11:2003,
A1:2004, IEC 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2001,
1S1:2005, IEC 61000-6-3:1996, EN 61000-6-3:2001,
IEC 61000-4-2:1995, IEC 61000-4-3:2006,
IEC 61000-4-8:1993: A1:2000, 2006/42/WE,
2011/65/UE.

wad lub szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane
z zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastoso-
wania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przydat-
nosci do okreslonego celu sa wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przesta¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie
wczedniejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz
pisemne i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.

WSKAZOWKA
Nalezy zwréci¢ uwage na date waznosci, podana na
brzegu pojemnika z gazem.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

- f e~ e i
/ bl %&/

Norbert Wohlwend
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ment
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BU Direct Fastening
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13 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo

13.1 Informacje o emisji dzwiekow

Osadzak gazowy
Typ GX 120
Model Seria
Kaliber GC 22
Regulacja mocy +
Zastosowanie Mocowanie blachy o grubosci 1 mm na betonie (C40)

za pomoca X-EGN14-MX

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji dzwiekéw wedtug dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
w potaczeniu z E DIN EN 15895

Poziom mocy akustycznej, Lya, 1s 1 105 dB (A)

Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy, 101 dB (A)
L, 2
PA, 1s

Szczytowy poziom emisji ciSnienia akustycznego, 137 dB (C) m
L,

3
pC, peak

14+24dB(A)
212dB(A)
3+2dB(C)

Warunki eksploatacji i ustawiania: Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z normg E DIN EN 15895-1 w
pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wtasciwo$ciach odbijajacych firmy Muller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w
pomieszczeniu kontrolnym sa zgodne z DIN EN ISO 3745.

Metoda badania: Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu
ci$nienia akustycznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;j.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwigkow oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gorna granice wskazni-
kow emisji dzwiekow spodziewanych podczas pomiardw.

Przy innych warunkach pracy moga wystapi¢ inne wartosci emisji.
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