ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 76 PTR Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor Inbe-
triebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung im-
mer beim Gerat auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungsanlei-
tung an andere Personen weiter.
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Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Ge-
rét« immer das Bolzensetzgerat DX 76 PTR.
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1 Sicherheitshinweise

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den
einzelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind
folgende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.1.1 Verwendung Kartuschen

Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen
mit vergleichbarer Qualitat

Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwere
Verletzungen des Anwenders und Personen in dessen
Umgebung verursachen kénnen. Kartuschen missen
eine der folgenden Mindestanforderungen erfillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen konnen
oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

HINWEIS

Alle Hilti Kartuschen flr Bolzensetzgerate sind erfolg-
reich nach EN 16264 getestet. Bei den in Norm EN
16264 definierten Priifungen handelt es sich um System-
tests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und
Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen durchgefiihrt
werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zerti-
fizierungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.
Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerét. Benutzen Sie das
Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten



stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Ge-
brauch des Geréts kann zu ernsthaften Verletzungen
fUhren.

b) Vermeiden Sie ungiinstige Kérperhaltung. Sorgen

Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

c) Richten Sie das Gerat nicht gegen sich oder eine

andere Person.

d) Pressen Sie das Gerdt nicht gegen lhre Hand

oder einen anderen Koérperteil (bzw. einer anderen
Person).

e) Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, ins-

besondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

f) Halten Sie bei der Betédtigung des Geréts die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

1.1.3 Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von
Direktmontagegeriten

a) Benutzen Sie das richtige Gerat. Benutzen Sie

das Gerat nicht fiir solche Zwecke, fiir die es
nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungs-
gemass und in einwandfreiem Zustand.

b) Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Ar-

beitsflache.

c) Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsich-

tigt.

d) Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-,

Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Arbeitsun-
terbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche
und Befestigungselement).

e) Nicht in Gebrauch stehende Gerate miissen ent-

laden, an einem trockenen, hochgelegenen oder
abgeschlossenen Ort ausserhalb der Reichweite
von Kindern, aufbewahrt werden.

f) Uberpriifen Sie das Gerat und Zubehor auf even-

tuelle Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch
miissen Schutzvorrichtungen oder leicht abge-
nutzte Teile sorgfiltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemasse Funktion iiberpriift wer-
den. Uberpriifen Sie, ob bewegliche Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschédigt sind. Sadmtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen er-
fullen, um den einwandfreien Betrieb des Gerats
zu gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile miissen sachgemass durch den
Hilti-Service repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

g) Betétigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerét

volistindig senkrecht auf dem Untergrund ange-
presst ist.

h) Halten Sie das Gerat immer fest und rechtwinklig

zum Untergrund, wenn Sie eine Setzung durch-
fiihren. Dadurch wird ein Ablenken des Befesti-
gungselementes vom Untergrundmaterial verhin-
dert.

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch
eine zweite Setzung nach, es kann zu Element-
briichen und -klemmen fiihren.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in beste-
hende Lécher, ausser wenn es von Hilti empfohlen
wird.

Beachten Sie immer die Anwendungsrichtlinien.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulasst,
die Schutzkappen.

Ziehen Sie das Magazin, Bolzenfiihrung nicht mit
der Hand zuriick, das Gerit kann dadurch unter
Umstédnden einsatzbereit gemacht werden. Die
Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung auch
in Korperteile.

1.1.4 Arbeitsplatz

e

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

Setzen Sie das Gerét nur in gut beliifteten Arbeits-
bereichen ein.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Unter-
grundmaterial, das ungeeignet ist. Material, das zu
hart ist, wie zum Beispiel geschweisster Stahl und
Gussstahl. Material, das zu weich ist, wie zum Bei-
spiel Holz und Gipskarton. Material, das zu spréde
ist, wie zum Beispiel Glas und Fliesen. Das Setzen
in diese Materialien kann einen Elementebruch, Ab-
splitterungen oder ein Durchsetzen verursachen.
Setzen Sie keine Nagel in Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Fels, Isolations-
material, Hohlziegel, Keramikziegel, diinne Ble-
che (< 2,7 mm), Gusseisen und Gasbeton.
Vergewissern Sie sich, bevor Sie Befestigungs-
elemente setzen, dass sich niemand hinter oder
unter dem Arbeitsplatz aufhalt.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung. Hal-
ten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegenstédnden
an denen Sie sich verletzen kénnten. Unordnung
im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.
Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.
Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse. Setzen
Sie das Gerét nicht Niederschlédgen aus, benutzen
Sie es nicht in feuchter oder nasser Umgebung.
Benutzen Sie das Gerat nicht, wo Brand- oder
Explosionsgefahr besteht.

1.1.5 Mechanische Sicherheitssmassnahmen

a)

Wahlen Sie die richtigen Bolzenfiihrungs- Befesti-
gungselementekombinationen aus. Wenn nicht die
richtige Kombination benutzt wird, kann das zu Ver-



letzungen fiihren, das Gerat beschédigt und / oder
die Befestigungsqualitat beeintrachtigt werden.

b) Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir
das Gerat bestimmt und zugelassen sind.

c) Fillen Sie keine Befestigungselemente in das Ma-
gazin, wenn es nicht korrekt an das Gerét montiert
ist. Die Befestigungselemente kénnen herausge-
schleudert werden.

d) Verwenden Sie keine verschlissene Kolben-
bremse und nehmen Sie keine Manipulationen
am Kolben vor.

1.1.6 Thermische Sicherheitsmassnahmen

a) Sollte das Gerat Uberhitzt sein, lassen Sie es
abkiihlen. Uberschreiten Sie nicht die maximale
Setzfrequenz.

b) Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe, wenn
Sie die Wartungen ausfiihren miissen, ohne das
Gerét vorher abkiihlen zu lassen.

c) Wenn es zu Verschmelzungen am Kunststoff-
Kartuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerat
abkiihlen lassen.

1

.1.7 Explosionsgefahrlich

1

Verwenden Sie nur Kartuschen, die fiir das Gerat m

zugelassen sind.

Entfernen Sie den Kartuschenstreifen vorsichtig
aus dem Gerét.

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Ma-
gazinstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

Ungebrauchte Kartuschen miissen an einem tro-
ckenen, hochgelegenen oder abgeschlossenen
Ort ausserhalb der Reichweite von Kindern auf-
bewahrt werden.

.1.8 Personliche Schutzausriistung

©0@

Der Benutzer und die sich in der Ndhe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung und Feh-
lerbehebung des Gerats eine geeignete Schutzbrille,
einen Schutzhelm, Gehoérschutz benutzen.

2 Allgemeine Hinweise

2.1 Signalwérter und ihre Bedeutung

GEFAHR

Fir eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren
Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

WARNUNG
Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
schweren Kérperverletzungen oder zum Tod fiihren kann.

VORSICHT

Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten Koérperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
kénnte.

HINWEIS
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informa-
tionen.

2.2 Erlauterung der Piktogramme und weitere

Hinweise

Warnzeichen

Warnung vor Warnung vor Warnung vor

allgemeiner explosions- heisser
Gefahr geféhrlichen Oberflache
Stoffen



Gebotszeichen Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét
Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung
sind auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht.
@ Ubertragen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsan-
leitung und beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere
B Vertretung oder Servicestelle immer auf diese Angaben.
Augenschutz Schutzhelm Gehorschutz Schutzhand-
benutzen benutzen benutzen schuhe
benutzen Typ:
Serien Nr.:
Vor
Benutzung
Bedienungs-
anleitung
lesen

3 Beschreibung

3.1 Bestimmungsgemaésse Verwendung

Das Gerét dient dem professionellen Benutzer im Bauhaupt- und Baunebengewerbe zum Setzen von Befestigungs-
elementen in Stahl.

Das Gerat darf nur handgefihrt eingesetzt werden.

Manipulationen oder Verdnderungen am Gerét sind nicht erlaubt.

Das Geréat darf nicht in einer explosiven oder entflammbaren Atmosphéare eingesetzt werden, ausser es ist dafir
zugelassen.

Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden, nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen, Zubehor
und Ersatzteile oder solche von gleicher Qualitat.

Befolgen Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

Vom Gerét und seinen Hilfsmitteln kdnnen Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméss
behandelt oder nicht bestimmungsgemass verwendet werden.

Das Gerat darf nur von eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal
muss speziell Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgerdten bilden das Gerédt, das Magazin, die Kartuschen und die die
Befestigungselemente eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein problemloses Befestigen mit diesem System
nur dann gewabhrleistet werden kann, wenn die speziell fir das Gerét hergestellten Hilti Befestigungselemente und
Kartuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitat verwendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen
gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs- und Anwendungsempfehlungen.

Das Gerat bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des Gerédtebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.

3.2 Kolbenprinzip mit Kolbenbremse

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben Ubertragen, dessen beschleunigte Masse das Befestigungselement
in den Untergrund treibt. Durch die Verwendung des Kolbenprinzips ist das Gerét als ein ,Low Velocity Tool“ zu
klassifizieren. Rund 95 % der kinetischen Energie befindet sich im Kolben. Da der Kolben in jedem Fall am Ende
des Setzvorgangs durch die Kolbenbremse gestoppt wird, verbleibt Uberschissige Energie im Gerat. Somit sind bei
korrekter Anwendung gefahrliche Durchschisse praktisch ausgeschlossen.

3.3 Fallsicherung

Durch die Koppelung von Ziindmechanismus und Anpressweg ist eine Fallsicherung gegeben. Bei einem Aufprall des
Geréts auf einen harten Untergrund kann deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Winkel das Geréat auftrifft.

3.4 Abzugsicherung

Die Abzugsicherung gewahrleistet, dass bei alleiniger Betatigung des Abzugs der Setzvorgang nicht ausgeldst wird.
Ein Setzvorgang lasst sich nur auslésen, wenn das Gerét zusétzlich auf einen festen Untergrund vollstandig angepresst
ist.



3.5 Anpresssicherung

Die Anpresssicherung macht eine Anpresskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass nur mit vollsténdig

angepresstem Gerét ein Setzvorgang durchgefiihrt werden kann.

3.6 Auslosesicherung

Das Gerét verfligt zudem Uber eine Ausldsesicherung. Dies bedeutet, dass bei betatigtem Abzug und anschliessendem
Anpressen des Geréts kein Ausldsen erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das Gerat vorher korrekt

angepresst und erst danach der Abzug betétigt wird.

3.7 Gerat DX 76 PTR, Anwendungen und Befestigungselementeprogramm
Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 6 mm bis Vollstahl

Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

X-ENP-19 L15 MX

10 Nagel pro Magazinstreifen

Nagelmagazin

MX 76-PTR

Kolbenset X-76-P-ENP-PTR
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-19 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenflihrung X-76-F-15-PTR

Befestigung Profilbleche auf Stahl, Stahldicke 3-6 mm
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP2K-20 L15 MX 10 N&gel pro Magazinstreifen

Nagelmagazin

MX 76-PTR

Kolbenset X-76-P-ENP2K-PTR
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente ENP2K-20 L15 Einzelnagel
Einzelbolzenfiihrung X-76-F-15-PTR

Befestigung Verbunddiibel
Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente X-ENP-21 HVB Je 2 Stiick pro Verbunddiibel
Verbunddiibel X-HVB 50/ 80/ 95/ 110/ 125/

140

Bolzenfiihrung X-76-F-HVB-PTR
Kolben X-76-P-HVB-PTR

Befestigung Profilbleche auf Beton (DX-Kwik)

Programm Bestell-Bezeichnung Bemerkung
Befestigungselemente NPH2-42 L15

Bolzenfihrung X-76-F-Kwik-PTR

Kolben X-76-P-Kwik-PTR

Bundbohrer TX-C 5/23 Bundbohrer zum Vorbohren

Befestigung Elemente (Durchmesser 8mm) fiir Gitterrostbefestigungen

Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

X-EM8H/ X-CR M8

Zum Installieren von
X-FCM-M, X-FCM-R,
X-FCP-F, X-FCP-R




Programm

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

X-GR/ X-GR-RU

Gitterrostbefestigungssystem

Bolzenfihrung

X-76-F-8-GR-PTR

Kolben

X-76-P-8-GR-PTR

Programm

E Elemente fiir Befestigungen auf Stahluntergrund und Beton

Bestell-Bezeichnung

Bemerkung

Befestigungselemente

DS 27-37

Nagel fiir allgemeine Schwer-
lastbefestigungen auf Beton
und Stahl

Befestigungselemente EDS 19-22 Né&gel zur Befestigung von
Stahl

Befestigungselemente X-EM10H 10 mm Bolzen auf Stahlunter-
grinden

Bolzenfihrung X-76-F-10-PTR

Kolben X-76-P-10-PTR

4 Zubehor, Verbrauchsmaterial

Bezeichnung Artikelnummer, Beschreibung

Hilti Koffer DX 76 PTR KFD, gross, mit abschliessbarem Kartu-
schenfach

Koffer Magazingerat DX 76 PTR

Reinigungsset DX 76 / 860-ENP, Flachburste, Rundbirste ¢ 25, Rund-

birste ¢ 8, Stdssel, Reinigungstuch

Hilti Spray

Set Kolben und Kolbenbremse X-76-P-ENP-PTR und X-76-P-ENP2K-PTR

Schutzkappe fiir Magazin und Einzelbolzenfihrungen
Pruflenre DX 76 PTR
zusatzlicher Kolben

Schieber Reparatur-Set

Kartuschen Typ Bestell-Bezeichnung
Extra starke Ladung 6.8/18 M schwarz
Sehr starke Ladung 6.8/18 M rot

Starke Ladung 6.8/18 M blau
Schwache Ladung 6.8/18 M griin

5 Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

HINWEIS
*flr stérungsfreien Betrieb.

Gerat DX 76 PTR
Gewicht mit Magazin 4,37 kg
464 mm x 104 mm x 352 mm

Dimension (L x B x H)




Gerat DX 76 PTR
Magazinkapazitat 10 Elemente
Anpressweg 32 mm
Anpresskraft 90...130N
Anwendungstemperatur / Umgebungstemperatur -15...450 °C
Maximale durchschnittliche Setzfrequenz* 600/h

6 Inbetriebnahme

HINWEIS
Vor der Inbetriebnahme Bedienungsanleitung lesen.

6.1 Gerat priifen

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen im
Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen im

7 Bedienung

Gerét befindet, beférdern Sie ihn durch mehrmaliges
Repetieren am Repetiergriff, bis Sie Ihn auf der Kartu-
schenaustrittsseite greifen kénnen und entfernen Sie den
Kartuschenstreifen dann durch Herausziehen.

Prufen Sie alle aussenliegenden Teile des Gerats auf
Beschadigungen und alle Bedienungselemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét nicht, wenn
Teile beschadigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom autori-
sierten Hilti-Service reparieren.

Prufen Sie Kolben und Kolbenbremse auf korrekten Ein-
bau und Verschleiss.

HINWEIS

Beim Festhalten mit der zweiten Hand miissen Sie die
Hand so platzieren, dass Sie keine Liftungsschlitze oder
Offnungen verdecken.

WARNUNG

Waéhrend des Setzvorgangs kann Material abgesplittert
oder Magazinstreifenmaterial herausgeschleudert wer-
den. Benutzen Sie (Anwender und Personen im Um-
feld) eine Schutzbrille und einen Schutzhelm. Abge-
splittertes Material kann Kérper und Augen verletzen.

VORSICHT

Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die
Zindung einer Treibladung ausgeldst. Tragen Sie (An-
wender und Personen im Umfeld) Geho6rschutz. Zu
starker Schall kann das Gehér schadigen.

WARNUNG

Durch Anpressen auf einen Korperteil (z.B. Hand) wird das
Gerét nicht bestimmungsgemass, einsatzbereit gemacht.
Die Einsatzbereitschaft erméglicht eine Setzung auch in

Korperteile (Verletzungsgefahr durch Nagel oder Kolben).
Pressen Sie das Gerét nie gegen Korperteile.

VORSICHT

Setzen Sie nie ein Befestigungselement durch eine
zweite Setzung nach, es kann zu Elementbriichen
und -klemmen fiihren.

VORSICHT

Setzen Sie keine
bestehende Lécher,
empfohlen wird.

Befestigungselemente in
ausser wenn es von Hilti

VORSICHT

Sollte das Geréat iiberhitzt sein, lassen Sie es abkiih-
len. Uberschreiten Sie nicht die maximale Setzfre-
quenz.

7.1 Betrieb

Richtlinien fiir die Befestigung. Beachten Sie immer diese
Anwendungsrichtlinien.

HINWEIS

Fur detaillierte Informationen fordern Sie bitte technische
Richtlinien von der regionalen Hilti Niederlassung oder
gegebenenfalls nationale technische Vorschriften an.

7.2 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

Bei einer Fehlziindung oder wenn eine Kartusche nicht
zundet, immer wie folgt vorgehen:

Das Gerat wahrend 30 Sekunden angepresst gegen die
Arbeitsflache halten.



Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das Gerat
von der Arbeitsflache nehmen und dabei darauf achten,
dass es nicht gegen Sie oder eine andere Person gerichtet
ist.

Transportieren Sie den Kartuschenstreifen durch Repe-
tieren um eine Kartusche nach; brauchen Sie die restli-
chen Kartuschen des Kartuschenstreifens auf; entfernen
Sie den aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsor-
gen Sie diesen so, dass eine nochmalige oder miss-
brauchliche Verwendung ausgeschlossen ist.

7.2.1 Befestigungselementstreifen in das Magazin
einsetzen H

Schieben Sie den Befestigungselementestreifen von
oben in das Magazin, bis die Rondelle des letzten
Elements im Magazin einrastet.

7.2.2 Kartuschen auswahlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung gemass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fir eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.2.3 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.2.4 Setzen mit dem Magazinsetzgerat

1. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der ndchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.2.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

1. Kontrollieren Sie mit der Priiflehre den Nageluber-
stand.

2. Wenn ein Befestigungselement zu wenig tief ein-
dringt, missen Sie die Leistung erhéhen. Stellen Sie
die Leistung am Leistungsregulierrad um eine Stufe
héher. Wenn ein Befestigungselement zu tief ein-
dringt, muss Uberpruft werden ob der Untergrund
bei dieser Setzung vorhanden ist, oder ob Hohllagen
vorliegen. Korrigieren Sie die Bauausfiihrung damit
das Blech auf dem Untergrund biindig aufliegt und
keine oder nur geringe Hohllagen vorliegen.

3. Setzen Sie ein Befestigungselement.

4. Kontrollieren Sie mit der Priflehre den Nagellber-
stand.

5. Wenn das Befestigungselement immer noch zu we-
nig tief bzw. zu tief eindringt, missen Sie die Schritte
2 bis 4 wiederholen bis die Setzung die richtige
Tiefe erreicht. Verwenden Sie gegebenenfalls eine
stérkere bzw. schwachere Kartusche.

7.3 Entladen des Gerits

7.3.1 Kartuschen aus dem Gerat entnehmen

WARNUNG
Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Kartu-
schenstreifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu
entfernen.

1. Verschieben Sie den Kartuschenstreifen durch
mehrmaliges Repetieren am Repetiergriff, bis er in
der Kartuschenauslasséffnung sichtbar wird.

2. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen aus der Kartu-
schenauslassoffnung.

7.3.2 Befestigungselementstreifen aus dem
Magazinsetzgerat entnehmen B

WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Geriét befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet, betatigen Sie den Repetiergriff am
Gerit bis die Kartusche sichtbar wird, danach ziehen
Sie ihn mit der Hand aus der Kartuschenauslassoff-
nung.

VORSICHT
Der Elementstreifen wird durch Federkraft ausge-
stossen.

1. Dricken Sie den Befestigungselementstreifen 5 mm
tiefer in das Magazin und halten Sie ihn in dieser
Position fest.

2. Dricken Sie mit dem Daumen den roten Anschlag
nach vorne und halten Sie ihn in dieser Position fest.

3. Entnehmen Sie den Befestigungselementstreifen
aus dem Magazin.

7.4 Nagelmagazin oder Bolzenfiihrung (Zubehor)
auswechseln

7.4.1 Demontage B

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.



1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenflihrung
und die Kolbenbremse aus dem Nagelmagazin.

7.4.2 Montage

1. Setzen Sie die Kolbenbremse lagerichtig in die zu
montierende Bolzenflhrung (oder das Nagelmaga-
zin) ein.

Ausnahme: HVB Standplatte, hier muss der Kolben-
stopper lagerichtig (Gummi nach vorne) eingefiihrt
werden.

2. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

3. Stecken Sie den passenden Kolben in die Kolben-
fuhrung im Gerat.

4.  Schrauben Sie die Bolzenfiihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurlick.

5. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

7.5 Setzen mit Einzelbolzenfiihrung (Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Geréat
montiert ist.

7.5.1 Befestigungselement in das Einzelsetzgerat
einsetzen

1. Drehen Sie das Gerét so, dass die Bolzenfuhrung
nach oben gerichtet ist.

2. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Geréat ein.

7.5.2 Kartuschen auswéhlen

1. Bestimmen Sie die Stahlfestigkeit und die Material-
dicke des Untergrunds.

2. Wahlen Sie die geeignete Kartusche sowie die Leis-
tungseinstellung gemass der Kartuschenempfeh-
lung.

HINWEIS Fur eine detaillierte Kartuschenempfeh-
lung konsultieren Sie die entsprechenden Zulassun-
gen oder das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

7.5.3 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.5.4 Setzen mit dem Einzelsetzgerat

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Zur Einleitung der ndchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.5.5 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @
HINWEIS

Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6 Befestigen von Verbunddiibel (Zubehér) E1
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.6.1 Element in HVB Bolzenfiihrung einsetzen

HINWEIS
Setzen des ersten Elements im Verbunddubel

HINWEIS

Bitte beachten Sie, dass die HVB Bolzenfiihrung uber
einen Kolbenstopper (X-76-PS) verfligt und keine Kol-
benbremse (X-76-PB-PTR) besitzt.

HINWEIS
Die HVB Standplatte besitzt somit keine Durchstanzver-
hinderung (PTR Funktionalitat)

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehor) auswechseln/ Mon-
tage" die HVB Bolzenfiihrung .

2. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 1 sichtbar ist.

3. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

4. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gert ein.

7.6.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fur die Befestigung von HVB Verbunddibel verwenden
Sie am besten schwarze oder in einigen Fallen auch rote
Kartuschen. Fir eine detaillierte Kartuschenempfehlung
konsultieren Sie die entsprechenden Zulassungen oder
das Hilti Handbuch der Direktbefestigung

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.6.3 Setzen mit der HVB Bolzenfiihrung

1. Setzen Sie den Verbunddubel auf die Standplatte.
Er wird durch einen Magneten gehalten.

2. Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

3. Lésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.



4.  Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.6.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Gerats. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméass Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.6.5 Zweites Element in HVB Bolzenfiihrung
einsetzen

HINWEIS
Setzen des zweiten Elements im Verbunddiibel

1. Legen Sie den Schieber um, bis er einrastet und die
Zahl 2 sichtbar ist.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Element von oben in die markierte
Offnung in das Gerét ein.

7.6.6 Setzen der HVB Bolzenfiihrung

1. Flhren Sie die Standplatte in den Blgel ein und
Pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Loésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3.  Zur Einleitung der néchsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7 Befestigen von Gitterrosten (Zubehor) El

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Geréat
montiert ist.

7.7.1 Element in Gitterrost Bolzenfiihrung (F8)
einsetzen

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfuhrung (Zubehér) auswechseln/ Mon-
tage'die Gitterrost Bolzenfuhrung.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerét ein.

7.7.2 Kartuschenstreifen einsetzen

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.7.3 Setzen mit der Gitterrostbolzenfiihrung

1. Pressen Sie das Gerét rechtwinklig auf die Arbeits-
flache.

2. Loésen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

3. Wenn mdglich, prufen Sie die Eindringtiefe durch
Uberpriifung des Bolzeniiberstandes.

4. Bei Verwendung eines Flansches, schrauben Sie
den Halteflansch (Drehmoment 5 bis 8 Nm) auf.

5. Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.7.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Prifung und Einstellung
Nagelvorstand".

7.8 Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung
WARNUNG

Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

Verfahren Sie beim Befestigen mit der F10 Bolzenfiihrung
analog zur Befestigung mit Gitterrosten (Kapitel 7.7.).

7.9 Befestigen von Profilblechen auf Beton (DX
Kwik Zubehor)

WARNUNG
Stellen Sie sicher, dass die Schutzkappe am Gerat
montiert ist.

7.9.1 Element DX Kwik Bolzenfiihrung
einsetzen B

1. Montieren Sie gemass Abschnitt 7.4 "Nagelmagazin
oder Bolzenfiihrung (Zubehor) auswechseln/ Mon-
tage"die DX Kwik Bolzenfiihrung.

2. Drehen Sie das Gerat so, dass die Bolzenfiihrung
nach oben gerichtet ist.

3. Fuhren Sie das Befestigungselement von oben in
das Gerat ein.

7.9.2 Kartuschenstreifen einsetzen

HINWEIS

Fur die Befestigung von Profilblech auf Beton verwenden
Sie am besten blaue Kartuschen. Fir eine detaillierte Kar-
tuschenempfehlung konsultieren Sie die entsprechenden
Zulassungen oder das Hilti Handbuch der Direktbefesti-
gung.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen ganz in den seitli-
chen Kartuschenmagazinschacht.

7.9.3 Setzen mit der DX Kwik Bolzenfiihrung [B

1. Bohren Sie das Profilblech sowie den Betonunter-
grund mit dem Bundbohrer vor.

2. Fuhren Sie den aus der Bolzenfiihrung herausste-
henden Nagel in die vorgebohrte Bohrung ein und
pressen Sie das Gerat rechtwinklig auf.



3. Losen Sie durch Ziehen des Abzugs die Setzung
aus.

4.  Zur Einleitung der nachsten Setzung missen Sie
den Repetiergriff nach hinten und wieder nach vorne
schieben.

7.9.4 Priifung und Einstellung Nagelvorstand H @

HINWEIS
Regeln Sie durch Drehen am Leistungsregulierrad die
Leistung des Geréts. (Stufe 1 = Minimum; Stufe 4 =
Maximum)

Uberpriifen Sie den Nagelvorstand und die Leistungsein-
stellung geméss Abschnitt 7.2.5 "Priifung und Einstellung
Nagelvorstand".

8 Pflege und Instandhaltung

VORSICHT

Geratebedingt kommt es im reguléren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrelevanter
Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren Betrieb
des Gerats sind deshalb regelméssige Inspektionen
und Wartungen eine unumgangliche Voraussetzung.
Wir empfehlen eine Reinigung des Gerats und die
Priifung von Kolben und Kolbenbremse mindestens
taglich bei intensiver Nutzung, spatestens aber nach
3.000 Setzungen!

WARNUNG

Im Gerit dirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Das Gerét kann durch den Einsatz heiss werden. Sie kon-
nen sich die Hande verbrennen. Benutzen Sie Schutz-
handschuhe, fiir Pflege- und Instandhaltungsarbei-
ten. Lassen Sie das Gerét abkiihlen.

8.1 Pflege des Gerats

Reinigen Sie die Gerateaussenseite regelmassig mit ei-
nem leicht angefeuchteten Putzlappen.

HINWEIS

Verwenden Sie kein Spriihgerat oder Dampfstrahlgerat
zur Reinigung! Betreiben Sie das Gerat nie mit verstopften
Liftungsschlitzen! Verhindern Sie das Eindringen von
Fremdkorpern in das Innere des Gerats.

8.2 Instandhaltung

Prifen Sie regelmassig alle aussenliegenden Teile des
Gerats auf Beschadigungen und alle Bedienungsele-
mente auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét
nicht, wenn Teile beschédigt sind, oder Bedienelemente
nicht einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerét
vom Hilti-Service reparieren.

Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kar-
tuschen und Leistungseinstellung. Eine falsche Kartu-
schenwahl oder zu hohe Energieeinstellung kann zu friih-
zeitigem Ausfall von Geréateteilen fuhren.

VORSICHT

Schmutz in DX Geréten enthélt Substanzen die lhre
Gesundheit gefdhrden konnen. Atmen Sie keinen
Staub / Schmutz vom Reinigen ein. Halten Sie
Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern. Waschen
Sie lhre Hiande nach dem Reinigen des Geréats.
Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung /
Schmierung von Geratekomponenten. Dies kann zu
Funktionsstorungen des Geréats fiihren. Benutzen
Sie ausschliesslich Hilti Spray oder Produkte
vergleichbarer Qualitat

8.2.1 Kolben priifen, Kolben / Kolbenbremse
wechseln

WARNUNG

Im Gerét dirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren miissen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

HINWEIS

Durch vermehrte Fehlsetzungen wird es zu einem Ver-
schlei von Kolben und Kolbenbremse kommen. Wenn
der Kolben Briiche aufweist und/oder der Elastomer der
Kolbenbremse stark verschlissen ist, dann ist das Le-
bensdauerende dieser Komponenten erreicht.

HINWEIS

Die Prifung des Kolbens und der Kolbenbremse soll in
regelméssigen Abstadnden, mindestens jedoch téglich,
durchgefihrt werden.

HINWEIS

Um den Kolben und die Kolbenbremse auszuwechseln,
muss lediglich das Nagelmagazin oder die Bolzenflihrung
abgeschraubt werden. Die Kolbenfihrung muss nicht
ausgebaut werden



1. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) ab.

2.  Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung.

3. Uberpriifen Sie den Kolben auf Beschadigung. Falls

Anzeichen von Beschédigung erkennbar sind mis-
sen Sie den Kolben UND die Kolbenbremse er-
setzen. Uberpriifen Sie die Kolbenbremse auf Ver-
schleisspuren am Elastomer
HINWEIS Priifen Sie den Kolben durch Rollen auf
einer glatten Flache auf Verkrimmung. Verwenden
Sie keine verschlissenen Kolben und nehmen Sie
keine Manipulationen am Kolben vor.
HINWEIS Wenn der obere Ring der Kolbenbremse
leicht gegen den unteren Ring gedreht werden kann,
ist die Kolbenbremse leer und muss ausgetauscht
werden.

4. Falls der Kolben gewechselt werden muss, entfer-
nen Sie die Kolbenbremse aus der Bolzenfihrung.

5. Setzen Sie die neue Kolbenbremse lagerichtig in die
zu montierende Bolzenfiihrung (oder das Nagelma-
gazin) ein.

HINWEIS Bespriihen sie die Offnung der Kolben-
bremse mit Hilti Spray.

HINWEIS Die HVB Bolzenflihrung besitzt anstelle
einer Kolbenbremse einen Kolbenstopper.

6. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfiihrung im
Gerét.

7. Schrauben Sie die Bolzenfuhrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenfiihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurtick.

8. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.2.2 Kolbenfiihrung reinigen Bl [E H & &

WARNUNG

Im Gerét diirfen keine Kartuschen sein. Im Nagelma-
gazin oder in der Bolzenfiihrung diirfen keine Befes-
tigungselemente sein.

VORSICHT

Nach der Benutzung kénnen die zu handhabenden Bau-
teile sehr heiss sein. Tragen Sie unbedingt Schutzhand-
schuhe, wenn Sie die folgenden Wartungsschritte
ausfiihren missen, ohne das Gerat vorher abkiihlen
zu lassen.

1. Stellen Sie sicher, dass der Repetiergriff in der
Grundstellung ist.

2. Schrauben Sie das Nagelmagazin (oder die Bolzen-
fUhrung) ab.

3. Entfernen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung
und die Kolbenbremse aus dem Nagelmagazin (oder
Bolzenfihrung).

4. VORSICHT Gerat unbedingt mit der Kolbenfiih-
rung nach oben halten, da ansonsten die Kol-
benfiihrung herausfallen kann.

Schwenken Sie den Hebel fir die Demontage der
Kolbenfiihrung aus.

5. Ziehen Sie die Kolbenfiihrung aus dem Geréat heraus.
HINWEIS Die Kolbenflihrung muss nicht weiter zer-
legt werden.

6. Reinigen Sie die Aufnahme der Kolbenflihrung im
Gerat.

7. Reinigen Sie mit den grossen Bursten die Oberflache
der Kolbenflihrung innen und aussen.

8. Reinigen Sie mit der kleinen Rundbdrste die Bohrung
des Regulierstifts und mit der konischen Blrste das
Kartuschenlager.

9. Sprihen Sie den Schieber und den Bund der Kol-
benflihrung mit Hilti Spray ein.

10. Sprihen Sie die Stahlteile im Gerat mit Hilti Spray
ein.

HINWEIS Das Verwenden anderer Schmiermittel als
Hilti Spray kann Gummiteile beschadigen.

11. Stellen Sie sicher dass der Repetiergriff in Grund-
stellung ist.

12. Schieben Sie die Kolbenfiihrung in das Gerét.

13. Pressen Sie die Kolbenfiihrung leicht an.

HINWEIS Der Hebel I&sst sich nur bei leicht an-
gepresster (einige mm) Kolbenfiihrung schliessen.
Falls sich der Hebel trotzdem nicht schliessen lasst,
bitte Kapitel 9 Fehlersuche beachten.

14. Schwenken Sie den Hebel bei leicht angepresster
Kolbenfiihrung ein.

15. Stecken Sie den Kolben in die Kolbenfihrung.

16. Montieren Sie die Kolbenbremse.

17. Schrauben Sie die Bolzenflihrung (oder das Nagel-
magazin) bis zum Anschlag auf die Kolbenflihrung
auf und drehen Sie sie bis zum Einrasten zurtick.

18. Spriihen Sie hinter dem Repetiergriff in den offenen
Gehausespalt zur Schmierung des Kartuschentrans-
portes.

19. Repetieren Sie einmal am Repetiergriff.

8.3 Kontrolle nach Pflege- und
Instandhaltungsarbeiten
Nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten und vor dem

Einlegen der Kartusche ist zu prifen, ob alle Schutzein-
richtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.

9 Fehlersuche

WARNUNG

Vor Fehlerbehebungsarbeiten muss das Gerat entladen werden.

Fehler Mogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Kartuschenstreifen ist beschadigt.

Kartuschenstreifen wechseln.
Siehe Kapitel: 7.3.1 Kartuschen aus
dem Geréat entnehmen




Fehler

Mogliche Ursache

Behebung

Kartusche wird nicht transpor-
tiert.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kartuschenstreifen kann nicht
entfernt werden.

Gerét ist beschadigt oder Uberhitzt
infolge hoher Setzfrequenz.

Gerét abkihlen lassen und erneut
versuchen den Kartuschenstreifen
vorsichtig zu entfernen. Kolbenfih-
rung aus dem Gerat demontieren.
Falls Kartuschenhiilse im Kartuschen-
lager verklemmt ist, diese mittels des
Rundstabs im Reinigungsset entfer-
nen. Falls immer noch nicht mdglich,
Hilti kontaktieren.

HINWEIS

Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus
dem Magazinstreifen oder aus dem
Geréat mit Gewalt zu entfernen.

Kartusche zilindet nicht.

Gerét ist nicht vollstandig angepresst.

Gerét erneut anpressen und weitere
Setzung ausldsen.

Kartuschenstreifen ist leer.

Kartuschenstreifen entladen und
neuen laden.

Magazin oder Bolzenflhrung ist nicht
genugend aufgeschraubt.

Magazin weiter aufschrauben.

Einzelne Kartusche ist schlecht.

Repetieren und restliche Kartuschen
verarbeiten.

Gerét ist defekt oder Kartuschen sind
schlecht.

Hilti kontaktieren.

Gerét nicht repetiert

Geréat repetieren

Zu geringer Nagelvorstand.

Neben den Trager gesetzt.

Tragerposition markieren und Set-
zung auf Trager wiederholen.

Zwischen Blech und Untergrund be-
steht eine Hohllage

Korrigieren sie die Bauausfiihrung
damit das Blech auf dem Untergrund
bilindig aufliegt.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausrtistung
Kolben / Befestigungselement
sicherstellen. Fur X-ENP Befestiger
X-76-P-ENP-PTR Kolben
benutzen. Flir ENP2K Befestiger
X-76-P-ENP2K-PTR Kolben
benutzen.

Zu grosser Nagelvorstand.

SOSSSITD SIS
/)

7272

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt nachsetzen.

Veranderte Untergrunddicke.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Siehe Kapitel: 7.2.2

Zu geringe Energie.

Energie nach Kartuschenempfeh-
lung heraufregeln bzw. Kartusche mit
grosserer Energie einsetzen.

Siehe Kapitel: 7.2.2

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Gerét reinigen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.

Geréat ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.




Fehler

Mogliche Ursache

Behebung

Zu grosser Nagelvorstand.

SOSSSHTD SIS
/)

7272

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination Ausriistung
Kolben / Befestigungselement
sicherstellen. Fur X-ENP Befestiger
X-76-P-ENP-PTR Kolben
benutzen. Fur ENP2K Befestiger
X-76-P-ENP2K-PTR Kolben mit
gruner Markierung benutzen.

Nagelvorstand stark schwan-
kend.

Das Gerat wurde schlagartig ange-
presst

Schlagartiges Anpressen vermeiden.

Ungleichméssiges, teilweise unvoll-
sténdiges Repetieren.

Vollstandiges Repetieren

Ungleichmassige Gerateleistung.

Gerét reinigen. Neue Verschleiss-
teile einsetzen. Wenn immer noch
Schwankungen auftreten, Hilti kon-
taktieren.

Scherbriche.
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Kolbenspitze ist verschlissen oder
teilweise ausgebrochen

Kolben und Kolbenbremse austau-
schen

Auf Trégersteg gesetzt.

2. Setzpunkt daneben setzen.

Gerat zu schrag angepresst

Gerét rechtwinklig zum Untergrund
anpressen

Erhéhte Untergrunddicke.

Elementeempfehlung prifen. Wenn
Zuordnung richtig ist, Energie nach
Kartuschenempfehlung hinaufregeln
bzw. Kartusche mit grésserer Energie
einsetzen.

Gerét fahrt nicht auseinander.

Kolben klemmt in der Kolbenbremse.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.
Siehe Kapitel: 7.4.1 Demontage El
Siehe Kapitel: 7.4.2 Montage

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen El [E A1 &l A

Kartuschenstreifen klemmt, Gerat ist
Uberhitzt.

Siehe Fehler ,,Kartuschenstreifen
kann nicht entfernt werden®. Maxi-
male Setzfrequenz einhalten.

Ausldsen nicht méglich.

Gerat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerét vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Ausldsen vor dem vollstandigen An-
pressen.

Gerét vollstandig anpressen und erst
dann auslésen.

Transportstérungen der
Befestigungselemente

Siehe Kapitel: 7.2.1 Befestigungsele-
mentstreifen in das Magazin einset-
zen

Siehe Kapitel: 7.3.2 Befestigungsele-
mentstreifen aus dem Magazinsetz-
gerat entnehmen B

Magazin bzw. Bolzenfiihrung ist nicht
vollstéandig aufgeschraubt.

Magazin und Einzelbolzenfihrung
vollstéandig aufschrauben.

Gerét ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Gerat wurde nicht richtig repetiert, der
Repetiergriff ist nicht in Ausgangspo-
sition.

Gerat vollstandig repetieren, Repetier-
griff in Ausgangsposition stellen.

Befestigungselement ist nicht einge-
setzt.

Befestigungselement in Gerat einset-
zen.




Fehler

Mogliche Ursache

Behebung

Kein Befestigungselement ge-
setzt.

Nageltransport im Magazin ist defekt.

Hilti kontaktieren.

Kolben ist nicht eingesetzt.

Kolben in Gerét einsetzen.

Kolben ist gebrochen.

Kolben und Kolbenbremse wechseln.

Kolben wird nicht zurlickgestellt.

Hilti kontaktieren.

Bolzenfuhrung ist verschmutzt.

Reinigen der Bolzenfiihrung und der
Anbauteile mit den daflr vorgesehe-
nen Birsten. Olen mit Hilti-Spray.

Befestigungselemente in Bolzenflh-
rung sind verklemmt.

Verklemmte Befestigungselemente
entfernen. Kunststoffreste Magazin-
streifen aus dem Gerédtemagazin ent-
fernen. Scherbriiche vermeiden.
(siehe oben) Setzen neben den Tra-
ger vermeiden; gegebenenfalls besser
anzeichnen.

Bolzenfuihrung kann nicht voll-
standig aufgeschraubt werden.

Kolbenfuhrung hinter dem Anschluss-
gewinde ist verschmutzt.

Reinigen und Gewinde 6len.

Kolben kann nicht montiert wer-
den.

Gerét, insbesondere Kolbenflihrung,
ist verschmutzt.

Kolbenfiihrung reinigen und Geréat
erneut montieren.

Zapfen sind in der Kolbenfiihrung
sichtbar

Zapfen nach vorne ziehen bis sie ein-
rasten kann.

Kolbenfiihrung kann nicht mon-
tiert werden.

Hebel ist geschlossen.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen El [E A1 &l A

Kolbenfuhrung ist falsch positioniert.

Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenflihrung
reinigen El [E A1 &l P&

Schwergéangiges Repetieren.

Gerét ist verschmutzt.

Gerét reinigen.
Siehe Kapitel: 8.2.2 Kolbenfiihrung
reinigen El [E A1 &l /A

Kolben und Kolbenbremse sind kurz
vor Lebensdauer Ende

Kolben und Kolbenbremse auswech-
seln.

Geréat ist beschadigt.

Hilti kontaktieren.

A

&&

Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fir eine
Wiederverwertung ist eine sachgemasse Stofftrennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, lhr Altgerét zur
Verwertung zurlickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater. Falls Sie das Gerat selbst
einer Stofftrennung zufiihren wollen: Befolgen Sie die regionalen und internationalen Richtlinien und Vorschriften.

Trennen Sie die Einzelteile wie folgt:

Bauteil / Baugruppe Hauptwerkstoff Verwertung

Hilti Koffer Kunststoff Kunststoffrecycling
Aussengehduse Kunststoff/Elastomer Kunststoffrecycling

Kolben Stahl Altmetall

Kolbenbremse Stahl/Kunststoff Altmetall

Schrauben, Kleinteile Stahl Altmetall

Angebrauchte Kartuschen Stahl/Kunststoff Gem. 6ffentlichen Vorschriften




11 Herstellergewiahrleistung Gerate

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedin-
gungen an lhren lokalen HILTI Partner.

12 EG-Konformitatserklarung

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 76 PTR
Konstruktionsjahr: 2005

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen Uberein-
stimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,

FL-9494 Schaan
wd Mot
Tassilo Deinzer

Head of BU Direct Fastening

Norbert Wohiwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

04/2013

BU Direct Fastening
04/2013

Technische Dokumentation bei:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13 CIP-Priifbestatigung

Das Hilti DX 76 PTR ist bauartzugelassen und system-
gepriift. Aufgrund dessen ist das Gerat mit dem Zulas-
sungszeichen der PTB in quadratischer Form mit der ein-
getragenen Zulassungsnummer S 816 versehen. Damit

garantiert Hilti die Ubereinstimmung mit der zugelasse-
nen Bauart. Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung
festgestellt werden, sind dem verantwortlichen Leiter der
Zulassungsbehdérde (PTB) sowie dem Buro der Standigen
Internationalen Kommission (C.I.P.) zu melden.

14 Anwendergesundheit und Sicherheit

14.1 Larminformation
Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ DX 76 PTR
Modell Serie
Kaliber 6.8/18 blau
Leistungseinstellung 4

Anwendung

Befestigung auf 8 mm Stahl (400 MPa) mit X-ENP 19
L15MX




Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen gemass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel, Ly, 1s 114 dB (A)

Emissions-Schallldruckpegel am Arbeitsplatz, Loa 152 109 dB (A)

Emissions-Spitzenschalldruckpegel, Lo, peak 3 139 dB (C) m
1:2dB(A)

2:+2dB(A)

3+2dB(C)

Betriebs- und Aufstellungsbedingungen: Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerates nach E DIN EN 15895-1
im reflexionsarmen Prifraum der Firma Muller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Prifraum entsprechen
DIN EN ISO 3745.

Priifverfahren: Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf
reflektierender Grundfléche.

ANMERKUNG: Die gemessenen L&rmesmissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen.

Abweichende Arbeitsbedingungen kénnen zu anderen Emissionswerten fuhren.

14.2 Vibration Weitere Informationen hinsichtlich Anwendergesundheit

Der gemass 2006/42/EC anzugebende Schwingungsge- und Sicherheit kdnnen aus der Internetseite von Hilti
samtwert iberschreitet nicht 2,5 m/s2. entnommen werden www.hilti.com/hse.



