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ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 460 GR Boltepistol

Las brugsanvisningen ngje, inden vark-
tojet tages i brug forste gang.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen
med varkigjet.

Sorg for at brugsanvisningen altid fglger
med ved overdragelse af varktgjet til
andre.

Komponenter K

® Kolbefaring

@ Styrebgsning

® Kabinet

@ Patronstyrerille

® Udlgserknap til effektreguleringen
® Effektreguleringen

@ Aftraekker

Greb

® Udlgserknap til kolbefaring

® Ventilationssprakker

@® Kolberinge

®@Kolbe*

® Udskiftelig nasedel til boltfering *
Udlgserknap til boltfering

® Stopring*

* Disse dele kan udskiftes af brugeren selv.

1. Sikkerhedsforskrifter

1.1 Generelle sikkerhedshenvisninger

Udover de sikkerhedsforskrifter, der er angivet i de
enkelte afsnit i denne brugsanvisning, skal de falgen-
de punkter altid strengt overholdes.

1.2 Brug kun Hilti-patroner eller patroner af tilsvarende
kvalitet

Brug af patroner af darlig kvalitet i Hilti-vaerktej kan med-

fare dannelse af ubrandt pulver, som pludseligt kan eks-

plodere og give brugere og personer i naerheden alvor-

lige skader. Patroner skal som minimum opfylde fol-

gende krav:

a) Den pagzldende producent skal kunne bevise suc-
cesfuld test i henhold til EU-normen EN 16264

BEMARK:

@ Alle Hilti patroner til boltepistoler er testet iht. EN
16264.

@ Ved de test, som er defineret i EN 16264, er der tale
om systemtest af bestemte kombinationer af patro-
ner og veerktgj, som certificeringsvirksomheder gen-
nemforer.

Vearktojshetegnelsen, navnet pé certificeringsvirk-
somheden og systemtestens nummer er trykt pa patro-
nens emballage.

eller

b) Vere CE-market (obligatorisk inden for EU fra juli
2013)

Se emballageeksempel pé:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Korrekt brug

Verktgjet er designet til professionelt brug ved mon-
tage i konstruktioner hvor sgm, gevindbolte og kom-
bi elementer skydes ind i beton, stél og kalksandsten.

1.4 Forkert brug

@ Andring af verktejet er ikke tilladt.

@ Apparatet md ikke anvendes i eksplosiv eller braend-
bar atmosfare, medmindre det er specielt godkendt til

@ For at undga risiko for personskade, anvend ude-
lukkende originale Hilti som/bolte, patroner, tilbehgr
og reservedele eller sadanne i samme kvalitet.

@ Folg anvisningerne i denne brugsanvisning mht.
anvendelse, renggring og vedligeholdelse.
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@ Ret aldrig veerktejet mod dig selv eller andre.
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@ Tryk aldrig pistolens munding mod din hand eller
anden del af kroppen.

@ Szt ikke som i for harde eller porgse underlag, f.eks.
glas, marmor, plast, bronze, messing, kobber, klippe,
isoleringsmateriale, hule tegl, keramiske tegl, tynde
plader (< 4 mm), stgbejern og gasheton.

1.5 Teknologi

@ Dette vaerktgj er designet med den mest aktuelle
teknologi.

@ Der kan opsta farlige situationer, hvis maskine og
udstyr ikke anvendes korrekt og i overensstemmelse
med forskrifterne i denne brugsanvisning — det sam-
me geelder hvis personer, der ikke er blevet undervist
i brugen, anvender maskinen.

A

1.6 Indret arbejdspladsen sikkert

@ Undga akavede arbejdsstillinger.

@ Anvend kun maskinen pa arbejdsomrader med god
ventilation.

@ Vearktgjet er kun til hdndholdt brug.

@ Undga at arbejde i unormale kropsstillinger. Sarg
for at have et sikkert fodfaeste og holde balancen.

@ Hold uvedkommende — is&r bern — veek fra arbejds-
omradet.

@ Inden man gér i gang med arbejdet, skal man vere
sikker pa, at der ikke befinder sig personer bagved eller
under det sted, hvor der skal skydes.

@ Hold grebet tort, rent og frit for olie og fedt.

A

1.7 Generelle sikkerhedsforskrifter

@ Maskinen md kun anvendes som anvist og nar den

fungerer fejlfrit.

@ Hvis en patron fejlteender, ger som folger:

1. Hold veerktejet presset mod overfladen i 30 sekunder.

2. Hvis patronen stadig ikke tender, fiern varktgjet fra
overfladen, og serg for at det ikke er rettet mod dig
selv eller andre.

3. Far patronstrimlen en patron frem manuelt. Brug de
resterende patroner pé strimlen. Fiern den brugte
patronstrimmel og sgrg for sikker bortskaffelse, s&
den ikke senere kan genbruges eller misbruges.

@ Hvis 2-3 fejlskud indtreffer i treek (ved fejlskud harer

man ikke tydeligt, at patronen affyres, og semmet/bol-

ten skydes ind med signifikant mindre kraft), skal fol-
gende gares:

1. Stop gjeblikket med at anvende veerktajet.

2. Tem og adskil apparatet (se 8.3).

3. Check om den rigtige kombination af boltfering, kol-
be og sem/bolt er valgt (se 6.2)

4. Kontroller om stopring, kolbe og boltfering er neds-
lidte og udskift om ngdvendigt (se 8.4).

5. Renger veerkigjet (se 8.5-8.14).
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6. Fortsatter problemet trods ovenstdende foranstalt-
ninger, ma verktgjet ikke anvendes, men skal efter-
ses (og evt. repareres) pé et Hilti servicevaerksted

@ Forsgg aldrig at breekke en patron ud af strimlen eller

varktgjet.

@ Hold armene bgjet, ndr vaerktejet affyres (armene ma

ikke straekkes).

@ Aflad altid veerktejet inden rengering, eller udskiftning

af dele og inden opbevaring.

@ Tom altid maskinen fer rengering, service og vedli-

geholdelse, ved arbejdsophar samt i forbindelse med

opbevaring (patron og sem).

@ Ubrugte patroner og apparater, der ikke er i brug, skal

opbevares beskyttet mod fugt og for hgje temperaturer.

Apparatet skal transporteres og opbevares i en kuffert,

som kan sikres mod uautoriseret brug.

1.8 Termisk

@ Verktgjet ma ikke skilles ad, ndr det er varmt.

@ Overskrid aldrig den anbefalede maksimum monta-
gehastighed (antal fastgarelser per time). Der findes risi-
ko for at vaerktgjet kan blive overophedet.

@ Hvis plastik patronstrimlen begynder at smelte, skal
man straks ophgre med arbejdet og lade veerktgjet afkale.

1.9 Krav til brugeren

@ Varkigjet er beregnet til professionelt brug.

@ Varktgjet ma kun betjenes, vedligeholdes og repare-
res af autoriserede og uddannede personer, der er ble-
vet informeret om de mulige risici.

@ Anvend varktgjet med omtanke. Verktajet ma ikke
anvendes, hvis du ikke er fuldt koncentreret om arbejdet.
@ Ophgr med arbejdet, hvis du feler dig utilpas.

1.10 Beskyttelsesudstyr

@ Brugeren og personer, der opholder sig i umiddelbar
nerhed, skal altid baere beskyttelsesbriller, beskyttel-
seshjelm og harevarn.



2. Generel information

2.1 Indikation af mulig fare

ADVARSEL

Udtrykket ADVARSEL anvendes til at gare opmarksom
pa en potentielt farlig situation, som kan fare til alvorlig
personskade eller dad.

FORSIGTIG

Udtrykket FORSIGTIG anvendes til at gare opmarksom
pa en potentielt farlig situation, som kan fere til mindre
personskade eller beskadigelse af udstyret eller anden
ejendom.

2.2 Symboler

Advarselssymboler Symboler
Generel Advarsel: Laes brugs-
advarsel Varm overflade anvisningen

inden brug

Obligatoriske symholer

Brug beskyttel- Beer Brug
sesbriller beskyttelseshjelm hgrevaern

Kl Disse tal henviser til illustrationer. lllustrationerne
findes p& omslaget, som kan foldes ud. Hold omslaget
opsldet, nér brugsanvisningen laeses igennem.

| denne brugsanvisning henviser betegnelsen "vark-
tojet” altid til DX 460 GR boltepistol.

Placering af identifikationsoplysninger pa varkigjet
Typebetegnelse og serienummer findes pé verktejets
merkeplade. Skriv disse oplysninger i brugsanvisnin-
gen og henvis til disse, ndr du henvender dig til vores
Kundeservice eller veerksted.

Type: DX460 GR

Serienummer:
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3. Beskrivelse

Veerktgjet er designet til professionelt brug ved befaestel-
se hvor sgm, gevindbolte og sammensatte befestelse-
selementer skydes ind i beton, stél og kalksandsten.

Varktgjet er baseret pa det grundigt testede DX-kolbe-
princip og har derfor ikke noget til faelles med et hgjha-
stigheds veerktej. Kolbeprincippet garanterer optimal
sikkerhed under arbejdet og i selve befastigelsen. Veerk-
tojet fungerer med patroner i patronstyrke 6.8/11.

Kolben fares tilbage til startposition, og patroner fares
til affyringskammeret automatisk ved et gastryk fra den
affyrede patron. Det gor det muligt at fastgere meget
hurtigt og skonomisk med sgm og gevindbolte. Ved
anvendelse af et ssmmagasin gges bade hastighed og
brugervenlighed markant, iser ved mange identiske fast-
garelser.

Som ved alle boltepistoler, danner vaerktgj, magasin,
sem/bolte og patroner en teknisk enhed. Dette betyder,
at en optimal fastgarelse med dette system kun kan
garanteres, hvis sam/bolte og patroner er specielt desig-
net til det, eller hvis der anvendes produkter af samme
kvalitet. Hilti’s anbefalinger mht. fastgerelser og appli-
kationer er kun galdende, hvis disse betingelser er opfyldt.

Varktojet er sikret pa fem vigtige punkter — af hensyn
til brugeren og personer, der befinder sig i nerheden.

Kolbeprincippet

NN
e

| Hilti’s boltepistoler overfares energi fra patronen til kol-
ben, som driver ssmmet/bolten ind i grundmaterialet.
Da ca. 95% af den kinetiske energi forbliver i kolben,
skydes semmet/bolten ind i grundmaterialet under fuld
kontrol med en staerkt reduceret hastighed. Nar kolben
stopper inde i pistolen, stopper séledes ogsa selve inds-
kydningen, hvorfor det ved korrekt anvendelse er naesten
praktisk umuligt at skyde igennem grundmaterialet.

Faldsikringen [2] er resultatet af at koble affyringsme-
kanismen sammen med anpresningssikringen. Dette
gar, at Hilti DX pistolen ikke bliver affyret, hvis man kom-
mer til at tabe den pd et hardt underlag uafhangigt af,
hvordan pistolen lander.

Sikkerhedsaftrakkeren [3] sikrer, at patronen ikke kan
affyres blot ved at trykke pa aftreekkeren. Vaerktgjet kan
kun affyres, ndr det presses ned mod underlaget.

Anpresningssikringen [4] kraever at vaerktejet presses
mod underlaget med et vist tryk. Veerkigjet kan ikke affy-
res, medmindre det trykkes helt mod overfladen.
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Dertil kommer, at alle Hilti DX pistoler er udstyret med
sekventiel anpresning, som forhindrer utilsigtet akti-
vering [5]. Dette forhindrer, at pistolen bliver affyret util-
sigtet, hvis der er trykket pa aftraekkeren, og pistolen
derefter presses mod underlaget. Pistolen kan kun affy-
res, hvis den farst presses korrekt ned mod overfladen
(1.), og der derefter trykkes pa aftraekkeren (2.).

4. Patroner, tilbehgr og sam/holte

Gevindbolte

Betegnelse Applikation

X-EM Forzinket bolt til befestelse indendgrs, i tarre og ikke-korroderende omgivelser.
X-CRM Sem i rustfrit stél til befeestelse i fugtige og/eller korroderende omgivelser.

X-GR-RU Duplexbelagt (som varmgalvaniseret stél) skive til befestelse indenders, i halv-korro-

derende omgivelser, eller til midlertidige befeestelser. Bar ej anvendes i marint miljg
eller kraftig forurenede omgivelser.

X-FCM Gitterristskiver

Betegnelse Applikation

X-FCM Forzinket skive fil indendgrs, i tarre og ikke-korroderende omgivelser

X-FCM-M Duplexbelagt (som varmgalvaniseret stél) skive til befestelse indenders, i halv-korro-
derende omgivelser, eller til midlertidige befeestelser. Bar ej anvendes i marint miljg
eller kraftig forurenede omgivelser.

X-FCM-R Skive i rustfrit stal til befestelser udenders og/eller korroderende omgivelser (ej

rekommenderet til tunneler, svammebassiner eller lignende miljger).

X-FCP Skive til fastgarelse af riffelplader

Betegnelse Applikation

X-FCP-M Duplexbelagt (som varmgalvaniseret stél) skive til befestelse indenders, i halv-korro-
derende omgivelser, eller til midlertidige befestelser. Bar ej anvendes i marint miljg
eller kraftig forurenede omgivelser.

X-FCP-R Skive i rustfrit stal til befestelser udenders og/eller korroderende omgivelser (ej
rekommenderet til tunneler, svemmebassiner eller lignende miljger).
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Boltfgringer

Betegnelse Applikation

X-460-F8GR Gitterrist boltfgring til 8 mm sem

Kolber

Betegnelse Applikation

X-460-PGR Kolbe il gitterrist applikationer

Tilbehgr

Betegnelse Applikation

Centrerings-varktgj Til perfekt centrering af ssmmene

S-B HEX5 Bit Til at skrue X-FCM gitterristskiver i og ud
S-NSX 2.8 x15Bit Til at skrue X-FCP riffelpladeskive i og ud
X-460-TGR Udskiftelig naesedel til X-460-F8GR boltfgring
Patroner

Betegnelse Farve Patronstyrke
6.8/11 M gren Grgn Svag

6.8/11 M gul Gul Middel steerk
6.8/11 M rad Rad Meget sterk
6.8/11 M sort Sort Ultrasterk
Renggringssat

Hilti Spray, flad barste, stor rund bgrste, lille rund bgrste, skraber, rengaringsklud.

Hilti rekommendationer for gitterrist applikationsomrader

Applikationsomrade

X-FCM + X-EM

X-FCM-M + X-CRM
X-GR-RU + X-CRM

Indendars, tart og

ikke-korroderende miljo

Indendgrs, udendars,

halv-korroderende miljg

X-FCM-R + X-CRM

Marint miljo, kraftigt
forurenet miljg

Tunnel, svgmmebassin
eller lignende miljo

Vigtigt:

Optimalt produkt

Kan anvendes

Kan ikke anvendes

Anvend aldrig forzinket X-EM sem sammen med X-FCM*, X-GR-RU* eller X-FCM-R* * gitterristskive.

*

(duplexbelagt)
** (rustfrit stal)
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5. Tekniske data

DX 460 GR pistol

Vagt 3,85 Kg (8,49 1b)
Laengde 478 mm (18,8"
Anbefalet max. fastgarelseshastighed per time 700/h

Patroner

6,8/11 M (27 kal. kort) gren, gul, rgd, sort.

Effektregulering

4 effektniveauer, requlering med fastldsningsfunktion.

Ret til tekniske @ndringer forbeholdes.

6. Ibrugtagning

©

XN Kontrol af vaerktgj

@ Kontroller, at der ikke er en patronstrimmel i vaerk-
tajet. Hvis der er en patronstrimmel i vaerktgjet, skal den
fiernes ved handkraft.

@ Kontroller veerktejet jeevnligt for at se om det pa nogen
made er beskadiget. Kontroller at alle betjeningsknap-
per fungerer fejlfrit. Vaerktajet ma ikke anvendes, hvis
dele er beskadiget, eller hvis betjeningsknapperne ikke
fungerer ordentligt. Om ngdvendigt skal vaerktajet repa-
reres pa et Hilti vaerksted.

@ Kontroller om stopring og kolbe er nedslidte (se afsnit
8. "Renggring og vedligeholdelse”).

48
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6.2 Valg af rigtig kombination af boltfering / kolbe /
sgm / bolt

Huvis ikke den rigtige kombination anvendes, er der fare
for personskader. Endvidere kan apparatet blive beska-
diget, eller befastigelseskvaliteten kan blive forringet



1. Betjening

©

Retningslinjer for en optimal befastigelseskvalitet
BEMARK

Disse retningslinier skal altid folges.

Mere detaljerede oplysninger findes i Hindbog om Skud-
montage, som kan rekvireres hos Hilti.

FORSIGTIG

W Der kan flyve splinter fra grund-
materialet, nar bolt eller sam sky-
des i, og dele fra patronstrimlen
kan flyve af.

W Splinter og lignende kan ramme
0g beskadige dele af kroppen eller
gjnene.

W Bar derfor altid sikkerhedsbriller
0g hjelm (galder bruger og om-
kringstaende personer).

FORSIGTIG

W Sgm eller bolt drives af patronen,
som affyres.

W Et heijt lydniveau kan skade ens
harelse.

W Ber derfor altid hgrevaern (gal-
der bruger og omkringstaende
personer).

ADVARSEL

W Hvis vaerktojet presses mod krop-
pen(f.eks. handen), er der risiko
for, at det uhensigtsmassigt bli-
ver parat til affyring.

W Dette betyder, at et som kan sky-
des ind i kroppen.

W Pres derfor aldrig pistolens mun-
ding mod kroppen.

Mn\

ADVARSEL

W Under visse forhold kan veerktgjet
blive parat til affyring ved at skub-
be magasinet eller boltfaringen
tilbage med handen.

W Denne “klar til affyring” position
indebzrer en risiko for, at et sgm
skydes ind i kroppen.

W Skub aldrig magasinet eller bolt-
faringen tilbage med handen.
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I I
IV/ ﬁ C
Stal
A =min. kantafstand = 15 mm (")

B = min. afstand = 20 mm (*/:")
C = min. tykkelse pa grundmateriale = 4 mm (°")

Indtrngningsdybde i stal: 12 + 2 mm

At lade pistolen til enkeltskud

1. For bolten ind i veerktgjet forfra, indtil boltens rondel
holdes fast i vaerktgjet.

2. Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest helt
ind i grebet fra neden. Hvis der allerede er brugt nog-
le patroner i patronstrimlen, traek da strimlen frem
med handkraft, indtil der befinder sig en brugbar
patron i patronkammeret. (Det sidst synlige tal p&
bagsiden af patronstrimlen angiver, hvilken patron
der vil blive affyret).

Justering af effekten

Valg patrontykkelse og effektindstilling i overensstem-

melse med forméalet. Hvis der ikke foreligger nogen erfa-

ringsveardier, skal du altid begynde med den mindste

effekt:

1. Tryk pé udlgserknappen.

2. Drej effektreguleringen hen til 1.

3. Skyd en bolt .

4. Hvis bolten ikke treenger langt nok ind: Forhgj effek-
ten ved at stille pd effektreguleringen. Anvend om
ngdvendigt en kraftigere patron.

Fastgarelse med varktgjet
1. Hold pistolen vinkelret mod overfladen og pres.
2. Affyr ved at trykke pa aftraekkeren.

ADVARSEL

@ Forsgg aldrig at skyde et sem ind i et eksisterende
hul, med mindre dette er anbefalet af Hilti, f.eks. i for-
bindelse med anvendelse af DX-X-BT systemet.

@ Forsgg aldrig at skyde det samme sgm i igen — altsd
at korrigere.

@ Overskrid aldrig den maksimale inddrivningskraft.

Montering af X-FCM gitterristskive

1. Placér gitterristen

2. Fastger gevindbolten i stdlrammen. Ved at anvende
centreringsvarktgjet er det muligt at fastholde bol-
ten perfekt i midten. Kontrollér indtreengningsdyb-
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den med et maleredskab ved at male afstanden over
grundmaterialet (NVS)
3. Fastgar skiven. Vridningsmoment =5-8 Nm

- Montering af X-FCP riffelpladeskive
. Skiverne skal veaere forborede eller forhullede

2. Placér og ret pladen ind

3. Fastger X-CRM gevindbolt gennem det forborede
hul. Kontrollér indtrengningsdybden ved at male
afstanden over grundmaterialet (NVS)

4. Start X-FCP pa bolten med hénden.

5. Fastger pladen. Vridningsmoment = 5-8 Nm

Skil vaerktgjet ad

Ver sikker pa, at der ikke er en patronstrimmel i vaerk-
tojet. Fjern patronstrimmel ved at treekke den op og
ud af vaerktajet og fjern sammet/bolten fra boltforin-
gen/magasinet.

50
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8. Renggring og vedligeholdelse

Afhangigt af maskintypen tilsmudses og slides funk-
tionsrelevante komponenter under den regulare drift.
For at kunne sikre en pélidelig og sikker drift af maski-
nen er det en forudsatning, at der foretages regelmas-
sige eftersyn og regelmassig vedligeholdelse. Vi anbe-
faler en rengering af maskinen og kontrol af stempel
09 buffer mindst hver uge ved intensiv brug, dog senest
efter 10.000 inddrivninger!

8.1 Renggring af varktgjet

Yderskallen (kabinettet) er fremstillet i slagfast plast
og grebet i elastomer. Ventilationsspraekkerne skal altid
holdes frie og rene. Sgrg for at der ikke kommer frem-
medlegemer ind i selve vaerktgjet. Anvend en let fug-
tet klud til at rengere veerktgjets ydersider jevnligt.
Benyt under ingen omstendigheder rindende vand,
trykspuling eller spray.

8.2 Vedligeholdelse

Med jaevne mellemrum skal det kontrolleres, om veerk-
tojet eksterne dele er hele og uden beskadigelser, og
at alle betjeningsknapper fungerer fejlfrit. Anvend ikke
verktgjet, hvis dele er beskadiget eller betjeningsk-
napper ikke fungerer fejlfrit. Om negdvendigt ber veerk-
tojet repareres pa et Hilti vaerksted.

FORSIGTIG

B Varktojet kan blive varmt ved
anvendelse.

B Man kan brende handerne.

MW Skil ikke veerktgjet ad, nar det er
varmt. Lad veerkigjet kale af forst.

Service af vaerktojet

Verktgjet skal til service hvis:

1. Patroner fejlanteender

2. Inddrivningskraften varierer

3. Hvis du bemerker at:

@ anpresningstrykket oger,

@ trykket pé aftrekkeren gger,

@ cffekireguleringen er sver at justere (stiv),
@ patronstrimlen er sver at fjerne.

ADVARSEL ved renggring af varktgjet:

@ Anvend aldrig fedt til vedligeholdelse/smering af veerk-
tejet. Dette kan fordrsage kraftig reduktion af vaerktgjets
funktionalitet. Anvend udelukkende Hilti Spray eller mod-
svarende produkt.

@ Snavs fra DX vaerktej indeholder substanser som kan
veere skadelige for helbredet.

— Indand ikke stov fra rengaringen.

—Hold stov veek fra madvarer.

—Vask hander efter rengering.



IEEA Skil varkigjet ad

1. Var sikker pa, at der ikke er en patronstrimmel i vaerk-
tojet. Fjern patronstrimmel ved at treekke den op og
ud af veerktgjet og fiern sammet/bolten fra boltferin-
gen/magasinet.

2. Tryk pd frigeringsanordningen pa siden af boltfarin-
gen.

3. Skru boltfering af.

4. Adskil bufferen ved at knaekke boltfaringen.

5. Fjern kolben.

IEXA Kontroller om stopring og kolbe er slidte

Fjern stopringen hvis:

@ metalringen er lgs eller braekket,

@ stopringen ikke lengere holder fast pé boltfaringen,
der er betydelige og ujevne punkter af slitage under
metalringen.

Kolben skal erstattes hvis:

@ den er brekket,

@ spidsen er meget nedslidt (dvs. et 90° segment er
snittet af),

@ kolbens ringe er braekket eller mangler,

@ den er bgjet (kan evt. kontrolleres ved at rulle kolben
pé en plan flade).

BEMARK
@ Anvend ikke nedslidte kolber. Kolber ma ikke slibes
eller pd nogen made omformes eller &ndres.

IEXA Kontroller om boltfgringen er slidt

Ved boltferingen X-460-F8GR skal boltferingsraret udskif-

tes, hvis reret er beskadiget (f.eks. buet, udvidet, rev-

net).

Fremgangsméade ved udskiftning af boltfgringsrer:
1. Vear sikker pa, at der ikke er en patronstrimmel eller
et sam/en bolt i veerktgjet. Fijern patronstrimmel ved
at treekke den op og ud af veerktgjet og fjern sem-
met/bolten fra boltfaringen/magasinet.

. Tryk pa laseknappen pa boltfaringens side.

. Skru boltfgringen af

. Kontroller om stopring og kolbe er nedslidte (se af-
snit om "Renggring og vedligeholdelse”).

. Tryk den beveegelige ring nedad og skrue spande-
metrikken af.

. Omskift boltfgringens nasedel

. Treek den beveegelige ring ned og skru boltferingens
udskiftelige nesedel fast.
8. Skub kolben ind i vaerktgjet — s& langt som den kan

komme.
9. Tryk stopringen ind pa boltfaringen, indtil den sid-
der fast.
10. Skub (med god kraft) boltferingen bagud.
11. Skru boltfgringen pé veerktejet, indtil det gér i hak.

N

~No o

IEXA Renger kolbens ringe

1. Renger stempelringene med den flade barste, indtil
de bevaeger sig frit.

2. Spray ringene let med Hilti spray.

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5129646 / 000/ 01

EXARengsr gevindet pé boltfaring/magasin
1. Renggr gevindet med den flade barste.
2. Spray gevindet let med Hilti spray.

IEXA Demonter kolbefgringen
1. Tryk pé udlgserknappen pa grebet.
2. Skru kolbefaringen af.

EXARenger kolbefgringen

1. Renggr fiederen med den flade barste.

2. Renger frontdelen med den flade barste.

3. Brug den lille runde barste til at rengere de to huller
ved endefladen.

4. Spray kolbefgringen let med Hilti spray.

BRI Renger kabinettet indvendigt

1. Brug den store runde berste til at renggre kabinettet
indvendigt.

2. Spray kabinettet forsigtigt indvendigt med Hilti spray.

FXEl Rengor patronstrimlens styrerille

Anvend den medfelgende skraber til at rengare hgjre og
venstre styrerille. Gummibekleedningen skal lgftes forsigtigt
for at gare det nemmere at komme til at rengore styrerillen.

FXH Spray effektreguleringshjulet let med Hilti spray

EEE] Monter kolbefaringen

1. Bring pilene pé kabinettet og kolbefaringen pa linie.

2. Skub kolbefgringen ind i kabinettet — s& langt som
den kan komme.

3. Skru kolbefaringen fast pa veerktojet indtil den gér i hak.

FRIEY Monter vaerkigjet

1. Skub kolben sa langt ind i pistolen som den kan komme.

2. Tryk stopringen fast pa boltfaringen indtil den sidder
fast.

3. Tryk boltfgringen godt fast pa kolbefaringen.

4. Skru boltfgringen fast pa vaerktgjet indtil det falder i
hak.

8.15 Kontrol af varktgjet efter renggring og vedlige-
holdelse

Efter endt rengering og vedligeholdelse af veerktojet, skal
det kontrolleres at alle sikkerhedsanordninger er mon-
teret og fungerer korrekt.

BEMARK
@ Anvendes der andre smgremidler end Hilti spray, kan
det skade gummidelene, isar stopringen.
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9. Problemlgsning

[ Fejl | Arsag
Ingen patronfremfgring W Patronstrimmel er beskadiget
M Ophobet kulstofstav

M Verkiojet er beskadiget

W Varktojet er overophedet pa
grund af for hgj effektindstilling
M Verkiojet er beskadiget

ADVARSEL
Forsgg aldrig at breekke en patron
ud af strimlen eller veerktgjet.

M Darlig patron
M Ophobning af kulstofstav
ADVARSEL

Forsgg aldrig at breekke en patron
ud af strimlen eller verktojet.

W Varktgjet er sammenpresset for
lenge ved fastgarelse
M Montagehastighed er for hgj

E
=
Pl -
Patron falder ud af patronstrim- | B Fastgorelseshastigheden er for
mel hgj
= ADVARSEL

Forsgg aldrig at breekke en patron
ud af strimlen eller verktgjet.

-~

—1

52

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5129646 / 000/ 01



L Fejl |

Brugeren bemarker:

- det ngdvendige anpresningstryk
er gget

- der skal presses hardere pa
aftraekkeren

—svert at justere effekiregulerin-
gen

-svert at fjerne patronstrimmel

Kolben sidder fast i kolbefgringen
og kan ikke fjernes

Sgmmet
trznger ikke
igennem
overfladen

Semmet sidder ikke fast i
grundmaterialet.

Arsag

M Ophobet kulstofstov

M Beskadiget kolbe

W Stopring har lgsnet sig i kolbe-
faringen

M Beskadiget stopring

M Ophobning af kulstofstav

M Ophobning af kulstofstav

M For lav inddrivningskraft

M Anvendelsesgransen overskre-
det (meget hard overflade)

M Uegnet system

M Tyndt stal (4 til 5 mm)
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| Fejl | Arsag

Semmet knzkker M For lav inddrivningskraft
M Anvendelsesgransen
A= overskredet (meget hard
Qo overtads)
Sgmmet tr&nger igennem M For hgj inddrivningskraaft

grundmaterialet

10. Bortskaffelse

Starstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti maskiner, kan genbruges. Materialerne skal
skilles korrekt ad, inden de kan genbruges.

@nsker du selv at indlevere dit vaerktgj til en genbrugsstation, sé skal verktgjet skilles ad s& meget som det er
muligt uden at anvende specialvaerktej. Anvend en rengerings-serviet til at torre olierede/fedtede dele af og serg
for at olie, der lgber ud, bliver tarret op (mangde totalt: ca. 50 ml.). Dette papir skal bortskaffes pa en korrekt méde.
Fedt eller olie ma under ingen omstandigheder havne i aflgbet eller pa jorden.

Opdel de enkelte dele saledes:

Del/komponent Hovedbestanddel Genbrug

Veaerktgjskuffert Plastik Plastik genbrug

Yderskal Plastik / gummi Plastik genbrug

Skruer, smd dele Stal Metalskrot

Brugt patronstrimmel Plastik / stél Ifglge lokale bestemmelser
54
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11. Producentgaranti — Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri for mate-
riale- og fabrikationsfejl. Garantien forudsatter, at pro-
duktet anvendes og handteres samt vedligeholdes og
rengares i henhold til Hilti-brugsanvisningen, og at den
tekniske enhed er bevaret, dvs. at der udelukkende er
anvendt originale Hilti-forbrugsmaterialer, -tilbehgrs-
dele og -reservedele eller andre produkter af tilsva-
rende kvalitet til produktet.

Garantien omfatter reparation uden beregning eller
udskiftning af defekte dele uden beregning i hele pro-
duktets levetid. Dele, der som flge af normalt slid traen-
ger til at blive udskiftet eller repareret, er ikke omfat-
tet af garantien.

Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den nati-
onale lovgivning forbyder en sadan afvisning. Hilti
pétager sig saledes intet ansvar for direkte eller indi-

rekte skader, samtidige eller efterfglgende skader,
tab eller omkostninger, som er opstaet i forbindelse
med eller pa grund af anvendelsen af produktet, eller
som er opstaet pa grund af produktets uegnethed til
et bestemt formal. Stiltiende garantier for anvendel-
se eller egnethed til et bestemt formal udelukkes
udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af pro-
duktet eller dele deraf, forudseattes det, at produktet
eller de pagaeldende dele indsendes til Hilti, umiddel-
bart efter at skaden er konstateret.

Neerverende garanti omhandler samtlige garantifor-
pligtelser fra Hiltis side og erstatter alle tidligere eller
samtidige garantierkleringer, savel skriftlige som mundt-
lige.

12. EF-overensstemmelseserkl@ring (original)

Betegnelse: Boltepistol
Typebetegnelse: DX 460-GR
Produktionsar: 2001

Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med falgende direktiver og standarder:
2006/42/EF, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer

Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012

Tekniske dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

13. CIP-markning

For C.I.P-medlemslandene uden for EU- og EFTA-omra-
det gaelder:

Hilti DX 460 er typegodkendt og systemtestet. Derfor er
apparatet forsynet med et kvadratisk godkendelses-
marke med det registrerede godkendelsesnummer
S 812. Dermed garanterer Hilti, at apparatet opfylder
bestemmelserne for den godkendte type.
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Eventuelle mangler, som konstateres under brugen,
skal meldes til den godkendende myndighed (PTB,
Braunschweig, Tyskland) og den permanente interna-
tionale standardiseringskomité C.I.P. (Commission
Internationale Permanente, Avenue de la Renaissan-
ce 30, B-1000 Bruxelles, Belgien).
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14. Brugersundhed og sikkerhed

Stajinformation

Patrondrevet holtpistol

Type: DX 460

Model: Serie

Kaliber: 6.8/11 sort

Effektindstilling: 2

Anvendelsesformal: Fastgarelse af 24 mm tree pa beton (C40)
med X-U 47P8

Angivne malevardier for stajnggletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forbindelse med
E DIN EN 15895

Lydeffektniveau: Lwa. 1s' 105 dB(A)
Lydtrykniveau pé arbejdspladsen: Lpa. 1s° 101 dB(A)
Spidslydtrykniveau: Lpc, pea’ 133 dB(C)

Drifts- og opstillingsbetingelser:
Opstilling og drift af boltpresseverktgjet ifelge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum hos firmaet Muller-BBIM GmbH.
De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN ISO 3745.

Testmetode:
Ifolge E DIN EN 15895, DIN EN IS0 3745 og DIN EN IS0 11201 Méling i tilnaermet frit felt over et reflekterende plan.

BEMARKNING: Demdlte stajemissionsverdier og den tilhgrendemaleusikkerhed svarer til den gverste greense
af de stejkarakteristika, der skal forventes ved malingerne

Afvigende arbejdsbetingelser kan fare til andre emissionsvardier.

"£20B (A)
2+2.dB (A)
*+2B (C)

Vibration

Den samlede vibrationsverdi, som skal oplyses i henhold til 2006/42/EC, overskrider ikke 2,5 m/s?.

Yderligere oplysninger vedrarende brugersundhed og sikkerhed fremgar af Hiltis hjemmeside pé
www.hilti.com/hse
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