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MANUAL ORIGINAL

Sistema Ferroscan PS 250
Ferroscan PS 200 S

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.
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Il Estes nimeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobraveis. Ao ler as instrugdes,
mantenha as contracapas abertas.

Neste manual de instrucbes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao Ferroscan PS 200 S. Por Sistema
Ferroscan PS 250 designa-se o sistema completo, cons-
tituido por Scanner PS 200 S, Monitor PSA 100 e o
software de analise PROFIS Ferroscan para PC. Ferros-
can PS 200 S, porém, designa apenas o Scanner.

Componentes Kl

(1) Scanner PS 200 S
(2) Bolsa de transporte PSA 60
(3) Monitor PSA 100

(4) Adaptador IR PSA 55

(5) Alga para a mao PSA 63

Cabo de dados USB PSA 92

(7) Cabo de dados Micro USB PUA 95

(8) Kit de auscultador/microfone PSA 93

(9) Bolsa de transporte PSA 64

(0) Cinta para transporte PSA 62

(1) Bateria PSA 80

(12) Bateria PSA 82

(13) Médulo de alimentacdo PUA 81

(14) Carregador PUA 80

Cabo de alimentacdo

(i) Conjunto de grelhas de referéncia PSA 10/11
Fita adesiva PUA 90

(18) Metro articulado

(19) Escova PSA 70

@0) Pacote de marcadores PUA 70

@1) Software PROFIS Ferroscan

@ Mala PS 250

1 Informacoes gerais

1.1 Indicacdes de perigo e seu significado
PERIGO

Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situacdo potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situacao potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.
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NOTA
Indica instru¢des ou outras informagdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

NN

Perigo geral

Perigo:
electricidade

Perigo:
substancias
corrosivas



Simbolos Localizacao da informacéo na ferramenta

A designacao e o nimero de série da ferramenta constam
@ da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu
% <9 manual de instru¢oes e faga referéncia a estas indicagdes
sempre que necessitar de qualquer peca/acessorio para
. ) a ferramenta.
Leiao Recicle os
manual de desperdicios
instrugdes Tipo:
antes de
utilizar a
ferramenta. Geragao: 02

NUmero de série:

2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta

A ferramenta destina-se a localizagao de ferros de armadura em betdo, a medi¢do da profundidade e a estimacéo do
diametro da camada superior da armadura em conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas neste manual
de instrugdes.

A ferramenta foi concebida para uso profissional e s6 deve ser utilizada, feita a sua manutengéo e reparada por pessoal
autorizado e devidamente credenciado. Estas pessoas deverdo ser informadas sobre os potenciais perigos que a
ferramenta representa. A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagao, conservagao e manutengéo da ferramenta.

Considere as influéncias ambientais. Nao utilize a ferramenta onde exista o risco de incéndio ou de exploséo.

Né&o é permitida a modificagdo ou manipulagéo da ferramenta.

2.2 Adaptador IR PSA 55

O Adaptador IR PSA 55 destina-se ao armazenamento intermédio de leituras e a posterior transferéncia das mesmas
para o computador. O Adaptador tem uma capacidade de armazenamento de aprox. 100 leituras.

2.3 Aplicacoes
A ferramenta pode ser utilizada para diversas tarefas de detec¢do ndo destrutiva em estruturas de betdo armado
(por ex., localizagao de ferros da armadura em camadas proximas da superficie, recobrimento de betéo, assim como
a estimagéo do didmetro dos ferros da armadura). O modo de detecgéo utilizado depende da aplicagéo. Esta esta
incluida, no essencial, numa das seguintes categorias:

Aplicacao Modo de medicao

Evitar danificar ferros da armadura ao perfurar com broca ou coroa | Detecgao Quickscan, Imagescan ou
Blockscan

Determinar a posi¢cdo/quantidade e didmetro dos ferros da arma- Imagescan

dura para verificagdes da capacidade de carga ou da espessura
do recobrimento

Determinar a profundidade do recobrimento de betédo sobre areas Registo Quickscan
extensas

2.4 Modo de funcionamento

O funcionamento do sistema permite que o Scanner seja deslocado directamente sobre a superficie da estrutura. Os
dados recolhidos sdo armazenados no Scanner, até poderem ser transferidos para o Monitor. O Monitor € utilizado
para armazenar grandes volumes de dados e para os apresentar visualmente. Além disso, pode ser utilizado para a
andlise no local. Os dados também podem ser descarregados para o PC. O software para PC oferece opgdes de
andlise avangadas e a possibilidade de imprimir rapidamente relatérios completos, bem como o arquivamento dos
dados.
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2.5 Deteccédo Quickscan

O Scanner ¢ movimentado sobre a superficie, ortogonalmente aos ferros da armadura. A posicéo e a profundidade
aproximadas dos ferros da armadura podem ser determinadas e marcadas directamente na superficie.

2.6 Deteccao Quickscan com determinacao precisa da profundidade

Antes da medicéo, o utilizador deve introduzir o didmetro dos ferros da armadura, bem como a distancia entre os
mesmos. A medigao é depois efectuada como descrito no capitulo Detecgao Quickscan.

2.7 Registo Quickscan

Os dados séo registados automaticamente, enquanto o Scanner é deslocado sobre a superficie. Os dados sdo, em
seguida, transferidos para o Monitor, onde podem ser analisados e determinado o recobrimento médio. No caso em
que os dados séo descarregados para o PC, podem ser analisados, arquivados e impressos como relatério. Opgdes
de avaliagdo avangadas permitem importar e avaliar automaticamente registos Quickscan, criar andlises estatisticas
e visualiza-los como avaliagdes de area extensa.

2.8 Imagescan

Na zona de interesse ¢ fixada uma grelha de referéncia com ajuda da fita adesiva fornecida. Depois de seleccionado
o modo Imagescan no Scanner, as filas e colunas da grelha séo exploradas de acordo com as instru¢des no visor. Os
dados sao transferidos para o Monitor, onde a imagem pode ser apresentada visualmente. A posigao dos ferros da
armadura pode ser correlacionada com a superficie. O didmetro pode ser estimado e a profundidade determinada.
Os dados, quando descarregados no software para PC, podem ser analisados tal como no Monitor, sendo além disso
registados e arquivados uma série de pontos junto com a profundidade e o diametro. E possivel imprimir relatérios.
Opcdes de avaliagdo avangadas permitem importar e avaliar automaticamente registos Imagescan, criar andlises
estatisticas e visualiza-los como avaliagdes de area extensa.

2.9 Blockscan

Na zona de interesse sdo fixadas grelhas de referéncia com ajuda da fita adesiva fornecida. Depois de seleccionado o
modo Blockscan, o utilizador é solicitado a seleccionar a primeira zona a ler. Em seguida, efectua-se um Imagescan.
Depois de terminado o Imagescan, o utilizador é solicitado a seleccionar a préxima zona a ler. Esta zona deve ser
contigua a zona anterior. Aplicar a grelha e, em seguida, ler como na anterior. Este processo pode ser repetido para
até 3x3 Imagescan. Os dados séo transferidos para o Monitor. Os Imagescan sdo automaticamente unidos, de modo
a obter-se uma imagem maior. A disposigao dos ferros da armadura pode ser apresentada ao longo de uma area
extensa. Imagescan individuais podem ser seleccionados para serem ampliados e se analisar a imagem. Os dados,
quando descarregados no software para PC, podem ser analisados tal como no Monitor, sendo além disso registados
e arquivados uma série de pontos junto com a profundidade e o diametro. E possivel imprimir relatorios.

3 Fornecimento, acessdrios, pecas sobresselentes

3.1 Incluido no fornecimento
3.1.1 Sistema Ferroscan PS 250

Qtd. Designacao Observacoes

1 Scanner PS 200 S'

1 Bolsa de transporte PSA 60 Bolsa para o Scanner PS 200 S

1 Monitor PSA 100’

1 Bolsa de transporte PSA 64 Bolsa para Monitor PSA 100

1 Alga para a mao PSA 63 Para o Scanner PS 200 S

1 Adaptador IR PSA 55 Para o armazenamento intermédio de dados do Scanner PS 200 S
1 Versdo depende da concepgao nacional do sistema encomendado.

2 Alincluséo no volume de fornecimento depende da concepgao nacional encomendada do sistema.
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Qtd.

Designacao

Observagoes

Cabo de dados Micro USB
PUA 95

Cabo de dados para ligar o Adaptador IR PSA 55 ao PC

Médulo de dados PSA 97

Contém a versao electronica dos manuais de instrugdes e utiliza-se
para actualizar o Monitor PSA 100

Cabo de dados USB PSA 92

Monitor PSA 100 ao PC

Kit de auscultador/microfone
PSA 93

Para Monitor PSA 100

2 Pilhas alcalinas AA Para Adaptador IR PSA 55
1 Bateria PSA 80 Bateria NiMH para Scanner PS 200 S
1 Carregador PUA 80 Carregador para a bateria PSA 80
1 Cabo de alimentagao' Cabo de alimentagéo para o carregador PUA 80
1 Bateria PSA 82 Bateria Li-lon para Monitor PSA 100
1 Médulo de alimentagéo Médulo de alimentagéo para carregar o Monitor PSA 100
PUA 81
1 Escova PSA 75 Para limpar o p6 e remover particulas de betdo antes de colar a fita
adesiva PUA 90
1 Pano de limpeza
1 Metro articulado?
5 Grelha de referéncia Para criar um Imagescan
PSA 10/111
1 Fita adesiva PUA 90 Para colar a grelha de referéncia na superficie de betdo seca e sem

po

Pacote de marcadores PUA 70

Conjunto de marcadores (6 vermelhos e 6 pretos) para marcar as
posic¢des da grelha e do objecto

Software PROFIS Ferroscan

Software para o Sistema Ferroscan PS 250/Ferroscan PS 200 S Set
em CD-ROM para PC

Manual de instrugdes PSA/PUA

Manual de instrugées PSA 100

Manual de instrugdes Ferros-
can PS 200 S/Sistema Ferros-
can PS 250

Certificado do fabricante
PS 200 S

Certificado do fabricante
PSA 100

Mala PS 250

Mala de plastico com encaixe para o Sistema Ferroscan PS 250

1 Versao depende da concepcéo nacional do sistema encomendado.

2 Alinclusdo no volume de fornecimento depende da concepgao nacional encomendada do sistema.

3.1.2 Ferroscan PS 200 S Set

Qtd.

Designacao

Observacoes

1

Scanner PS 200 S!

1 Versao depende da concepcéo nacional do sistema encomendado.

2 Alinclusdo no volume de fornecimento depende da concepgao nacional encomendada do sistema.
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Qtd.

Designacao

Observagoes

Adaptador IR PSA 55

Para o armazenamento intermédio de dados do Scanner PS 200 S

Bolsa de transporte PSA 60

Bolsa para o Scanner PS 200 S

Cinta para transporte PSA 62

Alca para a mao PSA 63

Bolsa para o Scanner PS 200 S

2 Pilhas alcalinas AA
1 Bateria PSA 80 Bateria NiMH para Scanner PS 200 S
1 Carregador PUA 80 Carregador para a bateria PSA 80
1 Cabo de dados Micro USB Cabo de dados para ligar o Adaptador IR PSA 55 ao PC
PUA 95
5 Grelha de referéncia Para criar um Imagescan
PSA 10/111
1 Fita adesiva PUA 90 Para colar a grelha de referéncia na superficie de betdo seca e sem

pPo

Pacote de marcadores PUA 70

Conjunto de marcadores (6 vermelhos e 6 pretos) para marcar as
posicdes da grelha e do objecto

Software PROFIS Ferroscan

Software para o Sistema Ferroscan PS 250/Ferroscan PS 200 S Set
em CD-ROM para PC

Manual de instrugées PSA/PUA

Manual de instrugdes Ferros-
can PS 200 S/Sistema Ferros-
can PS 250

Escova PSA 75

Para limpar o p6 e remover particulas de betdo antes de colar a fita
adesiva PUA 90

Metro articulado?

Pano de limpeza

Mala PS 200 S

Mala de plastico com encaixe

Certificado do fabricante
PS 200 S

1 Versao depende da concepgéo nacional do sistema encomendado.

2 Alincluséo no volume de fornecimento depende da concepgao nacional encomendada do sistema.

3.1.3 Scanner PS 200 S

Qtd.

Designacao

Observacoes

1

Scanner PS 200 S'

Bolsa de transporte PSA 60

Bolsa para o Scanner PS 200 S

Bateria PSA 80

Bateria NiMH para Scanner PS 200 S

Alca para a mao PSA 63

Para o Scanner PS 200 S

Manual de instrugdes PSA/PUA

Manual de instrugdes Ferros-
can PS 200 S/Sistema Ferros-
can PS 250

1 Versao depende da concepcéo nacional do sistema encomendado.
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Qtd. Designacao Observagoes
1 Certificado do fabricante
PS 200 S

1 Versao depende da concepcéo nacional do sistema encomendado.

3.2 Acessorios e pecas sobresselentes

Cadigo Designacao Observacao
2006082 Monitor PSA 100 Monitor PSA 100, bateria PSA 82, cabo de dados USB
PUA 92, médulo de dados PSA 97, certificado do fabricante,
manual de instrugdes (em caixa de cartédo)
377654 Grelha de referéncia PSA 10 Grelhas de referéncia em mm (embalagem com 5 unidades)
377655 Grelha de referéncia PSA 11 Grelhas de referéncia em polegadas (embalagem com 5 uni-
dades)
319362 Fita adesiva PUA 90 Para colar a grelha de referéncia na superficie de betao seca
e sem po
340806 Pacote de marcadores PUA 70 Para marcar as posigoes da grelha e do objecto (12 unida-
des)
305144 Alca para a mao PSA 63 Para o Scanner PS 200 S
377657 Bolsa de transporte PSA 60 Para o Scanner PS 200 S
2006088 Bolsa de transporte PSA 64 Para Monitor PSA 100
319412 Alga de ombro PSA 62 Para transportar o Scanner PS 200 S
2004459 Médulo de alimentagdo PUA 81 Para carregar o Monitor PSA 100
1 Carregador PUA 80 Para carregar a bateria PSA 80, incluindo cabo de alimenta-
Gcéo
2006180 Carregador de isqueiro PUA 82 Médulo de alimentagéo para carregar o Monitor PSA 100
377472 Bateria PSA 80 Para o Scanner PS 200 S
416930 Bateria PSA 82 Para Monitor PSA 100
2006183 Carregador PSA 85 Carregador para a bateria PSA 82
2013775 Cabo de dados USB PSA 92 Para transferir dados do Monitor PSA 100 ao PC
2031976 Para transferir dados através Adaptador IR PSA 55 ao PC
do cabo de dados Micro USB
PUA 95
305143 Kit de auscultador e microfone Para Monitor PSA 100
PSA 93
2006187 Adaptador IR PSA 55 Para o armazenamento intermédio de dados do Scanner
PS 200 S
2006191 Médulo de dados PSA 97 Contém a versao electronica dos manuais de instrugdes e
utiliza-se para actualizar o Monitor PSA 100
2006200 Dispositivo de transporte Para Monitor PSA 100
PSA 65
319416 Software Hilti PROFIS Ferros- Software para o Sistema Ferroscan PS 250/Scanner
can para PC PS 200 S Set em CD-ROM para PC
2031824 Mala Hilti PS 250
2044483 Mala Hilti PS 200 S
2013776 Escova PSA 75 Para limpar o pé e remover particulas de betéo antes de co-

lar a fita adesiva PUA 90
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Cadigo Designacao Observacao
276946 Metro articulado

2005011 Pano de limpeza

2004955 Manual de instrugcoes Para Europa/Asia
PSA/PUA P1

2012529 Manual de instrugcoes Para EUA/Canada
PSA/PUA P2

2004954 Manual de instrugcoes Para Europa/Asia
PSA 100 P1

2004815 Manual de instrugdes Para EUA/Canada
PSA 100 P2

2037330 Manual de instrugdes Ferroscan | Para Europa/Asia
PS 200 S/Sistema Ferroscan
PS 250 P1

2037331 Manual de instrugdes Ferroscan | Para EUA/Canada
PS 200 S/Sistema Ferroscan
PS 250 P2

4 Caracteristicas técnicas

4.1 Condicoes ambientais

Temperatura de funcionamento -10...+50 °C (+14...+122 °F)
Temperatura de armazenamento -20...+60 °C (-4...+140 °F)

Humidade relativa (durante a utilizag&o) max. 90%, sem efeito de condensacéo
Protecgao contra p6 e agua (durante a utilizagao) IP 54

Choque (ferramenta na mala) EN 60068-2-29

Queda EN 60068-2-32

Vibracéo (ndo durante a utilizagao) MIL-STD 810 D

4.2 Capacidade de medicao do sistema
Para obter valores de medicéo fidveis devem estar satisfeitas as seguintes condicdes:

- Superficie de betéo lisa e plana

- Ferros da armadura nao corroidos

= Armadura estd paralela a superficie

- Betéo ndo contém agregados ou componentes com propriedades magnéticas

- Os ferros da armadura devem estar exactamente a +5° na perpendicular a direcgao de leitura

- Os ferros da armadura n&o estao soldados

- Ferros adjacentes tém didmetros semelhantes

= Ferros adjacentes tém a mesma profundidade

- Indicagdes de preciséo séo validas para a camada superior dos ferros da armadura

= Auséncia de interferéncias devidas a campos magnéticos exteriores ou objectos proximos com propriedades
magnéticas

- Os ferros tém uma permeabilidade magnética relativa de 85-105

= Asrodas do Scanner estao limpas e livres de areia ou qualquer tipo de sujidade semelhante

- Todas as 4 rodas do Scanner rolam sobre o objecto a medir

= Os ferros da armadura cumprem uma das seguintes normas (consoante o artigo vendido):
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Normas para ferros de armadura

Cadigo Norma Origem/aplicabilidade da norma

2044434, 2044439, 2044473, DIN 488 Unido Europeia e todos os outros

2044435, 2044472, 377646, paises que ndo estdo enumerados

377652 abaixo

2044436, 2044474, 377649 ASTM A 615/A 615M-01b Estados Unidos da América,
Taiwan, América Latina e Central

2044437, 2044475, 377650 CAN/CSA-G30, 18-M92 Canada

2044438, 2044470, 2044476, JIS G 3112 Japao, Coreia

2044478, 377651

2044471, 2044479, 408056 GB 50010-2002 China

2078650, 2078660, 2078670 GOST 5781-82 Russia

2078651, 2078661, 2078671 BIS 1786:1985 india

4.3 Gama de deteccao, gama de medicao e precisao

NOTA
A precisao pode ficar afectada se uma ou vérias das condi¢gdes mencionadas ndo estdo satisfeitas. A relagéo distancia
entre ferros:recobrimento (s:c) é frequentemente um factor limitador na determinagao de ferros individuais.

Explicagéo:

c Recobrimento

Distancia

X Superficie

Para localizar ferros individuais, deve garantir-se uma relagéo entre a distancia minima (s) e o recobrimento (c) de 2:1.
A distancia mais pequena entre ferros ¢ de 36 mm (1,4"). Para a localizagdo de ferros individuais aplica-se o maior
valor dos dois. Para realizar uma medigéo de profundidade é necessario uma profundidade minima de ¢ = 10 mm
(©,4").

NOTA
Utilize uma superficie de apoio ndo metalica (como, por ex., papeldo, placa de madeira, esferovite,...) quando nao for
possivel respeitar a profundidade minima exigida.

Desde o ponto de partida ou ponto final da medicdo (por ex., desde a aresta da grelha de medicdo) tem de ser
respeitada uma distancia minima de 30 mm (1,2") ao ferro adjacente mais préximo.

No anexo deste manual de instrugées encontram-se tabelas com diametros de ferro de acordo com:
o DIN 488
e ASTM
o CAN
o JIS
o« GB500110-2002
e GOST 5781-82
o BIS 1786:1985

Explicacdes para as tabelas do diametro do ferro em anexo
‘ @ [mm] ‘ Diametro do ferro em mm

109



? Diametro do ferro

didade nao pode ser calculada.

1 [pol.] Profundidade em polegadas
I [mm] Profundidade em mm
0 A esta profundidade, o ferro pode ser detectado, mas a profun-

X A esta profundidade, o ferro ndo pode ser detectado.

efectivo) em mm ou polegadas.

O valor indica a preciséo tipica da medi¢ao de profundidade (desvio do valor

4.3.1 Imagescan e Blockscan: diametro conhecido do ferro

Ver tabelas de didmetro do ferro no anexo (1.).

4.3.2 Imagescan e Blockscan: diametro nao conhecido do ferro

Ver tabelas de didmetro do ferro no anexo (2.).

4.3.3 Registo Quickscan: diametro conhecido do ferro

Ver tabelas de didmetro do ferro no anexo (3.).

4.3.4 Deteccao Quickscan com determinacéao da profundidade: diametro conhecido do ferro

Ver tabelas de didametro do ferro no anexo (4.).

4.3.5 Deteccao Quickscan

A precisao da detecgéo da profundidade é +10% da profundidade efectiva.

4.3.6 Precisao da determinacao do diametro do ferro

+1 didmetro normalizado, quando a relagao distancia entre ferros:recobrimento é = 2:1. A determinacédo do didmetro

é possivel até uma profundidade de 60 mm (2,4").

4.3.7 Precisao da localizacao do ferro

Medicéo relativa da parte central do ferro (todos os modos de funcionamento): em média +3 mm (0,12") em relagéo a
posigdo medida quando a relagao distancia entre ferros:recobrimento é = 1,5:1.

4.4 Dados técnicos do Scanner PS 200 S

Velocidade maxima de leitura

0,5 m/s (1,64 ft/s)

Tipo de memoria

Data-Flash integrado

Capacidade de armazenamento

9 Imagescan e até 30 m (98 pés) de Quickscan regista-
dos (méax. 10 exploragdes)

Tipo de visor/tamanho

LCD/50 mm x 37 mm (2" x 1,5

Resolucéo do visor

128 x 64 pixéis

Dimensdes

260 mm x 132 mm x 132 mm (10,2" x 5,2" x 5,2")

Peso (com bateria PSA 80)

1,4 kg (3,09 Ib)

Tempo minimo de servico com a bateria PSA 80

8 horas, em média

Desactivagao automatica

Apos 5 min. depois de se accionar a Ultima tecla

Tipo de bateria de suporte/vida util

Litio/10 anos, em média

Interface de dados entre Scanner e monitor

Infravermelhos

Tempo de transferéncia de dados entre Scanner e Mo-
nitor

= 16 s para 9 imagens, = 2 s para 1 imagem

Alcance dos infravermelhos

0,3 m (1 pé), em média
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Poténcia de saida dos infravermelhos

Max. 500 mW

4.5 Dados técnicos do Adaptador IR PSA 55

Bateria 1x1,5VAAA

Dimensdes 90 mm x 50 mm x 28 mm (3,5" x 2" x 1,1")
Peso 65 g (0,14 Ib)

Interface de dados entre Scanner e Adaptador IrDa

Interface de dados entre Adaptador e computador USB

5 Normas de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

5.1 Utilizacao correcta

a) A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem
representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para
fins diferentes daqueles para os quais foram con-
cebidos.

b) Para evitar ferimentos/danos, utilize apenas
acessorios e equipamento auxiliar original Hilti.

c) Nao é permitida a modificacdo ou manipulacao
da ferramenta.

d) Leia as instrugoes contidas neste manual sobre
a utilizacao, conservacao e manutencao da ferra-
menta.

e) Nao torne os equipamentos de seguranca inefi-
cazes nem retire avisos e informacoes.

f) Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, mande reparar a ferramenta num
Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

g) No caso de situagdes particularmente criticas onde
os resultados de medigao tém implicagdes para a se-
guranca e estabilidade da estrutura, comprove sem-
pre os resultados abrindo a estrutura e verificando
directamente a posicéo, profundidade e didmetro da
armadura em posigdes importantes.

h) Ao furar em ou préximo de um ponto onde a ferra-
menta tenha assinalado um ferro, nao fure mais do
que a profundidade do ferro indicada.

5.2 Organizacao do local de trabalho

a) Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Man-
tenha o local de trabalho livre de quaisquer objec-
tos que possam provocar ferimentos. O desleixo
no local de trabalho pode causar acidentes.

b) Mantenha outras pessoas, e principalmente as
criancas, afastadas do raio de accao da ferra-
menta durante os trabalhos.

c) Use calcado antiderrapante.

d) Evite posicoes perigosas se trabalhar sobre uma
escada. Mantenha uma posicao de trabalho se-
gura e equilibrada.

e) Nao exceda os limites definidos para este apare-
lho.

f)  Verifigue com uma pessoa qualificada que é seguro
furar num determinado ponto antes de iniciar a per-
furagéo.

g) Nao utilize a ferramenta onde exista o risco de
incéndio ou de explosao.

h) Certifique-se de que a mala estad adequadamente
acondicionada durante o transporte e ndo constitui
um risco de ferimentos.

5.3 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentacdes obrigatérias, a Hilti ndo pode
excluir totalmente a hipotese de a ferramenta poder
sofrer mau funcionamento devido a interferéncias causa-
das por radiagdo muito intensa. Nestas circunstancias,
deverd fazer medigdes comprovativas. A Hilti também
ndo pode excluir totalmente a hipétese de outros equi-
pamentos poderem sofrer interferéncias (por exemplo,
equipamentos de navegacéo aérea).

5.4 Medidas gerais de seguranca

5.4.1 Medidas de seguranca mecanicas

a) Antes de utilizar a ferramenta verifique se existem
eventuais danos. Se constatar danos, mande repa-
rar a ferramenta num Centro de Assisténcia Técnica
Hilti.

b) Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

¢) Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
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a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

Embora na sua concepgéao se tenha prevenido a
entrada de humidade, a ferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.

5.4.2 Medidas de seguranca eléctricas

a)

b)

Evite curto-circuitar os terminais da bateria. Antes
de inserir bateria na ferramenta, verifique que os
contactos da bateria e na ferramenta estao livres de
corpos estranhos. Se os contactos de uma bateria
forem curto-circuitados, existe risco de incéndio,
exploséo e corrosao.

Certifique-se de que as superficies exteriores da
bateria estdo limpas e secas antes de a inserir
no carregador. Leia o manual de instrugées do
carregador.

Use apenas as baterias especificadas neste manual
de instrugdes.

As baterias tém de ser recicladas de forma ecolégica
e segura no fim da sua vida util.

Retire a bateria da ferramenta antes de a transportar
ou armazenar durante um periodo mais prolongado.
Antes de voltar a inseri-la, verifique se a bateria
apresenta indicios de fugas ou danos.

Para evitar poluir o ambiente, a ferramenta deve
ser reciclada de acordo com as regulamentacées
nacionais em vigor. Em caso de duvida, consulte
o fabricante.

5.4.3 Liquidos

=,

s

Das baterias danificadas pode escorrer um liquido cor-
rosivo. Evite o contacto com este liquido. Em caso de
contacto com a pele, lave a area afectada com sabao
e agua em abundancia. Se atingir os olhos, lave-os
imediatamente com &gua e consulte em seguida um
especialista.

6 Antes de iniciar a utilizacao

5.5 Informacdes ao utilizador

a) A ferramenta sé deve ser utilizada, feita a sua ma-
nutengéo e reparada por pessoal autorizado e devi-
damente especializado. Estas pessoas deverdo ser
informadas sobre os potenciais perigos que a ferra-
menta representa.

b) Concentre-se no seu trabalho. Mantenha-se
alerta. Observe o que estda a fazer. Tenha
prudéncia ao trabalhar. Aproveite para relaxar os
musculos e melhorar a circulagdo sanguinea nas
maos.

c) Nao use uma ferramenta avariada.

d) Em caso de duvida sobre um resultado de medicéo,
consulte um especialista Hilti antes de proceder com
os trabalhos.

e) Observe todas as mensagens de adverténcia e infor-
magao exibidas pelo Scanner e o Monitor.

5.6 Requisitos e limitacoes a respeitar ao utilizar o
Scanner

a) Verifique sempre a precisdo da ferramenta antes
de iniciar trabalhos onde os resultados de medigao
tém implicagdes para a seguranca e estabilidade
da estrutura. Efectuar a medicdo num ferro da ar-
madura cuja localizagao, profundidade e didametro
sejam conhecidos e comparar os resultados com as
especificagbes de precisao.

b) Nao utilizar o Scanner PS 200 S se as rodas néo gira-
rem livremente ou evidenciarem desgaste. Contacte
a Hilti para obter informacdes sobre a reparagao.
Para além disso, podera limpar ou substituir as ro-
das.

c) Verifique os ajustes da ferramenta antes de a
utilizar.

d) Exerga apenas uma pressao ligeira sobre o Scanner
ao deslocé-lo sobre a superficie.

e) Os ferros da armadura que se encontrem por baixo
da camada superior da armadura nem sempre po-
dem ser detectados.

f)  Antes de efectuar uma medigao retire todos os itens
metdlicos como anéis, braceletes, etc.

6.1 Carregar a bateria

Carregue a bateria PSA 80 com o carregador PUA 80. En-
contrara instrugdes detalhadas sobre o carregamento no
manual de instrugcdes do carregador. A bateria deve ser
carregada durante 14 horas antes da primeira utilizagéo.

6.1.1 Colocar e retirar a bateria

CUIDADO

A bateria deve deixar-se inserir sem mais esfor¢o no
Scanner. Ndo exerga forga ao inserir a bateria no Scanner
uma vez que pode danificar tanto a bateria como o
Scanner.

112

Certifique-se de que a bateria estd correctamente ali-
nhada em relagdo ao Scanner. Com a capa terminal da
bateria virada para si, a ranhura grande na bateria deve
estar do lado esquerdo.




Insira a bateria na abertura o méximo que for possivel.
Rode a capa terminal no sentido horario até engatar
firmemente.

Para retirar a bateria, rode a capa terminal o maximo que
for possivel no sentido anti-horario. Puxe a bateria para
fora do Scanner.

7 Utilizacao

7.1 Transporte e utilizacado do sistema

CUIDADO

A temperatura no interior de um veiculo exposto ao
sol pode exceder facilimente a temperatura de armaze-
namento maxima permitida para o Sistema Ferroscan
PS 250. Alguns componentes do Sistema Ferroscan
PS 250 poderao ficar danificados se este for exposto
a temperaturas superiores a 60 °C (140 °F).

O Scanner pode ser utilizado sem monitor para realizar
exploragdes, ou o monitor pode ser transportado na
bolsa PSA 64 propria. A primeira opgdo é vantajosa

7.2 Utilizacao do Scanner

7.2.1 Teclado e visor
Teclado

Campo indicador

Yl

=
=

quando se trabalha em zonas de dificil acesso e se
requer maxima mobilidade, como, por exemplo, num
andaime ou escada. Quando a memoaria do Scanner esta
cheia (9 Imagescan, 1 Blockscan completo ou 30 m
(98 pés) de Quickscan), pode transferir os dados para o
Adaptador IR PSA 55 ou o Monitor PSA 100. O Monitor
pode ficar guardado nas proximidades (por ex., junto a
base do andaime, dentro de um veiculo, no escritério do
estaleiro, etc.). Se o utilizador tiver a intencao de realizar
mais exploracdes do que as que cabem na memoria do
Scanner e desejar evitar deslocar-se repetidamente até
junto do Monitor, pode utilizar o Adaptador IR PSA 55 ou
leva-lo consigo suspenso pela cinta para transporte ou
alca de ombro fornecida.

@ Teclas de Para deslocar para cima e para
seta baixo pelas op¢des ou valores.

@ Teclade Para confirmar um valor ou uma
confirma- selecgao.
céao

® TeclaLi- Para ligar e desligar a ferra-

gar/Desligar menta.

@ Teclade Para cancelar uma introdugéo,
cancela- interromper uma linha de medi-
mento Gao ou retroceder no menu.

(B Teclade Para iniciar/cancelar um registo.
registo

@ Areado Fungdes que podem ser selec-
menu cionadas através das teclas de

seta e da tecla de confirmacé&o.

@ Informacdo  Informacdes como carga da ba-
de estado teria, estado da memoria.

(® Areavaria-  Aqui sdo apresentadas informa-

vel cOes para o operador como, por
ex., modo de medigéo, profun-
didade do ferro, progresso da
leitura, etc.
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7.2.2 Ligar e desligar

Para ligar e desligar o Scanner, prima a tecla Ligar/Desligar.
O Scanner s6 pode ser desligado quando esta no menu principal. Para 1a chegar, prima a tecla de cancelamento até
visualizar o menu principal no campo indicador.

7.2.3 Menu principal

A ferramenta inicia sempre no menu principal. Todas as fungdes de leitura e op¢des de ajuste sdo seleccionadas
a partir daqui. O estado de carga da bateria é apresentado na parte superior do ecra em conjunto com o estado
da memoria. Os varios tipos de leitura e menus de ajuste sdo apresentados como simbolos no lado esquerdo do
ecra. Utilize as teclas de seta para alternar entre estas opgdes. Utilize a tecla de confirmagdo confirmar a opgéao
seleccionada.

Quickscan

bl [ | I_—,_I
=i GES

[al
How
+ 8 @

A capacidade de armazenamento restante para o registo Quickscan é apresentada na parte superior do ecrd em
metros ou pés (consoante o tipo de ferramenta e unidade de medigéo ajustada).

Imagescan

aomm 049

mi==

O numero de Imagescan no Scanner até um maximo de 9 é apresentado na parte superior do ecra.

Blockscan

7 oo 049
lg&ﬁa
@

O numero de Imagescan no Scanner até um maximo de 9 é apresentado na parte superior do ecra.

Ajustes:

. el | |
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Para justar varios parametros e apagar todos os dados na memoria.

7.2.4 Ajustes

Este menu é utilizado para definir os parametros gerais e apagar os dados na meméria do Scanner.
Este ecra surge depois de se abrir o menu de ajuste.

Utilize as teclas de seta para navegar até as opgdes. Utilize a tecla de confirmagdo para confirmar/activar a opgéo
seleccionada e, accionando a tecla de cancelamento, regressar ao menu principal.

7.2.4.1 Ajustar a luz de fundo do campo indicador

Utilize a tecla de confirmagao para seleccionar a funcdo para ajustar a luz de fundo. Utilize as teclas de seta para
aceder a cada uma das opgdes. Seleccione a opcéo pretendida através da tecla de confirmagéao e prima a tecla de
cancelamento para regressar ao menu de ajuste.

Luz de fundo automatica. Esta opgéao desliga a luz de fundo passados 5 minutos se nao se accionar qualquer tecla e
volta a liga-la logo que se accionar uma.
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7.2.4.2 Ajustar o volume

Ajusta o volume do sinal acUstico durante a medicéo. Utilize as teclas de seta para aceder a cada uma das opgdes.
pt Seleccione a opgéo pretendida através da tecla de confirmacéo e prima a tecla de cancelamento para regressar ao
menu de ajuste.

7.2.4.3 Ajustar a unidade de medicao

Nas ferramentas com os codigos 2044436, 2044474 e 377649 é possivel mudar a unidade de medigao utilizada nas
medigdes. Utilize as teclas de seta para aceder a cada uma das opcdes. Seleccione a opgéo pretendida através da
tecla de confirmacéo e prima a tecla de cancelamento para regressar ao menu de ajuste.

Métrico (mm ou m, consoante o caso)

g
II'

Imperial (polegadas ou pés, consoante o0 caso)

7.2.4.4 Apagar os dados

Apaga todos os dados de medigdo guardados no Scanner, sé estando disponivel se existirem dados na memoria.
Quando existem dados na memodria, a barra junto ao simbolo de disquete esta preenchida. De contrario, a memoria
esta vazia.

NOTA
O esvaziar da memoria pode levar a perda permanente de dados. Os dados que nédo tenham sido transferidos para o
Monitor sdo apagados de forma irrecuperavel.

-1
|
[m]
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Prima a tecla de seta para baixo, seguida da tecla de confirmagao para apagar, ou da tecla de cancelamento para
regressar ao menu de ajuste.

7.2.5 Quickscan
CUIDADO
O Scanner s6 regista ferros da armadura que se encontram ortogonais a direccdo do movimento. Os ferros que estao
paralelos a direcgdo do movimento nao séo registados.
Certifique-se de que o objecto é explorado tanto nas direcgbes horizontal e vertical.
Uma profundidade errada podera ser calculada para os ferros que estao transversos a direcgdo do movimento.

O Quickscan pode ser utilizado para detectar rapidamente a posicdo e a profundidade aproximada de ferros da
armadura que depois seré@o marcadas na superficie. Este procedimento é designado detecgao Quickscan.

A determinacéo precisa da profundidade é uma outra fungdo no modo Quickscan onde o didmetro do ferro e a
distancia entre ferros tém de ser introduzidos previamente.

Em alternativa, os dados podem ser registados e analisados no Monitor ou com o software para PC. Deste modo, o
recobrimento médio da armadura ao longo de grandes faixas da superficie pode ser determinado de forma simples.
Este procedimento é designado registo Quickscan.

o ———]
o 15 30

(2l
504
*

Ligue o Scanner. Em primeiro lugar é seleccionado automaticamente o simbolo Quickscan.
Utilize a tecla de confirmacao para seleccionar a fungao Quickscan no menu principal.

2 () Profundidade dos ferros da armadura
. ! @ Trajecto de medicao percorrido
0.00x (3 Intensidade do sinal
4- =3 (® Ajustes: profundidade minima, sentido de lei-

w - H tura, didmetro do ferro, distancia entre ferros
i i

|

1

7.2.5.1 Deteccao Quickscan

Desloque o Scanner sobre a superficie. Ferros da armadura que se encontrem ortogonais em relagdo a direcgéo do
movimento séo registados. O trajecto de medigao percorrido é registado.

Durante a aproximacdo a um ferro da armadura, a intensidade do sinal na barra aumenta e no campo indicador
aparece o valor da profundidade. Quando o Scanner se encontra sobre o centro de um ferro da armadura:

e acende-se o LED vermelho,

e soa um sinal acustico,

e abarra da intensidade do sinal estad no maximo e

e éindicada a profundidade aproximada do ferro (valor mais baixo da profundidade indicado = centro do ferro).
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O ferro da armadura encontra-se ao longo da linha central do Scanner e pode ser marcado na superficie utilizando
um marcador PUA 70. A precisao da medi¢éo de profundidade pode ser aumentada, quando se introduz o didmetro
correcto dos ferros da armadura ou mudar para o modo de medigdo com determinagao precisa da profundidade
(consultar 7.2.5.2)

7.2.5.2 Quickscan com determinacao precisa da profundidade

0. 00

2
m M

Premindo a tecla de confirmagéo selecciona-se o modo de medigdo Quickscan com determinacdo precisa da
profundidade.

O diametro correcto tem de ser conhecido e previamente introduzido.

Além disso, a distancia entre ferros também deve ser introduzida se esta se situar no intervalo 36 mm = s = 120 mm
(1,4" =s = 4,7") (consultar 4.3). Esta pode ser extraida dos dados da planta, confirmada através da abertura de rogos
ou medida com detecgao Quickscan.

NOTA
Distancias entre ferros com s = 36 mm (1,4") (consultar 4.3) ndo podem ser medidas.

(0 00,
o]

MM

A distancia entre ferros pode ser calculada automaticamente utilizando a fungéo detecgéo Quickscan procurando o
ponto central do ferro e premindo a tecla de registo vermelha por cima do centro da posigdo. A seguir procura-se
o proximo ponto central do ferro e prime-se novamente a tecla de registo. A distancia entre ferros é guardada e
assumida automaticamente.
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Quando a distancia é conhecida, também se pode introduzir o valor manualmente através das teclas de seta.

1] 3.50

e
Depois do ajuste do diametro e da distancia entre ferros, o procedimento de exploragado é idéntico ao procedimento
da detecgéo Quickscan (consultar 7.2.5.1).

7.2.5.3 Registo Quickscan
AVISO
Antes de um registo Quickscan execute sempre um Imagescan ou uma detec¢do Quickscan em ambas as direcgoes,
para
- determinar a direcgéo da camada superior da armadura,
- minimizar o perigo de medir sobre pontos de juncdo de ferros e
- ver imediatamente se ha materiais ferrosos no betdo que poderédo afectar a precisdo de medicéo.

CUIDADO

Nao prima a tecla de registo antes de colocar o Scanner no ponto onde pretende iniciar a leitura.

O registo nao pode de forma alguma ser iniciado e parado sobre um ferro da armadura. Observe o campo indicador
(respeitar uma distancia min. de 30 mm (1,2") ao ferro adjacente mais préximo da armadura).

Caso contrario, podem-se obter valores de medicéo errados ou enganadores.

AVISO
Nao retire o Scanner da superficie antes de parar o registo ou colocar uma marca.

12 O4n
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Para registar a posi¢do e profundidade de todos os ferros da armadura detectados, coloque o Scanner na superficie
e utilize a deteccdo Quickscan para procurar uma posi¢éo onde nao hé ferros por baixo. Marque o ponto de partida
com um marcador PUA 70 e prima a tecla de registo. O simbolo de disquete surgira no visor indicando que o Scanner
estd a registar dados. Desloque o Scanner sobre a superficie.

No fim da medicao, certifique-se de que o ponto final néo fica directamente por cima de um ferro. Para parar o registo,
volte a premir a tecla de registo. Utilize um marcador PUA 70 para marcar o fim do percurso que foi lido.

NOTA
Ferros da armadura que se encontrem na ortogonal em relagéo a direcgdo do movimento séo registados e gravados
automaticamente. Certifique-se de que os ajustes estao correctamente ajustados antes de iniciar o registo.
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Pode registar-se um percurso de medi¢do de até 30 m (98 pés) antes que se seja necessario descarregar os dados
para o Monitor PSA 100 ou o Adaptador IR PSA 55. Também ¢é possivel registar varios percursos separados (no max.
10) que perfagam no total um maximo de 30 m (98 pés).

Para andlise é possivel transferir os dados de medigao para o Monitor (consultar o capitulo 7.4.1).

7.2.5.4 Ajustes Quickscan

Os ajustes Quickscan encontram-se no lado esquerdo do campo indicador. Os ajustes podem ser efectuados antes
de se realizar um registo ou uma detecgao Quickscan com determinacgdo precisa da profundidade. Utilize as teclas
de seta e a tecla de confirmagéo para aceder aos ajustes.

Medicao limitada da profundidade
NOTA
Este modo permite-lhe localizar ferros da armadura dentro de uma faixa definida de profundidades de medicéo.

NOTA
Ao trabalhar neste modo, deve considerar-se uma distancia de seguranga ao ferro da armadura com a profundidade
predefinida.

Profundidade minima

Utilize este ajuste quando fizer a leitura de uma superficie e procurar especificamente por ferros da armadura que se
encontram acima de uma determinada profundidade. Quando, por exemplo, o recobrimento minimo é suposto ser
40 mm (1,6"), ajuste o valor para 40 mm (1,6"). (Para medi¢des de controlo de qualidade acrescente 2 mm (0,08") para
tomar em consideragéo quaisquer limitagdes da preciséo.) O sinal audio soara e o LED acendera sé quando forem
detectados ferros da armadura situados a uma profundidade inferior a 40 mm (1,6") da superficie.

CUIDADO
Certifiqgue-se que a faixa limitada de profundidades esta correctamente ajustada ou desactivada caso ndo seja
utilizada.

|’I

%

Fungéo de profundidade minima bloqueada.

Quando o valor é ajustado para 0, a funcé@o é desactivada e aparece como se mostra acima. Introduza o valor de
medigao pretendido da profundidade com as teclas de seta e confirme o ajuste com a tecla de confirmacédo. O
sistema regressa ao menu principal.

NOTA

Nenhum sinal acustico soard e nenhum LED acendera se os ferros da armadura estiverem a uma profundidade
superior ao valor minimo ajustado.

120



Direcc¢ao de leitura

Este ajuste é utilizado para introduzir a direcgdo em que o registo Quickscan é efectuado. Embora ndo tenha influéncia
directa nos valores de medigao contidos subsequentemente no Monitor ou no software para PC, ajuda a que
posteriormente os registos Quickscan sejam apresentados correctamente no software de avaliagéo e apresentagéo
de dados Hilti PROFIS Ferroscan MAP e que o grafico resultante e os valores de profundidade coincidam com a
superficie real da estrutura. Recobrimentos insuficientes poderdo assim ser atribuidos mais facilmente no local. A
direccdo de medigédo € memorizada junto com todas as leituras.

Seleccione a direccdo de leitura pretendida e prima a tecla de confirmagéo.

Diametro do ferro

Este ajuste tem de ser feita para que se possa determinar o recobrimento de betdo (= profundidade dos ferros da
armadura) com precisdo. A precisdo da profundidade medida s6 podera ser alcangada através da introdugao correcta
do diametro dos ferros da armadura.

Seleccione a fungao de didmetro do ferro com as teclas de seta e prima a tecla de confirmagéo.

Se nenhum didmetro do ferro for seleccionado, o Scanner calcula a profundidade como se se tivesse ajustado o
diametro médio da respectiva gama normalizada de ajustes.

CUIDADO
Seleccione a fungéo do didmetro desconhecido s6 em casos excepcionais, ja vez que o resultado da medigao pode
ser significativamente falseado se na realidade tiver sido utilizado um didmetro diferente dos ferros da armadura.

Diametros médios dos ferros segundo as normas

Norma ?

DIN 488 16 mm (0,63")

ASTM A 615/A 615M-01b #7

CAN/CSA-G30, 18-M92 C20

JIS G 3112 D 22

GB 50012-2002 18 mm (0,71")

GOST 5781-82 18 mm (0,71")

BIS 1786:1985 16 mm (0,63")
NOTA

O diametro do ferro anteriormente ajustado € memorizado no Scanner quando este é desligado. Verifique antes de
cada medicao se o didmetro predefinido do ferro esta correcto.
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7.2.5.5 Colocar uma marca

Durante o registo, as superficies de muitas estruturas podem conter obstaculos que inviabilizam o registo da leitura
sem levantar o Scanner da superficie. . Tais obstaculos podem ser pilares ou colunas numa parede, aberturas para
portas, juntas de dilatacéo, tubos, barras de andaimes, cantos, etc.

No caso de se encontrar um obstaculo, pode-se colocar uma marca. Isto interrompe a leitura e permite ao utilizador
retirar simplesmente o Scanner da superficie, voltar a coloca-lo para la do obstaculo e prosseguir com a leitura.
Para além disso, a marca também indica o lugar onde se encontram determinados objectos dentro de uma leitura,
obtendo-se assim informagdes adicionais para estabelecer a relagao entre os dados da leitura e a superficie real da
estrutura.

Para colocar uma marca, prima e mantenha premida a tecla de confirmagdo enquanto estd no modo de registo. O
simbolo de disquete ficara marcado com uma cruz, indicando que o registo foi interrompido e que foi colocada uma
marca.

12 04n
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CUIDADO

Devido a interrupgéo do sinal registado, os resultados de medigao sdo menos precisos imediatamente antes e depois
do ponto onde se coloca uma marca.

N&o interrompa a medigéo por cima da posic¢éo de ferros da armadura.

Levante, em seguida, o Scanner da superficie e mantenha premida a tecla de confirmacéo. Se for necessario, marque
a posigao na superficie com um marcador PUA 70. Volte a colocar o Scanner na superficie a seguir ao obstaculo,
solte a tecla de confirmagéao e prossiga com a leitura. A marca aparecera como uma linha vertical nos dados da leitura
quando visualizados no monitor ou no software para PC.

7.2.6 Imagescan

O Imagescan é utilizado para se criar uma imagem da disposi¢éo dos ferros da armadura. A profundidade e o diametro
dos ferros da armadura podem ser determinados ou estimados.

Primeiro devera fixar-se na parede uma grelha de referéncia. Utilize para o efeito a fita adesiva fornecida. Esta fita
adere muito bem ao betéo e pode ser rasgada do rolo a mdo com o comprimento necessario. Um bocado com 10 cm
(4") de comprimento em cada vértice para fixar a grelha é suficiente para a maioria das superficies. No caso de uma
superficie de betao particularmente humida ou poeirenta, limpa-la primeiro com a escova fornecida para remover as
particulas de p6. Em seguida podera ser necessario fixar cada lado da grelha ao longo de todo o seu comprimento
com a fita adesiva.

Alternativamente, pode tragar-se uma grelha directamente na superficie. Com ajuda de uma régua (um pedago de
madeira, por exemplo), marque uma grelha 4x4 com um espagamento de 150 mm (6") entre as linhas paralelas.
Também pode utilizar os furos puncionados da grelha de referéncia para transferir as posigdes das linhas da grelha
directamente para a estrutura.

Ligue o Scanner e seleccione o simbolo Imagescan. E visualizado o estado de carga da bateria junto com o niimero
de Imagescan, até um maximo de 9, que se encontram nesse momento armazenados na memoria.

oom 019
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Seleccione Imagescan no menu principal.
Surge o ecra Imagescan.

-

No visor surge uma representacéo da grelha e um ponto de partida proposto (triangulo). Este encontra-se sempre em
cima a esquerda, sendo suficiente para a maioria das leituras. Sé sdo mostrados dados de imagem para as zonas da
grelha que foram lidas tanto vertical como horizontalmente. Em determinados casos, os obstaculos na zona de leitura
podem impedir isso (por ex., um tubo que atravessa uma viga). Neste caso, pode modificar-se o ponto de partida
para optimizar a zona lida. O ponto de partida pode ser modificado com ajuda das teclas de seta.

+ + + +
+ + + + +

>
2 + + + + + +
+ + + + + +

Coloque o Scanner no ponto de partida indicado pela seta a piscar. Certifique-se de que as marcas de orientagdo no
Scanner, como se mostra acima, estéo correctamente alinhadas com a grelha de referéncia.

NOTA
Uma orientagao errada do Scanner sobre a grelha de referéncia pode fazer com que as posi¢oes dos ferros estejam
erradas na imagem gerada.

| ——
——

Prima a tecla de registo e desloque o Scanner ao longo da primeira linha. O progresso da leitura é representado
através de um linha preta larga que avanga no visor a medida que o Scanner de desloca sobre a superficie.
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O Scanner emitird dois sinais acusticos breves no fim da linha, parando automaticamente o registo. Repita este
processo para cada linha e coluna, observando os comandos no visor.

Quando todas as linhas estiverem completadas, faga a leitura das colunas do mesmo modo.

O registo de qualquer das linhas ou colunas pode ser interrompido antes de se alcangar o seu fim premindo novamente
a tecla de registo. Isto pode ser necessario quando um obstaculo impossibilita a leitura de toda a trajectéria. Do
mesmo modo se pode saltar uma linha ou coluna completa, iniciando ou parando o registo, sem passar com a
ferramenta por cima da grelha de referéncia.

Note-se que nenhuma imagem serd criada para as zonas da grelha de referéncia que ndo séo lidas em ambas as
direccoes.

E possivel repetir a linha ou coluna anterior, premindo a tecla de cancelamento. Isto pode ser necessario quando o
utilizador ndo tem a certeza se o campo de leitura foi seguido com rigor ou tiver escorregado. Premindo novamente a
tecla de cancelamento a leitura é interrompida e segue-se um regresso ao menu principal. A exploragdo é memorizada
premindo a tecla de confirmagado. A leitura é apagada premindo a tecla de cancelamento depois da ultima linha de
leitura.

Uma vez finalizada a leitura, prima a tecla de confirmagéo para regressar ao menu principal. Os dados podem ser
transferidos para o Monitor para visualizagéo e andlise (consultar 7.4.1).
7.2.7 Blockscan

O Blockscan une automaticamente Imagescan para obter uma ideia da disposi¢cao dos ferros da armadura dentro
de uma zona extensa. A posigdo, profundidade e didmetro exactos dos ferros da armadura também podem ser
determinados no Monitor seleccionando cada Imagescan individualmente.
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Coloque a grelha de referéncia como para Imagescan. Marque as arestas ou os furos puncionados no fim de cada
grelha de referéncia para passagem a proxima grelha com um marcador PUA 70. Fixe a parede todas as restantes
grelhas de referéncia necessarias de modo que as arestas coincidam.

aomm 049

Ligue o Scanner e, com ajuda das teclas de seta, seleccione o simbolo Blockscan no menu principal. E visualizado
o estado de carga da bateria junto com o nimero de Imagescan, até um maximo de 9, que se encontram nesse
momento armazenados na memoria.

Ll

Surge uma apresentagdo do Blockscan. Cada quadrado representa um Imagescan. Podem ser lidas até 3x3
Imagescans. Seleccione a posi¢do do primeiro Imagescan pretendido através das teclas de seta. Prima a tecla de
confirmagao para iniciar o primeiro Imagescan. Note que as coordenadas de qualquer ponto serdo referenciadas a
partir do vértice superior esquerdo.

Para pormenores sobre a execucéo do Imagescan consulte 7.2.6. O sistema regressara ao ecra Blockscan quando o
Imagescan estiver finalizado.
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Seleccionar a posicdo seguinte do Imagescan e repetir o processo de leitura. Imagescan ja finalizados podem ser
repetidos seleccionando simplesmente a drea a ler e executando o processo Imagescan. Os dados serdo substituidos.
Quando todos os Imagescan tiverem sido registados ou se tiver alcangado o niumero maximo de 9 memorizados,
prima uma vez a tecla de cancelamento para regressar ao menu principal. Para apresentacéo e analise, transferir os

dados para o Monitor (consultar 7.4.1).

NOTA

Premindo duas vezes a tecla de cancelamento faz com que o Blockscan gravado seja apagado. O visor regressara

entdo ao menu principal.

7.3 Adaptador IR PSA 55
7.3.1 Antes da primeira utilizacao

NOTA

Instale o software Hilti PROFIS Ferroscan 5.7 (ou supe-
rior) no seu PC/portatil. Antes da primeira utilizagdo do
Adaptador IR PSA 55 é necessario definir a data e a hora
para que os dados de leitura tenham depois a informagéao
correcta da data e da hora.

e Ligue para o efeito o Adaptador IR PSA 55 ao
computador através do cabo de dados Micro USB
PUA 95.

e Abra o software Hilti PROFIS Ferroscan.

e Em “Tools” (Ferramentas), “Workflow” (Sequéncia
de trabalhos), escolha “Set PSA 55 Date and Time”
(Definir Data e Hora no PSA 55).

A data e a hora séo agora definidas no Adaptador IR
PSA 55.
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NOTA

O controlador de dispositivo ¢ instalado juntamente com
o Hilti PROFIS Ferroscan (V 5.7). Se nao for esse o caso,
sera necessario instalar o controlador de dispositivo, que
se encontra na pasta “Drivers” no Adaptador IR PSA 55
(setup.exe), manualmente.

7.3.2 Utilizar o Adaptador IR PSA 55

As leituras podem ser transferidas para o Adaptador atra-
vés da porta de infravermelhos e deste para o PC/portatil.

Prima o bot&o Ligar/Desligar durante aprox. 3 segundos
para, respectivamente, ligar e desligar o Adaptador.

Os indicadores LED do Adaptador podem indicar os
seguintes estados:



e LED verde esta continuamente aceso: o Adaptador
esta ligado e pronto

e LED vermelho pisca rapidamente: estado de carga
baixo da bateria

e LED verde pisca: o Adaptador acabou de ser ligado

e LED verde pisca: a transferir dados

e LED vermelho pisca e o Adaptador desliga-se: me-
moria estd 95% cheia

7.4 Transferéncia de dados

7.4.1 Transferéncia de dados entre Scanner e
Monitor A

NOTA
Antes de transferir dados, assegure-se de que foi selec-
cionado o projecto correcto no Monitor.

NOTA

Certifiqgue-se de que as janelas que cobrem as portas
de infravermelhos estao livres de sujidade, p6 e gor-
dura e ndo estdo demasiado riscadas antes de iniciar a
transferéncia de dados. Caso contrario, o alcance pode
reduzir-se ou os dados ndo podem ser transferidos.

Os dados séo transferidos através de uma ligagao de
infravermelhos do Scanner para o Monitor. As janelas
de infravermelhos encontram-se nas extremidades do
Scanner e do Monitor.

Os dados podem ser transferidos em qualquer momento
se o Scanner e o Monitor estiverem ligados, o Scanner
PS 200 S se encontrar no menu principal e no Monitor
estiver activada a transferéncia de dados através de
infravermelhos.

Em Projectos no Monitor, selecciona-se o projecto para
onde se os dados devem ser copiados.

Em seguida, seleccionar Importar e confirmar "Do
PS 200 S" com a tecla de confirmagéo "OK". Na area
indicadora do estado do Monitor PSA 100 surge agora o
simbolo de infravermelhos.

Coloque o Scanner e o Monitor perto um do outro de
modo que as janelas de infravermelhos estejam mutua-
mente alinhadas. Ambos os equipamentos reconhecem-
se automaticamente e entram mutuamente em contacto.

No Scanner, este ecrd aparece acompanhado de um
sinal acustico breve:

[ 1))) Y

Prima a tecla de confirmagao no Scanner para que todas
as imagens de leitura sejam importadas no projecto
seleccionado.

Este ecréa surge no Scanner e o LED vermelho no Scan-
ner pisca ininterruptamente durante a transferéncia de
dados.

)

A transferéncia de dados dura entre 1 e 15 segundos,
conforme o nimero ou tamanho das leituras armazena-
das no Scanner.

Uma vez terminada a transferéncia de dados, aparece
no Scanner o seguinte ecra:

[@u:} v

Premir uma segunda vez a tecla de confirmagdo no
Scanner para terminar o processo de transferéncia.

Isto apagara automaticamente os dados de leitura no
Scanner.

7.4.2 Transferéncia de dados entre Scanner e
Adaptador

PERIGO
Utilize o Adaptador sé no interior de edificios. Evite a
entrada de humidade.

CUIDADO

Certifique-se de que as janelas que cobrem as portas
de infravermelhos estdo livres de sujidade, p6 e gor-
dura e ndo estdo demasiado riscadas antes de iniciar a
transferéncia de dados.

Caso contrario, o alcance pode reduzir-se ou os dados
nao podem ser transferidos.

Os dados séo transferidos do Scanner para o Adaptador
através de uma ligagdo de infravermelhos. As janelas
de infravermelhos encontram-se nas extremidades do
Scanner e do Adaptador.

NOTA

O alcance maximo da ligagdo de infravermelhos é de
aprox. 30 cm (11,8"). Se as distancias forem pequenas
(até 10 cm (4")), o angulo maximo admissivel entre o
Scanner e o Monitor para uma transferéncia de dados
segura é de +50° em relagao ao eixo da porta de infra-
vermelhos do Adaptador. Se o distancia for de 15 cm
(6"), este angulo reduz-se para +30°. A 30 cm (11,8"), o
Scanner e o Monitor devem estar perfeitamente alinha-
dos um com o outro para se obter uma transferéncia de
dados segura.

Coloque o Scanner e o Adaptador perto um do outro de
modo que as janelas de infravermelhos estejam mutua-
mente alinhadas. Ambos os equipamentos reconhecem-
se automaticamente e entram mutuamente em contacto.
No Scanner aparece o seguinte ecrd acompanhado de
um sinal acustico breve:
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Prima a tecla de confirmagdo no Scanner para iniciar a
transferéncia de dados. Durante a transferéncia de dados
passa-se o seguinte:

)

O LED verde no Adaptador pisca muito rapidamente para
indicar que esta a decorrer a transferéncia de dados. O
LED vermelho no Scanner pisca continuamente.

A transferéncia de dados dura entre 1 e 15 segundos,
conforme o nimero ou tamanho das leituras armazena-
das no Scanner. Quando a transferéncia de dados estiver
terminada, o LED verde no Adaptador volta a estar aceso
continuamente.

Uma vez terminada a transferéncia de dados, aparece
no Scanner o seguinte ecra.

L—J)\/

Todos os dados de leitura foram transferidos com éxito.
Prima a tecla de confirmag&o no Scanner para apagar os
dados no Scanner e regressar ao menu principal.

7.4.3 Transferéncia de dados do Adaptador para o
computador A

NOTA

Para garantir a seguranca e a integridade dos dados,
assim como a imunidade a interferéncias, utilize unica-
mente o cabo Micro USB PUA 95 fornecido pela Hilti.

Os dados séo transferidos do Adaptador para o compu-
tador através do cabo de dados Micro USB PUA 95.

O Adaptador pode ser retirado depois de realizada a
transferéncia de dados.

NOTA

Para remover o Adaptador PSA 55 com segurancga,
recomendamos-lhe que utilize a fungéo "Remover hard-
ware com seguranca" do seu sistema operativo. Isto
previne que a integridade dos seus dados seja colocada
em perigo.
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7.4.4 Transferéncia de dados do Monitor para o
computador 1

NOTA

Para garantir a seguranga e a integridade dos dados,

assim como a imunidade a interferéncias, utilize unica-

mente o cabo USB PSA 92 fornecido pela Hilti.

Os dados séo transferidos do Monitor para o computador
através do cabo de dados USB PSA 92.

7.5 Dicas para realizar a leitura e a analise

O objecto é demasiado estreito para que possa ser
explorado ou a armadura esta demasiado préxima de
uma esquina para que possa ser explorada correcta-
mente.

Utilize uma superficie de apoio ndo metalica (por ex.,
madeira, esferovite, papeldo,...) que sobressaia da(s)
aresta(s) da estrutura e leia a superficie de apoio para
|4 da aresta. Ndo esquecer de subtrair a espessura da
superficie de apoio dos valores da profundidade medi-
dos. O valor pode ser introduzido no software para PC,
sendo em seguida subtraido automaticamente de todos
os valores da profundidade medidos.

A superficie é irregular

Superficies irregulares (por ex., superficies de betdo onde
0 agregado esta visivel) geram interferéncias adicionais
no sinal, de modo que, em determinadas circunstancias,
néo é possivel determinar a profundidade ou o diame-
tro de um ferro de armadura. Nestes casos também é
vantajoso fazer a leitura através de uma tabua de apoio
delgada. Também se aplica aqui a indicagao acima rela-
tiva a subtraccdo da espessura da tabua.



"Interferéncias" na imagem

As interferéncias na imagem podem ter as seguintes
causas:

o Restos de armadura no betéo

e Arames de amarrar nos pontos de intersecgao dos
ferros da armadura

e Agregados com propriedades ferromagnéticas

o Extremidades de ferros da armadura paralelos ao
plano de leitura

o Extremidades de ferros da armadura perpendicula-
res ao plano de leitura (ferros verticais)

NOTA

Diametros e profundidades calculados na area onde
ocorrem interferéncias devem ser tratados com cuidado
uma vez que podem estar inexactos.

Leitura de pilares e vigas para atravessamentos

Nos casos em que ndo se pode danificar a armadura,
assegurar-se de que se executam Imagescan em pelo
menos trés lados do componente para que os ferros
transversos (dispostos obliquamente no betdo) possam
ser detectados.

Controlo simples do diametro

Um controlo simples e aproximado do didmetro dos
ferros na primeira camada pode ser realizado subtraindo
a profundidade da segunda camada perpendicular a
profundidade da primeira camada. Isto pressupbe no
entanto que as duas camadas se tocam ou que estao
muito préximas.

7.6 Software para PC

O software para PC Hilti PROFIS Ferroscan oferece fun-
¢cbes para andlise avangada, criagdo facil de relatérios,
arquivamento de dados, exportagdo de imagens e da-
dos para outras aplicagdes, assim como processamento
automatizado por lote de grandes volumes de dados.

O software Hilti PROFIS Ferroscan MAP tem capacidade
para juntar grandes volumes de dados numa representa-
¢ao e andlise bidimensionais até 45 m x 45 m (148 pés x
148 pés).

Encontrara mais pormenores sobre a instalagdo no CD-
ROM Software Hilti PROFIS Ferroscan. Instrugbes de
utilizagdo podem ser encontradas no menu de ajuda do
software.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

CUIDADO
Nao uso quaisquer outros liquidos a nédo ser alcool ou
agua. Estes poderiam atacar os componentes plasticos.

Limpe a ferramenta apenas com um pano limpo e macio;
se necessario, humedeca ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

8.2 Armazenamento

Nao guarde a ferramenta se esta estiver molhada.
Seque e limpe a ferramenta, a mala Hilti e os acessorios
antes de os guardar.

Retire as baterias antes de guardar a ferramenta.

Apds um longo periodo de armazenamento ou trans-
porte, verifique a precisdo da ferramenta antes de a
utilizar.

Tenha em atencédo a temperatura a que o equipamento
estd exposto, especialmente no Inverno/Verdo ou se este

estiver dentro de um veiculo (-25 °C a +60 °C/-13 °F a
+140 °F).

8.3 Transporte

PERIGO
Retire a bateria quando guardar ou transportar a
ferramenta.

Utilize sempre a mala Hilti para o transporte da ferra-
menta.

8.4 Substituir/retirar as rodas do Scanner

CUIDADO

Ao voltar a montar a roda, nao aperte o parafuso com
demasiada forca uma vez que isso pode danificar a roda
e 0 eixo. Substitua apenas uma roda de cada vez.

As rodas do Scanner podem ser retiradas para limpeza
ou substituicdo.
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Solte e retire o parafuso no eixo das rodas com uma
chave de sextavado interior de 2,5 mm (¥8").

Retire com cuidado a roda do eixo enquanto segura a
outra extremidade do eixo ou a outra roda. Se necessario,
limpe cuidadosamente a carcaga ou a roda (consultar
8.1) antes de voltar a colocar a roda no eixo e voltar a
colocar e apertar o parafuso.

8.5 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servigo de Calibracao Hilti, de forma a
garantir a sua precisdo, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servico de Calibragdo Hilti esta a sua disposi¢cdo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagao da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servigo de Calibragéo Hilti confirma que as especifica-
¢cbes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrucdes.

Posteriormente é colada uma etiqueta de calibragéo na
ferramenta, confirmando-se através de um certificado
de calibrag@o que a mesma funciona de acordo com as
indicacdes do fabricante.

Os certificados de calibragado séo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
proximo.

9 Avarias possiveis

Lampada piloto Falha

Causa possivel Solucao

O Scanner nao regista.

R
Simbolo aparece durante
a detecgao Quick Scan.

Prima a tecla de confirma-
¢ao e repita a medigao.
Desloque o Scanner mais
lentamente sobre a super-
ficie.

Foi excedida a veloci-
dade maxima de leitura
de 0,5 m/s (1,64 pés/s).

O Scanner nao regista.

gy
Simbolo aparece durante
o registo Quick Scan.

Prima a tecla de confirma-
Gao.

Repita o processo de re-
gisto desde o ponto de
partida ou desde o onde o
ultimo marcador foi colo-
cado.

Desloque o Scanner mais
lentamente sobre a super-

Foi excedida a veloci-
dade maxima de leitura
de 0,5 m/s (1,64 pés/s).

Simbolo aparece durante
o Image Scan.

ficie.
& O Scanner nao regista. Foi excedida a veloci- Prima a tecla de confirma-
dade maxima de leitura céo.
'EE! de 0,5 m/s (1,64 pés/s). Repetir a leitura da linha
ou coluna.

Desloque o Scanner mais
lentamente sobre a super-
ficie.

O Scanner nao regista.

&

Simbolo aparece.
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Este simbolo pode apare-
cer quando o Scanner
movimentado na direccao
errada durante a leitura no
modo de leitura Quicks-
can, ou seja, quando, por
ex., se comega com a lei-
tura da direita para a es-
querda, mas se desloca

o Scanner para a direita
durante a leitura no modo
de leitura Quickscan.

Prima a tecla de confirma-
Gao e repita a medigao.
Desloque o Scanner no
sentido correcto.

NOTA

A adverténcia nao apa-
rece imediatamente, mas
s6é quando o movimento
tiver avangado 15 cm
(6") ou mais na direccao
errada.



Lampada piloto Falha

Causa possivel

Solucao

Dados nao séao transferi-
dos.

Este simbolo pode apa-
recer durante a transfe-

réncia de dados entre o
Scanner e o Monitor.

A transferéncia de dados
foi interrompida ou nao
foi possivel estabelecer a
ligacéo.

Certifique-se de que o
Scanner e o Monitor se
encontram dentro do al-
cance maximo de 30 cm
(12") e que estéo correc-
tamente alinhados entre
Si.

Assegure-se de que o

ar ambiente esta o mais
limpo possivel de p6 e as
janelas de infravermelhos
do Scanner e do Moni-
tor estdo limpas e nao
estdo muito riscadas. Ja-
nelas de infravermelhos
excessivamente riscadas
devem ser substituidas
num Centro de Assistén-
cia Técnica Hilti.

Procure ndo mover o
Scanner e mantenha-

o e o Monitor correcta-
mente alinhados entre si
enquanto durar a trans-
feréncia de dados com-
pleta.

Dados nao séo transferi-
W)z dos.

Este simbolo pode apa-
recer durante a transfe-
réncia de dados entre o
Scanner e o Monitor.

Aponta para um eventual
defeito no Scanner ou no
Monitor.

Desligue e volte a ligar as
ferramentas ou altere o
alinhamento para eliminar
o erro.

NOTA

Os dados nao se perdem
se a transferéncia de da-
dos for interrompida. Os
dados no Scanner s6 sdo
apagados quando todas
as imagens de exploragao
tiverem sido transferidas
correctamente e se premir
a tecla de confirmagéo no
Scanner.

Se a mensagem de erro
voltar a surgir sera neces-
sario enviar a ferramenta
para um Centro de Assis-
téncia Técnica Hilti.

Dados nao séo transferi-
dos.

Este simbolo pode apa-
recer durante a transfe-
réncia de dados entre
o Scanner PS200 S e o
Adaptador PSA 55.

Alerta para um eventual
defeito no Scanner ou no
Adaptador.

Desligue e volte a ligar

a ferramenta ou altere o
alinhamento para eliminar
o erro.
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Lampada piloto

Falha

Causa possivel

Solucao

@ N

Um simbolo de STOP
aponta geralmente para
um erro grave no Scan-
ner.

() e

Um simbolo de STOP
aponta geralmente para
um erro grave no Scan-
ner.

Um destes simbolos pode
surgir imediatamente de-
pois de se ligar o Scan-
ner.

Indicam uma eventual fa-
Iha no sistema electro-
nico.

Desligue e volte a ligar o
Scanner.

Se a mensagem de erro

voltar a aparecer, havera
necessidade de enviar

a ferramenta a Hilti para

reparacao.

Um ponto de exclamacéo
indica um erro causado
pelo operador ou que
pode ser corrigido pelo
operador.

Falha

Este simbolo pode apare-
cer quando se tenta en-
trar no modo de medigéo
Imagescan ou Blockscan,
ao iniciar um Imagescan
novo dentro do modo de

Indica que a memodria atri-
buida a operacéo esta
cheia e que ja nao é pos-
sivel memorizar mais da-
dos.

Transfira os dados para
o Monitor ou apague a
memoria do Scanner.
NOTA

Apagar a memoria do

medigéo Blockscan ou
ao iniciar a fungao registo
Quickscan.

Causa possivel

Scanner pode resultar

na perda permanente dos
dados. Os dados que ndo
tenham sido transferidos
para o Monitor sdo apa-
gados de forma perma-
nente.

Solucao

O Scanner ndo arranca.

Bateria néo esta carregada.

Substitua a bateria.

Os contactos na bateria ou no Scan-
ner estéo sujos.

Limpe os contactos.

A bateria esta velha ou avariada, ou
foi excedido o niUmero maximo de
ciclos de carga.

Contacte um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

O Scanner ndo se desloca sua-

vemente.

As rodas estéo cobertas de p6 ou
sujas.

Retire as roda e a carcaca e limpe as
pegas.

A correia ou as rodas dentadas de
accionamento estdo desgastadas.

Contacte um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

O Scanner s6 funciona por bre-
ves instantes antes de a bateria

se descarregar.

A bateria esta velha ou avariada, ou
foi excedido o niUmero maximo de
ciclos de carga.

Contacte um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Data e hora da leitura ndo estao

correctas.

A data ainda nao foi definida com o
software Hilti PROFIS Ferroscan.

Instalar o software Hilti PROFIS Fer-
roscan versao 5.7 ou superior e abrir.
Ligar o adaptador através do cabo de
dados PSA 95 e definir a data/hora
actual em “Tools” (Ferramentas),
“Workflow” (Sequéncia de trabalhos),
“Set PSA 55 Date and Time” (Definir
Data e Hora no PSA 55).

Nao é possivel definir nem a

data nem a hora.

Nao é possivel definir a data e a hora
uma vez que nao foi encontrado qual-
quer controlador.

Instalar o controlador manualmente:
Ligar o Adaptador PSA 55 ao com-
putador através do cabo de dados
PSA 95.

Instalar o controlador do dispositivo
(Setup_PSA55.exe)
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10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicacéo e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluicdo ambiental.

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE

Nao deite aparelhos de medicéo eléctricos no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electrénicos e a

correspondente transposicéo para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas e baterias usadas devem
ser recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento ecolégico.

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida esta isenta
de quaisquer defeitos de material e de fabrico. Esta
garantia é vélida desde que a ferramenta seja utilizada
e manuseada, limpa e revista de forma adequada e
de acordo com o manual de instrugées Hilti e desde
que o sistema técnico seja mantido, isto é, sob reserva
da utilizagdo exclusiva na ferramenta de consumiveis,
componentes e pecas originais Hilti.

A garantia limita-se rigorosamente a reparagdo gratuita
ou substituicdo das pegas com defeito de fabrico durante
todo o tempo de vida util da ferramenta. A garantia ndo
cobre pecas sujeitas a um desgaste normal de uso.

Estao excluidas desta garantia quaisquer outras situ-
acoes susceptiveis de reclamacao, salvo legislacao

nacional aplicavel em contrario. Em caso algum sera
a Hilti responsavel por danos indirectos, directos,
acidentais ou pelas consequéncias dai resultantes,
perdas ou despesas em relacdo ou devidas a utili-
zacao ou incapacidade de utilizagcao da ferramenta,
seja qual for a finalidade. A Hilti exclui em particular
as garantias implicitas respeitantes a utilizagcao ou
aptidao para uma finalidade particular.

Para toda a reparagéo ou substituicéo, enviar a ferra-
menta ou as pegas para o seu centro de vendas Hilti,
imediatamente apds detecgao do defeito.

Estas s&o todas e as Unicas obriga¢des da Hilti no que se
refere a garantia, as quais anulam todas as declaracoes,
acordos orais ou escritos anteriores ou contemporaneos
referentes a garantia.

12 Declaracao FCC/Declaracao IC

12.1 Declaracao FCC (aplicavel nos
EUA)/Declaracao IC (aplicavel no Canada)

CUIDADO

Esta ferramenta foi testada e declarada dentro dos limites
estipulados para equipamentos digitais da Classe B, de
acordo com a Parte 15 das Regras FCC. Estes limites
correspondem a um nivel de protecgao razoavel contra
interferéncias prejudiciais em instalagdes residenciais.
Estas ferramentas geram, usam e podem irradiar energia

de radiofrequéncia e, se ndo forem instaladas e utilizadas
segundo estas instrugdes, podem causar interferéncias
prejudiciais nas comunicagdes radio.

No entanto, ndo é absolutamente garantido que néo
ocorram interferéncias numa instalagéo particular. Caso
esta ferramenta provoque interferéncias na recepcéo de
radio ou de televisdo, o que podera ser verificado ao ligar
e desligar esta ferramenta, a solugéo sera tentar corrigir
essa interferéncia da seguinte forma:
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Reorientar ou deslocar a antena receptora.

Aumentar a distancia entre a ferramenta e o receptor.
Consulte o seu agente comercial ou um técnico de radio
e televisdo experimentado.

NOTA

O direito de o utilizador poder operar a ferramenta pode
extinguir-se devido a alteracbes que nao sejam expres-
samente autorizadas pela autoridade de licenciamento.

134

Esta ferramenta cumpre o estipulado na Parte 15 das
regra da FCC. A utilizagdo da ferramenta depende das
seguintes condigdes:

1. Aferramenta ndo causa interferéncias nocivas.

2. A ferramenta tem de tolerar todo o tipo de interfe-
réncias recebidas que possam causar um funciona-
mento indesejado.

Esta ferramenta cumpre os requisitos colocados em
RSS-220 (conjuntamente com RSS-Gen) da IC.

1. Aferramenta ndo causa interferéncias nocivas.

2. A ferramenta tem de tolerar todo o tipo de interfe-
réncias recebidas que possam causar um funciona-
mento indesejado.
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CAN

Q U [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
C15 2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C20 £2 +2 +3 +4 15 £10 £12 0 X
C25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C30 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
C35 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
JIS
U [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
D10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
D13 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
D16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D19 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D25 +2 +2 ) +4 +5 +10 +12 0 X
D29 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
D35 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
D38 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GB 50010-2002
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 £3 +4 45 0 X X X
10 +2 +2 +3 +4 45 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
32 +2 +2 =) +4 +5 +10 +12 e 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
GOST 5781-82
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 +10 0 X X
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U [mm]

@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
14 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
16 +2 +2 ) +4 +5 +10 +12 0 X
18 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
22 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 e 0
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
36 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 +13 0
BIS 1786:1985
U [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +2 +3 +3 +4 +5 0 X X X
8 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
10 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
12 +2 +2 +3 +4 +5 0 0 X X
16 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
20 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
25 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
28 +2 +2 ) +4 +5 +10 +12 0 X
32 +2 +2 +3 +4 +5 +10 +12 0 X
2.
DIN 488
I [mm]
@ [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
8 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 0 X
16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 13 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
30 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
ASTM
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#3 +3 +3 +4 46 48 0 0 X X
#4 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
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. I [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
#5 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#6 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#7 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#8 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#9 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#10 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
#11 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
ASTM
1 [in]
(%]
08 1,6 24 31 39 41 55 6,3 11
#3 £0,1 £0,1 £0,2 £0,2 £0,3 0 0 X X
#4 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,4 0 X X
#5 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,6 0 X
#6 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,6 0 X
#7 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,6 0 X
#8 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,6 0 X
#9 £0,1 +0,1 £0,2 £0,2 £0,3 £0,4 +0,6 0 X
#10 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,6 0 X
#11 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,4 +0,6 +0,6 X
CAN
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
C10 +3 +3 +4 46 +8 0 0 X X
C15 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 14 0 X
C30 13 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
C35 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
JIS
I [mm]
(%]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
D6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
D10 +3 +3 +4 46 48 0 0 X X
D13 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
D16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D19 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D29 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
D35 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X
D38 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 +16 X

Printed: 10.12.2013 | Doc-Nr: PUB / 5135504/ 000/ 01




GB 50010-2002

I [mm]
@& [mm]
20 40 60 80 100 120 140 160 180
8 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 13 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 X
32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 X
GOST 5781-82
I [mm]
@& [mm]
20 40 60 80 100 120 140 180
8 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
14 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
18 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
20 +3 13 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
22 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 X
32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 X
36 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 X
BIS 1786:1985
I [mm]
@& [mm]
20 40 60 80 100 120 140 180
6 +3 +3 +4 +6 +8 0 X X X
8 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
10 +3 +3 +4 +6 +8 0 0 X X
12 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 X X
16 +3 +3 +4 +6 +8 +12 0 0 X
20 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
25 +3 13 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
28 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
32 +3 +3 +4 +6 +8 +12 +14 0 X
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