DS-WSS 30

Instrukcja obstugi




ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Serdeczne gratulacje

Dziekujemy za zakupienie pity linowej DS-WSS 30 Hilti jako uzupetnienia do systemu hydraulicznego ciecia
diamentowego D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30). Jest to wysokiej jakosci produkt, ktéry odznacza sie¢ maksymaing,
wydajnoscig, bezpieczenstwem i niezawodnoscig. Kontrolowana jakoSC produkcji gwarantuje duzg trwato$¢
uzytkowg, urzadzenia.

W niniejszej instrukcji opisana jest tylko obstuga urzgdzenia DS-WSS 30. System cigcia dziata wytgcznie w pota-
czeniu z naszym agregatem hydraulicznym D-LP32. Obstuga agregatu opisana jest w instrukcji D-LP 32 /
D-TS 32.

Niniejsza instrukcja obstugi jest adresowana do profesjonalnych uzytkownikow i specjalistow od ciecia betonu,
zwanych dalej "operatorami”. Przed uzyciem systemu ciecia sznurem diamentowym D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30)
/ DS-WSS 30 operator musi sie zapoznac z instrukcjg obstugi i zosta¢ przeszkolony przez specjaliste z firmy Hilti.

Dzieki modutowej konstrukcji pita linowa diamentowa DS-WSS 30 daje sie szybko zmontowa¢ w standardowym
systemie hydraulicznego ciecia diamentowego. Nowoczesna koncepcja zapewnia praktycznie nieograniczone
mozliwosci zastosowania przy demontazu, cieciu i renowacji konstrukcji zeloetowych, murowanych i kamiennych
w potgczeniu z komfortowg, i bezpieczng obstugg. Dzieki bezstopniowej regulacji natezenia przeptywu oleju w
systemie ciecia diamentowego D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) pita linowa diamentowa odznacza si¢ bardzo
tagodnym rozruchem i daje sie tatwo obstugiwac przez operatora.

W ten sposob stworzono warunki ekonomicznego i bezpiecznego zastosowania systemu. Zyczymy Panstwu
sukcesow w pracy i dziekujemy za okazane nam zaufanie.
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Informacje ogoine

Przed uruchomieniem  urzadzenia nalezy Znaki nakazu
bezwzgl dnie zapoznac si z instrukcjg obstugi.
Instrukcj obstugi nalezy zawsze przechowywac
w poblizu urzadzenia.

System ci cia sznurem mozna przekaza¢ osobom
trzecim jedynie wraz z instrukcja obstugi.

Zatdz okulary Zatdz kask ochronny Zatoz rekawice
ochronne ochronne

Stowa sygnalizujgce i ich znaczenie:

ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktore moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub Smierci.
OSTRZEZENIE

Lo . . . . 3 Zat6z obuwie Zat6z maske Uzywac ochraniaczy
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktdra ochronne przeciwpytowg stuchun
moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub
Smierci. Symboli
OSTROZNIE
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Wskazuje na mozliwoS¢ powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktora moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkdd materialnych.

WSKAZOWKA

A ; ; a i in_  Przed uzyciem Odpady oddaj do
WskazOwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in- =20 wois ke zaktadu utylizacji w
formacje, obstugi celu ponownego

wykorzystania
Amper Wolt Prad zmienny Wat
Objasnienia piktograméw i wskazéwek: H Z n O @ I I I I I I
Herc Znamionowa Srednica Milimetr
. jatowa predkos¢
Znaki ostrzegawcze obrotowa
/min  rpm STOP

/\ A A Obroty na minute Obroty na minute Stop
Ostrzezenie przed ogolnym Ostrzezenie przed Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem niebezpiecznym doznaniem urazu rak

napieciem elektrycznym

0

Ostrzezenie przed
zranieniem



1.1 System

1.2 Zestaw rolek
@ Zamocowanie stopy wsporczej lub zestawu rolek
@ Zestaw rolek DS-WSSP
@ Doprowadzenie wody do miejsca ciecia
® Rolka prowadzaca DS-WSW 200




1.3 Dane techniczne

DS-WSS 30

Koto napedowe: & 500 mm
Rolka prowadzaca: & 200 mm
Predkos$¢ obrotowa (DS-TS 30, 1. bieg): 800/min
Szybkos¢ ciecia: okoto 20 m/s
ZdoInoS¢ przejmowania nadmiaru sznura: 8m
Maks. dtugo$¢ sznura diamentowego: 30m
Agregat D-LP 32

Moc wej$ciowa przy 63 A 43 kW
Moc znamionowa 32 kW
Napiecie sieciowe 400 V/~ 50 Hz, 3P+N+PE lub 3P+PE
Wytgcznik roznicowo-pradowy 30 mA w sieci zasilajgcej na budowie

Maks. ci$nienie robocze 210 bar
Strumien objetosci oleju 30-100 |/min
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 790 x 540 x 1090 mm
Ciezar 220 kg
Klasa ochrony IP IP 44

Chtodzenie wodg 7 |/min przy maks. 6 barach i temperaturze wody 20 °C

Zdalna konsola operatorska D-RC-LP32

Napiecie sterujgce

24 V = (prad staty)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

390 x 180 x 120 mm

Ciezar 2,2 kg
Klasa ochrony IP IP 65
Dtugosc kabla 10 m
Dtugosc¢ kabla z przedtuzaczem 20 m
Informacja o hatasie (pomiar wedtug EN 15027)

Nosi¢ ochraniacze stuchu!

Sredni poziom mocy akustycznej w skali A LwA 105 dB (A)

Sredni poziom emisji ci$nienia akustycznego w skali A w miejscu pracy

LpA 85 dB (A)

Nieoznaczonos¢ dla wymienionych poziomoéw cisnienia akustycznego 3 dB (A)

1.4 Akcesoria

Specjalny statyw z rolkg wpuszczang & 140 mm

Rolka samozwalniajgca
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Ogodline ostrzezenia

Nigdy nie uzywaj hydraulicznego systemu cigcia diamentowego i pity linowej DS-WSS 30 bez uprzedniego
doktadnego przeszkolenia sie w zakresie obstugi tego sprzetu. Szkolenia prowadzg specjalisci firmy Hilti.

Przy korzystaniu z hydraulicznego systemu ciecia diamentowego przestrzegaj wskazowek zawartych w
odnos$nych instrukcjach obstugi. Instrukcje te zawsze powinny by¢ przechowywane razem z urzgdzeniami.
Stosuj przepisane elementy mocujgce i zabezpieczajace.

Pitowanie moze miec istotny wptyw na statyke budowli. Dlatego przed rozpoczeciem ciecia nalezy sie posta-
raC o odpowiednie zezwolenie ze strony nadzoru budowlanego. Dotyczy to zwtaszcza przecinania stali zbro-
jeniowej i nosnych elementéw budowlanych. Trzeba takze sprawdziC, czy w obszarze wiercenia i pitowania
nie przebiegajg przewody gazowe, wodne, elektryczne lub innego rodzaju.

Obszar pitowania i ewentualnie wiercenia z przodu, pod spodem i z tytu miejsca ciecia nalezy tak zabez-
pieczyC, by operatorzy, osoby postronne oraz urzadzenia nie mogty ulec obrazeniom badz uszkodzeniom
przez spadajgce elementy i ptuczke powstajgcg przy cieciu. W razie potrzeby wyciete rdzenie wiertnicze i
bloki betonowe trzeba zabezpieczy¢ przed spadnieciem.

Operatorowi i 0sobom trzecim zasadniczo nie wolno przebywa¢ pod ciezarami unoszonymi przez dzwignice.

W czasie pitowania czesto sg odcinane bloki betonowe o wadze wielu ton. Ich zabezpieczenie i transport
trzeba odpowiednio zaplanowac i zrealizowac zgodnie z tym planem. Do zabezpieczania stuzg kliny stalowe,
ktore mozna naby¢ jako elementy eksploatacyjne. Obszar pracy wymaga ciggtego sprzatania i czyszczenia,
a w razie potrzeby takze zabezpieczania powstatych otworow.

Bezwzglednie nalezy przestrzegac przepisow i ustaw panstwowych, instrukcji obstugi i przepisow bezpie-
czenstwa dotyczacych wykorzystywanego wyposazenia dodatkowego.

Systemu ciecia diamentowego D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30 nie wolno stosowa¢ w pomiesz-
czeniach zagrozonych wybuchem bez uprzedniego zastosowania odpowiednich srodkow ochronnych!
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3. Ostrzezenia i przepisy bezpieczenstwa pracy pity linowej DS-WSS 30

Zapewnij wystarczajacg ilos¢ miejsca niezbedng dla bezpieczenstwa pracy. Pite linowg zamontuj na podtod-
ze w miare mozliwosci w pionowej pozycji.

Przed uzyciem sprawdz caty system, akcesoria moduty napedowe, kable elektryczne, weze hydrauliczne i
akcesoria, czy nie sg uszkodzone i prawidtowo dziatajg. W szczegdlnosci skontroluj czesci zuzywalne, akce-
soria i urzadzenia zabezpieczajgce, jak koto napedowe sznura diamentowego, rolki zwrotne, sznur diamen-
towy i tgczniki, ostone sznura diamentowego i ostone napedu, zderzak krancowy, $ruba mocujgca koto
napedowe, ztgczki hydrauliczne itp. Upewnij sie, czy wszystkie elementy sg prawidfowo zamontowane i czy
zostaty spetnione wszelkie inne warunki majgce wptyw na eksploatacje urzadzenia. W razie jakichkolwiek
nieprawidtowosci zle¢ usuniecie usterki specjaliscie lub serwisowi firmy Hilti. Naprawy czesci elektrycznych
mogg by¢ wykonywane tylko przez upowaznionych do tego specjalistow elektrykow.

Do mocowania stop wsporczych DS-WSRF i zestawow rolek DS-WSSPP stosuj metalowe elementy mocuijg-
ce 0 Srednicy trzpienia M12, by zapewni¢ niezawodne, dostosowane do podtoza i nieroztgczalne zamoco-
wanie. Odpowiednimi elementami mocujgcymi sg na przyktad kotwy Hilti HKD-D, HSA-A, HIT, HEA. Gdy mur
nie jest wystarczajaco wytrzymaty, zalecamy wykonanie otworow przelotowych i mocowanie przy uzyciu
pretow gwintowanych M16 i nakretek mocujgcych.

Do stop wsporczych stosuj tylko Sruby mocujace o minimalnej jakosci 8.8 wedtug normy ISO lub trzpienie
DD-CS M12S-SM z nakretkami szybkozaciskowymi DD-CN-SML.

Na koncu szyny trzeba umiesci¢ zderzak krancowy zapobiegajgcy przypadkowemu wysunieciu sie gtowicy.
Przed rozpoczeciem ciecia zawsze wykonuj przepisane kontrole.

Nigdy NIE pracuj bez zatozonej ostony kota napedowego (patrz rys. 3.7, poz. 1) i ostony sznura diamento-
wego (patrz rys. 3.7, poz. 2)! W razie zerwania sznura diamentowego zapobiegajg one niekontrolowanemu
odrzuceniu czesci sznura w kierunku ciggniecia. Zasadniczo nigdy nie przebywaj na linii sznura diamentowe-
go podczas pracy maszyny!

- ® -

: cr, O

/

3.8

B Tak zabezpiecz obszar cigcia,soll: aby unikng¢ obrazen operatora lub 0sob postronnych oraz uszkodzen
urzgdzenia przez zerwany sznur diamentowy lub odrzucane elementy (tgczniki sznura, paciorki, sprezyny
dystansowe, zwir, ptuczke powstajgcg przy cieciu itd.). Zabezpiecz takze obszar cigcia od tytu.

B NIGDY nie przebywaj w niebezpiecznej strefie, gdy naped sznura jest wtgczony.

B Swobodne odcinki sznura powinny by¢ mozliwie jak najkrotsze (maks. 3,5 m). Na wlocie i wylocie sznura
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3. Ostrzezenia i przepisy bezpieczenstwa pracy pity linowej DS-WSS 30

zamontuj zespoty rolek dodatkowych, by do minimum zredukowac niebezpieczenstwo smagniecia zerwanym
sznurem. W takim momencie sznur uzyskuje ogromne przySpieszenie, a jego kawatki sg odrzucane z duzg,
sita.

B Zadbaj o to, by w zasiegu zerwanego sznura nie znajdowaty sie jakie$ przedmioty (np. rury rusztowania
itd.). Przedmioty takie mogg w nieprzewidziany sposob zmienic kierunek odrzutu kawatka sznura.

B Niebezpieczna strefa obejmuje obszar o promieniu rownym przynajmniej dwukrotnej wartosci dfugosci
ew. uwolnionego odcinka sznura (zaznaczony na z61to), a takze obszary na przedfuzeniu o0si sznura (zazna-
czone na szaro). Jezeli nie ma odpowiednich oston ($cianki, zastony ochronne, ostony sznura itd.) ta nie-
bezpieczna strefa niczym nie jest ograniczona. Urzgdzenia zabezpieczajgce muszg byc tak uksztattowane i
zamontowane, by zapobiegaty smagnigciu sznurem i niezawodnie zatrzymywaty ew. odrzucane elementy.
B Za zabezpieczenie obszaru pracy jest odpowiedzialny operator. W razie potrzeby powinien on zaangazo-
wac odpowiedni personel chronigcy dostepu do obszaru pracy w odpowiednio duzej odlegtosci.

B Zadbaj o to, by w czasie montazu, eksploatacji i przy usuwaniu przecietych elementéw budowlanych nikt
nie przebywat ponizej obszaru pracy. Spadajgce elementy moga spowodowac powazne obrazenia ciata.

B Nalezy pouczyC dzieci, ze nie wolno bawi€ sie urzgdzeniem.

B Urzadzenie nie moze byC uzytkowane przez dzieci oraz osoby fizycznie stabe bez uprzedniego poucze-
nia.

B Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowa¢ stanowisko i obszar roboczy pod wzgledem
wystepowania ukrytych przewodow elektrycznych, gazowych i rurociggow wodnych, np. przy uzy-
ciu wykrywacza metali.

Zewnetrzne metalowe czesci urzgdzenia mogg przewodzic prad, jesli nieopatrznie uszkodzony zostanie prze-
wad elektryczny. Stwarza to powazne zagrozenie porazeniem pradem.
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3.9 W czasie pracy nie wolno regulowa¢ potozenia dysz wodnych na zestawie rolek ani w zadnym innym migj-
scu na torze przebiegu sznura diamentowego! ZAWSZE NAJPIERW WYLACZAJ PILE LINOWA!

3.10 Zawsze musi by¢ zamontowana rolka przejmujgca nadmiar sznura (DS-WSRP), nawet gdy pita jest
nieuzywana, gdyz tylko wtedy mozna prawidtowo zatozy¢ elastyczng ostone sznura.

3.11 W czasie pracy agregatu nigdy nie przytgczaj ani nie odtgczaj znajdujgcych sie pod cisnieniem wezy
hydraulicznych.

3.12 Zaktadaj odpowiednig odziez ochronng,. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, ktore mogtyby byC pochwy-
cone przez elementy maszyny. Zaktadaj kask, stuchawki ochronne, okulary ochronne, rekawice robocze,



3.13

3.14

3.15

3.16

3.17

obuwie ochronne, a gdy posiadasz dtugie wtosy - takze stosowng na nie siatke. Przy pracy w zamknigtych
pomieszczeniach zaktadaj maske przeciwpytowa.

Ciezkie moduty napedowe lub inne elementy maszyny przeno$ przy wyprostowanym kregostupie. W kaz-
dej chwili utrzymuj stabilng postawe i rownowage, zwtaszcza przy pracy na drabinach lub rusztowaniach.

Kontroluj wszystkie $ruby mocujgce systemu ciecia diamentowego DS-TS-32 (30), ramie napinajgce sznu-
ra, ostone sznura diamentowego i ostong kota napedowego, gdyz mogg sie one luzowa¢ na skutek
wibraciji.

Przy kazdej dfuzszej przerwie w pracy, w czasie przenoszenia, przed rozpoczeciem kontroli i konserwacji
agregatu odtgczaj urzadzenie od zasilania elektrycznego. Przy wymianie sznura diamentowego lub przy

zmianie potozenia rolek prowadzgcych sznura sprawdzaj, czy agregat jest wytgczony. Dodatkowo zaleca
sie uruchomi¢ WYLACZNIK AWARYJNY.

Do pity linowej DS-WSS 30 Hilti wolno stosowac tylko komponenty wyszczegolnione w tej instrukcji. Nie
wolno pomija¢ zadnych elementow (na przyktad pracowac tylko przy uzyciu kota napedowego), gdyz
stwarza to powazne zagrozenie dla personelu.

Wiecej informacji zamieszczono w instrukcji obstugi D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30).



4. Modufowy system hydraulicznego cigcia diamentowego D-LP32 (30)/DS-TS32 (30)

D-PH34-10 (2x)
D-FH4/14-10

Sktada si¢ z nastepujacych
elementow:

DS-TS32

DS-R 230L

D-LP 32 (30)
D-RC- LP 32 (DS-CB)
D-PH34-10 (2x)
D-FH4/14-10

DS-RF

DS-R 230L

—®/O®

D-RC-LP 32

DS-TS32 (30)

CIOCICIOICIC)

5. Modutowy system cigcia sznurem diamentowym D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30) / DS-WSS 30

LSS Sl Sl

DS-WSS 30 sktada si¢ z nastepu-
jacych elementow:

@ DS-wsws500 @ 2x DS-WSRF

@ DS-WSTA (® Ds-wsws
€ Ds-wswbp @ 2x DS-WS-SPP
@ DS-WSRP




6.1

6.2

6.3

Otwory przelotowe na sznur diamentowy

— Przed zainstalowaniem pity linowej i wywierceniem otworow przelotowych doktadnie zaplanuj przebieg
pracy i samego sznura!

— Wykonaj otwory przelotowe na sznur diamentowy (patrz rys. 6.1, poz. ).

Zaleznie od rodzaju podtoza mozna do tego uzyC nastepujgcych narzedzi:
>» mtot kombi Hilti TE 70, z wierttem udarowym o $rednicy > 16 mm
2v wiertnica diamentowa Hilti DD 200 z nastepujgcymi koronkami wiertniczymi mtotkowymi DD-BS 52

Mocowanie do podtoza
OSTRZEZENIE
Nalezy uzywac kotew odpowiednich do podtoza i przestrzega¢ wskazowek montazowych producenta kotew.
WSKAZOWKA
Tuleje kotwigce Hilti M12 nadajg sie zazwyczaj do mocowania wyposazenia wiertnicy diamentowej w betonie
bez spekan. Mimo to w pewnych warunkach moze by¢ konieczne zastosowanie alternatywnego mocowa-
nia. W razie pytan dotyczacych pewnego zamocowania nalezy skontaktowac sie z serwisem technicznym
Hilti.

— Solidne i niezawodne zamocowanie do podtoza jest istotnym warunkiem niezawodnosci i bezpieczenstwa
pracy. Zalecamy przy tym korzystanie z wiertarek i kotw Hilti.

— Kotwy do mocowania stop wsporczych i zestawdw rolek muszg by¢ odpowiednie do rodzaju podtoza.
Przyktadowo minimalna odlegtos¢ metalowej tulei kotwiacej Hilti typ HKD M12 od krawedzi musi wynosi¢
18 cm. Kotwa ta zasadniczo powinna by¢ zagtebiona na odlegto$¢ > 5 mm ponizej powierzchni betonu.
Po wywierceniu otworu wydmuchaj z niego pyt.

— Do muru itp. dobrze nadaje sie na przyktad kotwa klejowa Hilti HIT lub prety gwintowane mocowane prze-
lotowo.

Zalecany sposdb mocowania przy uzyciu trzpienia i nakretki mocujacej

Do mocowania stop wsporczych i zestawow rolek najlepiej nadajg sie tuleje kotwigce z trzpieniem o dwu-

stronnym gwincie i nakretki mocujgce z przechylng ptytka podstawowa.

Zalety:

1. Niezawodno$¢ zamocowania nawet przy skosnie wywierconych otworach na kotwy lub na nieréwnym
podfozu dzigki elastycznej nakretce mocujgcej i przechylnej ptytce podstawowe;.

2. Szybki montaz i demontaz dzigki duzemu skokowi gwintu.

3. Mozliwo$¢ gtebszego osadzenia kotwy.

Nakretka mocujgca z przechylng ptytkg @ Trzpien o dwustronnym gwincie
podstawowg, © Otwor przelotowy na sznur diamentowy
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6.4 Zalecany zestaw do mocowania

Zalety:

B Mozliwo$¢ gtebszego osadzenia: specjalna tuleja kotwigca HKD-D bez kotnierza.

B Duza sita utrzymywania: metalowa tuleja kotwigca HKD-D M12 o $rednicy zewnetrznej 16 mm.

B Niezawodnos¢ zamocowania nawet przy skosnie wywierconych otworach na kotwy lub na nierownym
podtozu dzigki elastycznej nakretce mocujacej i przechylnej ptytce podstawowe.

B Szybki montaz i demontaz dzieki duzemu skokowi gwintu.

B Ochrona ptytki podstawowej bgdz stopy wsporcze;.
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Akcesoria: Mocowanie pity linowej i zestawow rolek

Nazwa Cel zastosowania Liczba sztuk Oznaczenie do zaméwienia Numer @
w opakowaniu artykutu

Mtot Kombi Wykonywanie otworéw na kotwy 1 TE70 ® 374048

Wiertarka udarowa Wykonywanie otworow na kotwy 1 TE-YX-16/35 333760

Gruszka do wydmuchi- Czyszczenie otworownakotwy 1 BB @ 059725

wania zwiercin

Tuleja kotwiaca Mocowanie pity linowej / 50 HKD-D M12x50 ® 252961
zestawow rolek

Reczna narzedzie do  Rozpieranie kotew mocujacych 1 HSD-G M12x50 ® 243743

osadzania

Trzpien mocujgcy Mocowanie pity linowej / 1 DD-CS M12 S-SM 251830
zestawow rolek

Nakretka mocujaca Mocowanie pity linowej / 1 DD-CN-SML ® 251834
zestawow rolek

Akcesoria: Wykonywanie otworéw przelotowych na sznur

diamentowy
Nazwa Cel zastosowania Liczba sztuk Oznaczenie do Numer

w opakowaniu  zaméwienia artykutu
Mftot Kombi Wykonywanie otworéw przelotowych 1 TE70 ® 374048

TE-YX 16/55 333761
TE-YX 16/92 370564
TE-YP-SM28 282263

Wiertarka udarowa Wykonywanie otworow przelotowych
Wiertarka udarowa Wykonywanie otworéw przelotowych
Dtuto waskie Zaokraglanie otworow przelotowych
Wiertnica diamentowa Wykonywanie otworéw przelotowych DD 200 @ 283497
Koronka wiertnicza Wykonywanie otworéw przelotowych DD BS52/430 282625
Przedtuzka Wykonywanie otworéw przelotowych 1 DD BL-ET 300 305903

Wiertnicy diamentowej zaleca sig uzywac do wiercenia otworéw w bardzo grubych $cianach, w elementach budowlanych silnie
zbrojonych i gdy wymagane sg doktadnie wykonane otwory.

R G QU G G
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DSW-WG Ostony sznura
(nr artykutu 365426)

Gdy w czasie pracy pity linowej nie mozna zapobiec
przebywaniu 0s6b w niebezpiecznym obszarze, w kto-
rym wylatujgce kawatki cietego elementu grozg dozna-
niem urazu, trzeba zamocowac specjalne ostony. Za-
wsze sprawdzaj, czy sg one prawidtowo zamontowane.

DS-WS-SPP Zestaw rolek
(nr artykutu 365427)

W sytuacjach, w ktérych ze wzgledu na ograniczony do-
step nie mozna zamontowac pity linowej bezposrednio
w miejscu ciecia bgdz w celu wykonania dtuzszych ciec¢
o0 dtugosci do 2 m, sznur mozna doprowadzi¢ do prze-
cinanego elementu za pomocg, zestawu rolek.

DS-WSRW Rolka samozwalniajaca
(nr artykutu 315834)

Rolka samozwalniajgca stuzy do skracania dfugosci od-
cinka sznura stykajgcego sie z elementem budowlanym
badz zwiekszania matego promienia toru przebiegu
sznura z tytu przecinanego elementu budowlanego.

DSW-PW Rolka wpuszczana
(nr artykutu 365428)

Do wszelkiego rodzaju zastosowan wgtebnych (w tym
celu potrzebne sg przynajmniej 2 sztuki). W razie
potrzeby mozna jg rowniez zamocowac na statywie do
zestawu rolek

DS-WSS 30 Ostona
(nr artykutu 276388)

DS-WSS 30 Ostona
(nr artykutu 276379)
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7. Zastosowania podstawowe

7.1 Standardowe cigcie pionowe

— Optymalna dtugo$¢ linii ciecia

— Dtugi promien toru przebiegu
sznura diamentowego w betonie!

— Przecigtna wydajnosc¢ ciecia

— Normalne zuzycie sznura

Woda

Sita ciggnaca wywierana &
na sznur diamento : ONEE Z

7 7
- - " - - 00
0 0 0 e ) 0 0 e 00
Icle Ionowe rz uz clu I I P N A P 2
Ll 00000000 0000000000000 0000000000000 0 0,
0000000 )
///////////// AR R R A A A A AR AR A AP AR A A A A I AP
Z 0z Z Z Z

rolki samozwalniajacej

1. Etap operacji cigcia

— Wzglednie krotka dfugosc linii
ciecia

— Duza wydajno$¢ ciecia

— Zwiekszone zuzycie sznura.

LS
[0,
0000000000007,

Woda

/ =

® ‘ H

Uwaga
Gdy linia ciecia znajdzie sie na

wysokosci rolki @, rolke te trzeba 000 L . o
Z 7 +
. s . . 07 Sita ciggngca wywierana
obrécic do dotu i poprowadzi¢ 0070 g
H 10}
2 77 diament :
pop 00 na sznur diamento ~ T
sznur gora, I
7000000000
U
0
NI A AP AP I I,
0T

2. Etap operacji ciecia

A AR,
U 000,77,
0000007

Uwaga

Gdy na koncu ciecia sznur diamen-
towy wysunie sie z przepitu, zosta-
je przechwycony przez rolki @ i

3

©

<

5

)

(2] 5
n N
o

=

]

wn

©

=

S

o<

- Nie ma niebezpieczenstwa
odrzucenia sznura!

- Nie jest mozliwe zniszczenie
sznura!

%
%
%

I A A D
G

Uwaga

Optymalna dtugo$c¢ linii ciecia przy zastosowaniu pity linowej Hilti DS-WSS 30 wynosi od 1 do 4,5 m. Oznacza
to, ze sznur diamentowy powinien sie styka¢ z elementem budowlanym na dtugosci od 1 do 4,5 m.
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7.3 Standardowe cigcie poziome o7 - oz //
ey S S S s IV

s S SSSSN
_ Gtowica tnaca

7.4 Cigcie poziome w ptasz- % =, 777
czyznie podstawy $cian / S S S s SsSS
y P wy y / S S S S s

A Na poczatku cigcia Rolka odchylna z Rolka odchylna z
tozyskiem kulkowym tozyskiem kulkowym
w $rodku obrotu w $rodku obrotu
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7. Zastosowania podstawowe

B Na koncu ciecia

/
/ /
v DAL
T 7 TN
Rolka odchylna z — Rolka odchylna z
tozyskiem kulkowym tozyskiem kulkowym
w Srodku obrotu w Srodku obrotu
Widok z boku
/
S
/
S
/
(o] 4 v
/
/
Sznur diamentowy /
® /
S
/
S
/
o o Y
o o /
S
/
/ ~
Rolka odchylna ° /)5
/ &

AN NN N N N N N N N N N N N N N N N N N N NN
AN NN NN NN NN NN NN N NN NN N Y

Uwaga

By na koncu ciecia sznur diamentowy nie wyskoczyt z odchyinych rolek prowadzgcych, zalecamy wytgczyc
pite linowg tuz przed ostatecznym przecieciem elementu budowlanego, a pozostatg reszte materiatu
wykruszy¢ przy uzyciu mtota kombi.
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7.5 Ustawienie rolek na torze przebiegu sznura
Zasadniczo wszystkie rolki na torze przebiegu sznura muszg by¢ tak ustawione wzgledem siebie, by sznur
diamentowy zawsze poruszat sie w ptaszczyznie symetrii rolek! (Zuzycie rolek jest wtedy najmniejsze i znacz-
nie maleje ryzyko wyskoczenia sznura diamentowego).

Wyjatek:

By w czasie ciecia nastepowat
osiowy obrot sznura diamento-
wego i tym samym jego rowno-
mierne zuzycie, trzeba po stro-
nie biernej sznura (po ktorej na
sznur diamentowy nie jest
wywierana sita ciggngca) nieco
obroci¢ w bok dwie rolki pro-
wadzace miedzy rozdzielaczem
sznura a zestawem rolek kran-
cowych na wejsciu sznura dia-
mentowego w beton (patrz rys.
7.5).

7.6 Ciecie w ptaszczyznie pod-

stawy Sciany

— Przy cieciu w ptaszczyznie
podstawy $ciany zawsze
nalezy korzystaC z rolek
odchylnych z zamontowany-
mi tozyskami kulkowymi w
$rodku obrotu. Sg one tak
zaprojektowane, by mogty
tatwo nadgza¢ za zmianami
toru przebiegu sznura dia-
mentowego. Mozna je bar-
dzo tatwo odrozni€ od rolek
odchylnych z tozyskami $liz-
gowymi (patrz rys.7.6).
Rolki odchylne z tozyskami
kulkowymi nalezy zawsze
umieszczac bezposrednio na
wlocie i wylocie sznura dia-
mentowego z betonu.

7. Zastosowania podstawowe

Woda

na sznur diame

Sita ciggnaca wywierana

.
q /

Bierna strona sznura ,

diamentowego )

\

nto

Rolka odchylna z
tozyskiem kulkowym
w Srodku obrotu

kozysko slizgowe:
mozna je zabloko-
wac w zgdanej
pozycji

Sznur diamentowy

Rolka odchylna z
tozyskiem kulkowym
w Srodku obrotu

Sruba

lLl

zaciskowa

Sruba zaciskowa:
przy pitowaniu w
ptaszczyznie pod-
stawy $ciany nalezy

ja poluzowag. -

o o
o ,0

kozysko kulkowe

Rolka odchylna

NN NN NN NN NN N

NN NN NN NN NN NN N N N Y Ny

NONNNNNNNNNN

Przepit
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7. Zastosowania podstawowe

1.7 Zastosowanie pity linowej z rolkami wpuszczanymi

1.7a

Specijalne statywy

Rolki odchylne prowadzace
sznur do i od maszyny

00 mm

Otwory
@162 mm

Dtugos¢ przepitu

7 Rura 7]
7. wsporcza /

7 Krzywizna'sznurana "/,

koncu ciecia
S A A

7/ %0dchylne rolki wpuszczane”
7 @140 mm

Rolki odchylne prowadzace
sznur do i od maszyny
& 200 5

mm

Otwory
@162 mm

Dtugos¢ przepitu

3dchylne Tolki wpuszozane”
. & 140 mm

A

]
Rolki odchylne prowadzace
7.7c sznur do i od maszyny
@ 200 mm
‘ Dtugo$¢ przepitu
[ﬂ 1 E— 7 %:
Rura —I! — Rura
wsporcza G2 % wsporcza
2" 7, Krzywizna sznurana 77 @2
7 koncu CIQ?‘ YV ﬁ - Odchylne
I v ki wpusz-
Zadana gteboko N IZO—SOcm g
7.7d
Comi o
Uwaga

Przy dtugosci ciecia od 2 do 3 m rolki wpuszczane zawsze muszg, by¢ osadzone od 20 do 30 cm gtebiej od
zadanej gtebokosci ciecia, gdyz na koncu ciecia zawsze powstaje lekka krzywizna.
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8. Przejmowanie nadmiaru sznura diamentowego

Przy uzyciu nalezgcych do urzadzenia rolek zwrotnych i rolki przejmujgcej nadmiar sznura sznur diamentowy
mozna skroci¢ maksymalnie o 8 m, postugujac sie przy tym szyng o dtugosci zaledwie 2 m (DS-R 200 L).

1. Konfiguracja
©
2x1,5m
e - =3m
2. Konfiguracja )
Ostona kota Zderzak kran-
napedowego cowy
Ostona sznura
| diamentowego +
Rolka przejmujgca
nadmiar sznura
2x0,5m
=1m
3. Konfiguracja
N Szyna o dtugosci 2 m (DS-R 200 L)
® +
9 =
D) L L
-
2x0,5m
=1m
+
=3m ——» wsumie8m

Wazna wskazowka
W kazdej konfiguracji zawsze musi by¢ zamontowana rolka przejmujgca nadmiar sznura DS-WSRP, a osto-
na sznura diamentowego przytwierdzona od spodu do ostony kota napedowego!
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9. Instrukcja demontazu sznura diamentowego DS-W 10.5

Kierunek ci cia
Istotne: zfacza muszg by¢ odpowiednio ustawione w stosunku do kierunku ci cia, tak jak pokazano na ilustracji.
Ci cie sznurem diamentowym moze odbywac si tylko w jednym kierunku (patrz: strzatki).

/ ShET D = i
/ Yo © L )
o o - o!
P IDI “1 © S
- b e Lot Dol
[ 1
1 ° 1 ° 9
o~ - o ! I ~ 1y
o, o o, o 0! o

Przygotowanie do pierwszego ci cia

W /f3cza sg juz dopasowane do nowych sznurow diamentowych.

B Przed pofaczeniem sznura, polegajgcym na umieszczeniu w ztgczach sworznia, sznur diamentowy nalezy skr -
ci¢ o Srednio 1 — 1,5 obrotu na metr jej dtugosci, w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu wskazowek zegara
(w lewo) - patrzac wzdtuz osi sznura w kierunku powierzchni przekroju jego zakonczenia.

W Naroza obrabianego przedmiotu nalezy zaokragli¢, uzyskujac promien ok. 10 cm (korzystajac z miotka i diuta
badz mtota uniwersalnego Hilti) i / lub przeciagnac¢ sznur diamentowy r cznie.

B Dysz wodng nalezy zamontowac w punkcie styku sznura i obrabianego przedmiotu. Zaleznie od dtugosci linii
kontaktu (ci cia) moze okazac si , iz konieczne jest zastosowanie chtodzenia wodg w kilku miejscach. Istotnym
warunkiem uzyskania dobrych efektow obrobki jest zapewnienie doskonatego chfodzenia sznura.

W Sznur nalezy napigC przesuwajac maszyn . Nast pnie nalezy si  odsung¢ od maszyny na bezpieczng odlegtos$c¢
i uruchomic silnik. Pit nalezy uruchamiac delikatnie, stopniowo zwi kszajac pr dkosc¢ roboczg, do momentu
osiagni cia optymalnej pr dkosci obrotowej (1/min.) oraz pr dkosci ci cia.

W Operacj ci cia nalezy obserwowaé w sposob ciggty.

B Przed przystgpieniem do regulacji ustawienia dysz wodnych, pit nalezy zatrzymac.

75 =73
J

= )

Informacje ogolne

B Sznura nie wolno supta¢ ani mocno zaginac.

W Nie nalezy faczy¢ ze sobg sznuréw diamentowych o rdéznych Srednicach.

B W celu zapewnienia rownomiernego zuzycia pierscieni zwoju, sznur nalezy po kazdym dtugim ci ciu - przed
przystapieniem do kolejnego ci cia, ponownie skr ci¢ na catej diugosci, stosujgc inng iloS¢ obrotow.
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9. Instrukcja demontazu sznura diamentowego DS-W 10.5

Instrukcja montazu 1] 2|
ztaczy DS-WC
(pozycja nr 340427) - N e ===

Montaz ztacza (pierwszy

koniec, element widlasty)

Bl Sznur diamentowy nalezy gy
zamocowac w imadle,

zgodnie z pokazanym kie- R ]
runkiem ci cia (patrz: j} N 5 I 5 i 0253 == A

strzatka) i odciag jej koniec =
za pomocg urzadzenia do

ci cia, w odlegtosci 13 mm
od pierwszego pierscienia. [

H Uzyj kombinerek do demon-
tazu spr zyny (wyciagnij).

Usun delikatnie oston z
tworzywa sztucznego na
dfugosci 10 mm
(za pomocg noza lub zapal-
niczki).

B Pierscien o przekroju okrg-
gtym (0-ring) ® (Pozycja
nr 235844) nalezy wsunac
na sznur do potozenia,

w ktorym b dzie on oparty
0 kraw dz jej zewn trznej
powtoki. Element widlasty
@ nalezy wsung¢ na skr t-
k drutow tak, aby pfasz-
czyzna czofowa elementu
znalazfa si na koncu odsto-
ni tego odcinka skr tki dru-
tow.

H Za pomocg szczypiec obciskajacych ® (Pozycja nr 235845) oraz odpowiednich im szcz k obciskajacych
nalezy catkowicie zacisng¢ ztacze jednym ruchem. W trakcie wykonywania tej czynno$ci boczne kraw dzie
szcz k obciskajgcych powinny znajdowac si w odlegtosci 1 mm od pierscienia o przekroju okragtym
(0-ring). Nie wolno stosowac szcz k zuzytych badz zdeformowanych.

P
'
a
'
|
}

B

Montaz ztacza (drugi koniec, element przeciwlegty) oraz potaczenie

B Przed zamontowaniem i zaci$ni ciem drugiego elementu ztgcza (element przeciwlegty) nalezy wykonac czynno-
$ci opisane w punktach il - B.

M Potaczenie
Sznur nalezy skr ci¢ o Srednio 1-1,5 obrotu na metr jej dtugosci, w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu
wskazowek zegara (w lewo) - patrzac wzdtuz osi liny w kierunku powierzchni przekroju jego zakonczenia. Ele-
ment z uchem nalezy wsung¢ w element widlasty a nast pnie za pomocg mfotka whi¢ sworzen (pozycja nr
235842).

Roztaczenie
W Do wybicia sworznia ze ztacza nalezy uzy¢ punktaka. W przypadku zuzycia sworznia nalezy go wymieni¢ (Swo-
rzen wymienny, pozycja nr 235842).
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9. Instrukcja demontazu sznura diamentowego DS-W 10.5

Instrukcja montazu

ztacza DS-WS
(pozycja nr 235841)

Montaz ztacza naprawczego

(pierwszy koniec)

Istotne: Trwato$¢ uzytkowa

ztacz jest kilkakrotnie dfuzsza

od trwatosci tulei naprawcze;.

Y Sznur diamentowg nalezy
zamocowac w imadle i od-
Cigc jej koniec za pomocy
maszyny do ci cia, w od-
legtosci 13 mm od pierw-
$zego pierscienia.

[ Uzyj kombinerek do
demontazu spr zyny
(wyciagnij).

M Usun delikatnie oston z
tworzywa sztucznego na
dfugosci 10 mm (za
pomocg noza lub zapal-
niczki).

1 Pierscien o przekroju okra-
gtym (0-ring) ® (Pozycja
nr 235844) nalezy wsunac
na sznur do potozenia,

w ktorym b dzie on oparty
0 kraw dz jej zewn trznej

powfoki. Tulej naprawcza
® nalezy wsunaé na

skr tk drutow tak, aby jej

pfaszczyzna czotowa znalazta si na koncu odstoni tego odcinka skr tki drutow.

I3 Za pomoca szczypiec obciskajacych ® (Pozycja nr 235845) oraz odpowiednich im szcz k obciskajacych
nalezy catkowicie zacisnac ztgcze jednym ruchem. W trakcie wykonywania tej czynnosci boczne kraw dzie
szcz k obciskajgcych powinny znajdowac si w odlegtosci 1 mm od pierScienia o przekroju okragtym

T
A
Ay —
R
g
T
A=
B
L
The
e
S
NS
ey .\
B 2
00wy oy
e d
o7l Y| —
10 mm
T
ivEsey
B
Sy —
T
g1y
o
T
" 3"
o e -p
&

(O-ring). Nie wolno stosowac szcz k zuzytych badz zdeformowanych.

Montaz tulei naprawczej
(drugi koniec)

MW Nalezy wykonac¢ czynnosci opisane w punktach od Y do [H.

W Sznur nalezy skr ci¢ o $rednio 1-1,5 obrotu na metr jej dtugosci, w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu
wskazowek zegara (w lewo) - patrzac wzdfuz osi sznura w kierunku powierzchni przekroju jego zakonczenia.

MW Nalezy wykonac¢ czynnosci opisane w punktach od I do 4.

22




Sznury diamentowe i osprzet Hilti

Zalecenie zastosowania: optymalne parametry dla danego podfoza

Standardowy sznur diamentowy
(spiekane koraliki)

Specjalny sznur
(galwanicznie pokrywane koraliki)

BC | LC Stal 20% Stal 100%
Podfoze Zbrojony beton GQStg Zbrojony Tylko zelazo
eton
Zadana charakterystyka Mozliwos¢ szybkiego ciecial Duza trwatosé uzytkowa - -

Program sznuréw diamentowych DS-W 10.5

Sznury diamentowe Hilti DS-W 10.5 do pit linowych DS-WS 15, DS-WSS 30 i DS-WS 10

Oznaczenie

Dtugo$¢ sznura DS-W 10,5 BC DS-W 10,5 LC
(m) ® @

10m 235835 * 235834 *
14m 235836 * 235838 *
18 m 315019 * 315020 *
22 m 315022 * 315023 *
26 m 315025 * 315026 *
30m 315028 * 315029 *
50m 370500 376630
100 m 370426 376631
150 m 376633 376632
per/m 376635 376634

* Z zamontowanym tgcznikiem przegubowym Cardana.

Akcesoria do sznuréw diamentowych Hilti

Opis

Praska montazowa
Lacznik przegubowy
Cardana

Zestaw tacznikow prz-
egubowych Cardana*
Nit

Tuleja
O-ring
Szczeki do praski
Szlifierka katowa

* Wtacznie ze specjalnym narzedziem do otwierania tgcznika przegubowego.

Cel zastosowania Liczbaksztuk. Oznaczenie do zamowienia ~ Numer artykutu
W opakowaniu

Do zaciskania tgcznikow/tulei 1 DS-WSTHY @ 235845

kacznik szybkozamykajacy 1 DS-WCMV @ 340427

kaczniki szybkozamykajace z 5 DS-WC Set ® 371383

przebijakiem i O-ringami

Wyjmowany nit do +gcznika 10 DS-WP @ 235842

szybkozamykajgcego

Tuleja naprawcza 5 DS-WS ® 235841

Montaz miedzy tacznikiem/koralikiem 10 0-ring 10/4,7x2,5 (® 235844

Zapasowe szczeki do praski montazowej 2 DS-WJ @ 340426

Do ciecia sznura diamentowego 1 AG 125-S 000000

DS-W 10,2 stal 20%  DS-W 10,8 stal 100%
® @

376982 371987

371983 371988
371984 371989
371985 371990
371986 371991
373130 =

377830 377781




10. Kontrola, obstuga i przebieg cigcia pitg linowg DS-WSS 30

10.1 Kontrola przed rozpoczeciem pitowania
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— Sprawdz, czy stopy wsporcze i zestawy rolek sg prawidtowo zamocowane (dobrze dokrecone wszystkie

Sruby).

— Sprawdz, czy gtowica pity jest zamontowana bez luzu, ramig pity znajduje sie pod katem prostym wzgle-

dem szyny, rolki mimo$rodowej sg, zazebione (DS-TS 30, 1. bieg).

— Sprawdz, czy jest zamontowana rolka napinajgca sznur i ostona kota napedowego, ktéra musi by¢ zablo-

kowana Srubg zaciskowg, z boku uchwytu ostony.

— Sprawdz, czy jest zamontowane koto napedowe (przy uzyciu standardowego pierscienia kotnierzowego

i standardowej centralnej Sruby).

— Sprawdz, czy jest zamontowana pokrywa ostony kota napedowego.
— Sprawdz, czy na przednim koncu szyny jest zamontowany rozdzielacz sznura przy uzyciu standardowe-

go tgcznika stozkowego i bolca mimosrodowego.

— Sprawdz, czy na koncu szyny jest zamontowany zderzak.
— Sprawdz, czy jest zamontowana rolka przejmujgca nadmiar sznura wtgcznie z rozwijang 0stong sznura,

a gumowa ostona sznura diamentowego przytwierdzona do ostony kota napedowego.

— Sprawdz, czy przewody hydrauliczne i weze wodne sg prawidtowo przytgczone. (Dwa weze mechaniz-

mu posuwu do zagtebiania ramienia pity, moga, ale nie muszg by przytgczone, poniewaz przy pitowa-
niu sznurem jest potrzebny tylko posuw wzdtuzny na szynie).

— Sprawdz, czy sg doprowadzone prad i woda. W agregacie hydraulicznym oraz na zdalnej konsoli opera-

torskiej wytaczniki awaryjne musza by¢ odblokowane (wyciggniete), a wszystkie elementy obstugi kon-
soli operatorskiej znajdowac sie w potozeniach "Wyt” / "0” lub neutralnym.

— Sprawdz, czy obszar pracy jest odpowiednio zabezpieczony i czy wszystkie odstepy bezpieczenstwa sg

zachowane.

— Sprawdz, czy sznur diamentowy jest prawidtowo potgczony i ukierunkowany, a takze daje sie tatwo prze-

ciggac reka.
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Zdalne sterowanie: funkcje przetacznikow

Poz. 1: Zatgczenie silnika elektrycznego (1 2» Il 2 Start 2» Zwolnienie 2 1l)
Wytgczenie silnika elektrycznego (11 20 1)

Poz. 2: Regulacja natezenia przeptywu oleju hydraulicznego (0-100 |/min). (PredkoS¢ obrotowa kota napgedowego sznu-
ra diamentowego).

Poz. 3: Zagtebianie ramienia pity (w prawo / w lewo). Poniewaz przy cieciu sznurem weze mechanizmu posu-
wu moga, nie byC przytaczone, pokretto to nie spetnia tutaj swojej funkcii.

Poz. 4: Posuw wzdtuzny (w prawo / w lewo, naprezanie / luzowanie sznura diamentowego).

Poz. 5: Predkos¢ posuwu wzdtuznego.

Poz. 6: Regulacja natezenia pragdu w A zaleznie od napigcia sieciowego.

Poz. 7: Wytgcznik awaryjny.

Rozpoczynanie i kontrola przebiegu pitowania przy uzyciu konsoli operatorskiej

Nastaw natezenie pradu (poz. 6) pomigdzy 32 i ok. 50 A odpowiednio do napiecia sieciowego wystepujgcego na placu
budowy.

W+tacz doptyw wody.

Pokretta, poz. 3, poz. 4, poz. 5 i poz. 2, ustaw w potozeniu "0” (neutralinym). Zatgcz silnik elektryczny (1) i odczekaj,
az nastapi przetgczenie z uktadu gwiazdy na uktad trojkata (trwa to okoto 2 do 5 sekund).

Pokrettem posuwu wzdfuznego (poz. 4) wybierz odpowiedni kierunek posuwu sznura, a pokrettem predkosci
posuwu (poz. 5) lekko naprez sznur diamentowy.

Potencjometrem (poz. 2) powoli uruchom silnik kota napedowego i jednoczesnie pokrettem predkosci posuwu
(poz. 5) utrzymuj lub ewentualnie zwigksz naprezenie sznura diamentowego.

Gdy tylko sznur diamentowy zacznie sie przesuwac, potencjometrem (poz. 2) zwieksz predko$¢ obrotowg kota
napedowego do maksimum! Gdy jest wtgczony pierwszy bieg, predko$¢ obrotowa wynosi wtedy
800/min, a predkos¢ przesuwu sznura diamentowego - 20 m/s.
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Od tej chwili predkos¢ posuwu i tym samym prawidtowe naprezenie sznura diamentowego oraz wydajno$¢ cie-
cia reguluje sie tylko pokrettem (poz. 5). O wtasciwym naprezeniu Swiadczy ramig rolki napinajgcej sznur, ktére
powinno sig¢ unie$¢ o okoto 10 do 15 cm.

By osiggng¢ maksymalng wydajno$¢ ciecia bez nadmiernego zuzycia sznura diamentowego, cisnienie w
gtéwnym obwodzie hydraulicznym powinno wynosi¢ okoto 120 bar (maksymalnie 140 bar)!

Po nastawieniu optymalnej predkosci posuwu pita sama sie reguluje za pomocg automatycznego mechanizmu posu-
wu, to znaczy gdy sznur diamentowy napotka zbrojenie, predko$¢ posuwu samoczynnie zmniejsza sie az do przecie-
cia preta. Nastepnie predkos¢ posuwu zndw automatycznie wzrasta do pierwotnie nastawionej wartosci.

10.4 Wytaczanie pity linowej

1. Wytgcz posuw wzdtuzny - przetgcznik obrotowy (poz. 4) ustaw w pozycji “0” (neutralnej).
2. Wytgcz silnik napedowy - przetgcznik obrotowy (poz. 2) ustaw w pozyciji “0”.

3. Wytacz silnik elektryczny - przetacznik obrotowy (poz. 1) obro¢ do pozycii “I”.

4. Naciénij wytgcznik awaryjny (poz. 7).
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11. Utrzymanie i konserwacja

OSTROZNIE
Wyciggnac wtyczke sieciowg z gniazda.

OSTROZNIE
Nalezy zadbac o to, aby urzadzenie, zwtaszcza uchwyty, byty suche i czyste. Nie moga one byC zanieczyszczone
smarem ani olejem. Nie uzywac srodkow konserwujacych zawierajacych silikon.

11.1

11.2

11.3

114

11.5

Czyszczenie przy uzyciu myjek wysokocisnieniowych wodnych i parowych
Przy czyszczeniu zestawow rolek i gtowic tngcych myjkami wysokoci$nieniowymi nie kieruj strumienia wody
lub pary bezposrednio na tozyska i uszczelki.

Utrzymanie zestawu rolek

Rolki wykorzystywane do ciecia w ptaszczyznie m Sruba blokujaca
podstawy $ciany wyposazone w dwa tozyska kul- 5
kowe w $rodku obrotu nalezy smarowac przy-
najmniej raz w miesigcu. W tym celu catkowicie
wykre¢ Srube blokujgca i wpus¢ nieco smaru do
otworu gwintowanego. Ponownie wkre¢ $rube
(patrz rys. 11.2).

Gumowe biezniki rolek
Doktadnie sprawdzaj gumowe biezniki kota napedowego i rolek prowadzgcych/zwrotnych. Gdy spod biez-
nika zacznie przeswitywac tarcza kota/rolki, niezwtocznie wymien koto lub odpowiednig rolke.

Ostona sznura napedowego i ostona kota napedowego
Codziennie czys¢ te elementy i sprawdzaj, czy prawidtowo dziata mechanizm zwijania ostony sznura dia-
mentowego!

Utrzymanie hydraulicznego agregatu napedowego, gtowicy i innych komponentow pity
Patrz instrukcja obstugi D-LP 32 (30) / DS-TS 32 (30), rozdziat
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12. Usuwanie usterek pity linowej

Do strefy zagrozenia mozna wchodzi¢ wytacznie zwytg-  Przed otworzeniem pulpitu sterowania nalezy odtaczy¢
czonym napedem i unieruchomionym kotem napedo- zasilanie pragdem; w tym celu wyciggng¢ wtyczke siecio-
wym. Przed wejSciem do strefy zagrozenia nalezy naci- wg z gniazda.

sna¢ wytgcznik awaryjny (NOT-HALT).

Problem Ewentualna przyczyna LSrodek zaradczy
1. Sznur diamentowy nie przesuwa — Sznur zahaczyt o ostre krawed-  —Zaokraglij krawedzie mtotem
sie zie betonu. kombi Hilti i recznie przeciggnij
sznur diamentowy tam i z powro-
tem.
—Nowy sznur diamentowy zaklesz-  — Zakoncz ciecie przy uzyciu
czyt sie w przepile wykonanym zuzytego sznura.
przez zuzyty sznur. — Wykonaj dodatkowy otwor i
przeciggnij przez niego nowy
sznur.
— Odcinek sznura diamentowego — Zastosuj wiecej rolek prowad-
stykajgcego sie z betonem jest zacych.
za dtugi.
— Sznur diamentowy jest za bardzo - Zmniejsz naprezenie sznura przez
napiety. odpowiednie wyregulo-wanie

mechanizmu posuwu gfowicy
pity (obserwuj ramie napinajace).

2. Sznur diamentowy $lizga sie po  — Sznur diamentowy jest za luzny.  —Zmniejsz naprezenie sznura przez
kole napedowym odpowiednie wyregulowanie
mechanizmu posuwu gtowicy
pity (obserwuj ramie napinajgce).
—Za mata dtugo$c¢ linii styku sznu-  —Zwieksz dtugo$¢ linii styku sznu-

ra z kotem napedowym. ra z kotem napedowym przez
odpowiednie ustawienie rolek
prowadzacych.
— Odcinek sznura stykajgcy sie z — Zamontuj wiecej rolek prowa-
betonem jest za dtugi. dzacych.
— Bieznik kota napedowego jest —Wymien koto napedowe.

zbyt silnie zuzyty.

3. Silne nierownomierne/jedno- — Przed zapieciem tgcznika sznur ~ —Przed zapieciem tgcznika skrec
stronne zuzycie sznura diamen- diamentowy nie zostat skrecony. sznur w lewo (patrzgc na koniec
towego sznura) o okoto 1 do 1,5 obrotu

na kazdy metr dtugosci sznura.
— Po kazdej dtuzszej operaciji cie-

cia sznur trzeba od nowa skreci¢
0 rozng, liczbe obrotow.
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12. Usuwanie usterek pity linowej

Problem

wentualna przyczyna

Srodek zaradczy

— Rolki prowadzace po stronie
biernej czesci sznura diamento-
wego nie zostaty obrocone.

— Nieco obrdc rolki prowadzace po
stronie biernej czesci sznura mied-
zy rozdzielaczem sznura a zesta-
wem rolek krancowych na wejsciu
sznura w beton tak, by sko$nie
ustawiona rolka powodowata
skrecanie sznura diamentowego.

12.3 PRAWIDLOWO!

Woda ' =

Czynna czesc

jest wywierana

A
/ i Bierna czgs¢ sznura
/

sznura, na kiorg (=

< sita ciggnaca

AN

~=7 (¢

G

— Rolki prowadzgce zostaty niepra-
widtowo obrocone, powodujgc
niepozgdane odkrecanie sznura

— Obrd¢ rolki zgodnie z powyzszym
opisem (patrz rys. 12.3).

NIEPRAWIDLOWO!

— Bierna cze$¢ sznura diamento-
wego jest za krotka

— Zwieksz odlegtos¢ miedzy rolka-
mi prowadzacymi a zestawem
rolek krancowych na wejsciu
sznura diamentowego w beton
(rys. 12.4).

m Woda

Woda

Czynna cze$¢

_ sznura, na ktora jest ~ \
wywierana sita ciaggnaca @ Sy —— ==
- ) — )%

O\

7
.
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— Sznur diamentowy jest zbyt silnie
naprezony

- Zmniejsz naprezenie sznura za
pomocg mechanizmu posuwu
gtowicy pity.
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Problem Ewentualna przyczyna Srodek zaradczy
4. Pekniecie sznura bezposrednio  —Za maty promien linii styku sznu-  —Zamontuj dodatkowe rolki pro-
za tacznikiem ra diamentowego z betonem. wadzace.

—Za dtugo trwato ciecie przy zbyt —Za pomocg mechanizmu posuwu
silnie naprezonym sznurze. gtowicy pity zmniejsz naprezenie
sznura. Nie przekraczaj przepisa-
nego cisnienia 120-160 bar w
gtoéwnym obwodzie hydraulicz-
nym.
— Za dtugi tgcznik sznura. — Zamontuj krotszy tgcznik sznura.
— Zamontuj tgcznik Cardana zale-
cany przez firme Hilti.

5. Sznur diamentowy wysuwa sie z  — Niewtasciwie wyregulowana — Sprawdz ustawienie praski mon-
potgczenia zaciskowego praska montazowa. tazowe.

— Praska montazowa wywiera zbyt ~ — Zastosuj praske montazowg Hilti

staby docisk. o sile nacisku przynajmniej 7 t.
— Niewtasciwe lub zuzyte szczeki — Sprawdz i ewentualnie wymien
zaciskowe praski. szczeki zaciskowe praski.
— Sznur diamentowy zostat zbyt —We wszystkich tgcznikach Hilti
ptytko wsuniety w tgcznik. sznur diamentowy zawsze musi

by¢ wsuniety do oporu.

— Sznur diamentowy jest przez — Za pomocg mechanizmu posuwu
caty czas zbyt silnie naprezony. gtowicy pity zmniejsz naprezenie
sznura.
6. Sznur diamentowy bije i silnie —Za mate naprezenie sznura. — Za pomocg mechanizmu posuwu
drga gtowicy pity zwieksz naprezenie
sznura.

— Za duza odlegtos$¢ miedzy zesta- —Zamontuj dodatkowe zestawy
wami rolek (zbyt dtugi swobodny rolek prowadzacych.

odcinek sznura). — Zastosuj krotszy sznur diamen-
towy.

— Niewtasciwie usytuowana stopa - Przednia stopa wsporcza (roz-

wsporcza szyny. dzielacza sznura) powinna by¢

zamontowana mozliwie jak naj-
blizej konca szyny.
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12. Usuwanie usterek pity linowej

Problem Ewentualna przyczyna Srodek zaradczy
7. Sznur diamentowy silnie drgaz ~ —Za duze naprezenie sznura. — Za pomocg mechanizmu posuwu
duzg czestotliwoscig, gtowicy pity zmniejsz naprezenie
sznura.
— Za duza predkoS¢ obrotowa kota — Zredukuj predkosc
napedowego.
8. Zbyt szybkie zuzycie sznura dia- —Za mata predkos¢ obrotowa — Sprawdz / ustaw potencjometr
mentowego kota napedowego i tym samym predkosci obrotowej w potozeniu
za mata predkosc przesuwu max.

sznura diamentowego.

— Niewystarczajgce chtodzenie — Zwieksz ilos¢ wody chtodzacej
sznura diamentowego. Sznur w miejscu ciecia.

— Za mata dtugosc linii ciecia. — Zwigksz dfugosc linii ciecia.

— Zbyt duze naprezenie sznura w — Za pomocg mechanizmu posuwu
stosunku do dtugosci linii ciecia. gtowicy pity zmniejsz naprezenie

sznura.

— Bardzo abrazyjny materiat ciete- —Wybierz sznur diamentowy o

go elementu budowlanego. innej specyfikaciji.

— Kierunek przebiegu sznura ciggle  — Sznur diamentowy zawsze powi-
sie zmienia. nien sie przesuwac w tym
samym, przepisanym kierunku.

9. Sznur diamentowy ulega znisz- — Niewystarczajgcy lub kompletny ~ — Zapewnij doptyw wystarczajgce;
czeniu (paciorkowate naktadki brak chtodzenia sznura diamen- ilosci wody do miejsca ciecia.
diamentowe razem z elementami towego.
potgczeniowymi i sprezynami —Podczas pitowania sznur dia- — Za pomocg, stalowych klinow
oporowymi zsuwajg, sie na mentowy zakleszcza sie i blokuje. zabezpiecz poszczegolne ele-
sznurze) menty budowlane przed prze-

mieszczaniem.
— Ewentualnie usun luzny materiat
Z przepitu.

10. Usuwanie usterek systemu - Opisano w instrukcji obstugi tego

hydraulicznego ciecia urzgdzenia.

diamentowego D-LP 32 (30) /
DS-TS 32 (30)
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13. Utylizacja pity linowej DS-WSS 30 / D-LP 32

Przekaz odpady do ponownego

<9 wykorzystania

Urzadzenia Hilti wytwarzane sg w znacznej cz $ci z materiatow, ktore mozna ponownie zastosowac.

Wymogiem, decydujagcym o mozliwosci ponownego zastosowania jest odpowiednie rozdzielenie materiatow.
W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana do odbioru starych urzadzen w celu ich recyklingu. Prosimy o
zwracanie si  z pytaniami do sprzedawcy lub serwisu Hilti.

&~ Dotyczy tylko panstw UE
W tyczy tylko p

‘@ Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejskg, Dyrektywg w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz dostosowaniem
jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowaC w sposob przyjazny dla Srodowiska.

Usuwanie szlamu cementowego

WSKAZOWKA

Z punktu widzenia ochrony Srodowiska, wylewanie szlamu cementowego do wod gruntowych lub kanalizacji bez
odpowiedniego uzdatnienia jest problematyczne.

Przy usuwaniu tego szlamu, oprocz zalecanego nizej sposobu uzdatniania, nalezy przestrzegac obowigzujgcych przepisow
krajowych. Odpowiednie informacje mozna uzyskac u organéw wtadzy samorzadowe;.

Zaleca sie nastepujgcy sposob uzdatniania:

1. Szlam powstajgcy przy wierceniu badz szlam cementowy nalezy zbiera¢ (na przyktad przy uzyciu odkurzacza prze-
mystowego).

2. Drobny pyt w szlamie po wierceniu lub szlamie cementowym mozna oddzieli¢ od wody poprzez osiadanie (np. poprzez
odstawienie do osiadania lub dodanie Srodkow koagulujgcych).

3. Sktadniki szlamu po wierceniu lub szlamu cementowego w postaci ciat statych nalezy usung¢ poprzez przekazanie na
wysypisko odpadow budowlanych.

4. Przed wylaniem wody po szlamie z wiercenia lub szlamie cementowym do kanalizacji nalezy jg zneutralizowac (na
przyktad przez rozrzedzenie duzg, iloscig wody lub przez dodanie Srodkow zobojetniajacych).
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W razie pytan dotyczacych warunkdéw gwarancji nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.
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Opis: Hydrauliczny system ciecia
Oznaczenie (typ): DS-WSS 30/ D-LP 32
Rok skonstruowania: 2001

Z petng odpowiedzialnoscig oSwiadczamy, ze niniejszy produkt odpowiada wymogom zawartym w nast pujgcych
wytycznych oraz normach:

do 19 kwietnia 2016: 2004/108/WE, od 20 kwietnia 2016: 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE, EN 60204-1,
EN 12100.

Urzadzenie spetnia wymogi odpowiedniej normy pod warunkiem, ze moc zwarciowa Sg; W punkcie przytgczenia
instalacji do publicznej sieci energetycznej jest wigksza lub rowna 3,2 MVA. Instalator lub uzytkownik urzgdzenia

odpowiedzialny jest za dopilnowanie, w razie konieczno$ci po konsultacji z dostawcg energii, aby urzadzenie
zostato przytgczone wytgcznie do punktu przytgczenia o wartosci Sg; wiekszej lub rownej 3,2 MVA.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100, FL-9494 Schaan

Lt (oo -

Paolo Luccini Johannes Wilfried Huber
Head of BA Quality and Process Management Senior Vice President
Business Area Electric Tools & Accessories Business Unit Diamond
06 /2015 06 /2015

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Niemcy
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