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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PRI 36 Motorlu eksenel lazer

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, liclincii kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.
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H Sayilarin her biri bir resme atanmustir. iigili resimleri
kullanim kilavuzunun baslangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanim kilavuzu metninde »Alet« veya »Motorlu
eksenel lazer« terimleri her zaman PRI 36'yi ifade
etmektedir. »Uzaktan kumanda/lazer dedektorii« her
zaman PRA 36 aletini ifade etmektedir.

Motorlu eksenel lazer El

@ Lazer i1sini (eksenel dlzeyi)
@ Rotasyon bashg

Tutamak

(4) Kumanda alani

(5) Ak
(6) Akiimiilatér haznesi
(@) 5/8" digli ana plaka

(8) LED Pil durum géstergesi
(9 Kiliteme

Sarj yuvasi

156

Motorlu eksenel lazer kontrol paneli B

(D Agma/kapama tusu

% LED - Otomatik kendini ayarlama
Yon tuslan

LED sok devre disi birakma

(5) LED denetleme modu

(8) LED egimi

(@) Gizgi fonksiyonu tusu

Dénme hizi tugu

(9) Akii durum gdstergesi

Kontrol paneli PRA 36 (6n dedektor tarafi)

(@ Agma/kapatma tusu

% Ozel cizgi fonksiyonu (cift tiklama)
Birim tusu

(®) Ses seviyesi tusu

Otomatik hizalama tusu (Gift tiklama)

(6) Denetleme modu tusu (cift tiklama)

Algilama alani

(8) isaretleme gentigi

(9 Gosterge

Kontrol paneli
tarafi)) @

PRA 36 (arka uzaktan kumanda

% Uyku modu tusu

Ddnme hizi tusu

Cizgi fonksiyonu tusu

(4) Yén tuslan (yukari/asags)
Yon tuslan (sol/ sag)

(® Tus kilidi (cift tiklama)

Gésterge PRA 36 H

@ Lazer diizeyi ylksekligine gére dedektdr konum
g0stergesi

% Ak durum géstergesi
Ses seviyesi gostergesi

Tus kilidi gostergesi

(5) Lazer diizeyi igin dedektdr mesafe gdstergesi



1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan Alette
TEHLIKE

Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep

olabilecek tehlikeler icin. LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

532nm < 4.5mW, max.

IKAZ GLASS Illa LASER PRODUCT

Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek

olasi tehlikeli durumlar igin. Lazer dalgasi uzunlugu 532nm, modilasyon frekansi
. 1MHz, pals cevrimi %50, Penta Prisma (zerinde

DIKKAT birlestirimis lazer 1sini gapi 5mm, dénme hizi 300

Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol | dev/dak. Yukarida belirtilen kosullar altnda ortalama

acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin. ¢ikis glict <4.5 mW'dir.

UYARI Tanimlama detaylarinin alet lizerindeki yeri

Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler. | Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve

1.2 Piktogramlarin agiklamasi ve diger uyarilar temsilcilik veya servislerimize yonelik sorularinizda her
zaman bu verileri hazir bulundurunuz.

Semboller
=
[
Kullanmadan Genel Asitli Tehlikeli
once tehlikelere maddelere elektrik
kullanim karsi uyari karsi uyari gerilimine
kilavuzunu kars! uyari
okuyunuz
Sadece Geri Lazer isini Isina
odalardaki dénlsim . bakmayiniz
kullanmicin ~ malzemelerinin ~ Dogrudan
kullanimi gozile
temasindan
kaginiimalidir.

EN 60825-1:2007
uyarinca
lazer
sinifi 3R.

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Bu alet, yatay ylkseklik akislarinin, dikey ve egimli ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi ve
kontrol edilmesi i¢in tasarlanmistir. Kullanimina yénelik érnekler sunlardir: Metre ve ylkseklik gizgilerinin aktariimasi,
duvarlardaki dogrusal agilarin belirlenmesi, referans noktalari lzerine dikey hizalama veya egimli ylzeylerin
olusturulmasi.

Alet profesyonel kullanicilar icin éngdrilmustiir ve sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda &zel olarak egitim gérmus olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci
gereglerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun olmayan sekilde kullaniimasi veya amaglari diginda galistinimasi
sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.

Gorunir derecede hasarli aletlerin/glic kaynaklarinin kullaniimasina izin verilmez. Disarida ve islak ortamda kullanim
icin "Galisma sirasinda sarj etme" modunun kullanilmasina izin veriimez.

Yaralanma tehlikelerini 6nlemek igin sadece orijinal Hilti aksesuar ve aletlerini kullaniniz.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.
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Ceuvre etkilerini dikkate aliniz. Yangin veya patlama tehlikesi olan yerlerde aleti kullanmayiniz.
Alette kétlye kullanim veya degisikliklere izin veriimez.

2.2 Motorlu eksenel lazer

PRI 36, doner ve goriinir bir lazer 1sinina ve eksenel diizey lzerinde 90° duran bir referans 151k huzmesine sahip bir
motorlu eksenel lazerdir. Motorlu eksenel lazer dikey, yatay ve egimli olarak kullanilabilir.

2.3 Ozellikler

Bu alet ile bir kisi hizli ve tam hassas sekilde her tiirde yiizeyin kotunu alabilir.

Kot alma islemi alet agildiktan sonra otomatik olarak gerceklesir. Isin ancak, belirlenen hassasiyete ulagiimasi
durumunda devreye sokulur.

LED'ler ilgili calisma durumunu gdsterir.

Alet, calisma sirasinda da sarj edilebilen, tekrar sarj edilebilir lityum iyon aki paketi ile calistirilir.

2.4 PRA 36 uzaktan kumandasi/lazer dedektorii ile kombinasyon olanagi

PRA 36 aleti, uzaktan kumandanin ve lazer dedektdrinin birlestirilmis halidir. Bu alet sayesinde PRI 36 motorlu
eksenel lazer, daha biylUk mesafelerde rahatga kullanilabilir. PRA 36 ayrica lazer dedektori olarak da gérev yapar ve
bu nedenle, lazer isininin buylUk bir mesafeyi gdstermesi icin de kullanilabilir.

2.5 Mesafenin dijital olarak olciilmesi

PRA 36, lazer diizeyi ve PRA 36 isaretleme ¢entigi arasindaki mesafeyi dijital olarak g&sterir. Bu sayede bir calisma
adimi igerisinde, kisinin nerede bulundugu milimetrik olarak belirlenebilir.

2.6 Donme hizi/cizgi fonksiyonu

3 farkl d6nme hizi mevcuttur (300, 450, 600 dev/dak). Dénme fonksiyonu ve ¢izgi fonksiyonu gibi munferit fonksiyonlar
arasinda gegis yapma olanagi mevcuttur. Bu durum PRI 36 motorlu eksenel lazer ve ayrica PRA 36 ile de olanaklidir.
Cizgi fonksiyonu, lazer isininin daha iyi sekilde goériinmesini ve belirli bir galisma alani Gzerinde lazer isininin
sinirlandiriimasini olanakli kilar.

2.7 Otomatik hizalama ve denetleme

PRI 36 ve PRA 36 ile, bir lazer diizeyi bir kisi araciligiyla otomatik olarak noktasal sekilde hizalanabilir. Hizalanan
lazer dUzeyi, gerekli olmasi durumunda ayrica denetleme fonksiyonu Uzerinden PRA 36 yardimiyla otomatik olarak
diizenli araliklarla kontrol edilebilir, bu sayede olasi kayma durumlari (6rnegin sicaklik degisiklikleri, rizgar veya benzeri
nedenler dolayisiyla) engellenmektedir.

2.8 Sok uyari fonksiyonu

Calisma esnasinda alet seviyesinden cikarsa (titresim / carpma) alet uyari moduna gecer; tim LED’ler yanip soner,
lazer devre disi birakilir (baslik kismi dénmeyi keser).

2.9 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani disina yerlestiriimisse veya mekanik olarak bloke durumdaysa, lazer devreye girmez ve
LED’ler yanip soner.

Aletin devreye sokulmasindan sonra sok uyari fonksiyonu, basaril bir kot alma isleminden 2 dakika sonra aktiflestirilir.
Bu iki dakika icerisinde bir tusa basiimasi durumunda, bu 2 dakikalik stire tekrar baslatilir.

2.10 Teslimat kapsami

Motorlu eksenel lazer

Uzaktan kumanda/Lazer dedektdri
Kullanim kilavuzu

Hedef plakasi

Uretici sertifikasi

PRA 84 G lityum iyon aki paketi
Gii¢ kaynag

- a4 a4 a4 a4 A a4

Hilti takim ¢antasi
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2.11 Calisma durumu géstergeleri

Asagidaki calisma durumu gdstergeleri goriintilenir: LED otomatik kot alma, LED aki durumu, LED sok uyarisi ve LED

egimi.

2.12 LED gostergeleri
LED otomatik ayarlama (yesil)

Yesil LED yanip sénuyor.

Alet, ayar safhasinda.

Yesil LED sabit sekilde
yaniyor.

Alet ayarlanmis / dlizenli bir sekilde
caligiyor.

LED sok uyarisi (turuncu)

Turuncu LED surekli yaniyor.

Sok uyarisi devre digi birakildi.

LED denetlemesi (turuncu)

LED turuncu yaniyor.

Alet, denetleme modunda bulunuyor.

LED egim gdstergesi (turuncu)

Turuncu LED surekli yaniyor.

Eg§im modu aktiflestirildi.

TUum LED'ler

Butlin LED'ler yanip séniyor

Alet darbeye maruz kalmig, kot aima
fonksiyonunu yitirmis veya baska bir
hata igeriyor.

2.13 Calisma esnasinda lityum iyon akii paketlerinin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip s6niiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3, 4 - Cz %75

LED 1, 2,3 - %50 = C < %75
LED 1,2 - %25 = C < %50
LED 1 - %10 = C < %25

LED 1

C< %10

2.14 Alette sarj islemi esnasinda lityum iyon akii paketlerinin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3, 4 - C=% 100
LED 1, 2,3 LED 4 Cz%75
LED 1,2 LED 3 % 50=C< %75
LED 1 LED 2 % 25 =C < % 50
- LED 1 C<%25

2.15 Alet disindaki sarj islemi esnasinda lityum iyon akii paketlerinin sarj durumu

Kirmizi LED sirekli yanarsa, aku paketi sarj edilir.
Kirmizi LED yanmazsa, akl paketi tam doludur.

Tanim Tanimlama
Uzaktan kumanda/Lazer dedektdri PRA 36
Lazer dedektori PRA 38
Hedef plakasi PRA 54
Dedektdr tutucusu PRA 80
Duvar sabitlemesi PRA 70/71
Egim adaptori PRA 76/79
Arac aku soketi PUA 82
Yuikseklik aktarim aleti PRA 81
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Tanim Tanimlama
Gug kaynag PUA 81
Akl paketi PRA 84 G
Dikey agl PRA 770
Kordon iskeleli dedektdr tutma tertibati PRA 751
Kordon iskeleli tutucu PRA 750
Cephe adaptori PRA 760

Cesitli tripodlar

PRA 90, PUA 20, PUA 30, PA 921, PA 931/2

Teleskopik gubuk

PUA 50, PUA 55/56, PA 961, PA 962

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki sakhidir!

PRI 36

PRI 36 ¢alisma menzili (cap)

PRA 36 ile: 2...300 m

Uzaktan kumanda erisim mesafesi (cap)

PRA 36 ile: 0...200 m

Hassasiyet

25°C sicaklikta her 10 migin £ 1 mm

Tesviye i1sIn

Eksenel diizleme sirekli dik acili

PRI 36 lazer sinifi

Sinif 3R, gdérunir 532 nm, < 4,5 mW (IEC 60825-1 /
EN 60825-1:2007), sinif llla, goériindr, 532 nm, < 4.5 mW
(CFR 21; § 1040 (FDA))

Ddnme hizlar

300, 450, 600 dev/dak

Egim alani

Aks basina, +%8,6 (+5°)

Otomatik kot alma alani

+5°

Eneriji beslemesi

7,2V/ 6Ah lityum iyon aku paketi

AkU paketi calisma siresi

Sicaklik +23 °C, Lityum iyon akli paketi: 24 sa

Calisma sicakhg

-20...+45 °C

Depolama sicakhigi (kuru)

-25...+60 °C

Koruma sinifi IP 56 (IEC 60529 uyarinca) (pil bdlmesi disinda ve
"Caligma sirasinda sarj etme" modunda degil)
Tripod dislisi %" x 11

Agirlik (PRA 84 G dahil)

2,4 kg

Boyutlar (Ux G xY)

252 mm x 252 mm x 209 mm

PRA 36

Calisma menzilinin algilanmasi (¢ap)

2..300 m

Sinyal sesi 3 farkl ses seviyesi veya sessiz ¢alisma
Sivi kristal gOsterge iki tarafli

Mesafe gdstergesi alani + 52 mm

Lazer dlizeyi gosterge alani +0,5 mm

Algilama alani 120 mm

Govde Ust kenari merkezi gostergesi 75 mm

isaretleme centikleri

Her iki tarafta

Otomatik kendiliginden kapatma

Algilama olmadan: 15 dak

Boyutlar

160 mm X 67 mm X 24 mm
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Agirlik (akuler dahil) 0,25 kg

Enerji beslemesi 2 AA tipi pil

Pil kullanim émrii (Alkali mangan) Sicaklik +20 °C: yakl. 40 saat (pil kalitesine bagli)
Calisma sicakhig -20...+50 °C

Depolama sicaklig -25...+60 °C

Koruma sinifi

IP 56 (IEC 60529 uyarinca) pil bdlmesi disinda

PSA 81, PRA 84, PRA 84 G akii paketi ve monitor PSA 100 icin PUA 81 giic kaynagi

Nominal akim beslemesi 115..230V
Sebeke frekansi 47...63 Hz
Olgme giicli 36W
Olgme gerilimi 12V

IP koruma sinifi IP 56
Calisma sicakligi +0...+40 °C
Depolama sicakligi (kuru) -25...+60 °C
Sarj sicaklig +0...+40 °C
Agirlik 0,23 kg

Boyutlar (U x G x Y)

110 x 50 x 32 mm

PRA 84 G lityum iyon akii paketi

Nominal gerilim (normal mod) 72V

Maksimum gerilim (¢alisiyor veya ¢calisma sirasinda sarj 13V

ediliyor)

Nominal akim 270 mA@7,2 V

Kapasite 7,2V/6 Ah

Sarj siresi 3 sa/+32 °C / Akii paketi %80 sarj edildi
Calisma sicakhig -20...+50 °C

Depolama sicakhigi (kuru) -25...+60 °C

Sarj sicakligi (calisma sirasinda sarj edilirken de) +0...+40 °C

Agirlik 0,3 kg

Boyutlar (U x G x Y)

160 mm x 45 mm x 36 mm

5 Guvenlik uyarilan

5.1 Temel giivenlik nlemleri
UYARI

Tum glivenlik uyarilarini ve kullanim talimatlarint muhafaza
ediniz.

Bu kullanim kilavuzunun her bir béliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

5.2

a)

Genel giivenlik 6nlemleri

Hicbir emniyet tertibatini devreden ¢ikarmayiniz,
ayrica hicbir uyar ve ikaz levhasini ¢gikarmayiniz.
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Alet ile calisirken dikkatli olunuz, hareketlerinize
dikkat ediniz ve mantikh davraniniz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilaclarnn etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara
yol acabilir.

Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.
Uygunsuz sekilde acilan aletlerde sinif 3R/ class
llla'y1 asan lazer isinlan yayilabilir. Aleti sadece Hilti
servisine tamir ettiriniz.

Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlama tehlikesi olan yerlerde alet ile
calismayimiz. Aletler, toz veya buhar ile alev
alabilecek kivilcimlar uretir.

(Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan musaade
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.

Burada belirtilenlerin  digindaki kullanim ve ayar
tertibatlarinin kullaniimasi veya diger prosedrlerin
gerceklestiriimesi tehlikeli 1sin  etkilerine neden
olabilir.

Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calisip caismadigi kontrol
edilmelidir.

Alet cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

Aletin  bakimini titizlikle yapiniz. Hareketli
parcalarin kusursuz calistigini ve sikismadigini,
parcalarin kinhp kinlmadigini veya hasar goriip
gormedigini, alet fonksiyonlarinin kisitlanma
durumlarini kontrol ediniz. Hasarlh parcalar aleti
kullanmadan 6nce tamir ettiriniz. Birgok kazanin
nedeni alet bakiminin k6t yapiimasidir.

Adaptorler ve aksesuarlar ile kullanimda aletin glivenli
bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

Hatal o6lciimii 6nlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi icin tasarlanmis
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlilkk, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
yapiimahdir.

Alet nem almaya karsi korumali olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

Elektrik kontaklarini yagmurdan veya nemden
uzak tutunuz.

Aleti 6nemli 6l¢iimlerden 6nce kontrol ediniz.
Dogrulugunu kullanim sirasinda bir¢cok defa
kontrol ediniz.
Giuc kaynagimi
kullaniniz.
Aletin ve glic kaynaginin diisme veya yaralanma
tehlikesi olusturmayacagindan emin olunuz.
Calisma alaninin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Uzatma hatlarini diizenli olarak kontrol ediniz ve
hasar gormiis ise degistiriniz. Calisma esnasinda
glic kaynagi veya uzatma kablosu hasar goriirse,
bu giic kaynagina dokunmamalisiniz. Sebeke
fisini prizden cekiniz. Hasarli baglanti hatlarn ve

sadece akim sebekesinde

2)

uzatma hatlan elektrik carpmasi nedeniyle tehlike
olusturur.

Borular, radyatoérler, firinlar ve buzdolaplan gibi
topraga temas eden st yiizeylere viicudunuzla
temas etmekten kacininiz. Vicudunuzun toprakla
temasi var ise ylksek elektrik garpmasi riski olusur.
Baglanti kablosunu sicaktan, yagdan ve keskin
kenarlardan koruyunuz.

Giuc kaynagimi asla kirli veya islak durumda
calistirmayiniz. Giic kaynagd iist ylizeyindeki toz,
ozellikle iletken malzeme veya nem, uygunsuz
kullanimlar sonucu elektrik carpmasina yol
acabilir. Bu yiizden 6zellikle iletken malzemelerin
stk islenmesinde kirlenen aletleri diizenli
araliklarla Hilti Servisi'ne kontrol ettiriniz.
Kontaklara temas etmekten kacininiz.

5.2.1 Akii aletlerinin 6zenli calistinimasi ve

a)

b)

c)

e

9

kullanimi

Akiiler, yiiksek sicakliklardan ve atesten uzak
tutulmahdir. Patlama tehlikesi vardir.

Akiiler parcalarina ayriimamali, ezilmemeli, 75 °C
Uzerine isitiimamall veya yakilmamalidir. Aksi
takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi
olusur.

Bu alette yalmzca kendisi icin ongoériilen
akii paketlerini ve pilleri kullanimiz. Diger aki
paketlerinin veya pillerin kullaniimasi yaralanmalara
ve yangin tehlikesine neden olabilir.

Nem almasini 6nleyiniz. Aletin icine giren nem kisa
devreye ve kimyasal reaksiyonlara neden olabilir ve
yanmalara ya da yangina sebebiyet verebilir.

Yanls kullanimda pilden/aktiden sivi gikabilir. Bunlar
ile temasi Onleyiniz. Yanhslhkla temasta su ile
durulayiniz. Sivi gozlere temas ederse, bol su ile
yikayiniz ve ayrica doktor yardimi isteyiniz. Disar
akan sivi cilt tahrigine ve yanmalarina yol agabilir.
Sadece ilgili alete yonelik izin verilen akiiler
kullanilmahdir. Baska akilerin veya akdllerin

ongoérilmeyen amaglara  yoénelik  kullaniimasi
durumunda yangin ve patlama tehlikesi s6z
konusudur.

Tasima, depolama ve lityum-iyon akiilerin
kullanimina y6nelik 6zel talimatlari dikkate aliniz.
Kullanilimayan akiileri ve sarj cihazlarim
ataclardan, madeni paralardan, anahtarlarin,
civilerden, vidalardan ve kontaklari

kopriileyebilecek diger kiiciik metal nesnelerden
uzak tutunuz. Akilerin veya sarj cihazlarnin
kontaklar arasinda kisa devre olugsmasi cevredeki
cisimleri yakmalarina ve yangina neden olabilir.
Hasarh bataryalar (6rnegin catlak, kirik parga,
biikiilme, iceri girmis ve/veya disari cikmis kontak
noktalari bulunan bataryalar) sarj edilmemeli veya
tekrar kullaniimamalidir.

Aletin kullanimi ve akii paketinin sarj edilmesi
icin yalnizca PUA 81 giic kaynagini veya PUA 82
otomatik akii soketini kullaniniz. Aksi takdirde
aletin hasar gérme tehlikesi mevcuttur.

Akiileri sadece liretici tarafindan tavsiye edilen
sarj cihazlani ile sarj ediniz. Belirli bir aku i¢in uygun



olan bir sarj cihazi, bagka akulerle kullanilirsa yanma
tehlikesi vardir.

5.3 Galisma yerinin usuliine gore ayarlanmasi

a) Olgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin  bagka kigilere veya kendi (izerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

b) Merdiven uzerindeki dogrultma calismalarinda
asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

c) Cam veya diger nesnelerin iginden yapilan lgiimler,
6l¢iim sonuglarini yaniltabilir.

d) Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

e) Aletisadece belirtilen uygulama sinirlari i¢erisinde
kullaniniz.

f) PRI 36 aletinizi, santiyede kullanilan baska bir PRA 36
icin degil, sizin PRA 36 aletiniz i¢in devrede oldugunu
kontrol ediniz.

5.3.1 Elektromanyetik uyumluluk

Alet gecerli ydnergelerin en siki taleplerini karsilamasina
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek yiksek
1Isinlama dolayisiyla aletin hasar gérmesini engelleyemez.
Bu veya emin olmadiginiz diger durumlarda kontrol

Olgmleri yapilmalidir. Ayni  zamanda Hilti, diger
aletlerin  (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlari)
etkilenmemesini garanti edemez.

5.3.2 3R/ class llla lazer sinifindaki aletler icin lazer
siniflandirmasi

a) Alet, [IEC60825-1 / EN60825-1:2007 uyarinca Lazer
sinifi 3R ve CFR 21 § 1040 (FDA) uyarinca Class Illa
kapsamindadir. Lazer isininin dogrudan gdézle temas
etmesi halinde gdzlerinizi kapatiniz ve kafanizi hemen
1Isin bolgesinden ¢ekiniz. Dogrudan 1sik kaynagina
bakmayiniz. Lazer isini kisilere dogru tutulmamalidir.

b) 3R ve Class llla lazer sinifi aletler sadece egitimli
kigiler tarafindan galistinimalidir.

¢) Uygulama alanlari lazer ikaz levhalari ile isaretlenmis
olmalidir.

d) Lazer isinlar gz seviyesinin Ustlinden veya altindan
gecmelidir.

e) Birayna gibi etki eden lazer isininin istem digi zemine
dismemesinden emin olmak i¢in énlemler alinmalidir.

f) Kisilerinigindan dogrudan etkilenmeyeceginden emin
olmak igin saglam &nlemler alinmalidir.

g) Lazer ginlan  kontrol edilmemis
¢tkmamalidir.

h) Kullaniimayan lazer aletleri, izni olmayan yetkisiz
kisilerin giremeyecegi yerlerde depolanmalidir.

i) Kullanimadiginda lazeri kapatiniz.

alanlardan

UYARI
PRI 36 sadece Hilti PRA 84 G akii paketiile galistinimalidir.

6.1 Akii paketinin sarj edilmesi

(o A AN A

TEHLIKE

Yalnizca  "Aksesuar" bodlimiinde listelenmis
ve Ongoriilmiis olan Hilti Akiilerini ve Hilti giic
kaynaklarini kullaniniz.

6.1.1 Yeni bir akii paketinin ilk kez sarj edilmesi

ik calistrmadan énce akii paketlerini tam olarak sarj
ediniz.

UYARI

Ayrica sarj edilecek sistem
saglayiniz.

icin guvenli bir durus

6.1.2 Kullanilmis bir akii paketinin sarj edilmesi

Akl paketini ilgili alete yerlestirmeden Once, aku
paketlerinin dis ylzeylerinin temiz ve kuru oldugundan
emin olunuz.

Li-lon aki paketleri her zaman, kismen dolu olsalar bile
kullanima hazirdir. Aletin sarj edilmesi sirasinda sarj islemi
size LED'ler vasitasiyla gosterilir.

6.2 Akii paketinin sarj edilmesi icin segenekler

TEHLIKE
PUA 81 giic kaynagi sadece bina
kullanilabilir. Nem almasini 6nleyiniz.

icerisinde

6.2.1 Akii paketinin aletin icinde sarj edilmesi @

UYARI
Sarj sirasindaki sicakliklarin  tavsiye edilen
sicakliklarinda (0 - 40°C) olmasina dikkat ediniz.

sarj

1. Akl paketini, pil bélmesine yerlestiriniz.

2. Aku paketindeki yukleme yuvasi gorinir oluncaya
kadar kilidi ¢eviriniz.

3. Guc kaynagi soketini veya ara¢ pil soketini aki
paketine takiniz.
Aku paketi sarj olmaya baslar.

4.  Aleti agtiginizda, sarj islemi sirasinda ilgili sarj
durumu aletteki aku paketi gdstergesi ile gosterilir.
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6.2.2 Akii paketinin alet disinda sarj edilmesi B
UYARI

Sarj sirasindaki  sicakligin  tavsiye edilen
sicakliklarinda (0 - 40°C) olmasina dikkat ediniz.

sarj

1. AklU paketini aletten cikartiniz ve giic kaynag
soketine veya arag pil soketine yerlestiriniz.

2.  Sarj iglemi sirasinda aku paketinde kirmizi LED
yanar.

6.2.3 Calisma sirasinda akii paketinin sarj edilmesi

DIKKAT

Nem almasini 6nleyiniz. Aletin icine giren nem kisa
devreye ve kimyasal reaksiyonlara neden olabilir ve
yanmalara ya da yangina sebebiyet verebilir.

1. Akl paketindeki ylkleme yuvasi gorinir oluncaya
kadar kilidi geviriniz.

2. Gug kaynagi soketini akl paketine takiniz.

3. Sarjislemi sirasinda alet caligir.

4. SQarj islemi sirasinda aletin sarj
araciligiyla gosterilir.

durumu LED

6.3 Ozenli akii kullanimi

Akllyl mumkin oldugunca serin ve kuru yerde muhafaza
ediniz. Aklyu kesinlikle glineste birakmayiniz, isiticilarin
lizerine veya camlarin arkasina koymayiniz. Kullanim
sureleri dolduktan sonra akdleri gevreye zarar vermeden
ve glvenli bir sekilde imha ediniz.

6.4 Akii paketlerinin takilmas1 @

DIKKAT

Akiiyli alete yerlestirmeden 6nce akiniin temas
noktalarinda ve aletin temas noktalarinda yabanci
cisim bulunmadigindan emin olunuz.

1. AkU paketini alete yerlestiriniz.
2. Kilit semboli gériiniinceye kadar her iki centigi saat
yonunde geviriniz.

6.5 Akii paketinin cikartiimasi El

1. Acllma semboli goériiniinceye kadar her iki gentigi
saat ydnunuin aksi yénlnde geviriniz.

2. AkU paketini aletten ¢ikartiniz.

6.6 Aletin devreye alinmasi

"A¢ma / Kapatma" tusuna basiniz.

UYARI

Aclildiktan sonra alet, otomatik kendini ayarlamayi baslatir
(maks. 40 saniye). Tam kot alma durumunda, lazer igini,
dénme ve normal yén durumlarina geger. Yatay ayarlama
sirasinda, rotasyon basldi otomatik olarak ortalama hiz
ile doner, dikey ayarlama sirasinda bir referans noktasinin
asagiya dogru izdusimu alinir.

6.7 LED gostergeleri
bkz. Bolim 2 tanimlama

6.8 Pillerin PRA 36 icine yerlestiriimesi

DIKKAT
Hasarli pilleri kullanmayiniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri birlikte kullanmayiniz. Cesitli Ureticilerin
veya farkli tip taniml pilleri kullanmayiniz.

UYARI
PRA 36 aleti icin sadece, uluslararasi standartlara gére
Uretilen piller kullanilabilir.

6.9 Eslemeler

PRI 36 motorlu eksenel lazerinin PRA 36 ile kullanilmasi
icin, bu aletlerin birbirleri icin ayarlanmis (eslenmis)
olmalari gerekir. Aletlerin eslenmesi sonucunda, motorlu
eksenel lazer ve PRA 36 uzaktan kumandasi benzersiz
bir sekilde birbirlerine tayin edilebilir. PRI 36 motorlu
eksenel lazer yalnizca eslenen PRA 36 sinyallerini alir. Bu
esleme islemi, ayarlarin degisme tehlikesi olmadan diger
motorlu eksenel lazerlerin yaninda calismayi olanakli
kilar.

1. PRI 36 motorlu eksenel lazerde ve PRA 36'da ayni
anda "A¢ma/Kapatma" tuslarina basiniz ve en az 3
saniye tuslan basili tutunuz.

Eslesme isleminin basarili oldugu, PRA 36'da sesli
bir sinyalin duyulmasi ve PRI 36 motorlu eksenel
lazer Uzerindeki tim LED'lerin yanip sénmesi ile
gOsterilir.

Ayni zamanda PRA 36 ekraninda kisa sureli olarak
bir zincir semboll goriintulenir. Esleme isleminden
sonra her iki alet de otomatik olarak kapanir.

2. Eslenen aletler aciimalidir.

Ekranda esleme sembolii goriniir (Bkz. bélum Hata
aramasl).

7 Kullanim

7.1 Aletin devreye alinmasi
"A¢gma / Kapatma" tusuna basiniz.
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UYARI
Acildiktan sonra alet otomatik ayarlamayi baslatir.

7.2 PRA 36 aleti ile calisma

PRA 36 aleti bir lazer dedektdrii (6n tarafi) ve ayni
zamanda uzaktan kumanda cihazidir (arka tarafi). Uzaktan



kumanda, motorlu eksenel lazer ile galismayi kolaylastirir
ve aletin bazi fonksiyonlarini kullanabilmek icin gereklidir.

7.2.1 El aleti olarak lazer dedektérii ile calisma

1. "Agma /Kapatma" tusuna basiniz.

2. PRA 36'i dogrudan donen lazer isini diizeyine
tutunuz.
Lazer 1sini optik ve akustik bir sinyal araciligiyla
goriintulenir.

7.2.2 PRA 80 dedektor tutucusunda PRA 36 ile

calisma [B
1. PRA 80'deki kilidi aginiz.
2. PRA 36 aletini PRA 80 dedektdr tutucusuna
yerlestiriniz.
3. PRA 80'deki kilidi kapatiniz.
4. "Agma/Kapatma" tusu ile lazer dedektorini aciniz.
5.  Déner tutamagi aciniz.
6. PRA 80 dedektér tutucusunu, doner tutamagi

kilitleyerek teleskopik c¢ubuga veya ayarlama
cubuguna emniyetli sekilde sabitleyiniz.

7. PRA 36'in gosterge ekranini dogrudan dénen lazer
1SN seviyesine tutunuz.
Lazer 1sini optik ve akustik bir sinyal araciligiyla
gbruntulenir.

7.2.3 PRA 81 yiikseklik aktarim aleti ile calisma

1. PRA 81'deki kilidi aginiz.
PRA 36 aletini PRA 81 yikseklik aktarim aletine
yerlestiriniz.

3. PRA 81'deki kilidi kapatiniz.

PRA 36 aletini, agma/kapatma tusu ile aginiz.

5. PRA 36'in gosterge ekranini dogrudan dénen lazer
1SInI seviyesine tutunuz.

6. PRA 36 aletini, mesafe gostergesi "0" degerini
g0sterecek sekilde konumlandiriniz.

7.  Serit metre yardimiyla istenilen mesafeyi élgtiniz.

>

7.2.4 Menii secenekleri E A

PRA 36 aletinin acilmasi sirasinda "Agma/Kapatma"
tusuna iki saniye slreyle basiniz.
Gosterge alaninda menu ekrani gorindir.

Metrik ve anglo amerikan birimler arasinda gecis yapmak
icin birim tusunu kullaniniz.

Yiiksek takt frekansini Ust veya alt dedektdr alanina tayin
etmek icin ses seviyesi tusunu kullaniniz.

Gelismis menlye ulasmak icin PRA 36 arka tarafindaki
"tus kilidi" tusuna basiniz. Yon tuslariyla (sol/sag)
baska maddelerden segim yapabilirsinizz Orn. PRI 36
hassasiyet ayarinin degistiriimesi, aletlerin eslemesini
kaldirma, telsizi kapatma.

PRI 36 ile ilgili ayarlar ancak PRI 36 acildiginda ve
telsiz baglantisi mevcut oldugunda etkili olur. Yon tuslari
(yukari/asagi) ayarlarin degistiriimesi icindir. Secilen her
ayar gegerlidir ve bir dahaki sefer devreye alindiginda da
muhafaza edilir.

Ayarlari hafizaya almak i¢in PRA 36'i kapatiniz.

7.2.5 Birim ayarlama
Birim tusu ile Ulke surimune gore istediginiz birimi
ayarlayabilirsiniz (mm / cm / kapali).

7.2.6 Sesli sinyalin ses siddetinin ayarlanmasi

Aletin agiimasi sirasinda ses seviyesi "normal" olarak
ayarlanmigtir.  "Akustik sinyal" tusuna basilarak ses

seviyesi degistirilebilir. 4 adet secenek arasinda
("Dustk", "Normal", "Yiksek" ve "Kapal") secim
yapabilirsiniz.

7.2.7 Tus kilidi ve cift tiklama E1

PRA 36 tus kilidi, yanhslikla giris yapiimasina karsi aleti
korur ve PRA 36'nin her iki tarafinda ekranin sol Ust
bdélimainde géruntulenir. Kilit semboll agik (serbest) veya
kapali (bloke) olabilir.

Uzaktan kumandanin/lazer dedektoriinin her iki tarafi
ayni anda kumanda edilemez. Uzaktan kumandanin /
lazer dedektorinin bir tarafi serbest ise, diger taraf
otomatik olarak blokedir. Kilit semboline gift tiklayarak
ilgili taraf degistirilebilir.

Yanlg kullanmi  6nlemek igin kullanim sirasinda
"Otomatik hizalama", "Denetleme" ve "Ozel cizgi
fonksiyonu" komutlan g¢ift tiklama ile onaylanmaldir.
Kullanim  kilavuzunun ilerleyen bélimlerinde bu her
seferinde sdylenmemektedir.

7.3 PRI 36 temel fonksiyonlar

Bu alet, yatay yukseklik akiglarinin, dikey ve egimli
ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi
ve kontrol edilmesi igin tasarlanmistir.

7.3.1 Donme hizinin ayarlanmasi & &

UYARI

Dénme hizi, "Dénme hizi“ tusuna basilarak degistirilebilir
(motorlu eksenel lazer kontrol panelinde veya PRA 36'de).
Dénme hizlari 300, 450 ve 600 dev/dak'tir.

7.3.2 Cizgi fonksiyonunun secilmesi

UYARI
Motorlu eksenel lazer, "Gizgi fonksiyonu" tusuna
basiimasi durumunda, basiimaya devam edilerek

buyutilebilen veya kugdltilebilen bir ¢izgi igin izdlgim
alir.

UYARI

Ayrica PRA 36 lazer dedektoriunin yardimiyla, lazerin
dénmesi durdurulabilir ve PRA 36 pozisyonunda bir gizgi
olusturulabilir. Bunun icin PRA 36 lazer dedektorund,
dénddriilen lazer 1sini diizeyine hareket ettiriniz ve "Ozel
¢gizgi fonksiyonu* tusuna ¢ift tiklayiniz.

7.3.3 Lazer cizgisinin hareket ettirilmesi

Lazer gizgisi, yon tuslarina basilarak sola veya saga dogru
hareket ettirilebilir (PRI 36 veya PRA 36). Yon tuslarinin
tutulmasi hizi arttirir ve lazer gizgisi diizenli olarak hareket
ettirilir.
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7.4 Yatay yiizeyde calisma H 1

1. Uygulamaya gére aleti 6rn. tripoda monte ediniz,
alternatif olarak motorlu eksenel lazeri bir duvar
sabitlemesi Uzerine de monte edebilirsiniz. Sarj
ylzeyinin egim agisi en fazla + 5° olmalidir.

2. "Agma/Kapatma" tusuna basiniz.

3. Kot alma durumuna erisilmesi durumunda, lazer iini
aclilir ve 300 dev/dak ile déner.

7.5 Dikey yiizeyde calisma

1. Dikey yuzeydeki galismalar icin aleti, metal ayaklarin
Uzerine yerlestiriniz, bu islem sirasinda aletin kontrol
paneli yukarlya konumlandirimalidir.  Alternatif
olarak motorlu eksenel lazeri ilgili bir tripod, duvar
sabitleme tertibati, 6n yUzli veya kordon iskeleli
adaptdr Gzerine monte edebilirsiniz.

2. Aletin dikey aksini istenen yone hizalayiniz.

3. Belirlenen hassasiyete uyulabilmesi igin alet duiz bir
yuzeye konumlandiriimall veya uygun bir tripod veya
baska bir aksesuar tzerine monte edilmelidir.

4. "Agma/Kapatma“ tusuna basiniz.

Kot alma igleminden sonra alet, dikey konumda
asaglya dogru izdisimi alinan mevcut rotasyon
isiniile birlikte lazer igletimini baglatir. Bu
izdusUimU alinan nokta, referans noktasidir ve aletin
konumlandiriimasi i¢in kullanilir.

5. Doénme hizi, (motorlu eksenel
PRA 36'nin kontrol panelindeki)
tusuna basilarak ¢alistirilabilir.

lazerin veya
"Dénme  hizi*

7.5.1 Maniiel hizalama

Dikey dlizeyi manuel olarak hizalamak icin PRA 36'in arka
tarafindaki yon tuslarina (yukari/asagi) basiniz.

7.5.2 Otomatik hizalama (Auto Alignment)

PRA 36 dedektor tarafini hizalamayi istediginiz noktaya
ve PRI 36 yonine dogru tutunuz ve arka arkaya iki kez
'Otomatik hizalama' tusuna basiniz.

UYARI

Lazer dedektorl tarafinin bloke olmamasina dikkat
ediniz. Kilit semboline cift tiklayarak ilgili tarafi bloke
edebilirsiniz.

Bu sayede lazer diizeyinin ayarlama iglemi baslatilir. Bu
sirada kisa akustik sinyaller duyulur.

Arama isleminin yéninu "Otomatik hizalama" tusuna
basarak degistirebilirsiniz.

Ayarlama islemini iptal etmek igin ¢ift tiklama yeterlidir.
Lazer i1gininin, PRA 36 algllama alani Uzerine gelmesi
durumunda, 1sin, isaretleme centigine (referans dizey)
hareket ettirilir.

istenen pozisyona ulasimasi durumunda (isaretleme
gentigi bulundu), islemin tamamlandigini gésteren surekli
bir sinyal duyulur.

Egder otomatik ayarlama islemi basaril olmadiysa (>2 dak),
kisa sinyal sesleri duyulur ve otomatik ayarlama semboli
kaybolur. Bu durum, otomatik ayarlama isleminin iptal
edildigini gosteren bir uyaridir.
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7.6 Egimli calisma

UYARI

Optimum calisma sonuglarini elde etmek i¢in PRI 36
hizalama durumunu kontrol etmek yardimci olacaktir. Bu
durumun kontroll en iyi sekilde, aletin 5 metre solunda
ve saginda bulunan ve alet aksina paralel olan 2 noktanin
segilmesi araciligiyla gercgeklestirilir. Kotu alinan, yatay
dizlem yuksekligini isaretleyiniz ve daha sonra egim
sonras! yikseklik degerlerini isaretleyiniz. Sadece bu
iki nokta Uzerindeki ylkseklik degerlerinin ayni olmasi
durumunda, alet hizalamasi optimize edilmis olur.

7.6.1 Kurulum

UYARI
Egim ayari, maniel veya otomatik olarak ya da PRA 76/78
egim adaptori kullanilarak gergeklestirilebilir.

1. Uygulamaya gére motorlu eksenel lazeri 6rn. tripoda
monte ediniz.

2. Motorlu eksenel lazeri ve tripodu, egimli dizlemin
Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.
Motorlu eksenel lazeri egimli diizlemin Ust kenarina
konumlandiracaksaniz, PRI 36 kontrol panelinin
egim yonunlin tersi tarafta oldujundan emin
olunuz. Motorlu eksenel lazeri egimin alt kenarina
konumlandiracaksaniz, PRI 36 kontrol panelinin
egim yonu tarafinda oldugundan emin olunuz.

3. Motorlu eksenel lazerin kontrol paneline, sagd
Ust bolimdeki edim modu yanana kadar
"Agma/Kapatma" tusuna en az 8 saniye basiniz.

4. Kot alma durumuna erisilmesi durumunda, lazer igini
acilir ve PRA 36 igin kot alma islemi yapilabilir.

7.6.2 Egimin manuel olarak ayarlanmasi E1

Egimi daha hizli degistirmek icin PRA 36 uzaktan
kumandasinin yon tuslarina (yukari/asagi) basiniz. E§imi
daha hizli degistirmek icin ok tuslarina uzun basiniz.
UYARI

Egim derecesinin dijital
degildir.

olarak okunmasi mumkin

7.6.3 Egimin otomatik olarak ayarlanmasi

UYARI

Otomatik egim ayarlamasi igin 6n kosul, bir PRA 36 lazer
dedektoriiniin bulunmasi ve egim modunun aktiflestiriimis
olmasidir.

Lazeri (BOlim iginde agiklanan sekilde 7.5.2) de yine
egimli diizey boyunca eginiz.

UYARI

Egim derecesinin dijital
degildir.

olarak okunmasi mumkin

7.6.4 Egimin PRA 76/79 egim adaptorii aracihgiyla
ayarlanmasi
1. PRI 36 bas kisminda bulunan hedef g¢entik
araciligiyla aleti, egim ylzeyine paralel konumda
hizalayiniz.



2. Motorlu eksenel lazerin kontrol paneline, sagd
Ust bolimdeki egim modu yanana kadar
"Agma/Kapatma" tusuna en az 8 saniye basiniz.

3. Simdi egim adaptdriinde istediginiz egim derecesini
ayarlayiniz.

7.7 Denetleme @@

Denetleme fonksiyonu, hizalanmis bir (dikey veya
egimli (yatay yalnizca otomatik PRA 90 tripod ile))
dizlemin (6rn. titresim, sicaklik degisimleri nedeniyle)
kaymis olup olmadigini diizenli olarak kontrol eder.

Bdyle bir durum séz konusuysa, hedeflenen dizey

(algilama alaninin iginde oldugu sirece) 0 noktasina (yani

PRA 36 isaretleme gentigine) geri ayarlanir. Denetleme

fonksiyonu ile yapilan c¢alismalar igin bir PRA 36

gereklidir. Lazer isininin denetlenmesi durumunda, lazer

isininin algilanmasi igin bagka bir lazer dedektorii de
kullanilabilir.

1. Denetleme fonksiyonunun aktiflestirimesine ydnelik
on hazirlk, otomatik hizalama aktiflestirmesi
sirasindaki temel islem ile értlisUr (bkz. 7.5.2).

2. Aleti, istenen cikis noktasi 1'e konumlandiriniz ve
devreye sokunuz.

3. PRA 36 lazer dedektdriini, aksin oryantasyon
noktasina (nokta 2) konumlandiriniz ve sabitleyiniz.
Bu alet (nokta 1) ve PRA 36 (nokta 2), dizeyin
sabitleme noktalarini olusturur. Bu islem sirasinda,
PRA 36 isaretleme centiginin tam olarak, motorlu
eksenel lazerin, daha sonradan lazer g¢izgisinin
veya lazer noktasinin izdisimdnd almasi gereken
yukseklikte bulunmasina dikkat ediniz. PRA 36
aletinin yesil lazer algilama alani bu sirada motorlu
eksenel lazere dondurilmus olmalidir.

4. Motorlu eksenel lazer ile PRA 36 lazer dedektéri
arasinda, iletisime zarar verebilecek bir engelin
bulunmamasina dikkat ediniz. Cam ve diger 1sigi
gegiren malzemeler, bu iki alet arasindaki kontak
icin zarar verici niteliktedir, 6rnegin cam yansimalari.

5. PRI 36 ve PRA 36 aletlerini acginiz. Denetleme
fonksiyonu, PRA 36 Uzerindeki 'Denetleme modu'
tusuna cift tiklanarak aktiflestirilir.

Bir daha tiklandiginda arama yoni degistirilebilir, bir
¢cift tiklama denetleme modunu sonlandirir.
Pozisyona ulasildiktan sonra (isaretleme centigi
bulundu) artik sinyal duyulmaz.

6. Sistem denetleme modunda bulunmaktadir.
Fonksiyon, PRA 36 gosterge alaninda gorintilenir.

7. Lazer duzeyinin kayip kaymadigi dizenli zaman
araliklarinda kontrol edilir. Bir kaymanin s6z
konusu olmasi durumunda, olanakl ise, dizey
tekrar isaretleme duzeyine getirilir. Lazer dizeyi,
lazer dedektdrli penceresinin disina kayarsa veya
motorlu eksenel lazer ve lazer dedektori arasindaki
dogrudan gorus agisi uzun sure engellenirse (>2
dak), motorlu eksenel lazerin dénmesi durur ve
lazer dedektdrinin gdstergesinde bir uyari G¢geni
goriuntulenirken kisa sinyal sesleri duyulur.
UYARI Ayarlama isleminin otomatik olarak ve
kendi kendine tekrarlanabilmesi PRA 36 aletinin
cikartiimamasi gerekir.

7.8 Standart moda geri doniilmesi

Standart moda (yatay ¢alisma, 300 dev/dak) geri ddnmek
icin aleti kapatmaniz ve tekrar ¢alistirmaniz gerekir.

7.9 Uyku modu

Uyku modunda PRI 36 igin elektrik tasarrufu yapmak
olanaklidir. Lazer devreden ¢ikarilir ve bu sayede akiniin
kullanim émrii uzatilmis olur.

PRA 36 Uzerinde bulunan uyku modu tusuna basarak
uyku modunu aktiflestiriniz.

PRA 36 Uzerinde bulunan uyku modu tusuna tekrar
basarak uyku modunu devre digi birakiniz.

PRI 36 aletinin tekrar aktiflestirimesinden sonra, calisma
hassasiyetinden emin olmak igin lazer ayarlarini kontrol
ediniz.

7.10 Hedef plakasi ile calisma

Hedef plakasi, lazer igininin gérunirltgind arttinr. Hedef
plakasi 6zellikle aydinlik 1sik durumlarinda veya arttinlmis
gorunurligin talep edildigi yerlerde kullaniimaktadir.
Bunun igin hedef plakasini, lazer isini projeksiyonu
araciliglyla hareket ettiriniz. Hedef plakasinin malzemesi,
lazer 1sininin gérindrliguna arttinir.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Merceklerdeki tozlan Ufleyerek temizleyiniz.

2. Cama elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmeli;
gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Cok sert temizlik malzemesi cihazi cizebilir
ve cihazin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir.
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecedi icin
baska bir sivi kullanilmamal.

4.  Ekipmanin depolama sicaklik sinir degerlerine dikkat
edilmelidir, 6zellikle kis / yaz mevsiminde, ekipmani
aracinizin igcinde muhafaza edecekseniz ( -30 °C ile
+60 °C'ye kadar).

8.2 Depolama

Islanan alet paketinden c¢ikartiimaldir. Alet, tasima
¢antasi ve aksesuarlari kurutulmali (en fazla 40 °C) ve
temizlenmelidir. EkKipmani kurumadan paketlemeyiniz.
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Aleti uzun slreli depoladiktan sonra veya uzun
sureli nakliye sonrasinda alete bir kontrol &l¢imi
uygulanmaldir.

Litfen aku paketlerini ve pilleri aletten ¢ikartiniz. Bosalan
akul paketleri veya piller alete zarar verebilir.

8.3 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hilti génderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT

Nakliye veya sevkiyat oncesinde
paketlerini/pillerini aletten ¢ikartiniz.

akii

8.4 Hilti kalibrasyon servisi

Aletlerin normlara goére guvenilirligi ve geriye yasal
talepleri garanti etme agisindan dizenli bir sekilde
Hilti kalibrasyon servisi tarafindan kontrol edilmesini
saglayiniz.

Aletin kalibrasyonu igin her zaman Hilti kalibrasyon
servisi kullanilmalidir; ve en az yilda bir kez alet kalibre
edilmelidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergevesinde kontrol edilen aletin
ozelliklerinin kontrol edildigi gin kullanim kilavuzundaki
verilere uydugu onaylanir.

Uretici verilerine sapmalarda kullanilan 6lgiim aletleri
yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra alet
Uzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon
sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici verilerine goére
calistigi onaylanir.

Kalibrasyon  sertifikalarnr  I1ISO 900X 'e
sertifikalandinimig isletmeler igin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti temas noktasi size seve seve daha
fazla bilgi verecektir.

gore

8.4.1 Hassasiyet kontroli

Teknik spesifikasyonlara uyabilmek igin alet dizenli
olarak (minimum her buyuk/ciddi isten 6nce) kontrol
edilmelidir!

9 Hata arama

8.4.1.1 Yatay ana ve capraz aksin kontrol

edilmesi

Tripodu, duvardan yakl. 20 m uzaga yerlestiriniz
ve tripod bashdini, su terazisi araciligiyla yatay
konumda hizalayiniz.

Aleti, tripod lzerine monte ediniz ve alet bashgini,
hedef gentigi yardimiyla duvara hizalayiniz.
Dedektdr yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz
ve duvarda igaretleyiniz.
Aleti, alet aksinin
90°  dondiriniz.
degistirilmemelidir.
Lazer dedektdrl yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2)
belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

4 ve 5. adimlan iki defa daha tekrarlayiniz ve 3 ve 4.
noktalari, dedektdr yardimiyla belirleyiniz ve duvarda
isaretleyiniz.

islemlerin  dogru yapilmasi durumunda, her iki
isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana eksen) 2 ve 4
noktasi (capraz eksen) arasindaki dikey mesafe <
5 mm olmalidir (20 m i¢in). Farkin daha fazla olmasi
durumunda, aleti kalibrasyon igin Hilti servisine
gdnderiniz.

saat
alet

etrafinda
Ayrica

yoéninde
yuksekligi

8.4.1.2 Dikey aks kontrolii [

1.

Aleti, dikey konumda mumkin oldudunca yassi
bir ylzey Uzerine, duvardan yakl. 10 m uzaga

yerlestiriniz.
Aletin  tutamaklarini  duvara paralel konumda
hizalayiniz.
Aleti calistinniz ve zemin (Uzerindeki referans

noktasini (R) isaretleyiniz.

Dedektdr yardimiyla duvarin alt u¢ kismindaki (A)
noktasini isaretleyiniz. (Ortalama hizi seginiz).
Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m yUkseklikteki (B)
noktasini isaretleyiniz.

Aleti 180° déndurintz ve zemin Uzerindeki (R)
referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme
noktasina (A) hizalayiniz.

Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m yikseklikteki (C)
noktasini isaretleyiniz.

UYARI islemlerin dogru yapiimasi durumunda, on
metre ylkseklikte isaretlenen (B) ve (C) noktalan
arasindaki yatay mesafe 1,5 mm'den kiigiik olmaldir
(10 m igin). Daha blyik sapmada: Kalibrasyon igin
aleti Hilti Servisi'ne goénderiniz.

Hata Olasi sebepler

Coziim

Sembol géstergede gorunlr Tus kilidi etkin.

Tus kilidini serbest birakiniz.

UYARI

Uzaktan kumandanin/lazer
dedektoriinlin her iki tarafi ayni anda
kumanda edilemez.
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Hata Olasi sebepler Coziim

Sembol gostergede gorinir PRA 36 ile PRI 36 eslenmedi. Aletleri esleyiniz (bkz. bdlim 6.9)
Bu durumda PRI 36 da ekranda
gorunttlenmez.

/s

Sembol gdstergede gorinir Gegersiz tus girisi; Komut olanakl Gegerli bir tusa basiniz.
degil.
Sembol gdstergede gorunir Aletler erisim mesafesinin diginda. Aletler arasinda engel
Komut olanakli, ama alet tepki bulunmadigindan emin olunuz.
vermiyor. Maksimum erisim mesafesini de
A dikkate aliniz. Telsiz baglantisinin iyi
olmasi igin PRI 36 aletini zeminden =
10 cm ylikseklikte konumlandiriniz.
Sembol gdstergede gorunir Alet uyku modunda (alet maks. 4 saat  Aleti, "Sleep tusu'na basarak
uyku modunda kalir ve daha sonra aktiflestiriniz. Aktiflestirme isleminden
kapanir). sonra, alet ayarlarini aktiflestiriniz.
Sleap
Sembol gbstergede goriinir Ariza. Hilti servisi aranmaldir.

A,

\

(«ojmha
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorir veya ¢ok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahrislerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
Uclincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Ay

ary

Hilti aletleri yliksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Gretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usulline uygun
malzeme ayrimidir. Bir gok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri aimaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB Ulkeleri icin
Elektrikli el aletlerini ¢gope atmayiniz!

Kullaniimis elektronik ve elektrikli cihazlara iliskin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar
cercevesinde, kullanilmis elektrikli cihazlar ayr olarak toplanmali ve gevreye zarar vermeden yeniden
degerlendiriimeleri saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz.
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11 Aletlerin iiretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PRI 36
Jenerasyon: 01
Yapim yili: 2011

Bu Uriinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara uygun
oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: bitig
19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab 20. Nisan 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/EG,
EN ISO 12100, 1999/5/EG, EN 301 489-1 V1.8.1,
EN 301 489-17 V2.1.1, EN 300 440-2 V1.4.1.
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