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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PD 42 Lazer uzaklik 6lcme aleti

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, Giclinci kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.
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1 Genel bilgiler

1.1 Sinyal sozciikleri ve anlamlan

TEHLIKE
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar icin.

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlarn aciklamasi ve diger uyarilar
ikaz isaretleri

Genel
tehlikelere
kars! uyar

H Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile
ilgili resimleri acilabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu
okurken bunu agik tutunuz.

Alet parcalari, kullanim ve gésterge elemanlan

(@) Agma / Kapama tusu
Yan élgiim tusu
Grafik gorintu

Olgiim tusu

(5) Silme tusu (Clear)
Yatay diizey

FNC tusu

Olglim ucu

PDA 71 6lgim uzatmasi i¢in /4 in¢ dig
Arka dayanak kilavuzu
Eksi tusu

Arti tusu

() Alt tarafta V/a ing dis
Referans tusu

Optik vizor

(6) Laser cikis mercegi
@D Alig mercegi

Dikey diizey

FEEEELREEEE
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Semboller Tanimlama detaylarinin alet {izerindeki yeri
CAUTION Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
LASER RADIATION - DO NOT| Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
*wm temsilcilik veya servislerimize yonelik sorularinizda her
620-690nm/0.95mW 1 : :
T zaman bu verileri hazir bulundurunuz.
Kullanmadan Atiklarin CFR 21, §1040'a X
once yeniden gore lazer sinifi Il Tip:
kullanim degerlendirmesini
kilavuzunu saglayiniz X
okuyunuz Seri no:
[&2] %
IEC/EN Isina Sicaklik
60825-1:2007 bakmayiniz gostergesi
uyarinca
lazer sinifi 2
i e O)
Pil gdstergesi Donanim Uygunsuz
hatasi sinyal
durumlari
KCC-REM-
HLT-PD42

2 Tanimlama

2.1 Usuliine uygun kullanim

Bu alet uzakliklari 6lgmek, toplamak veya cikarmak icin kullaniir ve zamanlayici, ylzey, hacim, min./maks.
hesaplamalari, dlcme/isaretleme, boyama ylzeyi ve pisagor hesaplamalarinin yani sira veri hafizasi gibi 6zelliklerle
donatiimistir.

Bu aleti kot alma aleti olarak kullanmayiniz.

Plastik kdpUklu malzemelerin dlgiimlerinde, 6rnegin Styropor, Styrodor, kar veya asiri yansitici yizeyler, vb. yanls
olcme degerlerine neden olabilir.

Egitim gérmemis personel tarafindan uygunsuz islem yapilir veya usulline uygun kullaniimazsa, alet ve yardimci
gereglerinden dolayi tehlike olusabilir.

Ceuvre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya patlama tehlikesi olan bir yerde kullanmayiniz.

Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve koruma bilgilerine uyunuz.

Yaralanma tehlikelerini dnlemek icin sadece orijinal Hilti aksesuar ve ilave aletlerini kullaniniz.

Alette kotlye kullanim veya degisikliklere izin verilmez.

UYARI
Calistirma ve depolama sicakliklarina uyulmasina dikkat ediniz.

2.2 Gosterge

Gosterge 6lgme degeri, ayarlar ve aletin statiistinii gésterir. Olgme modunda giincel lgme degerleri en alttaki gésterge
bdlgesinde (sonug bdlgesi) gdsterilir. Yiizey gibi fonksiyonlarda élgilen uzakliklar ara sonug bdlgesinde gdsterilir ve
hesaplanan sonug en alttaki gdsterge bdlgesinde (sonug bdlgesi) gdsterilir.
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2.3 Gosterge aydinlatmasi

Dislk ortam aydiniginda bir tusa basildiginda gosterge aydinlatmasi otomatik olarak devreye girer. 10 saniye sonra
aydinlatma yogunlugu %50 azalir. Toplam 20 saniye iginde higbir tusa basilmazsa aydinlatma kapanir.

UYARI
Gosterge aydinlatmasi ek akim tiiketir. Bu yilizden sik kullanildiginda akiiniin daha kisa slirede bosalacagi dikkate
alinmalidir.

2.4 Calisma prensibi

Gonderilen lazer élgme isini yansiticl ylizeyin temasina kadar olan uzaklik belirtilir. Kirmizi lazer 6lgme noktasi ile dlgme
hedefi tanimlanir. Erisim mesafesi, yansitma kapasitesine ve 6l¢llen hedefin ylizey 6zelliklerine baghdir.

2.5 Olgme prensibi

Alet, bir nesneden yansiyacak gérunir bir lazer 1sini vurumu gdnderir. Isinin yolculuk siiresi uzakligin 6lgim birimidir.
Bu 6lglim prensibi ézel bir yansitici olmadan nesnelere olan uzakhidi gok hizli ve giivenilir uzaklik élgimleri yapiimasina
olanak saglar.

2.6 Standart 6l¢ciim gostergesi
Alet agma/kapama tusuyla veya 6lcim tusuyla acildiginda her zaman standart dlgim gdstergesi aktif kilinir.

2.7 Gosterge sembolleri

Sicaklik Sicaklik gok yuksek (>+50°C)  Aleti sogutunuz veya isitiniz
/ cok disuk (<-10°C)
Uygunsuz sinyal durumlari Cok az yansiyan lazer isigi On kenardan itibaren lciim uzakligi

> 50 mm kuralina uyunuz; mercegi
temizleyiniz; bagka ylzeyleri kullanarak
olglinliz veya 6lgum plakasi kullaniniz

Genel donanim hatasi Aleti kapatiniz ve yeniden aginiz; hata devam ederse llitfen Hilti Servisi'ni
bilgilendiriniz

2.8 Tus takim

Olgiim tusu Lazeri aktiflestirir.

Uzaklik dlguimiini baglatir.

Sirekli 6lcima aktiflestirir (yakl. 2sn. basildiginda).

Stirekli 6l¢iml durdurur.

Arti tusu Uzaklik, ylizey ve hacim toplamayi aktiflestirir.

Uzakliklar standart 6lgiim gdstergesinde ve boyaci fonksiyonunda
toplanir.

iigili fonksiyonlarda yiizeyler ve hacimler toplanir.
Eksi tusu Uzaklik, ylizey ve hacim cikarmayi aktiflestirir.

Uzakliklar standart 6lgim gdstergesinde ve boyaci fonksiyonunda
cikarilr.

iigili fonksiyonlarda yiizeyler ve hacimler gikarilir.
FNC tusu Her zaman son kullanilan fonksiyonu aktiflestirir.

Birden fazla basilirsa 6lgiim degeri mevcut olmadiginda fonksiyonlari
sirayla aktiflestirir veya secer.

Olgtim degerleri mevcutsa: Tiim 8lglim degerlerini siler ve fonksiyonu
yeniden baslatir.

Siirekli 6lgtimu (Tracking) durdurur.

Silme tusu (Clear) C tusu isletim durumuna bagh  Strekli dlgimi (Tracking) durdurur.
olarak farkl fonksiyonlara
sahiptir
Standart dlciim gdstergesini siler.
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Silme tusu (Clear) Son 6lglim siler ve fonksiyonlarda bir adim geriye gider.

Veri hafizasini siler (hafiza géstergesine uzun siire basildiginda).

Olgiim degeri mevcut degilse fonksiyonu sonlandirir.
Acma / Kapama tusu Alet kapaliyken tusa kisa sireyle basilirsa alet agilir.

Alet kapaliyken tusa uzun sireli basilirsa men( aktiflesir.

Alet acikken tusa kisa sUreyle basilirsa alet kapatilir.

Referans tusu On, destek (dis alt tarafi) ve arka 6lclim referanslar arasinda gegis yapar.

2.9 Akii durum gostergesi

Katman sayisi % olarak sarj durumu
4 = %100 dolu

3 = %75 dolu

2 = %50 dolu

1 = %25 dolu

0 bos

2.10 Standart donanimin teslimat kapsamina asagidakiler dahildir

Lazer uzaklik 6lgme aleti PD 42
Bilek ipi

Hedef plakasi PDA 51

Akuler

Pil anahtari

Kullanim kilavuzu

OO TGO

Uretici sertifikasi

2.11 Lazer goriis go6zliigii PUA 60

Bu bir lazerden koruma g6zIigi degildir ve g6zl lazer isinindan korumaz. Bu goézlik renk goérusind sinirladigindan
kamuya acik trafige sahip alanlarda kullanilamaz ve bu gézliikle glinese bakilamaz.
Lazer goris gézIigl PUA 60 lazer isinin gérinlrligind belirgin bigimde artirir.

2.12 Hedef plakasi PDA 50/ 51/ 52

Hedef plakasi PDA 50 &zel bir yansima kaplamasina sahip sert plastikten Uretilmistir. 10 m'den daha buyuk uzakliklar
s6z konusu oldugunda uygun olmayan isik ortamlarinda bu hedef plakasini kullanmak faydali olacaktir.

Hedef plakasi PDA 51 yansima kaplamasiyla donatiimamistir ve uygun olmayan isik ortamlarinda ve daha disik
uzakliklarda kullanilimasi énerilir. Hedef plakasi PDA 52 da PDA 50'nin sahip oldugu yansima kaplamasiyla donatilmistir,
ancak biraz daha buyuUktir ve A4 formatindadir (210 x 297 mm). Bdylece daha yuksek uzakliklarda hedef plakasini
hedef almak ¢ok daha kolay hale gelir.

UYARI

Hedef plakasinda uzakliklari giivenilir bicimde 6lgmek icin hedef plakasina mimkin oldugunca dik bicimde dlgim
yapiimalidir. Aksi takdirde hedef plakasindaki hedef noktasi ile yerlestirme noktasi ayni diizeyde bulunmayabilir (paralel
aks).

UYARI
Hedef plakasi ile daha da kesin dlguimler icin dlcllen uzakhida 1,2 mm degeri eklenmelidir.

2.13 Blgiim uzatmasi PDA 71

Olgiim uzatmas! aliminyumdan dretilir ve iletken olmayan, plastik bir tutamakla donatiimistir. Olgiim uzatmasinda
mevcut olan vida PD 42 tarafindan arka alet dayanaginin digli kovanina vidalanir. Olgim uzatmasi vidalandiktan sonra
arka alet dayanagi 6l¢im uzatmasinin ucuna geger ve arka dayanak 1270 mm (50 ing) uzatiimis olur.
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3 Aletler, aksesuarlar

Tanim Tanimlama
Hedef plakasi PDA 50
Hedef plakasi PDA 51
Hedef plakasi PDA 52
Olglim uzatmasi PDA 71
Tanim Tanimlama
Bilek ipi PDA 60
Takim gantasi PDA 65
Lazer koruma gozIugu PUA 60

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Teknik veriler

Deger girisi

Gig kaynag

3V DC AA pil

Pil durum kontroll

%100, %75, %50, %25 dolulugu gdsteren 4 katmanli
pil géstergesi : Tum katmanlar sénik: Pil veya akl bos

Olgtim alani

0,05...200 m

Hedef plakasiz tipik dlcim alani

Beyaz, hargsiz yapi duvari: 100 m
Kuru beton: 70 m
Kuru briket: 50 m

Hassasiyet

+1,0 mm, tipik tek ve sirekli élgtimler igin

En kiiguk gbsterge birimi

1 mm

Isik capi

Isik uzunlugu 10 m: Maks. 6 mm
Isik uzunlugu 50 m: Maks. 30 mm
Isik uzunlugu 100 m: Maks. 60 mm

Temel calistirma turleri

Tek élctmler, surekli 6lcim, hesaplamalar /
fonksiyonlar

Gosterge isletim durumu ve giic kaynagini siirekli olarak
gosterildigi aydinlatiimis dot matris gosterge

Lazer gO6runir 635 nm, Daha dusik cikis basarisi 1 mW:
Lazer sinifi 2: IEC/EN 60825-1:2007; laser class || CFR
21 §1040 (FDA)

Optik vizor Lazer referansli, yandan monte edilmis

Kendiliginden kapatma

Lazer: 1 dak
Alet: 10 dak

Caligma suresi

Su sure igin lazer agikken yapilabilecek azami
Olglim sayisi 10 s Alkali mangan 8.000...
10.000 NiMH 6.000...8.000

Calisma sicakligi -10...+50 °C

Depolama sicakligi -30...+70 °C

Koruma sinifi (akii bélmesi disinda) IP 54 Toz ve puskirtme suyu korumasi
IEC 60529

Pilsiz agirlik 170 g

Boyutlar 120 mm x 55 mm x 28 mm
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Menii/Birimler Mesafe Yiizey Hacim
m Metre m? m3

cm Santimetre m? m3
mm Milimetre m? m?

ing Ondalik ing ing2 inge

/s ing in /s ing? ing3
/16 ing ing -1/16 ing2 ing?
/a2 ing ing -1/a2 ing2 ing?

ft Ondalik ayak Ayak? Ayak?®
Ft /s Ayak ing /s Ayak? Ayak?®
Ft /16 Ayak ing -1/1e Ayak? Ayak?®
Ft /52 Ayak ing -1/32 Ayak? Ayak?®
Yarda Ondalik yarda Yarda? Yarda®

5 Giivenlik uyarilan

Kilavuzun her béliimiinde bulunan giivenlik teknigi
uyarilarinin yani sira asagidaki kurallar her zaman
uygulanmalidir.

5.1 Ana giivenlik aciklamalari

a) Hicbir emniyet tertibatini devreden cikarmayiniz,
ayrica hicbir uyari ve ikaz levhasini ¢gikarmayiniz.

b) Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.

c) Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 2'yi asan lazer
1sinlan yayilabilir. Aleti sadece Hilti servisine tamir
ettiriniz.

d) Her kullanmdan once aletin calisma tiriini
kontrol ediniz.

e) Alet, hamilelerin yakininda kullamilmamahdir.

f) Yiksek vyansitma alanlarindaki k&t yansiyan
zeminlerdeki dlgiimler yanlis 6lum degerlerine neden
olabilir.

g) Cam veya diger nesnelerin icinden yapilan élgtimler,
6lgim sonuglarini yaniltabilir.

h) Ornegin lazer 1sinindan gegen kisiler nedeniyle élgtim
kosullarinin hizla degismesi, 6lgiim sonucunun hatali
olmasina neden olabilir.

i) Aleti giinese karsi veya baska giicli 1sik
kaynaklarina karsi konumlandirmayiniz.

5.2 GCalisma yerinin usuliine gére ayarlanmasi

a) Merdiven lizerindeki dogrultma calismalarinda
asin viicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.

b) Olciimden dnce Slciim referansinin ayarini kontrol
ediniz.

c) Alet cok diisiik sicakliktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda alet ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

d) Emin olmak icin daha 6nce girdiginiz degerleri ve
onceki ayarlari kontrol ediniz.

e) Aletin hizalanmasinda yuvarlak su terazisi alete
egik durmalidir.
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f)

9

h)

('5I9iim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin  baska kisilere veya kendi iizerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlari icerisinde
kullaniniz.

Ulkeye 6zgii kazalarin o6nlenmesi ile ilgili
talimatlara dikkat ediniz.

5.3 Elektromanyetik uyumluluk

UYARI

Sadece Kore icin: Bu alet endustriyel bdlgelerde ortaya
clkan elektromanyetik dalgalara uygundur (Sinif A).
Kullanici bu durumu g6z o6ninde bulundurmali ve
yerlesim bdlgelerinde bu aleti kullanmamalidir.

Alet

ilgili  ydnetmeliklerin en kati taleplerini yerine

getirmesine ragmen Hilti, aletin hatali isleme neden
olabilecek ylksek isinma dolayisiyla hasar gérmesini
engelleyemez. Bu veya emin olmadiginiz diger
durumlarda kontrol élgtiimleri yapilmalidir. Ayni zamanda
Hilti, diger aletlerin (6rn. ucaklardaki navigasyon
donanimlari) etkilenmemesini garanti edemez. Alet A
sinifina karsilik gelir; oturma alanlarindaki bozukluklar
engellenemeyebilir.

5.4 Genel giivenlik 6nlemleri

Kullanmadan énce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calsip caismadigi kontrol
edilmelidir.

Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi i¢in tasarlanmis
olmasina ragmen, diger 6lciim aletleri gibi 6zenle
bakimi yapilmalidir.

Alet nem almaya karsi korumali olmasina
ragmen, aleti tasima cantasina koymadan 6nce
kurulayiniz.



5.5 Elektrikli

a) Piller cocuklarin elleri ile temas etmemelidir.

b) Pilleri asin isitmayiniz ve atese atmayiniz. Piller
patlayabilir ve toksinli maddeler ortaya ¢ikabilir.

c) Pilleri sarj etmeyiniz.

d) Pilleri alete lehimlemeyiniz.

e) Pilleri kisa devre yaparak bosaltmayiniz. Asin
1sinabilir ve yanmasina neden olabilir.

f) Pilleri acmayiniz ve asin mekanik yiikte
birakmayiniz.

5.6 Lazer siniflandirmasi

Satis versiyonuna bagl olarak alet IEC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 uyarinca lazer sinifi  2'ye ve
CFR 21 § 1040 (FDA) uyarinca Class Il'ye karsilik
gelir. Bu aletler bagka koruyucu Onlemler olmadan
kullanilabilir. Goz, lazer igininin olasi kisa sureli temasina
karsi g6z kapagdi koruma refleksi ile korunur. Bu g6z
kapagi koruma refleksi ancak, ilaglar, alkol veya
uyusturucudan etkilenebilir. Buna ragmen glneste
oldugu gibi, dogrudan isik kaynagina bakilmamalidir.
Lazer 1sini kisilere dogru tutulmamalidir.

5.7 Tasima

Alet hicbir zaman
gonderilmemelidir.

pil/akii  paketi takilarak

&

6.1 Pillerin takilmasi

DIKKAT
Hasarl pilleri kullanmayiniz.

DIKKAT
Daima komple pil takimini degistiriniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri kanistirmayiniz. Farkh Ureticilerin
pillerini veya farkl tip tanimh pilleri kullanmayiniz.

1. Arka taraftaki pil kapaginin vidalarini ¢ikariniz.

2. Pilleri paketten ¢ikariniz ve dogrudan alete takiniz.
UYARI Polarizasyona dikkat ediniz (pil b6lmesindeki
isaretlere bakiniz).

3.  Pil bolmesi kilidini iyi kapattiginizi kontrol ediniz.

6.2 Aleti acma / kapama

1. Alet agma / kapama tusuyla ve Oolgiim tusuyla
acllabilir.

2. Kapali durumdayken agma / kapama tusuna basiniz:
Alet agllir.
Lazer kapaldir.

3. Agik durumdayken agma / kapama tusuna basiniz:
Alet kapanir.

4. Kapall durumdayken 6lgim tusuna basiniz: Alet ve
lazer agilir.

6.3 ilk uzaklik dlgiimleri

1. Olgme tusuna bir kez basiniz.
Kapali alette alet ve dlgcme isini acilir.
Alet agildiginda élgme i1sini da agilir.

2.  Gorundr lazer noktasiyla yaklasik 3- 10 metre
uzaklikta beyaz bir ylizeyi noktay! hedef aliniz.

3.  Olglim tusuna tekrar basiniz.
Bir saniyeden kisa slre icinde 6rnegin 5,489 m gibi
bir uzaklk goéruntulenir.
Alet ile ilk uzaklik 6lgimuni gergeklestirdiniz.

6.4 Menii ayarlan

1. Menlyu baslatmak icin kapanmis olan aletin
acma/kapama tusuna yaklasik 2 saniye kadar

basiniz.

2. Biptonunu agma veya kapama islemi icin arti tusuna
basiniz.

3. Birimleri sirasiyla degistirmek icin eksi tusuna
basiniz.

4. Menlyl sonlandirmak icin agma/kapama tusuna
kisa sUreyle basiniz.
Alet kapatilir ve gérunttilenen tim ayarlar devralinir.

6.5 Olgiim referanslari

UYARI

Alet uzakliklan 5 farkli stop veya referans ile dlgebilir.
On kenar ile arka kenar arasinda gegis yapmak igin
aletin 6nlinde soldaki referans tusu kullanilir. Dayanak
ucu 180° katlanirsa, dayanak otomatik olarak dayanak
ucuna geger. Olglim uzatmasi aletin arka tarafina (pil
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bdlmesine) vidalanirsa bu durum alet tarafindan otomatik
olarak sezilir ve uzun 6lglim ucu semboliyle géruntilenir.
Olgiim uzatmasi PDA 71 alt tarafa da vidalanabilir - ama
bu durum otomatik olarak sezilemez.

<

Dis alt tarafi

N

-«

Arka kenar

-
Olgiim uzatmasi PDA 71 ters vidalanmis.

6.6 Optik vizér

UYARI
10 metreden daha bulyuk uzakliklarda bir optik vizdr
kullanmak gerekli olacaktir.

Monte edilen optik vizér, 6zellikle dig olgiimlerde ve
lazer 6lgiim noktalarinin zor gériilebildigi noktalarda gok
yardimci olacaktir. Optik vizdr ile gok uzaktaki hedefler
bile acikca gorilebilir. Lazer noktasi acik konumdayken
optik tarafindan gorilebilir. Optik igindeki lazer noktasi
kapanirsa ya 6lglim basariyla sonlandinimistir ya da lazer
1isint zamansal nedenlerle kendi kendisini kapatmigtir.
Optik hedef hizalama, lazer dl¢ciim 1sinina paralel gider.
1. Lazeri agmak ve hedefi gérmek igin 6élgiim tusuna
basiniz.
2. Olgiim tusuna veya yan 8lgiim tusuna basiniz ve
lazer noktasi vizérde kaybolana kadar hizalayiniz
Uzaklik gbstergede gosterilecektir.
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6.7 Uzakliklan 6lcmek

UYARI

Dayanak ucu kapatildiinda daha o©nce ne kadar
acildigina ve dayanagin yerine bagli olmaksizin dlgme
referansi her zaman arka kenar olarak belirlenir.

Uzakliklar uygun olmayan hareketsiz hedeflerin timiinde
oOlgulebilir; yani beton, tas, plaka, plastik, kagit vb.
Prizmalar ve benzer ylksek yansitici 6zellikli hedefler
gegerli degildir ve sonucu bozabilirler.

6.7.1 Adim adim uzaklk o6l¢iimleri

UYARI
Alet uzakliklari en kisa slrede Olger ve bu sirrada
g0stergede kullanilabilecek farkli bilgileri gdsterir.

Acma/kapama tusuyla aleti aginiz
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Olglim tusuna bir defa basiniz. Kirmizi lazer &lgiim
isini acllir ve bir nokta olarak hedef ylzeyde gorulir.
Gostergede bu hedef modu yanip sénen bir lazer
sembollyle gosterilir.
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Hedefi gozle tespit ediniz. Uzaklk &lgimi igin &lgim
tusuna bir daha basiniz. Genelde sonug en fazla bir saniye
icinde sonug bolgesinde gosterilir ve lazer 8lgim isini
kapanir.
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5489 m

Sonraki uzaklik dlgimlerinde dnceki 3 uzaklik ara sonug
bdlgelerinde goriintulenir, yani Olglilen son 4 uzaklik
gOsterilir.
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Elbette alet her zaman &6lgim tusu ile acilabilir. Bu
gostergede C tusuna basilirsa géstergede gosterilen tim
degerler silinir.

6.7.2 Olciim modu

Uzaklik  olcUimlerini ki farkl  8lgim  modunda
gerceklestirmek mimkindur: tek 8lciim ve surekli dlgtim.
Surekli dlgiim; kenarlar, kdseler, bosluklar vb. dlguimesi
zor uzaklk durumlarinda veya belirlenen uzakliklarin
birbirine eklenmesi igin kullanilir.
6.7.2.1 Tek odlgiim (Olgiim tusu)
1. Olgiim tuguyla lazer 8lglim iginini aginiz.
2. Olgiim tusuna bir defa daha basiniz.
Olglilen uzaklik bir saniyeden daha az bir siirede
asagidaki sonug bolgesinde gosterilir.

6.7.2.2 Tek olciim (Acma/kapama tusu)

1. Agma/kapama tusuyla lazer 6lgim isinini aginiz.
Lazeri agmak ve hedefi gérmek i¢in élgiim tusuna
basiniz.

3. Olglim tusuna bir defa daha basiniz.

Olglilen uzaklik bir saniyeden daha az bir siirede
asagidaki sonug bolgesinde gosterilir.

6.7.2.3 Siirekli dlciim

UYARI
Tek uzakliklarin 6lgilebilecegi her yerde silrekli dlgim
mumkunddr. Bu, yiizey gibi fonksiyonlar igin de gegerlidir.

1. Surekli 6lgumi aktiflestirmek igin yaklasik 2 saniye
6lglim tusuna basiniz.
UYARI ster alet kapall, ister dlgme isinlar kapal
veya aglk olsun, alet daima surekli dlcimde
calisacaktir.
Strekli 8lgimde uzakliklar saniyede yaklagik 6 - 10
Olglimle sonug bdlgesine yazilir. Bu hedef yiizeyinin
yansitma kapasitesine baghdir. Bip tonu agiksa
saniyede yaklasik 2-3 bip tonuyla slrekli 6lgim
sinyali génderilir.
2. Olgim iglemi
durdurulur.
Son gegerli 6lgiim sonug bdlgesinde gosterilir.

o6lgme tusuna tekrar basilarak

6.7.3 Kenarlardan éicmek 1 H

Oda kdsegenlerini 6lgmek veya erisilemeyen kdselerden
6lguim yapmak i¢in dayanak ucu kullanilir.
Dayanak ucunu 180° aginiz.
Olglim referansi otomatik olarak degisir. Alet uzayan
Olcim referansini sezer ve 6lgllen uzakhd otomatik
olarak bu degere gore dizeltir.
2. Dayanak ucu agik aleti istediginiz ¢ikis noktasina
yerlestiriniz ve hedef noktasina hizalayiniz.
3.  Olglim tusuna basiniz.
Gostergede 6lgiilen deger gorunir.

6.7.4 Hedef isaretleriyle 6lcmek @

Dis kenardaki uzakliklan élgmek igin (6rnegin evlerin dis
duvarlan, citler vb.) kalaslar, tuglalar veya bu amacla
kullanacaginiz bagka yardimci nesneleri dis kenarlarda
hedef isareti olarak kullanabilirsiniz. Daha blyuk erisim
mesafeleri veya uygun olmayan isik ortamlar (guclu
glnes 1s191) icin PDA 50, PDA 51 ve PDA 52 dlgim
plakalarini kullanmanizi dneririz.

6.7.5 Aydinlik ortamda 6lciim

Bulyuk uzakliklar veya ¢ok aydinlik ortamlar s6z konusu
oldugunda PDA 50, PDA 51 ve PDA 52 hedef plakalarini
kullanmanizi éneririz.

6.7.6 Puruzlii yizeylerde 6lcim H

PirGzIG yUzeylerde ©6lgim yapilirken (6rnegin  kaba
alg)) ortalama bir deger Olgulir, lazer isininin ortasi
kenar alanindan daha yiiksek bir degerlendirmeye tabi
tutulabilir.

6.7.7 Yuvarlak veya egimli yliizeylerde 6lgiim

Yulzeyler ¢ok egimli ise, bazi durumlarda alete gok az
isik enerjisi veya dik c¢ikintilarda cok fazla isik enerjisi
ulasabilir. Her iki durumda da PDA 50, PDA 51 ve PDA 52
hedef plakalarinin kullaniimasi dnerilir.
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6.7.8 Islak veya parlayan yiizeylerde dlgiim

Lazerli mesafe Olgerin hedef alabildigi uzakliklarda
hedef noktasina dogru giivenilir bir uzaklik Olcilir. Asir
yansitici ylzeylerde azalmis bir erisim mesafesiyle veya
1Islk yansimasina kadar bir dlcuimle kargilasma ihtimali
g6z 6niinde bulundurulmalidir.

6.7.9 Saydam yiizeylerde dlciim

Genelde sivilar, styropor, kopukler vb. 15131 gegiren
malzemelerde uzaklk &lgimi yapmak mumkindur.
Ancak 151k bu malzemelerin i¢ine girer ve bir 6lgim hatasi
ortaya gikabilir. Cam iginden 6lglim sirasinda veya hedef
hatti Uzerinde nesneler mevcutsa yine 6l¢im hatalar
olusabilir.

6.7.10 Olgiim erisim mesafeleri

6.7.10.1 Arttinilan dlciim erisim mesafesi

Karanlikta, safak vaktinde veya hedef ya da alet gélgede
kaldiginda yapilan olgimlerde genelde o&lgiim erisim
mesafesi artar.

PDA 50, PDA 51 ve PDA 52 hedef plakasi kullanilan
Olglimlerde erisim mesafesi artar.

6.7.10.2 Azaltilan 6lciim erisim mesafesi

Cok aydinlik ortamlarda, Ornegin giines 1siIginda
veya gulgcli farlarin 1siginda calisirken dlgim  erigim
mesafesinde azalma olusabilir.

Cam iginden yapilan élgimlerde veya hedef hatti Gizerinde
nesneler mevcutsa erisim mesafesi disebilir.

Mat yesil, mavi, siyah veya islak ve parlayan yiizeyler de
erisim mesafesini azaltabilir.

7 Kullanim
UYARI
Uzakliklan eklemek ve g¢ikarmak direkt tuslarla

gercgeklestirilir, tim diger fonksiyonlar FNC tusu ile
cagrilr.

7.1 Uzaklik 6lciimleri

UYARI
Temelde tim fonksiyonlarda bitin adimlar grafik
gbstergelerle desteklenir.

UYARI
Tek uzaklk &lgimlerinin - mimkiin  oldugu
fonksiyonlarda sirekli dlgtimler kullanilabilir.

tim

UYARI

Sirekli 6lgim sirasinda 6lgiim hatalar ortaya c¢ikarsa
ve Olgim tusuna bir daha basarak slrekli 6lgim
durdurulursa son gegerli uzaklik gdsterilir.

7.2 Uzakliklar toplamak

‘t b

ofy

12.349 m
+ 5.489 m

17.838 m
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Tek uzakliklar kolayca toplanabilir, 6rnegin pencere veya
kapi pervazlarini belirlemek igin ya da kismi uzakliklari
toplayarak toplam uzunlugu belirlemek mimkiinduir.

1. Olgiim tusuna basiniz (lazer isini acilin).

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olciim tusuna basiniz.
ik uzakhk Olgulur ve goruntdlenir (lazer kapatilir).

4. Toplama tusuna basiniz. ilk uzaklik orta konuma gelir
ve en alttaki ara sonu¢ bdlgesinde bir arti isareti
yazilir (lazer agilir).

5.  Aleti sonraki hedef noktasina hizalayiniz.

6. Olclim tusuna basiniz.
ikinci uzaklk olgilir ve en alttaki ara sonug
boélgesinde gosterilir. Toplama isleminin sonucu,
sonug bdlgesinde gdsterilir.

Guncel uzaklik toplami her zaman sonug bdlgesinde
kalir.

Bu ydntemle tim uzakliklar eklenene kadar devam
edebilirsiniz.

7. Toplama islemini sonlandirmak igin
onceden arti tusunu kullanmadan bir
dlcmeniz yeterlidir.

Tum &nceki 6lcim ve hesaplama sonuglari ara
g0stergelerde kalrr.

8. Gostergeyi silmek igin C tusuna basiniz.

sadece
uzaklhk



7.3 Uzakliklan ¢ikarmak
Ry

ot

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Tek uzakliklar kolayca gikarilabilir, 6rnedin borunun
alt kenarindan tavan kadar olan araligi hesaplamak
mimkidnddr. Bunun i¢in zeminden borunun alt kenarina
kadar olan uzaklik, tavana kadar olan uzakliktan c¢ikarilir.
Boru capinin da dusllmesi gerekiyorsa sonu¢ borunun
st kenariyla gati arasindaki bosluk olacaktir.

1. Olgiim tusuna basiniz (lazer igini agilin).

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olgim tusuna basiniz. ik uzaklk &lcilir ve
goruntulenir (lazer kapatilir).

4.  Cikarma tusuna basiniz. ilk uzaklik orta konuma gelir
ve en alttaki ara sonuc bdlgesinde bir eksi isareti
yazilir (lazer agllir).

5. Aleti sonraki hedef noktasina hizalayiniz.

6. Olgiim tusuna basiniz.
ikinci uzaklk 6lcllir ve en alttaki ara sonuc
bdlgesinde gosterilir.

Cikarma igleminin sonucu, sonug¢ bdlgesinde
gOsterilir.

Guncel uzaklik farki her zaman sonug bdlgesinde
kalir.

Bu ydntemle tim uzakliklar ¢ikarilana kadar devam
edebilirsiniz.

7. Cikarma islemini sonlandirmak igin sadece 6énceden
eksi tusunu kullanmadan bir uzaklik 6lgmeniz
yeterlidir.

Tum Onceki 6lcim ve hesaplama sonuglari ara
g0stergelerde kalir.

8. Gostergeyi silmek igin C tusuna basiniz.

7.4 Zamanlayici

o o

D

10s

4.347 m

Zamanlayici fonksiyonu bir kamera gibi calisir. Arti ve
eksi tuslariyla 5, 10 ve 20 saniyelik (i¢ kademe ileri veya
geri gitmek muUmkindir. Zamanlayiclyl aktiflestirmek
icin 6lcim tusuna basiniz. C tusu ile zamanlayici iptal
edilebilir. Her saniye bir bip tonu duyulur ve bitisten
yaklasik 4 saniye dnce ¢ift bip tonu ile bitis haber verilir.

7.5 Yizeyleri 6lcmek

|

5489 m
12.349 m

v
67.784 w’

Yizey olgimune iliskin tim adimlar géstergedeki ilgili
grafiklerle desteklenir. Ornegin bir odanin zemin yizeyini
belirlemek icin asagidaki adimlar uygulanmaldir:
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1. Yiizey fonksiyonunu aktiflestirmek igin FNC tusuna
basiniz.

UYARI "Yuzey" fonksiyonu baslatildiktan sonra lazer
1sIni agiimig olacaktir.

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olglim tusuna basiniz.

Oda genisligi dlclir ve gosterilir.
Daha sonra grafik otomatik olarak oda uzunlugunun
olgulmesini talep eder.

4. Aleti, oda uzunlugunu 6lgmek igin sonraki hedef
noktasina hizalayiniz.

5. Olglim tusuna basiniz.
ikinci uzaklik Olcllur, ylizey hemen hesaplanir ve
sonug bolgesinde godsterilir.

Yilzey hesaplamasi igin kullanilan her iki uzaklik da
ara sonuc bdlgelerinde gdsterilir ve dlgimden sonra
kolayca not alinabilir.

6. C tusunu kullanarak istediginiz anda o&lgimu
durdurabilir, son d&l¢cimleri sirasiyla silebilir ve
yeniden &lgebilirsiniz.

UYARI C tusuna birden fazla basilirsa veya FNC
tusuna basilirsa fonksiyon iptal edilir veya yeniden
baslatilir.

UYARI Sirekli olcimin (Tracking) ikinci uzakligi
olgtildugunde ylizey sonucu buna bagli olarak yazilir.
Bdylece kismi yuzeyler de girilebilir.

UYARI Yizey sonucundan sonra arti tusuyla
sonraki ylzey bu glncel ylzeyle toplanabilir veya
eksi tusuyla giincel ylizeyden cikarilabilir.

7.6 Hacimleri 6lcmek

5.489 m
] 12.349 m
24.634 m

1669.783 m’

Hacim d&l¢cimune iliskin tim adimlar gostergedeki ilgili
grafiklerle desteklenir. Ornegin oda hacmini belirlemek
icin asagidaki adimlar uygulanmalidir:

1. Hacim fonksiyonunu aktiflestirmek i¢in FNC tusuna
basiniz. Hacimler bir 8lcim islemiyle belirlenebilir.
UYARI "Hacim" fonksiyonu baslatildiktan sonra
lazer 1sini agilmig olacaktir.

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olgiim tusuna basiniz.

Oda genisligi dlclir ve gosterilir.

4. Daha sonra grafik otomatik olarak oda uzunlugunun
olgulmesini talep eder.

5. Aleti, oda uzunlugunu &lgmek igin sonraki hedef
noktasina hizalayiniz.
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6. Olgiim tusuna basiniz.

Oda uzunlug@u o6l¢llir ve gosterilir.

7. Olglim tusuna basiniz.

8. Aleti, oda ylksekligini 6lcmek igin sonraki hedef
noktasina hizalayiniz.

9. Olglim tusuna basiniz.

Oda yiiksekligi 6lguldiikten sonra hemen hacim
hesaplanir ve sonug bélgesinde gosterilir.

Hacim hesaplamasi i¢in kullanilan her ¢ uzaklik da
ara sonug bolgelerinde gosterilir ve élgimden sonra
kolayca not alinabilir.

10. C tusunu kullanarak istediginiz anda olgimi
durdurabilir, son o&l¢imleri sirasiyla silebilir ve
yeniden 6lgebilirsiniz.

UYARI C tusuna birden gok defa basilirsa veya FNC
tusuna basilirsa fonksiyon iptal edilir veya yeniden
baslatilir.

UYARI Sirekli dlcimin (Tracking) tGglncl uzakhgi
Olclldiginde hacim sonucu buna bagl olarak
yazilir. Béylece kismi hacimler de girilebilir.

UYARI Hacim sonucundan sonra arti tusuyla sonraki
hacim bu glincel hacimle toplanabilir veya eksi
tusuyla glincel hacimden gikarilabilir.

7.7 Min./ maks. dlciimii

MAX 8.642 m
MIN 5123 m
Pay 3.519 m

4.347 m

Maksimum &élgimu temelde kdsegenlerin belirlenmesi,
minimum &l¢cimu ise paralel nesnelerin belirlenmesi veya
ayarlanmasi veya erigilemeyen noktalarin élgllmesi igin
kullanilir. Maksimum 8lgimi  slrekli 6lgiim modunu
kullanir ve o6lgilen uzaklik arttikga gostergedeki degeri
glinceller. Minimum &lguimu  sirekli dlgim  modunu
kullanir ve olglilen uzaklk azaldikca gdstergedeki
degeri glnceller. Maksimum ve minimum uzakliklarin
kombinasyonu fark uzakliklarini basit, hizli ve guvenilir
bicimde belirlemeye olanak saglar. Boylece tavanin
altindaki boru araliklar veya erisilemeyen konumdaki iki
nesne arasindaki bosluklar basitce ve guvenilir bigimde
belirlenebilir.
1. Min./maks. fonksiyonunu aktiflestirmek icin FNC
tusuna basiniz.
UYARI "Min./maks." fonksiyonu baglatildiktan sonra
lazer i1sini agilmig olacaktir.
2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.



3. Olgiim tusuna basiniz.
Daha sonra stirekli 6lgiim baglar.
MIN ve MAX gobsterge alaninda uzaklik artigi
veya uzaklk azaligi durumunda gosterge degeri
glincellenir

4. Olgiimii durdurmak igin élciim tusuna basiniz.
Gostergede maksimum uzaklik, minimum uzaklik
ve maksimum ile minimum uzaklik arasindaki fark
degerleri gosterilir.

5. C tusunu kullanarak istediginiz anda son &lgimi
durdurabilir, silebilir ve yeniden dlcebilirsiniz.
UYARI C tusuna birden fazla basilirsa veya FNC
tusuna basilirsa fonksiyon iptal edilir veya yeniden
baslatilir.

UYARI Baska "Geri al" adimi olanaksizdir. C tusuna
birden fazla basilirsa veya bir defa FNC tusuna
basilirsa fonksiyon iptal edilir.

7.8 Olgcme/isaretleme
g
T 5.123 m
A +3.519 m

1.604 m

Alet ile olgllen veya belirlenen &lgumler, 6rnegin
montaj sirasinda hargsiz yapi gubuklarina aktarilabilir ve
isaretleme yapilabilir.

7.8.1 Olciilen uzakliklari aktarma

1. Olgim fonksiyonunu aktiflestirmek igin FNC tusuna
basiniz.

UYARI "Olgiim" fonksiyonu baslatildiktan sonra
lazer i1sini agilmig olacaktir.

2. Aleti hedef noktasina hizalayiniz.

3. Olgiim tusuna basiniz.
ilk uzaklik, yani aktarlacak uzaklik &lgilir ve en
Ustteki ara sonug bdlgesinde gosterilir.

4. Olglim tusuna basiniz.

Siirekli 6lgtim baslatilir.

En alttaki ara sonu¢ bdéliminde glncel uzaklk
(6lgim bolgesi) ile ilk uzaklk arasindaki fark
gosterilir.

5. Fark gostergesinde ihtiyaclariniz igin yeterli bir "sifir"
fark olusuncaya kadar aleti ileri veya geri hareket
ettiriniz.

6. C tusunu kullanarak istediginiz anda son &lgimu
durdurabilir, silebilir ve yeniden dlcebilirsiniz.
UYARI Baska "Geri al" adimi olanaksizdir. C tusuna
birden fazla basilirsa veya bir defa FNC tusuna
basilirsa fonksiyon iptal edilir.

7.8.2 Belirlenen uzakliklarn aktarmak

1. Olgiim fonksiyonunu aktiflestirmek igin FNC tusuna
basiniz.

UYARI "Olgiim" fonksiyonu baslatildiktan sonra
lazer i1sini agilmig olacaktir.

2. Arti tusuna basarak ilk uzakhdi giriniz.

UYARI Arti tusuna bir defa basildiginda son
konumdaki degerler birer birer artar. Arti tusu basil
tutuldugunda konumlar daha hizli artar. Ne kadar
uzun slre basili tutarsaniz saylar o kadar hizl
bicimde artar. Eksi tusu da arti tusu gibi etkide
bulunur - ama ters yénde.

3.  Olglim tusuna basiniz.

Surekli 6lgim baslatilir.

En alttaki ara sonuc¢ bdliminde glincel uzaklk
(6lgiim bolgesi) ile ilk uzaklk arasindaki fark
gOsterilir.

4. Fark gostergesinde ihtiyaglariniz igin yeterli bir "sifir"
fark olusuncaya kadar aleti ileri veya geri hareket
ettiriniz.

5. C tusunu kullanarak istediginiz anda son 6lgimi
durdurabilir, silebilir ve yeniden &lcebilirsiniz.
UYARI Baska "Geri al" adimi olanaksizdir. C tusuna
birden fazla basilirsa veya bir defa FNC tusuna
basilirsa fonksiyon iptal edilir.

7.9 Boyama yiizeyi

o)
A—7 5489 m
+ 12.349

/=
27.317 w

"Boyama ylzeyi" &rne@in bir odadaki duvarlarin
ylzeylerinin belirlenmesi igin kullanilir. Bunun igin tim
duvar uzunluklarinin toplami belirlenir ve oda yuksekligi
ile carpilir.
1. Boyama ylzeyi fonksiyonunu aktiflestirmek icin FNC
tusuna basiniz.
UYARI "Boyama ylzeyi" fonksiyonu baslatildiktan
sonra lazer 1gini agllmig olacaktir.
2. ik duvar uzunlugunu 8lgiiniiz.
Uzaklik, en Ust ara sonug bdlgesinde gosterilir.
3.  Arti tusuna basiniz ve sonraki uzakhgi élgiiniz.
Her iki uzakhigin toplami dlgim sonucu bdlgesinde
gOsterilir.
4. Sonraki uzakhdr dlgmek igin yeniden arti tusuna
basiniz.
Uzaklik toplami en Ust ara sonug bélgesine atlar.
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5. 3. uzaklig 6lgliniiz ve gerekiyorsa diger uzakliklar
da dlclniiz.

6.  Tum duvar uzunluklar toplandiysa, tim uzakliklarin
toplami 6lgim sonucu bdlgesinde (asagdida)
gosterildiginde son uzaklk Olgiminden sonra
olgiim tusuna yeniden basiniz.

Uzaklik toplami en Ustteki ara sonug bdlgesine atlar
ve altindaki bélgede bir ¢arpi isareti gérindir.

7. Simdi duvar ylksekligini (= Oda yiksekligi) 6l¢tiniz.
Odadaki toplam duvar yiizeyi 6lgim sonucu
bdlgesinde (altta) gosterilir.

8. C tusunu kullanarak istediginiz anda son &lgimi
durdurabilir, silebilir ve yeniden &lcebilirsiniz.
UYARI Bagka "Geri al" adimi olanaksizdir. C tugsuna
birden fazla basilirsa veya bir defa FNC tusuna
basilirsa fonksiyon iptal edilir.

UYARI Eksi tusuyla pencere veya kapilar gibi
uzunluklar cikarilabilir. Arti tusu ve eksi tusu her
zaman degisimli olarak kullanilabilir.

7.10 Dolayh ol¢iimler

Dolayll 6lgim, birden ¢ok uzaklk o&lgimuyle ve
sonrasinda pisagor kurallariyla yapilan hesaplamalarla
yurGtdlebilir. Dolayh &lgim fonksiyonlart FNC tusuyla
cagrilir. Bu sirada ¢ varyant arasinda secim yapilabilir:
iki élclilen uzakhda sahip (icgen olarak basit pisagor
varyanti.

2 birlestirilmis Gcgen iceren cift pisagor varyanti.

2 farkli Gggen igeren birlestiriimis pisagor varyanti.
UYARI

Temelde dolayl 6lgim sonuglarinin alet kesinliginin ¢ok
altinda, dislk bir kesinlige sahip olacagi 6ngdrilmelidir.
Olasl en iyi sonucu elde etmek icin geometriye (6rnegin
dik aciya ve tc¢gen iligkisine) dikkat edilmelidir. Késelerde
dikkatli bigimde &lcu alinirsa, tim 6lgiim noktalari ayni
hacimsel dizeydeyse ve nesnelere ¢ok uzaktan degil
yakindan &l¢ciim yapilirsa en iyi sonuglara ulasmak
mumkdn olur.

7.10.1 Basit pisagor varyanti

I 8.642 m
< | N 5.123

-

6.962 m

Yanip sénen Uggen taraflanyla olgllecek uzakliklar
veren grafik gostergeyi takip ediniz. Gerekli olan 2
uzaklik 6lgtldigunde sonug hesaplanir ve dlcim sonucu
bdlgesinde (altta) gdsterilir.
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1. Basit pisagor varyanti fonksiyonunu aktiflestirmek
icin FNC tusuna basiniz.

UYARI '"Basit pisagor varyanti" fonksiyonu
baslatildiktan sonra lazer isini agilmig olacaktir.

2. Aleti, grafik gostergede belirtilen hedef noktasina
hizalayiniz.

Olglim tusuna basiniz.

3. Daha sonra grafik otomatik olarak daha kisa olan
uzunlugunun él¢llmesini talep eder.

4. Lazer isinini hizalayiniz ve 6lgim tusuna basiniz.
UYARI Burada o6zellikle dikkat edilmesi gereken
husus bu uzakh@in surekli 6lcim modunda
Olclildugudur, bodylece nokta en kisa (dik acil)
uzaklik ile daha guvenilir bigimde belirlenebilir.
ikinci 6lciim tamamlandiktan sonra alet hemen
caprazdaki "dolayl uzunlugu" hesaplar.

Sistem geometrik oranlarin sonu¢ hesaplamasini
gecerli kilip kimadigini kontrol eder. Geometrik
nedenlerle gegersiz bulunan sonuglar yanip sénen
bir élgim sonug¢ bdlgesiyle (alti cizili) gésterilir. Bu
durumda bir veya iki uzakhgin 6lcimd yeniden
yapilmaldir.

7.10.2 Gift pisagor varyant

8.642 m
m———d
N 5.123 m

5430 m

8.76 m

Yanip soénen Uggen taraflaryla olgulecek uzakliklar
veren grafik gostergeyi takip ediniz. Gerekli olan 3
uzaklik dl¢lildiginde sonug hesaplanir ve dlglim sonucu
bdlgesinde (altta) gosterilir.
Cift pisagor varyanti fonksiyonunu aktiflestirmek icin
FNC tusuna basiniz.
UYARI "Gift pisagor varyant" fonksiyonu
baslatildiktan sonra lazer isini agilmig olacaktir.
2. Aleti, grafik gostergede belirtilen hedef noktasina
hizalayiniz.
Olglim tusuna basiniz.
3. Daha sonra grafik otomatik olarak orta uzunlugunun
Olclilmesini talep eder.
UYARI Burada o¢zellikle dikkat edilmesi gereken
husus bu wuzakh@in surekli 6lcim modunda
Olclldugudur, boylece nokta en kisa (dik acil)
uzaklik ile daha guvenilir bicimde belirlenebilir.



4. En kisa uzakliga sahip nokta Uzerinden kesiniz ve
6lgim tusuyla uzaklik 6lgimuind durdurunuz.
Son uzaklk Olglldikten sonra alet
caprazdaki "dolayll uzunlugu" hesaplar.

hemen

Sistem geometrik oranlarin sonu¢ hesaplamasini
gecerli kiip kimadigini kontrol eder. Geometrik
nedenlerle gegersiz bulunan sonuglar yanip sénen
bir élgim sonug¢ bdlgesiyle (alti gizili) gosterilir. Bu
durumda bir veya birden gok uzakhdin 6lgimi
yeniden yapiimalidir.

7.10.3 Birlestirilmis pisagor varyanti

I 7.823 m
- 4.762

Y

fommes 2 3.894

4.044 m

Yanip so6nen Uggen taraflariyla olgllecek uzakliklar
veren grafik gostergeyi takip ediniz. Gerekli olan 3
uzaklik élgtildigunde sonug hesaplanir ve dlglim sonucu
bolgesinde (altta) gosterilir.
Birlestiriimis  pisagor  varyanti
aktiflestirmek icin FNC tusuna basiniz.
UYARI '"Birlestirilmis pisagor varyanti" fonksiyonu
baslatildiktan sonra lazer i1sini agilmis olacaktir.
2. Aleti, grafik gdstergede belirtilen hedef noktasina
hizalayiniz.
Olglim tusuna basiniz.
3. Daha sonra grafik otomatik olarak orta uzunlugunun
olgllmesini talep eder.
4.  Grafik son uzaklidi talep eder.
UYARI Burada o6zellikle dikkat edilmesi gereken
husus bu uzakh@in sirekli 6lgim modunda
olglildugudir, bdylece nokta en kisa (dik acil)
uzaklik ile daha gtivenilir bigimde belirlenebilir.
Son uzaklk Olglldikten sonra alet hemen
caprazdaki "dolayll uzunlugu" hesaplar.

fonksiyonunu

Sistem geometrik oranlarin sonu¢ hesaplamasini
gecerli kiip kimadigini kontrol eder. Geometrik
nedenlerle gegersiz bulunan sonuglar yanip sénen
bir élgim sonug¢ bdlgesiyle (alti gizili) gosterilir. Bu
durumda bir veya birden g¢ok uzakhdin 6lgimu
yeniden yapiimalidir.

7.11 Giincel 6lciim degerlerini saklama

5489 m
12.349 m
) 24.634

27.317 m

Standart gostergede birden c¢ok uzaklk oSlgimi
durumunda o6nceki 3 Olgim ara sonug¢ bdlgesinde
gOsterilir, yani toplam olarak son 4 &lgimin sonucu
gOsterilir veya saklanabilir. Bu durumda en alttaki
bdlgede son dlgllen dlglim degderi gdsterilecektir.

7.12 Veri hafizasi

yaxd
- 1
4
27.317 m?

5489 m
+ 12.349

Alet, 6lcim calismasi sirasinda dlgim degerlerini ve
fonksiyon sonuglarini saklar. Boylece grafik sembolleri
de dahil olmak Uzere azami 30 gdsterge saklanabilir.
Asagidaki 6n kosullara uyuldugunda bir gdstergenin timu
saklanir.

Bir fonksiyon asagidaki kosullarda gecerli bir sonug verir:
Standart gdstergede gegerli bir uzaklik dlglilduginde.
Arti tusuyla uzakliklar toplandiginda - sadece son toplam
sonucu saklanir.

Eksi tusuyla uzakliklar ¢ikarldiginda - sadece son fark
sonucu saklanir.

UYARI

Veri hafizasi 30 gosterge ile dolarsa yeni bir gdsterge
hafizaya alinacadi zaman "en eski" gosterge hafizadan
silinir.
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7.12.1 Veri hafizasini silmek

--------- m
. === m
————————— m

1
e 1

Veri hafizasi gostergesinde C tusuna yaklasik 2 saniye
boyunca basilirsa tim veri hafizasi igerigi silinir.

8 Bakim ve onarim

8.1 Temizleme ve kurulama

Merceklerdeki tozlan Ufleyerek temizleyiniz.

Cama ve filtreye elinizle dokunmayiniz.

Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmeli;

gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.

UYARI Plastik parcalara zarar verebilecedi icin

baska bir sivi kullaniimamalr.

4. Donaniminizi depolarken sicaklik sinir degerlerine
dikkat ediniz, 6zellikle kis / yaz aylarinda.

@

8.2 Depolama

Islanan alet paketinden ¢ikartiimalidir. Alet, tagima cantasi
ve aksesuarlari kurutulmall (en fazla 40 °C / 104 °F) ve
temizlenmelidir. EKipmani kurumadan paketlemeyiniz.
Aleti uzun sUreli depoladiktan sonra veya uzun
sureli nakliye sonrasinda alete bir kontrol &lgimi
uygulanmaldir.

Litfen uzun sureli depolama o&ncesi aletten pilleri
cikartiniz. Bosalan piller alete zarar verebilir.

8.3 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hiltigénderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT
Alet daima pili sokiilii vaziyette tasinmalidir.

8.4 Ayarlama ve diizenleme

8.4.1 Ayarlama

Kullanici igin élgme aletinin denetlenmesi, 1ISO 900X...
e gore sertifikalanmistir: 1ISO 900X... ¢ercevesinde PD
42 lazerli mesafe Olger gerekli denetimini kendiniz
yapabilirsiniz (bakiniz ISO 17123-4 jeodezik aletlerin
kalibrasyonu igin alan yéntemi: Bélim 6, kisa mesafeli
elektro optik uzaklik dlger).
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1. Kolayca ulasilabilen ve sirekli degismeyen yaklasik
1 m'den 5 m'ye kadar olan mesafe segilir (olmasi
gereken uzaklik) ve ayni uzaklik 10 kere ol¢aldr.

2. Ortalama degerin olmasi gereken uzaklik sapmasini
belirleyiniz. Bu deger aletin tolerans bolgesinde yer
almaldir.

3. Budegeri kaydediniz ve bir sonraki kontrol zamanini
belirleyiniz.

Bu kontrol dlguimlerini, dnemli élgimlerden énce ve
sonra oldugu gibi, diizenli araliklarla tekrarlayiniz.
PD 42'yi bu bilgilerin yazili oldugu bir etiketle
tanimlayiniz ve sonuclari, deneme iglemini ve
kontrol élgiimlerinin seyrini belgeleyiniz.

Kullanim kilavuzundaki teknik verileri ve ayrica dlgme
hassasiyeti igin verilen agiklamay: lutfen dikkate
aliniz.

8.4.2 Diizenleme

Lazer uzaklik 8lgimunln optimal ayari igin aleti Hilti Yetkili
Servisi'nde diizenlemeye birakiniz, kalibrasyon sertifikasi
ile tam ayan sizin icin yapilacaktir.

8.4.3 Hilti kalibrasyon servisi

Aletlerin normlara uygunluk ve yasal talepleri garanti
etme agisindan duzenli bir sekilde Hilti kalibrasyon servisi
tarafindan kontrol edilmesini saglayiniz.

Aletin kalibrasyonu igin her zaman Hilti kalibrasyon
servisi kullanilmalidir; ve yilda en az bir kez alet kalibre
edilmelidir.

Hilti kalibrasyon servisi gergcevesinde kontrol edilen aletin
Ozelliklerinin kontrol edildigi giin kullanim kilavuzundaki
verilere uydugu onaylanir.

Uretici verilerinde sapmalar varsa kullanilan 8lgiim
aletleri yeniden ayarlanir. Ayarlama ve kontrolden sonra
alet Gzerine kalibrasyon plakasi takilir ve bir kalibrasyon
sertifikasi ile yazili olarak aletin Uretici verilerine gore
calistigi onaylanir.

Kalibrasyon sertifikalari ISO 900X'e
sertifikalandinimis isletmeler igin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti iletisim merkezi size daha fazla bilgi
verecektir.

gore



Hata

Olasi sebepler

Céziim

Alet agilmiyor.

Pil bos

Pillerin degistirilmesi

Pillerde yanlis polarizasyon

Pilleri dogru bigimde yerlestiriniz ve pil
bélmesini kapatiniz

Tus hatal

Aleti Hilti Yetkili Servisi'ne géturiniiz

Alet uzakliklar géstermiyor

Olgtim tusuna basiimamis

Olglim tusuna basiniz

Gosterge hatali

Aleti Hilti Yetkili Servisi'ne géturtiniiz

Sikca karsilasilan hata
mesajlarini veya sunlari
atlamayiniz

Giines ylziinden 6lglim ylzeyi fazla
aydinlik

Olglim yéniinii degistiriniz - giinesi
arkaniza aliniz

Olglim yiizeyinde yansima var

Yansimasiz ylizeylerde dlgiim yapiniz

Olgiim yiizeyi ok karanlik

PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 hedef
plakasini kullaniniz

Onden cok gliclii giines 1S1§1

PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 hedef
plakasini kullaniniz

Olglim ucu yok sayiliyor

Olglim ucu tam olarak agilimamig

Olglim ucunu aginiz

Olgiim ucu hatall

Aleti Hilti Yetkili Servisi'ne gotlriniz

Olglim uzatmasi yok sayiliyor

Olglim uzatmasi diizgiin bigimde
vidalanmamig

Olglim uzatmasini diizgiin bigimde
vidalayiniz

Cok kirli dis acikhid

Dis agikhiginin temizlenmesi

Pisagor sonucu yok

Bir uzaklik eksik

Eksik uzakhgdr 6lgmek

Uzakliklar arasindaki fark yeterince
belirgin degil

Hesaplanacak uzaklik 8lcim
uzakligindan /4 oraninda daha blyuk
olmalidir

Sonug hesaplanamiyor (geometri
hatalr)

Olgiilecek nesneye miimkiin
oldugunca yaklasiniz. Muhtemelen
ucgenler ¢ok kiguk.

Fonksiyonlarda sonug yok

Eksik uzaklik élgtmleri

Eksik uzakhgi 6lgme

Sonug olarak ¢ok blyuk bir sayisal
deger (gOsterilemiyor)

Daha buyuk bir birime gegis

iKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:
Plastik pargalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.
Piller hasar gorir veya ¢ok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahriglerine veya gevre kirliligine

neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
Uclincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

Ay

&S

Hilti aletleri yiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden uretilmigtir. Tekrar kullanim igin 8n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir gok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri aimaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.
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Sadece AB lilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini cbpe atmayiniz!

Kullaniimis elektronik ve elektrikli cihazlara iliskin Avrupa Direktifi ve ulusal yasalardaki uyarlamalar

cercevesinde, kullaniimis elektrikli cihazlar ayn olarak toplanmall ve ¢evreye zarar vermeden yeniden

degerlendirilmeleri saglanmaldir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz

11 Aletlerin iiretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve Uretim
hatalar olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak bu
garanti kapsami, aletin Hilti firmasinin sunmus oldugu
kullanim kilavuzu dikkate alinarak dogru calistirimasi,
kullanilmasi, bakimi yapilmasi ve temizlenmesi halinde
oldugu gibi, teknik biriminin korunmasi; yani alet ile birlikte
sadece orijinal Hilti tiketim malzemesi, aksesuar ve yedek
pargalar kullanildigi takdirde de gegerli olacaktir.

isbu garanti aletin calisma émrii boyunca (icretsiz
tamiratint  ve arizall parcalaninin  Ucretsiz  olarak
degistirilmesini kapsamaktadir. Normal aginma sonucu
arizalanan parcalar garanti kapsaminda degildir.

Bunlarin disindaki talepler konu ile ilgili olarak
aletin kullanildigi lilkede yayinlanmis herhangi
zorunlu bir yodnetmelik bulunmadigi takdirde
kabul edilmeyecektir. Hilti firmasi o6zellikle aletin

kullannmindan veya aletin sakincali bir amagcta
kullaniimasindan dolayi bilingli veya bilingsiz olarak
sebep olunacak eksikliklerden veya bu eksikliklerden
olusacak hasarlardan, kayiplardan veya masraflardan
sorumlu tutulamayacaktir. Aletin 6zellikle belirli bir
amac icin kullanimi veya elverisliligi konusunda
herhangi gizli bir teminat verilmesi kesinlikle yasaktir.

Tamirat veya parga degisimine ihtiya¢ duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parga, arizanin tespitinin ardindan
vakit kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistiriimesi
icin Yetkili Hilti Servisi'ne gdnderilmelidir.

isbu hazir bulunan garanti belgesi Hilti firmasi tarafindan
verilmesi gereken tim garanti hizmetlerini kapsamakta
oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya
ayni anda yapilmig tim aciklamalarin, yazili veya sozll
anlasmalarin da yerine gegecektir.

12 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Lazer uzaklik dlgme aleti
Tip isareti: PD 42
Yapim yili: 2006

Bu Urinun asagidaki yonetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2006/95/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN ISO 12100.
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