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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Dalmierz laserowy PD 42

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé¢ innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.
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1 Wskazowki ogdlne 81
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3 Narzedzia, akcesoria 85
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5 Wskazéwki bezpieczenstwa 87
6 Przygotowanie do pracy 88
7 Obstuga 91
8 Konserwacja i utrzymanie urzgdzenia 98
9 Usuwanie usterek 99

10 Utylizacja 99
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 100
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 100

1 Wskazowki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

H Liczby odnosza sie zawsze do rysunkéw. Rysunki
do tekstu znajduja sig¢ na rozktadanej oktadce. Podczas
studiowania instrukcji trzymaé oktadke otwarta.

Podzespoly urzadzenia, elementy obstugi i wskaz-

Przycisk WE./WYL.

Boczny przycisk pomiaru
Wyswietlacz graficzny

Gtowny przycisk pomiaru

() Przycisk kasujacy (Clear)

(6) Libelka pozioma

(7) Przycisk FNC

(8) Ostrze pomiarowe

(9) Gwint /4 dla koncéwki przediuzajacej PDA 71
(10) Tylne punkty oporowe

(1) Przycisk Minus

(12) Przycisk Plus

Gwint 1/4" w dolnej czesci
Przycisk punktu referencyjnego
Celownik optyczny

Soczewka wylotowa lasera

(17) Soczewka odbiorcza

Libelka pionowa

SOCE

1.2 Objasnienia do piktogramow i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie
przed
ogolnym
niebezpie-
czenstwem

81



Symbole

JONA CAUTION |

LASER RADIATION - DO NOT|
i 5%( STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95SmW ma.|

CLASS I LASER PRODUCT|

Przed Przekazywa- Klasa lasera Il
uzyciem nie odpadow zgodnie z
przeczytac do CFR 21, § 1040 (FDA)
instrukcje ponownego
obstugi wykorzysta-
nia

o JFCIRES

Klasa Nie wolno Wskaznik
lasera 2 patrze¢ w temperatury
zgodnie z zrodio
IEC/EN promienia
60825-1:2007 lasera
Wskaznik stanu Btad Niekorzystne
baterii sprzgtowy warunki
pomiaru
KCC-REM-
HLT-PD42

Miejsce umieszczenia szczegé6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczono na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Oznaczenia te nalezy przepisa¢
do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
stawicielstwa lub serwisu, powotywac¢ sie zawsze na te
dane.

Typ:

Nr seryjny:

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

To urzadzenie przeznaczone jest do pomiaru odlegtosci, do dodawania lub odejmowania odlegtoéci, posiada wiele
praktycznych funkcji, jak np. stoper, obliczanie powierzchni, objetosci, wartosci minimalnych i maksymalnych,
wymierzanie/wytyczanie, obliczanie powierzchni do malowania i funkcji Pitagorasa oraz zapisywanie danych.

Nie stosowaé tego urzadzenia jako instrumentu niwelacyjnego.

Wyniki pomiaréw na piankowych materiatach sztucznych, np. na styropianie, styrodorze oraz na $niegu lub powierzch-
niach silnie odbijajacych Swiatto itp. moga by¢ nieprawidtowe.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli uzywane beda przez niewykwalifikowany personel w
spos6b niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
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Uwzgledni¢ wptyw otoczenia. Nie uzywac¢ urzadzenia tam, gdzie istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.
Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.

WSKAZOWKA
Nalezy przestrzegac¢ zalecanych temperatur eksploataciji i sktadowania.

2.2 Wyswietlacz
Wyswietlacz pokazuje wyniki pomiaru, ustawienia oraz stan urzgdzenia. W trybie pomiaru aktualne warto$ci pomia-
réw wyswietlane sg najwigksza czcionkg w samym dole wyswietlacza (wiersz wynikéw). W przypadku funkcji np.
powierzchni, zmierzone wyniki czastkowe wyswietlane sa w wierszach wyzszych, natomiast obliczony wynik koncowy
prezentowany jest duza czcionka w dole wyswietlacza. m

2.3 Podswietlanie wyswietlacza

Przy niskiej jasnosci otoczenia automatycznie wiaczane jest pod$wietlanie wys$wietlacza po nacisnigciu przycisku. Po
10 sekundach intensywnos$¢ podswietlenia redukowana jest do 50%. Jesli w ciagu 20 sekund nie zostanie nacis$niety
zaden przycisk, podswietlenie wytacza sig.

WSKAZOWKA
Podswietlanie wyswietlacza zuzywa dodatkowy prad. Przy czestym uzywaniu nalezy sie zatem liczy¢ z szybszym
wyczerpywaniem sig baterii.

2.4 Zasada dziatania

Odlegto$¢ mierzona jest wzdtuz wystanego promienia laserowego, biegnacego od urzadzenia do przeszkody odbijaja-
cej, w ktora trafi promien lasera. Czerwony punkt lasera nalezy nakierowa¢ na cel pomiaru. Zasieg urzadzenia zalezny
jest od zdolnosci odbicia oraz wtasciwosci powierzchni obiektu docelowego.

2.5 Zasada pomiaru

Urzadzenie wysyta poprzez widoczny promien lasera impulsy, ktére odbijaja sie od obiektu. Warto$é czasu przebiegu
jest zarazem miarg odlegtosci od obiektu.

Taka zasada dziatania pozwala na uzyskiwanie bardzo szybkich i niezawodnych pomiaréw odlegtosci od obiektéw,
bez koniecznosci stosowania specjalnego reflektora.

2.6 Standardowy wskaznik pomiaru
Standardowy wskaznik pomiaru aktywowany jest zawsze, gdy urzadzenie zostaje wiaczone przyciskiem WL./WYL lub

gtéwnym przyciskiem pomiaru.

2.7 Symbole wyswietlacza

Temperatura Temperatura za wysoka Poczekaé, az urzadzenie ostygnie, lub je
(>+50°C) / za niska (<-10°C) ogrza¢

Niekorzystne warunki pomiaru Zbyt mato odbitego $wiatta Przestrzega¢ odlegtosci > 50 mm od
lasera przedniej krawedzi urzadzenia; oczyscic¢

optyke lasera; do pomiaru wykorzystaé
inng powierzchnig lub uzy¢ ptytki celow-
niczej.
Ogolny btad sprzetowy Wytaczyé i ponownie wiaczy¢ urzadzenie. Jesli btad nie zniknie, skontak-
towac sie z serwisem Hilti.

2.8 Klawiatura
Przycisk pomiaru Aktywuije laser.

Rozpoczyna pomiar odlegto$ci.

Rozpoczyna pomiar ciagty (dtugie naci$niecie ok. 2 s).

Zatrzymuje pomiar ciagty.
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Przycisk Plus

Aktywuje dodawanie odlegtosci, powierzchni i objetosci.

Odlegtosci dodawane sa w standardowym trybie pomiaru i w funkcji
"malowania".

Powierzchnie i objetosci dodawane sa w odpowiednich funkcjach.

Przycisk Minus

Aktywuje odejmowanie odlegto$ci, powierzchni i objetosci.

Odlegtosci odejmowane sa w standardowym trybie pomiaru i w funkcji
"malowania”.

Powierzchnie i objetosci odejmowane sg w odpowiednich funkcjach.

Przycisk FNC

Zawsze aktywowana jest ostatnio uzywana funkcja.

Kilkakrotne naciéniecie aktywuje lub wybiera kolejno funkcje, gdy nie wy-
stepuja zadne warto$ci pomiarowe.

Gdy istnieja warto$ci pomiarowe: Kasuje wszystkie wartosci pomiarowe i
ponownie uruchamia funkcje.

Zatrzymuije pomiar ciagty (Tracking).

Przycisk kasujacy (Clear)

Przycisk C posiada rézne Zatrzymuje pomiar ciggty (Tracking).
funkcje, w zaleznoéci od
trybu pracy

Kasuje standardowy tryb pomiaru.

Kasuje ostatni pomiar i cofa funkcje o jeden etap.

Usuwa pamig¢ danych (diugie nacisnigcie podczas wys$wietlania pamieci
danych).

Konczy funkcje, gdy nie wystepuja zadne warto$ci pomiarowe.

Przycisk Wt./Wyt.

Gdy urzadzenie jest wytaczone, krétkie naci$niecie przycisku powoduje
wigczenie sie urzadzenia.

Gdy urzadzenie jest wytaczone, dtugie nacidniecie przycisku aktywuje
menu.

Gdy urzadzenie jest wtaczone, krétkie nacisniecie przycisku powoduje
wytaczenie urzadzenia.

Przycisk punktu referencyjnego

Przetacza rézne punkty odniesienia pomiedzy "z przodu", "statyw" (gwint
w dolnej czesci) i "z tytu".

2.9 Wskaznik stanu baterii

Liczba wyswietlanych segmentow

Stan natadowania w %

4

=100 % pojemnosci

=75 % pojemnosci

=50 % pojemnosci

=25 % pojemnosci

o = M| W

wyczerpana

2.10 W skfad wyposazenia standardowego wchodzg

Dalmierz laserowy PD 42
Pasek reczny

Ptytka celownicza PDA 51
Baterie

Klucz pojemnika baterii
Instrukcja obstugi
Certyfikat producenta

O N
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2.11 Okulary utatwiajace widzialno$¢ promieni lasera PUA 60
Okulary utatwiajgce widzialno$¢ promieni lasera nie ochronig oczu przed tymi promieniami. Z powodu ograniczonej
widzialnosci barw okulary nie moga by¢ uzywane w ruchu po drogach publicznych. Nie wolno w nich rowniez patrze¢
na stonce.
Okulary PUA 60 znacznie zwieksza widzialno$¢ promieni lasera.

2.12 Plytka celownicza PDA 50/ 51 /52

Ptytka celownicza PDA 50 zbudowana jest z tworzywa sztucznego pokrytego specjalng warstwa odblaskowa. Przy
odlegtosciach od 10 m oraz niekorzystnym o$wietleniu zaleca sie stosowanie ptytki celownicze;j.

Ptytka celownicza PDA 51 nie jest wyposazona w powtoke odbijajacy i zalecana jest do stosowania w przypadku
niekorzystnych warunkéw os$wietleniowych i matych odlegtosci. Ptytka celownicza PDA 52 posiada taka sama
powtoke odbijajaca, jak PDA 50, jednak znacznie wigksza w formacie A4 (210 x 297 mm). Dzigki tem przy wigkszych
odlegtosciach mozliwe jest znacznie tatwiejsze celowanie ptytka celownicza.

WSKAZOWKA

Aby zapewni¢ niezawodno$¢ pomiaru z wykorzystaniem ptytki celowniczej, promien lasera winien by¢ kierowany
mozliwie prostopadle do powierzchni ptytki. W innym razie moze sig zdarzyé¢, ze punkt celowniczy na ptytce nie lezy
w jednej ptaszczyznie z punktem oparcia (paralaksa).

WSKAZOWKA
Aby uzyskac bardzo doktadny pomiar z ptytka celownicza, nalezy do zmierzonej odlegtosci doda¢ warto$¢ 1,2 mm.

2.13 Koncéwka punktu referencyjnego PDA 71

Koncowka punktu referencyjnego wykonana jest z aluminium i posiada nie przewodzacy uchwyt z tworzywa sztucz-
nego. Znajdujac sie przy koncéwce punktu referencyjnego sruba wkrecana jest w tuleje gwintowana na tylnym punkcie
odniesienia urzagdzenia PD 42. Gdy wkrecona jest koncowka punktu referencyjnego, tylny punkt odniesienia zmienia
sie na wierzchotek koncédwki punktu referencyjnego, ktéry wydtuza tylny punkt odniesienia o 1270 mm.

3 Narzedzia, akcesoria

Nazwa Opis

Tabliczka celownicza PDA 50
Tabliczka celownicza PDA 51
Tabliczka celownicza PDA 52
Koncéwka przedtuzajaca PDA 71
Nazwa Opis

Pasek reczny PDA 60
Futerat na urzadzenie PDA 65
Okulary celownicze PUA 60

4 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Dane techniczne Wartosci
Zasilanie pradem 3V DC baterie AA
Kontrola stanu natadowania baterii Wskaznik stanu baterii z 4 segmentami wskazujacymi

natadowanie do 100%, 75%, 50%, 25% : Brak wszyst-
kich segmentow: Wyczerpana bateria lub akumulator
Zakres pomiaru 0,05...200 m




Dane techniczne

Wartosci

Typowy zakres pomiaru bez ptytki celowniczej:

Sciana gipsowo-kartonowa, biata: 100 m
Beton suchy: 70 m
Cegta sucha: 50 m

Typowa doktadnosé

+1,0 mm dla pomiaréw pojedynczych oraz ciagtych

Najmniejsza jednostka pomiaru

1 mm

Srednica promienia lasera

Dtugos¢ promienia 10 m: Maks. 6 mm
Dtugos$¢ promienia 50 m: Maks. 30 mm
Dtugos¢ promienia 100 m: Maks. 60 mm

Podstawowe tryby pracy Pomiary pojedyncze, pomiary ciagte, obliczenia/funkcje

Wyswietlacz Podswietlany wyswietlacz Dot-Matrix ze statym wska-
zaniem trybu pracy urzadzenia oraz stanu zasilania

Laser widoczny 635 nm, moc wyjsciowa mniejsza niz 1 mW:

Klasa lasera 2: IEC/EN 60825-1:2007; laser class Il CFR
21 §1040 (FDA)

Celownik optyczny

Wbudowany z boku, z punktem referencyjnym lasera

Automatyczne wytgczanie

Laser: 1 min
Urzadzenie: 10 min

Czas pracy

Maks. liczba pomiaréw przy wiaczonym laserze dla
czasu trwania 10 s alkaliczno-manganowe 8.000...
10.000 NiMH 6.000...8.000

Temperatura robocza

-10...+50 °C

Temperatura sktadowania

-30...+70 °C

Klasa ochrony (oprécz przegrody na baterie)

IP 54 ochrona przed pytem i bryzgajacg woda
IEC 60529

Ciezar bez baterii

170 g

Wymiary 120 mm x 55 mm x 28 mm
Jednostki Odlegtosé Powierzchnia Objetosc¢
m metry m?2 md
cm centymetry m?2 md3
mm milimetry m? m?

In cale.dziesietne cale? cale®
In /s cale'/s cale? cale®
In /16 cale-/1e cale? cale®
In /32 cale-/32 cale? cale®
ft stopy.dziesietne stopy? stopy?
ft1/s stopy-cale-/s stopy? stopy?
ft1/1e stopy-cale-/1e stopy? stopy?
ft1/s2 stopy-cale-/a2 stopy? stopy?
Yd jardy.dziesigtne jardy? jardy?
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5 Wskazowki bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-
nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi nalezy zawsze
bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

5.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

a) Nie demontowacé zadnych instalacji zabezpiecza-
jacych i nie usuwac tabliczek informacyjnych ani

ostrzegawczych.

b) Nie zezwalaé na zblizanie sie dzieci do urzadzen
laserowych.

c) W  przypadku nieprawidiowego nakrecenia
urzadzenia moze powstawaé promieniowanie
laserowe, przewyzszajace klase 2. Naprawe

urzadzenia nalezy zlecac¢ tylko w serwisie Hilti.

d) Przed kazdym uruchomieniem sprawdzac¢ prawi-
diowy sposob dziatania urzadzenia.

e) Nie mozna stosowaé tego urzadzenia w poblizu
kobiet w cigzy.

f) Pomiary prowadzone w oparciu o stabo odbijajace
podioza w silnie odbijajacym otoczeniu moga spo-
wodowac zafatszowanie wynikéw pomiaru.

g) Pomiary dokonywane przez szyby szklane lub inne
obiekty moga fatszowac¢ wyniki pomiaru.

h) Czeste zmiany warunkéw pomiaru, np. osoby prze-
cinajace promien lasera, moga prowadzi¢ do zafat-
szowania wynikéw pomiaru.

i) Nie wolno kierowa¢ urzadzenia na stonce lub na
inne silne zrodta swiatta.

5.2 Prawidtowa organizacja miejsca pracy

a) Podczas wykonywania prac na drabinie unikaé¢
niewygodnej postawy ciata. Nalezy przyja¢ bez-
pieczng pozycje i zawsze utrzymywaé réwno-
wage.

b) Przed przystapieniem do pomiaru nalezy spraw-
dzi¢ ustawiony punkt odniesienia.

c) W przypadku przeniesienia urzadzenia z zimnego
do cieptego otoczenia lub odwrotnie, nalezy od-
czekaé, az urzadzenie sie zaaklimatyzuje.

d) Ze wzgledow ostroznosci sprawdzi¢ swoje po-
przednio dokonane ustawienia.

e) W razie poziomowania urzadzenia z pomoca li-
belki nalezy patrze¢ na urzadzenie pod niewielkim
katem.

f) Nalezy zabezpieczy¢ miejsce pomiaru i podczas
ustawiania urzadzenia zwracaé¢ uwage na to, aby
zrédto promienia nie byto skierowane na zadne
osoby.

g) To urzadzenie nalezy stosowaé tylko w wyszcze-
golnionych granicach zastosowania.

h) Nalezy stosowac sie do lokalnych przepiséw dot.
zapobiegania wypadkom.

5.3 Zgodnos¢ elektromagnetyczna

WSKAZOWKA
Tylko na rynek koreanski: To urzadzenie przystosowane
jest do eksploatacji z falami elektromagnetycznymi wy-

stepujgcymi w obszarze gospodarczym (klasa B). Uzyt-
kownik powinien przestrzega¢ tej informacji i nie stoso-
wac urzadzenia w obszarze mieszkalnym.

Pomimo tego, ze urzadzenie to spetnia obowigzujace
wytyczne, firma Hilti nie moze wykluczyé mozliwosci wy-
stapienia zaktdcen spowodowanych silnym promienio-
waniem, co moze z kolei doprowadzi¢ do btednych ope-
racji. W tym przypadku lub przy innych niepewnosciach
nalezy przeprowadzi¢ pomiary kontrolne. Réwnoczesnie
firma Hilti nie moze wykluczy¢ powodowania zaktécen in-
nych urzadzen (np. urzadzen nawigacyjnych samolotow).
To urzadzenie odpowiada klasie A; wykluczenie zaktécen
w obszarze mieszkalnym nie jest mozliwe.

5.4 Ogolne czynnosci zabezpieczajace

a) Sprawdzi¢ urzadzenie przed rozpoczeciem jego
uzytkowania. Jesli urzadzenie jest uszkodzone,
oddaé je do punktu serwisowego Hilti w celu
naprawy.

b) Po upadku lub innych mechanicznych oddziaty-
waniach nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ urzadze-
nia.

c) Pomimo tego, ze urzadzenie przystosowane zo-
stato do pracy w trudnych warunkach panujacych
na budowie, nalezy sie z nim obchodzi¢ ostroznie,
jak z kazdym innym urzadzeniem pomiarowym.

d) Pomimo tego, ze urzadzenie to jest zabezpie-
czone przed wnikaniem wilgoci, nalezy je osuszy¢
przed umieszczeniem w pojemniku transporto-
wym.

5.5 Elektryka

a) Baterie trzyma¢ w miejscu niedostgepnym dla
dzieci.

b) Nie przegrzewaé baterii i nie wrzuca¢ ich do
ognia. Baterie moga eksplodowaé lub uwalnia¢ tok-
syczne substancje.

c) Nie tadowac¢ baterii.

d) Nie lutowa¢ baterii, jesli sa one w urzadzeniu.

e) Nie roztadowywac baterii poprzez zwarcie. Moze
to wyzwoli¢ wysoka temperature i spowodowaé opa-
rzenia.

f) Nie otwiera¢ baterii i nie narazac¢ ich na nadmierne
obcigzenia mechaniczne.

5.6 Klasyfikacja lasera

W zaleznosci od oferowanej wersji urzadzenie
odpowiada klasie lasera 2 zgodnie z norma
IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 oraz Class |l
zgodnie z normg CFR 21 § 1040 (FDA). Urzadzenia
te mozna stosowa¢ bez dodatkowych zabezpieczen.
W razie przypadkowego, krétkotrwatego spojrzenia w
zrédto promienia lasera oko ludzkie jest chronione dzigki
odruchowi zamykania powieki. Taki odruch zamykania
powiek moze by¢ jednak opdzniony przez leki, alkohol
lub narkotyki. Mimo to nie nalezy, tak samo jak w
przypadku stonca, spoglada¢ bezposrednio w zrédto
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Swiatta. Nie wolno kierowa¢ promienia lasera na inne
osoby.

5.7 Transport

Urzadzenie przesyta¢
rii/akumulatoréw.

zawsze bez bate-

6 Przygotowanie do pracy

6.1 Wktadanie baterii &

OSTROZNIE
Nie wolno wktadaé uszkodzonych baterii.

OSTROZNIE
Zawsze wymienia¢ komplet baterii.

ZAGROZENIE
Nie miesza¢ nowych i starych baterii. Nie miesza¢
baterii r6znych producentéw ani réznych typow.

1. Odkre¢ pokrywe baterii na tylnej stronie.
Wyciagna¢ baterie z opakowania i wtozy¢ bezpo-
$rednio do urzadzenia.

WSKAZOWKA Dopilnowac¢ wiasciwego
przyporzadkowania biegunéw (patrz oznaczenia w
kieszeni baterii).

3. Sprawdzié, czy przegroda na baterie jest wtasciwe
zamknieta.

6.2 Wiaczanie/wytaczanie urzadzenia

1. Urzadzenie mozna witgcza¢ zarédwno przyciskiem
WL./WYL., jak i przyciskiem pomiaru.

2. Gdy urzadzenie jest wytaczone, nacisnaé przycisk
WEL./WYL.: urzadzenie wigcza sig.
Laser jest wytgczony.

3. Gdy urzadzenie jest wigczone, nacisng¢ przycisk
WL./WYL.: urzadzenie wytgcza sie.

4. Gdy urzadzenie jest wytaczone, nacisnaé przycisk
pomiaru: urzadzenie i laser wtaczaja sie.

6.3 Pierwszy pomiar odlegtosci

1. Nacisna¢ raz przycisk pomiaru.

Jesli urzadzenie byto wytaczone, nastapi jego wia-
czenie oraz aktywacja promienia lasera.

Jesli urzadzenie byto wtaczone, nastapi uaktywnie-
nie promienia lasera.

2. Skierowa¢ widoczny punkt lasera
powierzchnie odlegtg o ok. 3 - 10 m.

3.  Ponownie nacisna¢ przycisk pomiaru.
W ciagu kilku sekund wyswietlona zostanie odle-
gtosé, na przykiad 5.489 m.

Wiasnie zostat przeprowadzony pierwszy pomiar
przy uzyciu tego urzadzenia.

na bialg
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6.4 Ustawienia menu

MENU
B2«
E m

1. Gdy urzadzenie jest wytaczone, naciska¢ przez ok.
2 sekundy przycisk WE./WYL.: uruchamiane jest
menu.

2. Nacisna¢ przycisk Plus, aby wtaczyé lub wytaczyé
sygnat akustyczny.

3. Nacisnag¢ przycisk Minus, aby przetgczaé kolejno
jednostki.

4. Aby wyjs¢ z menu,
WE./WYE.
Urzadzenie jest wytaczone i wszystkie wyswietlone
ustawienia zostang zachowane.

nacisng¢ krotko przycisk

6.5 Punkty odniesienia

WSKAZOWKA

Urzadzenie moze mierzy¢ odlegtosci poczawszy od pig-
ciu réznych punktéw referencyjnych. Przetaczanie po-
miedzy krawedzig przednig a tylng urzadzenia odbywa
sie poprzez przycisk referencji umieszczony z przodu z
lewej strony panelu obstugi. W razie roztozenia ostrza
pomiarowego (180°) nastgpi automatyczne przetgcze-
nie punktu odniesienia na wierzchotek tego ostrza. Gdy
koncowka punktu referencyjnego wkrecona jest z tytu
urzadzenia (przegroda na baterie), jest ona automatycz-
nie rozpoznawana przez urzgdzenie i sygnalizowana na
wyswietlaczu diugim symbolem koncowki pomiarowe;j.
Koncoéwke punktu referencyjnego PDA 71 mozna takze
przykreci¢ do dolnej czesci - nie bedzie jednak automa-
tycznie rozpoznawana.
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Krawedz przednia

[]
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Gwint czeéci dolnej

-

«

Krawedz tylna

Koncéwka punktu referencyjnego PDA 71 wkrecona z
tytu.

6.6 Celownik optyczny
WSKAZOWKA

Celownik optyczny jest pomocny przy dystansach powy-
zej 10 m.

Wbudowany w urzadzenie celownik optyczny przydaje
sie szczegolnie przy pomiarach zewnegtrznych oraz w
sytuacjach, gdy punkt lasera jest stabo widoczny lub
w ogodle niewidoczny. Z pomoca celownika optycznego
mozna skutecznie namierzaé cele znajdujace sie nawet
w duzych odlegtosciach. Gdy urzadzenie jest wtgczone,
punkt lasera widoczny jest w celowniku. Jesli punkt lasera
zniknie, oznacza to, ze albo pomiar zakonczyt sie powo-
dzeniem, albo promien lasera wytaczyt sie samoczynnie
po przekroczeniu czasu bezczynnosci. O$ celownika lezy
réwnolegle do osi promienia lasera.

1. Nacisna¢ przycisk pomiaru, aby wiaczy¢ laser i na-
mierzy¢ cel.

2. Nacisna¢ przycisk pomiaru (gtéwny lub boczny) i
naprowadzi¢ urzadzenie na cel, az punkt lasera
zniknie z celownika.

Odlegtos¢ wyswietlana jest na wyswietlaczu.

6.7 Pomiar odlegtosci

WSKAZOWKA

Przy sktadaniu ostrza pomiarowego, niezaleznie od tego,
jak bardzo byto roztozone i gdzie byt ustawiony punkt od-
niesienia, jest on zawsze przestawiany na tylng krawedz.

Pomiary odlegtosci winny opierac sie na celach nierucho-
mych, takich jak beton, kamien, drewno, plastik, papier
itd. Niedopuszczalne jest wykorzystywanie pryzmatow
lub innych silnie odbijajacych celéw - wynik pomiaru
moze zosta¢ zafatszowany.

6.7.1 Pomiary odlegtosci krok po kroku
WSKAZOWKA

Urzadzenie mierzy odlegtosci od obiektow w bardzo krét-
kim czasie i wyswietla na wy$wietlaczu rézne informacje
zwigzane z pomiarem.

Wiaczy¢ urzadzenie przyciskiem WE./WYL.

T T T m

Nacisna¢ raz przycisk pomiaru. Czerwony promien lasera
zostanie uaktywniony i bedzie widoczny na powierzchni
docelowej w postaci punktu. Na wyswietlaczu tryb celo-
wania sygnalizowany jest migajacym symbolem lasera.

X ===}

- m

Namierzy¢ cel. Aby zmierzyé odlegtosé od celu, ponow-
nie nacisna¢ przycisk pomiaru. Wynik pomiaru wy$wie-
tlany jest na ogét w przeciagu sekundy w wierszu wyni-
kow wyswietlacza (duza czcionka) i nastgpuje wytaczenie
promienia lasera.
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5489 m

W razie dalszych pomiaréw na wyswietlaczu beda wid-
niaty 3 ostatnio zmierzone odlegtosci (nad wynikiem ak-
tualnego pomiaru), tzn. tacznie wyswietlane sa 4 ostatnio
zmierzone odlegtosci (razem z biezaca).

5.489
12.349
° 24.634

27.317 m

Oczywiscie urzadzenie mozna w kazdej chwili wigczy¢
przyciskiem pomiaru. Jes$li na tym wskazaniu zostanie
wcidniety przycisk C, nastgpi usuniecie wyswietlanych
wartosci.

6.7.2 Tryb pomiaru

Pomiaru odlegtosci mozna dokonywa¢ w dwdéch pod-
stawowych trybach, jako pomiar pojedynczy lub pomiar
ciagty. Pomiar ciagty wykorzystywany jest do wytyczania
danych odlegtosci lub dtugosci oraz w przypadku, gdy
pomiar odlegtosci nastrecza trudnosci, np. w narozni-
kach, kantach, niszach itd.

6.7.2.1 Pomiar pojedynczy (przycisk pomiaru)

1. Przyciskiem pomiaru wiaczy¢ promien lasera.

2. Nacisna¢ ponownie przycisk pomiaru.
Zmierzona odlegto$¢ wyswietlana jest od razu w
wierszu wynikdéw wyswietlacza.

6.7.2.2 Pomiar pojedynczy (przycisk WL./WYL.)

1. Przyciskiem WL./WYL. wiaczy¢ promien lasera.

2. Nacisna¢ przycisk pomiaru, aby wtaczy¢ laser i na-
mierzy¢ cel.

3. Nacisna¢ ponownie przycisk pomiaru.
Zmierzona odlegto$¢ wyswietlana jest od razu w
wierszu wynikdéw wyswietlacza.
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6.7.2.3 Pomiar ciagly

WSKAZOWKA

Zastosowanie pomiaru ciggtego jest mozliwe wszedzie
tam, gdzie jest mozliwo$¢ zmierzenia pojedynczych odle-
gtosci. Dotyczy to takze takich funkcji jak "Powierzchnia".

1. Aby uaktywni¢ tryb pomiaru ciagtego, nalezy wcis-
nac i przytrzymac przez ok. 2 sekundy przycisk
pomiaru.

WSKAZOWKA Przy tym jest obojetne, czy urzadze-
nie byto wytaczone lub promien lasera uaktywniony,
czy tez nie. Urzgdzenie w kazdym przypadku prze-
taczy sie na tryb pomiaru ciagtego.

W tym trybie urzadzenie wykonuje ok. 6 - 10 pomia-
réw na sekunde i podaje wyniki kazdego pomiaru
w wierszu wynikéw wy$wietlacza. Liczba pomia-
réw zalezy od zdolno$ci refleksyjnej obiektu docelo-
wego. Gdy sygnat akustyczny jest wtaczony, sygna-
lizuje on pomiar ciagty 2-3 razy w ciggu sekundy.

2. Pomiar przerywany jest poprzez ponowne nacisnie-
cie przycisku pomiaru.

Ostatni wykonany pomiar wyswietlany jest w wier-
szu wynikéw.

6.7.3 Pomiary z naroznikéw 1 H

Do pomiaréw przekatnych pomieszczen lub z niedostep-
nych naroznikéw uzywane jest rozktadane ostrze pomia-
rowe.

1. Roztozy¢ ostrze pomiarowe na 180°.

Nastapi automatyczne przetaczenie punktu odnie-
sienia. Urzadzenie rozpoznaje przesuniety punkt od-
niesienia i koryguje odpowiednio taczny zmierzony
dystans.

2.  Przytozy¢é wierzchotek ostrza pomiarowego do
punktu wyjsciowego i nakierowa¢ urzgdzenie na
cel.

3. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Na wyswietlaczu pojawi sie wynik pomiaru.

6.7.4 Pomiary przy uzyciu sSrodkow
pomocniczych @

Do mierzenia odlegtosci od krawedzi/naroznikéw ze-
wnetrznych (np. rogi budynkéw, ogrodzen itp.) mozna
uzy¢ powierzchni dodatkowej przedmiotéw pomocni-
czych typu deski, cegly lub tym podobne, przyktada-
jac je do zewnetrznych krawedzi obiektow. Przy duzych
odlegtosciach i niekorzystnych warunkach pomiaru (np.
mocne stonce) zaleca sie stosowanie ptytki celowniczej
PDA 50, PDA 51 i PDA 52.

6.7.5 Pomiary w jasnym otoczeniu

Przy duzych odlegtosciach i bardzo jasnym otoczeniu
celu zaleca sie stosowanie ptytki celowniczej PDA 50,
PDA 51 i PDA 52.

6.7.6 Pomiary na powierzchniach chropowatych B

Przy pomiarach na powierzchniach chropowatych (np.
gruby tynk) mierzona jest odlegtos¢ $rednia, przy czym



$rodek promienia lasera ma wiekszg wage niz brzeg tego
promienia.

6.7.7 Pomiary na powierzchniach zaokraglonych
lub nachylonych

Jesli promien lasera pada na takie powierzchnie pod
skosem lub tez prostopadle, moze sie zdarzy¢, ze energia
$wietlna powracajaca do urzadzenia bedzie odpowiednio
za mata lub zbyt duza. W obu przypadkach zaleca sie
stosowanie ptytki celowniczej PDA 50, PDA 51 i PDA 52.

6.7.8 Pomiary na powierzchniach mokrych lub
blyszczacych

Gdy tylko promien lasera moze prawidtowo trafi¢ w po-

wierzchnie docelowa, pomiar odlegtosci bedzie nieza-

wodny. W przypadku powierzchni silnie refleksujacych

nalezy liczy¢ sie ze spadkiem zasiegu lub z pomiarem

odlegtosci do refleksu $wietlnego.

6.7.9 Pomiary na powierzchniach przezroczystych

Zasadniczo nie powinno sie mierzy¢ odlegtosci na po-
wierzchniach przepuszczajacych $wiatto, np. cieczach,

styropianie, piance itp. Swiatto wnika bowiem w takie
substancje, co moze skutkowa¢ btedami pomiaru. W
przypadku pomiaréw przez szkio lub gdy na linii celu
znajdujg sie inne obiekty, réwniez moga wynikna¢ btedy
pomiaru.

6.7.10 Zasieg pomiaru

6.7.10.1 Zwigkszony zasieg pomiaru

Ciemnos$¢, zmierzch, zacienione cele lub zacienione urza-
dzenie sprawiaja, ze wzrasta zasieg pomiaru.

Pomiary przy zastosowaniu ptytki celowniczej PDA 50,
PDA 51 i PDA 52 prowadza do zwigkszenia zasiegu
pomiaru.

6.7.10.2 Zredukowany zasieg pomiaru

W przypadku silnego naswietlenia otoczenia, np. przez
promienie stoneczne lub silne reflektory obniza sig zasigeg
pomiaru.

Pomiary przez szkto lub gdy na linii celu znajduja si¢ inne
obiekty, moze prowadzi¢ do obnizenia zasiegu.

Pomiary na matowych powierzchniach zielonych, nie-
bieskich, czarnych lub mokrych i bltyszczacych moga
prowadzi¢ do obnizenia zasiegu.

7 Obstuga
7.2 Dodawanie odlegtosci
{%a‘ KA [
WSKAZOWKA

Dodawanie i odejmowanie odlegto$ci odbywa sie za po-
moca przyciskow bezposrednich, wszystkie pozostate
funkcje wywotywane sa przyciskiem FNC.

7.1 Pomiary odlegtosci

WSKAZOWKA

W przypadku wszystkich funkcji poszczegéine ich kroki
potwierdzane sg zawsze symbolami graficznymi na wy-
Swietlaczu.

WSKAZOWKA

W przypadku wszystkich funkcji, przy ktorych mozliwe
sg pojedyncze pomiary odlegtosci, mozna stosowaé po-
miary ciagte.

WSKAZOWKA

Jezeli podczas pomiaru ciagtego wystapig btedy i tryb
ten zostanie zatrzymany przez nacisnigcie przycisku po-
miaru, wy$wietlony zostanie ostatni prawidtowy pomiar.

12.349 m
+ 5489 m

17.838 m

Mierzone odlegtosci mozna w fatwy sposéb do siebie

dodawag¢, np. w celu wyznaczenia obwodu os$cieznicy

w drzwiach czy oknie lub zsumowania wielu odlegtosci

czgstkowych w dystans catkowity.

1. Nacisnag¢ przycisk pomiaru (promien lasera jest uak-
tywniony).

2. Skierowac urzadzenie na cel.
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3. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Pierwsza odlegtos¢ jest mierzona i wyswietlana (la-
ser wytgcza sie).

4. Nacisna¢ przycisk dodawania. Pierwsza odlegtos¢
pojawi sie w srodkowym wierszu posrednim, a pod
nig pojawi sig znak "+" (laser zostanie wiaczony).

5.  Skierowac urzadzenie na nastgpny cel.

6. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Druga odlegto$¢ zostanie zmierzona i wyswietlona
w dolnym wierszu posrednim. Rezultat dodawa-
nia wyswietlony zostanie w wierszu wynikow (duza
czcionka).

Aktualna suma mierzonych odlegto$ci ukazuje sig
zawsze w gtdéwnym wierszu wynikow.

Nalezy powtarzac¢ te procedure, az do zsumowania
wszystkich odlegtosci.

7. Aby zakonczy¢ dodawanie odlegtosci, nalezy zmie-
rzy¢ odlegtosé bez naciskania przycisku Plus.
Wyniki poprzednich pomiaréw i obliczen wyswie-
tlane sa w wierszach posrednich.

8. Nacisna¢ przycisk C, aby usuna¢ wskazanie.

7.3 Odejmowanie odlegtosci

';' o ] -]

o

3.947 m
- 3.322 m

0.625 m

Mierzone odlegtosci mozna w fatwy sposéb od siebie

odejmowac, np. w celu wyznaczenia odstepu spodu rury

od sufitu. W tym celu nalezy odja¢ odlegto$¢ od podtogi

do spodu rury od odlegtosci od podtogi do sufitu. Jesli

od wyznaczonej réznicy odejmiemy jeszcze $rednice rury,

otrzymamy odstep od wierzchu rury do sufitu.

1. Nacisna¢ przycisk pomiaru (promien lasera jest uak-
tywniany).

2. Skierowac urzadzenie na cel.

3. Nacisna¢ przycisk pomiaru. Pierwsza odlegtos¢ jest
mierzona i wyswietlana (laser wytacza sie).

4. Nacisng¢ przycisk odejmowania. Pierwsza odle-
gtos¢ pojawi sie w srodkowym wierszu posrednim,
a pod nig pojawi si¢ znak "-" (laser zostanie wia-
czony).

5. Skierowac urzadzenie na nastepny cel.
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6. Nacisnac¢ przycisk pomiaru.

Druga odlegto$¢ zostanie zmierzona i wyswietlona
w dolnym wierszu posrednim.

Rezultat odejmowania wys$wietlony zostanie w wier-
szu wynikow (duza czcionka).

Aktualna réznica zmierzonych odlegtosci ukazuije sie
zawsze w gtownym wierszu wynikow.

Nalezy powtarza¢ te procedure, az do odjecia
wszystkich odlegtosci.

7. Aby zakonczy¢ odejmowanie odlegtosci, nalezy
zmierzy¢é odlegto$¢ bez naciskania przycisku
Minus.

Wyniki poprzednich pomiaréw i obliczen wyswie-
tlane sa w wierszach posrednich.

8. Nacisna¢ przycisk C, aby usuna¢ wskazanie.

7.4 Stoper

o [ |

D

10s

4.347 m

Funkcja stopera pracuje poréwnywalnie, jak w przypadku
kamery. Przyciskiem Plus i Minus nastepuije przetaczanie
w trzech stopniach, 5, 10, 20 sekund, do przodu lub do
tytu. W celu aktywacji stopera nacisna¢ przycisk pomiaru.
Przyciskiem C mozna przerwa¢ prace stopera. W takcie
sekundowym rozbrzmiewa sygnat akustyczny, a ok. 4
sekundy przed koncem podwadjny sygnat akustyczny za-
powiada moment uruchomienia/wyzwolenia urzgdzenia.



7.5 Pomiar powierzchni

CICICIC1p

5489 m
12.349

L
67.784 w’

Poszczegolne kroki pomiaru powierzchni sygnalizowane

sg na wyswietlaczu odpowiednimi symbolami graficz-

nymi. Aby np. wyznaczy¢ powierzchnie podtogi jakiego$
pomieszczenia, nalezy postepowaé wg nastepujacych
krokow:

1. Nacisnaé przycisk FNC, aby aktywowac funkcje
"Powierzchnia".

WSKAZOWKA Po wiaczeniu funkciji "Powierzchnia"
promien lasera jest juz uaktywniony.

2.  Skierowa¢ urzadzenie na cel.

3. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Szeroko$¢ pomieszczenia zostanie zmierzona i wy-
Swietlona na ekranie.

Nastepnie na ekranie pojawi sie¢ zadanie pomiaru
dtugosci pomieszczenia.

4.  Skierowac urzadzenie na nastgpny cel, aby wyzna-
czy¢ diugos¢ pomieszczenia.

5. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Przeprowadzany jest drugi pomiar, natychmiast ob-
liczona powierzchnia wys$wietlana jest w wierszu
wyniku.

Obie zmierzone wczesniej odlegtosci (dtugosc i sze-
rokos¢) wyswietlane sg nad wartoscia powierzchni i
moga by¢ zanotowane po dokonaniu pomiaru.

6. Przyciskiem C w kazdej chwili mozna zatrzymac
lub usuna¢ ostatnie pomiary i przeprowadzac je od
nowa.

WSKAZOWKA Kilkakrotne nacisniecie przycisku C
lub FNC powoduje przerwanie lub ponowne urucho-
mienie funkcji.

WSKAZOWKA Jesli drugi wymiar mierzony jest za
pomocy funkcji pomiaru ciagtego (tracking), wy-
nik obliczania powierzchni podawany jest na bie-
zaco. Dzieki temu mozna wytyczaé powierzchnie
czesciowe.

WSKAZOWKA Po uzyskaniu wyniku obliczania po-
wierzchni mozna przyciskiem Plus doda¢ kolejng
powierzchnie do aktualnej lub za pomocg przycisku
Minus odjgé.

7.6 Pomiar objetosci

I o

5489 m
12.349 m

24.634 m

1669.783 m’

Poszczegolne kroki pomiaru objetosci sygnalizowane sa

na wyswietlaczu odpowiednimi symbolami graficznymi.

Aby wyznaczy¢ np. objeto$¢ pomieszczenia, nalezy po-

stepowac wg ponizszych punktow:

1. Nacisna¢ przycisk FNC, aby aktywowa¢ funkcje

"Pojemnos¢". Objeto$¢ mozna wyznaczy¢ w jed-

nej operacji pomiarowe;j.

WSKAZOWKA Po wigczeniu funkciji "Objetosé" pro-

mien lasera jest juz uaktywniony.

Skierowa¢ urzadzenie na cel.

3. Nacisna¢ przycisk pomiaru.
Szeroko$¢ pomieszczenia zostanie zmierzona i wy-
Swietlona na ekranie.

4. Nastepnie na ekranie pojawi si¢ zadanie pomiaru
dtugosci pomieszczenia.

5. Skierowac¢ urzadzenie na nastgpny cel, aby wyzna-
czy¢ dtugo$¢ pomieszczenia.

6. Nacisna¢ przycisk pomiaru.
Dlugo$¢é pomieszczenia zostanie zmierzona i wy-
Swietlona na ekranie.

7. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

8. Skierowac urzadzenie na nastepny cel, aby wyzna-
czy¢ wysoko$¢ pomieszczenia.

9. Nacisng¢ przycisk pomiaru.
Po zmierzeniu wysokos$ci pomieszczenia nastapi na-
tychmiastowe obliczenie i wySwietlenie jego objeto-
Sci w wierszu wynikow.
Wszystkie trzy zmierzone wczesniej odlegtosci (dtu-
gos¢, szeroko$¢ i wysokosé) wyswietlane sg nad
warto$cia objetosci i moga byé zanotowane po do-
konaniu pomiaru.

N

93



10. Przyciskiem C w kazdej chwili mozna zatrzymac
lub usuna¢ ostatnie pomiary i przeprowadzac je od
nowa.

WSKAZOWKA Kilkakrotne nacisniecie przycisku C
lub FNC powoduje przerwanie lub ponowne urucho-
mienie funkciji.

WSKAZOWKA Jesli trzeci wymiar mierzony jest za
pomoca funkcji pomiaru ciagtego (tracking), wy-
nik obliczania pojemnosci podawany jest na bie-
zaco. Dzieki temu mozna wytyczaé pojemnosci cze-
Sciowe.

WSKAZOWKA Po uzyskaniu wyniku obliczania ob-
jetosci mozna przyciskiem Plus dodac¢ kolejna ob-
jetos¢ do aktualnej lub za pomoca przycisku Minus
odjac.

7.7 Pomiar Min/Max

[emj -]
MAX  8.642 m
© MIN 5123 m
A 3.519 m

4.34 7 m

Pomiar maksymalny stuzy zasadniczo do okreslania dtu-
gosci przekatnych, a pomiar minimalny do sprawdzania
lub ustawiania réwnolegle obiektéw lub do pomiaréw
w niedostepnych miejscach. Podczas pomiaru maksy-
malnego urzadzenie korzysta z trybu pomiaru ciggtego.
Rezultat na wyswietlaczu zmienia si¢ tylko wtedy, gdy
odlegtos¢ mierzona w trybie ciagtym zwigkszy sig. Pod-
czas pomiaru minimalnego urzadzenie korzysta z trybu
pomiaru ciagtego. Rezultat na wyswietlaczu zmienia sie
tylko wtedy, gdy odlegto$¢ mierzona w trybie ciagtym
zmniejszy sie. Kombinowanie funkcji maksymalnej i mini-
malnej pozwala w bardzo tatwy, szybki i pewny sposob
wyznacza¢ réznice odlegtosci. Tg metoda mozna wigc
fatwo i niezawodnie ustala¢ np. odlegtosci rur od stropu
lub odstepy miedzy dwoma obiektami, nawet w niedo-
stepnych miejscach.

1. Nacisna¢ przycisk FNC, aby aktywowa¢ funkcje
Min/Max.

WSKAZOWKA Po wiaczeniu funkcji "Min/Max" pro-
mien lasera jest juz uaktywniony.

2. Skierowac urzadzenie na cel.

3. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Rozpoczyna sig pomiar ciagty.
W polu wyswietlacza MIN i MAX rejestrowane jest
zwiekszenie lub zmniejszenie odlegtosci.

4. Nacisna¢ przycisk pomiaru, aby zatrzymac¢ pomiar.
Wyswietlacz przedstawia wartosci dla maksymalnej
odlegtosci, minimalnej odlegtosci i réznice pomiedzy
odlegtoscig maks. i min.
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5. Przyciskiem C w kazdej chwili mozna zatrzymac
lub usuna¢ ostatnie pomiary i przeprowadza¢ je od
nowa.

WSKAZOWKA Kilkakrotne nacisniecie przycisku C
lub FNC powoduje przerwanie lub ponowne urucho-
mienie funkcji.

WSKAZOWKA Dalsze kroki “Undo” nie sg mozliwe.
Kilkakrotne nacisnigcie przycisku C lub jednokrotne
nacisnigcie FNC powoduje przerwanie funkcii.

7.8 Wymierzanie/wytyczanie
I i 5.123 m
A +3.519 m

1.604 m

Urzadzenie daje mozliwo$¢ wytyczania i zaznaczania
zmierzonych i zadanych wymiaréw, np. przy montazu
profili konstrukciji $cianek dziatowych.

7.8.1 Przenoszenie zmierzonych odlegtosci

1. Nacisngé¢ przycisk FNC, aby aktywowa¢ funkcje

"Wymierzanie".

WSKAZOWKA Po wiaczeniu funkcji "Wymierzanie"

promien lasera jest juz uaktywniony.

Skierowaé urzadzenie na cel.

3. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Odlegto$¢ poczatkowa, tzn. odlegto$é przenoszona,
jest mierzona i wyswietlana w gérnym wierszu po-
$rednim.

4. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Uruchamiany jest pomiar ciagty.

W dolnym wierszu posrednim wyswietlana jest roz-
nica pomigdzy odlegtoscia aktualna (patrz wiersz
pomiaru) a odlegtoscia poczatkowa.

5. Przesuwac urzadzenie tak dtugo do przodu i do tytu,
az wskaznik réznicowy osiagnie wskazanie zgodnie
z aktualnymi potrzebami.

6. Przyciskiem C w kazdej chwili mozna zatrzymac
lub usuna¢ ostatnie pomiary i przeprowadza¢ je od
nowa.

WSKAZOWKA Dalsze kroki “Undo“ nie sa moz-
liwe. Kilkakrotne nacisniecie przycisku C lub FNC
powoduje przerwanie funkcji.

b

7.8.2 Przenoszenie zadanych odlegtosci

1. Nacisngé¢ przycisk FNC, aby aktywowa¢ funkcje
"Wymierzanie".
WSKAZOWKA Po wiaczeniu funkcji "Wymierzanie"
promien lasera jest juz uaktywniony.



2. Zada¢ odlegtos¢ poczatkowa przez nacisniecie

przycisku Plus.
WSKAZOWKA Pojedyncze nacisniecie przycisku
Plus powoduje pojedyncze odliczanie w gore w
ostatnim miejscu. Przytrzymanie wcidnietego przy-
cisku Plus powoduje szybsze liczenie miejsc w gore.
Diuzsze wcisniecie powoduje szybsze odliczanie
cyfr w gore. Przycisk Minus, tak samo jak przycisk
Plus, powoduje odliczanie, ale do tytu.

3. Nacisna¢ przycisk pomiaru.

Uruchamiany jest pomiar ciagty.

W dolnym wierszu pos$rednim wy$wietlana jest roz-
nica pomiedzy odlegtoscia aktualng (patrz wiersz
pomiaru) a odlegtosciag poczatkowa.

4. Przesuwac urzadzenie tak dtugo do przodu i do tytu,
az wskaznik réznicowy osiagnie wskazanie zgodnie
z aktualnymi potrzebami.

5.  Przyciskiem C w kazdej chwili mozna zatrzymac¢
lub usuna¢ ostatnie pomiary i przeprowadza¢ je od
nowa.

WSKAZOWKA Dalsze kroki “Undo“ nie sg moz-
liwe. Kilkakrotne nacisniecie przycisku C lub FNC
powoduje przerwanie funkgcji.

7.9 Powierzchnia do malowania

é"7 5489 m
+ 12.349

/=
27.317 w

Funkcja "Powierzchnia do malowania" uzywana jest do
okreslania np. powierzchni $cian w pomieszczeniu. W tym
celu okreslana jest dlugo$¢ wszystkich $cian i nastepnie
jest mnozona przez wysoko$é pomieszczenia.

1. Nacisna¢ przycisk FNC, aby aktywowaé funkcje
"Powierzchnia do malowania".

WSKAZOWKA Po wiaczeniu funkcji "Powierzchnia
do malowania" promien lasera jest juz uaktywniony.

2. Zmierzy¢ dtugosé pierwszej ciany.

Odlegto$¢ wyswietlana jest w gérnym wierszu po-
$rednim.

3. Nacisna¢ przycisk Plus i zmierzy¢ kolejng dtugosc.
Suma obu odlegtosci wyswietlana jest w wierszu
wyniku.

4. Nacisna¢ ponownie przycisk Plus i zmierzy¢ kolejng
dtugosé.

Suma dtugosci przeskakuje do gérnego wiersza po-
Sredniego.
5. Zmierzy¢ 3. dtugos¢ i w razie konieczno$ci kolejne.

6. Po zsumowaniu dtugosci wszystkich $cian, po
ostatnim pomiarze, gdy suma wszystkich pomiarow
wysSwietlana jest w wierszu wyniku (na dole)
nacisng¢ ponownie przycisk pomiaru.

Suma dtugosci przeskakuje do gérnego wiersza po-
$redniego, a znak mnozenia do wiersza ponizej.

7. Teraz zmierzyé wysoko$¢ Sciany (= wysokos$¢ po-
mieszczenia).
taczna powierzchnia $cian w pomieszczeniu wy-
$wietlana jest w wierszu wyniku (na dole).

8. Przyciskiem C w kazdej chwili mozna zatrzymac
lub usuna¢ ostatnie pomiary i przeprowadzac¢ je od
nowa.

WSKAZOWKA Dalsze kroki “Undo* nie sa mozliwe.
Kilkakrotne naci$niecie przycisku C lub jednokrotne
nacisniecie FNC powoduje przerwanie funkcji.
WSKAZOWKA Przyciskiem Minus mozna odejmo-
wac diugosci, np. okna lub drzwi. Przycisk Plus i
przycisk Minus mozna w kazdej chwili stosowacé
zamiennie.

7.10 Pomiary posrednie

Istnieje mozliwo$¢ wyznaczenia dystansu posredniego
poprzez zmierzenie kilku odlegto$ci bezposrednich i za-
stosowanie twierdzenia Pitagorasa. Funkcje obstugu-
jace pomiar posredni wywotywane sg przyciskiem FNC.
Mozna wybra¢ jeden z trzech wariantéw:

Pojedynczy wariant Pitagorasa jako tréjkat z dwiema
zmierzonymi odlegtosciami.

Podwajny wariant Pitagorasa z 2 ztagczonymi tréjkatami.

Ztaczony wariant Pitagorasa z 2 trojkatami réznicowymi.
WSKAZOWKA

Zasadniczo przy pomiarach posrednich nalezy liczy¢ sie
ze zmniejszong doktadnoscia, ktéra jest znacznie mniej-
sza od doktadnos$ci urzadzenia. Aby wynik pomiaru byt jak
najdoktadniejszy, nalezy $cisle przestrzega¢ zasad geo-
metrii (np. zachowania katow prostych). Najlepsze wyniki
sg osiagane przy doktadnym pomiarze na naroznikach
obiektow, gdy wszystkie punkty pomiarowe znajduja sie
na jednej ptaszczyznie przestrzennej i w przypadku po-
miaréw blizej obiektu, niz przy zbyt duzym oddaleniu.

7.10.1 Pojedynczy wariant Pitagorasa

I 8.642 m
T 5123 m

p——

6.962 m
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Nalezy postepowac zgodnie z graficznym wskazaniem,
ktore migajacymi bokami trojkata wskazuje odlegtosci
wyznaczone do pomiaru. Po zmierzeniu 2 koniecznych
wymiaréw, obliczony wynik zostaje wyswietlony w wier-
szu wyniku (na dole).
1. Nacisna¢ przycisk FNC, aby aktywowac¢ funkcje po-
jedynczego wariantu Pitagorasa.
WSKAZOWKA Po wiaczeniu funkcji "Pojedynczy
wariant Pitagorasa" promien lasera jest juz uaktyw-
niony.
2. Nakierowac¢ urzadzenie na cel, ktory zostanie wska-
zany przez symbol na wys$wietlaczu graficznym.
Nacisna¢ przycisk pomiaru.
Nastepnie na ekranie pojawi sie¢ zadanie pomiaru
mniejszej odlegtosci.
4. Ustawi¢ promien lasera na cel i nacisna¢ przycisk
pomiaru.
WSKAZOWKA Nalezy szczegdlnie zwrdcié uwage
na fakt, ze odlegto$¢ ta mierzona jest w trybie po-
miaru ciagtego, aby jak najdoktadniej wyznaczy¢
punkt najblizszy od urzadzenia (promien lasera pada
pod katem prostym na powierzchnig docelowa).
Po wykonaniu drugiego pomiaru urzgdzenie na-
tychmiast oblicza lezacy naprzeciwko "dystans po-
sredni".

System sprawdza, czy geometryczne proporcje po-
zwalaja na obliczenie wyniku. Nieprawidtowy wynik,
spowodowany niewtasciwg geometrig, wyswietlany
jest wraz z migajagcym wierszem wyniku (kreski na
dole). W takim przypadku nalezy powtorzy¢ jeden
lub oba pomiary.

7.10.2 Podwadjny wariant Pitagorasa

8.642 m
m——=3
< | 5.123

5430 m

8.76 m

Nalezy postepowaé zgodnie z graficznym wskazaniem,
ktére migajacymi bokami trojkata wskazuje odlegtosci
wyznaczone do pomiaru. Po zmierzeniu 3 koniecznych
wymiaréw, obliczony wynik zostaje wyswietlony w wier-
szu wyniku (na dole).
1. Nacisna¢ przycisk FNC, aby aktywowac funkcje po-
dwdjnego wariantu Pitagorasa.
WSKAZOWKA Po wigczeniu funkcji "Podwdjny wa-
riant Pitagorasa" promien lasera jest juz uaktyw-
niony.
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2. Nakierowac urzadzenie na cel, ktory zostanie wska-
zany przez symbol na wy$wietlaczu graficznym.
Nacisna¢ przycisk pomiaru.

3. Nastepnie na ekranie pojawi si¢ zadanie pomiaru

odlegtosci $redniej.
WSKAZOWKA Nalezy szczegdlnie zwrdcié uwage
na fakt, ze odlegto$¢ ta mierzona jest w trybie po-
miaru ciagtego, aby jak najdoktadniej wyznaczyé
punkt najblizszy od urzadzenia (promien lasera pada
pod katem prostym na powierzchnig docelowa).

4.  Przesunaé wolno promien lasera na punkt o naj-
mniejszej odlegtosci i zakonczy¢ pomiar naciskajac
przycisk pomiaru.

Po zmierzeniu ostatniej odlegtosci urzadzenie na-
tychmiast obliczy "dystans posredni".

System sprawdza, czy geometryczne proporcje po-
zwalajg na obliczenie wyniku. Nieprawidtowy wynik,
spowodowany niewtasciwa geometria, wyswietlany
jest wraz z migajacym wierszem wyniku (kreski na
dole). W takim przypadku nalezy powtérzy¢ jeden
lub kilka pomiaréw.

7.10.3 Potaczony wariant Pitagorasa

I 7.823 m
o, 4.762
e 3.894 m

4.044 m

Nalezy postepowac zgodnie z graficznym wskazaniem,

ktére migajacymi bokami trojkata wskazuje odlegtosci

wyznaczone do pomiaru. Po zmierzeniu 3 koniecznych
wymiaréw, obliczony wynik zostaje wy$wietlony w wier-
szu wyniku (na dole).

1. Nacisna¢ przycisk FNC, aby aktywowa¢ funkcje po-
taczonego wariantu Pitagorasa.

WSKAZOWKA Po wiaczeniu funkgiji "Potaczony wa-
riant Pitagorasa" promien lasera jest juz uaktyw-
niony.

2. Nakierowac urzadzenie na cel, ktory zostanie wska-
zany przez symbol na wy$wietlaczu graficznym.
Nacisna¢ przycisk pomiaru.

3. Nastepnie na ekranie pojawi si¢ zadanie pomiaru
odlegtoéci $redniej.



4. Na ekranie pojawia sie zgdanie ostatniego pomiaru.
WSKAZOWKA Nalezy szczegdlnie zwrdcié uwage
na fakt, ze odlegto$¢ ta mierzona jest w trybie po-
miaru ciagtego, aby jak najdoktadniej wyznaczy¢
punkt najblizszy od urzadzenia (promien lasera pada
pod katem prostym na powierzchnig docelowa).

Po zmierzeniu ostatniej odlegto$ci urzadzenie na-
tychmiast obliczy "dystans posredni".

System sprawdza, czy geometryczne proporcje po-
zwalaja na obliczenie wyniku. Nieprawidtowy wynik,
spowodowany niewtasciwg geometrig, wyswietlany
jest wraz z migajagcym wierszem wyniku (kreski na
dole). W takim przypadku nalezy powtdrzy¢ jeden
lub kilka pomiaréw.

7.11 Zapisywanie aktualnych pomiarow

5.489
12.349
) 24.634

27.317 m

Na wy$wietlaczu beda widniaty 3 ostatnio zmierzone od-
legtosci (nad wynikiem aktualnego pomiaru), tzn. tacznie
wys$wietlane i zapamietywane sg 4 ostatnio zmierzone
odlegtosci (razem z biezaca). W dolnym wierszu znajduje
sie ostatnio zmierzona wartos¢.

7.12 Pamie¢ danych

£/
-
4
27.317 m?

5489 m
+ 12.349

Urzadzenie na biezaco zapisuje wyniki pomiaréw oraz
funkcji stosowanych w czasie pracy. W ten sposob za-
pisywane jest tacznie do 30 wskazan wraz z symbolami
graficznymi. Przy ponizszych zatozeniach zawsze zapi-
sywane jest cate wskazanie.

Funkcja dostarcza prawidtowy wynik, gdy:

Na wskazniku standardowym mierzony i pokazywany jest
prawidtowy dystans.

Odlegtosci dodawane sg przyciskiem Plus - zawsze za-
pisywany jest ostatni wynik sumowania.

Odlegtosci odejmowane sg przyciskiem Minus - zawsze
zapisywany jest ostatni wynik odejmowania.
WSKAZOWKA

Gdy pamie¢ danych zapetniona jest juz 30 wskazaniami,
W momencie zapisania nowego wskazania nastepuje
usunigcie z pamieci "najstarszego"” wskazania.

7.12.1 Usuwanie danych z pamieci

1 |
_________ m
--------- m
.
————————— m

Wszystkie dane z pamieci zostang usuniete przez wcis-
niecie na ok. 2 sekundy przycisku C przy wskazaniu
pamigci danych.
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8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

8.1 Czyszczenie i suszenie

1. Zdmuchna¢ kurz z soczewek.

2. Nie dotyka¢ szkia ani filtra palcami.

3. Czysci¢ tylko czysta i migkka Sciereczka; w razie
potrzeby nawilzy¢ ja czystym alkoholem lub woda.
WSKAZOWKA Nie stosowa¢ innych ptynéw, po-
niewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzywa
sztucznego.

4.  Przestrzega¢ granic temperatury podczas sktado-
wania wyposazenia, w szczegolnosci zima/latem.

m 8.2 Sktadowanie

Wypakowaé urzadzenie, ktére zostato zamoczone. Osu-
szy¢ urzadzenia, pojemnik transportowy i akcesoria (przy
maks. temperaturze 40 °C) i wyczysci¢. Wyposazenie
zapakowaé ponownie dopiero po jego catkowitym wysu-
szeniu.

Po dtuzszym sktadowaniu lub dtuzszym transporcie przed
uruchomieniem urzadzenia przeprowadzi¢ pomiar kon-
trolny.

Przed dtuzszym sktadowaniem wyja¢ baterie z urzadze-
nia. Wyciek z baterii moze uszkodzi¢ urzadzenie.

8.3 Transport

Do transportu lub wysytki swojego wyposazenia nalezy
stosowac walizke transportowg Hilti lub opakowanie o
podobnych wiasciwosciach.

OSTROZNIE

Nie transportowac¢ urzadzenia z zamontowanymi ba-
teriami.

8.4 Kalibracja i regulacja
8.4.1 Kalibracja

Kontrola urzadzenia pomiarowego dla uzytkownikéw po-
siadajacych certyfikat ISO 900X: uzytkownik moze sam
kontrolowa¢ urzadzenie pomiarowe (tu: dalmierz lase-
rowy PD 42), zgodnie z wymogami normy ISO 900X
(patrz ISO 17123-4, Polowa metoda badania doktadnosci
przyrzadéw geodezyjnych: czg$¢ 6, Dalmierze elektroop-
tyczne krétkiego zasiegu).
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1. W tym celu nalezy wybra¢ niezmienny w czasie i
tatwo dostepny odcinek o znanej dtugosci rzedu
ok. 1 - 5 m (dystans zadany) i przeprowadzi¢ 10
pomiaréw na tym samym odcinku.

2. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ warto$¢ Srednia od-
chylen od dystansu zadanego. Warto$¢ ta powinna
miesci¢ sie w zakresie tolerancji doktadnosci po-
miaru urzgdzenia (patrz specyfikacja).

3. Ustalong warto$¢ nalezy zaprotokotowac i ustalié
termin nastepnego badania.

Pomiary kontrolne nalezy przeprowadza¢ w regular-
nych odstepach czasu, a takze przed i po dokonaniu
waznych pomiaréw.

Urzadzenie PD 42 nalezy oznaczy¢ stosowng na-
klejka kontrolng i dokumentowac caty przebieg kon-
troli, procedure kontrolng oraz uzyskane wyniki kon-
troli.

Nalezy uwzglednié¢ dane techniczne urzadzenia po-
dane w niniejszej instrukcji, a takze objasnienia dot.
doktadnosci pomiaru.

8.4.2 Regulacja

Optymalng regulacje dalmierza laserowego nalezy zleci¢
serwisowi Hilti, ktéry moze potwierdzi¢ dokonanie do-
ktadnej regulaciji (kalibracji) odpowiednim certyfikatem.

8.4.3 Serwis kalibracyjny Hilti

Zalecamy przeprowadzanie regularnej kontroli urzadzen
przez serwis kalibracyjny Hilti, w celu zapewnienia nie-
zawodno$ci dziatania urzadzenia zgodnie z normami i
prawnymi wymaganiami.

Mozliwos¢ skorzystania z serwisu kalibracyjnego Hilti ist-
nieje zawsze. Zaleca sie jednak przeprowadzac kalibracje
przynajmniej raz w roku.

W ramach serwisu kalibracyjnego Hilti uzyskuje sie po-
twierdzenie, ze specyfikacje kontrolowanego urzadzenia
w dniu kontroli sg zgodne z danymi technicznymi poda-
nymi w instrukcji obstugi.

W przypadku odchylen od danych producenta uzywane
urzadzenia pomiarowe sg ustawiane na nowo. Po regu-
lacji i kontroli na urzadzenie przyklejana jest plakietka
kontrolna, a pisemny certyfikat kalibracji informuje o tym,
ze dane urzgdzenie pracuje zgodnie z danymi produ-
centa.

Certyfikaty kalibracji sg wymagane przez firmy pracujace
zgodnie z norma ISO 900X.

Wiecej informaciji mozna uzyska¢ w najblizszym punkcie
serwisowym Hilti.



9 Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Nie mozna wiaczy¢ urzadzenia

Bateria wyczerpana

Wymiana baterii

Nieprawidtowa biegunowos¢ baterii

Prawidtowo wtozy¢ baterie i zamkna¢
przegrode

Uszkodzony przycisk

Odda¢ urzadzenie do serwisu Hilti

Urzadzenie nie wskazuje zad-
nych odlegtosci

Przycisk pomiaru nie jest wcisniety

Nacisnac¢ przycisk pomiaru

Uszkodzony wyswietlacz

Oddac¢ urzadzenie do serwisu Hilti

Czeste komunikaty o btedzie
lub urzadzenie nie mierzy

Powierzchnia pomiarowa za jasna z
powodu stonca

Zmieni¢ kierunek pomiaru - storice od
tytu

Mierzona powierzchnia zbyt btysz-
czaca

Przeprowadzi¢ pomiar na powierzchni
mniej btyszczacej

Za ciemna powierzchnia pomiarowa

Stosowanie ptytki celowniczej
PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

Silne promienie stoneczne od przodu

Stosowanie ptytki celowniczej
PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

Nie jest uwzgledniane ostrze
pomiarowe

Ostrze pomiarowe nie jest catkowicie
roztozone

Rozlozy¢ ostrze pomiarowe

Uszkodzone ostrze pomiarowe

Oddac¢ urzadzenie do serwisu Hilti

Nie jest uwzgledniana kon-
céwka przediuzajgca

Nie catkowicie wkrecona koncowka
przedituzajgca

Catkowicie wkreci¢ koncowke prze-
dtuzajaca

Mocno zabrudzony otwér gwintowany

Wyczy$¢ otwdr gwintowany

Brak wyniku z funkcji Pitago-
rasa

Brak jednej odlegtosci

Zmierzy¢ brakujaca odlegtosé

Odlegtosci za mato réznig sie od sie-
bie

Obliczana odlegto$é powinna by¢
wieksza niz 1/4 odlegto$ci pomiaro-
wych

Nie mozna obliczy¢ wyniku (nieprawi-
dtowa geometria)

Nalezy podej$¢ mozliwe najblizej mie-
rzonego obiektu. Prawdopodobnie za
maty tréjkat

Brak wyniku w funkcjach

Brakujace pomiary odlegtosci

Zmierzy¢ brakujaca odlegtosé

Za duza warto$¢ liczbowa w wyniku
(nie mozna jej przedstawic)

Zmieni¢ na wigksza jednostke

10 Utylizacja

OSTRZEZENIE

Niefachowa utylizacja sprzgtu moze mie¢ nastepujace skutki:
Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego powstajg trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.

W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie moga eksplodowac i spowodowaé przy tym zatrucie, oparzenia

ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie Srodowiska.

Lekkomyslne usuwanie sprzetu umozliwia niepowotanym osobom uzywanie go niezgodnie z przeznaczeniem. Moze

to doprowadzi¢ do powaznych okaleczen oso6b trzecich oraz do zatrucia $rodowiska.

€3

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatdéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do
odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.
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Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywag w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w

sposéb przyjazny dla srodowiska.

Utylizowa¢ baterie zgodnie z przepisami krajowymi.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedéw materiatowych i produkcyjnych. Ta gwarancja
obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest wtasciwie
wykorzystywane, obstugiwane, konserwowane i czysz-
czone zgodnie z instrukcja obstugi Hilti, oraz ze za-
chowana jest techniczna jedno$é urzadzenia, tzn. ze
w urzadzeniu stosowane sa wytacznie oryginalne mate-
riaty, akcesoria i czeéci zamienne Hilti.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bezptatng
wymiane uszkodzonych czesci podczas catego okresu
zywotnosci urzadzenia. Czesci, ktore podlegaja normal-
nemu zuzyciu, nie sg objete ta gwarancja.

Dalsze roszczenia sa wykluczone, o ile nie zachodzi
tu sprzeczno$¢ z obowigzujacymi przepisami krajo-

wymi. Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za
szkody bezposrednie i posrednie powstate na skutek
wad lub szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane
z zastosowaniem lub brakiem mozliwosci zastoso-
wania urzadzenia do jakiegokolwiek celu. Milczace
przyzwolenia dotyczace zastosowania lub przydat-
nosci do okreslonego celu sa wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzadzenie lub uszkodzone
czesci nalezy przesta¢ bezzwiocznie po stwierdzeniu
wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie
wczedniejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz
pisemne i ustne uzgodnienia dotyczace gwaranciji.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Dalmierz laserowy
PD 42

2006

Oznaczenie typu:

Rok konstrukgii:

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2006/95/WE, 2004/108/WE, 2011/65/UE,
EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
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Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality and Process Mana- Executive Vice President
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Business Area Electric
Tools & Accessories
01/2012

Business Area Electric Tools & Acces-
sories
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