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ORYGINALNA INSTRUKCJA 0BSLUGI

Pneumatyczny system gorniczy TPM TM Hilti
do wiercenia i kotwienia stropow

Przed pierwszym uzyciem narzedzia nalezy
koniecznie przeczytac instrukeje obstugi.

Ninigjszg instrukcje nalezy zawsze
przechowywac razem z narzgdziem.

Narzedzie nalezy zawsze przekazywaé innym
osolbom wraz z instrukcja obstugi.

Elementy sterujace

(@ Sterowanie podnoszeniem/oprdznianiem
(@ Sterowanie wodg chtodzgcg

(3 Wigcznik obrotéw silnika pneumatycznego

Czesci narzedzia

@ Uchwyt wiertta

® Ttumik

(® Uchwyt do trzymania narzedzia

@ Silnik i skrzynka przekfadniowa
Podpora teleskopowa

(® Uchwyt teowy z elementami sterujgcymi
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1. Informacje ogolne

1.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa i ich znaczenie
-UWAGA-
Dotyczy sytuaciji potencjalnie niebezpiecznych, ktére moga
spowodowaé lekkie obrazenia ciata lub uszkodzenie wypo-
sazenia lub inne szkody materialne.

1.2 Piktogramy
Oznaczenia ostrzegawcze

ANA A AR

Ostrzezenia  Ostrzezenie  Ostrzezenie Nie dopuszczaé do zblizania
ogdlne przed goracg  przed skale- sig 0sob postronnych
powierzchnig ~ czeniem rak

Oznaczenia dot. czynnosci obowiazkowych

Zakfada¢ Zaktada¢ Stosowac Zakfada¢ Zakfada¢
okulary hetm ochraniacze  rekawice obuwie
ochronne ochronny uszu ochronne ochronne
Symbole
Przeczytaé

instrukcje obstugi
przed uzyciem

Te numery odnoszg sie do odpowiednich rysunkéw w
tek$cie. Rysunki znajdujg sie na rozktadanych stronach
okfadki. Podczas czytania instrukcji obstugi strony te muszg
by¢ roztozone.

W rozumieniu niniejszej instrukcji obstugi termin «narze-
dzie » zawsze oznacza pneumatyczny system gérniczy
TPM TM firmy Hilti do wiercenia i kotwienia stropow.

Umiejscowienie danych identyfikacyjnych na narzedziu
Oznaczenie typu i numer seryjny znajdujg sie na tabliczce
znamionowej narzedzia. Nalezy zapisaé te dane w instruk-
cji obstugi i podawac je przy kazdym kontakcie z przedsta-
wicielem lub dziatem serwisowym firmy Hilti.

Typ:

Numer seryjny:
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Niskocisnieniowa kotwiarka TPM firmy Hilti montowana od | je sie do wiercenia otworéw w skatach o kilku stopniach
gory to pneumatyczny system gériczy do wykonywania | twardosci i osadzania réznych typdw kotew.
wiercen i kotwienia stropéw. Urzadzenie doskonale nada-

3. Akcesoria

System uchwytu TPM A HEX 22

System uchwytu TPM A HEX 19

Uchwyt wiertarski z czopem kwadratowym TPM A SQ 25
Smarowniczka z zestawem wezy TPM A LUB

4. Dane techniczne

Wysokoobrotowy

Silnik @ 689 kPa @ 413 kPa
obr./min (bez obcigzenia) 850-900 600
Maks. ci$nienie powietrza 12 bar 12 bar
Zuzycie powietrza 2832-3398 I/m 2832-3398 I/m
Cisnienie wody zasilajacej

@ 7-12 bar (100 psi — 175 psi) 700-1206 kPa 700-1206 kPa
Standardowe natezenie przeptywu wody 10-11 I/min 10-11 l/min
Zwiekszone natezenie przeptywu wody 12-13 I/min 12-13 l/min
@ 7 bar (100 psi)

Moment dtawienia obrotéw silnika 251 Nm 163 Nm
Moment obrotowy przy uzyciu sprzegta 339 Nm 339 Nm
Maks. opdr podpory narzedzia

(niskie cisnienie)

Etap 1 11,1kN 6,7 kN
Etap 2 8,9 kN 5,3kN
Etap 3 6,7 kN 4,0 kN
Poziom hatasu 90dB (A)

Poziom wibracji 3m/s?”
Nieoznaczonos¢ K=1,5m/s?

Ciezar 33,5kg—44,5kg?

' Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony zgodnie z jedna z metod pomiarowych znormalizowanych w normie EN ISO 20643 i moze by¢
zastosowany do pordwnywania elektronarzedzi. Mozna go réwniez stosowac do tymczasowego oszacowania obcigzenia drganiami. Podany poziom drgan
dotyczy gtdwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli elektronarzedzie zostanie zastosowane do innych prac, z innymi narzedziami roboczymi lub narzedziami w
ztym stanie technicznym, wéwczas poziom drgar moze odbiegaé od podanego. Moze to prowadzi¢ do znacznego zwiekszenia obciazenia elektronarzedzia drgania-
mi przez caly czas eksploatacii. Aby doktadnie okresli¢ obcigzenie drganiami, nalezy uwzglednic czas, w ktérym urzadzenie jest wytaczone oraz/lub wtaczone, ale nie
pracuje. Moze to prowadzi¢ do znacznego zmniejszenia obcigzenia elektronarzedzia drganiami przez cay czas eksploatacji. W celu ochrony uzytkownika przed dzia-
faniem drgan nalezy zastosowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczeristwa, np.: konserwacja elektronarzedzi i narzedzi roboczych, rozgrzanie dtoni, wiadciwa organizacja
pracy.

? Cigzar jest rézny sie w zaleznosci od typu urzadzenia.

5. Zasady hezpieczenstwa

5.1 Podstawowe informacje dot. hezpieczenstwa
Oprdcz zasad bezpieczefstwa wymienionych w poszcze-
gélnych rozdziatach niniejszej instrukcji, nalezy zawsze $ci-
Sle przestrzegaé ponizszych zalecen.

5.2 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem * Zabrania sie wprowadzania zmian i modyfikacji w narzed-
Narzedzie przeznaczone jest do wiercenia i osadzania kotew ziu.
w skale (nie w betonie zbrojonym).
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5.3 Nieprawidtowe uzytkowanie



* Aby zapobiec obrazeniom ciata, nalezy stosowaé wytacz-
nie oryginalne akcesoria i wyposazenie pomocnicze fir-
my Hilti.

* Nalezy przestrzega¢ informacji dotyczacych obstugi oraz
czyszczenia i konserwacji zawartych w niniejszej instrukcii.

5.4 Zgodnos¢ z aktualnym stanem wiedzy

* To narzedzie zostato zaprojektowane i wyprodukowane
zgodnie ze stanem najnowszej wiedzy w tej dziedzinie.

* Narzedzie i jego wyposazenie pomocnicze moga stwa-
rza¢ zagrozenie w przypadku nieprawidtowego uzytko-
wania przez osoby nieprzeszkolone lub uzytkowania nie-
zgodnego z instrukcjami.

5.5 Wiasciwe zaplanowanie i organizacja miejsca pracy

* Nalezy naktada¢ obuwie antyposlizgowe i zawsze pra-
cowaé w bezpiecznej, pewnej pozycji.

* Zaleca sie noszenie rekawic gumowych podczas pracy.

* Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ obszernej
odziezy ani bizuterii. Nie zbliza¢ wioséw, odziezy ani reka-
wic do ruchomych czesci urzgdzenia.

* Unika¢ niewygodnego utozenia ciafa.

* Zapewni¢ dobre o$wietlenie miejsca pracy.

* Zapewni¢ skuteczng wentylacje miejsca pracy.

* Usuna¢ z miejsca pracy wszelkie przedmioty, ktére mogty-
by spowodowaé obrazenia ciafa.

* Na czas pracy wyprosic¢ z miejsca pracy wszystkie 0so-
by postronne.

* Aby zapobiec potknieciu si¢ podczas pracy, nalezy zawsze
uktadac przewdd pneumatyczny i waz doprowadzajacy
wode daleko z tylu narzedzia.

* Dbac o stan techniczny wiertet. Czyste i ostre wiertta
zapewniajg bardziej wydajng i bezpieczng prace. Nalezy
przestrzega¢ zasad konserwacji i instrukcji dotyczacych
wymiany wiertet.

5.6 Podstawowe zagrozenia zwiazane z narzedziem

* Obstugiwaé narzedzie wytacznie zgodnie z instrukcjg i
tylko w dobrym stanie technicznym.

* Pilnowac, aby uchwyty byly suche, czyste, niepokryte ole-
jem ani smarem.

* Nigdy nie zostawia¢ narzedzia bez nadzoru.

* Unika¢ niezamierzonego rozruchu urzadzenia. Na czas
transportu wytgczyé obroty i posuw.

* Stosowac wytacznie oryginalne akcesoria lub elementy
wyposazenia dodatkowego wymienione w instrukcji obstu-
gi. Uzywanie innych akcesoriéw moze spowodowac obra-
zenia ciata.

* Nie przecigza¢ narzedzia. Narzedzie pracuje najwydaj-
niej i najbezpieczniej w podanym zakresie osiggow.

* Nieuzywane narzedzie przechowywa¢ w suchym miej-
scu, zamknietym lub zabezpieczonym przed dostepem
0s8b nieupowaznionych.

5.6.1 Zagrozenia mechaniczne

A\

* Przestrzega¢ instrukcji dotyczacych czyszczenia i kon-
serwacji oraz wymieniac wiertta z wyznaczong czestotli-
woscig.

5.7 Wymagania dla uzytkownikéw

* Narzedzie jest przeznaczone do zastosowan profesjo-
nalnych.

* Nalezy by¢ czujnym, uwazaé na to, co sig robi i do pracy
przy uzyciu narzedzi przystepowac z rozwaga. Nie uzy-
wac narzedzia bedac zmeczonym lub znajdujac sie pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.

* Robi¢ przerwy w pracy oraz wykonywaé ¢wiczenia roz-
luzniajgce i cwiczenia palcow w celu ich lepszego ukrwie-
nia.

5.8 Srodki ochrony indywidualnej

Podczas stosowania narzedzia jego uzytkownik oraz 0so-
by znajdujgce sie w jego poblizu muszg stosowac odpo-
wiednig ochrone oczu, kaski, ochrone stuchu, rekawice oraz

obuwie ochronne.

6. Przed uzyciem narzedzia

6.1 Montaz i konserwacja

Aby zapewni¢ optymalng wydajnos¢ i bezpieczenstwo uzyt-

kowania narzedzia, na poczatku kazdej zmiany operator

powinien wykonywac nastepujace czynnosci.

1. Przeptukac przewody doprowadzajgce powietrze i wode.

2. Aby zapewni¢ smarowanie silnika podczas pracy, nale-
2y zastosowaé smarownice montowang na przewodzie
technologicznym. Zalecane zuzycie oleju smarowego
wynosi 1 litr na kazde 75 kotew. Smarowanie wykony-
wane jest przez 5 minut podczas wiercenia/osadzania
kazdej kotwy. Nalezy koniecznie sprawdzi¢ i uzupetnic
poziom oleju w smarownicy na poczatku kazdej zmiany.
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3. Gietki przewod taczacy smarownice z narzedziem powi-
nien by¢ jak najkrotszy (maks. 5 m).

4. Przed uruchomieniem narzedzia zaleca sie wlanie 50 ml
oleju do przewodu doprowadzajgcego.

5. Rodzaj oleju do smarowania silnika i podpory urzgdze-
nia: Light Rockdrill, klasa 20-30.

-UWAGA- .

NIE WOLNO STOSOWAG oleju hydraulicznego ani cigzkich
mieszanek do wiertnic, poniewaz moga one spowodowaé
uszkodzenie podpory narzedzia i silnika pneumatycznego.
Nalezy zapewni¢ odpowiednie smarowanie silnika. Jednak
nalezy ustawi¢ taka ilos¢ zasilajacego Srodka smarujacego,
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ahy zapobiec przekroczeniu limitow powstawania mgly ole-

jowej.

6. Podfgczy¢ weze doprowadzajgce powietrze i wode do
narzedzia i osadzi¢ zabezpieczajgce kotki blokujace w
przytaczach.

7. PRACA NA MOKRO: Narzedzie jest wyposazone w poje-

dynczy filtr siatkowy w potaczeniu ktowym doprowadza-
nia powietrza i jeden filtr siatkowy w potaczeniu ktowym
doprowadzania wody. Ponadto trzeci i czwarty filtr umiesz-
czono w bloku przegubowym — stuzg one do filtrowania
powietrza i wody doprowadzanych do silnika i podpory
narzedzia.
PRACA NA SUCHO: Model przeznaczony do pracy na
sucho jest wyposazony tylko w dwa filtry: jeden w bloku
przegubowym, a drugi w potgczeniu ktowym doprowa-
dzania powietrza w celu oczyszczania powietrza dopro-
wadzanego do silnika i podpory narzedzia.

. Przed rozpoczeciem zmiany i podtagczeniem do urza-
dzenia kotwigcego nalezy oczyscic przewdd powietrzny,
a nastepnie oprézni¢ narzedzie 3 razy bez uruchamia-
nia silnika, aby zapobiec wnikaniu btota i zanieczyszczen
do urzadzenia.

-UWAGA-

Po kazdej 8-godzinnej zmianie nalezy sprawdzac stan tech-
niczny filtrow i oczyszczacé je lub wymieniac w razie uszko-
dzenia. Nie wolno uzywaé narzedzia hez zamontowanych
filtrow.

Potaczenia wezy doprowadzajacych powietrze/wode do
kotwiarki powinny zapewniaé wytrzymatosé porownywalng
Z cisnieniem rozrywajacym przewad.

-UWAGA-

[eo]

-UWAGA-

W Podczas pracy wiertto moze sie rozgrzac.

B Istnieje ryzyko poparzenia dtoni.

M Do zmiany wiertta zaktadac rekawice
ochronne.

AN

6.2 Wstepne czynnosci sprawdzajace

1. Ustawi¢ elementy sterujgce doprowadzaniem wody i
powietrza w potozeniu OFF (WYL).

2. Sprawdzi¢, czy wiertto ze stali wiertniczej zostato wyje-
te z uchwytu.

Powoli wigczy¢ doptyw wody i powietrza.

3. Sprawdzi¢ elementy sterujgce podnoszeniem i opréz-
nianiem narzedzia.

Trzykrotnie podnies¢ i opusci¢ podpore narzedzia.

4. Ciggty doptyw czystej wody pod wysokim ci$nieniem jest
konieczny do uzyskania wydajnej pracy narzedzia.
Zalecane cis$nienie 7-12 bar (100175 psi)

5. Sprawdzi¢ dziatanie elementu sterujgcego obrotami sil-
nika.

6. Sprawdzic wiertta i specjalne wiertta ze stali wiertniczej.

-UWAGA-

B Podczas wiercenia narzedzie i wybierany
materiat wydajg hatas.

B Nadmiery hatas moze spowodowac
uszkodzenie stuchu.

W Zaktada¢ ochraniacze na uszy.

B Narzedzie, wiertto i wspornik wiertta sg
ciezkie.

M Istnieje ryzyko przygniecenia czesci ciata.

B Zaktada¢ hetm ochronny, rekawice i obuwie
ochronne.

ROk
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-UWAGA-

B Podczas wiercenia moze dochodzi¢ do
niebezpiecznego odpryskiwania materiatu.

Il Odpryski mogg spowodowac obrazenia
ciata i oczu.

B Zakiadac okulary ochronne i hetm ochronny.

0@
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7. Natozy¢ ostony na uszy i oczy i wozy¢ wiertto ze stali
wiertniczej do narzedzia.

1.1. Wiercenie

1. Wsunag wiertfo ze stali wiertniczej i powoli wysuna¢ narze-
dzie do momentu az koniec wiertta dotknie stropu, uwa-
zajac, aby nacisk na podpore narzedzia NIE BYt GALKO-
WITY. NIEZWOLNIENIE dzwigni doptywu powietrza do poto-
zenia 1, gdy podpora narzedzia powoli podnosi sig w kie-
runku stropu, spowoduje nie tylko wykrzywienie wiertta
ze stali wiertniczej, ale rowniez moze doprowadzi¢ do
wypadku przy pracy.



-UWAGA-
Opor podpory z doprowadzaniem powietrza w narzedziu jest
znaczaco wiekszy niz w przypadku wigkszosci innych wiertet.

2. Gdy wiertto ze stali wiertniczej dotknie stropu, nalezy
nacisng¢ spust i uruchomic obroty silnika pneumatycz-
nego, a nastepnie ustawi¢ dzwignie doptywu wody w poto-
zeniu ON (WL).

3. Nastepnie mozna zwiekszy¢ wydajnos¢ wiercenia do pet-
nej mocy (FULL ON), przesuwajac dZwignie doprowa-
dzania powietrza sterujaca oporem podpory narzedzia
do maksymalnego ustawienia przy jednoczesnym zwiek-
szeniu obrotdw silnika.

4. Aby oprézni¢ narzedzie po zakoriczeniu danego etapu
wiercenia, wystarczy ustawi¢ dzwignie sterujgca dopty-
wem powietrza w potozeniu OFF (WYL).

5. Nastepnie nalezy ustawi¢ dzwignie sterujaca doptywem
powietrza w potozeniu OFF (WYL) i wigczy¢ niskie obro-
ty silnika pneumatycznego w miare oprézniania narze-
dzia. Pomoze to unieruchomic wiertto ze stali wiertniczej.

-UWAGA-

Nalezy koniecznie przeprowadzaé powyzsze czynno$ci spraw-
tlzajace przed rozpoczeciem zmiany, aby po odstonigciu stro-
pu natychmiast zapewnié jego skuteczne podparcie dla bez-
pieczenstwa wszystkich obecnych osab.

1.2 Przesunigcie narzedzia do potozenia umozliwiajacego
wiercenie:

a) Sprawdzi¢ stan stropu i uzebrowania, a nastepnie prze-
kazac te informacje wspdtpracownikom.

b) Odsung¢ wszystkie przewody od podpér, maszyn, itd.
oraz zrédet ewentualnych zanieczyszczen.

¢) W odpowiedni sposob (patrz punkt 7.4) podnies¢ narze-
dzie do potozenia umozliwiajgcego wiercenie.

d) Narzedzie nalezy ustawic¢ do potozenia roboczego pod
katem prostym lub z maksymalnym odchyleniem o 15°
od pionu, chyba ze przeprowadzono specjalng analize
ryzyka.

1.3 Wiercenie obok kombajnu do urabiania ciagtego

a) O ile pozwala na to stan uzebrowania stropu, podczas
pracy po lewej stronie kombajnu pomocnik operatora
narzedzia powinien pracowac po prawej stronie opera-
tora, a zebro stropu powinno znajdowac sie po jego lewej
stronie.

b) Podczas pracy po stronie osoby obstugujacej kombajn
pomocnik operatora narzgdzia powinien znajdowac sie
od strony uzebrowania stropu, a kombajn po lewej stro-
nie operatora.

* Przy podnoszeniu narzedzia nalezy rozstawic nogi z lewg
noga ugieta, aby odpowiednio sterowa¢ narzedziem,
zamiast pozwolié mu sig prowadzic.

* Zapoznaé sie z uzywanym Srodkiem chemicznym, tj. cza-
sem jego zastygania itd.

* Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy. Diugie wiosy nalezy zwig-
zad z tytu glowy.

* Przez caty czas kotwienia nalezy obserwowaé strop, uze-
browanie, narzedzie i wspdtpracownikow.

Printed: 19.12.2013 | Doc-Nr: PUB / 5165705/ 000/ 00

o W przypadku stosowania starszej metody podpierania
powierzchni czotowej, tzn. kotwienia stropu przed kom-
hajnem do urabiania ciagtego po jego wycofaniu z tej cze-
$ci chodnika.

a) Sprawdzi¢ stan stropu i uzebrowania.

b) Rozmiesci¢ tymczasowe wsporniki stropu (podpory lub
dzwigniki).

¢) Kotwienie powierzchni czotowej stropu wykonywac wytacz-
nie z ostatniej bezpiecznej pozycji w czole wyrobiska.

-UWAGA-

Podczas tej czynnosci nalezy zachowac szczegdlng ostroz-

nos¢

 Wszystkie kontrole i przeglady punktéw bezpieczenstwa
nalezy wykonac¢ w sprawny, profesjonalny sposab.

« Jedli w pracach uczestniczy nowy lub tymczasowy pra-
cownik, nalezy upewnic sig, ze zapoznat si¢ z czynno-
$ciami wykonywanymi na odcinku operatora, zatozenia-
mi danego zadania oraz obstugg narzedzia.

1.4 Podnoszenie narzedzia

Podczas podnoszenia kotwiarki do stropéw najwazniejsze

jest przestrzeganie zasad bezpieczenstwa. Gzynnosé te

musza przeprowadzaé DWIE osoby

Krok 1. Pierwsza osoba wktada prawg dtori w ostone na
precie zabezpieczajacym przed zmiazdzeniem upew-
niajgc sie, ze palce sg catkowicie zabezpieczone.

Krok 2. Druga osoba ktadzie prawg dtori na bloku sterowa-
nia (zgodnie z ilustracja), aby zrdwnowazy¢ kotwiar-
ke, alewg wsuwa w tréjkatny otwor uchwytu do prze-
noszenia, zamocowanego w dolnej czesci narzedzia.

Krok 3. Przed podniesieniem sprawdzi¢, czy rece znajdujg
sie w bezpiecznym potozeniu i powoli unies¢ narze-
dzie.

-UWAGA-

Podczas kazdorazowego przenoszenia narzedzia przestrze-

gac wytycznych operacyjnych dotyczacych bezpiecznego

podnoszenia.
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8. Gzyszczenie i konserwacja

8.1 Czyszczenie

Po zakoriczeniu uzytkowania narzedzie nalezy doktadnie
umy¢ woda. Do czyszczenia nie wolno stosowag roz-
puszczalnikow, poniewaz mogg one uszkodzi¢ uszczelki w
podporze narzedzia.

-UWAGA-

Nie nakladac oleju na zewnatrz podpor, poniewaz sprzyja to
gromadzeniu sig zanieczyszczei i moze mie¢ wplyw na ich
dziatanie.

8.2 Konserwacja
-UWAGA-
Przed przekazaniem kotwiarki do stropow na powierzchnie
w bardzo niskich temperaturach nalezy przedmuchaé zawor
doptywu wody. W tym celu podtacza sig przewod powietrzny
tlo czesci wodnej narzedzia i otwiera doplyw wody za pomoca
dzwigni sterujacej.

1. Zaleca sig, aby co 200 maszynogodzin lub nie rzadziej
niz co trzy miesigce przekazywac narzedzie do obszaru
serwisowego W celu oczyszczenia, przegladu oraz usunie-
cia oleju, pytu i innych zanieczyszczen z wewnatrz/zewnatrz
maszyny. Serwis narzedzia obejmuije przeglad/wymiane

filtréw i uszczelek (w razie koniecznosci) oraz ogélng kon-
trole dziatania.

2. Czynnosci serwisowe powinien przeprowadza¢ pracownik
firmy Hilti lub przedstawiciel serwisu posiadajacy pisemne
upowaznienie Hilti.

9. Wykrywanie i usuwanie usterek

Brak zasilania silnika Odciety gtéwny doptyw powietrza Sprawdzi¢
Uszkodzenie przewodéw powietrznych Sprawdzié
Zanieczyszczenie przewoddw powietrznych Sprawdzié
Brak oporu podpory QOdciety gtéwny doptyw powietrza Sprawdzi¢
Uszkodzenie przewodéw powietrznych Sprawdzié
Zanieczyszczenie przewoddw powietrznych Sprawdzi¢
Uszczelki podpory Sprawdzié
Uszkodzenie podpory Sprawdzié
Woda w podporze Wigczyé maszyne, otworzyé zawor spustowy
wody i podnie$é maszyne, aby usunaé wode
Utrata ci$nienia wody QOdciety gtéwny doptyw wody Sprawdzi¢
Uszkodzenie przewoddw wodnych Sprawdzié
Zanieczyszczenie przewodow wodnych Sprawdzié
Zablokowany filtr Sprawdzié
Sterownik drgzka wymaga regulacii Sprawdzié
Powolne wiercenie Wiertta zwykte i ze stali wiertniczej Sprawdzi¢
Doptyw powietrza i wody Sprawdzié
Zablokowany ttumik Sprawdzi¢
Awaria spustu uruchamiajgcego Zawor w bloku przequbowym Sprawdzi¢
obroty silnika Drazek sterujacy Sprawdzi¢
Powolne opréznianie Uszczelki podpory Sprawdzi¢
Podwadine zawory spustowe Sprawdzié
Uszkodzenie podpory Sprawdzi¢
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10. Pozbywanie si¢ zuzytego narzedzia

[N , _
% <9 Oddaé odpady do punktu recyklingowego

Wiekszos$¢ materiatow, z ktdrych wykonane sg narzedzia elektryczne Hilti, podlega recyklingowi. Jednak przed odda-
niem do ponownego wykorzystania nalezy je odpowiednio posortowa¢. W wielu krajach firma Hilti zawarta juz porozu-
mienia dotyczace przyjmowania zuzytych narzedzi elektrycznych do specjalnych punktow zbidrki odpadéw. Dalszych
informacii udzieli krajowy dziat obstugi klienta lub przedstawiciel handlowy Hilti.

Pozbywanie si¢ szlamu po wierceniach

Z punktu widzenia ochrony $rodowiska bezposrednie odprowadzanie szlamu po wierceniach do rzek, jezior lub kana-
lizacji bez odpowiedniego wstepnego oczyszczenia stanowi problem. Wszelkich informaciji nt. stosownych przepiséw

udzielg odpowiednie organy lokalne.
Zalecamy nastepujgce oczyszczanie wstepne:

* Zebra¢ szlam (np. za pomocg odkurzacza przemystowego).
* Poczekad, az szlam osigdzie i wyrzucic czastki state na wysypisku odpaddéw budowlanych (proces osiadania mozna

przyspieszy¢, dodajac srodek flokulacyjny).

* Przed wprowadzeniem do kanalizacji wode ze szlamu po wierceniach nalezy zneutralizowa¢, dodajgc $rodek zobo-

jetniajacy lub duzg ilos¢ czystej wody.

r;‘,

Dotyczy wytgcznie panstw cztonkowskich UE
Wyrzucanie zuzytych narzedzi elektrycznych wraz z odpadami gospodarczymi jest zabronione!
© Zgodnie z dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej

implementacjg do krajowych przepiséw prawnych, narzedzia elektryczne po zakoriczeniu okresu przy-
datnosci nalezy zebra¢ osobno od innych odpadéw i skierowa¢ do odpowiedniego punktu zbiérki dzia-
tajgcego zgodnie z przepisami ochrony rodowiska.

11. Gwarancja producenta - narzedzia

Firma Hilti gwarantuje, Ze niniejsze narzedzie jest pozba-
wione wad materiatowych i wad wykonania. Niniejsza gwa-
rancja pozostaje w mocy pod warunkiem uzytkowania i
obstugi narzedzia w odpowiedni sposéb, prawidtowego
czyszczenia i serwisowania, postugiwania sie nim zgodnie
z instrukcjg obstugi Hilti oraz odpowiedniej konserwaciji tech-
nicznej. Oznacza to, ze uzytkownik tego narzedzia moze
stosowac wytgcznie oryginalne czesci eksploatacyjne, pod-
zespoty i czeSci zamienne Hilti.

Niniejsza gwarancja uprawnia do bezptatnych napraw lub
wymian uszkodzonych cze$ci wytacznie w okresie zywot-
no$ci narzedzia. Gwarancja nie obejmuije czesci wymaga-
jacych naprawy badz wymiany w wyniku standardowego
zuzycia mechanicznego.

Gwarancja wytacza wszelkie dodatkowe roszczenia, chyba
e zabraniaja tego rygorystyczne przepisy krajowe. W szcze-
golnosci firma Hilti nie moze zosta¢ obciazona zadnymi szke-
dami bezposrednimi, posrednimi, ubocznymi ani wtérnymi,
jak rowniez stratami ani wydatkami zwiazanymi lub wyni-
kajacymi z uzywania lub niemoznosci uzywania niniejszego
narzedzia w jakimkolwiek celu. Niniejszym wylacza sig wszel-
kie domniemane gwarancje przydatnosci handlowej lub przy-
datnosci do okreslonego celu.
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W celu dokonania naprawy lub wymiany czesci narzedzie
lub stosowne cze$ci nalezy przesta¢ niezwtocznie po wykry-
ciu usterki na podany adres miejscowego przedstawiciel-
stwa firmy Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszystkie zobowigzania fir-
my Hilti dotyczace gwaranciji i zastepuje wszelkie wcze-
$niejsze i biezgce uwagi, jak rowniez ustalenia ustne bgdz
pisemne w tym zakresie.
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12. Deklaracja zgodnosci WE (Oryginalna)

Opis: Wiertarka pneumatyczna
Typ: TPMTM
Rok wyk. projektu: 2011

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy pro-
dukt jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi oraz norma-
mi: 2006/42/EEC; 94/9/EEC; EN 12100; EN 4414; EN 4413;
EN 13463-1

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,

Loz Cooo EP%TNW

Paolo Luccini Lars Taenzer
Head of BA Quality and Process Management Head of Mining
Business Area Electric Tools & Accessories Energy & Industry
04/2011 04/2011
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