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Sznur diamentowy DS-W 10.5

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

W trakcie pracy pity zardwno operator jak
i wszystkie pozostate osoby musza zacho-
wac bezpieczng odlegto$c. Bezpieczna
odlegtos$¢ odpowiada promieniowi wyno-
szacemu co najmniej 2/3 dfugosci liny.

Kierunek cigcia (&

Istotne: ztacza musza by¢ odpowiednio
ustawione w stosunku do kierunku cigcia,
tak jak pokazano na ilustracji.

Cigcie sznurem diamentowym moze od-
bywag sie tylko w jednym kierunku (patrz:
strzatki).

Przygotowanie do pierwszego ciecia

@ Zfacza s juz dopasowane do nowych sznuréw diamen-
towych.

@ Przed potaczeniem sznura, polegajacym na umieszczeniu
w ztgczach sworznia, sznur diamentowy nalezy skrecic o $red-
nio 1 —1,5 obrotu na metr jej diugosci, w kierunku odwrot-
nym do kierunku ruchu wskazowek zegara (w lewo) - patrzac
wzdiuz osi sznura w kierunku powierzchni przekroju jego za-
konczenia.

@ Naroza obrabianego przedmiotu nalezy zaokraglic, uzys-
kujac promien ok. 10 cm (korzystajac z miotka i diuta badz
mtota uniwersalnego Hilti) i / lub przeciagna¢ sznur diamen-
towy recznie.

@ Dysze wodng nalezy zamontowac w punkcie styku sznu-
rai obrabianego przedmiotu. Zaleznie od diugosci linii kont-
aktu (cigcia) moze okazac sig, iz konieczne jest zastosowa-
nie chtodzenia woda w kilku migjscach. Istotnym warunkiem
uzyskania dobrych efektow obrobki jest zapewnienie dosko-
natego chtodzenia sznura.

@ Sznur nalezy napig¢ przesuwajac maszyne. Nastepnie na-
lezy sie odsuna¢ od maszyny na bezpieczng odlegtosc i uru-
chomi¢ silnik. Pite nalezy uruchamiac delikatnie, stopniowo
zwigkszajac predkosc robocza, do momentu osiggniecia opty-
malnej predkosci obrotowej (1/min.) oraz predkosci cigcia.
@ Operacje cigcia nalezy obserwowaé w sposob ciagly.

@ Przed przystapieniem do regulacji ustawienia dysz wod-
nych, pite nalezy zatrzymac.

Informacije ogdlne

@ Sznura nie wolno supta¢ ani mocno zaginac.

@ Nie nalezy taczy¢ ze sobg sznurow diamentowych o roz-
nych $rednicach.

@ W celu zapewnienia rownomiernego zuzycia pierscieni zwo-
ju, sznur nalezy po kazdym dfugim cieciu - przed przystapie-
niem do kolejnego ciecia, ponownie skrecié na cafej diugo-
§ci, stosujac inng ilos¢ obrotow.

Wyposazenie dodatkowe sznurow diamentowych Hilti

Opis Uwagi / zastosowanie Zawarto$¢ opakowania _Oznakowanie dla zaméwienia Nr pozycji
Szczypce obciskajace Do obciskania ziaczy / tulei 1 DS-WSTHY 235845/5
Ztacze Szybkoziacze 1 DS-WCMV 235840/6
Set Ziacze Szybkozigcze 5 DS-WCMV 371383/1
Sworzen Sworzen wymienny do ztaczy 10 DS-WP 235842/2
Tuleja Tuleja naprawcza 5 DS-WS 235841/4
Pierscien o przekroju Umieszczany pomigdzy

okragtym (0-ring) pier$cieniem a ziaczem 10 Pierscien 10/4.7x2.5 235844/8
Szczeki obeiskajace  Szczeki wymienne do szezypiec obciskajacych 2 DS-WJ 235843/0
Maszyna do ciecia Do ciecia sznura diamentowego 1 DC125-S 333854/8

27



Instrukcja montazu ztaczy DS-WC
(pozycja nr 340427/4)

Montaz ztacza (pierwszy koniec, element widlasty)

[l Sznur diamentowy nalezy zamocowa¢ w imadle, zgodnie
z pokazanym kierunkiem ciecia (patrz: strzatka) i odciac jej
koniec za pomoca urzadzenia do ciecia, w odlegfosci 13 mm
od pierwszego pierscienia.

H Uzyj kombinerek do demontazu sprezyny (wyciagnij).
Usun delikatnie ostone z tworzywa sztucznego na dfugos-
¢i 10 mm (za pomoca noza lub zapalniczki).

B Pierscien o przekroju okragtym (0-ring) @ (Pozycja
nr 235844/8) nalezy wsunac na sznur do potozenia, w kto-
rym bedzie on oparty o krawedz jej zewnetrznej powtoki. Ele-
ment widlasty @ nalezy wsuna¢ na skretke drutow tak, aby
pfaszczyzna czotowa elementu znalazfa sig na korcu odsto-
nietego odcinka skretki drutow.

H Za pomocg szczypiec obciskajacych ® (Pozycja
nr 235845/5) oraz odpowiednich im szczgk obciskajacych
nalezy catkowicie zacisnac zigcze jednym ruchem. W trakcie
wykonywania tej czynnosci boczne krawedzie szczek obci-
skajacych powinny znajdowac si¢ w odlegtosci 1 mm od pier-
Scienia o przekroju okragtym (O-ring). Nie wolno stosowac
szczek zuzytych badz zdeformowanych.

[ Waine: Ztacza musza byé zamontowane stosownie do
kierunku cigcia — tak, jak jest to pokazane na ilustracji.
Sznur diamentowy mozna stosowac do cigcia wytacznie
w jednym kierunku (patrz: strzatki).

Montaz ztacza (drugi koniec, element przeciwlegty) oraz
potaczenie

W Przed zamontowaniem i zacisnigciem drugiego elementu
zlacza (element przeciwlegty) nalezy wykona¢ czynnosci opi-
sane w punktach il - B.

W Potaczenie

Sznur nalezy skreci¢ o $rednio 1-1,5 obrotu na metr jej diu-
gosci, w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu wskazowek
zegara (w lewo) - patrzac wzdfuz osi liny w kierunku powierz-
chni przekroju jego zakonczenia. Element z uchem nalezy
wsungé w element widlasty a nastgpnie za pomoca mtotka
wbi¢ sworzen (sworzen wymienny, pozycja nr 235842/2).

Roztaczenie

W Do wybicia sworznia ze ztacza nalezy uzy¢ punktaka.
W przypadku zuzycia sworznia nalezy go wymienic (sworzen
wymienny, pozycja nr 235842/2).
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Instrukcja montazu ztacza DS-WS
(pozycja nr 235841/4)

Montaz ztacza naprawczego (pierwszy koniec)
Istotne: Trwato$¢ uzytkowa ztacz jest kilkakrotnie dfuzsza od
trwatosci tulei naprawczej.

@ Sznur diamentowg nalezy zamocowac w imadle i odciaé
jej koniec za pomoca maszyny do ciecia, w odlegtosci 13 mm
od pierwszego pierscienia.

® Uzyj kombinerek do demontazu sprezyny (wyciagnij).

@® Usun delikatnie osfone z tworzywa sztucznego na diugos-
ci 10 mm (za pomocg noza lub zapalniczki).

@ Pier$cien o przekroju okragtym (0-ring) ® (Pozycja
nr 235844/8) nalezy wsung¢ na sznur do potozenia, w kto-
rym bedzie on oparty o krawedz jej zewnegtrznej powtoki. Tu-
leje naprawcza @ nalezy wsunac na skretke drutow tak, aby
jej pfaszczyzna czotowa znalazta sie na koricu odstonietego
odcinka skretki drutow.

@ Za pomoca szczypiec obciskajacych ® (Pozycja
nr 235845/5) oraz odpowiednich im szczek obciskajacych
nalezy catkowicie zacisna¢ ztacze jednym ruchem. W trakcie
wykonywania tej czynnosci boczne krawedzie szczek obci-
skajacych powinny znajdowac sie w odlegtosci 1 mm od pier-
$cienia o przekroju okragtym (O-ring). Nie wolno stosowac
szczek zuzytych badz zdeformowanych.

Montaz tulei naprawczej (drugi koniec)

W Nalezy wykona¢ czynno$ci opisane w punktach
od @ do ©.

W Sznur nalezy skrecic o $rednio 1 — 1,5 obrotu na metr jej
diugosci, w kierunku odwrotnym do kierunku ruchu wskazo-
wek zegara (w lewo) - patrzac wzdfuz osi sznura w kierunku
powierzchni przekroju jego zakoriczenia.
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