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MANUAL ORIGINAL

Ferramenta de fixacao directa DX 2

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.
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Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobraveis. Ao ler as instrucoes,
mantenha as contracapas abertas.

Neste manual de instrugcbes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre a ferramenta de fixagao directa DX 2.

Componentes e comandos operativos

(D) Carcaca

(2 Guia do pistdo
(3) Placa de apoio
(4) Guia pregos
(5) Pistao

Estribo de mola
(7) Batente

(8) Mola anular

(9) Esfera

(0) Placa de apoio adicional

1 Normas de seguranca

1.1 Informacéo basica no que se refere as normas
de seguranca

Além das regras especificamente mencionadas em
cada capitulo deste manual de instrucées, deve ob-
servar sempre os pontos a seguir indicados.

1.1.1 Utilizacao dos cartuchos

Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de
qualidade semelhante

A utilizagao de cartuchos de qualidade inferior em ferra-
mentas da Hilti pode resultar na acumulagao de pélvora
por arder, que pode explodir e provocar lesbes graves
nos operadores e quem estiver por perto. No minimo, os
cartuchos tém de:

a) Ser confirmados pelo fornecedor quanto a aprova-
cao em testes realizados segundo a norma EN 16264
da UE ou

b) Trazer aposta a marca CE de conformidade (obri-
gatoria na UE a partir de Julho de 2013)

NOTA

Todos os cartuchos da Hilti para ferramentas de fixacdo
directa estéo ensaiados com sucesso segundo a norma
EN 16264. Os ensaios definidos na norma EN 16264 con-
sistem em testes ao sistema formado por combinagdes
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especificas de cartuchos e ferramentas, realizados por
organismos de certificagao. A designacéo da ferramenta,
o nome do organismo de certificagao e o numero do teste
encontram-se impressos na embalagem do cartucho.

Consulte exemplos de
www.hilti.com/dx-cartridges

embalagens em:

1.1.2 Informacgoées ao utilizador

a) Aferramenta foi concebida para utilizacao profis-
sional.

b) A ferramenta s6 deve ser utilizada, feita a sua
manutencéo e reparada por pessoal autorizado e
devidamente especializado. Estas pessoas deve-
rao ser informadas sobre os potenciais perigos
que a ferramenta representa.

1.1.3 Seguranca fisica

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e te-
nha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de
montagem directa. Nao use a ferramenta se esti-
ver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool
ou medicamentos. Interrompa o trabalho em caso
de dores ou indisposicdo. Um momento de distrac-



Gao ao operar a ferramenta pode causar ferimentos
graves.

b) Evite uma postura de trabalho inadequada. Man-
tenha uma posicao de trabalho segura e equili-
brada.

c) Use calcado antiderrapante.

d) Nunca aponte a ferramenta na sua direccdo ou
na direccao de terceiros.

e) Nunca pressione a ferramenta contra a sua mao
ou qualquer outra parte do seu corpo (ou contra
uma outra pessoa).

f) Mantenha outras pessoas, e principalmente as
criancas, afastadas do raio de accao da ferra-
menta durante os trabalhos.

g) Mantenha os bracgos flectidos quando utilizar a
ferramenta (ndo estique os bracos).

h) Leia as instrugdes contidas neste manual sobre a uti-
lizagao, conservagao e manutengéo da ferramenta.

1.1.4 Utilizacdo e manutencao de ferramentas de
montagem directa

a) Utilize a ferramenta correcta. Nao utilize a ferra-
menta para fins para os quais nao foi concebida,
e apenas se estiver completamente operacional.

b) Nunca deixe uma ferramenta carregada sem su-
pervisao.

c) Guarde cartuchos por encetar bem como ferramen-
tas que nao estejam a ser utilizadas ao abrigo da
humidade e do calor excessivo.

d) Transporte e guarde a ferramenta numa mala com
sistema de fecho de modo a se evitar uma utilizagao
por pessoa nao autorizada.

e) Descarregue sempre a ferramenta antes de ini-
ciar a limpeza/manutencao, se o trabalho for in-
terrompido e antes de a guardar (cartucho e ele-
mento de fixacao).

f) Quando nao estiver a ser utilizada, descarregue
e guarde a ferramenta em local seco, trancado e
longe do alcance das criancas.

g) Verifique a ferramenta e os acessoérios quanto
a eventuais danos. Todos os dispositivos de
segurancga ou quaisquer elementos ligeiramente
desgastados deverao ser verificados quanto ao
seu correcto funcionamento antes da utilizagao.
Certifique-se de que todas as pecas moveis
estao perfeitamente operacionais, sem encravar
e sem avarias. Todas as pecas devem estar
correctamente encaixadas e preencher todos
os requisitos de seguranca. Dispositivos de
proteccdo e componentes danificados devem
ser reparados ou substituidos adequadamente
pelo Centro de Assisténcia Técnica Hilti, desde
que nao seja indicado nada em contrario no
manual de instrucoes.

h) Pressione o gatilho apenas quando o nariz da fer-
ramenta estiver totalmente encostado na vertical
contra o material base.

i) Quando efectuar uma fixacado, segure a ferra-
menta com firmeza e perpendicularmente a base.
Evita, assim, que o elemento de fixacao faca ri-
cochete no material base.

Nunca tente reutilizar um elemento de fixacao.
Este podera partir e encravar.

Nunca aplique elementos de fixacdo em furos
existentes, excepto se isto for recomendado pela
Hilti.

Observe sempre as regras de aplicagao.

Caso o uso o permita, utilize a placa de apoio
adicional.

Nao puxe o guia pregos ou o elemento de fixacao
manualmente, pois aferramenta pode ficar pronta
a entrar em funcionamento. Isto pode provocar
uma projeccao contra qualquer parte do corpo.

1.1.5 Local de trabalho

ANV

a)

c)

e)

9)

Assegure-se de que o local de trabalho esta bem
iluminado.

Utilize a ferramenta apenas em areas de trabalho
bem ventiladas.

Nao aplique elementos de fixacdo em material
base inadequado. Material que seja demasiado
duro, como, por exemplo, aco soldado e ago de
fundigao. Material que seja demasiado macio, como,
por exemplo, madeira e gesso cartonado. Material
que seja demasiado fragil, como, por exemplo, vidro
e azulejos. A fixacao nestes materiais pode fazer com
que elementos se partam, originem estilhagos ou um
atravessamento.

Nunca aplique pregos em vidro, marmore, plas-
tico, bronze, latao, cobre, rocha, material de iso-
lamento, tijolo oco, azulejo, chapas finas (< 4 mm),
ferro fundido e betao poroso.

Antes de aplicar os elementos de fixacao,
certifique-se de que nao se encontra ninguém
atras ou por baixo do local de trabalho.
Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Man-
tenha o local de trabalho livre de quaisquer objec-
tos que possam provocar ferimentos. O desleixo
no local de trabalho pode causar acidentes.
Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de
Oleos e massas.

Nao utilize a ferramenta onde exista risco de
incéndio ou de explosdo, a ndao ser que esteja
especificamente aprovada para tal.

Cabos eléctricos encobertos, bem como tubos
de gas e agua representam um sério perigo se
forem danificados durante o trabalho. Por essa
razao, examine a area de trabalho previamente,
por exemplo, com um aparelho detector de me-
tais. Partes metdlicas externas da ferramenta po-
dem transformar-se em condutores de corrente se,
por ex., uma linha eléctrica for danificada inadverti-
damente.

Utilize os elementos de fixagdo apenas na faixa de
temperaturas recomendada. Siga sempre as indi-
cacoes contidas no manual de instrucées. Pregos
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de plastico a temperaturas demasiado baixas podem
estilhagar.

1.1.6 Medidas de seguranca mecanicas

a) Utilize somente elementos de fixacdo destinados
e aprovados para o uso com a ferramenta.

b) Nunca proceda a quaisquer manipulacées ou mo-
dificacoes na ferramenta, em particular no pistao.

1.1.7 Medidas de seguranca térmicas

a) Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a
arrefecer. Nao exceda a frequéncia maxima de
fixacao.

b) Nunca desmonte a ferramenta enquanto estiver
quente. Deixe a ferramenta arrefecer.

c) Se a fita de cartuchos de plastico comecar a
derreter, suspenda a utilizagao da ferramenta e
deixe-a arrefecer.

1.1.8 Perigos de explosao

AN

a) Utilize somente elementos de fixacdo aprovados
para o uso com a ferramenta.

b) Retire cuidadosamente a fita de cartuchos da
ferramenta.

c) Nao tente forcar cartuchos para fora da fita do
carregador ou da ferramenta. Nunca tente abrir
um cartucho.

d) Guarde cartuchos por encetar num local tran-
cado, ao abrigo da humidade e do calor exces-
sivo.

1.1.9 Equipamento de proteccao pessoal

O utilizador, bem como outras pessoas na proximi-
dade da ferramenta, devem usar 6culos de proteccao
apropriados, capacete de seguranca e uma protec-
cao auricular durante a utilizacdo e eliminacao de
defeitos da ferramenta.

2 Informacoées gerais

2.1 Indicagbes de perigo e seu significado

PERIGO

Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situagé@o potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.

NOTA
Indica instrugdes ou outras informagdes Uteis.

2.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral Aviso: Perigo:
substancias superficie
explosivas quente
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Sinais de obrigacao

XX

Use
capacete de
seguranca

Use
protecgao
auricular

Use éculos
de protecgao

Simbolos

Leia o
manual de
instrucdes

antes de
utilizar a
ferramenta.

Localizacao da informacgao na ferramenta

A designacao e o nimero de série da ferramenta constam
da placa de caracteristicas. Anote estes dados no seu
manual de instrugdes e faga referéncia a estas indicagdes
sempre que necessitar de qualquer peca/acessorio para
a ferramenta.



Tipo: Geragao: 01

NUmero de série:

3 Descricao

3.1 Utilizacao correcta
A ferramenta foi concebida para utilizagdo profissional em aplicaces de fixacdo de pregos, cavilhas e elementos
combinados em betéo, aco e blocos de arenito.
A ferramenta destina-se a utilizagdo manual.

Néao é permitida a modificagdo ou manipulagéo da ferramenta.
A ferramenta nao deve ser utilizada em ambientes explosivos ou inflamaveis, a ndo ser que esteja aprovada para tal.
Para evitar ferimentos, utilize apenas elementos de fixagao, cartuchos, acessoérios e pecgas sobresselentes originais
Hilti ou de qualidade equivalente.

Leia as instrugdes contidas neste manual sobre utilizagéo, conservagao e manutengéo da ferramenta.
A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se usados incorrectamente por pessoas nao
qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os quais foram concebidos.
A ferramenta so6 deve ser utilizada, feita a sua manutengéo e reparada por pessoal devidamente especializado. Estas
pessoas deverao ser informadas sobre os potenciais perigos que a ferramenta representa.

Como em todas as ferramentas de fixagéo directa accionadas por fulminante, a ferramenta, o carregador, os cartuchos
e os elementos de fixagdo formam uma unidade técnica. Isto significa que s6 se pode garantir uma fixagao 6ptima
com este sistema, se forem utilizados elementos de fixagdo e cartuchos Hilti concebidos especialmente para a
ferramenta ou produtos de qualidade equivalente. As recomendagdes de fixagéo e aplicagdo indicadas pela Hilti s
serdo aplicaveis se estas condigdes forem observadas.

3.2 Usos e programa de elementos de fixacao
Programa de elementos

Designacao para encomenda Aplicacao

X-U Prego de alta resisténcia com amplo es-
pectro de aplicagdo para fixagdes em betao
e ago de elevada resisténcia

X-C Prego standard para fixagdes em betao

X-S Prego standard para fixagdes répidas em
aco

X-CT Prego para cofragens de remocao facil
para fixagdes temporarias em betao

X-CR Prego inoxidavel para fixagdes em ambi-
ente humido ou corrosivo

X-CF Prego especial para estruturas de madeira
sobre betao

X-FS Elemento de fixagao para posicionamentos
de cofragem

X-SW Elemento com anilha flexivel para fixacdo

de peliculas e isolamentos pouco espessos
em betéo e ago

X-HS / X-HS-W Sistema de suporte de varao roscado

X-CC Prego de fixagéo para suspensao em tec-
tos usando arames

X-(D)FB / X-EMTC Grampos metdlicos para fixagdo de condu-

tas eléctricas e tubos sanitarios, de agua e
de aguecimento isolados (quente e frio)
X-EKB Suporte para fixagdo de cabos para co-
locagao rematada de cabos eléctricos no
tecto e parede
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Designacao para encomenda Aplicacao

X-ECH Grampo para fixagéo de cabos para co-
locagao em feixe de cabos eléctricos no
tecto e parede

X-ET Fixador para fixagéo de calhas técnicas de
plastico (PVC)

X-(E)M/W/6/8 Cavilha roscada para fixagdes a betdo e
ago

Cartuchos

Tipo de cartuchos Cor Energia

6.8/11 M verde verde ligeira

6.8/11 M amarelo amarelo média

6.8/11 M vermelho vermelho forte

4 Acessdrios, consumiveis

NOTA
Para mais equipamentos e elementos de fixagéo, entre em contacto com a sua sucursal Hilti local.

Acessorios e kit de limpeza

Designacao

Kit de limpeza

Spray Hilti

Embalagem de pecas sobresselentes

Manual de instrugdes

Placa de apoio adicional

Acessorios standard

Designacao

Pistao

Placa de apoio

Guia do pistao

Guia pregos

Estribo de mola

Batente

Mola anular

5 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Ferramenta DX 2

Peso 2,4 kg (5,29 Ib)

Dimensdes (C x L x A) 345 mm (13,58") x 50 mm (1,97") x 157 mm (6,18")
Comprimento maximo do elemento 62 mm (212")

Cartuchos 6,8/11 M (cal. 27, curto) verde, amarelo, vermelho
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Ferramenta DX 2

Movimento de contacto 16 mm (0.63")

Forca de contacto 160 N

Temperatura operacional / temperatura ambiente -15...+50 °C (+5...+122 °F)
Frequéncia maxima de fixagéo recomendada 450/h

6 Antes de iniciar a utilizacao

NOTA
Leia o manual de instrucdes antes de colocar a ferra-
menta em funcionamento.

6.1 Verificar a ferramenta A
AVISO

Nao ligue a ferramenta se constatar danos, se estiver
incompleta ou se houver comandos operativos ino-
peracionais. Nesse caso, mande reparar a ferramenta
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti autorizado.

Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos
na ferramenta. Remova-a manualmente, caso exista.
Examine todos os componentes e partes externas da fer-
ramenta prevenindo assim o seu perfeito funcionamento.
Controle a montagem correcta e o nivel de desgaste do
pistéo e do estribo de mola.

7 Regras

7.1 Regras de fixacao
Observe sempre estas regras de aplicagéo.

NOTA

Para informacgdes mais especificas, solicite as directivas técnicas, disponiveis na sua sucursal Hilti ou, eventualmente,

as regulamentacdes técnicas.

7.1.1 Distancias minimas
Distancias minimas na fixacdo em aco

B ‘ A

.

G\ c

.

7
L

Distancias minimas na fixacao em betao

B A
S A—

=

%

A Distancia min. aos bordos = 15 mm (%s'")

[oe}

Espagamento min. = 20 mm (%")

C  Espessura min. material base = 3 mm (%s'")

A Distancia min. aos bordos = 70 mm (2%"")

m

Espagamento min. = 80 mm (3%s'")

C  Espessura min. material base = 100 mm (4")
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7.1.2 Profundidades de penetracao
NOTA

Exemplos e informages especificas podem ser consultados no Fastening Technology Manual da Hilti.

Comprimentos dos pregos em aco

e

Comprimentos dos pregos em betao

—ET—

8 Utilizacao

ET Profundidade de penetracdo: 12 + 2 mm
(V" £ Yhe')

ET  Profundidade de penetragdo: 22 mm (max.
27 mm) (78" (max. 1)

AVISO

A ferramenta pode ser colocada pronta a disparar
pressionando-a contra uma parte do corpo (por
exemplo, contra a mao). Isto pode provocar um disparo
contra qualquer parte do corpo. Nunca pressione a
ferramenta contra o seu corpo.

AVISO

Quando se efectua uma fixacdo, pode acontecer que o
material estilhace ou que seja projectado material da fita.
Use 6culos de proteccao apropriados e capacete de
seguranca (operador e pessoas presentes). Material
fragmentado pode causar ferimentos no corpo e nos
olhos.

CUIDADO

A aplicagdo dos elementos de fixagao é activada através
da ignicdo de uma carga propulsora. Use proteccao
auricular (operador e pessoas presentes). Ruido em
excesso pode levar a perda de audicéo.
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AVISO
Nunca tente reutilizar um elemento de fixacdo. Este
podera partir e encravar.

AVISO

Nunca aplique elementos em furos existentes, ex-
cepto se isto for recomendado pela Hilti (por exemplo,
DX-Kwik).

CUIDADO
Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a ar-
refecer. Nao exceda a frequéncia maxima de fixacao.

8.1 O que fazer quando um cartucho nao detonar

Em caso de falha de ignigao ou cartucho ndo detonado,
proceda da seguinte forma:

Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie
de trabalho, no minimo, durante 30 segundos.

Se, mesmo assim, nédo ocorrer a ignicao, retire a ferra-
menta da superficie de trabalho, assegurando-se de que
esta ndo esta apontada a ninguém.

Faga avangar um cartucho na fita, actuando o mecanismo
de avango. Continue a utilizar os cartuchos que restam
na fita. Retire a fita usada e elimine-a para que esta nao
possa ser reutilizada ou mal usada.



8.2 Carregar a ferramenta

1. Empurre o prego, cabega primeiro, para dentro da
ferramenta, a partir da frente, até que a anilha do
prego seja segurada na ferramenta.

2. Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade
delgada para a frente, pela parte de baixo no punho,
até a fita de cartuchos estar totalmente dentro do
punho.

3. Se pretender inserir uma fita de cartuchos ence-
tada, puxe a fita de cartuchos em cima com a mao
para fora da ferramenta, até que um cartucho nédo
utilizado se encontre na camara de cartuchos.

8.3 Ajustar a poténcia

1. Escolha o calibre do cartucho de acordo com a
aplicacéo.

2. Senao existirem valores empiricos, comece sempre
com a poténcia minima: Escolha a cor do cartucho
mais fraco.

3. Aplique um prego.

Quando o prego néo penetrar o suficiente, utilize
eventualmente um cartucho mais forte ou um prego
mais curto.

8.4 Aplicar &

AVISO
Siga sempre as indicagdes de segurancga contidas no
manual de instrucoes.

1. Pressione a ferramenta em angulo recto sobre a
superficie de trabalho.

9 Conservacao e manutencao

2. Dispare a fixagao, premindo o gatilho.

8.5 Actue a ferramenta B

CUIDADO

Nao efectue a reposicao do émbolo e o transporte de
cartuchos com um movimento pendular. O movimento
pendular pode causar ferimentos e danos na ferramenta.

NOTA

Caso a pega intercalada sé possa ser puxada para fora
ou deslocada para tras com dificuldade, a ferramenta
precisara de ser limpa. Realize um servigo da ferramental
(consultar o Cap. 9.3).

1. Depois de concluido o processo de projecgao,
agarre a peca intercalada com o polegar e o in-
dicador.

2. Puxe a pega intercalada no eixo vertical da ferra-
menta para a frente até ao encosto.

3. Volte a deslocar a peca intercalada completamente
para tras.

Isto faz com que o pistéo seja reposto na posigao
inicial e o cartucho seja transportado.

A ferramenta estd agora pronta para o préximo
processo de projecgao.

8.6 Descarregar a ferramenta @

Certifique-se de que ndo ha nenhuma fita de cartuchos
ou elemento de fixagao na ferramenta.

Caso haja uma fita de cartuchos ou elemento de fixagao
na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente
para fora da ferramenta e retire o elemento de fixagéo do
guia pregos.

CUIDADO

Durante o funcionamento regular ocorre acumulagao de
sujidade e desgaste de componentes relevantes para o
funcionamento da ferramenta. Por conseguinte, a rea-
lizacao de inspeccoes e manutencées regulares sao
um requisito indispensavel para uma utilizacao se-
gura e eficaz da ferramenta. Em caso de utilizagao
intensiva, recomendamos limpar a ferramenta e veri-
ficar o pistao pelo menos diariamente; no entanto, o
mais tardar apés 3000 fixac6es!

AVISO

Nao devem existir cartuchos na ferramenta. Durante
os trabalhos de manutencao e reparacao nao deve
existir nenhum elemento de fixacdo no guia pregos.

CUIDADO
Apos utilizagdo prolongada, a ferramenta pode ficar
quente. Poderd queimar as méos. Use luvas de pro-

teccdo para efectuar trabalhos de conservacao e
manutencao. Deixe a ferramenta arrefecer.

9.1 Manutencéo da ferramenta

Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um
pano ligeiramente humido.

AVISO

Nao use sistemas de limpeza por spray ou vapor para
limpar a ferramenta! Evite a penetragéo de corpos estra-
nhos no interior da ferramenta.

9.2 Manutencéao

Examine periodicamente todos os componentes e partes
externas da ferramenta prevenindo assim o seu perfeito
funcionamento. Nao ligue a ferramenta se houver partes
danificadas, incompletas ou se os comandos operativos
nao estiverem a funcionar correctamente. Nesse caso,
mande reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e regu-
lagdo da poténcia recomendados. Uma escolha errada
de cartucho ou uma regulacdo demasiado elevada de
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energia pode provocar uma falha prematura dos compo-
nentes da ferramenta.

CUIDADO

A sujidade nas ferramentas DX contém substancias pe-
rigosas para a sua saude. Nao inale o pé/sujidade
resultantes da limpeza. Mantenha os alimentos afas-
tados do pé/sujidade. Lave as maos depois de limpar
a ferramenta. Nunca utilize gordura para a manu-
tencao/lubrificacdo de componentes da ferramenta.
Isto pode provocar perturbacées de funcionamento
da ferramenta. Utilize exclusivamente sprays Hilti ou
produtos de qualidade equivalente.

9.3 Realizar o servico da ferramenta

Realize um servico da ferramenta quando surgirem va-
riagdes no desempenho, um cartucho nao detonar ou
quando a facilidade de utilizagdo baixar perceptivel-
mente. Isso significa: a pressdo de encosto necessaria
aumenta, a resisténcia do gatilho sobe, a fita de cartu-
chos ja utilizada ja s6 se deixa retirar com dificuldade ou
a actuagao torna-se pesada.

9.3.1 Desmontar a ferramenta

CUIDADO

Ao remover o estribo de mola da placa de apoio, o estribo
de mola pode saltar com grande velocidade da placa de
apoio. Proteja-se a si e a terceiros de ferimentos.
Segure a placa de apoio de tal forma que o estribo de
mola salte, se necessario, na direccao do solo.

1. Alavancar a mola anular com chave de parafusos
ou prego e rodar.

2. Puxar o batente para tras e retirar.

3. Puxar para fora a pega intercalada.

4. Retire o estribo de mola. Utilize para o efeito uma
ferramenta adequada (uma chave de parafusos ou
prego, por exemplo).

5. Separe a placa de apoio com o guia pregos da guia
do pistao.

6. Puxe o pistéo para fora da guia do pistéo.

7. Deixe deslizar o guia pregos para tras, para fora da
placa de apoio.

NOTA No caso de uma ferramenta muito suja, em-
purre com o pistdo o guia pregos, a partir da frente,
para fora da placa de apoio.

9.3.2 Controlar o desgaste do pistao

NOTA

Nunca utilize pistdes desgastados e néo tente manipular
ou modificar o pistao.

Substitua o pistdo, quando:

- estiver partido;

- estiver demasiado desgastado (por ex., projecgédo de
segmentos a 90°);

- 0 segmento do pistéo tiver saltado ou faltar.

- 0 pistao estiver torcido (verificavel se o fizer rolar sobre
uma superficie lisa).
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9.3.3 Controlar o desgaste do pistao

Substitua o guia pregos quando o tubo estiver danificado
(por exemplo, dobrado, alargado, fissurado ou partido).

9.3.4 Controlar o desgaste do estribo de mola

Substitua o estribo de mola quando estiver muito des-
gastado/torcido ou alargado.

9.3.5 Limpar H B [

Limpe a ferramenta pelo menos uma vez por semana
ou logo apés cada numero elevado de pregos aplicados
(aprox. 3000 fixagdes).

Limpe cada uma das pegas com as escovas correspon-
dentes:

1. Limpe o interior e o exterior do guia pregos e da
placa de apoio.

2. Limpe os pistdes bem como os segmentos do pistédo
até se poderem mover livremente.

3. Limpe o interior e o exterior da guia do pistao.

4. Limpe o interior da carcaga.

9.3.6 Lubrificar

Pulverize ligeiramente as pegas limpas com o spray Hilti
fornecido juntamente. Utilize exclusivamente sprays Hilti
ou produtos de qualidade equivalente.

9.3.7 Montar a ferramenta

NOTA
Manuseie as pecas pequenas com cuidado; caso con-
trario, podem extraviar-se.

1. Coloque o guia pregos dentro da placa de apoio.

2. Insira o pistdo no guia do pistdo até ao encosto.

3. Encaixe a placa de apoio com o guia pregos na guia
do pistao.
NOTA As fendas na placa de apoio e na guia do
pistao tém de coincidir.

4.  Pressione o estribo de mola no recesso.

5. Introduza a pega intercalar na ferramenta.
NOTA A fenda no pistéo e no guia pregos tem de
coincidir com a abertura do batente.

6. Pressione o batente para dentro da abertura e rode
para tras a mola anular por cima do batente.
NOTA O batente pode ser retirado e novamente
inserido estando virado.

9.3.8 Verificar

Apds efectuar qualquer manutencdo devera verificar se
os dispositivos de protecgao estdo completos e correc-
tamente encaixados e se funcionam em perfeitas condi-
coes.

NOTA

Pode comprovar a prontiddo da ferramenta
pressionando-a descarregada, ou seja sem inserir um
elemento de fixagdo e cartucho, contra um material
base sélido e puxando o gatilho. Um “clique” claramente
audivel do gatilho assinala a prontidao.



10 Avarias possiveis

AVISO
Antes da realizagao de trabalhos de eliminagéo de avarias, a ferramenta deve ser descarregada.

Falha

Causa possivel

Solucao

Esforgo elevado ao repetir

Acumulagéo de residuos de combus-
tao

Realizar o servigo da ferramenta
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Pressao de encosto necessaria
aumenta

Acumulacéo de residuos de combus-
tao

Realizar o servigo da ferramenta
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Resisténcia do gatilho aumenta

Acumulagéo de residuos de combus-
tao

Realizar o servigo da ferramenta
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

S6 é possivel retirar a fita de
cartuchos com dificuldade

Acumulagéo de residuos de combus-
téao

Realizar o servigo da ferramenta
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Né&o é possivel actuar a ferra-
menta

A ferramenta néo foi actuada. Cartu-
cho ja utilizado.

Ver capitulo: 8.5 Actue a

ferramenta B

Fazer avancar cartuchos vazios repe-
tindo a actuagao ou fazer avangar a
fita de cartuchos com a méo.

Ferramenta nao foi completamente
pressionada contra o material base

Pressione a ferramenta completa-
mente contra o material base
Realizar o servigo da ferramenta

Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Ferramenta encravada

X

A ferramenta esta demasiado suja.

Limpe a ferramenta.
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Pistao danificado

Verifique o pistao substitua-o se ne-
cessario

Ver capitulo: 9.3.2 Controlar o des-
gaste do pistéo

Ferramenta avariada

Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti

Falha de igni¢&o: ruido mais
baixo do que o normal. O ele-
mento s6 é cravado parcial-
mente no material base

Posicéo incorrecta do pistao

Retire a fita de cartuchos e actue a
ferramenta.

Ver capitulo: 8.5 Actue a
ferramenta

Cartuchos defeituosos

Substitua a fita de cartuchos (se ne-
cessario, utilize uma embalagem
nova/seca)

Caso o problema se mantenha: Reali-
zar o servigo da ferramenta.

Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta
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Falha

Causa possivel

Solucao

A fita de cartuchos néo é trans-
portada

s

Fita de cartuchos danificada

Substitua a fita de cartuchos

A ferramenta esta demasiado suja.

Limpe a ferramenta.
Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Ferramenta avariada

Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti

Nao é possivel retirar a fita de
cartuchos

/

L
K
I

X

Ferramenta sobreaquecida

Deixe arrefecer a ferramenta

Em seguida, retire cuidadosamente a
fita de cartuchos da ferramenta
AVISO

Nao tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Caso o problema se mantenha: con-
tacte um Centro de Assisténcia Hilti

O cartucho nao acciona.

AN S

Cartucho defeituoso

Avance uma fita de cartuchos de um
cartucho.

Formacao de carvao

Realizar o servigo da ferramenta
AVISO

Assegure-se de que sao utilizados os
cartuchos correctos e que se encon-
tram em bom estado.

Ver capitulo: 9.3 Realizar o servigo da
ferramenta

Caso a ferramenta ndo se deixe des-
montar: contacte um Centro de As-
sisténcia Hilti.

Fita de cartuchos derrete

Ao aplicar, a ferramenta é pressio-
nada durante demasiado tempo

Pressione durante menos tempo an-
tes de accionar a ferramenta.
Remova a fita de cartuchos.

A frequéncia de fixagcdo é muito ele-
vada

Pare imediatamente o trabalho.
Retire a fita de cartuchos e deixe ar-
refecer a ferramenta.

AVISO

Nao tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Limpe a ferramenta e retire cartuchos
soltos.

Caso a ferramenta ndo se deixe des-
montar: contacte um Centro de As-
sisténcia Hilti.
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Falha

Causa possivel

Solucao

O cartucho solta-se da fita de

cartuchos

A frequéncia de fixagdo é muito ele-
vada

Pare imediatamente o trabalho.
Retire a fita de cartuchos e deixe ar-
refecer a ferramenta.

AVISO

Nao tente forgar cartuchos para fora
da fita do carregador ou da ferra-
menta.

Limpe a ferramenta e retire cartuchos
soltos.

Caso a ferramenta néo se deixe des-
montar: contacte um Centro de As-
sisténcia Hilti.

Pistéo fica preso no material
base/Elemento colocado fundo
demais

Elemento demasiado curto

Utilize um elemento mais comprido.

Elemento sem anilha

Utilize o elemento com anilha para
aplicagbes a madeira.

Demasiada poténcia

Utilize um cartucho mais fraco.

Elemento colocado insuficiente-
mente fundo

Elemento demasiado comprido

Utilize um elemento mais curto.
NOTA

Observar os requisitos minimos de
profundidade de fixagéo. Arranje o
"Manual da Técnica de Fixagao" no
seu Centro de Assisténcia Hilti.

Poténcia insuficiente

Utilize um cartucho mais forte.

Prego dobra-se

Superficie sélida (ago, betéo)

Utilize um cartucho mais forte.

Agregados duros e/ou grandes no
betéo.

Utilize um cartucho mais forte.
Utilize o DX 460 com DX-Kwik (pré-
furagéo).

Ferros da armadura pouco abaixo da
superficie de betéo.

Utilize um prego mais curto.

Utilize um prego com limite de aplica-
c&o mais elevado.

Utilize o DX 460 com DX-Kwik (pré-
furagao).

Coloque a fixagdo num outro local.

Betéo estala

Betéo duro/velho

Utilize um prego mais curto.

Agregados duros e/ou grandes no
betéo.

Utilize um cartucho mais forte.
Utilize o DX 460 com DX-Kwik (pré-
furacéo).
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Falha

Causa possivel

Solucao

Cabega do prego danificada

R "

Demasiada poténcia

Utilize um cartucho mais fraco.

Limite de aplicagao excedido (mate-
rial base muito duro)

Utilize um prego com limite de aplica-
Gc&o mais elevado.

Pistao danificado

Substitua o pistao.

Prego nao penetra o suficiente
no material base

i

Poténcia insuficiente

Utilize um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (mate-
rial base muito duro)

Utilize um prego com limite de aplica-
¢ao mais elevado.

Sistema ndo adequado

Utilize um sistema mais forte, como,
por ex., DX 460.

Posicao incorrecta do pistéao

Retire a fita de cartuchos e actue a
ferramenta.

Ver capitulo: 8.5 Actue a
ferramenta B

Prego néo se segura no mate-
rial base

=

Material base pouco espesso de ago

Utilize um outro cartucho.

Utilize um prego para materiais base
de ago com pouca espessura.
Material base de agco com espessura
inferior a 3 mm néo é adequado para
ferramentas DX.

Prego quebra-se

ol

Poténcia insuficiente

Utilize um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (mate-
rial base muito duro)

Utilize um prego mais curto.
Utilize um prego com limite de aplica-
c&o mais elevado.

Sistema nao adequado

Utilize um sistema mais forte, como,
por ex., DX 460.

Cabega do prego perfura o ma-
terial a ser fixado (chapa)

Demasiada poténcia

Utilize um cartucho mais fraco.
Utilize um prego com Top Hat.
Utilize um prego com anilha.
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11 Reciclagem

&3

As ferramentas Hilti s8o, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem
€ que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

12 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.

13 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designacao: Ferramenta de fixacao

directa
Tipo: DX 2
Geragao: 01
Ano de fabrico: 2014

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: 2006/42/CE, 2011/65/UE.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

g™

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Certificado de teste CIP

Para os estados membros da C.I.P. fora do espago
juridico da UE e da EFTA aplica-se o seguinte: tanto
o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 2 fo-
ram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca aprovada PTB, em forma de quadrado, com o nu-

mero S 830. Desta forma, a garantia Hilti estd conforme
o tipo aprovado. Defeitos considerados inaceitaveis ou
inadmissiveis, etc., que se verifiquem durante o uso da
ferramenta devem ser comunicados ao Director respon-
savel da Autoridade da Aprovagao (PTB) e ao Gabinete
Permanente da Comisséo Internacional (CIP).
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15 Saude do utilizador e seguranca

15.1 Informacoes sobre o ruido
Ferramenta de fixacao directa accionada por fulminante

Tipo DX 2

Modelo Série

Calibre 6.8/11

Aplicagao Fixacdo de contraplacado de 20 mm a betao (C40)
com X-U47 P8

Valores de medicao declarados dos indices acusticos de acordo com a Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
em combinacao com a norma E DIN EN 15895

Nivel de poténcia acustica, Lyya, 1s ’ 101 dB (A)

Nivel de pressao sonora de emissao no local de traba- 104 dB (A)
|h0, LpA, 1s 2

Nivel de pressdo maxima da emissao sonora, 139 dB (C)
I-pC, peak 8

142 dB(A)
2 12 dB(A)
3 42 dB(C)

Condicoes de operacao e instalacao: Instalacéo e operagao da ferramenta de fixagcdo directa na cdmara de ensaio
anecdica da firma Mller-BBM GmbH nos termos da norma E DIN EN 15895-1. As condi¢gdes ambientais na camara
de ensaio correspondem a norma DIN EN ISO 3745.

Método de ensaio: Segundo as normas E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 e DIN EN ISO 11201 Método de superficie
fechada de medigdo em campo livre sobre um plano reflector.

OBSERVACAO: As emissdes de ruido medidas e a respectiva incerteza de medicéo representam o limite superior dos
numeros caracteristicos da acustica esperados durante as medigdes.

Devido a variagdes nas condigdes de operacao, podem ocorrer desvios em relagao aos valores assinalados.

15.2 Vibracao Para mais informagdes sobre Saude do utilizador e
O valor total de vibragdo a indicar de acordo com a | Seguranca, consulte a pagina da Hilti na Internet em
norma 2006/42/CE néo excede 2,5 m/s2. www.hilti.com/hse.
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