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MANUAL ORIGINAL

Laser de tubos PP 10/ 11

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucées.

Conserve o manual de instrugcées sempre
junto da ferramenta.

Entregue a ferramenta a outras pessoas ape-
nas juntamente com o manual de instrugoes.
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Hl Estes nimeros referem-se a figuras. Pode encontrar
as figuras no inicio do manual de instrucdes.
Neste manual de instrugcdes, a palavra «ferramenta»
refere-se sempre ao laser de tubos PP 10/11.

Componentes H
Laser de tubos PP 10/11

@ Janela de detecgéo para unidade de controlo re-
moto

LED de aviso / standby

Painel de controlo

Campo indicador

Pega de transporte

Fixacdo da pega

Porta para cabo de ligagéo PPA 84
Fecho do compartimento das pilhas
(9) Bateria PPA 82 com médulo de rede
(10) Ponto luminoso de prumo

EREEEEE

Laser de tubos PP 10/ 11

Janela de saida do laser

(12) Janela de detecgao para unidade de controlo re-
moto

@ Ponto luminoso de prumo

Marcagéo de ponto de rotacédo

Painel de controlo

@ Controlo da direcgéo / tecla de centragem automa-
tica

(i6) Tecla ponto luminoso de prumo

(7) Tecla modo do raio laser

(18) Janela de deteccdo para unidade de controlo re-
moto

Tecla de cadeado

@0) Tecla de centragem automatica na placa alvo

@ Controlo da direcgéo / tecla de centragem automa-
tica

@ Tecla SET

@ Raio laser subir / descer, tecla para introdugéo de
valores

LED de aviso/standby

(25 Raio laser subir / descer, tecla para introducéo de
valores

Tecla Ligar/Desligar

1 Informacoes gerais

1.1 Indicacoes de perigo e seu significado
PERIGO

Indica perigo iminente que pode originar acidentes pes-
soais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
Indica uma situagéo potencialmente perigosa que pode
causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

CUIDADO

Indica uma situacdo potencialmente perigosa que pode
originar ferimentos ligeiros ou danos na ferramenta ou
noutros materiais.
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NOTA
Indica instrugbes ou outras informagdes Uteis.

1.2 Significado dos pictogramas e outras notas
Sinais de aviso

Perigo geral



Simbolos

Leiao
manual de
instrugbes

antes de
utilizar a
ferramenta.

Ay

&

Recicle os
materiais

Na ferramenta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYI

E EXPOSURE

675-6950m < 5mW max.
CLASS Iila LASER PRODUGT

Perigo na exposigéo ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiagdo laser (EUA), com base
em CFR 21 § 1040 (FDA).

Na ferramenta

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Perigo na exposigéo ao feixe.
Etiquetas de perigo de radiagdo laser (EUA), com base
em CFR 21 § 1040 (FDA).

Na ferramenta

/R\3R

Etiquetas de perigo de radiagéo laser, com base na
norma IEC825 / EN60825-1:2003

Placa de caracteristicas

-
AVOID EXPOSURE

LASER LIGHT IS EMITTED

FROM THIS APERTURE

S reo

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

EN 60825-1:2003
complies with 21CFR A
1040 2 applcable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

319789

620-690nm < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date .

PP 10

Placa de caracteristicas

PV N

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

o] ren

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | - =—=sr
complies with 21CFR A ﬁa
1040 as applicable

This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

EYE EXPOSURE

319795

520-550nm < SmW max.
CLASS Ilia LASER PRODUCT

Item No.: 319791
Date .

PP 11

Localizacao da informacgao na ferramenta

A designac@o e o nimero de série da sua ferramenta
constam da placa de caracteristicas. Anote estes da-
dos no seu manual de instrugdes e faga referéncia a
estas indicagoes sempre que necessitar de qualquer
peca/acessorio para a ferramenta.

Tipo:

Numero de série:

61



2 Descricao

2.1 Utilizacao correcta

A ferramenta foi concebida para a determinagao, transfe-
réncia/verificagao de alinhamentos em planos horizontais
e inclinados, como por ex.: transferir planos de altura e
na construgao de esgotos. Colocamos a sua disposigao
uma vasta gama de acessorios.

2.2 Laser de tubos PP 10/11

O PP 10/11 é um laser de tubos com um raio laser visivel
(ponto) que pode ser utilizado horizontalmente e para
inclinagdes.

2.3 Caracteristicas

Esta ferramenta permite a uma pessoa definir rapida-
mente e com elevada precisdo qualquer inclinagdo pre-
tendida (dentro de -15% a +40%). O nivelamento é
efectuado automaticamente até +10%.

2.4 Desactivacao automatica

O raio laser e o LED no painel de controlo piscam,
quando a ferramenta é montada fora da sua faixa de
autonivelamento. Para além disso, a direccdo para a
qual a ferramenta deve ser inclinada é apresentada no
visor.

2.5 Bateria PPA 82

A baixas temperaturas, a performance da bateria diminui
consideravelmente.

PERIGO
Guarde a bateria a temperatura ambiente.

PERIGO

Nunca guarde a bateria em locais em que esta possa
estar sujeita a exposicdo solar, em cima de radiado-
res ou por tras de um vidro.

2.6 Funcao de proteccao automatica

Para proteger a bateria, o processo de carregamento
é terminado em caso de temperaturas fora da faixa de
carga.

NOTA

Carregue a bateria todos os 3 a 4 meses. Guarde-a a
temperaturas néo superiores a 30 °C (86 °F). Uma des-
carga completa da bateria pode repercutir-se de forma
negativa sobre a performance futura. O carregamento da
bateria pode estar terminado em menos de 9 horas, se
néo tiver estado completamente descarregada.

2.7 Aproveitamento das diversas unidades de
alimentacéao eléctrica

De modo geral, podem ser utilizadas trés fontes diferen-
tes, como a bateria PPA 82 fornecida juntamente como
equipamento padréo ou a caixa de acumulador PPA 83
disponivel como acessério e o cabo de ligagao externo
de 12V, PPA 84.

2.8 Incluido no fornecimento
1 Laser de tubos PP 10 ou 11 (conforme a ver-
sao comercializada)
Controlo remoto PPA 20
Placa alvo curta
Placa alvo comprida
Fixagéo para placa alvo PPA 74
Adaptador de carregamento PPA 81
Bateria PPA 82 com moédulo de rede

- 4 4 4 a4

Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 150 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 200 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 250 mm

1 Jogo de parafusos de nivelamento (4 unida-
des) 300 mm

Parafuso de centragem PPA 30
Manual de instrugées PP 10/11
Manual de instrugées PPA 20
Pilhas (tipo AAA)

Certificado do fabricante

Mala Hilti

O N Gy

3 Acessdrios

Acessorios PP 10/11

Designacao

Caixa de acumulador PPA 83 (tipo D)

Cabo de ligagao PPA 84 (12V)

Adaptadores verticais e horizontais PPA 70/71/72

Adaptador de tripé PPA 73

Visor telescopico PPA 40
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4 Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

NOTA

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Comprimento de onda PP 10

633 nm

Comprimento de onda PP 11

532 nm

Preciséo

Temperatura +24 °C (75 °F), distancia horizontal 10 m
(33 ft): -0,5...0,5 mm (¥5")

Classe laser: Classe 3R

Conforme a norma IEC 825- 1:2003

Classe laser: Class llla

Conforme a norma CFR 21 § 1040 (FDA)

Diametro do raio laser 12 mm (¥2") t
Faixa de autonivelamento -10...10 %
Faixa de inclinagbes -15...40 %

Ajuste de inclinagao min. 0,001 %

Durabilidade PP 10

Temperatura +20 °C (+68 °F), pilhas alcalinas: 70 h

Durabilidade PP 11

(
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), pilhas alcalinas: 45 h
Temperatura +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Temperatura de funcionamento

-20...+50 °C (-4 a 122 °F)

Temperatura de armazenamento

-30...+60 °C (-22 a 140 °F)

Resisténcia a dgua e poeira

Profundidade de imersao 5 m (15 ft), Tempo de imer-
s80 24 h: Sim

Peso (incluindo 4 baterias)

3,8 kg (8 Ibs 6 02)

Dimensdes (?)

Sem pega: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Localizacao automatica da placa alvo
Distancia

5...150 m (15 a 500 ft)

5 Normas de segurancga

5.1 Informacgao basica no que se refere as normas
de seguranca

A ferramenta foi concebida para a determinagéo, transfe-
réncia/verificagéo de alinhamentos em planos horizontais
e inclinados.

Além das regras especificamente mencionadas em cada
capitulo deste manual de instru¢des, deve observar sem-
pre os pontos a seguir indicados.

5.2 Utilizacao incorrecta

a) A ferramenta e seu equipamento auxiliar podem
representar perigo se usados incorrectamente
por pessoas nao qualificadas ou se usados para
fins diferentes daqueles para os quais foram con-
cebidos.

b) Para evitar ferimentos, use apenas acessorios e
instrumentos originais Hilti.

c) Nao é permitida a modificacdo ou manipulacao
da ferramenta.

d) Leia as instrucdes contidas neste manual sobre
a utilizacao, conservacao e manutencao da ferra-
menta.

e) Nao torne os equipamentos de seguranga inefi-
cazes nem retire avisos e informacgoes.

f) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos
laser.

g) Uma abertura incorrecta da ferramenta pode originar
a emisséo de radiacéo laser que exceda a Classe 3.
Caso necessite de reparacdo, faca-o somente
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

h) Considere as influéncias ambientais. Nao utilize
a ferramenta onde exista risco de incéndio ou de
explosao.

i) (Indicagao de acordo com FCC §15.21): Alteragbes
ou modificagdes a ferramenta que nao sejam expres-
samente aprovadas pela Hilti podem limitar o direito
do utilizador em operar com esta ferramenta.
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5.3 Organizacéao do local de trabalho

a) Demarque a area de medicao. Evite apontar o raio
na direccao de outras pessoas ou na sua direc¢ao
enquanto estiver a preparar o equipamento.

b) Medigbes tiradas através de vidros ou outros objec-
tos podem ser inexactas.

c) Certifique-se de que a ferramenta é montada
numa superficie plana/regular (ndo sujeita a vi-
bracées!).

d) Nao exceda os limites definidos para esta ferra-
menta.

5.3.1 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as di-
rectivas e regulamentagdes obrigatorias, a Hilti ndo pode
excluir totalmente a hipétese de a ferramenta poder so-
frer mau funcionamento devido a interferéncias causadas
por radiagdo muito intensa. Nestas circunstancias, de-
verd fazer medigdes comprovativas. A Hilti também néo
pode excluir totalmente a hipétese de outros equipamen-
tos poderem sofrer interferéncias (p. ex., equipamentos
de navegagao aérea).

5.3.2 Classificacao laser para ferramentas das
Classes 3R e llla

a) A ferramenta corresponde a um laser da classe 3R
em conformidade com as normas |IEC 825-1:2003
e da Class llla em conformidade com a norma
21 CFR § 1040(FDA).

b) Ferramentas das classes laser 3R e llla sé devem ser
operadas por pessoal devidamente formado.

c) As areas de aplicagdo devem ser assinaladas com
etiquetas de perigo de radiagéo laser.

d) Os raio laser devem passar muito acima ou abaixo
da altura dos olhos.

e) Devem ser tomadas precaucdes para que esteja
assegurado que o raio laser ndo incida, de forma
involuntaria, sobre superficies reflectoras.

f) Devem ser tomadas medidas para assegurar que
pessoas ndo olhem directamente para o raio laser.

g) O trajecto do raio laser ndo deveria passar para la de
areas nao vigiadas.

h)

Aparelhos laser ndo utilizados deveriam ser guarda-
dos em locais vedados a pessoas nao autorizadas.

5.4 Medidas gerais de seguranca

a)

b)

e

9)

Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se cons-
tatar danos, a ferramenta devera ser reparada
num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi sub-
metida a qualquer outra forca mecanica, devera
verificar a sua precisao.

Quando existem consideraveis diferencas de
temperatura, permita que a ferramenta se adapte
a temperatura ambiente antes de iniciar a sua
utilizacao.

Quando utilizar adaptadores, certifique-se de que
a ferramenta esta completamente fixa.

Para evitar medi¢oes inexactas, mantenha as ja-
nelas de saida do laser limpas.

Embora a ferramenta tenha sido concebida para
trabalhar sob arduas condicdes nas obras, esta
deve ser manuseada com cuidado, a semelhanca
do que acontece com qualquer outro equipa-
mento Optico e eléctrico (como, por exemplo,
binéculos, 6culos, maquina fotografica).

Embora na sua concepcao se tenha prevenido a
entrada de humidade, a ferramenta deve ser limpa
antes de ser guardada na mala de transporte.
Verifique a ferramenta antes de efectuar medi-
c¢oes importantes.

Verifique a precisao varias vezes durante a utili-
zacao.

5.4.1 Perigos eléctricos

6 Antes de iniciar a utilizacao

NOTA
A ferramenta sé pode ser operada com pilhas produzidas
de acordo com a norma IEC 285 ou com a bateria PPA 82.
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a) Manter as pilhas fora do alcance das criancas.

b) Nao exponha as pilhas a temperaturas excessivas
e ao fogo. As pilhas podem explodir ou libertar
substancias toxicas.

c) Nao tente carregar as pilhas.

d) Nao solde as pilhas a ferramenta.

e) Nao descarregue as pilhas por curto-circuito. Po-
deriam sofrer sobreaquecimento, provocando a
sua dilatacao.

f) Nao tente abrir as pilhas. Nao sujeite as pilhas a
demasiado esforco mecanico.

NOTA

N&o utilize pilhas danificadas, ndo misture pilhas novas
com pilhas usadas e ndo misture pilhas de fabricantes
diferentes ou de diferentes tipos.

6.1 Ligar a ferramenta
Prima a tecla “Ligar / Desligar”.



NOTA

O PP 10/11 possui uma faixa de autonivelamento de
+/- 10 %. Se a inclinagdo ajustada se encontrar dentro
desta faixa, entdo o laser nivela-se automaticamente.

6.2

@

Indicacdo de aviso das pilhas

Tensao suficiente

Se a inclinagéo da ferramenta se desviar mais do que
+/- 10 % da inclinagao ajustada, o LED comega a piscar
- rodar a ferramenta na direcgdo para onde aponta a

seta.

O laser pode ser utilizado.

@

Tensao baixa

O laser ainda pode ser utilizado.

®

As baterias estdo descarre-
gadas.

Carregue as baterias NiIMH ou coloque pilhas secas novas.

@

Indicagéo a piscar

O laser estéa a ser carregado com o cabo de ligagao de 12 V PPA 84.

6.3

Retirar a caixa de acumulador PPA 83 ou a
bateria PPA 82

Rode o botdo da bateria para “OPEN” e retire a
caixa de acumulador.

Na caixa de acumulador PPA 83 pode abrir-se
adicionalmente o compartimento das pilhas. Para
o efeito, rode o botdo da tampa para a posicao
“OPEN”.

6.4 Substituir as pilhas

1.

6.5

6.6

Substitua na caixa de acumulador extraida as pilhas
usadas por novas.

Montar a caixa de acumulador PPA 83 ou a
bateria PPA 82

Volte a inserir a caixa de acumulador apds a substi-
tuicao das pilhas.

Rode o botéo para a posigao “LOCK”.

Conectar o cabo de ligacao PPA 84

NOTA
No caso de utilizar uma bateria montada no veiculo,
desligue primeiro o motor.

6.8

Estado de carga

Estado de carga

NOTA
Assegure-se absolutamente de que ambos os polos es-
téo correctamente conectados.

NOTA
Antes de conectar ou desconectar o cabo de ligagcdo
externo, desligue a ferramenta.

O cabo de ligagéo foi concebido para a conexdo a uma
bateria de 12 V.

1.

2.

Conecte a pinga de ligagéo vermelha ao pélo posi-
tivo (+).
Conecte a pinga de ligagéo preta ao polo negativo

(-

6.7 Carregar a bateria PPA 82

O processo de carregamento deveria ter lugar num es-
pago com uma temperatura entre +10 °C e +40 °C.

Se o laser for operado com uma bateria externa a uma
temperatura de [+10 °C a +40 °C] esta carrega-se auto-
maticamente.

1.

2.

Aceso a vermelho

Insira 0 adaptador de carregamento PPA 81 na
bateria PPA 82.

Ligue o médulo de rede ao adaptador de carrega-
mento.

Ligue a ficha da ferramenta a corrente eléctrica.
Verifique se foi seleccionada a voltagem correcta da
ferramenta.

Se o processo de carregamento estiver terminado,
a luz de controlo de carga comega a luzir a verde.

Carregar

Aceso a verde

Processo de carregamento concluido.

Pisca a verde

Erro durante o processo de carrega-
mento

Pisca a vermelho

Fungéo de protecgéo activada. O
PP 10/11 pode ser utilizado neste
estado.
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7 Utilizacao

7.1 Fungéo das teclas

@ Tecla ponto luminoso de Ligar e desligar o ponto luminoso de prumo (desactivagéo automatica

prumo apos 30 minutos).

Tecla modo do raio laser O raio laser é comutado, premindo a tecla modo do raio laser. PP 10:
raio continuo ou raio a piscar PP 11: raio continuo, raio a piscar, modo
High-Power (alta intensidade).

Tecla de cadeado Esta tecla bloqueia as fungdes de introducéo. Deixa de ser possivel
modificar os valores. Accionando novamente a tecla de cadeado,
desbloqueiam-se as fungdes de introducéo.

Tecla de centragem automa- O raio laser encontra automaticamente o centro da placa alvo.

tica na placa alvo

Controlo da direccéo Mover o raio laser para a esquerda ou para a direita.

Selecgao de parametros Selecgao dos parametros a ajustar.

Centragem automatica O raio laser centra-se automaticamente, caso se accionem simultanea-
mente ambas as teclas de controlo da direccao.

Subir e descer o raio laser Mover o raio laser para cima e para baixo.

Introducéo de valores E possivel introduzir valores positivos e negativos. A inclinagéo é co-

locada automaticamente em 00,000 %, caso se accionem simultanea-
mente ambas as teclas.

Tecla SET Com esta tecla confirmam-se os parametros seleccionados.

Tecla Ligar/Desligar Com esta tecla liga-se e desliga-se o aparelho.

@ @ VO ®© © ©

7.2 Simbolos no campo indicador 1

Indicagéo para o ponto lumi- Indica que o ponto luminoso de prumo esta activado.
noso de prumo

@ Indicagao da direccéo Indica a orientag&o do raio laser.

@ Indicagao de estado da bate- A capacidade restante da bateria é indicada em 3 niveis.
ria

@ Indicagéo de autonivela- Pisca enquanto o laser se autonivela; a indicagdo muda em seguida para
mento 0 modo ajustado do laser.

® Indicacéo da inclinagao Indica a inclinagéo seleccionada.

@ Indicagao da unidade (per- Indica se foi seleccionado percentagem ou permilagem como unidade
centagem) de medigao.

@ Indicagéo de cadeado Os dados introduzidos nao podem ser alterados.

Nivel electronico Indica se a ferramenta esta correctamente nivelada na horizontal.

(@  Indicagdo do modo do laser  E indicado o modo a piscar, normal e intenso (PP 11) do laser.

7.3 Indicacdes de adverténcia

@ Indicagao de aviso da bateria  J& ndo é possivel utilizar a ferramenta. Substituir ou carregar a bateria,
ou conectar uma alimentacéo eléctrica externa.
@ Indicagao de aviso de nivela- O laser esta inclinado para fora da sua faixa de autonivelamento. Inclinar
mento o laser na direccéo indicada pela seta no visor.
® Indicagao de aviso de inclina- O laser esta virado para fora da sua faixa de autonivelamento. Rodar o
¢ao transversal laser na direccao indicada pela seta no visor.
7.4 Ligar a ferramenta Se a inclinagéo da ferramenta se desviar mais do que

+/- 10 % da inclinagéo ajustada, o LED comeca a piscar
- rodar a ferramenta na direcgédo para onde aponta a
seta.

Prima a tecla “Ligar / Desligar”.

NOTA

O PP 10/11 possui uma faixa de autonivelamento de
+/- 10 %. Se a inclinagdo ajustada se encontrar dentro
desta faixa, entdo o laser nivela-se automaticamente.

66



7.5 Ajustar a inclinaciao @

A inclinagdo pode ser definida tanto automatica como
manualmente. A inclinagdo pode ser ajustada na faixa
de -15 % a +40 % (no caso de inclinagdes superiores a
10 % deve inclinar-se previamente o laser com auxilio de
acessorios ou outros meios).

7.5.1 Introducdo automética da inclinacdo @

1. Ligue o instrumento através da tecla de servico.
Prima a tecla SET. No visor aparece o valor ajustado
e aindicagéo * pisca.

3. Para alterar o sinal, prima a tecla “Subir / descer o
raio laser”.

4. Prima a tecla de direcgdo direita para alcangar a
posigao correcta (com a tecla de direcgédo esquerda
também pode voltar novamente para tras).

5. Para alterar o valor, prima a tecla “Subir / descer o
raio laser”.

6. Prima a tecla de direccdo direita para alcangar a
posigao seguinte.

7. Para alterar o valor, prima a tecla “Subir / descer
o raio laser”. Repita os passos acima mencionados
para alterar outros valores numéricos.

7.7 Indicacdo da posicdo do raio

O)

Indicagéo da posic¢ao do raio

8. Primaatecla SET quando o valor introduzido estiver
correcto.
Em seguida, o raio laser comega a mover-se para o
ajuste fixado.

7.5.2 Introducdo manual da inclinacao

NOTA

O valor da inclinagéo também pode ser ajustado directa-
mente através do movimento do raio laser. Certifique-se
de que a fungéo de bloqueio ndo estéa activada.

O valor apresentado aumenta ou diminui em fun¢do do

movimento do raio.

1. Prima a tecla “Subir / descer o raio laser” - o laser
move-se para cima e para baixo.

2. Prima simultaneamente as teclas “Subir / descer o
raio laser” para alcangar a posigao 0.
O laser vai imediatamente para a posigao 0.000 %.

7.6 Alinhar a linha de medicao

Utilize as teclas para a mudanga de direcgao no laser
PP 10/11 ou na unidade de controlo remoto PPA 20 para
mover o laser de tubos na horizontal para a direita ou a
esquerda.

Indica a direcgéo do raio laser em relagao a ferramenta.

Posicao final & esquerda

O]

Indica que o laser ndo pode continuar a ser alinhado a esquerda.

Posicéo final a direita

®

Indica que o laser ndo pode continuar a ser alinhado a direita.

7.8 Ajustar a posicao do raio

A largura maxima para o alinhamento é de 9 m para um
comprimento de 30 m. A velocidade deste movimento é
variavel.

Se premir a tecla apenas brevemente, o laser move-se
lentamente.

Se premir a tecla continuamente, o laser move-se rapi-
damente.

No visor poderd identificar em qualquer momento a po-
si¢do actual do raio laser.

7.8.1 Ajustar as posicoes finais direita/esquerda do
raio
A indicacéo informa-o sobre a posi¢cdo mais a esquerda
ou direita possivel do laser, a ndo ser que possa ser
deslocada mais para a esquerda ou direita. A indicagéo
comega a piscar para chamar a aten¢@o do operador.

Caso esta posicdo seja alcangada varias vezes,
recomenda-se rodar a ferramenta um pouco para a
esquerda ou direita e iniciar novamente o alinhamento
do raio.

7.9 Centrar automaticamente

Prima simultaneamente ambas as teclas de direccao
(esquerda e direita).
O raio laser desloca-se automaticamente de volta para o
centro.

7.10 Alinhamento automatico para a placa alvo H

1. Coloque a placa alvo com as tiras reflectoras viradas
para o laser.

2. Prima a tecla de centragem automatica na placa
alvo.
NOTA O arranque desta fungao pode demorar até
2 minutos.
A ferramenta procura agora a placa alvo na faixa de
alinhamento (esquerda/direita).
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7.11 Campo indicador durante a busca automatica B

®

A ferramenta ainda nao esta
pronta para o alinhamento
automatico.

O laser ainda nao concluiu o autonivelamento.
NOTA Primeiro é terminado este processo.

O visor indica a estabilizagao
do raio laser apds o autonive-
lamento.

@

Aguarde até que este processo esteja concluido.

O visor mostra o processo de
localizagao.

®

Inicia-se o processo de localizagao.

O alinhamento automatico
estd terminado.

@

Examine o ponto laser na placa alvo.
NOTA Quando necessario, o raio pode ser reajustado através do con-

trolo remoto ou das teclas de direccdo (esquerda / direita) na ferramenta.

Erro ao alinhar automatica-
mente.

®

Se o raio perder a placa alvo durante o processo de localizagao, tera de
reiniciar o processo.

7.12 Seleccionar o modo do raio laser
Carregue na tecla do modo do raio laser até que o modo
adequado surja no visor.
Raio permanente (raio continuo)
Raio a piscar
Modo High-Power (alta intensidade) (apenas no PP 11)

7.13 Ajustar o nivel electrénico El

Em caso de torcdo da ferramenta, o nivel aparece em
tamanho grande no visor.
Acerte o nivel no centro do visor.

7.16 Placa alvo a frente [l

®

Parafuso de fixagao

O LED comega a piscar logo que se exceda a zona de
compensagao.

7.14 Aplicar os parafusos de nivelamento e de
centragem
Antes de instalar o laser no tubo, aplique as bases de
apoio adequadas ao didmetro do tubo.
NOTA
Existem bases de apoio com 150 mm, 200 mm, 250 mm
e 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Ajustar o tamanho da placa alvo

Ajuste o tamanho da placa alvo de forma adequada ao
diametro do tubo existente.

Serve para fixar a placa alvo a altura pretendida.

Placa alvo pequena

@

Placa alvo para 150 mm a 250 mm.

Nivel de bolha

®

Para montar a placa alvo na horizontal.

Apoio da placa alvo

@

Serve para alinhar automaticamente.

7.17 Placa alvo atras (2)

®

Tiras reflectoras (apenas para PP 11)

2. Com atecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-
3. Seleccione com a tecla de direcgdo o valor que

4.  Prima a tecla SET para confirmar a sua introdugéo.

A introducéo do cédigo de seguranca de quatro alga-
rismos destina-se a impedir a utilizagdo da ferramenta

7.18 Definir parametros
7.18.1 Seleccionar a unidade de medicao % ou %o
1. Prima simultaneamente a tecla de introducao (ligar /

desligar) e a tecla de cadeado.

Os valores ajustados surgem no visor.
se até a linha “Unit”.

pretende alterar.

O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.18.2 Definir e activar o codigo de seguranca
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por pessoas ndo autorizadas. Tenha em atencédo que, se
este cédigo de seguranca tiver sido introduzido no seu
laser, este ja ndo podera ser utilizado sem a introdugao
deste nimero. Este cédigo sera pedido automaticamente
depois de se ligar o instrumento.
1. Prima simultaneamente a tecla de introdugéo (ligar /
desligar) e a tecla de cadeado.
Os valores ajustados surgem no visor.

2. Com atecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-

se até a linha “Input S Code”.

3. Prima a tecla SET para entrar no modo.
4. Com a tecla “Subir / descer o raio laser” e a tecla

de direccédo podera navegar até ao numero corres-
pondente. Confirme com “Set” o algarismo selec-
cionado. Logo que os quatro algarismos estejam na
area “Code”, podera confirma-los com a tecla SET.



5. O campo indicador regressa ao modo. Agora pode
activar o codigo de seguranca (On com a tecla SET)
ou desactiva-lo posteriormente (OFF com a te-
cla SET).

O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.18.3 Definir o nome da empresa

Descreve-se em seguida a introdugéo ou alteragéo da in-

trodugdo do nome da empresa. Poder&o ser introduzidos

no maximo 32 caracteres (16 caracteres em 2 linhas).

1. Prima simultaneamente a tecla de introdugéo (ligar /
desligar) e a tecla de cadeado.
Os valores ajustados surgem no visor.

2. Com atecla “Subir / descer o raio laser”, desloque-
se até a linha “Change Name”.

3. Prima a tecla SET para entrar no modo.

4. Com a tecla “Subir / descer o raio laser” e a tecla
de direcgao podera navegar até as letras / numeros
correspondentes. Confirme com “Set” o algarismo
seleccionado. Logo que o nome / designacao cor-
recto esteja introduzido, podera confirma-lo com a
tecla SET.

O instrumento regressa novamente ao modo de
funcionamento normal.

7.19 Verificar a fiabilidade

1. Ajuste o laser para uma inclinagéo de 0.000 %.

2. Cologue uma escala de nivel a uma distancia de
1 m do laser e outra a uma distancia de 60 m, e
anote a leitura dos valores onde o laser incide sobre
a escala.

3. Cologue um nivel a meio entre as duas escalas de
medicéo e faga a leitura dos valores da altura em
ambas as escalas.

4. Calcule a diferenca entre o valor lido na escala 1 e
na escala 2 devida ao nivel e ao laser. O laser esta
correctamente ajustado, se os dois valores forem
idénticos.

NOTA Se as diferengas X1 e X2 ndo estiverem
dentro da tolerancia, contacte o Centro Hilti mais
proéximo.

8 Conservacao e manutencao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre o p6 das lentes.

2. Nao toque no vidro com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se
necessario, humedega ligeiramente o pano com um
pouco de alcool puro ou agua.

NOTA Nao utilize qualquer outro liquido que possa
danificar os componentes plasticos.

4. Tenha em atencdo a temperatura a que o equi-
pamento esta exposto, especialmente no Inverno /
Verao ou se este estiver dentro de um veiculo (-30 °C
a +60 °C).

8.2 Armazenamento

Retire as ferramentas da mala se verificar que estas
estdo molhadas. As ferramentas, as respectivas malas
de transporte e os acessoérios devem ser limpos e secos
(méx. 40 °C). Coloque novamente o equipamento dentro
da caixa, apenas se este estiver completamente seco.
Verifique a precisdo do equipamento antes de o utilizar,
apés um longo periodo de armazenamento ou transporte.
Remova as pilhas se a ferramenta néo for usada durante
um longo periodo de tempo.

8.3 Transportar

Use a mala Hilti ou outra embalagem equivalente para o
transporte e envio da ferramenta.

CUIDADO

Remova as pilhas/bateria sempre que for necessario
enviar a ferramenta.

8.4 Servico de Calibracao Hilti

Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servigo de Calibragdo Hilti, de forma a
garantir a sua precisédo, segundo as normas e de acordo
com as exigéncias legais.

O Servico de Calibragao Hilti esta a sua disposi¢gédo em
qualquer altura; recomenda-se, porém, a verificagao da
ferramenta pelo menos uma vez por ano.

O Servigo de Calibragéo Hilti confirma que as especifica-
cbes da ferramenta, a data em que é testada, estdo em
conformidade com as caracteristicas técnicas indicadas
no manual de instrugdes.

Se se verificarem desvios relativamente aos dados do
fabricante, os aparelhos de medigédo serdo novamente
ajustados. Posteriormente, é colada uma etiqueta de
calibragdo na ferramenta, confirmando-se através de
um certificado de calibragcdo que a mesma funciona de
acordo com as indicagdes do fabricante.

Os certificados de calibragdo sdo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X.

Para mais informagdes, contacte o Centro Hilti mais
proximo.
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9 Avarias possiveis

Falha Causa possivel Solucao
E02/03 Existe um problema de medigéo in- Desligue o instrumento e volte a liga-
terno lo. Uma mensagem de erro pode sur-

gir caso o instrumento tenha sido
movido ou sacudido. Nestes casos,
elimine as causas.

E99 Problema de memoéria interno Desligue o instrumento e volte a liga-
lo.
ERROR A ferramenta foi movida no modo Desligue a ferramenta e volte a liga-
standby la, e comprova a colocacéo do laser.
NOTA

Contacte o Centro Hilti mais préximo
se 0s erros continuarem a ocorrer.

10 Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves consequéncias:

a combustao de componentes plasticos pode gerar fumos téxicos que representam um perigo para a saude.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas, as pilhas/baterias podem explodir, originando queimadu-
ras por acido, intoxicagao e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias ou
a terceiros ou causar poluigédo ambiental.

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para a reciclagem

é que esses materiais sejam devidamente separados. A Hilti ja iniciou em muitos paises a recolha da sua ferramenta
usada para fins de reaproveitamento. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou ao vendedor.

Apenas para paises da UE
Nao deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e electronicos
e a correspondente transposicao para as leis nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas separadamente, sendo encaminhadas para um reaproveitamento ecolégico.

Recicle as baterias de acordo com as regulamentag¢des nacionais em vigor.

11 Garantia do fabricante - Ferramentas

Em caso de duvidas quanto as condigbes de garantia,
contacte o seu parceiro HILTI local.
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12 Declaracao de conformidade CE (Original)

Designagao: Laser de tubos
Tipo: PP 10/ 11
Ano de fabrico: 2005

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que
este produto cumpre as seguintes normas ou documen-
tos normativos: até 19 de Abril de 2016: 2004/108/CE, a
partir de 20 de Abril de 2016: 2014/30/UE, 2011/65/UE,
2006/66/CE, EN I1SO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015

Documentacéo técnica junto de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland
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