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POVODNY NAVOD NA POUZIVANIE

Potrubny laser PP 10/ 11

Pred uvedenim do prevadzky si bezpodmie-
necne precitajte navod na pouzivanie.

Tento navod na pouzivanie odkladajte vzdy pri
pristroji.

Pristroj odovzdavajte inym osobam vzdy s na-
vodom na pouzivanie.
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H Cisla odkazuji na obrazky. Obrazky najdete na za-
Giatku navodu na obsluhu.

Pojem ,,pristroj“, pouzivany v texte tohto navodu na po-
uZivanie, sa vzdy vztahuje na potrubny laser PP 10/11.

Casti pristroja K

Kanalovy stavebny laser PP 10/11

% Okienko pre prijem signdlu z dialkového ovladania
LED pre varovanie / Usporny rezim

(3) Ovladaci panel

(4) Zobrazovacie pole displeja

(5) Rukovét na prenasanie

(6) Upevnenie rukovite

(@) Pripoj pripajacieho kabla PPA 84

(8) Uzaver priehradky na batérie

(9) Akumulator PPA 82 vratane sietovej &asti

Svetelny bod kolmého luga

Kanalovy stavebny laser PP 10/ 11

(1) Okienko pre vystup laserového luca

(12) Okienko pre prijem signalu z dialkového ovladania
(13) Svetelny bod kolmého lu¢a

(14) Znacka bodu otadania

Ovladaci panel

(i5) Kontrola smeru / tlagidlo automatického vystredenia

(i6) Tlagidlo svietiaceho zvislého bodu

(7) Tlagidlo rezimu laserového IUga

(18) Okienko pre prijem signalu z dialkového ovladania

Uzamykacie tladidlo

@0) Tlagidlo automatického vystredenia v cielovej plat-
nicke

@ Kontrola smeru / tlagidlo automatického vystredenia

Tlagidlo SET (nastav)

@3) Laserovy 14¢ nahor / nadol, tlagidlo na zadavanie
hodnét

varovanie / Usporny rezim

@ Laserovy 1u¢ nahor / nadol, tlacidlo na zadavanie
hodnét

Tlagidlo vypinaga

1 VSeobecné informacie

1.1 Signalne slova a ich vyznam
NEBEZPECENSTVO
Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecen-
stva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo usmrtenie.

VYSTRAHA
V pripade moznej nebezpecnej situdcie, ktora moéze viest
k tazkym poraneniam alebo k usmrteniu.

POZOR
V pripade moznej nebezpecnej situacie, ktora by mohla
viest k lahkym zraneniam oséb alebo k vecnym Skodam.

UPOZORNENIE
Pokyny na pouzivanie a iné uzito¢né informacie

1.2 Vyznam piktogramov a d'alSie pokyny
Vystrazné symboly

VSeobecna
vystraha
pred nebez-
pecenstvom
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Symboly
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&

Pred Odovzda-
pouzitim si vajte
precitajte materialy na
navod na recyklaciu
pouzivanie

Na pristroji

LASER RADIATION- AVOID DIREGT

nsunz
950m < smw
GLASS i3 LASER PRODUGT

Nevystavujte U€inku luca.

Laserové varovné stitky USA podla normy CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

LASER RADIATION - AVOID DIRECT
EYE EXPOSURE

520-5500m < 5mW max.
CLASS Illa LASER PRODUGT

Nevystavuijte ucinku luc¢a.
Laserové varovné stitky USA podra normy CFR 21 § 1040
(FDA).

Na pristroji

A\ 3R

Laserové varovné §titky podla normy
EN60825-1:2003.

IEC825 /

Typovy stitok
-

AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

CIoa] o

Made in Japan
Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LASER RADIATION - AVOID DIRECT | . 60825-1:2003 ! @
620-690nm < 5mW max. ﬁngﬁ.}:;;‘;‘.TéQﬁ“

EYE EXPOSURE | This Laser Product
Power: 6.0V=nom./250 mA

319789

CLASS llla LASER PRODUCT

Item No.: 319781
Date
L

PP 10
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Typovy stitok
AVOID EXPOSURE
LASER LIGHT IS EMITTED
FROM THIS APERTURE

LT

PP 11

Hilti= registered trademark of the Hilti Corporation, Schaan, Liechtenstein

LAR CGE

LASER RADIATION - AVOID DIRECT -
EN 60825-1:2003
EYE EXPOSURE | o el A ﬁa 8
520-550nm < 5mW max. | $70% 2
ppicable b=
CLASS llla LASER PRODUCT | pqyer; 6.gu=nom. /250 mA
Item No.: 319791
Date .
J

PP 11

Miesto s identifikaGnymi adajmi na pristroji

Typové oznacenie a sériové oznacenie su uvedené na
typovom stitku vasho pristroja. Tieto Udaje si poznacte
do navodu na pouzivanie a uvadzajte ich vzdy vtedy,
ked pozadujete informéacie od nasho zastupenia alebo
servisného strediska.

Typ:

Sériové Cislo:




2.1 Pouzivanie v sulade s uréenym ucelom

Pristroj je uréeny na zistovanie a prenasanie/kontrolu ho-
rizontalne a Sikmo prebiehajucich vyskovych &iar, napr.:
prenasanie vyskovych Giar a pri stavbe kanalov. Na opti-
malne vyuzitie pristroja vdm ponukame rézne prislusen-
stvo.

2.2 Kanalovy stavebny laser PP 10/11

PP 10/11 je kandlovy stavebny laser s viditelnym lasero-
vym lu¢om (bodom), ktory mozno pouzivat na prenasanie
horizontalnych linii a sklonov.

2.3 Vlastnosti

S pristrojom mdze jedna osoba rychlo a s vysokou pres-
nostou odmerat a vynasat akykolvek pozadovany sklon
(v rozsahu -15 % az +40 %). Nivelacia sa uskutocriuje
automaticky v rozsahu +10 %.

2.4 Automatické vypinanie

Ak pristroj stoji mimo rozsahu samonivelacie, laser a LED
na ovladacom paneli blikaju. Okrem toho sa na displeji
zobrazi smer, v ktorom sa ma pristroj naklonit.

2.5 Akumulator PPA 82
Vykon akumulatora pri nizkych teplotach klesa.

NEBEZPECENSTVO
Akumulatory skladujte pri izbovej teplote.

NEBEZPECENSTVO
Akumulator nikdy neskladujte na sinku, v blizkosti
vykurovacich telies alebo za sklom.

2.6 Automaticka ochranna funkcia

Pri teplotach mimo rozsahu nabijania sa proces nabijania
ukongi, aby sa akumulator chranil.

UPOZORNENIE

Akumulator kazdé 3 az 4 mesiace nabite. Akumulator
nabijajte pri teplote max. 30 °C (86 °F). Ak sa akumulator
uplne vybije, mbZe to mat negativny dopad na jeho vykon
v buducnosti. Nabijanie sa méze ukonéit za menej nez 9
hodin, ak akumulator pri nabijani nebol Uplne vybity.

2.7 Pouzivanie réznych napajacich adaptérov

Na napajanie pristroja sa vo vSeobecnosti mézu pouzi-
vat tri rdzne napdjacie zdroje ako $tandardne dodavany
akumulator PPA 82 alebo schranka s batériami PPA 83
a externy 12 V pripajaci kabel PPA 84, ktoré su dostupné
ako prislusenstvo.

2.8 Rozsah dodavky

1 Kanalovy stavebny laser PP 10 alebo 11
(podra predajnej verzie)
Dialkové ovladanie PPA 20
Cielova platnicka, kratka
Cielova platni¢ka, dlha
Drziak cielovej platnicky PPA 74
Nabijaci adaptér PPA 81
Akumulator PPA 82 vratane sietovej Casti
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 150 mm
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 200 mm
Suprava péatkovych skrutiek (4 kusy) 250 mm
Suprava patkovych skrutiek (4 kusy) 300 mm
Vystredovacia skrutka PPA 30
Navod na pouzivanie PP 10/11
Navod na pouzivanie PPA 20
Batérie (Clanky AAA)
Certifikat vyrobcu
Kufor Hilti

4 4 A 4 a4 4 a4 a4

3 Prislusenstvo

Prislusenstvo PP 10/11

Oznacenie

Schranka na batérie PPA 83 (Elanky D)

Pripajaci kabel PPA 84 (12 V)

Vertikalny a horizontalny adaptér PPA 70/71/72

Stativovy adaptér PPA 73

Dalekohfadovy hradagik PPA 40
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4 Technické udaje

Technické zmeny vyhradené!

UPOZORNENIE
Technické zmeny vyhradené!

Vinova dizka PP 10

633

nm

Vinova dizka PP 11

532

nm

Presnost

Teplota +24 °C (75 °F), Horizontalna vzdialenost 10 m
(33 ft (stop)): -0,5...0,5 mm (V")

Trieda lasera: trieda 3R

Podla IEC 825- 1:2003

Trieda lasera: trieda llla

Podla CFR 21 § 1040 (FDA)

Priemer lasera 12 mm (¥2")
Rozsah samonivelacie -10...10 %
Rozsah sklonu -15...40 %
Min. nastavenie sklonu 0,001 %

Cas pouzitelnosti PP 10

Teplota +20 °C (+68 °F), alkalické manganové: 70 h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 48 h

Cas pouzitelnosti PP 11

Teplota +20 °C (+68 °F), alkalické manganové: 45 h
Teplota +20 °C (+68 °F), NiMH: Min. 32 h

Prevadzkova teplota

-20.

+50 °C (-4 az +122 °F)

Skladovacia teplota

-30.

.+60 °C (-22 az +122 °F)

Odolnost voci vode a prachu

Hibka ponorenia 5 m (15 ft (stop)), Cas ponorenia 24 h:

ano

Hmotnost (so 4 batériami)

3,8 kg (8 Ibs 6 0z)

Rozmery (9)

bez rukovate: 122 mm (4 45") x 330 mm (13")

Automatické vyhl'adanie ciel'ovej platnicky
Vzdialenost

5...150 m (15 a 500 stép (ft))

5 Bezpecnostné pokyn

5.1 Zakladné bezpecénostné pokyny

Pristroj je uréeny na zistovanie a prenasanie/kontrolu
horizontalne a Sikmo prebiehajucich vyskovych &iar.
Okrem bezpecénostno-technickych pokynov, uvedenych
v jednotlivych &astiach tohto navodu na pouzivanie, sa
vzdy musia striktne dodrziavat nasledujiice pokyny.

5.2 Pouzivanie v rozpore s uréenym tuc¢elom
vyuzitia

a) Nespravne pouzivanie pristroja alebo jeho pridav-
ného zariadenia nekvalifikovanou osobou alebo
pouzivanie v rozpore s in§trukciami moze byt ne-
bezpecné.

b) Aby sa prediSlo riziku poranenia, pouzivajte iba
originalne prisluSenstvo a pridavné zariadenia
Hilti.

c) Manipulacia alebo zmeny na pristroji nie st dovo-
lené.

d) Dodrzujte pokyny na pouzivanie, osSetrovanie
a udrzbu uvedené v navode na pouzivanie.
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e)

9)

Na pristroji nevyradujte z €innosti Ziadne bez-
pecnostné prvky a neodstranujte z neho ziadne
informacéné a vystrazné stitky.

Zabranite pristupu deti k laserovym pristrojom.
Pri nespravnom naskrutkovani pristroja sa méze vy-
tvarat laserové Ziarenie prekracujuce triedu 3. Pri-
stroj nechajte opravovat iba v servisnych stredis-
kach Hilti.

Zohrladnite vplyvy vonkajsieho prostredia. Pristroj
nepouzivajte, ak hrozi riziko poziaru alebo expl6-
zZie.

(Upozornenie podla FCC §15.21): Zmeny alebo Up-
ravy, ktoré neboli vyslovne schvélené spolo¢nostou
Hilti, méZu obmedzit pravo pouzivatela uviest pristroj
do prevadzky.

5.3 Spravne vybavenie pracoviska

a)

Miesto merania zaistite a pri umiestneni pristroja
dbajte na to, aby Ii¢ nesmeroval na iné osoby
alebo na vas.



b) Merania cez sklo alebo iné objekty mozu vysledok
merania skreslit.

c) Dbajte nato, aby bol pristroj umiestneny na rovnej
a stabilnej podlozke (bez vibracii!).

d) Pristroj pouzivajte iba v rozsahu definovanych
hranic vyuzitia.

5.3.1 Elektromagneticka tolerancia

Hoci pristroj spifia prisne poZiadavky prislugnych smer-
nic, spolo¢nost Hilti nemdze vyluéit moznost rusenia
funkcii pristroja silnym Ziarenim, o méZze viest k chybnej
operdcii. V takomto pripade alebo pri inych pochybnos-
tiach sa musia vykonat kontrolné merania. Spolo¢nost
Hilti taktiez nemdze vylcit rusenie inych pristrojov (napr.
naviga¢nych zariadeni lietadiel).

5.3.2 Klasifikacia lasera pre pristroje triedy 3R
a triedy llla

a) Pristroj zodpoveda triede lasera 3R
podla IEC 825-1:2003 a Class Illa podla
21 CFR § 1040(FDA).

b) Pristroje triedy lasera 3R a triedy llla smu obsluhovat
iba kvalifikované osoby.

c) Obilasti pouzitia musia byt oznacené vystraznymi stit-
kami pre lasery.

d) Laserové lu¢e musia prebiehat d'aleko nad alebo pod
uroviiou o¢i.

e) Vykonajte bezpe¢nostné opatrenia, aby sa zaistilo, ze
laserovy li¢ nebude nedmyselne dopadat na plochy,
ktoré ho odrazia ako zrkadlo.

f)  Vykonajte opatrenia, ktoré zaistia, aby osoby nehla-
deli priamo do laserového lu¢a.

g) Dréaha laserového lu¢a nesmie presahovat do nekon-
trolovanych oblasti.

h) NepouZzivané laserové pristroje sa musia uloZit na
mieste, zabrarujucom pristup nepovolanych oséb.

5.4 VSeobecné bezpecnostné opatrenia

a) Pristroj pred pouzitim skontrolujte. V pripade po-
Skodenia ho nechajte opravit v servisnom stre-
disku Hilti.

b) Po pade alebo inych mechanickych vplyvoch mu-
site presnost pristroja skontrolovat.

c) Po preneseni pristroja z velkého chladu do tepla
alebo naopak musite pristroj pred pouzivanim ne-
chat aklimatizovat.

d) Pri pouzivani adaptérov sa presvedcte, Ze pristroj
je pevne naskrutkovany.

e) Na zabranenie chybnych merani musite okienko
na vystup laserového ltiéa udrziavat gisté.

f) Hoci je pristroj koncipovany na pouzivanie v taz-
kych podmienkach na stavenisku, mali by ste
s nim zaobchadzat starostlivo, ako s ostatnymi
optickymi a elektronickymi pristrojmi (d’alekoh-
r'ad, okuliare, fotoaparat).

g) Hoci je pristroj chraneny proti vniknutiu vihkosti,
mali by ste ho pred odlozenim do transportného
kufra dosucha poutierat.

h) Pristroj pred délezitymi meraniami skontrolujte.

i) Presnost po¢as merania niekol'kokrat skontro-
lujte.

5.4.1 Elektrické

a) Batérie sa nesmu dostat do rik detom.

b) Batérie neprehrievajte a nevystavujte ich ohnu.
Batérie mozu explodovat alebo sa mézu uvolnit to-
xickeé latky.

c) Batérie nenabijajte.

d) Batérie neupeviiujte v pristroji prispajkovanim.

e) Batérie nevybijajte skratovanim, m6zu sa tym pre-
hriat a vydut.

f) Batérie neotvarajte a nevystavujte ich nadmer-
nému mechanickému zatazeniu.

6 Pred pouzitim

UPOZORNENIE
Pristroj sa smie pouzivat iba s batériami, vyrobenymi
podla IEC 285 alebo s akumulatorom PPA 82.

6.2 Varovna kontrolka batérii

UPOZORNENIE

Nepouzivajte Ziadne poSkodené batérie, nekombinujte
staré a nové batérie a nekombinujte batérie réznych
vyrobcov alebo s réznym typovym oznacenim.

6.1 Zapnutie pristroja

Stlacte tlac¢idlo ,,EIN / AUS“ (ZAP.VYP.).
UPOZORNENIE

PP 10/11 je vybaveny funkciou samonivelacie v rozsahu
+/- 10 %. Ak nastaveny sklon lezi v tomto rozsahu, laser
sa automaticky zniveluje. Ak sa sklon pristroja odliSuje
od nastaveného sklonu o viac nez +/- 10 %, LED za¢ne
blikat; pristroj oto¢te v smere, indikovanom $ipkou.

@ Dostato¢né napétie Laser mozno pouzivat.
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@ Nizke napatie

Laser eSte mozZno pouzivat.

@ Vybité batérie/akumulator.

NiMH akumulatory nabite alebo suché batérie vymerite.

@ Blikajuce zobrazenie

Laser sa nabija cez 12 V pripdjaci kabel PPA 84.

6.3 Vyberanie schranky na batérie PPA 83 alebo
akumulatora PPA 82

1.  Gombik na priehradke na batérie oto¢te do polohy
~OPEN* (otvorif) a schranku na batérie vyberte.

2. Prischranke na batérie PPA83 mozno zaroveri otvo-
rit priehradku na batérie. Gombik na viecku otocte
do polohy ,,OPEN* (otvorit).

6.4 Vymena batérii

1. Staré batérie vo vybratej schranke na batérie vy-
merite za nové.

6.5 Vlozenie schranky na batérie PPA 83 alebo
akumulatora PPA 82

1. Schranku na batérie po vymene batérie vlozte nas-
pat.
2. Gombik otocte do polohy ,LOCK* (uzamknut).

6.6 Pripojenie pripajacieho kabla PPA 84

UPOZORNENIE
Ak pouzivate akumulator vo vozidle, najprv prosim vyp-
nite motor.

6.8 Stav nabijania
Stav nabijania

svieti Cervenym svetlom

UPOZORNENIE
Bezpodmiene€ne prosim dbajte na spravne pripojenie
obidvoch pélov.

UPOZORNENIE
Pred pripojenim alebo odpojenim externého pripajacieho
kabla pristroj prosim vypnite.

Pripéjaci kébel je uréeny pre pripojenie na 12 V akumula-
tor.

1. Cervenl svorku pripojte na kladny (+) pdl.

2. Ciernu svorku pripojte na zaporny (-) pol.

6.7 Nabijanie akumulatora PPA 82

Akumulator nabijajte v miestnosti s teplotou +10 °C az

+40 °C.

Ak sa laser napaja z externej batérie pri teplote [+10 °C

az +40 °C], batéria sa automaticky dobija.

1. Nabijaci adaptér PPA 81 vioZte do akumulatora PPA
82.

2. Prepojte sietovy zdroj s adaptérom nabijacky.

3. Zasuiite vidlicu sietového zdroja do sietovej za-
Suvky.

4.  Skontrolujte na sietovom zdroji spravnost nastave-
nia napétia.
Po skonc&eni nabijania kontrolka nabijania svieti ze-
lenym svetlom.

Nabijanie

svieti zelenym svetlom

Nabijanie skoncené.

blika zelenym svetlom

chyba pri nabijani

blika ¢ervenym svetlom

Aktivovana ochranna funkcia. PP 10/11
mozno v tomto stave pouzivat.

7 Obsluha

7.1 Funkcia tlagidiel

@ Tlacidlo svietiaceho zvislého
bodu

Zapinanie a vypinanie svietiaceho zvislého bodu (automatické vypnutie
po 30 minutach).

Tla¢idlo rezimu laserového
luca
konny rezim.

Laserovy IU¢ sa prepina stlacenim tlacidla rezimu laserového luc¢a. PP 10:
stojaci lu¢ alebo blikajuci ¢ PP 11: stojaci IU¢, blikajuci 10¢, vysokovy-

Uzamykacie tlacidlo

cidla.

Toto tlagidlo zablokuje funkcie pre zadavanie, zmena hodnét uz nie je
mozna. Odblokovanie funkcii opakovanym stlaéenim uzamykacieho tla-

Tlacidlo automatického vy-
stredenia v cielovej platni¢ke

Laserovy lu¢ automaticky vyhlada stred cielovej platnicky.

Kontrola smeru

Pohybovanie laserového Iu¢a doprava alebo dolava.

B 6 © ©

Navolenie parametrov

Vyber nastavovanych parametrov.

124



Automatické vystredenie

Ak sa tlacidla pre kontrolu smeru stlacia su¢asne, laserovy IU¢ sa auto-
maticky vystredi.

Laserovy IU¢ nahor a nadol

Pohyb laserového lu¢a nahor a nadol.

Zadavané hodnoty

Mo6zu sa zadavat kladné a zaporné hodnoty. Ak sa obidve tlacidla stlacia
sucasne, sa sklon automaticky nastavi na 00,000 %.

Tlacidlo SET (nastav)

Toto tlacidlo sluzi na potvrdenie zvolenych parametrov.

Tlac¢idlo vypinaca

®@1Q| @ ®

Tymto tlagidlom sa pristroj ZAPINA a VYPINA.

7.2 Symboly na poli displeja &1

Indikator pre svietiaci zvisly
bod

©

Indikuje, Ze svietiaci zvisly bod je aktivovany.

Indikacia smeru

Indikuje nasmerovanie laserového luca.

Indikator stavu batérii

ZvySuijuca kapacita akumulatora/batérii sa indikuje v 3 stuprioch.

Indikacia samonivelacie

Pocas samonivelacie lasera blika, potom sa indikacia prepne do nastave-
ného rezimu lasera.

Indik&cia sklonu

Indikuje zvoleny sklon.

Udaj v percentach

Zobrazuje zvolenu jednotku v percentéach alebo v promile.

Indikacia uzamknutia

Zadané Udaje sa nemo6zu menit.

Elektronicka libela

Indikuje, &i je pristroj v presnej horizontalnej polohe.

EEIRE®| ®®®

Indikacia rezimu lasera

Indikuje blikajuci rezim lasera, normalny a intenzivny (PP11) rezim.

7.3 Varovania

0

Varovanie stavu batérii

Dalsie pouzivanie lasera nie je mozné. Batérie vymefite, akumulator na-

bite alebo k pristroju pripojte externy zdroj napajania.

Varovn4 indikacia nivelacie

@

Laser je v polohe mimo rozsahu automatickej samonivelécie. Laser na-

klonte v smere smerovych Sipok na displeji.

Varovn4 indikécia prie¢neho
sklonu

®

Laser je otoceny v smere mimo rozsahu automatickej samoniveldcie. La-
ser pootocte v smere smerovych Sipok na displeji.

7.4 Zapnutie pristroja

Stlacte tlacidlo ,,EIN / AUS* (ZAP./VYP.).
UPOZORNENIE

PP 10/11 je vybaveny funkciou samonivelacie v rozsahu
+/- 10 %. Ak nastaveny sklon lezi v tomto rozsahu, laser
sa automaticky zniveluje. Ak sa sklon pristroja odliSuje
od nastaveného sklonu o viac nez +/- 10 %, LED za¢ne
blikat; pristroj otocte v smere, indikovanom $ipkou.

7.5 Nastavenie sklonu @

Sklon mozno nastavit automaticky alebo manudline.
Sklon mozno nastavit v rozsahu -15 % az +40 %
(pri sklonoch nad 10 % laser nastavte pomocou
prisluSenstva alebo inych pomocok).

7.5.1 Automatické zadanie sklonu @

1. Pristroj pomocou tladidla na zapinanie prevadzky
zapnite.

2. Stlacte tlagidlo SET (nastav). Zobrazi sa nastavena
hodnota a znamienko + blika.

3. Na zmenu znamienka stlacte tlacidlo ,Laserovy lU¢
nahor / nadol“.

4. Nadosiahnutie spravnej polohy stlacte smerové tla-
Cidlo pre pravy smer (smerovym tlacidlom pre lavy
smer sa mozete opat presunut spat).

5. Na zmenu hodnoty stlacte tlacidlo ,Laserovy lU¢
nahor / nadol“.

6. Na dosiahnutie dalSej polohy stlatte smerové tla-
¢idlo pre pravy smer.

7. Na zmenu hodnoty stlacte tlacidlo ,Laserovy lU¢
nahor / nadol“. Na zmenu dalSich &iselnych hodnbt
zopakujte vysSie uvedené kroky.

8. Ak je zadana hodnota spravna, stlacte tlacidlo SET
(nastav).

Potom sa laserovy 1U¢ za¢ne presuvat podla zada-
ného nastavenia.

7.5.2 Manualne zadanie sklonu

UPOZORNENIE
Hodnotu sklonu mozno zadat aj priamo presunutim lase-
rového lu¢a. Presvedcte sa, Ze funkcia pre zablokovanie
nie je aktivovana.

Zobrazena hodnota sa bude zva¢Sovat alebo zmensovat

podla pohybu luca.

1.  Stlacte tlacidlo ,Laserovy IU¢ nahor / nadol” a lase-
rovy ¢ sa bude pohybovat nahor a nadol.
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2. Na dosiahnutie polohy 0, tlagidla ,Laserovy lu¢ na-
hor / nadol“ stlacte suc¢asne.

Laserovy l0¢ sa okamzite presunie do polohy

0,000 %.

7.7 Zobrazenie polohy lGéa

@

Zobrazenie polohy lu¢a

7.6 Vyrovnanie ciel'ovej linie

Na pohyb kanalového lasera doprava alebo dol'ava pou-
zite tlacidla na nastavenie smeru na laseri PP 10/11 alebo
na dialkovom ovladani PPA 20.

Zobrazuje smer laserového Ii¢a voéi pristroju.

Koncova poloha viavo

@

Indikuje, Ze laserovy IU¢ sa uz neda nastavit dalej dofava.

Koncova poloha vpravo

®

Indikuje, Ze laserovy IU¢ sa uz neda nastavit dalej doprava.

7.8 Nastavenie polohy luga

Maximalna Sirka a vyrovnanie je 9 m pri vzdialenosti 30 m.
Rychlost tohto pohybu je variabilna.
Ak tlacidlo stlacite kratko, laser sa bude pohybovat po-
maly.
Ak tlagidlo podrzite stlacené, laser sa bude pohybovat
rychlo.
Aktualnu polohu laserového lu¢a mozete na displeji ke-
dykolvek skontrolovat.

7.8.1 Nastavenie polohy lu¢a vpravo/viavo

Indikacia vas informuje o najkrajnejSej lavej, resp. pravej
polohe lasera, pokial sa uz neda presunut dalej dofava
alebo doprava. Hodnota ako upozornenie pre pouzivatela
zacne blikat.

7.11 Zobrazovacie pole poé¢as vyhl'adavania B

®

Pristroj eSte nie je pripraveny
na automatické vyrovnanie.

Ak sa ma tato hodnota dosiahnut astejsie, odporuc¢ame
pristroj mierne pootocit dolava alebo doprava a vyrovna-
nie lu¢a spustit znova.

7.9 Automatické vystredenie
Sucasne stlacte obidve tlacidla na nastavenie smeru
(vfavo a vpravo).
Laserovy IU¢ sa automaticky presunie do stredu.

7.10 Automatické nasmerovanie na cielovu
platniécku B

1. Cielovu platni¢ku s reflexnym pruhom nasmeruijte
k laseru.

2. Stlacte tlac¢idlo automatického vystredenia cielovej
platnicky.
UPOZORNENIE Spustenie tejto funkcie moze trvat
az 2 minuty.
Pristroj teraz v rozsahu nastavenia (dolava/doprava)
vyhladé cielovu platni¢ku.

Laser eSte neukongil proces automatickej samonivelacie.
UPOZORNENIE Tento proces sa musi najprv skongit.

Displej indikuje stabilizaciu
laserového luc¢a po samonive-
lacii.

Cakajte prosim, kym sa proces neukonéi.

Displej indikuje vyhladavanie.

Vyhladavanie sa spusti.

Automatické vyrovnanie je
ukoncené.

e

Laserovy bod skontrolujte na cielovej platnicke.
UPOZORNENIE Lu¢ mozno v pripade potreby skorigovat pomocou dial-

kového ovladania alebo smerovych tlacidiel (dofava / doprava) na pri-

stroji.

Chyba pri automatickom vy-

rovnani. tovat znova.

Ak 1U¢ pocas vyhladavania strati cielovu platniéku, musite proces odstar-

7.12 Vyber rezimu laserového luca
Tlacidlo rezimu lasera stlacte tolkokrat, kym sa na displeji
nezobrazi pozadovany pracovny rezim.
Trvaly lu¢ (stojaci 1UG)
Blikajuci lu¢
Vysokovykonny rezim (iba pri PP 11)

7.13 Nastavenie elektronickej libely El
Libela sa po pootoceni pristroja zobrazi na displeji velka.
Libelu na zobrazovacom poli displeja presunite do stredu.
LED po prekro¢eni kompenzacnej oblasti zacne blikat.
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7.14 Nasadenie patkovej a vystred'ovacej
skrutky [l
Pred vloZenim lasera do rdry, oporné pétky (nozicky)
nastavte podla priemeru rury.
UPOZORNENIE
K dispozicii st oporné patky (nozicky) dizky 150 mm,
200 mm, 250 mm a 300 mm (6", 8", 10", 12").

7.15 Nastavenie vel'kosti cielovej platni¢ky il

Nastavte velkost cielovej platni¢ky, ktora je vhodna pre
dany priemer rury.



7.16 Ciel'ova tabul'ka vpredu

O)

Upevniovacia skrutka

Sluzi na upevnenie cielovej platnicky v pozadovanej vyske.

@ Cielova platnicka mala

Cielova platnicka pre 150 mm az 250 mm.

@ Libela

Na nastavenie cielovej platnicky do horizontalnej polohy.

@ DrZiak cielovej platnicky

Sluzi na automatické vyrovnanie.

7.17 Ciel'ova tabulka vzadu (2)

®

Reflexné pruzky (iba pre PP 11)

7.18 Nastavenie parametrov
7.18.1 Vyber mernej jednotky % alebo %o

1. Sucasne stlacte tlacidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlacidlo.
Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.

2. Tlacidlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ sa presunte
do riadka ,,Unit* (jednotka).

3. Pomocou smerového tlacidla si vyberte hodnotu,
ktort chcete zmenit.

4. Na potvrdenie vasho zadania stlacte tlacidlo
SET (nastav).
Pristroj sa opat prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

7.18.2 Nastavenie a aktivovanie bezpe¢nostného
koédu

Zadanie $tvormiestneho bezpecénostného kédu zabra-

fuje pouzivaniu pristroja neopravnenymi osobami. Ne-

zabudajte prosim, ze po zadani tohto bezpec&nostného
kodu laser nebude mozné pouzivat bez zadania tohto

Cisla. Pristroj po zapnuti bude automaticky vyZzadovat

zadanie tohto kodu.

1. Sucasne stlacte tlacidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlac¢idlo.

Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.

2. Tlacidlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ sa presunte
do riadka ,Input S Code“ (zadanie bezpe¢nostného
kodu).

3. Naprepnutie do rezimu stlacte tlacidlo SET (nastav).

4. Tlacidlom ,Laserovy lG¢ nahor / nadol“ a smerovym
tlacidlom prejdite do prisluSného riadka. Zvolené
Cislo potvrdte tlacidlom SET (nastav). Akonahle su
v oblasti kddu $tyri ¢isla, mozno ich potvrdit tlagid-
lom SET (nastav).

5. Zobrazovacie pole displeja sa vati spat do rezimu.
Teraz mozete bezpec¢nostny kod aktivovat (ON tla-
gidlom SET) alebo neskor deaktivovat (OFF tladid-
lom SET).

Pristroj sa opat prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

7.18.3 Nastavenie nazvu firmy

Tu je opisané zadavanie, resp. zmena zadania nazvu

firmy. MoZno zadat maximalne 32 znakov (16 znakov v 2

riadkoch).

1. Sucasne stlacte tlaidlo pre zadavanie (zap / vyp)
a uzamykacie tlacidlo.
Na displeji sa zobrazia nastavené hodnoty.

2. Tlag¢idlom ,Laserovy lu¢ nahor / nadol“ sa presurite
do riadka ,,Change Name* (zmenit nazov).

3. Naprepnutie do rezimu stlacte tlacidlo SET (nastav).

4. Tlag¢idlom ,Laserovy Iu¢ nahor / nadol“ a smero-
vym tlagidlom sa mozete prestvat k prislusnym
pismenam. Zvolenu Cislicu potvrdte tlacidlom SET
(nastav). Po napisani spravneho nazvu / oznacenia
mozete Udaje potvrdit stlacenim tladidla SET (na-
stav).
Pristroj sa opat prepne do automatického pracov-
ného rezimu.

7.19 Kontrola spolahlivosti

1. Laser polozte na plochu so sklonom 0,000 %.

2. Vo vzdialenosti 1 m od lasera postavte nivelaénu
latku a dalSiu postavte vo vzdialenosti 60 m a odgi-
tané hodnoty, pri ktorych laser dopadne na latky, si
zaznamenajte.

3. Nivelaény pristroj (teodolit) postavte do stredu me-
dzi obidve nivelaéné takly a na obidvoch latkach
odgitajte hodnoty vysky.

4. Vypocitajte rozdiel hodnét z latiek 1 a 2, od¢itanych
z nivelacného pristroja (teodolitu) a lasera. Ak su
obidve hodnoty rovnaké, je laser adjustovany.
UPOZORNENIE Ak rozdiely X1 a X2 nie su v rozsahu
tolerancie, obréatte sa na najbliz8ie autorizované ser-
visné stredisko Hilti.
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8 Udrzba a osetrovanie

8.1 Cistenie a susenie
Prach zo $o$oviek sfuknite.

-

2. Nedotykajte sa skla prstami.

3. Na cistenie pouzivajte iba Gistd a makku utierku; v
pripade potreby ju navlhgite Cistym alkoholom alebo
vodou.

UPOZORNENIE Nepouzivajte Ziadne iné kvapaliny,
pretoZze mozu poskodit plastové Casti.

4. Dodrziavajte hrani¢né teploty pri skladovani vasej
vybavy, najma v zime/v lete, ak vasu vybavu odkla-
date v interiéri vozidla (-30 °C az +60 °C).

8.2 Skladovanie

Zvlhnuté pristroje vybalte. Pristroje, transportni nadobu
a prisluSenstvo vysuste (pri maximalne 40 °C) a vycistite.
Vybavu opét zabalte az po Uplnom vysuseni.

Pred pouzitim vasej vybavy, po dlh§om skladovani alebo
dlh§om transporte, vykonajte kontrolné meranie.

Pred dlh$im skladovanim z pristroja prosim vyberte ba-
térie.

8.3 Preprava

Na prepravu vybavenia pouzivajte prepravny kufor Hilti
alebo obal s obdobnou kvalitou.

POZOR

Pristroj vzdy odosielajte bez batérii/akumulatora.

8.4 Kalibra¢na sluzba Hilti

Pristroje odporu¢ame nechat pravidelne kontrolovat v ka-
libracnej sluzbe Hilti, aby sa zaistila ich spolahlivost podra
noriem a pravnych predpisov.

Kalibra¢na sluzba Hilti je vam kedykolvek k dispozicii;
kalibraciu vSak odporu¢ame nechat vykonat miniméaine
raz za rok.

V ramci kalibracnej sluzby Hilti sa potvrdzuje, ze Speci-
fikécie kontrolovaného pristroja v den kontroly zodpove-
daju technickym Gdajom v ndvode na pouzivanie.

Pri odchylkach od udajov vyrobcu sa pouzivané meracie
pristroje opat nanovo nastavia. Po rektifikacii a kontrole
sa na pristroj upevni kalibracny $titok a vystavi sa ka-
libragény certifikat, ktory pisomne potvrdzuje, Ze pristroj
pracuje v rozsahu udajov vyrobcu.

Kalibracné certifikaty sa vzdy pozaduju od firiem, ktoré
su certifikované podla ISO 900X.

Dalie informacie vam radi poskytnt vo va$om najbliz§om
zastupeni Hilti.

9 Poruchy a ich odstranovanie

Porucha Mozna pri¢ina Odstranenie

E02/03 Interny problém pri merani Pristroj VYPNITE a opat ZAPNITE.
Chybové hlasenie sa objavi pri poru-
che alebo po otrase pristroja. Pri¢iny
v tychto pripadoch odstrarite.

E99 Interny problém pamaéte dat Pristroj VYPNITE a opat ZAPNITE.

ERROR Pristroj sa prepne do pohotovostného  Pristroj vypnite a opat zapnite a skon-

rezimu

trolujte postavenie lasera.
UPOZORNENIE

Ak chyba nadalej pretrvava, obratte
sa na najblizSie autorizované servisné
stredisko Hilti.

10 Likvidacia

VYSTRAHA

Pri nevhodnej likvidacii vybavenia moze dojst k nasledujucim efektom:
Pri spalovani plastovych dielov vznikaju jedovaté plyny, ktoré mézu ohrozovat zdravie.
Ak sa akumulatory poskodia alebo silne zohreju, mézu explodovat a pritom spdsobit otravy, popaleniny, poleptanie

alebo mozu znecistit Zivotné prostredie.

Pri nedbalej likvidacii umoziujete zneuzitie vybavenia nepovolanymi osobami. Pritom méze dojst k tazkému poraneniu

tretich os6b, ako aj k znecisteniu Zivotného prostredia.



Pristroje Hilti su z velkej Casti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom pre recyklaciu je spravne

oddelenie materialov. Spolo¢nost Hilti je uz v mnohych krajinach zariadena na prijem vasho starého pristroja na
recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u vasho predajcu.

Iba pre krajiny EU
Elektrické zariadenia neodhadzujte do domového odpadu!

V sulade s eurépskou smernicou o opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeniach v zneni
narodnych predpisov sa opotrebované elektrické naradie, pristroje a zariadenia musia podrobit separo-
vaniu a ekologickej recyklacii.

Batérie zlikvidujte v sulade s narodnymi predpismi.

11 Zaruka vyrobcu na pristroje

mienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho partnera

Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaru¢nych pod-
S
spolo¢nosti HILTI.

12 Vyhlasenie o zhode ES (original

Oznacenie: Potrubny laser Technicka dokumentacia u:
Typové oznacenie: PP10/11 Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
7 . Zulassung Elektrowerkzeuge
Rok vyroby: 2
ok vyroby 005 Hiltistrasse 6
Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyro- 86916 Kaufering
bok je v stlade s nasledujicimi smernicami a normami: Deutschland

do 19. ap(ila 2016: 20()4/108/ES, od 20. aprila 2016:
2014/30/EU, 2011/65/EU, 2006/66/ES, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Ll 2

Paolo Luccini Edward Przybylowicz
Head of BA Quality and Process Mana- Head of BU Measuring Systems
gement

Business Area Electric Tools & Acces- BU Measuring Systems
sories

06/2015 06/2015
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