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1 Information about the documentation

1.1 About this documentation

* Read this documentation before initial operation or use. This is a prerequisite for safe, trouble-free
handling and use of the product.

¢ Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

* Always keep the operating instructions with the product and make sure that the operating instructions
are with the product when it is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols used

1.21  Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

/| DANGER
DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

A WARNING
WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION

CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to slight personal injury or damage
to the equipment or other property.

1.2.2 Symbols in the documentation
The following symbols are used in this document:

Read the operating instructions before use.

Instructions for use and other useful information

Dealing with recyclable materials

Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

X) & @O

1.2.3 Symbols in the illustrations
The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the corresponding illustrations found at the beginning of these operating
instructions

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate

3 from the steps described in the text
D) Item reference numbers are used in the overview illustrations and refer to the numbers used in
-~ | the product overview section
! | This symbol is intended to draw special attention to certain points when handling the product.

Wireless data transfer

0,
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1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 Symbols
The following symbols are also used:

o Warning! Observe the instructions.

@ Wear a hard hat while working with the tool.

@ Wear protective goggles while working with the tool.

Wear ear protection while working with the tool.

1.3.2 Symbols on the product
The following symbols are used on the product:

n Black lock on a red background on the tool casing: On the release button for removing the ex-
haust gas piston return unit.

ﬂ White lock on a black background on the fastener guide: On the fastener guide release button.

1.3.3 Information shown on the display
The following information may be shown on the display:

This symbol indicates the battery’s state of charge. When the battery is empty, the maintenance

symbol is shown.

This symbol indicates whether Bluetooth is switched on. If the symbol is not shown on the display

* then Bluetooth is switched off.

This symbol indicates when the tool requires cleaning. One segment stands for 500 fasteners

BN driven. There are 5 segments in total, which means that 2,500 fasteners can be driven before

cleaning is required.

Q This symbol indicates when servicing is due. It appears after 5 years, when 30,000 fasteners have
" | been driven, or when the battery is empty. Our recommendation: Please contact Hilti Service.

14 Product information

=T products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are
permitted to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed about
the possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by
untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are printed on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Fastening tool DX 5 GR
Generation 01
Serial no.

1.5 Declaration of conformity

We declare, on our sole responsibility, that the product described here complies with the applicable directives
and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this documentation.

The technical documentation is filed and stored here:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Safety

2.1 Safety instructions

Basic information concerning safety

/\ WARNING! Read all safety precautions and other instructions. Failure to observe the safety

precautions and other instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety precautions and instructions for future reference.

Using cartridges

» Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent quality.

< Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead to a build-up of unburned powder, which

may suddenly explode and cause severe injuries to operators and bystanders. The cartridges must
be either verifiably tested by the manufacturer in accordance with EU standard EN 16264 or they
must bear the CE conformity marking.

Requirements to be met by users

» Only authorized, appropriately trained persons may operate or service this tool.

Personal protective equipment
» You and any other persons in the vicinity must wear suitable eye protection and a hard hat while the tool
is in use.
» Wear ear protectors.
< The fastener driving action is initiated by ignition of a propellant charge. Exposure to noise can cause
hearing loss.
Personal safety
» Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a direct fastening tool.
Don’t use the tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. Take a
break if you experience pain or feel unwell. A moment of inattention while operating tools may result in
serious personal injury.
» Avoid working in awkward body positions. Make sure you work from a safe stance and stay in balance
at all times.
» Wear non-skid shoes.
» Never pull the fastener guide or fastener back with your hand.
< Under certain circumstances, the tool could be made ready to fire by pulling the fastener guide or
the fastener back by hand. When the tool is ready to fire, fasteners or the piston could be driven
inadvertently into parts of the body.
» Keep the arms slightly bent while operating the tool (do not straighten the arms).
» Keep other people away from the working area, especially children.
Use and care of direct fastening tools
/\ WARNING! Danger of fasteners penetrating right through! Before driving fasteners, check to make
sure that no one is present behind or below the object into which the fastener is to be driven.
» Before beginning the work, check the cartridge power level and the power regulator setting.
< Carry out a test by driving 2 fasteners into the material you are working on.
» Use the right tool for the work you are carrying out. Do not use the tool for purposes for which it was not
intended. Use it only as directed and when in faultless condition.
Use a spall stop / protective cap when the application permits.
Never leave a loaded tool unattended.
Transport and store the tool in a secured toolbox.
Always unload the tool (remove cartridges and fasteners) before cleaning, maintenance, changing the
fastener guide, before work breaks and before storing the tool.
» When not in use, the tool should be unloaded and stored in a locked, dry place where it is inaccessible
to children.
» Check the tool and the accessories for any damage. Check that moving parts function faultlessly, without
sticking, and that no parts are damaged.
< All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for correct operation of the tool.
Damaged parts must be properly repaired or replaced by Hilti Service unless otherwise stated in the
operating instructions.
» Before driving fasteners, check that there is no electrical wiring behind the surface into which you want
to drive them.

A A A 4
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» Do not attempt to drive fasteners into unsuitable materials.
< Unsuitable materials include welded steel and cast steel, cast iron, glass, marble, plastic, bronze,
brass, copper, insulating material, hollow brick, ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm) and cellular
concrete. Driving a fastener into these materials may cause the fastener to break, shatter or to be
driven right through.
» Pull the trigger only when the tool is fully pressed against the working surface at right angles.
» When driving fasteners, always hold the fastening tool at right angles to the working surface in order to
prevent the fastener being deflected by the surface.
» Keep the grips dry, clean and free from oil and grease.
» Do not use the tool in places where there is a risk of fire or explosion unless the tool is specially approved
for this type of use.
» Never drive fasteners into existing holes unless this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).
Workstation
» Keep the workplace tidy. Objects which could cause injury should be removed from the working area.
< Untidiness in the working area can lead to accidents.
» Make sure that the working area is well lit and well ventilated.

Mechanical safety rules
» Do not tamper with or modify the tool or parts of it, especially the piston.
» Use only fasteners of a type approved for use with the tool.

Thermal safety rules

» Do not exceed the recommended maximum fastener driving rate.

» If the tool has overheated, allow it to cool down.

» Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the tool to cool down.

» Allow the tool to cool down if the plastic cartridge strip begins to melt.

Risk of explosion with cartridges

» Use only cartridges of a type approved for use with the tool.

» Remove the cartridge strip from the tool when you have completed the work or before transporting the
tool.

» Never use force to remove cartridges from the fastener guide or from the tool.
» Store unused cartridges in a secure place where they are not exposed to dampness or excessively high
temperatures.

4 English 2147994 [MIRIMANN
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3 Description

3.1 Overview of the product

3.2 Intended use

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

Exhaust gas piston return unit
Guide sleeve

Casing

Cartridge guideway

Power regulation wheel release button
Power regulation wheel
Display

Pushbutton

Hand pad

Trigger

Operating button

Air vents

Piston rings

Piston

Fastener guide

Fastener guide release button
Buffer

Centering sleeve

Flat brush

Large round brush

Small round brush

The product described is a fastening tool for driving nails, studs and composite fasteners into steel.
When using the tool, always ensure that the correct equipment is used. Fastener guide, piston and fasteners

must be compatible with one another.

3.3 Minimum distances and spacing

3.3.1 Fastening to steel

Always observe the following minimum distances and spacing when fastening to steel:

* The minimum distance from the edge of the working surface to the fastener must be at least 15 mm.

* The minimum center-to-center distance between two fasteners must be at least 20 mm.
* The base material must have a thickness of at least 6 mm.

3.4 Information about the app

To find out more about the app, to download it and start it, scan the QR code in the case.

3.5 Information about the field of applications

Please refer to the Hilti product page for more information about the field of applications.

INRRNANNY 2147994
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4 Technical data

4.1 Direct fastening tool

Weight DX 5 GR 3.43 kg

Tool length DX 5 GR 495 mm

Nail length DX 5 GR <22 mm

Recommended maximum fastening rate DX 5 GR 700 rev/h

Application temperature (ambient temperature) | DX 5 GR -20°C ... 50°C
Compression stroke DX 5 GR 32 mm

Pressure required DX 5 GR 250N

Maximum emitted transmission power -27.2 dBm

Frequency 2,400 MHz ... 2,483.5 MHz

4.2 Noise information determined in accordance with EN 15895

The sound pressure and vibration values given in these instructions have been measured in accordance
with a standardized test and may be used to compare one fastening tool with another. They may be used
for a preliminary assessment of exposure. The data given represents the main applications of the fastening
tool. However, if the fastening tool is used for different applications, with different accessories or is poorly
maintained, the data may vary. This may significantly increase exposure over the total working period. An
estimation of the level of exposure should also take into account the periods of time when the tool is not
actually in use. This may significantly reduce exposure over the total working period. Prescribe additional
safety measures to protect the operator from the effects of noise and/or vibration, such as: Maintenance of
the direct fastening tool and its additional equipment or accessories, keeping the operator's hands warm,
organization of work procedures.

The noise values listed were determined under the following conditions:

Noise information conditions

Cartridge 6.8/11 caliber, black
Power setting 2
Application Fastening 24 mm wood to

concrete (C40) with X-U47 P8

Noise information in accordance with EN 15895

Sound (power) level (L) 105 +2 dB
Emission sound pressure level (L,,) 101 +2 dB
Peak sound pressure emission level (Lc..) 133 +2 dB

4.3 Vibration

The vibration value that must be specified in accordance with 2006/42/EC does not exceed 2,5 m/s?.

5 Operation

5.1 Safety devices

Before commencing work, check that all safety devices are fitted and that they are functioning correctly.
All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for the correct operation of the tool.

5.2 Loading the single-fastener tool &

1. Push the fastener into the tool from the front until it is held in place in the tool by the fastener’s washer.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the tool. If you wish to use a cartridge strip in which some of the cartridges have
already been used, start pulling the strip up and out the top of the tool by hand until the first unused
cartridge is in place in the cartridge chamber.

6  English 2147994 [MIRIMANN

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292642/ 000/ 03



5.3  Setting the power level &

1. Press the power regulator release button.
2. Turn the power regulating wheel to set the power level you require.
3. Check the quality of the fastening in accordance with Hilti standards.

Select a cartridge power level and power setting to suit the application.
If you have no previous experience of using the tool, always begin with the lowest power.

5.4 Driving fasteners with the single-fastener tool [

1. Position the tool.
2. Hold the tool perpendicular to the working surface and then press it against the surface.
3. Press the trigger to drive the fastener.

5.5 Unloading the single-fastener tool

1. Pull the cartridge out of the tool.
2. Pull the fastener out of the tool.

5.6 Switching Bluetooth on and off

» Press and hold the pushbutton for 1-2 seconds to switch on Bluetooth.

ﬂ Bluetooth switches itself off automatically after 2 minutes.

5.7 Resetting the cleaning indicator

» Press and hold the pushbutton for 10-12 seconds to reset the cleaning indicator.

ﬂ The cleaning indicator consists of 5 bars. Each bar stands for 500 fastenings.

58  X-FCM grating fastener g

1. Drive the threaded stud into the steel beam. Use the centering sleeve to help ensure easy centering of
the fastener. Measure the stud stand-off distance by checking the depth of penetration with the gauge.
2. Position the X-FCM retaining flange.
3. Screw on the retaining flange.
< Torque: 5-8 Nm

59  X-FCP checker plate fastener

1. Drill or punch the holes in the checker plate.

Observe the following minimum dimensions and distances:
A =18-20 mm (0.70"-0.7")
B =25mm (2 0.98")

2. Drive the threaded stud through the predrilled or punched hole. Measure the stud stand-off distance by
checking the depth of penetration with the gauge.

3. Position the X-FCP retaining flange.

4. Screw on the retaining flange.
< Torque: 5-8 Nm

5.10 Driving X-GR grating fasteners £

1. Insert the fastener into the fastener guide.
2. Drive the fastener through the grating into the supporting steel.
3. Tighten the fastener securely.

< Torque: 3-5 Nm

IWAIA - 2147994 English 7
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5.11 Procedure if a cartridge fails to fire

1. Keep the nose of the tool pressed at right angles against the working surface for 30 seconds.

2. If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from the working surface. Take care to avoid pointing it
at yourself or other persons.

3. Pull the cartridge strip by hand to advance it to the next cartridge and use up the remaining cartridges
on the strip.

5.12 Tool misfires (cartridge doesn't fire)

/| WARNING
Heat The tool can get hot through use.
» Wear protective gloves.

» Allow the tool to cool down.

Stop using the tool immediately.

Unload and dismantle the tool.

Check that you are using the correct combination of piston and fasteners.

Check the buffer and the piston for wear; replace the parts if necessary.

Clean the tool.

< If the problem persists after taking the measures described above, further use of the tool is not
permissible.

< Have the tool checked and, if necessary, repaired by Hilti Service.

o=

Dirt and residues build up in the tool under normal operating conditions and functional parts are
also subject to wear.

Carry out regular inspections and servicing. Servicing must be carried out after 30,000 fasteners
have been driven.

Clean the tool after every 2,500 - 3,000 fastenings. The fastener counter shows how many fasteners
have been driven since the cleaning indicator was last reset. One bar stands for 500 fasteners.
Check the piston and the buffer daily when the tool is subjected to intensive use, or at the very
least, before the end of the recommended regular cleaning interval of 2,500 - 3,000 fastenings.
The inspections, service intervals and cleaning intervals are based on typical tool use. If you find
that the tool is not functioning correctly before a scheduled interval is reached, service the tool
immediately.

6 Care and maintenance

6.1 Care of the tool

/A WARNING
Cleaning Pay attention to the following points when cleaning the tool:
» Do not clean with a spray system or pressure jet washer.

» Do not permit foreign objects to enter the interior of the tool.

Risk of injury due to deflagration Powder residue in the tool may ignite and cause uncontrolled triggering

or fragmentation.

» Clean the tool regularly. Comply with all maintenance and cleaning information and instructions in this
documentation.

» If inferior-quality cartridges are used, cleaning the tool will not reduce the risk of powder residue inside
the exhaust gas piston return unit igniting and causing uncontrolled triggering or fragmentation. This can
only be reduced by having the tool taken to Hilti Service for maintenance.

» Clean the exterior of the tool with a slightly damp cloth at regular intervals.

8  English 2147994 [MIRIMANN
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6.2 Maintenance

Dangerous substances The deposits inside DX tools contain substances that may present a health hazard.

» Do not inhale dust or dirt while cleaning.

» Keep dust and dirt away from foodstuffs.

» Wash your hands after cleaning the tool.

» Never use grease to clean or lubricate tool components. This may lead to malfunctions. To avoid
malfunctions caused by the use of unsuitable cleaning agents, use Hilti spray.

1. Regularly check all external parts of the tool for damage.
2. Regularly check all operating controls to ensure that they work properly.
3. Use the tool only with the recommended cartridges and at the recommended power settings.
< Use of the wrong cartridges or excessively high power settings may lead to premature failure of the
tool.

6.3 Servicing the tool

» Service the tool in the following situations:

If power fluctuations occur.

If cartridge misfires occur.

If the tool becomes noticeably less easy to operate.

If the required contact pressure increases noticeably.

If the trigger resistance increases.

If the power regulation wheel is stiff.

If the cartridge strip is difficult to remove.

If the maintenance indicator shows that a tool service is necessary.

A A A A A A A A

6.4 Dismantling the single-fastener tool

1. Check that there is no cartridge strip or fastener in the tool. If there is a cartridge strip or fastener in
the tool, pull the cartridge strip up out of the tool by hand from above and remove the fastener from the
fastener guide.

Press the release button on the side of the fastener guide to unscrew the fastener guide.

Unscrew and remove the fastener guide.

Remove the buffer by bending it sharply out of the fastener guide. Remove the buffer.

Remove the piston.

o p LD

6.5  Check of buffer and piston [t

Risk of injury caused by defective buffer or piston. Check the piston and buffer for wear and replace
them if damaged.
» Do not tamper with or modify the piston.

1. The piston must be replaced in the following cases:

< The piston is broken.

< The piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment broken away)

< The piston rings are cracked or missing.

< The piston is bent (check by rolling the piston on a smooth, flat surface).
2. The buffer must be replaced in the following cases:

< The metal ring of the buffer is loose or broken.

< The buffer no longer holds on the fastener guide.

< The rubber is badly worn at certain points under the metal ring.

6.6 Checking the fastener guide for wear K]

1. Check the fastener guide for wear and replace it if part of it is damaged (e.g. broken, bent, widened or
cracked).
2. Contact Hilti Service if necessary.

IWAIA - 2147994 English 9
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6.7 Cleaning and lubricating the single-fastener tool [

IS

Spray the piston rings lightly with oil and then use the flat brush to clean them using the flat brush until
the rings are free to move.

Use the flat brush to clean the thread on the fastener guide.
Use the large round brush to clean the inside of the housing.
Remove the exhaust gas piston return unit.

Clean the exhaust gas piston return unit.

Spray the cleaned parts with the supplied Hilti lubricant spray.

Use only Hilti lubricant spray or a product of comparable quality. Use of other lubricants may
damage the tool.

Spray the power regulation wheel with the Hilti spray supplied with the tool.

6.8 Assembling the single-fastener tool [E

IS

Check whether there is a cartridge in the tool, and remove it if there is.
Fit the exhaust gas piston return unit.

Fit the piston.

Fit the buffer onto the fastener guide.

Screw on the fastener guide.

6.9 Final check of the tool

. After carrying out care and maintenance work, check that all safety devices are fitted and that they are

functioning correctly.

2. After checking the tool, press and hold the pushbutton for 10 - 12 seconds to reset the maintenance
counter.

7 Troubleshooting

741 Problems with the tool
Trouble or fault Possible cause Action to be taken
Higher force required to press | Build-up of combustion residues. » Service the tool.
the tool against the surface.

Trigger resistance increases. | Build-up of combustion residues. » Service the tool.
Stiff movement of power reg- | Build-up of combustion residues. » Service the tool.
ulation wheel

The piston is damaged. » Change the piston.

The piston jams in the ex- - - - -
haust gas piston return unit. Build-up of combustion residues. » Service the tool.

Rubber dust or debris in the piston | » Check the piston and buffer and

return unit. replace if necessary.

» Contact Hilti Service if the
problem persists.

The exhaust gas piston return

Build-up of combustion residues. » Service the tool.

unit jams.
The tool cannot be fired The tool was not pressed fully » Press the tool fully against the
against the working surface. working surface.
10 English 2147994 [INWRIRIANNIEN
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Trouble or fault

Possible cause

Action to be taken

The tool cannot be fired

The piston is incorrectly
positioned.

» Remove the cartridge strip and
clean the tool.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

7.2 Problems with fasteners to be driven into steel

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The fastener doesn’t pene-
trate deep enough

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

» Use a more powerful system,
e.g. DX 76 (PTR).

—_—

The fastener doesn’t hold in
the base material.

Thin supporting steel (4-5 mm)

» Use a different power setting or
different cartridge power level.

i

Fastener breakage.

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

» Use a more powerful system,
e.g. DX 76 (PTR).

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use aless powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

The fastener is driven too
deep.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulation wheel).
» Use aless powerful cartridge.

7.3 Problems with the cartridges

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The cartridge strip doesn’t
advance.

The cartridge strip is damaged.

» Change the cartridge strip.

The tool has too much built-up dirt
and residues.

» Service the tool.
» If necessary, have the tool
checked by Hilti Service.

The tool is damaged.

» If the problem persists, contact
Hilti Service.

X
—
U
The cartridge strip cannot be
removed.

The tool has overheated.

» Allow the tool to cool down.

» Then, carefully remove the
cartridge strip from the tool.

» If the problem persists, contact
Hilti Service.

2147994
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Malfunction Possible cause Action to be taken

Bad cartridge. » Pull the cartridge strip through
to the next cartridge.

The tool is fouled with combustion | » Service the tool.

residues.
The cartridge doesn’t fire.
The tool is pressed against the » Fire the tool sooner after
‘ working surface for too long before pressing it against the working
ﬁ firing. surface.
- =i - » Remove the cartridge strip.
D~
The fastener driving rate is too » Stop using the tool immediately.
The cartridge strip melts. high. » Remove the cartridge strip and
allow the tool to cool.
The fastener driving rate is too » Stop using the tool immediately.
high. » Remove the cartridge strip and
allow the tool to cool.
A cartridge detaches itself
from the cartridge strip.
Build-up of combustion residues. » Service the tool.

The cartridge strip cannot be
removed.

7.4 Other malfunctions

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

8 Disposal

& Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative
for further information.

9 RoHS (Restriction of Hazardous Substances)

Click on the links to go to the table of hazardous substances: gr.hilti.com/r6168208.
There is a link to the RoHS table, in the form of a QR code, at the end of this document.

10 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

11 Confirmation of C.L.P. testing

The following applies to C.I.P. member states outside the EU and EFTA judicial area: The Hilti DX 5 has
been system and type tested. As a result, the tool bears the rectangular PTB approval mark showing
approval number S 995. Hilti thus guarantees compliance with the approved type. Unacceptable defects
or deficiencies, etc. determined during use of the tool must be reported to the person responsible at the
approval authority (PTB) and to the Office of the Permanent International Commission (C.I.P.).

12 English 2147994 [MIRIMANN
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1 Indications relatives a la documentation

1.1 A propos de cette documentation

* Lire intégralement la présente documentation avant la mise en service. C'est la condition préalablement
requise pour assurer la sécurité du travail et un maniement sans perturbations.

* Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements de la présente documentation ainsi que
celles figurant sur le produit.

* Toujours conserver le mode d'emploi a proximité du produit et uniquement le transmettre a des tiers
avec ce mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent I'attention sur des dangers liés a I'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés :

/A DANGER
DANGER !
» Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

(/A| AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT !
» Pour un danger potentiel qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/\ ATTENTION
ATTENTION !

» Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présenter des dangers entrainant des blessures
corporelles légéres ou des dégats matériels.

1.22 Symboles dans la documentation
Les symboles suivants sont utilisés dans la présente documentation :

@ Lire le mode d'emploi avant d'utiliser |'appareil

ﬂ Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

Q‘::i:? Maniement des matériaux recyclables

ﬁ Ne pas jeter les appareils électriques et les accus dans les ordures ménageéres

1.2.3 Symboles dans les illustrations
Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

E Ces chiffres renvoient a I'illustration correspondante au début du présent mode d'emploi

La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier
de celles des étapes de travail dans le texte

Les numéros de position sont utilisés dans I'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
=7 | ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit

! | Ce signe doit inviter & manier le produit en faisant particuliérement attention.

) L . .
Transmission de données sans fil
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1.3 Symboles spécifiques au produit

1.3.1 Symboles
Les symboles suivants sont en outre utilisés :

o Attention ! Tenir compte des indications.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque de protection.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter des lunettes de protection.

Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque antibruit.

1.3.2 Symboles sur le produit
Les symboles suivants sont utilisés sur le produit :

Cadenas noir sur fond rouge sur le boitier : Sur la touche de commande de déverrouillage pour
démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

ﬂ Cadenas blanc sur fond noir sur le canon : Sur le déverrouillage du poussoir.

1.3.3 Indications d'affichage
Les indications suivantes peuvent s'afficher :

Ce symbole indique I'état de charge de la batterie. Le symbole d'entretien apparait si la batterie

== | st vide.

* Ce symbole indique si la fonction Bluetooth est activée. Si ce symbole n'apparait pas a I'écran,
c'est que la fonction Bluetooth est désactivée.

Ce symbole indique I'échéance du prochain nettoyage. Une subdivision équivaut a 500 tirs. Il y a
L] en tout 5 subdivisions pour 2500 tirs.

-8 Ce symbole indique si un entretien est arrivé a échéance. Il apparait au bout de 5 ans, 30000 tirs
" | ou si la batterie est vide. Notre recommandation : S'adresser au service S.A.V. Hilti.

14 Informations produit

Les produits a1l ™y m] sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et réparés
que par un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre spécialement instruit quant aux dangers
inhérents a ['utilisation de I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont
utilisés de maniere incorrecte par un personnel non qualifié ou de maniére non conforme a I'usage prévu.
La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.
» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous seront demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.
Caractéristiques produit

Cloueur DX 5 GR
Génération 01
N° de série

1.5 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sécurité

2.1 Consignes de sécurité

Remarques fondamentales concernant la sécurité

/\ AVERTISSEMENT ! Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout
manquement a I'observation des consignes de sécurité et instructions risque de provoquer une électrocution,
un incendie et/ou de graves blessures.

Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations futures.

Utilisation des cartouches

» Utiliser exclusivement des cartouches Hilti ou cartouches d'une qualité comparable.
< En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité dans des outils Hilti, des dépdts de poudre

non brdlée pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement et de provoquer des blessures
graves a |'utilisateur et aux personnes se trouvant a proximité. Les cartouches doivent soit étre
contrélées de maniére incontestable par le constructeur conformément a la norme européenne
EN 16264, soit porter la marque de conformité CE.

Exigences vis-a-vis de I'utilisateur

» Cet appareil doit exclusivement étre utilisé ou entretenu par des personnes explicitement autorisées et
initiées a cet effet.

Equipement de protection individuelle

» Pendant I'utilisation, I'utilisateur ainsi que les personnes se trouvant a proximité doivent porter des
lunettes de protection et un casque de protection appropriés.

» Porter un casque antibruit.
< L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par I'allumage d'une charge propulsive. Un

bruit trop intense peut entrainer des lésions auditives.

Sécurité des personnes

» Bien respecter les consignes concernant ['utilisation, le nettoyage et I'entretien qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

» Rester vigilant, surveiller ce qui se fait. Faire preuve de bon sens en utilisant un appareil de montage
direct. Ne pas utiliser I'appareil en étant fatigué ou apres avoir consommé de I'alcool, des drogues ou
avoir pris des médicaments. Interrompre le travail des I'apparition de douleur ou de malaise. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation de I’appareil peut entrainer de graves blessures corporelles.

» Eviter toute mauvaise posture. Veiller & toujours rester stable et a garder I'équilibre.

» Porter des chaussures a semelle antidérapante.

» Ne jamais retirer le canon ni les éléments de fixation a la main.
< L'appareil peut se déclencher lors du retrait du canon ou des éléments de fixation a la main. Ceci

peut également entrainer un tir sur les parties du corps.

» Lors de I'utilisation de I'appareil, garder les bras fléchis (ne pas tendre les bras).

» Lors des travaux, tenir toute tierce personne, notamment les enfants, éloignés du champ d'action.

Utilisation et emploi soigneux des appareils de montage direct

/\ AVERTISSEMENT ! Danger engendré par des éléments de fixation traversants ! Avant d'implanter

des éléments de fixation, toujours vérifier que personne ne se trouve derriére ou en dessous de I'élément

structurel dans lequel I'élément de fixation va étre implanté.

» Avant d'entamer le travail, vérifier la force de cartouche et le réglage de la puissance.
< Implanter 2 éléments de fixation dans le matériau support a titre d'essai.

» Utiliser I'appareil adapté pour le type de travail envisagé. Ne pas utiliser I'appareil & des fins non prévues,
mais seulement conformément aux spécifications et dans un excellent état.

» Utiliser dans la mesure du possible la plaque de base supplémentaire / le capot de protection.

» Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.

» Transporter et stocker I'appareil dans un coffret sécurisé.

» Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'aprés avoir
changé le canon, aprés une interruption de travail et avant le stockage (cartouche et éléments de
fixation).

» Tous les appareils non utilisés doivent étre rangés déchargés, dans un endroit sec et fermé, qui soit
inaccessible aux enfants.
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Vérifier que I'appareil et I'accessoire ne présentent pas d'éventuels dommages. Vérifier que toutes les

pieéces mobiles fonctionnent parfaitement et ne coincent pas, et que les pieces ne sont pas abimées.

< Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions propres a
garantir le parfait fonctionnement de I'appareil. Les pieces endommagées doivent étre réparées ou
remplacées de maniére professionnelle par le S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.

Contréler le matériau support avant d'implanter sur une gaine électrique.

Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans un matériau support inapproprié.

< Les matériaux inappropriés sont |'acier soudé ou coulé, la fonte, le verre, le marbre, le plastique, le
bronze, le laiton, le cuivre, les matériaux isolants, la brique creuse, la brique céramique, les tbles
minces (< 4 mm) et le béton cellulaire. L'implantation dans ces types de matériaux peut entrainer la
rupture de I'élément ainsi que des projections d'éclats, et le matériau risque d'étre transpercé de part
en part.

Actionner la détente uniquement lorsque |'appareil est appuyé complétement a la verticale contre le

matériau récepteur.

Toujours tenir le cloueur perpendiculairement au matériau support lors de I'implantation, pour éviter que

I'élément de fixation ne dévie du matériau support.

Essuyer les poignées afin d'éliminer toutes traces d'humidité, enlever toutes traces de graisse ou d'huile.

Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits présentant un danger d'incendie ou d'explosion, @ moins qu'il

ne soit explicitement autorisé.

Ne pas implanter d'éléments dans des trous existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti (p. ex.

DX-Kwik).

Place de travail

>

>

Laisser le lieu d'intervention en ordre. Débarrasser le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser.

< Un désordre sur le lieu de travail peut provoquer des accidents.

Veiller a ce que I'espace de travail soit bien éclairé et suffisamment ventilé.

Consignes de sécurité mécaniques

>

>

N'effectuer aucune manipulation ni modification sur I'appareil, en particulier sur le piston.
Utiliser uniquement des éléments de fixation congus et homologués pour I'appareil.

Mesures de sécurité thermiques

>

>

>

>

Ne pas dépasser la cadence de tir maximale recommandée.

En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.

Ne jamais démonter I'appareil quand il est chaud. Le laisser refroidir.

Si la bande de cartouches devait commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.

Risque d'explosion des cartouches

>

Utiliser uniquement les cartouches homologuées pour I'appareil.

» Une fois le travail terminé ou pour transporter I'appareil, retirer la bande de cartouches.

» Ne jamais essayer de retirer de force des cartouches hors du canon ou de I'appareil.

» Stocker les cartouches non utilisées a I'abri de I'humidité et de toute chaleur excessive et dans un endroit
fermé a clé.
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3 Description

3.1 Vue d'ensemble du produit f]

Mécanisme de retour automatique du piston
Emmanchement

Boitier

Canal a cartouche

Déverrouillage du réglage de puissance
Molette de réglage de la puissance
Ecran

Bouton-poussoir

Rembourrage de poignée

Détente

Touche de commande

Ouies d'aération

Segments de piston

Piston
@ Canon
® ©® A Déverrouillage du canon
u ol Amortisseur

Douille de centrage
Brosse plate
Grand écouvillon
Petit écouvillon

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 Utilisation conforme a I'usage prévu

L'appareil décrit est un appareil de scellement qui permet de clouer, fixer des goujons et des systémes
mixtes essentiellement sur de I'acier.

Lors de I'utilisation de cet appareil, il faut toujours veiller a ce que le bon équipement soit utilisé. Le canon,
le piston et les éléments de fixation doivent étre adaptés I'un a l'autre.

3.3 Distances minimales

3.3.1 Fixation sur de I'acier
Pour la fixation sur de I'acier, toujours respecter les distances minimales suivantes :

¢ La distance minimale entre le bord du matériau support et I'élément de fixation doit étre au moins de
15 mm.

¢ Ladistance entraxe minimale entre deux éléments doit étre au moins de 20 mm.

e L'épaisseur minimale du matériau support doit étre 6 mm.

3.4 Informations relative a I'App

Pour obtenir de plus amples informations sur I'App, télécharger et démarrer I'App, scanner le code QR dans
le coffret.

3.5 Informations sur les domaines d'utilisation

Pour obtenir plus d'informations sur les domaines d'utilisation, veuillez consulter la page produits Hilti.

IWAIA - 2147994 Frangais 17

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292642/ 000/ 03



LIS

4 Caractéristiques techniques

4.1 Appareil de scellement

Poids DX 5 GR 3,43 kg

Longueur de I'appareil DX 5 GR 495 mm

Longueur de clous DX 5 GR <22 mm

Cadence de tir maximale recommandée DX 5 GR 700 tr/h

Température de service ( température DX 5 GR -20°C ... 50°C

ambiante)

Course d'implantation DX 5 GR 32 mm

Pression d'appui requise DX 5 GR 250N

Puissance d'émission maximale du faisceau -27,2 dBm

Fréquence 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Valeurs d'émissions sonores déterminées conformément a EN 15895

Les valeurs de pression acoustique et de vibrations triaxiales mentionnées dans ces instructions ont été
mesurées conformément a un procédé de mesure normalisé et peuvent étre utilisées comme base de
comparaison entre cloueurs. Elles servent également a une évaluation préalable de I'exposition aux bruits et
aux vibrations. Les indications fournies correspondent aux principales applications du cloueur. Ces données
peuvent néanmoins différer sile cloueur est utilisé pour d'autres applications, avec des équipements différents
ou que l'entretien s'avere insuffisant. Ceci peut augmenter considérablement les contraintes d'exposition
dans tout I'espace de travail. Pour une estimation précise d'exposition, il convient de tenir compte des temps
pendant lesquels I'appareil n'est pas effectivement utilisé. Ceci peut réduire considérablement les contraintes
d'exposition dans tout I'espace de travail. Par ailleurs, il convient de prendre des mesures de sécurité
supplémentaires en vue de protéger |'utilisateur des effets du bruit et/ou des vibrations, telles que : entretien
du cloueur et des équipements, maintien des mains a température, organisation du déroulement du travail.

Les valeurs d'émissions sonores fournies ont été déterminées dans les conditions d'utilisation générales
suivantes :

Conditions d'utilisation générales - Valeurs de niveaux sonores

Cartouche Calibre 6.8/11 noir

Réglage de puissance 2

Application Fixation de bois de 24 mm
sur du béton (C40) a I'aide de
X-U47 P8

Valeurs de bruit mesurées selon EN 15895

Niveau de puissance acoustique (L,) 105 +2 dB

Niveau de pression acoustique d'émission (L,,) 101 £2 dB

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission (L) 133 2 dB

4.3 Vibration
La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s2.

5 Utilisation

5.1 Equipements de protection

Avec de commencer le travail, vérifier si tous les équipements de protection sont bien en place et
fonctionnent parfaitement. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonctionnement de I'appareil.

5.2 Chargement de I'appareil de scellement individuel &

1. Introduire I'élément par I'avant dans I'appareil jusqu'a ce que la rondelle de I'élément soit maintenue a
I'intérieur de I'appareil.
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2. Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée de I'appareil et
la faire avancer jusqu'a ce gu'elle soit complétement enfoncée dans I'appareil. Si I'utilisateur souhaite
utiliser une bande de cartouches déja entamée, la tirer a la main par le dessus de I'appareil jusqu'a ce
qu'une cartouche non utilisée se trouve dans la chambre de combustion.

5.3 Réglage de la puissance ]

1. Appuyer sur le bouton de déverrouillage du réglage de puissance.
2. Tourner la molette de réglage de la puissance selon la puissance souhaitée.
3. Vérifier la qualité du tir au regard des normes Hilti.

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puissance a I'application considérée.
En I'absence d'expérience avec I'appareil, toujours commencer a la puissance minimale.

5.4 Implantation d'éléments avec I'appareil de scellement individuel ]

1. Positionner I'appareil.
2. Tenir I'appareil droit par rapport a la surface de travail et I'appuyer perpendiculairement.
3. Appuyer sur le déclencheur pour planter I'élément.

5.5 Déchargement de I'appareil de scellement individuel §

1. Retirer la cartouche hors de I'appareil.
2. Retirer I'élément hors de I'appareil.

5.6 Activation et désactivation de Bluetooth

» Pour activer Bluetooth, maintenir le bouton-poussoir enfoncé pendant 1 & 2 secondes.

ﬂ Bluetooth se désactive automatiquement au bout de 2 minutes.

5.7 Remise a zéro de l'indicateur de nettoyage

» Appuyer sur le bouton-poussoir pendant 10 & 12 secondes pour remettre a zéro l'indicateur de nettoyage.

ﬂ L'indicateur de nettoyage est constitué de 5 barres. Chacune d'elles correspond a 500 tirs.

5.8 Fixation de caillebotis X-FCM [

1. Placer le goujon fileté sur le support en acier. Utiliser une douille de centrage pour faciliter le centrage
de I'implantation. Mesurer la saillie du goujon (NVS) en contrélant la profondeur d'enfoncement a I'aide
d'un gabarit.

2. Mettre en place la coupelle X-FCM.

3. Fixer la coupelle.
< Couple de rotation : 5-8 Nm

59  Fixation de toles larmées X-FCP

1. Prépercer ou poingonner la tole larmée.

Respecter les distances minimales :
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B =25 mm (= 0,98")

2. Mettre le goujon fileté dans le trou prépercé. Mesurer la saillie du goujon (NVS) en contrélant la profondeur
d'enfoncement a I'aide d'un gabarit.

3. Mettre en place la coupelle X-FCP.
4. Fixer la coupelle.
< Couple de rotation : 5-8 Nm
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5.10 Fixation de caillebotis X-GR £

Introduire I'élément dans le canon.

Introduire les éléments a travers le caillebotis dans I'acier.
Serrez I'élément a fond.

< Couple de rotation : 3-5 Nm

W=

5.11 Comportement en cas de ratés

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail pendant 30 secondes.

2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'appareil de la surface de travail. Veiller a ce qu'il ne soit
pas dirigé contre ou vers une autre personne.

3. Tirer la bande de cartouches a la main I'équivalent d'une cartouche et consommer le reste de la bande
de cartouches.

5.12 Ratés de tir sans mise a feu de cartouche

(m AVERTISSEMENT

Chaleur L'appareil peut étre trés chaud apres utilisation.
» Porter des gants de protection.
» Laisser refroidir I'appareil.

1. Suspendre immédiatement le travail.
2. Décharger et démonter I'appareil.
3. Vérifier que la combinaison piston et éléments de fixation est judicieusement choisie.
4. Controler I'usure de I'amortisseur et du piston, et remplacer le cas échéant les éléments.
5. Nettoyer I'appareil.
< Sile probleme persiste apres les mesures décrites précédemment, I'appareil ne doit plus étre utilisé.
< Faire contréler |'appareil par le S.A.V. Hilti et réparer le cas échéant.
ﬂ Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appareil, les pieces constitutives importantes
s'encrassent et s'usent.
Procéder régulierement a des inspections et des entretiens. L'entretien doit étre fait tous les
30000 tirs.
Nettoyer |'appareil apres 2500 a 3000 tirs. Le compteur de tirs montre le nombre des tirs réalisés
depuis la derniére remise a zéro de l'indicateur de nettoyage. Ce faisant, une subdivision équivaut
a 500 tirs.
Controler quotidiennement le piston et I'amortisseur en cas d'utilisation intensive, au plus tard
selon la fréquence de nettoyage régulier recommandée de 2500 a 3000 tirs.
Les inspections, fréquences d'entretien et fréquences de nettoyage ont été définies sur la base
d'une utilisation moyenne. S'il est constaté que I'appareil ne fonctionne plus correctement
prématurément, procéder immédiatement a I'entretien de I'appareil.
6 Nettoyage et entretien

6.1 Entretien de I'appareil

/A, AVERTISSEMENT

Nettoyage Pour le nettoyage de I'appareil, observer les points suivants :
» Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer I'appareil.
» Eviter toute pénétration de corps étrangers a I'intérieur de I'appareil.
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Risque de blessure par déflagration ! Des résidus de poudre dans |'appareil peuvent s'enflammer et

provoquer un déclenchement incontrélé ou un éclatement.

» Nettoyer régulierement |'appareil. Tenir compte de toutes les instructions d'entretien et de nettoyage
figurant dans cette documentation.

» En cas d'utilisation de cartouches de qualité inférieure, le nettoyage de I'appareil n'écarte pas le risque
que des résidus de poudre s'enflamment a l'intérieur du mécanisme de retour automatique du piston
et que I'appareil se déclenche intempestivement ou vole en éclats. Ceci peut étre évité en confiant
I'appareil pour I'entretien au S.A.V. Hilti.

» Nettoyer régulierement I'extérieur de I'appareil avec un chiffon d'essuyage légerement humide.

6.2 Entretien

(/| AVERTISSEMENT

Substances dangereuses Les dépdts de salissures dans les appareils DX contiennent des substances

pouvant nuire a la santé.

» Pendant le nettoyage, veiller & ne pas aspirer de poussiére ni de saletés.

» Eviter que les poussiéres et les salissures n'entrent en contact avec de la nourriture.

» Se laver les mains aprées le nettoyage de I'appareil.

» Ne jamais utiliser de graisse pour nettoyer ou lubrifier les composants de I'appareil. Ceci peut entrainer
des dysfonctionnements de I'appareil. Pour éviter tout dysfonctionnement di a I'utilisation de produits
de nettoyage inappropriés, utiliser un spray Hilti.

1. Contrbler régulierement toutes les pieces extérieures de |'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées.
Vérifier régulierement que les organes de commande fonctionnent correctement.
3. Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les cartouches et le réglage de puissance recommandés.
< Des cartouches erronées ou des réglages de puissance trop élevés peuvent entrainer une panne
prématurée de I'appareil.

»

6.3 Entretien de I'appareil

» Procéder a un entretien de I'appareil dans les situations suivantes :

Des variations de puissance sont constatées.

Des ratés de tir de la cartouche surviennent.

L'appareil est sensiblement moins confortable a manier.

La pression d'appui nécessaire augmente sensiblement.

La résistance a I'appui sur la détente s'accroit.

Il devient difficile de régler la puissance.

Il devient difficile d'enlever la bande de cartouches.

L'indicateur d'entretien indique qu'un entretien de I'appareil est nécessaire.

A A A A A A A A

6.4 Démontage de I'appareil de scellement individuel 9

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ni élément ne se trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur
de cartouches ou un élément se trouve dans I'appareil, retirer manuellement la bande-chargeur de
cartouches vers le haut de I'appareil et extraire I’élément du canon.

Pour dévisser le canon, appuyer sur le bouton de déverrouillage du canon situé sur le coté.

Dévisser le canon.

Séparer I'amortisseur en désaxant le canon. Enlever I'amortisseur.

Enlever le piston.

S

6.5 Contréle de I'amortisseur et du piston [If

AJ AVERTISSEMENT

Risque de blessures entrainées par un amortisseur ou un piston défectueux. Controler I'usure de
I'amortisseur et du piston et les remplacer s'ils sont endommagés.
» N'entreprendre aucune manipulation sur le piston.

1. Le piston doit étre remplacé dans les cas suivants :
< Le piston est cassé.

IWAIA - 2147994 Frangais 21

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292642/ 000/ 03



LIS

< Le piston est fortement usé (p. ex. ébréchure de segment a 90°)

< Les segments de piston ont sauté ou manquent.

< Le piston est déformé (le controler en le roulant sur une surface lisse).
2. L'amortisseur doit étre remplacé dans les cas suivants :

< La bague métallique de I'amortisseur est cassée ou se détache.

< L'amortisseur ne tient plus sur le canon.

< Il'y a une forte abrasion ponctuelle sur la bague métallique.

6.6 Contrdle de l'usure du canon [§

1. Contrdler I'usure du canon et remplacer le canon sitét qu'une section du canon est endommagée (p. ex.
cassée, courbée, élargie, fendillée).
2. Contacter le cas échéant le S.A.V. Hilti.

6.7 Nettoyage et lubrification de I'appareil de scellement individuel [

1. Vaporiser légerement les segments de piston a I'aide d'huile lubrifiante et les nettoyer avec la brosse
plate jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

Nettoyer le filetage du canon a I'aide de la brosse plate.

Nettoyer le boitier de I'intérieur avec le gros écouvillon.

Démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

Nettoyer le mécanisme de retour automatique du piston.

Vaporiser les piéces nettoyées a I'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

SN

Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti ou des produits de qualité équivalente. L'utilisation d'autres
lubrifiants risque d'endommager I'appareil.

7. Vaporiser légérement le régulateur de puissance a I'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

6.8 Assemblage de I'appareil de scellement individuel [E

Vérifier qu'il n'y a pas de cartouche et la retirer le cas échéant.
Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
Insérer le piston.

Installer I'amortisseur sur le canon.

Visser le canon.

ahron =

6.9 Controle final de I'appareil

1. Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.

2. Une fois le controle terminé, maintenir le bouton-poussoir enfoncé pendant 10 a 12 secondes pour
remettre a zéro le compteur d'entretien.

7 Aide au dépannage

71 Problémes avec I'appareil

Défaillance Causes possibles Solution

Pression d'appui nécessaire | Accumulation de résidus de com- | » Procéder a un entretien de

plus grande bustion. I'appareil.

Appui sur la détente plus ré- | Accumulation de résidus de com- » Procéder a un entretien de

sistant bustion. I'appareil.

Réglage de puissance difficile | Accumulation de résidus de com- | » Procéder a un entretien de
bustion. I'appareil.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Le piston reste coincé dans
le mécanisme de retour auto-
matique du piston

Piston endommagé.

>

Remplacer le piston.

Abrasion de I'amortisseur a I'in-
térieur du mécanisme de retour
automatique du piston.

>

Contrdler le piston et I'amortis-
seur, remplacer si nécessaire.
S'adresser au S.A.V. Hilti si le
probléme subsiste.

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

A4
Le mécanisme de retour

automatique du piston est
coincé

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

La détente ne peut pas étre
actionnée

L'appareil n'a pas été compléte-
ment appuyé.

Appuyer complétement I'appa-
reil.

Position incorrecte du piston.

Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

7.2

Problémes avec les éléments a poser dans I'acier

Défaillance

Causes possibles

Solution

L'élément ne pénétre pas
suffisamment profondément
dans le matériau support

Puissance trop faible.

>

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

Utiliser un systéme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.

-

L'élément ne tient pas dans le
matériau support

Matériau support en acier mince
(4-5 mm)

Choisir un autre réglage de
puissance ou une autre car-
touche.

==

Rupture de I'élément

Puissance trop faible.

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

Utiliser un systéme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.
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Défaillance Causes possibles Solution

L'élément est trop enfoncé Puissance excessive. » Réduire la puissance (réglage
de puissance).

» Utiliser des cartouches moins

résistantes.
7.3 Problémes avec les cartouches
Défaillance Causes possibles Solution
Bande de cartouches endomma- » Remplacer la bande de car-
ée. touches.
P x g . , PP -
% l% L'appareil est trop encrassé. » Procéder a un entretien de
. I'appareil.
» Le cas échéant, faire inspecter
La bande de cartouches I'appareil par le S.A.V. Hilti.
n'avance pas Appareil endommagé. » Si le probléeme subsiste:
Contacter le S.A.V. Hilti.
N Surchauffe de I'appareil. » Laisser refroidir I'appareil.
><\~?w> » Retirer ensuite la bande de
cartouches de I'appareil avec
R = précaution.
S » Si le probleme subsiste:

La bande de cartouches ne Contacter le service Hilti.

s'enléve pas
Mauvaise cartouche. » Faire avancer la bande d'une
an o cartouche.
| JM
Aﬁl\
= Appareil encrassé. » Procéder a un entretien de
1 I'appareil.
La cartouche ne percute pas
L'appareil est appuyé trop long- » Appuyer I'appareil moins long-
G} ‘ temps contre le support lors du tir. temps avant de déclencher le
= | tir.
S » Retirer la bande de cartouches.
1 Fréquence de tir trop élevée. » Arréterimmédiatement le travail.
La bande de cartouches fond » Enlever la bande de cartouches
et laisser |'appareil refroidir.
Fréquence de tir trop élevée. » Arréterimmédiatement le travail.
a » Enlever la bande de cartouches
rl/u et laisser |'appareil refroidir.
o
1
La cartouche se détache de
la bande

N Accumulation de résidus de com- » Procéder a un entretien de
><\ v bustion. I'appareil.

—/

La bande de cartouches ne
s'enléve pas

7.4 Autres défaillances

En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxquelles il n'est pas possible de remédier sans
aide, contacter le S.A.V. Hilti.
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8 Recyclage

& Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage
présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.

9 RoHS (directive relative a la limitation d'utilisation des substances dangereuses)

Vous trouverez sous les liens ci-dessous le tableau des substances dangereuses : gr.hilti.com/r6168208.
Vous trouverez a la fin de la présente documentation un lien vers le tableau RoHS sous forme de code QR.

10 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

11 Certificat d'essais CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE : Le
Hilti DX 5 est certifié et homologué. En conséquence, les appareils portent le sigle d'homologation PTB de
forme carrée avec le numéro d'homologation S 995. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appareils
avec le modéle homologué. Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours de I'utilisation de
I'appareil, doivent absolument étre signalés au responsable de I'organisme certificateur (PTB) et au bureau
de la Commission Internationale Permanente (C.I.P.).
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1 Oplysninger vedrgrende dokumentationen

1.1 Vedrgrende denne dokumentation

¢ Laes denne dokumentation igennem for ibrugtagning. Det er en forudseetning for sikkert arbejde og
korrekt handtering.

¢ Folg sikkerheds- og advarselshenvisningerne i denne dokumentation og pa produktet.

¢ Opbevar altid brugsanvisningen sammen med produktet, og overdrag det kun til andre personer sammen
med denne anvisning.

1.2 Tegnforklaring

1.2.1 Advarsler
Advarsler advarer mod farer ved handtering af produktet. Fglgende signalord anvendes:

FARE !
» Betegner en umiddelbart truende fare, der kan medfare alvorlige kveestelser eller deden.

/A, ADVARSEL
ADVARSEL !
» Star ved en potentielt truende fare, der kan medfere alvorlige kvaestelser eller deden.

/\ FORSIGTIG
FORSIGTIG !
» Betegner en potentielt farlig situation, der kan forarsage lettere personskader eller materielle skader.

1.2.2 Symboler i denne dokumentation
Falgende symboler anvendes i denne dokumentation:

Lees brugsanvisningen fer brug

Anvisninger for anvendelse og andre nyttige oplysninger

Handtering af genvindbare materialer

Elektriske maskiner og batterier ma ikke bortskaffes som almindeligt husholdningsaffald

X)& @A

1.2.3 Symboler i illustrationer
Fglgende symboler anvendes pa illustrationer:

E Disse tal henviser til de forskellige illustrationer i begyndelsen af brugsanvisningen

3 Nummereringen udtrykker arbejdstrinnenes raekkefglge pa illustrationen og kan afvige fra arbejds-
trinnene i teksten

@1\ Positionsnumre anvendes i illustrationen Oversigt og refererer til tallene i symbolforklaringen i
~~ | afsnittet Produktoversigt

@)! Dette symbol skal sikre skeerpet opmeerksomhed ved omgang med produktet.

N
Tradlgs dataoverforsel

1.3 Produktspecifikke symboler

1.3.1 Symboler
Derudover anvendes fglgende symboler:
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Vigtigt! Felg anvisningerne.

Brug sikkerhedshjelm under arbejdet med maskinen.

Brug beskyttelsesbriller under arbejdet med maskinen.

@O

Brug hgrevaern under arbejdet med maskinen.

1.3.2 Symboler pa produktet
Felgende symboler anvendes pa produktet:

n Sort las pa rad baggrund pa huset: P& betjeningsknappen for frigaring til afmontering af udsted-
ningsstempeltilbagefaringen.

m Hvid l&s pa sort baggrund pa boltfgringen: P4 frigeringen til boltferingen.

1.3.3 Displayindikatorer
Folgende displayindikatorer kan vises:

Dette symbol angiver batteriets ladetilstand. Hvis batteriet er tomt, vises vedligeholdelsessymbo-
let.
Dette symbol viser, om Bluetooth er aktiveret. Hvis symbolet ikke vises i displayet, er Bluetooth
* deaktiveret.
Dette symbol viser, hvornar den nzeste rengering skal udferes. Et afsnit star her for 500 inddriv-
L L] ninger. | alt findes der 5 afsnit, som star for 2500 inddrivninger.
Q Dette symbol angiver, om det er tid til vedligeholdelse. Det vises efter 5 ar, 30000 inddrivninger,

" | eller hvis batteriet er tomt. Vores anbefaling: Kontakt Hilti Service.

1.4 Produktoplysninger

=™ produkter er beregnet til professionel brug og ma kun betjenes, efterses og vedligeholdes af
autoriseret og instrueret personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres om de potentielle farer,
der er forbundet med anvendelsen af denne maskine. Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af
produktet og det tilhgrende udstyr, hvis det anvendes af personer, der ikke er blevet undervist i dens brug,
eller hvis det ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne brugsanvisning.

Typebetegnelse og serienummer fremgar af typeskiltet.

» Notér serienummeret i den efterfglgende tabel. Du skal bruge produktoplysningerne ved henvendelser til

vores lokale afdeling eller vores serviceveerksted.

Produktoplysninger
Boltepistol DX 5 GR
Generation 01
Serienummer

1.5 Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i overensstemmelse med geeldende direktiver og
standarder. Sidst i dette dokument finder du et bilede af overensstemmelseserklzeringen.

Den tekniske dokumentation er arkiveret her:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sikkerhed

21 Sikkerhedsanvisninger

Grundleeggende sikkerhedsforskrifter

/\ ADVARSEL! Lzs alle sikkerhedsanvisninger og instruktioner. Hvis sikkerhedsanvisningerne og
instruktionerne ikke overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og instruktioner til senere brug.
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Anvendelse af patroner

» Anvend kun Hilti patroner eller patroner i sammenlignelig kvalitet.
< Hvis der anvendes patroner i darlig kvalitet i Hilti vaerktgjer, kan der dannes aflejringer af uforbraendt

pulver, som pludselig eksploderer og kan medfere alvorlige personskader pa brugeren og personer
i dennes omgivelser. Patronerne skal enten veere blevet testet af producenten iht. den europaeiske
standard EN 16264, hvilket skal veere dokumenteret, eller veere forsynet med CE-meerke.

Krav til brugeren

» Du ma kun betjene eller vedligeholde maskinen, hvis du er autoriseret til eller instrueret i disse opgaver.

Personlige vaernemidler

» Serg for, at du og personer, der opholder sig i naerheden, nar maskinen er i brug, baerer egnede
beskyttelsesbriller og beskyttelseshjelm.

» Brug herevaern.
< Befeestelseselementerne inddrives ved at anteende en drivladning. Et for hgjt stejniveau kan skade

herelsen.

Personlig sikkerhed

» Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

» Det er vigtigt at vaere opmeerksom, holde gje med hvad man laver, og bruge maskinen til skudmontage
fornuftigt. Brug ikke maskinen, hvis du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol eller medicin. Afbryd
arbejdet, hvis du har smerter eller feler dig utilpas. F& sekunders uopmaerksomhed ved brug af maskinen
kan medfare alvorlige personskader.

» Undgé uhensigtsmaessige kropsstillinger. Serg for at have et sikkert fodfeeste, og hold balancen.

» Brug skridsikre sko.

» Treek aldrig boltfgringen eller befeestelseselementer tilbage med handen.
< Ved at treekke boltferingen eller befeestelseselementet tilbage med handen kan maskinen under visse

forhold geres funktionsdygtig. Det betyder, at den ogsa kan drive sem ind i legemsdele.

» Hold altid boltepistolen i bgjede arme (ikke i strakt arm), nér den benyttes.

» Serg for at holde uvedkommende personer og isaer barn pa afstand, nér der arbejdes.

Omhyggelig omgang med og brug af maskiner til skudmontage
/\ ADVARSEL! Fare pa grund af inddrevne befaestelseselementer! Kontrollér fgr inddrivning af befzestel-
seselementer, at der ikke opholder sig andre under eller bag den bygningsdel, som befaestelseselementet
inddrives i.
» Kontrollér for arbejdet tykkelsen af patronen og effektreguleringsknappen.
< Inddriv 2 befaestelseselementer i underlaget som test.
» Brug altid den rigtige maskine til arbejdet. Brug ikke maskinen til formal, som den ikke er beregnet til,
men kun i overensstemmelse med formélet og i fejlfri stand.
Brug ekstra standplade/beskyttelseskappe, hvis arbejdet tillader det.
Boltepistolen mé aldrig efterlades uden opsyn, nar den er ladt.
Transportér og opbevar maskinen i en sikret kuffert.
Aflad altid maskinen fer rengering, service og vedligeholdelse, ved skift af boltfering, ved arbejdsopher
samt i forbindelse med opbevaring (patron og befeestelseselement).
Opbevar maskiner, som ikke anvendes, afladet pa et tert og aflast sted, der er utilgeengeligt for barn.
» Kontrollér maskinen og tilbehgret for eventuelle beskadigelser. Kontrollér, om de beveaegelige dele
fungerer korrekt og ikke sidder fast, og om der findes beskadigede dele.
< Alle dele skal veere monteret korrekt og opfylde alle betingelser, s maskinens fejlfrie drift er sikret.
Beskadigede dele skal repareres eller udskiftes fagligt korrekt af Hilti-service, hvis der ikke er angivet
andet i brugsanvisningen.
» Kontrollér underlaget for inddrivning i elektriske ledninger.
» Seet ikke befaestelseselementer i underlag, som er uegnet.
< Uegnede materialer er svejsestal og stebestal, glas, marmor, kunststof, bronze, messing, kobber,
isolationsmateriale, hultegl, keramiktegl, tynde plader (< 4 mm) og gasbeton. Inddrivning i disse
materialer kan forarsage elementbrud, afsldet materiale eller skydning helt igennem materialet.
» Tryk kun pa aftraekkeren, nar maskinen trykkes helt lodret mod underlaget.
» Hold altid boltepistolen i en ret vinkel i forhold til underlaget ved inddrivning, s& befzestelseselementet
ikke styres bort fra underlagsmaterialet.
» Serg for at handgrebene er terre, rene og fri for olie og fedt.
» Brug ikke maskinen pa steder, hvor der er risiko for brand og eksplosion, medmindre den er specifikt
godkendt til dette.
» Skyd ikke elementer i eksisterende huller, medmindre det anbefales af Hilti (f.eks. DX-Kwik).

v v v v

v
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Arbejdsplads

» Serg for at holde arbejdspladsen ryddelig. Serg for at holde arbejdspladsen fri for genstande, som man
kan komme til skade pa.
< Uorden i arbejdsomradet kan medfere uheld.

» Sarg for god belysning og ventilation pa arbejdspladsen.

Mekaniske sikkerhedsforanstaltninger
» Foretag ikke modifikationer eller zendringer pa maskinen, i seerdeleshed stemplet.
» Brug kun befaestelseselementer, der er bestemt og godkendt til maskinen.

Termiske sikkerhedsforanstaltninger

» Overskrid aldrig den anbefalede maksimale inddrivningsfrekvens.

» Lad maskinen kole af, hvis den er blevet overophedet.

» Adskil ikke maskinen, hvis den er varm. Lad boltepistolen kele af.

» Lad maskinen kgle af, hvis patronstrimlen begynder at smelte.

Eksplosionsfare ved patroner

» Anvend kun patroner, som er godkendt til maskinen.

» Fjern patronstrimlen, nar du har afsluttet arbejdet, eller nar maskinen skal transporteres.

» Forsgg ikke at fijerne patroner fra boltfaringen eller maskinen med vold.

» Opbevar ubrugte patroner beskyttet mod fugt og overdrevent hgje temperaturer og pa et aflast sted.

3 Beskrivelse

3.1 Produktoversigt ]

Udstedningsstempeltilbagefering
Styrebgsning

Hus

Patronkanal

Frigering, effektregulering
Effektreguleringsknap
Display

Trykknap

Handpolstring

Aftreekker
Betjeningsknap
Ventilationsabninger
Stempelringe

SISIGICICIOICISISIOISICICICISICIOICICIONS,

Stempel
@® Boltfaring
® ®® A Frigering af boltfaring
w [y o Buffer

Centrerbgsning
Flad berste
Stor rundberste

O — Lille rundberste

=,

@————=m)

3.2 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Det beskrevne produkt er en boltepistol til inddrivning af sem, bolte og kombo-elementer i stal.
Ved anvendelse af maskinen skal du altid vaere opmaerksom pa, at det rigtige udstyr anvendes. Boltfaring,
stempel og befaestelseselementer skal vaere afstemt efter hinanden.
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3.3 Minimumafstande

3.3.1 Befaestigelse pa stal
Overhold ved befeestigelse pa stal altid felgende minimumafstande:

* Min. kantafstand fra kanten af underlaget til befeestelseselementet skal vaere mindst 15 mm.
¢ Min. akseafstand mellem to befeestelseselementer skal vaere mindst 20 mm.
* Min. underlagstykkelse skal veere 6 mm.

3.4 Oplysninger om appen
For at fa flere oplysninger om appen skal du downloade den, og for at starte skal du scanne QR-koden i

kufferten.

3.5 Oplysninger vedrgrende anvendelsesomraderne

For at fa flere oplysninger om anvendelsesomraderne henviser vi til Hilti produktsiden.

4 Tekniske data

4.1 Boltepistol

Vaegt DX 5 GR 3,43 kg

Maskinens laengde DX 5 GR 495 mm

Semlangde DX 5 GR <22 mm

Anbefalet maksimal inddrivningsfrekvens DX 5 GR 700/h
Anvendelsestemperatur (omgivelsestemperatur) | DX 5 GR -20°C ... 50°C
Stempelvandring DX 5 GR 32 mm

Ngdvendigt tryk DX 5 GR 250N

Maksimalt udstralet udgangseffekt -27,2 dBm

Frekvens 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Stogjinformation fundet iht. EN 15895

Lydtryk- og vibrationsveerdier i denne brugsanvisning er malt i henhold til en standardiseret malemetode
og kan anvendes til sammenligning af forskellige boltepistoler. De kan ogsé anvendes til en forelebig
vurdering af den eksponering, brugeren udseettes for. De anferte data repraesenterer boltepistolens
primaere anvendelsesformal. Hvis boltepistolen imidlertid anvendes til andre formal, med andet udstyr
eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan dataene afvige. Dette kan forege den eksponering, som brugeren
udseettes for, i hele arbejdstiden markant. For at opna en preecis vurdering af eksponeringen ber man ogsa
medtage den tid, hvor maskinen faktisk ikke anvendes. Dette kan reducere den eksponering, som brugeren
udseettes for, i hele arbejdstiden markant. Fastlaeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod stgj- og/eller vibrationspavirkninger, f.eks. er det vigtigt: at vedligeholde boltepistol og udstyr,
at holde haenderne varme og at organisere arbejdsprocesserne.

De naevnte stejveerdier er fundet under falgende forhold:

Rammer - stgjinformation

Patron Kaliber 6.8/11 sort
Effektindstilling 2
Anvendelse Fastgerelse af 24-mm-tree pa

beton (C40) med X-U47 P8

Stgjinformation iht. EN 15895

Lydeffektniveau (L) 105 2 dB
Lydtrykniveau (L,,) 101 +2 dB
Spidslydtrykniveau (L ¢, 133 +2 dB
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4.3 Vibration
Den vibrationsveerdi, der skal angives i henhold til 2006/42/EC, overskrider ikke 2,5 m/s2.

5 Betjening

5.1 Beskyttelsesanordninger

Kontrollér, nar arbejdet pabegyndes, at alt sikkerhedsudstyr sidder, som det skal, og fungerer fejlfrit.
Alle dele skal vaere monteret korrekt og opfylde alle betingelser, sa maskinens fejlfrie drift er sikret.

5.2  Ladning af enkeltboltepistol &

1. Fer elementet ind i maskinen forfra, indtil elementets rondel holdes fast i maskinen.

2. Skub patronstrimlen med den smalle ende forrest ind i maskinens greb nedefra, indtil patronstrimlen
er helt inde i maskinen. Hvis du har en patronstrimmel, som du er begyndt at bruge, skal du traekke
patronstrimlen ovenud af maskinen med handen, indtil der befinder sig en ubrugt patron i patronlejet.

5.3 Indstilling af effekt &

1. Tryk pa effektreguleringens frigarelsesmekanisme.
2. Drej pa effektreguleringsknappen for at indstille den gnskede effekt.
3. Kontrollér kvaliteten af inddrivningen i henhold til Hiltis standarder.

Veelg patrontykkelse og effektindstilling i overensstemmelse med formalet.
Begynd altid med den mindste effekt, hvis du ikke har erfaring med maskinen.

5.4 Inddrivning af elementer med enkeltboltepistol [

1. Anbring maskinen.
2. Hold maskinen lige mod underlaget, og tryk den imod i en ret vinkel.
3. Tryk pa aftreekkeren for at drive elementet ind.

5.5 Afladning af enkeltboltepistol §

1. Treek patronen ud af maskinen.

2. Traek elementet ud af maskinen.

5.6 Til- og frakobling af Bluetooth

» Tryk pa trykknappen i 1-2 sekunder for at sl& Bluetooth til.

ﬂ Bluetooth slas automatisk fra efter 2 minutter.

5.7 Nulstilling af renggringsvisning

» Tryk pa trykknappen i 10-12 sekunder for at nulstille renggringsvisningen.

ﬂ Renggeringsvisningen bestar af 5 bjeelker. Hver bjeelke star for 500 inddrivninger.

5.8  Fastgerelse af X-FCM-gitter [§

1. Seet gevindbolten pa stalbjeelken. Anvend centreringsbasningen for at sikre en enkel centreret befeesti-
gelse. Mal boltfremspringet (NVS) ved at kontrollere inddrivningsdybden med maleren.

2. Placer X-FCM-holdeflangen.

3. Skru holdeflangen pa.
< Tilspaendingsmoment: 5-8 Nm
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5.9 X-FCP derkpladefastgerelse

Forbor eller forstans derkpladen.

Overhold de ngdvendige mindsteafstande:
A =18-20 mm (0,70'-0,7"")
B =25mm (=2 0,98'")

Seet gevindbolten ind i det feerdiglavede hul. Mal boltfremspringet (NVS) ved at kontrollere inddrivnings-
dybden med maéleren.

Placer X-FCP-holdeflangen.

Skru holdeflangen pa.

< Tilspeendingsmoment: 5-8 Nm

5.10 Fastgorelse af X-GR-gitter &

@ =

Seet elementet ind i boltferingen.

Seet elementerne ind i stélet gennem gitret.
Spaend elementet fast.

< Tilspeendingsmoment: 3-5 Nm

5.11 Fremgangsmade ved fejltaending af patronen

Hold maskinen presset mod arbejdsfladen i 30 sekunder.

Hvis dette heller ikke far patronen til at teende, skal du fierne maskinen fra arbejdsfladen. Serg for, at den
ikke er rettet mod dig eller andre personer.

Traek patronstrimlen en patron frem med handen, og brug resten af patronstrimlen.

5.12 Fejlinddrivninger uden patrontaending

ADVARSEL

Varme Maskinen kan blive varm, nér man arbejder med den.

>

>

Brug beskyttelseshandsker.
Lad maskinen kele af.

1. Afbryd straks arbejdet.

2. Aflad og adskil maskinen.

3. Kontrollér, at den korrekte kombination af stempel og befeestelseselementer er valgt.

4. Kontrollér buffer og stempel for slitage, og udskift om nadvendigt elementerne.

5. Renger maskinen.

< Hvis problemet fortseetter efter udferelse af de ovenstdende foranstaltninger, ma maskinen ikke
leengere anvendes.
< Fa maskinen kontrolleret af Hilti-service og om ngdvendigt repareret.

Pa grund af maskinens konstruktion kommer der smuds og slitage pa funktionsrelevante kompo-
nenter under almindelig drift.
Udfer regelmaessige eftersyn og regelmeessig vedligeholdelse. Der skal udferes vedligeholdelse
efter 30000 inddrivninger.
Renger maskinen efter 2500 - 3000 inddrivninger. Inddrivningsteelleren viser antallet af gennemferte
inddrivninger efter sidste nulstilling af rengaringsvisningen. En bjeelke star i den forbindelse for 500
inddrivninger.
Kontrollér stemplet og bufferen dagligt ved intensiv brug, dog senest under den anbefalede
regelmaessige rengeringscyklus pa 2500 - 3000 inddrivninger.
Eftersynene, vedligeholdelsescyklusserne og rengeringscyklusserne er baseret pa typisk anven-
delse af maskinen. Hvis du konstaterer fgr tiden, at maskinen ikke fungerer korrekt, skal du straks
udfere service pa maskinen.
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6 Renggring og vedligeholdelse

6.1 Vedligeholdelse af maskinen

(/A ADVARSEL

Rengering Folg ved rengering af maskinen felgende punkter:
» Anvend ikke spray eller hgjtryksrensere til rengering.
» Seorg for at der ikke traenger fremmedlegemer ind i maskinen.

Fare for personskader pa grund af eksplosion! Pulverrester i maskinen kan anteende og medfere

ukontrolleret udlasning eller splintring.

» Renger maskinen regelmaessigt. Overhold alle vedligeholdelses- og rengeringsanvisninger i denne
dokumentation.

» Hvis du anvender patroner af darlig kvalitet, reducerer rengering af maskinen ikke risikoen for, at
pulverrester indvendigt i udstedningsstempeltilbagefaringen anteendes, og at der derved kan opsta en
ukontrolleret udlgsning eller splintring. Risikoen kan kun reduceres med vedligeholdelse hos Hilti-service.

» Rengar regelmeessigt maskinen udvendigt med en let fugtig klud.

6.2 Vedligeholdelse

(/A] ADVARSEL

Farlige substanser Snavs i DX-maskiner indeholder substanser, der kan veere sundhedsfarlige.

» Indand ikke stev eller smuds under renggringen.

» Hold stev og smuds veek fra fedevarer.

» Vask haenderne efter rengering af maskinen.

» Brug aldrig fedt til at rengere eller smare maskinens komponenter. Det kan medfere funktionssvigt for
maskinen. Anvend Hilti-spray, s& du undgar funktionsfejl pga. anvendelse af uegnede rengeringsmidler.

Y

Kontrollér regelmaessigt alle udvendige dele pa maskinen for beskadigelse.

Kontrollér regelmaessigt alle betjeningselementer for fejifri funktion.

3. Brug kun maskinen med de anbefalede patroner og den anbefalede effektindstilling.

< Forkerte patroner eller for hgje energiindstillinger kan medfere, at maskinen svigter for tidligt.

»

6.3 Udferelse af service pa maskine

» Udfer service pa maskinen, nar felgende situationer opstar:

Der forekommer variationer i ydelsen.

Der opstar fejltaendinger i patronen.

Betjeningskomforten bliver maerkbart darligere.

Det n@dvendige tryk @ges maerkbart.

Aftraekkerens modstand stiger.

Det er kun vanskeligt at justere effektreguleringen.

Patronstrimlen lader sig kun vanskeligt fierne.

Vedligeholdelsesvisningen viser, at det er nadvendigt at udfere service p& maskinen.

A A A A A A A A

6.4  Adskillelse af enkeltboltepistol &

1. Kontrollér, at der ikke er patronstrimler eller elementer i maskinen. Hvis der er en patronstrimmel eller et
element i maskinen, skal du treekke patronstrimlen ovenud af maskinen med handen og fierne elementet
fra boltferingen.

Tryk pa frigaringsanordningen pa siden af boltfaringen for at skrue boltferingen ud.

Skru boltferingen ud.

Adskil bufferen ved at knaekke den af boltferingen. Fjern bufferen.

Fjern stemplet.

o s
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6.5 Kontrol af buffer og stempel [

Fare for personskader pa grund af defekt buffer og stempel. Kontrollér buffer og stempel for slitage, og
udskift disse i tilfeelde af slitage.

» Foretag ingen sendringer pa stemplet.

1. I felgende tilfeelde skal stemplet udskiftes:

< Stemplet er gaet i stykker.

< Stemplet er meget slidt (f.eks. afbraekning af 90° segment)

< Stempelringene er gaet i stykker eller mangler.

< Stemplet er blevet krumt (kontrollér ved at rulle det pa en plan overflade).
2. | felgende tilfeelde skal bufferen udskiftes:

< Bufferens metalring er gaet i stykker eller er ved at Igsne sig.

< Bufferen holder ikke lzengere pa boltfaringen.

< Under metalringen kan der ses en kraftig, punktvis afslidning af gummiet.

6.6 Kontrol af boltfaring for slitage [Kl

1. Kontrollér boltferingen for slitage, og udskift boltferingen, hvis et boltafsnit er beskadiget (f.eks. breekket,
krummet, udvidet, revnet).

2. Kontakt om ngdvendigt Hilti service.

6.7 Renggring og smering af enkeltboltepistol [

Spray stempelringene let med olie, og renger dem med den flade bgrste, indtil de bevaeger sig frit.
Renger boltfaringens gevind med den flade barste.

Renger huset indvendigt med den store rundberste.

Adskil udstgdningsstempeltilbagefaringen.

Renger udstedningsstempeltilbageferingen.

Spray de rengjorte dele med den medfglgende Hilti-spray.

ook ®N =

Anvend udelukkende Hilti-spray eller produkter af en sammenlignelig kvalitet. Brug af andre
smgremidler kan beskadige maskinen.

7. Sprajt effektreguleringen let med den medfelgende Hilti-spray.

6.8 Samling af enkeltboltepistol {E

Kontrollér, om der befinder sig en patron i maskinen, og fiern den om nadvendigt.
Monter udstadningsstempeltilbagefaringen.

Seet stemplet i.

Seet bufferen pa boltfaringen.

Skru boltfgringen pa.

A

6.9 Endelig kontrol af maskinen

1. Kontrollér efter rengarings- og vedligeholdelsesarbejde, at alt sikkerhedsudstyr sidder, som det skal, og
fungerer fejlfrit.

2. Tryk efter kontrol af maskinen pa trykknappen i 10 - 12 sekunder for at nulstille vedligeholdelsesteelleren.

7 Fejlafhjaelpning

71 Problemer med maskinen

Fejl Mulig arsag Losning

Ngdvendigt anpresningstryk | Ophobning af forbreendingsrester. | » Udfer service pa maskinen.
stiger

Aftreekkerens modstand @ges | Ophobning af forbreendingsrester. | » Udfar service p& maskinen.

Effektreguleringen er sveer at | Ophobning af forbraendingsrester. | »  Udfer service pa maskinen.
&ndre
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Fejl

Mulig arsag

Lasning

Stemplet sidder fast i udsted-
ningsstempeltilbagefgringen

Beskadiget stempel.

>

Udskift stempel.

Bufferafslidning indvendigt i ud-
stadningsstempeltilbageferingen.

>

Kontrollér stempel og buffer, og
udskift om ngdvendigt.

Kontakt Hilti-service, hvis
problemet fortseetter.

Ophobning af forbraendingsrester.

Udfer service pa maskinen.

A2
Udstedningsstempeltilbage-
foringen er fastklemt

Ophobning af forbraendingsrester.

Udfer service pa maskinen.

Boltepistolen kan ikke udlgse

Maskinen blev ikke trykket helt ind
imod underlaget.

Pres maskinen helt ind imod
underlaget.

Stemplet i forkert stilling.

Fjern patronstrimlen, og renger
maskinen.

Kontrollér stempel og buffer, og
udskift om nadvendigt.

7.2

Problemer med de elementer, der skal inddrives i stal

Fejl

Mulig arsag

Lasning

Element treenger ikke langt
nok ind i underlaget

For lille effekt.

>

Forag effekten (effektregule-
ring).
Anvend kraftigere patron.

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag).

Anvend et staerkere system som
f.eks. DX 76 (PTR).

—_—

Element faester ikke i underla-
get

Tyndt stalunderlag (4-5 mm)

Anvend en anden effektindstil-
ling eller en anden patron.

==

Elementbrud

For lille effekt.

Forag effekten (effektregule-
ring).
Anvend kraftigere patron.

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag).

Anvend et staerkere system som
f.eks. DX 76 (PTR).

For hgj effekt.

Nedseet effekten (effektregule-
ring).

Anvend mindre kraftig patron.
Anvend sgm med Top Hat.
Anvend sgm med rondel.

Elementet inddrevet for dybt

For hgj effekt.

Nedseet effekten (effektregule-
ring).
Anvend mindre kraftig patron.
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7.3

Problemer med patronerne

Fejl

Mulig arsag

Lasning

Beskadiget patronstrimmel.

>

Udskift patronstrimlen.

Maskinen er for snavset.

>

>

Udfer service pa maskinen.
F& eventuelt maskinen kontrol-
leret af Hiltis kundeservice.

Maskine beskadiget.

Hvis problemet stadig ikke er
afhjulpet: Kontakt Hilti-service.

nes

Maskinen er overophedet.

Lad maskinen kele af.
Fjern derefter forsigtigt patron-
strimlen fra maskinen.
Hvis problemet stadig ikke er
afhjulpet: Kontakt Hilti-service.

Patron kan ikke taendes

Dérlig patron.

Traek patronstrimlen én patron
videre.

Maskine tilsmudset.

Udfer service pa maskinen.

,l‘j
-

Z

Patronstrimlen smelter

Maskinen presses for leenge mod
underlaget ved inddrivning.

v

Hold maskinen kortere tid
mod underlaget, for maskinen
udlgses.

Fjern patronstrimlen.

For hgj inddrivningsfrekvens.

Stands omgaende arbejdet.
Fjern patronstrimmel, og lad
maskinen kale af.

Patron lgsner sig fra patron-
strimlen

For hgj inddrivningsfrekvens.

Stands omgéende arbejdet.
Fjern patronstrimmel, og lad
maskinen kgle af.

AN

Patronstrimlen kan ikke fjer-
nes

Ophobning af forbreendingsrester.

v

Udfar service pa maskinen.

7.4 Andre fejl

Ved fejl, som ikke fremgar af denne tabel, eller som du ikke selv kan afhjeelpe, beder vi dig om at kontakte
Hilti service.

8 Bortskaffelse

& Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genvindes.
Materialerne skal sorteres, for de kan genvindes. | mange lande modtager Hilti dine udtjente maskiner med
henblik pa genvinding. Sperg Hilti kundeservice eller din forhandler.
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9 RoHS (direktiv til begraensning af anvendelsen af farlige stoffer)

Under falgende links finder du tabellen med farlige stoffer: gr.hilti.com/r6168208.
Et link til RoHS-tabellen finder du i slutningen af denne dokumentation som QR-kode.

10 Producentgaranti

» Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne, bedes du henvende dig til din lokale Hilti-
partner.

11 CIP-provebekraeftelse

For medlemslandene i den Permanente Internationale Kommission (C.I.P.) uden for EU- og EFTA-omradet
geelder: Hilti DX 5 er typegodkendt og systemtestet. Som felge deraf er maskinen forsynet med PTB's
kvadratiske godkendelsesmaerke med godkendelsesnummer S 995. Dermed garanterer Hilti overensstem-
melse med den godkendte type. Uacceptable fejl, der konstateres ved anvendelsen, skal rapporteres til den
ansvarlige leder af den godkendende myndighed (PTB) samt til kontoret for den Permanente Internationale
Kommission (C.I.P.).
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1 Uppgifter for dokumentation

1.1 Om denna dokumentation

¢ Lé&s denna dokumentation innan du bdrjar ta enheten i drift. Det &r en forutséttning for sékert arbete och
problemfri hantering.

¢ Observera de sdkerhets- och varningsanvisningar som du hittar i dokumentationen och pa sjélva enheten.

¢ Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans med produkten och Gverlamna aldrig produkten till nagon
annan utan att bifoga den.

1.2 Teckenforklaring

1.2.1  Varningar

Varningarna &r till for att varna for risker i samband med anvandning av produkten. Foljande riskindikeringar
anvands:

/A FARA
FARA !
» Anger 6verhangande risker som kan leda till svara personskador eller dédsolycka.

/| VARNING
VARNING !
» Anger potentiella risker som kan leda till svara personskador eller dodsfall.

/\ FORSIKTIGHET
FORSIKTIGHET !

» Anvands for att fasta uppméarksamhet pa en potentiell risksituation som kan leda till skador p& person
eller utrustning.

1.2.2 Symboler i dokumentationen
| den har dokumentationen anvéands féljande symboler:

Lé&s bruksanvisningen fére anvandning

Anmérkningar och annan praktisk information

Hantering av atervinningsbara material

Elverktyg och batterier far inte kastas i hushallssoporna

X)& @A

1.2.3 Symboler i bilderna
Féljande symboler anvands i bilder:

E Dessa siffror hanvisar till motsvarande bild i bérjan av bruksanvisningen

3 Numreringen aterger ordningsfoljden hos arbetsmomenten pé bilden och kan skilja sig fran ar-
betsmomenten i texten

6—1\ Pa bilden Oversikt anvands positionsnummer som hanvisar till siffrorna i teckenfdrklaringen i
~ | avsnittet Produktéversikt

Det har tecknet &r till for att du ska vara extra uppmarksam pa nagot som géller hur du hanterar
produkten.

!
N
Tradls datadverforing
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1.3 Produktberoende symboler

1.3.1  Ovriga symboler
Dessutom anvénds féljande évriga symboler:

0 OBS! Félj anvisningarna.

@ Anvand skyddshjalm under arbetet.

@ Anvand skyddsglastgon under arbetet.

Anvéand hdrselskydd under arbetet.

1.3.2 Symboler pa produkten
Féljande 6vriga symboler anvands pa produkten:

n Svart las mot rod bakgrund pé holjet: P& sparren som lossas nér avgaskolvens returenhet ska
demonteras.

m Vitt 1as mot svart bakgrund pa bultstyrningen: P& den lossningsbara spérren till bultstyrningen.

1.3.3 Displayindikering
Féljande indikeringar kan visas:

= | Symbolen visar batteriets laddningsstatus. N&r batteriet & tomt visas underhallssymbolen.

* Symbolen anger att Bluetooth &ar paslaget. Nar symbolen inte visas &r Bluetooth inte aktiverat.

Symbolen visar nér nasta rengdring ska utféras. Ett avsnitt betyder har 500 inféstningar. Totalt

m finns det fem avsnitt, som tillsammans star for 2 500 infastningar.

2 Symbolen visar om det &r dags for underhall. Det visas efter 5 ar, 30 000 infastningar eller om
" | batteriet &r tomt. Var rekommendation: Vand dig till Hilti-service.

14 Produktinformation

-produkter &r avsedda for professionella anvandare och far endast anvandas, underhallas och
repareras av auktoriserad, utbildad personal. Personalen maste vara sarskilt informerad om de risker som
finns. Produkten och dess tillbehér kan utgdra en risk om den anvands pa ett felaktigt satt av outbildad
personal eller inte anvands enligt féreskrifterna.

Typbeteckning och serienummer anges pa typskylten.
» Anvand de serienummer som anges i féljande tabell. Du behdéver produktuppgifterna nér du kontaktar
var aterforséljare eller serviceverkstad.

Produktdetaljer
Bultpistol DX 5 GR
Generation 01
Serienr

1.5 Forsakran om 6verensstammelse

Vi forsakrar pa eget ansvar att den produkt som beskrivs har dverensstdmmer med tillampliga direktiv och
standarder. En bild pa forsékran om éverensstammelse hittar du i slutet av dokumentationen.

Den tekniska dokumentationen finns sparad hér:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, Tyskland
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2 Sakerhet

21 Sakerhetsforeskrifter

Grundldggande sakerhetsforeskrifter

A\ VARNING! Lis alla sikerhetsféreskrifter och anvisningar. Om sikerhetsforeskrifterna och anvisning-

arna inte foljs finns risk for elektriska stétar, brand och/eller svara skador.

Forvara alla sékerhetsforeskrifter och anvisningarna pa ett sékert stélle for framtida anvandning.

Anvéandning av patroner

» Anvéand endast Hilti patroner eller patroner av jamforbar kvalitet.

< Om patroner av sémre kvalitet satts in i Hilti-verktyg kan det bildas avlagringar av oférbrant krut

som plétsligt exploderar och kan dsamka anvandaren och andra personer i nérheten svara skador.
Patronerna maste antingen bevisligen ha testats av tillverkaren enligt EU-standard EN 16264 eller
vara férsedda med CE-markning.

Krav pa anvandaren

» Endast auktoriserade och utbildade anvandare far arbeta med och utféra underhall pa verktyget.

Personlig skyddsutrustning

» Under anvandning ska saval anvandare som personer i nérheten béra lampliga skyddsglaségon och
skyddshjalm.

» Anvénd horselskydd.
< Nar drivmedlet anténds I&ser infastningen av fastelementen ut. For starkt ljud kan skada hérseln.

Personsékerhet

» Observera de rad betraffande anvandning, skétsel och underhall som ges i bruksanvisningen.

» Var uppmérksam, kontrollera vad du gér och anvand verktyget med férnuft. Anvand inte verktyget om
du ar trott eller paverkad av droger, alkohol eller mediciner. Avbryt arbetet vid smarta eller om du
mar daligt. Under anvandning av elverktyg kan dven en kort stunds ouppméarksamhet leda till allvarliga
kroppsskador.

» Undvik att st i en onaturlig stallning. Se till att hela tiden sta stadigt och hélla balansen.
» Anvéand skor med halkfria sulor.
» Dra aldrig tillbaka bultstyrningen eller fastelementen fér hand.

< Verktyget kan under vissa omstandigheter bli klart att avfyra d& bultstyrningen och fastelementen
dras tillbaka for hand. Detta kan orsaka att ett fastelement drivs in i ndgon kroppsdel.

» Hall armen bdjd (inte strackt) nar du arbetar med verktyget.
» Se till att andra personer, framfér allt barn, héller sig undan medan arbetet pagar.

Omsorgsfull hantering och anvdndning av monteringsverktyg

/\ VARNING! Risk for att fastelement slas igenom detaljen och orsakar skador! Kontrollera innan

du faster nagot fastelement, att ingen person befinner sig bakom eller under den byggnadsdetalj dar

féstelementet ska placeras.

» Kontrollera patronernas och effektregleringshjulets styrka innan du bérjar arbeta.
< Gor ett test med tva fastelement pa underlaget.

» Anvand rétt verktyg for arbetet. Anvéand inte verktyget for arbeten som det inte ar avsedd for. Folj
anvisningarna och se till att verktyget ar i gott skick.

» Anvand tillbehdrsstodplattan/skyddskapan nar arbetsuppgiften medger det.

» Lamna aldrig ett laddat verktyg utan uppsikt.

» Transportera och forvara verktyget i en skyddsvéska.

» Tom alltid verktyget fére rengdring, service och underhall, vid byte av bultstyrning, vid avbrott i arbetet
samt vid férvaring (patron och féastelement).

» Verktyg som inte anvands ska tdmmas och forvaras pa en torr och last plats, utom rackhall for barn.

» Kontrollera att det inte finns nagra skador pa verktyget eller tillbehdren. Kontrollera att de rérliga delarna
fungerar som de ska och inte tar i ndgonstans, samt att inga delar ar skadade.
< Alla delar méste monteras pa ratt satt och uppfylla alla krav for att verktyget ska fungera perfekt.
Skadade delar méste repareras eller bytas ut av Hilti-service, om inget annat anges i bruksanvisningen.
» Kontrollera fore infastningen att det inte finns nagra dolda elledningar i underlaget.
» Forsok inte driva in fastelement i olampligt underlagsmaterial.
< Exempel pa oldmpliga material ar svetsat stal och gjutstal, gjutjarn, glas, marmor, plast, brons,
maéssing, koppar, isoleringsmaterial, haltegel, keramiktegel, tunn plat (< 4 mm) och lattbetong.
Infastning i sddana material kan orsaka elementbrott, urflisning eller genomskjutning.
» Tryck endast pa avtryckaren nér verktyget ar exakt vinkelratt tryckt mot underlaget.
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» Hall alltid bultpistolen i rat vinkel mot underlaget vid infastning, for att pé sa vis forhindra att fastelementet
slinter mot underlagsmaterialet.

» Se till att handtaget &r torrt, rent och fritt fran olja och fett.

» Anvéand inte verktyget utan sérskilt tillstand dér det finns risk for brand eller explosioner.

» Fast aldrig element i befintliga hal, utom nar Hilti vi rekommenderar detta (t.ex.DX-Kwik).

Arbetsplats

» Hall god ordning pa arbetsplatsen. Hall arbetsomradet fritt fran féremal som kan utgéra en skaderisk.
< Oordning pé arbetsplatsen medfor 6kad olycksrisk.

» Se till att det finns tillrackligt med ljus och god ventilation pa arbetsplatsen.

Mekaniska sdkerhetsatgéarder

» GOr inga modifikationer eller &ndringar pa verktyget, sérskilt pa kolven.

» Anvand endast fastelement som &ar avsedda och godkanda for verktyget.

Termiska sakerhetsatgarder

» Overskrid inte rekommenderad, maximal infastningshastighet.

» Om verktyget blir Gverhettat maste du Iata det svalna.

» Demontera inte verktyget nar det ar varmt. Lat verktyget svalna.

» Lat verktyget svalna om patronbandet borjar smélta.

Explosionsrisk med patroner

» Anvénd endast patroner som &r godkanda for verktyget.

» Ta ut patronbandet nér arbetet &r férdigt eller verktyget ska flyttas.

» Forsok inte att aviagsna patroner fran bultstyrningen eller verktyget med vald.

» Forvara oanvanda patroner pa en tillsluten plats dar de skyddas fran fukt och hdga temperaturer.

3 Beskrivning

3.1 Produktoversikt ]

Avgaskolvens returenhet
Styrhylsa

Holje

Patronkanal
Lassparr effektreglering
Effektregleringsratt
Display

Tryckknapp
Mjukgrepp
Avtryckare
Mandéverknapp
Ventilationsspringor
Kolvring

Kolv

Bultstyrning
Lassparr bultstyrning
Buffert
Centreringshylsa
Platt borste

Stor rundborste
Liten rundborste
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3.2 Avsedd anvandning

Den beskrivna produkten &r en bultpistol for infastning av spik, géngbultar och kombielement i stal.
Var alltid noga med att anvénda ratt utrustning nér du arbetar med verktyget. Bultstyrning, kolv och

fastelement maste passa ihop.
33 Minimiavstand

3.3.1 Infastning i stal
Hall vid infastning i stal alltid féljande minsta avstand:

e Minsta kantavstand fran kanten pa underlaget till fistelementet maste vara minst 15 mm.
* Minsta axelavstand mellan tva fastelement maste vara minst 20 mm.
¢ Underlaget méaste vara minst 6 mm tjockt.

3.4 Information om appen

Ladda ner appen for att f4 mer information. Starta genom att skanna QR-koden i vaskan.

3.5 Information om anvandningsomraden

Se Hiltis produktsida for mer information om anvandningsomraden.

4 Teknisk information

4.1 Bultpistol

Vikt DX 5 GR 3,43 kg

Verktygets langd DX 5 GR 495 mm

Spiklangd DX 5 GR <22 mm
Rekommenderad maximal infastningshastighet | DX 5 GR 700 varv/h
Anvandningstemperatur (omgivningstempera- DX 5 GR -20°C ... 50°C

tur)

Slagrorelse DX 5 GR 32 mm

Erforderligt anpressningstryck DX 5 GR 250N

Maximalt utstralad séndningseffekt -27,2 dBm

Frekvens 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Bullervarden uppmatta enligt EN 15895

De ljudtrycks- och vibrationsviarden som anges i anvisningarna har uppmatts med en standardiserad
matmetod och kan anvéndas for att jamféra olika bultpistoler med varandra. De kan ocksé anvandas for
att géra en preliminar uppskattning av exponeringarna. De angivna vardena representerar bultpistolens
huvudsakliga anvandning. N&r bultpistolen anvands inom andra omraden, med annan utrustning eller med
oftillrackligt underhall, kan vérdena bli annorlunda. Det innebar att exponeringen under den totala arbetstiden
kan okas betydligt. For en korrekt bedémning av exponeringen ska dven den tid da verktyget inte &r i
ingrepp réknas in. Detta kan minska exponeringen betydligt under den totala arbetstiden. Vidta aven
andra sakerhetséatgarder for att skydda anvandaren mot effekterna av buller och/eller vibrationer. Exempel
pa atgarder: underhdll av bultpistol och tillbehdr, maéjlighet att halla handerna varma, vélorganiserade
arbetsférlopp.

Bullervardena har métts upp givet féljande ramvillkor:

Ramvillkor bullervarden

Patron Kaliber 6,8/11 svart

Effektinstélining 2

Anvandningsomraden Inféstning av 24 mm tré mot
betong (C40) med X-U47 P8
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Bullerinformation enligt EN 15895

Ljudeffektniva (L,,) 105 +2 dB
Ljudtrycksniva (L,,) 101 +2 dB
Ljudtrycksnivans hogsta varde (L,cpeai) 133 +2 dB

4.3 Vibration
Vibrationsvardet enligt 2006/42/EC 6verskrider inte 2,5 m/s2.

5 Anvéndning

5.1 Skyddsanordningar

Kontrollera innan du bérjar arbeta att alla skyddsanordningar sitter monterade och fungerar som de
ska. Alla delar maste monteras pa ratt satt och uppfylla alla krav for att maskinen ska fungera perfekt.

5.2 Ladda enkelinfastningsverktyget 2

1. Skjut in fastelementet i verktyget framifran tills elementets rondell sitter fast i verktyget.

2. Skjut patronbandet med den smala &nden forst underifran in i verktygets handtag tills patronbandet ar
helt inne i verktyget. Om du vill sétta in ett delvis anvant patronband drar du patronbandet fér hand uppat
ur verktyget tills en oanvand patron hamnar i patronléget.

5.3  Stilla in effekt £

1. Tryck in (frigdr) effektregleringsspérren.
2. Vrid pa effektregleringsratten for att stélla in dnskad effekt.
3. Kontrollera inféstningens kvalitet efter Hiltis standard.

Anpassa patronstyrka och effektinstalining efter anvéndningen.
Bodrja alltid med lagsta effekt, om du inte & bekant med verktyget.

5.4 Elementinfastning med enkelinfastningsverktyg [l

1. Placera verktyget.
2. Hall verktyget rakt mot arbetsytan och tryck ner det i rat vinkel.
3. Tryck pé avtryckaren for att fasta elementet.

5.5 Tomma enkelinfistningsverktyget §

1. Dra ut patronen ur verktyget.
2. Dra ut fastelementet ur verktyget.

5.6 Till- och frankoppling av Bluetooth
» Tryck pé& knappen i 1-2 sekunder for att koppla till Bluetooth.

ﬂ Bluetooth kopplas automatiskt fran efter 2 minuter.

5.7 Aterstilla rengoringsindikatorn

» Hall tryckknappen intryckt i 10-12 sekunder for att aterstélla rengéringsindikatorn.

ﬂ Rengoringsindikatorn bestar av fem streck. Varje streck star for 500 infastningar.

5.8 Infastning av X-FCM gallerdurksfaste £

1. Satt in géngbulten i stalbalken. Anvand centreringshylsan for att enkelt kunna centrera infastningen. Méat
bultens utstick genom att kontrollera intréngningsdjupet med tolken.
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2. Satt dit X-FCM-hallarflansen.
3. Skruva péa héllarflansen.
< Atdragningsmoment: 5-8 Nm

5.9 Infastning av X-FCP durkplatsfiste

1. Forborra eller stansa ut hal i durkplaten.

Hall alltid féljande minsta avstand:
A =18-20 mm (0,70"-0,7"")
B =25 mm (= 0,98")

2. Fast den géngade bulten i det forberedda halet. Mét bultens utstick genom att kontrollera intrangnings-
djupet med tolken.

3. Satt dit X-FCP-hallarflansen.
4. Skruva pa héllarflansen.
< Atdragningsmoment: 5-8 Nm

5.10 Infastning av X-GR-galler ]

1. Satt dit elementet i bultstyrningen.
2. For elementen genom gallret och sétt dem i stalet.
3. Vrid &t elementet sa att det sitter fast.

< Atdragningsmoment: 3-5 Nm

5.11 Tillvagagangssatt vid feltdndning i patronen

1. Hall verktyget tryckt mot arbetsytan i 30 sekunder.

2. Om patronen fortfarande inte avfyrats, tar du bort verktyget fran arbetsytan. Se till att du inte riktar det
mot dig sjélv eller andra personer.
3. Dra ut patronbandet en patron f6r hand och anvand sedan resten av patronbandet.

5.12 Felaktiga infastningar utan patronantandning

Hog temperatur Verktyget kan varmt nér det anvéands.
» Anvand skyddshandskar.
» L&t verktyget svalna.

Avsluta omedelbart arbetet.

T6m och demontera verktyget.

Kontrollera att ratt kombination av kolv och fastelement har valts.

Kontrollera ev. forslitning hos buffert och kolv och byt ut de delar som kravs.

Rengdr verktyget.

< Kvarstér problemet fortfarande efter de ovannamnda &atgarderna far verktyget inte langre anvandas.
< Lat Hilti-service understka och vid behov reparera verktyget.

ohron =

ﬂ Aven vid normal anvéndning blir verktyget smutsigt och komponenter med betydelse fér funktionen
slits.
Utfor regelbundna kontroller och underhallsatgérder. Underhall ska utforas efter 30 000 infast-
ningar.
Rengdr verktyget efter 2 500-3 000 inféstningar. Inféstningsraknaren visar antalet infastningar efter
den senaste aterstallningen av rengdéringsindikatorn. Ett streck betyder 500 infastningar.
Kontrollera kolven och bufferten dagligen vid intensiv anvandning och senast efter varje rekom-
menderat rengdringsintervall pa 2 500-3 000 infastningar.
Kontroller, underhallsintervall och rengéringsintervall bygger pa en normal anvandning av verktyget.
Om du marker i fortid att verktyget inte fungerar felfritt, ska du genast lata utfora service pa det.
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6 Skotsel och underhall

6.1 Underhall av verktyget

Rengoring Tank pa foljande punkter vid rengoring av verktyget:
» Anvéand inte spruta eller angtvatt vid rengéringen.
» Forhindra att partiklar trénger in i verktyget.

A VARNING

Risk for personskada genom deflagration! Krutrester i verktyget kan antédndas och leda till en okontrollerad

avfyrning eller fragmentering.

» Rengor verktyget regelbundet. Folj alla underhalls- och rengéringsanvisningar i denna dokumentation.

» Anvands undermaliga patroner hjélper det inte att rengdra verktyget for att minska risken att krutrester
inuti avgaskolvens returenhet anténds och orsakar en okontrollerad avfyrning eller fragmentering. For att
minska risken kravs maste verktyget lamnas in till underhall hos Hilti-service.

» Rengdr regelbundet utsidan av verktyget med en latt fuktad rengdringstrasa.

6.2 Underhall

Skadliga amnen Smuts i DX-verktyg innehaller &mnen som kan vara halsofarliga.

» Undvik att andas in damm eller smuts vid rengdringen.

» Hall damm och smuts borta fran livsmedel.

» Tvatta hdnderna nér du har rengjort verktyget.

» Anvand aldrig fett for att rengdra eller smorja verktygets delar. Detta kan leda till funktionsstdrningar.
Anvand Hilti-sprej for att slippa funktionsstérningar p& grund av olampligt rengéringsmedel.

1. Kontrollera regelbundet att verktygets yttre delar inte &r skadade.

2. Kontrollera regelbundet att alla reglage fungerar som de ska.

3. Verktyget far endast anvandas tillsammans med rekommenderade patroner och rekommenderad ef-
fektinstallining.
< Fel patroner eller f6r hdgt instéllda energivérden kan leda till att verktyget skadas.

6.3 Utfor underhall pa verktyget

» Utfor underhall pa verktyget om nagon av foljande situationer uppstar:
Effektfluktuationer.

Feltandning hos patronerna.

Anvandarkomforten forsédmras patagligt.

Anpressningstrycket som krévs dkar markbart.

Motstandet i avtryckaren Okar.

Det gar trogt att stalla om effekten.

Patronbandet gar endast med svarighet att ta bort.
Underhallsindikatorn visar att det &r dags for verktygsservice.

A A A A A A A A

6.4 Demontera enkelinfastningsverktyg {8

1. Kontrollera att verktyget &r helt tdmt pa patronband och fastelement. Om det finns ett patronband eller
fastelement i verktyget, méaste du dra ut patronbandet for hand uppat ur verktyget och ta ut elementet ur
bultstyrningen.

Tryck pé sparren pa bultstyrningens sida for att kunna skruva ut bultstyrningen.

Skruva ut bultstyrningen.

Avskilj bufferten genom att avbryta bultstyrningen. Ta bort bufferten.

Ta bort kolven.

o s
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6.5  Kontroll av buffert och kolv [t

A\ VARNING

Risk fér personskada pa grund av defekt buffert eller kolv. Kontrollera att inte bufferten eller kolven &r
sliten och byt ut dem om du upptécker nagra skador.

» Manipulera inte kolven.

1. | féljande fall ska kolven bytas ut:
< Kolven &r skadad.
< Kolven &r mycket ar sliten (t.ex. 90° segmentbrott)
< Kolvringarna &r spruckna eller fattas.
< Kolven har bdjts (kontrollera genom att rulla den pa en plan yta).
2. | féljande fall ska bufferten bytas ut:
< Buffertens metallring ar skadad eller sitter 16st.
< Av bufferten faster inte langre pa bultstyrningen.
< Under metallringen marks en kraftig, punktformad nétning av gummit.

6.6 Kontrollera ev. forslitning av bultstyrningen Kl

1. Kontrollera att bultstyrningen inte &r sliten och byt ut bultstyrningen om ett bultavsnitt &r skadat (t.ex. har
gatt sénder, om det har bojts, utvidgats eller fatt sprickor).
2. Kontakta vid behov Hilti-service.

6.7 Rengo6ra och smérja enkelinfastningsverktyg [E

1. Spreja ett tunt lager olja pa kolvringarna och rengér dem med den platta borsten tills de kan rora sig
obehindrat.

Rengor bultstyrningens gédnga med den platta borsten.

Rengdr hdljet invéndigt med den stora rundborsten.

Demontera avgaskolvens returenhet.

Rengdr avgaskolvens returenhet.

Spreja de rengjorda delarna med den medféljande Hilti-sprejen.

SN

Anvand enbart Hilti-sprej eller produkter av jamférbar kvalitet. Att anvénda andra smérjmedel kan
skada verktyget.

7. Spreja effektregleringen latt med den medféljande Hilti-sprejen.

6.8 Montera enkelinfastningsverktyg [E

Understk om det sitter en patron i verktyget och ta i sa fall bort den.
Montera avgaskolvens returenhet.

Sétt in kolven.

Satt in bufferten pa bultstyrningen.

Skruva fast bultstyrningen.

oron =

6.9 Slutlig kontroll av verktyget

1. Efter service- och underhallsarbeten ska du kontrollera att alla skyddsanordningar har satts pa och
fungerar val.

2. Tryck efter kontrollen pa tryckknappen i 10-12 sekunder for att aterstélla underhéallsraknaren.

7 Hjalp vid stoérningar

71 Problem med verktyget

Fel Moijlig orsak Lésning
Allt starkare anpressnings- Ansamling av férbrénningsrester. » Utfor underhall pa verktyget.
tryck behévs
Motstandet i avtryckaren till- | Ansamling av férbranningsrester. » Utfor underhall pa verktyget.
tar
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Fel

Mdjlig orsak

Lésning

Svart att stélla om effekten

Ansamling av férbréanningsrester.

» Utfor underhall pa verktyget.

Kolven fastnar i avgaskolvens
returenhet

Skadad kolv.

» Byt kolv.

Buffertndtning inuti avgaskolvens
returenhet.

» Kontrollera kolven och bufferten
och byt vid behov ut dem.

» Kontakta Hilti-service om
problemet kvarstar.

Ansamling av férbranningsrester.

» Utfoér underhall pa verktyget.

A%
Avgaskolvens returenhet har
fastnat

Ansamling av férbranningsrester.

» Utfor underhall pa verktyget.

Verktyget kan inte avfyras

Verktyget pressas inte fullt ut mot
underlaget.

» Pressa verktyget fullt ut mot
underlaget.

Kolven i fel lage.

» Avlagsna patronbandet och
rengOr verktyget.

» Kontrollera kolven och bufferten
och byt vid behov ut dem.

7.2

Problem med infastningselementen i stal

Fel

Mdjlig orsak

Lésning

Elementet tranger inte tillrack-
ligt djupt in i underlaget

For 1&g effekt.

» Oka effekten (effektreglering).
» Anvénd starkare patroner.

Anvandningsgrénsen har éverskri-
dits (mycket hart underlag).

» Anvand ett starkare system,
t.ex. DX 76 (PTR).

=

Elementet faster inte i under-
laget

Tunt stalunderlag (4-5 mm)

» Anvand annan effektinstélining
eller andra patroner.

S

Elementbrott

For 1ag effekt.

» Oka effekten (effektreglering).
» Anvand starkare patroner.

Anvandningsgransen har éverskri-
dits (mycket hart underlag).

» Anvand ett starkare system,
t.ex. DX 76 (PTR).

For hog effekt.

» Minska effekten (effektregle-
ring).

» Anvénd svagare patroner.

» Anvand spik med Top Hat.

» Anvénd spik med rondell.

Bulten har fasts for djupt

For hog effekt.

» Minska effekten (effektregle-
ring).
» Anvand svagare patroner.
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7.3 Problem med patronerna

Fel Moijlig orsak Lésning
Skadat patronband. » Byt ut patronbandet.

Verktyget &r for smutsigt. » Utfor underhall pa verktyget.

pE x
% '%# » Lat Hilti-service kontrollera

verktyget om s& behdvs.

Verktyget har skadats. » Om problemet kvarstar: Kon-
Ingen patronmatning takta Hilti-service.
Verktyget ar dverhettat. » Lat verktyget svalna.

» Ta darefter ut patronbandet
forsiktigt ur verktyget.

» Om problemet kvarstar: Kon-
takta Hilti-service.

Dalig patron. » Dra fram patronbandet en
(&N « patron.
g
77777@{ .
;’/r/:f@ Verktyget ar smutsigt. » Utfér underhall pa verktyget.

Patronen gar inte att fyra av

Verktyget pressas an for lange vid | » Pressa inte verktyget for lange

‘ inféstningen. mot underlaget innan du avfyrar
‘ﬂ det.
L= - » Avlagsna patronbandet.
D —"——~u—
o For hég inféstningshastighet. » Avbryt genast arbetet.
Patronbandet smalter » Avlagsna patronbandet och Iat

verktyget svalna.

For hég infastningshastighet. » Avbryt genast arbetet.
» Avlagsna patronbandet och lat
verktyget svalna.

bandet

Ansamling av férbranningsrester. » Utfor underhall pa verktyget.

Patronbandet sitter fast

7.4  Ovriga storningar

Kontakta Hilti-service om det uppstar ett fel som inte finns med i den hér tabellen eller som du inte lyckas
atgarda pa egen hand.

8 Avfallshantering

& Hilti-verktyg &r till stor del tillverkade av &tervinningsbara material. En férutséttning for atervinning &r att
materialen separeras pa ratt satt. | manga lander kan du lamna in ditt uttjanta verktyg sa att Hilti tar hand
om det. HOr efter med Hiltis kundtjénst eller din kontaktperson.

9 RoHS (foreskrifter for begransning av anvdndningen av farliga @mnen)

Under foljande lankar hittar du tabellen med farliga &mnen: gr.hilti.com/r6168208.
En lank till RoHS-tabellen finns i slutet av den har dokumentationen som QR-kod.
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10 Tillverkargaranti

» Vand dig till din lokala Hilti-representant om du har fragor om garantivillkoren.

11 Bekréftelse av CIP-provning

For l1ander utanfér EU och EFTA som &r medlemmar i C.1.P. galler: Hilti DX 5 ar typgodkand och systemtestad.
P& grund av detta har verktyget forsetts med kvadratiskt PTB-godkéannandeméarke med godkénnandenummer
S 995. P4 sa séatt garanterar Hilti att verktyget stmmer Gverens med typprovet. Oacceptabla defekter som
konstateras vid anvandande av verktyget maste rapporteras till ansvarig chef vid godkédnnandemyndigheten
(PTB) samt till "Office of the Permanent International Commission” (C.I.P.).
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1 Informasjon om dokumentasjonen

1.1 Om denne dokumentasjonen

¢ Les denne dokumentasjonen for du tar produktet i bruk. Dette er en forutsetning for sikkerhet under
arbeidet og problemfri bruk.

* Folg sikkerhetshenvisningene og advarslene i denne dokumentasjonen og pa produktet.
¢ Oppbevar alltid bruksanvisningen pa produktet, og lever bruksanvisningen fra deg sammen med
produktet hvis det overtas av andre personer.

1.2 Symbolforklaring

1.2.1 Farehenvisninger
Farehenvisninger advarer mot farer under handtering av produktet. Fglgende signalord brukes:

FARE !
» For en umiddelbart truende fare som kan fere til alvorlige personskader eller ded.

/A, ADVARSEL
ADVARSEL !
» Varsler en mulig fare som kan fgre til alvorlige personskader eller ded.

/\ FORSIKTIG
FORSIKTIG !

» Varsler om en mulig farlig situasjon som kan fare til lettere personskade eller skade pa utstyr og annen
eiendom.

1.2.2 Symboler i dokumentasjonen
Falgende symboler brukes i denne dokumentasjonen:

Les bruksanvisningen far bruk

Anvisninger om bruk og annen nyttig informasjon

Handtering av resirkulerbare materialer

Ikke kast elektriske apparater eller batterier i husholdningsavfallet

XSRS

1.2.3 Symboler i illustrasjoner
Folgende symboler brukes i illustrasjonene:

E Disse tallene henviser til illustrasjonen foran i denne bruksanvisningen

3 Nummereringen angir rekkefalgen for arbeidstrinnene pa bildet og kan avvike fra arbeidstrinnene i

teksten
T Posisjonsnumrene brukes i illustrasjonen Oversikt og henviser til numrene pa teksten i avsnittet
V| Produktoversikt
@)! Dette symbolet betyr at handtering av produktet krever stor grad av oppmerksomhet.
»

Tradlgs dataoverfaring

1.3 Produktavhengige symboler

1.3.1 Symboler
Falgende symboler brukes i tillegg:
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OBS! Fglg anvisningene.

Bruk hjelm under arbeid med maskinen.

Bruk vernebriller under arbeid med maskinen.

Bruk herselsvern under arbeid med maskinen.

@O

1.3.2 Symboler pa produktet
Felgende symboler brukes pa produktet:

n Svart hengelas pa red bunn pa dekselet: P4 betjeningsknappen for lasemekanismen ved de-
montering av avgasstempeltilbakefaringen.

m Hvit hengelds pa svart bunn pa boltfaringen: Pa lasemekanismen for boltferingen.

1.3.3 Displaysymboler
Folgende displaysymboler kan vises:

m= | Dette symbolet viser ladenivaet for batteriet. Nar batteriet er tomt, vises vedlikeholdssymbolet.

* Dette symbolet viser om Bluetooth er slatt pa. Nar symbolet ikke vises i displayet, er Bluetooth
slatt av.

EEE Dette symbolet hvor lenge det er til neste rengjering. Ett segment stér da for 500 fester.
M= Maksimum er 5 segmenter, som da betyr 2500 fester.

2 Dette symbolet vises nér det er tid for vedlikehold. Det vises etter 5 ar, 30000 fester eller nar
" | batteriet er tomt. Var anbefaling: Kontakt Hilti service.

1.4 Produktinformasjon

=T produkter er laget for profesjonell bruk og ma kun brukes, vedlikeholdes og repareres av kyndig
personale. Dette personalet ma informeres om eventuelle farer som kan oppsta. Produktet og tilleggsutstyret
kan utgjere en fare hvis det betjenes av ukvalifisert personale eller det benyttes feil.
Typebetegnelse og serienummer star pa typeskiltet.
» Skriv inn serienummeret i tabellen nedenfor. Du trenger produktspesifikasjonene ved henvendelser til
Hiltis representant eller servicesenter.
Produktspesifikasjoner

Boltepistol DX 5 GR
Generasjon 01
Serienummer

1.5 Samsvarserklzering

Vi erkleerer herved at produktet som er beskrevet her, overholder gjeldende normer og direktiver. Du finner
et bilde av samsvarserklzeringen pa slutten av denne dokumentasjonen.

Den tekniske dokumentasjonen er lagret her:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sikkerhet

21 Sikkerhetsanvisninger

Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

/\ ADVARSEL! Les alle sikkerhetsanvisninger og andre anvisninger. Manglende overholdelse av
sikkerhetsanvisninger og andre anvisninger kan medfgre elektrisk stat, brann og/eller alvorlige skader.
Overhold alle sikkerhetsanvisninger og instruksjoner i hele bruksperioden.
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Bruk av patroner

» Bruk kun Hilti-patroner eller patroner av tilsvarende kvalitet.
< Hvis det brukes mindreverdige patroner i Hilti-verktay, kan det dannes avleiringer av uforbrent pulver,

som plutselig kan eksplodere og forarsake alvorlige skader pa brukeren og personer i neerheten.
Patronene ma enten vaere dokumentert testet av produsenten i henhold til EU-norm EN 16264, eller
veere merket med symbolet for CE-samsvar.

Krav som ma oppfylles av brukeren

» Maskinen skal bare betjenes av autoriserte personer som har fatt oppleering.

Personlig verneutstyr

» Ved bruk av maskinen ma bade du og personer som befinner seg i nzerheten, bruke vernebriller og hjelm.

» Bruk herselsvern.
< Festingen av festeelementene utlgses av at det avfyres en drivladning. For sterk stay kan skade

herselen.

Personsikkerhet

» Folg informasjonen i bruksanvisningen angaende bruk, stell og vedlikehold.

» Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer og ga fornuftig fram under arbeidet med direktemontasjemaskiner.
Ikke bruk maskinen nar du er trett eller pavirket av narkotika, alkohol eller medikamenter. Avbryt arbeidet
hvis du har smerter eller fgler deg uvel. Et ayeblikks uoppmerksomhet ved bruk av maskinen kan fare til
alvorlige skader.

» Unnga uheldige kroppsposisjoner. Sgrg for at du star stett og behold alltid balansen.

» Bruk sko som ikke sklir.

» Trekk aldri boltferingen eller festeelementene tilbake med handen.
< Ved at man trekker boltferingen eller festeelementet tilbake med handen, kan verkteyet gjeres

driftsklart. | klarstilling kan festing ogsa skje mot kroppsdeler.

» Hold armene bayd (ikke utstrakt) nar du bruker verktoyet.

» Hold andre personer, szerlig barn, borte fra arbeidsplassen.

Riktig handtering og bruk av direktemontasjemaskiner
/\ ADVARSEL! Fare pa grunn av festeelementer som slar gjennom! Kontroller far festing av feste-
elementer at ingen befinner seg bak eller under komponenten der festeelementet skal settes inn.
» Kontroller styrken til patronen og effektinnstillingshjulet for arbeidet pabegynnes.
< Fest to festeelementer pa underlaget som prave.
» Bruk riktig verktay til arbeidet. Ikke bruk maskinen til formal den ikke er beregnet for, men kun til tiltenkte
bruksomréder. Maskinen skal veere i feilfri stand ved bruk.
Bruk den ekstra fotplaten/beskyttelsesdekselet nar dette er mulig.
La ikke en ladet maskin ligge uten tilsyn.
Maskinen skal transporteres og lagres i en beskyttet koffert.
Tem alltid maskinen fer det utfares rengjerings-, service- og vedlikeholdsarbeid og fer skifte av boltfaring,
ved avbrudd i arbeidet og fer lagring (patron og festeelement).
Tem maskiner som ikke er i bruk, og oppbevar dem pa et tart og avlast sted som er utilgjengelig for barn.
» Kontroller om det er feil p& maskinen eller tilbehgret. Sjekk at de bevegelige delene fungerer feilfritt og at
de ikke sitter fast eller er skadet.
< Alle delene ma veere riktig montert og oppfylle alle betingelser for & sikre at maskinen fungerer feilfritt.
Skadde deler ma repareres eller skiftes ut pa fagmessig mate av Hilti service dersom ikke annet er
angitt i denne bruksanvisningen.
» Kontroller at det ikke finnes stremledninger i underlaget for festing.
» lkke sett uegnede festeelementer i underlagsmaterialet.
< Uegnede materialer er sveiset stal og stgpestal, stepejern, glass, marmor, plast, bronse, messing,
kobber, isolasjonsmateriale, murstein, glasert takstein, tynne plater (< 4 mm) og gassbetong. Festing
i slike materialer kan fare til at festeelementet brekker, splittes opp eller gar rett igjiennom.
» Avtrekkeren skal bare brukes n&r maskinen star presset helt loddrett mot underlaget.

» Hold alltid boltepistolen i en rett vinkel i forhold til underlaget ved festing slik at festeelementet ikke
spretter tilbake fra underlagsmaterialet.

» Hold handtakene terre, rene og fri for olje og fett.

» Maskinen méa ikke brukes pa steder med brann- eller eksplosjonsfare, med mindre den er spesielt
godkjent for dette.

» Ikke fest elementer i eksisterende hull, unntatt nar dette anbefales av Hilti (f.eks. DX-Kwik).

v vy vv

v
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Arbeidsplassen

» Hold arbeidsplassen ryddig. Gjenstander som kan medfare fare, ber fiernes fra arbeidsplassen.
< Uorden pa arbeidsplassen kan fere til ulykker.

» Serg for god belysning og skikkelig ventilasjon pé arbeidsplassen.

Mekaniske sikkerhetstiltak

» Ikke utfer manipulasjon eller endringer pa maskinen, og spesielt ikke pa stempelet.

» Bruk kun festeelementer som er beregnet for denne maskinen.

Termiske sikkerhetstiltak

» Ikke overskrid den anbefalte maksimale festeraten.

» Hvis maskinen er overopphetet, ma du la den kjgles ned.

» Maskinen mé ikke demonteres nér den er varm. La verktayet kjoles av.

» La maskinen avkjeles dersom plasten pa patronremsen begynner & smelte.

Eksplosjonsfare ved patroner

» Bruk kun patroner som er beregnet for denne maskinen.

Fjern patronremsen nér arbeidet er avsluttet eller maskinen skal transporteres.

Ikke prov & fierne patroner fra boltfgringen eller maskinen med makt.

Ubrukte patroner ma sikres mot fuktighet og sterk varme ved lagring, og lagringsstedet ma veere avlast.

A A 4

3 Beskrivelse

3.1 Produktoversikt f]

Avgasstempeltilbakefering

®
@  Styrehylse
®  Deksel
@  Patronkanal
® ® ® ®  Lasemekanisme for effektregulering
i (®  Effektreguleringshjul
. @ Display
' Bryter
@ @ ®  Handpolstring
® Avtrekker
® G  Betjeningsknapp
@  Ventilasjons&pninger
@  Stempelringer
Stempel
® @®  Boltfering
® @ A Lasemekanisme for boltfaring
[y — @  Demper

Sentreringshylse
Flat barste
Stor rundberste

O — @  Liten rundbarste

[ —

@————=m)

3.2 Forskriftsmessig bruk

Det beskrevne produktet er en boltepistol for festing av spiker, bolter og kombielementer i stal.
Ved bruk av maskinen ma man alltid passe pa at riktig utstyr brukes. Boltfgring, stempel og festeelementer
ma& veere tilpasset hverandre.
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3.3 Minsteavstander

3.3.1 Festing i stal

Overhold alltid felgende minsteavstander ved festing i stal:

« Den minimale kantavstanden fra kanten av underlaget til festeelementet ma vaere minst 15 mm.

¢ Den minimale akselavstanden mellom to festeelementer ma vaere minst 20 mm.

* Den minimale tykkelsen p& underlaget ma veere 6 mm.

3.4 Informasjon om appen

For & fa mer informasjon om appen, mé appen lastes ned, og for & starte den ma du skanne QR-koden i
kofferten.

3.5 Informasjon om bruksomrader

Du finner mer informasjon om bruksomrader pa produktsiden til Hilti.

4 Tekniske data

4.1 Boltepistol

Vekt DX 5 GR 3,43 kg

Maskinlengde DX 5 GR 495 mm

Spikerlengde DX 5 GR <22 mm

Anbefalt maksimal festefrekvens DX 5 GR 700 omdr./t
Brukstemperatur (omgivelsestemperatur) DX 5 GR -20°C ... 50°C
Kontaktvei DX 5 GR 32 mm

Nodvendig presstrykk DX 5 GR 250N

Maksimal utstralt sendeeffekt -27,2 dBm

Frekvens 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Steyinformasjon malt i henhold til EN 15895

Lydtrykk- og vibrasjonsverdiene som er angitt i denne bruksanvisningen, er malt i samsvar med en normert
malemetode og kan brukes til sammenligning av boltepistoler. De egner seg ogsa til en forelgpig vurdering
av eksponeringene. De angitte dataene representerer de viktigste bruksomradene for boltepistolen. Men hvis
boltepistolen brukes til andre formal, med avvikende utstyr eller med utilstrekkelig vedlikehold, kan dataene
avvike. Dette kan gke eksponeringene betraktelig gjennom hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering
av eksponeringene m& man ogsa ta hensyn til tidsrommene da maskinen faktisk ikke er i drift. Dette kan
redusere eksponeringene betraktelig gjennom hele arbeidsperioden. Fastsett ekstra sikkerhetstiltak for &
beskytte operataren mot effekten av stay ogy/eller vibrasjoner, for eksempel: Vedlikehold av boltepistol og
utstyr, holde hendene varme, organisering av arbeidsprosesser.

De oppferte steyverdiene er malt under falgende rammebetingelser:

Rammebetingelser for stgyinformasjon

Drivpatron Kaliber 6.8/11 svart
Effektinnstilling 2
Bruk Festing av 24 mm tre pa betong

(C40) med X-U47 P8

Steyinformasjon i henhold til EN 15895

Lydeffektniva (L) 105 +2 dB
Avgitt lydtrykk (L,,) 101 +2 dB
Maksimalt avgitt lydtrykk (L,c,e.i) 133 +2 dB

4.3 Vibrasjon
Vibrasjonsverdien som er angitt i henhold til 2006/42/EC, overskrider ikke 2,5 m/s2.
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5 Betjening

5.1 Sikkerhetsinnretninger

Kontroller ved arbeidets begynnelse at alle sikkerhetsinnretninger er tilpasset og fungerer som de skal.
Alle delene ma veere riktig montert og oppfylle alle betingelser for & sikre at maskinen fungerer feilfritt.

5.2  Lade enkeltfestemaskin &

1. Skyv elementet inn i maskinen forfra, helt til elementets krage holdes fast i maskinen.

2. Skyv patronremsen, med den smale enden ferst, nedenfra og inn i handtaket pd maskinen, inntil
patronremsen sitter helt inne i maskinen. Hvis du vil sette i en delvis brukt patronremse, trekker du
patronremsen opp og ut av maskinen for hand, helt til det ligger en ubrukt patron i patronleiet.

5.3  Stille inn effekt

1. Trykk pa lasemekanismen for effektreguleringen.
2. Drei pa effektreguleringshjulet for & stille inn ensket effekt.
3. Kontroller kvaliteten til festingen ut fra Hilti-standardene.

Velg patronstyrke og effektinnstilling i forhold til brukstilfellet.
Begynn alltid med laveste effekt nar du ikke har noen erfaringer med maskinen.

5.4 Feste elementer med enkeltfestemaskin [

1. Plasser maskinen.
2. Hold maskinen rett mot arbeidsflaten og press inn i rett vinkel.
3. Trykk pa utlgseren for & feste elementet.

5.5 Tomme enkeltfestemaskin §

1. Trekk patronen ut av maskinen.
2. Trekk elementet ut av maskinen.

5.6 Sla pa og av Bluetooth

» Hold bryteren inne i 1-2 sekunder for & sla pa Bluetooth.

ﬂ Bluetooth slas automatisk av etter 2 minutter.

5.7 Tilbakestille rengjoringsindikatoren

» Trykk pa bryteren i 10-12 sekunder for & tilbakestille rengjaringsindikatoren.

ﬂ Rengjeringsindikatoren bestar av 5 segmenter. Hvert segment star for 500 fester.

5.8  Festing av X-FCM-gitterrist £

1. Sett gjengebolten pa stalbjelken. Bruk sentreringshylsen for & sikre enkel og sentrert festing. Mal boltens
utstikking (NVS) ved a kontrollere inntrengingsdybden med lzeren.

2. Sett pa X-FCM-festeflensen.

3. Skru pé festeflensen.
< Dreiemoment: 5-8 Nm
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59  Festing av X-FCP-rifleplate

1. Forbor eller lag hull i rifleplaten.

Overhold ngdvendige minsteavstander:
A =18-20 mm (0,70'-0,7"")
B =25mm (=2 0,98'")

2. Sett gjengebolten i det forborede hullet. Mal boltens utstikking (NVS) ved & kontrollere inntrengingsdybden
med laeren.

3. Sett pa X-FCP-festeflensen.
4. Skru pa festeflensen.
< Dreiemoment: 5-8 Nm

510 X-GR-gitterfeste &

1. Sett elementet i boltefaringen.
2. Sett elementene gjennom gitteret inn i stélet.
3. Stram elementet.

< Dreiemoment: 3-5 Nm

5.11 Tiltak ved avfyringsfeil i patron

1. Hold maskinen presset mot arbeidsflaten i 30 sekunder.

2. Hvis patronen fremdeles ikke avfyres, ma du fierne maskinen fra arbeidsflaten. Pass pa at du ikke holder
den mot deg selv eller andre personer.
3. Ettertrekk patronremsen for hand, og bruk opp resten av patronremsen.

5.12 Feilfester uten avfyring av patroner

/A, ADVARSEL

Varme Maskinen kan bli varm ved bruk.
» Bruk arbeidshansker.

» La verktoyet kjgles av.

1. Stopp arbeidet umiddelbart.
2. Tem og demonter maskinen.
3. Kontroller at den valgte kombinasjonen av stempel og festeelementer er riktig.
4. Kontroller demper og stempel mht. slitasje, og skift ut eventuelle slitte elementer.
5. Rengjer maskinen.
< Hvis problemet vedvarer nar tiltakene ovenfor er gjennomfert, ma maskinen ikke lenger brukes.
< F& maskinen kontrollert og eventuelt reparert av Hilti service.
ﬂ Avhengig av maskin vil funksjonsrelevante deler bli tilsmusset og slites ved vanlig bruk.
Gjennomfar regelmessige kontroller og vedlikehold. Vedlikehold etter 30000 fester.
Rengjer maskinen etter 2500-3000 fester. Festetelleren viser antall fester etter siste tilbakestilling
av rengjeringsindikatoren. Ett segment star da for 500 fester.
Kontroller stempelet og demperen daglig ved intensiv bruk, og senest i Igpet av den anbefalte
rengjeringssyklusen etter 2500-3000 fester.
Kontrollene, vedlikeholdssyklusene og rengjeringssyklusene er basert pa normal bruk av maskinen.
Hvis du oppdager fer tiden at maskinen ikke fungerer godt, m& du straks gjennomfere service pa
maskinen.
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6

Service og vedlikehold

6.1

Vedlikehold av maskinen

(/A ADVARSEL

Rengjaring Ta hensyn til falgende punkter ved rengjering av maskinen:

>

>

Ikke bruk spray eller damprengjeringssystemer i rengjeringen!
Forhindre at fremmedlegemer trenger inn i verktoyet.

/A ADVARSEL
Fare for personskader pa grunn av eksplosjon! Pulverrester i maskinen kan antennes og fare til utlgsning
eller oppsplitting.

>

Rengjer maskinen regelmessig. Folg alle vedlikeholds- og rengjeringsanvisninger i denne
dokumentasjonen.

Ved bruk av mindreverdige patroner vil rengjering av maskinen ikke redusere faren for at pulverrester
inni avgasstempeltilbakeferingen antennes slik at det oppstar en ukontrollert utlasnng eller oppsplitting.
Denne faren kan bare reduseres gjennom vedlikehold utfert av Hilti service.

6.2

Rengjer utsiden av maskinen regelmessig med en lett fuktet klut.

Vedlikehold

(/A] ADVARSEL

Farlige stoffer Skitt i DX-maskinen inneholder stoffer som kan vaere skadelige for helsen.

>

>

>

>

Unngé & puste inn stav eller smuss under rengjeringen.

Hold stav og skitt unna naeringsmidler.

Vask hendene etter rengjering av maskinen.

Bruk aldri fett til & rengjere eller smare maskindeler. Dette kan fare til funksjonsfeil p& maskinen. Bruk
Hilti-spray for & unnga funksjonsfeil ved bruk av uegnede rengjeringsmidler.

N =

Kontroller alle utvendige deler pa maskinen regelmessig.

Kontroller regelmessig at alle betjeningselementene fungerer feilfritt.

Bruk maskinen bare med anbefalte patroner og anbefalt effektinnstilling.

< Feil type patroner eller for haye energiinnstillinger kan fere til for tidlig svikt av maskinen.

6.3 Utfare service pa maskinen

Utfer service pa maskinen hvis felgende situasjoner oppstar:

Det forekommer effektvariasjoner.

Det skjer feil ved avfyring av patronen.

Brukerkomforten reduseres merkbart.

Det n@dvendige presstrykket gker merkbart.

Avtrekksmotstanden stiger.

Effektjusteringen er tung a endre.

Patronremsen er vanskelig a fierne.

Vedlikeholdsindikatoren varsler at det er ngdvendig med service pa maskinen.

A A A A A A A A

6.4 Demontere enkeltfestemaskin g

o s

Forsikre deg om at det ikke ligger noen patronremser eller elementer igjen i maskinen. Hvis det ligger
patronremser eller elementer i maskinen, trekker du patronremsen oppover og ut av maskinen for hand
og fierner elementet fra boltfaringen..

Trykk pa lasemekanismen pa siden av boltferingen for & skru av boltferingen.

Skru av boltferingen.

Lasne demperen ved & bgye den av boltfgringen. Fjern demperen.

Fjern stempelet.
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6.5 Kontroll av demper og stempel [

Fare for personskade pa grunn av defekt demper eller stempel. Kontroller slitasjen pad demper og
stempel, og skift ut disse ved skader.
» Foreta ingen endringer pa stemplet.

1. |felgende tilfeller m& stempelet skiftes ut:

< Stempelet er brukket.

< Stempelet er sveert nedslitt (f.eks. 90° segmentavbrudd)

<« Stempelringene er sprukket eller mangler.

< Stempelet er bayd (kontroller ved & rulle det pa en plan flate).
2. | fglgende tilfeller ma demperen skiftes ut:

< Metallringen p& demperen er brukket eller lasner.

< Demperen holdes ikke lenger fast pa boltfaringen.

< Under metallringen vises kraftig punktvis gummislitasje.

6.6 Kontrollere boltfgringen mht. slitasje [kl

1. Kontroller boltferingen mht. slitasje, og skift ut boltferingen hvis en del av bolten er skadd (f.eks. bayd,
utvidet, sprukket).

2. Kontakt eventuelt Hilti service.

6.7 Rengjere og smare enkeltfestemaskin [

Spreyt litt olje pa stempelringene, og rengjer dem med den flate barsten helt til ringene beveger seg fritt.
Rengjer gjengene pa boltfaringen med den flate barsten.

Rengjer innsiden av dekselet med den store rundbarsten.

Demonter avgasstempeltilbakefgringen.

Rengjer avgasstempeltilbakefgringen.

Spray de rengjorte delene med den medfglgende Hilti-sprayen.

ook ®N =

Bruk bare Hilti-spray eller produkter av tilsvarende kvalitet. Bruk av andre smgremidler kan skade
maskinen.

7. Spray effektreguleringen med litt av den medfelgende Hilti-sprayen.

6.8 Sette sammen enkeltfestemaskin [E

Kontroller om det sitter en patron i maskinen. Fjern i sa fall patronen.
Monter avgasstempeltilbakefgringen.

Sett pa stempelet.

Sett demperen pa boltferingen.

Skru pé& boltfgringen.

A

6.9 Sluttkontroll av maskinen

1. Etter stell og vedlikehold m& man kontrollere at alle beskyttelses- og sikkerhetsmekanismene er montert
og fungerer som de skal.

2. Etter kontroll av maskinen trykker du i 10-12 sekunder pa bryteren for & tilbakestille vedlikeholdstelleren.

7 Feilsgking

71 Problemer med maskinen

Feil Mulig arsak Losning

Ngdvendig presstrykk tiltar Avsetning av forbrenningsrester. » Utfer service pa maskinen.
Avtrekkingsmotstanden tiltar | Avsetning av forbrenningsrester. » Utfer service pa maskinen.
Vanskelig a justere effekt- Avsetning av forbrenningsrester. » Utfer service pa maskinen.
reguleringen
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Feil

Mulig arsak

Lasning

Stempelet sitter fast i avgass-
tempeltilbakefgringen

Skadd stempel.

>

Skift stempel.

Demperslitasje inni avgasstempel-
tilbakeferingen.

>

Kontroller stempel og demper,
skift ut hvis nadvendig.
Kontakt Hilti service hvis
problemet vedvarer.

Avsetning av forbrenningsrester.

Utfer service pa maskinen.

AAS
Avgasstempeltilbakefaringen
er fastklemt

Avsetning av forbrenningsrester.

Utfer service pa maskinen.

Maskinen kan ikke utlgses

Maskinen ble ikke presset helt inn.

Press maskinen helt inn.

Stempel i feil stilling.

Fjern patronremsen og rengjer
maskinen.

Kontroller stempel og demper,
skift ut hvis ngdvendig.

7.2

Problemer med elementene som skal festes i stal

Feil

Mulig arsak

Lasning

Elementet trenger ikke dypt
nok ned i underlaget

For lav effekt.

>

>

Ok effekten (effektjustering).
Bruk kraftigere patroner.

Bruksgrensen overskredet (sveert
hardt underlag).

>

Bruk et kraftigere system, f.eks.
DX 76 (PTR).

—

Elementet sitter ikke fast i
underlaget

Tynt stalunderlag (4-5 mm)

Bruk annen effektinnstilling eller
annen patron.

==

Elementbrudd

For lav effekt.

Ok effekten (effektjustering).
Bruk kraftigere patroner.

Bruksgrensen overskredet (sveert
hardt underlag).

Bruk et kraftigere system, f.eks.
DX 76 (PTR).

For hoy effekt.

Reduser effekten (effekt-
justering).

Bruk svakere patroner.
Bruk spiker med Top Hat.
Bruk spiker med krage.

Element er festet for dypt

For hay effekt.

Reduser effekten (effekt-
justering).
Bruk svakere patroner.
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7.3 Problemer med patronene

Feil

Mulig arsak

Lasning

Skadd patronremse.

>

Bytt ut patronremsen.

Maskinen er for tilsmusset.

>

>

Utfer service pa maskinen.
F& eventuelt maskinen
kontrollert av Hilti service.

Maskinen er skadd.

Hvis problemet vedvarer:
Kontakt Hilti service.

remsen

Maskinen er overopphetet.

La maskinen avkjgles.

Fjern deretter patronremsen
forsiktig fra maskinen.

Hvis problemet vedvarer:
Kontakt Hilti service.

Patronen kan ikke avfyres

Darlig patron.

Trekk patronremsen én patron
videre.

Maskinen er tilsmusset.

Utfer service p& maskinen.

— @
o 1

Patronremsen smelter

Maskinen presses inn for lenge ved

festing.

v

Press inn i kortere tid for
maskinen avfyres.
Fjern patronremsen.

For hgy festefrekvens.

Stopp arbeidet umiddelbart.

Fjern patronremsen og la
maskinen kjale seg av.

T
L=
[

-
=

o 1
Patronen lgsner fra patron-
remsen

For hgy festefrekvens.

Stopp arbeidet umiddelbart.
Fjern patronremsen og la
maskinen kjgle seg av.

[N
Xy

Man kan ikke fierne patron-
remsen

Avsetning av forbrenningsrester.

v

Utfer service pa maskinen.

7.4 Andre feil

Ved feil som ikke er oppfert i denne tabellen eller som du ikke klarer & utbedre pa egen hand, mé du kontakte

Hilti-service.

8 Avhending

& Hilti maskiner er i stor grad laget av resirkulerbart materiale. En forskriftsmessig materialsortering er en

forutsetning for resirkulering. | mange land tar Hilti din gamle maskin i retur. Sper Hilti kundeservice eller

forhandleren din.
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9 RoHS (direktiv for begrensning av bruk av farlige stoffer)

Under falgende lenke finner du tabellen over farlige stoffer: gr.hilti.com/r6168208.
Du finner en lenke til RoHS-tabellen helt til slutt i denne dokumentasjonen som QR-kode.

10 Produsentgaranti

» Nar det gjelder spgrsméal om garantibetingelser, ber vi deg kontakte din lokale Hilti-partner.

11 Bekreftelse av CIP-test

For medlemsstatene i C.I.P. utenom EU- og EFTA-rettsomradet gjelder: Hilti DX 5 er system- og typegodkjent.
Som et resultat av dette er maskinen utstyrt med et firkantet PTB-godkjenningssymbol med godkjennings-
nummer S 995. Dermed garanterer Hilti overensstemmelse med den godkjente typen. Uakseptable mangler
som oppdages under bruk, ma rapporteres til ansvarlig person ved godkjenningsinstituttene PTB og C.I.P.
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1

Dokumentaation tiedot

1.1 Téasta dokumentaatiosta

Lue ehdottomasti tdma dokumentaatio ennen tuotteen kéyttdonottoa. Se on turvallisen tydnteon ja
tuotteen ongelmattoman késittelyn perusedellytys.

Noudata tdssd dokumentaatiossa ja tuotteessa olevia turvallisuus- ja varoitushuomautuksia.

Sailyté kayttoohje aina tuotteen yhteydessa ja varmista, etta kayttdohje on mukana, kun luovutat tuotteen
toiselle henkildlle.

1.2 Merkkien selitykset

1

.2.1 Varoitushuomautukset

Varoitushuomautukset varoittavat tuotteen kayttoon liittyvista vaaroista. Seuraavia varoitustekstejé kayte-
taan:

/A VAKAVA VAARA
VAKAVA VAARA !

>

Varoittaa uhkaavasta vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla vakava loukkaantuminen tai jopa
kuolema.

VAARA !

>

Varoittaa mahdollisesta vaarasta, josta voi seurauksena olla vakava loukkaantuminen tai kuolema.

/\ VAROITUS
VAROITUS !

>

1

Varoittaa mahdollisesta vaaratilanteesta, josta voi seurata loukkaantuminen tai aineellinen vahinko.

.2.2 Symbolit dokumentaatiossa

Tassa dokumentaatiossa kdytetdan seuraavia symboleita:

@ Lue kéyttdohje ennen kéyttamista

ﬂ Toimintaohjeita ja muuta hyadyllista tietoa

‘%0.'::? Kierréatyskelpoisten materiaalien kasittely

@ Ala havita sahkolaitteita ja akkuja tavallisen sekajatteen mukana

1

.2.3 Symbolit kuvissa

Kuvissa kaytetdén seuraavia symboleita:

E Namé& numerot viittaavat vastaavaan kuvaan tdman kayttdohjeen alussa

3 | Numerointi kertoo ty6vaiheiden jarjestyksen kuvissa ja saattaa poiketa numeroinnista tekstissa

6—1\ Kohtanumeroita kdytetdan kuvassa Yleiskuva, ja ne viittaavat kuvatekstien numerointiin kappa-
~ | leessa Tuoteyhteenveto

Taman merkin tarkoitus on kiinnittéda erityinen huomiosi tuotteen kéyttédon ja kasittelyyn.

!
> . N
Langaton tiedonsiirto
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1.3 Tuotekohtaiset symbolit

1.3.1 Symbolit
Liséksi kdytetdédn seuraavia symboleita:

0 Huomio! Noudata ohjeita.

@ Kéyta suojakyparaa, kun kaytat laitetta.

@ Kayta suojalaseja, kun kaytét laitetta.

Kayta kuulosuojaimia, kun kéytt laitetta.

1.3.2 Symbolit tuotteessa
Tuotteessa kaytetdan seuraavia symboleita:

Musta lukko punaisella pohjalla kotelossa: Lukituksen kayttdpainikkeessa mannén pakokaasupa-
lauttimen irrottamiseksi.

m Valkoinen lukko mustalla pohjalla naulanohjaimessa: Naulanohjaimen lukituksen vapauttimessa.

1.3.3 Nayttoviestit
Naytdssa voidaan nayttdd seuraavat viestit:

= | TAma symboli ndyttadd akun lataustilan. Kun akku on tyhja, huollon symboli ilmestyy.

Tama symboli ndyttéd, onko Bluetooth kytketty paélle. Jos symbolia ei ole ndytdssé, Bluetooth on
* kytketty pois paalta.

Tama symboli ndyttéa, milloin seuraava puhdistus on tarpeen. Yksi merkki tarkoittaa 500 laukai-
Q sua. Merkkeja on yhteensa 5, mika merkitsee 2 500 laukaisua.

2 Tama symboli ndyttéa, onko huolto ajankohtainen. Se ilmestyy ndytté6n 5 vuoden tai 30 000
" | laukaisun jélkeen tai jos akku on tyhja. Suosituksemme: K&anny Hilti-huollon puoleen.

14 Tuotetiedot

=I™2 -tuotteet on tarkoitettu ammattikéyttoon, ja niita saa kayttad, huoltaa tai korjata vain valtuutettu,
koulutettu henkild. Kéayttdjan pitdad olla hyvin perilld kdyttdon liittyvistd vaaroista. Tuote ja sen varusteet
saattavat aiheuttaa vaaratilanteita, jos kokemattomat henkil6t kdyttévéat tuotetta ohjeiden vastaisesti tai
muutoin asiattomasti.

Tyyppimerkinnan ja sarjanumeron 16ydat tyyppikilvesta.

» Kirjoita sarjanumero oheiseen taulukkoon. Tuotteen tiedot tarvitaan, jos esitat kysymyksia myynti- tai
huoltoedustajallemme.

Tuotetiedot
Naulain DX 5 GR
Sukupolvi o1
Sarjanumero

15 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, etta tdssa kuvattu tuote téyttda voimassa olevien direktiivien ja standardien vaatimukset. Kuva
vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta on tdméan dokumentaation lopussa.

Tekninen dokumentaatio 10ytyy tasta:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Turvallisuus

21 Turvallisuusohjeet

Yleisia turvallisuusohjeita

A\ VAARA! Lue kaikki turvallisuus- ja kdyttéohjeet. Turvallisuus- ja kayttdohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja kdyttdohjeet huolellisesti vastaisen varalle.

Panosten kaytto
» Kayté vain Hilti-panoksia tai vastaavanlaatuisia panoksia.
< Jos Hilti-tyokaluissa kédytetdan heikompilaatuisia panoksia, laitteeseen saattaa kertyé palamattoman

réjahdysaineen jaamia, jotka rajahtavat yhtékkia ja voivat aiheuttaa vakavia vammoja laitteen kaytta-
jalle ja hanen lahellaén oleville henkilbille. Panosten pitéa olla joko todistettavasti standardin EN 16264
mukaisesti valmistajan hyvaksymia tai niilla pitda olla CE-vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Kayttajalle asetettavat vaatimukset

» Saat kayttaa tai huoltaa tatéa laitetta vain, jos sinut on siihen oikeutettu ja perehdytetty.

Henkilokohtainen suojavarustus

» Kayta suojalaseja ja suojakyparéa ja varmista, ettd myds muut 1ahelld olevat henkildt kayttavat niité.

» Kaéyta kuulosuojaimia.
< Kiinnityselementti ammutaan kiinni rdjahdyspanoksen laukeamisen synnyttdmalla voimalla. Voimakas

melu voi vaurioittaa kuuloasi.

Henkil6turvallisuus

» Noudata kayttdohjeessa annettuja kdyttdd, huoltoa ja kunnossapitoa koskevia ohjeita.

» Ole valpas, kiinnitd huomiota tydskentelyysi ja noudata tervettd jarked suora-asennuslaitetta kayttaessasi.
Ala kayti laitetta, jos olet vasynyt tai huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Keskeyta
tydnteko, jos tunnet kipua tai olet huonovointinen. Hetkellinenkin varomattomuus laitetta kdytettdessa
saattaa aiheuttaa vakavia vammoja.

» Valta hankalia tydskentelyasentoja. Varmista, etté seisot tukevalla alustalla ja séilytat aina tasapainosi.

» Kayta pitdvapohjaisia jalkineita.

» Ala koskaan veda naulanohjainta tai kiinnityselementtia kadella taaksepain.
< Naulanohjaimen tai kiinnityselementin vetdminen kédella taaksepdin saattaa saada laitteen laukaisu-

valmiiksi. Talléin pystyy ampumaan myds ruumiinosaan.

» Pida laitetta kayttédessasi kasivartesi hiukan koukistettuina (al& kayta laitetta kddet suorana).

» Varmista, ettei tydskentelyalueella ole muita henkil6itd, erityisesti pida lapset poissa tydskentelyalueelta.

Kiinnitysty6kalujen kaytto ja hoito

A\ VAARA! Lapi menevé kiinnityselementti aiheuttaa vaaran! Varmista ennen kiinnityselementtien

ampumista, ettei kukaan ole kiinnityskohdan takana tai alapuolella.

» Ennen tydnteon aloittamista tarkasta panosten vahvuus ja tehonsaatépyéran asento.
< Kiinnité kokeeksi kaksi kiinnityselementtia kiinnityspintaan.

» Kayta tybtehtidvaan sopivaa laitetta. Al kayta laitetta muihin téihin kuin mihin se on tarkoitettu, vaan

kayta sitd aina kayttotarkoituksen mukaisiin téihin, ja varmista, ettd se on moitteettomassa kunnossa.

Kayta lisdpohjalevya / suojusta, jos tydtehtava sen sallii.

Ala koskaan jata ladattua laitetta iiman valvontaa.

Kuljeta ja varastoi laite lukitussa laukussa.

Tyhjenné laite aina ennen puhdistus-, huolto- ja yllépitotdita, tdiden keskeytyessa ja laitteen varastointia

varten (panokset ja kiinnityselementit).

Séilyté ei-kaytdssé oleva laite tyhjennettynd kuivassa ja lukitussa paikassa lasten ulottumattomissa.

» Tarkasta laitteen ja lisdvarusteiden mahdolliset vauriot. Tarkasta, etta liikkuvat osat toimivat moitteetto-
masti eivatka ota kiinni mihink&an ja etta osat ovat kunnossa.
< Laitteen kaikkien osien pitad olla kunnolla asennettuna ja moitteettomassa toimintakunnossa, jotta

laite voi toimia kunnolla. Vaurioituneet osat on korjattava tai vaihdettava asianmukaisesti Hilti-
huollossa, ellei kayttdohjeessa muita ohjeita anneta.

» Ennen kiinnittdmista tarkasta, onko kiinnityskohdan materiaalin sisélla séhkdjohtoja.

» Ala kiinnita laitteella kiinnityselementteja soveltumattomiin materiaaleihin.
< Soveltumattomia materiaaleja ovat hitsattu teras tai valuteras, valurauta, lasi, marmori, muovi, pronssi,

messinki, kupari, eristemateriaalit, ontot tiilet, keraamiset tiilet, ohuet pellit (< 4 mm) ja kaasubetoni.
Kiinnittdminen néihin materiaaleihin voi rikkoa kiinnityselementin, irrottaa materiaalista sirpaleita tai
kiinnityselementti voi menna kokonaan materiaalin I1api.

vy v v.v

v
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Laukaise laite vain, kun se on kohtisuoraan painettuna pohjamateriaalin pintaa vasten.
Pidé& naulain laukaistaessa aina suorassa kulmassa kiinnityspintaan nahden, jotta véltat kiinnityselementin
vinoon ohjautumisen.
Pidé kasikahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttdminé ja rasvattomina.
Ala kayta laitetta paikoissa, joissa on tulipalo- tai rajahdysvaara, ellei sitd erikseen ole hyvaksytty
téllaisissa olosuhteissa kaytettavaksi.
Ala koskaan kiinnitd kiinnityselementtia materiaalissa valmiina olevaan reikaan, ellei Hilti tita tapaa
suosita (esimerkiksi DX-Kwik).

Tyopaikka

>

>

Pida tydskentelyalue hyvéssa jarjestyksessd. Varmista, ettei tyOskentelyalueella ole esineitd, joihin
saattaisit loukata itsesi.

< Ty0Oskentelyalueen epéjarjestys lisda onnettomuusriskia.

Varmista tydpaikan hyva valaistus ja tuuletus.

Mekaaniset turvallisuustoimenpiteet

>

>

Al4 tee laitteeseen minkaanlaisia muutoksia, etenk&dn sen mantaan.
Kéayta vain kiinnityselementteja, jotka on tarkoitettu téhan laitteeseen.

Lampoon liittyvat turvallisuustoimenpiteet

>

>

>

>

Ala ylita suositeltua suurinta sallittua kdytténopeutta.

Anna kuumentuneen laitteen jadhtya.

Ala pura laitetta, jos se on kuuma. Tarvittaessa anna laitteen jadhtya.
Anna laitteen jadhtya, jos muovinen panoskampa alkaa sulaa.

Panosten rdjahdysvaara

>

>
>
>

Kéayta vain panoksia, jotka on tarkoitettu tdhan laitteeseen.

Poista panoskampa, kun lopetat tydskentelyn tai kuljetat laitetta.

Ala yrita vakisin irrottaa panoksia naulanohjaimesta tai laitteesta.

Varastoi kdyttdmattomat panokset kosteudelta ja liialliselta kuumuudelta suojattuna lukitussa tilassa.
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3 Kuvaus

3.1 Tuoteyhteenveto ]

Mannan pakokaasupalautin
Ohjainholkki

Kotelo

Panoskanava
Tehons&aadon lukituksen vapautin
Tehonséaatopyora

Nayttd

Painike

Késipehmuste

Liipaisin

Kéayttdpainike
Jaahdytysilmaraot
Ménnanrenkaat

Manta

Naulanohjain
Naulanohjaimen lukituksen vapautin
Tyynyrengas
Keskitysholkki

Litted harja

Suuri pyéreé harja

Pieni pydrea harja

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

3.2 Tarkoituksenmukainen kaytto

Kuvattu tuote on tarkoitettu naulojen, tappien ja Combo-elementtien kiinnittémiseen terdkseen.

Laitetta kaytettdessa on varmistettava, etta kdytetddn myos oikeaa varustusta. Naulanohjaimen, ménnan ja
kiinnityselementtien pitaa sopia toisiinsa.

3.3 Minimietaisyydet

3.3.1 Kiinnitys terdkseen

Terékseen kiinnitettdessa noudata aina seuraavia minimietaisyyksia:

¢ Alusmateriaalin reunan ja kiinnityselementin valinen minimietaisyys on 15 mm.
* Kahden kiinnityselementin valinen minimietéisyys on 20 mm.
¢ Alusmateriaalin minimipaksuus on 6 mm.

3.4 Sovelluksen tiedot

Lisétietoja sovelluksen hankkimisesta, lataamisesta ja kdynnistdmisesta saat skannaamalla laukussa olevan
QR-koodin.

3.5 Tietoja kayttokohteista

Lisatietoja kéyttokohteista saat Hilti-tuotesivulta.
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4 Tekniset tiedot

4.1 Panosnaulain

Paino DX 5 GR 3,43 kg

Laitteen pituus DX 5 GR 495 mm

Naulan pituus DX 5 GR <22 mm

Suositeltu suurin kayttonopeus DX 5 GR 700/h

Kayttolampétila (ympariston lampétila) DX 5 GR -20°C ... 50 °C
Painomatka DX 5 GR 32 mm

Tarvittava painamisvoima DX 5 GR 250N

Sateen max. lahetysteho -27,2 dBm

Taajuus 2400 MHz ... 2 483,5 MHz

4.2 Standardin EN 15895 mukaisesti maaritetyt melutiedot

Tassa kayttdohjeessa annetut danenpaine- ja tdrindarvot on mitattu standardoitujen mittausmenetelmien
mukaisesti, ja ndité arvoja voidaan kayttad naulainten vertailussa. Ne soveltuvat myds altistumisten tilapaiseen
arviointiin.  Annetut arvot koskevat naulaimen pé&&asiallisia kéyttétarkoituksia. Jos naulainta kuitenkin
kaytetadn muihin tarkoituksiin, poikkeavia tytkaluja tai varusteita kdyttden tai puutteellisesti huollettuna, arvot
voivat poiketa tssa ilmoitetuista. Tama saattaa merkittévasti lisata altistumista koko tydskentelyajan aikana.
Altistumisia tarkasti arvioitaessa on otettava huomioon myds ne ajat, jolloin kone on paalla, mutta sillé ei tehda
varsinaista tyotd. Tama saattaa merkittdvasti vahentad altistumista koko tydskentelyajan aikana. Kéayttajan
suojaamiseksi melun ja/tai tarindn vaikutukselta ryhdy tarpeellisiin turvatoimenpiteisiin kuten: Naulaimen ja
siihen kiinnitettévien tyokalujen huolto, kasien lampimana pitdminen, tydtehtavien organisointi.

Tassa esitetyt meluarvot on maéritetty seuraavia edellytyksié noudattaen:

Melupéastotietojen edellytykset

Panos Kaliiperi 6.8/11 musta
Tehoasetus 2
Kéayttékohde Kiinnitys 24 mm puu betoniin

(C40) kéayttaen X-U47 P8

Melutiedot standardin EN 15895 mukaan

Aanitehotaso (L,,) 105 +2 dB
Melupaéston dénenpainetaso (L,,,) 101 £2 dB
Melup&éston huippudénenpainetaso (L coeax) 133 +2 dB
4.3 Tarina

Standardin 2006/42/EC ilmoitettu mitattu tarindarvo ei ylita arvoa 2,5 m/s2.

5 Kayttd

5.1 Suojavarusteet

Toiden aloittamisen yhteydessa tarkasta, ettd kaikki suojavarusteet on asennettu oikein ja etta ne
toimivat moitteettomasti. Koneen kaikkien osien pitéa olla kunnolla asennettuna ja moitteettomassa
toimintakunnossa, jotta kone voi toimia kunnolla.

5.2 Yksittiisnaulaimen lataaminen 2

1. Tydnné kiinnityselementti edestapain koneeseen siten, etté kiinnityselementin pytreé paa tarttuu konee-
seen.

2. Tyénna panoskampa kapea paé edella alhaaltapéin koneen kahvaan, kunnes panoskampa on kokonaan
kahvan sisélla. Jos haluat laittaa koneeseen osittain kdytetyn panoskamman, veda kadella panoskampaa
yléspéin koneesta, kunnes panospeséssa on kayttdméatén panos.
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53  Tehonsiito K

1. Paina tehonsaadon lukituksen vapautinta.
2. S&ada teho haluamaksesi kiertdmalla tehonsaatopyoraa.
3. Tarkasta kiinnityksen laatu Hilti-standardien mukaisesti.

Valitse panosten voimakkuus ja tehons&éaté aina tydtehtdvan mukaisesti.
Aloita aina pienimmalla teholla, ellei sinulla ole kokemuksia laitteen kéytdsta.

5.4 Kiinnityselementtien kiinnittiminen yksittdisnaulaimella [

1. Kohdista kone kiinnityskohtaan.
2. Pida kone suorassa kiinnityspintaa vasten ja paina sitd kohtisuorassa.
3. Kiinnita kiinnityselementti painamalla laukaisinta.

5.5 Yksittdisnaulaimen tyhjentaminen &

1. Veda panos pois laitteesta.
2. Veda kiinnityselementti pois laitteesta.

5.6 Bluetoothin kytkeminen paélle ja pois paalta

» Bluetoothin paalle kytkemiseksi pidé painike painettuna 1-2 sekunnin ajan.

ﬂ Bluetooth kytkeytyy automaattisesti pois paalta 2 minuutin kuluttua.

5.7 Puhdistustarpeen néyton nollaus

» Puhdistustarpeen naytdn nollaat painamalla painiketta 10-12 sekunnin ajan.

ﬂ Puhdistustarpeen ndytdssé on 5 palkkia. Kukin palkki tarkoittaa 500 laukaisua.

5.8  X-FCM ritilakiinnitys §

1. Kiinnita kierrenaula teraspalkkiin. Kayta keskitysholkkia, jotta helpommin varmistat keskitetyn kiinnitta-

misen. Mittaa naulaylitys (NVS) tarkastamalla tunkeutumissyvyys mittatulkilla.
2. Aseta kiinnipitolaippa X-FCM paikalleen.
3. Kierrd kiinnipitolaippa kiinni.

< Kiristystiukkuus: 5-8 Nm

59  X-FCP takkipeltikiinnitys

1. Poraa tai stanssaa takkipeltiin reika.

Ota tarvittavat minimietéisyydet huomioon:
A =18-20 mm (0,70'-0,7"")
B =25mm (=0,98")

2. Kiinnita kierrenaula tehtyyn reikdén. Mittaa naulaylitys (NVS) tarkastamalla tunkeutumissyvyys mittatul-

killa.
3. Aseta kiinnipitolaippa X-FCP paikalleen.
4. Kierré kiinnipitolaippa kiinni.

< Kiristystiukkuus: 5-8 Nm

5.10 X-GR ritilakiinnitys &

1. Aseta kiinnityselementti naulanohjaimeen.
2. Kiinnita kiinnityselementti ritilan 1api terékseen.
3. Kirista kiinnityselementti kiinni.

< Kiristystiukkuus: 3-5 Nm
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5.11 Toiminta jos panos laukeaa vaarin

1. Pidé kone 30 sekunnin ajan kiinnityspintaa vasten painettuna.

2. Jos panos ei vieldkdan syty, nosta kone alusmateriaalin pinnalta. Varmista, ettet suuntaa konetta itseési
tai muita henkildité kohti.

3. Vedé panoskampaa kédella yhden panoksen verran taaksepain ja kdytd panoskamman loput panokset.

5.12 Virheelliset kiinnitykset ilman panoksen laukeamista

Kuumuus Kone saattaa kuumentua kaytossa.
» Kaytd suojakésineita.
» Tarvittaessa anna koneen jaéhtya.

Keskeytéa tydnteko heti.

Tyhjenné ja pura laite.

Tarkasta, ettd ménnén ja kiinnityselementtien oikea yhdistelma on valittu.

Tarkasta tyynyrenkaan ja mannan kuluneisuus ja tarvittaessa vaihda ne.

Puhdista laite.

< Jos ongelma edella kuvattujen toimenpiteiden jalkeenkin on edelleen olemassa, laitteen kayttamista
ei saa jatkaa.

< Tarkastusta ja tarvittaessa korjauta laite Hilti-huollossa.

S

Laitteen rakenteen ja toimintatavan vuoksi tietyt osat likaantuvat ja kuluvat ajan myétéa.

Tee tarkastukset ja huollot sdé&nnéllisin valein. Huollot on tehtédva 30 000 laukaisun vélein.
Puhdista laite 2 500 - 3 000 laukaisun vélein. Laukaisulaskuri ndyttda tehtyjen laukaisujen
lukumé&aran puhdistustarpeen ndytdn edellisen nollaamisen jélkeen. Yksi palkki tarkoittaa 500
laukaisua.

Tihedssa kaytdssa tarkasta manté ja tyynyrengas paivittdin, ja kuitenkin viimeistdén suositetun
puhdistusvalin mukaisesti eli 2 500 - 3 000 laukaisun vélein.

Annetut tarkastus-, huolto- ja puhdistusvalit perustuvat laitteen tyypilliseen kayttoon. Jos havaitset,
etta laite ennen néiden suositusvalien tayttymista ei enaé toimi oikein, huolla laite heti.

6 Hoito ja kunnossapito

6.1 Koneen hoito

Puhdistus Ota koneen puhdistamisessa seuraavat seikat huomioon:
» Ala kayta puhdistamiseen paine- tai hdyrypesuria.
» Varo, ettei koneen sisdén padse tunkeutumaan vieraita esineita.

Réajahdysainejaamat aiheuttavat loukkaantumisvaaran! Koneeseen kertyvat rdjahdysainejadmat voivat

syttyd ja aiheuttaa kontrolloimattomaan laukeamiseen tai sirpaleiden levidmista.

» Puhdista kone saanndllisin valein. Noudata kaikkia tdss& dokumentaatiossa annettuja huolto- ja
puhdistusohjeita.

» Koneen puhdistaminen, etenkin heikompilaatuisia panoksia kaytettdessa, ei poista vaaraa, ettd mannan
pakokaasupalauttimen sisédan kertyvat réjahdysainejgdmat syttyvat ja aiheuttavat kontrolloimattoman
laukeamisen tai sirpaleiden levidmisen. T&ata vaaraa voidaan vahentdd vain teettdmalla huolto Hilti-
huollossa.

» Puhdista koneen ulkopinnat kevyesti kostutetulla kankaalla séannéllisin vélein.
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6.2 Kunnossapito

Vaaralliset aineet DX-koneisiin kertyva lika siséltéa aineita, jotka saattavat vaarantaa terveytesi.

» Al hengité polya tai likaa, kun puhdistat konetta.

» Varo, ettei tata polya tai likaa paase elintarvikkeisiin.

» Pese kédet koneen puhdistamisen jalkeen.

» Ala koskaan kéyta rasvaa koneen osien puhdistamiseen tai voiteluun. Muutoin koneen toiminta saattaa
hairiintyd. Kayta Hilti-spraytd, jotta valtdt soveltumattomien puhdistusaineiden kaytosté aiheutuvat
toimintahairiot.

1. Tarkasta sdé@nndllisin vélein koneen ulkoisten osien mahdolliset vauriot.
2. Tarkasta saanndllisin vélein kaikkien kayttdelementtien kunto ja toiminta.
3. Kaéyté koneessa vain suositeltuja panoksia ja suositeltuja tehoasetuksia.
< Vadrin valitut panokset tai liian suuri tehoasetus voivat aiheuttaa koneen osien ennenaikaisia vaurioita.

6.3 Koneen huolto

» Huolla kone, jos jokin seuraavista tilanteista ilmenee:
< Teho vaihtelee.
< Panosten virheellisia laukeamisia esiintyy.
< Koneen kdyttdmukavuus heikentyy selvasti.
< Koneen painamiseen tarvittava voima kasvaa selvéasti.
< Laukaisuvastus suurenee.
< Tehoasetuksen sdatdminen on vaikeaa.
< Panoskamman irrottaminen on vaikeaa.
< Huoltotarpeen nayttd ilmaisee, ettd koneen huolto on tarpeen.

6.4 Yksittdisnaulaimen purkaminen £

1. Varmista, ettei laitteessa ole panoskampaa tai kiinnityselementtid. Jos laitteessa on panoskampa tai
kiinnityselementti, veda panoskampa késin irti laitteesta yléspéin ja poista kiinnityselementti naulanohjai-
mesta.

Paina laitteen sivussa olevaa naulanohjaimen vapautuspainiketta, jotta voit kiertdd naulanohjaimen irti.
Kierré naulanohjain irti.

Irrota tyynyrengas taivuttamalla naulanohjaimesta. Irrota tyynyrengas.

Irrota méanta.

ok

6.5  Tyynyrenkaan ja mannan tarkastus i

/A VAARA

Viallinen tyynyrengas tai manta aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Tarkasta tyynyrenkaan ja mannan
kuluneisuus, ja vaihde ne, jos niissé on vaurioita.

» Al4 tee mantadn mink&anlaisia muutoksia.

1. Méntéa on vaihdettava seuraavissa tapauksissa:
< Mant& on murtunut.
< Manta pahoin kulunut (esimerkiksi 90° segmenttimurtuma).
< Méannéanrenkaat ovat irronneet tai puuttuvat.
< Manta on taipunut (tarkasta pydrittdmalla tasaisella pinnalla).
2. Tyynyrengas on vaihdettava seuraavissa tapauksissa:
< Tyynyrenkaan metallirengas on murtunut tai irronnut.
< Tyynyrengas ei enda pysy kiinni naulanohjaimessa.
< Metallirenkaan alla ndkyy selvasti pistemaista kumin irtoamista.

6.6 Naulanohjaimen kuluneisuuden tarkastus

1. Tarkasta naulanohjaimen kuluneisuus ja vaihda naulanohjain, jos sen jokin kohta on vaurioitunut
(esimerkiksi katkennut, taittunut, valjentynyt tai murtunut).
2. Tarvittaessa ota yhteys Hilti-huoltoon.
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Yksittaisnaulaimen puhdistus ja voitelu [B

Suihkuta mannanrenkaisiin ohuesti 6ljya ja puhdista ne littedlla harjalla siten, etta ne liilkkuvat vapaasti.
Puhdista naulanohjaimen kierre littedlla harjalla.

Puhdista kotelon sisépinnat suurella py6reélla harjalla.

Irrota ménnan pakokaasupalautin.

Puhdista ménnén pakokaasupalautin.

Suihkuta puhdistetuille osille laitteen mukana toimitettua Hilti-sprayta.

Kayta vain Hilti-sprayté tai laatutasoltaan vastaavanlaisia tuotteita. Muiden voiteluaineiden kayttd
voi vaurioittaa laitetta.

7. Suihkuta tehoasetuksen sadtimeen hiukan mukana toimitettua Hilti-sprayta.

6.8 Yksittdisnaulaimen kokoaminen m

1. Tarkasta, onko koneessa panos ja tarvittaessa poista se.

2. Asenna mannan pakokaasupalautin.

3. Aseta manta paikalleen.

4. Aseta tyynyrengas naulanohjaimeen.

5. Kierra naulanohjain kiinni.

6.9 Koneen lopullinen tarkastus

1. Tarkasta koneen huolto- ja kunnossapitotdiden jélkeen, etté kaikki suojavarusteet on asennettu oikein ja

ettd ne toimivat moitteettomasti.

2. Koneen tarkastamisen jélkeen nollaa huoltolaskuri painamalla painiketta 10 - 12 sekunnin ajan.

7 Apua hairiétilanteisiin

71 Laitteeseen liittyvat ongelmat
Hairio Mahdollinen syy Ratkaisu
Koneen painamiseen tarvit- Palojaddmien kertyminen. » Huolla kone.
tava voima kasvaa

Laukaisuvastus suurenee Palojadmien kertyminen. » Huolla kone.
Tehoasetuksen saétd vaikeaa | Palojadmien kertyminen. » Huolla kone.

x
-x

Ménté takertelee mannéan
pakokaasupalauttimessa

Ménté vaurioitunut.

Vaihda manta.

Ré&jahdysainejadmia mannan pako-
kaasupalauttimen sisalla.

Tarkasta méanta ja tyynyrengas,
tarvittaessa vaihda.

Hakeudu Hilti-huoltoon, jos
ongelma ei poistunut.

Palojaddmien kertyminen.

Huolla kone.

%
Mé&nnan pakokaasupalautin
jumissa

Palojaddmien kertyminen.

Huolla kone.

Laite ei laukea

Konetta ei painettu kunnolla pintaa
vasten.

Paina kone kunnolla pintaa
vasten.

Ménnan asentovirhe.

Poista panoskampa ja puhdista
kone.

Tarkasta méanté ja tyynyrengas,
tarvittaessa vaihda.
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7.2

Terakseen kiinnitettaviin kiinnityselementteihin liittyvat ongelmat

Hairié

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Kiinnityselementti ei tunkeudu
riittdvan syvaan

Liian pieni teho.

>

Suurenna tehoa (tehoasetuksen
saato).

Kéytd voimakkaampia panok-
sia.

Kayttdkuormitusraja ylitetty (erittéin

kova alusmateriaali).

v

Kéyta tehokkaampaa laitetta
kuten DX 76 (PTR).

==

Kiinnityselementti ei pysy
alusmateriaalissa

Ohut terésalusmateriaali (4-5 mm)

v

Muuta tehoasetusta tai kayta
toisia panoksia.

==

Kiinnityselementti murtuu

Liian pieni teho.

Suurenna tehoa (tehoasetuksen
saato).

Kéytd voimakkaampia panok-
sia.

Kayttdkuormitusraja ylitetty (erittéin

kova alusmateriaali).

v

Kéyta tehokkaampaa laitetta
kuten DX 76 (PTR).

Liian suuri teho.

Pienenna tehoa (tehoasetuksen
saato).

Kéayta heikompia panoksia.
Kéyta nauloja, joissa on Top Hat
-kanta.

Kéayta nauloja, joissa on pyored
kanta.

Kiinnityselementti ammuttu
liian syvaan

Liian suuri teho.

Pienenna tehoa (tehoasetuksen
saato).
Kéayta heikompia panoksia.

7.3

Panoksiin liittyvat ongelmat

Hairié

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Panoskampa vaurioitunut.

>

Vaihda panoskampa.

Kone on pahoin likaantunut.

>

>

Huolla kone.

Tarvittaessa tarkastuta kone
Hilti-huollossa.

Kone vaurioitunut.

Jos ongelma ei talla korjaannu:
Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Kone ylikuumentunut.

Anna koneen jaahtya.

Poista sitten panoskampa
varovasti koneesta.

Jos ongelma ei télla korjaannu:
Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Huono panos.

Vedd panoskampaa yhden
panoksen verran.

%Z@ Kone likaantunut. » Huolla kone.
Panos ei syty
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Hairio Mahdollinen syy Ratkaisu
Konetta on laukaistaessa painettu | » Paina lyhemman aikaa ennen
pintaa vasten liian kauan. koneen laukaisemista.
» Poista panoskampa.
Liian tihed kaytto. » Keskeyta tyonteko heti.

» Poista panoskampa ja anna
koneen jaahtya.

Liian tihed kaytto. » Keskeyta tyonteko heti.

» Poista panoskampa ja anna
koneen jaéhtya.

Palojadmien kertyminen. » Huolla kone.

Panoskampaa ei saa irrotet-
tua

7.4 Muut héiriét
Hairidissa, joita ei ole kuvattu tésséa taulukossa tai joita et itse pysty poistamaan, ota yhteys Hilti-huoltoon.

8 Havittaminen

& Hilti-tyokalut, -koneet ja -laitteet on pagosin valmistettu kierrityskelpoisista materiaaleista. Kierratyksen
edellytys on materiaalien asianmukainen lajittelu. Useissa maissa Hilti ottaa vanhat koneet ja laitteet vastaan
kierratysta ja havitysté varten. Lisétietoja saat Hilti-huollosta tai -edustajalta.

9 RoHS (vaarallisten aineiden kayton rajoittamisen direktiivi)

Vaarallisten aineiden taulukon I8ydét seuraavista linkeista: gr.hilti.com/r6168208.
Linkki RoHS-taulukkoon on tdman dokumentaation lopussa QR-koodina.

10 Valmistajan myontama takuu

» Jos sinulla on takuuehtoihin liittyvia kysymyksié, ota yhteys paikalliseen Hilti-edustajaan.

11 CIP-tarkastustodistus

EU- ja EFTA-maiden ulkopuolisia C.I.P.-jasenvaltioita koskien: Hilti DX 5 on tyyppihyvaksytty ja tarkastettu.
Tasta todisteena koneessa on neliGnmuotoinen PTB:n hyvaksyntamerkinté ja siind hyvaksyntadnumero S 995.
Siten Hilti vakuuttaa koneen vastaavan tyyppihyvaksyntda. Koneessa mahdollisesti iimenevisté hyvaksynnan
vastaisista puutteista ja vioista, jotka kayttdja havaitsee, on iimoitettava hyvéksyntaviranomaiselle (PTB) sekd
kansainvélisen komission (C.I.P.) toimistoon.
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1 Dokiimantasyon verileri

1.1 Bu dokiiman icin
¢ Calistirmadan 6nce bu dokiimani okuyunuz. Bu, giivenli calisma ve arizasiz kullanim igin 6n kosuldur.
¢ Bu dokimanda ve Urln Gizerinde bulunan glivenlik ve uyar bilgilerine dikkat ediniz.

e Kullanim kilavuzunu her zaman Uriin tzerinde bulundurunuz ve Urlinl sadece bu kilavuz ile birlikte baska
kisilere veriniz.

1.2 Resim aciklamasi

1.2.1  Uyan bilgileri
Uyar bilgileri, Grtin ile ¢calisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir. Asagidaki uyari metinleri kullanilir:

A\ TEHLIKE
TEHLIKE !
» Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep olabilecek tehlikeler igin.

A KAZ
IKAZ!
» Adir yaralanmalara veya 6liime neden olabilecek tehlikeler igin.

/\ DIKKAT
DIKKAT !
» Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

1.2.2 Dokimandaki semboller
Bu dokiimanda asagidaki semboller kullaniimistir:

Kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu okuyunuz

Kullanim uyarilar ve diger gerekli bilgiler

Geri donustimli malzemeler ile calisma

Elektrikli aletleri ve akuleri evdeki ¢oplere atmayiniz

X)& @S

1.2.3 Resimlerdeki semboller
Resimlerde asagidaki semboller kullanilmigtir:

E Bu sayilar, kilavuzun baslangicindaki ilgili resimlere atanmistir

Numaralandirma, resimdeki ¢calisma adimlarinin sirasini géstermektedir ve metindeki galisma
adimlarindan farkl olabilir

@1\ Pozisyon numaralari Genel bakis resminde kullanilir ve Uriine genel bakis bélumundeki agiklama
—” | numaralarina referans niteligindedir

@! Bu isaret, Urln ile galisirken dikkatinizi gekmek igin koyulmustur.

\
Kablosuz veri aktarimi

1.3  Uriine bagh semboller

1.3.1 Semboller
Ayrica asagidaki semboller kullaniimistir:
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Dikkat! Uyarilar dikkate aliniz.

Alet ile galisirken koruyucu kask kullaniniz.

Alet ile ¢alisirken koruyucu gézlik kullaniniz.

@O

Alet ile galisirken koruyucu kulaklik takiniz.

1.3.2  Uriindeki semboller
Uriinde asagidaki semboller kullaniimistir:

- Govdedeki kirmizi zemin Uizerinde siyah kilit: Atik gaz pistonu geri beslemesinin sékilmesi icin kilit
agma kontrol diigmesinde.

m Beyaz kilit, cakim kafasindaki siyah zemin Uzerine: Gakim kafasi igin kilit agma tzerinde.

1.3.3 Ekran gostergeleri
Asagidaki ekran gostergeleri goriinebilir:

mm | Bu sembol pilin sarj durumunu gdsterir. Pil bossa bir bakim sembold gorindr.

* Bu sembol, Bluetooth'un agik olup olmadigini gosterir. Sembol ekranda gériinmiyorsa Bluetooth
kapalidir.

Bu sembol, sonraki temizleme zamanini gdsterir. Buradaki bir bdlim 500 cakma iglemini ifade
m eder. Burada toplamda 2500 ¢akma islemine karsilik gelen 5 bdlim mevcuttur.

2 Bu sembol, bakim zamaninin gelip gelmedigini gosterir. Bu sembol 5 yil sonra, 30000 gakma
" | islemi sonrasinda veya pil bosaldiginda goérintr. Tavsiyemiz: Hilti servisi ile irtibat kurunuz.

1.4  Uriin bilgileri

Urlnleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin éngériulmustir ve sadece yetkili personel
tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel
olarak egitim gérmus olmaldir. Aletin ve ilgili yardimci gereclerin egitimsiz personel tarafindan usulline uygun
olmayan sekilde kullaniimasi ve amaglari disinda galistirimasi sonucu tehlikeli durumlar séz konusu olabilir.
Tip tanimi ve seri numarasi, tip plakasi Gzerinde belirtiimistir.

» Seri numarasini asagidaki tabloya aktariniz. Uriin bilgileri acente veya servis merkezini aradiginizda

sorulabilir.

Uriin verileri
Civi cakma tabancasi DX 5 GR
Nesil 01
Seri no.

1.5 Uygunluk beyani

Burada tanimlanan drtinlin, gegerli yonetmeliklere ve normlara uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda
beyan ederiz. Bu dokiimantasyonun sonunda uygunluk beyaninin bir kopyasini bulabilirsiniz.

Teknik dokiimantasyonlar eklidir:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Giivenlik

2.1 Giivenlik uyarilar

Temel giivenlik talimatlar

A\ IKAZ! Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlarimi okuyunuz. Giivenlik uyarilarina ve talimatlara uyulma-
sindaki ihmaller elektrik carpmasi, yanma ve/veya agir yaralanmalara sebep olabilir.

Tum glivenlik uyarilarini ve kullanim talimatlarini muhafaza ediniz.
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Kartuslarin kullanimi
» Sadece Hilti kartuslarini veya ayni kalitede kartuslari kullaniniz.
< Hilti aletlerinde daha dusuk kalitede kartuslar kullanilirsa yanmayan tozlar nedeniyle tortular olusabilir.

Bunlar aniden patlayabilir ve kullanici ve etrafta bulunan kisiler icin agir yaralanmalara sebebiyet
verebilir. Kartuslar Uretici tarafindan EU Normu EN 16264 uygunlugu bakimindan kontrol edilmeli veya
CE uygunluk isaretine sahip olmaldir.

Kullanici ile ilgili talepler

» Bu aleti sadece yetkili ve egitimli iseniz kullanabilir veya bakimini yapabilirsiniz.

Kisisel koruyucu donanim

» Aletin kullanimi sirasinda siz ve yakinda bulunan kisiler koruyucu goézliik ve koruyucu kask takiniz.

» Koruyucu kulaklik takiniz.
< Sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi, atesleme ile ortaya ¢ikan itici glic sayesinde gergeklesir.

Yiksek ses seviyesi duyma bozukluguna yol acabilir.

Kisilerin giivenligi

» Kullanim kilavuzundaki g¢alistirma, bakim ve onarim bilgilerine dikkat ediniz.

» Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve dogrudan montaj aleti ile ¢alisirken bilincli ve mantikli bir
sekilde hareket ediniz. Eger yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altindaysaniz aleti
kullanmayiniz. Adrilariniz varsa veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz ¢calismay! durdurunuz. Aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

» Uygun olmayan vicut hareketlerinden kacininiz. Glvenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.

» Kaymayan ayakkabi giyiniz.

» | Gakim kafasini veya sabitleme elemanlarini asla elinizle geri gekmeyiniz.
< Gakim kafasinin veya sabitleme elemaninin elle geri ¢cekilmesi bazi durumlarda aletin kullanima hazir

hale gelmesine neden olabilir. Kullanima hazir olmasi yanhglikla viicuda denk gelmesine neden olabilir.

» Aleti calistinrken kollarinizi biikiiniz (uzatmayiniz).

» Calisirken baska kisileri 6zellikle cocuklari etki alanindan uzak tutunuz.

Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen gosterilmesi
A\ IKAZ! Zemini delen sabitleme elemanlan nedeniyle tehlike! Sabitleme elemanlarinin gakimasindan
Once, sabitleme elemaninin yerlestirilecegi bilesenin arkasinda veya altinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan
emin olunuz.
» ligili galigma éncesinde kartus kalinligini ve giig ayar digmesini kontrol ediniz.
< Deneme amaciyla zemine 2 sabitleme elemani cakiniz.
» ligili galisma icin uygun aleti kullaniniz. Aleti 6ngériilen amaglan disinda kullanmayiniz, sadece usuliine
uygun ve kusursuz bir durumdayken kullaniniz.
» Uygulamanin izin verdigi dlclide ek taban plakasi / koruyucu kapak kullaniniz.
» Yiklenmis bir aleti asla kontrolsiiz birakmayiniz.
» Aleti glivenli bir takim ¢antasinda tasiyiniz ve depolayiniz.
» Temizlik, servis ve bakim galismalarindan énce, gakim kafasinin degistiriimesi durumunda, ¢alismaya ara
verildiginde ve depolama (kartus ve sabitleme elemani) sirasinda aleti bosaltiniz.
» Kullaniimayan aletler bosaltimali ve c¢ocuklarin erigemeyecegi kuru ve kapali ortamlarda muhafaza
edilmelidir.
» Aleti ve aksesuarlar olasi hasarlar bakimindan kontrol ediniz. Hareketli parcalarin kusursuz calisip
calismadigini ve sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarl olup olmadigini kontrol ediniz.
< BUtin pargalar dogru takilmis olmalidir ve aletin kusursuz bir sekilde galismasi igin tim kosullar yerine
getirilmis olmalidir. Kullanim kilavuzunda aksi bir agiklama yapilmamigsa hasarll pargalar usultine
uygun olarak Hilti servisi tarafindan onarilmali veya degistirilmelidir.
» Elektrik hatlar Uzerinde gakma islemi yapmadan &nce zemini kontrol ediniz.
» Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme elemani kullanmayiniz.
< Aleti uygun olmayan malzemelerde (kaynaklanmig celik ve dokim celik, dékme demir, cam, mermer,
plastik, bronz, piring, bakir, izolasyon malzemesi, delikli tugla, seramik tugla, ince saclar (< 4 mm) ve
gaz beton) kullanmayiniz. Bu malzemelere ¢akma yapilmasi durumunda, kirimalar, doékilmeler veya
asinmalar s6z konusu olabilir.
» Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine bastirimissa ¢alistiriniz.
» Civi cakma tabancasini, ¢ivi cakma sirasinda her zaman zemine dik acili konumda tutunuz, bu sayede
sabitleme elemaninin gakilan zeminden sapmasini engellemis olursunuz.
» Tutamaklar kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir sekilde tutunuz.
» Aleti, 6zellikle uygun olmadigi slirece, yangin ve patlama tehlikesi olan alanlarda kullanmayiniz.
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» Hilti tarafindan 6zellikle 6nerilmiyorsa (6rn. DX-Kwik) elemanlari deliklerde kullanmayiniz.

Calisma yeri

» GCalisma yerini dizenli tutunuz. Galistiginiz yerin gevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklagtinniz.
< Galisma yerindeki diizensizlik kazalara sebebiyet verebilir.

» Calisma yerinde iyi aydinlatma ve havalandirma olmasini saglayiniz.

Mekanik giivenlik 6nlemleri

» Alette, 6zellikle pistonda manipulasyonlar veya degisiklikler yapmayiniz.

» Sadece alet igin uygun olan ve izin verilen sabitleme elemanlarini kullaniniz.

Termik giivenlik 6nlemleri

» Onerilen maksimum gakma frekansini agmayiniz.

» Eger alet ¢cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.

» Aleti sicakken demonte etmeyiniz. Aleti sogumaya birakiniz.

» Kartus seritlerinde birlesmeler mevcutsa aleti sogumasi igin birakiniz.

Kartuslar icin patlama tehlikesi

» Sadece alet i¢in izin verilen kartuslar kullaniniz.

» Galismayi sonlandirdidinizda veya aleti tasirken kartus seritlerini gikariniz.

» Kartuslan gakim kafasindan veya aletten zorla ¢ikarmaya calismayiniz.

» Kullaniimayan kartuslari neme ve asiri isinmaya karsi korumali, kapal bir alanda muhafaza ediniz.

3 Tanimlama

3.1 Uriine genel bakis ]

Atik gaz pistonu geri beslemesi
Kilavuz kovan

Govde

Kartus kanali

Gug ayari kilit agma
Gug ayar carki

Ekran

Basmali diigme

El destegi

Tetik

Kontrol digmesi
Havalandirma delikleri
Piston segmanlari

SISISICISISICISISICISISIOICISIOICIOIOIONS)

Piston
@® Cakim kafasi
® ®® A Cakim kafasi kilit agma
[y o Tampon

Merkezleme kovani
Yassi firca
Buytiik yuvarlak firga

O — Kligiik yuvarlak firga

@Q——— =,

@————=m)

3.2 Usuliine uygun kullanim

Aciklanan urlin bir ¢ivi gakma tabancasidir ve ¢elik ylizeylere ¢ivi, pim ve Combo elemanlarin gakilmasi igin
kullanilir.
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Aletin kullanimi sirasinda her zaman dogru ekipmanin kullaniimasina dikkat edilmelidir. Cakim kafasi, piston
ve sabitleme elemanlari birbirine uygun olmaldir.
3.3 Minimum mesafeler

3.3.1 Celikte sabitleme

Celik Uzerine sabitleme yaparken her zaman asagidaki asgari mesafelere dikkat ediniz:

* Sabitleme elemani zemin kenarina yonelik minimum kenar mesafesi en az 15 mm olmalidir.
* |ki sabitleme elemani arasindaki minimum aks mesafesi en az 20 mm olmaldir.

e Minimum zemin kalinhig 6 mm olmalidir.

3.4 Uygulama bilgileri

Daha fazla uygulama bilgisi elde etmek i¢in uygulamayi yikleyiniz ve baslatiniz, ardindan takim cantasindaki
QR kodunu taratiniz.

3.5 Kullanim alanlar igin bilgiler

Kullanim alanlarina yonelik ayrintili bilgi igin Hilti Griin sayfasina bakiniz.

4 Teknik veriler

4.1 Civi cakma tabancasi

Agirhk DX 5 GR 3,43 kg

Alet uzunlugu DX 5 GR 495 mm

Ug uzunlugu DX 5 GR <22 mm

Tavsiye edilen maksimum ¢cakma frekansi DX 5 GR 700 dev/sa

Uygulama sicakligi (ortam sicakhigi) DX 5 GR -20°C ... 50°C

Baski yolu DX 5 GR 32 mm

Gerekli baski basinci DX 5 GR 250N

Maksimum isinh yayin giicii -27,2 dBm

Frekans 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Ses bilgisi EN 15895 uyarinca belirlenmistir

Bu talimatlarda belirtilen ses basinci ve titresim degerleri, ilgili normlara uygun bir 6lgim metodu ile
Olgulmustur ve civi tabancalarinin birbirleri ile karsilastinimasi i¢in kullanilabilir. Zorlanmalarin gegici olarak
degerlendirmesine de uygundur. Belirtilen degerler, givi tabancasinin ana kullanim alanlarini temsil eder. Givi
tabancasinin farkli uygulamalar igin farkli donanimlar ile veya yeterli bakim yapiimamis sekilde kullaniimasi
durumunda, bu veriler sapma gdsterebilir. Bu durum, toplam ¢aligma sliresi boyunca zorlanmay! belirgin
sekilde ylkseltebilir. Zorlanma derecesinin dodru tahmin edilmesi icin, aletin agik olmasina ragmen
kullaniimadigdi siireler de dikkate alinmaldir. Bu durum, toplam galisma siiresi boyunca zorlanmayi belirgin
sekilde azaltabilir. Kullaniclyr ses ve/veya titresimin etkilerinden koruyacak ek glivenlik dnlemleri belirleyiniz,
ornegin: Givi tabancasinin ve ekipmanlarinin bakiminin yapilmasi, ellerin sicak tutulmasi, is akislarinin
organizasyonu.

Listelenen ses degerleri asagidaki gerceve kosullar altinda belirlenmistir:

Giirulta bilgisi cerceve kosullar

Kartus Kalibre 6.8/11 siyah
G ayari 2
Kullanim (C40) betona X-U47 P8 ile 24

mm ahgap sabitleme

EN 15895 uyarinca guriiltii bilgisi

Ses giicii seviyesi (Ly,) 105 +2 dB
Emisyon ses basinci seviyesi (L,,) 101 +2 dB
Emisyon u¢ ses basinci seviyesi (L ¢, 133 +2dB
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4.3 Titresim
2006/42/EC uyarinca belirtilen titresim degeri 2,5 m/s? dederini agsmamalidir.

5 Kullanim

5.1 Koruma tertibatlar

Calismalara baglamadan énce tim koruma tertibatlarinin yerlestiriime ve sorunsuz galisma durumunu
kontrol ediniz. Btiin pargalar dogru takilmis olmalidir ve aletin kusursuz bir sekilde galismasi igin tim
kosullar yerine getirilmis olmalidir.

5.2 Tekli cakim aletinin doldurulmasi &

1. Elemani 6nden, rondela alet tarafindan tutulana kadar alete itiniz.

2. Kartus seridini dar ucu 6nde olacak sekilde alttan alet tutamagina dogru itiniz ve kartus seridi tamamen
alete oturana kadar itmeye devam ediniz. Kirik bir kartus seridini yerlestirdiyseniz kartus seridini elle
aletin Uist kismindan gekiniz ve kartus yataginda kullaniimamis bir kartus gériinene kadar gekmeye devam
ediniz.

53  Giic ayank

1. Gig ayari kilit agma tusuna basiniz.
2. lIstenen giici ayarlamak icin gli¢ ayar diigmesini dénddriiniiz.
3. Gakma kalitesini Hilti standartlar dogrultusunda kontrol ediniz.

Kartus gliciini ve gui¢ ayarini uygulamaya gore seginiz.
Alete ydnelik tecriibeniz yoksa her zaman minimum gugle baglayiniz.

5.4 Tekli cakim aleti ile elemanlarin ¢cakilmasi [

1. Aleti konumlandiriniz.
2. Aleti calisma yuizeyine diiz konumda tutunuz ve dik acili olarak bastiriniz.
3. Elemani cakmak icin tetige basiniz.

5.5 Tekli cakim aletinin bosaltiimasi §

1. Kartusu aletten gekiniz.
2. Elemani aletten cekiniz.

5.6 Bluetooth'un acilmasi ve kapatiimasi

» Bluetooth'u agmak igin basmall digmeye 1-2 saniye basili tutunuz.

ﬂ Bluetooth 2 dakika sonra otomatik olarak kapanir.

5.7 Temizleme gostergesinin sifirlanmasi

» Temizleme gostergesini sifirlamak igin basmali diigmeye 10-12 saniye basili tutunuz.

ﬂ Temizleme gdstergesi 5 cubuktan olusur. Her bir cubuk 500 ¢akma islemine karsilik gelir.

5.8  X-FCM izgara sabitlemesi £

1. Disli saplamayi celik tasiyiciya yerlestiriniz. Kolay ve merkezi bir sabitleme yapmak igin merkezleme
kovani kullaniniz. Mastar ile dalma derinligini kontrol ederek pim ¢ikintisini (NVS) dl¢tniiz.

2. X-FCM tespit flangini konumlandiriniz.

3. Tespit flansini vidalayiniz.
< Tork: 5-8 Nm
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59  X-FCP gentikli sac sabitlemesi

1. Centikli saci deliniz veya kalip kesiniz.

Gerekli asgari mesafelere dikkat ediniz:
A =18-20 mm (0,70'-0,7"")
B 225 mm (= 0,98'")

2. Disli saplamayl 6nceden acilan delige yerlestiriniz. Mastar ile dalma derinligini kontrol ederek pim
cikintisini (NVS) élgtiniiz.

3. X-FCP tespit flansini konumlandiriniz.
4. Tespit flansini vidalayiniz.
< Tork: 5-8 Nm

510 X-GR izgara sabitlemesi &

1. Elemani gakim kafasina yerlestiriniz.
2. Elemanlari 1izgaradan gelik béimeye cakiniz.
3. Elemani sikiniz.

< Tork: 3-5 Nm

5.11 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde yapilacaklar

1. Aleti 30 saniye boyunca basili sekilde ¢alisma yiizeyine dogru tutunuz.

2. Eger kartus hala ateslenmiyorsa aleti galisma ylzeyinden aliniz. Aletin size veya baska kisilere dogru
tutulmamasina dikkat ediniz.

3. Kartus seridini elle bir kartus ileri gekiniz ve sonraki kartus seridini kullaniniz.

5.12 Kartus alevlenmesi olmayan yanhs cakmalar

N

Isinma Alet kullanim sirasinda isinabilir.
» Koruyucu eldiven takiniz.

» Aleti sogumaya birakiniz.

Derhal ¢alismay ayarlayiniz.

Aleti bosaltiniz ve demonte ediniz.

Piston ve sabitleme elemani kombinasyonunun dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

Tamponun ve pistonun asinma durumunu kontrol ediniz ve gerekirse ilgili elemanlar degistiriniz.

Aleti temizleyiniz.

< Yukarida bahsedilen énlemlere ragmen sorun hala devam ediyorsa aleti kullanmaya devam etmeyiniz.
< Aleti Hilti servisi'ne kontrol ettiriniz ve gerekirse onariimasini saglayiniz.

a0

Alete bagli olarak diizenli galismada, ¢alisan pargalara yonelik bir kirlenme ve asinma durumu s6z
ﬂ konusudur.
Diizenli bakim ve onarim yapiniz. Her 30.000 gakma sonrasinda bakim yapilmalidir.
2500 - 3000 gakma sonrasinda aleti temizleyiniz. Gakma sayaci, temizleme gostergesi sifirlandiktan
sonra yuruttlen cakma sayisini gésterir. Burada bir gubuk 500 cakma islemine karsilik gelir.
Yogun kullanimlarda pistonu ve tamponu her glin kontrol ediniz. Bu kontrolleri en ge¢ &nerilen
temizleme periyodunda (2500 - 3000 gakma) gerceklestiriniz.
Belirtilen kontroller, bakim periyotlari ve temizleme periyotlar standart bir alet kullanimina yéneliktir.
Aletin galisma diizeninde zamanindan dnce bozulmalar oldugunu tespit ederseniz derhal aletin
servis ¢alismalarini yapiniz.
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6 Bakim ve onarim

6.1 Aletin bakimi

A iKAZ

Temizlik Aletin temizlenmesi sirasinda asagidaki noktalara dikkat ediniz:

» Temizlik igin plskurtme aleti veya buharli pliskirtme aleti kullanmayiniz.
» Yabanci cisimlerin alet igine girmesine engel olunuz.

A KAZ

Patlama nedeniyle yaralanma tehlikesi! Alet icindeki toz artiklar tutusabilir ve kontrolsiiz calismaya veya

parcalanmaya neden olabilir.

» Aleti diizenli olarak temizleyiniz. Bu dokiimandaki tim bakim ve temizleme uyarilarina dikkat ediniz.

» Aletin temizlenmesi, distk kalitede kartus kullanillyorsa atik gaz pistonu geri beslemesindeki toz
artiklarinin tutugmasini ve kontrolsiiz sekilde calismaya veya parcalanmaya neden olmasini engellemez.
Bu durum ancak Hilti Service biinyesinde yapilan bakimlar ile dnlenebilir.

» Aletin dis tarafini diizenli olarak hafif nemli bir bezle temizleyiniz.

6.2 Bakim

A KAZ

Tehlikeli maddeler DX aletlerindeki kir, saghiga zararli maddeler igerir.

» Temizleme sirasinda toz veya kir solunmamalidir.

» Toz ve kir gida maddelerinden uzak tutulmaldir.

» Aletin temizlenmesinden sonra ellerinizi yikayiniz.

» Alet bilesenlerini temizlemek veya yaglamak igin asla gres kullanmayiniz. Bu, alet fonksiyonlarinin
arizalanmasina yol agabilir. Uygun olmayan temizleme maddelerinden kaynaklanan fonksiyon arizalarini
engellemek igin Hilti sprey kullaniniz.

—_

Aletin dis kismindaki tiim pargalarn diizenli olarak olasi hasarlar bakimindan kontrol ediniz.
Tum kumanda elemanlarini diizenli olarak sorunsuz ¢alisma bakimindan kontrol ediniz.
3. Aleti sadece 6nerilen kartuslarla ve énerilen guic ayarinda calistiriniz.

< Yanhs kartus kullanimi veya c¢ok yuksek gii¢ ayarlari aletin zamanindan énce devre disi kalmasina
neden olabilir.

»

6.3 Alet servisinin uygulanmasi

» Asag@idaki durumlar ortaya cikarsa aletin servis galismalarini yapiniz:

Gi¢ dalgalanmalari ortaya gikiyor.

Kartuslarda hatali ateslemeler goriluyor.

Kullanim konforu belirgin bir sekilde distyor.

Gerekli baski basinci belirgin bir sekilde artiyor.

Tetik direnci artiyor.

Glg¢ ayarinin yapilmasi zorlasiyor.

Kartus seridinin cikarilmasi zorlagiyor.

Bakim gostergesi, alet servis ¢calismalarinin gerekli oldugunu gdsteriyor.

A A A A A A A A

6.4 Tekli cakim aletinin sokiilmesi g

1. Alette kartus seridinin veya elemanin bulunmadigindan emin olunuz. Alette kartus seridi veya eleman
bulunuyorsa kartus seridini eliniz ile yukariya dogru aletten ¢ekiniz ve elemani gcakim kafasindan gikartiniz.

2. Gakim kafasini sokmek i¢in cakim kafasinin yan tarafina yerlestirilmis olan kilit agma diizeneg@ine bastiriniz.

3. Gakim kafasini sékin(z.

4. Tamponu bukerek gakim kafasindan ayiriniz. Tamponu ¢ikariniz.

5. Pistonu cikartiniz.
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6.5 Tampon ve pistonun kontrol edilmesi [

A iKAZ
Bozuk tampon veya piston nedeniyle yaralanma tehlikesi. Tamponun ve pistonun aginma durumunu
kontrol ediniz ve hasarli olan varsa degistiriniz.
» Pistonda manipulasyon yapmayiniz.

1. Asagidaki durumlarda piston degistirilmelidir:

< Piston kirimis.

< Piston yogun derecede asinmis (rnegin 90° segman tasmasi)

< Piston segmanlari firlamig veya eksik.

< Piston bukilmus (diiz bir ylizeyde yuvarlayarak kontrol edilmelidir).
2. Asagidaki durumlarda tampon degistirilmelidir:

< Tamponun metal halkasi kirnlmig veya ¢ézulmdiis.

< Tampon artik gakim kafasinda durmuyor.

< Metal halkanin altinda belirgin bir noktasal lastik asinmasi gorultyor.

6.6 Cakim kafasi asinma durumunun kontrol edilmesi [kl

1. Gakim kafasinin asinma durumunu kontrol ediniz ve bir pim bdlimi hasar gérmisse ¢akim kafasini
(6rnegin kirlmig, bikilmis, genislemis, gatlamis) degistiriniz.
2. Gerekiyorsa Hilti Service ile iletisim kurunuz.

6.7 Tekli cakim aletinin temizlenmesi ve yaglanmasi [12)

1. Piston segmanlarina bir miktar yag pUskirtiiniiz ve bunlari serbestce hareket edene kadar yassi firga ile
temizleyiniz.

Cakim kafasi disini yassi firga ile temizleyiniz.

Govdenin i¢ kismini blyik yuvarlak firga ile temizleyiniz.

Atik gaz pistonu geri beslemesini sdkunuz.

Atk gaz pistonu geri beslemesini temizleyiniz.

Temizlenen pargalara birlikte teslim edilen Hilti spreyini piskurttiniz.

o orwLN

Sadece Hilti spreyini veya ayni kalitedeki Urlnleri kullaniniz. Baska yaglama maddelerinin
kullanilmasi alete zarar verebilir.

7. Gug ayar carkina birlikte teslim edilen Hilti spreyini hafifge ptskurtiiniz.

6.8 Tekli cakim aletinin birlestiriimesi [E

Alette kartus olup olmadigini kontrol ediniz ve gerekirse bunu gikariniz.
Atk gaz pistonu geri beslemesini monte ediniz.

Pistonu yerlestiriniz.

Tamponu gakim kafasina oturtunuz.

Cakim kafasini vidalayiniz.

.

6.9 Aletin nihai kontrolii

1. Bakim ve onarim calismalarindan sonra tim koruma tertibatlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz
calistigi kontrol edilmelidir.

2. Bakim sayacini sifirlamak igin aleti kontrol ettikten sonra 10 - 12 saniye boyunca basmali diigmeye
basiniz.

7 Arnza durumunda yardim

71 Alete y6nelik sorunlar

Arnza Olasi sebepler Coziim
Gerekli baski kuvveti artiyor Yanma artiklarinin olugmasi. » Alet servisini uygulayiniz.
Tetik direnci artiyor Yanma artiklarinin olugmasi. » Alet servisini uygulayiniz.
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Arza

Olasi sebepler

Coziim

Gii¢ ayar zor ayarlaniyor

Yanma artiklarinin olusmasi.

» Alet servisini uygulayiniz.

Hasarl piston.

» Pistonu degistiriniz.

x

Piston, atik gaz pistonu geri

Atik gaz pistonu geri beslemesinin
icinde tampon aginmasi.

» Piston ve tampon kontrol edil-
meli, gerekirse degistirimelidir.

» Sorun devam ediyorsa Hilti
Service ile irtibat kurulmaldir.

beslemesine sikigiyor

Yanma artiklarinin olugmasi.

» Alet servisini uygulayiniz.

A1
Atk gaz piston geri beslemesi
sikismig

Yanma artiklarinin olugmasi.

» Alet servisini uygulayiniz.

Alet tetiklenmiyor

Alet tamamen bastirimadi.

» Aleti tamamen bastiriniz.

Piston ariza durumu.

» Kartus seridi ¢ikariimall ve alet
temizlenmelidir.

» Piston ve tampon kontrol edil-
meli, gerekirse degistirimelidir.

7.2 Celik zemine cakilacak

elemanlarda sorunlar

Arza

Olasi sebepler

Coziim

Eleman zemine yeterince go-
milmuyor

Yetersiz guc.

» Gucu arttirniz (gl ayari).
» Daha guclu kartus kullaniniz.

Uygulama siniri asildi (Gok sert ze-
min).

» Daha glgli bir sistem
©rn. DX 76 (PTR))
kullanilmahdir.

Eleman zeminde durmuyor

ince celik zemin (4-5 mm)

» Bagka gli¢ ayarn veya bagka
kartus kullaniniz.

Yetersiz gig.

» Gucl arttirniz (gli¢ ayari).
» Daha guclu kartus kullaniniz.

==

Uygulama siniri agildi (Gok sert ze-
min).

» Daha gucli bir sistem
(©rn. DX 76 (PTR))
kullaniimalidir.

mis

Eleman kirik Cok fazla giic. » Glcl dusiriniz (g ayari).
» Daha zayif kartus kullaniniz.
» Baglikh givi kullaniniz.
» Rondelal ¢ivi kullaniniz.
Eleman c¢ok derin yerlestiril- Cok fazla guc. » Gucl duslrinuz (guc ayari).

» Daha zayif kartus kullaniniz.
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7.3 Kartuslara yonelik sorunlar

Arnza Olasi sebepler Coziim
Hasarli kartus seridi. » Kartus seridi degistiriimelidir.
Alet ¢ok kirli. » Alet servisini uygulayiniz.

pF x
% % » Gerekirse aleti Hilti Service

blinyesinde kontrol ettiriniz.

Kartus seridi taginamiyor

Alet hasarl.

Problem devam ederse: Hilti
Service ile irtibat kurunuz.

Alet asiri isinmis.

Aleti sogumaya birakin.

» Ardindan kartus seridini dikkat-
lice aletten gikariniz.

» Problem devam ederse: Hilti
Service ile irtibat kurunuz.

Ko&tu kartus. » Kartus seridini bir kartus daha
g o cekiniz.
<1 [
<
&
;’/;17& Alet kirli. » Alet servisini uygulayiniz.
Kartus ateslenemiyor
Alet, cakim sirasinda ¢ok uzun » Aleti devreye alinmadan 6nce
presleniyor. daha az bastirniz.

» Kartus seridini ¢ikariniz.

Cok yuksek ayar frekansi. » Galismayi hemen durdurunuz.

» Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

Cok yiiksek ayar frekansi. » Calismay! hemen durdurunuz.
» Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

yor

Yanma artiklarinin olugmasi. » Alet servisini uygulayiniz.

Kartus seridi ¢ikarilamiyor

7.4 Diger anzalar

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda IGtfen yetkili Hilti Service ile irtibat
kurunuz.

8 imha
& Hilti aletleri yiiksek oranda geri déniistimlii malzemelerden Uretilmistir. Geri doniistim igin gerekli kosul,

usulline uygun malzeme ayrimidir. Gogu Ulkede Hilti, eski aletlerini yeniden degerlendirmek Uizere geri alir.
Bu konuda Hilti musteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

9 RoHS (Tehlikeli madde kullanimini kisitlama direktifi)

Asagidaki linklerde tehlikeli maddeler tablosunu bulabilirsiniz: gr.hilti.com/r6168208.
RoHS tablosunun linkini bu dokiimanin sonunda QR kodu olarak bulabilirsiniz.

84  Tirkge 2147994 [MIRIMANN

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292642/ 000/ 03



10  Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iliskin sorularniniz igin Iitfen yerel Hilti is ortaginiza bagvurunuz.

11 CIP denetleme onayi

C.I.P. Uiye devletlerinde (EU ve EFTA hukuk alani hari¢) su hususlar gegerlidir: Hilti DX 5 yapisal agidan
ruhsatl ve sistem kontrollidiir. Bu nedenle alette kare seklinde PTB onay isareti ve S 995 onay numarasi
mevcuttur. Bununla Hilti tarafindan izin verilen yapi tiriine uygunluk garanti edilir. Kullanimda fark edilen
kabul edilemez eksiklikler, (PTB)’nin sorumlu ydneticisine ve (C.I.P.) uluslararasi komisyonuna bildirilmelidir.
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o NS ZEMER N LELRAEDH 20 mm,
o EMHEEMNAEDHR 6 mm,

3.4

MIFRFRIERER

WRTHRAXNARFNESER. THNEINAER, BiEmERN 40,

3.5

XTHATENESER, F3 1 Hilti =@,

126

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292642/ 000/ 03

XTHRMSHES

2573

2147994



4 BAHE

41 HEEETE
= DX 5 GR 3.43 kg
TAEKE DX 5 GR 495 mm
SFKE DX 5 GR <22 mm
BIHRKIRCEE DX 5 GR 700 #/h
MFRE FRRE) DX 5 GR -20°C ... 50 °C
E4ETE DX 5 GR 32 mm
FrEfIED DX 5 GR 250N
BRARSINE -27.2 dBm
b7 2,400 MHz ... 2,483.5 MHz

4.2  1R#E EN 15895 FREHENRS(ER

LRSI ENRERIBECIHNZERNE, TATHR—MEETASS—MEETE,
ENARATHITIS KRBT, RENBIEARFEETANIENA. B8, NREEETERTAEN
MA. ERATENEGREFIR, WEIRTRERE. XA RERMREE TR TEREZ RN
HRRE., BRG TR EARERMBMNMLITTREKTEEEN, XTRSEERMREEERDTIEHAIE
ZIRAMPIMAERE, Wi, NRERNZeEE, URIFREERZREN/SIRMEN, FI  ERfEFE
EEETAERHEEINRENEMN, RFREENFEE, SHIEENIESR.
FSESEEUT R THE :

BEERAY
HEE 6.8/11 O, B&
Ih=RgE 2
NA%E F X-U47 P8 #& 24 mm RgA#Ht

REFEREL (C40)

IBEER, HSHE EN 15895
= (1) & (Lwa) 105 £2 dB
HERUAS FEZR: (L) 101 £2 dB
HE A EERIE(E (Locpear) 133 +2 dB

4.3 b

WHRER 2006/42/EC MERIIREMEN BT 2,5 m/s2,
5 B

51 REEE

FATIEZA), FSREHRNTAREREVELTRFABEEIE. AN HLAERTEFBRE
IR ETRMRNEIEME.

52 HHEBENTTAR

1. MBIEISSSTIENT B, HIEEDTREET EhEEER.

2. MR, MTESREEEAEATERSD, HIMASEANEMKERMTFIENN I, NEE
REDHSHUAZEEATNREENE, FRAFEEENTEMBE LAY, E3E— FERN
ST RIFETSE T\ i,

53 RERRE

1. WTIEE T RERRA.

2. EHNEFHEIIBMFTENINER,
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54  (ERAS—SHITASHMTE

1. EfNTA,
2. EETIFEEZEIR RARGHEFELFEL.
3. RIS HETET,

55 HFHBHTTAR

1. ERAFMTEDRIE,

2. ST I ESRIE.

56 {TAMXHEESF

> BR{ERE A - 2 ETHIES .

ﬂ B2 2 B E EERE.

57  SArEEETS
> BERI 10 - 12 DAEREEETS.
[ Pt S METELL SHR S00 45T,

58  X-FCM I&Higt5T &
1. BIEHFARRS, EAEOEEMHRGITENED. ASHREFERE, UNSBHANERER.
2. B X-FCM EfEZ,
3. IFLEAA=,
< % :5-8Nm

59 X-FCP MLURSHSTH
1. FEMSUR B EEFLEORTL.

BB T R/NRHESR :
A =18-20 mm (0.70"-0.7")
B =25 mm (2 0.98")

2. BEMSEILIEPILGINGER. AEMAREFERE, UINSBERERER.
ME X-FCP EfpE=,
4. FFEEREZ,

< % :5-8Nm

«

5.10 §fih X-GR & #5457 B

1. BEETRANTREEE.
2. BEIEMGHETSNZIZ WM
3. FFHEESFHT,

< % :3-5Nm

511 HEERNEKNARESR

1. BIEMFIRNEAREETEREL, /¥ 307,
2. MRBHABDRRGEY, WETENTHEE LGS, TEREETRERACSH A,
3. FFHmHARRAMERGESHET - R, FEE ERRIREHEMAR.
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THEETHREH IR RERBIRE. - HIRHTEE.
EERIE, - EREE,
X EEDGRETARENASR - EESEUEE JENE
- (\\ o °
| > MBEWSEET, WEH
EESESEEE R REHRAERD.
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121 &
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ﬂ B RRAA N

&y | mEEEEE
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H | SRS R R AR AR A E AR
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1) | HESEEHRARGERR THESHNEREESHTERRET
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@ ERAAKE TERETRHT LR,
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ERAMETERESHES.,

1.3.2 ERLILARE
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- MEKS HIEESNBEY  RNFNELE, BRFES SRR ST,

Ei EESTEEE L BEYRNAEY | CETIIEEERKRAL,

133 BTRLETHER
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= | FPEERAEMNTEERE. SHENESR%, THIREERSR.
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Ll 82%0 500,/ EEET.
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V| 5 REEARHIAEE T

1.4  ESREAR
I ER S et EEFERERG, WESIER. BUNASTRE. #EhgEsER. VWASHLE
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FFo%

1.5 ffAEBH
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HEABREEE., NERVACRISHREVIZEEN 162648 SR G CEARIES,

LI 2147994 ZhHER 185

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5292642/ 000/ 03



LIS

ERERRERT
> (ERREE ZEHIRA B PIET A RRR IR,
ABPREEHE

- EAER, TREEARDLAN CEEORENRSE.
e
< FESIRNENICRIME RS RREE, RERNSSRE TR SNEASE,
ABR2
> HBRBEEMAMMERE. RENEERA,
- IBEMER, WIESSE, TEAEEETORE, LEMASE. SEESNERRRE. EEREN
%, WOEAARE, EREERREERERE. RSB ESEECRBENARSL.
» EBELURREH T, HMHEEESUR NS TR SIETE.
. LB,
» Hit, EHFIAFEEE S EERERT.
< EREERT, BESNEEMARE, CREMEEN (TR RE, SERMANEETS
SEEATAEUR AT\ S
. EANER, BEREFERGES (J7EEEE) .
» BILERIEBEABENTHEES.
BREEHENERERE
AR | ERSTSENER | RREETN, BREEEEIMMESE T AREHAL,
> FERMAIEEE, WREAEEEABRIEREE.
o YE2RERSTST N AR RUEN_E SRR,
- ESTHT{ERAERINA, BSRREARERRHAL L. SR RRIBRE SR

ERFRRR TRERERER / REE.

ERNERAREREASTE.

TSR ERR 2 T AEREMEIT.

EITER, s EREEIIEER. KB, FHRAIESHEDE BIRAERREELD) .
%$ﬁﬁ%ﬁ%?,%EM@%@TQ@E%WW@,ﬂ#m&ﬁiﬁ%%iﬁ&‘ﬁﬁﬂﬁiﬁmm

vy Y v.vyvy

> FREMARHEGERSHAEMARR. RERIUDHNERSERE, EEMIHER.
< FESHWAERTE, UHFSERREMRENAACERME. RIERERPPERAER, S8
SR EHFHHItIRIS P OETHIERER,
> BREFEIRT, AERRFENIFERTIESR.
> DREETEATEERIME L.
< AEENMEEERMRENE. S, W KB, BR, 5. &5, #. 8%MH. =08,
£, BEER (<4mm) MSLERL. SEEITEANSEMBHEERETITEIR. WKNFE,
ER AR NEERERETFERER TN LR,
RRETER, FIEEEEEIEREAEE TR MU LEEE$T4# TR ERR,
ARFBICNRRIEER, TERLEDRGNE
FAEABRENKSRIEERMEEAFRE, RIFENHRAIATERER TEA.
FRIEHIIEEE (GIANGEFADX-Kwik) , HBRITEIHEEEETENEAHFLET,
TEuh
> RELESAEE. KrRERGSHNYRETESABR.
< RELNIIESET, FIREEEBEINER.
> R IESATRERAE RIFEEE,
Bz LR
> AENMFRRRMANETN, LHEEEIMD.
> (ERERERTTERARAKENEEFTER.
ERRERE
> F7EALEBRNRKEERNEESTRRER,
> HEIBHME, FRTRA.
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» BIEERIESRERER, FENEEET.
» FVAERENFAEEREETEERREET.

> FEREREERZ NEERATIRE T L AR, WEETEREIKRESRARE.

3 A

3.1 EResl

SISIGICISIOICISISISIOISIOICISIOIOICICOIONS,

3.2 b7

HrRIEER T
BRE

R

NEERE
TR RN
TR
BnE

sl

FiER

b0

Bk

BEO

EER

TEE

EE

B E ST SRR

EER
BRER
Rl
KER
/NERI

LERRFTRE A ST, R ITERE S EESTBARBMEEKE.

ERAAKAR, BHBOERERNIE. EETTER. FEMEETITRILVERE.

3.3 s/ \EEEEARIRR

331 EEEEML

EEEZMM LR, FHw8srU T &/ ER EREFRRE
o ITFmESSEEE ST RAEERSAE 15 mm,

+  MEEEETERE D ERMMAEL20 mm,

s EMEELABELE6 mm,

34 AppHBI&E
EFESApp. TH. MBMAMEN, HFEET QR

3.5 [ER\ENEMER
ESEHINE R BB EMEEAEE .
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LIS

4 B#HER

41 HEETEHE
BE DX 5 GR 3.43 kg
WARE DX 5 GR 495 mm
ST RE DX 5 GR <22 mm
EEmsERaT=E DX 5 GR 700 ¥/h
ERERE (RERE) DX 5 GR -20°C ... 50 °C
EBiEEE DX 5 GR 32 mm
BENEN DX 5 GR 250N
AE R R SIThR -27.2 dBm
pjiE 2,400 MHz ... 2,483.5 MHz

42 IREHEENEM (ERUKIREN 15895)

BIERATAHREr SENESHECSBELNE, HAARBIAEEKAZIES. CEAEARS
ENYILTE. REZENRTEERATEEARZHE. SETRERARTRZMAR, BEFENE
HRERERRMNERT, HEBAREEMTE, EELBET, EHTEARRSHRESE. SKAXSE
BEmARy, HESRSSHRINETSE, Nk—K, (FEEREPHERESHNIERE. BRHEEtREH

BE. FEREFZTHE.
IERRA Z IR S ERTRIE MR T

5 SR
INEERE 6.8/1101%, BE
NIRRT 2
B%ER 24 mmAMBEEEREL
L+ (#B#X-U47 P8 C40)
#E EHKIEEN 15895
EBINERBE (Lwa) 105 +2 dB
B EBEE (L., 101 +2 dB
RIEEERBEFR (Locpead 133 +2 dB
43 EE
EENEL AR H2006/42/ECFRE A FIHBIB2,5 m/s?,
5 B
51 ReHE
FIdAIEZER], BRRFELSEBENEREREFIER. FIESHNERRE, WS ERRELE
BHFrELERHE.

52 % FEEFEIAR

1. EEESTRATTAKE S, ERENEESTRSEEERET.
2. UFmFARANEEERTIEN, ERRENEEEGENECP AL, EEFERAERHERBZ
NEEE, FRAFEEEAEEED HRHKE, HERE—EXRERAZNESENEREDRL.

53 HREMWREHE

1. BT REHIFEE,
2. EENTHRFAHHRURERENERRE.
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3. {KBHINIEEREEESTRIRE,

EEEAZIERARANERRRBURINERE.
EENEERAMKEZEER, FHOURRNIIRREHSG.

54 UEAECRMERHETITD

1. EHIEE,
2. BEERTHERAFREES, ARIKELERTD.
3. TR BEELT.

55 {FHE—ETTEAT
1. BAEEREER T,

2. EEITHANE,

5.6  1IHREECFBARIERRAR

> R(EIREA- 2R BT BARNEE S

ﬂ B EEAI2R R BRI,

57 ENMREHRERE
> R{EREL10-128), BIAEREEETE.
ﬂ ERIERIBEN5IE, —HRARS00RBEEEL.

58  X-FCMigIREEST B
1. éﬁéﬁ%ﬂ%&)\ﬁﬁ@% FERETERGIEEEITEZET. SBRFRETFTERE, ASEFITELIE

2. #X-FCMEE &M EENL
3. BTN,
< 5 :5-8Nm

59  X-FCPHIEIREEST

1. EAEIRDEFLKITL.
BSF TS/ NR T ERREREE
A=18-20mm (0.70"-0.7")
B=25mm (20.98")

2. IRFETRATELEITSITIFAES. SREFRETERE, AISIRTETE LR,
3. #§X-FCPEIEMEKEE ML,
4. IREEEMNK.

< 5 :5-8Nm

5.10 E2EX-GRIEEEESTE

1. KEEITENAEEITEEE,
2. HEEITFBIEZRRN\ZIFHER,
3. HEELTHE,

< #i7:3-5Nm

511  NEEMERANREER

1. HRERONEEAERETERE30M,
2. BXNEGNEAMA, FRREARKIEED. FNVOFEREERBCHEMA.
3. AFhDEBRBITE, HEANT—EANERAER ARG N ER,
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LIS
512 BEARKKR (KEMFEIN)

4 B ELEFIR T AR AR,
- ERBETE,
> AN,

S EMEILERME.

EITAAFRERE.

W e AR MEE T TS R E IR,
BEERORUTEESTHER | LENERTMH,
KA,

< BELRMERREERER, ATEFERALKEA,
< BERE, WEEFHIEEPOETRE,

HEIERBRERR T EERENZBYIER MEFZSHOETREER

FAEIETIRE RS, SE#30,000KEELTRINAEEE.

FEE2 500 - 3,000KEEETREZME. EEITTHHRTRT DBRIETRERRBREES
HIRB, —18HR500REE TR BN,
EREFEAKARFERIGETENEEFR, NEVERREN2,500 - 3,000.RE EFTEEE LR
HERATEITIRE,

BE, #EELARRIRNEEFHEEANAAGEE, EEHERRIEZIBRRAEFERE
B, FAENETHRARE,

o0~

6 HEETRE
6.1 ERE
A BE

R AR AR TR T4
> ENEREZRERGNSEKMEEREE,
> REVMENKLE MR,

| weE

ﬁ#’iﬁﬁiﬂ‘]&%ﬁlﬁ R RN ETREEH S MMER BIMEEN IR R HIRE .
FEEEERE, B TAXHIE AREREREMRRA.

> EEAGMETRIONER, BRI AR EHEREEDRNETRENES IR AR, WESREN
BRI B AR . IR ARS M B ST IS T O A TAERE A REHERRRRE,

> EHRERMRHSIEEHEINE.

6.2 i€

| EE

f‘F&ME DX# AR BB ERRZME.

ETEERIBNADE,

T RYNEREDE.

WEERTEE AT,

%ggﬁﬁ’f‘ﬁ’ AR ASN. SRTERNIE. FEMAHIREE L& R ERTEELBIFMEN
PN

v

v

v

-

EHREREINITHEREER,
EEREA RS REMRREEFRER.
EERMERNNENRRNRE, EEHAERA.

< EAERMANEGRBSNERINRE, FTETERRARE,

N
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6.3  HEMHSIRE

» EUTERTHEEERE
BAETIRIMENRS.
EEPEISEVESVEN
HEREBST R IRIER.
FEEERRRIE I,

RSP SIBINRS.

B REN IR IR .
ERIRET A HE LU AN,
HEIETRR TR AR RS,

A A A A A A A A

6.4 iFRE—EEIHAR

1. FERHETRANEERSEEL. EHATHNEERNEEL], FRATFENEEEHARD LRH
WA EIRE FT IR EET E ERHEN L,

2. BT EEFTEERE MR EE TS EmERH.

3. HRIBREEITER.

4. BDUREERE N EE T EERNASEERT. IFEEER,

5. IFENEE.

65 WBEREGBRETEMD

A B
REGFERFERBEHSELAR. REIEREFRSTAERE SERTUTR,
» EDEMNKEEE,

1. MR AERES

< ERERE.

<« EERCREEBIRFA (PlNE0° = ERER)

< RERCHRSGER.

<« REE®MH (FEBIRTIENRELREEEETRE) .
2. UMREROAEREER

< BERNSBRBOBRNER.

< REREAEEEEEER,

< SERTHESMIBREER.

6.6 WBEEEEETELER E

1. RWEEEIIEERNERRT, SRPMER (WER. Zih. BRAREE) FETEHR,
2. WEEEBHEHItIEE T,

6.7 HERREREEEIHA B

EEER LR EEhBRARRE TR EEIETIRESE S 1.
LR RREREE ST EERAMRAL.

ERAXERFEINRAER.

HTHER SRR E T,

ARHRIEEORAE T,

ARt HitiE R EEISER B 5230 L.

[

ﬂ EREEAHINERERREEER. EARMEBHSRRKEA.

7. SREZHIEEEE SRR RAS L.

6.8 (AREETITHE [E

1. EREBERESANER, WEHFSEHT.,
2. REHREEOR ST,
3. REFEE,
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LIS
4. BEGREISE L
5. @ EEIER.

6.9 HERNSKRKRE

1. THEERRETLFR FRENAVERERTSRENRERE, WHEEETESEF.
2. WEWAR, FRERAI10 - 1200 #ET BEEER,

7 MR HERR
71 HARE

i AIHERE RBRITIE
ﬁgikﬂ@ﬁ%ﬁ%ﬁi&ﬁl BRIGETR BB YIETR. > AEEHE,

T,

R IEIN. BRGETR BB YIIETR. > AEEHE,

ERFEIREETIRS PRIETR BRYIHERE, > EERE,
EEZE, > BIREE,
X EEENE T ARBENE » BEETEREEHR VERTY
s B. Eit

E%#EHF%‘E%EHET_:

WRERBEATE, FEE
FHIRIARTSAE.

PGSR, - HBRA
PGSR, - HBEA
A2
HER AR A BT R
BARERY REGEHEIFERXSHE. | » BRARLELLEEE,
FEREREL. - REERE B AR,
. WEEERERE VERTLL
B,
72 EHNERSTRRME
E RS RS
ERSTEEIR BB NBIE, - ENEITE (A
/) o
- ERBAERIONER.
CRBEARS (BEHE) ., | > AAERANRE

Fl3DX 76 (PTR) .

—_—

AEMRAE (4-5 mm)

AT R ERER A
BEERRE.

EEETREEEEM L,
BN B, > E?D§§T1ﬁ$ (FREETNZEAE
/) o
A > (ERENNERAINER,
ERBFERARE (BFEME) . > BRAERKHARL,
I
e I3NDX 76 (PTR) .
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HORENT NEER,

wm TR BAIE
BB, - BERIIE (AEEAD
) o
. RN B,
;&ﬁ% - R4 TTEIR) ROBET.
. GEFABE T,
EIESTHA,
ERSTEEER, BBNBEE. - BENRTE (AN
) o
. EEFITHEEE A,
7.3  NEEREE
e TR BRAE
BRI, - BHRAEE.
* x BENREAS REEAGY., | > SEHA
g 2 - LER WHGHARHRiEE
DR,
BREAE, - ENERAEE, BRI
NEBEFIE, B,
REER, - RS,
- EE NOETHESTA A
EHRETR,
. EEEERE BEEHiI
B,
ISR, - BERRTRE T—
@4 w
B |
— REFREYASTHE. - ERA,
NEREREEN
EONRRAREIFEAL. > BERARGIATAAGEE
. g,
<3Vﬂ . ETTERRETE,
i EETEREEE, . LA LEREE,
== - EREETAE TS
NEWERAL, an,
ERTEREEE, . uEELEREEA,
- EERHESTAE TS
an.
TR IER, - ERA,

7.4 HftigE

EEERARY | HHFBER R EE B THRMIMERE, BRIt E RO,
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8 BEERERE

T Hiltige SR EFT IR AR RIS MY P EWEF A, HRERRETNEERENME. EFSERS,

9 RoHS (BAE=WERGIIES)

ERILGSE M R REREACIHIRE TEY, FISFEHIRIEE L, HEHIER,

B—TARELEFRIERRYIER © gr.hilti.com/r6168208,
1A 7E X B 18 3 B QRIBIR N AYROHS 4L,

10 SGEHRE

> MREHNREFRFHEARE, BRHEEtHItER,

11 C.L.P.RIEMEZEA

T EFAREVEEFTASIAEIE 2 SMAC.LP. & SE : Hilti DX 5SEEBRZHEAGEAK. FAit, #EBEER
HIPTBUEIRS, LAWMERIKS 995, FIHINRET GRENRMBERZAE, EHEERBRERIRNTR
ARERENREFER, ©ROREEN (PTB) BEAS, MEREBREZSE (C.LP.) HWHLEER.
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