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1 Indicacoes sobre a documentacao

1.1 Explicacao dos simbolos

1.1.1

Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos durante a utilizagdo do produto. As seguintes
palavras-sinal sdo utilizadas em combina¢&do com um simbolo:

A

PERIGO! Indica perigo iminente que pode originar acidentes pessoais graves
ou até mesmo fatais.

A

AVISO! Indica um possivel perigo que pode causar graves ferimentos pessoais,
até mesmo fatais.

A

CUIDADO! Indica uma situacao potencialmente perigosa que pode originar
ferimentos ligeiros ou danos materiais.

1.1.2

Simbolos

Nesta documentacao sao utilizados os seguintes simbolos:

Leia o manual de instrugdes antes da utilizacao

Aviso: perigo geral

Perigo: electricidade

Perigo de ferimentos por corte

Al

&S

Manuseamento com materiais reciclaveis

X

Nao deitar as ferramentas eléctricas no lixo doméstico

113

Simbolos no produto

Na placa de caracteristicas sao utilizados os seguintes simbolos:

/min

Rotagdes por minuto

Ny

Velocidade nominal em vazio

%)

Diametro

1.1.4

Sinais de obrigacao

No produto s&o utilizados os seguintes sinais de obrigagao:

Use 6culos de proteccao

Use capacete e proteccao auricular

Use luvas de proteccao

@0C©®@

Use calgado de seguranca
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9 Pontos de elevacéao previstos

1.1.5 Imagens

As figuras nestas instrugcdes servem para uma melhor compreensao e podem divergir da
versao real.

] | Estes numeros referem-se a respectiva figura no inicio deste manual.

A numeracéo reproduz na imagem uma sequéncia dos passos de trabalho e
pode divergir da numeracao dos passos de trabalho no texto.

Na figura Vista geral séo utilizados numeros de posicao que fazem referéncia
aos numeros da legenda na seccéao Vista geral do produto.

Este simbolo pretende despertar a sua atencéo durante 0 manuseamento do
produto.

3
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1.2 Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto aqui descrito esta em
conformidade com as directivas e normas em vigor. Na parte final desta documentacéo
encontra uma reproducao da declaragcado de conformidade.

As documentacdes técnicas estdo aqui guardadas:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering,
DE

2 Seguranca

2.1 Normas de seguranca

As normas de seguranga no capitulo que se segue contém todas as normas gerais
de seguranca para ferramentas eléctricas que, de acordo com as normas aplicaveis,
devem ser indicadas no manual de instru¢des. Por conseguinte, podem estar incluidas
indicacdes que ndo sao relevantes para esta ferramenta.

2.1.1 Organizacao apropriada do local de trabalho

» Devera obter-se previamente junto do engenheiro ou arquitecto da obra uma autoriza-
¢cao para iniciar trabalhos de perfuracao e corte. Trabalhos de perfuracao e corte em
edificios e outras estruturas podem influenciar a sua estatica, especialmente quando
se cortam vigas de reforco e outros componentes de suporte.

» Trabalhe em local bem iluminado.

» Assegure-se de que o local de trabalho est4 bem ventilado. Areas de trabalho mal
ventiladas podem suscitar problemas de saude devido a inalacao de po.

» Mantenha o seu local de trabalho arrumado. Mantenha o local de trabalho livre de
quaisquer objectos que possam provocar ferimentos. O desleixo no local de trabalho
pode causar acidentes.

» Para evitar ferimentos devido ao encravamento da ferramenta, os blocos cortados
tém de ser protegidos com cunhas metalicas e/ou suportes contra movimentos néo
controlaveis.

» Providencie suportes suficientemente dimensionados e correctamente montados para
que, depois da execugao dos trabalhos de corte e da remog¢ao da peca cortada, fique
garantida a coesao segura da estrutura remanescente.

» Nunca permaneca na zona de cargas suspensas.
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O local de corte ou a abertura que é criada deve estar vedada de forma segura e bem
visivel, para evitar que alguém possa cair.

Use equipamento de proteccdo. Use botas de proteccdo, luvas de proteccao,
capacete e 6culos de proteccéo.

Utilize mascara antipoeiras em trabalhos que originem po.

Vista roupa de trabalho adequada. Nao use vestuario largo ou joias, pois podem
prender-se nas pecas em movimento. Se tiver cabelos compridos, use uma rede para
cabelos.

Mantenha as criancas afastadas. Mantenha outras pessoas afastadas do seu local de
trabalho.

Nao permita que outras pessoas mexam no equipamento ou no cabo de extenséo.
Evite uma postura de trabalho inadequada. Mantenha uma posicao de trabalho segura
e equilibrada.

Mantenha os cabos e mangueiras sempre ao nivel do chao e afastados da ferramenta,
para evitar quedas durante o trabalho.

Mantenha cabos e mangueiras afastados de pegas em movimento.

Certifique-se junto do engenheiro ou gestor da obra de que ndo existem ligacoes
de gas, agua, electricidade ou outros cabos de distribuicdo na area onde serdo
efectuados os cortes. Os cabos que se encontrem perto da zona de corte e que
possam, por exemplo, ser danificados pela queda de pecas tém de ser protegidos de
forma especial e, eventualmente, desligados.

Certifique-se de que a agua de arrefecimento utilizada escorre de modo controlado ou
é aspirada adequadamente. Agua de arrefecimento a escorrer de modo descontrolado
ou salpicada pode originar danos ou acidentes. lembre-se, também, de que a agua
pode escoar por cavidades internas nao visiveis.

Nao trabalhe em cima de uma escada.

2.1.2 Medidas gerais de seguranca

>

Utilize a ferramenta apenas quando tiver lido o manual de instrucdes, estiver
familiarizado com o seu conteudo e tiver recebido formacao de um especialista
da Hilti antes da utilizagdo. Considere todos os avisos e indicagdes.

Utilize a ferramenta correcta para cada trabalho. N&o utilize a ferramenta para fins
para 0os quais nao foi concebido, e apenas se estiver completamente operacional.
Utilize a ferramenta, acessorios, etc., de acordo com estas instru¢cdes e da forma
prevista para este tipo especial de ferramenta. Tome também em consideracéo as
condicOes de trabalho e a tarefa a realizar. A utilizagao desta ferramenta para outras
situacdes além das previstas para a mesma pode ocasionar situagdes de perigo.
Considere as influéncias ambientais. N&o utilize a ferramenta onde exista risco
de incéndio e de explosdo. Ferramentas eléctricas produzem faiscas que podem
provocar a ignicao de po e vapores.

Mantenha os punhos limpos, secos e isentos de 6leo e gordura.

N&o sobrecarregue a sua ferramenta. Obtera maior eficiéncia e seguranca se respeitar
0s seus limites.

Nunca deixe a ferramenta abandonada (sem qualquer supervisao).

Guarde as ferramentas n&o utilizadas num local seguro. As ferramentas que nao
estejam a ser utilizadas devem ser guardadas num local seco, alto ou fechado, fora
do alcance das criangas.

Quando nao estiver a utilizar a ferramenta (durante um intervalo de trabalho, por
exemplo), antes de proceder a ajustes na ferramenta, antes da conservacao e
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manutencao ou a troca de acessorios, retire sempre a ficha de rede da tomada. Esta
medida preventiva evita a activagao inadvertida da ferramenta.

Remova os instrumentos de ajuste ou chaves de fenda antes de ligar a ferramenta
eléctrica. Um acessério ou chave deixado preso numa parte rotativa da ferramenta
pode causar ferimentos.

A ferramenta, utensilios e acessoérios devem ser verificados quanto ao seu correcto
funcionamento antes de serem utilizados. Certifique-se de que todas as pecas moveis
estao perfeitamente operacionais, sem encravar e sem danos. Todas as pecas devem
estar correctamente montadas e preencher todos os requisitos de seguranca para
garantirem um funcionamento perfeito. As pecas danificadas devem ser reparadas
ou substituidas de forma adequada por uma oficina autorizada e reconhecida.

Evite o contacto da pele com a lama resultante do corte/perfuracao.

Use uma mascara antipoeiras quando estiver a executar trabalhos que originam po,
por exemplo, ao cortar a seco. Ligue um aspirador de pd. Materiais nocivos para a
saude (p.ex. amianto) ndo podem ser trabalhados.

Siga as instrucdes de conservagao e manutencao.

Deve ensinar-se as criancas que nao podem brincar com a ferramenta.

A ferramenta nao esta concebida para a utilizagao por criancas ou pessoas debilitadas
sem formagao.

2.1.3 Proteccao contra choques eléctricos

>

Procure proteger-se de choques eléctricos. Evite o contacto do corpo com partes
ligadas a terra, como, p.ex., tubos, radiadores, fornos e frigorificos.

Verifique regularmente os cabos de alimentacédo. Se estiverem danificados, mande
substitui-los por um especialista reconhecido. Verifique regularmente as extensées
de cabo. Se estiverem danificadas, deverao ser substituidas.

Verifique a ferramenta e os acessoérios quanto a sua perfeita operacionalidade. Nao
ligue a ferramenta e os acessérios se constatar a existéncia de danos, se o sistema
estiver incompleto ou se existirem comandos operativos inoperacionais.

Se o trabalho danificar um cabo eléctrico, ndo deve tocar nele. Desligue o interruptor
principal e retire a ficha da tomada.

Interruptores danificados devem ser substituidos no Centro de Assisténcia Técnica
Hilti. Nao utillize uma ferramenta cujo interruptor principal ndo possa ser ligado e
desligado.

A sua ferramenta sé deve ser reparada por um electricista especializado (Centro de
Assisténcia Técnica Hilti), de forma que apenas sejam utilizadas pecas de substituicao
originais; caso contrario, podem ocorrer acidentes.

Nao utilize os cabos de alimentacao para fins para os quais nao foram concebidos.
Nunca transporte a ferramenta segurando-a pelo cabo de alimentacdo. Quando
desligar a ferramenta, puxe pela ficha e ndo pelo cabo.

Proteja os cabos de alimentacao do calor, 6leo e arestas vivas.

Ligue a ferramenta e respectivos acessorios apenas a fontes de alimentacdo que
estejam munidas com fio terra e disjuntor de seguranca. Verifique o seu prefeito
funcionamento antes de cada colocacdo em servico. No caso de utilizacdo de um
gerador, estabeleca uma ligacao a terra.

Certifique-se de que a tensao de rede corresponde a indicada na placa de caracteris-
ticas.

Mantenha secos os cabos eléctricos e especialmente as respectivas fichas e tomadas.
Quando né&o estiver a utilizar as tomadas, tape-as com as tampas de proteccao
fornecidas.
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Utilize apenas cabos de extensao aprovados para o tipo de aplicagcdo em causa e com
a seccao adequada. Nao trabalhe com cabos de extensao enrolados; caso contrario,
podera ocorrer perda de poténcia e sobreaquecimento do cabo.

Retire o cabo da tomada antes de trabalhos de limpeza e manutenc&o ou em caso de
interrupcao do trabalho.

Tenha em atencdo que, mesmo depois do corte da alimentacao eléctrica, alguns
componentes do conversor ainda podem continuar sob alta tensdo perigosa durante,
pelo menos, 10 minutos.

Antes de iniciar os trabalhos, verifigue o local de trabalho relativamente a cabos
eléctricos encobertos, bem como tubos de gas e agua, p.ex., com um detector
de metais. Partes metalicas externas da ferramenta podem transformar-se em
condutores de corrente se, p.ex., uma linha eléctrica for danificada inadvertidamente.
Isto representa um sério risco de choque eléctrico.

2.1.4 Informacoes ao utilizador

v

A serra de cabo s6 pode ser manuseada por especialistas no corte de betao.
Estes devem estar completamente familiarizados com o conteudo deste manual de
instrucdes e ter recebido de um especialista da Hilti formacao sobre a sua aplicacao
segura.

Esteja alerta, observe o que esta a fazer e tenha prudéncia ao trabalhar com a
ferramenta. Se estiver cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou medicamentos,
nao utilize a ferramenta. Um momento de distraccao pode causar ferimentos graves.
O utilizador e restantes pessoas que se encontrem na proximidade da ferramenta
devem usar 6culos de proteccao, capacete de seguranca, luvas de proteccéo e botas
de proteccao.

P&s de materiais como tinta com chumbo, algumas madeiras, minerais e metal podem
ser nocivos para a saude. O contacto com ou a inalacdo dos pos pode provocar
reaccdes alérgicas e/ou doencas das vias respiratdrias no operador ou em pessoas
que se encontrem nas proximidades. Determinados pds, como os de carvalho ou
de faia, sdo considerados cancerigenos, especialmente em combinacdo com aditivos
para o tratamento de madeiras (cromato, produtos para a preservacao de madeiras).
Material que contenha amianto s6 pode ser trabalhado por pessoal especializado. Se
possivel, utilize um aspirador de p6. Para alcangar um elevado grau de remocéao de
po, utilize um aspirador mével adequado e recomendado pela Hilti para pé de madeira
e/ou mineral, que tenha sido adaptado a esta ferramenta eléctrica. Assegure-se de
que o local de trabalho estd bem ventilado. Recomenda-se que use uma mascara
antipoeiras com classe de filtro P2. Respeite as regulamentagcdes em vigor no seu
pais relativas aos materiais a trabalhar.

2.1.5 Seguranca durante o funcionamento

>

Antes da utilizagao, verifique o perfeito funcionamento da serra de cabo e respectivos
componentes, do cabo de corte e dos seus conectores, bem como dos acessorios.
Providencie para que danos e anomalias sejam reparados de forma tecnicamente
adequada antes da colocacao em funcionamento.

Coloque a caixa de distribuicdo o mais afastada possivel da zona de perigo e, durante
0 corte, mantenha-se junto ao painel de comando.

S0 se pode trabalhar se a serra de cabo e o0 suporte de rolos estiverem fixos de forma
segura e estavel ao material base macico. Um componente solto ou a cair pode
causar danos ou ferimentos graves.

Ligue a alimentagcao de corrente e de ar comprimido apenas depois da configuracao
total da serra de cabo.
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Coloque a serra em funcionamento apenas com as coberturas do cabo correctamente
montadas e com o cabo de corte que passa directamente através dos eixos céncavos
das polias de desvio nos lados de entrada e saida do cabo.

O acesso a area de risco (para, p.ex., ajustar as roldanas ou o fornecimento de agua,
introduzir cunhas, etc.) s6 € permitido com o botdo OFF de emergéncia pressionado
e a roda de transmissao parada.

Durante o corte, cumpra os parametros de accionamento permitidos e os valores de
referéncia recomendados para a velocidade de corte e a pressao de avanco.

Utilize apenas cabos de serra que cumpram as exigéncias da EN 13236.

Através da utilizacdo de cabos de serra, conectores de cabo e ferramentas de aperto
de alta qualidade, é possivel reduzir fortemente o numero de rupturas de cabos.

O cabo pode ficar muito quente; por isso, ndo agarrar nele sem luvas de trabalho.
Para a fixagcao dos apoios de roldana e da serra de cabo e para fixar os componentes,
utilize apenas material de fixacdo com dimensdes suficientes (buchas, parafusos,
etc.).

No caso de utilizacdo de andaimes, escadas, etc., certifique-se de que correspondem
as normas, nao estéo danificados e foram correctamente montados.

O operador deve certificar-se de que, em nenhum momento da operacao de corte,
se encontra alguém na zona de perigo. O mesmo se aplica a areas nao directamente
visiveis, como, p.ex., na parte de tras do lado de corte. Se necessario, devem
colocar-se barreiras extensas ou posicionar-se pessoal encarregado da vigilancia.
Concentre-se no seu trabalho. Observe o processo de corte, o arrefecimento por
agua, bem como a area a volta do local de trabalho. Nao trabalhe com a ferramenta
se nao estiver concentrado.

Ndo se devem efectuar modificacbes ao sistema de corte. E proibido alterar os
parametros de fabrica do conversor de frequéncia.

2.1.6 Normas de seguranca adicionais para serras de cabo
Demarcacao da zona de perigo

m Nota

A zona de perigo abrange, no minimo, uma distancia correspondente ao dobro do
comprimento do cabo que se soltaria apds uma eventual quebra, bem como as
areas dos eixos de prolongamento de movimento do cabo!

Se nao forem utilizadas coberturas adequadas (painéis ou cortinas de protecc¢ao,
coberturas de cabos, etc.), esta zona de perigo néo fica limitada. Os dispositivos
de proteccao tém de ser concebidos e montados de forma a impedir o efeito de
chicote do cabo de corte e a segurar pecas que sejam, eventualmente, projectadas.

>

6

O operador é responsavel pela proteccao da area de trabalho. Se necessario, a zona

de trabalho tem de ser extensamente protegida por pessoal de seguranca.

Proteja a zona de corte de forma a que o operador, outras pessoas e 0 equipamento

nao sejam feridos ou danificados pelo cabo de serra rasgado ou pelas pecas

projectadas. Proteja, também, a parte traseira da zona de corte.

< NUNCA se deve entrar na zona de risco com o motor do cabo ligado!

Para a fixagcao dos apoios de roldana e da serra de cabo e para fixar os componentes,

utilize apenas material de fixacdo com dimensdes suficientes.

< S0 se pode trabalhar se a serra de cabo e o suporte de rolos estiverem fixos de
forma segura e estavel ao material base macico. Um componente solto ou a cair
pode causar danos ou ferimentos graves.
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Antes da utilizacao, verifique se a serra de cabo e 0s respectivos componentes se

encontram em perfeito estado.

Ligue a alimentacao de corrente e de ar comprimido apenas depois da configuracao

total da serra de cabo.

Coloque a caixa de distribuicdo o mais afastada possivel da zona de perigo e, durante

0 corte, mantenha-se junto ao painel de comando.

Durante a montagem, o funcionamento e a desmontagem das pecas cortadas,

certifique-se de que ninguém permanece por baixo da area de trabalho. A queda de

pecas pode causar ferimentos graves.

Mantenha os comprimentos de cabo livres o mais curtos possivel (max. 3,5 m).

Monte suportes de rolos nos pontos de entrada e saida do cabo, para reduzir o risco

de efeito de chicote dos cabos.

< O efeito de chicote dos cabos leva a uma forte aceleragcao do cabo de corte, pelo
que é possivel a projeccao de partes do cabo de corte com muita energia.

Certifique-se de que nao se encontram nenhuns objectos (p.ex., tubos dos andaimes,

etc.) na zona de chicote do cabo de serra.

< No caso de ruptura do cabo, o cabo de corte solto pode ser desviado por esses
objectos em qualquer direccéo.

Coloque a serra em funcionamento apenas com as coberturas do cabo correctamente

montadas e com o cabo de corte que passa directamente através dos eixos concavos

das polias de desvio nos lados de entrada e saida do cabo.

Use sempre luvas de proteccao.

< O cabo fica quente e pode causar ferimentos por corte e queimaduras.

2.1.7 Normas de seguranca para o transporte da serra de cabo

>

Evite a elevacdo e transporte de cargas pesadas. Utilize meios de elevagédo e
transporte adequados e, se necessario, distribua cargas pesadas por varias pessoas.
Utilize os punhos previstos para o transporte. Mantenha sempre os punhos secos e
sem gordura.

Lembre-se de que a ferramenta pode tombar. Coloque a ferramenta apenas sobre
material base nivelado e sdélido. Apoie adicionalmente a serra de cabo no material
base sobre as roldanas viradas para a frente.

Proteja a ferramenta e respectivos componentes para que nao deslizem ou caiam
durante o transporte.

A ferramenta so6 pode ser levantada por grua com os sistemas de elevacao aprovados
no ponto previsto para o efeito. Antes do transporte, certifique-se de que todos os
componentes amoviveis estdo bem fixos, a unidade motriz esta fixa e o limitador de
curso esta montado. Nunca permaneca por baixo de cargas suspensas.
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3.1 Simbolos na caixa de distribuicao

<

>
[

P00

Stone 12 = Starf 1 bar Store & = Start 2 bar

+min_ 1,6m
max. 27/ 4.0m

max. 4.5/ 7.3m

Durante o funcionamento do equipamento,ndo se deve encontrar ninguém dentro das

zonas de perigo apresentadas.

3.2 Distancia de seguranca

@

Mantenha sempre a distancia de seguranca.

/_@ r1=l1x2

@ =¥

Observe sempre as indicagdes de seguranca relativas ao tema distancia de seguranca.

8 Portugués



3.3 Designacao dos comandos operativos

3.3.1 Montagem dos componentes

(1 Placa base (® Coberturas de proteccao

(@ Unidade de guia e de avanco (®) Extensdo do dispositivo de armaze-
(® Suporte das roldanas nagem (opcional)

(® Roda de transmisséo (D Batente

3.3.2 Molde de posicionamento

1 Punho (® Orificio de passagem do cabo
(@ Arestade corte ® Indicador de centragem orientavel
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®) Posicao ideal da bucha ® Imanes para fixagdo a placa base

3.3.3 Placa base

(1) Parafusos de nivelamento (® Cone de ligacao
(@ Ranhura da fixacéo

3.3.4 Unidade de guia e de avanco

(1) Buchas coénicas interiores (® Accionamento manual do avanco
(@ Pinos excéntricos (® Fixac&o da haste do pistao
(® Mecanismo de travamento do pa- (® Dispositivo anti-retorno

tim
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(@ Ligacao de ar comprimido (® Limitador de curso
Interface de accionamento e blo-
queio

3.3.5 Suporte das roldanas

@ Interface de fixacao e aperto (® Orificio de montagem para fixacéo
(@ Bloqueio das roldanas da chapa de proteccéo
@ Roldana de armazenagem @ Eixos concavos

(® Chapa de proteccéo

3.3.6 Unidade motriz eléctrica

(D Interface de fixacéo (® Guias para a cobertura de protec-
(@ Roda de transmissao cao lateral
(® Roldana de armazenagem (® Rolo de tracgao
#) Punhos (@ Ligacao da agua de arrefecimento,
entrada/saida
Motor
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3.3.7 Cobertura de proteccao

@

Contrapino de seguranca

@

Pinos para a fixacao do dispositivo
de armazenagem

3.3.8 Ligacoes e pecas complementares da caixa de comando

Q @ ©6 ® OO

12

Punhos de conducao e transporte
Olhal de suspensao para transporte
por grua

Prateleira rebativel para fixacado do
compressor pneumatico
Compressor pneumatico

Saida de ar para arrefecimento da
unidade de comando

Tomada para o cabo de alimenta-
cao

Ligacao de ar comprimido do com-
pressor

Portugués
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@

Ligacao de ar comprimido da uni-
dade de avanco

Kit de rodas de transporte

Torno de bancada para conexao do
cabo

Ligacdo arede 400V /32 A
Tomadas de 230 V

Fecho da porta da caixa de distri-
buicao

Cabo de comando



3.3.9 Comandos operativos da caixa de distribuicao

() Indicacéo de prontiddo (verde) (® Alavanca selectora da direccao
(@ Indicacéo de avaria (em caso de de avanco (para cima/neutro/para
avaria, acende a vermelho) baixo)
(® Indicacéo de consumo de corrente (@ Botao de emergéncia
em amperes Interruptor principal
@ Indicagéo de pressdo de avango (® Motor desligado (vermelho)
em bar Ajuste da velocidade do cabo em
(®) Ajuste da pressdo de avango em m/s
bar (levantar a tampa para desblo- @ Motor ligado (verde)
quear) (@ Bot&o "Clear" (Apagar)

3.4 Utilizacao conforme a finalidade projectada

Esta ferramenta esta em conformidade com os requisitos da IEC 61000-3-12 na condicao
de a poténcia de curto-circuito Sg; no ponto de ligacao da instalagcdo do cliente a rede
publica ser igual ou superior a 350. E da responsabilidade do instalador ou operador
da ferramenta assegurar, se for necessario apds consulta com o operador da rede de
distribuicdo, que a ferramenta € ligada apenas a um ponto de ligagdo com um valor Sgc
igual ou superior a 350.

A serra de cabo foi concebida para a demolicao técnica de estruturas em aco, betao,
pedra ou alvenaria na construcao de edificios e engenharia civil. Qualquer outra utilizacao
€ considerada como ndo adequada e requer aprovacao do fabricante.

O operador responsavel tem de estar ciente dos possiveis riscos e das responsabilidades
de segurangca, mesmo em relacdo a outras pessoas. O condutor € responsavel pela
proteccao da zona de perigo através de barreiras e dispositivos de proteccgao.

A serra de cabo esta concebida para um comprimento de corte maximo de 2 m. A
distancia maxima entre as roldanas da maquina e os pontos de entrada e saida do cabo
nao deve exceder os 3,5 m.

A serra de cabo sO6 pode ser manuseada por especialistas no corte de betdo. Estes
devem estar completamente familiarizados com o conteudo deste manual de instrucdes
e ter recebido de um especialista da Hilti formagao sobre a sua aplicacao segura.
Devem respeitar-se as regulamentacdes e a legislacdo nacionais, bem como o manual
de instrucdes e as normas de seguranca dos acessorios utilizados (p.ex. cabo de serra,
acessorios de fixacdo, sistemas de elevacédo, compressor, etc.).

N&o utilize a serra para cortar pecas soltas ou seguras manualmente no cabo de corte
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E proibido utilizar a serra de cabo e os seus componentes para outros fins que ndo os
previstos; eles nao devem ser utilizados, p.ex., como dispositivo de transporte ou meio
de elevagao.

Esta ferramenta é adequada para o corte a humido e a seco. Ao cortar a seco, tem de
ser utilizado um sistema de remocao de po. A pedido, sdo disponibilizados dispositivos
de extraccao de po especiais.

O transporte por grua do equipamento sé é permitido nos pontos de fixacao previstos
para o efeito.

Nao corte materiais cujo processo de corte possa produzir pOs ou vapores nocivos para
a saude ou explosivos.

Nao corte materiais facilmente inflamaveis.

3.5 Principio de accionamento

O cabo de corte € colocado em volta da peca a cortar, conduzido sobre a roda de
transmissao através de polias de desvio e ligado a um lago de cabo. Através da rotacao
da roda de transmissdo, o lago de cabo € deslocado em rotacao e, através da unidade
motriz mével linear, € puxado através da peca a cortar.

3.6 Funcao de avanco e armazenagem

O avanco do cabo funciona de acordo com o principio de polia. O movimento de
avanco ou a insercao do cabo sao feitos através da separagao por pressao das roldanas
de armazenagem, através de um cilindro pneumatico. Para tal, a unidade motriz esta
montada num patim movel.

A capacidade de armazenagem de cabo na maquina depende do facto de se trabalhar
com ocupacao simples ou dupla, com ou sem armazenagem de cabo.

3.7 Funcoées da guia do cabo

Com a ajuda das roldanas méveis, é possivel ajustar com precisdo o alinhamento do
cabo de corte entre as roldanas montadas na maquina e na peca. No caso de aplicacdes
de corte raso, as roldanas podem ajustar-se espontaneamente a diminuicao da distancia
entre a entrada e a saida do cabo, girando em simultaneo.

3.8 Cobertura de proteccao

Antes da colocagao em funcionamento da serra de cabo devem ser colocadas coberturas
de proteccao, que devem estar montadas durante todo o tempo de funcionamento. No
inicio do trabalho, verifique se elas estao correctamente montadas.
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Se a montagem das coberturas de proteccdo nao for possivel, é obrigatério assegurar

que ninguém se encontra na zona de perigo.

4 Caracteristicas técnicas

4.1 Caracteristicas técnicas da caixa de distribuicao

Tensao nominal 400 V
Frequéncia da rede 50 /60 Hz
Ligacao a rede 3P+N+PE / 3P+PE
Corrente nominal 17 A

Fusivel da corrente eléctrica 32A

Poténcia de consumo maxima 11 kW
Rendimento minimo do gerador 40 kVA (32 A)
Disjuntor 30 mA (tipo A)
Classe de proteccao da caixa de distribuicao IP 54

Tomada 230V /10 A
Temperatura ambiente (armazenamento) -15°C ... 50 °C
Temperatura ambiente (funcionamento) 0°C .. 45°C
Corrente que se perde devido a fuga <10 mA
Resisténcia de isolamento min. 300 kQ
Peso da caixa de distribuicao 68,5 kg

4.2 Caracteristicas técnicas do motor

Poténcia do motor 9,4 kW
Velocidade de rotacao do motor 0 rpm ... 2 060 rpm
Velocidade de corte 0m/s ... 29 m/s
Diametro da roda de transmissao 280 mm
Quantidade de agua de arrefecimento (30 °C) 4 ¢/min
Temperatura da agua de arrefecimento 4°C..30°C
Pressao minima / maxima da agua de arrefecimento |4 bar ... 6 bar
Temperatura ambiente (armazenamento) -15°C ... 50 °C
Temperatura ambiente (funcionamento) 0°C ...45°C
Peso da unidade motriz e de armazenagem 81,2 kg

Classe de proteccao IP 65

4.3 Alimentacao de ar comprimido

Pressao minima / maxima (alimentacao de ar compri- | 6 bar ... 8 bar
mido)

Volume de débito (alimentacao de ar comprimido) 205 ¢/min

4.4 Comprimento das linhas de alimentacao internas

Comprimento do tubo de ar comprimido (curto) im
Comprimento do tubo de ar comprimido (comprido) 7m

Portugués
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Comprimento da mangueira da agua de 10m
arrefecimento

Comprimento do cabo de alimentacao 7m

4.5 Informacao sobre o ruido
Niveis de ruido

Nivel de poténcia acustica ponderado A tipico conforme ISO 103,7 dB(A)
3744
Nivel de pressao sonora ponderado A tipico conforme ISO 11202 | 80,2 dB(A)

(a uma distancia de 3 metros)

4.6 Dimensoes

4.6.1 Dimensoes da unidade motriz e de armazenagem

O gréfico indica a dimensdes da unidade motriz e de armazenagem.
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4.6.2 Dimensodes da caixa de distribuicao

[

O gréfico indica a dimensdes da caixa de distribuicao.

4.6.3 Dimensoes do apoio de roldana

max. 840

320
max. 610

O gréfico indica a dimensdes do apoio de roldana.

5 Utilizacao

5.1 Preparacao do trabalho

5.1.1 Marcar a posicao dos cortes

As partes a cortar sao normalmente marcadas pelo cliente.

Se necessario, ajuste o peso maximo dos blocos de betdo em funcdo das condigcoes
existentes (capacidade de carga maxima do chéo, capacidade de carga dos sistemas
de elevacao e dimenséo das portas, por exemplo), fazendo cortes transversais.

5.1.2 Planificacao da guia do cabo e distribuicao de corte

Uma formagao minuciosa e a experiéncia sdo condi¢des essenciais para uma planificacao
perfeita da distribuicdo de corte e guia do cabo.

Grande comprimento de contacto do cabo e arcos de corte rasos causam uma reducao
do rendimento da serra.
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A férmula geral € a seguinte: distancia entre rolos H = comprimento de corte L x 0,2.
No caso de um comprimento de corte de 1,5 metros, a distancia entre rolos tem, por
isso, de ser de 0,3 metros (1,5 m x 0,2 = 0,3 m).

Durante a planificacao da guia do cabo, tenha atencéo para que o comprimento do corte
e de contacto n&o é superior a 2 metros.

Seleccione a sequéncia de corte de forma a que o cabo de corte ndo possa ficar preso
em pecas soltas.

5.1.3 Exemplos de aplicacao
Os seguintes exemplos de utilizacdo mostram as aplicagdes mais comuns.

Corte horizontal ou vertical com comprimentos do lago de 20 a 40 cm
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Corte horizontal ou vertical com comprimentos do lago de 40 a 70 cm

&\

r

Corte horizontal ou vertical com comprimentos do lago de 70 a 200 cm
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Corte raso com comprimentos do lago de 50 a 100 cm

Corte de vigas ou colunas de 30 a 100 cm

20 Portugués



Corte horizontal ou vertical com comprimentos do lago de 50 a 200 cm

r

Corte horizontal ou vertical no processo de corte frontal

Portugués
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5.1.4 Determinacao do espaco necessario para a armazenagem e do compri-
mento do cabo necessario

Calculo aproximado do espaco necessario para a armazenagem: espessura da peca no

sentido de corte x 2

Calculo aproximado do comprimento do cabo necessario: necessidade de cabo para

colocacéo minima da serra de cabo + comprimento do lado de tracgao + 2 x espessura

da peca + comprimento do cabo + comprimento do lado solto

5.1.5 Verificacoes de seguranca

A area onde serao efectuados os cortes esta livre de linhas e condutas perigosas (gas,
agua, electricidade, etc.)?

Estao esclarecidos os efeitos dos trabalhos de corte sobre a estabilidade e podem os
suportes absorver de forma segura as forcas geradas?

E possivel excluir riscos ou danos devidos a 4gua de arrefecimento utilizada?

E possivel vedar a area de trabalho de modo que nem pessoas, nem equipamentos
sejam colocados em perigo pela queda ou projeccao de pecas?

E possivel retirar e remover de forma segura e controlada as pecas cortadas?
Correspondem as ligagdes eléctrica e da agua disponibilizadas as condi¢des especifica-
das?

O equipamento necessario esta disponivel na especificacéao correspondente?

O engenheiro ou arquitecto da obra autorizou o conjunto dos trabalhos a realizar?

5.1.6 Cabo de extensao/seccao do cabo

Utilize apenas cabos de extensdo aprovados para o tipo de aplicacdo em causa e com
a seccao transversal adequada. O seccao transversal do cabo € a area de um condutor
individual. Segundo a EN 61029-1, as seccdes transversais tém de ter, pelo menos,
1,5mm? para 16 A, 4 mm? para 32 A e 10 mm? para 63 A.

Seccoes transversais mais pequenas e cabos compridos levam a uma queda de tensao
e ao agquecimento e sobreaquecimento do cabo de extensao.

Durante o funcionamento, os cabos de extensao ndao podem estar enrolados num rolo
de cabos.

5.1.7 Agua de arrefecimento

Com uma temperatura da agua de 30 °C, sdo necessarios aprox. 4 |/min para a
refrigeracao do motor.

A funcao de desligar automatico sera activada em caso de arrefecimento inadequado.
Use apenas agua limpa para o arrefecimento.

Se a pressao no tubo for baixa, devera ser montada uma valvula de retorno para evitar
que o fornecimento de agua fique sujo.
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5.2 Instalacao do sistema

5.2.1 Realizacao dos orificios de passagem

A posicao dos orificios de passagem influencia directamente a qualidade do corte.

No caso de painéis com grande espessura ou baixas tolerancias permitidas, recomen-
damos a realizagcdo dos orificios de passagem através de um sistema de perfuragédo
diamantado com suporte de coluna.

No caso de painéis com pequena espessura ou grandes tolerancias permitidas, os
orificios de passagem também podem ser realizados com um martelo perfurador.
Como didmetro de perfuragcdo, recomendamos 16 mm, no minimo; no caso de pecas
com maior espessura, porém, 4 % da espessura da peca.

5.2.2 Fixacao da placa base

AVISO
Aviso Nao sao permitidas bases de vacuo para fixagcao.

» As bases de vacuo nunca sao permitidas para a fixacgao.

—_i

. Segue o0 molde na posicao pretendida (1).

2. Marque a posicao do furo da bucha (2) com o molde.

3. Abra o furo da bucha (2), limpe o furo, insira a bucha e fixe-o de acordo com as
especificacoes.

4. Rode o fuso tensor (3) até ao batente.

5. Fixe o molde (4) na placa base.
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6. Aplique a placa base com o molde e fixe-a com a porca de aperto (5).
7. Alinhe a placa base e aperte a porca de aperto (5) e os parafusos de nivelamento.

5.2.3 Fixacao da unidade guia

1. Insira o cone de apoio no trilho-guia (1) e introduza totalmente o pino excéntrico (2).
2. Aperte o pino excéntrico no sentido dos ponteiros do relogio (3).

5.2.4 Montar a extensao do dispositivo de armazenagem opcional

AVISO
Cuidado Extensao do dispositivo de armazenagem de cabo

» Para a extensdo do dispositivo de armazenagem de cabo, utilize apenas
os componentes incluidos nos acessérios e nunca amplie o dispositivo de
armazenagem além do comprimento maximo permitido de 2 metros.

1. Insira o cone de ligagéo e fixe-o com o pino excéntrico.
2. Aplique a extensao do dispositivo de armazenagem e fixe-a com o pino excéntrico.

5.2.5 Montar o batente

AVISO
Cuidado O batente tem de estar correctamente montado.

» Nunca trabalhe sem que o batente esteja correctamente montado.

» Monte o batente (1).
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5.2.6 Montar suportes de rolos

1. Aplique os suportes de rolos. Tenha em atencéo a distancia a parde.
2. Feche a patilha de fixacao (1) e aperte a alavanca de aperto (2).

5.2.7 Montar a unidade motriz

1. Puxa a cavilha de aperto (1) na caixa de guia para fora.

2. Insira os ganchos de aperto na fenda guia.

3. Insira a cavilha de aperto (1) e aperte-a, rodando no sentido dos ponteiros do reldgio
(2). Coloque o limitador de curso.
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5.2.8 Ligacao dos tubos do ar comprimido no cilindro pneumatico

» Ligue os tubos do ar comprimido (1) aos cilindros pneumaticos (2).

5.2.9 Inserir, ligar e colocar o cabo

AVISO
Cuidado Soltar o bloqueio da unidade de avan¢o apenas se nao existir qualquer
pressao no cilindro de avancgo.

» Solte o bloqueio da unidade de avanco e a fixacdo da haste do pistdo apenas
depois de se certificar de que o cilindro de avang¢o ndo se encontra sob pressao.

g | gl : = uf |

1. Primeiro, passe o cabo de corte pela peca a cortar e arredonde as arestas de corte
puxando manualmente em ambos os sentidos, até que o cabo seja faciimente movido
a mao.

2. Passe o cabo pelos eixos cdncavos (1) dos suportes de rolos e, depois, pelos eixos
concavos do suporte de rolos na serra de cabo.

3. Coloque o cabo de serra sobre as polias de desvio (2) e a roda de transmisséao (3) e
estique ligeiramente, accionando a unidade motriz (fixacao da haste do pistao aberta).

4. Blogueie a unidade motriz (3).
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5. Solte o dispositivo anti-retorno (4), empurre a haste do pistao totalmente para dentro

e aperte a haste do pistao e o dispositivo anti-retorno (5).

< O dispositivo anti-retorno impede que o cabo de corte fique solto no arranque
devido ao recuo elastico da haste do pistéo.

6. Apds a fixacao do dispositivo anti-retorno, solte o bloqueio do avanco.

5.2.10 Montar as coberturas de proteccao

AVISO
Cuidado O batente tem de estar correctamente montado.

» Nunca trabalhe sem que o batente esteja correctamente montado.

AVISO
Cuidado Utilizar coberturas de proteccao compridas
» Se a extensdo do dispositivo de armazenagem estiver montada, devem utilizar-

se as coberturas de proteccdo compridas. Caso contrario, devem ser utilizadas
as coberturas de proteccao normais fornecidas juntamente.

Nota

O botao OFF de emergéncia deve estar pressionado, quando se acede a area de
seguranca.

1. Insira a chapa de proteccéo (1).
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2. Fixe a chapa de proteccao com o contrapino (2).

5.2.11 Ligacao dos tubos do ar comprimido na caixa de distribuicao
» Ligue os tubos do ar comprimido ao compressor e caixa de distribuicao.

Nota

Para ligar os cabos eléctricos, o botdo OFF de emergéncia deve estar pressio-
nado.

5.2.12 Montagem do fornecimento de agua

_‘-.:.":.. AN 4 ol -ﬂ"‘ .

1. Una a ligacao para a mangueira da agua a unidade motriz (3).

2. Ligue as mangueiras da agua para lancas de refrigeracao (1, 2) ao distribuidor.

3. Fixe as lancas de agua e posicione 0s bicos (2) para os pontos de entrada do cabo.

5.2.13 Ligar o cabo de alimentacao e o cabo de comando na caixa de distribui-
cao

» Ligue o cabo de alimentagao e o cabo de comando e bloqueie a ficha.
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5.3 Utilizacao e processo de serracao

5.3.1 Ajuste da pressao de corte inicial

1. Ajuste a pressdo de avango para o valor recomendado na caixa de distribuicéo,
estique o cabo accionando a valvula de avanco e verifique se é possivel puxar
facilmente, a mao, o cabo de corte através do corte.

2. Ajuste a pressao de avancgo (1).
3. Accione a valvula de avanco (2).

5.3.2 Processo de activacao e arranque

AVISO
Cuidado Desligar o motor ao deslizar o cabo.

» Desligue imediatamente o accionamento principal se o cabo néo entrar logo em
movimento. O deslize do cabo de corte danifica a roda de transmissao.

AVISO
Nota No caso de a forgca de avanco efectiva ser insuficiente, ndo € possivel
aproveitar plenamente a poténcia da rede.

» Em casode arcos de corte rasos, e devido a forca de avanco efectiva insuficiente,
a poténcia da rede disponivel ndo pode ser plenamente aproveitada.

1. Ligue o motor principal (1) e deixe o cabo de corte arrancar.
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2. Acelere o motor do cabo com o regulador de rotagdes (2) e aumente simultaneamente
a pressao de avancgo.

5.3.3 Reajustar o avanco no fim do curso

AVISO
Cuidado Soltar a fixacdo da haste do pistdo apenas quando nao existir qualquer
pressao no cilindro de avanco.

» Solte a fixagdo da haste do pistdo apenas depois de se ter certificado de que
nao existe qualquer pressao no cilindro de avanco.

1. Desligue o motor e pressione o botdo OFF de emergéncia, quando for atingido o fim

do curso do cilindro de aperto. Em seguida, bloqueie o avang¢o na caixa de guia (1).

Utilize a valvula de comando para seleccionar a direcgao de avango (2).

3. Solte o dispositivo anti-retorno (5) e a fixacdo da haste do pistao (3). Empurre a haste
do pistao (4) com a mao.

N

4. Aperte a fixacado da haste do pistéo (3), aplique o dispositivo anti-retorno (5) e solte o
bloqueio de avanco (1).

6 Limpeza, conservacao e reparacao

6.1 Limpeza

AVISO
Cuidado Puxe a ficha de rede.

» Retire a ficha da tomada e desligue a alimentacao de ar comprimido.

AVISO
Cuidado Manter as superficies dos punhos limpas e secas.
» Mantenha a ferramenta, particularmente as superficies do punho, seca, limpa

e isenta de 6leo e gordura. N&ao utilize produtos de limpeza que contenham
silicone.

A limpeza e manutencao profundas e regulares do sistema asseguram a facilidade de
movimento de todos os componentes moveis e comandos operativos e protegem-no de
danos causados por sujidade.

Recomenda-se que, apds cada corte, se efectue uma limpeza grosseira da serra de
cabo e dos apoios de roldana. Nessa ocasido, preste especial atencéo as superficies de
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contacto e a cremalheira do trilho-guia, bem como a todos os componentes méveis e
comandos operativos.

No fim de cada dia de trabalho, limpe imediatamente todo o sistema com agua abundante
e uma escova de dureza media, a excepcao dos componentes com alimentacao eléctrica,
como o0 compressor e a caixa de distribuicdo. Inclua os trabalhos de limpeza no seu
plano de trabalho!

6.2 Conservacao

AVISO
Cuidado Com temperaturas baixas, aqueca previamente a ferramenta.
» No caso de temperaturas abaixo do ponto de congelagao, aqueca lentamente

a ferramenta antes da utilizacdo e limpe totalmente, por sopro, o circuito de
refrigeracao antes de longas interrupcdes do trabalho.

Apos a realizagao da limpeza, verifique todos os componentes em relagdo a mobilidade,
funcionamento correcto e existéncia de danos. Tenha em atencao que a unidade motriz
no estado vazio sé pode ser movida com uma pressdo de ar max. de 1 bar sem
esticoes ao longo de todo o curso. Os componentes danificados ou com funcionamento
deficiente devem ser substituidos antes de retomar o funcionamento, de forma a evitar
acidentes ou danos dispendiosos.

A pulverizacao da ferramenta limpa com um agente de descofragem reduz a aderéncia
de sujidade e facilita a limpeza subsequente.

Ocasionalmente, verificar a existéncia de sujidade no filtro de ar que se encontra na
unidade de comando em cima, a direita, ou em baixo, no fundo; se necessario, limpar.

7 Ajuda em caso de avarias

7.1 Ajuda em caso de avarias

Avaria Causa possivel Solucao

A rotacao da roda de O cabo é guiado a voltade | » Cinzelar ou arredondar as
transmissao / cabo de arestas de betdo em numero arestas e inserir o cabo
corte ndo se inicia excessivo e/ou com angulos muito bem a mao.

demasiado agudos (< 90°) » Aplanar as arestas de
corte montando polias de
desvio.

» Reduzir o numero de
arestas de corte alterando
a forma como o cabo é

guiado.
Tenséao prévia excessiva do |» Reduzir a tensao prévia,
cabo reduzindo a pressao.
Comprimento de corte ou de | » Dividir o corte em varios
contacto demasiado grande passos individuais.

» Encurtar o comprimento
de contacto através da
montagem de polias de
desvio adicionais.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

A rotacao da roda de
transmissao / cabo de
corte n&o se inicia

O cabo foi montado no sen-
tido contrario ao sentido de
movimento prescrito

» Verificar o sentido de mo-
vimento e, se necessario,
alterar (a peca perlada
mais estreita indica o
sentido de movimento).

O novo cabo fica preso no
corte mais estreito existente

» Utilizar um cabo mais fino.

O cabo de corte esta danifi-
cado

» Repare ou substitua
o0 cabo de corte se
ele apresentar pontos
vincados.

» Verifique se o conector foi
montado de acordo com
o sentido de movimento
e se € mais fino do
que o cabo de corte.
Se necessario, altere o
sentido de movimento.

» Certifique-se de que o
cabo de corte foi sempre
utilizado no mesmo
sentido de movimento.
Se necessario, altere o
sentido de movimento.

O cabo de corte apresenta
pontos vincados

» Repare ou substitua o
cabo de corte.

O conector corre no sentido
contrario ao de movimento

» Altere o sentido de
movimento.

O conector é mais grosso do
que o cabo de corte

» Utilize um conector mais
fino.

O cabo de corte é utilizado
no sentido de movimento
contrario

» Altere o sentido de
movimento.

A roda de transmissao
patina / o cabo nao é
transportado

O cabo diamantado esta
muito solto

» Coloque a valvula de
avancgo na posicao "Em-
puxo".

» Aumente a tensdo prévia
através do aumento da
pressao.

» Recue o cilindro para o
fim do curso e o patim no
limitador de curso.

» Verifique se é possi-
vel mover facilmente o
carril-guia na guia. Se
necessario, limpe a calha
de deslize, a cremalheira
e as roldanas.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

A roda de transmissao
patina / o cabo néo é
transportado

A roda de transmissao esta
muito gasta

» Substitua a roda de
transmissao.

Ao arrancar, o cabo de
corte salta da roldana
de accionamento ou da
roldana guia

O dispositivo anti-retorno
nao foi colocado

» Inserir o dispositivo anti-
retorno totalmente no
sentido do cilindro e fixar.

As roldanas guia nao estao
perfeitamente alinhadas

» Orientar as roldanas guia
entre si com exactidao.

O progresso da ser-
racao € inexistente ou
muito insuficiente

Poténcia insuficiente

» Ajustar arcos de corte
mais inclinados.

Comprimento de corte ou
de contacto do cabo dema-
siado grande

» Reduzir os contactos do
cabo através de uma
roldana de desengate.

» Encurtar o comprimento
de corte / dividir o
corte em varios passos
individuais.

Patim da unidade guia com
movimento dificil

» Verifique a facilidade
de movimento do patim
(movimento sem esticdes
< 1 bar de pressao do ar)
e, se necessario, limpe
a calha de deslize, a
cremalheira e as roldanas.

As pérolas de corte estao
polidas, mal afiadas ou gas-
tas

» Afiar o cabo de corte.
» Substituir o cabo de serra.

O cilindro de avancgo alcan-
¢ou a posicao final ou o
patim esta no limitador de
curso

» Reposicionar o limitador
de curso.

» Reajustar o cilindro e, se
necessario, montar uma
extensdo do dispositivo
de armazenagem.

Desgaste muito elevado
do diamante

Velocidade de corte ou rota-
¢oes insuficientes

» Aumentar o numero de
rotacdes do motor ou a
velocidade de corte.

Agua de arrefecimento / la-
vagem insuficiente (forma-
¢ao de po)

» Dirigir a agua com preci-
sao para o cabo e o corte.

» Aumentar o volume de
agua.

Em relagdo ao comprimento
de corte, trabalha-se com
uma tensao excessiva do
cabo

» Aumentar o comprimento
de corte e / ou reduzir a
tensao do cabo.

Material muito abrasivo

» Utilizar outra especifica-
¢ao do cabo diamantado.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

Desgaste irregular /
unilateral do cabo de
corte

O cabo nao foi torcido antes
da conexao

» Torcer 0 cabo antes da
conexao aprox. 0,5 x por
metro do cabo no sentido
contrario ao dos ponteiros
do reldgio (olhando para a
extremidade do cabo).

Cabo diamantado co-
lapsa / Pérolas diaman-
tadas aproximam-se

Arrefecimento insuficiente
do cabo de corte

» Certifique-se de que é
fornecida agua suficiente
a interface.

» Definir pausas de arrefe-
cimento.

O cabo diamantado ¢ blo-
queado bruscamente ao ser-
rar

» Segurar a peca para que
nao deslize.

» Respeitar a sequéncia de
corte.

» Retirar o material solto da
ranhura de corte.

O cabo diamantado &
puxado para fora do
elemento de compres-
sao

Utilizacao de um alicate de
crimpagem errado ou dema-
siado fraco

» Ultilize o alicate de pren-
sagem recomendado pelo
fabricante dos conecto-
res.

As garras de aperto do ali-
cate estao gastas

» Substituir as garras de
aperto.

O cabo de corte nao foi in-
serido com profundidade
suficiente no conector

» Empurrar o cabo de
corte no conector até ao
batente dianteiro.

» Cortar o cabo de corte
exactamente em angulo
recto e isolar numa
extensao suficiente.

O conector foi preso dema-
siado atras ou demasiado a
frente

» Prender o conector exac-
tamente no ponto previsto
pelo respectivo fabri-
cante.

Ruptura do cabo ime-
diatamente antes ou
apods o conector

Quebra por fatiga do cabo
de suporte

» Reduzir o esforgco utili-
zando conectores flexi-
veis.

» Se possivel, utilizar ape-
nas um conector por lago
de cabo.

» No caso de ruptura do
cabo de corte, substitui-lo
rapidamente.

O cabo diamantado co-
meca a oscilar forte-
mente durante o funcio-
namento

Tensao do cabo insuficiente
Ou excessiva

» Optimize a tenséo prévia,
adaptando a pressao.

As roldanas guia nao estao
perfeitamente alinhadas

» Ajustar as roldanas guia
de forma perfeitamente
alinhada.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

O cabo diamantado co-
meca a oscilar forte-
mente durante o funcio-
namento

A distancia entre os rolos de
guia é demasiado grande
(comprimento do cabo livre
€m excesso)

» Reduza o comprimento
do cabo livre montando
apoios de roldana adicio-
nais.

» Coloque a serra de cabo
mais perto do corte.

A roldana guia esta irregular,
gasta ou a pedra fica presa
na ranhura guia

» Verifique se as roldanas
estao rodam com exac-
tidao e, se necessario,
substitua-as.

» Verifique as ranhuras guia
em relacao a sujidade e,
se necessario, limpe-as.

O compressor pneuma-
tico nao arranca

Ligacdo a corrente em falta

» Ligue o cabo de alimenta-
cao.

O compressor nao esta li-
gado

» Ligar o compressor.

O compressor pneu-
matico ndo consegue
formar pressao

O compressor foi ligado ao
painel de comando com o
depdsito vazio

» Desligue o tubo de ar
comprimido do compres-
sor e deixe 0 compressor
funcionar até ser des-
ligado pela véalvula de
pressao. Em seguida,
volte a ligar o tubo de ar
comprimido.

A ferramenta nao ar-
ranca, a luz de funcio-
namento verde nao se
acende

Nao existe qualquer ten-
s&o na linha de alimentacgao
eléctrica

» Verifique o fusivel de rede
na caixa de distribuicao
do estaleiro.

Interruptor principal na posi-
¢ao "Desligado"

» Ligue o interruptor princi-
pal.

Uma fase tem tensao insufi-
ciente ou esta em falta

» Verifique as trés fases
individualmente.

» Verifique o cabo de
extensao, a ficha e as
tomadas em relacdo a
existéncia de falhas ou
maus contactos.

Fusivel defeituoso na caixa
de distribuicao

» Substitua o fusivel defei-
tuoso (os fusiveis sobres-
selentes encontram-se na
unidade de comando).

A ferramenta ndo ar-
ranca, a luz de funcio-
namento verde e a indi-
cacao de avaria verme-
Iha acendem-se

Cabo de alimentacao ou
de comando do motor nao
esta inserido na unidade de
comando

» Ligue o cabo.

A proteccao térmica do mo-
tor desligou a ferramenta
devido a sobreaquecimento

» Utilize agua de arrefeci-
mento em maior quanti-
dade ou mais fria.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

A ferramenta ndo ar-
ranca, a luz de funcio-
namento verde e a indi-
cacao de avaria verme-
Iha acendem-se

A proteccgao de sobrecarga
do conversor desliga a ferra-
menta

» Nunca sobrecarregue a
ferramenta.

» Proteja a caixa de distri-
buicdo da luminosidade
excessiva.

» Verifique o funcionamento
do arrefecimento da caixa
de distribuicao e, se
necessario, substitua os
filtros.

A ferramenta nao ar-
ranca, apesar de a luz
de funcionamento verde
se acender

O interruptor de paragem
de emergéncia esta pressio-
nado

» Desbloqueie o interruptor
de paragem de emergén-
cia.

A tomada de 230 V nao
funciona

Nao existe nenhum condutor
do neutro na linha de ali-
mentacao eléctrica da rede
(B8P + N + PE)

» Verifique a linha de
alimentacao eléctrica.

Corta-circuito automatico
activado

» Elimine a avaria e ligue o
corta-circuito automatico.

O disjuntor diferencial
dispara

Defeito de isolamento

» mande verificar a fer-
ramenta e a linha de
alimentacao por um elec-
tricista especializado.

A corrente de fuga total ex-
cede o patamar de disparo
do disjuntor

» Desligue outras ferra-
mentas da rede utilizada
(sobretudo, ferramentas
com motor HF).

8 Reciclagem

8.1 Reciclagem

~4 As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um
pré-requisito para a reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados.
Em muitos paises, a Hilti aceita a sua ferramenta usada para reutilizagdo. Para mais
informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti ou ao seu vendedor.

@ » Nao deite ferramentas eléctricas no lixo domeéstico!

8.2 Pré-tratamento recomendado na reciclagem da lama resultante da perfura-

cao

m Nota

Em termos ambientais, a eliminacdo da lama resultante da perfuracao para cursos
de agua ou canalizacdo sem pré-tratamento adequado é problematica. Consulte
as normas locais no que se refere a este assunto.
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1. Recolha a lama resultante da perfuragao (por exemplo, utilizando um aspirador de
liquidos).

2. Deixe sedimentar a lama resultante da perfuracao e elimine os residuos solidos de
forma apropriada num centro de recolha de residuos de construcao (agentes de
floculacdo podem acelerar o processo de separacao).

3. Neutralize a restante agua (alcalina, valor pH > 7) adicionando agente de neutralizacao
acido ou diluindo em bastante agua antes de a eliminar pela canalizagao.

9 Garantia do fabricante

9.1 Garantia do fabricante

» Em caso de duvidas quanto as condi¢cdes de garantia, contacte o seu parceiro Hilti
local.
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