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1 Angaben zur Dokumentation

1.1 Zu dieser Dokumentation

* Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Dokumentation durch. Dies ist Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten
und stérungsfreie Handhabung.

¢ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Dokumentation und auf dem Produkt.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer am Produkt auf und geben Sie es nur mit dieser Anleitung
an andere Personen weiter.

1.2 Zeichenerklarung

1.2.1  Warnhinweise
Warnhinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Produkt. Folgende Signalwdrter werden verwendet:

GEFAHR !
» Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

WARNUNG !
» Fur eine moglicherweise drohende Gefahr, die zu schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren
kann.

/\ VORSICHT
VORSICHT !
» Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden
fuhren kann.

1.2.2 Symbole in der Dokumentation
Folgende Symbole werden in dieser Dokumentation verwendet:

Vor Benutzung Bedienungsanleitung lesen

Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen

Umgang mit wiederverwertbaren Materialien

Elektrogerate und Akkus nicht in den Hausmull werfen

X) & @O

1.23 Symbole in Abbildungen
Folgende Symbole werden in Abbildungen verwendet:

E Diese Zahlen verweisen auf die jeweilige Abbildung am Anfang dieser Anleitung

Die Nummerierung gibt eine Abfolge der Arbeitsschritte im Bild wieder und kann von den Arbeits-

3 schritten im Text abweichen
@ Positionsnummern werden in der Abbildung Ubersicht verwendet und verweisen auf die Num-
| mern der Legende im Abschnitt Produktiibersicht

Dieses Zeichen soll ihre besondere Aufmerksamkeit beim Umgang mit dem Produkt wecken.

Drahtlose Datenlbertragung

=, @
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1.3 Produktabhéngige Symbole

1.3.1 Symbole
Folgende Symbole werden zuséatzlich verwendet:

o Achtung! Hinweise beachten.

@ Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Geréat einen Schutzhelm.

@ Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Geréat eine Schutzbrille.

Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerat einen Gehdrschutz.

1.3.2 Symbole am Produkt
Folgende Symbole werden am Produkt verwendet:

n Schwarzes Schloss auf rotem Grund am Gehause: Auf der Bedientaste fiir die Entriegelung zur
Demontage der Abgaskolbenruckfiihrung.

ﬂ WeiBes Schloss auf schwarzem Grund an der Bolzenflihrung bzw. am Magazin: Auf der Entriege-
lung fiir die Bolzenfiihrung.

1.3.3 Displayanzeigen
Folgende Displayanzeigen kdnnen angezeigt werden:

Dieses Symbol zeigt den Ladestand der Batterie an. Wenn die Batterie leer ist, erscheint das
Wartungssymbol.
Dieses Symbol zeigt an, wann die ndchste Reinigung féllig ist. Ein Abschnitt steht dabei fiir 500
etzungen. Insgesamt gibt es schnitte, die flr etzungen stehen.
L] L Set | t gibt es 5 Abschnitte, die fuir 2500 Set: teh
2 Dieses Symbol zeigt an, ob eine Wartung féllig ist. Es erscheint nach5 Jahren, 30000 Setzungen
" | oder wenn die Batterie leer ist. Unsere Empfehlung: Wenden Sie sich an ihren Hilti Service.

14 Produktinformationen

™21 Produkte sind fiir den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem,
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméaB behandelt oder nicht bestimmungsgeman
verwendet werden.

Typenbezeichnung und Seriennummer sind auf dem Typenschild angegeben.

» Ubertragen Sie die Seriennummer in die nachfolgende Tabelle. Die Produktangaben benétigen Sie bei

Anfragen an unsere Vertretung oder Servicestelle.

Produktangaben
Setzgerat DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generation 01
Serien-Nr.

1.5 Konformitéatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Produkt mit den geltenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt. Ein Abbild der Konformitatserklarung finden Sie am Ende dieser Dokumentation.

Die Technischen Dokumentationen sind hier hinterlegt:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

Grundlegende Sicherheitsvermerke

/\ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

Verwendung Kartuschen
» Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen mit vergleichbarer Qualitat.
< Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus

unverbranntem Pulver bilden, die pl6tzlich explodieren und schwere Verletzungen des Anwenders und
Personen in dessen Umgebung verursachen kdnnen. Die Kartuschen miissen entweder nachweislich
vom Hersteller nach EU-Norm EN 16264 gepriift worden sein oder das CE-Konformitatszeichen
tragen.

Anforderungen an den Benutzer

» Sie dirfen dieses Gerat nur bedienen oder warten, wenn Sie dazu autorisiert und eingewiesen wurden.

Personliche Schutzausriistung

» Tragen Sie und die sich in der Nahe aufhaltenden Personen wahrend der Benutzung eine geeignete
Schutzbrille und einen Schutzhelm.

» Tragen Sie einen Gehdrschutz.
< Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die Zindung einer Treibladung ausgeldst. Zu

starker Schall kann das Gehdr schadigen.

Sicherheit von Personen

» Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerét. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Schmerzen
oder Unwohlsein. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Geréts kann zu ernsthaften
Verletzungen fuhren.

» Vermeiden Sie eine unglinstige Korperhaltung. Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

» Ziehen Sie das Magazin, die Bolzenflihrung oder Befestigungselemente nie mit der Hand zurlick.
< Durch Zuriickziehen des Magazins, der Bolzenfiihrung oder des Befestigungselementes mit der Hand

kann das Geré&t unter Umsténden einsatzbereit gemacht werden. Die Einsatzbereitschaft ermdglicht
eine Setzung auch in Korperteile.

» Halten Sie bei der Betatigung des Geréts die Arme gebeugt (nicht gestreckt).

» Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbesondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von Direktmontagegeraten
/\ WARNUNG! Gefahr durch durchschlagende Befestigungselemente! Vergewissern Sie sich vor dem
Setzen von Befestigungselementen, dass sich niemand hinter oder unter dem Bauteil aufhélt, in welches das
Befestigungselement gesetzt wird.
» Prufen Sie vor der Arbeit die Starke der Kartusche und des Leistungsregulierrades.
< Setzen Sie 2 Befestigungselemente zur Probe auf ihnrem Untergrund.
» Benutzen Sie das richtige Gerét fir ihre Arbeit. Benutzen Sie das Gerét nicht fiir solche Zwecke, fir die
es nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungsgemas und in einwandfreiem Zustand.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulésst, die Zusatzstandplatte / Schutzkappe.
Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsichtigt.
Transportieren und lagern Sie das Gerat in einem gesicherten Koffer.
Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-, Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Wechsel der
Bolzenfuhrung, bei Arbeitsunterbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche und Befestigungselement).
» Bewahren Sie nicht in Gebrauch stehende Geréte entladen an einem trockenen und abgeschlossenen
fur Kinder unzugénglichen Ort auf.

A A A 4
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Uberpriifen Sie das Gerdt und das Zubehér auf eventuelle Beschadigungen. Uberpriifen Sie, ob

bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht kliemmen, oder ob Teile beschadigt sind.

< Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Gerats zu gewahrleisten. Beschadigte Teile missen sachgemaB durch den Hilti Service
repariert oder ausgetauscht werden, soweit nichts anderes in der Bedienungsanleitung angegeben
ist.

Prufen Sie den Untergrund vor dem Setzen auf elektrische Leitungen.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Untergrundmaterial, das ungeeignet ist.

< Ungeeignete Materialien sind geschweiBter Stahl und Gussstahl, Gusseisen, Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Keramikziegel, dlinne Bleche ( < 4 mm)
und Gasbeton. Das Setzen in diese Materialien kann einen Elementbruch, Absplittern oder ein
Durchsetzen verursachen.

Betétigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat vollstdndig senkrecht auf dem Untergrund angepresst ist.

Halten Sie das Setzgerdt beim Setzen immer rechtwinklig zum Untergrund, um ein Ablenken des

Befestigungselements vom Untergrundmaterial zu verhindern.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

Benutzen Sie das Gerat nicht an Orten, an denen Brand- und Explosionsgefahr besteht, auBer es ist

speziell dafur zugelassen.

Setzen Sie keine Elemente in bestehende Lécher, auBer wenn wenn es von Hilti empfohlen wird (z. B.

DX-Kwik).

Arbeitsplatz

>

>

Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Halten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden, an denen
Sie sich verletzen kénnten.

< Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

Sorgen Sie flir gute Beleuchtung und Bellftung des Arbeitsbereichs.

Mechanische SicherheitsmaBnahmen

>

>

Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Veranderungen am Gerét, insbesondere am Kolben, vor.
Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir das Geréat bestimmt und zugelassen sind.

Thermische SicherheitsmaBnahmen

>

>

>

>

Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale Setzfrequenz.

Sollte das Geréat Uberhitzt sein, lassen Sie es abkihlen.

Demontieren Sie das Gerét nicht, wenn es heiB3 ist. Lassen Sie das Geréat abkhlen.

Lassen Sie das Gerat abkihlen, wenn es zu Verschmelzungen am Kartuschenstreifen kommt.

Explosionsgefahr bei Kartuschen

>
>
>

>

4

Verwenden Sie nur Kartuschen, die flr das Geréat zugelassen sind.

Entfernen Sie den Kartuschenstreifen, wenn Sie die Arbeit beendet haben oder das Gerét transportieren.
Versuchen Sie nicht, Kartuschen mit Gewalt aus dem Magazinstreifen oder aus dem Gerat zu entfernen.
Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen vor Feuchtigkeit und GbermaBiger Hitze geschitzt und an einem
abgeschlossenen Ort.
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3 Beschreibung

3.1 Produktiibersicht f]

Abgaskolbenriickflihrung
Fihrungshulse

Gehause

Kartuschenkanal
Entriegelung Leistungsregulierung
Leistungsregulierrad
Display

Druckknopf

Handpolster

Abzug

Bedientaste
Liftungsschlitze
Kolbenringe

Kolben

Bolzenfiihrung

Entriegelung Bolzenfiihrung
Puffer

Magazindeckel

Entriegelung Magazindeckel
Magazin
Ladestandserkennung
Austauschbares Rohr fur Bolzenfiihrung
Flache Burste

GroBe Rundburste

Kleine Rundbdrste

CISISISISISIGICISIOICISISISIOISIOICISIOIOICIOIONS,

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das beschriebene Produkt ist ein Bolzensetzgerdt zum Setzen von Né&geln, Bolzen und Combo-Elementen
in Beton, Stahl und Kalksandstein.

Bei der Verwendung des Geréts ist stets darauf zu achten, dass das richtige Equipment benutzt wird.
Bolzenfiihrung, Magazin, Kolben und Befestigungselemente miissen aufeinander abgestimmt sein.

3.3 Kartuschen

Alle Hilti Kartuschen fur Bolzensetzgerate sind erfolgreich nach EN 16264 getestet. Hierbei handelt es sich
um Systemtests spezifischer Kombinationen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von Zertifizierungsstellen
durchgefihrt werden. Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizierungsstelle und die Systemtest-
Nummer sind auf der Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

Bestell-Bezeichnung Farbe Starke
6.8/11 M griin grin leicht
6.8/11 M gelb gelb mittel
6.8/11 M rot rot stark
6.8/11 M schwarz schwarz extra stark

3.4 Mindestabsténde
3.4.1 Befestigung auf Beton
Beachten Sie bei der Befestigung auf Beton immer folgende Mindestabsténde:

¢ Der minimale Kantenabstand von der Kante des Untergrunds zum Befestigungselementsmuss mindes-
tens 70 mm betragen.
* Der minimale Achsenabstand zwischen zwei Befestigungselementen muss mindestens 80 mm betragen.

IANNRIm 2211871 Deutsch 5
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¢ Die minimale Untergrunddicke muss 100 mm betragen.

3.5 Informationen zur App

Um mehr Informationen Uber die App zu erhalten (wenn vorhanden), die App herunterzuladen und zu starten,
scannen Sie den QR-Code im Koffer.

3.6 Informationen zu den Anwendungsgebieten

Um mehr Informationen Uiber die Anwendungsgebiete zu erhalten, beachten Sie bitte die Hilti Produktseite.

4 Technische Daten

4.1 Bolzensetzgerat

Gewicht DX 5 3,37 kg

Gerateldnge DX 5 478 mm

Nagelldnge DX 5 <72 mm

Empfohlene maximale Setzfrequenz DX 5 700/h
Anwendungstemperatur (Umgebungstempera- | DX 5 -20°C ... 50°C

tur)

Anpressweg DX 5 32 mm

Erforderlicher Anpressdruck DX 5 2174 N

Maximal abgestrahite Sendeleistung -27,2 dBm

Frequenz 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Gerauschinformation ermittelt entsprechend EN 15895

Die in diesen Anweisungen angegebenen Schalldruck- und Schwingungswerte sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kénnen fiir den Vergleich von Bolzenschubwerkzeugen
miteinander verwendet werden. Sie eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung der Expositionen. Die
angegebenen Daten reprasentieren die hauptséachlichen Anwendungen des Bolzenschubwerkzeuges. Wenn
allerdings das Bolzenschubwerkzeug fir andere Anwendungen, mit abweichenden Ausristungen oder mit
ungenligender Wartung eingesetzt wird, kdnnen die Daten abweichen. Dies kann die Expositionen tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen. Fiir eine genaue Abschatzung der Expositionen sollten auch die
Zeiten berlcksichtigt werden, in denen das Gerét nicht tatsdchlich im Einsatz ist. Dies kann die Expositionen
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren. Legen Sie zuséatzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schall und/oder Schwingungen fest, wie zum Beispiel: Wartung
von Bolzenschubwerkzeug und Ausriistungen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

Die aufgefiihrten Schallwerte wurden unter folgenden Rahmenbedingungen ermittelt:

Rahmenbedingungen Larminformation

Kartusche Kaliber 6.8/11 schwarz
Leistungseinstellung 2
Anwendung Befestigung von 24-mm-Holz

auf Beton (C40) mit X-U47 P8

Gerauschinformation geman EN 15895

Schallleistungspegel (L) 105 +2 dB
Emissions-Schalldruckpegel (L,,) 101 +2 dB
Emissions-Spitzenschalldruckpegel (L,c,..) 133 +2 dB

4.3 Vibration
Der geméB 2006/42/EC anzugebende Schwingungswert lberschreitet nicht 2,5 m/s?.
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Bedienung

5.1

Schutzeinrichtungen

Priifen Sie bei Arbeitsbeginn, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.
Samtliche Teile missen richtig montiert sein und alle Bedingungen erflillen, um den einwandfreien
Betrieb des Geréts zu gewahrleisten.

5.2  Einzelsetzgerit laden &

Y

Schieben Sie das Element von vorne in das Gerét bis die Rondelle des Elementes im Gerat gehalten wird.
Schieben Sie den Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran von unten in den Griff des
Gerétes bis der Kartuschenstreifen vollstdndig im Gerét versenkt ist. Wenn Sie einen angebrochenen
Kartuschenstreifen einsetzen, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Geréat bis
sich eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.

5.3 Magazinsetzgerat laden £

. Ziehen Sie den Magazindeckel herunter und setzen Sie den Zehnerstreifen mit Elementen in das Geréat

ein.

Schieben Sie den Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran von unten in den Griff des
Gerétes bis der Kartuschenstreifen vollstandig im Gerét versenkt ist. Wenn Sie einen angebrochenen
Kartuschenstreifen einsetzen, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Gerét bis
sich eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.

Wenn die Ladestandserkléarung teilweise oder vollsténdig rot ist, sind 3 oder weniger Elemente im
Magazin. Es kann ein Zehnerstreifen nachgelegt werden.

ﬂ Im Magazin dirfen sich nur Elemente der selben Lénge befinden.

5.4  Leistung einstellen [l

1.

Driicken Sie die Entriegelung der Leistungsregulierung.

2. Drehen Sie am Leistungsregulierrad, um die gewiinschte Leistung einzustellen.
3. Uberpriifen Sie die Qualitat der Setzung gemaB den Hilti Standards.

5.5

1.
2.

Wahlen Sie die Kartuschenstérke und Leistungseinstellung entsprechend der Anwendung.
Beginnen Sie immer mit der minimalen Leistung, wenn keine Erfahrungen mit dem Gerét vorliegen.

Elemente setzen mit Einzelsetzgerit g

Positionieren Sie das Gerat.
Halten Sie das Gerét gerade gegen die Arbeitsflache und pressen Sie es rechtwinklig an.

3. Driicken Sie den Ausl6ser, um das Element zu setzen.

5.6

1.
2.

Elemente setzen mit Magazinsetzgerit £

Positionieren Sie das Gerat.
Halten Sie das Gerat gerade gegen die Arbeitsflache und pressen Sie es rechtwinklig an.

3. Dricken Sie den Ausldser, um das Element zu setzen.

5.7

1.
2.

5.8

1.
2.

Einzelsetzgerat entladen

Ziehen Sie die Kartusche aus dem Gerét.
Ziehen Sie das Element aus dem Gerat.

Magazinsetzgerit entladen £

Ziehen Sie die Kartusche aus dem Gerét.
Ziehen Sie den Magazindeckel herunter und entfernen Sie den Zehnerstreifen mit Elementen.
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5.9 Reinigungsanzeige zuriicksetzen

» Driicken Sie den Druckknopf fiir 10-12 Sekunden, um die Reinigungsanzeige zurlickzusetzen.

ﬂ Die Reinigungsanzeige besteht aus 5 Balken. Jeder Balken steht fiir 500 Setzungen.

5.10 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

1. Das Gerat 30 Sekunden lang angepresst gegen die Arbeitsflache halten.
2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, nehmen Sie das Gerat von der Arbeitsflache. Achten Sie
darauf, dass es nicht gegen Sie oder andere Personen gerichtet ist.

3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine Kartusche nach und brauchen Sie den restlichen
Kartuschenstreifen auf.

5.11 Fehlsetzungen ohne Kartuschenziindung

/A WARNUNG

Hitze Das Geréat kann durch den Einsatz heiB werden.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

» Lassen Sie das Gerat abkihlen.

Stellen Sie die Arbeit sofort ein.

Entladen und demontieren Sie das Gerat.

Prufen Sie die Auswahl der richtigen Kombination aus Magazin, Kolben und Befestigungselementen.

Prufen Sie Puffer, Kolben und Magazin auf VerschleiB und tauschen Sie die Elemente gegebenenfalls

aus.

5. Reinigen Sie das Gerat.

< Besteht das Problem nach oben stehenden MaBnahmen weiterhin, darf das Gerét nicht langer
verwendet werden.

< Lassen Sie das Gerat vom Hilti Service priifen und gegebenenfalls reparieren.

Eal S

ﬂ Geratebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer Verschmutzung und zum Verschlei
funktionsrelevanter Bauteile.
Fuhren Sie regelméBige Inspektionen und Wartungen durch. Wartungen sind nach 30000
Setzungen durchzufiihren.
Reinigen Sie das Gerédt nach 2500 - 3000 Setzungen. Der Setzzéhler zeigt die Anzahl der
durchgefihrten Setzungen nach dem letzten Riicksetzen der Reinigungsanzeige an. Ein Balken
steht dabei fir 500 Setzungen.
Priifen Sie den Kolben und den Puffer bei intensiver Nutzung téglich, spéatestens aber wahrend
des empfohlenen regelméaBigen Reinigungszyklus von 2500 - 3000 Setzungen.
Die Inspektionen, Wartungszyklen und Reinigungszyklen basieren auf einem typischen Gerateein-
satz. Wenn sie feststellen, dass das Gerat vorzeitig nicht richtig funktioniert, fihren Sie sofort den
Geréteservice durch.

6 Pflege und Instandhaltung

6.1 Pflege des Gerats

Reinigung Beachten Sie bei der Reinigung des Geréts folgende Punkte:
» Verwenden Sie kein Sprihgerat oder Dampfstrahlgerat zur Reinigung.
» Verhindern Sie das Eindringen von Fremdkdrpern in das Innere des Gerats.
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Verletzungsgefahr durch Verpuffung! Pulverreste im Gerat kénnen sich entziinden und zu unkontrollierter

Ausldsung oder Zersplitterung fiihren.

» Reinigen Sie das Gerét regelmaBig. Beachten Sie alle Wartungs- und Reinigungshinweise in dieser
Dokumentation.

» Die Reinigung des Geréts, bei Verwendung minderwertiger Kartuschen, vermindert nicht das Risiko, dass
sich Pulverreste im Inneren der Abgaskolbenriickfihrung entziinden und es zu einer unkontrollierten
Auslésung oder Zersplitterung kommen kann. Dies kann nur durch eine Wartung beim Hilti Service
vermindert werden.

» Reinigen Sie die AuBenseite des Gerats regelméBig mit einem leicht angefeuchteten Putzlappen.

6.2 Instandhaltung

Gefahrliche Substanzen Schmutz in DX-Geraten enthalt Substanzen, die Ihre Gesundheit gefahrden kénnen.

» Atmen Sie wéhrend des Reinigens keinen Staub oder Schmutz ein.

» Halten Sie Staub und Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

» Waschen Sie sich nach dem Reinigen des Geréts die Hande.

» Benutzen Sie niemals Fett, um Geratekomponenten zu reinigen oder zu schmieren. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Geréats fuhren. Benutzen Sie Hilti Spray, um Funktionsstérungen durch
Verwendung von nicht geeigneten Reinigungsmitteln zu vermeiden.

1. Prifen Sie regelméBig alle auBenliegenden Teile des Gerats auf Beschadigungen.
2. Prifen Sie regelméaBig alle Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.
3. Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kartuschen und der empfohlenen Leistungseinstellung.
< Falsche Kartuschen oder zu hohe Energieeinstellungen kénnen zu frihzeitigem Ausfall des Gerats
fhren.

6.3 Gerateservice durchfiihren

» Flhren Sie einen Geréteservice durch, wenn es zu folgenden Situationen kommt:
Es treten Leistungsschwankungen auf.

Es kommt zu Fehlziindungen der Kartusche.

Der Bedienkomfort lasst spurbar nach.

Der notwendige Anpressdruck nimmt spiirbar zu.

Der Abzugswiderstand steigt.

Die Leistungsregulierung lasst sich nur noch schwer verstellen.

Der Kartuschenstreifen 1asst sich nur noch schwer entfernen.

Die Wartungsanzeige zeigt an, dass ein Gerateservice notwendig ist.

A A A A A A A A

6.4 Einzelsetzgerit demontieren g

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder Element im Gerat befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen oder Element im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand
oben aus dem Gerét und entfernen Sie das Element aus der Bolzenfuihrung.

2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an der Bolzenfiihrung, um die Bolzenfiihrung auszu-
schrauben.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickflihrung aus.

Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bolzenfiihrung. Entfernen Sie den Puffer.

5. Entfernen Sie den Kolben.

>

6.5 Magazinsetzgerat demontieren 10

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder Element im Gerét befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen oder Element im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand
oben aus dem Gerét und entfernen Sie das Element aus der Bolzenfiihrung.

2. Dricken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an der Bolzenfiihrung, um das Magazin auszuschrau-
ben.

3. Schrauben Sie die Abgaskolbenriickflihrung aus.

4. Trennen Sie den Puffer durch Abknicken vom Magazin. Entfernen Sie den Puffer.
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5

. Entfernen Sie den Kolben.

6.6 Priifung von Puffer und Kolben Kl

A

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch defekten Puffer oder Kolben. Prifen Sie Puffer und Kolben auf Verschlei und
ersetzen Sie diese bei Beschadigungen.

>

Nehmen Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

1.

In folgenden Féllen ist der Kolben zu ersetzen:

< Der Kolben ist gebrochen.

< Der Kolben ist stark abgenutzt (z. B. 90° Segmentausbruch)

< Die Kolbenringe sind gesprungen oder fehlen.

< Der Kolben ist verkriimmt (Priifen durch Rollen auf einer glatten Flache).
In folgenden Féllen ist der Puffer zu ersetzen:

< Der Metallring des Puffers ist gebrochen oder I18st sich.

< Der Puffer hélt nicht mehr auf der Bolzenflihrung.

< Unter dem Metallring ist ein starker punktueller Gummiabrieb erkennbar.

6.7 Bolzenfiihrung auf VerschleiB priifen [

1.

2

Prifen Sie die Bolzenfihrung auf Verschlei und ersetzen Sie die Bolzenfiihrung, wenn ein Bolzenab-
schnitt beschadigt (z. B. gebrochen, gekrimmt, aufgeweitet, rissig) ist.

. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Hilti Service.

6.8 Einzelsetzgerit reinigen und schmieren [E

1.

S

Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Ol ein und reinigen Sie sie mit der flachen Biirste, bis diese frei
beweglich sind.

Reinigen Sie das Gewinde der Bolzenfiihrung mit der flachen Blirste.
Reinigen Sie das Geh&use von innen mit der groBen Rundbdrste.
Demontieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Reinigen Sie die Abgaskolbenrtckfiihrung.

Sprihen Sie die gereinigten Teile mit dem mitgelieferten Hilti Spray ein.

Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitét. Die Verwendung
von anderen Schmiermitteln kann das Gerat beschadigen.

Montieren Sie die Abgaskolbenrickfiihrung.
Bauen Sie das Geréat zusammen.

6.9 Magazinsetzgerit reinigen und schmieren [

oo MLN

Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Ol ein und reinigen Sie sie mit der flachen Biirste, bis diese frei
beweglich sind.

Reinigen Sie das Gewinde der Bolzenfiihrung mit der flachen Blirste.
Reinigen Sie das Geh&use von innen mit der groBen Rundbdirste.
Demontieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Reinigen Sie die Abgaskolbenrtckfiihrung.

Sprihen Sie die gereinigten Teile mit dem mitgelieferten Hilti Spray ein.

Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitdt. Die Verwendung
von anderen Schmiermitteln kann das Gerat beschadigen.

Montieren Sie die Abgaskolbenrickfiihrung.
Bauen Sie das Gerat zusammen.

6.10 Einzelsetzgerit zusammenbauen [E

1. Prifen Sie, ob sich eine Kartusche im Gerét befindet und entfernen Sie diese gegebenenfalls.

2. Montieren Sie die Abgaskolbenrtickfiihrung.

3. Setzen Sie den Kolben ein.
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4. Setzen Sie den Puffer auf die Bolzenfiihrung.
5. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung an.

6.11

Setzen Sie den Kolben ein.

aprwb=

6.12

Magazinsetzgerit zusammenbauen [[§

Setzen Sie den Puffer auf die Bolzenflihrung.
Schrauben Sie die Bolzenfiihrung an.

Finales Priifen des Gerats

Prifen Sie, ob sich eine Kartusche im Gerat befindet und entfernen Sie diese gegebenenfalls.
Montieren Sie die Abgaskolbenrtckfiihrung.

1. Prifen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und

fehlerfrei funktionieren.

2. Driicken Sie nach dem Priifen des Geréats 10 - 12 Sekunden den Druckknopf, um den Wartungszahler

zurlickzusetzen.

7 Hilfe bei Stérungen

74 Probleme mit dem Gerat

Storung

Maogliche Ursache

Lésung

O

Kolben steckt im Untergrund
fest

Zu kurzes Element.

>

Langeres Element verwenden.

Element ohne Rondelle

>

Element mit Rondelle fur An-
wendungen auf Holz verwen-
den.

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu

Aufbau von Verbrennungsriick-
standen.

Geréteservice durchfihren.

Abzugswiderstand nimmt zu

Aufbau von Verbrennungsriick-
standen.

Gerateservice durchfihren.

Leistungsregulierung lasst
sich nur schwer verstellen

Aufbau von Verbrennungsriick-
standen.

Geréateservice durchfihren.

a2

Element nicht tief genug ge-
setzt

Kolbenfehlstand.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

Schlechte Kartusche.

Kartuschenstreifen um eine
Kartusche weiterziehen.

Pt

Kolben klemmt in Abgaskol-
benriickflihrung

Beschadigter Kolben.

Kolben wechseln.

Pufferabrieb im Innern der Abgas-
kolbenrtickfiihrung.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

Hilti Service aufsuchen falls das
Problem weiter besteht.

Aufbau von Verbrennungsriick-
sténden.

Geréteservice durchfihren.

2211871
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Storung

Magliche Ursache

Losung

A1
Abgaskolbenriickfiihrung ist
verklemmt

Aufbau von Verbrennungsrick-
standen.

>

Geréteservice durchfihren.

=

Leersetzung: Das Gerét hat
ausgeldst, es wurde jedoch

Kolbenfehlstand.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

kein Element gesetzt

Gerét lasst sich nicht ausl6-
sen

Geréat wurde nicht vollstandig an-
gepresst.

Gerét vollstédndig anpressen.

Magazin nicht geladen.

Magazin laden.

Plastikreste im Magazin.

Magazin 6ffnen, Nagelstreifen
und Plastikreste entfernen.

Kolbenfehlstand.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

Nagel im Magazin nicht korrekt
positioniert.

Gerét neu laden.

Kolben klemmt in der Bolzen-
fuhrung

Kolben und/oder Puffer beschéa-
digt.

Magazin abschrauben, Kolben
und Puffer prifen und gegebe-
nenfalls wechseln.

Plastikreste im Magazin.

Magazin 6ffnen, Nagelstreifen
und Plastikreste entfernen.

Uberenergie beim Setzen auf Stahl

Energie reduzieren.

Setzen ohne Befestigungselement
mit hoher Energie.

Leersetzungen vermeiden.

B =
X

i b

Bolzenflihrung des Magazins
klemmt

Magazin beschédigt.

Magazin wechseln.

7.2

Probleme mit den zu setzenden Elementen auf Beton

Stérung

Médgliche Ursache

Lésung

Unterschiedliche Setztiefen

Kolbenfehlstand.

>

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Geréteservice durchfihren.
Lassen Sie das Geréat gegebe-
nenfalls durch den Hilti Service
prufen.
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Storung

Mdégliche Ursache

Lésung

@

Element verbiegt sich

Harte Oberflache (Stahl, Beton).

>

Leistung erhdhen (Leistungsre-
gulierung).

Feste Einschliisse im Beton

Stérkere Kartusche verwenden.
Einzelsetzgeréat statt Magazin-
setzgerat verwenden.

Armierungseisen knapp unter Be-
tonfléche.

Kurzeren Nagel verwenden.
Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Befestigung an anderer Stelle
machen.

Element nicht bundig gesetzt

Falsches Element.

Elementenléange auf Damm-
stoffdicke abstimmen.

Falsche Energieeinstellung.

Energieeinstellung am Gerat
veréndern.

Feste Einschliisse im Beton

Stérkere Kartusche verwenden.
Einzelsetzgeréat statt Magazin-
setzgerat verwenden.

Armierungseisen knapp unter Be-
tonfléche.

Kurzeren Nagel verwenden.
Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.

Befestigung an anderer Stelle
machen.

Harte Oberflache (Stahl, Beton).

Leistung erhéhen (Leistungsre-
gulierung).

Harter/alter Beton.

Bolzenanwendung: Betonvor-
satz: X-SS...

Feste Einschlisse im Beton

Stérkere Kartusche verwenden.
Einzelsetzgeréat statt Magazin-
setzgerat verwenden.

Beschadigter Elementkopf

Betonabplatzungen
Zu viel Leistung. » Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).
Sy = » Schwachere Kartusche verwen-

den.
Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination
Ausristung
Kolben/Befestigungselement
sicherstellen.

Beschéadigter Kolben.

Kolben wechseln.

7.3 Probleme mit den zu setzenden Elementen auf Stahl

Stérung

Maégliche Ursache

Losung

el

Beschadigter Elementkopf

Zu viel Leistung.

>

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Falscher Kolben ist eingesetzt.

Richtige Kombination
Ausristung
Kolben/Befestigungselement
sicherstellen.
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Storung

Magliche Ursache

Losung

Beschadigter Elementkopf

Beschadigter Kolben.

>

Kolben wechseln.

=

Element dringt nicht tief ge-
nug in Untergrund ein

Zu wenig Leistung.

Leistung erhéhen (Leistungsre-
gulierung).
Stérkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.
Einzelsetzgeréat statt Magazin-
setzgerat verwenden.
Verwenden Sie kiirzere N&gel.

Ungeeignetes System.

Starkeres System wie z. B.
DX 76 (PTR) verwenden.

=

Element hélt nicht in Unter-
grund

Diinner Stahluntergrund (4-5 mm)

Andere Leistungseinstellung
oder andere Kartusche verwen-
den.

Nagel fur dinne Stahlunter-
grunde verwenden.

S

Elementbruch

Zu wenig Leistung.

Leistung erhéhen (Leistungsre-
gulierung).
Stérkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Nagel mit héherer Anwendungs-
grenze verwenden.
Einzelsetzgerét statt Magazin-
setzgerat verwenden.
Verwenden Sie kiirzere N&gel.

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Négel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

==

Elementkopf perforiert das

Zu viel Leistung.

befestigte Material

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Nagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

7.4 Probleme mit den Karti

uschen

Storung

Mégliche Ursache

Losung

Beschadigter Kartuschenstreifen.

>

Kartuschenstreifen wechseln.

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Gerdt ist zu stark verschmutzt.

Geréateservice durchfiihren.
Lassen Sie das Geréat gegebe-
nenfalls durch den Hilti Service
prufen.
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Storung Mdégliche Ursache Lésung

Gerat beschadigt. » Falls das Problem bestehen
bleibt: Hilti Service kontaktie-

% %? ren.

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert
N Gerét Uberhitzt. » Gerét abkihlen lassen.

/ » AnschlieBend den Kartuschen-
streifen vorsichtig aus dem
Gerét entfernen.

» Falls das Problem bestehen
bleibt: Hilti Service kontaktie-

Kartuschenstreifen lasst sich

nicht entfernen ren.
Schlechte Kartusche. » Kartuschenstreifen um eine
ﬁi’ o Kartusche weiterziehen.
2
S
1 Geréat verschmutzt. » Geréteservice durchfihren.
Kartusche l&sst sich nicht
zlinden
Gerat wird beim Setzen zu lange » Weniger lange anpressen, bevor
N angepresst. Gerét ausgeldst wird.
C% » Kartuschenstreifen entfernen.
;;ﬁ Zu hohe Setzfrequenz. » Arbeit sofort einstellen.
S— .
» Kartuschenstreifen entfernen
Kartuschenstreifen schmilzt und Geréat abkihlen lassen.
Zu hohe Setzfrequenz. » Arbeit sofort einstellen.

» Kartuschenstreifen entfernen

<
g und Gerat abkihlen lassen.

St

. ||

—
e
Kartusche [6st sich aus Kar-
tuschenstreifen
N Aufbau von Verbrennungsriick- » Geréateservice durchfihren.
¥ V3 stdnden.

U
Kartuschenstreifen lasst sich
nicht entfernen

7.5 Sonstige Storungen

Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kdnnen, wenden
Sie sich bitte an unseren Hilti Service.

8 Entsorgung

& Hilti Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung
fur eine Wiederverwertung ist eine sachgemaBe Stofftrennung. In vielen Landern nimmt Hilti Ihr Altgerét zur
Verwertung zurlick. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder lhren Verkaufsberater.
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9 Herstellergewahrleistung

» Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedingungen an lhren lokalen Hilti Partner.

10 CIP-Priifbestatigung

Fir die Mitgliedsstaaten der C.I.P. auBerhalb des EU- und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 5 ist
bauartzugelassen und systemgepriift. Aufgrund dessen ist das Gerat mit dem Zulassungszeichen der PTB in
quadratischer Form mit der Zulassungsnummer S 995 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung
mit der zugelassenen Bauart. Unzuldssige Mangel, die bei der Anwendung festgestellt werden, sind
dem verantwortlichen Leiter der Zulassungsbehérde (PTB) sowie dem Buro der Sténdigen Internationalen
Kommission (C.I.P.) zu melden.
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Information about the documentation

About this documentation

* Read this documentation before initial operation or use. This is a prerequisite for safe, trouble-free
handling and use of the product.

¢ Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

* Always keep the operating instructions with the product and make sure that the operating instructions
are with the product when it is given to other persons.

1.2
1.21

Explanation of symbols used

Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

/| DANGER
DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

A WARNING
WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION

CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to slight personal injury or damage
to the equipment or other property.

1.2.2

Symbols in the documentation

The following symbols are used in this document:

Read the operating instructions before use.

Instructions for use and other useful information

Dealing with recyclable materials

X) & @O

Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

1.23

Symbols in the illustrations

The following symbols are used in illustrations:

These numbers refer to the corresponding illustrations found at the beginning of these operating
instructions

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate

3 from the steps described in the text
D) Item reference numbers are used in the overview illustrations and refer to the numbers used in
-~ | the product overview section
! | This symbol is intended to draw special attention to certain points when handling the product.

0,

Wireless data transfer
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1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 Symbols
The following symbols are also used:

o Warning! Observe the instructions.

@ Wear a hard hat while working with the tool.

@ Wear protective glasses while working with the tool.

Wear ear protection while working with the tool.

1.3.2 Symbols on the product
The following symbols are used on the product:

n Black lock on a red background on the tool casing: On the release button for removing the ex-
haust gas piston return unit.

m White lock on a black background on the fastener guide or on the magazine: On the fastener
guide release button.

1.3.3 Information shown on the display
The following information may be shown on the display:

This symbol indicates the battery’s state of charge. When the battery is empty, the maintenance

symbol is shown.

This symbol indicates when the tool requires cleaning. One segment stands for 500 fasteners

Il driven. There are five segments in total, which means that 2500 fasteners can be driven before

cleaning is required.

2 This symbol indicates when servicing is due. It appears after 5 years, when 30,000 fasteners have
" | been driven, or when the battery is empty. Our recommendation: Please contact Hilti Service.

14 Product information

EEI™521 products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are permitted

to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed about the

possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by

untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.

The type designation and serial number are printed on the rating plate.

» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.

Product information

Fastening tool DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generation 01
Serial no.

1.5 Declaration of conformity

We declare, on our sole responsibility, that the product described here complies with the applicable directives
and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this documentation.

The technical documentation is filed and stored here:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | Hiltistrasse 6 | D-86916 Kaufering, Germany

18 English 2211871 WA
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2 Safety

2.1 Safety instructions

Basic information concerning safety

/\ WARNING! Read all safety precautions and other instructions. Failure to observe the safety

precautions and other instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety precautions and instructions for future reference.

Using cartridges

» Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent quality.

< Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead to a build-up of unburned powder, which

may suddenly explode and cause severe injuries to operators and bystanders. The cartridges must
be either verifiably tested by the manufacturer in accordance with EU standard EN 16264 or they
must bear the CE conformity marking.

Requirements to be met by users

» Only authorized, appropriately trained persons may operate or service this tool.

Personal protective equipment
» You and any other persons in the vicinity must wear suitable eye protection and a hard hat while the tool
is in use.
» Wear ear protectors.
< The fastener driving action is initiated by ignition of a propellant charge. Exposure to noise can cause
hearing loss.
Personal safety
» Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a direct fastening tool.
Don’t use the tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. Take a
break if you experience pain or feel unwell. A moment of inattention while operating tools may result in
serious personal injury.
» Avoid working in awkward body positions. Make sure you work from a safe stance and stay in balance
at all times.
» Wear non-skid shoes.
» Never pull back the magazine, fastener guide or fastener by hand.
< Under certain circumstances, the tool could be made ready to fire by pulling back the magazine,
fastener guide or the fastener by hand. When the tool is ready to fire, fasteners or the piston could
be driven inadvertently into parts of the body.
» Keep the arms slightly bent while operating the tool (do not straighten the arms).
» Keep other people away from the working area, especially children.

Use and care of direct fastening tools

/\ WARNING! Danger of fasteners penetrating right through. Before driving fasteners, check to make

sure that no one is present behind or below the object into which the fastener is to be driven.

» Before beginning the work, check the cartridge power level and the power regulator setting.
< Carry out a test by driving 2 fasteners into the material you are working on.

» Use the right tool for the work you are carrying out. Do not use the tool for purposes for which it was not

intended. Use it only as directed and when in faultless condition.

Use a spall stop / protective cap when the application permits.

Never leave a loaded tool unattended.

Transport and store the tool in a secured toolbox.

Always unload the tool (remove cartridges and fasteners) before cleaning, maintenance, changing the

fastener guide, before work breaks and before storing the tool.

» When not in use, the tool should be unloaded and stored in a locked, dry place where it is inaccessible
to children.

» Check the tool and the accessories for any damage. Check that moving parts function faultlessly, without
sticking, and that no parts are damaged.
< All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for correct operation of the tool.

Damaged parts must be properly repaired or replaced by Hilti Service unless otherwise stated in the
operating instructions.

» Before driving fasteners, check that there is no electrical wiring behind the surface into which you want

to drive them.

A A A 4
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» Do not attempt to drive fasteners into unsuitable materials.
< Unsuitable materials include welded steel and cast steel, cast iron, glass, marble, plastic, bronze,
brass, copper, insulating material, hollow brick, ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm) and cellular
concrete. Driving a fastener into these materials may cause the fastener to break, shatter or to be
driven right through.
» Pull the trigger only when the tool is fully pressed against the working surface at right angles.
» When driving fasteners, always hold the fastening tool at right angles to the working surface in order to
prevent the fastener being deflected by the surface.
» Keep the grips dry, clean and free from oil and grease.
» Do not use the tool in places where there is a risk of fire or explosion unless the tool is specially approved
for this type of use.
» Never drive fasteners into existing holes unless this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).
Workstation
» Keep the workplace tidy. Objects which could cause injury should be removed from the working area.
< Untidiness in the working area can lead to accidents.
» Make sure that the working area is well lit and well ventilated.

Mechanical safety rules
» Do not tamper with or modify the tool or parts of it, especially the piston.
» Use only fasteners of a type approved for use with the tool.

Thermal safety rules

» Do not exceed the recommended maximum fastener driving rate.

» If the tool has overheated, allow it to cool down.

» Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the tool to cool down.

» Allow the tool to cool down if the plastic cartridge strip begins to melt.

Risk of explosion with cartridges

» Use only cartridges of a type approved for use with the tool.

» Remove the cartridge strip from the tool when you have completed the work or before transporting the
tool.

» Never attempt to forcibly remove cartridges from the magazine strip or tool.
» Store unused cartridges in a secure place where they are not exposed to dampness or excessively high
temperatures.
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3 Description

3.1 Product overview ]

Exhaust gas piston return unit
Guide sleeve

Casing

Cartridge guideway

Power regulation wheel release button
Power regulation wheel
Display

Pushbutton

Hand pad

Trigger

Operating button

Air vents

Piston rings

Piston

Fastener guide

Fastener guide release button
Buffer

Magazine cover

Magazine cover release button
Magazine

Load status indicator

® ® OO

o

B
Interchangeable fastener guide nosepiece
@——s—s—D Flat brush
Large round brush
@—— = 9

Small round brush

CISISISISISIGICISIOICISISISIOISIOICISIOIOICIOIONS,

3.2 Intended use

The product described is a fastening tool for use in applications in which nails, threaded studs and
combination fasteners are driven into concrete, steel and sand-lime block.

When using the tool, always ensure that the correct equipment is used. The fastener guide, magazine, piston
and fasteners must be compatible with one another.

3.3 Cartridges

All Hilti cartridges for powder-actuated tools have been tested successfully in accordance with EN 16264.
These tests are carried out by the certification authorities using specific combinations of cartridges and
tools. The tool designation, the name of the certification authority and the system test number are printed on
the cartridge packaging.

Ordering designation Color Power level
6.8/11 M green green light

6.8/11 M yellow yellow medium
6.8/11 M red red heavy
6.8/11 M black Black extra heavy

3.4 Minimum distances and spacing
3.4.1 Fastening to concrete
Always observe the following minimum distances and spacing when fastening to concrete:

* The minimum distance from the edge of the working surface to the fastener must be at least 70 mm.
* The minimum center-to-center distance between two fasteners must be at least 80 mm.
* The working surface must be at least 100 mm thick.

[HNRRIm 2211871 English 21

Printed: 30.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433084/ 000/ 00



L=

3.5 Information about the app

To obtain more information (if available) about the app, download the app and start it, scan the QR code in
the case.

3.6 Information about the field of applications

Please refer to the Hilti product page for more information about the field of applications.

4 Technical data

4.1 Direct fastening tool

Weight DX 5 3.37 kg

Tool length DX 5 478 mm

Nail length DX 5 <72 mm

Recommended maximum fastening rate DX 5 700 rev/h

Application temperature (ambient temperature) | DX 5 -20°C ... 50°C
Compression stroke DX 5 32 mm

Pressure required DX 5 2174 N

Maximum emitted transmission power -27.2 dBm

Frequency 2,400 MHz ... 2,483.5 MHz

4.2 Noise information determined in accordance with EN 15895

The sound pressure and vibration values given in these instructions have been measured in accordance
with a standardized test and may be used to compare one fastening tool with another. They may be used
for a preliminary assessment of exposure. The data given represents the main applications of the fastening
tool. However, if the fastening tool is used for different applications, with different accessories or is poorly
maintained, the data may vary. This may significantly increase exposure over the total working period. An
estimation of the level of exposure should also take into account the periods of time when the tool is not
actually in use. This may significantly reduce exposure over the total working period. Prescribe additional
safety measures to protect the operator from the effects of noise and/or vibration, such as: Maintenance of
the direct fastening tool and its additional equipment or accessories, keeping the operator's hands warm,
organization of work procedures.

The noise values listed were determined under the following conditions:

Noise information conditions

Cartridge 6.8/11 caliber, black
Power setting 2
Application Fastening 24 mm wood to

concrete (C40) with X-U47 P8

Noise information in accordance with EN 15895

Sound (power) level (L) 105 +2 dB
Emission sound pressure level (L,,) 101 +2 dB
Peak sound pressure emission level (Lc...) 133 +2 dB

4.3 Vibration

The vibration value that must be specified in accordance with 2006/42/EC does not exceed 2,5 m/s2.

5 Operation

5.1 Safety devices

Before commencing work, check that all safety devices are fitted and that they are functioning correctly.
All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for the correct operation of the tool.
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5.2 Loading the single-fastener tool &

1. Push the fastener into the tool from the front until it is held in place in the tool by the fastener’s washer.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the tool. If you wish to use a cartridge strip in which some of the cartridges have
already been used, start pulling the strip up and out the top of the tool by hand until the first unused
cartridge is in place in the cartridge chamber.

5.3 Loading the magazine tool &

1. Pull the magazine cover down and insert the fastener strip (strip of ten) in the tool.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the tool. If you wish to use a cartridge strip in which some of the cartridges have
already been used, start pulling the strip up and out the top of the tool by hand until the first unused
cartridge is in place in the cartridge chamber.

If the loading status indicator is partly or completely red, there are 3 or less fasteners in the
magazine. The magazine may then be reloaded with a strip of ten nails.

ﬂ All fasteners in the magazine must be of the same length.

54  Setting the power level [l

1. Press the power regulator release button.
2. Turn the power regulating wheel to set the power level you require.
3. Check the quality of the fastening in accordance with Hilti standards.

Select a cartridge power level and power setting to suit the application.
If you have no previous experience of using the tool, always begin with the lowest power.

5.5 Driving fasteners with the single-fastener tool §

1. Position the tool.
2. Hold the tool perpendicular to the working surface and then press it against the surface.
3. Press the trigger to drive the fastener.

5.6 Driving fasteners with the magazine tool

1. Position the tool.
2. Hold the tool perpendicular to the working surface and then press it against the surface.
3. Press the trigger to drive the fastener.

5.7 Unloading the single-fastener tool

1. Pull the cartridges out of the tool.
2. Pull the fastener out of the tool.

5.8 Unloading the magazine tool &

1. Pull the cartridges out of the tool.
2. Pull the magazine cover down and remove the fastener strip.

5.9 Resetting the cleaning indicator

» Press and hold the pushbutton for 10-12 seconds to reset the cleaning indicator.

ﬂ The cleaning indicator consists of 5 bars. Each bar stands for 500 fastenings.
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5.10 Procedure if a cartridge fails to fire

1. Keep the nose of the tool pressed at right angles against the working surface for 30 seconds.
2. If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from the working surface. Take care to avoid pointing it
at yourself or other persons.

3. Pull the cartridge strip by hand to advance it to the next cartridge and use up the remaining cartridges
on the strip.

5.11 Tool misfires (cartridge doesn't fire)

/| WARNING
Heat The tool can get hot through use.
» Wear protective gloves.

» Allow the tool to cool down.

1. Stop using the tool immediately.

2. Unload and dismantle the tool.

3. Check that you are using the correct combination of magazine, piston and fasteners.

4. Check the buffer, piston and magazine for wear, and replace the parts if necessary.

5. Clean the tool.

< If the problem persists after taking the measures described above, further use of the tool is not
permissible.
< Have the tool checked and, if necessary, repaired by Hilti Service.

Dirt and residues build up in the tool under normal operating conditions and functional parts are
also subject to wear.
Carry out regular inspections and servicing. Servicing must be carried out after 30,000 fasteners
have been driven.
Clean the tool after every 2,500 - 3,000 fastenings. The fastener counter shows how many fasteners
have been driven since the cleaning indicator was last reset. One bar stands for 500 fasteners.
Check the piston and the buffer daily when the tool is subjected to intensive use, or at the very
least, before the end of the recommended regular cleaning interval of 2,500 - 3,000 fastenings.
The inspections, service intervals and cleaning intervals are based on typical tool use. If you find
that the tool is not functioning correctly before a scheduled interval is reached, service the tool
immediately.

6 Care and maintenance

6.1 Care of the tool

Cleaning Pay attention to the following points when cleaning the tool:
» Do not clean with a spray system or pressure jet washer.
» Do not permit foreign objects to enter the interior of the tool.

Risk of injury due to deflagration Powder residue in the tool may ignite and cause uncontrolled triggering

or fragmentation.

» Clean the tool regularly. Comply with all maintenance and cleaning information and instructions in this
documentation.

» If inferior-quality cartridges are used, cleaning the tool will not reduce the risk of powder residue inside
the exhaust gas piston return unit igniting and causing uncontrolled triggering or fragmentation. This can
only be reduced by having the tool taken to Hilti Service for maintenance.

» Clean the exterior of the tool with a slightly damp cloth at regular intervals.
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6.2 Maintenance

Dangerous substances The deposits inside DX tools contain substances that may present a health hazard.

» Do not inhale dust or dirt while cleaning.

» Keep dust and dirt away from foodstuffs.

» Wash your hands after cleaning the tool.

» Never use grease to clean or lubricate tool components. This may lead to malfunctions. To avoid
malfunctions caused by the use of unsuitable cleaning agents, use Hilti spray.

1. Regularly check all external parts of the tool for damage.
2. Regularly check all operating controls to ensure that they work properly.
3. Use the tool only with the recommended cartridges and at the recommended power settings.
< Use of the wrong cartridges or excessively high power settings may lead to premature failure of the
tool.

6.3 Servicing the tool

» Service the tool in the following situations:

If power fluctuations occur.

If cartridge misfires occur.

If the tool becomes noticeably less easy to operate.

If the required contact pressure increases noticeably.

If the trigger resistance increases.

If the power regulation wheel is stiff.

If the cartridge strip is difficult to remove.

If the maintenance indicator shows that a tool service is necessary.

A A A A A A A A

6.4 Dismantling the single-fastener tool

1. Check that there is no cartridge strip or fastener in the tool. If there is a cartridge strip or fastener in
the tool, pull the cartridge strip up out of the tool by hand from above and remove the fastener from the
fastener guide.

Press the release button on the side of the fastener guide to unscrew the fastener guide.

Unscrew and remove the exhaust gas piston return unit.

Remove the buffer by bending it sharply out of the fastener guide. Remove the buffer.

Remove the piston.

o p LD

6.5  Dismantling the magazine tool [I§

1. Check that there is no cartridge strip or fastener in the tool. If there is a cartridge strip or fastener in
the tool, pull the cartridge strip up out of the tool by hand from above and remove the fastener from the
fastener guide.

Press the release button on the side of the fastener guide to unscrew the magazine.

Unscrew and remove the exhaust gas piston return unit.

Remove the buffer by bending it sharply out of the magazine. Remove the buffer.

Remove the piston.

A

6.6  Check of buffer and piston Kl

A, WARNING

k of injury caused by defective buffer or piston. Check the piston and buffer for wear and replace
them if damaged.
» Do not tamper with or modify the piston.

1. The piston must be replaced in the following cases:
< The piston is broken.
< The piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment broken away)
< The piston rings are cracked or missing.
< The piston is bent (check by rolling the piston on a smooth, flat surface).
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2

. The buffer must be replaced in the following cases:
< The metal ring of the buffer is loose or broken.
< The buffer no longer holds on the fastener guide.
< The rubber is badly worn at certain points under the metal ring.

6.7  Checking the fastener guide for wear [E

1.

2

Check the fastener guide for wear and replace it if part of it is damaged (e.g. broken, bent, widened or
cracked).
. Contact Hilti Service if necessary.

6.8 Cleaning and lubricating the single-fastener tool [E

o0 MLN

Spray the piston rings lightly with oil and then use the flat brush to clean them using the flat brush until
the rings are free to move.

Use the flat brush to clean the thread on the fastener guide.
Use the large round brush to clean the inside of the housing.
Dismantle the exhaust gas piston return unit.

Clean the exhaust gas piston return unit.

Spray the cleaned parts with the supplied Hilti lubricant spray.

Use only Hilti lubricant spray or a product of comparable quality. Use of other lubricants may
damage the tool.

Fit the exhaust gas piston return unit.
Assemble the tool.

6.9 Cleaning and lubricating the magazine tool [l

oo rLDN

Spray the piston rings lightly with oil and then use the flat brush to clean them using the flat brush until
the rings are free to move.

Use the flat brush to clean the thread on the fastener guide.
Use the large round brush to clean the inside of the housing.
Dismantle the exhaust gas piston return unit.

Clean the exhaust gas piston return unit.

Spray the cleaned parts with the supplied Hilti lubricant spray.

Use only Hilti lubricant spray or a product of comparable quality. Use of other lubricants may
damage the tool.

Fit the exhaust gas piston return unit.
Assemble the tool.

6.10 Assembling the single-fastener tool B

o ron =

Check whether there is a cartridge in the tool, and remove it if there is.
Fit the exhaust gas piston return unit.

Fit the piston.

Fit the buffer onto the fastener guide.

Screw on the fastener guide.

6.11 Assembling the magazine tool [

o=

Check whether there is a cartridge in the tool, and remove it if there is.
Fit the exhaust gas piston return unit.

Fit the piston.

Fit the buffer onto the fastener guide.

Screw on the fastener guide.

6.12  Final check of the tool

1.

After carrying out care and maintenance work, check that all safety devices are fitted and that they are
functioning correctly.
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2. After checking the tool, press and hold the pushbutton for 10 - 12 seconds to reset the maintenance

counter.
7 Troubleshooting
74 Problems with the tool

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The fastener is too short.

» Use alonger fastener.

The fastener has no washer.

» Use a fastener with washer for
applications on wood.

_

The piston gets stuck in the
base material.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use aless powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

Higher force required to press
the tool against the surface.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

Trigger resistance increases.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

Stiff movement of power reg-
ulation wheel.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

. !

The piston is incorrectly
positioned.

» Remove the cartridge strip and
clean the tool.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

The fastener is not driven
deep enough.

Bad cartridge.

» Pull the cartridge strip through
to the next cartridge.

The piston is damaged.

» Change the piston.

DS

Rubber dust or debris in the piston
return unit.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

» Contact Hilti Service if the
problem persists.

The piston jams in the ex-
haust gas piston return unit.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

AAS
The exhaust gas piston return
unit jams.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

|

-
No fastener driven: The tool
fires, but no fastener is
driven.

The piston is incorrectly
positioned.

» Remove the cartridge strip and
clean the tool.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

The tool was not pressed fully
against the working surface.

» Press the tool fully against the
working surface.

The magazine is not loaded.

» Load the magazine.

The tool cannot be fired.

Plastic fragments in the magazine.

» Open the magazine, remove the
nail strip and plastic fragments.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

=
=
]

The tool cannot be fired.

The piston is incorrectly
positioned.

>

Remove the cartridge strip and
clean the tool.

Check the piston and buffer and
replace if necessary.

Nails in the magazine are not cor-
rectly positioned.

Reload the tool.

The piston jams in the fas-
tener guide.

The piston and/or buffer are dam-
aged.

Unscrew the magazine, check
the piston and buffer and
replace if necessary.

Plastic fragments in the magazine.

Open the magazine, remove the
nail strip and plastic fragments.

Use of excessively high driving
power on steel.

Reduce the driving power.

Firing the tool at a high power set-
ting without a fastener loaded.

Avoid firing the tool without a
fastener loaded.

s =
X

i b

The fastener guide in the
magazine jams.

The magazine is damaged.

Replace the magazine.

7.2 Problems with fastene!

rs to be driven into concrete

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The piston is incorrectly
positioned.

>

Remove the cartridge strip and
clean the tool.

Check the piston and buffer and
replace if necessary.

el 1

Fastener driving depth varies.

The tool has too much built-up dirt
and residues.

Service the tool.
If necessary, have the tool
checked by Hilti Service.

Hard surface (steel, concrete).

Increase driving power (adjust
power regulating wheel).

L%

Hard aggregates in concrete

Use a more powerful cartridge.
Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

The fastener bends.

A rebar is located just below the
concrete surface.

Use a shorter nail.

Use a nail with a higher
application limit.

Drive the fastener in at a
different position.

Wrong fastener.

Use a fastener of the correct
length for the insulation thick-
ness.

&

Wrong power setting.

Adjust the power setting on the
tool.

The fastener is not driven
flush.

Hard aggregates in concrete

Use a more powerful cartridge.
Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

28 English

Printed: 30.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433084/ 000/ 00

2211871



LS

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

|

The fastener is not driven
flush.

A rebar is located just below the
concrete surface.

» Use a shorter nail.

» Use a nail with a higher
application limit.

» Drive the fastener in at a
different position.

Hard surface (steel, concrete).

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).

Concrete spalling.

Hard/old concrete.

» Driving threaded studs: Spall
stop: X-SS...

Hard aggregates in concrete

» Use a more powerful cartridge.
» Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

Damaged fastener head.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use aless powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

The wrong piston has been fitted.

» Check that the right combina-
tion of piston and fastener is
used.

The piston is damaged.

» Change the piston.

7.3 Problems with fasteners to be driven into steel

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

el

Damaged fastener head.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use a less powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

The wrong piston has been fitted.

» Check that the right combina-
tion of piston and fastener is
used.

The piston is damaged.

» Change the piston.

i\

The fastener doesn’t pene-
trate deep enough.

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

» Use a nail with a higher
application limit.

» Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

» Use shorter nails.

The system is unsuitable.

» Use a more powerful system ,
e.g. DX 76 (PTR).

"

The fastener doesn’t hold in
the base material.

Thin supporting steel (4-5 mm).

» Use a different power setting or
different cartridge power level.

» Use a nail suitable for thin
supporting steel.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

e

Fastener breakage.

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

» Use a nail with a higher
application limit.

» Use the single-fastener tool
instead of the magazine tool.

» Use shorter nails.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use a less powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

==

The head of the fastener per-
forates the fastened material.

Driving power is too high.

» Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).

» Use aless powerful cartridge.

» Use the nails with a "top hat".

» Use the nails with a washer.

7.4

Problems with the cartridges

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The cartridge strip doesn’t
advance.

The cartridge strip is damaged.

» Change the cartridge strip.

The tool has too much built-up dirt
and residues.

Service the tool.
» If necessary, have the tool
checked by Hilti Service.

v

The tool is damaged.

» If the problem persists, contact
Hilti Service.

{ \\u
573
X
=

The cartridge strip cannot be
removed.

The tool has overheated.

» Allow the tool to cool down.

» Then, carefully remove the
cartridge strip from the tool.

» If the problem persists, contact
Hilti Service.

e —" ——~—
1
The cartridge doesn’t fire.

Bad cartridge.

» Pull the cartridge strip through
to the next cartridge.

The tool is fouled with combustion
residues.

Service the tool.

v

:/m"j
[ e
The cartridge strip melts.

The tool is pressed against the
working surface for too long before
firing.

» Fire the tool sooner after
pressing it against the working
surface.

» Remove the cartridge strip.

The fastener driving rate is too
high.

» Stop using the tool immediately.
» Remove the cartridge strip and
allow the tool to cool.
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Malfunction Possible cause Action to be taken
The fastener driving rate is too » Stop using the tool immediately.
high. » Remove the cartridge strip and

q allow the tool to cool.

A cartridge detaches itself
from the cartridge strip.

Build-up of combustion residues. » Service the tool.

The cartridge strip cannot be
removed.

7.5 Other malfunctions

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

8 Disposal

&5 Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative

for further information.

9 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

10 Confirmation of C.I.P. testing

The following applies to C.I.P. member states outside the EU and EFTA judicial area: The Hilti DX 5 has
been system and type tested. As a result, the tool bears the rectangular PTB approval mark showing
approval number S 995. Hilti thus guarantees compliance with the approved type. Unacceptable defects
or deficiencies, etc. determined during use of the tool must be reported to the person responsible at the
approval authority (PTB) and to the Office of the Permanent International Commission (C.I.P.).
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Indications relatives a la documentation

1.1 A propos de cette documentation

Lire intégralement la présente documentation avant la mise en service. C'est la condition préalablement
requise pour assurer la sécurité du travail et un maniement sans perturbations.

Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements de la présente documentation ainsi que
celles figurant sur le produit.

Toujours conserver le mode d'emploi a proximité du produit et uniquement le transmettre a des tiers
avec ce mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1

.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent I'attention sur des dangers liés a I'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés :

/| DANGER
DANGER !

>

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/A, AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT !

>

Pour un danger potentiel qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/\ ATTENTION
ATTENTION !

>

1

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présenter des dangers entrainant des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

.2.2 Symboles dans la documentation

Les symboles suivants sont utilisés dans la présente documentation :

Lire le mode d'emploi avant d'utiliser |'appareil

Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

Maniement des matériaux recyclables

Ne pas jeter les appareils électriques et les accus dans les ordures ménageres

X)& @S

1

.2.3 Symboles dans les illustrations

Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

E Ces chiffres renvoient a I'illustration correspondante au début du présent mode d'emploi

La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier

3 de celles des étapes de travail dans le texte
T Les numéros de position sont utilisés dans I'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
=7 | ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit

! Ce signe doit inviter a manier le produit en faisant particulierement attention.

Transmission de données sans fil

=, 6
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1.3 Symboles spécifiques au produit

1.3.1 Symboles
Les symboles suivants sont en outre utilisés :

0 Attention ! Tenir compte des indications.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque de protection.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter des lunettes de protection.

Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque antibruit.

1.3.2 Symboles sur le produit
Les symboles suivants sont utilisés sur le produit :

Cadenas noir sur fond rouge sur le boitier : Sur la touche de commande de déverrouillage pour
démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

ﬂ Cadenas blanc sur fond noir sur le canon resp. dans le chargeur : Sur le déverrouillage du pous-
soir.

1.3.3 Indications d'affichage
Les indications suivantes peuvent s'afficher :

Ce symbole indique I'état de charge de la batterie. Le symbole d'entretien apparait si la batterie
est vide.
EEE Ce symbole indique I'échéance du prochain nettoyage. Une subdivision équivaut a 500 tirs. Il y a
M= en tout 5 subdivisions pour 2500 tirs.
2 Ce symbole indique si un entretien est arrivé a échéance. Il apparait au bout de 5 ans, aprés

" | 30000 tirs ou si la batterie est vide. Notre recommandation : S'adresser au service S.A.V. Hilti.

1.4 Informations produit

Les produits [Eal ]l sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et réparés

que par un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre spécialement instruit quant aux dangers

inhérents a I'utilisation de I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont

utilisés de maniére incorrecte par un personnel non qualifié ou de maniére non conforme a l'usage prévu.

La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.

» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous seront demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.

Caractéristiques produit

Cloueur DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Génération 01
N° de série

1.5 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sécurité

2.1 Consignes de sécurité

Remarques fondamentales concernant la sécurité

/\ AVERTISSEMENT ! Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout
mangquement a |'observation des consignes de sécurité et instructions risque de provoquer une électrocution,
un incendie et/ou de graves blessures.

Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations futures.

Utilisation des cartouches
» Utiliser exclusivement des cartouches Hilti ou cartouches d'une qualité comparable.
< En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité dans des outils Hilti, des dépdts de poudre
non brdlée pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement et de provoquer des blessures
graves a l'utilisateur et aux personnes se trouvant a proximité. Les cartouches doivent soit étre
contrélées de maniere incontestable par le constructeur conformément a la norme européenne
EN 16264, soit porter la marque de conformité CE.
Exigences vis-a-vis de I'utilisateur
» Cet appareil doit exclusivement étre utilisé ou entretenu par des personnes explicitement autorisées et
initiées a cet effet.
Equipement de protection individuelle
» Pendant ['utilisation, I'utilisateur ainsi que les personnes se trouvant a proximité doivent porter des
lunettes de protection et un casque de protection appropriés.
» Porter un casque antibruit.
< L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par I'allumage d'une charge propulsive. Un
bruit trop intense peut entrainer des lésions auditives.
Sécurité des personnes

» Bien respecter les consignes concernant I'utilisation, le nettoyage et I'entretien qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

» Rester vigilant, surveiller ce qui se fait. Faire preuve de bon sens en utilisant un appareil de montage
direct. Ne pas utiliser I'appareil en étant fatigué ou apres avoir consommeé de I'alcool, des drogues ou
avoir pris des médicaments. Interrompre le travail des I'apparition de douleur ou de malaise. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves blessures corporelles.

» Eviter toute mauvaise posture. Veiller & toujours rester stable et & garder I'équilibre.

» Porter des chaussures a semelle antidérapante.

» Ne jamais retirer a la main le chargeur, le canon ou des éléments de fixation.
< L'appareil peut dans certaines circonstances se déclencher lors du retrait du chargeur, du canon ou

des éléments de fixation a la main. Ceci peut également entrainer un tir sur les parties du corps.

» Lors de I'utilisation de I'appareil, garder les bras fléchis (ne pas tendre les bras).

» Lors des travaux, tenir toute tierce personne, notamment les enfants, éloignés du champ d'action.

Utilisation et emploi soigneux des appareils de montage direct
/\ AVERTISSEMENT ! Danger engendré par des éléments de fixation traversants ! Avant d'implanter
des éléments de fixation, toujours vérifier que personne ne se trouve derriere ou en dessous de I'élément
structurel dans lequel I'élément de fixation va étre implanté.
» Avant d'entamer le travail, vérifier la force de cartouche et le réglage de la puissance.
< Implanter 2 éléments de fixation dans le matériau support a titre d'essai.
» Utiliser I'appareil adapté pour le type de travail envisagé. Ne pas utiliser I'appareil a des fins non prévues,
mais seulement conformément aux spécifications et dans un excellent état.
Utiliser dans la mesure du possible la plague de base supplémentaire / le capot de protection.
Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.
Transporter et stocker I'appareil dans un coffret sécurisé.
Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'apres avoir
changé le canon, aprés une interruption de travail et avant le stockage (cartouche et éléments de
fixation).
» Tous les appareils non utilisés doivent étre rangés déchargés, dans un endroit sec et fermé, qui soit
inaccessible aux enfants.

v Y vv
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» Vérifier que I'appareil et I'accessoire ne présentent pas d'éventuels dommages. Vérifier que toutes les
piéces mobiles fonctionnent parfaitement et ne coincent pas, et que les piéces ne sont pas abimées.
< Toutes les piéces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions propres a
garantir le parfait fonctionnement de I'appareil. Les pieces endommagées doivent étre réparées ou
remplacées de maniére professionnelle par le S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.
» Controler le matériau support avant d'implanter sur une gaine électrique.
» Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans un matériau support inapproprié.
< Les matériaux inappropriés sont |'acier soudé ou coulé, la fonte, le verre, le marbre, le plastique, le
bronze, le laiton, le cuivre, les matériaux isolants, la brique creuse, la brique céramique, les tbles
minces (< 4 mm) et le béton cellulaire. L'implantation dans ces types de matériaux peut entrainer la
rupture de I'élément ainsi que des projections d'éclats, et le matériau risque d'étre transpercé de part
en part.
» Actionner la détente uniquement lorsque I'appareil est appuyé complétement a la verticale contre le
matériau récepteur.
» Toujours tenir le cloueur perpendiculairement au matériau support lors de I'implantation, pour éviter que
I'élément de fixation ne dévie du matériau support.
» Essuyer les poignées afin d'éliminer toutes traces d'humidité, enlever toutes traces de graisse ou d'huile.
» Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits présentant un danger d'incendie ou d'explosion, & moins qu'il
ne soit explicitement autorisé.
» Ne pas implanter d'éléments dans des trous existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti (p. ex.
DX-Kwik).
Place de travail
» Laisser le lieu d'intervention en ordre. Débarrasser le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser.
< Un désordre sur le lieu de travail peut provoquer des accidents.
» Veiller a ce que I'espace de travail soit bien éclairé et suffisamment ventilé.
Consignes de sécurité mécaniques
» N'effectuer aucune manipulation ni modification sur |'appareil, en particulier sur le piston.
» Utiliser uniquement des éléments de fixation congus et homologués pour I'appareil.

Mesures de sécurité thermiques

» Ne pas dépasser la cadence de tir maximale recommandée.

» En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.

» Ne jamais démonter I'appareil quand il est chaud. Le laisser refroidir.

» Sila bande de cartouches devait commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.
Risque d'explosion des cartouches

» Utiliser uniquement les cartouches homologuées pour I'appareil.

» Une fois le travail terminé ou pour transporter I'appareil, retirer la bande de cartouches.
» Ne jamais essayer de retirer avec force des cartouches de leur bande ou de I'appareil.

» Stocker les cartouches non utilisées a I'abri de I'numidité et de toute chaleur excessive et dans un endroit
fermé a clé.
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3 Description

3.1 Vue d'ensemble du produit ]

Mécanisme de retour automatique du piston
Emmanchement

Boitier

Canal a cartouche

Déverrouillage du réglage de puissance
Molette de réglage de la puissance
Ecran

Bouton-poussoir

Rembourrage de poignée

Détente

Touche de commande

Ouies d'aération

Segments de piston

Piston

Canon

Déverrovuillage du canon

Amortisseur

Couvercle du chargeur

Déverrouillage du couvercle du chargeur
Chargeur

Indicateur de I'état de charge

@ ® OO

o

O
Tube échangeable pour le canon
@————D Brosse plate
Grand écouvillon
@————=)

Petit écouvillon

SISISISISISIGICISIOICISISISICISICICISIOIOICIOIONS)

3.2 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil décrit est un appareil de scellement qui permet de clouer, fixer des goujons et des systémes
mixtes essentiellement sur du béton, de I'acier ainsi que sur des briques silico-calcaires.

Lors de I'utilisation de cet appareil, il faut toujours veiller a ce que le bon équipement soit utilisé. Le canon,
le chargeur, le piston et les éléments de fixation doivent étre adaptés I'un a I'autre.

3.3 Cartouches

Toutes les cartouches Hilti ont été testées avec succés selon la norme EN 16264 en vue de leur utilisation dans
les cloueurs a poudre. Il s'agit ici d'essais systeme de combinaisons spécifiques de cartouches et d'outils,
qui ont été réalisés par des organismes de certification. La désignation de I'outil, le nom de I'organisme de
certification ainsi que le numéro du test systéeme doivent étre imprimés sur I'emballage de la cartouche.

Désignation Coloris Epaisseur
6,8/11 M vertes vert faible
6,8/11 M jaunes jaune moyenne
6,8/11 M rouges rouge forte
6,8/11 M noires Noir extra forte

3.4 Distances minimales

3.4.1 Fixation sur béton
Pour la fixation sur le béton, toujours respecter les distances minimales suivantes :

¢ La distance minimale entre le bord du matériau support et I'élément de fixation doit étre au moins de
70 mm.
¢ Ladistance entraxe minimale entre deux éléments doit étre au moins de 80 mm.
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e L'épaisseur minimale du matériau support doit &tre 100 mm.

3.5 Informations relative a I'App

Scanner le code QR dans le coffret pour obtenir de plus amples informations sur I'App (si disponible),
télécharger et démarrer I'App.

3.6 Informations sur les domaines d'utilisation

Pour obtenir plus d'informations sur les domaines d'utilisation, veuillez consulter la page produits Hilti.

4 Caractéristiques techniques

4.1 Appareil de scellement

Poids DX 5 3,37 kg

Longueur de I'appareil DX 5 478 mm

Longueur de clous DX 5 <72 mm

Cadence de tir maximale recommandée DX 5 700 tr/h

Température de service ( température DX 5 -20°C ... 50°C

ambiante)

Course d'implantation DX 5 32 mm

Pression d'appui requise DX 5 2174 N

Puissance d'émission maximale du faisceau -27,2 dBm

Fréquence 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Valeurs d'émissions sonores déterminées conformément a EN 15895

Les valeurs de pression acoustique et de vibrations triaxiales mentionnées dans ces instructions ont été
mesurées conformément a un procédé de mesure normalisé et peuvent étre utilisées comme base de
comparaison entre cloueurs. Elles servent également & une évaluation préalable de I'exposition aux bruits et
aux vibrations. Les indications fournies correspondent aux principales applications du cloueur. Ces données
peuvent néanmoins différer sile cloueur est utilisé pour d'autres applications, avec des équipements différents
ou que l'entretien s'avere insuffisant. Ceci peut augmenter considérablement les contraintes d'exposition
dans tout I'espace de travail. Pour une estimation précise d'exposition, il convient de tenir compte des temps
pendant lesquels I'appareil n'est pas effectivement utilisé. Ceci peut réduire considérablement les contraintes
d'exposition dans tout I'espace de travail. Par ailleurs, il convient de prendre des mesures de sécurité
supplémentaires en vue de protéger |'utilisateur des effets du bruit et/ou des vibrations, telles que : entretien
du cloueur et des équipements, maintien des mains a température, organisation du déroulement du travail.
Les valeurs d'émissions sonores fournies ont été déterminées dans les conditions d'utilisation générales
suivantes :

Conditions d'utilisation générales - Valeurs de niveaux sonores

Cartouche Calibre 6.8/11 noir

Réglage de puissance 2

Application Fixation de bois de 24 mm
sur du béton (C40) a I'aide de
X-U47 P8

Valeurs de bruit mesurées selon EN 15895

Niveau de puissance acoustique (Ly,) 105 +2 dB

Niveau de pression acoustique d'émission (L_,) 101 +2 dB

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission (L,ccai) 133 2 dB

4.3 Vibration

La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s2.
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5

Utilisation

5.1 Equipements de protection

Avec de commencer le travail, vérifier si tous les équipements de protection sont bien en place et
fonctionnent parfaitement. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonctionnement de I'appareil.

5.2 Chargement de I'appareil de scellement individuel &

Introduire I'élément par I'avant dans I'appareil jusqu'a ce que la rondelle de I'élément soit maintenue a
I'intérieur de I'appareil.

Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée de I'appareil et
la faire avancer jusqu'a ce qu'elle soit complétement enfoncée dans I'appareil. Si I'utilisateur souhaite
utiliser une bande de cartouches déja entamée, la tirer a la main par le dessus de I'appareil jusqu'a ce
qu'une cartouche non utilisée se trouve dans la chambre de combustion.

5.3 Chargement de I'appareil de scellement a chargeur &

Abaisser le couvercle du chargeur et introduire la bande de dix éléments dans I'appareil.

Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée de |'appareil et
la faire avancer jusqu'a ce qu'elle soit complétement enfoncée dans I'appareil. Si I'utilisateur souhaite
utiliser une bande de cartouches déja entamée, la tirer a la main par le dessus de |'appareil jusqu'a ce
qu'une cartouche non utilisée se trouve dans la chambre de combustion.

Si l'indicateur de I'état de charge est partiellement ou complétement rouge, cela signifie qu'il n'y a
plus que 3 éléments ou moins dans le chargeur. Une bande de dix peut étre mise en place.

ﬂ Il faut uniquement introduire des éléments de méme longueur dans le chargeur.

5.4 Réglage de la puissance [

1.

Appuyer sur le bouton de déverrouillage du réglage de puissance.

2. Tourner la molette de réglage de la puissance selon la puissance souhaitée.
3. Vérifier la qualité du tir au regard des normes Hilti.

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puissance a I'application considérée.
En I'absence d'expérience avec |'appareil, toujours commencer a la puissance minimale.

5.5 Implantation d'éléments avec I'appareil de scellement individuel

1.

Positionner I'appareil.

2. Tenir I'appareil droit par rapport a la surface de travail et I'appuyer perpendiculairement.
3. Appuyer sur le déclencheur pour planter I'élément.

5.6 Implantation d'éléments a I'aide de I'appareil de scellement a chargeur [§

1.

Positionner I'appareil.

2. Tenir I'appareil droit par rapport a la surface de travail et I'appuyer perpendiculairement.
3. Appuyer sur le déclencheur pour planter I'élément.

5.7 Déchargement de I'appareil de scellement individuel 7]

1.

Retirer la cartouche hors de I'appareil.

2. Retirer I'élément hors de I'appareil.

5.8 Déchargement de I'appareil de scellement a chargeur B

1.

Retirer la cartouche hors de I'appareil.

2. Abaisser le couvercle du chargeur et enlever la bande de dix éléments.
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5.9 Remise a zéro de l'indicateur de nettoyage

» Appuyer sur le bouton-poussoir pendant 10 & 12 secondes pour remettre a zéro l'indicateur de nettoyage.

ﬂ L'indicateur de nettoyage est constitué de 5 barres. Chacune d'elles correspond a 500 tirs.

5.10 Comportement en cas de ratés

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail pendant 30 secondes.

2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'appareil de la surface de travail. Veiller a ce qu'il ne soit
pas dirigé contre ou vers une autre personne.

3. Tirer la bande de cartouches a la main I'équivalent d'une cartouche et consommer le reste de la bande

de cartouches.

5.11  Ratés de tir sans mise a feu de cartouche

A] AVERTISSEMENT

Chaleur L'appareil peut étre trés chaud apres utilisation.
» Porter des gants de protection.
Laisser refroidir I'appareil.

v

1. Suspendre immédiatement le travail.

2. Décharger et démonter I'appareil.

3. Vérifier que la combinaison chargeur, piston et éléments de fixation est judicieusement choisie.

4. Controler I'usure de I'amortisseur, du piston et du chargeur, et remplacer le cas échéant les éléments.

5. Nettoyer I'appareil.

< Sile probleme persiste aprés les mesures décrites précédemment, I'appareil ne doit plus étre utilisé.
< Faire controler |'appareil par le S.A.V. Hilti et réparer le cas échéant.

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appareil, les pieces constitutives importantes
s'encrassent et s'usent.
Procéder régulierement a des inspections et des entretiens. L'entretien doit étre fait tous les
30000 tirs.
Nettoyer I'appareil apres 2500 a 3000 tirs. Le compteur de tirs montre le nombre des tirs réalisés
depuis la derniére remise a zéro de I'indicateur de nettoyage. Ce faisant, une subdivision équivaut
a 500 tirs.
Controler quotidiennement le piston et I'amortisseur en cas d'utilisation intensive, au plus tard
selon la fréquence de nettoyage régulier recommandée de 2500 a 3000 tirs.
Les inspections, fréquences d'entretien et fréquences de nettoyage ont été définies sur la base
d'une utilisation moyenne. S'il est constaté que I'appareil ne fonctionne plus correctement
prématurément, procéder immédiatement a I'entretien de I'appareil.

6 Nettoyage et entretien

6.1 Entretien de I'appareil

’AJ AVERTISSEMENT

Nettoyage Pour le nettoyage de I'appareil, observer les points suivants :
» Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer |'appareil.
» Eviter toute pénétration de corps étrangers & l'intérieur de I'appareil.
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AJ AVERTISSEMENT

Risque de blessure par déflagration ! Des résidus de poudre dans |'appareil peuvent s'enflammer et

provoquer un déclenchement incontrolé ou un éclatement.

» Nettoyer régulierement I'appareil. Tenir compte de toutes les instructions d'entretien et de nettoyage
figurant dans cette documentation.

» En cas d'utilisation de cartouches de qualité inférieure, le nettoyage de I'appareil n'écarte pas le risque
que des résidus de poudre s'enflamment a l'intérieur du mécanisme de retour automatique du piston
et que I'appareil se déclenche intempestivement ou vole en éclats. Ceci peut étre évité en confiant
I'appareil pour I'entretien au S.A.V. Hilti.

» Nettoyer réguliérement I'extérieur de I'appareil avec un chiffon d'essuyage Iégérement humide.

6.2 Entretien

Substances dangereuses Les dépdts de salissures dans les appareils DX contiennent des substances

pouvant nuire a la santé.

» Pendant le nettoyage, veiller a ne pas aspirer de poussiere ni de saletés.

» Eviter que les poussiéres et les salissures n'entrent en contact avec de la nourriture.

» Se laver les mains apres le nettoyage de I'appareil.

» Ne jamais utiliser de graisse pour nettoyer ou lubrifier les composants de |'appareil. Ceci peut entrainer
des dysfonctionnements de I'appareil. Pour éviter tout dysfonctionnement di a ['utilisation de produits
de nettoyage inappropriés, utiliser un spray Hilti.

1. Contrdler régulierement toutes les pieces extérieures de I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées.
2. Vérifier régulierement que les organes de commande fonctionnent correctement.
3. Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les cartouches et le réglage de puissance recommandés.
< Des cartouches erronées ou des réglages de puissance trop élevés peuvent entrainer une panne
prématurée de I'appareil.

6.3 Entretien de I'appareil

» Procéder a un entretien de I'appareil dans les situations suivantes :
< Des variations de puissance sont constatées.
< Des ratés de tir de la cartouche surviennent.
< L'appareil est sensiblement moins confortable a manier.
< La pression d'appui nécessaire augmente sensiblement.
< Larésistance a I'appui sur la détente s'accroit.
< |l devient difficile de régler la puissance.
< |l devient difficile d'enlever la bande de cartouches.
< L'indicateur d'entretien indique qu'un entretien de I'appareil est nécessaire.

6.4 Démontage de I'appareil de scellement individuel B

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ni élément ne se trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur
de cartouches ou un élément se trouve dans l'appareil, retirer manuellement la bande-chargeur de
cartouches vers le haut de I'appareil et extraire I’élément du canon.

Pour dévisser le canon, appuyer sur le bouton de déverrouillage du canon situé sur le coté.

Dévisser le mécanisme de retour automatique du piston.

Séparer I'amortisseur en désaxant le canon. Enlever |'amortisseur.

Enlever le piston.

o h e

6.5 Démontage de I'appareil de scellement a chargeur [t

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ni élément ne se trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur
de cartouches ou un élément se trouve dans I'appareil, retirer manuellement la bande-chargeur de
cartouches vers le haut de I'appareil et extraire I’élément du canon.

2. Pour dévisser le chargeur, appuyer sur le bouton de déverrouillage du canon situé sur le coté.

Dévisser le mécanisme de retour automatique du piston.

4. Dissocier I'amortisseur du chargeur en le désaxant. Enlever I'amortisseur.

©@
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5. Enlever le piston.

6.6 Contrdle de I'amortisseur et du piston [E]

Risque de blessures entrainées par un amortisseur ou un piston défectueux. Controler I'usure de
I'amortisseur et du piston et les remplacer s'ils sont endommagés.
» N'entreprendre aucune manipulation sur le piston.

1. Le piston doit étre remplacé dans les cas suivants :

< Le piston est cassé.

< Le piston est fortement usé (p. ex. ébréchure de segment a 90°)

< Les segments de piston ont sauté ou manquent.

< Le piston est déformé (le contrdler en le roulant sur une surface lisse).
2. L'amortisseur doit étre remplacé dans les cas suivants :

< La bague métallique de I'amortisseur est cassée ou se détache.

< L'amortisseur ne tient plus sur le canon.

< Il'y a une forte abrasion ponctuelle sur la bague métallique.

6.7 Contréle de I'usure du canon [B

1. Controler I'usure du canon et remplacer le canon sitét qu'une section du canon est endommagée (p. ex.
cassée, courbée, élargie, fendillée).
2. Contacter le cas échéant le S.A.V. Hilti.

6.8 Nettoyage et lubrification de I'appareil de scellement individuel E

e

Vaporiser légerement les segments de piston a I'aide d'huile lubrifiante et les nettoyer avec la brosse
plate jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

Nettoyer le filetage du canon a I'aide de la brosse plate.

Nettoyer le boitier de I'intérieur avec le gros écouvillon.

Démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

Nettoyer le mécanisme de retour automatique du piston.

Vaporiser les pieces nettoyées a |'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

oo s D

Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti ou des produits de qualité équivalente. L'utilisation d'autres
lubrifiants risque d'endommager I'appareil.

7. Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
8. Assembler |'appareil.

6.9 Nettoyage et lubrification de I'appareil de scellement a chargeur 14}

e

Vaporiser légerement les segments de piston a I'aide d'huile lubrifiante et les nettoyer avec la brosse
plate jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

Nettoyer le filetage du canon a I'aide de la brosse plate.

Nettoyer le boitier de I'intérieur avec le gros écouvillon.

Démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

Nettoyer le mécanisme de retour automatique du piston.

Vaporiser les pieces nettoyées a |'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

oo s N

Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti ou des produits de qualité équivalente. L'utilisation d'autres
lubrifiants risque d'endommager I'appareil.

7. Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
8. Assembler |'appareil.

6.10 Assemblage de I'appareil de scellement individuel IE

1. Vérifier qu'il n'y a pas de cartouche et la retirer le cas échéant.
2. Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.
3. Insérer le piston.
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4. Installer I'amortisseur sur le canon.

5. Visser le canon.

6.11

Insérer le piston.

ohron =

Visser le canon.

6.12

Assemblage de I'appareil de scellement a chargeur [

Vérifier qu'il n'y a pas de cartouche et la retirer le cas échéant.
Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.

Installer I'amortisseur sur le canon.

Controle final de I'appareil

1. Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.
2. Une fois le contrdle terminé, maintenir le bouton-poussoir enfoncé pendant 10 a 12 secondes pour
remettre a zéro le compteur d'entretien.

7 Aide au dépannage

71 Problémes avec I'appareil

Défaillance

Causes possibles

Solution

[

Le piston est fermement en-
foncé dans le matériau sup-
port

Elément trop court.

>

Utiliser un élément plus long.

Elément sans rondelle

>

Utiliser un élément avec rondelle
pour les applications sur le bois.

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

Pression d'appui nécessaire

Accumulation de résidus de com-

Procéder a un entretien de

plus grande bustion. I'appareil.

Appui sur la détente plus ré- | Accumulation de résidus de com- » Procéder a un entretien de

sistant bustion. I'appareil.

Réglage de puissance difficile | Accumulation de résidus de com- | » Procéder a un entretien de
bustion. I'appareil.

G

L'élément n'est pas suffisam-
ment enfoncé

Position incorrecte du piston.

Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

Mauvaise cartouche.

Faire avancer la bande d'une
cartouche.

/20

A

Le piston reste coincé dans
le mécanisme de retour auto-
matique du piston

Piston endommagé.

Remplacer le piston.

Abrasion de I'amortisseur a I'in-
térieur du mécanisme de retour
automatique du piston.

Contréler le piston et I'amortis-
seur, remplacer si nécessaire.
S'adresser au S.A.V. Hilti si le
probleme subsiste.

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

LAY
Le mécanisme de retour

automatique du piston est
coincé

Accumulation de résidus de com-
bustion.

» Procéder a un entretien de
I'appareil.

Tir a vide : L'appareil s'est
déclenché, mais aucun élé-

Position incorrecte du piston.

» Enlever la bande de cartouches
et nettoyer |'appareil.

» Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

ment n'a été tiré

La détente ne peut pas étre
actionnée

L'appareil n'a pas été compléte-
ment appuyé.

» Appuyer completement I'appa-
reil.

Chargeur non chargé.

» Remplir le chargeur.

Résidus de plastique dans le char-
geur.

» OQuvrir le chargeur, enlever la
bande de clous ou les résidus
de plastique.

Position incorrecte du piston.

» Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

» Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

Clous incorrectement positionnés
dans le chargeur.

» Charger a nouveau |'appareil.

Le piston coince dans le ca-
non

Piston et/ou amortisseur endom-
magé.

» Dévisser le chargeur, controler
le piston et I'amortisseur, et
remplacer le cas échéant.

Résidus de plastique dans le char-
geur.

» Ouvrir le chargeur, enlever la
bande de clous ou les résidus
de plastique.

Energie excessive lors de tirs dans
de I'acier

» Réduire I'énergie.

Poser sans élément de fixation
avec énergie élevée.

» Eviter tout tir a vide.

bl

Le canon du chargeur coince

Chargeur endommagé.

» Remplacer le chargeur.

7.2

Problémes avec les éléments a poser dans le béton

Défaillance

Causes possibles

Solution

i alliEl

Profondeurs de pose irrégu-
lieres

Position incorrecte du piston.

» Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

» Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

el

Profondeurs de pose irrégu-
lieres

L'appareil est trop encrassé.

>

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Le cas échéant, faire inspecter
I'appareil par le S.A.V. Hilti.

.

L'élément se tord

Surface dure (acier, béton).

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Inclusions solides dans le béton

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.

Armature métallique juste en des-
sous de la surface du béton.

Utiliser un clou plus court.
Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Procéder a une fixation a un
autre endroit.

)

L'élément n'est pas posé a
fleur

Elément erroné.

Faire concorder la longueur
d'élément a I'épaisseur de
matériau isolant.

Réglage de puissance erroné.

Corriger le réglage de puissance
sur I'appareil.

Inclusions solides dans le béton

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.

Armature métallique juste en des-
sous de la surface du béton.

Utiliser un clou plus court.
Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Procéder a une fixation a un
autre endroit.

Surface dure (acier, béton).

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

A

Eclatements du béton

Béton dur/vieux.

Utilisation de goujons : Embase
béton : X-SS...

Inclusions solides dans le béton

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.

Téte d'élément endommagée

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

Un piston erroné a été mis en
place.

Vérifier que la combinaison
matériel piston / élément de
fixation est correcte.

Piston endommagé.

Remplacer le piston.
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7.3 Problémes avec les éléments a poser dans |'acier

Défaillance

Causes possibles

Solution

el

Téte d'élément endommagée

Puissance excessive.

>

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

Un piston erroné a été mis en
place.

Vérifier que la combinaison
matériel piston / élément de
fixation est correcte.

Piston endommagé.

Remplacer le piston.

L'élément ne pénetre pas
suffisamment profondément
dans le matériau support

Puissance trop faible.

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.
Utiliser des clous plus courts.

Systeme inapproprié.

Utiliser un systéme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.

~

L'élément ne tient pas dans le
matériau support

Matériau support en acier mince
(4-5 mm)

Choisir un autre réglage de
puissance ou une autre car-
touche.

Utiliser des clous appropriés
pour supports en acier minces.

S

Rupture de I'élément

Puissance trop faible.

Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support trés dur).

Utiliser des clous avec une
limite d'application supérieure.
Utiliser I'appareil de scellement
individuel au lieu de I'appareil
de scellement a chargeur.
Utiliser des clous plus courts.

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.

La téte de I'élément perfore le
matériau fixé

Puissance excessive.

Réduire la puissance (réglage
de puissance).

Utiliser des cartouches moins
résistantes.

Utiliser des clous avec Top Hat.
Utiliser des clous avec rondelle.
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7.4

Problémes avec les cartouches

Défaillance

Causes possibles

Solution

La bande de cartouches
n'avance pas

Bande de cartouches endomma-
gée.

>

Remplacer la bande de car-
touches.

L'appareil est trop encrassé.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Le cas échéant, faire inspecter
I'appareil par le S.A.V. Hilti.

Appareil endommagé.

Si le probleme subsiste:
Contacter le S.A.V. Hilti.

La bande de cartouches ne
s'enléeve pas

Surchauffe de I'appareil.

Laisser refroidir |'appareil.
Retirer ensuite la bande de
cartouches de I'appareil avec
précaution.

Si le probléme subsiste:
Contacter le service Hilti.

La cartouche ne percute pas

Mauvaise cartouche.

Faire avancer la bande d'une
cartouche.

Appareil encrassé.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

j:m?u o
1
La bande de cartouches fond

L'appareil est appuyé trop long-
temps contre le support lors du tir.

Appuyer |'appareil moins long-
temps avant de déclencher le
tir.

Retirer la bande de cartouches.

Fréquence de tir trop élevée.

Arréterimmédiatement le travail.
Enlever la bande de cartouches
et laisser I'appareil refroidir.

o 1
La cartouche se détache de
la bande

Fréquence de tir trop élevée.

Arréterimmédiatement le travail.
Enlever la bande de cartouches
et laisser |'appareil refroidir.

S

——

La bande de cartouches ne
s'enléve pas

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

7.5 Autres défaillances

En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxquelles il n'est pas possible de remédier sans

aide, contacter le S.A.V. Hilti.

8 Recyclage

& Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage
présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.
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9 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

10 Certificat d'essais CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE : Le
Hilti DX 5 est certifié et homologué. En conséquence, les appareils portent le sigle d'homologation PTB de
forme carrée avec le numéro d'homologation S 995. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appareils
avec le modéle homologué. Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours de ['utilisation de
I'appareil, doivent absolument étre signalés au responsable de I'organisme certificateur (PTB) et au bureau
de la Commission Internationale Permanente (C.I.P.).
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1 Informacion sobre la documentacion

1.1 Acerca de esta documentacion

* Lea detenidamente esta documentacion antes de la puesta en servicio. Ello es imprescindible para un
trabajo seguro y un manejo sin problemas.

* Respete las indicaciones de seguridad y las advertencias presentes en esta documentacion y en el
producto.

* Conserve este manual de instrucciones siempre junto con el producto y entregue el producto a otras
personas siempre acompafado del manual.

1.2 Explicacion de simbolos
1.2.1 Avisos

Las advertencias de seguridad advierten de peligros derivados del manejo del producto. Se utilizan las
siguientes palabras de peligro:

PELIGRO!
» Término utilizado para un peligro inminente que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA!
» Término utilizado para un posible peligro que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

/\ PRECAUCION
PRECAUCION !

» Término utilizado para una posible situacion peligrosa que puede ocasionar lesiones leves o dafios
materiales.

1.2.2 Simbolos en la documentacién
En esta documentacion se utilizan los siguientes simbolos:

Leer el manual de instrucciones antes del uso

Indicaciones de uso y demas informacion de interés

Manejo con materiales reutilizables

No tirar las herramientas eléctricas y las baterias junto con los desperdicios domésticos

XSRS

1.2.3 Simbolos en las figuras
En las figuras se utilizan los siguientes simbolos:

E Estos numeros hacen referencia a la figura correspondiente incluida al principio de este manual

3 La numeracion describe el orden de los pasos de trabajo en la imagen y puede ser diferente de
los pasos descritos en el texto

Los numeros de posicion se utilizan en la figura Vista general y los nUmeros de la leyenda estan
explicados en el apartado Vista general del producto

& | Preste especial atencion a este simbolo cuando utilice el producto.

\
Transferencia de datos inalambrica
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1.3 Simbolos de productos

1.3.1 Simbolos
Ademas, se utilizan los siguientes simbolos:

0 /ATENCION! Tenga en cuenta las indicaciones.

@ Utilice un casco de proteccién durante el trabajo con la herramienta.

@ Utilice gafas protectoras durante el trabajo con la herramienta.

Utilice proteccion para los oidos durante el trabajo con la herramienta.

1.3.2 Simbolos en el producto
En el producto se utilizan los siguientes simbolos:

n Candado negro sobre una fondo rojo en la carcasa: En la tecla de control de desbloqueo para el
desmontaje de la guia de retorno del piston.

ﬂ Candado blanco sobre fondo negro en el guia clavos y en el cargador: En el desbloqueo para el
guia clavos.

1.3.3 Indicadores de la pantalla
Pueden mostrarse los siguientes indicadores en la pantalla:

Este simbolo muestra el estado de carga de la bateria. Cuando la bateria esta descargada apa-

=) rece el simbolo de advertencia.

EEE Este simbolo indica cuando debe realizarse la siguiente limpieza. Para ello, se muestra un seg-
M= mento que incluye 500 fijaciones. En total hay 5 segmentos, que equivalen a 2500 fijaciones.

Este simbolo indica si ha vencido la fecha de mantenimiento. Aparece tras 5 afios, 30 000 fijacio-

\l, nes o cuando la bateria esta descargada. Nuestra recomendacién: Dirijase a su Servicio Técnico
de Hilti.

1.4 Informacion del producto

Los productos [R1I®aa] han sido disefiados para usuarios profesionales y solo personal autorizado y
debidamente formado puede utilizarlos y llevar a cabo su mantenimiento y conservacion. Este personal
debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso. La utilizaciéon del producto y sus
dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma inadecuada
por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.
La denominacién del modelo y el niUmero de serie estan indicados en la placa de identificacion.
» Escriba el nimero de serie en la siguiente tabla. Necesitara los datos del producto para realizar consultas
a nuestros representantes o al Departamento de Servicio Técnico.
Datos del producto

Fijadora DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generacion 01
N.° de serie

15 Declaracién de conformidad

Bajo nuestra exclusiva responsabilidad, declaramos que el producto aqui descrito cumple con las directivas
y normas vigentes. Encontrara una reproduccién de la declaraciéon de conformidad al final de esta
documentacion.

La documentacion técnica se encuentra depositada aqui:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Seguridad

21 Indicaciones de seguridad

Observaciones basicas de seguridad
/\ ;ADVERTENCIA! Lea con atencion todas las instrucciones e indicaciones de seguridad. Si no se
tienen en cuenta las instrucciones e indicaciones de seguridad, podrian producirse descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves.
Conserve todas las instrucciones e indicaciones de seguridad para futuras consultas.
Uso de cartuchos
» Utilice exclusivamente cartuchos Hilti o cartuchos de calidad equiparable.
< Si se utilizan cartuchos de menor calidad en herramientas Hilti, pueden formarse sedimentos de
polvora no quemada y explotar repentinamente, con el consiguiente riesgo de lesiones graves para
el usuario y las personas situadas en el entorno de la herramienta. El fabricante de los cartuchos
debe certificar que cumplen con la norma europea EN 16264 o bien llevar el marcado CE.
Requisitos para el usuario
» Solo puede utilizar o reparar esta herramienta si esta autorizado y posee la formacion necesaria para tal
fin.
Equipo de seguridad personal

» El operario y las personas que se encuentren en las inmediaciones de la zona de uso de la herramienta
deben llevar gafas protectoras y un casco de proteccion apropiados.

» Utilice proteccion para los oidos.
< La colocacién de los elementos de fijacion se genera mediante la ignicion de una carga propulsora.
Un ruido demasiado potente puede dafar los oidos.
Seguridad de las personas

» Observe las indicaciones sobre el funcionamiento, cuidado y mantenimiento incluidas en el manual de
instrucciones.

» Permanezca atento, preste atencion durante el trabajo y utilice la herramienta de montaje directo con
prudencia. No utilice la herramienta eléctrica si estd cansado, ni tampoco después de haber consumido
alcohol, drogas o medicamentos. Interrumpa inmediatamente el trabajo si siente dolor o cualquier otra
molestia. Un momento de descuido al utilizar la herramienta podria producir graves lesiones.

» Evite adoptar malas posturas. Procure que la postura sea estable y manténgase siempre en equilibrio.

» Utilice calzado antideslizante.

» Nunca tire el cargador, el guia clavos o los elementos de fijacion hacia atrés con la mano.
< Alretirar el cargador, el guia clavos o el elemento de fijacién con la mano es posible que la herramienta

se prepare para funcionar en determinadas circunstancias. La herramienta puede hacer fijaciones
incluso sobre partes del cuerpo.

» Mantenga siempre los brazos ligeramente doblados (nunca estirados) al accionar la herramienta.

» Mientras se esta trabajando, mantenga alejadas del radio de accién de la herramienta a otras personas,
especialmente a los nifios.

Manipulacioén y utilizacién segura de las herramientas de montaje directo

/\ {ADVERTENCIA! Peligro por elementos de fijacion que pueden romperse. Antes de colocar los

elementos de fijacion, asegurese de que nadie se encuentra detras o debajo del componente en el que se

ha colocado el elemento de fijacién.

» Antes de comenzar a trabajar, compruebe la potencia del cartucho y del regulador de potencia.
< Coloque dos elementos de fijacién en su superficie de trabajo a modo de prueba.

» Utilice la herramienta adecuada para su trabajo. No utilice la herramienta para fines no previstos, sino
Unicamente de forma reglamentaria y en perfecto estado.

» Siempre que sea posible, utilice la base adicional/tapa protectora.

» Vigile la herramienta cargada en todo momento.

» Transporte y almacene la herramienta en un maletin seguro.

» Descargue siempre la herramienta antes de efectuar trabajos de limpieza, reparacion o mantenimiento,
al cambiar el guia clavos, antes de interrumpir el trabajo y antes de guardarla (cartucho y elemento de
fijacion).

» Guarde las herramientas que no se utilicen descargadas, en un lugar seco y cerrado donde los nifios no
puedan acceder.
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Compruebe que la herramienta y los accesorios no presentan dafios. Compruebe que los componentes

moviles funcionen correctamente y no estén atascados, y que las piezas no estén danadas.

< Para garantizar un correcto funcionamiento de la herramienta, todos los componentes deben estar
correctamente montados y cumplir todas las condiciones necesarias. Las piezas dafadas deben
repararse o sustituirse de forma pertinente por el Servicio Técnico de Hilti si no se especifica lo
contrario en el manual de instrucciones.

Antes de fijar, compruebe si hay cables eléctricos bajo la superficie de trabajo.

No coloque elementos de fijacion en una superficie de trabajo inapropiada.

< Se consideran materiales inapropiados el acero soldado y acero fundido, el hierro fundido, el vidrio,
el marmol, el plastico, el bronce, el latén, el cobre, los materiales aislantes, el ladrillo hueco, el ladrillo
ceramico, la chapa fina (<4 mm) y el hormigdn poroso. El uso de estos materiales puede provocar la
rotura o astillamiento del elemento de fijacion, o una insercién incorrecta del mismo.

Accione el gatillo solo cuando la herramienta se encuentre en posicién totalmente perpendicular a la

superficie de trabajo.

Sujete la fijadora durante la fijacion siempre en angulo recto respecto a la superficie de trabajo; de esta

forma se evita la desviacion del elemento de fijacion respecto a la superficie de trabajo.

Mantenga las empufiaduras secas, limpias y sin residuos de aceite o grasa.

No utilice la herramienta en aquellos lugares donde exista peligro de incendio o explosién, a menos que

esté especialmente homologada para ello.

No introduzca elementos de fijacion en orificios ya existentes, excepto si asi lo recomienda Hilti (p. ej.

DX-Kwik).

Lugar de trabajo

>

>

Mantenga el lugar de trabajo ordenado. Mantenga el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones.

< El desorden en la zona de trabajo puede causar accidentes.

Procure que haya una buena iluminacién y ventilacién en la zona de trabajo.

Medidas de seguridad mecanicas

>

>

No manipule ni realice modificaciones en la herramienta, especialmente en los pistones.
Utilice exclusivamente elementos de fijacién homologados para la herramienta.

Medidas de seguridad térmicas

>

>

>

>

No sobrepase la frecuencia de fijacion maxima recomendada.

En caso de producirse un sobrecalentamiento, deje que la herramienta se enfrie.
No desmonte la herramienta si esta caliente. Deje que la herramienta se enfrie.
Deje que la herramienta se enfrie si la tira de cartuchos empieza a fundirse.

Peligro de explosion de los cartuchos

>

>

>

Utilice exclusivamente cartuchos homologados para la herramienta.
Retire la tira de cartuchos cuando termine de trabajar con la herramienta o cuando la vaya a transportar.
No intente sacar los cartuchos a la fuerza de la banda del cargador o de la herramienta.

Proteja los cartuchos que no estén en uso de la humedad y del calor excesivo y almacénelos en un lugar
cerrado.
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3 Descripcion

3.1 Vista general del producto ]

Guia de retorno del pistén
Casquillo guia

Carcasa

Guia para cartuchos
Desbloqueo del regulador de potencia
Regulador de potencia
Pantalla

Botén pulsador

Agarre acolchado

Gatillo

Tecla de control

Rejillas de ventilacion

Aros del piston

Piston

Guia clavos

Desbloqueo del guia clavos
Arandela de retén

Tapa del cargador
Desbloqueo de la tapa del cargador
Cargador

Deteccion del estado de carga

@ ® OO

o

Boquilla del guia clavos intercambiable
@———s—sD Cepillo plano

Cepillo redondo grande
s p 9

SISISISISISIGICISIOICISISISICISICICISIOIOICIOIONS)

Cepillo redondo pequefio

3.2 Uso conforme a las prescripciones

El producto descrito es una fijadora de clavos para la colocacion de clavos, pernos y elementos compuestos
en hormigon, acero y piedra arenisca calcéarea.

Cuando se utilice la herramienta debe comprobarse siempre que se emplea el equipamiento correcto. El
guia clavos, el cargador, el piston y los elementos de fijacion deben ser compatibles entre si.

3.3 Cartuchos

Todos los cartuchos Hilti para fijadoras de clavos han sido comprobados segun la norma EN 16264. Se
trata de la comprobacion de un sistema de combinaciones especificas de cartuchos y herramientas. Estas
comprobaciones debe llevarlas a cabo un organismo certificador. La denominacion de la herramienta,
el nombre del organismo certificador y el nimero de comprobacion del sistema estan consignados en el
embalaje de los cartuchos.

Denominacion de pedido Color Potencia
6,8/11 M verde verde baja
6,8/11 M amarillo amarillo media
6,8/11 M rojo rojo alta

6,8/11 M negro Negro Muy fuerte

3.4 Distancias minimas

3.4.1  Fijacién en hormigén
Observe siempre las siguientes distancias minimas para la fijacion en hormigén:

¢ Ladistancia del borde minima desde los bordes de la superficie de trabajo hasta el elemento de fijacion
debe ser, al menos, de 70 mm.
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* Ladistancia del eje minima entre dos elementos de fijacién debe ser, al menos, de 80 mm.
* El grosor minimo de la superficie de trabajo debe ser de 100 mm.

3.5 Informacién sobre la aplicacion

Para obtener mas informacion sobre la aplicacion (si esta disponible), para descargar la aplicacién o para
ponerla en marcha, escanee el cédigo QR que se encuentra en el maletin de la herramienta.

3.6 Informacion sobre los ambitos de aplicacion

Para obtener mas informacién sobre los @mbitos de aplicacion, consulte la pagina de producto Hilti.

4 Datos técnicos

41 Herramienta fijadora de clavos

Peso DX 5 3,37 kg

Longitud de la herramienta DX 5 478 mm

Longitud del clavo DX 5 <72 mm

Frecuencia de fijacion maxima recomendada DX 5 700 rev/h

Temperatura de uso (temperatura ambiente) DX 5 -20°C ... 50°C

Recorrido de presion DX 5 32 mm

Presion de apriete requerida DX 5 2174 N

Potencia de transmision radiada maxima -27,2 dBm

Frecuencia 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
4.2 Informacién sobre la emision de ruidos; medicion segin EN 15895

Los valores de vibracién y de presion acustica indicados en estas instrucciones han sido medidos conforme
a los procedimientos de medicién homologados y pueden utilizarse para la comparacién de diferentes
herramientas fijadoras de clavos. También resultan Utiles para realizar un andlisis de los riesgos de exposicion.
Los datos indicados son especificos para las aplicaciones principales de la herramienta fijadora de clavos.
Sin embargo, los datos pueden presentar variaciones si la herramienta fijadora de clavos se emplea para
otras aplicaciones, con equipamientos distintos o en caso de un mantenimiento insuficiente. En estos casos,
los riesgos de exposicion podrian aumentar considerablemente durante toda la sesion de trabajo. A fin de
obtener una estimacion precisa de los riesgos de exposicion, también deben tenerse en cuenta los periodos
en los que la herramienta no esta realmente en uso. De este modo, los riesgos de exposicion podrian
reducirse considerablemente durante toda la sesion de trabajo. Adopte medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario del ruido y de las vibraciones como, por ejemplo: mantenimiento de la herramienta
fijadora de clavos y los equipamientos, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de
trabajo, etc.

Los valores de emisién de ruidos se han medido con las condiciones siguientes:

Condiciones para la informacion sobre el ruido

Cartucho Calibre 6,8/11 negro
Ajuste de potencia 2
Aplicacion Fijacién de madera de 24
mm en hormigén (C40) con
X-U47 P8
Informacién sobre la emision de ruidos segin EN 15895
Nivel de potencia acustica (L) 105 +2 dB
Nivel de presion acustica de emisiones (L,,) 101 +2 dB
Nivel maximo de presion acustica de emision (L ¢, 133 +2 dB

4.3 Vibracion

El valor de vibracién que debe indicarse conforme a la norma 2006/42/EC no supera los 2,5 m/s?.
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5 Manejo

5.1 Dispositivos de proteccion

Al comenzar a trabajar, compruebe si estan colocados todos los dispositivos de proteccion y si estos
funcionan correctamente. Para garantizar un correcto funcionamiento de la herramienta, todos los
componentes deben estar correctamente montados y cumplir todas las condiciones necesarias.

5.2 Carga de la herramienta fijadora individual &

1. Introduzca el elemento de fijacién en la herramienta desde delante hasta que la arandela del elemento
de fijacion quede sujeta en la herramienta.

2. Introduzca en la empunadura la tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente insertada en la herramienta. Si coloca cartuchos
deteriorados, extraiga con la mano la tira de cartuchos de la herramienta por arriba hasta que en el
cargador haya un cartucho nuevo.

5.3 Carga de la herramienta fijadora con cargador &

1. Tire hacia abajo la tapa del cargador e introduzca en la herramienta la tira de diez cartuchos con
elementos de fijacion.

2. Introduzca en la empufadura la tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente insertada en la herramienta. Si coloca cartuchos
deteriorados, extraiga con la mano la tira de cartuchos de la herramienta por arriba hasta que en el
cargador haya un cartucho nuevo.

Si el indicador del estado de carga esta parcial o totalmente en rojo, significa que el cargador
cuenta con tres elementos de fijacion como maximo. Puede afadirse una tira de diez.

ﬂ El cargador solo puede contener elementos de fijacion de la misma longitud.

5.4  Ajuste de la potenciall

1. Pulse el desbloqueo de la regulaciéon de potencia.
2. Gire el regulador de potencia para ajustar la potencia deseada.
3. Compruebe la calidad de la fijacién segun los estandares de Hilti.

Seleccione el nivel de potencia del cartucho y el ajuste de potencia de acuerdo con la aplicacion.
Comience siempre con la potencia minima si no tiene experiencia con la herramienta.

5.5 Fijacion de elementos con una herramienta fijadora individual 3§

1. Posicione la herramienta.
2. Mantenga la herramienta recta contra la superficie de trabajo y presiénela en angulo recto.
3. Presione el disparador para fijar el elemento de fijacion.

5.6 Fijacion de elementos con una herramienta fijadora con cargador [

1. Posicione la herramienta.
2. Mantenga la herramienta recta contra la superficie de trabajo y presiénela en angulo recto.
3. Presione el disparador para fijar el elemento de fijacion.

5.7 Descarga de la herramienta fijadora individual

1. Extraiga el cartucho de la herramienta.
2. Extraiga el elemento de fijacién de la herramienta.

5.8 Descarga de la herramienta fijadora con cargador

1. Extraiga el cartucho de la herramienta.
2. Tire hacia abajo la tapa del cargador y extraiga la tira de diez cartuchos con elementos de fijacion.
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5.9 Reinicio del indicador de limpieza

» Pulse el boton durante 10-12 segundos para reiniciar el indicador de limpieza.

ﬂ El indicador de limpieza cuenta con 5 barras. Cada barra equivale a 500 fijaciones.

5.10 Comportamiento en caso de ignicion fallida de cartucho

Mantenga la herramienta presionada contra la superficie de trabajo durante 30 segundos.

Si el cartucho sigue sin encenderse, retire la herramienta de la superficie de trabajo. Asegurese de no
dirigirla contra usted u otras personas.

Desplace un cartucho hacia delante, tirando con la mano de la tira de cartuchos y consuma el resto de
la tira de cartuchos.

N =

w

5.11 Fijaciones incorrectas sin ignicién del cartucho

/A| ADVERTENCIA

Calor La herramienta puede calentarse por el uso.
» Utilice guantes de proteccion.
Deje que la herramienta se enfrie.

v

Interrumpa el trabajo de inmediato.

Descargue y desmonte la herramienta.

Compruebe si ha elegido la combinacién correcta de cargador, piston y elemento de fijacion.

Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén, del pistéon y del cargador y sustitiyalos en

caso necesario.

5. Limpie la herramienta.

< Sitras adoptar las medidas anteriormente indicadas el problema persiste, no debe volver a utilizar la
herramienta.

< Encargue la comprobacién y, en caso necesario, también la reparacion de la herramienta al Servicio
Técnico de Hilti.

o

En condiciones normales de servicio, este tipo de herramientas produce suciedad y provoca el
desgaste de componentes relevantes para su funcionamiento.

Por tanto, realice inspecciones y tareas de mantenimiento periédicas. El mantenimiento esta
previsto tras 30 000 fijaciones.

Limpie la herramienta tras 2500-3000 fijaciones. El contador de fijaciones indica el numero de
fijaciones realizadas tras la ultima puesta a cero del indicador de limpieza. Para ello, se muestra
una barra que equivale a 500 fijaciones.

Compruebe el pistén y la arandela de retén en caso de uso intensivo a mas tardar durante el ciclo
de limpieza regular recomendado, tras 2500-3000 fijaciones.

Los intervalos de inspeccion, los ciclos de mantenimiento y los de limpieza se calculan presupo-
niendo un uso normal de la herramienta. Si observa que la herramienta deja de funcionar correc-
tamente de forma prematura, llévela de inmediato al Servicio Técnico.

6 Cuidado y mantenimiento

6.1 Cuidado de la herramienta

(/A ADVERTENCIA

Limpieza Durante la limpieza de la herramienta, tenga en cuenta los siguientes puntos:
» No utilice para la limpieza pulverizadores o aparatos de chorro de vapor.
» Evite que se introduzcan cuerpos extrafos en el interior de la herramienta.
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A, ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por deflagracion Los restos de polvora en la herramienta pueden prenderse y provocar

disparos o hacer saltar astillas de forma incontrolada.

» Limpie la herramienta con regularidad. Observe las indicaciones de mantenimiento y limpieza de esta
documentacion.

» Sise utilizan cartuchos de menor la calidad, la limpieza de la herramienta reduce el riesgo de que puedan
prenderse los restos de pdlvora en el interior de la guia de retorno del pistén y que provoquen disparos o
la salida de astillas incontrolados. Este riesgo solo puede reducirse si se lleva la herramienta al Servicio
Técnico de Hilti para que realice el mantenimiento.

» Limpie regularmente el exterior de la herramienta con un pano ligeramente humedecido.

6.2 Mantenimiento

/A, ADVERTENCIA

Sustancias peligrosas La suciedad de las herramientas DX contiene sustancias perjudiciales para la salud.

» No inhale polvo ni suciedad durante la limpieza.

» Mantenga el polvo y la suciedad alejados de los alimentos.

» Lavese las manos después de limpiar la herramienta.

» No utilice nunca grasa para limpiar o lubricar los componentes de la herramienta. Podria provocar
fallos en el funcionamiento de la herramienta. Utilice espray Hilti para evitar fallos de funcionamiento
provocados por el uso de productos de limpieza inapropiados.

1. Revise regularmente todas las piezas exteriores de la herramienta para detectar posibles dafos.
2. Compruebe con regularidad si todos los elementos de manejo funcionan correctamente.
3. Utilice la herramienta solo con los cartuchos y ajustes de potencia recomendados.
< El uso de un tipo inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente elevado de la energia de
aplicacion puede provocar un deterioro rapido de la herramienta.

6.3 Servicio de mantenimiento de la herramienta.

» Lleve a cabo un servicio de mantenimiento si se dan las situaciones siguientes:
< Se producen variaciones en la potencia de la herramienta.
< Se producen igniciones fallidas del cartucho.
< Lacomodidad de uso empeora.
La presion de apriete necesaria aumenta de forma importante.
La resistencia del gatillo aumenta.
La regulacién de potencia no puede ajustarse con facilidad.
La tira de cartuchos no puede extraerse con facilidad.
El indicador de mantenimiento avisa de que es necesario llevar a cabo un servicio de mantenimiento
de la herramienta.

A

A A A A

6.4 Desmontaje de la herramienta fijadora individual £

1. Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos o un elemento de fijacién en la herramienta. Si
todavia quedara alguna tira de cartuchos o elemento de fijacion en la herramienta, tire de ella con la
mano por arriba para sacarla y retire el elemento de fijacion del guia clavos.

Presione el boton de desbloqueo que hay en el lateral del guia clavos para desenroscarlo.

Desatornille la guia de retorno del piston.

Separe la arandela de retén doblando el guia clavos. Retire la arandela de retén.

Extraiga el piston.

o h e

6.5 Desmontaje de la herramienta fijadora con cargador [

1. Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos o un elemento de fijacion en la herramienta. Si
todavia quedara alguna tira de cartuchos o elemento de fijacion en la herramienta, tire de ella con la
mano por arriba para sacarla y retire el elemento de fijacion del guia clavos.

2. Presione el botdn de desbloqueo que hay en el lateral del guia clavos para desenroscar el cargador.

Desatornille la guia de retorno del piston.

4. Separe la arandela de retén doblando el cargador. Retire la arandela de retén.

©@
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5. Extraiga el piston.

6.6 Comprobacion de la arandela de retén y del pistén [l

sgo de lesiones porque la arandela de retén o el piston estan defectuosas. Compruebe el estado de
desgaste de la arandela de retén y del piston; si estan dafados, sustitiyalos.

» No efectie manipulaciones en los pistones.

1. El pistén debe sustituirse en los siguientes casos:

< El pistén esta roto.

< El pistén esta muy desgastado (p. €j. rotura de 90 ° del segmento del piston)

< Faltan los aros del pistén o estan agrietados.

< El pistéon esta deformado (compruébelo haciéndolo rodar sobre una superficie lisa).
2. Laarandela de retén debe sustituirse en los siguientes casos:

< El anillo metalico de la arandela de retén esta roto o suelto.

< Laarandela de retén ya no se fija en el guia clavos.

< Debajo del anillo metalico se aprecia una fuerte marca de goma en algunas partes.

6.7 Comprobacién del estado de desgaste del guia clavos [E

1. Compruebe el desgaste que presenta el guia clavos y sustitiyalo cuando el segmento del guia clavos
esté danado (p. €j. roto, retorcido, abocardado, con fisuras, etc.).

2. Dado el caso, pongase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.

6.8 Limpieza y lubricacion de la herramienta fijadora individual {E

1. Rocie ligeramente con aceite y limpie los aros del piston con el cepillo plano para hasta que puedan
moverse con total libertad.

Limpie la rosca del guia clavos con el cepillo plano.

Limpie la carcasa por dentro con el cepillo redondo grande.
Desmonte la guia de retorno del piston.

Limpie la guia de retorno del piston.

Rocie ligeramente las piezas limpias con el espray Hilti suministrado.

oo s D

Utilice unicamente esprais de Hilti o productos de calidad similar. La utilizacién de otros lubricantes
puede dafar la herramienta.

7. Coloque la guia de retorno del pistéon.
8. Ensamble la herramienta.

6.9 Limpieza y lubricacion de la herramienta fijadora con cargador 14}

e

Rocie ligeramente con aceite y limpie los aros del piston con el cepillo plano para hasta que puedan
moverse con total libertad.

Limpie la rosca del guia clavos con el cepillo plano.

Limpie la carcasa por dentro con el cepillo redondo grande.
Desmonte la guia de retorno del piston.

Limpie la guia de retorno del piston.

Rocie ligeramente las piezas limpias con el espray Hilti suministrado.

oo s N

Utilice Unicamente esprais de Hilti o productos de calidad similar. La utilizacién de otros lubricantes
puede dafar la herramienta.

7. Coloque la guia de retorno del pistéon.
8. Ensamble la herramienta.

6.10 Ensamblaje de la herramienta fijadora individual [I§

1. Compruebe si todavia queda algun cartucho en la herramienta y retirelo en caso necesario.
2. Coloque la guia de retorno del pistén.
3. Coloque el piston.
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4. Coloque la arandela de retén en el guia clavos.
5. Atornille el guia clavos.

6.11  Ensamblaje de la herramienta fijadora con cargador [

Coloque la guia de retorno del piston.
Coloque el piston.

Coloque la arandela de retén en el guia clavos.
Atornille el guia clavos.

ohron =

6.12 Comprobacion final de la herramienta

Compruebe si todavia queda algun cartucho en la herramienta y retirelo en caso necesario.

1. Una vez realizadas las tareas de cuidado y mantenimiento, compruebe si estan colocados todos los

dispositivos de proteccién y si estos funcionan correctamente.

2. Pulse el botdn de la herramienta después de su comprobarlo durante 10-12 segundos para reiniciar el

contador de mantenimiento.

7 Ayuda sobre averias

741 Problemas con la herramienta

Anomalia Posible causa

Solucién

Elemento demasiado corto.

>

Utilice un elemento mas largo.

Elemento sin arandela.

[

>

Utilice un elemento con aran-
dela para aplicaciones en
madera.

Potencia excesiva.
El pistén esta enganchado en
la superficie de trabajo

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

Utilice cartuchos més débiles.
Utilice clavos con Top Hat.
Utilice clavos con arandela.

La presién de apriete necesa- | Formacién de residuos de com-

Lleve a cabo el servicio de man-

ria aumenta. bustién. tenimiento de la herramienta.
La resistencia del gatillo Formacion de residuos de com- » Lleve a cabo el servicio de man-
aumenta. bustién. tenimiento de la herramienta.

La regulacién de potencia no | Formacién de residuos de com-
puede ajustarse con facilidad. | bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

Estado incorrecto del piston.

Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.
Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustituyalos
si es necesario.

El elemento no esta a sufi- El cartucho estéd en malas condi-
ciente profundidad ciones.

Siga tirando de la tira de
cartuchos hasta desplazar un
cartucho.

El pistén esta danado.

Cambie el pistén.

X Roce de la arandela de retén en
;;\413@3? el interior de la guia de retorno del
Q pistén.

El pistén se atasca en la guia
de retorno del pistén

Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustitiyalos
si es necesario.

Péngase en contacto con el
Servicio Técnico de Hilti si el
problema persiste.

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

A1
La guia de retorno del pistén
esté atascada

Formacion de residuos de com-
bustion.

>

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

\

Fijacién vacia: la herramienta
se ha disparado, pero no se
ha fijado ningun elemento

Estado incorrecto del piston.

Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.
Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustituyalos
si es necesario.

No se puede apretar el gatillo

La herramienta no se ha presio-
nado por completo.

Presione la herramienta por
completo.

El cargador no esta cargado.

Llene el cargador.

Restos de plastico en el cargador.

Abra el cargador. Quite la tira de
clavos y los restos de pléstico.

Estado incorrecto del piston.

Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.
Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustituyalos
si es necesario.

El clavo no esta correctamente
colocado en el cargador.

Cargue de nuevo la herramienta.

El piston se atasca en el guia
clavos

El pistén o la arandela de retén
estan dafiados.

Desatornille el cargador, com-
pruebe el piston y la arandela
de retén y sustitiyalos en caso
necesario.

Restos de plastico en el cargador.

Abra el cargador. Quite la tira de
clavos y los restos de plastico.

Sobreenergia al fijar elementos en
acero.

Reduzca la energia.

Fijacién sin elemento de fijacion
con alto grado de energia.

Evite aplicaciones vacias.

® =
X

i b

El guia clavos del cargador se
atasca

El cargador esta dafiado.

Sustituya el cargador.

7.2

Problemas con los elementos colocados en hormigon

Anomalia

Posible causa

Solucién

Sl

Profundidades de fijacién
diferentes

Estado incorrecto del piston.

>

Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.
Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustitiyalos
si es necesario.

2211871

Printed: 30.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433084/ 000/ 00

Espafiol 59



L=

Anomalia

Posible causa

Solucién

el

Profundidades de fijacién
diferentes

La herramienta esta excesivamente
sucia.

>

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
En caso necesario, contacte
con el Servicio Técnico de Hilti
para revisar la herramienta.

Los elementos se doblan

Superficies duras (acero, hormi-
gon).

Aumente la potencia (regulacién
de potencia).

Inclusiones fijas en hormigén

Utilice cartuchos mas fuertes.
Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.

Hierros de armadura cefidos bajo
una superficie de hormigén.

Utilice clavos mas cortos.
Utilice clavos con un limite de
aplicacién superior.

Realice la fijacion en otro lugar.

v

El elemento no se ha fijado al
ras

Elemento inapropiado.

La longitud del elemento y el
grosor del aislante deben ser
compatibles.

El ajuste de la energia es
incorrecto.

Modifique el ajuste de energia
en la herramienta.

Inclusiones fijas en hormigén

Utilice cartuchos mas fuertes.
Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.

Hierros de armadura cefidos bajo
una superficie de hormigén.

Utilice clavos mas cortos.
Utilice clavos con un limite de
aplicacién superior.

Realice la fijaciéon en otro lugar.

Superficies duras (acero, hormi-
gon).

Aumente la potencia (regulacion
de potencia).

Desmenuzamiento del hormi-
goén

Hormigdn duroyviejo.

Aplicacion con pernos: adapta-
dor para hormigén: X-SS...

Inclusiones fijas en hormigén

Utilice cartuchos mas fuertes.
Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.

el

Cabeza del elemento dafada

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

Utilice cartuchos mas débiles.
Utilice clavos con Top Hat.
Utilice clavos con arandela.

Se ha colocado un pistén inade-
cuado.

Asegure la correcta combina-
cion de piston/elemento de
fijacion.

El pistén esta dafnado.

Cambie el piston.
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7.3 Problemas con los elementos colocados en acero

Anomalia

Posible causa

Solucién

el

Cabeza del elemento dafada

Potencia excesiva.

>

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

Utilice cartuchos mas débiles.
Utilice clavos con Top Hat.
Utilice clavos con arandela.

Se ha colocado un piston inade-
cuado.

Asegure la correcta combina-
cion de piston/elemento de
fijacion.

El pistén esta dafado.

Cambie el piston.

El elemento no se inserta en
la superficie de trabajo a una
profundidad suficiente

Potencia insuficiente.

Aumente la potencia (regulacion
de potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacion sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos con un limite de
aplicacion superior.

Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.
Utilice clavos mas cortos.

Sistema inadecuado.

Utilice un sistema mas fuerte,
como el DX 76 (PTR).

e

El elemento no se fija en la
superficie de trabajo

Superficie de acero fina (4-5 mm)

Vuelva a ajustar la potencia o
utilice otro cartucho.

Utilice clavos para superficies
de acero finas.

AU

Rotura del elemento

Potencia insuficiente.

Aumente la potencia (regulacion
de potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacion sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice clavos con un limite de
aplicacion superior.

Utilice una herramienta fijadora
individual en lugar de una herra-
mienta fijadora con cargador.
Utilice clavos mas cortos.

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

Utilice cartuchos mas débiles.
Utilice clavos con Top Hat.
Utilice clavos con arandela.

==

La cabeza del elemento per-
fora el material fijado

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

Utilice cartuchos mas débiles.
Utilice clavos con Top Hat.
Utilice clavos con arandela.
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7.4

Problemas con los cartuchos

Anomalia

Posible causa

Solucién

La tira de cartuchos no se
mueve

La tira de cartuchos esta dafiada.

>

Cambie la tira de cartuchos.

La herramienta esta excesivamente
sucia.

>

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
En caso necesario, contacte
con el Servicio Técnico de Hilti
para revisar la herramienta.

La herramienta esta dafada.

Si el problema persiste: Con-
tacte con el Servicio Técnico de
Hilti.

No se puede sacar la tira de
cartuchos

Herramienta sobrecalentada.

Deje que la herramienta se
enfrie.

A continuacion, extraiga con
cuidado la tira de cartuchos de
la herramienta.

Si el problema persiste: Con-
tacte con el Servicio Técnico de
Hilti.

El cartucho no dispara ningun
elemento

El cartucho esta en malas condi-
ciones.

Siga tirando de la tira de
cartuchos hasta desplazar un
cartucho.

La herramienta esta sucia.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

@9

al
Z

La tira de cartuchos se funde
con el calor

Durante la fijacion, la herramienta
se ha presionado durante dema-
siado tiempo.

Presione durante un periodo
inferior de tiempo antes de

activar la herramienta.

Retire las tiras de cartuchos.

Frecuencia de fijacion demasiado
elevada.

Interrumpa el trabajo de inme-
diato.

Reitre la tira de cartuchos y deje
enfriar la herramienta.

El cartucho se suelta de la tira
de cartuchos.

Frecuencia de fijacién demasiado
elevada.

Interrumpa el trabajo de inme-
diato.

Reitre la tira de cartuchos y deje
enfriar la herramienta.

No se puede sacar la tira de
cartuchos

Formacion de residuos de com-
bustién.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

7.5 Otras anomalias

Si se producen anomalias que no estén incluidas en esta tabla o que no pueda solucionar usted, dirijase al

Servicio Técnico de Hilti.
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8 Reciclaje

Las herramientas % Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicion
para dicha reutilizacién es una separacién adecuada de los materiales. En muchos paises, Hilti recoge las
herramientas usadas para su recuperacion. Pregunte en el Servicio de Atencion al Cliente de Hilti o a su
asesor de ventas.

9 Garantia del fabricante

» Sitiene alguna consulta acerca de las condiciones de la garantia, péongase en contacto con su sucursal
local de Hilti.

10 Confirmacion de la prueba CIP

Para los Estados miembros de la CIP no pertenecientes al espacio juridico de la UE y la AELC, rige lo
siguiente: La herramienta Hilti DX 5 ha sido sometida a pruebas de tipo constructivo y respectivamente
homologada. Por consiguiente, las herramientas llevan el simbolo de homologacién PTB (forma cuadrada)
con el numero de homologacion S 995. De este modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de la
herramienta con el modelo homologado. Los posibles fallos que se detecten durante la utilizacion de la
herramienta deben comunicarse a la persona responsable de las autoridades de admision (PTB), asi como
también a la oficina de la Comision Internacional Permanente (C.I.P.).
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1 Indicacoes sobre a documentacao

1.1 Sobre esta documentacéao

Antes da colocagdo em funcionamento, leia esta documentacdo. Esta é a condicdo para um trabalho
seguro e um manuseamento sem problemas.

Tenha em atengéo as instrugdes de seguranga e as adverténcias nesta documentagao e no produto.
Guarde o manual de instrugdes sempre junto do produto e entregue-o a outras pessoas apenas
juntamente com este manual.

1.2 Explicacdo dos simbolos

1.2.1 Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos durante a utilizagdo do produto. Sdo utilizadas as seguintes palavras
de aviso:

PERIGO !
» Indica perigo iminente que pode originar acidentes pessoais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
AVISO !
» Indica um possivel perigo que pode causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

/\ cuiDADO
CUIDADO !
» Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode originar ferimentos ligeiros ou danos materiais.

1.2.2 Simbolos na documentacao
Nesta documentagéao séo utilizados os seguintes simbolos:

Leia o0 manual de instru¢des antes da utilizagéo

Instrugdes de utilizagao e outras informagdes Uteis

Manuseamento com materiais reciclaveis

Nao deitar as ferramentas eléctricas e baterias no lixo doméstico

X)& @S

1.2.3 Simbolos nas figuras
Em figuras sdo utilizados os seguintes simbolos:

E Estes numeros referem-se a respectiva imagem no inicio deste Manual

A numeragéo reproduz uma sequéncia dos passos de trabalho na imagem e pode divergir dos
passos de trabalho no texto

6—1\ Na figura Vista geral sdo utilizados nimeros de posicéo que fazem referéncia aos numeros da
| legenda na secgao Vista geral do produto

3

]

Este simbolo pretende despertar a sua atencdo durante o manuseamento do produto.

S) . )
Transferéncia de dados sem fios

1.3 Simbolos dependentes do produto

1.3.1 Simbolos
Sao utilizados adicionalmente os seguintes simbolos:
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Atencgao! Observar as notas.

Use um capacete de protecgao enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

Use 6culos de proteccédo enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

Use protecgéo auricular enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

@O

1.3.2 Simbolos no produto
No produto sé&o utilizados os seguintes simbolos:

n Cadeado preto sobre base vermelha na carcaga: na tecla de destravamento para desmontar o
retorno do pistéo.

m Cadeado branco sobre base preta na guia de pregos ou no carregador: no destravamento para a
guia de pregos.

1.3.3 Indicacdes no visor
Podem ser apresentadas as seguintes indicagdes no visor:

Este simbolo indica o estado de carga da bateria. Se a bateria estiver descarregada, aparece o

[C T B =
simbolo de manutencéo.

EEE Este simbolo indica quando devera ser efectuada a préxima limpeza. Uma secgéo representa 500
MEEL fixacoes. Ao todo, existem 5 secgdes que representam 2500 fixagoes.

Este simbolo indica se esta pendente uma manutengéo. Surge apds 5 anos, 30 000 fixagdes

\l, ou quando a bateria esta vazia. A nossa recomendacéo: Dirija-se ao seu Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

14 Dados informativos sobre o produto

Os produtos [Rll®am] destinam-se ao utilizador profissional e s6 podem ser operados, mantidos e
reparados por pessoal autorizado, devidamente qualificado. Estas pessoas deverdo estar informadas em
particular sobre os potenciais perigos. O produto e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se
usados incorrectamente por pessoas ndo qualificadas ou se usados para fins diferentes dagueles para os
quais foram concebidos.
A designagao e o numero de série sao indicados na placa de caracteristicas.
» Registe o numero de série na tabela seguinte. Precisa dos dados do produto para colocar questdes ao
nosso representante ou posto de servigo de atendimento aos clientes.
Dados do produto

Ferramenta de fixacdo DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Geragao 01
N.° de série

1.5 Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto aqui descrito estd em conformidade com
as directivas e normas em vigor. Na parte final desta documentagéo encontra uma reprodugéo da declaragao
de conformidade.

As documentagdes técnicas estdo aqui guardadas:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Seguranca

2.1 Normas de seguranca

Informacao basica no que se refere a normas de seguranca

A\ AVISO! Leia todas as normas de seguranca e instrugdes. O ndo cumprimento das normas de
segurancga e instrugdes pode resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou lesdes graves.

Guarde bem todas as normas de seguranga e instrugdes para futura referéncia.

Utilizacao dos cartuchos

» Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de qualidade semelhante.
< A utilizagao de cartuchos de qualidade inferior em ferramentas da Hilti pode resultar na acumulagao

de pélvora por arder, que pode explodir subitamente e provocar lesbes graves nos operadores e
quem estiver por perto. Os cartuchos devem ter sido comprovadamente ensaiados pelo fabricante
de acordo com a norma UE EN 16264 ou devem possuir marca CE de conformidade.

Informacoes ao utilizador

» S6 pode operar ou efectuar a manutencao desta ferramenta, se tiver obtido autorizagéo e instrugao para
o efeito.

Equipamento de proteccéo individual

» Durante a utilizagcdo, vocé e pessoas na proximidade devem utilizar 6culos de protecgéo e um capacete
de proteccao adequados.

» Use uma proteccao auricular.
< Aaplicagao dos elementos de fixagao é activada através da ignigdo de uma carga propulsora. Ruido

excessivo pode prejudicar a audigao.

Segurancga fisica

» Tenha em atencéo as indicagdes contidas neste manual de instrugdes sobre utilizagdo, conservagao e
manutencao.

» Esteja alerta, observe o que esta a fazer e tenha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de montagem
directa. Nao use a ferramenta se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Interrompa o trabalho em caso de dores ou indisposicdo. Um momento de distracgdo ao operar a
ferramenta pode causar ferimentos graves.

» Evite uma postura de trabalho inadequada. Mantenha uma posigao de trabalho segura e equilibrada.

» Use calgado antiderrapante.

» Nunca puxe o carregador, a guia de pregos ou os elementos de fixagdo manualmente para tras.
< Em certas circunstancias, a ferramenta pode disparar mesmo se o carregador, a guia de pregos ou

o elemento de fixagao for puxado manualmente. Isto pode provocar uma projecgéo contra qualquer
parte do corpo.

» Mantenha os bragos flectidos quando utilizar a ferramenta (n&o endireite os bragos).

» Mantenha outras pessoas, e principalmente as criancas, afastadas do raio de accdo da ferramenta
durante os trabalhos.

Utilizacao e manutencao cuidadosa de ferramentas de montagem directa

A\ AVISO! Perigo devido a ruptura de elementos de fixagdo! Antes de aplicar os elementos de fixagéo,

certifique-se de que ndo se encontra ninguém atrds ou por baixo do elemento construtivo no qual sera

aplicado o elemento de fixagao.

» Antes do trabalho, verifique a for¢a do cartucho e da roda de regulagdo de poténcia.
< Para efeitos de teste, coloque 2 elementos de fixagdo no seu material base.

» Utilize a ferramenta certa para o seu trabalho. N&o utilize a ferramenta para fins para os quais nao foi
concebida e apenas se estiver completamente operacional.

» Caso o uso o permita, utilize a placa de apoio adicional / capa de protecgéo.

» Nunca deixe uma ferramenta carregada sem superviséo.

» Transporte e guarde a ferramenta numa mala protegida.

» Descarregue sempre a ferramenta antes de iniciar trabalhos de limpeza, de servico e de manutengéo,
ao mudar a guia de pregos, se o trabalho for interrompido e antes de a guardar (cartucho e elemento de
fixagao).

» Guarde as ferramentas que nao estejam a ser utilizadas, descarregadas, num local seco e fechado, fora
do alcance das criangas.
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Verifique a ferramenta e os acessorios em relagao a eventuais danos. Certifique-se de que todas as

pegas moveis estao perfeitamente operacionais, sem encravar e sem avarias.

< Todas as pecas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos os requisitos de
seguranga. Pecas danificadas devem ser reparadas ou substituidas adequadamente pelo Centro de
Assisténcia Técnica Hilti, desde que nao seja indicado nada em contrario no manual de instrugdes.

Antes da fixagao, verifique a base em relagao a existéncia de cabos eléctricos.

Nao assente elementos de fixagdo em material base inadequado.

< Materiais desadequados séo ago soldado e acgo fundido, ferro fundido, vidro, marmore, plastico,
bronze, latdo, cobre, material de isolamento, tijolos de madeira, tijolos de ceramica, chapas finas
(<4 mm) e betdo poroso. A fixacdo nestes materiais podera fazer com que o elemento quebre,
estilhace ou atravesse o material base.

Pressione o gatilho apenas quando o nariz da ferramenta estiver totalmente encostado na vertical contra

o material base.

Ao efectuar fixagdes, coloque a ferramenta de fixagdo sempre perpendicularmente a base, de modo a

evitar que o elemento de fixagéo faga ricochete no material base.

Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de 6leo e gordura.

Néao utilize a ferramenta em locais onde exista risco de incéndio ou de explosdo, a ndo ser que esteja

especificamente aprovada para tal.

Nunca aplique nenhum elemento em furos ja existentes, a ndo ser que tal seja recomendado pela Hilti

(p. ex., DX-Kwik).

Local de trabalho

>

>

Mantenha o seu posto de trabalho arrumado. Mantenha o local de trabalho livre de quaisquer objectos
que possam provocar ferimentos.

< O desleixo no local de trabalho pode causar acidentes.

Assegure-se de que a area de trabalho esta bem iluminada e arejada.

Medidas de seguranca mecanicas

>

>

Nunca proceda a quaisquer manipulagdes ou modificagdes na ferramenta, em particular no pistao.
Utilize somente elementos de fixagdo destinados e aprovados para o uso com a ferramenta.

Medidas de seguranca térmica

>

>

>

>

N&o exceda a méaxima frequéncia de fixagdo recomendada.

Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a arrefecer.

Nao desmonte a ferramenta se esta estiver quente. Deixe a ferramenta arrefecer.
Deixe a ferramenta arrefecer se a fita de cartuchos comecar a derreter.

Perigo de explosao nos cartuchos

>

>
>
>

Utilize somente cartuchos aprovados para o uso com a ferramenta.

Retire a fita de cartuchos, quando tiver terminado o trabalho ou transportar a ferramenta.

Nao tente forcar a saida dos cartuchos para fora da tira do carregador ou da ferramenta.
Guarde cartuchos por encetar num local trancado, ao abrigo da humidade e do calor excessivo.
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3 Descricao

3.1  Vista geral do produto ]

3.2 Utilizacao conforme a finalidade projectada

O produto descrito é uma ferramenta de fixagcdo directa para fixacdo de pregos, cavilhas e elementos
combinados em betéo, aco e blocos de arenito.
Ao utilizar a ferramenta, é necessario garantir que é sempre utilizado o equipamento certo. Guia de pregos,

SISISISISISIGICISIOICISISISIOISIOICISIOIOICIOIONS)

Retorno do pistao

Casquilho guia

Carcaga

Guia de cartuchos

Destravamento do regulador de poténcia
Roda de regulagao da poténcia

Visor

Botéao de pressao

Punho almofadado

Gatilho

Tecla de comando

Saidas de ar

Segmentos do pistao

Pistao

Guia de pregos

Destravamento da guia de pregos
Amortecedor

Tampa do carregador

Destravamento da tampa do carregador
Carregador

Reconhecimento do estado de carga
Tubo substituivel para guia de pregos
Escova plana

Escova redonda grande

Escova redonda pequena

carregador, pistdo e elementos de fixacdo devem estar concebidos para funcionarem como unidade.

3.3 Cartuchos

Todos os cartuchos da Hilti para ferramentas de fixagao directa estdo ensaiados com sucesso segundo a
norma EN 16264. Aqui tratam-se de testes ao sistema formado por combinagoes especificas de cartuchos e
ferramentas, realizados por organismos de certificagdo. A designacédo da ferramenta, o0 nome do organismo

de certificagdo e o numero do teste encontram-se impressos na embalagem do cartucho.

Designacao para encomenda Cor Energia
6.8/11 M verde verde ligeira
6.8/11 M amarelo amarelo média
6.8/11 M vermelho vermelho forte
6.8/11 M preto Preto Extra forte

3.4 Distancias minimas

3.4.1 Fixacao em betao

Na fixagdo em betéo, tenha sempre em atencgao as seguintes distancias minimas:

* Adistancia minima aos bordos, desde a aresta do material base ao elemento de fixagéo, tem de ser de

70 mm, pelo menos.

¢ Adistancia minima segundo o eixo entre dois elementos de fixagcdo tem de ser de 80 mm, pelo menos.
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* A espessura minima do material base tem de ser de 100 mm.

3.5 Informacdes sobre a aplicacao

Para obter mais informagdes sobre a aplicacdo (se existente), para transferir e iniciar a aplicacéo, leia o
cédigo QR na mala.

3.6 Informacoes relativas as areas de aplicacao

Para obter mais informacdes sobre as areas de aplicagao, é favor observar a pagina de produto da Hilti.

4 Caracteristicas técnicas

41 Ferramenta de fixacao directa

Peso DX 5 3,37 kg
Comprimento da ferramenta DX 5 478 mm
Comprimento do prego DX 5 <72 mm
Frequéncia maxima de fixagao recomendada DX 5 700 h-!
Temperatura operacional (temperatura ambi- DX 5 -20°C ... 50°C
ente)

Movimento de contacto DX 5 32 mm

Forca de pressao necessaria DX 5 2174 N
Poténcia maxima de transmisséo radiada -27,2 dBm
Frequéncia 2 400 MHz ... 2 483,5 MHz
4.2 Informacéo sobre ruido determinada em conformidade com a EN 15895

Os valores de presséo acustica e de vibragdo indicados nestas instrugdes foram medidos em conformidade
com um processo de medigdo normalizado, podendo ser utilizados para a intercomparagao de ferramentas
de émbolo retractil. Estes valores sdo também apropriados para uma estimativa preliminar das exposic¢oes.
Os dados indicados representam as aplicagdes principais da ferramenta de émbolo retractil. No entanto,
se a ferramenta de émbolo retractil for utilizada para outras aplicagées, com equipamentos diferentes dos
indicados ou com manutengao insuficiente, os dados podem diferir. Isso pode aumentar notoriamente as
exposicoes durante todo o periodo de trabalho. Para uma avaliagdo exacta das exposi¢oes, também se
devem considerar os periodos durante os quais a ferramenta nao estd, de facto, a ser utilizada. Isso pode
reduzir notoriamente as exposigdes durante todo o periodo de trabalho. Defina medidas de seguranca
adicionais para proteccdo do operador contra a accdo do ruido e/ou de vibragdes, como, por exemplo:
manutencéo da ferramenta de émbolo retractil e dos equipamentos, medidas para manter as maos quentes,
organizagao dos processos de trabalho.

Os valores acusticos mencionados foram determinados nas seguintes condi¢oes gerais:

Condicdes gerais, informacdes sobre o ruido

Cartucho Calibre 6.8/11 preto

Ajuste da poténcia 2

Aplicagao Fixagdo de madeira de 24
mm sobre betéo (C40) com
X-U47 P8

Informacao sobre ruido, conforme EN 15895

Nivel de emissédo sonora (L) 105 +2 dB

Nivel de pressao da emissao sonora (L,,) 101 x2 dB

Nivel de pressdo maxima da emisséo sonora (L) 133 +2dB

4.3 Vibracao

O valor de vibragéo a indicar de acordo com a norma 2006/42/EC nao excede 2,5 m/s?.
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5 Utilizacao

5.1 Dispositivos de proteccao

No inicio do trabalho, verifique se todos os dispositivos de protecgéo estdo aplicados e funcionam
em perfeitas condicdes. Todas as pegas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos
0s requisitos de seguranca.

5.2 Carregar a ferramenta de aplicacao individual &

Empurre o prego para dentro da ferramenta, a partir da frente, até que a chapa redonda do prego seja
segura na ferramenta.

Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade delgada para a frente, pela parte de baixo no punho
da ferramenta, até a fita de cartuchos estar totalmente dentro da ferramenta. Se inserir uma fita de
cartuchos encetada, puxe a parte de cima da fita de cartuchos com a méo para fora da ferramenta, até
que um cartucho néo utilizado se encontre na camara de cartuchos.

5.3 Carregar a ferramenta com carregador &

Puxe a tampa do carregador para baixo e insira a fita com dez pregos na ferramenta.

Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade delgada para a frente, pela parte de baixo no punho
da ferramenta, até a fita de cartuchos estar totalmente dentro da ferramenta. Se inserir uma fita de
cartuchos encetada, puxe a parte de cima da fita de cartuchos com a mao para fora da ferramenta, até
que um cartucho nao utilizado se encontre na camara de cartuchos.

Se a indicacdo do estado de carga estiver total ou parcialmente a vermelho, existem 3 ou menos

pregos no carregador. Pode adicionar-se uma fita de dez pregos.

ﬂ O carregador deve apenas conter pregos com 0 mesmo comprimento.

5.4  Ajustar a poténcial

1. Pressione o desbloqueio do regulador de poténcia.
2. Rode aroda de regulagao da poténcia para ajustar a poténcia pretendida.
3. Verifique a qualidade das fixagdes de acordo com as normas Hilti.

Escolha o calibre do cartucho e o ajuste da poténcia de acordo com a aplicagéo.
Comece sempre com a poténcia minima, se nao existirem valores empiricos.

5.5 Fixar pregos com ferramenta simples

1. Posicione a ferramenta.
2. Segure a ferramenta a direito contra a superficie de trabalho e pressione-a em angulo recto.
3. Pressione o disparador para fixar o prego.

5.6 Fixar pregos com ferramenta com carregador g

1. Posicione a ferramenta.
2. Segure a ferramenta a direito contra a superficie de trabalho e pressione-a em angulo recto.
3. Pressione o disparador para fixar o prego.

5.7 Descarregar a ferramenta de aplicacao individual

1. Retire o cartucho da ferramenta.
2. Retire o prego da ferramenta.

5.8 Descarregar a ferramenta com carregador &

1. Retire o cartucho da ferramenta.
2. Puxe a tampa do carregador para baixo e retire a fita com dez pregos.
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5.9 Repor a indicacao de limpeza

» Pressione o botdo de pressédo durante 10-12 segundos para repor a indicagdo de limpeza.

ﬂ A indicagao de limpeza é composta por 5 barras. Cada barra representa 500 fixagdes.

5.10 O que fazer quando um cartucho nao detonar

Y

Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie de trabalho durante 30 segundos.

2. Se, mesmo assim, ndo ocorrer a detonagao, retire a ferramenta da superficie de trabalho. Preste atengéo
para que esta néo esteja virada para si ou para outras pessoas.

3. Faga avangar um cartucho na fita, puxando-a com a mé&o e continue a utilizar os cartuchos que restam

na fita.

5.11 Fixagoes erradas sem detonacao de cartucho

A AvisO
Calor Apo6s uma utilizagao prolongada, a ferramenta pode ficar muito quente.
» Use luvas de protecgéo.

» Deixe a ferramenta arrefecer.

Interrompa imediatamente o trabalho.
Descarregue e desmonte a ferramenta.
Verifique se a selecgdo da combinagao de carregador, pistdo e elementos de fixagdo esta correcta.

Verifique o desgaste do amortecedor, do pistdo e do carregador e, se necessarios, substitua os
elementos.

5. Limpe a ferramenta.
< Se o problema persistir apds as medidas acima, a ferramenta ndo pode continuar a ser utilizada.
< Mande verificar e, eventualmente, reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

Ll

ﬂ Durante o funcionamento regular, ocorre acumulagéo de sujidade e desgaste de componentes
relevantes para o funcionamento da ferramenta.
Realize revisdes e manutengdes regulares. As manutengdes devem ser realizadas ap6s 30000
fixacoes.
Limpe a ferramenta apés 2500 - 3000 fixagdes. O contador de fixagdes indica o numero de fixagdes
realizadas desde a ultima reposicao da indicagéo de limpeza. Uma barra representa 500 fixagoes.
Em caso de utilizagdo intensiva, verifique diariamente o pistdo e o amortecedor; o mais tardar,
durante o ciclo de limpeza regular recomendado de 2500 - 3000 fixagdes.
As revisdes, ciclos de manutengéo e ciclos de limpeza baseiam-se numa utilizacdo tipica da
ferramenta. Se verificar antecipadamente que a ferramenta ndo funciona correctamente, realize
de imediato o servigo da ferramenta.

6 Conservacao e manutencao

6.1 Manutencao da ferramenta

A AvisO
Limpeza Durante a limpeza da ferramenta, tenha em ateng¢éo os seguintes pontos:
» Nao use sprays ou aparelhos de jacto de vapor para a limpeza.

» Evite a penetracdo de corpos estranhos no interior da ferramenta.
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A AVISO

Risco de ferimentos devido a deflagracao! Os residuos de podlvora na ferramenta podem inflamar-se e

causar uma detonagéao ou fragmentagéo descontroladas.

» Limpe a ferramenta regularmente. Tenha em atengéo todas as indica¢gdes de manutencao e limpeza
apresentadas nesta documentagao.

» A limpeza da ferramenta, em caso de utilizagdo de cartuchos de qualidade inferior, ndo reduz o risco
de os residuos de polvora no interior do retorno do pistéo se inflamarem, causando uma detonagéo ou
fragmentag@o descontroladas. Tal s6 é evitado com a realizagdo de uma manutencdo no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

» Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um pano ligeiramente humido.

6.2 Manutencao

A AVISO

Substancias perigosas A sujidade nas ferramentas DX contém substancias perigosas para a sua saude.

» Durante a limpeza, ndo inspire o p6 ou sujidade.

» Mantenha os alimentos afastados do p6 e da sujidade.

» Lave as méaos depois de limpar a ferramenta.

» Nunca utilize gordura para limpar ou lubrificar os componentes da ferramenta. Isto pode provocar
perturbacdes de funcionamento da ferramenta. Utilize o spray Hilti para evitar falhas de funcionamento
devido a utilizagcdo de produtos de limpeza ndo adequados.

1. Verifique regularmente todas as pecas externas da ferramenta em relagéo a existéncia de danos.
2. Verifique regularmente o funcionamento de todos os elementos de comando.
3. Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e ajuste da poténcia recomendados.
< Cartuchos errados ou ajuste de poténcia demasiado altos podem levar a avarias prematuras da
ferramenta.

6.3 Realizar o servigo da ferramenta

» Realize um servigo da ferramenta se ocorrerem as seguintes situagdes:
< Surgem variagdes no desempenho.
< Ocorrem falha de detonagéo do cartucho.
< Afacilidade de utilizagao baixa perceptivelmente.
< A pressao de encosto necessaria aumenta perceptivelmente.
< Aresisténcia do gatilho aumenta.
< O regulador de poténcia ja sé pode ser ajustado com dificuldade.
< Jasé é possivel retirar a fita de cartuchos com dificuldade.
< Aindicagao de manutengéo indica que é necessario um servico da ferramenta.

6.4 Desmontar a ferramenta de aplicacao individual B

1. Certifique-se de que nédo existe nenhuma fita de cartuchos ou prego na ferramenta. Caso haja uma fita
de cartuchos ou prego na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente para fora da ferramenta e
retire o prego do guia pregos.

Pressione o destravamento lateral na guia de pregos para a desenroscar.

Desaperte o retorno do pistao.

Separe o amortecedor da guia de pregos, dobrando-o para baixo. Retire o0 amortecedor.

Retire o pistéo.

oh e

6.5 Desmontar a ferramenta com carregador [t

—_

Certifique-se de que ndo existe nenhuma fita de cartuchos ou prego na ferramenta. Caso haja uma fita
de cartuchos ou prego na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente para fora da ferramenta e
retire o prego do guia pregos.

2. Pressione o destravamento lateral na guia de pregos para desenroscar o carregador.

3. Desaperte o retorno do pistao.

4. Separe o amortecedor do carregador, dobrando-o para baixo. Retire 0 amortecedor.

5. Retire o pistdo.
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6.6 Verificagdo do amortecedor e pistéo il

Existe o perigo de ferimentos causados por um amortecedor ou pistdo com defeito. Verifique o
desgaste do amortecedor e do pistéo e substitua-os se estiverem danificados.
» Nao realize quaisquer modificagdes no pistéo.

1. O pistédo deve ser substituido nos seguintes casos:
< O pistéo esta partido.
< O pistao esta muito desgastado (por ex., projeccdo de segmentos a 90°)
< Os segmentos do pistdo estdo fora de sitio ou em falta.
< O pistéo esta torcido (verificar rolando sobre uma superficie lisa).
2. O amortecedor deve ser substituido nos seguintes casos:
< O anel metalico do amortecedor esta partido ou solta-se.
< O amortecedor j& ndo se segura na guia de pregos.
< Por baixo do anel metalico, é visivel uma forte abrasédo pontual da borracha.

6.7 Verificar o desgaste da guia de pregos [E

1. Verifique o desgaste da guia de pregos e substitua-a se alguma secgéo de pregos estiver danificada
(por ex., partida, torcida, alargada, fissurada).
2. Se necessario, contacte um Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

6.8 Limpar e lubrificar a ferramenta de aplicacao individual 13]

1. Pulverize ligeiramente os segmentos do pistdo com éleo e limpe-os com a escova plana, até que se
possam mover livremente.

Limpe a rosca da guia de pregos com a escova plana.

Limpe a carcaga pelo interior com a escova redonda grande.

Desmonte o retorno do pistao.

Limpe o retorno do pistéo.

Pulverize as pegas limpas com o spray Hilti fornecido.

oo ks N

Utilize exclusivamente sprays Hilti ou produtos de qualidade equivalente. A utilizagao de outros
lubrificantes pode danificar a ferramenta.

7. Monte o retorno do pistéo.
8. Monte a ferramenta.

6.9 Limpar e lubrificar a ferramenta com carregador [l

—

Pulverize ligeiramente os segmentos do pistdo com 6leo e limpe-os com a escova plana, até que se
possam mover livremente.

Limpe a rosca da guia de pregos com a escova plana.

Limpe a carcaga pelo interior com a escova redonda grande.

Desmonte o retorno do pistéo.

Limpe o retorno do pistao.

Pulverize as pegas limpas com o spray Hilti fornecido.

oo kr N

Utilize exclusivamente sprays Hilti ou produtos de qualidade equivalente. A utilizagdo de outros
lubrificantes pode danificar a ferramenta.

7. Monte o retorno do pistéo.
8. Monte a ferramenta.

6.10 Montar a ferramenta de aplicacao individual E

Verifique se encontra um cartucho na ferramenta e, eventualmente, retire-o.
Monte o retorno do pistao.

Insira o pistéo.

Coloque o amortecedor na guia de pregos.

Enrosque a guia de pregos.

A
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6.11

Monte o retorno do pistdo.
Insira o pistéo.

o=

6.12

Montar a ferramenta com carregador [

Coloque o amortecedor na guia de pregos.
Enrosque a guia de pregos.

Verificacao final da ferramenta

Verifique se encontra um cartucho na ferramenta e, eventualmente, retire-o.

1. Apods efectuar qualguer manutengéo, devera verificar se os dispositivos de protecgdo estdo completos

e correctamente encaixados e se funcionam em perfeitas condigdes.

2. Ap6s a verificagao da ferramenta, prima o botdo de pressao durante 10 - 12 segundos para repor o

contador de manutencé&o.

7 Ajuda em caso de avarias

71 Problemas com a ferramenta

Avaria

Causa possivel

Solucao

[

Pistéo fica preso no material
base

Elemento demasiado curto.

>

Utilizar um elemento mais
comprido.

Elemento sem anilha

Utilizar o elemento com anilha
para aplicagbes em madeira.

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

Presséao de encosto necessa-
ria aumenta

Acumulagéo de residuos de com-
bustéo.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Resisténcia do gatilho au-
menta

Acumulagéo de residuos de com-
bustdo.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Regulador de poténcia s6
pode ser ajustado com difi-
culdade

Acumulagéo de residuos de com-
bustéo.

Realizar o servico da ferra-
menta.

e i

Elemento de fixagéo colo-
cado com profundidade insu-
ficiente

Posicéo incorrecta do pistao.

Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Cartucho defeituoso.

Avancar uma fita de cartuchos
em um cartucho.

Pas

Pistdo prende no retorno do
pistao

Pistao danificado.

Substituir o pistao.

Abrasao do amortecedor no inte-
rior do retorno do pistéo.

Verificar o pistédo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Procurar um Centro de As-
sisténcia Técnica Hilti caso o
problema persista.

Acumulagéo de residuos de com-
bustdo.

Realizar o servico da ferra-
menta.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

A"
O retorno do pistao estéa en-
cravado

Acumulacao de residuos de com-
bustéo.

» Realizar o servico da ferra-
menta.

\

Aplicagéo falsa: a ferramenta
foi activada, mas nao foi fi-
xado nenhum elemento

Posicéo incorrecta do pistao.

» Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

» Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

=

/]
|

Nao é possivel actuar a ferra-
menta

Ferramenta ndo foi completamente
pressionada contra o material
base.

» Pressionar a ferramenta com-
pletamente contra o material
base.

Carregador ndo esta carregado.

» Carregar o carregador.

Restos de plastico no carregador.

» Abrir o carregador e remover a
fita de pregos e os restos de
plastico.

Posicéo incorrecta do pistao.

» Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

» Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Prego mal colocado no carregador.

» Carregar novamente a ferra-
menta.

O pistao fica preso na guia de
pregos

Pistdo e/ou amortecedor danifi-
cado.

» Desenroscar o carregador, veri-
ficar o pistdo e o amortecedor
e, se necessario, substitui-los.

Restos de plastico no carregador.

» Abrir o carregador e remover a
fita de pregos e os restos de
plastico.

Poténcia excessiva nas fixagoes
em ago

» Reduzir a poténcia.

Assentar sem elemento de fixacdo
com elevada poténcia.

» Evitar fixagbes falsas.

bl

A guia de pregos do carrega-
dor prende

Carregador danificado.

» Substituir o carregador.

2211871

Printed: 30.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433084/ 000/ 00

Portugués 75



L=

7.2 Problemas com os elementos a fixar em betao

Avaria

Causa possivel

Solugao

el

Profundidades de fixacdo
diferentes

Posicéo incorrecta do pistao.

>

Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

Verificar o pistédo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

A ferramenta esta demasiado suja.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Se necessario, mande verificar
a ferramenta no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

O prego dobra-se

Superficie dura (ago, betao).

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).

Oclusdes fixas no betdo

Utilizar um cartucho mais forte.
Utilizar uma ferramenta de apli-
cacéo individual em vez de uma
ferramenta com carregador.

Ferros da armadura pouco abaixo
da superficie de betao.

Utilizar um prego mais curto.
Utilizar um prego com limite de
aplicagcdo mais elevado.
Colocar a fixagdo num outro
local.

+1

~

Elemento de fixagao colo-
cado sem remate

Elemento errado.

Ajustar o comprimento do
elemento a espessura do
material isolador.

Regulagao errada da poténcia.

Alterar a regulagédo da poténcia
na ferramenta.

Oclusbes fixas no betdo

Utilizar um cartucho mais forte.
Utilizar uma ferramenta de apli-
cacéo individual em vez de uma
ferramenta com carregador.

Ferros da armadura pouco abaixo
da superficie de betéo.

Utilizar um prego mais curto.
Utilizar um prego com limite de
aplicacdo mais elevado.

Colocar a fixagdo num outro
local.

Superficie dura (ago, betao).

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).

. .

Bet&o estalado

Betao duro/velho.

Utilizagdo de pregos: Guia
cavilhas: X-SS...

Oclusbes fixas no betdo

Utilizar um cartucho mais forte.
Utilizar uma ferramenta de apli-
cacéo individual em vez de uma
ferramenta com carregador.

el

Cabega do prego danificada

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

Esta montado o pistao errado.

Garantir a combinagéao correcta
do equipamento pistao /
elemento de fixagao.

Pistdo danificado.

Substituir o pistao.
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7.3 Problemas com os elementos a fixar em aco
Avaria Causa possivel Solugao
Demasiada poténcia. » Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).
SeSTEaan » Utilizar um cartucho mais fraco.

Cabeca do prego danificada

Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

Esta montado o pistéo errado.

Garantir a combinacéo correcta
do equipamento pistao /
elemento de fixagao.

Pistdo danificado.

Substituir o pistao.

O prego néo penetra o sufici-
ente no material base

Poténcia insuficiente.

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).
Utilizar um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilizar um prego com limite de
aplicacdo mais elevado.

Utilizar uma ferramenta de apli-
cacéo individual em vez de uma
ferramenta com carregador.
Utilize pregos mais curtos.

Sistema néo adequado.

Utilizar um sistema mais forte,
como, por ex., DX 76 (PTR).

-

Prego néo se segura no ma-
terial base

Material base de aco de pouca
espessura (4-5 mm)

Utilizar um outro ajuste da
poténcia ou outro cartucho.
Utilizar um prego para materiais
base de ago com pouca
espessura.

==

Quebra do prego

Poténcia insuficiente.

Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).
Utilizar um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

Utilizar um prego com limite de
aplicagao mais elevado.

Utilizar uma ferramenta de apli-
cagao individual em vez de uma
ferramenta com carregador.
Utilize pregos mais curtos.

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.

==

Cabeca do prego perfura o
material a fixar

Demasiada poténcia.

Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

Utilizar um cartucho mais fraco.
Utilizar pregos com Top Hat.
Utilizar pregos com anilha.
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7.4

Problemas com os cartuchos

Avaria

Causa possivel

Solugao

A fita de cartuchos nao é
transportada

Fita de cartuchos danificada.

» Substituir a fita de cartuchos.

A ferramenta esta demasiado suja.

» Realizar o servigco da ferra-
menta.

» Se necessario, mande verificar
a ferramenta no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

Ferramenta danificada.

» Se o problema persistir: con-
tactar um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

N&o é possivel remover a fita
de cartuchos

Ferramenta sobreaquecida.

» Deixar a ferramenta arrefecer.

» Em seguida, retirar cuidadosa-
mente a fita de cartuchos da
ferramenta.

» Se o problema persistir: con-
tactar o Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

Né&o é possivel detonar o car-
tucho

Cartucho defeituoso.

» Avancar uma fita de cartuchos
em um cartucho.

Ferramenta suja.

» Realizar o servigo da ferra-
menta.

Ao aplicar, a ferramenta é pressio-
nada durante demasiado tempo.

» Pressionar durante menos
tempo antes de accionar a
ferramenta.

» Remover a fita de cartuchos.

Frequéncia de fixacdo demasiado
elevada.

» Pararimediatamente o trabalho.
» Retirar a fita de cartuchos e
deixar a ferramenta arrefecer.

T 1
O cartucho solta-se da fita de
cartuchos

Frequéncia de fixagdo demasiado
elevada.

» Pararimediatamente o trabalho.
» Retirar a fita de cartuchos e
deixar a ferramenta arrefecer.

Nao é possivel remover a fita
de cartuchos

Acumulagéo de residuos de com-
bustéo.

» Realizar o servico da ferra-
menta.

7.5 Outras interferéncias

No caso de avarias que nao sejam mencionadas nesta tabela ou se ndo conseguir resolvé-las por si mesmo,
contacte o nosso Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

8 Reciclagem

& As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para
a reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. Em muitos paises, a Hilti aceita a sua
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ferramenta usada para reutilizagcdo. Para mais informagdes dirija-se ao Servico de Clientes Hilti ou ao seu
vendedor.

9 Garantia do fabricante

» Em caso de duvidas quanto as condi¢des de garantia, contacte o seu parceiro Hilti local.

10 Certificado de teste CIP

Para os estados membros da C.I.P. fora do espaco juridico da UE e da EFTA, aplica-se o seguinte: Tanto
o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 5 foram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca de aprovagao da PTB, em forma de quadrado, com o nimero S 995. Desta forma, a Hilti garante
a conformidade com o tipo aprovado. Defeitos considerados inaceitaveis ou inadmissiveis, etc., que se
verifiquem durante o uso da ferramenta devem ser comunicados ao Director responsavel da Autoridade da
Aprovagéo (PTB) e ao Gabinete Permanente da Comisséo Internacional (CIP).
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1 Podaci o dokumentaciji

1.1 O ovoj dokumentaciji

* Procitajte ovu dokumentaciju pre pocetka rada. To predstavlja preduslov za bezbedan rad i nesmetano
rukovanije.

* Obratite paznju na bezbednosne i upozoravaju¢e napomene koje se nalaze u ovoj dokumentaciji i na
proizvodu.

¢ Uputstvo za rukovanje uvek Cuvajte na proizvodu i samo ga sa ovim uputstvom prosledujte dalje drugim
osobama.

1.2 Legenda

1.2.1  Upozoravaju¢e napomene

Upozoravaju¢e napomene upozoravaju na opasnosti pri rukovanju proizvodom. Koriste se sledeée signalne
redi:

[\ OPASNOST

OPASNOST !
» Znaci neposrednu opasnu situaciju, koja moze prouzrokovati telesne povrede ili smrt.

/A UPOZORENJE

UPOZORENUJE !
» Ova re¢ skre¢e paznju na mogucu opasnost koja moze prouzrokovati tesku telesnu povredu ili smrt.

/\ OPREZ
OPREZ !
» Za mogucu opasnu situaciju koja moze da dovede do lakih telesnih povreda ili do materijalne Stete.

1.2.2 Simboli u dokumentaciji
Sledeci simboli se koriste u ovoj dokumentaciji:

@ Pre upotrebe procitajte uputstvo za upotrebu

ﬂ Napomene o primeni i druge korisne informacije

é».? Rad sa reciklaznim materijalima

@ Elektricne uredaje i baterije ne odlazite u kuéne otpatke

1.2.3 Simboli na slikama
Sledeci simboli se koriste na slikama:

E Ovi brojevi se odnose na odgovarajucu sliku sa pocetka ovog uputstva

Numerisanije reflektuje redosled radnih koraka na slici i moze da odstupa od radnih koraka u

tekstu
T Pozicioni brojevi se koriste na slici Pregled i odnose se na brojeve legende u poglavlju Pregled
L proizvoda

! | Ovaj znak treba da vam skrene posebnu paznju prilikom rukovanja sa proizvodom.

BeZiéni prenos podataka
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1.3 Simboli u zavisnosti od proizvoda

1.3.1 Simboli
Sledeci simboli se koriste dodatno:

0 Paznja! Obratite paznju na napomene.

@ Nosite zastitni Slem prilikom upotrebe uredaja.

@ Nosite zastitne naocare prilikom upotrebe uredaja.

Nosite zastitu za sluh prilikom upotrebe uredaja.

1.3.2 Simboli na proizvodu
Sledeci simboli se koriste na proizvodu:

Crna brava na crvenoj osnovi na kucistu: Na komandnom tasteru za otklju¢avanje radi demontira-
nja povratne vodice izduvnog klipa.

m Bela brava na crnoj osnovi na vodici vijka, odnosno na magacinu: Na bravi za vodicu vijka.

1.3.3 Prikazi na displeju
Mogu biti prikazani sledeci prikazi na displeju:

Ovaj simbol prikazuje stanje napunjenosti baterije. Ako je baterija prazna, pojavi¢e se simbol za

odrzavanje.

EEE Ovaj simbol prikazuje kada treba obaviti naredno ¢iSc¢enje. Jedan odeljak je pritom za 500 ukuca-

MEE vanja. Ukupno ima 5 odeljaka i oni su za 2500 ukucavanja.

Q Ovaj simbol prikazuje da li predstoji odrzavanje. Pojavi¢e se nakon 5 godina, 30000 ukucavanja ili
" | ako je baterija prazna. Nasa preporuka: Obratite se Hilti servisu.

14 Informacije o proizvodu

=™ proizvodi su namenjeni za profesionalnog korisnika, a njima sme da rukuje, da ih odrzava
ili popravlja samo ovlasé¢eno, upuceno osoblije. To osoblje mora biti posebno upoznato sa mogué¢im
opasnostima. Proizvod i njegova pomoc¢na sredstva mogu da budu opasni ako ih neobu&ena lica nestrué¢no
tretiraju ili ako se ne koriste namenski.
Oznaka tipa i serijski broj su navedeni na tipskoj plocici.
» Prenesite serijski broj u sledecu tabelu. Podaci o proizvodu ¢e vam biti potrebni kada budete kontaktirali
nase predstavnistvo ili servis.
Podaci o proizvodu

Pistolj za ukucavanje DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Generacija 01
Serijski br.

15 Izjava o uskladenosti

Pod vlastitom odgovorno$éu izjavljuiemo da je ovde opisani proizvod u skladu sa vazeéim smernicama i
normama. Primerak izjave o uskladenosti nalazi se na kraju ove dokumentacije.

Tehni¢ka dokumentacija se Suva ovde:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sigurnost

21 Sigurnosne napomene

Osnovne sigurnosne napomene

/\ UPOZORENJE! Proéitajte sigurnosne napomene i uputstva. Gredke kod pridrzavanja sigurnosnih

napomena i uputstava mogu dovesti do elektriénog udara, pozara i/ili teSkih povreda.

Molimo sacuvajte sve sigurnosne napomene i uputstva za ubuduce.

Upotreba patrona

» Koristite samo Hilti patrone ili patrone podjednakog kvaliteta.

< Upotreba patrona lo$ijeg kvaliteta u Hilti alatima moze dovesti do akumuliranja nesagorelog praha,

koji moZe da eksplodira i da izazove teSke povrede rukovaoca i osoba u njegovom okruzenju. Patrone
mora provereno da ispita proizvoda¢ u skladu sa EU standardom EN 16264 ili one moraju imati CE
oznaku za uskladenost.

Zahtevi koje treba da ispune korisnici

» Ovim uredajem smete da rukujete i smete da ga odrzavate samo ako ste za to ovlaséeni i obuceni.

Li¢na zastitna oprema

» Vii osobe koje se nalaze u blizini treba prilikom upotrebe da nosite odgovarajuée zastitne naocare i
zastitnu kacigu.

» Nosite zastitu za sluh.
< Postavljanje pri¢vrsnih elemenata se okida preko paljenja pogonskog punjenja. Prevelika buka moze

ostetiti sluh.

Bezbednost ljudi

» Pridrzavajte se podataka o radu, nezi i odrzavanju u uputstvu za upotrebu.

» Budite oprezni, pazite Sta Cinite i kod rada sa alatom za direktnu montazu postupajte razumno. Alat
nemojte da koristite ako ste umorni ili ste pod uticajem droga, alkohola ili lekova. Prestanite sa
koriSéenjem alata ako osetite bol ili ako se ne osecate dobro. Trenutak nepaZnje kod upotrebe alata
moze dovesti do ozbiljnih telesnih povreda.

» Ne zauzimajte neudoban polozZaj tela. Zauzmite siguran i stabilan polozaj tela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

» Nosite obuéu koja se ne kliza.

» Nikada ne vucite rukom magacin za municiju, vodicu vijka ili priévrsne elemente unazad.
< Usled povla¢enja magacina, vodice vijka ili pri¢vrsnog elementa rukom, alat moze u odredenim

uslovima postati pripravan za rad. Rezim pripravnosti omoguéava ukucavanije i u delove tela.

» Ruke drzite blago savijene prilikom rukovanja alatom (ne ispravljene).

» Prilikom rada udaljite druga lica, narocito decu, iz zone delovanja.

Pazljivo rukovanje i upotreba alata za direktnu montazu

/A UPOZORENJE! Opasnost od prisutnih priévrsnih elemenata! Pre ukucavanje priévrsnih elemenata

uverite se da niko nije prisutan neposredno iza ili ispod gradevinskog materijala u koji se ukucava privrsni

element.

» Proverite pre rada snagu patrona i to¢ki¢ za regulaciju snage.
< Ukucajte u podlogu 2 pri¢vrsna elementa radi probe.

» Koristite odgovarajuci alat za rad. Nemojte koristiti alat u svrhe za koje nije predviden, koristite ga samo
u skladu sa odredbama i kada je u ispravnom stanju.

» Koristite &titnik od iverja / zastitni poklopac kada primena to dopusta.

» Nikada nemojte ostavljati napunjen alat bez nadzora.

» Prenosite i Cuvajte alat u sigurnom koferu.

» Uvek ispraznite alat pre radova na ¢iS¢enju, servisiranju i odrzavanju, prilikom zamene vodice vijka,
prilikom prekida rada, kao i prilikom odlaganja (patrone i pri€vrsni element).

» Kada ne koristite alate, ispraznite ih i Cuvajte na suvom i zatvorenom mestu, van de¢jeg domasaja.

» Proverite da li je uredaj i pribor imaju neka oStecenja. Proverite da li pokretni delovi ispravno funkcionisu
bez zapinjanja i da li ima o$te¢enih delova.
< Svi delovi se moraju pravilno montirati i moraju ispunjavati sve potrebne uslove za pravilan rad alata.

Osteceni delovi moraju biti adekvatno popravljeni ili zamenjeni u Hilti servisu, osim ako nije drugacije
naznaceno u uputstvu za upotrebu.
» Pre ukucavanja proverite da li ima elektri¢nih vodova u podlozi.
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» Nikada nemojte pokusavati da postavite elemente za fiksaciju u neodgovarajuci materijal.

< Neodgovarajuéi materijali su zavareni Celik i liveni Celik, liveno gvozde, staklo, mermer, plastika,
bronza, mesing, bakar, izolacioni materijal, Suplja cigla, keramicka cigla, tanak lim (< 4 mm) i porozni
beton. Ukucavanje u ove materijale moze da prouzrokuje lom elementa, cepanije ili probijanje.

» Povucite okida¢ samo onda kada je alat potpuno oslonjen na radnu povrsinu pod pravim uglovima.

» Alat za ukucavanije drzite prilikom ukucavanja uvek pod pravim uglom u odnosu na podlogu, kako biste
sprecili skretanje pricvrsnog elementa sa materijala podloge.

» Rukohvati moraju biti suvi, Cisti, bez ostataka ulja i masti.

» Uredaj nemojte koristiti na mestima na kojima postoji opasnost od pozara ili eksplozije, osim ako ne
postoji posebna dozvola za to.

» Nikada nemojte postavljati elemente u ve¢ postojece rupe, osim ako to ne preporucuje Hilti (npr.
DX-Kwik).

Radno mesto

» Odrzavajte radno mesto urednim. Iz radnog okruZenja uklonite predmete na koje bi se mogli povrediti.
< Nered u podrucju rada moze prouzrokovati nesrece.

» Pobrinite se za dobro osvetljenje i provetravanje radnog prostora.

Mehanicke bezbednosne mere

» Nemojte vrsiti nedozvoljene radnje ili promene na alatu, narocito na klipu.

» Koristite samo pri¢vrsne elemente koji su predvideni i odobreni za alat.

Termicke bezbednosne mere

» Ne prekoradujte preporuc¢enu maksimalnu frekvenciju ukucavanja.

» Ukoliko se alat pregrejao, ostavite ga da se ohladi.

» Nemojte rasklapati alat ako je vreo. Ostavite uredaj da se ohladi.

» Pustite da se alat ohladi ako dode do topljenja trake patrone.

Opasnost od eksplozija kod patrona

» Koristite samo model patrona koji je odobren za ovaj alat.

» Uklonite trake patrona kada zavrSite sa radom ili dok transportujete ureda;.

» Nemojte poku$avati na silu da izvadite patrone iz trake magacina ili iz alata.

» NeiskoriS¢ene patrone Cuvajte na zatvorenom mestu zasti¢enom od vlage i prekomerne toplote.

Mummnmmm 2211871 Srpski 83

Printed: 30.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433084/ 000/ 00



e
3 Opis

3.1 Pregled proizvoda ]

Povratna vodica izduvnog klipa
Vodeéa Gaura

Kuciste

Kanal patrone

Otklju¢avanije regulacije snage
Tocki¢ za regulaciju snage
Displej

Dugme

Rucni tapacir

Okida¢

Komandni taster

Prorezi za ventilaciju

Klipni prstenovi

Klip

Vodica vijka

Otklju¢avanije vodice vijka
Odbojnik

Poklopac magacina
Otklju¢avanje poklopca magacina
Magacin

Ocitavanje stanja napunjenosti
Zamenljiva cev za vodicu vijka
Ravna ¢etka

Velika okrugla ¢etka

Mala okrugla Eetka

SISISISISISIGICISIOICISISISICISICICISIOIOICIOIONS)

3.2 Namenska upotreba

Opisani proizvod je alat za ukucavanje vijaka koji sluZi za ukucavanje eksera, vijaka i kombinovanih elemenata
u beton, Celik i kre¢njacke blokove.

Pri upotrebi alata uvek pazite na to da li koristite pravu opremu. Vodica vijka, magacin, klip i pri¢vrsni
elementi moraju biti uskladeni medusobno.

3.3 Patrone

Sve Hilti patrone za alate za ukucavanje vijaka su uspes$no testirane u skladu sa standardom EN 16264. Radi
se o sistemskim testovima sa specifi€énim kombinacijama patrona i alata. Te testove izvode institucije za
izdavanje sertifikata. Oznaka alata, ime ovlaSéenog nadleznog organa i broj sistemskog testa su odStampani
na pakovanju patrona.

Oznaka za narucivanje Boja Jacina
6,8/11 M zeleno zeleno slabo
6,8/11 M Zuto Zuto srednje
6,8/11 M crveno crveno jako

6,8 /11 M crna crna ekstra jako

3.4 Minimalna rastojanja
3.4.1 Priévrscéivanje na beton
Uvek obratite paznju prilikom pri¢vr§¢ivanja na beton na slede¢a minimalna odstojanja:

* Minimalno odstojanije ivice podloge od pri¢vrsnog elementa mora da iznosi najmanje 70 mm.
¢ Minimalno osno rastojanje izmedu dva priévrsna elementa mora da iznosi najmanje 80 mm.
¢ Minimalna debljina podloge mora da iznosi najmanje 100 mm.

84  Srpski 2211871 [INWMMNIIN

Printed: 30.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433084/ 000/ 00



LS

3.5 Informacije o aplikaciji

Da biste dobili vise informacija o aplikaciji (ako postoje), da biste je preuzeli i pokrenuli, skenirajte QR kod u
koferu.

3.6 Informacije o oblasti primene

Dodatne informacije o oblastima primene potrazite na stranici namenjenoj Hilti proizvodima.

4 Tehnicki podaci

41 Alat za postavljanje vijaka

Tezina DX 5 3,37 kg

Duzina alata DX 5 478 mm
Duzina eksera DX 5 <72 mm
Preporu¢ena maksimalna frekvencija postavlja- | DX 5 700/h

nja

Radna temperatura (ambijentalna temperatura) | DX 5 -20°C ... 50°C
Deonica potiskivanja DX 5 32 mm
Neophodni potisni pritisak DX 5 =174 N
Maksimalna emitovana snaga -27,2 dBm
Frekvencija 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz
4.2 Informacija o Sumu utvrdena u skladu sa standardom EN 15895

U ovim uputstvima navedene vrednosti pritiska zvuka i vibracija su izmerene u skladu sa normiranim
postupkom merenja i mozZete skupa da ih upotrebljavate za poredenje alata za ukucavanje vijaka. Takode
su primereni za preliminarnu procenu ekspozicija. Navedeni podaci reprezentuju primarne primene alata
za ukucavanje vijaka. Ako se alat za ukucavanje vijaka inace koristi za druge primene uz opremu koja se
razlikuje ili nije dovoljno dobro odrzavana, podaci se mogu razlikovati. To moZe znatno povecati ekspozicije
tokom celokupnog radnog veka. Za precizniju procenu izlozenosti bi trebalo uzeti u obzir i vreme kada uredaj
miruje. To moZze znatno smanjiti ekspozicije tokom celokupnog radnog veka. Odredite dodatne sigurnosne
mere za zastitu korisnika od delovanja zvuka i/ili vibracija kao npr.: odrzavanje alata za ukucavanje vijaka i
opreme, odrzavanje toplote ruku, organizacija tokova rada.

Navedene vrednosti zvuka se utvrduju pod slede¢im okvirnim uslovima:

OKkvirni uslovi i informacije o buci

Patrona Kalibar 6,8 / 11 crna
Podesavanje snage 2
Primena Pri¢vr§¢ivanje drveta od 24 mm

na beton (C40) sa X-U47 P8

Informacija o Sumu u skladu sa EN 15895

Nivo jacine buke (L,,) 105 +2 dB
Nivo pritiska zvuka emisije (L,,) 101 +2 dB
Najvi$a vrednost nivoa zvuénog pritiska emisije (L,cpear) 133 +2 dB

4.3 Vibracija

Navedena vrednost vibracija prema 2006/42/EC ne prekoracuje 2,5 m/s2.

5 Rukovanje

5.1 Zastitna oprema

Kod pocetka rada proverite da li je priklju¢ena i da li besprekorno funkcioni$e sva zastitna oprema. Svi
delovi se moraju pravilno montirati i moraju ispunjavati sve potrebne uslove za pravilan rad alata.
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5.2 Punjenje alata za pojedinaéno ukucavanje %

1. Gurnite element spreda u alat sve dok se rondela elementa ne zaustavi u alatu.

2. Gurnite traku patrone uzim krajem odozdo u dr$ku alata uredaja dok se traka patrone u potpunosti
duzinom ne nade u alatu. Ako ubacite o$te¢enu traku patrone, izvucite traku patrone rukom odozgo iz
alata sve dok se prva neiskori§¢ena patrona ne nade u odeljku patrona.

5.3 Punjenje alata za magacinsko ukucavanje &

1. Povucite poklopac magacina nadole i ubacite traku sa deset elemenata u alat.

2. Gurnite traku patrone uzim krajem odozdo u drsku alata uredaja dok se traka patrone u potpunosti
duzinom ne nade u alatu. Ako ubacite oSte¢enu traku patrone, izvucite traku patrone rukom odozgo iz
alata sve dok se prva neiskoriS§¢ena patrona ne nade u odeljku patrona.

Ako je indikator stanja napunjenosti delimi¢no crven ili potpuno, u magacinu ima 3 elementa ili
manje. MoZete ubaciti traku sa deset eksera.

ﬂ U magacinu se smeju nalaziti samo elementi iste duzine.

54  Podesavanje snage [l

1. Pritisnite deblokiranje regulacije snage.
2. Okrecite tocki¢ za regulaciju snage kako biste podesili zelienu snagu.
3. Proverite kvalitet ukucavanja u skladu sa Hilti standardima.

Odaberite snagu patrona i podesavanje snage u skladu sa primenom.
Uvek pocnite sa minimalnom snagom, ukoliko nemate iskustva u radu sa alatom.

5.5 Ukucavanje elemenata alatom za pojedinaéno ukucavanje

1. Pozicionirajte alat.
2. Alat vodite pravo uz radnu povrsinu i pritisnite ga pod pravim uglom.
3. Pritisnite okida¢ kako biste ukucali element.

5.6 Ukucavanje elemenata alatom za magacinsko ukucavanje §

1. Pozicionirajte alat.
2. Alat vodite pravo uz radnu povrsinu i pritisnite ga pod pravim uglom.
3. Pritisnite okida¢ kako biste ukucali element.

5.7 Praznjenje alata za pojedina¢no ukucavanje

1. lzvucite patronu iz alata.
2. lzvucite element iz uredaja.

5.8 Praznjenje alata za magacinsko ukucavanje &

1. lzvucite patronu iz alata.
2. Povucite poklopac magacina nadole i uklonite traku za deset elemenata.

5.9 Resetovanje prikaza za ¢iSc¢enje

» Pritiskajte dugme 10-12 sekundi kako biste resetovali prikaz za ¢iS¢enje.

ﬂ Prikaz za ¢iS¢enje se sastoji od 5 stubi¢a. Svaki stubi¢ je za 500 ukucavanja.

5.10 Postupak kod neuspesnog ispaljivanja patrone

1. Alat pritisnite uz radnu povrsinu i zadrzite ga tako 30 sekundi.
2. Ukoliko se patrona i dalje ne ispaljuje, odmaknite alat od radne povrsine. Vodite raéuna da nije okrenut
prema Vama ili drugim osobama.
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3. Povucite traku patrone rukom preko naredne patrone i iskoristite ostatak trake patrone.

5.11 Losa ukucavanja bez paljenja patrona

/A UPOZORENJE

Toplota Tokom rada alat moze postati vrué.
» Nosite zastitne rukavice.
» Ostavite uredaj da se ohladi.

1. Odmah podesite rad.
2. lIspraznite i rasklopite alat.
3. Proverite da li je ispravan odabir kombinacije magacina, klipa i pri¢vrsnih elemenata.
4. Proverite da li odbojnik, klip i magacin pokazuju tragove habanja i po potrebi zamenite elemente.
5. Ocistite alat.
< Ako i pored navedenih mera problem jo$ uvek postoji, ne smete vise koristiti alat.
< Alat odnesite na proveru u Hilti servis i na eventualnu popravku.
ﬂ U zavisnosti od alata, kada se alat koristi u normalnom rezimu rada, prljavstina se skuplja unutar i
dovodi do habanja komponenti koje su relevantne za funkcionisanje.
Redovno obavljajte inspekcije i odrzavanja. Odrzavanja treba obaviti nakon 30000 ukucavanja.
Ocistite alat posle 2500 - 3000 ukucavanja. Broja¢ ukucavanja prikazuje broj izvrSenih ukucavanja
od poslednjeg resetovanja prikaza za ¢iSc¢enje. Stubié stoji pritom za 500 ukucavanja.
Proveravajte klip i odbojnik na dnevnom nivou kada je alat podvrgnut intenzivnom kori§éenju, a
najkasnije tokom preporu¢enog redovnog ciklusa ¢is¢enja od 2500 - 3000 ukucavanja.
Inspekcije, ciklusi odrzavanja i ciklusi ¢iS¢enja se zasnivaju na tipi¢noj upotrebi alata. Ako utvrdite
unapred da alat ne funkcioni$e pravilino, obavite odmah servisiranje.
6 Nega i odrzavanje

6.1 Nega alata

/] UPOZORENJE

Ciscenje Obratite paznju prilikom &i$éenja alata na sledece stavke:
» Za CiS¢enje ne upotrebljavajte uredaj za rasprsivanje ili parni rasprsivac.
» Sprecite prodiranje stranih tela u unutrasnjost alata.

/] UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled brzog sagorevanja! Ostaci praha u alatu mogu se zapaliti i dovesti do

nekontrolisanog okidanja ili lomljenja.

» Redovno Cistite uredaj. Pridrzavajte se svih napomena za odrzavanje i ¢iS¢enje koje se nalaze u ovoj
dokumentaciji.

» Ciséenje alata, pri upotrebi patrona niskog kvaliteta, ne smanijuje rizik od paljenja ostataka praha u
unutrasnjosti povratne vodice izduvnog klipa, niti rizik od nekontrolisanog okidanja ili slamanja usled
toga. Rizik moze biti umanjen samo odrzavanjem u Hilti servisu.

» Spoljasnju stranu alata redovno Cistite malo nakvasenom krpom za &i§éenje.

6.2 Odrzavanje

/A| UPOZORENJE

Opasne supstance Prljavstina u DX alatima sadrzi supstance koje mogu biti opasne po vase zdravlje.

» Ne udisite prljavstinu ili prasinu prilikom ¢iS¢enja.

Drzite prasinu i prljavstinu dalje od namirnica.

Nakon ¢&i§éenja alata operite ruke.

Nikada nemojte koristiti mast za ciSc¢enje ili podmazivanje komponenti alata. To moZe dovesti do
funkcionalnih smetnji na alatu. Koristite Hilti sprej, kako biste sprecili funkcionalne smetnje prilikom
upotrebe neodgovarajucih sredstava za CiSc¢enje.

v Vvov

1. Proveravajte redovno da li ima ostecenja na spoljnim delovima alata.
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2. Redovno proveravajte da li svi komandni elementi besprekorno funkcioni$u.
3. Alatom rukujte samo sa preporu¢enim patronama i sa preporu¢enim podesSavanjem snage.
< Pogresne patrone ili previsoka pode$avanja energije mogu da dovedu do ranog kvara alata.

6.3 lzvodenije servisa alata

» lzvrSite servis alata, ako dode do sledecih situacija:
< Nastupaju oscilacije snage.
< LoSe paljenje patrona.
< Osetno se smanjuje udobnost pri kori§éenju.
< Osetno se povecéava potrebni pritisak.
< Povecava se otpor prilikom okidanja.
< Regulacija snage se moze sve teZze podesavati.
< Traka patrona se sve teze moze otkloniti.
< Prikaz odrzavanja da je potreban servis alata.

6.4 Demontiranje alata za pojedinaéno ukucavanje g

1. Uverite se da se nijedna traka patrona niti element ne nalaze u alatu. Ukoliko se u alatu nalaze traka
patrona ili element, izvucite traku patrona rukom odozgo iz alata i uklonite element iz vodice vijka.
Pritisnite bo¢no postavljenu bravicu na vodicu vijka da biste je odvrnuli.

Odvrnite povratnu vodicu izduvnog klipa.

Odvojte odbojnik tako Sto odvoijite vodicu vijka. Uklonite odbojnik.

Uklonite Klip.

o hroen

6.5 Demontiranje alata za magacinsko ukucavanije i

1. Uverite se da se nijedna traka patrona niti element ne nalaze u alatu. Ukoliko se u alatu nalaze traka
patrona ili element, izvucite traku patrona rukom odozgo iz alata i uklonite element iz vodice vijka.
Pritisnite bo¢no postavljenu bravicu na vodicu vijka da biste odvrnuli magacin.

Odvrnite povratnu vodicu izduvnog klipa.

Odvojte odbojnik savijanjem magacina. Uklonite odbojnik.

Uklonite klip.

o h N

6.6  Provera odbojnika i klipa

Opasnost od povrede zbog neispravnog odbojnika ili klipa. Proverite da li ima znakova habanja na
odbojniku i klipu i zamenite ih u slu¢aju ostecenja.
» Nemojte vrsiti manipulacije na klipu.

1. U sledeéim slu¢ajevima treba da zamenite klip:
< Kilip je slomljen.
< Kilip je jako istroSen (npr. oSteéenje segmenta 90°)
< Kilipni prstenovi su isko€ili ili nedostaju.
< Kilip je savijen (proverite okretanjem na glatkoj povrsini).
2. U slede¢im slucajevima treba da zamenite odbojnik:
< Metalni prsten odbojnika je polomljen ili ispada.
< Odbojnik se ne zadrzava viSe na vodici vijka.
< Ispod metalnog prstena se moze videti jaki, tackasti znakovi troSenja gumice.

6.7  Provera istrosenosti vodice vijka [

1. Proverite da li ima znakova habanja na vodici za vijke i zamenite vodicu vijka ako je oStecen deo vijka
(npr. savijen, polomljen, savijen, proSiren, napukao).

2. Po potrebi kontaktirajte Hilti servis.

6.8 Ciséenje i podmazivanje alata za pojedinaéno ukucavanje [E

1. Blago poprskajte uliem klipne prstenove i Gistite ih ravnom ¢etkom sve dok ne budu mogli da se kre¢u
slobodno.
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Ocistite navoj vodice za vijke ravnom ¢etkom.

Ocistite kuciste sa unutrasnje strane pomocu velike okrugle Cetke.
Demontirajte povratnu vodicu izduvnog klipa.

Ocistite povratnu vodicu izduvnog klipa.

Poprskajte ocis¢ene delove isporu¢enim Hilti sprejom.

ook, ®N

Koristite isklju¢ivo Hilti sprej ili proizvode podjednakog kvaliteta. Upotreba nekih drugih maziva
moze oStetiti alat.

7. Montirajte povratnu vodicu izduvnog klipa.
8. Sastavite alat.

6.9 Ciséenje i podmazivanije alata za magacinsko ukucavanije [

e

Blago poprskajte uljem klipne prstenove i Cistite ih ravnom ¢etkom sve dok ne budu mogli da se kreéu
slobodno.

Ocistite navoj vodice za vijke ravhom ¢etkom.

Ocistite kugiste sa unutrasnje strane pomocu velike okrugle Cetke.
Demontirajte povratnu vodicu izduvnog klipa.

Ocistite povratnu vodicu izduvnog klipa.

Poprskajte o¢is¢ene delove isporu¢enim Hilti sprejom.

oo r N

Koristite isklju¢ivo Hilti sprej ili proizvode podjednakog kvaliteta. Upotreba nekih drugih maziva
moze oStetiti alat.

7. Montirajte povratnu vodicu izduvnog klipa.
8. Sastavite alat.

6.10 Sastavljanje alata za pojedinaéno ukucavanje [E

Proverite da li nalazi patrona u alatu i uklonite je ako je to neophodno.
Montirajte povratnu vodicu izduvnog klipa.

Ubacite klip.

Stavite odbojnik na vodicu za vijak.

Zavrnite vodicu vijka.

eI

6.11 Sastavljanje alata za magacinsko ukucavanje [[§

Proverite da li nalazi patrona u alatu i uklonite je ako je to neophodno.
Montirajte povratnu vodicu izduvnog klipa.

Ubacite Klip.

Stavite odbojnik na vodicu za vijak.

Zavrnite vodicu vijka.

S

6.12 Finalna provera alata

1. Nakon ¢&iSc¢enja i odrzavanja proverite da li je priklju¢ena i da li besprekorno funkcioniSe sva zastitna
oprema.
2. Nakon provere alata pritiskajte dugme 10 - 12 sekundi, kako biste resetovali broja¢ odrzavanja.

7 Pomo¢ u sluéaju smetniji

71 Problemi sa alatom

Smetnja Moguéi uzrok Resenje
Element je prekratak. » Koristite duzi element.
Element nema rondelu » Koristite element sa rondelom
za primene na drvetu.
Klip se zaglavljuje u podlozi
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Smetnja

Mogugéi uzrok

Resenje

Klip se zaglavljuje u podlozi

Prevelika snaga.

>

Smanijite snagu (regulacija
snage).

Koristite slabiju patronu.
Koristite “top hat” ekser.
Koristite eksere sa rondelom.

Potreban vedi pritisak potiski-
vanja

Akumulacija ostataka od sagoreva-
nja.

izvrsite servis alata.

Povecava se otpor prilikom
okidanja

Akumulacija ostataka od sagoreva-
nja.

izvrSite servis alata.

Regulacija snage se moze
sve teze podeSavati

Akumulacija ostataka od sagoreva-
nja.

izvrsite servis alata.

" sl

Element nedovoljno duboko
ukucan

Blokada klipa.

Izvadite traku patrone i oCistite
alat.

Proverite klip i odbojnik, ako je
potrebno, zamenite ih.

LosSe patrone.

Povucite traku patrona do
sledece patrone.

/2 PaS

Klip se zaglavljuje u povratnoj
vodici izduvnog klipa

Klip je ostecen.

Promenite klip.

Habanje odbojnika u unutradnjosti
povratne vodice izduvnog klipa.

Proverite klip i odbojnik, ako je
potrebno, zamenite ih.

Ako se problem nastavi, potra-
Zite Hilti servis.

Akumulacija ostataka od sagoreva-
nja.

izvrsite servis alata.

AA°
Povratna vodica izduvnog
klipa je zaglavljena

Akumulacija ostataka od sagoreva-
nja.

izvrsite servis alata.

Prazno ukucavanje: Alat je
okinuo, ali nije ukucan nijedan
element

Blokada klipa.

Izvadite traku patrone i oCistite
alat.

Proverite klip i odbojnik, ako je
potrebno, zamenite ih.

Alat ne moze da ispaljuje

Alat nije u potpunosti pritisnut uz
povrsinu.

Pritisnite alat u potpunosti uz
povrsinu.

Magacin nije napunjen.

Napunite magacin.

Ostaci plastike u magacinu.

Otvorite magacin, izvadite traku
za eksere i ostatke plastike.

Blokada klipa.

Izvadite traku patrone i ocistite
alat.

Proverite klip i odbojnik, ako je
potrebno, zamenite ih.

Ekseri nisu pravilno postavljeni u
magacinu.

Ponovo napunite alat.
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Smetnja

Moguci uzrok

ResSenje

Klip se zaglavljuje u vodici za
vijke

Klip i / ili odbojnik je oStecen.

>

Odvrnite magacin, proverite
klip i odbojnik i po potrebi ih
zamenite.

Ostaci plastike u magacinu.

Otvorite magacin, izvadite traku
za eksere i ostatke plastike.

Prekomerna energija prilikom uku-
cavanja u Celik

Smanijite energiju.

Ukucavanje bez priévrsnog ele-
menta uz upotrebu velike energije.

Izbegavajte prazna ukucavanja.

bl

Vodica za vijke magacina se
zaglavljuje

Magacin je osteéen.

Zamenite magacin.

7.2

Problemi sa elementima koji se postavljaju u beton

Smetnja

Moguci uzrok

Resenje

e il

Razli¢ite dubine ukucavanja

Blokada klipa.

>

Izvadite traku patrone i ogistite
alat.

Proverite klip i odbojnik, ako je
potrebno, zamenite ih.

Alat je previ$e zaprljan.

izvrSite servis alata.

Po potrebi prepustite proveru
alata Hilti servisu.

[

Element se savija

Tvrda povrsina (Celik, beton).

Povecajte snagu (regulacija
snage).

Cvrste primese u betonu

Koristite jacu patronu.
Koristite alat za pojedina¢no
ukucavanje umesto za maga-
cinsko.

Armatura se nalazi neposredno
ispod povrsine betona.

Koristite kraci ekser.
Koristite ekser sa ve¢om
granicom primene.
Napravite pri¢vrs¢ivanje na
drugom mestu.

Element nije ravno ukucan

Pogresan element.

Uskladite duzinu elementa sa
debljinom izolacionog materi-
jala.

Pogresno pode$avanje snage.

Promenite podeSavanje snage
na alatu.

Cvrste primese u betonu

Koristite jacu patronu.
Koristite alat za pojedinaéno
ukucavanje umesto za maga-
cinsko.

Armatura se nalazi neposredno
ispod povrsine betona.

Koristite kraci ekser.
Koristite ekser sa veéom
granicom primene.
Napravite pri¢vrS¢ivanje na
drugom mestu.

Tvrda povrsina (Celik, beton).

Povecajte snagu (regulacija
snage).
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Smetnja

Mogugéi uzrok

Resenje

Ostecenja betona

Tvrd/stari beton.

» Upotreba vijaka: Sastav betona:
X-SS...

Cvrste primese u betonu

» Koristite jacu patronu.

» Koristite alat za pojedina¢no
ukucavanje umesto za maga-
cinsko.

el

Ostecena glava elementa

Prevelika snaga.

» Smanjite snagu (regulacija
snage).

» Koristite slabiju patronu.

» Koristite “top hat” ekser.

» Koristite eksere sa rondelom.

Umetnut je pogresan klip.

» Uverite se da je na alatu prava
kombinacija klipa / pri€vrsnog
elementa.

Klip je ostecen.

» Promenite klip.

7.3 Problemi sa elementima koji se postavljaju u celik

Ostecena glava elementa

Smetnja Mogucéi uzrok Resenje
Prevelika snaga. » Smanijite snagu (regulacija
snage).
SssSTESES » Koristite slabiju patronu.

» Koristite “top hat” ekser.
» Koristite eksere sa rondelom.

Umetnut je pogres$an klip.

» Uverite se da je na alatu prava
kombinacija klipa / priévrsnog
elementa.

Klip je ostecen.

» Promenite klip.

=

Element ne prodire dovoljno
duboko u podlogu

Premala snaga.

» Povecajte snagu (regulacija
snage).
» Koristite jacu patronu.

Predena granica primene (veoma
tvrda podloga).

» Koristite ekser sa ve¢om
granicom primene.

» Koristite alat za pojedina¢no
ukucavanje umesto za maga-
cinsko.

» Koristite krace eksere.

Neodgovarajuéi sistem.

» Koristite jaci sistem, kao $to je
DX 76 (PTR).

—

Element se ne zadrzava u
podlozi

Tanka Celiéna podloga (4-5 mm)

» Koristite drugo podeSavanje
snage ili drugu patronu.

» Koristite odgovarajuéi ekser za
tanke Celi¢ne podloge.

S

Lom elementa

Premala snaga.

» Povecajte snagu (regulacija
snage).
» Koristite jacu patronu.

Predena granica primene (veoma
tvrda podloga).

» Koristite ekser sa ve¢om
granicom primene.

» Koristite alat za pojedina¢no
ukucavanje umesto za maga-
cinsko.

» Koristite krace eksere.
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Smetnja

Moguci uzrok

ResSenje

==

Lom elementa

Prevelika snaga.

>

Smanijite snagu (regulacija
snage).

Koristite slabiju patronu.
Koristite “top hat” ekser.
Koristite eksere sa rondelom.

Glava elementa probija kroz
materijal koji se pri¢vrscuje

Prevelika snaga.

Smanjite snagu (regulacija
snage).

Koristite slabiju patronu.
Koristite “top hat” ekser.
Koristite eksere sa rondelom.

7.4 Probleme sa patronama

Smetnja

Moguci uzrok

Resenje

- %

Traka patrona se ne pomera

Ostecena je traka patrone.

>

Promenite traku patrone.

Alat je previse zaprljan.

>

>

izvrSite servis alata.
Po potrebi prepustite proveru
alata Hilti servisu.

Alat je ostecen.

Ukoliko se problem nastavi:
Kontaktirajte Hilti servis.

Traka patrona se ne moze
izvaditi

Alat se pregrejao.

Pustite da se alat ohladi.
Zatim pazljivo izvadite traku
patrone iz alata.

Ukoliko se problem nastavi:
Kontaktirajte servis Hilti.

LosSe patrone.

Povucite traku patrona do
sledece patrone.

Alat je zaprljan.

izvrSite servis alata.

Alat je prilikom ukucavanja bio
predugo pritisnut uz povrsinu.

Krace drzite alat pritisnutim uz
povrsinu pre ispaljivanja.
Izvadite traku patrona.

Prevelika frekvencija ukucavanja.

Odmah podesite rad.
Izvadite traku patrona i ostavite
alat da se ohladi.

Patrona se odvaja od trake
patrona

Prevelika frekvencija ukucavanja.

Odmah podesite rad.
Izvadite traku patrona i ostavite
alat da se ohladi.
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Smetnja Mogugéi uzrok

Resenje

Akumulacija ostataka od sagoreva-
nja.

Traka patrona se ne moze
izvaditi

» izvrSite servis alata.

7.5 Ostale smetnje

U slucaju smetniji, koje nisu navedene u ovoj tabeli ili koje ne mozZete samostalno da otklonite, molimo da se

obratite Hilti servisu.

8 Zbrinjavanje otpada

w2 Hilti uredaji su sa velikim udelom proizvedeni od reciklaznih materijala. Preduslov za ponovnu upotrebu
je struéna podela materijala. U mnogim zemljama Hilti Va$ stari uredaj se vra¢a na reciklazu. Pitajte Hilti

servis za klijente ili VaSeg konsultanta za prodaju.

9 Garancija proizvodaca

» U sluéaju pitanja o uslovima garancije obratite se VaSem lokalnom Hilti partneru.

10 Potvrda CIP testiranja

Za drzave Clanice C.I.P.-a izvan pravne nadleznosti EU i EFTA: Alat Hilti DX 5 je sistemski testiran i odobren
na osnovu nacina izrade. Zbog toga on nosi Cetvrtastu PTB oznaku odobrenja sa brojem odobrenja
S 995. Njome Hilti garantuje uskladenost sa odobrenim modelom. Nedozvoljeni nedostaci, utvrdeni prilikom
upotrebe alata moraju se prijaviti odgovornom licu nadleznog organa za odobravanje (PTB) kao i kancelariji

Stalne medunarodne komisije (C.I.P.).
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1 Kymarrama GoibiHIWa aepeKTep

1.1 Byn Kymarrama Typansi

¢ IcKe KOCy anabiHAa OChl Ky)KaTTamaHbl OKbIN LWbIFbIHBI3. Byn Kayincia XyMbIC NeH akaycbid 6ackapy yLiH
anFeilapt 6onein Tabbinaasl.

*  Ochbl Ky>aTTamazarbl XoHe eHiMAeri KayincCisaik }aHe eCKepTy HYCKaynapbiH OPbIHAAHbI3.

* MaipanaHy GoMblHLA HYCKAyNbIKThI pAaibiM eHIMAE CaKTaHbI3 KoHe OHbl Backa TynFanapra TeK oChl
HyckaynbikneH Gipre TancbipbiHbI3.

Al

WmnopTTaybiw MaHe eHAIPYLUiHIH OKineTTi yHbiMbl
* (RU) Peceit ®eaepauyuacel
"Xuntv Ouctpubbtowx NTAO" AK, 141402, Mackey 06nbicbl, XUMKM K., JIeHUHrpaackas Kelw., FuM. 25
* (BY) Benapycb Pecnybnukacs
222750, MuHcK o6nbickl, [3epXXMHCKUI ayaaHbl, P-1, 18-wi kv, 2 (Cno6oaka aybinbiHbIH XaHblHAa), 1-34
Genimi
(KZ) KasakcraH Pecny6nukachl
Kasakcran Pecny6nukacsl, uHaekc 050011, Anmarsl K., MNyrayes keLu., 4-yi
(KG) KblpFbi3 Pecnybnukacs
"T AND T" XKLLK, 720021, KbipFbiacTaH, Bilukek K., MGpanumoB keLu., 29 A yiii
¢ (AM) ApmeHus Pecnybnukacs
Oity-KoH XKLLIK, Apmenus Pecnybnukacsl, EpesaH k., BabasH ketw., 10/1 yili

OHAipinreH eni: abdablkTarbl 6enriney TakTanwachklH KapaHbi3.

OHAipinreH KyHi: »kabablKTarsl Genriney TakTanlachiH KapaHbls.

TuicTi cepTUdUKATTLI MblHA MeKeHXal BoiibiHILa Tabyra 6onaabl: www.hilti.ru

Cakray, TacbiManaay >eHe naipanavy lwapTrapbiHa nanganady OGoMblHWLA HyCKaynbiKTa GenrineHreHHeH
Gacka apHaibl TananTtap KonbiiManas.

OHIMHIH KbI3BMET eTy Mep3iMi 5 »bin.

1.2 LUapTTel 6enrinepaiH aHbIKTamachbl

1.2.1  Eckepty

Eckeptynep eHimai konzaHy GapbiCbiHAarbl KayinTep Typanbl eckeptedi. TemeHAeri curHanablk, ceszaep
nanaanasbinagbl:

KAYINTI!

» AybIp >Kapakarrapra oKeneTiH Hemece emipre Kayin TeHAIPEeTiH TiKkenen KayinTi »xarFaanabliH >Kannbl
Benrinenyi.

ECKEPTY !
» AybIp Xapakartapra aKenyi Hemece emMipre Kayin TeHAIPYi MyYMKIH bIKTUMan KayinTi )araanabiH annbl
Benrinenyi.

/\ ABAMNAHbI3
ABAWMAHBI3 !

» JKeHin »kapakatrapra Hemece acnantblH 3akbiMAanyblHa SKenyi MyMKIH bIKTUMan KayinTi »<araanabiH
annbl 6enrinenyi.

1.2.2 Kyxarramagarbl 6enrinep
Byn Ky)xatTamana Temenaeri 6enrinep naiaanaxbinaasi:

@ ManpanaHy anabiHaa naiaanaHy GoMbIHLLIA HYCKAYMbIKTbI OKY KarKeT

ﬂ AcnanTbl naitaanaHy 6oiblHLLIA HyCKaynap »oHe 6acka naiaans aknapar
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xg‘:? Kaitta naiaananyra 6onatbiH MatepuanaapMeH XyMmbiC icTey

g GﬂeKTp acnanTapAbl XXoHe akkyMynaTtopnapAbl TYPMbICTbIK KOKbICKA TaCTaMaHbl3

1.2.3 Cypetrepaeri 6enrinep
CypeTrepae TeMeHaeri 6enrinep Konaaxeinaabi:

| Byn caHaap ockl HycKaynbIKTLIH BackiHAaFbl 9P CyPeTKe COMKEC Kenedi

Hewmipney cypeTTeri »xyMbIC KagamaapbiHbIH PETTINIMH Gingipeai »oHe MaTiHAEr XKyMbIC

3 KaaamaapblHaH esreLleneHyi MyMKiH
T Mosunuua Hemipnepi LLlony cypeTiHae KonaaHbinaabl aHe OHiMre Wwony MakanacblHAaFb! LWAPTThI
V| 6enrinepai Hemipnepive cinteiai

! | Aranmbiw Benrinep eximai KonaaHy 6apbiChiHAG apbIKLLA HA3APbIHBI3AL yAapTaabl.

»
ChbIMCbI3 AepeK TacbiManb!

1.3 ©Himre KaTtbicTbl 6enrinep

1.3.1 Benrinep
TemeHgeri 6enrinep KocbiMLIa KonaaHbinaabl:

Hasap ayaapbiHbi3! Hyckaynapael OpblHAAHbI3.

AcnanmneH XXymbiC icTey 6apbiCbiHAa KOPFaybILL KaCKaHbl KUiHi3.

AcnanneH XyMbic icTey 6apbICbiHAa KOPFaybILL Ke3inAipik TaFbiHbI3.

AcnanneH XyMbic icTey BapbiCbiHAa Kynakacnan KuiHis.

1.3.2 ©Himaeri 6enrinep
Temengeri 6enrinep eHimae KonaaHbinaabl:

- KopnycTarbl Kbi3bin poHAAFLI Kapa Ky/bin: KonaaHbinfFaH ras nicneriHiy kamtapy WnaHriciH
BenwekTey ywiH 6ocaryra apHanFaH 6ackapy TyiMeciHae.

ﬂ Bont 6arFbiTTaybilbIHAAFE HEMECE KopanTaFbl Kapa poHAarbl aK Kymbin: Bont GarbiTraybilbiHa
apHanfaH 6ocaty KypasnbiHaa.

1.3.3 [Oucnnei MHAUMKaTopnapbl
TemeHzeri aucnnen MHAMKaTopnapbl KePCeTinyi MyMKIH:

Byn 6enri 6atapenHbiH 3apaAaTay AeHrediH kepceteai. batapes sapaabl 60c GonFaHaa, TEXHUKANBIK
KbI3MET KepceTy Genrici aHaabl.
Byn Genri keneci TazanayablH KKETTi opbiHAaNY yaKbiTbiH KepceTeai. 500 KOHALIPY SPEKETi YLUiH
[ | | [je 6 v 6

ip Aana 6ap. XXannel 2500 KOHALIPY opeKeTi ywiH 5 aaHa 6ap.
Byn Genri TeXHUKabIK KbIBMET KBPCETY KaXETTINirH 6ingipeai. On 5 xbin, 30000 KOHABIPY
\L, opeKeTiHeH KeliH Hemece Batapen 3apsaabl 6ocaraH Keaae xaHaabl. bisaiH ycbiHbic: Hilti Kbiamet
KepceTy opTabifbiHa XabapnackiHbI3.

L]

14 ©Him Typanbl aknapar

™2l enimaepi Kecibu naipanaHylibinapra apHanFaH <eHe onapasl TeK KaHa ekinetti, GinikTi
KbI3BMETKepnep naiaanaHybl, KYTiM )XeHe TeXHUKanblK Kbi3MeT kepceTyi Tuic. KpisameTkepnep Kayincisaik
TEXHUKAChl BOMbIHLLA apHaiibl HYCKay anybl KepeK. ©HIM MeH OHbIH Kocankbl KypanaapbiH 6acka makcarra
KOnzAaHy Hemece onapAblH OKbITbIIMaraH KbiaMeTKepnepaiH TapanbiHaH naiaanaHbinybl KayinTi.

Typ cunatramachl MeH CepuaAnbIK HOMIP GUpMarbik TakTailana 6epinreH.
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» CepuanblK HEMIpAi TeMeHAeri KecTere Kewipin KOMbIHbI3. ©OHIM Typansl MonimMeTTepAi ekingirimisre
HEMece KbI3MeT KepceTy Benimimisre cypay 6epy apkbinbl anyra 6onaab.
OHiM Typanbl ManimeTTep

KoHabIpy Kypanbl DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
BybIH 01
CepuAanblK, HEMIp

15 CanKecTinik aeknapay1achbl

Bi3 ocbl HycKkaynbikTa cunatranFaH eHiMHIH KONAaHbICTaFbl AMPEKTUBANap MEH HOpMaTuBTEpre Conkec
KENneTiHiH TONbIK, XXayankepLuinikneH >apuananmMbi3. CoiikecTinik AeKnapauusacbiHbi CypeTi OChbl
Ky)XaTTamaHblH COHbIHAA OpHaNacKaH.

TexHUKanbIK, Ky>kaTrama MbiHa XXepAae CaKTanfFaH:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Kayinci3gik

21 Kayincisgik TexHukacel 6oibiHIWa HycKaynap

Herisri cakTbix, LHapanapsbi

/\ ECKEPTY! CakTbik wapanapbl 6oibiHWwa 6apnblk, HycKaynapabl #aHe HycKaynapabl OKbin

WbIFbIHBI3. TemMeHAae GepinreH HyckaynapAbl opbliHAamay 3NEKTP TOTbIHbIH COFYbIHA, OPTKE aKenyi MyMKiH

YXoHe/Hemece aybIp »xapakattapAbl TYAbIPYbl MYMKiH.

Kayincisaik TexHukachl GoibiHIWa GapnblK HyckaynapAbl XeHe HycKaynapAbl Keneci nainaanaHylubl YLUiH

CaKTaHbI3.

KapTtpuamaepai nanganasy

» Tek Hilti kKapTnmxaepin Hemece ykcac cananbl KapTpUKAEPAi NanfanaHblHbI3.
< Erep TemeH cananbl kaptpumxaep Hilti KypangapbsiHa opHaTbinca, aHGanTbiH YHTAKTaH Kanasikrap

>KMHaNybl MYMKiH, oniap Ke3AenCoK, xapblifbin, nanaanaHyLlsl MEH KOpLUayblHAarbl agamaapAb! KaTTbl
apakattaybl MyMKiH. KapTtpumxaep EN 16264 artel EO HopmatuBiHe cait eHAipyLwi TapanbiHaH
aiiKblH TekcepicTeH eTyi Hemece CE colkecTinik 6enriciHe ne 6onybl Kaxer.

ManganaHywbiFa KOWbINATbIH TananTap

» By KypbINFbIHbI TEK BKINETTI XKeHe OKbITbINFaH TyFanap naiaanaHybl HEMeCe OFaH TEXHUKabIK Kbl3MeT
KepceTyi MYMKiH.

MekKe KopFaHbIC Kypangapbl

» Kymbic 6apbicbiHAA ©3iHi3 6EH XaKbiH MaHAa opHanackaH agamaap apHaibl KOpraybill Kesinaipik nex
KOpFayblLL WAeMAi TarFybl KepekK.

» Kopraybill KynakkanTbl Ku1iHi3.
< Llerenepai XoeHe WnuibKanapAel Kary KapTPUAXK 3apAfbiHbIH TyTaHybl ecebiHeH icke ackipbinasbl.

LLly acepiHiH HoTWXecCiHAe ecTy KabineTi TONbIFbIMEH XOFanybl MyMKiH.

AnampapablH Kayincisgiri

» [ManganaHyra, KyTyre »xaHe TEXHUKaNbIK KbIBMET KepceTyre KatbiCTbl MainganaHy 6oMbiHLLIA HYCKaybIKTa
GackIn WhiFapbinFaH aknaparTsl OpbIHAAHbI3.

»  YKpINTbl 60MbIHbI3, OPbIHAAM KaTKAH SPEKETKE KOHiN 6eniHi3, })KyMbIC iCTeyre oinaHbin kKapaHel3. AcnanTbl
lapwan TypFaH KyWde Hemece ecCipTKinep, ankoroflb HEMeCe [Aopinep oCepiHiH acTbiHaa GoncaHb3
nanaanaHbaHbi3. ©3iHisai )kamaH CesiHCeHi3, acnanneH XXyMbIC iCTeyAi TOKTaTbiHbI3. AcnanmneH XXyMbIC
ictrerengeri 6ip coT 3eMliHCI3AIK aybIp Kapaxkatrapra aKkenyi MyMKiH.

» Konaicbl3 Kanbinta »XyMbIC iCTEMEH3. DpKaLlaH TiK, CeHiMAi YCTaHbIHbI3 }XoHe Tene-TEeHAIKTI CaKTaHbI3.

» TabaHbl CbIPFEIMANTLIH afK KWiMai naiaanaHbiHbI3.

» KopanTbl, 60nT 6aFbiTTayblLLblH HeMece BeKiTy 3NeMEHTTEPIH eLUKaLlaH KOMIMEH LUbIFapMaHbI3.
< Kopantsl, 60nT GarbiTTayblllbiH HeMece BeKiTy dnemMeHTIH KOIMEH apTKa TapTy HaTWKeciHae Kenbip

yKaFgannapaa acnan icke Kocblnybl MyMKiH. Byn peTre esiHiare kesaeicok, ary kayni 6ap.

» AcnanTbl icke KOcy caTiHAe KonAapAbl CO3biN emMec, Byrin yCTaHbI3.

» Kymbic aiimarbinaa 6erae agamaapasiH, acipece 6ananapasiy 6onybiHa ThlfbIM canbiHaabI.
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AneKTp KypanbiHa KYTIMMEH Kapay MaHe OHbl AYPbIC NanaanaHy
/\ ECKEPTY! Tecin eTkeH 6ekiTy anemeHTiHeH GonaTtbiH Kayin! BekiTy aneMeHTTepiH KOHALIPY anabiHaa,
BeKiTy aneMeHTi KOHAbIPLINaTEIH Kypamaac GenLeKTiH apTeiHAa HeMece acTbiHAa eLUKIM TypMaraHblHa Ke3
HETKI3IHi3.
> XKymbicTbl 6acTayaaH GypbiH KAPTPUAXKAIH KOHE KyaTTbl PETTey AUCKICIHIH KaTTbINbIFBIH TEKCEPIHI3.
< Ynri peTiHae 2 GeKiTy 3NeMEHTIH acTblHFbl 6ETKE OpPHaTbIHbI3.
>  )KYMBbICbIHbI3 YLLUiH Xapamzasl acnanTbl naiaanaHbiHbi3. OHbl TEK 63 MaKcartsl GOMbIHLLA KOHE TEK AypbiC
KyHiHAe naiaanaHblHbI3.
» Mywmkin 6onFanaa, ctabunusatopabl/ChlHyAaH KOPFaybILL KYPbIFbIHBI KONAAHbIHbI3.
» 3apaaTanFaH acnanTbl eLKalaH kapaycbl3 KanabipMaHbI3.
» AcnanTbl KOpFanFaH Kanta TacbiManaay XoHe caKTay Kepex.
> Tasanay, KbIBMET KOPCETY MXOHE TEXHWUKaNbIK KbIBMET KOPCETY XXYMbICTapblHbIH anabiHAa, 6ont
GaFbiTTaybIlWbIH anMacTbipFaH Kesae, XXYMbIC Y3inicTepiHAe XeHe (KapTpuMK O6eH GeKiTy anemeHTiH)
cakray KesiHae acnanTbiH 3apaAbiH dpAaibiM 60caTbiHbI3.
» KonzaHbinvanTbiH acnantbiy 3apaabiH 6ocatsin, 6ananapAblH KoMbl XETNEHTIH KypFak, JaHe »abblk xepre
caKTayFa KOWbIHbI3.
» Acnan neH Kepek-xapakTa 3aksiMAapAbIH 6ap-oFbIH TEKCepiHi3. Kosranmansl Geniiektepae sakeimaap
JKOK, eKEeHiH TekcepiHi3. Onap CbiHanaHychbl3, €PKiH KO3Fanybl KEpeK.
< Bapnblk GenLeKTep AypbIC OPHaTLITYbI XXOHE acnanTbiH AYPbIC XKYMbICLIH KaMTamachl3 eTETIH 6apnblK
lwapTTapra cai Gonybl Kepek. 3aksiMaanFaH GenlleKTepAi OCbl HycKaynbikTa 6acka Hyckaynap
6onmaca, apHaibl Hilti KbiI3MeT KepceTy opTanbiFbiHAa KeHAeY HEMECE aybICTbIPY Kepek.
» OnekTpnik cbiMAapFa KOHALIPY anabiHAa acTbiHFbl BETTi TEKCEPIHi3.
» bBekiTy anemMeHTTepiH Xapamcbi3 Herisre KaknaHbl3:
< XXapamcbi3 mMatepuangapra AoHeKepneHreH 6onar neH KyubinFaH Gonar, LIOWbIH, SWHEK, MapMap,
nnacTuk, Kona, es, MbIC, OKLUaynarbill Martepuasn, KyblC Kiprill, KepamuKanblk Kipril, XiHilke
wannak metann (< 4 Mm) XeHe ras6eToH »karaabl. MyHaan matepuangapra KOHAbIPFaH yKaFdanaa,
BeKiTy anemMeHTi CbiHybl, Matepuan Bysbinybl HEMece TECININ Kanybl MyMKiH.
» [ucTtoneTtTiH TapTnacelHa Tek acnan Herisre 6ackinFaH kesae 6acbiHbI3.
» BekiTy anemeHTiHiH acTbiHFbl GETTEH aybITKbIN KeTyiH 6onasipmay YLliH, KOHABIPY GapbiCbiHAa KOHALIPY
KypanbiH apaaibiM acTbiHFbl 6ETKe Kapai Tike yCTaHbI3.
» TyTKbllWTapAbl Tasa, KypFak, Man i3aepiHcia yCTaHbI3.
» ApHaiibl pykcat 6epinmereH 6onca, acnanTbl 8pT HEMeCe XapbinbiC Kayni 6ap »xepnepae konaaH6aHb!3.
» bBap caHbinaynapabiH iwiHe Hilti komnanuAckl ycbiHbiC 6epreHHeH 6acka (Mbicansl, DX-Kwik) elukanaai
3NEeMEHTTEP CaiMaHbI3.
Hymbic OpHBbI
» KymbIC anaHbiHAa TOPTINTi cakTaHbld. XKyMbIC OpTachiH XapaKkarraysl MyMKiH HelicaHaapaaH 6oc Kyiae
CaKTaHbI3.
< YKyMbIC OPHbIH YKBINChI3 YCTay XapaKkaTraHy ToyekeniH kebeiiteai.
» JKYMBbIC OPHbIH XaKChl *XapbIKMEH XoHe aya anmMacyMeH KaMTamMachI3 eTiHi3.
MexaHuKanbIK, cakTbiK, LIapanapbi

» Acnanta, acipece nicnekTe KaHaai MaHUMynAUMANAp )Xacayra HemMece e3repTynep EHrisyre Thlibim
canbiHaabl.

» AcnanneH Gipre Tek pyKcart eTinreH 6eKiTy aneMeHTTepiH KonAaHbIHbI3.
TepMuAnbIK, cakThiK, Lapanapbl

> YCbIHbINATbIH €H XKOFapbl KOHALIPY XKblAaMAbIFbIHAH aCbiPMaHbI3.

Acnan Kpl3bin KETCe, OHbl CYbITbIHbI3.

KaTTbl KplaFaH acnantbl GenekTemMeHis. AcnanTbl CybITbIHbI3.

KapTpuark TacnanapbiHAa KOChINbIC OPbIH anFaH »araaiaa acnantbl CybITbiHbI3.

v.v v

KapTtpuaxepaeH wapbinbic Kayni

» AcnanneH TeK pyKcar eTifreH KapTpumkaepai KonaaHbiHbI3.

> KyMbICTbI @AKTaraH COH HemMece acnanTbl TacbiManaaraH Kesae KapTpUIK TacnacbiH anbin TacTaHbi3.

» KapTtpuaxai kopan TacnacblHaH Hemece acnanTaH KyLUneH anbin TactayFa TblpblCraHbl3.

» KonzaHbinManTbiH KapTpukaepai binFan MeH WwamMaaaH TbiC XKbiyAaH aniiak »koHe »Kabblk opbiHAa
CaKTaHbI3.
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3 Cunarrama

3.1 ©Himre wony fl

MicnekTiH nanaanaHbinFaH ras Kamtapy
MexaHU3Mi

BarbiTTaybill Tenke

Kopnyc

KbICKbIFa apHanFaH GarbiTTaybiLu
Kyart petreriwin 6ocary Tyimeci
KyatTbl petrey auckici

Lucnnew

Batbipma

TabaH

MucToneTTiH TapTnackl

Backapy Tynmeci

Xenpety oWibiKTaphbl

MicnekTi cakuHanap

Micnex

Bont GarbiTTaybiLubl

Bont 6aFbiTTaybilbiH GocaTy TyWmeci
AmopTunsarop

Kopan kaknarbl

Kopan kaknarblH 6ocaty TyimMeci
Kopan

3apAaAartay AeHremin aHbiKTay

Bont 6arFbiTTaybilLbIHBIH anbiHOaNbl YLUThIFbI
YXannak, Kpinwak,

YNKeH AUCKINi Kbinwak,

LLlaFbiH AUCKINi Kbinak,

SISISISISISICIISICICISIGISISISIOICICIOICISIOIOMC)

3.2 MakcartbiHa can KonaaHy

CunatranfaH eHiM Lerenepai, Mpek oMmansl LWNuibKanapabl }eHe apHaibl BeKiTy aneMeHTTepiH GeToHFa,
Bonartka xeHe CUIMKaT KipnillKke opHaTyFa apHanFaH aBTomatTbl embeban nuctonet 6onbin Tabbinaasl.
AcnanTbl naiaanaHy KesiHae apAanbiM OpbIHAbI XKaBAbIKTbIH NainaanaHbiiFaHbiHa Ke3 KeTKidy kepek. Bont
BarbiTTayblILLbl, KOpar, Nicnek XeHe 6ekiTy anemeHTi 6ip-GipimeH yinecimai 6onybl Kepex.

3.3 KapTtpuamaep

Bapnbik 60onT KoHABIPY Kypanaapbl ywiH Hilti kaptpumxaepi EN 16264 ctaHaapTbl 60MbIHLLIA TEKCEPINTeH.
Byn petre ceptudukartay opraHaapbl OPbIHAAWTBIH XKyWe CbiHAKTapblHA apHanfFaH KapTpumkaep MeH
KypanaapasiH Genrini 6ip Tipkecimaepi kondaHbinadel. Acnan araybl, CepTUPUKATTANFaH Xai aTbl KoHe
YKYHENiK TEKCEPY HEMIPI KapTPUAXK opamMackiHaa BackinFaH.

Benriney Bosy KaHbIKTbIK
6.8/11 M »xachbin »achbin YKeHin
6.8/11 M capebl capsbl oprawa
6.8/11 M Kbi3bin KblI3bIn KaTTbl
6.8/11 M kapa Kapa aca KartTbl

3.4 MuH1MManabl KawWbIKThIK,
3.4.1 BetoHabl 6eTke Gekity
BeToH GeTke GeKiTKeH Kesae apaanibiM TOMEHAET MUHUMAaNAbl KALUbIKTbIKTApAbl CaKTaHbI3:

e ACTbIHFbI BETTIH YKUEriHEH BeKiTy anemMeHTiHe AeHiHM MUHUMANAbI XKUEK KALBLIKTbIFI Kem aereHae 70 Mm
Kypaybl THiC.
e EKi BekiTy aneMeHTiHiH apacblHAarbl MMHUManbl OCbTIK KALLBLIKTEIK KeM aereHze 80 MM Kypaybl THiC.
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¢ AcTbIHFbl 6eTTiH MUHUManAabl KanbiHabiFsl 100 MM Kypaybl THiC.

3.5 Konaan6a 6ombiHIWa aknapaTt

KonaaH6a Typanbl KockiMLia ManimeTTep any yuwiH (6ap 6onca), KonaaHbaHbl XKYKTEN anbif, iCKe KOCbIHbI3,
kantamaaarbl QR KoAblH CKaHepneHis.

3.6 KonaaHy cananapbl 60oMbliHIWIA aknapaTt

KonaaHy cananapbl 6oiblHIWa KocbIMLLA aknapart any yuwiH, Hilti eHim 6eTiH KapaHbi3.

4 TexHuKanbIK, cunaTTramanap

4.1 AsTomaTtThl aM6eban nuctonet

Canmarbl DX 5 3,37 kr

Acnan y3bIHAbIFbI DX 5 478 mm

LLlere y3bIHAbIFbI DX 5 <72 Mm

M yYMbICTbIH €H YNKeH XblnaamabifFbl DX 5 700 A/car

ManpanaHy Temnepartypach! (KopLuaraH opTa DX 5 -20°C ... 50°C
Temneparypachi)

Bacy wypici DX 5 32 Mm

KametTi 6acy KbiCbiMbI DX 5 2174 H

Makcumangabl cayneneHy KyLui -27,2 nbm

Huinik 2400 Mr'y ... 2483,5 MI'y

4.2 EN 15895 ctanaapThbl 60MbiHLIA ecenTenreH Wybin Typanbl aknapar

Ocbl Hyckaynapza KepceTinreH AblObIC KbiCbIMbl MEH Aipin MaHAEPI CTaHAAPTThI enlley aAicTepiHe colkec
eLIEHreH XoaHe 6acka BonTneH icke KocbinatbiH KypanaapMeH CanbiCTbipy YLUiH naiaanaHbinysl MyMKiH.
CoHbIMeH Bipre, on aKcnosnunaHbl anabiH ana Garanay yLiH apaiasl. BepinreH aepekrep 6onTneH icke
KOCbINaTbIH KypanablH HETi3ri XXYMbICBIH KepceTedi. Anaiga, erep GONTNEH icke KocbinaTtbiH Kypan 6acka
MakcatTapaa, 6acka »abAbIKTapMeH KonAaHbINca HEMECE OFaH KaHaraTTaHAbIPMaNTbIH TEXHUKabIK Kbl3MeT
KepceTince, AepekTep earetue 60nybl MyMKiH. OCbIHbIH cangapblHaH acnanTbl GYKin XKyMbIC icTey Ke3eHiHae
BKCMO3NULMA alUTapnbIKTain apTybl MyMKiH. OKCNO3WULUMAHBI AN aHblKTay YLUiH acnan KonaaHbiIMaraH yaKblT
apanbiKTapbiH Aa eckepy kepek. OCbIHbIH canaapblHaH acnanTtbiH ByKin XYMbIC iCTey Ke3eHiHAe aKCnosuumaA
anTapnbiKTai asatobl MyMKiH. MaiaanaHyLbiHbl naiaa 6onarbiH LWybINAaH XeHe/Hemece AipinaeH Kopray yLuiH
KOCbIMLLIA CaKThIK LapanapblH KONAaHbIHbI3, Mbicarbl: GONTNEH iCKe KoChInaTbiH KypasnFa »kaHe »kabablkTapra
TEXHUKAbIK, KbIBMET KOPCEeTY, KONAAPAbIH XbiTyblH CaKTay, XXYMbIC NPOLECTEPIH AYPLIC PeTTey.

BenrineHreH wybin MaHAEPi ToMEHAEri YArifiK WapTrapia aHbIKTanrFaH:

Ynrinik waptrap, Wybln Typanbl aknapart

Kaptpuax Kanu6p 6,8/11 kapa
KyatTbl opHaty 2
KonaaHbic 24 MM aFawTbl 6eToHFa GeKiTy

(C40), X-U47 P8 ynriciveH

EN 15895 ctanaapTbl 6oiibiHLIA WybIn Typansb! aknapar

Obibbic KywiHiy aeHreii (Ly,) 105 +2 ab
AMUCCHANDBIK, AbIGLIC KbICHIMbIHBIH AEHreni (Loa) 101 2 nb
ABCONIOTTIK eH, MoFapbl AbIGLICTBIK KbICHIMHbIH AeHreMi (Locpeak) 133 +2 ab

43 Bubpayun

2006/42/EC cTaHaapTbiHa 60MbIHLLIA GeNnrineHreH aybiTky MaHi 2,5 m/s2 wamacsiHaH acnaiasl.
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5 Backapy

5.1 Kopraybiw KypbinFbinap

XymbiCTbl GacTtaraH kesae GapibiK KOpFayblll KYPbUFbINAPAbIH Kapamibl KOHE aKayChbl3 XYMbIC
iCTen TypraHbIH TEKCEPIHi3. Bapnbik GenLeKTep AyPLIC OPHATLINYbI XaHE acnanTbiH AYPbIC XYMbICHIH
KamMTamachbi3 eTeTiH 6apblk LwapTrapFa cai 60nybl KEPEK.

5.2 ¥ eKe KOHALIPY KypanbiH 3apaaTay B

1. BekiTy anemeHTiH OHblH poHAeni acnanTa GeKiTinreHwe 6acsiMeH anfa Kapai canblHbi3.

2. KapTpuark TacnacbiH XKiHilLKe »XaFbIMeH anfFa, TOMEHHEH acnan TYTKAcbiHa KapTPUK Tacnachl TOMbIK,
6aTKaHbIHLLA KbIMKbITEIHBI3. Erep CbiHFAH KapTpUK TacnacblH OpHaTnakwbl 60ncaHbl3, KapTpUmK
TacnacelH acnanTtaH To36aFaH KapTpUIXK MOWbIHTIPETHAE XaTnaraHLa KOIMEH LUblFapbIHbI3.

5.3 KopanTbl KOHABIPY KypanblH MYKTeY 3]

1. Kopan KaknafblH TOMEH TapTbin, OHAbLIK TacnaHbl BeKiTy anemeHTTepiMeH Bipre acnan iliHe eHrisiHis.

2. KapTpumk TacnacbiH KiHiLLKe >XaFbIMEeH anfFa, TOMEHHEH acnan TyTKacblHa KapTpuX Tacnachl TONbIK,
6aTKaHbIHLLA MKbIMKbITbIHBI3. Erep CblHFaH KapTpuMK TacnacbiH OpHaTnaKlbl 60NcaHbi3, KapTpuaK
TacnacklH acnanTaH To36araH KapTpUaXK MOWbIHTIPEriHAE yKaTnaFaHLa KONIMEH LUbIFapbIHbI3.

3apnaartay AeHrediHiH HyCKayLLbICH iLiHapa HemMece ToMbIKTa Keldbin 6onFaHaa, kopanTa 3 He oaaH
a3 Gekity anemeHTi 6ap. OHAbIK TacnaHbl KocyFa 6onaasbl.

ﬂ KopanTarbl 6apnblk 6eKiTy aneMeHTTepiHiH y3biHAbIFLI Bipaei 6onybl Kepek.

5.4  KyatTtbl opHaty [

1. Kyar peTtreriwiniq 6ocaty KypanblH 6acbiHbl3.
2. KyaTTbl peTrey AuCKiciH Bypan, Kanaynbl KyaTTbl OpHaTbIHbI3.
3. Konabipy canacbiH Hilti ctanaapTTapbiHa can TekcepiHis.

KapTpuark KyaTbl MEH KyaT peTTeyiH TancblpMara can TaHAaHbI3.
AcnanneH ani el KyMbIC OpbIHAANMaraH »karaaiaa, apaanibiM eH TOMEH KyaTTaH 6acTaHbl3.

5.5 Meke KOHAbIPY KYp 1 GekiTy ITTepiH KoHAabIpy B

1. Acnantbl OpHanacTbIpbIHbI3.
2. AcnanTbl »yMbIC 6eTiHe kapai Tike ycTan, TiIKOYPbILLThl 6achiHbI3.
3. OnemeHTTi KOHALIPY YLUIH aXbIPATKbILITHI 6aCkIHbI3.

5.6 KopanTbl KOHABIPY KypanbiMeH 6eKiTy anemeHTTepiH KOHAbIPY E

1. Acnantbl OpHanacTbIpbIHbI3.
2. AcnanTbl )XyMblc 6eTiHe Kapai Tike ycTan, TikOypbILThl 6acbiHbI3.
3. OnemeHTTi KOHABLIPY YLUIH aXbIPATKbILUTL 6aChIHbI3.

5.7 ¥eke KOHABIPY KypanbiHbIH 3apAabIH 6ocarty

1. Kaptpuaxai acnantaH LblFapbiHbI3.
2. bBekiTy anemeHTiH acnanTaH LblFapblHbI3.

5.8 KopanTbl KoHABIPY KypanbiH 6ocaTy E

1. Kaptpuaxai acnantaH LublFapbiHbI3.
2. Kopan kaknarbiH TOMEH TapTbif, OHABIK TacnaHbl 6eKiTy aneMeHTTepiMeH Bipre anbin TacTaHbl3.
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5.9 Tasanay uHAMKaTOpbIH 6acTankbl KannbiHa KenTipy

» Taganay MHAWKaTOPbIH BacTankel KannblHa KenTipy yiiH, 6ateipmanbl 10-12 cekyHA 6achin TYPbIHbI3.

ﬂ Taszanay uHaukatopsl 5 aiHrekteH Typaabl. Op AiHrek 500 KOHALIPY SPEKETI YLUiH »apamabl.

5.10 )Mapbmbic Kayni

1. Acnantbl »xymbic 6eTiHe 30 cekyHA Goibl Gacynbl yCTaHbI3.

2. KapTpuak coHza da otanmaca, OHbl XKyMbIC OeTiHeH anbin TacTaHblid. OHbIH e3iHisre Hemece Gacka
afamaapra GafbiTranMaraHbliHa Kes XeTKI3iHi3.

3. KapTpumk tacnacklH KapTpUAKAEH KOMMEH TapTbiN LbIFAPBIHBI3 Aa, KaNFaH KapTpUK TacnanapbiH Aa
LUBIFAPbIN aNbIHbI3.

5.11 KapTpuamaiH oTanyblHCbI3 KaTe KOHAbIpbIMAAP

ECKEPTY

blcTbik, XXyMmbIC Ke3iHAe acnan KaTTbl Kbi3aabl.
» Kopraybll KonFanTapaa *XyMbIC iCTEHi3.
» AcnanTbl CybITbIHbI3.

XKyMbICTbI BipAEH TOKTaTbIHbI3.

AcnanTel 60cartbin, GeneKTeHis.

Kopan, nicnek neH Gekity aneMeHTTEPIHIH AYPbIC TiPKeCiMi TaHAaNFaHbIH TEKCEPIHI3.

AmopTu3atop, nicnek neH Kopanta To3yAblH Gap-»KOFbIH TEKcepin, KaxkeT 6onca, anemeHTTepdi

aybICTbIPbIHbI3.

5. AcnanTbl TazanaHbi3.

< Xorapblgarbl Wapanap opblHAaNnFaH CoH Macene Lelinmece, acnantsl OyaaH Gbinai nanaanaqyra
6onmaiabl.

< Acnantbl Hilti Kbi3MeT kepceTy opTanbiFbiHAa TEKCEPTIN, KAXKET 60nca, XeHAeyre TanchipbiC 6epiHis.

Eal Sl

ﬂ AcnanTbl TypaKkTbl TypAe KONAaHFaHAA, OHbIH XYMbIC BenueKTepi nacTaHazbl XaHe To3bin KeTeai.
TeKcepy »oHe TEXHUKANbIK KbIBMET KOPCETY 9PEKETTEPIH XKyieni Typae OpblHAAHbI3. TeXHUKaNbIK,
Kbi3meT kepceTy 30000 KOHALIPY SPEKETIHEH KeiH OpblHAaNybI THIC.
Acnantel 2500 - 3000 KOHAbLIPY SpeKeTiHEH KeWiH TasanaHblid. KoHnAblpy ecenteriwi Tasanay
MHAMKATOPbIHbIH COHFbI KaNMbiHA KENTIPY 9PEKETIHEH KeWiH OpbIHAANFAH KOHABIPY 9PEKETTePiHiH
caHbIH KepceTedi. bip aiHrexkke 500 KOHAbLIPY apekeTi 6ap.
KapkblHAbI nanfanaHy KesiHAe nicnek neH amopTM3aTopAbl KyH cailblH, anawaa 2500 - 3000
KOHALIPY SPEKETIHe YCbIHbINFaH YXylHeni Tasanay UMKAiHIH GapbiCbHAAFLI apanbikTaH Kew emec
TEKCEPIHi3.
TekcepicTep, TexHUKamnblK KbI3BMET KepceTy UMKNAepi MeH Tasanay uukngepi yarini acnan
KONnAaHbICbIHA HerizaenreH. Acnan MepsiMiHEH TbIC AYPbIC XYMbIC iCTen TypMaraHblH aHbIKTaraH
Kesze, Aepey KbI3MET KOPCETY XKYMbIChIH OPbIHAAHbI3.

6 KyTy MoHe TexHUKanbIK Kbi3MeT KepceTy

6.1 AcnanTbl KyTy

Tasanay AcnanTbl TasanaraH Kesae TeMeHAerinepre Hasap ayaapblHbi3:
» Taganay yLWiH LWallbipaTKbILLTapALl Hemece By COpFbINaiTbIH acnanTbl naiaanaHéaHbI3.
» Acnan iwiHe Gerae 3atTapAblH TyCYyiHe »on 6epMeHis.
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TyraHynav wapakar any Kayni 6ap! AcnanTafbl yHTaK KaiAblKTap TyTaHbin, GaKbiiayChld OTasbin Kamyb

Hemece To3aHfFa anHanybl MyMKiH.

» AcnanTbl yheni Typae TasanaHbid. OCbl Ky)katramazarbl 6apnblK TEXHUKaNbIK KbI3MET KOpCETYy aHe
Tasanay HycKaynapblH OPbIHAAHbI3.

» TemeH cananbl KapTpuaKaepai naaanaHy apkpelibl acnantel Tasanay niCneKTiH KanTapy MexaHWU3MiHiH
iWiHAeri yHTaK KanablKTap TyTaHbin, 6axpinaHGanTbiH OTany He TO3aHFa anHanbin Kamy MYMKIHAIMHIH
anabiH anmanabl. byn »xarpanael Hilti KpiameT kepceTy opTanbiFbiHAa TEXHUKANbIK KbI3MET KepceTy
apkbinbl 6onasipmayra Gonagpl.

» AcnanTblH CbIPTKbI XaFblH CON CynaHFaH LYOEPEKNeH »ui Tazanaxbi3.

6.2 TexHuKanbIK, KbI3MET KepceTy

3uAanabl 3aTTekTep DX acnanTapbiHaars! KipdiH KypamblHAa AeHcaynbikka 3uaHAbl 3aTTap 60ybl MyMKIH.

» Tasanay 6apbiCbiHAA LaH HeMece Kipai xyTyra 6onmMaiabl.

» LllaH MeH KipAai ac eHiMAaepiHeH anwak, ycTaHbl3.

» AcnanTbl TazanaraHHaH KeiiH KON XybIHbI3.

» AcnanTbiH Kypamaac GenleKTepiH Tazanay HeMece Mannay yLUiH eLKaLlaH )xarapmai konaaH6aHbls. byn
acnan »XyMbICbIHAaFbI akaynblKTapra okenyi MyMKiH. YXapamanTbiH Tazanarbill 3aTrapAblH KoNAaHbInybiHa
»xon 6epmey yLwiH, Hilti cnperin KonaaHbIHbI3.

1. AcnanTblH 6apnbik, CbIPTKEI GenweKTepiHAe 3aKbiMaapablH 6ap->KOFbIH YKyHeni Typae TeKcepin OTbIPbIHbI3.
2. Bapnblk 6ackapy anemMeHTTepiHiH akayCbl3 XXYMbIChIH Xyieni Typae Tekcepin OTbIPbIHbI3.
3. AcnanTbl TEK YCbIHbIIFaH KAPTPUIXKAEP MEH YCbIHbINFAH KyaT peTTeyiMeH KonAaHbIHbI3.
< Kate kapTpuaxaep Hemece TbiM OFapbl KyaT peTreynepi acnantblif Mep3iMHeH OypbiH Gy3binyblHa
anapbin COFybl MYMKiH.

6.3 Acnanka cepBHUCTIK KbI3MeT KepCeTiHi3

» TemeHgeri »xaraannap opbiH anFaHza acnanka Kbl3aMeT KepceTy Kepek:

Kyar Tep6enictepi opbiH anagbi.

KapTpuaxaiH kate otanybl OpbiH anapl.

Backapy konannbinbiFbiHa acep eTineai.

KarkeTTi 6acy KelCbiMbl aiTapibiKTai ToMeHAenAai.

MucToneT TapTnacbiHbiH KAPCbINbIFLI 6CEAi.

KyaTtTbl peTrey apeKeTiH OpblHAAY KUbIHFa COFabl.

KapTpuax TacnacelH anbin Tactay ayblpra CoFaabl.

TexHuUKanbIK, KbI3MeT KopCeTy MHAMKATOPLI acnarnka Kbi3MeT KOpCeTy KaXKeTTiniriH kepceTeai.

A A A A A A A A

6.4 ¥ eKe KOHABIPY KypanbiH GenwekTey &

1. Acnanta KapTpuak Tacnacbkl Hemece GeKiTy aneMeHTIHIH XOK eKeHiHe Ke3 KeTkisiHi3. Erep acnanta
KapTpUaXK Tacnackl Hemece BeKiTy anemeHTi Bonca, KapTPUAXK TacnacbiH KOJIMEH XOFapbiFa acnantaH
LUbIFAPbIN, GEKITY aNeMEHTIH 60NT BaFbITTaybILLbIHAH LbIFAPLIN aNbiHbI3.

2. Bont GarbiTTayblLbIH Gypan WhiFapy yLuiH, 6onT 6arbiTTaybilbIHEIH OyHipiHAe opHanackaH 6ocary TyiMeciH
6acbiHbi3.

3. MicnekTiH KaUTapy MexaHuamiH Gypan LblFapblHbI3.

AmopTusatopasl 6onT GaFbiTTaybllbiHaH Oyrin any apKeibl LWbIFAPbIHLI3. AMOPTU3aTOPAbl anblHbI3.

5. [MicnekTi anbiHbl3.

&>

6.5 KopanTbi KoHAbIPY Kypanbii 6enwekTey [IY

1. Acnanta KapTpui Tacnacbl HeMece BeKiTy INEMEHTIHIH XOK, eKeHiHe Ke3 KeTKisiHi3. Erep acnanta
KapTpMaXK Tacnackl Hemece BeKiTy anemeHTi Bonca, KapTPUAXK TacnackiH KOMMEH XOFapbiFa acnantaH
LbIFapbIN, GEKiTy aneMeHTiH 60NT BaFbiTTaybILLbIHAH LbIFAPLIN anbiHbI3.

2. Kopantbl 6ypan LbiFapy yLuiH, 60nT arbiTTaybiLlbiHBIH GyiipiHae opHanackaH 6ocary TyMMeciH 6achlHbI3.

MicnekTiH KaiTapy MexaHuamiH Bypan LWbiFapbiHbI3.

4. KopanTbl 6yrin any apKblisl aMopTU3aTOPAbI TAPThIN LWbiFapbiHbI3. AMOPTU3ATOPAbI abiHbI3.

2
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5. MicnekTi anbiHbI3.

6.6 AmopTusaTop MeH nicnekTi Tekcepy ikl

Axaynbl amopTU3aTop MeH MiCMeKTeH apakat any kayni 6ap. AMOpPTA3aTop MeH MiCMeKTiH TO3yblH
TEeKCepiHi3 »kaHe onap 3akbimaanraH 6onca, onapabl anMacTblpbiHbI3.
» [licnekke ewkKaHaan esreptynep xacamMmaHpl3.

1. TemeHgeri »xaFnainapaa nicnekTi anmacTbipy Kepek Gonaabi:
< [icnek CbiHFaH.
< [licnek KatTbl TO3FaH (MblCasbl, CerMmeHTi cyprinen TerictenrexH 90°).
< [licnekTi cakMHanap CblHFAH HEMECE XOFasFaH.
< [icnek 6yrinreH (teric 6eTTe aHanAbIPbIN TeKcepinedi).
2. TemeHaeri Xaraainapaa aMopTM3aTopAbl anmacTelpy Kepek 6onagbi:
< AMOPTU3aTOPAbIH MeTan CakuHachl 9NCi3AeHTeH HeMece CblHFaH.
< Bont GarbiTTayblbl aMopTU3aTopAbl ByaaH Gbinai yctamanasi.
< MerTann cakuHaHbIH acTeiHAa KaTTbl XKaHe BipKenki emMec To3yAblH i3aepi 6aikanagbl.

6.7 BonT 6arbiTTaybilubiHAA TO3YAbIH 6ap-#oFbiH Tekcepy [

1. Bont GaFbiTTayblilbiHAA TO3YAblH 6ap-XOFbIH TEKCEPIHI3 yaHe 6onT Geniri 3akpiMaanFaH (Mbicanbl, CblHFaH,
GyrinreH, KeHenTINreH, apbinFaH) 6onca, 6onT GarbITTaybILLIbIH aYbICTHIPbLIHbI3.
2. Kaxert 6onca, Hilti kbiaMeT kepceTy opTanbiFbiHa xabapnacbiHpl3.

6.8 ¥ eKe KOHABIPY KypanbiH Taszanay xoHe mainay [E

1. TlicneKkTi cakuHanapra KilwkeHe Mai OYpKiHi3 »KOHE OHbl YKannak KbiWaKkneH epKiH KosFanFaHLa
TasanaHpl3.

Bont 6arbiTTaybilUbIHBIH MPEK OMMAChIH Xannak, KbilLaKneH Tasanaqbi3.

Kopnyc ilwiH YNKeH AUCKINi KbinwakneH TasanaHbl3.

MicnekTiH KaTapy MexaHW3MiH BenLEKTEHi3.

[licnekTiH KakTapy MexaHU3MiH TaszanaHbi3.

TasanaHraH GenLeKKe eTKi3iniM »uHarbiHaa kamTbinFad Hilti cnpeitii 6ypkiHia.

S

Opaaiibim Tek Hilti cnpeiiiH Hemece Gipaeit cananbl eHiMAepai KonaaHbiHbI3. Backa mainarbiw
3aTTapAbl KONAaHy HaTMXKECiHAE acnan 3akbiMAaanybl MyMKIH.

7. TlicnekTiH KaUTapy MexaH1M3MiH OpHaTbIHbI3.
8. AcnanTbl KypacTbIpbiHbI3.

6.9 KopanTbl KOHABLIPY KYpanbiH T y waHe mainay (]

1. TlicneKkTi cakuHanapra KilkeHe Mai OYpKiHi3 »KOHE OHbl Kannak KbiWaKkneH epKiH KosFanFaHLwa
TasanaHpl3.

Bont GarbiTTaybilUbiHbIH MPEK OMMACHIH XanmnaK, KbiWaKkneH Tasanaqbia.

Kopnyc iliH yNKeH AUCKINi KbinwakneH Tasanaxbl3.

MicnekTiy KanTapy MexaHuamiH GenLeKTeHis.

MicnekTiH KaUTapy MexaHM3MiH TasanaHbi3.

TasanaHraH GenLeKKe XeTKi3iniM »uHarbiHaa kamTbinFad Hilti cnpeitin 6ypkiHis.

R

Opaaiibiv Tek Hilti cnpeiiii Hemece Gipaei cananbl eHiMaepai KonaaHbiHbI3. Backa MannarbIL
3atTapabl KONAaHy HoTMXeCiHAe acnan 3akbiMAaanybl MyMKIH.

7. TlicneKTiH KanTapy MexaH1M3MiH OpHaTbIHbI3.
8. AcnanTbl KypacTbIpbiHbI3.

6.10 )eke KOHAbIPY KypanbiH KypacTbipy IB

1. AcnanTta KapTpukaiH 6ap-XoFbiH TeKCepin, KakeT 6onca, OHbl anbin TacTaHbI3.
2. TlicnekTiH KanTapy MexaHU3MiH OpPHaTbIHbI3.
3. TlicnekTi canbibI3.
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4. AmopTusatopAbl GONT GaFbITTaybILLbIHA OPHATHIHbI3.
5. BonT GarbiTTayblLLbIH Oypan WhbiFapbiHbI3.

6.11  KopanTtbl KOHABIPY KypanbiH KypacTbipy 16}
1.

2. TicnekTiH KaWTapy MexaHU3MiH OpHaTbIHbI3.

3. [licnekTi canbiHbI3.

4. AwmopTtusaropAasl 60nT GaFbiTTayblLlLbiHA OPHATHIHbI3.
5. Bont 6aFbiTrayblwblH Gypan LWbIFapbIHbI3.

6.12  AcnanTtbiH KOPbITbIHAbI TEKCEpICi

AcnanTa KapTpUaAXAiH 6ap->KOFbIH TEKCEPIN, KaXKeT 6onca, OHbI anbin TacTaHbl3.

1. AcnanTbl KyTin, TEXHUKaNbIK KbI3MET KOPCETKEHHEH KeiH Bapnblk KOPFaybILL KyPbIIFbINap OpHaTbINFaHbIHa
JKOHE AYPbIC KbIBMET ETETIHIHE KO3 MKETKI3iHi3.
2. Acnantbl TekcepreH coH 10 - 12 cekyHa iwiHAe GaTtblpMaHbl Gachin, TEXHUKANLIK KbIBMET KepceTy
ecenTeriwiH 6acTankbl KannbiHa KeNTipiHi3.

7 AxaynbiKTapaarbl KEMeK

71 AcnanneH 6onraH macene

Axaynbik,

blkTman ce6en

Lllewim

S

Micnek Herisz matepuansiHaa
TypbIN Kanasl

ThbIM KbICKA 3N1EMEHT.

>

Y3biHbIpaK, BeKiTy anemMeHTiH
KONAaHbIHbI3.

LLlait6ackl3 GeKiTy anemeHTi

Afall MatepuanMeH KyMbiC
icTey ywwiH waibackl 6ap Gekity
3NEMEHTIH KONAaHbIHbI3.

Tbim XXOFapbl Kyart.

KyatTbl asaiTbiHbI3 (KyaT
petteyi).

oncisaey KapTpuaxaepai
KOMAaHbIHbI3.

Bacbl Gap werenepai
KONAaHbIHbI3.

LLlai6anapsl Gap werenepai
KONAAHbIHbI3.

TureHze apTkaH KeiCbiM

JKaFyaaH KemiHri KanablKTblH
Ty3inyi.

Acnanka CepBUCTIK KbI3MeT
KOPCETIHi3.

lMucTonet TapTnacbiHa
KaTTeipak, 6acy kepek

JKaFynaH KemiHri KanaplKTbiH
Ty3inyi.

Acnanka CepBUCTIK KbI3MeT
KOPCETIHI3.

Kyat peTreyiH opHaTy KublHFa
coFafbl

JKaFynaH KemiHri KanaplKTbiH
Tysinyi.

Acnanka CepBUCTIK Kbl3MeT
KOPCETIHi3.

i

OneMeHT KeTKINiKTi TepeH
KOHAbIPbIIManabl

Micnek aypeic emec Kyiae
opHanackaH.

KapTpumk TacnacbiH anbir,
acnanTbl TazanaHpl3.

Micnek neH amopTu3aTopabl
TEKCEepIHi3 kaHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

AKaynbl KapTpUIX.

Kaptpumk TacnacbiH 6ip
KapTpUIXKre TapTblHbI3.

X

Micnek nicnekTiy KanTapy
MexaHu3MiHAEe Typbin Kanabl

Micnek 3akpiMaanFaH.

MicnekTi aybICTbIPbIHbI3.

[MicnekTiH KakTapy MexaHWU3MiHiH
iwiHae amopTHU3aTop ChblHbIKTAPbI
Gap.

Micnek neH amopTtusatopabl
TeKcepiHi3 yoHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

Macene wewinmece, Hilti
KbI3MET KepPCEeTy opTanbiFbiHa
xabapnacblHbl3.

JYaFynaH KeuiHri KanablKTbiH
Ty3inyi.

Acnanka CepBUCTIK Kbi3MeT
KOPCETIHi3.
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Axaynbix,

blkTuman ce6en

LUlewwim

TVE
MicnexTiH KaUTapy MexaHuami
TypbIN Kanabl

YKaFynaH KeuiHri KanablKTblH
Ty3inyi.

» Acnanka CepBUCTIK KbI3MeT
KOPCETIHi3.

Boc »xypicte opHaty: Acnan
atagsbl, Gipak, ewoip were
KaFblnmManas!

Micnek aypsic emec Kyinae
OopHanackaH.

» KapTpuak tacnacelH ansimn,
acnanTsl TasanaHbla.

» T[licnek neH amopTtnsaropabl
TEeKCepiHi3 XoeHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

MucToneTTiy TapTnackiH 6acy
MYKMiH emec

Acnan TonblFbiMeH 6ackiiMaraH.

» Acnanka TonblfbiMeH 6acblHbI3.

Kopan 3apsaranvaraH.

» KopanTbl 3apsaaTaHbl3.

Kopan iwiHae nnactmacca
CbIHbIKTapbI 6ap.

» KopanTbl awbiHbi3, Lere
Tacnackl MeH nnactmacca
CbIHBIKTAPbIH asbiHbI3.

Micnek aypbic emec kyiae
opHanackaH.

» KapTpumk TacnaceliH anbim,
acnanTbl TasanaHbl3.

» [licnek neH amopTusaropabl
TeKCcepiHi3 XoeHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

LLlerenep KopanTa AypbiC emec
opHanackaH.

» AcnanTbl KaTanaH sapaaTaHbl3.

Micnek 6ont
BarbiTTayblbIHAG/KOpanTa
TYpbIN Kanabl

Micnek >kxeHe/Hemece amopTM3aToOp
3aKbIMAANFaH.

v

KopanTsl Gypan LwbiFapblHbI3,
amMopTU3aTop MeH nicnekTi
TeKCcepiHi3 XoHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

Kopan iwinae nnactmacca
CbIHbIKTapbI 6ap.

» KopanTbl aubiHbi3, Luere
Tacnacel MeH nnactMmacca
CbIHbIKTAPbIH anblHbI3.

Bonatka GekiTy kesiHae Kyart
LwamaaaH TbiC.

» KyartTbl ToMeHAeTiHi3.

Bekity anemeHTTEpIH >KOFapbIpaK,
KyaTneH KOHAbIPbIHbI3.

v

Boc KoHAbIPYAbl GonAbIpMaHbI3.

\-)] =
X

bl

KopanTarbl 6ont
BarbiTTayblILLbl TYPbIN Kanabl

Kopan 3akpiMaanraH.

> K,OpaI'ITbI aybICTbIPbIHbI3.

7.2

BeToHFa KOHAbIPbINATLIH 3NeMeHTTepMeH 6onFaH macene

Axaynbix,

blkTuman ceben

LUewwim

©3repeTiH eHy TepeHaikTepi

Micnek aypeIiC emec kyiae
opHanackaH.

» KapTpuak TacnacbliH anbif,
acnanTbl TasanaHbl3.

» T[licnek neH amopTusaropasbl
TEKCEPIHi3 xaHe KaxeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.
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Axaynbik,

blkTman ce6en

Lewwim

il

O3repeTiH eHy TepeHaikTepi

Acnan wamaaaH TbiC nacranfaH.

» Acnanka CepBHUCTIK Kbl3MeT
KePCETIHi3.

» Kepek 6onca acnantel Hilti
KbI3METIHE TEKCEPTIPiHi3.

il

OnemeHT 6yrineai

Kattel 6eT (Gonart, 6eToH).

» KyatTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
pertreyi).

BeToHaarb! KaTTbl KOChINbIM

» Kywripek Kaptpumxaepai
KONAAHbIHbI3.

» KopanTbl KOHABIPY KypanbiHbiH
OpHbIHA XXEeKe KOHABIPY
KypanbiH KONAAHbIHbI3.

Apmarypanbik, 6onat 6eToH 6eTTiH

acTblHAAa TepeH eMeC OpHanacaabl.

» Kbickapak, Lwerenepai
KOJAQHbBIHBI3.

» DKyaHblpaK —LuereHi
KONAaHbIHbI3.

» bBekityni 6acka >kepae
OpbIHAAHbI3.

&

3nemeHT AypbicTan
KOHﬂprblﬂMaﬁﬂbl

Kare anemeHr.

» OnemMeHT y3biHAbIFbI
oKLIaynarbill  mMarepuan
KanbIHAbIFbIHA COWKEC Keneai.

Kyart petteyi karte.

» Acnantarbl KyaT peTTeyiH
3repTiHis.

BetoHaarbl KaTTbl KOCbINbIM

»  Kywripek kaptpumxaepai
KONAAHbBIHBI3.

» Kopantbl KOHALIPY KypasblHbIH
OpPHblHA XXeKe KOHAbIPpY
KypasnbiH KONAaHbIHbI3.

Apmartypanbik 6onat 6eToH 6eTTiH

acTbiHAA TepeH emMec opHanacaabl.

» Kbickapak Lwerenepai
KONAaHbIHbI3.

» DKyaHblpaK —LiereHi
KONAaHbIHbI3.

» bBekityai 6acka rxepae
OpbIHAAHbI3.

KatTtbl 6eT (6onar, 6eToH).

» KyatTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
peTtTeyi).

Herisri matepuanabiy
»apbinybl

KatTbl / ecki 6eToH.

» bBontrapasl konaaHy: BetoH
cantamacsl: X-SS...

BeToHaarbl KaTTbl KOChINLIM

» Kywripek Kaptpumxaepai
KOMAaHbIHbI3.

» KopanTbl KOHABIPY KypanbiHbiH
OpHblHA )XEeKe KOHAbIPY
KyparnbiH KONAaHbIHbI3.

3AnemeHT BacTueri
3aKbiMAaanFaH

TbIM XOFapbl Kyar.

» KyarTbl asaiTbiHbI3 (Kyar
pertTeyi).

» Oncisney KapTpuaxaepai
KONAaHbIHbI3.

» bBacbl Gap Lwerenepai
KONAaHbIHbI3.

» Lllait6anapel 6ap werenepai
KONAAHbIHbI3.

TwicTi emec nicnek KonaaHbInFaH.

» Ticnek neH GekiTy anemeHTiHiH
ZAyYpbIC TIPKECIMIH TaHAaHbI3.

Micnek 3akpimaanFaH.

» [licnekTi aybICTbIPbIHbI3.
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7.3 Bonatka KoHAbIPbINATbIH 9NE€MEeHTTEPMEH 6onraH macene

OnemeHT Bactueri
3aKbiMAanFaH

AKaynbliK, blkTuman ceben Llewim
TbIM »KOFapbI Kyar. » KyaTTbl asaiTbiHbI3 (KyaT
peTteyi).
SSSTESSES » Oncisgey KapTpuakaepai

KOMAaHbIHbI3.
Bacbl 6ap werenepai
KOMAaHbIHbI3.

LLlai6anapsl 6ap werenepai
KOMAaHbIHbI3.

TuicTi emec nicnek KonaaHbIFaH.

Micnek neH BeKiTy anemeHTIHiH
AYPbIC TIPKECIMIH TaHAAHbI3.

Micnek 3aKkbiMaanrax.

lMicnexTi aybICTLIPbIHBIS.

OnemeHT acTblHfFbl 6eTke
MKETKINIKTI Kipmenai

Kyart TbiM TeMeH.

KyatTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
peTtTeyi).

KywTipek Kaptpumxaepai
KOSAQHbIHBI3.

KonaaHy wekreynepiHeH
achipbinabl (ThIM KaTThbl aCTbIHFbI
Ger).

JKyaHblpak, —LiereHi
KONAaHbIHbI3.

KopanTbl KOHABIPY KypanbiHbiH
OPHbIHA XXeKe KOHAbIPY
KyparbiH KONAaHbIHbI3.

KbICKa Lwerenep KonAaHbIHbI3.

Kona#icbis yne.

DX 76 (PTR) cuaKTbl KatTblpak,
JKYAEHi KonAaHbIHbI3.

—_—r

OnemeHT acTblHfFbl 6etTe
ycranvanasl

Bonar 6eT »iHiwke (4-5 mm)

n backa Kyat petreynepiH
Hemece Backa KapTpuaxaepai
KONAaHbIHbI3.

Xyka Gonat Herisaepre
apHarnFaH were.

o

3OnemeHT CbiHAab!

Kyart TbiM TeMeH.

KyatTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
pertTeyi).

KywTipek Kaptpuaxaepai
KOJSAaHbBIHBI3.

KonaaHy wekreynepiHeH
acbipbiNabl (ThIM KaTThbl aCTbIHFbI
Ger).

JKyaHblpak, — LereHi
KONAaHbIHbI3.

KopanTbl KOHABIPY KypanbiHbiH
OPHbIHA XEeKe KOHAbIPY
KyparblH KONAaHbIHbI3.

KbICKa Lwerenep KonAaHbIHbI3.

TbIM »OFapbl Kyar.

KyatTbl asanTbiHbI3 (KyaT
pertteyi).

Oncisgey KapTpumixaepAi
KON AaHbIHbI3.

Bacbl 6ap werenepai
KOJSIAQHbIHBI3.

LLlai6anapbl 6ap werenepai
KONA@HbIHbI3.
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Axaynbik,

blkTman ce6en

Lewwim

==

AnemeHT GacTueri GekiTineTiH
mMarepuvanasl Tecegi

TbIM »KOFapbl Kyar.

>

KyatTbl asaiTbiHbI3 (KyaT
petteyi).

Oncisaey KapTpumixaepai
KONZaHbIHbI3.

Bacbl Gap Lwerenepai
KONAaHbIHbI3.

LLlan6anapbl 6ap werenepAai
KONAAHbIHbI3.

7.4 Kaptpuam6eHn 6onran

Macene

Axaynbix,

blkTuman ceben

Lllewim

- %

KapTpuax »blmxbiManabl

KapTpuax Tacnacbl 3aKkbiMaasFaH.

>

Kaptpuax TacnacbiH
aybICTbIPbIHbI3.

Acnan wamaaaH TbiC nactanFaH.

Acnanka CepBUCTIK KblameT
KePCETIHi3.

Kepek 6onca acnantbl Hilti
Kbl3METIHE TeKCEPTIPiHi3.

Acnan 3akbiMAaanfFaH.

Erep macene tysenmece,
Hilti cepsucTik opTanbifbiHa
xabapnacbiHbl3.

X\

’

= /

KapTtpuaxx TacnacelH any

Acnan KaTTbl Kbl3FaH.

AcnanTbl CybITbIHbI3.

CoHaH COH acnanTaH KapTpumx
TacnacblH aKplpbliHAA WhbIFApbIN
anblHbI3.

Erep macene tysenmece, Hilti

KbISMET KepCeTy opTalibifblHa

KapTpuark ateinmaiiab!

MYMKiH emec xabapnacbiHbl3.
AKkaynbl KapTpUmXK. » KapTtpumx TacnaceH 6ip
ﬁl' . KapTPUAXKre TapTbiHbI3.
5
(] N
= KapOoHaTtTbIK, ThIFbIH. » Acnanka CepBWUCTIK Kbl3mMeT
— KOPCETIHi3.

Kaptpuax Tacnacel epuai

Acnan karyna ysak éacbinagbi.

Acnan icTereHiwe KplcKapak,
6acbiHbI3.

KapTpumk tacnacbiH ansin
KOMbIHbI3.

KOHALIPY XbinaamasiFsl ToiM
YKOFapbl.

YKyMBICTbI iepey TOKTaTbIHbI3.
KapTpuaxx tacnacbliH anbin
acnanTbl CybITbIHbI3

A _AA

Kaptvax kaptpuax
TacnacelHaH 6ocanab!

KOHABIPY »KblnaamAabIFbl ThiM
HOFapbl.

XKyMbICTHI Aepey TOKTaTbIHbI3.
KapTpuak TacnacblH ansin
acnarnThbl CybITbIHbI3

KapTpuark TacnacelH any
MYMKiH emec

JKaFynaH KeuiHri KanaplKTblH
Tysinyi.

Acnanka CepBUCTIK Kbl3MeT
KOPCETIHi3.
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75 ©3re akaynbiKTap

Byn kecteae KenTipinmereH Hemece e3iHi3 Ty3eTe anManTbiH akaynbelkTap opblH anFanaa, Hilti keiamet kepcety
opTanblifbiHa XabapnachiHbi3.

8 Kanere waparty

& Hilti acnanTapbl KaiTa eHaey yLUiH »apamasl KenTereH MatepuanaapasH CaHblH KaMTuasl. Kanere xapary
anabiHAa Matepuanaapasl MyKkusT cypointay kepek. Kenterex enaepae Hilti komnanuack! ecki acnabbiHbi3ab
KanTa eHAaey yLWiH KaiTa kabbinaanabl. Hilti Kei3meT kepceTy opTankiFbiHaH Hemece AUNepiHisAeH CypaHbia.

9 OHAipywi Keningiri

» Keninaik wapTrapbl Typansl cypakrapbiHbia 6onca, »eprinikti Hilti cepikteciHe xabapnachblHbi3.

10 CIP (Typak bl Xanbikapanbik, Komuccua) ceiHaKTapbiMeH pacrtay

EO »xeHe EECA memneketTepiHeH 6acka C.l.P. katbicyLubl enaepi yLiH xapamapl: Hilti DX 5 KOHCTPyKUuACH
MaKynaaHFaH >XeHe >Kyheci TekcepinreH. HetwkeciHae acnanta S 995 kabbinaay Hemipi canblHFaH
wapwbl Typingeri PTB kabbingay TaH6ackl opHanacteipbinFad. Ocbimer Hilti komnanusackl pykcat eTinreH
KYpbINbIMMEH CaUKeCTiriH Keninaenaipeai. KonaaHy kesiHaeri 6onmaybl Kepek akaynbiKTap Typasbl pyKcaTTbl
BepeTiH yibiMHBIH (PTB) »ayanTbl 6aclubicbiHa, COHbIMEH Gipre, TypakTbl Xanbikapanblk KomuccuaHbIH
(C.1.P.) keHceciHe xabapnay Kepek.
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1 Dokiimantasyon verileri

1.1 Bu dokiiman icin

* Calistirmadan énce bu dokiimani okuyunuz. Bu, giivenli galisma ve arizasiz kullanim igin 6n kosuldur.

* Bu dokimanda ve Uriin izerinde bulunan guvenlik ve uyari bilgilerine dikkat ediniz.

e Kullanim kilavuzunu her zaman uruin tUzerinde bulundurunuz ve Uritini sadece bu kilavuz ile birlikte bagka
kisilere veriniz.

1.2 Resim aciklamasi

1.2.1  Uyan bilgileri
Uyar bilgileri, Grtin ile galisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir. Asagidaki uyari metinleri kullanilir:

A TEHLIKE
TEHLIKE !
» Agrr viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep olabilecek tehlikeler igin.

A iKAZ
IKAZ'!
» Agrr yaralanmalara veya 6liime neden olabilecek tehlikeler igin.

/\ DIKKAT
DIKKAT !
» Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

1.2.2 Dokimandaki semboller
Bu doklimanda asag@idaki semboller kullaniimistir:

@ Kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu okuyunuz

ﬂ Kullanim uyarilari ve diger gerekli bilgiler

é.-i:? Geri donustimli malzemeler ile galisma

ﬁ Elektrikli aletleri ve akdleri evdeki ¢oplere atmayiniz

1.2.3 Resimlerdeki semboller
Resimlerde asagidaki semboller kullanilmigtir:

ﬂ Bu sayilar, kilavuzun baslangicindaki ilgili resimlere atanmistir

Numaralandirma, resimdeki calisma adimlarinin sirasini gdstermektedir ve metindeki ¢galisma
adimlarindan farkl olabilir

- | Pozisyon numaralari Genel bakis resminde kullanilir ve Uriine genel bakis bélimundeki agiklama
numaralarina referans niteligindedir

@)! Bu isaret, Urln ile galisirken dikkatinizi gekmek igin koyulmustur.

Kablosuz veri aktarimi

1.3  Uriine bagh semboller

1.3.1 Semboller
Ayrica asagidaki semboller kullanilmigtir:
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Dikkat! Uyarilan dikkate aliniz.

@ Alet ile galisirken koruyucu kask kullaniniz.

Alet ile galisirken koruyucu gozlik kullaniniz.

Alet ile galisirken koruyucu kulaklik takiniz.

1.3.2  Uriindeki semboller
Uriinde asagidaki semboller kullaniimistir:

Govdedeki kirmizi zemin Gizerinde siyah kilit: Atik gaz pistonu geri beslemesinin sékilmesi icin kilit
agma kontrol diigmesinde.

ﬂ Cakim kafasindaki veya magazindeki siyah zemin Uizerinde beyaz kilit: Cakim kafasi igin kilit agma

Uzerinde.

1.3.3 Ekran gostergeleri
Asagidaki ekran gostergeleri goriinebilir:

= | Bu sembol pilin sarj durumunu gdsterir. Pil bogsa bir bakim sembolu gérindir.

Bu sembol, sonraki temizleme zamanini gdsterir. Buradaki bir bdlim 500 gakma islemini ifade
L] eder. Burada toplamda 2500 ¢cakma islemine karsilik gelen 5 bélim mevcuttur.

Q Bu sembol, bakim zamaninin gelip gelmedigini gdsterir. 5 yil, 30000 gakma sonrasinda veya pil
" | bosaldiginda géruinlr. Tavsiyemiz: Hilti servisi ile irtibat kurunuz.

1.4  Uriin bilgileri

m Uruinleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin 6ngérilmustir ve sadece yetkili personel tarafindan

kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim

gormis olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci gereglerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun olmayan

sekilde kullaniimasi ve amaglar diginda ¢alistiriimasi sonucu tehlikeli durumlar séz konusu olabilir.

Tip tanimi ve seri numarasi, tip plakasi tzerinde belirtilmistir.

» Seri numarasini agagidaki tabloya aktariniz. Uriin bilgileri acente veya servis merkezini aradiginizda
sorulabilir.

Uriin verileri
Civi cakma tabancasi DX 5
DX 5 GR
DX 5 SM
Nesil 01
Seri no.

1.5 Uygunluk beyani

Burada tanimlanan uriinlin, gegerli yénetmeliklere ve normlara uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda
beyan ederiz. Bu dokiimantasyonun sonunda uygunluk beyaninin bir kopyasini bulabilirsiniz.

Teknik dokiimantasyonlar eklidir:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Gvenlik

2.1 Giivenlik uyanlan

Temel giivenlik talimatlar

A\ IKAZ! Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlarini okuyunuz. Giivenlik uyarilarina ve talimatlara uyulma-
sindaki ihmaller elektrik garpmasi, yanma ve/veya agir yaralanmalara sebep olabilir.

Tdm glvenlik uyarilarini ve kullanim talimatlarini muhafaza ediniz.
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Kartuslarin kullanimi
» Sadece Hilti kartuslarini veya ayni kalitede kartuslari kullaniniz.
< Hilti aletlerinde daha duisik kalitede kartuslar kullanilirsa yanmayan tozlar nedeniyle tortular olusabilir.

Bunlar aniden patlayabilir ve kullanici ve etrafta bulunan kisiler icin adir yaralanmalara sebebiyet
verebilir. Kartuslar dretici tarafindan EU Normu EN 16264 uygunlugu bakimindan kontrol edilmeli veya
CE uygunluk isaretine sahip olmaldir.

Kullanici ile ilgili talepler

» Bu aleti sadece yetkili ve egitimli iseniz kullanabilir veya bakimini yapabilirsiniz.

Kisisel koruyucu donanim

» Aletin kullanimi sirasinda siz ve yakinda bulunan kisiler koruyucu gézliik ve koruyucu kask takiniz.

» Koruyucu kulaklik takiniz.
< Sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi, atesleme ile ortaya cikan itici glic sayesinde gergeklesir.

Yiiksek ses seviyesi duyma bozukluguna yol acabilir.

Kisilerin giivenligi

» Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve onarim bilgilerine dikkat ediniz.

» Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve dogrudan montaj aleti ile galisirken bilingli ve mantikli bir
sekilde hareket ediniz. Eder yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altindaysaniz aleti
kullanmayiniz. Agrilariniz varsa veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz ¢alismayi durdurunuz. Aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

» Uygun olmayan viicut hareketlerinden kagininiz. Givenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.

» Kaymayan ayakkabi giyiniz.

» Magazini, cakim kafasini veya sabitleme elemanlarini hi¢gbir zaman eliniz ile geri gekmeyiniz.
< Magazinin, cakim kafasinin veya sabitleme elemaninin elle geri gekilmesi bazi durumlarda aletin

kullanima hazir hale gelmesine neden olabilir. Kullanima hazir olmasi yanlglikla vicuda denk
gelmesine neden olabilir.

» Aleti calistinrken kollarinizi bukiniz (uzatmayiniz).

» Galisirken baska kisileri 6zellikle gocuklar etki alanindan uzak tutunuz.

Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen gdsterilmesi

A\ IKAZ! Zemini delen sabitleme elemanlari nedeniyle tehlike! Sabitleme elemanlarinin gakilmasindan
once, sabitleme elemaninin yerlestirilecegi bilesenin arkasinda veya altinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan
emin olunuz.

» ligili calisma éncesinde kartus kalinigini ve gii ayar diigmesini kontrol ediniz.
< Deneme amaciyla zemine 2 sabitleme elemani ¢akiniz.

» llgili calisma icin uygun aleti kullaniniz. Aleti &ngérillen amaglari disinda kullanmayiniz, sadece usuliine
uygun ve kusursuz bir durumdayken kullaniniz.

» Uygulamanin izin verdigi 6l¢lide ek taban plakasi / koruyucu kapak kullaniniz.

» YUklenmis bir aleti asla kontrolstiz birakmayiniz.

» Aleti glvenli bir takim gantasinda tasiyiniz ve depolayiniz.

» Temizlik, servis ve bakim ¢aligmalarindan énce, gakim kafasinin degistirilmesi durumunda, calismaya ara
verildiginde ve depolama (kartus ve sabitleme elemani) sirasinda aleti bosaltiniz.

» Kullaniimayan aletler bosaltiimali ve gocuklarin erisemeyecedi kuru ve kapali ortamlarda muhafaza
edilmelidir.
» Aleti ve aksesuarlan olasi hasarlar bakimindan kontrol ediniz. Hareketli pargalarin kusursuz c¢alisip
calismadigini ve sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarl olup olmadigini kontrol ediniz.
< Butln parcalar dogru takilmis olmalidir ve aletin kusursuz bir sekilde galismasi igin tim kosullar yerine
getirilmis olmalidir. Kullanim kilavuzunda aksi bir ac¢iklama yapilmamigsa hasarli pargalar usultine
uygun olarak Hilti Servisi tarafindan onariimali veya degistirilmelidir.
» Elektrik hatlan Gzerinde ¢akma islemi yapmadan dnce zemini kontrol ediniz.
» Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme elemani kullanmayiniz.
< Aleti uygun olmayan malzemelerde (kaynaklanmis celik ve dokim celik, d6kme demir, cam, mermer,
plastik, bronz, piring, bakir, izolasyon malzemesi, delikli tugla, seramik tugla, ince saclar (< 4 mm) ve
gaz beton) kullanmayiniz. Bu malzemelere gakma yapilmasi durumunda, kiriimalar, dékilmeler veya
asinmalar s6z konusu olabilir.
» Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine bastirimissa galistiriniz.
» Civi cakma tabancasini, Givi cakma sirasinda her zaman zemine dik acili konumda tutunuz, bu sayede
sabitleme elemaninin ¢akilan zeminden sapmasini engellemis olursunuz.
» Tutamaklarn kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir sekilde tutunuz.
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» Aleti, 6zellikle uygun olmadigi slirece, yangin ve patlama tehlikesi olan alanlarda kullanmayiniz.

» Hilti tarafindan 6zellikle 6nerilmiyorsa (6rn. DX-Kwik) elemanlari deliklerde kullanmayiniz.

Calisma yeri

» Calisma yerini diizenli tutunuz. GCalistiginiz yerin ¢evresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklastinniz.
< Galisma yerindeki diizensizlik kazalara sebebiyet verebilir.

» Calisma yerinde iyi aydinlatma ve havalandirma olmasini saglayiniz.

Mekanik giivenlik 6nlemleri

» Alette, 6zellikle pistonda manipilasyonlar veya degisiklikler yapmayiniz.

» Sadece alet igin uygun olan ve izin verilen sabitleme elemanlarini kullaniniz.
Termik giivenlik 6nlemleri

» Onerilen maksimum cakma frekansini asmayiniz.

» Eger alet ¢ok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.

» Aleti sicakken demonte etmeyiniz. Aleti sogumaya birakiniz.

» Kartus seritlerinde birlesmeler mevcutsa aleti sogumasi igin birakiniz.

Kartuslar icin patlama tehlikesi

Sadece alet igin izin verilen kartuslar kullaniniz.

Calismayi sonlandirdiginizda veya aleti tagirken kartus seritlerini gikariniz.

Kartusu zorla magazin seridinden veya aletten ¢cikarmayi denemeyiniz.

Kullaniimayan kartuslar neme ve asiri 1Isinmaya karsi korumali, kapali bir alanda muhafaza ediniz.

v

v.v vy

3 Tanimlama

3.1 Uriine genel bakis fl

Atk gaz pistonu geri beslemesi
Kilavuz kovan

Govde

Kartus kanali

Gc ayari kilit agma

Gugc ayar carki

Ekran

Basmali digme

El destegi

Tetik

Kontrol digmesi
Havalandirma delikleri
Piston segmanlari

Piston

Cakim kafasi

Cakim kafasi kilit agma
Tampon

Magazin kapag!

Magazin kapagd kilit agma
Magazin

Dolum durumu gdstergesi
Cakim kafasi igin degistirilebilir boru
Yassi firca

Blyuk yuvarlak firga
Kuglk yuvarlak firca

SISISISISISICICISICICISIGISIOISIOICISIOIOICIOIONS)

3.2 Usuliine uygun kullanim

Aciklanan Urln bir ¢ivi gakma tabancasidir ve beton, celik ve kiregli kum tasi yiizeylerine ¢ivi, pim ve Combo
elemanlarin gakilmasi i¢in kullanilir.
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Aletin kullanimi sirasinda her zaman dogru ekipmanin kullaniimasina dikkat edilmelidir. Cakim kafasi, magazin,
piston ve sabitleme elemanlari birbirine uygun olmaldir.

3.3 Kartuslar

Civi cakma tabancalarina yonelik tim Hilti kartuslar EN 16264 uyarinca basariyla test edilmistir. Burada
kartus ve aletler yonelik 6zel kombinasyonlar igin uygulanan sistem testleri s6z konusudur. Bu testler
sertifikalandirma kuruluslan tarafindan yapilmaktadir. Alet tanimi, sertifikalandirma biriminin adi ve sistem
testi numarasi kartus paketine basiimistir.

Siparis etiketi Renk Kalinhk
6,8/11 M yesil Yesil Hafif

6,8/11 M sari Sar Orta

6,8/11 M kirmizi Kirmizi Guglu
6.8/11 M siyah Siyah Ekstra gucli

3.4 Minimum mesafeler

3.4.1 Betonda sabitleme
Beton Uzerine sabitleme yaparken her zaman asagidaki asgari mesafelere dikkat ediniz:

* Sabitleme elemani zemin kenarina ydnelik minimum kenar mesafesi en az 70 mm olmalidir.
+ ki sabitleme elemani arasindaki minimum aks mesafesi en az 80 mm olmalidir.
e Minimum zemin kalinligi 100 mm olmalidir.

3.5 Uygulama bilgileri

Daha fazla uygulama bilgisi elde etmek igin (mevcutsa) uygulamay yikleyiniz ve baslatiniz, ardindan takim
¢antasindaki QR kodunu taratiniz.

3.6 Kullanim alanlan igin bilgiler

Kullanim alanlarina yonelik ayrintili bilgi igin Hilti Griin sayfasina bakiniz.

4 Teknik veriler

4.1 Civi cakma tabancasi

Agirhk DX 5 3,37 kg

Alet uzunlugu DX 5 478 mm

Uc uzunlugu DX 5 <72 mm

Tavsiye edilen maksimum ¢akma frekansi DX 5 700 dev/sa

Uygulama sicakhgi (ortam sicakhigi) DX 5 -20°C ... 50 °C

Baski yolu DX 5 32 mm

Gerekli baski basinci DX 5 2174 N

Maksimum isinh yayin glici -27,2 dBm

Frekans 2.400 MHz ... 2.483,5 MHz

4.2 Ses bilgisi EN 15895 uyarinca belirlenmistir

Bu talimatlarda belirtilen ses basinci ve titresim degerleri, ilgili normlara uygun bir 6lgim metodu ile
olgulmustir ve civi tabancalarinin birbirleri ile karsilastinimasi icin kullanilabilir. Zorlanmalarin gegici olarak
degerlendirmesine de uygundur. Belirtilen degerler, givi tabancasinin ana kullanim alanlarini temsil eder. Givi
tabancasinin farkli uygulamalar igin farkli donanimlar ile veya yeterli bakim yapiimamis sekilde kullaniimasi
durumunda, bu veriler sapma gdsterebilir. Bu durum, toplam ¢alisma siresi boyunca zorlanmay belirgin
sekilde ylkseltebilir. Zorlanma derecesinin dogru tahmin edilmesi igin, aletin agik olmasina ragmen
kullanilmadigr sirreler de dikkate alinmalidir. Bu durum, toplam galisma siresi boyunca zorlanmayi belirgin
sekilde azaltabilir. Kullaniciyr ses ve/veya titresimin etkilerinden koruyacak ek glivenlik dnlemleri belirleyiniz,
ornegin: Civi tabancasinin ve ekipmanlarinin bakiminin yapilmasi, ellerin sicak tutulmasi, is akislarinin
organizasyonu.
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Listelenen ses degerleri asagidaki gergeve kosullar altinda belirlenmistir:

Griiltl bilgisi cerceve kosullan

Kartus Kalibre 6.8/11 siyah
Glg ayari 2
Kullanim (C40) betona X-U47 P8 ile 24

mm ahgap sabitleme

EN 15895 uyarinca giiriiltii bilgisi

Ses giicii seviyesi (Ly,) 105 +2 dB
Emisyon ses basinci seviyesi (L) 101 £2 dB
Emisyon u¢ ses basinci seviyesi (Lcpeax) 133 +2 dB

4.3 Titresim

2006/42/EC uyarinca belirtilen titresim degeri 2,5 m/s2 degerini agsmamalidir.

5

Kullanim

5.1 Koruma tertibatlar

Calismalara baslamadan 6nce tim koruma tertibatlarinin yerlestiriime ve sorunsuz ¢alisma durumunu
kontrol ediniz. Bitiin pargalar dogru takiimis olmalidir ve aletin kusursuz bir sekilde galismasi igin tim
kosullar yerine getirilmis olmalidir.

5.2 Tekli cakim aletinin doldurulmasi &

Elemani énden, rondela alet tarafindan tutulana kadar alete itiniz.

Kartus seridini dar ucu 6nde olacak sekilde alttan alet tutamagina dogru itiniz ve kartus seridi tamamen
alete oturana kadar itmeye devam ediniz. Kirik bir kartus seridini yerlestirdiyseniz kartus seridini elle
aletin Gst kismindan cekiniz ve kartus yataginda kullanilmamis bir kartus gériinene kadar cekmeye devam
ediniz.

5.3 Magazinli cakma aletinin doldurulmasi &

-

Magazin kapagini asagi ¢ekiniz ve onluk seridi elemanlar ile birlikte alete yerlestiriniz.

Kartus seridini dar ucu 6nde olacak sekilde alttan alet tutamag@ina dogru itiniz ve kartus seridi tamamen
alete oturana kadar itmeye devam ediniz. Kirik bir kartus seridini yerlestirdiyseniz kartus seridini elle
aletin Gst kismindan gekiniz ve kartus yataginda kullanilmamis bir kartus goériinene kadar cekmeye devam
ediniz.

!Z)olum gOstergesi kismen veya tamamen kirmizi ise magazinde 3 veya daha az eleman mevcuttur.
llave bir onluk serit yerlestirilebilir.

ﬂ Magazinde sadece ayni uzunlukta elemanlar bulunmalidir.

54  Giig ayanll

1.
2.

G ayari kilit agma tusuna basiniz.
istenen giicli ayarlamak igin giig ayar digmesini déndiiriiniiz.

3. Cakma kalitesini Hilti Standartlar dogrultusunda kontrol ediniz.

Kartus guicini ve gu¢ ayarini uygulamaya goére seginiz.
Alete yonelik tecrlibeniz yoksa her zaman minimum gligle baslayiniz.

5.5 Tekli cakim aleti ile elemanlarin ¢cakilmasi E

1.

Aleti konumlandiriniz.

2. Aleti calisma ylizeyine diiz konumda tutunuz ve dik aglili olarak bastiriniz.
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3. Elemani cakmak igin tetige basiniz.

5.6 Magazinli cakma aleti ile elemanlarin ¢cakilmasi B

1. Aleti konumlandirniz.
2. Aleti calisma ylizeyine diiz konumda tutunuz ve dik agili olarak bastiriniz.
3. Elemani cakmak igin tetige basiniz.

5.7 Tekli cakim aletinin bosaltiimasi

1. Kartusu aletten gekiniz.
2. Eleman aletten gekiniz.

5.8 Magazinli cakma aletinin bosaltiimasi £

1. Kartusu aletten gekiniz.
2. Magazin kapagini asagi ¢ekiniz ve onluk seridi elemanlar ile birlikte ¢ikariniz.

5.9 Temizleme gostergesinin sifirlanmasi

» Temizleme gdstergesini sifirlamak igin basmali diigmeye 10-12 saniye basili tutunuz.

ﬂ Temizleme gdstergesi 5 cubuktan olusur. Her bir cubuk 500 ¢akma islemine karsilik gelir.

5.10 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde yapilacaklar

1. Aleti 30 saniye boyunca basili sekilde galisma yiizeyine dogru tutunuz.

2. Eger kartus hala ateslenmiyorsa aleti calisma yiizeyinden aliniz. Aletin size veya baska kisilere dogru
tutulmamasina dikkat ediniz.

3. Kartus seridini elle bir kartus ileri ¢gekiniz ve sonraki kartus seridini kullaniniz.

5.11  Kartus alevlenmesi olmayan yanhs cakmalar

A iKAZ

Isinma Alet kullanim sirasinda isinabilir.
» Koruyucu eldiven takiniz.

» Aleti sogumaya birakiniz.

Derhal ¢calismayi ayarlayiniz.

Aleti bosaltiniz ve demonte ediniz.

Magazin, piston ve sabitleme elemani kombinasyonunun dogru olup olmadigini kontrol ediniz.
Tamponun, pistonun ve magazinin asinma durumunu kontrol ediniz ve gerekirse ilgili elemanlar degisti-
riniz.

5. Aleti temizleyiniz.

< Yukarida bahsedilen énlemlere ragmen sorun hala devam ediyorsa aleti kullanmaya devam etmeyiniz.
< Aleti Hilti Servisi'ne kontrol ettiriniz ve gerekirse onarilmasini saglayiniz.

Hoon

Alete bagl olarak dizenli galismada, galisan pargalara ydnelik bir kirlenme ve asinma durumu s6z
konusudur.

Dizenli bakim ve onarim yapiniz. Her 30.000 gakma sonrasinda bakim yapiimalidir.

2500 - 3000 gakma sonrasinda aleti temizleyiniz. Gakma sayacl, temizleme gostergesi sifirlandiktan
sonra y(ritiilen cakma sayisini gosterir. Burada bir gubuk 500 ¢akma iglemine karsilik gelir.
Yogun kullanimlarda pistonu ve tamponu her giin kontrol ediniz. Bu kontrolleri en ge¢ 6nerilen
temizleme periyodunda (2500 - 3000 ¢gakma) gerceklestiriniz.

Belirtilen kontroller, bakim periyotlari ve temizleme periyotlar standart bir alet kullanimina yéneliktir.
Aletin calisma dlzeninde zamanindan 6nce bozulmalar oldugunu tespit ederseniz derhal aletin
servis caligmalarini yapiniz.
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6 Bakim ve onarim

6.1 Aletin bakim

N

Temizlik Aletin temizlenmesi sirasinda asagidaki noktalara dikkat ediniz:

» Temizlik igin puskirtme aleti veya buharli piskirtme aleti kullanmayiniz.
» Yabanci cisimlerin alet igine girmesine engel olunuz.

A KAz

Patlama nedeniyle yaralanma tehlikesi! Alet icindeki toz artiklar tutusabilir ve kontrolstiz calismaya veya

parcalanmaya neden olabilir.

» Aleti duizenli olarak temizleyiniz. Bu dokiimandaki tim bakim ve temizleme uyarilarina dikkat ediniz.

» Aletin temizlenmesi, distk kalitede kartus kullaniliyorsa atik gaz pistonu geri beslemesindeki toz
artiklarinin tutusmasini ve kontrolsliz sekilde calismaya veya parcalanmaya neden olmasini engellemez.
Bu durum ancak Hilti Service biinyesinde yapilan bakimlar ile &nlenebilir.

» Aletin dig tarafini diizenli olarak hafif nemli bir bezle temizleyiniz.

6.2 Bakim

Y
Tehlikeli maddeler DX aletlerindeki kir, sagliga zararl maddeler icerir.
» Temizleme sirasinda toz veya kir solunmamaldir.
Toz ve kir gida maddelerinden uzak tutulmalidir.
Aletin temizlenmesinden sonra ellerinizi yikayiniz.
Alet bilesenlerini temizlemek veya yaglamak igin asla gres kullanmayiniz. Bu, alet fonksiyonlarinin

arizalanmasina yol agabilir. Uygun olmayan temizleme maddelerinden kaynaklanan fonksiyon arizalarini
engellemek igin Hilti sprey kullaniniz.

v v v

Y

Aletin dis kismindaki tim pargalar diizenli olarak olasi hasarlar bakimindan kontrol ediniz.
Tum kumanda elemanlarini diizenli olarak sorunsuz ¢alisma bakimindan kontrol ediniz.
3. Aleti sadece Onerilen kartuslarla ve dnerilen gii¢ ayarinda ¢alistiriniz.

< Yanhs kartus kullanimi veya ¢ok yiiksek gii¢ ayarlari aletin zamanindan énce devre disi kalmasina
neden olabilir.

N

6.3 Alet servisinin uygulanmasi

» Asagidaki durumlar ortaya ¢ikarsa aletin servis galismalarini yapiniz:
< Gulg dalgalanmalari ortaya gikiyor.
< Kartuslarda hatall ateslemeler gorilliyor.
< Kullanim konforu belirgin bir sekilde distyor.
Gerekli baski basinci belirgin bir sekilde artiyor.
Tetik direnci artiyor.
Gi¢ ayarinin yapilmasi zorlasiyor.
Kartus seridinin ¢ikarilmasi zorlagiyor.
< Bakim gdstergesi, alet servis galismalarinin gerekli oldugunu g&steriyor.

A A A

A

6.4 Tekli cakim aletinin sékiilmesi g

1. Alette kartus seridinin veya elemanin bulunmadigindan emin olunuz. Alette kartus seridi veya eleman
bulunuyorsa kartus seridini eliniz ile yukariya dogru aletten ¢ekiniz ve elemani gakim kafasindan gikartiniz.
Cakim kafasini s6kmek igin cakim kafasinin yan tarafina yerlestiriimis olan kilit agma dlizenegine bastiriniz.
Atk gaz pistonu geri beslemesini sokiinuz.

Tamponu bikerek gakim kafasindan ayiriniz. Tamponu ¢ikariniz.

Pistonu ¢ikartiniz.

S

6.5 Magazinli gakma aletinin sokiilmesi [t

1. Alette kartus seridinin veya elemanin bulunmadigindan emin olunuz. Alette kartus seridi veya eleman
bulunuyorsa kartus seridini eliniz ile yukariya dogru aletten ¢ekiniz ve elemani cakim kafasindan ¢ikartiniz.
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Magazini sékmek i¢in gakim kafasinin yan tarafina yerlestirilmis olan kilit agma diizenegine basiniz.
Atik gaz pistonu geri beslemesini sdkuniiz.

Tamponu biikerek magazinden ayiriniz. Tamponu ¢ikariniz.

Pistonu ¢ikartiniz.

eI

6.6 Tampon ve pistonun kontrol edilmesi [k

A iKAZ

Bozuk tampon veya piston nedeniyle yaralanma tehlikesi. Tamponun ve pistonun asinma durumunu
kontrol ediniz ve hasarli olan varsa degistiriniz.

» Pistonda manipdilasyon yapmayiniz.

1. Asagidaki durumlarda piston degistirilmelidir:

< Piston kinlmis.

< Piston yogun derecede asinmis (6rnegin 90° segman tasmasi)

< Piston segmanlari firlamis veya eksik.

< Piston blkulmus (duz bir ylzeyde yuvarlayarak kontrol edilmelidir).
2. Asagidaki durumlarda tampon degistirilmelidir:

< Tamponun metal halkasi kirnlmig veya ¢dzilmis.

< Tampon artik cakim kafasinda durmuyor.

< Metal halkanin altinda belirgin bir noktasal lastik aginmasi goriluyor.

6.7 Cakim kafasi asinma durumunun kontrol edilmesi [

1. Gakim kafasinin asinma durumunu kontrol ediniz ve bir pim bdlimi hasar gérmusse ¢akim kafasini
(6rnegin kinlmis, bikilmus, genislemis, gatlamig) degistiriniz.
2. Gerekiyorsa Hilti Service ile iletisim kurunuz.

6.8 Tekli cakim aletinin temizlenmesi ve yaglanmasi [E

—_

Piston segmanlarina bir miktar yag puskurtiiniiz ve bunlar serbestge hareket edene kadar yassi firga ile
temizleyiniz.

Cakim kafasi disini yassi firca ile temizleyiniz.

Govdenin i¢ kismini blytk yuvarlak firga ile temizleyiniz.

Atk gaz pistonu geri beslemesini sokulniz.

Atik gaz pistonu geri beslemesini temizleyiniz.

Temizlenen parcalara birlikte teslim edilen Hilti spreyini puskirtiiniiz.

oo, wN

Sadece Hilti spreyini veya ayni kalitedeki Grlnleri kullaniniz. Baska yaglama maddelerinin
kullanilimasi alete zarar verebilir.

7. Atk gaz pistonu geri beslemesini monte ediniz.
8. Aleti birlestiriniz.

6.9 Magazinli cakma aletinin temizlenmesi ve yaglanmasi [l

—_

Piston segmanlarina bir miktar yag puskurtiiniiz ve bunlar serbestge hareket edene kadar yassi firga ile
temizleyiniz.

Cakim kafasi disini yassi firga ile temizleyiniz.

Govdenin i¢ kismini blylk yuvarlak firga ile temizleyiniz.

Atk gaz pistonu geri beslemesini sékuniiz.

Atik gaz pistonu geri beslemesini temizleyiniz.

Temizlenen parcalara birlikte teslim edilen Hilti spreyini puskirtiiniiz.

ook,

Sadece Hilti spreyini veya ayni kalitedeki Grlnleri kullaniniz. Baska yaglama maddelerinin
kullanilimasi alete zarar verebilir.

7. Atk gaz pistonu geri beslemesini monte ediniz.
8. Aleti birlestiriniz.
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6.10 Tekli cakim aletinin birlestirilmesi [§

Pistonu yerlestiriniz.

o h o=

Cakim kafasini vidalayiniz.

6.11

Pistonu yerlestiriniz.

a0 =

Cakim kafasini vidalayiniz.

6.12  Aletin nihai kontrolii

Tamponu gakim kafasina oturtunuz.

Magazinli cakma aletinin birlestirilmesi I8

Tamponu gakim kafasina oturtunuz.

Alette kartus olup olmadigini kontrol ediniz ve gerekirse bunu gikariniz.
Atik gaz pistonu geri beslemesini monte ediniz.

Alette kartus olup olmadigini kontrol ediniz ve gerekirse bunu gikariniz.
Atk gaz pistonu geri beslemesini monte ediniz.

1. Bakim ve onarim calismalarindan sonra tim koruma tertibatlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz

calistigi kontrol edilmelidir.

2. Bakim sayacini sifirlamak igin aleti kontrol ettikten sonra 10 - 12 saniye boyunca basmali diigmeye

basiniz.

7 Anza durumunda yardim

741 Alete yoénelik sorunlar

Arnza

Olasi sebepler

Coziim

[

Piston, zemin iginde kipirda-
miyor

Cok kisa eleman.

>

Daha uzun eleman kullaniniz.

Rondelasiz eleman

>

Ahsap uygulamalari i¢in ronde-
lall eleman kullaniniz.

Cok fazla gig.

Giicu disurliniz (gugc ayari).
Daha zayif kartus kullaniniz.
Baslikh ¢ivi kullaniniz.
Rondelali givi kullaniniz.

Gerekli baski kuvveti artiyor

Yanma artiklarinin olugsmasi.

Alet servisini uygulayiniz.

Tetik direnci artiyor

Yanma artiklarinin olugmasi.

Alet servisini uygulayiniz.

Guc ayar zor ayarlaniyor

Yanma artiklarinin olugsmasi.

Alet servisini uygulayiniz.

G

Eleman yeterince derine gakil-
miyor

Piston ariza durumu.

Kartus seridi cikariimali ve alet
temizlenmelidir.

Piston ve tampon kontrol edil-
meli, gerekirse degistirilmelidir.

Koétu kartus.

Kartus seridini bir kartus daha
cekiniz.

X _
-

Piston, atik gaz pistonu geri
beslemesine sikigiyor

Hasarli piston.

Pistonu degistiriniz.

Atik gaz pistonu geri beslemesinin
icinde tampon asinmasi.

Piston ve tampon kontrol edil-
meli, gerekirse degistirilmelidir.
Sorun devam ediyorsa Hilti
Service ile irtibat kurulmaldir.

Yanma artiklarinin olugmasi.

Alet servisini uygulayiniz.
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Arza Olasi sebepler Coziim

Yanma artiklarinin olugmasi. » Alet servisini uygulayiniz.
AAS

Atk gaz piston geri beslemesi
sikismig

Piston ariza durumu. » Kartus seridi ¢ikariimall ve alet
temizlenmelidir.
» Piston ve tampon kontrol edil-
meli, gerekirse degistiriimelidir.
|
Bos yerlestirme: Alet tetik-
lendi, fakat higbir eleman ca-

kilmadi
Alet tamamen bastinimadi. » Aleti tamamen bastiriniz.
Magazin dolu degil. » Magazin doldurulmalidir.
Magazinde plastik artiklari. » Magazin acilmali, givi seti ve
plastik artiklari gikariimalidir.
. . Piston ariza durumu. » Kartus seridi ¢ikariimall ve alet
Alet tetiklenmiyor temizlenmelidir.

» Piston ve tampon kontrol edil-
meli, gerekirse degistiriimelidir.
Magazindeki giviler dogru konum- | » Alet yeniden doldurulmalidir.
landinimamis.
Piston ve/veya tampon hasarl. » Magazin sokulmeli, piston ve
tampon kontrol edilmeli ve
gerekirse degistiriimelidir.
Magazinde plastik artiklar. » Magazin agilmali, givi seti ve
plastik artiklan ¢ikariimalidir.

Cakim kafasinda piston sikigi- | Celige cakim sirasinda fazla enerji | »  Enerjiyi dislriiniz.

yor Sabitleme elemani olmadan yiiksek | » Bos gakimlari énleyiniz.
enerjili cakim.
Magazin hasarl. » Magazin degistiriimelidir.

‘h)?h

Magazinin gakim kafasi sikigi-
yor

7.2 Betona cakilacak elemanlarda sorunlar

Arza Olasi sebepler Coziim
Piston ariza durumu. » Kartus seridi ¢ikariimall ve alet
temizlenmelidir.
» Piston ve tampon kontrol edil-
J_‘ meli, gerekirse degistirilmelidir.
Alet cok kirli. » Alet servisini uygulayiniz.
Farkli yerlestirme derinlikleri » Gerekirse aleti Hilti Service

blnyesinde kontrol ettiriniz.
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Olasi sebepler

Coziim

Eleman bukultyor

Sert ylizey (gelik, beton).

» Gucu arttinniz (glg ayari).

Betonda sert cisimler

» Daha guclu kartus kullaniniz.
» Magazinli gakma aleti yerine
tekli cakim aleti kullaniniz.

Beton demiri hemen beton ylizeyin
altinda.

v

Daha kisa ¢ivi kullaniniz.

» Daha yiiksek uygulama sinir
olan givi kullaniimaldir.

» Sabitlemeyi bagka bir yerde

yapiniz.

)

Eleman ayni hizada ¢akilmiyor

Yanlis eleman.

» Eleman uzunlugunu izolasyon
maddesi kalinligina gore ayarla-
yiniz.

Yanlis gl ayari.

» Aletin gui¢ ayarini degistiriniz.

Betonda sert cisimler

» Daha giclu kartus kullaniniz.
» Magazinli gakma aleti yerine
tekli gakim aleti kullaniniz.

Beton demiri hemen beton ylizeyin
altinda.

» Daha kisa civi kullaniniz.

» Daha yiiksek uygulama sinir
olan givi kullaniimaldir.

» Sabitlemeyi baska bir yerde
yapiniz.

Sert ylizey (gelik, beton).

» Gucu arttinniz (glg ayari).

A

Beton pullanmalari

Sert/Eski beton.

» Pim kullanimi: Beton ucu: X-
SS...

Betonda sert cisimler

» Daha giclu kartus kullaniniz.
» Magazinli cakma aleti yerine
tekli cakim aleti kullaniniz.

Eleman kafasi zarar gérmuis

Cok fazla guic.

» Gulcu dislruniz (gli¢ ayari).
» Daha zayif kartus kullaniniz.
» Baslikh givi kullaniniz.

» Rondelali givi kullaniniz.

Yanlis piston yerlestirilmis.

» Dogru kombinasyonlu piston
/ sabitleme elemani donanimi
yerlegtiriimelidir.

Hasarl piston.

» Pistonu degistiriniz.

7.3

Celik zemine cakilacak elemanlarda sorunlar

Ariza

Olasi sebepler

Coéziim

Eleman kafasi zarar gérmus

Cok fazla gig.

» Gucl dislrunitz (gl ayari).
» Daha zayif kartus kullaniniz.
» Baslikh givi kullaniniz.

» Rondelali ¢ivi kullaniniz.

Yanlig piston yerlestiriimis.

» Dogru kombinasyonlu piston
/ sabitleme elemani donanimi
yerlestiriimelidir.

Hasarl piston.

» Pistonu degistiriniz.

122 Tirkce

Printed: 30.05.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433084/ 000/ 00

2211871



LS

Arza

Olasi sebepler

Coziim

=

Eleman zemine yeterince go-
mulmuyor

Yetersiz guc.

>

>

Gicl arttinniz (guc ayari).
Daha gug¢li kartus kullaniniz.

Uygulama sinir agildi (Gok sert ze-
min).

>

Daha yiiksek uygulama siniri
olan givi kullaniimalidir.
Magazinli ¢cakma aleti yerine
tekli cakim aleti kullaniniz.
Daha kisa giviler kullaniniz.

Uygun olmayan sistem.

Daha gugli bir sistem
©rn. DX 76 (PTR))
kullaniimalidir.

—_—

Eleman zeminde durmuyor

ince gelik zemin (4-5 mm)

Baska gli¢ ayar veya baska
kartus kullaniniz.

ince gelik zeminleri iin olan givi
kullaniniz.

==

Eleman kirik

Yetersiz gug.

Gicu arttinniz (Quc ayari).
Daha gli¢lu kartus kullaniniz.

Uygulama siniri asildi (Gok sert ze-
min).

Daha yiiksek uygulama siniri
olan givi kullaniimahdir.
Magazinli gakma aleti yerine
tekli cakim aleti kullaniniz.
Daha kisa ¢iviler kullaniniz.

==

Eleman kafasi sabitlenen mal-
zemeyi deliyor

Cok fazla guc. » Giicli dusuriniz (gug ayari).
» Daha zayif kartus kullaniniz.
» Baslikli givi kullaniniz.
» Rondelali ¢ivi kullaniniz.
Cok fazla gug. Giict disuriniiz (gug ayar).

vV vy

Daha zayif kartus kullaniniz.
Baslikli givi kullaniniz.
Rondelal ¢ivi kullaniniz.

7.4

Kartuslara yo6nelik sorunlar

Ariza

Olasi sebepler

Coziim

- %

Kartus seridi taginamiyor

Hasarli kartus seridi.

>

Kartus seridi degistiriimelidir.

Alet ¢ok kirli. » Alet servisini uygulayiniz.
» Gerekirse aleti Hilti Service
blinyesinde kontrol ettiriniz.
Alet hasarli. » Problem devam ederse: Hilti

Service ile irtibat kurunuz.

X
(=]

Kartus seridi ¢ikarilamiyor

Alet asir isinmis.

Aleti sogumaya birakin.
Ardindan kartus seridini dikkat-
lice aletten cikariniz.

Problem devam ederse: Hilti
Service ile irtibat kurunuz.
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Arnza Olasi sebepler Coziim
Ko&tu kartus. » Kartus seridini bir kartus daha
gekiniz.
Alet kirli. » Alet servisini uygulayiniz.
Alet, gakim sirasinda gok uzun » Aleti devreye alinmadan 6nce
presleniyor. daha az bastiriniz.

» Kartus seridini gikariniz.

Cok yiksek ayar frekansi. » Galismayi hemen durdurunuz.
» Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

Cok yuksek ayar frekansi. » Galismayi hemen durdurunuz.
» Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

yor

Yanma artiklarinin olugmasi. » Alet servisini uygulayiniz.

Kartus seridi ¢ikarilamiyor

7.5 Diger anzalar

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda IGtfen yetkili Hilti Service ile irtibat
kurunuz.

8 imha

&5 Hilti aletleri yiiksek oranda geri déniistimlii malzemelerden Uretilmistir. Geri déniistim igin gerekli kosul,
usulline uygun malzeme ayrimidir. Gogu Ulkede Hilti, eski aletlerini yeniden degerlendirmek Uzere geri alir.
Bu konuda Hilti musteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

9 Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iligkin sorulariniz igin ltfen yerel Hilti is ortaginiza bagvurunuz.

10 CIP denetleme onayi

C.I.P. liye devletlerinde (EU ve EFTA hukuk alani hari¢) su hususlar gegerlidir: Hilti DX 5 yapisal agidan
ruhsath ve sistem kontrollidiir. Bu nedenle alette kare seklinde PTB onay isareti ve S 995 onay numarasi
mevcuttur. Bununla Hilti tarafindan izin verilen yapi tiirtine uygunluk garanti edilir. Kullanimda fark edilen
kabul edilemez eksiklikler, (PTB)’nin sorumlu yéneticisine ve (C.I.P.) uluslararasi komisyonuna bildirilmelidir.
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