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1 Angaben zur Dokumentation

1.1 Zu dieser Dokumentation

* Lesen Sie vor Inbetriebnahme diese Dokumentation durch. Dies ist Voraussetzung fiir sicheres Arbeiten
und stérungsfreie Handhabung.

¢ Beachten Sie die Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Dokumentation und auf dem Produkt.

* Bewahren Sie die Bedienungsanleitung immer am Produkt auf und geben Sie es nur mit dieser Anleitung
an andere Personen weiter.

1.2 Zeichenerklarung

1.2.1  Warnhinweise
Warnhinweise warnen vor Gefahren im Umgang mit dem Produkt. Folgende Signalwdrter werden verwendet:

GEFAHR !
» Fur eine unmittelbar drohende Gefahr, die zu schweren Kdrperverletzungen oder zum Tod fiihrt.

WARNUNG !
» Fur eine moglicherweise drohende Gefahr, die zu schweren Korperverletzungen oder zum Tod flihren
kann.

/\ VORSICHT
VORSICHT !
» Fur eine moglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten Kérperverletzungen oder zu Sachschaden
fuhren kann.

1.2.2 Symbole in der Dokumentation
Folgende Symbole werden in dieser Dokumentation verwendet:

Vor Benutzung Bedienungsanleitung lesen

Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen

Umgang mit wiederverwertbaren Materialien

Elektrogerate und Akkus nicht in den Hausmull werfen

X) & @O

1.23 Symbole in Abbildungen
Folgende Symbole werden in Abbildungen verwendet:

E Diese Zahlen verweisen auf die jeweilige Abbildung am Anfang dieser Anleitung

Die Nummerierung gibt eine Abfolge der Arbeitsschritte im Bild wieder und kann von den Arbeits-

3 schritten im Text abweichen
@ Positionsnummern werden in der Abbildung Ubersicht verwendet und verweisen auf die Num-
| mern der Legende im Abschnitt Produktiibersicht

Dieses Zeichen soll ihre besondere Aufmerksamkeit beim Umgang mit dem Produkt wecken.

Drahtlose Datenlbertragung

=, @
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1.3 Produktabhéngige Symbole

1.3.1 Symbole
Folgende Symbole werden zuséatzlich verwendet:

o Achtung! Hinweise beachten.

@ Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Geréat einen Schutzhelm.

@ Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Geréat eine Schutzbrille.

Tragen Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerat einen Gehdrschutz.

1.3.2 Symbole am Produkt
Folgende Symbole werden am Produkt verwendet:

n Schwarzes Schloss auf rotem Grund am Gehause: Auf der Bedientaste fiir die Entriegelung zur
Demontage der Abgaskolbenruckfiihrung.

ﬂ WeiBes Schloss auf schwarzem Grund an der Bolzenflihrung: Auf der Entriegelung fiir die Bolzen-
fuhrung.

1.3.3 Displayanzeigen
Folgende Displayanzeigen kdnnen angezeigt werden:

Dieses Symbol zeigt den Ladestand der Batterie an. Wenn die Batterie leer ist, erscheint das
Wartungssymbol.

Dieses Symbol zeigt an, wann die ndchste Reinigung féllig ist. Ein Abschnitt steht dabei fiir 500
L Setzungen. Insgesamt gibt es 5 Abschnitte, die fir 2500 Setzungen stehen.

2 Dieses Symbol zeigt an, ob eine Wartung féllig ist. Es erscheint nach 5 Jahren, 30000 Setzungen
" | oder wenn die Batterie leer ist. Unsere Empfehlung: Wenden Sie sich an ihren Hilti Service.

14 Produktinformationen

=I™2 Produkte sind fir den professionellen Benutzer bestimmt und diirfen nur von autorisiertem,
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instand gehalten werden. Dieses Personal muss speziell
Uber die auftretenden Gefahren unterrichtet sein. Vom Produkt und seinen Hilfsmitteln kénnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal unsachgeméaB behandelt oder nicht bestimmungsgeman
verwendet werden.

Typenbezeichnung und Seriennummer sind auf dem Typenschild angegeben.

» Ubertragen Sie die Seriennummer in die nachfolgende Tabelle. Die Produktangaben benétigen Sie bei

Anfragen an unsere Vertretung oder Servicestelle.

Produktangaben
Setzgerat DX 5 GR
Generation 01
Serien-Nr.

1.5 Konformitéatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das hier beschriebene Produkt mit den geltenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt. Ein Abbild der Konformitatserklarung finden Sie am Ende dieser Dokumentation.
Die Technischen Dokumentationen sind hier hinterlegt:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sicherheit

2.1 Sicherheitshinweise

Grundlegende Sicherheitsvermerke

/\ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fir die Zukunft auf.

Verwendung Kartuschen
» Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder Kartuschen mit vergleichbarer Qualitat.
< Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus

unverbranntem Pulver bilden, die pl6tzlich explodieren und schwere Verletzungen des Anwenders und
Personen in dessen Umgebung verursachen kdnnen. Die Kartuschen miissen entweder nachweislich
vom Hersteller nach EU-Norm EN 16264 gepriift worden sein oder das CE-Konformitatszeichen
tragen.

Anforderungen an den Benutzer

» Sie dirfen dieses Gerat nur bedienen oder warten, wenn Sie dazu autorisiert und eingewiesen wurden.

Personliche Schutzausriistung

» Tragen Sie und die sich in der Nahe aufhaltenden Personen wahrend der Benutzung eine geeignete
Schutzbrille und einen Schutzhelm.

» Tragen Sie einen Gehdrschutz.
< Das Setzen der Befestigungselemente wird durch die Zindung einer Treibladung ausgeldst. Zu

starker Schall kann das Gehdr schadigen.

Sicherheit von Personen

» Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Direktmontagegerét. Benutzen Sie das Gerat nicht, wenn Sie mide sind oder unter dem
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Schmerzen
oder Unwohlsein. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Geréts kann zu ernsthaften
Verletzungen fuhren.

» Vermeiden Sie eine unglinstige Korperhaltung. Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht.

» Tragen Sie rutschfestes Schuhwerk.

» Ziehen Sie die Bolzenfiihrung oder Befestigungselemente nie mit der Hand zuriick.
< Durch Zurtickziehen der Bolzenfiihrung oder des Befestigungselementes mit der Hand kann das Gerét

unter Umsténden einsatzbereit gemacht werden. Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine Setzung
auch in Korperteile.

» Halten Sie bei der Betatigung des Geréts die Arme gebeugt (nicht gestreckt).

» Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbesondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von Direktmontagegeraten
/\ WARNUNG! Gefahr durch durchschlagende Befestigungselemente! Vergewissern Sie sich vor dem
Setzen von Befestigungselementen, dass sich niemand hinter oder unter dem Bauteil aufhélt, in welches das
Befestigungselement gesetzt wird.
» Prufen Sie vor der Arbeit die Starke der Kartusche und des Leistungsregulierrades.
< Setzen Sie 2 Befestigungselemente zur Probe auf ihnrem Untergrund.
» Benutzen Sie das richtige Gerét fir ihre Arbeit. Benutzen Sie das Gerét nicht fiir solche Zwecke, fir die
es nicht vorgesehen ist, sondern nur bestimmungsgemas und in einwandfreiem Zustand.
Verwenden Sie, wenn es die Anwendung zulésst, die Zusatzstandplatte / Schutzkappe.
Lassen Sie ein geladenes Gerat nie unbeaufsichtigt.
Transportieren und lagern Sie das Gerat in einem gesicherten Koffer.
Entladen Sie das Gerat immer vor Reinigungs-, Service- und Unterhaltsarbeiten, bei Wechsel der
Bolzenfuhrung, bei Arbeitsunterbrechung sowie fiir die Lagerung (Kartusche und Befestigungselement).
» Bewahren Sie nicht in Gebrauch stehende Geréte entladen an einem trockenen und abgeschlossenen
fur Kinder unzugénglichen Ort auf.

A A A 4
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>

Uberpriifen Sie das Gerdt und das Zubehér auf eventuelle Beschadigungen. Uberpriifen Sie, ob

bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht kliemmen, oder ob Teile beschadigt sind.

< Samtliche Teile mussen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Gerats zu gewahrleisten. Beschadigte Teile missen sachgemaB durch den Hilti Service
repariert oder ausgetauscht werden, soweit nichts anderes in der Bedienungsanleitung angegeben
ist.

Prufen Sie den Untergrund vor dem Setzen auf elektrische Leitungen.

Setzen Sie keine Befestigungselemente in Untergrundmaterial, das ungeeignet ist.

< Ungeeignete Materialien sind geschweiBter Stahl und Gussstahl, Gusseisen, Glas, Marmor, Kunst-
stoff, Bronze, Messing, Kupfer, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Keramikziegel, dlinne Bleche ( < 4 mm)
und Gasbeton. Das Setzen in diese Materialien kann einen Elementbruch, Absplittern oder ein
Durchsetzen verursachen.

Betétigen Sie den Abzug nur, wenn das Gerat vollstdndig senkrecht auf dem Untergrund angepresst ist.

Halten Sie das Setzgerdt beim Setzen immer rechtwinklig zum Untergrund, um ein Ablenken des

Befestigungselements vom Untergrundmaterial zu verhindern.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett.

Benutzen Sie das Gerat nicht an Orten, an denen Brand- und Explosionsgefahr besteht, auBer es ist

speziell dafur zugelassen.

Setzen Sie keine Elemente in bestehende Lécher, auBer wenn wenn es von Hilti empfohlen wird (z. B.

DX-Kwik).

Arbeitsplatz

>

>

Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung. Halten Sie das Arbeitsumfeld frei von Gegensténden, an denen
Sie sich verletzen kénnten.

< Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur Folge haben.

Sorgen Sie flir gute Beleuchtung und Bellftung des Arbeitsbereichs.

Mechanische SicherheitsmaBnahmen

>

>

Nehmen Sie keine Manipulationen bzw. Veranderungen am Gerét, insbesondere am Kolben, vor.
Verwenden Sie nur Befestigungselemente, die fiir das Geréat bestimmt und zugelassen sind.

Thermische SicherheitsmaBnahmen

>

>

>

>

Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale Setzfrequenz.

Sollte das Geréat Uberhitzt sein, lassen Sie es abkihlen.

Demontieren Sie das Gerét nicht, wenn es heiB3 ist. Lassen Sie das Geréat abkhlen.

Lassen Sie das Gerat abkihlen, wenn es zu Verschmelzungen am Kartuschenstreifen kommt.

Explosionsgefahr bei Kartuschen

>
>
>

>

4

Verwenden Sie nur Kartuschen, die flr das Geréat zugelassen sind.

Entfernen Sie den Kartuschenstreifen, wenn Sie die Arbeit beendet haben oder das Gerét transportieren.
Versuchen Sie nicht, Kartuschen mit Gewalt aus der Bolzenfiihrung oder dem Gerat zu entfernen.
Lagern Sie ungebrauchte Kartuschen vor Feuchtigkeit und GbermaBiger Hitze geschitzt und an einem
abgeschlossenen Ort.

Deutsch 2211872 (WM
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3 Beschreibung

3.1 Produktiibersicht f]

Abgaskolbenriickflihrung
Fihrungshulse

Gehéuse
Kartuschenkanal
Entriegelung Leistungsregulierung
Leistungsregulierrad
Display

Druckknopf

Handpolster

Abzug

Bedientaste
Liftungsschlitze

Kolbenringe
Kolben
@ Bolzenfiihrung
® ®o A Entriegelung Bolzenfiihrung
u ol Puffer

Zentrierhilse
Flache Blrste
GroBe Rundbirste
Kleine Rundbiirste

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das beschriebene Produkt ist ein Bolzensetzgerdt zum Setzen von Né&geln, Bolzen und Combo-Elementen
in Stahl.

Bei der Verwendung des Geréts ist stets darauf zu achten, dass das richtige Equipment benutzt wird.
Bolzenflihrung, Kolben und Befestigungselemente missen aufeinander abgestimmt sein.

3.3 Mindestabsténde

3.3.1 Befestigung auf Stahl
Beachten Sie bei der Befestigung auf Stahl immer folgende Mindestabstande:

* Der minimale Kantenabstand von der Kante des Untergrunds zum Befestigungselementsmuss mindes-
tens 15 mm betragen.

* Der minimale Achsenabstand zwischen zwei Befestigungselementen muss mindestens 20 mm betragen.

* Die minimale Untergrunddicke muss 6 mm betragen.

3.4 Informationen zur App

Um mehr Informationen Uiber die App zu erhalten, die App herunterzuladen und zu starten, scannen Sie den
QR-Code im Koffer.

3.5 Informationen zu den Anwendungsgebieten

Um mehr Informationen Uiber die Anwendungsgebiete zu erhalten, beachten Sie bitte die Hilti Produktseite.

INnRI 2211872 Deutsch 5
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4 Technische Daten

4.1 Bolzensetzgerat

Gewicht DX 5 GR 3,43 kg
Gerateldnge DX 5 GR 495 mm
Nagelldnge DX 5 GR <22 mm
Empfohlene maximale Setzfrequenz DX 5 GR 700/h
Anwendungstemperatur (Umgebungstempera- | DX 5 GR -20°C ... 50°C
tur)

Anpressweg DX 5 GR 32 mm
Erforderlicher Anpressdruck DX 5 GR 250N

4.2 Gerauschinformation ermittelt entsprechend EN 15895

Die in diesen Anweisungen angegebenen Schalldruck- und Schwingungswerte sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kénnen fiir den Vergleich von Bolzenschubwerkzeugen
miteinander verwendet werden. Sie eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung der Expositionen. Die
angegebenen Daten reprasentieren die hauptséchlichen Anwendungen des Bolzenschubwerkzeuges. Wenn
allerdings das Bolzenschubwerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Ausristungen oder mit
ungenligender Wartung eingesetzt wird, kdnnen die Daten abweichen. Dies kann die Expositionen tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen. Fir eine genaue Abschétzung der Expositionen sollten auch die
Zeiten berlicksichtigt werden, in denen das Gerét nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Expositionen
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren. Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schall und/oder Schwingungen fest, wie zum Beispiel: Wartung
von Bolzenschubwerkzeug und Ausriistungen, Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

Die aufgefiihrten Schallwerte wurden unter folgenden Rahmenbedingungen ermittelt:

Rahmenbedingungen Larminformation

Kartusche Kaliber 6.8/11 schwarz
Leistungseinstellung 2
Anwendung Befestigung von 24-mm-Holz

auf Beton (C40) mit X-U47 P8

Gerauschinformation geman EN 15895

Schallleistungspegel (L) 105 +2 dB
Emissions-Schalldruckpegel (L,,) 101 +2 dB
Emissions-Spitzenschalldruckpegel (L c.x) 133 +2 dB

4.3 Vibration
Der gemaB 2006/42/EC anzugebende Schwingungswert lberschreitet nicht 2,5 m/s?.

5 Bedienung

5.1 Schutzeinrichtungen

Priifen Sie bei Arbeitsbeginn, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und fehlerfrei funktionieren.
Samtliche Teile mulssen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Gerats zu gewahrleisten.

5.2  Einzelsetzgerit laden &

1. Schieben Sie das Element von vorne in das Gerét bis die Rondelle des Elementes im Gerét gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen mit dem schmalen Ende voran von unten in den Griff des
Gerétes bis der Kartuschenstreifen vollstdndig im Gerat versenkt ist. Wenn Sie einen angebrochenen
Kartuschenstreifen einsetzen, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand oben aus dem Gerét bis
sich eine ungebrauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet.

6  Deutsch 2211872 [WNNNAIAN
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53  Leistung einstellen €

1. Driicken Sie die Entriegelung der Leistungsregulierung.
2. Drehen Sie am Leistungsregulierrad, um die gewlinschte Leistung einzustellen.
3. Uberpriifen Sie die Qualitat der Setzung gemaB den Hilti Standards.

Wahlen Sie die Kartuschenstérke und Leistungseinstellung entsprechend der Anwendung.
Beginnen Sie immer mit der minimalen Leistung, wenn keine Erfahrungen mit dem Gerét vorliegen.

5.4 Elemente setzen mit Einzelsetzgert [l

1. Positionieren Sie das Gerét.
2. Halten Sie das Gerat gerade gegen die Arbeitsflache und pressen Sie es rechtwinklig an.
3. Driicken Sie den Ausl6ser, um das Element zu setzen.

5.5 Einzelsetzgerat entladen §

1. Ziehen Sie die Kartusche aus dem Gerat.
2. Ziehen Sie das Element aus dem Gerat.

5.6 Reinigungsanzeige zuriicksetzen

» Driicken Sie den Druckknopf fiir 10-12 Sekunden, um die Reinigungsanzeige zurlickzusetzen.

ﬂ Die Reinigungsanzeige besteht aus 5 Balken. Jeder Balken steht flir 500 Setzungen.

57  X-FCM Gitterrostbefestigung

1. Setzen Sie den Gewindebolzen auf den Stahltrager. Verwenden Sie die Zentrierhllse, um ein einfaches
zentriertes Befestigen zu gewéhrleisten. Messen Sie den Bolzenlberstand (NVS) durch Prifen der
Eindringtiefe mit der Lehre.

2. Platzieren Sie den X-FCM Halteflansch.
3. Schrauben Sie den Halteflansch auf.
< Drehmoment: 5-8 Nm

5.8 X-FCP Riffelblechbefestigung
1. Bohren oder stanzen Sie das Riffelblech vor.

Beachten Sie die nétigen Mindestabstéande:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B =25mm (2 0,98")

2. Setzen Sie den Gewindebolzen in das vorgefertigte Loch. Messen Sie den Bolzenlberstand (NVS) durch
Prifen der Eindringtiefe mit der Lehre.

3. Platzieren Sie den X-FCP Halteflansch.

4. Schrauben Sie den Halteflansch auf.
< Drehmoment: 5-8 Nm

59  X-GR Gitterbefestigung £

1. Setzen Sie das Element in die Bolzenfiihrung.
2. Setzen Sie die Elemente durch das Gitter in den Stahl.
3. Ziehen Sie das Element fest.

< Drehmoment: 3-5 Nm

5.10 Verhalten bei Kartuschenfehlziindung

1. Das Geréat 30 Sekunden lang angepresst gegen die Arbeitsflache halten.
2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, nehmen Sie das Gerét von der Arbeitsflache. Achten Sie
darauf, dass es nicht gegen Sie oder andere Personen gerichtet ist.

AN 2211872 Deutsch 7
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3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine Kartusche nach und brauchen Sie den restlichen
Kartuschenstreifen auf.

5.11 Fehlsetzungen ohne Kartuschenziindung

Hitze Das Gerét kann durch den Einsatz heiB werden.
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.
» Lassen Sie das Gerat abkihlen.

Stellen Sie die Arbeit sofort ein.

Entladen und demontieren Sie das Gerét.

Prufen Sie die Auswahl der richtigen Kombination aus Kolben und Befestigungselementen.

Prufen Sie Puffer und Kolben auf VerschleiB und tauschen Sie die Elemente gegebenenfalls aus.

Reinigen Sie das Gerét.

< Besteht das Problem nach oben stehenden MaBnahmen weiterhin, darf das Gerét nicht langer
verwendet werden.

< Lassen Sie das Gerat vom Hilti Service priifen und gegebenenfalls reparieren.

e

Geréatebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer Verschmutzung und zum Verschlei
funktionsrelevanter Bauteile.

Fuhren Sie regelméBige Inspektionen und Wartungen durch. Wartungen sind nach 30000
Setzungen durchzufiihren.

Reinigen Sie das Gerdt nach 2500 - 3000 Setzungen. Der Setzzéhler zeigt die Anzahl der
durchgefihrten Setzungen nach dem letzten Riicksetzen der Reinigungsanzeige an. Ein Balken
steht dabei fir 500 Setzungen.

Priifen Sie den Kolben und den Puffer bei intensiver Nutzung téglich, spéatestens aber wahrend
des empfohlenen regelméaBigen Reinigungszyklus von 2500 - 3000 Setzungen.

Die Inspektionen, Wartungszyklen und Reinigungszyklen basieren auf einem typischen Gerateein-
satz. Wenn sie feststellen, dass das Gerat vorzeitig nicht richtig funktioniert, fihren Sie sofort den
Geréteservice durch.

6 Pflege und Instandhaltung

6.1 Pflege des Gerats

/A, WARNUNG
Reinigung Beachten Sie bei der Reinigung des Geréts folgende Punkte:
» Verwenden Sie kein Spriihgerat oder Dampfstrahlgerét zur Reinigung.

» Verhindern Sie das Eindringen von Fremdkdrpern in das Innere des Gerats.

Verletzungsgefahr durch Verpuffung! Pulverreste im Gerét kdnnen sich entziinden und zu unkontrollierter

Auslésung oder Zersplitterung fihren.

» Reinigen Sie das Gerat regelmaBig. Beachten Sie alle Wartungs- und Reinigungshinweise in dieser
Dokumentation.

» Die Reinigung des Gerats, bei Verwendung minderwertiger Kartuschen, vermindert nicht das Risiko, dass
sich Pulverreste im Inneren der Abgaskolbenriickfiihrung entziinden und es zu einer unkontrollierten
Auslésung oder Zersplitterung kommen kann. Dies kann nur durch eine Wartung beim Hilti Service
vermindert werden.

» Reinigen Sie die AuBenseite des Geréts regelmaBig mit einem leicht angefeuchteten Putzlappen.

8 Deutsch 2211872 |NWIAIN
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6.2 Instandhaltung

Gefahrliche Substanzen Schmutz in DX-Geraten enthélt Substanzen, die Ihre Gesundheit gefahrden kénnen.

» Atmen Sie wéhrend des Reinigens keinen Staub oder Schmutz ein.

» Halten Sie Staub und Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

» Waschen Sie sich nach dem Reinigen des Geréts die Hande.

» Benutzen Sie niemals Fett, um Geratekomponenten zu reinigen oder zu schmieren. Dies kann zu
Funktionsstérungen des Geréats fiuhren. Benutzen Sie Hilti Spray, um Funktionsstérungen durch
Verwendung von nicht geeigneten Reinigungsmitteln zu vermeiden.

1. Prifen Sie regelméBig alle auBenliegenden Teile des Gerats auf Beschadigungen.
2. Prufen Sie regelméBig alle Bedienelemente auf einwandfreie Funktion.
3. Betreiben Sie das Gerat nur mit den empfohlenen Kartuschen und der empfohlenen Leistungseinstellung.
< Falsche Kartuschen oder zu hohe Energieeinstellungen kdnnen zu friihzeitigem Ausfall des Geréts
fhren.

6.3 Geréteservice durchfiihren

» Flhren Sie einen Geréteservice durch, wenn es zu folgenden Situationen kommt:
Es treten Leistungsschwankungen auf.

Es kommt zu Fehlziindungen der Kartusche.

Der Bedienkomfort lasst spurbar nach.

Der notwendige Anpressdruck nimmt spurbar zu.

Der Abzugswiderstand steigt.

Die Leistungsregulierung lasst sich nur noch schwer verstellen.

Der Kartuschenstreifen Iasst sich nur noch schwer entfernen.

Die Wartungsanzeige zeigt an, dass ein Gerateservice notwendig ist.

A A A A A A A A

6.4 Einzelsetzgerit demontieren g

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen oder Element im Gerét befindet. Wenn sich ein
Kartuschenstreifen oder Element im Gerét befindet, ziehen Sie den Kartuschenstreifen mit der Hand
oben aus dem Gerét und entfernen Sie das Element aus der Bolzenfuihrung.

2. Driicken Sie die seitlich angebrachte Entriegelung an der Bolzenfiihrung, um die Bolzenfiihrung auszu-
schrauben.

3. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung aus.

Trennen Sie den Puffer durch Abknicken von der Bolzenfiihrung. Entfernen Sie den Puffer.

5. Entfernen Sie den Kolben.

>

6.5  Priifung von Puffer und Kolben [t}

Verletzungsgefahr durch defekten Puffer oder Kolben. Priifen Sie Puffer und Kolben auf Verschlei3 und
ersetzen Sie diese bei Beschadigungen.
» Nehmen Sie keine Manipulationen am Kolben vor.

1. In folgenden Féllen ist der Kolben zu ersetzen:

Der Kolben ist gebrochen.

Der Kolben ist stark abgenutzt (z. B. 90° Segmentausbruch)

Die Kolbenringe sind gesprungen oder fehlen.

Der Kolben ist verkrimmt (Prifen durch Rollen auf einer glatten Flache).
n folgenden Fallen ist der Puffer zu ersetzen:

Der Metallring des Puffers ist gebrochen oder I8st sich.

Der Puffer halt nicht mehr auf der Bolzenflihrung.

Unter dem Metallring ist ein starker punktueller Gummiabrieb erkennbar.

N
5 A A A A

A A A
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6.6 Bolzenfiihrung auf VerschleiB priifen [E]

1. Prifen Sie die Bolzenflihrung auf VerschleiB und ersetzen Sie die Bolzenflihrung, wenn ein Bolzenab-
schnitt beschadigt (z. B. gebrochen, gekrimmt, aufgeweitet, rissig) ist.
2. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Hilti Service.

6.7 Einzelsetzgerit reinigen und schmieren B

1. Spriihen Sie die Kolbenringe leicht mit Ol ein und reinigen Sie sie mit der flachen Biirste, bis diese frei
beweglich sind.

Reinigen Sie das Gewinde der Bolzenfiihrung mit der flachen Birste.

Reinigen Sie das Geh&use von innen mit der groBen Rundbdrste.

Demontieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Reinigen Sie die Abgaskolbenrtickfiihrung.

Spriuhen Sie die gereinigten Teile mit dem mitgelieferten Hilti Spray ein.

SN

Benutzen Sie ausschlieBlich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer Qualitét. Die Verwendung
von anderen Schmiermitteln kann das Gerat beschadigen.

7. Sprihen Sie die Leistungsregulierung leicht mit dem mitgelieferten Hilti Spray ein.

6.8 Einzelsetzgerit zusammenbauen [E

Prufen Sie, ob sich eine Kartusche im Gerat befindet und entfernen Sie diese gegebenenfalls.
Montieren Sie die Abgaskolbenriickfiihrung.

Setzen Sie den Kolben ein.

Setzen Sie den Puffer auf die Bolzenflihrung.

Schrauben Sie die Bolzenfuhrung an.

IS

6.9 Finales Priifen des Geréts

1. Prifen Sie nach Pflege- und Instandhaltungsarbeiten, ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und
fehlerfrei funktionieren.

2. Dricken Sie nach dem Prifen des Gerats 10 - 12 Sekunden den Druckknopf, um den Wartungszéhler
zurlickzusetzen.

7 Hilfe bei Storungen

71 Probleme mit dem Geréat

Storung Magliche Ursache Losung
Notwendiger Anpressdruck Aufbau von Verbrennungsrick- » Geréteservice durchfiihren.
nimmt zu stdnden.
Abzugswiderstand nimmt zu | Aufbau von Verbrennungsriick- » Geréteservice durchfihren.
standen.
Leistungsregulierung lasst Aufbau von Verbrennungsriick- » Geréteservice durchfihren.
sich nur schwer verstellen standen.
Beschéadigter Kolben. » Kolben wechseln.
Pufferabrieb im Innern der Abgas- | » Kolben und Puffer prifen, falls
kolbenrickfihrung. notwendig wechseln.

» Hilti Service aufsuchen falls das
Problem weiter besteht.

Kolben klemmt in Abgaskol- | Aufbau von Verbrennungsriick- » Gerateservice durchfihren.
benrickfihrung sténden.
10 Deutsch 2211872 ([N
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Storung

Mdégliche Ursache

Lésung

Abgaskolbenrickfihrung ist
verklemmt

Aufbau von Verbrennungsrick-
standen.

>

Geréteservice durchfihren.

Gerét lasst sich nicht auslo-
sen

Geréat wurde nicht vollstandig an-
gepresst.

Gerét vollstédndig anpressen.

Kolbenfehlstand.

Kartuschenstreifen entfernen
und Gerét reinigen.

Kolben und Puffer prifen, falls
notwendig wechseln.

7.2 Probleme mit den zu setzenden Elementen auf Stahl

Stérung

Mégliche Ursache

Lésung

Element dringt nicht tief ge-
nug in Untergrund ein

Zu wenig Leistung.

>

Leistung erhdhen (Leistungsre-
gulierung).
Stérkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Starkeres System wie z. B.
DX 76 (PTR) verwenden.

=

Element hélt nicht in Unter-
grund

Diinner Stahluntergrund (4-5 mm)

Andere Leistungseinstellung
oder andere Kartusche verwen-
den.

==

Elementbruch

Zu wenig Leistung.

Leistung erhdhen (Leistungsre-
gulierung).
Stérkere Kartusche verwenden.

Anwendungsgrenze Uberschritten
(sehr harter Untergrund).

Stérkeres System wie z. B.
DX 76 (PTR) verwenden.

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

Néagel mit Top Hat verwenden.
Nagel mit Rondelle verwenden.

Element zu tief gesetzt

Zu viel Leistung.

Leistung verringern (Leistungs-
regulierung).

Schwéchere Kartusche verwen-
den.

7.3 Probleme mit den Kartuschen

Storung

Mdogliche Ursache

Lésung

- %

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

Beschadigter Kartuschenstreifen.

>

Kartuschenstreifen wechseln.

Gerét ist zu stark verschmutzt.

Geréateservice durchfiihren.
Lassen Sie das Gerét gegebe-
nenfalls durch den Hilti Service
priifen.

2211872
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Storung Magliche Ursache Losung
Gerét beschadigt. » Falls das Problem bestehen
*+ bleibt: Hilti Service kontaktie-
= o
Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert
)\ Gerét Uberhitzt. » Gerét abklhlen lassen.
ngz’/ » AnschlieBend den Kartuschen-
== streifen vorsichtig aus dem
K : Gerét entfernen.
~ » Falls das Problem bestehen
Kartuschenstreifen lasst sich bleibt: Hilti Service kontaktie-
nicht entfernen ren.
Schlechte Kartusche. » Kartuschenstreifen um eine
ﬁl’ o Kartusche weiterziehen.
I
=
1 Gerét verschmutzt. » Geréteservice durchfiihren.
Kartusche lasst sich nicht
ziinden
Gerat wird beim Setzen zu lange » Weniger lange anpressen, bevor
N angepresst. Gerét ausgeldst wird.
CQF‘” » Kartuschenstreifen entfernen.
:,’/,,;/‘Z@L Zu hohe Setzfrequenz. » Arbeit sofort einstellen.
1 » Kartuschenstreifen entfernen
Kartuschenstreifen schmilzt und Gerét abkuhlen lassen.
Zu hohe Setzfrequenz. » Arbeit sofort einstellen.
a » Kartuschenstreifen entfernen
rlu und Gerat abkiihlen lassen.
o
——
1
Kartusche 16st sich aus Kar-
tuschenstreifen
N Aufbau von Verbrennungsrick- » Geréteservice durchfihren.
st ) standen.
.§5. _
Kartuschenstreifen lasst sich
nicht entfernen

7.4 Sonstige Storungen

Bei Stérungen, die nicht in dieser Tabelle aufgefiihrt sind oder die Sie nicht selbst beheben kdnnen, wenden
Sie sich bitte an unseren Hilti Service.

8 Entsorgung

& Hilti Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederverwertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung
fur eine Wiederverwertung ist eine sachgemaBe Stofftrennung. In vielen L&ndern nimmt Hilti Ihr Altger&t zur
Verwertung zurlick. Fragen Sie den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.

12 Deutsch 2211872 [|lIlIN

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433085/ 000/ 01



LIS

9 Herstellergewahrleistung

» Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu den Garantiebedingungen an Ihren lokalen Hilti Partner.

10 CIP-Priifbestatigung

Fir die Mitgliedsstaaten der C.I.P. auBerhalb des EU- und EFTA-Rechtsraums gilt: Das Hilti DX 5 ist
bauartzugelassen und systemgepruft. Aufgrund dessen ist das Gerat mit dem Zulassungszeichen der PTB in
quadratischer Form mit der Zulassungsnummer S 995 versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung
mit der zugelassenen Bauart. Unzuldssige Mangel, die bei der Anwendung festgestellt werden, sind
dem verantwortlichen Leiter der Zulassungsbehérde (PTB) sowie dem Buro der Sténdigen Internationalen
Kommission (C.I.P.) zu melden.
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1 Information about the documentation

1.1 About this documentation

* Read this documentation before initial operation or use. This is a prerequisite for safe, trouble-free
handling and use of the product.

¢ Observe the safety instructions and warnings in this documentation and on the product.

* Always keep the operating instructions with the product and make sure that the operating instructions
are with the product when it is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols used

1.2.1  Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

/A DANGER
DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

/| WARNING
WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION

CAUTION!

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to slight personal injury or damage
to the equipment or other property.

1.2.2 Symbols in the documentation
The following symbols are used in this document:

@ Read the operating instructions before use.

ﬂ Instructions for use and other useful information

%'}9 Dealing with recyclable materials

g Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

1.2.3 Symbols in the illustrations
The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the corresponding illustrations found at the beginning of these operating
instructions

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate
from the steps described in the text

6—1\ Item reference numbers are used in the overview illustrations and refer to the numbers used in
| the product overview section

! | This symbol is intended to draw special attention to certain points when handling the product.

\
Wireless data transfer

14 English 2211872 |NWIAIN

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433085/ 000/ 01



1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 Symbols
The following symbols are also used:

0 Warning! Observe the instructions.

@ Wear a hard hat while working with the tool.

@ Wear protective goggles while working with the tool.

Wear ear protection while working with the tool.

1.3.2 Symbols on the product
The following symbols are used on the product:

n Black lock on a red background on the tool casing: On the release button for removing the ex-
haust gas piston return unit.

m White lock on a black background on the fastener guide: On the fastener guide release button.

1.3.3 Information shown on the display
The following information may be shown on the display:

This symbol indicates the battery’s state of charge. When the battery is empty, the maintenance

= symbol is shown.

This symbol indicates when the tool requires cleaning. One segment stands for 500 fasteners
HEE| driven. There are 5 segments in total, which means that 2,500 fasteners can be driven before
cleaning is required.

2 This symbol indicates when servicing is due. It appears after 5 years, when 30,000 fasteners have
" | been driven, or when the battery is empty. Our recommendation: Please contact Hilti Service.

14 Product information

=T products are designed for professional users and only trained, authorized personnel are
permitted to operate, service and maintain the products. This personnel must be specifically informed about
the possible hazards. The product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by
untrained personnel or if used not in accordance with the intended use.
The type designation and serial number are printed on the rating plate.
» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.
Product information

Fastening tool DX 5 GR
Generation 01
Serial no.

1.5 Declaration of conformity

We declare, on our sole responsibility, that the product described here complies with the applicable directives
and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this documentation.

The technical documentation is filed and stored here:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | Hiltistrasse 6 | D-86916 Kaufering, Germany
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2 Safety

2.1 Safety instructions

Basic information concerning safety

/\ WARNING! Read all safety precautions and other instructions. Failure to observe the safety

precautions and other instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety precautions and instructions for future reference.

Using cartridges

» Use only Hilti cartridges or cartridges of equivalent quality.

< Use of cartridges of inferior quality in Hilti tools may lead to a build-up of unburned powder, which

may suddenly explode and cause severe injuries to operators and bystanders. The cartridges must
be either verifiably tested by the manufacturer in accordance with EU standard EN 16264 or they
must bear the CE conformity marking.

Requirements to be met by users

» Only authorized, appropriately trained persons may operate or service this tool.

Personal protective equipment
» You and any other persons in the vicinity must wear suitable eye protection and a hard hat while the tool
is in use.
» Wear ear protectors.
< The fastener driving action is initiated by ignition of a propellant charge. Exposure to noise can cause
hearing loss.
Personal safety
» Observe the information printed in the operating instructions concerning operation, care and maintenance.
» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a direct fastening tool.
Don’t use the tool when you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. Take a
break if you experience pain or feel unwell. A moment of inattention while operating tools may result in
serious personal injury.
» Avoid working in awkward body positions. Make sure you work from a safe stance and stay in balance
at all times.
» Wear non-skid shoes.
» Never pull the fastener guide or fastener back with your hand.
< Under certain circumstances, the tool could be made ready to fire by pulling the fastener guide or
the fastener back by hand. When the tool is ready to fire, fasteners or the piston could be driven
inadvertently into parts of the body.
» Keep the arms slightly bent while operating the tool (do not straighten the arms).
» Keep other people away from the working area, especially children.

Use and care of direct fastening tools

/\ WARNING! Danger of fasteners penetrating right through! Before driving fasteners, check to make

sure that no one is present behind or below the object into which the fastener is to be driven.

» Before beginning the work, check the cartridge power level and the power regulator setting.
< Carry out a test by driving 2 fasteners into the material you are working on.

» Use the right tool for the work you are carrying out. Do not use the tool for purposes for which it was not
intended. Use it only as directed and when in faultless condition.

» Use a spall stop / protective cap when the application permits.

» Never leave a loaded tool unattended.

» Transport and store the tool in a secured toolbox.

» Always unload the tool (remove cartridges and fasteners) before cleaning, maintenance, changing the
fastener guide, before work breaks and before storing the tool.

» When not in use, the tool should be unloaded and stored in a locked, dry place where it is inaccessible
to children.

» Check the tool and the accessories for any damage. Check that moving parts function faultlessly, without
sticking, and that no parts are damaged.
< All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for correct operation of the tool.
Damaged parts must be properly repaired or replaced by Hilti Service unless otherwise stated in the
operating instructions.

» Before driving fasteners, check that there is no electrical wiring behind the surface into which you want
to drive them.

16 English 2211872 |INWWAI0N

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433085/ 000/ 01



=T |
» Do not attempt to drive fasteners into unsuitable materials.
< Unsuitable materials include welded steel and cast steel, cast iron, glass, marble, plastic, bronze,
brass, copper, insulating material, hollow brick, ceramic brick, thin sheet metal (< 4 mm) and cellular
concrete. Driving a fastener into these materials may cause the fastener to break, shatter or to be
driven right through.
» Pull the trigger only when the tool is fully pressed against the working surface at right angles.
» When driving fasteners, always hold the fastening tool at right angles to the working surface in order to
prevent the fastener being deflected by the surface.
» Keep the grips dry, clean and free from oil and grease.
» Do not use the tool in places where there is a risk of fire or explosion unless the tool is specially approved
for this type of use.
» Never drive fasteners into existing holes unless this is recommended by Hilti (e.g. DX-Kwik).
Workstation
» Keep the workplace tidy. Objects which could cause injury should be removed from the working area.
< Untidiness in the working area can lead to accidents.
» Make sure that the working area is well lit and well ventilated.

Mechanical safety rules
» Do not tamper with or modify the tool or parts of it, especially the piston.
» Use only fasteners of a type approved for use with the tool.

Thermal safety rules

» Do not exceed the recommended maximum fastener driving rate.

» If the tool has overheated, allow it to cool down.

» Do not dismantle the tool while it is hot. Allow the tool to cool down.

» Allow the tool to cool down if the plastic cartridge strip begins to melt.

Risk of explosion with cartridges

» Use only cartridges of a type approved for use with the tool.

» Remove the cartridge strip from the tool when you have completed the work or before transporting the
tool.

» Never use force to remove cartridges from the fastener guide or from the tool.

» Store unused cartridges in a secure place where they are not exposed to dampness or excessively high
temperatures.
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3 Description

3.1 Overview of the product ]

Exhaust gas piston return unit
Guide sleeve

Casing

Cartridge guideway

Power regulation wheel release button
Power regulation wheel
Display

Pushbutton

Hand pad

Trigger

Operating button

Air vents

Piston rings

Piston

Fastener guide

Fastener guide release button

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

Buffer
Centering sleeve
Flat brush
Large round brush
O — Small round brush
@————-———m
@————=m1)
3.2 Intended use

The product described is a fastening tool for driving nails, studs and composite fasteners into steel.
When using the tool, always ensure that the correct equipment is used. Fastener guide, piston and fasteners
must be compatible with one another.

3.3 Minimum distances and spacing

3.3.1 Fastening to steel
Always observe the following minimum distances and spacing when fastening to steel:

¢ The minimum distance from the edge of the working surface to the fastener must be at least 15 mm.
¢ The minimum center-to-center distance between two fasteners must be at least 20 mm.
¢ The base material must have a thickness of at least 6 mm.

3.4 Information about the app

To find out more about the app, to download it and start it, scan the QR code in the case.

3.5 Information about the field of applications

Please refer to the Hilti product page for more information about the field of applications.
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4 Technical data

41 Direct fastening tool

Weight DX 5 GR 3.43 kg

Tool length DX 5 GR 495 mm

Nail length DX 5 GR <22 mm
Recommended maximum fastening rate DX 5 GR 700 rev/h
Application temperature (ambient temperature) | DX5 GR -20°C ... 50 °C
Compression stroke DX 5 GR 32 mm
Pressure required DX 5 GR 250N

4.2 Noise information determined in accordance with EN 15895

The sound pressure and vibration values given in these instructions have been measured in accordance
with a standardized test and may be used to compare one fastening tool with another. They may be used
for a preliminary assessment of exposure. The data given represents the main applications of the fastening
tool. However, if the fastening tool is used for different applications, with different accessories or is poorly
maintained, the data may vary. This may significantly increase exposure over the total working period. An
estimation of the level of exposure should also take into account the periods of time when the tool is not
actually in use. This may significantly reduce exposure over the total working period. Prescribe additional
safety measures to protect the operator from the effects of noise and/or vibration, such as: Maintenance of
the direct fastening tool and its additional equipment or accessories, keeping the operator's hands warm,
organization of work procedures.

The noise values listed were determined under the following conditions:

Noise information conditions

Cartridge 6.8/11 caliber, black
Power setting 2
Application Fastening 24 mm wood to

concrete (C40) with X-U47 P8

Noise information in accordance with EN 15895

Sound (power) level (L) 105 +2 dB
Emission sound pressure level (L,) 101 +2 dB
Peak sound pressure emission level (Lc,..) 133 +2 dB

4.3 Vibration

The vibration value that must be specified in accordance with 2006/42/EC does not exceed 2,5 m/s2.

5 Operation

5.1 Safety devices

Before commencing work, check that all safety devices are fitted and that they are functioning correctly.
All parts must be fitted correctly and fulfill all conditions necessary for the correct operation of the tool.

5.2 Loading the single-fastener tool &

1. Push the fastener into the tool from the front until it is held in place in the tool by the fastener’s washer.

2. Push the cartridge strip, narrow end first, into the grip of the tool from below until the full length of the
cartridge strip is inside the tool. If you wish to use a cartridge strip in which some of the cartridges have
already been used, start pulling the strip up and out the top of the tool by hand until the first unused
cartridge is in place in the cartridge chamber.

5.3  Setting the power level £

1. Press the power regulator release button.
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2. Turn the power regulating wheel to set the power level you require.
3. Check the quality of the fastening in accordance with Hilti standards.

Select a cartridge power level and power setting to suit the application.
If you have no previous experience of using the tool, always begin with the lowest power.

5.4 Driving fasteners with the single-fastener tool 71

1. Position the tool.
2. Hold the tool perpendicular to the working surface and then press it against the surface.
3. Press the trigger to drive the fastener.

5.5 Unloading the single-fastener tool §

1. Pull the cartridge out of the tool.
2. Pull the fastener out of the tool.

5.6 Resetting the cleaning indicator

» Press and hold the pushbutton for 10-12 seconds to reset the cleaning indicator.

ﬂ The cleaning indicator consists of 5 bars. Each bar stands for 500 fastenings.

57  X-FCM grating fastener [§

1. Drive the threaded stud into the steel beam. Use the centering sleeve to help ensure easy centering of
the fastener. Measure the stud stand-off distance by checking the depth of penetration with the gauge.
2. Position the X-FCM retaining flange.
3. Screw on the retaining flange.
< Torque: 5-8 Nm

5.8 X-FCP checker plate fastener

1. Drill or punch the holes in the checker plate.

Observe the following minimum dimensions and distances:
A =18-20 mm (0.70"-0.7"")
B =25 mm (= 0.98")

2. Drive the threaded stud through the predrilled or punched hole. Measure the stud stand-off distance by
checking the depth of penetration with the gauge.

3. Position the X-FCP retaining flange.

4. Screw on the retaining flange.
< Torque: 5-8 Nm

59  Driving X-GR grating fasteners &

1. Insert the fastener into the fastener guide.
2. Drive the fastener through the grating into the supporting steel.
3. Tighten the fastener securely.

< Torque: 3-5 Nm

5.10 Procedure if a cartridge fails to fire

1. Keep the nose of the tool pressed at right angles against the working surface for 30 seconds.

2. If the cartridge still fails to fire, lift the tool away from the working surface. Take care to avoid pointing it
at yourself or other persons.

3. Pull the cartridge strip by hand to advance it to the next cartridge and use up the remaining cartridges
on the strip.
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5.11 Tool misfires (cartridge doesn't fire)

Heat The tool can get hot through use.
» Wear protective gloves.
» Allow the tool to cool down.

1. Stop using the tool immediately.

2. Unload and dismantle the tool.

3. Check that you are using the correct combination of piston and fasteners.

4. Check the buffer and the piston for wear; replace the parts if necessary.

5. Clean the tool.

< If the problem persists after taking the measures described above, further use of the tool is not
permissible.
< Have the tool checked and, if necessary, repaired by Hilti Service.

Dirt and residues build up in the tool under normal operating conditions and functional parts are
also subject to wear.
Carry out regular inspections and servicing. Servicing must be carried out after 30,000 fasteners
have been driven.
Clean the tool after every 2,500 - 3,000 fastenings. The fastener counter shows how many fasteners
have been driven since the cleaning indicator was last reset. One bar stands for 500 fasteners.
Check the piston and the buffer daily when the tool is subjected to intensive use, or at the very
least, before the end of the recommended regular cleaning interval of 2,500 - 3,000 fastenings.
The inspections, service intervals and cleaning intervals are based on typical tool use. If you find
that the tool is not functioning correctly before a scheduled interval is reached, service the tool
immediately.

6 Care and maintenance

6.1 Care of the tool

Cleaning Pay attention to the following points when cleaning the tool:
» Do not clean with a spray system or pressure jet washer.
» Do not permit foreign objects to enter the interior of the tool.

Risk of injury due to deflagration Powder residue in the tool may ignite and cause uncontrolled triggering

or fragmentation.

» Clean the tool regularly. Comply with all maintenance and cleaning information and instructions in this
documentation.

» If inferior-quality cartridges are used, cleaning the tool will not reduce the risk of powder residue inside
the exhaust gas piston return unit igniting and causing uncontrolled triggering or fragmentation. This can
only be reduced by having the tool taken to Hilti Service for maintenance.

» Clean the exterior of the tool with a slightly damp cloth at regular intervals.

6.2 Maintenance

Dangerous substances The deposits inside DX tools contain substances that may present a health hazard.

» Do not inhale dust or dirt while cleaning.

» Keep dust and dirt away from foodstuffs.

» Wash your hands after cleaning the tool.

» Never use grease to clean or lubricate tool components. This may lead to malfunctions. To avoid
malfunctions caused by the use of unsuitable cleaning agents, use Hilti spray.

1. Regularly check all external parts of the tool for damage.
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2. Regularly check all operating controls to ensure that they work properly.
3. Use the tool only with the recommended cartridges and at the recommended power settings.

< Use of the wrong cartridges or excessively high power settings may lead to premature failure of the
tool.

6.3 Servicing the tool

» Service the tool in the following situations:
< If power fluctuations occur.
< If cartridge misfires occur.
< If the tool becomes noticeably less easy to operate.
< If the required contact pressure increases noticeably.
< If the trigger resistance increases.
< If the power regulation wheel is stiff.
< If the cartridge strip is difficult to remove.
< If the maintenance indicator shows that a tool service is necessary.

6.4 Dismantling the single-fastener tool

1. Check that there is no cartridge strip or fastener in the tool. If there is a cartridge strip or fastener in
the tool, pull the cartridge strip up out of the tool by hand from above and remove the fastener from the
fastener guide.

Press the release button on the side of the fastener guide to unscrew the fastener guide.
Unscrew and remove the fastener guide.

Remove the buffer by bending it sharply out of the fastener guide. Remove the buffer.
Remove the piston.

o h e

6.5  Check of buffer and piston [It

/A, WARNING

Risk of injury caused by defective buffer or piston. Check the piston and buffer for wear and replace
them if damaged.

» Do not tamper with or modify the piston.

1. The piston must be replaced in the following cases:

< The piston is broken.

< The piston is badly worn or chipped (e.g. a 90° segment broken away)

< The piston rings are cracked or missing.

< The piston is bent (check by rolling the piston on a smooth, flat surface).
2. The buffer must be replaced in the following cases:

< The metal ring of the buffer is loose or broken.

< The buffer no longer holds on the fastener guide.

< The rubber is badly worn at certain points under the metal ring.

6.6 Checking the fastener guide for wear K|

1. Check the fastener guide for wear and replace it if part of it is damaged (e.g. broken, bent, widened or
cracked).

2. Contact Hilti Service if necessary.

6.7 Cleaning and lubricating the single-fastener tool [

1. Spray the piston rings lightly with oil and then use the flat brush to clean them using the flat brush until
the rings are free to move.

2. Use the flat brush to clean the thread on the fastener guide.

3. Use the large round brush to clean the inside of the housing.

4. Remove the exhaust gas piston return unit.

5. Clean the exhaust gas piston return unit.
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6. Spray the cleaned parts with the supplied Hilti lubricant spray.
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Use only Hilti lubricant spray or a product of comparable quality. Use of other lubricants may

damage the tool.

7. Spray the power regulation wheel with the Hilti spray supplied with the tool.

6.8

Fit the piston.

ISl i

6.9 Final check of the tool

Assembling the single-fastener tool [E

Fit the buffer onto the fastener guide.
Screw on the fastener guide.

Check whether there is a cartridge in the tool, and remove it if there is.
Fit the exhaust gas piston return unit.

1. After carrying out care and maintenance work, check that all safety devices are fitted and that they are

functioning correctly.

2. After checking the tool, press and hold the pushbutton for 10 - 12 seconds to reset the maintenance

counter.
7 Troubleshooting
74 Problems with the tool

Trouble or fault

Possible cause

Action to be taken

Higher force required to press
the tool against the surface.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

Trigger resistance increases.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

Stiff movement of power reg-
ulation wheel

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

The piston is damaged.

» Change the piston.

The piston jams in the ex-

Rubber dust or debris in the piston
return unit.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

» Contact Hilti Service if the
problem persists.

haust gas piston return unit.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

%
The exhaust gas piston return
unit jams.

Build-up of combustion residues.

» Service the tool.

The tool cannot be fired

The tool was not pressed fully
against the working surface.

» Press the tool fully against the
working surface.

The piston is incorrectly
positioned.

» Remove the cartridge strip and
clean the tool.

» Check the piston and buffer and
replace if necessary.

7.2

Problems with fasteners to be driven into steel

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The fastener doesn’t pene-
trate deep enough

Driving power is too low.

» Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
» Use a more powerful cartridge.
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The fastener doesn’t pene-
trate deep enough

The application limits have been
exceeded (very hard material).

>

Use a more powerful system,
e.g. DX 76 (PTR).

=_—

The fastener doesn’t hold in
the base material.

Thin supporting steel (4-5 mm)

Use a different power setting or
different cartridge power level.

==

Fastener breakage.

Driving power is too low.

Increase driving power (adjust
power regulating wheel).
Use a more powerful cartridge.

The application limits have been
exceeded (very hard material).

Use a more powerful system,
e.g. DX 76 (PTR).

Driving power is too high.

Reduce driving power (adjust
the power regulating wheel).
Use a less powerful cartridge.
Use the nails with a "top hat".
Use the nails with a washer.

The fastener is driven too
deep.

Driving power is too high.

Reduce driving power (adjust
the power regulation wheel).
Use a less powerful cartridge.

7.3

Problems with the cartridges

Malfunction

Possible cause

Action to be taken

The cartridge strip doesn’t
advance.

The cartridge strip is damaged.

>

Change the cartridge strip.

The tool has too much built-up dirt
and residues.

v

Service the tool.
If necessary, have the tool
checked by Hilti Service.

The tool is damaged.

If the problem persists, contact
Hilti Service.

{ \m
X
Sl

The cartridge strip cannot be
removed.

The tool has overheated.

Allow the tool to cool down.
Then, carefully remove the
cartridge strip from the tool.

If the problem persists, contact
Hilti Service.

5

—
o 1

The cartridge doesn’t fire.

Bad cartridge.

Pull the cartridge strip through
to the next cartridge.

The tool is fouled with combustion
residues.

v

Service the tool.

The cartridge strip melts.

The tool is pressed against the
working surface for too long before
firing.

Fire the tool sooner after
pressing it against the working
surface.

Remove the cartridge strip.

The fastener driving rate is too
high.

Stop using the tool immediately.
Remove the cartridge strip and
allow the tool to cool.
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Malfunction Possible cause Action to be taken
The fastener driving rate is too » Stop using the tool immediately.
high. » Remove the cartridge strip and

q allow the tool to cool.

A cartridge detaches itself
from the cartridge strip.

Build-up of combustion residues. » Service the tool.

The cartridge strip cannot be
removed.

7.4 Other malfunctions

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

8 Disposal

&5 Most of the materials from which Hilti tools and appliances are manufactured can be recycled. The
materials must be correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools,
machines or appliances can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti representative

for further information.

9 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

10 Confirmation of C.I.P. testing

The following applies to C.I.P. member states outside the EU and EFTA judicial area: The Hilti DX 5 has
been system and type tested. As a result, the tool bears the rectangular PTB approval mark showing
approval number S 995. Hilti thus guarantees compliance with the approved type. Unacceptable defects
or deficiencies, etc. determined during use of the tool must be reported to the person responsible at the
approval authority (PTB) and to the Office of the Permanent International Commission (C.I.P.).
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1

Indications relatives a la documentation

1.1 A propos de cette documentation

Lire intégralement la présente documentation avant la mise en service. C'est la condition préalablement
requise pour assurer la sécurité du travail et un maniement sans perturbations.

Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements de la présente documentation ainsi que
celles figurant sur le produit.

Toujours conserver le mode d'emploi a proximité du produit et uniquement le transmettre a des tiers
avec ce mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1

.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent I'attention sur des dangers liés a I'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés :

/| DANGER
DANGER !

>

Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/A, AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT !

>

Pour un danger potentiel qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/\ ATTENTION
ATTENTION !

>

1

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présenter des dangers entrainant des blessures
corporelles légéres ou des dégéats matériels.

.2.2 Symboles dans la documentation

Les symboles suivants sont utilisés dans la présente documentation :

Lire le mode d'emploi avant d'utiliser |'appareil

Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

Maniement des matériaux recyclables

Ne pas jeter les appareils électriques et les accus dans les ordures ménageres

X)& @S

1

.2.3 Symboles dans les illustrations

Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

E Ces chiffres renvoient a I'illustration correspondante au début du présent mode d'emploi

La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier

3 de celles des étapes de travail dans le texte
T Les numéros de position sont utilisés dans I'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
=7 | ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit

! Ce signe doit inviter a manier le produit en faisant particulierement attention.

Transmission de données sans fil

=, 6

2
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1.3 Symboles spécifiques au produit

1.3.1 Symboles
Les symboles suivants sont en outre utilisés :

0 Attention ! Tenir compte des indications.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque de protection.

@ Pendant I'utilisation de I'appareil, porter des lunettes de protection.

Pendant I'utilisation de I'appareil, porter un casque antibruit.

1.3.2 Symboles sur le produit
Les symboles suivants sont utilisés sur le produit :

Cadenas noir sur fond rouge sur le boitier : Sur la touche de commande de déverrouillage pour
démonter le mécanisme de retour automatique du piston.

m Cadenas blanc sur fond noir sur le canon : Sur le déverrouillage du poussoir.

1.3.3 Indications d'affichage
Les indications suivantes peuvent s'afficher :

Ce symbole indique I'état de charge de la batterie. Le symbole d'entretien apparait si la batterie
est vide.

EEE Ce symbole indique I'échéance du prochain nettoyage. Une subdivision équivaut a 500 tirs. Il y a
M= en tout 5 subdivisions pour 2500 tirs.

2 Ce symbole indique si un entretien est arrivé a échéance. Il apparait au bout de 5 ans, 30000 tirs
" | ou si la batterie est vide. Notre recommandation : S'adresser au service S.A.V. Hilti.

14 Informations produit

Les produits a1 ™ a1 sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et réparés
que par un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre spécialement instruit quant aux dangers
inhérents a |'utilisation de I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont
utilisés de maniére incorrecte par un personnel non qualifié ou de maniére non conforme a |'usage prévu.
La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.
» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous seront demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.
Caractéristiques produit

Cloueur DX 5 GR
Génération 01
N° de série

15 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Sécurité

2.1 Consignes de sécurité

Remarques fondamentales concernant la sécurité
/\ AVERTISSEMENT ! Lire et comprendre toutes les consignes de sécurité et instructions. Tout
mangquement a |'observation des consignes de sécurité et instructions risque de provoquer une électrocution,
un incendie et/ou de graves blessures.
Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations futures.
Utilisation des cartouches
» Utiliser exclusivement des cartouches Hilti ou cartouches d'une qualité comparable.
< En cas d'utilisation de cartouches de moindre qualité dans des outils Hilti, des dépdts de poudre
non brdlée pourraient se former, susceptibles d'exploser subitement et de provoquer des blessures
graves a l'utilisateur et aux personnes se trouvant a proximité. Les cartouches doivent soit étre
contrélées de maniere incontestable par le constructeur conformément a la norme européenne
EN 16264, soit porter la marque de conformité CE.
Exigences vis-a-vis de I'utilisateur
» Cet appareil doit exclusivement étre utilisé ou entretenu par des personnes explicitement autorisées et
initiées a cet effet.
Equipement de protection individuelle
» Pendant ['utilisation, I'utilisateur ainsi que les personnes se trouvant a proximité doivent porter des
lunettes de protection et un casque de protection appropriés.
» Porter un casque antibruit.
< L'implantation d'éléments de fixation est déclenchée par I'allumage d'une charge propulsive. Un
bruit trop intense peut entrainer des Iésions auditives.
Sécurité des personnes

» Bien respecter les consignes concernant I'utilisation, le nettoyage et I'entretien qui figurent dans le
présent mode d'emploi.

» Rester vigilant, surveiller ce qui se fait. Faire preuve de bon sens en utilisant un appareil de montage
direct. Ne pas utiliser I'appareil en étant fatigué ou apres avoir consommeé de I'alcool, des drogues ou
avoir pris des médicaments. Interrompre le travail des I'apparition de douleur ou de malaise. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de graves blessures corporelles.

» Eviter toute mauvaise posture. Veiller & toujours rester stable et & garder I'équilibre.

» Porter des chaussures a semelle antidérapante.

» Ne jamais retirer le canon ni les éléments de fixation a la main.
< L'appareil peut se déclencher lors du retrait du canon ou des éléments de fixation a la main. Ceci

peut également entrainer un tir sur les parties du corps.

» Lors de I'utilisation de I'appareil, garder les bras fléchis (ne pas tendre les bras).

» Lors des travaux, tenir toute tierce personne, notamment les enfants, éloignés du champ d'action.

Utilisation et emploi soigneux des appareils de montage direct
/\ AVERTISSEMENT ! Danger engendré par des éléments de fixation traversants ! Avant d'implanter
des éléments de fixation, toujours vérifier que personne ne se trouve derriere ou en dessous de I'élément
structurel dans lequel I'élément de fixation va étre implanté.
» Avant d'entamer le travail, vérifier la force de cartouche et le réglage de la puissance.
< Implanter 2 éléments de fixation dans le matériau support a titre d'essai.
» Utiliser I'appareil adapté pour le type de travail envisagé. Ne pas utiliser I'appareil a des fins non prévues,
mais seulement conformément aux spécifications et dans un excellent état.
Utiliser dans la mesure du possible la plague de base supplémentaire / le capot de protection.
Ne jamais laisser un appareil chargé sans surveillance.
Transporter et stocker I'appareil dans un coffret sécurisé.
Toujours décharger I'appareil avant de le nettoyer, de I'entretenir, de le réviser, ainsi qu'apres avoir
changé le canon, aprés une interruption de travail et avant le stockage (cartouche et éléments de
fixation).
» Tous les appareils non utilisés doivent étre rangés déchargés, dans un endroit sec et fermé, qui soit
inaccessible aux enfants.

v Y vv
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» Vérifier que I'appareil et I'accessoire ne présentent pas d'éventuels dommages. Vérifier que toutes les
piéces mobiles fonctionnent parfaitement et ne coincent pas, et que les piéces ne sont pas abimées.
< Toutes les piéces doivent étre montées correctement et remplir toutes les conditions propres a
garantir le parfait fonctionnement de I'appareil. Les pieces endommagées doivent étre réparées ou
remplacées de maniére professionnelle par le S.A.V. Hilti, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.
» Controler le matériau support avant d'implanter sur une gaine électrique.
» Ne jamais implanter d'éléments de fixation dans un matériau support inapproprié.
< Les matériaux inappropriés sont |'acier soudé ou coulé, la fonte, le verre, le marbre, le plastique, le
bronze, le laiton, le cuivre, les matériaux isolants, la brique creuse, la brique céramique, les tbles
minces (< 4 mm) et le béton cellulaire. L'implantation dans ces types de matériaux peut entrainer la
rupture de I'élément ainsi que des projections d'éclats, et le matériau risque d'étre transpercé de part
en part.
» Actionner la détente uniquement lorsque I'appareil est appuyé complétement a la verticale contre le
matériau récepteur.
» Toujours tenir le cloueur perpendiculairement au matériau support lors de I'implantation, pour éviter que
I'élément de fixation ne dévie du matériau support.
» Essuyer les poignées afin d'éliminer toutes traces d'humidité, enlever toutes traces de graisse ou d'huile.
» Ne pas utiliser I'appareil dans des endroits présentant un danger d'incendie ou d'explosion, & moins qu'il
ne soit explicitement autorisé.
» Ne pas implanter d'éléments dans des trous existants, sauf lorsque cela est recommandé par Hilti (p. ex.
DX-Kwik).
Place de travail
» Laisser le lieu d'intervention en ordre. Débarrasser le poste de travail de tous objets susceptibles de
blesser.
< Un désordre sur le lieu de travail peut provoquer des accidents.
» Veiller a ce que I'espace de travail soit bien éclairé et suffisamment ventilé.
Consignes de sécurité mécaniques
» N'effectuer aucune manipulation ni modification sur |'appareil, en particulier sur le piston.
» Utiliser uniquement des éléments de fixation congus et homologués pour I'appareil.

Mesures de sécurité thermiques

» Ne pas dépasser la cadence de tir maximale recommandée.

» En cas de surchauffe de I'appareil, le laisser refroidir.

» Ne jamais démonter I'appareil quand il est chaud. Le laisser refroidir.

» Sila bande de cartouches devait commencer a fondre, laisser refroidir I'appareil.
Risque d'explosion des cartouches

» Utiliser uniquement les cartouches homologuées pour I'appareil.

» Une fois le travail terminé ou pour transporter I'appareil, retirer la bande de cartouches.
» Ne jamais essayer de retirer de force des cartouches hors du canon ou de I'appareil.

» Stocker les cartouches non utilisées a I'abri de I'numidité et de toute chaleur excessive et dans un endroit
fermé a clé.
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3 Description

3.1 Vue d'ensemble du produit ]

Mécanisme de retour automatique du piston
Emmanchement

Boitier

Canal a cartouche

Déverrouillage du réglage de puissance
Molette de réglage de la puissance
Ecran

Bouton-poussoir

Rembourrage de poignée

Détente

Touche de commande

Ouies d'aération

Segments de piston

Piston
@ Canon
® ©® A Déverrouillage du canon
u ol Amortisseur

Douille de centrage
Brosse plate
Grand écouvillon
Petit écouvillon

SISICIGISIGICISIGISISICICICICICICICIOIONS

3.2 Utilisation conforme a l'usage prévu

L'appareil décrit est un appareil de scellement qui permet de clouer, fixer des goujons et des systémes
mixtes essentiellement sur de I'acier.

Lors de I'utilisation de cet appareil, il faut toujours veiller a ce que le bon équipement soit utilisé. Le canon,
le piston et les éléments de fixation doivent étre adaptés I'un a I'autre.

3.3 Distances minimales

3.3.1 Fixation sur de I'acier
Pour la fixation sur de I'acier, toujours respecter les distances minimales suivantes :

¢ La distance minimale entre le bord du matériau support et I'élément de fixation doit étre au moins de
15 mm.

¢ Ladistance entraxe minimale entre deux éléments doit étre au moins de 20 mm.

e L'épaisseur minimale du matériau support doit étre 6 mm.

3.4 Informations relative a I'App

Pour obtenir de plus amples informations sur I'App, télécharger et démarrer I'App, scanner le code QR dans
le coffret.

3.5 Informations sur les domaines d'utilisation

Pour obtenir plus d'informations sur les domaines d'utilisation, veuillez consulter la page produits Hilti.
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4 Caractéristiques techniques

41 Appareil de scellement

Poids DX 5 GR 3,43 kg
Longueur de I'appareil DX 5 GR 495 mm
Longueur de clous DX 5 GR <22 mm
Cadence de tir maximale recommandée DX 5 GR 700 tr/h
Température de service ( température DX 5 GR -20°C ... 50 °C
ambiante)

Course d'implantation DX 5 GR 32 mm
Pression d'appui requise DX 5 GR 250N

4.2 Valeurs d'émissions sonores déterminées conformément a EN 15895

Les valeurs de pression acoustique et de vibrations triaxiales mentionnées dans ces instructions ont été
mesurées conformément a un procédé de mesure normalisé et peuvent étre utilisées comme base de
comparaison entre cloueurs. Elles servent également & une évaluation préalable de I'exposition aux bruits et
aux vibrations. Les indications fournies correspondent aux principales applications du cloueur. Ces données
peuvent néanmoins différer sile cloueur est utilisé pour d'autres applications, avec des équipements différents
ou que l'entretien s'avere insuffisant. Ceci peut augmenter considérablement les contraintes d'exposition
dans tout I'espace de travail. Pour une estimation précise d'exposition, il convient de tenir compte des temps
pendant lesquels I'appareil n'est pas effectivement utilisé. Ceci peut réduire considérablement les contraintes
d'exposition dans tout I'espace de travail. Par ailleurs, il convient de prendre des mesures de sécurité
supplémentaires en vue de protéger |'utilisateur des effets du bruit et/ou des vibrations, telles que : entretien
du cloueur et des équipements, maintien des mains a température, organisation du déroulement du travail.

Les valeurs d'émissions sonores fournies ont été déterminées dans les conditions d'utilisation générales
suivantes :

Conditions d'utilisation générales - Valeurs de niveaux sonores

Cartouche Calibre 6.8/11 noir

Réglage de puissance 2

Application Fixation de bois de 24 mm
sur du béton (C40) a I'aide de
X-U47 P8

Valeurs de bruit mesurées selon EN 15895

Niveau de puissance acoustique (L) 105 +2 dB

Niveau de pression acoustique d'émission (L_,) 101 £2 dB

Niveau de pression acoustique de pointe d'émission (L cpca) 133 +2 dB

4.3 Vibration

La valeur totale des vibrations devant étre indiquée conformément a 2006/42/EC ne dépasse pas 2,5 m/s2.

5 Utilisation

5.1 Equipements de protection

Avec de commencer le travail, vérifier si tous les équipements de protection sont bien en place et
fonctionnent parfaitement. Toutes les pieces doivent étre montées correctement et remplir toutes les
conditions propres a garantir le parfait fonctionnement de I'appareil.

5.2 Chargement de I'appareil de scellement individuel &

1. Introduire I'élément par I'avant dans |'appareil jusqu'a ce que la rondelle de I'élément soit maintenue a
I'intérieur de I'appareil.

2. Pousser la bande de cartouches par son extrémité étroite par le bas dans la poignée de |'appareil et
la faire avancer jusqu'a ce qu'elle soit complétement enfoncée dans |'appareil. Si I'utilisateur souhaite
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utiliser une bande de cartouches déja entamée, la tirer a la main par le dessus de I'appareil jusqu'a ce

qu'une cartouche non utilisée se trouve dans la chambre de combustion.

5.3 Réglage de la puissance £

1. Appuyer sur le bouton de déverrouillage du réglage de puissance.
2. Tourner la molette de réglage de la puissance selon la puissance souhaitée.
3. Vérifier la qualité du tir au regard des normes Hilti.

Adapter la force de cartouche et le réglage de la puissance a I'application considérée.
En I'absence d'expérience avec |'appareil, toujours commencer a la puissance minimale.

5.4 Implantation d'éléments avec I'appareil de scellement individuel [

1. Positionner I'appareil.
2. Tenir I'appareil droit par rapport a la surface de travail et I'appuyer perpendiculairement.
3. Appuyer sur le déclencheur pour planter I'élément.

5.5 Déchargement de I'appareil de scellement individuel

1. Retirer la cartouche hors de I'appareil.
2. Retirer I'élément hors de I'appareil.

5.6 Remise a zéro de l'indicateur de nettoyage

» Appuyer sur le bouton-poussoir pendant 10 a 12 secondes pour remettre a zéro I'indicateur de nettoyage.

ﬂ L'indicateur de nettoyage est constitué de 5 barres. Chacune d'elles correspond a 500 tirs.

5.7 Fixation de caillebotis X-FCM [

1. Placer le goujon fileté sur le support en acier. Utiliser une douille de centrage pour faciliter le centrage
de l'implantation. Mesurer la saillie du goujon (NVS) en contrélant la profondeur d'enfoncement a I'aide

d'un gabarit.
2. Mettre en place la coupelle X-FCM.
3. Fixer la coupelle.

< Couple de rotation : 5-8 Nm

5.8  Fixation de tdles larmées X-FCP

1. Prépercer ou poingonner la téle larmée.

Respecter les distances minimales :
A =18-20 mm (0,70'-0,7"")
B =25 mm (=2 0,98'")

2. Mettre le goujon fileté dans le trou prépercé. Mesurer la saillie du goujon (NVS) en contrdlant la profondeur

d'enfoncement a I'aide d'un gabarit.
3. Mettre en place la coupelle X-FCP.
4. Fixer la coupelle.

< Couple de rotation : 5-8 Nm

5.9 Fixation de caillebotis X-GR !

1. Introduire I'élément dans le canon.
2. Introduire les éléments a travers le caillebotis dans I'acier.
3. Serrez I'élément a fond.

< Couple de rotation : 3-5 Nm
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5.10 Comportement en cas de ratés

1. Tenir I'appareil appuyé contre la surface de travail pendant 30 secondes.
2. Sila cartouche ne percute toujours pas, retirer I'appareil de la surface de travail. Veiller a ce qu'il ne soit
pas dirigé contre ou vers une autre personne.

3. Tirer la bande de cartouches a la main I'équivalent d'une cartouche et consommer le reste de la bande
de cartouches.

5.11  Ratés de tir sans mise a feu de cartouche

/A| AVERTISSEMENT

Chaleur L'appareil peut étre trés chaud apres utilisation.
» Porter des gants de protection.
» Laisser refroidir I'appareil.

1. Suspendre immédiatement le travail.

2. Décharger et démonter I'appareil.

3. Vérifier que la combinaison piston et éléments de fixation est judicieusement choisie.

4. Controler I'usure de I'amortisseur et du piston, et remplacer le cas échéant les éléments.

5. Nettoyer I'appareil.

< Sile probleme persiste aprés les mesures décrites précédemment, I'appareil ne doit plus étre utilisé.
< Faire controler I'appareil par le S.A.V. Hilti et réparer le cas échéant.

Lors d'un fonctionnement normal et régulier de I'appareil, les pieces constitutives importantes
s'encrassent et s'usent.
Procéder régulierement a des inspections et des entretiens. L'entretien doit étre fait tous les
30000 tirs.
Nettoyer I'appareil apres 2500 a 3000 tirs. Le compteur de tirs montre le nombre des tirs réalisés
depuis la derniére remise a zéro de I'indicateur de nettoyage. Ce faisant, une subdivision équivaut
a 500 tirs.
Controler quotidiennement le piston et I'amortisseur en cas d'utilisation intensive, au plus tard
selon la fréquence de nettoyage régulier recommandée de 2500 a 3000 tirs.
Les inspections, fréquences d'entretien et fréquences de nettoyage ont été définies sur la base
d'une utilisation moyenne. S'il est constaté que I'appareil ne fonctionne plus correctement
prématurément, procéder immédiatement a I'entretien de I'appareil.

6 Nettoyage et entretien

6.1 Entretien de I'appareil

AJ AVERTISSEMENT

Nettoyage Pour le nettoyage de I'appareil, observer les points suivants :
» Ne pas utiliser de spray ni de jet de vapeur pour nettoyer |'appareil.
» Eviter toute pénétration de corps étrangers & l'intérieur de I'appareil.

(/| AVERTISSEMENT

Risque de blessure par déflagration ! Des résidus de poudre dans |'appareil peuvent s'enflammer et

provoquer un déclenchement incontrélé ou un éclatement.

» Nettoyer régulierement I'appareil. Tenir compte de toutes les instructions d'entretien et de nettoyage
figurant dans cette documentation.

» En cas d'utilisation de cartouches de qualité inférieure, le nettoyage de I'appareil n'écarte pas le risque
que des résidus de poudre s'enflamment & l'intérieur du mécanisme de retour automatique du piston
et que I'appareil se déclenche intempestivement ou vole en éclats. Ceci peut étre évité en confiant
I'appareil pour I'entretien au S.A.V. Hilti.

» Nettoyer régulierement I'extérieur de |'appareil avec un chiffon d'essuyage légerement humide.
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6.2 Entretien

Substances dangereuses Les dépdts de salissures dans les appareils DX contiennent des substances

pouvant nuire a la santé.

» Pendant le nettoyage, veiller a ne pas aspirer de poussiéere ni de saletés.

» Eviter que les poussiéres et les salissures n'entrent en contact avec de la nourriture.

» Se laver les mains apres le nettoyage de I'appareil.

» Ne jamais utiliser de graisse pour nettoyer ou lubrifier les composants de |'appareil. Ceci peut entrainer
des dysfonctionnements de I'appareil. Pour éviter tout dysfonctionnement di a ['utilisation de produits
de nettoyage inappropriés, utiliser un spray Hilti.

1. Contréler régulierement toutes les pieces extérieures de I'appareil pour voir si elles ne sont pas abimées.
2. Vérifier régulierement que les organes de commande fonctionnent correctement.
3. Faire fonctionner I'appareil uniquement avec les cartouches et le réglage de puissance recommandés.
< Des cartouches erronées ou des réglages de puissance trop élevés peuvent entrainer une panne
prématurée de I'appareil.

6.3 Entretien de I'appareil

» Procéder a un entretien de I'appareil dans les situations suivantes :
< Des variations de puissance sont constatées.
< Des ratés de tir de la cartouche surviennent.
< L'appareil est sensiblement moins confortable a manier.
< La pression d'appui nécessaire augmente sensiblement.
< Larésistance a I'appui sur la détente s'accroit.
< |l devient difficile de régler la puissance.
< |l devient difficile d'enlever la bande de cartouches.
< L'indicateur d'entretien indique qu'un entretien de I'appareil est nécessaire.

6.4 Démontage de I'appareil de scellement individuel [

1. Vérifier qu'aucune bande de cartouches ni élément ne se trouve dans I'appareil. Si une bande-chargeur
de cartouches ou un élément se trouve dans I'appareil, retirer manuellement la bande-chargeur de
cartouches vers le haut de I'appareil et extraire I’élément du canon.

Pour dévisser le canon, appuyer sur le bouton de déverrouillage du canon situé sur le coté.

Dévisser le canon.

Séparer I'amortisseur en désaxant le canon. Enlever I'amortisseur.

Enlever le piston.

o h o

6.5  Controle de I'amortisseur et du piston [V

/A, AVERTISSEMENT

Risque de blessures entrainées par un amortisseur ou un piston défectueux. Controler I'usure de
I'amortisseur et du piston et les remplacer s'ils sont endommagés.
» N'entreprendre aucune manipulation sur le piston.

1. Le piston doit étre remplacé dans les cas suivants :

< Le piston est cassé.

< Le piston est fortement usé (p. ex. ébréchure de segment a 90°)

< Les segments de piston ont sauté ou manquent.

< Le piston est déformé (le controler en le roulant sur une surface lisse).
2. L'amortisseur doit étre remplacé dans les cas suivants :

< La bague métallique de I'amortisseur est cassée ou se détache.

< L'amortisseur ne tient plus sur le canon.

< Iy a une forte abrasion ponctuelle sur la bague métallique.
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Contrdle de l'usure du canon [§]

Contrdler I'usure du canon et remplacer le canon sitdt qu'une section du canon est endommagée (p. ex.
cassée, courbée, élargie, fendillée).

2. Contacter le cas échéant le S.A.V. Hilti.

6.7

—_

plate jusqu'a ce qu'ils puissent bouger sans entrave.

oo s N

Nettoyer le filetage du canon a I'aide de la brosse plate.
Nettoyer le boitier de I'intérieur avec le gros écouvillon.
Démonter le mécanisme de retour automatique du piston.
Nettoyer le mécanisme de retour automatique du piston.
Vaporiser les pieces nettoyées a I'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

Nettoyage et lubrification de I'appareil de scellement individuel {2

Vaporiser légerement les segments de piston a I'aide d'huile lubrifiante et les nettoyer avec la brosse

Utiliser exclusivement le lubrifiant Hilti ou des produits de qualité équivalente. L'utilisation d'autres
lubrifiants risque d'endommager I'appareil.

7. Vaporiser légérement le régulateur de puissance a I'aide du lubrifiant en spray Hilti fourni.

6.8

Insérer le piston.

e o

Visser le canon.

6.9

Assemblage de I'appareil de scellement individuel E

Vérifier qu'il n'y a pas de cartouche et la retirer le cas échéant.
Procéder au montage du mécanisme de retour automatique du piston.

Installer I'amortisseur sur le canon.

Controle final de I'appareil

1. Aprés des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.
2. Une fois le contrdle terminé, maintenir le bouton-poussoir enfoncé pendant 10 a 12 secondes pour
remettre a zéro le compteur d'entretien.

7 Aide au dépannage

71 Problémes avec I'appareil

Défaillance

Causes possibles

Solution

Pression d'appui nécessaire
plus grande

Accumulation de résidus de com-
bustion.

>

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Appui sur la détente plus ré-
sistant

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Réglage de puissance difficile

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.

Le piston reste coincé dans
le mécanisme de retour auto-
matique du piston

Piston endommagé.

Remplacer le piston.

Abrasion de I'amortisseur a I'in-
térieur du mécanisme de retour
automatique du piston.

Controler le piston et I'amortis-
seur, remplacer si nécessaire.
S'adresser au S.A.V. Hilti si le
probléme subsiste.

Accumulation de résidus de com-
bustion.

Procéder a un entretien de
I'appareil.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

LAY
Le mécanisme de retour

automatique du piston est
coincé

Accumulation de résidus de com-
bustion.

» Procéder a un entretien de
I'appareil.

La détente ne peut pas étre
actionnée

L'appareil n'a pas été compléte-
ment appuyé.

» Appuyer completement |'appa-
reil.

Position incorrecte du piston.

» Enlever la bande de cartouches
et nettoyer I'appareil.

» Controler et si nécessaire rem-
placer le piston et I'amortisseur.

7.2

Problémes avec les éléments a poser dans I'acier

Défaillance

Causes possibles

Solution

L'élément ne pénétre pas
suffisamment profondément
dans le matériau support

Puissance trop faible.

» Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

» Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support tres dur).

» Utiliser un systéme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.

—_—

L'élément ne tient pas dans le
matériau support

Matériau support en acier mince
(4-5 mm)

» Choisir un autre réglage de
puissance ou une autre car-
touche.

==

Rupture de I'élément

Puissance trop faible.

» Augmenter la puissance (ré-
glage de puissance).

» Utiliser des cartouches plus
résistantes.

Limite d'application dépassée
(support tres dur).

» Utiliser un systéme plus robuste
tel que le DX 76 (PTR) par
exemple.

Puissance excessive.

» Réduire la puissance (réglage
de puissance).

» Utiliser des cartouches moins
résistantes.

» Utiliser des clous avec Top Hat.

» Utiliser des clous avec rondelle.

L'élément est trop enfoncé

Puissance excessive.

» Réduire la puissance (réglage
de puissance).

» Utiliser des cartouches moins
résistantes.
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7.3 Problémes avec les cartouches

Défaillance Causes possibles Solution
Bande de cartouches endomma- » Remplacer la bande de car-
ée. touches.
P X 9 . . P .
% l%# L'appareil est trop encrassé. » Procéder a un entretien de
= = I'appareil.
» Le cas échéant, faire inspecter
La bande de cartouches I'appareil par le S.A.V. Hilti.
n'avance pas Appareil endommagé. » Si le probléme subsiste:
Contacter le S.A.V. Hilti.
LN Surchauffe de I'appareil. » Laisser refroidir I'appareil.
J/ » Retirer ensuite la bande de
cartouches de I'appareil avec
précaution.

» Si le probléme subsiste:

La bande de cartouches ne Contacter le service Hilti.

s'enleve pas

Mauvaise cartouche. » Faire avancer la bande d'une
cartouche.
Appareil encrassé. » Procéder a un entretien de
I'appareil.
L'appareil est appuyé trop long- » Appuyer I'appareil moins long-
G ) temps contre le support lors du tir. temps avant de déclencher le
tir.
,, » Retirer la bande de cartouches.
B Fréquence de tir trop élevée. » Arréterimmédiatement le travail.
La bande de cartouches fond » Enlever la bande de cartouches
et laisser I'appareil refroidir.
Fréquence de tir trop élevée. » Arréterimmédiatement le travail.

» Enlever la bande de cartouches
et laisser I'appareil refroidir.

La cartouche se détache de
la bande

Accumulation de résidus de com- » Procéder a un entretien de
bustion. I'appareil.

La bande de cartouches ne
s'enléve pas

7.4 Autres défaillances

En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxquelles il n'est pas possible de remédier sans
aide, contacter le S.A.V. Hilti.

8 Recyclage

& Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage
présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.

INnRI 2211872 Frangais 37

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433085/ 000/ 01



LIS

9 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

10 Certificat d'essais CIP

La directive suivante s'applique aux états membres de la C.I.P. hors de I'espace de I'UE et de I'AELE : Le
Hilti DX 5 est certifié et homologué. En conséquence, les appareils portent le sigle d'homologation PTB de
forme carrée avec le numéro d'homologation S 995. Hilti garantit ainsi la bonne conformité des appareils
avec le modéle homologué. Tous défauts ou vices inadmissibles constatés au cours de I'utilisation de
I'appareil, doivent absolument étre signalés au responsable de I'organisme certificateur (PTB) et au bureau
de la Commission Internationale Permanente (C.I.P.).
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Informacion sobre la documentacion

1.1

Acerca de esta documentacién

¢ Lea detenidamente esta documentacién antes de la puesta en servicio. Ello es imprescindible para un
trabajo seguro y un manejo sin problemas.
* Respete las indicaciones de seguridad y las advertencias presentes en esta documentacion y en el
producto.
* Conserve este manual de instrucciones siempre junto con el producto y entregue el producto a otras
personas siempre acompanado del manual.

1.2
1.21

Explicacién de simbolos

Avisos

Las advertencias de seguridad advierten de peligros derivados del manejo del producto. Se utilizan las
siguientes palabras de peligro:

PELIGRO !
» Término utilizado para un peligro inminente que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

/| ADVERTENCIA

ADVERTENCIA !
» Término utilizado para un posible peligro que puede ocasionar lesiones graves o incluso la muerte.

/\ PRECAUCION

PRECAUCION !

» Término utilizado para una posible situacion peligrosa que puede ocasionar lesiones leves o dafios
materiales.

1.2.2

Simbolos en la documentacion

En esta documentacion se utilizan los siguientes simbolos:

Leer el manual de instrucciones antes del uso

=|{%)

Indicaciones de uso y demas informacion de interés

9,
2]

Manejo con materiales reutilizables

X

No tirar las herramientas eléctricas y las baterias junto con los desperdicios domésticos

1.23

Simbolos en las figuras

En las figuras se utilizan los siguientes simbolos:

Estos numeros hacen referencia a la figura correspondiente incluida al principio de este manual

La numeracion describe el orden de los pasos de trabajo en la imagen y puede ser diferente de

3 los pasos descritos en el texto
@ Los nimeros de posicion se utilizan en la figura Vista general y los numeros de la leyenda estan
-~ | explicados en el apartado Vista general del producto
! | Preste especial atencion a este simbolo cuando utilice el producto.

Transferencia de datos inaldambrica
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1.3 Simbolos de productos

1.3.1 Simbolos
Ademas, se utilizan los siguientes simbolos:

o JATENCION! Tenga en cuenta las indicaciones.

@ Utilice un casco de proteccion durante el trabajo con la herramienta.

@ Utilice gafas protectoras durante el trabajo con la herramienta.

Utilice proteccion para los oidos durante el trabajo con la herramienta.

1.3.2 Simbolos en el producto
En el producto se utilizan los siguientes simbolos:

n Candado negro sobre una fondo rojo en la carcasa: En la tecla de control de desbloqueo para el
desmontaje de la guia de retorno del piston.

ﬂ Candado blanco sobre fondo negro en el guia clavos: En el desbloqueo del guia clavos.

1.3.3 Indicadores de la pantalla
Pueden mostrarse los siguientes indicadores en la pantalla:

Este simbolo muestra el estado de carga de la bateria. Cuando la bateria esta descargada apa-

rece el simbolo de advertencia.

EEE Este simbolo indica cuadndo debe realizarse la siguiente limpieza. Para ello, se muestra un seg-
mento que incluye 500 fijaciones. En total hay 5 segmentos, que equivalen a 2500 fijaciones.

L]

Este simbolo indica si ha vencido la fecha de mantenimiento. Aparece tras 5 afios, 30000 fijacio-
\l, nes o cuando la bateria esta descargada. Nuestra recomendacion: Dirfjase a su Servicio Técnico
de Hilti.

1.4 Informacion del producto

Los productos [Cmll®a ] han sido disefiados para usuarios profesionales y solo personal autorizado y
debidamente formado puede utilizarlos y llevar a cabo su mantenimiento y conservacion. Este personal
debe estar especialmente instruido en lo referente a los riesgos de uso. La utilizacién del producto y sus
dispositivos auxiliares puede conllevar riesgos para el usuario en caso de manejarse de forma inadecuada
por personal no cualificado o utilizarse para usos diferentes a los que estan destinados.
La denominacién del modelo y el niUmero de serie estan indicados en la placa de identificacion.
» Escriba el nimero de serie en la siguiente tabla. Necesitara los datos del producto para realizar consultas
a nuestros representantes o al Departamento de Servicio Técnico.
Datos del producto

Fijadora DX 5 GR
Generacion 01
N.2 de serie

15 Declaracion de conformidad

Bajo nuestra exclusiva responsabilidad, declaramos que el producto aqui descrito cumple con las directivas
y normas vigentes. Encontrard una reproduccion de la declaracién de conformidad al final de esta
documentacion.

La documentacion técnica se encuentra depositada aqui:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Seguridad

21 Indicaciones de seguridad

Observaciones basicas de seguridad

/\ iADVERTENCIA! Lea con atencion todas las instrucciones e indicaciones de seguridad. Si no se
tienen en cuenta las instrucciones e indicaciones de seguridad, podrian producirse descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves.

Conserve todas las instrucciones e indicaciones de seguridad para futuras consultas.

Uso de cartuchos
» Utilice exclusivamente cartuchos Hilti o cartuchos de calidad equiparable.
< Si se utilizan cartuchos de menor calidad en herramientas Hilti, pueden formarse sedimentos de
polvora no quemada y explotar repentinamente, con el consiguiente riesgo de lesiones graves para
el usuario y las personas situadas en el entorno de la herramienta. El fabricante de los cartuchos
debe certificar que cumplen con la norma europea EN 16264 o bien llevar el marcado CE.
Requisitos para el usuario
» Solo puede utilizar o reparar esta herramienta si esta autorizado y posee la formacién necesaria para tal
fin.
Equipo de seguridad personal

» El operario y las personas que se encuentren en las inmediaciones de la zona de uso de la herramienta
deben llevar gafas protectoras y un casco de proteccién apropiados.

» Utilice proteccion para los oidos.

< La colocacién de los elementos de fijacion se genera mediante la ignicion de una carga propulsora.
Un ruido demasiado potente puede dafar los oidos.

Seguridad de las personas

» Observe las indicaciones sobre el funcionamiento, cuidado y mantenimiento incluidas en el manual de
instrucciones.

» Permanezca atento, preste atencion durante el trabajo y utilice la herramienta de montaje directo con
prudencia. No utilice la herramienta eléctrica si estd cansado, ni tampoco después de haber consumido
alcohol, drogas o medicamentos. Interrumpa inmediatamente el trabajo si siente dolor o cualquier otra
molestia. Un momento de descuido al utilizar la herramienta podria producir graves lesiones.

» Evite adoptar malas posturas. Procure que la postura sea estable y manténgase siempre en equilibrio.

» Utilice calzado antideslizante.

» Nunca tire el guia clavos o los elementos de fijacion hacia atras con la mano.
< Alretirar el guia clavos o el elemento de fijacion con la mano es posible que la herramienta se prepare

para funcionar en determinadas circunstancias. La herramienta puede hacer fijaciones incluso sobre
partes del cuerpo.

» Mantenga siempre los brazos ligeramente doblados (nunca estirados) al accionar la herramienta.

» Mientras se esta trabajando, mantenga alejadas del radio de accion de la herramienta a otras personas,
especialmente a los nifios.

Manipulacion y utilizacion segura de las herramientas de montaje directo

/\ iADVERTENCIA! Peligro por elementos de fijacion que pueden romperse. Antes de colocar los

elementos de fijacién, asegurese de que nadie se encuentra detras o debajo del componente en el que se

ha colocado el elemento de fijacion.

» Antes de comenzar a trabajar, compruebe la potencia del cartucho y del regulador de potencia.
< Coloque dos elementos de fijacion en su superficie de trabajo a modo de prueba.

» Utilice la herramienta adecuada para su trabajo. No utilice la herramienta para fines no previstos, sino

Unicamente de forma reglamentaria y en perfecto estado.

Siempre que sea posible, utilice la base adicional/tapa protectora.

Vigile la herramienta cargada en todo momento.

Transporte y almacene la herramienta en un maletin seguro.

Descargue siempre la herramienta antes de efectuar trabajos de limpieza, reparaciéon o mantenimiento,

al cambiar el guia clavos, antes de interrumpir el trabajo y antes de guardarla (cartucho y elemento de

fijacion).

» Guarde las herramientas que no se utilicen descargadas, en un lugar seco y cerrado donde los nifios no
puedan acceder.

A A A 4
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Compruebe que la herramienta y los accesorios no presentan dafios. Compruebe que los componentes

moviles funcionen correctamente y no estén atascados, y que las piezas no estén dafadas.

< Para garantizar un correcto funcionamiento de la herramienta, todos los componentes deben estar
correctamente montados y cumplir todas las condiciones necesarias. Las piezas dafadas deben
repararse o sustituirse de forma pertinente por el Servicio Técnico de Hilti si no se especifica lo
contrario en el manual de instrucciones.

Antes de fijar, compruebe si hay cables eléctricos bajo la superficie de trabajo.

No coloque elementos de fijacién en una superficie de trabajo inapropiada.

< Se consideran materiales inapropiados el acero soldado y acero fundido, el hierro fundido, el vidrio,
el marmol, el plastico, el bronce, el latén, el cobre, los materiales aislantes, el ladrillo hueco, el ladrillo
ceramico, la chapa fina (<4 mm) y el hormigdn poroso. El uso de estos materiales puede provocar la
rotura o astillamiento del elemento de fijacion, o una insercién incorrecta del mismo.

Accione el gatillo solo cuando la herramienta se encuentre en posicién totalmente perpendicular a la

superficie de trabajo.

Suijete la fijadora durante la fijacién siempre en angulo recto respecto a la superficie de trabajo; de esta

forma se evita la desviacion del elemento de fijacion respecto a la superficie de trabajo.

Mantenga las empufiaduras secas, limpias y sin residuos de aceite o grasa.

No utilice la herramienta en aquellos lugares donde exista peligro de incendio o explosién, a menos que

esté especialmente homologada para ello.

No introduzca elementos de fijacion en orificios ya existentes, excepto si asi lo recomienda Hilti (p. ej.

DX-Kwik).

Lugar de trabajo

>

>

Mantenga el lugar de trabajo ordenado. Mantenga el entorno de trabajo despejado de objetos que
puedan ocasionarle lesiones.

< El desorden en la zona de trabajo puede causar accidentes.

Procure que haya una buena iluminacién y ventilacion en la zona de trabajo.

Medidas de seguridad mecanicas

>

>

No manipule ni realice modificaciones en la herramienta, especialmente en los pistones.
Utilice exclusivamente elementos de fijacién homologados para la herramienta.

Medidas de seguridad térmicas

>

>

>

>

No sobrepase la frecuencia de fijacion maxima recomendada.

En caso de producirse un sobrecalentamiento, deje que la herramienta se enfrie.
No desmonte la herramienta si esta caliente. Deje que la herramienta se enfrie.
Deje que la herramienta se enfrie si la tira de cartuchos empieza a fundirse.

Peligro de explosion de los cartuchos

>

>
>
>

Utilice exclusivamente cartuchos homologados para la herramienta.

Retire la tira de cartuchos cuando termine de trabajar con la herramienta o cuando la vaya a transportar.
No intente sacar a la fuerza los cartuchos de la herramienta ni del guia clavos.

Proteja los cartuchos que no estén en uso de la humedad y del calor excesivo, y almacénelos en un
lugar cerrado.
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3 Descripcion

3.1 Vista general del producto f]

Guia de retorno del piston
Casquillo guia

Carcasa

Guia para cartuchos
Desbloqueo del regulador de potencia
Regulador de potencia
Pantalla

Boton pulsador

Agarre acolchado

Gatillo

Tecla de control

Rejillas de ventilacion
Aros del piston

Piston

Guia clavos

Desbloqueo del guia clavos
Arandela de retén
Casquillo de centraje
Cepillo plano

Cepillo redondo grande
Cepillo redondo pequefio

SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 Uso conforme a las prescripciones

El producto descrito es una fijadora de clavos para la colocacion de clavos, pernos y elementos compuestos
en acero.

Cuando se utilice la herramienta, debe comprobarse siempre que se emplea el equipamiento correcto. El
guia clavos, el piston y los elementos de fijacién deben ser compatibles entre si.

3.3 Distancias minimas

3.3.1 Fijacién en acero
Observe siempre las siguientes distancias minimas para la fijacién en acero:

¢ Ladistancia del borde minima desde los bordes de la superficie de trabajo hasta el elemento de fijacion
debe ser, al menos, de 15 mm.

* Ladistancia del eje minima entre dos elementos de fijacion debe ser, al menos, de 20 mm.

* El grosor minimo de la superficie de trabajo debe ser de 6 mm.

3.4 Informacion sobre la aplicacion

Para obtener mas informacién sobre la aplicacién, para descargar la aplicacién o ponerla en marcha,
escanee el codigo QR que se encuentra en el maletin de la herramienta.

3.5 Informacion sobre los ambitos de aplicacion

Para obtener mas informacion sobre los &mbitos de aplicacion, consulte la pagina de producto Hilti.
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4 Datos técnicos

4.1 Herramienta fijadora de clavos

Peso DX 5 GR 3,43 kg
Longitud de la herramienta DX 5 GR 495 mm
Longitud del clavo DX 5 GR <22 mm
Frecuencia de fijacion maxima recomendada DX 5 GR 700 rev/h
Temperatura de uso (temperatura ambiente) DX 5 GR -20°C ... 50°C
Recorrido de presion DX 5 GR 32 mm
Presion de apriete requerida DX 5 GR 250N

4.2 Informacién sobre la emision de ruidos; medicion segtin EN 15895

Los valores de vibracién y de presion acustica indicados en estas instrucciones han sido medidos conforme
a los procedimientos de medicién homologados y pueden utilizarse para la comparacién de diferentes
herramientas fijadoras de clavos. También resultan Utiles para realizar un andlisis de los riesgos de exposicion.
Los datos indicados son especificos para las aplicaciones principales de la herramienta fijadora de clavos.
Sin embargo, los datos pueden presentar variaciones si la herramienta fijadora de clavos se emplea para
otras aplicaciones, con equipamientos distintos o en caso de un mantenimiento insuficiente. En estos casos,
los riesgos de exposicion podrian aumentar considerablemente durante toda la sesion de trabajo. A fin de
obtener una estimacioén precisa de los riesgos de exposicion, también deben tenerse en cuenta los periodos
en los que la herramienta no esta realmente en uso. De este modo, los riesgos de exposicion podrian
reducirse considerablemente durante toda la sesion de trabajo. Adopte medidas de seguridad adicionales
para proteger al usuario del ruido y de las vibraciones como, por ejemplo: mantenimiento de la herramienta
fijadora de clavos y los equipamientos, mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de
trabajo, etc.

Los valores de emisién de ruidos se han medido con las condiciones siguientes:

Condiciones para la informacion sobre el ruido

Cartucho Calibre 6,8/11 negro

Ajuste de potencia 2

Aplicacion Fijacién de madera de 24
mm en hormigén (C40) con
X-U47 P8

Informacion sobre la emision de ruidos segin EN 15895

Nivel de potencia acustica (L) 105 +2 dB

Nivel de presion acustica de emisiones (L,,) 101 +2 dB

Nivel maximo de presién acustica de emision (Lc,c..) 133 +2 dB

4.3 Vibracion

El valor de vibracién que debe indicarse conforme a la norma 2006/42/EC no supera los 2,5 m/s?.

5 Manejo

5.1 Dispositivos de proteccion

Al comenzar a trabajar, compruebe si estan colocados todos los dispositivos de proteccion y si estos
funcionan correctamente. Para garantizar un correcto funcionamiento de la herramienta, todos los
componentes deben estar correctamente montados y cumplir todas las condiciones necesarias.

5.2 Carga de la herramienta fijadora individual &

1. Introduzca el elemento de fijacién en la herramienta desde delante hasta que la arandela del elemento
de fijacion quede sujeta en la herramienta.

2. Introduzca en la empufadura la tira de cartuchos con el extremo estrecho por delante desde abajo,
hasta que la tira de cartuchos esté completamente insertada en la herramienta. Si coloca cartuchos
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deteriorados, extraiga con la mano la tira de cartuchos de la herramienta por arriba hasta que en el
cargador haya un cartucho nuevo.

5.3  Ajuste de la potencia £

1. Pulse el desbloqueo de la regulacion de potencia.
2. Gire el regulador de potencia para ajustar la potencia deseada.
3. Compruebe la calidad de la fijacién segun los estandares de Hilti.

Seleccione el nivel de potencia del cartucho y el ajuste de potencia de acuerdo con la aplicacion.
Comience siempre con la potencia minima si no tiene experiencia con la herramienta.

5.4 Fijacion de elementos con una herramienta fijadora individual [

1. Posicione la herramienta.
2. Mantenga la herramienta recta contra la superficie de trabajo y presiénela en angulo recto.
3. Presione el disparador para fijar el elemento de fijacion.

5.5 Descarga de la herramienta fijadora individual §

1. Extraiga el cartucho de la herramienta.
2. Extraiga el elemento de fijacion de la herramienta.

5.6 Reinicio del indicador de limpieza

» Pulse el boton durante 10-12 segundos para reiniciar el indicador de limpieza.

ﬂ El indicador de limpieza cuenta con 5 barras. Cada barra equivale a 500 fijaciones.

5.7 Fijacion de la parrilla de enrejado X-FCM

1. Introduzca el perno roscado en el soporte de acero. Utilice el casquillo de centraje para garantizar
una fijaciéon centrada. Mida el extremo sobresaliente del perno (NVS) comprobando la profundidad de
penetracion con el calibre.

2. Coloque la brida de sujecién X-FCM.

3. Atornille la brida de sujecion.
< Par de giro: 5-8 Nm

5.8 Fijacion de la chapa estriada X-FCP

1. Taladre o punzone antes la chapa estriada.

Tenga en cuenta las distancias minimas necesarias:
A =18-20 mm (0,70'"-0,7")
B =25 mm (2 0,98")

2. Introduzca el perno roscado en el orificio existente. Mida el extremo sobresaliente del perno (NVS)
comprobando la profundidad de penetracion con el calibre.

3. Coloque la brida de sujecién X-FCP.

4. Atornille la brida de sujecion.
< Par de giro: 5-8 Nm

5.9 Fijacion de la rejilla X-GR &

Coloque el elemento en el guia clavos.

Coloque el elemento en el acero a través de la rejilla.
Fije el elemento.

< Par de giro: 3-5 Nm

W
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5.10 Comportamiento en caso de ignicion fallida de cartucho

1. Mantenga la herramienta presionada contra la superficie de trabajo durante 30 segundos.
2. Si el cartucho sigue sin encenderse, retire la herramienta de la superficie de trabajo. Asegurese de no
dirigirla contra usted u otras personas.

3. Desplace un cartucho hacia delante, tirando con la mano de la tira de cartuchos y consuma el resto de
la tira de cartuchos.

5.11 Fijaciones incorrectas sin ignicién del cartucho

/A, ADVERTENCIA

Calor La herramienta puede calentarse por el uso.
» Utilice guantes de proteccion.
» Deje que la herramienta se enfrie.

1. Interrumpa el trabajo de inmediato.

2. Descargue y desmonte la herramienta.

3. Compruebe si ha elegido la combinacion correcta de pistdn y elemento de fijacion.

4. Compruebe el estado de desgaste de la arandela de retén y del piston y sustitiyalos en caso necesario.

5. Limpie la herramienta.

< Sitras adoptar las medidas anteriormente indicadas el problema persiste, no debe volver a utilizar la
herramienta.
< Encargue la comprobacién y, en caso necesario, también la reparacion de la herramienta al Servicio
Técnico de Hilti.

En condiciones normales de servicio, este tipo de herramientas produce suciedad y provoca el
desgaste de componentes relevantes para su funcionamiento.
Por tanto, realice inspecciones y tareas de mantenimiento periddicas. El mantenimiento esta
previsto tras 30 000 fijaciones.
Limpie la herramienta tras 2500-3000 fijaciones. El contador de fijaciones indica el numero de
fijaciones realizadas tras la ultima puesta a cero del indicador de limpieza. Para ello, se muestra
una barra que equivale a 500 fijaciones.
Compruebe el piston y la arandela de retén en caso de uso intensivo a més tardar durante el ciclo
de limpieza regular recomendado, tras 2500-3000 fijaciones.
Los intervalos de inspeccion, los ciclos de mantenimiento y los de limpieza se calculan presupo-
niendo un uso normal de la herramienta. Si observa que la herramienta deja de funcionar correc-
tamente de forma prematura, llévela de inmediato al Servicio Técnico.

6 Cuidado y mantenimiento

6.1 Cuidado de la herramienta

ADVERTENCIA

Limpieza Durante la limpieza de la herramienta, tenga en cuenta los siguientes puntos:
» No utilice para la limpieza pulverizadores o aparatos de chorro de vapor.

» Evite que se introduzcan cuerpos extrafios en el interior de la herramienta.

/& ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones por deflagracion Los restos de pélvora en la herramienta pueden prenderse y provocar
disparos o hacer saltar astillas de forma incontrolada.

» Limpie la herramienta con regularidad. Observe las indicaciones de mantenimiento y limpieza de esta
documentacion.

Si se utilizan cartuchos de menor la calidad, la limpieza de la herramienta reduce el riesgo de que puedan
prenderse los restos de pdlvora en el interior de la guia de retorno del pistén y que provoquen disparos o
la salida de astillas incontrolados. Este riesgo solo puede reducirse si se lleva la herramienta al Servicio
Técnico de Hilti para que realice el mantenimiento.

v

v

Limpie regularmente el exterior de la herramienta con un pafo ligeramente humedecido.
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6.2 Mantenimiento

/A] ADVERTENCIA

Sustancias peligrosas La suciedad de las herramientas DX contiene sustancias perjudiciales para la salud.

» No inhale polvo ni suciedad durante la limpieza.

» Mantenga el polvo y la suciedad alejados de los alimentos.

» Lavese las manos después de limpiar la herramienta.

» No utilice nunca grasa para limpiar o lubricar los componentes de la herramienta. Podria provocar
fallos en el funcionamiento de la herramienta. Utilice espray Hilti para evitar fallos de funcionamiento
provocados por el uso de productos de limpieza inapropiados.

1. Revise regularmente todas las piezas exteriores de la herramienta para detectar posibles dafios.
2. Compruebe con regularidad si todos los elementos de manejo funcionan correctamente.
3. Utilice la herramienta solo con los cartuchos y ajustes de potencia recomendados.
< El uso de un tipo inadecuado de cartuchos o un ajuste excesivamente elevado de la energia de
aplicacién puede provocar un deterioro rapido de la herramienta.

6.3 Servicio de mantenimiento de la herramienta.

» Lleve a cabo un servicio de mantenimiento si se dan las situaciones siguientes:

Se producen variaciones en la potencia de la herramienta.

Se producen igniciones fallidas del cartucho.

La comodidad de uso empeora.

La presion de apriete necesaria aumenta de forma importante.

La resistencia del gatillo aumenta.

La regulacion de potencia no puede ajustarse con facilidad.

La tira de cartuchos no puede extraerse con facilidad.

El indicador de mantenimiento avisa de que es necesario llevar a cabo un servicio de mantenimiento
de la herramienta.

A A A A A A A A

6.4 Desmontaje de la herramienta fijadora individual

1. Asegurese de que no haya ninguna tira de cartuchos o un elemento de fijacion en la herramienta. Si
todavia quedara alguna tira de cartuchos o elemento de fijacion en la herramienta, tire de ella con la
mano por arriba para sacarla y retire el elemento de fijacion del guia clavos.

Presione el boton de desbloqueo que hay en el lateral del guia clavos para desenroscarlo.

Desatornille el guia clavos.

Separe la arandela de retén doblando el guia clavos. Retire la arandela de retén.

Extraiga el piston.

B

6.5 Comprobacion de la arandela de retén y del piston [

/A| ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones porque la arandela de retén o el piston estan defectuosas. Compruebe el estado de
desgaste de la arandela de retén y del piston; si estan dafiados, sustitlyalos.
» No efectie manipulaciones en los pistones.

1. El pistén debe sustituirse en los siguientes casos:

< El pistén esta roto.

< El pistén esta muy desgastado (p. €j. rotura de 90° del segmento del pistén)

< Faltan los aros del pistén o estan agrietados.

< El pistén esta deformado (compruébelo haciéndolo rodar sobre una superficie lisa).
2. Laarandela de retén debe sustituirse en los siguientes casos:

< Elanillo metdlico de la arandela de retén esta roto o suelto.

< La arandela de retén ya no se fija en el guia clavos.

< Debajo del anillo metélico se aprecia una fuerte marca de goma en algunas partes.
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6.6 Comprobacion del estado de desgaste del guia clavos K

1. Compruebe el desgaste que presenta el guia clavos y sustitiyalo cuando el segmento del guia clavos
esté dafado (p. ej. roto, retorcido, abocardado, con fisuras, etc.).
2. Dado el caso, péngase en contacto con el Servicio Técnico de Hilti.

6.7 Limpieza y lubricacién de la herramienta fijadora individual [

1. Rocie ligeramente con aceite y limpie los aros del pistéon con el cepillo plano para hasta que puedan
moverse con total libertad.

Limpie la rosca del guia clavos con el cepillo plano.

Limpie la carcasa por dentro con el cepillo redondo grande.

Desmonte la guia de retorno del piston.

Limpie la guia de retorno del piston.

Rocie ligeramente las piezas limpias con el espray Hilti suministrado.

SN

Utilice unicamente esprais de Hilti o productos de calidad similar. La utilizacién de otros lubricantes
puede dafar la herramienta.

7. Rocie ligeramente el regulador de potencia con el espray Hilti suministrado.

6.8 Ensamblaje de la herramienta fijadora individual [E

Compruebe si todavia queda algun cartucho en la herramienta y retirelo en caso necesario.
Coloque la guia de retorno del piston.

Coloque el piston.

Coloque la arandela de retén en el guia clavos.

Atornille el guia clavos.

IS

6.9 Comprobacion final de la herramienta

1. Una vez realizadas las tareas de cuidado y mantenimiento, compruebe si estan colocados todos los
dispositivos de proteccién y si estos funcionan correctamente.

2. Pulse el boton de la herramienta después de su comprobarlo durante 10-12 segundos para reiniciar el
contador de mantenimiento.

7 Ayuda sobre averias

71 Problemas con la herramienta

Anomalia Posible causa Solucién
La presién de apriete necesa- | Formacién de residuos de com- » Lleve a cabo el servicio de man-
ria aumenta. bustién. tenimiento de la herramienta.
La resistencia del gatillo Formacion de residuos de com- » Lleve a cabo el servicio de man-
aumenta. bustién. tenimiento de la herramienta.
La regulacién de potencia no | Formacién de residuos de com- » Lleve a cabo el servicio de man-
puede ajustarse con facilidad | bustion. tenimiento de la herramienta.
El pistén esta dafado. » Cambie el piston.
Roce de la arandela de retén en » Compruebe el pistén y la
el interior de la guia de retorno del arandela de retén y sustituyalos
piston. si es necesario.
» Pongase en contacto con el
El pist()n se atasca en la guia Servicio Técnico de Hilti si el
de retorno del pistén problema persiste.
Formacion de residuos de com- » Lleve a cabo el servicio de man-
bustién. tenimiento de la herramienta.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

La guia de retorno del pistén
esté atascada

Formacion de residuos de com-
bustion.

>

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

No se puede apretar el gatillo

La herramienta no se ha presio-
nado por completo.

Presione la herramienta por
completo.

Estado incorrecto del piston.

Retire la tira de cartuchos y
limpie la herramienta.
Compruebe el piston y la
arandela de retén y sustitiyalos
si es necesario.

7.2

Problemas con los elementos colocados en acero

Anomalia

Posible causa

Solucién

El elemento no se inserta en
la superficie de trabajo a una
profundidad suficiente

Potencia insuficiente.

>

Aumente la potencia (regulaciéon
de potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice un sistema mas fuerte,
como el DX 76 (PTR).

-

El elemento no se fija en la
superficie de trabajo

Superficie de acero fina (4-5 mm)

Vuelva a ajustar la potencia o
utilice otro cartucho.

==

Rotura del elemento

Potencia insuficiente.

Aumente la potencia (regulaciéon
de potencia).
Utilice cartuchos mas fuertes.

Limite de aplicacién sobrepasado
(superficie de trabajo muy dura).

Utilice un sistema mas fuerte,
como el DX 76 (PTR).

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).

Utilice cartuchos mas débiles.
Utilice clavos con Top Hat.
Utilice clavos con arandela.

El elemento se clava dema-
siado

Potencia excesiva.

Disminuya la potencia (regula-
cion de potencia).
Utilice cartuchos mas débiles.

7.3

Problemas con los cartuchos

Anomalia

Posible causa

Solucién

s

La tira de cartuchos no se
mueve

La tira de cartuchos esta dafada.

>

Cambie la tira de cartuchos.

La herramienta esté excesivamente
sucia.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.
En caso necesario, contacte
con el Servicio Técnico de Hilti
para revisar la herramienta.
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Anomalia

Posible causa

Solucién

La tira de cartuchos no se
mueve

La herramienta esta dafiada.

>

Si el problema persiste: Con-
tacte con el Servicio Técnico de
Hilti.

No se puede sacar la tira de
cartuchos

Herramienta sobrecalentada.

Deje que la herramienta se
enfrie.

A continuacion, extraiga con
cuidado la tira de cartuchos de
la herramienta.

Si el problema persiste: Con-
tacte con el Servicio Técnico de
Hilti.

El cartucho no dispara ningun
elemento

El cartucho estéd en malas condi-
ciones.

Siga tirando de la tira de
cartuchos hasta desplazar un
cartucho.

La herramienta esta sucia.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

Ee
La tira de cartuchos se funde
con el calor

Durante la fijacion, la herramienta
se ha presionado durante dema-
siado tiempo.

Presione durante un periodo
inferior de tiempo antes de

activar la herramienta.

Retire las tiras de cartuchos.

Frecuencia de fijacién demasiado
elevada.

Interrumpa el trabajo de inme-
diato.

Reitre la tira de cartuchos y deje
enfriar la herramienta.

El cartucho se suelta de la tira
de cartuchos.

Frecuencia de fijacion demasiado
elevada.

Interrumpa el trabajo de inme-
diato.

Reitre la tira de cartuchos y deje
enfriar la herramienta.

No se puede sacar la tira de
cartuchos

Formacion de residuos de com-
bustion.

Lleve a cabo el servicio de man-
tenimiento de la herramienta.

7.4 Otras anomalias

Si se producen anomalias que no estén incluidas en esta tabla o que no pueda solucionar usted, dirfjase al

Servicio Técnico de Hilti.

8 Reciclaje

Las herramientas & Hilti estan fabricadas en su mayor parte con materiales reutilizables. La condicion
para dicha reutilizacion es una separacion adecuada de los materiales. En muchos paises, Hilti recoge las
herramientas usadas para su recuperacion. Pregunte en el Servicio de Atencién al Cliente de Hilti o a su
asesor de ventas.

2211872
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9 Garantia del fabricante

» Sitiene alguna consulta acerca de las condiciones de la garantia, péongase en contacto con su sucursal
local de Hilti.

10 Confirmacion de la prueba CIP

Para los Estados miembros de la CIP no pertenecientes al espacio juridico de la UE y la AELC, rige lo
siguiente: La herramienta Hilti DX 5 ha sido sometida a pruebas de tipo constructivo y respectivamente
homologada. Por consiguiente, las herramientas llevan el simbolo de homologacién PTB (forma cuadrada)
con el numero de homologacion S 995. De este modo, la empresa Hilti garantiza la conformidad de la
herramienta con el modelo homologado. Los posibles fallos que se detecten durante la utilizacion de la
herramienta deben comunicarse a la persona responsable de las autoridades de admision (PTB), asi como
también a la oficina de la Comision Internacional Permanente (C.I.P.).
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1 Indicacoes sobre a documentacao

1.1 Sobre esta documentacéao

Antes da colocagdo em funcionamento, leia esta documentacdo. Esta é a condicdo para um trabalho
seguro e um manuseamento sem problemas.

Tenha em atengéo as instrugdes de seguranga e as adverténcias nesta documentagao e no produto.
Guarde o manual de instrugdes sempre junto do produto e entregue-o a outras pessoas apenas
juntamente com este manual.

1.2 Explicacdo dos simbolos

1.2.1 Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos durante a utilizagdo do produto. Sdo utilizadas as seguintes palavras
de aviso:

PERIGO !
» Indica perigo iminente que pode originar acidentes pessoais graves ou até mesmo fatais.

AVISO
AVISO !
» Indica um possivel perigo que pode causar graves ferimentos pessoais, até mesmo fatais.

/\ cuiDADO
CUIDADO !
» Indica uma situagao potencialmente perigosa que pode originar ferimentos ligeiros ou danos materiais.

1.2.2 Simbolos na documentacao
Nesta documentagéao séo utilizados os seguintes simbolos:

Leia o0 manual de instru¢des antes da utilizagéo

Instrugdes de utilizagao e outras informagdes Uteis

Manuseamento com materiais reciclaveis

Nao deitar as ferramentas eléctricas e baterias no lixo doméstico

X)& @S

1.2.3 Simbolos nas figuras
Em figuras sdo utilizados os seguintes simbolos:

E Estes numeros referem-se a respectiva imagem no inicio deste Manual

A numeragéo reproduz uma sequéncia dos passos de trabalho na imagem e pode divergir dos
passos de trabalho no texto

6—1\ Na figura Vista geral sdo utilizados nimeros de posicéo que fazem referéncia aos numeros da
| legenda na secgao Vista geral do produto

3

]

Este simbolo pretende despertar a sua atencdo durante o manuseamento do produto.

S) . )
Transferéncia de dados sem fios

1.3 Simbolos dependentes do produto

1.3.1 Simbolos
Sao utilizados adicionalmente os seguintes simbolos:
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Atengao! Observar as notas.

Use um capacete de protecgao enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

Use 6culos de proteccédo enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

Use protecgéo auricular enquanto estiver a trabalhar com esta ferramenta.

@O

1.3.2 Simbolos no produto
No produto sé&o utilizados os seguintes simbolos:

n Cadeado preto sobre base vermelha na carcaga: na tecla de destravamento para desmontar o
retorno do pistéo.

m Cadeado branco sobre base preta na guia de pregos: no destravamento para a guia de pregos.

1.3.3 Indicagées no visor
Podem ser apresentadas as seguintes indicagdes no visor:

Este simbolo indica o estado de carga da bateria. Se a bateria estiver descarregada, aparece o
simbolo de manutencéo.

EEE Este simbolo indica quando devera ser efectuada a préxima limpeza. Uma secgéo representa 500
MR fixagdes. Ao todo, existem 5 sec¢des que representam 2500 fixagoes.

Este simbolo indica se esta pendente uma manutencéo. Surge apds 5 anos, 30 000 fixagdes

\l, ou quando a bateria estiver descarregada. A nossa recomendagéo: Dirija-se ao seu Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

1.4 Dados informativos sobre o produto

Os produtos [mll®pa] destinam-se ao utilizador profissional e s6 podem ser operados, mantidos e
reparados por pessoal autorizado, devidamente qualificado. Estas pessoas deverdo estar informadas em
particular sobre os potenciais perigos. O produto e seu equipamento auxiliar podem representar perigo se
usados incorrectamente por pessoas ndo qualificadas ou se usados para fins diferentes daqueles para os
quais foram concebidos.

A designagéao e o nimero de série séo indicados na placa de caracteristicas.

» Registe o numero de série na tabela seguinte. Precisa dos dados do produto para colocar questdées ao

nosso representante ou posto de servigo de atendimento aos clientes.

Dados do produto

Ferramenta de fixagéo DX 5 GR
Geragéo o1
N.° de série

15 Declaracao de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que o produto aqui descrito estd em conformidade com
as directivas e normas em vigor. Na parte final desta documentagao encontra uma reprodugao da declaragcao
de conformidade.

As documentagdes técnicas estdo aqui guardadas:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Seguranca

2.1 Normas de seguranca

Informacao basica no que se refere a normas de seguranca
/\ AVISO! Leia todas as normas de seguranca e instrugbées. O ndo cumprimento das normas de
seguranga e instrugdes pode resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou lesdes graves.

Guarde bem todas as normas de seguranga e instrugdes para futura referéncia.
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Utilizagao dos cartuchos

» Utilize apenas cartuchos da Hilti ou cartuchos de qualidade semelhante.
< A utilizacdo de cartuchos de qualidade inferior em ferramentas da Hilti pode resultar na acumulagao

de polvora por arder, que pode explodir subitamente e provocar lesdes graves nos operadores e
quem estiver por perto. Os cartuchos devem ter sido comprovadamente ensaiados pelo fabricante
de acordo com a norma UE EN 16264 ou devem possuir marca CE de conformidade.

Informacoes ao utilizador

» S pode operar ou efectuar a manutengéo desta ferramenta, se tiver obtido autorizagéo e instrugéo para
o efeito.

Equipamento de proteccéo individual

» Durante a utilizagédo, vocé e pessoas na proximidade devem utilizar éculos de protec¢édo e um capacete
de protecgao adequados.

» Use uma protecgéo auricular.
< Aaplicagao dos elementos de fixagao é activada através da ignigéo de uma carga propulsora. Ruido

excessivo pode prejudicar a audigéo.

Seguranca fisica

» Tenha em atencéo as indicagdes contidas neste manual de instrugdes sobre utilizagéo, conservacao e
manutencéo.

» Esteja alerta, observe o que estéa a fazer e tenha prudéncia ao trabalhar com a ferramenta de montagem
directa. Nao use a ferramenta se estiver cansado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.
Interrompa o trabalho em caso de dores ou indisposicdo. Um momento de distracgéo ao operar a
ferramenta pode causar ferimentos graves.

» Evite uma postura de trabalho inadequada. Mantenha uma posigao de trabalho segura e equilibrada.

» Use calgado antiderrapante.

» Nunca puxe a guia de fixagdo ou os elementos de fixagdo manualmente para tras.
< Em certas circunstancias, a ferramenta pode disparar mesmo se a guia de fixagdo ou o elemento de

fixacdo for puxado manualmente para tras. Isto pode provocar uma projecgao contra qualquer parte
do corpo.

» Mantenha os bragos flectidos quando utilizar a ferramenta (ndo endireite os bracos).

» Mantenha outras pessoas, e principalmente as criangas, afastadas do raio de accdo da ferramenta
durante os trabalhos.

Utilizacdo e manutencéo cuidadosa de ferramentas de montagem directa

/\ AVISO! Perigo devido a ruptura de elementos de fixagdo! Antes de aplicar os elementos de fixagdo,

certifique-se de que ndo se encontra ninguém atras ou por baixo do elemento construtivo no qual sera

aplicado o elemento de fixagéo.

» Antes do trabalho, verifique a for¢a do cartucho e da roda de regulagdo de poténcia.
< Para efeitos de teste, coloque 2 elementos de fixagdo no seu material base.

» Utilize a ferramenta certa para o seu trabalho. Néo utilize a ferramenta para fins para os quais nao foi

concebida e apenas se estiver completamente operacional.

Caso o uso o permita, utilize a placa de apoio adicional / capa de proteccéo.

Nunca deixe uma ferramenta carregada sem supervisao.

Transporte e guarde a ferramenta numa mala protegida.

Descarregue sempre a ferramenta antes de iniciar trabalhos de limpeza, de servigo e de manutencao,

ao mudar a guia de pregos, se o trabalho for interrompido e antes de a guardar (cartucho e elemento de

fixagéo).

» Guarde as ferramentas que nao estejam a ser utilizadas, descarregadas, num local seco e fechado, fora
do alcance das criancas.

» Verifique a ferramenta e os acessoérios em relagcdo a eventuais danos. Certifique-se de que todas as
pegas moveis estdo perfeitamente operacionais, sem encravar e sem avarias.
< Todas as pegas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos os requisitos de

seguranga. Pecas danificadas devem ser reparadas ou substituidas adequadamente pelo Centro de
Assisténcia Técnica Hilti, desde que nao seja indicado nada em contrario no manual de instrugdes.

» Antes da fixagao, verifique a base em relacdo a existéncia de cabos eléctricos.

» Nao assente elementos de fixagdo em material base inadequado.
< Materiais desadequados sdo ago soldado e acgo fundido, ferro fundido, vidro, marmore, plastico,

bronze, latéo, cobre, material de isolamento, tijolos de madeira, tijolos de ceramica, chapas finas
( < 4 mm) e betdo poroso. A fixagdo nestes materiais podera fazer com que o elemento quebre,
estilhace ou atravesse o material base.

vy v v
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Pressione o gatilho apenas quando o nariz da ferramenta estiver totalmente encostado na vertical contra
o material base.

Ao efectuar fixagdes, coloque a ferramenta de fixagdo sempre perpendicularmente a base, de modo a
evitar que o elemento de fixagéo faga ricochete no material base.

Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de 6leo e gordura.

Néao utilize a ferramenta em locais onde exista risco de incéndio ou de explosdo, a ndo ser que esteja
especificamente aprovada para tal.

Nunca aplique nenhum elemento em furos ja existentes, a ndo ser que tal seja recomendado pela Hilti
(p. ex., DX-Kwik).

Local de trabalho

>

>

Mantenha o seu posto de trabalho arrumado. Mantenha o local de trabalho livre de quaisquer objectos
que possam provocar ferimentos.

< O desleixo no local de trabalho pode causar acidentes.

Assegure-se de que a area de trabalho estd bem iluminada e arejada.

Medidas de seguranca mecanicas

>

>

Nunca proceda a quaisquer manipulagdes ou modificagdes na ferramenta, em particular no pistao.
Utilize somente elementos de fixagao destinados e aprovados para o uso com a ferramenta.

Medidas de seguranca térmica

>

>

>

>

N&o exceda a méaxima frequéncia de fixagéo recomendada.

Caso a ferramenta tenha sobreaquecido, deixe-a arrefecer.

N&o desmonte a ferramenta se esta estiver quente. Deixe a ferramenta arrefecer.
Deixe a ferramenta arrefecer se a fita de cartuchos comecar a derreter.

Perigo de explosao nos cartuchos

>

>

>

Utilize somente cartuchos aprovados para o uso com a ferramenta.

Retire a fita de cartuchos, quando tiver terminado o trabalho ou transportar a ferramenta.

Néao tente forgar cartuchos para fora da guia de pregos ou da ferramenta.

Guarde cartuchos por encetar num local trancado, ao abrigo da humidade e do calor excessivo.
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3 Descricao

3.1 Vista geral do produto ]

Retorno do pistao

Casquilho guia

Carcaga

Guia de cartuchos
Destravamento do regulador de poténcia
Roda de regulagao da poténcia
Visor

Botéo de pressao

Punho almofadado

Gatilho

Tecla de comando

Saidas de ar

Segmentos do pistao

Pistao

Guia de pregos

Destravamento da guia de pregos
Amortecedor

Casquilho de centragem
Escova plana

Escova redonda grande
Escova redonda pequena

SISICIGISISICISIGISISICICICICICICICIOIONS

3.2 Utilizacao correcta

O produto descrito € uma ferramenta de fixagéo directa para fixagdo de pregos, cavilhas e elementos
combinados em ago.

Ao utilizar a ferramenta, é necessario garantir que é sempre utilizado o equipamento certo. Guia de pregos,
pistdo e elementos de fixagdo devem estar concebidos para funcionarem como unidade.

3.3 Distancias minimas

3.3.1 Fixacado em aco
Na fixagdo em ago, tenha sempre em atencgao as seguintes distancias minimas:

* Adistancia minima aos bordos, desde a aresta do material base ao elemento de fixagdo, tem de ser de
15 mm, pelo menos.

* Adistancia minima segundo o eixo entre dois elementos de fixacdo tem de ser de 20 mm, pelo menos.

* A espessura minima do material base tem de ser de 6 mm.

3.4 Informacdes sobre a aplicacao

Para obter mais informagdes sobre a aplicagéo, a transferéncia da aplicagéo e o seu arranque, leia o cédigo
QR na mala Hilti.

3.5 Informacgoes relativas as areas de aplicacao

Para obter mais informacdes sobre as areas de aplicagao, é favor observar a pagina de produto da Hilti.

56 Portugués 2211872 |NWIAIN

Printed: 02.08.2018 | Doc-Nr: PUB / 5433085/ 000/ 01



4 Caracteristicas técnicas

4.1 Ferramenta de fixacao directa

Peso DX 5 GR 3,43 kg
Comprimento da ferramenta DX 5 GR 495 mm
Comprimento do prego DX 5 GR <22 mm
Frequéncia maxima de fixagdo recomendada DX 5 GR 700 h-1
Temperatura operacional (temperatura ambi- DX 5 GR -20°C ... 50°C
ente)

Movimento de contacto DX 5 GR 32 mm

Forca de pressao necessaria DX 5 GR 250N

4.2 Informacao sobre ruido determinada em conformidade com a EN 15895

Os valores de pressao acustica e de vibragéo indicados nestas instru¢cdes foram medidos em conformidade
com um processo de medigao normalizado, podendo ser utilizados para a intercomparagéo de ferramentas
de émbolo retractil. Estes valores sdo também apropriados para uma estimativa preliminar das exposicoes.
Os dados indicados representam as aplicagdes principais da ferramenta de émbolo retractil. No entanto,
se a ferramenta de émbolo retractil for utilizada para outras aplicagdes, com equipamentos diferentes dos
indicados ou com manutengéo insuficiente, os dados podem diferir. Isso pode aumentar notoriamente as
exposi¢des durante todo o periodo de trabalho. Para uma avaliagéo exacta das exposigdes, também se
devem considerar os periodos durante os quais a ferramenta néo esta, de facto, a ser utilizada. Isso pode
reduzir notoriamente as exposigdes durante todo o periodo de trabalho. Defina medidas de seguranca
adicionais para proteccdo do operador contra a acgdo do ruido e/ou de vibragdes, como, por exemplo:
manutencéo da ferramenta de émbolo retractil e dos equipamentos, medidas para manter as maos quentes,
organizagao dos processos de trabalho.

Os valores acusticos mencionados foram determinados nas seguintes condi¢oes gerais:

Condicoes gerais, informacoes sobre o ruido

Cartucho Calibre 6.8/11 preto

Ajuste da poténcia 2

Aplicagéo Fixacdo de madeira de 24
mm sobre betao (C40) com
X-U47 P8

Informacao sobre ruido, conforme EN 15895

Nivel de emissao sonora (L,) 105 +2 dB

Nivel de pressdo da emissao sonora (L,,) 101 +2 dB

Nivel de pressdo maxima da emisséo sonora (L,cpea) 133 +2 dB

4.3 Vibracao

O valor de vibragéo a indicar de acordo com a norma 2006/42/EC nao excede 2,5 m/s?.

5 Utilizacao

5.1 Dispositivos de proteccao

No inicio do trabalho, verifique se todos os dispositivos de protec¢do estao aplicados e funcionam
em perfeitas condigdes. Todas as pegas devem estar correctamente encaixadas e preencher todos
0s requisitos de seguranca.

5.2 Carregar a ferramenta de aplicacao individual &

1. Empurre o prego para dentro da ferramenta, a partir da frente, até que a chapa redonda do prego seja
segura na ferramenta.

2. Empurre a fita de cartuchos, com a extremidade delgada para a frente, pela parte de baixo no punho
da ferramenta, até a fita de cartuchos estar totalmente dentro da ferramenta. Se inserir uma fita de
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cartuchos encetada, puxe a parte de cima da fita de cartuchos com a méo para fora da ferramenta, até
que um cartucho néo utilizado se encontre na camara de cartuchos.

5.3  Ajustar a poténcia g

1. Pressione o desbloqueio do regulador de poténcia.
2. Rode aroda de regulagdo da poténcia para ajustar a poténcia pretendida.
3. Verifique a qualidade das fixagdes de acordo com as normas Hilti.

Escolha o calibre do cartucho e o ajuste da poténcia de acordo com a aplicagéo.
Comece sempre com a poténcia minima, se néo existirem valores empiricos.

5.4 Fixar pregos com ferramenta simples [

1. Posicione a ferramenta.
2. Segure a ferramenta a direito contra a superficie de trabalho e pressione-a em angulo recto.
3. Pressione o disparador para fixar o prego.

5.5 Descarregar a ferramenta de aplicacao individual §

1. Retire o cartucho da ferramenta.
2. Retire o prego da ferramenta.

5.6 Repor a indicacao de limpeza

» Pressione o botéo de pressao durante 10-12 segundos para repor a indicagéo de limpeza.

ﬂ A indicacéo de limpeza é composta por 5 barras. Cada barra representa 500 fixagoes.

5.7  Fixagédo de grades X-FCM [

1. Coloque a cavilha roscada na viga de aco. Utilize o casquilho de centragem, para garantir uma fixagcéo
centrada simples. Mega a sobressaliéncia da cavilha (NVS) verificando a profundidade de penetragao
com o calibre.

2. Posicione a flange de retencdo X-FCM.
3. Enrosque a flange de retencéo.
< Binario: 5-8 Nm

5.8 Fixacédo de chapas estriadas X-FCP

1. Perfure ou puncione a chapa estriada previamente.

Respeite as distancias minimas necessarias:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B =25 mm (20,98")

2. Coloque a cavilha roscada no orificio previamente efectuado. Meca a sobressaliéncia da cavilha (NVS)
verificando a profundidade de penetracdo com o calibre.

3. Posicione a flange de retengdo X-FCP.

4. Enrosque a flange de retencéo.
< Binario: 5-8 Nm

59  Fixacédo de grades X-GR

1. Coloque o prego na guia de pregos.
2. Aplique os pregos através da grade no aco.
3. Aperte o prego.

< Binario: 3-5 Nm
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5.10 O que fazer quando um cartucho nao detonar

1. Mantenha a ferramenta pressionada contra a superficie de trabalho durante 30 segundos.

2. Se, mesmo assim, ndo ocorrer a detonacao, retire a ferramenta da superficie de trabalho. Preste atengéo
para que esta néo esteja virada para si ou para outras pessoas.

3. Faga avangar um cartucho na fita, puxando-a com a mé&o e continue a utilizar os cartuchos que restam
na fita.

5.11  Fixagoes erradas sem detonacéo de cartucho

Calor Ap6s uma utilizagao prolongada, a ferramenta pode ficar muito quente.
» Use luvas de protecgéo.
» Deixe a ferramenta arrefecer.

1. Interrompa imediatamente o trabalho.
2. Descarregue e desmonte a ferramenta.
3. Verifique se a seleccdo da combinagéo de pistéo e elementos de fixagéo esta correcta.
4. Verifique o desgaste do amortecedor e do pistéo e, se necessarios, substitua os elementos.
5. Limpe a ferramenta.
< Se o problema persistir apds as medidas acima, a ferramenta ndo pode continuar a ser utilizada.
< Mande verificar e, eventualmente, reparar a ferramenta num Centro de Assisténcia Técnica Hilti.
Durante o funcionamento regular, ocorre acumulagéo de sujidade e desgaste de componentes
relevantes para o funcionamento da ferramenta.
Realize revisdes e manutengdes regulares. As manutengdes devem ser realizadas ap6s 30000
fixagoes.
Limpe a ferramenta apds 2500 - 3000 fixagdes. O contador de fixagdes indica o niumero de fixagdes
realizadas desde a ultima reposicao da indicagéo de limpeza. Uma barra representa 500 fixagoes.
Em caso de utilizagdo intensiva, verifique diariamente o pistdo e o amortecedor; o mais tardar,
durante o ciclo de limpeza regular recomendado de 2500 - 3000 fixagdes.
As revisdes, ciclos de manutengéo e ciclos de limpeza baseiam-se numa utilizacdo tipica da
ferramenta. Se verificar antecipadamente que a ferramenta ndo funciona correctamente, realize
de imediato o servigo da ferramenta.
6 Conservacao e manutencao

6.1 Manutencao da ferramenta

Limpeza Durante a limpeza da ferramenta, tenha em ateng¢éo os seguintes pontos:
» Nao use sprays ou aparelhos de jacto de vapor para a limpeza.
» Evite a penetracdo de corpos estranhos no interior da ferramenta.

Risco de ferimentos devido a deflagracao! Os residuos de poélvora na ferramenta podem inflamar-se e
causar uma detonagéo ou fragmentacdo descontroladas.

» Limpe a ferramenta regularmente. Tenha em atengéo todas as indicacées de manutencédo e limpeza
apresentadas nesta documentagao.

A limpeza da ferramenta, em caso de utilizagdo de cartuchos de qualidade inferior, ndo reduz o risco
de os residuos de polvora no interior do retorno do pistéo se inflamarem, causando uma detonagéo ou
fragmentacé@o descontroladas. Tal s6 é evitado com a realizacdo de uma manutencdo no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

v

» Limpe regularmente o exterior da ferramenta com um pano ligeiramente humido.
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6.2 Manutencao

A AvisO

Substancias perigosas A sujidade nas ferramentas DX contém substancias perigosas para a sua saude.

» Durante a limpeza, ndo inspire o p6 ou sujidade.

» Mantenha os alimentos afastados do p6 e da sujidade.

» Lave as maos depois de limpar a ferramenta.

» Nunca utilize gordura para limpar ou lubrificar os componentes da ferramenta. Isto pode provocar
perturbacdes de funcionamento da ferramenta. Utilize o spray Hilti para evitar falhas de funcionamento
devido a utilizagcao de produtos de limpeza nao adequados.

1. Verifique regularmente todas as pecas externas da ferramenta em relagéo a existéncia de danos.
2. Verifique regularmente o funcionamento de todos os elementos de comando.
3. Utilize a ferramenta somente com os cartuchos e ajuste da poténcia recomendados.
< Cartuchos errados ou ajuste de poténcia demasiado altos podem levar a avarias prematuras da
ferramenta.

6.3 Realizar o servico da ferramenta

» Realize um servigo da ferramenta se ocorrerem as seguintes situacdes:
< Surgem variagdes no desempenho.
< Ocorrem falha de detonagéo do cartucho.
< A facilidade de utilizagdo baixa perceptivelmente.
< A pressao de encosto necessaria aumenta perceptivelmente.
< Aresisténcia do gatilho aumenta.
< O regulador de poténcia ja sé pode ser ajustado com dificuldade.
< Ja s é possivel retirar a fita de cartuchos com dificuldade.
< Aindicagé@o de manutencéo indica que é necessario um servico da ferramenta.

6.4 Desmontar a ferramenta de aplicagéo individual

1. Certifique-se de que nédo existe nenhuma fita de cartuchos ou prego na ferramenta. Caso haja uma fita
de cartuchos ou prego na ferramenta, puxe a fita de cartuchos manualmente para fora da ferramenta e
retire o prego do guia pregos.

Pressione o destravamento lateral na guia de pregos para a desenroscar.

Desenrosque a guia de pregos.

Separe o amortecedor da guia de pregos, dobrando-o para baixo. Retire 0 amortecedor.

Retire o pistéo.

o hron

6.5 Verificagdo do amortecedor e pistdo Y

A AVISO

Existe o perigo de ferimentos causados por um amortecedor ou pistdo com defeito. Verifique o
desgaste do amortecedor e do pistao e substitua-os se estiverem danificados.

» Nao realize quaisquer modificagdes no pistéo.

1. O pistao deve ser substituido nos seguintes casos:
< O pistéo esta partido.
< O pistao esta muito desgastado (por ex., projeccéo de segmentos a 90°)
< Os segmentos do pistao estao fora de sitio ou em falta.
< O pistao esta torcido (verificar rolando sobre uma superficie lisa).
2. O amortecedor deve ser substituido nos seguintes casos:
< O anel metélico do amortecedor esta partido ou solta-se.
< O amortecedor ja ndo se segura na guia de pregos.
< Por baixo do anel metalico, é visivel uma forte abraséo pontual da borracha.

6.6 Verificar o desgaste da guia de pregos [f]

1. Verifique o desgaste da guia de pregos e substitua-a se alguma secc¢édo de pregos estiver danificada
(por ex., partida, torcida, alargada, fissurada).
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2. Se necessario, contacte um Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

6.7 Limpar e lubrificar a ferramenta de aplicacao individual iE

1. Pulverize ligeiramente os segmentos do pistdo com éleo e limpe-os com a escova plana, até que se
possam mover livremente.

2. Limpe a rosca da guia de pregos com a escova plana.

3. Limpe a carcaca pelo interior com a escova redonda grande.

4. Desmonte o retorno do pistéo.

5. Limpe o retorno do pistao.

6. Pulverize as pegas limpas com o spray Hilti fornecido.

Utilize exclusivamente sprays Hilti ou produtos de qualidade equivalente. A utilizagcdo de outros
lubrificantes pode danificar a ferramenta.

7. Pulverize o regulador de poténcia ligeiramente com o spray Hilti fornecido.

6.8 Montar a ferramenta de aplicacao individual iE

1. Verifique se encontra um cartucho na ferramenta e, eventualmente, retire-o.

2. Monte o retorno do pistéo.

3. |Insira o pistao.

4. Coloque o amortecedor na guia de pregos.

5. Enrosque a guia de pregos.

6.9 Verificacao final da ferramenta

1. Apods efectuar qualquer manutengao, devera verificar se os dispositivos de proteccéo estdo completos
e correctamente encaixados e se funcionam em perfeitas condigdes.

2. Apos a verificagdo da ferramenta, prima o botdo de pressdo durante 10 - 12 segundos para repor o
contador de manutengéo.

7 Ajuda em caso de avarias

74 Problemas com a ferramenta

Avaria Causa possivel Solugao

Pressao de encosto necessa-
ria aumenta

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

>

Realizar o servico da ferra-
menta.

Resisténcia do gatilho au-
menta

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Regulador de poténcia s6
pode ser ajustado com difi-
culdade

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

Realizar o servico da ferra-
menta.

Pistdo prende no retorno do
pistédo

Pistao danificado.

Substituir o pistao.

Abrasédo do amortecedor no inte-
rior do retorno do pistdo.

Verificar o pistédo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

Procurar um Centro de As-
sisténcia Técnica Hilti caso o
problema persista.

Acumulacao de residuos de com-
bustéo.

Realizar o servico da ferra-
menta.

fre

O retorno do pistao estéa en-
cravado

Acumulagéo de residuos de com-
bustao.

Realizar o servico da ferra-
menta.
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Avaria

Causa possivel

Solucao

Nao é possivel actuar a ferra-
menta

Ferramenta nao foi completamente
pressionada contra o material
base.

» Pressionar a ferramenta com-
pletamente contra o material
base.

Posicéo incorrecta do pistao.

» Retirar a fita de cartuchos e
limpar a ferramenta.

» Verificar o pistdo e o amorte-
cedor; se necessario, substitui-
los.

7.2

Problemas com os elementos a fixar em aco

Avaria

Causa possivel

Solucao

O prego nao penetra o sufici-
ente no material base

Poténcia insuficiente.

» Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).
» Utilizar um cartucho mais forte.

Limite de aplicagao excedido (ma-
terial base muito duro).

» Utilizar um sistema mais forte,
como, por ex., DX 76 (PTR).

—_—r

Prego nao se segura no ma-
terial base

Material base de ago de pouca
espessura (4-5 mm)

» Utilizar um outro ajuste da
poténcia ou outro cartucho.

=

Quebra do prego

Poténcia insuficiente.

» Aumentar a poténcia (regulador
de poténcia).
» Utilizar um cartucho mais forte.

Limite de aplicagdo excedido (ma-
terial base muito duro).

» Utilizar um sistema mais forte,
como, por ex., DX 76 (PTR).

Demasiada poténcia.

» Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).

» Utilizar um cartucho mais fraco.

» Utilizar pregos com Top Hat.

» Utilizar pregos com anilha.

A cavilha foi fixada demasi-
ado profunda

Demasiada poténcia.

» Reduzir a poténcia (regulador
de poténcia).
» Utilizar um cartucho mais fraco.

7.3

Problemas com os cartuchos

Avaria

Causa possivel

Solugao

A fita de cartuchos nao é
transportada

Fita de cartuchos danificada.

» Substituir a fita de cartuchos.

A ferramenta esta demasiado suja.

v

Realizar o servico da ferra-
menta.

» Se necessario, mande verificar
a ferramenta no Centro de
Assisténcia Técnica Hilti.

Ferramenta danificada.

» Se o problema persistir: con-
tactar um Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.
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Causa possivel Solucao

Ferramenta sobreaquecida. » Deixar a ferramenta arrefecer.

» Em seguida, retirar cuidadosa-
mente a fita de cartuchos da
ferramenta.

» Se o problema persistir: con-
tactar o Centro de Assisténcia
Técnica Hilti.

N&o é possivel remover a fita
de cartuchos

Cartucho defeituoso. » Avancar uma fita de cartuchos
em um cartucho.

— Ferramenta suja. » Realizar o servigo da ferra-
. . menta.
Nao é possivel detonar o car-
tucho

Ao aplicar, a ferramenta é pressio- | » Pressionar durante menos
nada durante demasiado tempo. tempo antes de accionar a

\‘-Jﬂ ferramenta.

» Remover a fita de cartuchos.

=
1 Frequéncia de fixacdo demasiado | » Pararimediatamente o trabalho.

A fita de cartuchos derrete elevada. » Retirar a fita de cartuchos e

deixar a ferramenta arrefecer.

Frequéncia de fixagdo demasiado | » Pararimediatamente o trabalho.

- elevada. » Retirar a fita de cartuchos e
rlﬂ deixar a ferramenta arrefecer.
1
o 1
O cartucho solta-se da fita de
cartuchos

Acumulagéao de residuos de com- | » Realizar o servigo da ferra-
bust&o. menta.

Nao é possivel remover a fita
de cartuchos

7.4 Outras interferéncias

No caso de avarias que nao sejam mencionadas nesta tabela ou se ndo conseguir resolvé-las por si mesmo,
contacte o nosso Centro de Assisténcia Técnica Hilti.

8 Reciclagem

& As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com materiais reciclaveis. Um pré-requisito para
a reciclagem é que esses materiais sejam devidamente separados. Em muitos paises, a Hilti aceita a sua
ferramenta usada para reutilizagdo. Para mais informagdes dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti ou ao seu
vendedor.

9 Garantia do fabricante

» Em caso de duvidas quanto as condigdes de garantia, contacte o seu parceiro Hilti local.

10 Certificado de teste CIP

Para os estados membros da C.I.P. fora do espaco juridico da UE e da EFTA, aplica-se o seguinte: Tanto
o tipo como o sistema das ferramentas Hilti DX 5 foram testados. Como resultado, a ferramenta exibe a
marca de aprovagéo da PTB, em forma de quadrado, com o nimero S 995. Desta forma, a Hilti garante
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a conformidade com o tipo aprovado. Defeitos considerados inaceitaveis ou inadmissiveis, etc., que se
verifiguem durante o uso da ferramenta devem ser comunicados ao Director responsavel da Autoridade da
Aprovagao (PTB) e ao Gabinete Permanente da Comisséo Internacional (CIP).
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1 Podaci o dokumentaciji

1.1 O ovoj dokumentaciji

* Progitajte ovu dokumentaciju pre pocCetka rada. To predstavlja preduslov za bezbedan rad i nesmetano

rukovanje.

e Obratite paznju na bezbednosne i upozoravaju¢e napomene koje se nalaze u ovoj dokumentaciji i na
proizvodu.

* Uputstvo za rukovanje uvek Cuvajte na proizvodu i samo ga sa ovim uputstvom prosledujte dalje drugim
osobama.

1.2 Legenda

1.2.1  Upozoravajué¢e napomene

Upozoravaju¢e napomene upozoravaju na opasnosti pri rukovanju proizvodom. Koriste se sledeée signalne
redi:

/| OPASNOST

OPASNOST !
» Znaci neposrednu opasnu situaciju, koja moze prouzrokovati telesne povrede ili smrt.

/A UPOZORENJE

UPOZORENJE !
» Ova re¢ skrec¢e paznju na moguéu opasnost koja moze prouzrokovati teSku telesnu povredu ili smrt.

/\ OPREZ
OPREZ !
» Za mogucu opasnu situaciju koja moze da dovede do lakih telesnih povreda ili do materijalne Stete.

1.2.2 Simboli u dokumentaciji
Sledeci simboli se koriste u ovoj dokumentaciji:

Pre upotrebe procitajte uputstvo za upotrebu

Napomene o primeni i druge korisne informacije

Rad sa reciklaznim materijalima

Elektricne uredaje i baterije ne odlazite u kuéne otpatke

X) & @O

1.2.3 Simboli na slikama
Sledeci simboli se koriste na slikama:

E Ovi brojevi se odnose na odgovarajucu sliku sa poc¢etka ovog uputstva

Numerisanije reflektuje redosled radnih koraka na slici i moze da odstupa od radnih koraka u

tekstu
@ Pozicioni brojevi se koriste na slici Pregled i odnose se na brojeve legende u poglavlju Pregled
) proizvoda

@! Ovaj znak treba da vam skrene posebnu paznju prilikom rukovanja sa proizvodom.

» -
Beziéni prenos podataka
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1.3 Simboli u zavisnosti od proizvoda

1.3.1 Simboli
Sledeci simboli se koriste dodatno:

o Paznja! Obratite paznju na napomene.

@ Nosite zastitni Slem prilikom upotrebe uredaja.

@ Nosite zastitne naocare prilikom upotrebe uredaja.

Nosite zastitu za sluh prilikom upotrebe uredaja.

1.3.2 Simboli na proizvodu
Sledeci simboli se koriste na proizvodu:

n Crna brava na crvenoj osnovi na kucistu: Na komandnom tasteru za otklju¢avanje radi demontira-
nja povratne vodice izduvnog klipa.

ﬂ Bela brava na crnoj osnovi na vodici vijka: Na bravi za vodicu vijka.

1.3.3 Prikazi na displeju
Mogu biti prikazani sledeci prikazi na displeju:

Ovaj simbol prikazuje stanje napunjenosti baterije. Ako je baterija prazna, pojavi¢e se simbol za

= odrzavanje.

EEE Ovaj simbol prikazuje kada treba obaviti naredno ¢iSc¢enje. Jedan odeljak je pritom za 500 ukuca-
vanja. Ukupno ima 5 odeljaka i oni su za 2500 ukucavanja.

Q Ovaj simbol prikazuje da li predstoji odrzavanje. Pojavice se nakon 5 godina, 30000 ukucavanja ili
" | ako je baterija prazna. Nasa preporuka: Obratite se Hilti servisu.

14 Informacije o proizvodu

=™ proizvodi su namenjeni za profesionalnog korisnika, a njima sme da rukuje, da ih odrzava
ili popravlja samo ovlas¢eno, upuc¢eno osoblje. To osoblje mora biti posebno upoznato sa moguéim
opasnostima. Proizvod i njegova pomoc¢na sredstva mogu da budu opasni ako ih neobuéena lica nestru¢no
tretiraju ili ako se ne koriste namenski.
Oznaka tipa i serijski broj su navedeni na tipskoj plocici.
» Prenesite serijski broj u sledecu tabelu. Podaci o proizvodu ¢e vam biti potrebni kada budete kontaktirali
nase predstavnistvo ili servis.
Podaci o proizvodu

Pistolj za ukucavanje DX 5 GR
Generacija 01
Serijski br.

15 Izjava o uskladenosti

Pod vlastitom odgovorno$éu izjavljuiemo da je ovde opisani proizvod u skladu sa vazeéim smernicama i
normama. Primerak izjave o uskladenosti nalazi se na kraju ove dokumentacije.

Tehni¢ka dokumentacija se ¢uva ovde:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sigurnost

2.1 Sigurnosne napomene

Osnovne sigurnosne napomene
/\ UPOZORENJE! Proéitajte sigurnosne napomene i uputstva. Greske kod pridrzavanja sigurnosnih
napomena i uputstava mogu dovesti do elektricnog udara, pozara i/ili teSkih povreda.
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Molimo sacuvajte sve sigurnosne napomene i uputstva za ubuduce.

Upotreba patrona
» Koristite samo Hilti patrone ili patrone podjednakog kvaliteta.
< Upotreba patrona losijeg kvaliteta u Hilti alatima moze dovesti do akumuliranja nesagorelog praha,

koji moZze da eksplodira i da izazove te$ke povrede rukovaoca i osoba u njegovom okruzenju. Patrone
mora da ispita proizvoda¢ u skladu sa EU standardom EN 16264 ili one moraju imati CE oznaku za
uskladenost.

Zahtevi koje treba da ispune korisnici

» Ovim uredajem smete da rukujete i smete da ga odrzavate samo ako ste za to ovla$éeni i obuceni.

Liéna zastitna oprema

» Vi i osobe koje se nalaze u blizini treba prilikom upotrebe da nosite odgovarajuc¢e zastitne naocare i
zastitnu kacigu.

» Nosite zastitu za sluh.
< Postavljanje pri¢vrsnih elemenata se okida preko paljenja pogonskog punjenja. Prevelika buka moze

ostetiti sluh.

Bezbednost ljudi

» Pridrzavajte se podataka o radu, nezi i odrzavanju u uputstvu za upotrebu.

» Budite oprezni, pazite $ta Cinite i kod rada sa alatom za direktnu montazu postupajte razumno. Alat
nemojte da koristite ako ste umorni ili ste pod uticajem droga, alkohola ili lekova. Prestanite sa
koriS¢enjem alata ako osetite bol ili ako se ne osecate dobro. Trenutak nepaznje kod upotrebe alata
moze dovesti do ozbiljnih telesnih povreda.

» Ne zauzimajte neudoban polozaj tela. Zauzmite siguran i stabilan polozaj tela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu.

» Nosite obucu koja se ne kliza.

» Vodicu vijka ili elemente za pri¢vréc¢ivanje nikada ne vucite unazad rukom.
< Usled povlaenja magacina, vodice vijka ili pri¢vrsnog elementa rukom, alat moze u odredenim

uslovima postati pripravan za rad. Rezim pripravnosti omogucéava ukucavanije i u delove tela.

» Ruke drZite blago savijene prilikom rukovanja alatom (ne ispravljene).

» Prilikom rada udaljite druga lica, narocito decu, iz zone delovanja.

Pazljivo rukovanje i upotreba alata za direktnu montazu

/\ UPOZORENJE! Opasnost od prisutnih priévrsnih elemenata! Pre ukucavanja priévrsnih elemenata

uverite se da niko nije prisutan neposredno iza ili ispod gradevinskog materijala u koji se ukucava pri¢vrsni

element.

» Proverite pre rada snagu patrona i tocki¢ za regulaciju snage.
< Ukucajte u podlogu 2 priévrsna elementa radi probe.

» Koristite odgovarajuci alat za rad. Nemojte koristiti alat u svrhe za koje nije predviden, koristite ga samo
u skladu sa odredbama i kada je u ispravnom stanju.

» Koristite $titnik od iverja / zastitni poklopac kada primena to dopusta.

» Nikada nemojte ostavljati napunjen alat bez nadzora.

» Prenosite i Guvajte alat u sigurnom koferu.

» Uvek ispraznite alat pre radova na ciSc¢enju, servisiranju i odrzavanju, prilikom zamene vodice vijka,
prilikom prekida rada, kao i prilikom odlaganja (patrone i priévrsni element).

» Kada ne koristite alate, ispraznite ih i Cuvajte na suvom i zatvorenom mestu, van domasaja dece.

» Proverite da li uredaj i pribor imaju neka ostec¢enja. Proverite da li pokretni delovi ispravno funkcionisu
bez zapinjanja i da li ima o$te¢enih delova.
< Svi delovi se moraju pravilno montirati i moraju ispunjavati sve potrebne uslove za pravilan rad alata.

Osteceni delovi moraju biti adekvatno popravljeni ili zamenjeni u Hilti servisu, osim ako nije drugacije
naznaceno u uputstvu za upotrebu.

» Pre ukucavanja proverite da li ima elektri¢nih vodova u podlozi.

» Nikada nemojte pokusavati da postavite elemente za fiksaciju u neodgovarajuci materijal.
< Neodgovarajuéi materijali su zavareni Celik i liveni &elik, liveno gvozde, staklo, mermer, plastika,

bronza, mesing, bakar, izolacioni materijal, Suplja cigla, keramicka cigla, tanak lim (< 4 mm) i porozni
beton. Ukucavanje u ove materijale moze da prouzrokuje lom elementa, cepanije ili probijanje.

» Povucite okida¢ samo onda kada je alat potpuno oslonjen na radnu povrsinu pod pravim uglom.

» Alat za ukucavanije drzite prilikom ukucavanja uvek pod pravim uglom u odnosu na podlogu, kako biste
sprecili skretanje priévrsnog elementa sa materijala podloge.

» Rukohvati moraju biti suvi, Cisti, bez ostataka ulja i masti.
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» Uredaj nemojte koristiti na mestima na kojima postoji opasnost od pozara ili eksplozije, osim ako ne
postoji posebna dozvola za to.

» Nikada nemojte postavljati elemente u ve¢ postojeée rupe, osim ako to ne preporucuje Hilti (npr.
DX-Kwik).

Radno mesto

» Odrzavajte radno mesto urednim. Iz radnog okruzenja uklonite predmete na koje bi se mogli povrediti.
< Nered u podrucju rada moze prouzrokovati nesrece.

» Pobrinite se za dobro osvetljenje i provetravanje radnog prostora.

Mehanicke bezbednosne mere

» Nemoijte vrsiti nedozvoljene radnije ili promene na alatu, narocito na klipu.

» Koristite samo priévrsne elemente koji su predvideni i odobreni za alat.

Termicke bezbednosne mere

» Ne prekoradujte preporu¢enu maksimalnu frekvenciju ukucavanja.

» Ukoliko se alat pregrejao, ostavite ga da se ohladi.

» Nemoijte rasklapati alat ako je vreo. Ostavite uredaj da se ohladi.

» Pustite da se alat ohladi ako dode do topljenja trake patrone.

Opasnost od eksplozija kod patrona

Koristite samo model patrona koji je odobren za ovaj alat.

Uklonite trake patrona kada zavrSite sa radom ili dok transportujete uredaj.

Nemojte pokuSavati na silu da izvadite patrone iz vodice vijka ili iz alata.

NeiskoriS¢ene patrone Cuvajte na zatvorenom mestu zasti¢enom od vlage i prekomerne toplote.

v

vV vy

3 Opis

3.1 Pregled proizvoda ]

Povratna vodica izduvnog klipa
Vodeca Caura

Kuciste

Kanal patrone

Otklju¢avanije regulacije snage
Tocki¢ za regulaciju snage
Displej

Dugme

Rucni tapacir

Okida¢

Komandni taster

Prorezi za ventilaciju

Klipni prstenovi

SISICIGISICICISIGISISICICICICICICICIONONS

Klip
® Vodica vijka
® @ A Otklju¢avanije vodice vijka
OB o8 Odbojnik

Caura za centriranje
Ravna ¢etka
Velika okrugla ¢etka

O Mala okrugla Getka

@——-—-—m
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3.2 Namenska upotreba

Opisani proizvod je alat za ukucavanije vijaka koji sluzi za ukucavanje eksera, vijaka i kombinovanih elemenata
u Celik.

Pri upotrebi alata uvek pazite na to da li koristite pravu opremu. Vodica vijka, klip i pri€vrsni elementi moraju
biti uskladeni medusobno.

3.3 Minimalna rastojanja

3.3.1 Pric¢vrscivanje na celik

Uvek obratite paznju prilikom pri¢vré¢ivanja na ¢elik na slede¢a minimalna odstojanja:

¢ Minimalno odstojanje ivice podloge od pri¢vrsnog elementa mora da iznosi najmanje 15 mm.
* Minimalno osno rastojanje izmedu dva pri€vrsna elementa mora da iznosi najmanje 20 mm.
* Minimalna debljina podloge mora da iznosi najmanje 6 mm.

3.4 Informacije o aplikaciji

Da biste dobili viSe informacija o aplikaciji, da biste je preuzeli i pokrenuli, skenirajte QR kod u koferu.

3.5 Informacije o oblasti primene

Dodatne informacije o oblastima primene potrazite na stranici namenjenoj Hilti proizvodima.

4 Tehnicki podaci

41 Alat za postavljanje vijaka

Tezina DX 5 GR 3,43 kg
Duzina alata DX 5 GR 495 mm
Duzina eksera DX 5 GR <22 mm
Preporu¢ena maksimalna frekvencija postavlja- | DX 5 GR 700/h
nja
Radna temperatura (ambijentalna temperatura) | DX 5 GR -20°C ... 50°C
Deonica potiskivanja DX 5 GR 32 mm
Neophodni potisni pritisak DX 5 GR 250N

4.2 Informacija o Sumu utvrdena u skladu sa standardom EN 15895

U ovim uputstvima navedene vrednosti pritiska zvuka i vibracija su izmerene u skladu sa normiranim
postupkom merenja i moZete skupa da ih upotrebljavate za poredenje alata za ukucavanje vijaka. Takode
su primereni za preliminarnu procenu ekspozicija. Navedeni podaci reprezentuju primarne primene alata
za ukucavanje vijaka. Ako se alat za ukucavanje vijaka inace koristi za druge primene uz opremu koja se
razlikuje ili nije dovoljno dobro odrzavana, podaci se mogu razlikovati. To moZe znatno povecati ekspozicije
tokom celokupnog radnog veka. Za precizniju procenu izloZenosti bi trebalo uzeti u obzir i vreme kada uredaj
miruje. To mozZe znatno smanijiti ekspozicije tokom celokupnog radnog veka. Odredite dodatne sigurnosne
mere za zastitu korisnika od delovanja zvuka i/ili vibracija kao npr.: odrzavanje alata za ukucavanje vijaka i
opreme, odrzavanje toplote ruku, organizacija tokova rada.

Navedene vrednosti zvuka se utvrduju pod sledeéim okvirnim uslovima:

Okvirni uslovi i informacije o buci

Patrona Kalibar 6,8 / 11 crna
PodesSavanije snage 2
Primena Pri¢vr&c¢ivanje drveta od 24 mm

na beton (C40) sa X-U47 P8

Informacija o Sumu u skladu sa EN 15895

Nivo jacine buke (Ly,) 105 +2 dB
Nivo pritiska zvuka emisije (L,,) 101 £2 dB
NajviSa vrednost nivoa zvuénog pritiska emisije (Lcpca) 133 +2 dB
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4.3 Vibracija

Navedena vrednost vibracija prema 2006/42/EC ne prekoracuje 2,5 m/s2.

5 Rukovanje

5.1 Zastitna oprema

Kod pocetka rada proverite da li je priklju¢ena i da li besprekorno funkcioni$e sva zastitna oprema. Svi
delovi se moraju pravilno montirati i moraju ispunjavati sve potrebne uslove za pravilan rad alata.

5.2 Punjenje alata za pojedinaéno ukucavanje £

1. Gurnite element spreda u alat sve dok se rondela elementa ne zaustavi u alatu.

2. Gurnite traku patrone uzim krajem odozdo u drS$ku alata uredaja dok se traka patrone u potpunosti
duzinom ne nade u alatu. Ako ubacite oSte¢enu traku patrone, izvucite traku patrone rukom odozgo iz
alata sve dok se prva neiskori§¢ena patrona ne nade u odeljku patrona.

53  Pode$avanje snage &

1. Pritisnite deblokiranje regulacije snage.
2. Okrecite tocki¢ za regulaciju snage kako biste podesili zeljenu snagu.
3. Proverite kvalitet ukucavanja u skladu sa Hilti standardima.

Odaberite snagu patrona i pode$avanje snage u skladu sa primenom.
Uvek pocnite sa minimalnom snagom, ukoliko nemate iskustva u radu sa alatom.

5.4 Ukucavanje elemenata alatom za pojedinaéno ukucavanje [

1. Pozicionirajte alat.
2. Alat vodite pravo uz radnu povrs$inu i pritisnite ga pod pravim uglom.
3. Pritisnite okida¢ kako biste ukucali element.

5.5 Praznjenje alata za pojedinaéno ukucavanje &

1. lzvucite patronu iz alata.
2. lzvucite element iz uredaja.

5.6 Resetovanje prikaza za ¢iSéenje

» Pritiskajte dugme 10-12 sekundi kako biste resetovali prikaz za ¢is¢enje.

ﬂ Prikaz za ¢iSéenje se sastoji od 5 stubica. Svaki stubi¢ je za 500 ukucavanja.

5.7  Priévriéivanje X-FCM resetke &

1. Postavite navojni vijak na ¢eli¢ni nosac¢. Upotrebite Gauru za centriranje kako biste osigurali jednostavno i
centrirano pri¢vrsc¢ivanje. lzmerite isturenost vijaka (NVS) tako $to ¢ete merilom izmeriti dubinu prodiranja.
2. Postavite X-FCM pri€vrsnu prirubnicu.
3. Zavrnite pri¢vrsnu prirubnicu.
< Obrtni momenat: 5-8 Nm

5.8 Pri¢vrscivanje rebrastog lima X-FCP

1. Izbusite ili probijte najpre rebrasti lim.

Vodite raéuna o neophodnim minimalnim rastojanjima:
A =18-20 mm (0,70'-0,7")
B 225 mm (= 0,98")

2. Umetnite navojni vijak u pripremljenu rupu. lzmerite isturenost vijaka (NVS) tako $to ¢ete merilom izmeriti
dubinu prodiranja.
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3. Postavite X-FCP pri¢vrsnu prirubnicu.
4. Zavrnite pri¢vrsnu prirubnicu.
< Obrtni momenat: 5-8 Nm

59  Priévriéivanje X-GR resetke
1. Postavite element u vodicu vijka.
2. Postavite element kroz reSetku u Celik.
3. Pricvrstite element.

< Obrtni momenat: 3-5 Nm

5.10 Postupak kod neuspesnog ispaljivanja patrone

1. Alat pritisnite uz radnu povrsinu i zadrzite ga tako 30 sekundi.

2. Ukoliko se patrona i dalje ne ispaljuje, odmaknite alat od radne povrSine. Vodite ra¢una da nije okrenut
prema Vama ili drugim osobama.

3. Povucite traku patrone rukom preko naredne patrone i iskoristite ostatak trake patrone.

5.11 Losa ukucavanja bez paljenja patrona

/] UPOZORENJE
Toplota Tokom rada alat moze postati vrué.
» Nosite zastitne rukavice.

» Ostavite uredaj da se ohladi.

Odmah podesite rad.

Ispraznite i rasklopite alat.

Proverite da li je ispravan odabir kombinacije klipa i priévrsnih elemenata.

Proverite da li odbojnik i klip pokazuju tragove habanja i po potrebi zamenite elemente.
Ogistite alat.

< Ako i pored navedenih mera problem jo$ uvek postoji, ne smete viSe koristiti alat.

< Alat odnesite na proveru u Hilti servis i na eventualnu popravku.

el o

ﬂ U zavisnosti od alata, kada se alat koristi u normalnom rezimu rada, prljavstina se skuplja unutar i

dovodi do habanja komponenti koje su relevantne za funkcionisanje.
Redovno obavljajte inspekcije i odrzavanja. Odrzavanja treba obaviti nakon 30000 ukucavanja.
Ocistite alat posle 2500 - 3000 ukucavanja. Broja¢ ukucavanja prikazuje broj izvr§enih ukucavanja
od poslednjeg resetovanja prikaza za ¢is¢enje. Stubic¢ stoji pritom za 500 ukucavanja.
Proveravajte klip i odbojnik na dnevnom nivou kada je alat podvrgnut intenzivnom kori§éenju, a
najkasnije tokom preporu¢enog redovnog ciklusa ¢iS¢enja od 2500 - 3000 ukucavanja.
Inspekcije, ciklusi odrzavanja i ciklusi ¢iS¢enja se zasnivaju na tipi¢noj upotrebi alata. Ako utvrdite
unapred da alat ne funkcioni$e pravilno, obavite odmah servisiranje.

6 Nega i odrzavanje

6.1 Nega alata

/A| UPOZORENJE

Ciséenje Obratite paznju prilikom &i8éenja alata na sledede stavke:
» Za cCiSc¢enje ne upotrebljavajte uredaj za rasprsivanje ili parni rasprsivac.
» Sprecite prodiranje stranih tela u unutradnjost alata.
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L UPOZORENJE

Opasnost od povredivanja usled brzog sagorevanja! Ostaci praha u alatu mogu se zapaliti i dovesti do

nekontrolisanog okidanja ili lomljenja.

» Redovno &istite uredaj. Pridrzavajte se svih napomena za odrzavanje i ¢iS¢enje koje se nalaze u ovoj
dokumentaciji.

» Ciséenje alata, pri upotrebi patrona niskog kvaliteta, ne smanjuje rizik od paljenja ostataka praha u
unutradnjosti povratne vodice izduvnog klipa, niti rizik od nekontrolisanog okidanja ili slamanja usled
toga. Rizik moze biti umanjen samo odrzavanjem u Hilti servisu.

» Spoljadnju stranu alata redovno Cistite malo nakvasenom krpom za ¢i$éenje.

6.2 Odrzavanje

/| UPOZORENJE

Opasne supstance Prljavstina u DX alatima sadrzi supstance koje mogu biti opasne po vase zdravlje.

» Ne udiSite prljavstinu ili prasinu prilikom ¢iS¢enja.

» Drzite prasinu i prljavstinu dalje od namirnica.

» Nakon ¢iS¢enja alata operite ruke.

» Nikada nemojte koristiti mast za &iS¢enje ili podmazivanje komponenti alata. To moZze dovesti do
funkcionalnih smetnji na alatu. Koristite Hilti sprej, kako biste sprecili funkcionalne smetnje prilikom
upotrebe neodgovarajucih sredstava za CiSc¢enje.

1. Proveravajte redovno da li ima o$te¢enja na spoljnim delovima alata.
2. Redovno proveravajte da li svi komandni elementi besprekorno funkcioniSu.
3. Alatom rukujte samo sa preporu¢enim patronama i sa preporu¢enim podesavanjem snage.
< Pogresne patrone ili previsoka podeSavanja energije mogu da dovedu do ranog kvara alata.

6.3 lzvodenije servisa alata

» lzvrSite servis alata, ako dode do sledecih situacija:
< Nastupaju oscilacije snage.
< LoSe paljenje patrona.
< Osetno se smanjuje udobnost pri kori§éenju.
< Osetno se povecava potrebni pritisak.
< Povecava se otpor prilikom okidanja.
< Regulacija snage se moze sve teZze podeSavati.
< Traka patrona se sve teze moze otkloniti.
< Prikaz odrzavanja da je potreban servis alata.

6.4 Demontiranje alata za pojedinaéno ukucavanje g

1. Uverite se da se nijedna traka patrona niti element ne nalaze u alatu. Ukoliko se u alatu nalaze traka
patrona ili element, izvucite traku patrona rukom odozgo iz alata i uklonite element iz vodice vijka.
Pritisnite bo¢no postavljenu bravicu na vodicu vijka da biste je odvrnuli.

Odvrnite vodicu vijka.

Odvojte odbojnik tako $to odvoijite vodicu vijka. Uklonite odbojnik.

Uklonite klip.

o hroen

6.5  Provera odbojnika i klipa [t

/A, UPOZORENJE

Opasnost od povrede zbog neispravnog odbojnika ili klipa. Proverite da li ima znakova habanja na
odbojniku i klipu i zamenite ih u slu¢aju oStecenja.
» Nemojte vrsiti manipulacije na klipu.

1. U sledeé¢im slu¢ajevima treba da zamenite klip:
< Klip je slomljen.
< Kilip je jako istroSen (npr. oSteéenje segmenta 90°)
< Kilipni prstenovi su isko¢ili ili nedostaju.
< Kilip je savijen (proverite okretanjem na glatkoj povrsini).
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2. U sledec¢im slucajevima treba da zamenite odbojnik:
< Metalni prsten odbojnika je polomljen ili ispada.
< Odbojnik se ne zadrzava viSe na vodici vijka.
< Ispod metalnog prstena se moze videti jaki, tackasti znakovi troSenja gumice.

6.6  Provera istrosenosti vodice vijka [l

1. Proverite da li ima znakova habanja na vodici za vijke i zamenite vodicu vijka ako je oStec¢en deo vijka
(npr. savijen, polomljen, savijen, prosiren, napukao).
2. Po potrebi kontaktirajte Hilti servis.

6.7 Ciséenje i podmazivanje alata za pojedinaéno ukucavanje [B

-

Blago poprskajte uljem klipne prstenove i Cistite ih ravnom ¢etkom sve dok ne budu mogli da se kreéu
slobodno.

Ocistite navoj vodice za vijke ravhom ¢etkom.

Ocistite kuciste sa unutradnje strane pomocu velike okrugle cetke.
Demontirajte povratnu vodicu izduvnog klipa.

Ocistite povratnu vodicu izduvnog klipa.

Poprskajte o¢isc¢ene delove isporu¢enim Hilti sprejom.

2R SN

Koristite isklju¢ivo Hilti sprej ili proizvode podjednakog kvaliteta. Upotreba nekih drugih maziva
moze oStetiti alat.

7. Poprskajte lagano regulaciju snage isporu¢enim Hilti sprejom.

6.8 Sastavljanje alata za pojedinaéno ukucavanje [E

Proverite da li nalazi patrona u alatu i uklonite je ako je to neophodno.
Montirajte povratnu vodicu izduvnog klipa.

Ubacite klip.

Stavite odbojnik na vodicu za vijak.

Zavrnite vodicu vijka.

AN

6.9 Finalna provera alata

1. Nakon ¢&iS¢enja i odrzavanja proverite da li je priklju¢ena i da li besprekorno funkcioniSe sva zastitna
oprema.

2. Nakon provere alata pritiskajte dugme 10 - 12 sekundi, kako biste resetovali broja¢ odrzavanja.

7 Pomo¢ u sluéaju smetnji

71 Problemi sa alatom

Smetnja Moguci uzrok Resenje

Potreban vedi pritisak potiski- | Akumulacija ostataka od sagoreva- | » izvrSite servis alata.
vanja nja.

Povecava se otpor prilikom Akumulacija ostataka od sagoreva- | » izvrSite servis alata.
okidanja nja.

Regulacija snage se moze Akumulacija ostataka od sagoreva- | » izvrSite servis alata.

sve teze podeSavati nja.
Klip je ostecen. » Promenite klip.
Habanje odbojnika u unutrasnjosti | » Proverite klip i odbojnik, ako je
povratne vodice izduvnog klipa. potrebno, zamenite ih.

» Ako se problem nastavi, potra-
Zite Hilti servis.

Klip se zaglavljuje u povratnoj | Akumulacija ostataka od sagoreva- | » izvriite servis alata.

vodici izduvnog klipa nja.
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Smetnja

Mogugéi uzrok

Resenje

ALY
Povratna vodica izduvnog
klipa je zaglavljena

Akumulacija ostataka od sagoreva-
nja.

>

izvrSite servis alata.

Alat ne moze da ispaljuje

Alat nije u potpunosti pritisnut uz
povrsinu.

Pritisnite alat u potpunosti uz
povrsinu.

Blokada klipa.

Izvadite traku patrone i ocistite
alat.

Proverite klip i odbojnik, ako je
potrebno, zamenite ih.

7.2 Problemi sa elementima koji se postavljaju u celik

Smetnja

Moguéi uzrok

Resenje

Element ne prodire dovoljno
duboko u podlogu

Premala snaga.

>

Povecajte snagu (regulacija
snage).
Koristite jacu patronu.

Predena granica primene (veoma
tvrda podloga).

Koristite jaci sistem, kao $to je
DX 76 (PTR).

—_—r

Element se ne zadrzava u
podlozi

Tanka Celiéna podloga (4-5 mm)

Koristite drugo pode$avanje
snage ili drugu patronu.

S

Lom elementa

Premala snaga.

Povecajte snagu (regulacija
snage).
Koristite jacu patronu.

Predena granica primene (veoma
tvrda podloga).

Koristite jaci sistem, kao $to je
DX 76 (PTR).

Prevelika snaga.

Smanijite snagu (regulacija
snage).

Koristite slabiju patronu.
Koristite “top hat” ekser.
Koristite eksere sa rondelom.

Element ukucan preduboko

Prevelika snaga.

Smanijite snagu (regulacija
snage).
Koristite slabiju patronu.

7.3 Probleme sa patronama

Smetnja

Mogucéi uzrok

Resenje

- %

Traka patrona se ne pomera

Ostecena je traka patrone.

>

Promenite traku patrone.

Alat je previse zaprljan.

>

>

izvrsite servis alata.
Po potrebi prepustite proveru
alata Hilti servisu.

Alat je oStecen.

Ukoliko se problem nastavi:
Kontaktirajte Hilti servis.
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Smetnja Moguéi uzrok Resenje

Alat se pregrejao. » Pustite da se alat ohladi.

» Zatim paZljivo izvadite traku
patrone iz alata.

» Ukoliko se problem nastavi:
Kontaktirajte servis Hilti.

Traka patrona se ne moze
izvaditi

LoSe patrone. » Povucite traku patrona do
sledece patrone.

Alat je zaprljan. » izvrSite servis alata.
Alat je prilikom ukucavanja bio » Krace drzite alat pritisnutim uz
predugo pritisnut uz povrsinu. povrsinu pre ispaljivanja.

» lzvadite traku patrona.

Prevelika frekvencija ukucavanja. » Odmah podesite rad.
» lzvadite traku patrona i ostavite
alat da se ohladi.

Prevelika frekvencija ukucavanja. » Odmah podesite rad.
» lzvadite traku patrona i ostavite
alat da se ohladi.

Patrona se odvaja od trake
patrona

Akumulacija ostataka od sagoreva- | » izvrSite servis alata.
nja.

Traka patrona se ne moze
izvaditi

7.4 Ostale smetnje

U slucaju smetniji, koje nisu navedene u ovoj tabeli ili koje ne moZete samostalno da otklonite, molimo da se
obratite Hilti servisu.

8 Zbrinjavanje otpada

& Hilti uredaji su sa velikim udelom proizvedeni od reciklaznih materijala. Preduslov za ponovnu upotrebu
je struéna podela materijala. U mnogim zemljama Hilti Va$ stari uredaj se vraca na reciklazu. Pitajte Hilti
servis za klijente ili VaSeg konsultanta za prodaju.

9 Garancija proizvodaca

» U slucaju pitanja o uslovima garancije obratite se VaSem lokalnom Hilti partneru.

10 Potvrda CIP testiranja

Za drzave ¢lanice C.I.P.-a izvan pravne nadleznosti EU i EFTA: Alat Hilti DX 5 je sistemski testiran i odobren
na osnovu nacina izrade. Zbog toga on nosi Cetvrtastu PTB oznaku odobrenja sa brojem odobrenja
S 995. Njome Hilti garantuje uskladenost sa odobrenim modelom. Nedozvoljeni nedostaci, utvrdeni prilikom
upotrebe alata moraju se prijaviti odgovornom licu nadleznog organa za odobravanje (PTB) kao i kancelariji
Stalne medunarodne komisije (C.I.P.).
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1 Kymarrama GoibiHIWa aepeKTep

1.1 Byn Kymartama Typansi

HAL

UmnopTTaybIll XaHe eHAIPYLUiHIH OKineTTi ybiMbl
* (RU) Pecenn ®enepaumacel
"Xuntn Ouctpubbtown JITA" AK, 141402, Mackey o6nbichl, XUMKH K., JIEHUHrpaAcKas Kew., Fum. 25
¢ (BY) Benapycb Pecnybnukacsl!
222750, MUHCK 06nbichl, [3epyKuHCKuiA ayaaHsbl, P-1, 18-wwi km, 2 (Cno6oaka aybinbiHbIH aHblHAa), 1-34
Genimi
¢ (KZ) KasakcraH Pecny6nukaci
KasakcraH Pecny6nukacsl, uHaekc 050011, Anmarsl K., MNyradyes keL., 4-yi
¢ (KG) KbipFbl3 Pecny6nukacel
"T AND T" XKLLK, 720021, KbipFbiacTaH, Bilukek K., M6paumos Kelw., 29 A yii
(AM) ApmeHua Pecnybnukacel
Oiy-KoH XKLLIK, Apmenus Pecny6nukacsl, EpesaH K., BatasaH kew., 10/1 yili

OHaipinreH eni: »xababiKTaFbl 6enriney TakTanwackiH KapaHbi3.

OHAIpInreH KyHi: »xababiKTarsl 6enriney TakTanlacbiH KapaHbl3.

TuicTi cepTUPUKaTTLI MblHA MeKeHXai GoibliHLWa TabyFa 6onaabl: www.hilti.ru

Cakray, TacbiMangay >xkeHe naijanaHy wapTrapbiHa naiaanaHy GoiblHLIA HycKaynbikta GenrineHreHHeH

6acka apHaiibl Tanantap KorbliManasl.

OHIMHIH KbI3MeT eTy Mep3iMi 5 »bin.

e IcKe KOCy anabiHAa OChl Ky)KaTTamaHbl OKbIN LWbIFbIHBI3. By Kayincis XXyMbIC NeH akaychid 6ackapy yLuiH
anfbllwapt 6onbin Tadbinaas.

* Ocbl Ky)KaTTamazarbl *oHe eHimaeri Kayincisaik )oHe eckepTy HYCKaynapblH OPbIHAAHbIS.

¢ T[aitpanany GoWbiHLIA HYCKAyMbIKTbl 9pAaibiM eHiMAE CaKkTaHbl3 oHe OHbl Gacka TynFanapFa TeK ochbl
HycKaynbIKneH Gipre TancbipbiHbI3.

1.2 LapTTel 6enrinepaiH aHbIKTamachbl

1.2.1 Eckeprty

Eckeptynep eHimai konaaHy GapbiCbiHAaFbl KayinTep Typanbl eckeptedi. TeMeHAeri curHaniblk cesnep
nanaanaHbinaabl:

KAYINTI!
» AybIp KapakatrapFa SKeneTiH Hemece emipre Kayin TeHAIPETIH Tikenen KayinTi XaraanabiH xannbl
Benrinenyi.

/] ECKEPTY

ECKEPTY !

» AybIp apakatrapra akenyi Hemece emipre Kayin TeHAIPYi MYMKiH bIKTUMan KayinTi »xaraanabiH annbl
Benrinenyi.

/\ ABAWNAHbI3

ABAWNAHbI3 !

» KeHin »xapakarrapra Hemece acnanTblH 3axkplMAanyblHa SKenyi MYMKIH bIKTUMan KayinTi »karaanabiy
annbl Genrinenyi.

1.2.2 Kymxarramaparbl 6enrinep
Byn Kyxattamana Temenaeri 6enrinep naiaanaxbinaabi:

@ MaiaanaHy angelHaa nanaanaHy 60MbIHLLIA HYCKAYTBIKTEI OKY KaXKeT
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AcnanTbl naitaanaHy 6oibiHLLIA HyCKaynap »oHe 6acka naiaans aknapar

9

a2
!

Kaita naaananyra 6onarbliH MarepuanfapMeH XyMmbIC icTey

SneKTp acnanTtapAabl XXeHe akKymynatopnapAbl TYPMbICTbIK KOKbICKA TacTaMaHbl3

X3

1.2.3 Cypertrepaeri 6enrinep
CypeTrepae TeMeHaeri 6enrinep KonaaHoinaabl:

E Byn caHaap ocbl HyCKaynbIKTLIH 6ackiHAaFLI 8P CypeTKe Corkec Keneai

Hemipney cypeTtTeri »xyMbIC KaaamaapbiHbIH PETTINiriH inaipeai »xaHe MaTIHAEr XYMbIC

3 KaZamaapblHaH e3reLueneHyi MyMKiH
@ Mosnuua Hemipnepi LUony cypeTinae KonaaHbinaabl »xaHe OHiMre Wwony MakanacblHAaFb! WapTThl
=7 | 6enrinepaiH HemipnepiHe cintenai

@)! Atanmbllw 6enrinep eHiMAai KonaaHy GapbiCbiHAA aipbIKLLa HadapbiHbI3AbI ayAapTaabl.

»
CbIMCbI3 IEPEK TackiMankl

13 ©OHimre KaTbicTbl 6enrinep

1.3.1 bBenrinep
TemeHaeri 6enrinep KOCbIMLIA KONAaHbINaab!:

Hasap aynapbiHbia! Hyckaynapabl OpbliHAaHbIS.

AcnanneH »>xymbic icTey 6apbiCbiHAa KOPFaybILL KACKaHbl KHiHi3.

AcnanneH Xymbic icTey 6apbiCbiHAa KOPFaybILL Ke3inaipik TaFbiHbI3.

AcnanneH XymbiC icTey 6apbICbiHAa Kynakacnan KuiHis.

1.3.2 ©Himaeri 6enrinep
TemeHaeri 6enrinep eHiMAe KOnAaHbINAAbI:

n Kopnyctarbl Kpi3bln GoHAAFLI Kapa Kynbin: KonaaHbinFax ras nicneriHig Kantapy LUnaHricii
Genwekrtey ywiHn 6ocaryra apHanFaH 6ackapy TyimMeciHae.

Bont GarbiTTayblLLbiHAAFbI Kapa TYCTi GOHAAFbI @K, TYCTi Kynbin: BonT GarbiTTayblllbiHa apHanFaH
6ocarty KypanbiHaa.

1.3.3 [Oucnnei MHAMKaTopnapbl
TemeHaeri aucnne nHAMKaTopnapbl KOPCETiNYi MyMKIH:

Byn 6enri 6atapesHbiH 3apaaTay AeHrediH kepceteai. batapes 3apsaabl 60c 6onFaHaa, TEXHUKabIK,

= KbIBMET KepceTy Genrici )aHaabl.

Byn 6enri keneci TazanayAblH KaXKeTTi opbiHAaNY yakbiTbiH kepceTesi. 500 KOHALIPY SPEeKeTi YLUiH
6ip aaHa 6ap. XXannsl 2500 KOHALIPY BpeKeTi yLwiH 5 aaHa 6ap.

Byn 6enri TexHUKanbIK KbIBMET KepceTy KaxkeTTinirii 6inaipeai. On 5 »bin, 30000 KOHALIPY

\l, SpeKeTIHEH KeliH Hemece BaTtapen 3apsaabl 6ocaraH Kkesze aHaabl. bisaiH yceiHbic: Hilti KpiameT
KepceTy opTanbiFbliHa xabapnachlHbI3.

14 ©OHim Typanbl aknapar

I 2 eHimaepi Kkecibu naiiaanauylibinapra apHanFaH »eHe onapAbl TeK KaHa ekinetTi, OinikTi
KbIBMETKEPNEP nanzanaHybl, KYTiM XXOHEe TEXHUKanbIK KblIBMET KepceTyi Thic. KelameTkepnep Kayincisaik
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TeXHUKachl BOMbIHLLA apHaiibl HyCKay anybl KepeK. ©HIM MeH OHbIH Kocarnkbl KypanaapbiH 6acka Makcarra
KOnAaHy Hemece onapAbiH OKBITbIIMArFaH KbiISMETKepnepaiH TapansiHaH nanaanaHbinybl KayinTi.
Typ cunarramachl MeH cepuanbik HOMIp pUpManblK TakTanwaaa 6epinreH.
» Cepuanblk, HeMIpAi TOMeHAeri kectere Kewipin KOWblHbI3. OHiM Typanbl ManiMeTTepai ekinairimisre
Hemece KbI3MeT kepceTy Benimimisre cypay 6epy apkbinbl anyra 6onagpl.
©Him Typanbl ManimeTTep

KoHzabipy Kypansl DX 5 GR
ByblH 01
Cepuanblk HOMIp

1.5 CauKecTinik ageknapay1achl

Bi3 ocbl HyckaynbiKTa cunarranFaH eHiMHIH KONAaHbICTaFbl AMPEKTMBANAp MEH HOpMaTuBTepre CoiKec
KENeTiHiH TOMbIK, KayanKepLUiNikneH >kapuananmbl3. CoiikecTinik AeKknapauuaAcbiHbi  CypeTi  OCbl
Ky)KaTTamMaHblH COHbIHAA OpHaNacKaH.

TexHuKanblk, Ky>katrama MbiHa XXepAae CaKTanfaH:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Kayincisgik

21 Kayincisaik TexHukachl 6oibIHLIA HYCKaynap

Herisri cakTbik, LWWapanapbl
/\ ECKEPTY! CakTbl wapanapbl 6oibiHWwa 6apnbik, HycKaynapabl ¥aHe HyCKaynapabl OKbin
WbIFbIHBI3. TeMeHAe BepinreH Hyckaynapasl OpbiHAaMay SNEKTP TOrblHbIH COFybIHA, BPTKE BKeNyi MYMKIH
YKoHe/HeMece ayblp xapaxarrapabl TyAblpybl MYMKIH.
Kayincisaik TexHukachl GoibiHWa Gapnblk HyCKaynapAbl XeHe HycKaynapAbl Keneci naiaanadylubl yLUiH
CaKTaHbI3.
KapTtpuanaepai nanganany
» Texk Hilti kapTnaxaepiH Hemece ykcac cananbl KapTpuaXaepai nanaanaHbiHbI3.
< Erep TemeH canansl kaptpumxaep Hilti kypanaapsiHa opHaTbinca, XaHbaiTbiH YHTaKTaH Kanasikrap
JKMHaNybl MYMKIH, Onap Ke3aenCcokK Xapbiibif, Nainaanadyllbl MeH KopluayblHAarbl aaamaapabl KarTbl
apaxarraybl MyMKiH. KapTtpumxaep EN 16264 attel EO HopmatuBiHe cait eHAipyLwi TapanbiHaH
alKbIH TekcepicTeH eTyi Hemece CE caiikecTinik 6enriciHe ne 6onybl Kaxer.
ManpanaHywbifa KOWbINATbIH TananTap
» Byn KypbiFbiHbl TEK OKINETTI XOHe OKpITLINFaH TyFanap naaanaHybl HeMece OFaH TEXHUKaNbIK Kbl3MeT
KepceTyi MYMKiH.
M eke KopraHbIC Kypanaapb!
» Kymbic 6apbicbiHAa ©3iHi3 6eH KaKblH MaHaa opHanackaH agamaap apHaiibl KopFaybill Kesingipik new
KOpFayblLL LWAeMAi TarFybl Kepek.
» Kopraybll KynakKkanTbl KUiHi3.
< Llerenepai XoHe WnuibKanapAbl Kary KapTPUAXK 3apAfbiHbIH TyTaHybl eceBiHeH icke ackipbinasbl.
LLly acepiHiH HaTWxeciHAe ecTy KabineTi TONbIFLIMEH XOFaybl MYMKIH.
ApampapabiH Kayincisgiri
» [MaipanaHyra, KyTyre )eHe TEXHUKaNbIK KbIBMET KepceTyre KatbiCTbl MaiaanaHy 6oibiHLLIA HYCKaynbIKTa
Gachbin LWbIFapbIFaH aknaparTbl OpbliHAAHbI3.
> YKbINTbl 60NbIHbLI3, OPbIHAAM XaTKaH dpPeEKETKe KeHin 6eniHi3, XyMbIC icTeyre oinaHbin kapaHsl3. AcnanTtsl
LwapLian TypFaH Kyiae Hemece ecipTKinep, ankoronb Hemece Aapinep acepiHiH actbiHAa GoncaHbl3
nanaanaHbaHbl3. ©3iHi3ai )KamaH CesiHCEHi3, acnanmneH XXyMbIC iCTeyAi ToKTaTblHbI3. AcnanmneH *KyMblC
icTerenaeri 6ip caT 3e#iHCI3AIK aybIp Xapakatrapra oKenyi MyMKiH.
» KonaWcbia KanbinTa *}yMbIC iCTEMEHi3. DpKallaH TiK, CEeHiMAI YCTaHbIHbI3 XaHe Tene-TeHAIKTI CaKTaHbI3.
» TabaHbl ChIPFLIMaNTLIH afK KMiMAI NainaanaHblHbI3.
» BekiTy GarbiTraybllLbiH HEMece BeKiTy aNeMeHTIH eLUKallaH KOJIMEH apTKa TapTnaHbI3.
< Bekity BarbiTTayblLbH HEMeCe BeKITy aNeMEHTIH KONMeH apTka TapTkaHaa Genrini 6ip araainapaa
acnan KongaHyra AaiblHABIK KyHiHe KenTipinyi MyMKiH. Byn peTTe esiHiare kesaencok ary kayni 6ap.
» AcnanTbl icke KOCy caTiHAe Konaapabl Co3bin eMec, Byrin ycTaHbi3.
» Kymbic aitmarbiHAa Gerae agamaapasiH, acipece 6ananapabiy 60nybiHa ThiMbIM CanbiHaAbI.
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=T |
dneKTp KypanbiHa KYTiMMEH Kapay ¥aHe OHbl AypbIiC NanaanaHy
/\ ECKEPTY! Tecin eTkeH 6ekiTy anemeHTiHeH GonaTbiH Kayin! BekiTy aneMeHTTepiH KOHALIPY anabiHaa,
BeKiTy aneMeHTi KOHALIPLINATLIH Kypamaac GenexTiH apTbiHAa Hemece acTbiHAa eLKiM TypMaraHblHa Kes
MKETKIBIHi3.
» KymbicTbl 6acTaynaH BypbiH KAPTPUIKAIH XOHE KyaTTbl peTTey AUCKICIHIH KaTTbibIFbIH TEKCEPIHi3.
< Ynri petiHae 2 GeKiTy aneMeHTiH acTblHFbl 6ETKE OpPHaTbIHbI3.
» KYMbICBIHBI3 YLLIH Xapamasl acnantbl nainaanaHblibia. OHbl TEK 63 MakcaTbl G0MbIHLLA XKeHe TEK AypbiC
KyWiHAe nainaanaHblHbI3.
MyMmkiH 6onFaHaa, cTabunuaaTopAbl/ChlHyAaH KOPFaybILL KYPbIIFbIHBI KONAHbIHbI3.
BapaatanFaH acnanTbl eLKaLlaH Kapaycbl3 KanablpMaHbl3.
AcnanTbl KOpPFasFaH KanTa TacbiManzay aHe cakTay Kepek.
Tasanay, KblI3MET KOpPCETy XXOHe TEeXHWUKamnblK KbI3MET KepCeTy >KYMbICTapblHbiH anasiHaa, Gont
GaFbiTTaybIlWbIH anMacTbipFaH Kesae, XXYMbIC Y3inicTepiHAe XeHe (KapTpumMk O6eH GeKiTy anemeHTiH)
caKray KesiHze acnanTblH 3apaabiH dpAaibiM 6ocaTbiHbI3.
» KonaaHbinmaiTblH acnanTtbiH 3apAabiH 6ocatbin, 6ananapablH KOMbl XETNEeNTIH KypFak »aHe xaobblK xepre
caKTayFa KOWblHbI3.
» Acnan neH Kepek-xapakTta sakbiMaapAbliH 6ap-XoFbiH TEKCEpIiHi3. KosFanvansl Genwektepae 3aksiMaap
JKOK, EKEHiH TekcepiHi3. Onap CblHanaHycbl3, epKiH KO3Fanybl KEpekK.
< Bapnblk 6enLeKTep AypbiC OPHAaTLITYbI XXaHE acnanTbiH AYPLIC XKYMbICLIH KaMTamMachI3 eTeTiH 6apblK
wapTTapra cai 6onybl Kepek. 3aksiMaanFaH GenlleKTepAi OChbl HyckaynbikTa 6acka Hyckaynap
6onmaca, apHaibl Hilti KbiamMeT kepceTy opTanbiFbiHAa XKeHAeYy HEMECe aybiCTbIpy Kepek.
»  OnekTpnik cbiMAapra KOHALIPY anAbiHAA acTblHFb 6ETTi TEKCEPiHi3.
» bBekiTy anemeHTTepiH )apamcbl3 Herisre KaknaHbia:
< )Kapamchbia matepuangapra AsHeKepneHreH 6onat neH KyibinFaH Gonar, LWOWbIH, SMHEK, MapMap,
nnacTuk, Kona, Xes, MbIC, OKLUaynarblll MaTtepuan, KybiC Kipnill, Kepamukanblk Kipril, XiHilke
annak metann (< 4 MM) xeHe rasbetoH »kataabl. MyHZai matepuanapra KOHAbIPFaH XKaFaanaa,
BeKiTy anemMeHTi CbiHybl, MaTepuan Gy3bliybl HEMece TECiNin Kanybl MyMKiH.
» TlucToneTTi TapTnackiHa Tek acnan Herisre 6acbinFaH kesze 6achlHbI3.
» BeKiTy aneMeHTiHiH acTbiHFbl BETTEH aybiTKbIN KeTyiH 6onabipmay YLiH, KOHABIPY 6apbiCbiHAA KOHABIPY
KypanbiH apAaibiM acTbiHFbl 6eTKe Kapai Tike yCTaHbI3.
» TyTKplITApAbI Ta3a, KypFak, Maw i3AepiHCi3 yCTaHbI3.
» ApHaiibl pykcart 6epinvereH 6onca, acnantsl epT HEMECe XapbinbIC Kayni 6ap »kepnepae KonaaHbaHbI3.
» bBap caHbinaynapaely iwiHe Hilti komnaHuAck! yCbiHbIC GepreHHeH 6acka (Mbicansl, DX-Kwik) ewkaHaai
9NEeMEHTTEpP CaMaHbI3.

vyVvY vy

Hymbic OpHbI

» KyMbiC anaqbiHaa TepTinTi cakTaHbi3. XKyMbiC OpTachiH XapaKkarraybl MyMKiH HbicaHaapaaH 60c Kyinae
CaKTaHbI3.
< YKyMbIC OPHbIH YKBINCbI3 YCTay XapaKkaTtraHy ToyekeniH kebeiteai.

» KYMbIC OPHbIH XaKCbl XapbIKNEH XXaHe aya anMacyMeH KamTamachl3 eTiHi3.

MexaHUKanbIK CakTbiK Lapanapbl

» Acnanta, scipece nicnekTe KanHAan MaHuNynAuMAnap jxacayFa Hemece e3repTynep eHrisyre TblibiM
canblHaabl.

» AcnanneH Gipre Tek pyKcar eTinreH 6ekity aneMeHTTepPiH KonAaHbIHbI3.

TepMUAnbIK, CakTbiK, LUapanapbl

» YCblHbINATbIH €H YKOFapbl KOHALIPY XKblNAaMAbIFbIHAH acblpMaHbI3.

» Acnan Kbi3bin KeTCe, OHbl CYbITbIHbI3.

» KartTbl Kbl3FaH acnantsl GenLeKTemMeHis. ACnanTsl CybITbIHbI3.

» KapTpuark TacnanapbiHa KOChINbIC OPbIH anFaH arAaiaa acnantbl CybITbIHbI3.

KapTpuanepaeH xapbinbic Kayni

» AcnanneH TeK pyKcar eTinreH KapTpuaxkaepai KonAaaHbiHbI3.

» KyMbICTbI @afAKTaFaH COH HeEMece acnanTbl TacbiManaaraH Ke3ae KapTpUK TacnachklH anbin TacTaHb!3.

» Kaptpumxaepai 6ont 6arbiTTaybilbiHAH HEMECE acnanTaH KyLUMNEH LbIFapyFa 9peKeTTeHOeHs.

» KonaaHbinManTbiH KapTpuWKAepdi bilFan MeH wamajaH ThiC XKbiyAaH anlak, XoHe »abblK opbiHAa
CaKTaHbI3.
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3 Cunarrama

3.1 ©Himre wony

MicnekTiH nanaanaxbinFaH ras Kantapy
MexaHU3Mi

BarbiTTaybll Tenke

Kopnyc

KbiCKbIFa apHanFaH 6arbiTraybiLL
Kyar peTreriwin 6ocary Tyimeci
KyaTtTbl peTrey AucKici

LOucnnen

Batbipma

TabaH

MucToneTTiH TapTnacsl

Backapy Tynmeci

XXengety oWbiKTapbl

MicnekTi cakMHanap

Micnek

Bont GarbiTraybiLubl

Bont GarbiTTaybillbiH 6ocaty Tyimeci

SISICIGISIGICISIGICISICICICICICICIOIOIONNC)

AmopTunsarop
OprTanbiKTaHAbIPY TONKeCI
Xannak, Kpinwak,

O YNKeH AUCKINi Kbinwak,
LLlaFbiH AMCKINi Kpliwwak,

Q—————=

@————=m)

3.2 MakcaTtbiHa cail KonaaHy

CwunatTanFaH eHim LuerenepAi, MPeK oiMarnsl Wnuabkanapabl XeHe apHaibl BekiTy aneMeHTTepiH Gonatka
opHartyFa apHanfFaH aBTomarTsl emMéeban nuctonet 6onbin Tabbinaabl.

AcnanTbl naiaanaHy KesiHae apAanbiM OpbIHALI XaBAbIKTbIH NaiaanaHbinFaHbiHa Ke3 XKeTKidy kepek. Bont
BarbiTTayblILLbl, NiCMEK XaHe BekiTy anemeHTTepi 6ip-6ipiMeH yitnecimai 6onybl kepek.

3.3 MuHUManabl KaLWbIKThIK,

3.3.1 Bonar 6ette Gekity
Bonat 6eTke BeKiTKeH Keaae apaaiibiM TOMEHAET MUHUMaN bl KALLbIKTBIKTAPAbl CaKTaHbI3:

¢ ACTbIHFbl BETTIH XKMUETIHEH BEKiTy aneMeHTIHe AeNiHT MUHUMAaNAbl XXMEK KALLbIKTbIFEI Kem AereHae 15 mm
Kypaybl THiC.

¢ EKi BekiTy aneMeHTiHiH apacbiHAarbl MUHUMaNAbl OCbTIK KALbIKTLIK KeM AereHae 20 MM Kypaybl THIC.

¢ AcCTbIHFbl BETTIH MUHUMAaNAbl KanbiHAbIFLI 6 MM Kypaybl THiC.

34 Konpan6a 6oibiHwa aknapat

Kongan6a Typanbl KockIMLLa ManiMeTTep any yLliH, KonaaHbaHbl XyKTen anbin, icCKe KOCbIHbI3, KantTamaaarb!
QR KoZAblH CKaHepneHis.

35 KonpaHy cananapsbl 6oMbiHILIa aknapaT

KonzaHy cananapbl 6oiiblHIWwa KockiMLUIa aknapar any yLwi, Hilti enim 6eTiH kapaHbI3.
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4 TexHUKanbIK cunaTTamanap

4.1 AsTomatThl @M6eban nuctoner

Canmarbl DX 5 GR 3,43 kr

Acnan y3blHAbIFbI DX 5 GR 495 mm

LLlere y3bIHAbIFbI DX 5 GR <22 MM
MYMBbICTbIH €H YNKEeH XbinaamabiFbl DX 5 GR 700 A/car
ManpanaHy Temnepartypachl (KopLuaraH opTa DX 5 GR -20°C ... 50°C
Temneparypachi)

Bacy wypici DX 5 GR 32 Mm
KameTTi 6acy KbiCbiMbl DX 5 GR 250 H

4.2 EN 15895 ctanaapThbl 60MbiHLIA ecenTenreH wybin Typanbl aknapar

Ocbl HycKaynapaa KepceTinreH AblBbIC KbiCbIMbl MEH Aipin MaHAEPi CTaHAapTThl enlley aAicTepiHe calkec
enLIEHreH XoHe 6acka GonTneH icke KocbinatbiH KypanaapMeH CanbiCThipy YLUiH naiaanaHbinybl MyMKiH.
CoHbiMeH Bipre, on aKCno3uuuAHbLI anabliH ana Garanay yLiH xapanasl. BepinreH aepektep 6ontneH icke
KOCbINaTblH KypanablH Herisri )XyMbICbiH KepceTeai. Anaiga, erep GONTNEH iCKe KockinatbliH Kypan 6acka
MakcatTapaa, 6acka »kabablKTapMeH KonaaHblNca HeMeCe OFaH KaHaraTTaHAbIPManTbIH TEXHUKaNbIK KbI3MeT
KepcerTince, AepekTep eareLue 601ybl MyMKiH. OCbIHbIH canaapbiHaH acnanTbii GyKin XyMbIC icTey KeseHiHae
9KCMO3UUMA anTapibiKTan apTybl MyMKIH. OKCMO3WUMAHBLI A9 aHbIKTay YLUiH acnan KonAaHbiMaraH yakbiT
apanbikTapblH Aa eckepy kepek. OCbIHbIH cangapbiHaH acnanTbii OYKin XyMbIC iCTey KeseHiHae aKcnosuuma
anTapnblKTai asatobl MyMKiH. [MaiaananyLublHb naiaa 6onatbiH LWybinAaH XeHe/HeMece AipinaeH Kopray yLUiH
KOCBIMLLIA CaKThIK LapanapbliH KoNAaHbIHbI3, Mbicanbl: 60NTNEH iCke KOChINaTbiH KypanFa eHe xababliKTapra
TEXHUKAbIK, KbIBMET KOPCETY, KONAAPAbIH XbIYblH CaKTay, XXyMbIC NPOLECTEPIH AYPLIC peTTey.

BenrineHreH LWybln MoHAEPi TOMEHAET! YAriniK WapTrapia aHblKTanFaH:

Ynrinik wapTTap, Wybln Typanbl aknapart

Kaptpuax Kanu6p 6,8/11 kapa
KyartTbl opHaty 2
KonaaHeic 24 mm aFawTbl 6eToHFa BekiTy

(C40), X-U47 P8 yrricimeH

EN 15895 ctaHaapTbl 60MbIHLLIA LWYbIN Typanbl aknapar

IObi6bic KywiHiK aeHreni (Ly,) 105 +2 nb
SMUCCHANBIK, AbIBbIC KbICBIMbIHbIH A€Hrei (Loa) 101 2 ab
AGCONIOTTIK eH MOFapbl AbIGLICTbIK KbICBIMHBIH AeHrewi (Lycpea) 133 +2 ab

4.3 Bubpayua

2006/42/EC cranaapTbiHa GofibiHLLa BENrineHreH aybITKy MaHi 2,5 m/s? LwamacbiHaH acnaiab.

5 Backapy

5.1 Kopraybiw KypbinFbinap

XKymbicTbl GacTtaraH kesae GapibiK KOpFayblll KYPbIFbINAPABIH Kapamabl KOHE aKayCbl3 XKYMbIC
icTen TypraHbIH TEKCEPIHi3. Bapnbik GenLueKTep AyPLIC OPHATLINYbI XaHE acnanTbiH AYPbIC XYMbICHIH
KamTamachl3 eTeTiH 6apnblik LapTTaprFa can 6omybl Kepek.

5.2 ¥ eke KOHALIPY KypanbiH 3apaaTay B

1. BekiTy anemeHTiH OHblH poHAeni acnanTa GekiTinreHwe 6acsiMeH anfa Kapai canblHbl3.

2. KapTpuark TacnacblH XiHilLKe »XaFbIMEH anFa, TOMEHHEH acnan TyTKaCblHa KapTPUAXK Tacnacbl TOJMbIK,
6aTKaHbIHLIA KbIMKbITEIHBI3. Erep CblHFAH KapTpuIXK TacnacblH OpHaTNaKkwbl GONCaHbl3, KapTpUmK
TacnacklH acnanTaH To36araH KapTPUAXK MOMLIHTIDEriHAE yKaTnaFaHLWa KOSIMEH LUbIFAPbIHbI3.
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5.3 KyarTel opHaty &

1. Kyar peTreriiniH 6ocary KypanbiH 6acbiHbl3.
2. KyatTbl peTrey AuCKiciH Bypan, Kanaynbl KyaTTsl OpHaTbIHbI3.
3. KoHabipy canacbiH Hilti cTaHaaptTapbiHa cai TekcepiHis.

KapTpuak KyaTtbl MEeH KyaT peTTeyiH Tancblpmara cai TaHAaHbI3.
AcnanneH ani eL *XyMbIC OpblHAaNMaraH Xaraanaa, apaaibiM eH TeMeH KyaTTaH 6acTaHbl3.

5.4 Meke KoHAbIPY Kypa. 1 6ekiTy iTTepiH KoHAabIpy 1

1. AcnanTbl OpHanacTbipbiHbI3.
2. AcnanTbl )XymbiC GeTiHE Kapaii Tike ycTan, TiKOYpbILLTbl 6aCbkIHbI3.
3. ONEeMEHTTI KOHABIPY YLUiH aXKbIPaTKbILLTHI GaChIHbI3.

5.5 Meke KOHAbIPY KypanbiH LUbIFAPY E

1. KapTtpumxai acnantaH LbiFapbiHbi3.
2. bBekiTy anemeHTiH acnanTaH LublFapbiHbI3.

5.6 Tasanay MHAMKaTOpbIH 6acTankbl KannbiHa KenTipy

» Taszanay MHAWKaTOPbIH BacTankel KanmblHa KenTipy yiiH, 6atsipmanbl 10-12 cekyHA 6achin TYPbIHbI3.

ﬂ Tasanay uHankatopsbl 5 AiHrekteH Typaabl. Op AiHrek 500 KOHALIPY SPEKETi YLUiH apamabl.

5.7 X-FCM caKTaHabIpFbiLL TOpbiH 6ekity [§

1. Mpek oimanbl WwnunbKaHel Gonat AiHrekke opHatbiHbi3. KapanaibiM opTanbiKTaHablipbinFaH GekiTyai
KamTamachl3 eTy YLUiH, opTanbIKTaHAbIPY TeNKeciH KonaaHbiHbl3. KanubpmeH eHy TepeHAiriH Tekcepy
apKbIbl BONTTLIH LWbIFbIHKLI KepiH (NVS) entweHis.

2. X-FCM ycrafbil pnaHewiH opHanacTblpbiHbI3.

3. Ycrarbilw dpnaHeyTi Bypan GekKiTiHis.
< AilHany MOMeHTi: 5-8 Hm

5.8  X-FCP kenip-6yabip 6onatbiH Gekity [

1. Keapip-6yAabip 6onattbl TECIHi3 HeMece BypFbinaHbI3.

KayKeTTi MUHUManAbl KALWbIKTBIKTEI CaKTaHbl3:
A =18-20 mm (0,70"-0,7")
B 225 mm (20,98")

2. Wpek oiimanbl WNUnbKaHbl anfblH ana a3ipneHreH caHbinayFa KOHAbIPbIHLI3. KannbpmeH eHy TepeHairiH
TEKCEPY apKbibl BONTTLIH LUbIFBIHKbI XepiH (NVS) enweHis.

3. X-FCP ycrarfbi ¢pnaHewuiH opHanacTbipbiHbI3.

4. Ycrarbiw pnaneyTi 6ypan GeKiTiHi3.
< AWHany MomeHTi: 5-8 Hwm

59  X-GR TopbiH 6ekity

1. OnemenTTi 6onT BarFbiTTaybIlLbIHA KOHALIPLIHbI3.
2. OneMeHTTi TOp apKpibl Bonar ilwiHe eHrisiHis.
3. OnemeHTTi 6epik Bypan BekiTiHi3.

< AitHany MoMeHTi: 3-5 Hm

5.10  Mapbinbic Kayni

1. Acnantbl »ymbic 6eTiHe 30 cekyHA Goibl 6acynbl yCTaHbI3.
2. KapTpuak coHza fa otanmaca, OHbl XKyMbIC OeTiHeH anbin TacTaHblid. OHbIH e3iHisre Hemece Gacka
afamaapra GafbiTranMaraHbliHa Kes XeTKi3iHi3.
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3. KapTpuak TacnacbiH KapTPUAXKAEH KONIMEH TapThin WhIFAPbIHBI3 Aa, KaUFaH KapTpuaXK TacnanapbiH Aa
LUbIFAPbIN ablHbI3.

5.11 KapTpuaMAiH oTanyblHCbI3 KaTe KOHAbIPbIMAAP

blcTbik XXyMbIC Ke3iHAe acnan KaTTbl Kbi3aabl.
» Kopraybill KonFantapaa XyMbIC iCTEHi3.
» AcnanTbl CybITbIHbI3.

1. XKyMbICTbl BipAEH TOKTaTLIHbI3.

2. Acnantbl 60carbin, 6esLeKTeHis.

3. TMicnek neH GekiTy anemeHTTepiHiH AypbiC TIpKECIMi TaHAANFaHLIH TEKCEPIHi3.

4. AmMOpTU3aTOP MEH NiCNeKTe TO3yAblH 6ap-)KOFbIH TEKCEPIN, KAXKET Bonca, anemMeHTTepai ayblCThIPbIHbI3.

5. AcnanTbl TazanaHpl3.

< XKorFapblgarbl Wapanap opblHAanfFaH CoH Macene Lelinmece, acnantel OyaaH 6binai nanganaqyra
6onmaiabl.
< Acnantel Hilti KbI3MeT KepceTy opTanbIFbIHAA TEKCEPTIMN, KAXKET 6ONCa, XKeHaeyre TancelpbiC 6epiHis.

AcnanTbl TypaKTbl TYpAE KONAaHFaHAQ, OHbIH XXYMbIC BenlueKTepi nactaHazbl XaHe To3bin KeTeai.
TeKcepy »oHe TEXHUKANbIK KbIBMET KOpCEeTY 9PEKETTepiH Xyheni Typae OpblHAAHbI3. TexHUKanbIK,
KbiameT kepceTy 30000 KOHALIPY SPEKETIHEH KeiliH OpblHAanybl THIC.
Acnantel 2500 - 3000 KOHAbLIPY 9pEKeTiHEH KeriH TasanaHblid. KoHAbpy ecenteriwi Tasanay
MHOMKATOPbIHBIH COHFbl KaNMblHA KENTipy opeKeTiHeH KeliH OpbiHAANIFaH KOHALIPY SpeKeTTepiHiH
caHblH KepceTeai. bip aiHrekke 500 KOHAbLIPY apekeTi 6ap.
KapkblHAbI nanfanaHy KesiHAe nicnek NeH amopTu3aTopAbl KyH caulblH, anaiaa 2500 - 3000
KOHALIPY SpeKeTiHe YChIHbINFAH Xyieni Tasanay UWKNiHiH GapbiCbiHAaFLI apanbiKTaH Kew eMec
TEKCepiHi3.
TekcepicTep, TexHUKamblK KbIBMET KepCeTy UMKnAepi MeH Tasanay uukngepi yarini acnan
KOnAaHbICbiHA HerizaenreH. Acnan Mep3iMiHEH TbIC AYPbIC XYMbIC iCTEN TYPMaraHblH aHbIKTaFaH
Kesze, Aepey KbI3MET KOPCETY YMbIChIH OPbIHAAHbI3.

6 KyTy WoHe TeXHUKanbIK Kbi3MeT KepceTy

6.1 AcnanTbl KyTy

Tasanay AcnanTbl TazanaraH kesae TeMeHaerinepre Hasap ayAapbiHbI3:
» Taszanay yLUiH LWallbipaTKelLTapAbl HEMece By COpFbINaiTbIH acnanTsl naiaanaHGaHbIs.
» Acnan iwiHe 6erae 3aTrapablH TyCyiHe »on 6epMeHis.

TyraHynav wapakar any kayni 6ap! AcnanTafbl yHTaK KaiAbIKTap TyTaHbin, GaKbiiayCbld OTasibin Kaybl
Hemece TO3aHfa aiHanybl MyMKiH.

» Acnantbl >yleni Typae TasanaHbid. OcCbl KyKartamaaarbl Gapnblk TEXHWUKaNbIK, KbIBMET KePCETY YKoHe
Tazanay HyCckaynapblH OPbIHAAHbI3.

TemeH cananbl KapTpUKAEPAI NaiaanaHy apkbinbl acnanTbl Tasanay NiCNeKTiH Kautapy MexaHu3MiHiH
iWwiHAeri yHTaK KanablKTap TyTaHbin, GaxpinaHGanTbiH OTany He To3aHFa anHanbin Kamy MYMKIHAIMHIH
anabiH anvaiabl. byn »xkarpaiabl Hilti Kbi3MeT KepceTy opTanbiFblHAA TEXHUKANbIK KblI3MET KepceTty
apkbinsl 6onasipmayra Gonagpl.

v

» AcnanTblH CbIPTKbI XXaFblH CON CyNaHFaH u.ly6epeKneH KM TasanaHpl3.
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6.2 TexHuKanbiK, KbI3MeT KepceTy

3uAHAbl 3aTTeKkTep DX acnantapbiHaarbl KipdiH KypaMbliHAa AeHcaynbikKa 3uaHAbl 3aTTap 60Mybl MYMKIH.

» Tasanay 6apbiCbiHAA LWaH HEeMece KipAi XyTyFa 6onmMans.

» LllaH MeH Kipai ac eHiMaepiHeH anwak, ycTaHbl3.

» AcnanTbl Ta3anaraHHaH KeWiH KON XybIHbI3.

» AcnanTbiH Kypamaac GernLuekTepiH Taszanay Hemece Mainay yLUiH eLKallaH )xarapmai konaaHbaHbia. byn
acnan »}XyMbICbIHAAFbI akaynblKTaprFa aKkenyi MyMKiH. YXapamaiTbiH Tazanarbill 3aTTapAbi{ KOnAaHbInybiHa
»xon 6epmey yuwiH, Hilti cnpeiiiH KonaaHbiHbI3.

Y

AcnanTbiH 6apnblK CbIPTKEI BenlleKTepiHAe 3aKbiMAapabH 6ap-OFbIH Xyieni TYypAe TeKcepin OThIPbIHbI3.

2. Bapnblk 6ackapy aneMeHTTepiHiH akayCbl3 XXyMbIChIH XXYyieni TYypAe TeKcepin OTbIPbIHbI3.

3. AcnanTbl TEK YCbIHbIIFAH KAPTPUIDKAEP MEH YChIHbIIFAH KyaT PeTTeyiMeH KonAaHbIHbI3.

< Kate KapTpuaxaep Hemece TbiM XOFapbl KyaT peTreynepi acnantblf Mep3iMHEH OypbiH Gy3binyblHa
anapbin COFybl MYMKIH.

6.3 Acnanka cepBUCTIK KbI3MET KOPCETIHi3

» TemeHaeri )araainap opbliH anFaHaa acnanka KbiI3MeT KepCeTy Kepek:
< Kyart tep6enictepi opbiH anaabi.
< KapTpuaxaiH kate otanybl OpblH anaas.
< Backapy KonaunbinbiFbiHa 8cep eTineai.
< KakeTTi 6acy KelCbIMbl aiTapnbiKTai ToMeHaenai.
< [ucTonet TapTnacklHbIH KAPChIbIFLl 6CEai.
< KyaTtTbl peTrey apeKeTiH OpblHAQY KUbIHFA COFaabl.
< KapTpuax TacnacbiH anbin Tacray ayblpFa corabl.
< TexHuKanblK KbiI3MET KOPCETY MHAMKATOPbI acnanka Kbl3MeT KepCeTy KaXKeTTiNiriH Kepceteai.

6.4 ¥ eKe KOHABIPY KypanbiH GenwwekTey

1. Acnanta KapTpuK Tacnacsl HeMece GeKiTy INEMEHTIHIH XOK eKeHiHe Ke3 »KeTKisiHi3. Erep acnanta
KapTpuaX Tacnackl Hemece BeKiTy anemeHTi Bonca, KapTpuaX TacnackiH KOMMEH XOFapbiFa acnantaH
LbIFAPLIN, 6EKITY aneMeHTIH 60NT BaFbiTTaybILLbIHAH LbIFAPLIN anbiHbI3.

2. Bont 6arbiTraybllbiH Gypan WweiFapy yLuiH, 6onT 6arbiTTaybillbiHbIH OyiipiHAe opHanackaH 6ocary TyiMeciH
6acbiHbI3.

3. Bont 6arFbiTTaybilbiH Gypan 6ocaTbiHbI3.
AmopTusatopasl 6oNT GarbiTTaybilLbiHaH Oyrin any apKbinbl LWbiFapbiHbI3. AMOPTU3aTOPAb! anbiHbI3.
5. TicneKTi anbiHbI3.

&

6.5 AmopTH3aTop MeH nicnekTi Tekcepy [l

Axaynbl amopTU3aTop MeH MiCNeKTeH apakart any kayni 6ap. AMOpPTM3aTOP MEH MICNEeKTiH TO3yblH
TEKCepiHi3 »xaHe onap 3akbimaanraH 6onca, onapAbl anMacTbipbiHbI3.
» [licnekke ewKkanaan esrepTynep »kacamaHbi3.

1. TemeHaeri »afnainapaa nicnekTi anmacTbipy kepek 6onaabi:
< Tlicnek CbiHFaH.
< [Micnek KatTbl TO3FaH (MbICanbl, CermeHTi cyprinen Terictenred 90°).
< [licnekTi cakMHanap CbiHFAH HEMECE XOFasFaH.
< Ticnek 6yrinreH (teric 6eTre aHanAbIPLIN TeKcepineai).
2. TemeHaeri )araannapaa amopTtusatopabl anMacTelpy Kepek 6onaabi:
< AMOPTM3aTOPAbIH METaNN CaKMHACh! SNICI3AEHTEH HEMECE CbIHFaH.
< Bont 6arbiTTaybibl aMopTu3aTopAbl ByaaH Bbinait yctamanasi.
< Mertann cakMHaHblH acTbliHAA KaTThl )XaHe BipKenKi emec To3yablH isaepi 6akanans.
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1. Bont 6aFbiTTaybllLbIHAA TO3YAblH 6ap-XOFbIH TEKCEPIHi3 yaHe BonT Geniri 3akepiMaanFaH (Mblcansl, CbIHFaH,
OyrinreH, KEHeUTINreH, XxapbinFax) 6onca, 6onT GarFbITTaybILLbIH ayblCThIPbIHbI3.

2. Kaxert 6onca, Hilti KbiameT kepceTy opTanbiFbiHa xadapnachiHbI3.

6.7 Y eKe KOHABIPY KypanbiH Tazanay MaHe maiinay [

1.
TasanaHpl3.
2.
3. Kopnyc iWwiH ynKeH A1CKini KpinlwakneH TasanaHbi3.
4. MicnekTiH KalUTapy MexaH3MiH GenLIEKTEHi3.
5. TlicnekTiH KaUTapy MexaH13MiH TasanaHbi3.
6.

MicnekTi cakuHanapra KilKeHe Mai OypKiHi3 XXOHE OHbl Kanmak KbUIWAaKMNeH epKiH KosFasiFaHlia

Bont éanITTaybILLIbIHbIH NpeK onmachlH XXannak KbllwakneH TasanaHbl3.

TaszanaHraH GenLLEKKe XETKI3iNiM »uHarbiHaa KamTbinFaH Hilti cnpeitin GypkiHis.

Opaaiibim Tek Hilti cnpeiiiv Hemece Gipaei cananbl eHiMAepAi KonaaHbiHbI3. Backa mainnafbiw
3arTapAbl KonaaHy HeTWKeciHAe acnan 3akbimaanybl MyMKiH.

7. Kyart peTreriliiHe »eTKisiniM xuHareiHaa kamTeinFad Hilti cnperin asraHTai BypkiHis.

6.8 Meke KOHAbIPY KypanbiH KypacTbipy E

MicnekTi canbiHbI3.

IS

AmopTuaTopasl 60T GarbITTaybilbiHA OPHATHIHbI3.
Bont GarbiTTaybillbiH Oypan LbiFapbiHbI3.

6.9 AcnanTtbiH KOpPbITbIHAbI TEKCEpPiCi

AcnanTa KapTpuaxaiH 6ap->KOFbIH TEKCEPIN, KaXXeT 6onca, OHbl anbin TacTaHbI3.
IMicnekTiH KakTapy MexaHU3MiH OpHaTbIHbI3.

1. AcnanTbl KyTin, TEXHUKaIbIK KbI3MET KOPCETKEHHEH KeiH 6aprblk KOpFaybiLL KypbINFbinap OpHaTbinFaHbIHa
YKOHE AypbIC KbIBMET eTETIHIHE KO3 XETKI3iHi3.

2. Acnantbl TekcepreH coH 10 - 12 cekyHa iwiHAe GaTtblpMaHbl Gachin, TEXHUKaNbIK KbIBMET KepceTy
ecenTerilwiH 6acTankbl KanmbliHa KENTipiHi3.

7 AxaynbiKTapaarbl KOMEK

71 AcnanneH 6onfaH Macene

Axaynbix,

blkTuman ceben

LLlewim

TureHae apTkaH KelCbIM

JKaFynaH KemiHri KanaplKTblH
Ty3inyi.

>

Acnanka CepBUCTIK KbI3MeT
KOPCETIHI3.

Muctonet TapTnacbiHa
KaTTeipak, 6acy kepek

JKaFynaH KemiHri KanaplKTblH
Ty3inyi.

Acnanka CepBUCTIK KbI3MeT
KOPCETIHi3.

Kyar peTreyiH opHaTy KublHFa
coragbl

YKaFynaH KeuiHri KanablKTbiH
Tysinyi.

Acnanka CepBUCTIK Kbi3MeT
KOPCETIHi3.

s
A\

X

Micnek nicnekTiy KanTapy
MexaHu3MiHAe Typbin Kanabl

Micnek 3akbiMaanrax.

MicnekTi aybICTLIPbIHBI3.

[MicnekTiH KanTapy MexaHWU3MiHiH
iwiHae amopTHU3aTop ChbIHbIKTAPbI
Gap.

Micnek neH amopTu3aTopabl
TEKCEepiHi3 kaHe KaxkeT Bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

Macene wewinmece, Hilti
KbIBMET KepCETy OpTabiFblHa
xabapnacbiHbi3.

YKaFynaH KeuiHri KanablKTbiH
Tysinyi.

Acnanka CepBUCTIK Kbi3MeT
KOPCETIHi3.
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Axaynbix,

blkTuman ce6en

LUlewwim

TVE
MicnexTiH KaUTapy MexaHuami
TypbIN Kanabl

YKaFynaH KeuiHri KanablKTblH
Ty3inyi.

>

Acnanka CepBUCTIK KbiI3MeT
KOPCETIHi3.

MucToneTTiH TapTnackiH 6acy
MYKMiH emec

Acnan TonblFbiMeH 6ackiMaraH.

Acnanka TonbiFsIMeH 6acbiHbI3.

lMicnek aypbic emec Kynae
OopHanackaH.

Kaptpuaxk TacnacbelH anbim,
acnanTbl Tasanaxbl3.

Micnek neH amoptn3aropabl
TEKCEPIHI3 oHe KaxkeT bonca,
aybICTbIPbIHbI3.

7.2 BonaTtka KoHAbIpbINATbIH 3NEeMEeHTTEPMEH 6onraH macene

Axaynbix,

blkTuman ceben

Lewim

OneMEeHT acTbIHFbl 6eTke
YKETKINIKTI Kipmenai

Kyart TbiM TemeH.

>

KyaTtTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
pertteyi).

Kywripek kaptpumxaepai
KONAAHbIHbI3.

KonaaHy wekteynepiHeH
acblpbinabl (TbIM KaTTbl aCTbIHFbl
Ger).

DX 76 (PTR) cuaKTbl KaTTbipak,
JKYMEHI KONAaHbIHbI3.

OneMeHT acTbIHFbl 6eTTe
ycTanmanabl

Bonar 6eT xiHiLke (4-5 Mmm)

n backa Kyat pertreynepiH
Hemece Backa KapTpumxaepai
KON AaHbIHbI3.

==

3nemeHT CbiHAab!

Kyart TbiM TemeH.

KyaTtTbl apTTbipbiHbI3 (KyaT
pertteyi).

Kywripek kaptpumxaepai
KONAAHbIHBI3.

KonzaHy wekteynepiHeH
acbipbingbl (TbIM KaTThbl aCThIHFbI
GeT).

DX 76 (PTR) cuaKTbl KaTTbipak,
JKYMEHI KONAaHbIHbI3.

TbIM »KOFapbl Kyar.

KyatTbl asanTbiHbI3 (KyaT
peTTeyi).

Oncisaey KapTpumixaepAai
KONAaHbIHbI3.

Bacbl 6ap Lwerenepai
KONAaHbIHbI3.

LLlai6anapsl 6ap werenepai
KONAaHbIHbI3.

Bekity anemeHTi oHwa TepeH
eHbenai

TbIM »KOFapbl Kyar.

KyatTbl asaiTbiHbI3 (KyaT
peTTeyi).

oncisaey KapTpumixaepAi
KONAaHbIHbI3.
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7.3 KapTtpuam6eH 6onran macene

Axaynbik, blxTuman ceben LLewim
KapTpuark Tacnacel 3akpiMaanraH. | » KapTpuax TacnacblH
aybICTbIPbIHbI3.
* x y! PbIH :
% l%# Acnan wamaaaH TbiC nacranFaH. » Acnanka CepBHUCTIK Kbl3MeT
= = KepPCETIHi3.

» Kepek 6onca acnantel Hilti
KbI3METIHE TEKCEPTIPiHi3.

Acnan 3akbiMaanfaH. » Erep macene Tysenmece,
Hilti cepBucTik opTanbiFbiHa
xabapnacbiHbi3.

Acnan KaTTbl KbI3FaH. » AcnanTbl CybITbIHbI3.

» CoHaH CoH acnanTaH KapTpUmK
TacnacklH akbipblHAA LWbIFAPbIN
anblHbI3.

» Erep macene Tysenmece, Hilti
KbI3MET KepCeTy opTablfbiHa
xabapnachblHbi3.

KapTpuark TacnacelH any
MYMKiH emec

AKxaynbl KapTPUIXK. » KapTpumx TacnacbH 6ip
KapTpUIXKre TapTblHbI3.

KapBoHaTTbIK, ThIFbIH. » Acnanka CepBUCTIK KbI3MET
1 KOPCETIHI3.
KapTtpuax ateinmanabl
Acnan karyaa ysak 6acbinaabl. » Acnan icTereHiwe KplCKapak,
) 6acbiHbi3.
‘lﬂ » KapTpumx TacnacblH ansin
< KOMbIHbI3.
KOHABIPY »KblnaamAbIFbl ThiM > JKYMbICTbI Iepey TOKTaTbIHbI3.
KapTpuark Tacnacel epuai YKOFapbl. » KapTpumk tacnacbiH ansin
acnanTbl CybITbIHbI3
KoHABIPY »KblnaamablFbl ThiM » JKYMBICTbI iIepey TOKTaTbIHbI3.
HOFapebl. » KapTpumx TacnacbiH ansin

acnanTbl CybITbIHbI3

KapTmmk KapTpuax
TacnacelHaH 6ocanabl

JKaFyaaH KemiHri KanablKTblH » Acnanka CepBWCTIK KplaMeT
Tysinyi. KePCeTiHi3.

KapTtpuaxk TacnacelH any
MYMKIH emec

7.4 ©3re aKaynbiKTap

Byn kectene kenTipinmereH Hemece e3iHi3 Ty3eTe anManTbiH akaynblkTap opblH anFanaa, Hilti keiamet kepcety
opTanblifbiHa XxabapnacbiHbi3.

8 Kanere waparty

gj';i; Hilti acnantapbl KaiTa eHaey yLiH Xxapamabl KenTereH marepuanaapabiH CaHbiH KamTuabl. Keaere xapary
anabliHga matepuangapabl MyKUAT cypbintay Kepek. KentereH enaepae Hilti Komnanusace! ecki acnadblHbi3abl
KaiTa eHaey yLWiH KaiTa kabbinaanasl. Hilti KelameT KepceTy opTanbiFbiHaH HeMece AMNEPIHI3AEH CypaHbI3.
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9 OHaipywi Keninpiri

» Keninaik wapTrapsl Typansl cypakTtapbliHbid 6onca, »eprinikti Hilti cepikteciHe xabapnacbiHpi3.

10 CIP (TypakTbl Xanbikapanbik, Komuccua) cbiHaKTapbiMeH pacTtay

EO »oHe EECA memnekettepiHeH 6acka C.I.P. kaTbicylubl enaepi ywwiH xapamasi: Hilti DX 5 KoHCTpyKUMACHI
MaKynAaHFaH JKOHE JKyMeci TekcepinreH. HeTwkeciHae acnanta S 995 kabbingay Hemipi canbiHFaH
wapwbl Typingeri PTB kabbingay TaH6ackl opHanacteipbinFad. Ocbimer Hilti komnanusackl pykcat eTinreH
KYPbINbIMMEH COUKECTIriH Keninaenaipeai. KonaaHy kesiHaeri 6onmaybl Kepek akaynbikrap Typasnbl pyKcaTTb
GepeTiH yibiMHbIH (PTB) »ayanTbl 6aclubicbiHa, COHbIMEH Gipre, TypakTbl Xanbikapanblk KomuccuaHbIH
(C.1.P.) keHceciHe xabapnay Kepek.
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1 Dokiimantasyon verileri

1.1 Bu dokiiman icin

* Calistirmadan énce bu dokiimani okuyunuz. Bu, giivenli galisma ve arizasiz kullanim igin 6n kosuldur.

* Bu dokimanda ve Uriin izerinde bulunan guvenlik ve uyari bilgilerine dikkat ediniz.

e Kullanim kilavuzunu her zaman uruin tUzerinde bulundurunuz ve Uritini sadece bu kilavuz ile birlikte bagka
kisilere veriniz.

1.2 Resim aciklamasi

1.2.1  Uyan bilgileri
Uyar bilgileri, Grtin ile galisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir. Asagidaki uyari metinleri kullanilir:

A TEHLIKE
TEHLIKE !
» Agrr viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep olabilecek tehlikeler igin.

A iKAZ
IKAZ'!
» Agrr yaralanmalara veya 6liime neden olabilecek tehlikeler igin.

/\ DIKKAT
DIKKAT !
» Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

1.2.2 Dokimandaki semboller
Bu doklimanda asag@idaki semboller kullaniimistir:

@ Kullanmadan 6nce kullanim kilavuzunu okuyunuz

ﬂ Kullanim uyarilari ve diger gerekli bilgiler

é.-i:? Geri donustimli malzemeler ile galisma

ﬁ Elektrikli aletleri ve akdleri evdeki ¢oplere atmayiniz

1.2.3 Resimlerdeki semboller
Resimlerde asagidaki semboller kullanilmigtir:

ﬂ Bu sayilar, kilavuzun baslangicindaki ilgili resimlere atanmistir

Numaralandirma, resimdeki calisma adimlarinin sirasini gdstermektedir ve metindeki ¢galisma
adimlarindan farkl olabilir

- | Pozisyon numaralari Genel bakis resminde kullanilir ve Uriine genel bakis bélimundeki agiklama
numaralarina referans niteligindedir

@)! Bu isaret, Urln ile galisirken dikkatinizi gekmek igin koyulmustur.

Kablosuz veri aktarimi

1.3  Uriine bagh semboller

1.3.1 Semboller
Ayrica asagidaki semboller kullanilmigtir:
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Dikkat! Uyarilan dikkate aliniz.

@ Alet ile galisirken koruyucu kask kullaniniz.

Alet ile galisirken koruyucu gozlik kullaniniz.

Alet ile galisirken koruyucu kulaklik takiniz.

1.3.2  Uriindeki semboller
Uriinde asagidaki semboller kullaniimistir:

Govdedeki kirmizi zemin Gizerinde siyah kilit: Atik gaz pistonu geri beslemesinin sékilmesi icin kilit
agma kontrol diigmesinde.

m Beyaz kilit, cakim kafasindaki siyah zemin Uzerine: Gakim kafasi igin kilit agma tzerinde.

1.3.3 Ekran gostergeleri
Asagidaki ekran gdstergeleri goriinebilir:

== | Bu sembol pilin sarj durumunu gdsterir. Pil bossa bir bakim semboli gérindir.

Bu sembol, sonraki temizleme zamanini gésterir. Buradaki bir bélim 500 cakma islemini ifade
L] eder. Burada toplamda 2500 ¢akma islemine karsilik gelen 5 bdlim mevcuttur.
2 Bu sembol, bakim zamaninin gelip gelmedigini gosterir. Bu sembol 5 yil sonra, 30000 gakma
! | islemi sonrasinda veya pil bosaldiginda gérintr. Tavsiyemiz: Hilti servisi ile irtibat kurunuz.

1.4  Urin bilgileri

Urtnleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin dngérilmistir ve sadece yetkili personel
tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda &zel
olarak egitim gérmuiis olmaldir. Aletin ve ilgili yardimci gereclerin egitimsiz personel tarafindan usulline uygun
olmayan sekilde kullaniimasi ve amaglari disinda galistirimasi sonucu tehlikeli durumlar séz konusu olabilir.
Tip tanimi ve seri numarasi, tip plakasi Uzerinde belirtilmistir.

» Seri numarasini asagidaki tabloya aktariniz. Uriin bilgileri acente veya servis merkezini aradiginizda
sorulabilir.

Uriin verileri
Civi gakma tabancasi DX 5 GR
Nesil 01
Seri no.

1.5 Uygunluk beyani

Burada tanimlanan Griinlin, gegerli yonetmeliklere ve normlara uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda
beyan ederiz. Bu dokiimantasyonun sonunda uygunluk beyaninin bir kopyasini bulabilirsiniz.

Teknik dokiimantasyonlar eklidir:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Giivenlik

2.1 Giivenlik uyarilan

Temel giivenlik talimatlar

A\ IKAZ! Tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlarini okuyunuz. Giivenlik uyarilarina ve talimatlara uyulma-
sindaki ihmaller elektrik carpmasi, yanma ve/veya agir yaralanmalara sebep olabilir.

Tum guvenlik uyarilarini ve kullanim talimatlarint muhafaza ediniz.
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Kartuslarin kullanimi
» Sadece Hilti kartuslarini veya ayni kalitede kartuslari kullaniniz.
< Hilti aletlerinde daha duisik kalitede kartuslar kullanilirsa yanmayan tozlar nedeniyle tortular olusabilir.

Bunlar aniden patlayabilir ve kullanici ve etrafta bulunan kisiler icin adir yaralanmalara sebebiyet
verebilir. Kartuslar dretici tarafindan EU Normu EN 16264 uygunlugu bakimindan kontrol edilmeli veya
CE uygunluk isaretine sahip olmaldir.

Kullanici ile ilgili talepler

» Bu aleti sadece yetkili ve egitimli iseniz kullanabilir veya bakimini yapabilirsiniz.

Kisisel koruyucu donanim

» Aletin kullanimi sirasinda siz ve yakinda bulunan kisiler koruyucu gézliik ve koruyucu kask takiniz.

» Koruyucu kulaklik takiniz.
< Sabitleme elemanlarinin yerlestiriimesi, atesleme ile ortaya cikan itici glic sayesinde gergeklesir.

Yiiksek ses seviyesi duyma bozukluguna yol acabilir.

Kisilerin giivenligi

» Kullanim kilavuzundaki ¢alistirma, bakim ve onarim bilgilerine dikkat ediniz.

» Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve dogrudan montaj aleti ile galisirken bilingli ve mantikli bir
sekilde hareket ediniz. Eder yorgunsaniz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altindaysaniz aleti
kullanmayiniz. Agrilariniz varsa veya kendinizi iyi hissetmiyorsaniz ¢alismayi durdurunuz. Aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

» Uygun olmayan viicut hareketlerinden kagininiz. Givenli bir durus saglayiniz ve her zaman dengeli
durunuz.

» Kaymayan ayakkabi giyiniz.

» | Gakim kafasini veya sabitleme elemanlarini asla elinizle geri gekmeyiniz.

< Gakim kafasinin veya sabitleme elemaninin elle geri ¢cekilmesi bazi durumlarda aletin kullanima hazir
hale gelmesine neden olabilir. Kullanima hazir olmasi yanlglikla viicuda denk gelmesine neden olabilir.

» Aleti galistinrken kollarinizi bukiniiz (uzatmayiniz).
» Calisirken baska kisileri 6zellikle gocuklar etki alanindan uzak tutunuz.

Dogrudan montaj aletleri kullaniminda 6zen gésterilmesi
A\ IKAZ! Zemini delen sabitleme elemanlan nedeniyle tehlike! Sabitleme elemanlarinin gakimasindan
once, sabitleme elemaninin yerlestirilecegi bilesenin arkasinda veya altinda hi¢ kimsenin bulunmadigindan
emin olunuz.
» ligili galisma &ncesinde kartus kalinhigini ve giig ayar digmesini kontrol ediniz.
< Deneme amaciyla zemine 2 sabitleme elemani cakiniz.
» llgili calisma icin uygun aleti kullaniniz. Aleti éngérillen amaglari disinda kullanmayiniz, sadece usuliine
uygun ve kusursuz bir durumdayken kullaniniz.
» Uygulamanin izin verdigi él¢lide ek taban plakasi / koruyucu kapak kullaniniz.
» YUlklenmis bir aleti asla kontrolsliz birakmayiniz.
» Aleti guvenli bir takim gantasinda tasiyiniz ve depolayiniz.
» Temizlik, servis ve bakim galismalarindan énce, ¢akim kafasinin degistiriimesi durumunda, ¢alismaya ara
verildiginde ve depolama (kartus ve sabitleme elemani) sirasinda aleti bosaltiniz.
» Kullaniimayan aletler bosaltimali ve gocuklarin erisemeyecegi kuru ve kapali ortamlarda muhafaza
edilmelidir.
» Aleti ve aksesuarlan olasi hasarlar bakimindan kontrol ediniz. Hareketli pargalarin kusursuz caligip
calismadigini ve sikisip sikismadigini veya parcalarin hasarl olup olmadigini kontrol ediniz.
< BUtln pargalar dogru takilmis olmalidir ve aletin kusursuz bir sekilde ¢alismasi igin tim kosullar yerine
getirilmis olmalidir. Kullanim kilavuzunda aksi bir aciklama yapilmamigsa hasarli pargalar usuliine
uygun olarak Hilti servisi tarafindan onariimali veya degistirilmelidir.
» Elektrik hatlari tizerinde gakma islemi yapmadan énce zemini kontrol ediniz.
» Zemin malzemesinde uygun olmayan sabitleme elemani kullanmayiniz.
< Aleti uygun olmayan malzemelerde (kaynaklanmis celik ve dokim celik, d6kme demir, cam, mermer,
plastik, bronz, piring, bakir, izolasyon malzemesi, delikli tugla, seramik tugla, ince saclar (< 4 mm) ve
gaz beton) kullanmayiniz. Bu malzemelere cakma yapilmasi durumunda, kirlmalar, dékilmeler veya
asinmalar s6z konusu olabilir.
» Tetigi, alet sadece tamamen dikey olarak zemine bastirimigsa galistiriniz.

» Civi cakma tabancasini, ¢ivi cakma sirasinda her zaman zemine dik agili konumda tutunuz, bu sayede
sabitleme elemaninin gakilan zeminden sapmasini engellemis olursunuz.

» Tutamaklan kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz bir sekilde tutunuz.
» Aleti, 6zellikle uygun olmadig siirece, yangin ve patlama tehlikesi olan alanlarda kullanmayiniz.
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» Hilti tarafindan 6zellikle dnerilmiyorsa (6rn. DX-Kwik) elemanlar deliklerde kullanmayiniz.

Calisma yeri

» Calisma vyerini diizenli tutunuz. Calistiginiz yerin gevresinden sizi yaralayabilecek yabanci cisimleri
uzaklastiriniz.
< Galisma yerindeki diizensizlik kazalara sebebiyet verebilir.

» Calisma yerinde iyi aydinlatma ve havalandirma olmasini saglayiniz.

Mekanik giivenlik dnlemleri

» Alette, 6zellikle pistonda manipulasyonlar veya degisiklikler yapmayiniz.

» Sadece alet igin uygun olan ve izin verilen sabitleme elemanlarini kullaniniz.

Termik giivenlik 6nlemleri

» Onerilen maksimum gakma frekansini asmayiniz.

Eger alet cok sicak ise aleti sogumaya birakiniz.

Aleti sicakken demonte etmeyiniz. Aleti sogumaya birakiniz.

Kartus seritlerinde birlesmeler mevcutsa aleti sogumasi icin birakiniz.

v v v

Kartuslar i¢in patlama tehlikesi

» Sadece alet igin izin verilen kartuslan kullaniniz.

» Calismayi sonlandirdiginizda veya aleti tasirken kartus seritlerini ¢ikariniz.

» Kartuslan gakim kafasindan veya aletten zorla gikarmaya galismayiniz.

» Kullanilimayan kartuslar neme ve asiri isimmaya karsi korumali, kapall bir alanda muhafaza ediniz.

3 Tanimlama

3.1 Uriine genel bakis

Atik gaz pistonu geri beslemesi
Kilavuz kovan

Govde

Kartus kanali

Glg ayari kilit agma
Gi¢ ayar ¢arki

Ekran

Basmali digme

El destegi

Tetik

Kontrol digmesi
Havalandirma delikleri
Piston segmanlari

SISICIGISISICISIGICISICICICICICICIOIOIONS

Piston
® Cakim kafasi
® ®® A Cakim kafasi kilit agma
[y o Tampon

Merkezleme kovani
Yassi firca
BiiylUk yuvarlak firca

O — Kiiglik yuvarlak firga

@W———=,

@————=)

3.2 Usuliine uygun kullanim

Agiklanan Uruin bir givi cakma tabancasidir ve celik yiizeylere givi, pim ve Combo elemanlarin ¢akilmasi igin
kullanilir.
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Aletin kullanimi sirasinda her zaman dogru ekipmanin kullaniimasina dikkat edilmelidir. Cakim kafasi, piston
ve sabitleme elemanlari birbirine uygun olmalidir.
3.3 Minimum mesafeler

3.3.1 Celikte sabitleme
Celik Uzerine sabitleme yaparken her zaman asagidaki asgari mesafelere dikkat ediniz:

* Sabitleme elemani zemin kenarina yonelik minimum kenar mesafesi en az 15 mm olmalidir.
* ki sabitleme elemani arasindaki minimum aks mesafesi en az 20 mm olmalidir.
e Minimum zemin kalinligi 6 mm olmalidir.

3.4 Uygulama bilgileri

Daha fazla uygulama bilgisi elde etmek i¢in uygulamayi ylkleyiniz ve baslatiniz, ardindan takim cantasindaki
QR kodunu taratiniz.

3.5 Kullanim alanlar i¢in bilgiler

Kullanim alanlarina yonelik ayrintili bilgi igin Hilti Grliin sayfasina bakiniz.

4 Teknik veriler

4.1 Civi cakma tabancasi

Agirhk DX 5 GR 3,43 kg

Alet uzunlugu DX 5 GR 495 mm

Uc uzunlugu DX 5 GR <22 mm
Tavsiye edilen maksimum ¢akma frekansi DX 5 GR 700 dev/sa
Uygulama sicakhgi (ortam sicakhigi) DX 5 GR -20°C ... 50 °C
Baski yolu DX 5 GR 32 mm

Gerekli baski basinci DX 5 GR =50 N

4.2 Ses bilgisi EN 15895 uyarinca belirlenmistir

Bu talimatlarda belirtilen ses basinci ve titresim de@erleri, ilgili normlara uygun bir 8lgim metodu ile
olgulmastur ve civi tabancalarinin birbirleri ile karsilagtinimasi icin kullanilabilir. Zorlanmalarin gegici olarak
degerlendirmesine de uygundur. Belirtilen degerler, givi tabancasinin ana kullanim alanlarini temsil eder. Givi
tabancasinin farkli uygulamalar igin farkli donanimlar ile veya yeterli bakim yapiimamis sekilde kullaniimasi
durumunda, bu veriler sapma gdsterebilir. Bu durum, toplam ¢alisma siiresi boyunca zorlanmay belirgin
sekilde yukseltebilir. Zorlanma derecesinin dogru tahmin edilmesi icin, aletin agik olmasina ragmen
kullanilmadigr sireler de dikkate alinmalidir. Bu durum, toplam galisma siresi boyunca zorlanmayi belirgin
sekilde azaltabilir. Kullaniciy ses ve/veya titresimin etkilerinden koruyacak ek glvenlik dnlemleri belirleyiniz,
ornegin: Civi tabancasinin ve ekipmanlarinin bakiminin yapilmasi, ellerin sicak tutulmasi, is akislarinin
organizasyonu.

Listelenen ses degerleri asagidaki gergeve kosullar altinda belirlenmistir:

Guriiltl bilgisi cerceve kosullan

Kartus Kalibre 6.8/11 siyah
Glc ayari 2
Kullanim (C40) betona X-U47 P8 ile 24

mm ahsgap sabitleme

EN 15895 uyarinca giriiltii bilgisi

Ses giicii seviyesi (Ly,) 105 +2 dB
Emisyon ses basinci seviyesi (L,,) 101 +2 dB
Emisyon u¢ ses basinci seviyesi (L cpca) 133 +2 dB
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4.3 Titresim
2006/42/EC uyarinca belirtilen titresim degeri 2,5 m/s? degerini asmamalidir.

5 Kullanim

5.1 Koruma tertibatlan

Calismalara baslamadan dnce tim koruma tertibatlarinin yerlestiriime ve sorunsuz ¢alisma durumunu
kontrol ediniz. Butiin pargalar dogru takilmis olmalidir ve aletin kusursuz bir sekilde galismasi igin tim
kosullar yerine getiriimis olmalidir.

5.2 Tekli cakim aletinin doldurulmasi 0]

1. Elemani 6nden, rondela alet tarafindan tutulana kadar alete itiniz.

2. Kartus seridini dar ucu dnde olacak sekilde alttan alet tutamagina dogru itiniz ve kartus seridi tamamen
alete oturana kadar itmeye devam ediniz. Kirik bir kartus seridini yerlestirdiyseniz kartus seridini elle
aletin st kismindan gekiniz ve kartus yataginda kullaniimamis bir kartus gériinene kadar gekmeye devam
ediniz.

53  Giic ayan

1. Gug ayari kilit agma tusuna basiniz.
2. lstenen giicli ayarlamak icin giic ayar diigmesini déndiiriiniiz.
3. Cakma kalitesini Hilti standartlari dogrultusunda kontrol ediniz.

Kartus gliciini ve gui¢ ayarini uygulamaya gore seginiz.
Alete ydnelik tecrlibeniz yoksa her zaman minimum giigle baglayiniz.

5.4 Tekli cakim aleti ile elemanlanin ¢akilmasi [

1. Aleti konumlandiriniz.
2. Aleti calisma ytizeyine diiz konumda tutunuz ve dik agili olarak bastiriniz.
3. Elemani gakmak icin tetige basiniz.

5.5 Tekli cakim aletinin bosaltiimasi §

1. Kartusu aletten gekiniz.
2. Elemani aletten cekiniz.

5.6 Temizleme gostergesinin sifirlanmasi

» Temizleme gostergesini sifirlamak igin basmali digmeye 10-12 saniye basili tutunuz.

ﬂ Temizleme gostergesi 5 gubuktan olugur. Her bir gubuk 500 cakma islemine karsilik gelir.

5.7  X-FCM izgara sabitlemesi

1. Disli saplamayi celik tasiyiciya yerlestiriniz. Kolay ve merkezi bir sabitleme yapmak igin merkezleme
kovani kullaniniz. Mastar ile dalma derinligini kontrol ederek pim ¢ikintisini (NVS) él¢iiniz.

2. X-FCM tespit flansini konumlandiriniz.

3. Tespit flangini vidalayiniz.
< Tork: 5-8 Nm
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5.8  X-FCP gentikli sac sabitlemesi

1. Centikli saci deliniz veya kalip kesiniz.

Gerekli asgari mesafelere dikkat ediniz:
A =18-20 mm (0,70'"-0,7")
B =25 mm (2 0,98'")

2. Disli saplamayl 6nceden acilan delige yerlestiriniz. Mastar ile dalma derinligini kontrol ederek pim
cikintisini (NVS) élguniiz.

3. X-FCP tespit flansini konumlandiriniz.

4. Tespit flansini vidalayiniz.
< Tork: 5-8 Nm

59  X-GR izgara sabitlemesi &

1. Elemani gakim kafasina yerlestiriniz.
2. Elemanlari izgaradan celik bdimeye cakiniz.
3. Elemani sikiniz.

< Tork: 3-5 Nm

5.10 Kartusta atesleme hatasi olmasi halinde yapilacaklar

1. Aleti 30 saniye boyunca basili sekilde ¢alisma yiizeyine dogru tutunuz.
2. Eger kartus hala ateslenmiyorsa aleti calisma yiizeyinden aliniz. Aletin size veya baska kisilere dogru
tutulmamasina dikkat ediniz.

3. Kartus seridini elle bir kartus ileri gekiniz ve sonraki kartus seridini kullaniniz.

5.11  Kartus alevlenmesi olmayan yanhs cakmalar
A KAZ

Isinma Alet kullanim sirasinda isinabilir.

» Koruyucu eldiven takiniz.

» Aleti sogumaya birakiniz.

1. Derhal calismayi ayarlayiniz.
2. Aleti bosaltiniz ve demonte ediniz.
3. Piston ve sabitleme elemani kombinasyonunun dogru olup olmadigini kontrol ediniz.
4. Tamponun ve pistonun asinma durumunu kontrol ediniz ve gerekirse ilgili elemanlari degistiriniz.
5. Aleti temizleyiniz.
< Yukarida bahsedilen dnlemlere ragmen sorun hala devam ediyorsa aleti kullanmaya devam etmeyiniz.
< Aleti Hilti servisi'ne kontrol ettiriniz ve gerekirse onarilmasini saglayiniz.
ﬂ Alete bagl olarak dizenli calismada, ¢alisan pargalara yonelik bir kirflenme ve aginma durumu séz
konusudur.
Diizenli bakim ve onarim yapiniz. Her 30.000 gakma sonrasinda bakim yapilmalidir.
2500 - 3000 gakma sonrasinda aleti temizleyiniz. Gakma sayaci, temizleme g&stergesi sifirlandiktan
sonra ylrutilen cakma sayisini gosterir. Burada bir gubuk 500 gcakma islemine karsilik gelir.
Yogun kullanimlarda pistonu ve tamponu her giin kontrol ediniz. Bu kontrolleri en ge¢ dnerilen
temizleme periyodunda (2500 - 3000 ¢akma) gerceklestiriniz.
Belirtilen kontroller, bakim periyotlari ve temizleme periyotlari standart bir alet kullanimina yéneliktir.
Aletin galisma dlzeninde zamanindan 6nce bozulmalar oldugunu tespit ederseniz derhal aletin
servis galismalarini yapiniz.
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6 Bakim ve onarim

6.1 Aletin bakim

N

Temizlik Aletin temizlenmesi sirasinda asagidaki noktalara dikkat ediniz:

» Temizlik igin puskirtme aleti veya buharli piskirtme aleti kullanmayiniz.
» Yabanci cisimlerin alet igine girmesine engel olunuz.

A KAz

Patlama nedeniyle yaralanma tehlikesi! Alet icindeki toz artiklar tutusabilir ve kontrolstiz calismaya veya

parcalanmaya neden olabilir.

» Aleti duizenli olarak temizleyiniz. Bu dokiimandaki tim bakim ve temizleme uyarilarina dikkat ediniz.

» Aletin temizlenmesi, distk kalitede kartus kullaniliyorsa atik gaz pistonu geri beslemesindeki toz
artiklarinin tutusmasini ve kontrolsliz sekilde calismaya veya parcalanmaya neden olmasini engellemez.
Bu durum ancak Hilti Service biinyesinde yapilan bakimlar ile &nlenebilir.

» Aletin dig tarafini diizenli olarak hafif nemli bir bezle temizleyiniz.

6.2 Bakim

Y

Tehlikeli maddeler DX aletlerindeki kir, sagliga zararl maddeler icerir.

» Temizleme sirasinda toz veya kir solunmamaldir.

Toz ve kir gida maddelerinden uzak tutulmalidir.

Aletin temizlenmesinden sonra ellerinizi yikayiniz.

Alet bilesenlerini temizlemek veya yaglamak igin asla gres kullanmayiniz. Bu, alet fonksiyonlarinin

arizalanmasina yol agabilir. Uygun olmayan temizleme maddelerinden kaynaklanan fonksiyon arizalarini
engellemek igin Hilti sprey kullaniniz.

v v v

Y

Aletin dis kismindaki tim pargalar diizenli olarak olasi hasarlar bakimindan kontrol ediniz.
Tum kumanda elemanlarini diizenli olarak sorunsuz ¢alisma bakimindan kontrol ediniz.
3. Aleti sadece Onerilen kartuslarla ve dnerilen gii¢ ayarinda ¢alistiriniz.

< Yanhs kartus kullanimi veya ¢ok yiiksek gii¢ ayarlari aletin zamanindan énce devre disi kalmasina
neden olabilir.

N

6.3 Alet servisinin uygulanmasi

» Asagidaki durumlar ortaya ¢ikarsa aletin servis galismalarini yapiniz:
< Gulg dalgalanmalari ortaya gikiyor.
< Kartuslarda hatall ateslemeler gorilliyor.
< Kullanim konforu belirgin bir sekilde distyor.
Gerekli baski basinci belirgin bir sekilde artiyor.
Tetik direnci artiyor.
Gi¢ ayarinin yapilmasi zorlasiyor.
Kartus seridinin ¢ikarilmasi zorlagiyor.
< Bakim gdstergesi, alet servis galismalarinin gerekli oldugunu g&steriyor.

A A A

A

6.4 Tekli cakim aletinin sékiilmesi g

1. Alette kartus seridinin veya elemanin bulunmadigindan emin olunuz. Alette kartus seridi veya eleman
bulunuyorsa kartus seridini eliniz ile yukariya dogru aletten ¢ekiniz ve elemani gakim kafasindan gikartiniz.

2. Cakim kafasini s6kmek icin cakim kafasinin yan tarafina yerlestiriimis olan kilit agma diizenegine bastiriniz.
3. Cakim kafasini s6kuniz.

4. Tamponu biikerek ¢gakim kafasindan ayiriniz. Tamponu gikariniz.

5. Pistonu cikartiniz.
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6.5 Tampon ve pistonun kontrol edilmesi [

A iKAZ

Bozuk tampon veya piston nedeniyle yaralanma tehlikesi. Tamponun ve pistonun asinma durumunu
kontrol ediniz ve hasarli olan varsa degistiriniz.

» Pistonda manipullasyon yapmayiniz.

1. Asagidaki durumlarda piston degistirilmelidir:

< Piston kinimis.

< Piston yogun derecede asinmis (rnegin 90° segman tasmasi)

< Piston segmanlari firlamig veya eksik.

< Piston blkilmis (duz bir ylizeyde yuvarlayarak kontrol edilmelidir).
2. Asag@idaki durumlarda tampon degistiriimelidir:

< Tamponun metal halkasi kinimig veya ¢6zilmas.

< Tampon artik gakim kafasinda durmuyor.

< Metal halkanin altinda belirgin bir noktasal lastik asinmasi gérultyor.

6.6 Cakim kafasi asinma durumunun kontrol edilmesi [K]

1. Gakim kafasinin asinma durumunu kontrol ediniz ve bir pim bdlumi hasar gérmisse ¢akim kafasini
(6rnegin kinlmig, blkilmus, genislemis, gatlamis) degistiriniz.
2. Gerekiyorsa Hilti Service ile iletisim kurunuz.

6.7 Tekli cakim aletinin temizlenmesi ve yaglanmasi 12)

e

Piston segmanlarina bir miktar yag puskurtiiniiz ve bunlar serbestge hareket edene kadar yassi firga ile
temizleyiniz.

Cakim kafasi disini yassi firga ile temizleyiniz.

Goévdenin i¢ kismini blyik yuvarlak firga ile temizleyiniz.

Atik gaz pistonu geri beslemesini sdkuniiz.

Atk gaz pistonu geri beslemesini temizleyiniz.

Temizlenen parcgalara birlikte teslim edilen Hilti spreyini plskurttinuz.

I SN

Sadece Hilti spreyini veya ayni kalitedeki Urlnleri kullaniniz. Baska yaglama maddelerinin
kullaniimasi alete zarar verebilir.

7. Gug ayar carkina birlikte teslim edilen Hilti spreyini hafifce puskurtiniz.

6.8 Tekli cakim aletinin birlestirilmesi

Alette kartus olup olmadigini kontrol ediniz ve gerekirse bunu gikariniz.
Atk gaz pistonu geri beslemesini monte ediniz.

Pistonu yerlestiriniz.

Tamponu ¢akim kafasina oturtunuz.

Cakim kafasini vidalayiniz.

ANE I

6.9 Aletin nihai kontrolii

1. Bakim ve onarim calismalarindan sonra tim koruma tertibatlarinin yerinde olup olmadigi ve hatasiz
calistigi kontrol edilmelidir.

2. Bakim sayacini sifilamak icin aleti kontrol ettikten sonra 10 - 12 saniye boyunca basmali digmeye
basiniz.

7 Arnza durumunda yardim

71 Alete yonelik sorunlar

Anza Olasi sebepler Coziim

Gerekli baski kuvveti artryor Yanma artiklarinin olugmasi. » Alet servisini uygulayiniz.

Tetik direnci artiyor Yanma artiklarinin olusmasi. » Alet servisini uygulayiniz.
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Arnza

Olasi sebepler

Coziim

Gi¢ ayar zor ayarlaniyor

Yanma artiklarinin olugmasi.

» Alet servisini uygulayiniz.

Hasarl piston.

» Pistonu degistiriniz.

X

Piston, atik gaz pistonu geri

Atk gaz pistonu geri beslemesinin
icinde tampon aginmasi.

» Piston ve tampon kontrol edil-
meli, gerekirse degistiriimelidir.

» Sorun devam ediyorsa Hilti
Service ile irtibat kurulmaldir.

beslemesine sikigiyor

Yanma artiklarinin olugmasi.

» Alet servisini uygulayiniz.

AL
Atk gaz piston geri beslemesi
sikismig

Yanma artiklarinin olugmasi.

» Alet servisini uygulayiniz.

Alet tetiklenmiyor

Alet tamamen bastirimadi.

» Aleti tamamen bastiriniz.

Piston ariza durumu.

» Kartus seridi ¢ikariimall ve alet
temizlenmelidir.

» Piston ve tampon kontrol edil-
meli, gerekirse degistirimelidir.

7.2 Celik zemine cakilacak

elemanlarda sorunlar

Arnza

Olasi sebepler

Coziim

Eleman zemine yeterince go-
mulmuyor

Yetersiz giic.

» Gucu arttinniz (glg ayari).
» Daha giclu kartus kullaniniz.

Uygulama siniri asildi (Gok sert ze-
min).

» Daha gucli bir sistem
©rn. DX 76 (PTR))
kullaniimalidir.

—

Eleman zeminde durmuyor

ince celik zemin (4-5 mm)

» Bagka gli¢ ayar veya bagka
kartus kullaniniz.

Yetersiz giig.

» Gucd arttirniz (glg ayari).
» Daha giclu kartus kullaniniz.

==

Uygulama siniri asildi (Gok sert ze-
min).

» Daha gucli bir sistem
(©rn. DX 76 (PTR))
kullaniimalidir.

mis

Eleman kirk Cok fazla glic. » Glcl dusuruniz (glc ayari).
» Daha zayif kartus kullaniniz.
» Baglikh givi kullaniniz.
» Rondelal ¢ivi kullaniniz.
Eleman c¢ok derin yerlestiril- Cok fazla gig. » Gucl dislrunuz (g ayari).

» Daha zayif kartug kullaniniz.
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7.3 Kartuslara yo6nelik sorunlar

LIS

Ariza

Olasi sebepler

Coziim

e

Kartus seridi taginamiyor

Hasarli kartus seridi.

>

Kartus seridi degistiriimelidir.

Alet cok kirli. » Alet servisini uygulayiniz.
» Gerekirse aleti Hilti Service
blinyesinde kontrol ettiriniz.
Alet hasarl. » Problem devam ederse: Hilti

Service ile irtibat kurunuz.

Alet asiri Isinmis.

Aleti sogumaya birakin.
Ardindan kartus seridini dikkat-
lice aletten gikariniz.

Problem devam ederse: Hilti
Service ile irtibat kurunuz.

—

1
Kartus ateglenemiyor

Koétu kartus. » Kartus seridini bir kartus daha
cekiniz.
Alet Kirli. » Alet servisini uygulayiniz.

=
Kartus seridi eriyor

Alet, cakim sirasinda ¢ok uzun
presleniyor.

Aleti devreye alinmadan 6nce
daha az bastiriniz.
Kartus seridini gikariniz.

Cok yuksek ayar frekansi.

Calismayi hemen durdurunuz.
Kartus seridini ¢ikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

————————

,;,,
Kartus, kartus seridinden ciki-

Cok yuksek ayar frekansi.

Calismay1 hemen durdurunuz.
Kartus seridini gikariniz ve aletin
sogumasini bekleyiniz.

Kartus seridi ¢ikarilamiyor

Yanma artiklarinin olugmasi.

Alet servisini uygulayiniz.

7.4 Diger anzalar

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda Iitfen yetkili Hilti Service ile irtibat

kurunuz.

8 imha

& Hilti aletleri yilksek oranda geri déniistimlii malzemelerden Uretilmistir. Geri doniisiim igin gerekli kosul,
usuliine uygun malzeme ayrimidir. Gogu ulkede Hilti, eski aletlerini yeniden de@erlendirmek Uzere geri alir.
Bu konuda Hilti musteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

9 Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iliskin sorulariniz i¢in ltfen yerel Hilti is ortaginiza bagvurunuz.

2211872
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10 CIP denetleme onayi

C.I.P. liye devletlerinde (EU ve EFTA hukuk alani hari¢) su hususlar gegerlidir: Hilti DX 5 yapisal agidan
ruhsath ve sistem kontrollidir. Bu nedenle alette kare seklinde PTB onay isareti ve S 995 onay numarasi
mevcuttur. Bununla Hilti tarafindan izin verilen yapi tiriine uygunluk garanti edilir. Kullanimda fark edilen
kabul edilemez eksiklikler, (PTB)’nin sorumlu yoneticisine ve (C.I.P.) uluslararasi komisyonuna bildiriimelidir.
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EITEE. e, BRETIIEEE KB, FRAESRADE (BRAEERERS) .
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KER
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SISISICISIOICISIGISICISIOICISIOIOICICIONS,

3.2 b7

LERRFTRE A ST, R STERE S BRI BABMNEEKE,
ERAKAR, BHBOERERNIE. EETTER. FEMEETITRILVERE.

3.3 s/ \EEEEARIRR

331 EEEEML

EEEEZMM LR, FHw8srU T R/ ER ERERRRE
o TFmBSEERE SRR SAE 15 mm,

+  MEEEETEE D ERMMAE D20 mm,

c EMEELABELE6 mm,

34 AppHBI&E
EFELApp. TH. MBMAMEN, BFEET QR

3.5 [ER\ENEMER
ESEHINE R BB EREEAHEE .

4 Technical data

4.1 EHEEEH#E

B8 DX 5 GR 3.43 kg

WARE DX 5 GR 495 mm
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ST RE DX 5 GR <22 mm
ERSERTE DX 5 GR 700 ¥/h
ERERE (RERE) DX 5 GR -20°C ... 50 °C
EBiEEE DX 5 GR 32 mm
RBENEN DX 5 GR 250N

42 RENBENENR (ERKHEN 15895)

BRERAR AR SENESHEC2RIFEENE, WAARKBTEEEHRAZIRES. EfittiERERES
BRI IHE, RUZENRTEEHETERARZRE. SEEHERANRTE AR, BETENER
HHRAERBARNERLT, EBEAIEERNE. E£FRBET, EATUEASRSEREE., EREAXE
BMEREK, HEPRSFSHRIINES. Mk—K, FEBREPIRIESSIHANIERE. AHEEtReME
&, DURERESTZIREN / NERBTE, (1Y REEEEEHRMEERINCHERELM. BENRFETF
miR. EERFZITHE.

HEBRFRS Z R ERVAI SR T

RS SR
N 6.8/1101%, Z&
IhEE:% 2
EER 124 mmAMBEE ERHEL
+ (#&#X-U47 P8z C40)
185 EHKIBEN 15895
BTNERIBE (L) 105 +2 dB
BREERRE (L) 101 +2 dB
RIEERFREBER (Locpea) 133 +2 dB
4.3 o]

EENENARTE2006/42/ECIREBATT#BIE2,5 m/s2,

5 Operation

5.1 ReEtE

BItAELE], BRBFARSRENDREABETE. MASHVATRRE, WS TRBFILE
BRIFTENEREE,

52 #FEEETMAR

1. BEEITHATTEAKA D, BREMEETRSEEERES,
2. EREFANEEEH TN, ERRENEEREISENBET AL, BEFEERACHHEREZ
NEEEE, FRAFEEAEEED LRHh#E, BRE—EREAZAEREAEGEDSRLE.

53 ERENRGEHE

1. W TIhEA R,

2. BENERGHUREEENNERRE,

3. {RIBHINIIEEREE E TR E.
BEBSZIEERAMNNEEIERBURINERE.
ESAEFERAIA R, FHOUREIThEREEA.

54 HEXEERMERREEL D

1. Ef#A.
2. EFRAETERERIBER ARIKETER@E.
3. ERTREEEREELT.
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1. BENEEER AR,
2. EEEFTHEHERH,
56 ENMREALETE
> IR{(EIREAL10-12F), BRI EREZIETIE.
ﬂ RIS TRIB 5, —RRAERS00REREEEELT,

5.7  X-FCM#EREEST B
1. ﬁﬂ?%ﬂ%)\ﬂﬁlﬁ’w FERETERGHREETITEZET. ERERFRETERE, ASIEFIIEHE

Z.ﬁXHN@Eﬂ%Hgﬁh
3. hE LEE D%,
< $75:5-8Nm

5.8  X-FCPJTig&#REEST

1. FEAREIRPIEFLHFITL.
B5F &/ NR~TEdRERE
A=18-20 mm (0.70"-0.7")
B=25mm (20.98")

2. FIRSFETRATESBESITIFRES. SERERFRETERE, ASIEFETE LR,
3. #§X-FCPEIEMEZMEE AL,
4. BTN,

< #173:5-8Nm

59 EIX-GRIEEEESE
1. BEEETHRNEETEEE,
2. SEESIFIBIERENTIEERF,
3. KBEEITHE,
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510 NEEEERIANEREER

1. RERONESAERETERE30T),
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< HBERE, WERRBHIIERE HOETEE.

EIERRERITEEREMEZEYIER, MEFZSHOATHEER.

ARG TIRE IS, S83E30,000KE E RISV EERE.

FEE2 500 - 3,000KEEETRBEZHE. EEITHFRTRT DOBRIETRERREREES
HIRB, —18HRE00REE TR ENE,

EREEAKARFERBETEREEFR, NEVEERI2,500 - 3,000.KE EFTEEF LR
HERATEITIRE,

BE, #EELARRIRNEEFHEERATASEE, EEHERRIIEZBRRAEFERE
®, FIENETHEERE,

6 Care and maintenance
6.1 WERE
A B

R R EARETET&E
> ENERERERGNSEMEEREE,
> DREWMENEENE.

| EE

E%ﬁﬁﬁﬂqﬁ%ﬁlﬁ W R SRR N REE W S MTMER B IMBEN R R HIRE .
AEHEERE. B TAXHIEZ AGEREREM LR,

> EEAGETRIGNER, BRI AR EHEREEDRNETPERNES IR AR, WESHEN
TEENIRB B AT . R R B SR HIARE T BT HERE 7 RERFTRRIRE.

> EHRERMRRSEEHEINE.

6.2  #fiE

A e

ERYE DXSETHRBYS AR ERRZME.

ETEERIBNARE,
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v
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N

6.3 HEMERE

EUTERTREEEHE
ELEIESEN

B4 NEERRAN RS,

W ABRBRB ST IR IER.

R R RRRIE NG,
RSB0,

B NREHRIRENIRSE.

IR IRET A EE DU ENRS

IR TR R T AR RS,

v
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6.4 IFEE—EESTHAE

1. BHERRETIRANEBENEES]. ERATENEEENEFE], BRFENEEEREA R FRH
i E R ET U E E T H E R B,
2. BTEETEEESIFNMSE T T EEHERR.
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3. HRIBIREEITER,
4. DUSEERE M EE I GERNANEEIFT. IFEEER.
5. IFENEZE,

65 WEEHFBREEN

NED
REFENEERBEHSEI AR, REIEREFESTEEE, SEBETUTR,
» KRR,

1. UTERAEMRESE :
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< EECREERERRRMA (FINE0°HIEERER)

<« REREHRIER.

EECEH (FERIETENRA DRSEERETRE) .
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< EERNS BRI RRNER.

< REREAETEEITEER.

< SERRTHBMRBREER.

6.6 REEEMYERERSRE

1. BREBEEITEEENERERR, EESTNEE (R, Zih, BRoINEGE) HETEIR,
2. WERRAPEEHItIE R0,

6.7 EREEREEEIHA E

EERER HE HEHBARRETEEERATIESRBH AL,

R R RERE E ST E AR

ERAAREREEINRNER.

HTHEREE DA BT,

ERHERIEEER T,

TRt iR EE SRR EH 24 L.

[] EREERAHINEBERNEEE R, ERAEMEEHERIRKA,

o oh b

7. FREZHitE B SRR ThR AR L.

6.8 iREEETETHE [E
WA S EEENER, NMEFEEDT.
RHRHREERL R E T,
REEE,
THEEIRERETE L,
$#H EEIESTEETR

eI o

6.9 HENRKRRE

1. EHAMEERREILFR FREMAVERERZSRENRGRE, WEEEFIESERF.
2. WEWAR, FIRERMAI10 - 12015 BB ER

7 Troubleshooting
71 HEME
R FIHEREA fBRTTE
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[i:18
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TEERIEREERL > IFENERMRSTARIE A,
» REGEREEHR VBT
Eitk,
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=
NEEA SN ERE LR
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BB HNREREEEABTHIRIREE, BBHEHItEEZ L,
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@ ERAATAN, BLzslE.

@ ERATAN, BEFPE.
ERATAN, BPrERL.

1.3.2 FRINFS
R LEERATIFS

- IEAGEFIEERNREN A TATFHFSEERRENRRIRE L.

ﬂ SHTSEEE L ReNBNE e  ERTSME BRI L,

133 EBRRELETHER
ERRLAEERUTER

o | ZAFSIETREMANERRS. YENEERERN, BEREPFS,
EE EZRSERIAMMEERSE. 1 MERRGH 500 M. #8585 1N, XEKRESH 2,500 1
TR A FTE#TEDS.
& T E R ARMEITAIR, B 5 £5. S 30,000 M TEESEBMEEFERR ER. I
| BB iEEER Hilti Sy,

1.4 E=RER
FREZARTERTEVAR, REETE TISHERART RIHEE. SENEFAT R,
DFUGEM AR T TS ZAR. NEREERRERASARZEINARTERtEREAS” SR E
AR R ARE AT KB,
BE ARSI SENERRE L.
» ETRTEERFSIS, EBER Hilti 4SO it Hili N0 S, BERGRMET ZAEMES.
EER

ZETIHR DX 5 GR
A 01
FHs

1.5 fFEMEER

REBRNE|AENRE, BIEARTREETIERESTINE | —BERRARANITAXEEEL.
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W CE Bi&HriC.

FAPRRERNZER

> RAEZTELFIFERART RIRERBELTA,
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T AbFEE
» YERATAN, SNMEECAROFREAENFBERENT2E.
» BEHFERE

< ﬁIEELL£WﬁLmﬁE*Fﬂmﬂm&MW MREERBEERED, NTERSBINZ
1

A%ﬁé
ESWIETIRIERBRIIHMA XRIEE. HFMRFNER.

» REER, IREEETHTNIE AEREEZEZEIAENIEYS, NAFAECSHAEEEN. HTES
HZENHY, EBRRETENE, EAEFERAATIR, NRBIEBRAE, KE—T. HRETARN
BRERY ORI RES B EMAZHE.

> BREUTESIAMIAE. NRRUZLMNBEETEF—BERESHTE,

> EEMRE.

» I AFRESHET SR B EE 4,
< ERELELT, AFROSHETISOERENEESTRESETRLTFRRNRS, HTRERRIR

FHETSUEZEFTREW B IN N S AEBAL

» EREILANREFERHSH CEEFEMRD),

» Rt AZETEXE, [$5I2/LE.

EREEE T ANERTES

A BE | FESHEIFERR | SN2, SREURRES AN TNYEE AR TERE A.

> FRRfEALET, MERABINEENINERTHRRE.
< BUTIUUL, BIXEBUTIELAIMEIETH 2 DEHET.

> IFERBEGHITHELEEEHRNTR. F1ERIEATHEEERAZMIMNMIGE. RETEENENERLT

REBIRFIRAERAEAIR,

LN FAAVRE, B ER/RFIE.

PIERBTRNTAL T EARERS.

EXENTEENERNFERATR.

if§$$F BRSHETSOREZH], TERSZAIURFRIAEZH, BSYEHETE EUH#EE

[ELEES)

TEAR, FgTENSHEREETEEENTIRIZMHF L8

» WETENRAESEEART. SEHRASHSBGLHIE. TREthTE BEE4RT.
< FAESHHLIERTREFHRE LEER TEMENMERMG. RIERERBHZENE, BN

ARSI Hilti 48 B X eI B B ik,

> STHEHTZAL EREHRIAESNSHTNRER ST BE%.

» AERRAERFHETSARE LB,

< PEYUMMEEIEEENASEM,. F15%. BB, KBEG. BN 5. &5 4. s =0
gﬁﬁﬁ’é FEIRE (<4 mm) MIZFLREL, BESETHITARLEM BRI SEGTETIIR, WIFIT

N TEMEATSIREE T ERE LR A AR,

S EHETRY, BESMERETIEEEEZEETERE, UMLETFERSHEHETIRE.

RFEF TR FEEEMmE.

TEEFENRFBIEREHIZFAERATER, RETERSIHUERTZMAE.

IDESHETSNERIFLS, FRIE Hilti BIGXEEK (5120 DX-Kwik),

THEME

» RETIEGMRES. ﬁﬁ? ESEUGERPIEE N M TR IgPIERE A,

@ TERIBAEREERRES | KEH.

> ﬁ%f%l{’ﬁlzfiﬁﬂﬁﬂﬁ*ﬂiﬁmﬁﬁo

HHZ LA

» FEEARHSREATASEISHE, HHIZEE.

» NAMERESTATIRRN. SIATTRISTETHEL,

frikoae v |

> MMEEBEIHEFNRASETERE,

» BIETH, MSFLELHA TR,

» TEAETERERSNWEHITOMR. LTERHTX.

> WIBRIEEEGEEATIARMCE, EIERHATR.

WA EEEIRIERES

» {XAERAESTATIAEMN., SINFIRBEE R,

v VY vv

v

vVY v vy
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> YEmERfFlSEm I AEZA], NITE EFTHEE.

> UI7VERAENSHTSARER TR LEHIFT.

> BARERNESEERET2EERE T ESIRSEENRERIMTT.

3

Description

3.1

3.2

iR i

AR

SISICIGISICICISIGISISICICICICICICICIOIONS

HSEERNERE
gAE

ik
BHRESOE
RFTRRERRE
ThRiETI%e
ETRE

7

Fr

=

B®IFRE

BxA

HETSHmES
TS mE BRI
Erhes

ELE

3R

KER

/NEIRI

FrRF@A—#MEETLE, BTRIF. BENESMESNTIIANM,
ERAFIAEN, ESVHREAERIRS. MTSARE. EFENMFNTOIHERSE.

3.3
3.3.1

EEZENME, FFUETUTR/NEEMIELE :

=/ \EEEiEE
EEZEW

o IFmAZS5HTZENS/NEBMAEDH 15 mm,

o AMETZERRNFLIEESHED S 20 mm,
« EMHEELAELS 6 mm,

3.4

MREFEXER

WETREXNARFNESERS. THNBHNAER, FERRN 4.

3.5

XTHATENESER, 5L Hiti =&,
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4 Technical data

41 HEEETE
B DX 5 GR 3.43 kg
TAEKE DX 5 GR 495 mm
SFKE DX 5 GR <22 mm
BIHRKIRCEE DX 5 GR 700 #/h
MFRE FRRE) DX 5 GR -20°C ... 50 °C
E4ETE DX 5 GR 32 mm
FrEfIED DX 5 GR 250N

42 13§ EN 15895 iR IRERIREER

XGRS AE ERMERBIVECIIHNERNE, TRATHR—MEETASS—MEETE,
ENHRATHITISRETE. RUENBEARAZEIANEENA. B2, UREEEIERATAEN
RIF. ERTENEASREFTR, WAIRETETNE. XA RERINREE TR TR E iR
BORZE. ERE TR EREAENEITREKFEREN, XTESRERNMRMEETENTIFHE
SRR, L, NMERMNZEEE, NRIPRMEERIRSH/SEIRMRNE, FI0  EREFE
EEETAREHENIENES, REFREENFRE, FITAENTESR.

PRSI SEEM TR THE

BEERRG
HEE 6.8/11 O, &
IhEIRE 2
NRASE F3 X-U47 P8 1§ 24 mm BIA#H

REEREL (C40)

I#E{=R, 15SHR EN 15895

7 (ThE) & (Lwa) 105 +2 dB
HER A LR (L) 101 +2 dB
HERRS R LRI (Locpea) 133 +2 dB
43  iREh

WHRER 2006/42/EC MERIIREIEAEIT 2,5 m/s2,

5 Operation
5.1 ReRkE

FIETEZAL, FMEAMARERERENCTRFBIERTE. MEMTBOAMIERRRI BHRE
IR IE T ARSI

52 EHEGITAR

1. METERSNETEANT RS, BFEEIEEETRPEEEN.

2. WNEimfFia, NTEREAEBEEANTARY, BEHAEERNBEINKENLTIANNL, MERE
RETHBIRARCEMITRAEEE, FAAFHEEANTAMSE LAY, BRE— T RERN
WABERBHERNGL

53 IREWREE

1. B TIhEFTREERURE.
2. B FEHRLIIELAENINEE,
3. BRI Hilti ’IARER T EERE.

HEES YR AT GHRARNRENNRIE.
MREZANRAEAAIANER, BSOMRRINEFS.
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54  (ERAS—SHITASHMTE

1. EfIIE.
2. EETIGEREIR, ARBHEEEIfFRL.
3. HMIEMRALLAST ST,

55 HEHBSMITASE
1. EHEEMNTERRE,
2. EEHTMIEPRIH,
56 EfBEETS
> BR{ER4A 10 - 12 DR EAIEERERE.
ﬂ SETEIETERM 5 METAM. B8R 500 1 514T.

5.7  X-FCM igHi5d5T B
1. IBESRARNE S, ERAELESEBRERNITEMED. ASHNEFTERE, MNSEEERES.
2. B X-FCM EALE=,
3. FLEAA=,
< % :5-8Nm

5.8  X-FCP MLURSH5TH
1. FEMSUR B ESFLEORTL.

BB T R/INRTESR !
A=18-20 mm (0.70"-0.7")
B =25mm (2 0.98")

2. BUMELIFLII N, ASEMNESTERE, UNSISEFAEREES.
B X-FCP EfDEZ,
4. FFLEEAAZ,

< A% :5-8Nm

«

59 5t X-GR #&Hi5H5T B
BTN S EEE.

B RS S TSN E N,
X E 54T,

o % :3-5Nm

@ =

510 MERERFKMNEIRESE

1. BIEMRIRNEAREETEREL, RiF307,

2. MRBABDRRGEY, WETENTHEE LGS, TEREETRERACH A,
3. FAFHmBARRAMERQEBHET -1 REE, K ERRREHEMAR.

511 TEAFRE GEAEHARE)
SR AT AR ERMER.

> EEHLEBPFE.

> ILTESHITE.

JEMEILERT A,

HEFIMRLR.
WEHIAEEEAERIEENSETAS,
WEEPRIEERTER. LENEIRERME.

Eal i
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5 AEIA.
KEEREMERS, NRERISEEE, MEIERSEFERATA,
BILARH Hilti #Eh O TREFHELERES,

EERBITRHT, TERSRESHENKE, eSS HIER.

EHMATIRELE, 5L 30,000 M EHETELARITHEF,

F5iH 2,500 - 3,000 MEIEFEELE. SRR ERE L —REMEERE TR RS HAHNET
BE, —FREARST 500 MHET.

BX SMEERATAN) RSREEFRNTELFEEER G 2,500 - 3,000 MHE]) ERZAHEEE

s Am

EFME PR,
WE, FiFEREIESaRET TEMNHEIGER, MRERITEERETNE R IERES,
B BB TR,

6 Care and maintenance

6.1 TERSF

AE

o BELAR, BB LA :

» R, EERIHRSSE S,
> FELEYENTANE.

NE =

BIRSTRGEN T EARAZIRERTAE RIS SEIRN AT 5 ik N ohagsd.

» TEHEEIER. BFAXHEPRFELEFTESE S LA,

» MREARSMRSHHLE, FELEISREHSEERGERENNANERE R SBURNAZE
HI N HIRRAIRNEG, REBATEEE Hilti £ 0 T4HP 1 RERREIZXI.

> EHRRERNRIEEIEINGD,

6.2 P
NE =

fERYIR DX TENTTRYE SR ERRIVMIER.

AER, AERNKAESSIE,

FEREHTREE R M.

TEEELARESRF.

TIMERIDBAEE AR TR, XTRERSIEHE. AT 8#ERERATELHESNMSRN
P&, fEA Hilti EE.

EHNE T ENFE N RS IRIT,

EHEAEREEGER, NWBRREESIE

BEREATASHFNRAGRERER, HFRABENDHRRE.

< ERTERNEAERIFEEISIESHIATRRENE.

v

v Vv v

W

6.3  TEHH%E

EUTER TN TEH#THE
WMRHIMERH.
PUESEESISRV 2T

MR T LSRR ERERFE.
MRFTRAVEREN B EEM,
LUES ORI

MRNRF TN,
PUESEPRISELE S VN
MREFIETRE T LETEREE,

v

A A A A A A A A
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64 MBRBEESITAR

1. MEHBATEhRARAHRARST., NETATEBHERANRGET, AT LESREEEE
MIEdE_ LR, METETSERE T EHEET.

BTSSR EMNENRERIREUT ST SaEE,

FTHIF T EEHZREE.

BEPENGFETSERERIRZITEH, LURTESER. IFTEFE.

FTFEE.

o h

65 HREEZHEMEED

h] -BE-
FERENEFSBREEASRASHGENGR. RESENEFRETER, —BRIRATUSR,
> REXSEEHTERNKE.
1. EUTERT, DAEREE:

< SEEZR.

< EEFEERRNER BIE0F 90° HEAHELE)

< EEFFRNBE.

< EETH (BIENBNTELREERTRD),
2. FELTERT, DAEHRERSE -

< EHRBRSEIATRRE,

< BHETEABEEENISERE L.

< SERTARLA BRI EER,

6.6 RMEMTSHXEESTER M

1. WESHTSARERSTER, WRESHAR IR, S, TEXFR), WEEER,
2. WERS Hilti #EHOER,

6.7 EEEBRMTIAIE

EEREN ERUR VB0, ARERTRINERTES BHIEENESBREH.
EATRIEEST S ERE LAIRL.

ERAKERIEEFENER.

FIHSEZEOGERE.

AEHFSEERGERE.

AEETRIEMEURIZHEY Hilti JEBEE.

ﬂ ENGER Hilti ERHEXEFRRNT 6. ERETERRTERIFTA.

ISR S

7. EF T EREMIAY Hilti BEEBURTIRE T,

68 HEBFHITAE

SETENELEHAE, WRE, NEHHELE,
RRASEELMRE.

BREE,

BEARLRIGFHTSERE L.
ST S MRE.

oMo~

69 IENRLHE

1. PUTRSFEF IR, REAMATER2RENCREKFRERTIE.
2. METAR, #R{EHRA 10 - 12 DS AI4itEEs.
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7 Troubleshooting

71 5TAHFXMEM

#m FIRERE BAFTE
BIAREERE LREER | MRERHTRE. - HIRHTRLE,
SRAE . PG, - WIRHTEE,
R RSB PG ETAE. - NIRETER.
EERA, - EREE,
e FEOUERFARROANE | > REEENEAS LBNE
N A, 2.
> RSB, MR
R AR E BRI
g VR TS - N TEHTRE.
PG ETHAE. - HIRHTEE,
AA°
HSREEMRE B,
TRTERS TAXRSREEIFRAL  |» BIARSEEELfRAL
FEERIR. - R THEERASAEIA,

gﬁ%%ﬂ%ﬁ%ﬁ, MENE

7.2 SRMETRHARMEXAIE

e

L

BRITR

HETFES TR

FINRI R,

>

>

Eﬂﬂ%ﬁﬂlﬂg (UEREIIES R
£)o
ERAEE SRR,

EBHRARR (FEERME).

>

ERNEESNRS, Fla
DX 76 (PTR),

—_—

TSR (4 - 5 mm)

ERATRERNEIRE R E I
HEThERE,

FHETREEEEM P,
EADINY SR i > ;%BDETH'WJ R (FETIHEET
)o
> (EREESHHEAE,
EBHNARR (FEERT ). > ERANEESHNRZ, HW
DX 76 (PTR).
SHETHRIR, EADNY I ESU=N > ﬁﬁgﬁﬂﬂg (UEREIIES TR
£)o
> ERATERBIRAGEE .,
> ERETE R
> ERTRERETF.
SHTHNTR. HAIETE. > FEREHETIHE (ATTHEETR)
> ERThERBRAELS E.
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73  SHIEHEXRMIER

|\
¢}

X

B EEATIENL.

i R RRTR
BHERRAL. - ERREHERA.

* x TASRESSMSEIEE. |~ NLA#TEE,

o . BER, BIEARHEAEEE

R LTS,

TEEHR. - WREMHSEE, B
BERRATL. REABSEDDL.
- TRTR. ~ ALTEAHTR,
X\ > A, VUMM T BRERHHE
—— 3%,
'ﬁ%?’ > MREMFAHE, BHR Hil
3 i,
BERBATEL,
BEBRA. - BEREEA—ERET 8

&) « HEgk.

D
—— TERMERBNFIE, - HLEHTEE,
BEBTRYL.

TRGERHZAREELFRAL |» ERLASELFRELZRE
) ORI K. PRiERSITA,

@) - BUHTIERE.
_— EEHTARETA. - UEMELEAIA
AR - EUHBHERA, EIARH.

REAT RIS, - UEMEILEMIA.
W - EUHBHERA, EIANH.
— =

o1
BHBETSREEREAS
Ho

GEREIIAE. - HLEHTEE,

74 HeEHE

AR EH B BB RER A LR P 5 H B TTE B ITSRIENUEE, BEX R Hilti &l

8 EFLE

& KBS AT Hilti TEMSEEMRE TERA AN, ErMUERZE, SRERIBMR. EREE
K, BHIETA. VSRFIRETEE Hilti #TEW. BIEEKFR Hilti REBIIDENENGLBAARKFTES

(E=5

9 HIERRE

> WREERERMTEMERE, BRAT LA Hilti A8RR.
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