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1 Dane dotyczace dokumentaciji

1.1 O niniejszej dokumentacji

e Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapozna¢ si¢ z niniejsza dokumentacja. Jest to warunek
konieczny bezpiecznej pracy i bezawaryjnej obstugi.

* Nalezy stosowaé sie do uwag dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej
dokumentacji i podanych na wyrobie.

* Instrukcje obstugi zawsze przechowywac z produktem; urzadzenie przekazywaé¢ innym uzytkownikom
wytacznie z instrukcja obstugi.

1.2 Objasnienie symboli

1.2.1 Ostrzezenia

Wskazoéwki ostrzegawcze ostrzegaja przed niebezpieczenstwem w obchodzeniu sie z produktem. Zastoso-
wano nastepujace hasta ostrzegawcze:

A ZAGROZENIE

ZAGROZENIE !
» Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze prowadzié¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

(/A OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE !
» Wskazuje na ewentualne zagrozenie, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

/\ OSTROZNIE

OSTROZNIE !

» Wskazuje na potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

1.22 Symbole w dokumentacji
W niniejszej dokumentaciji zastosowano nastepujace symbole:

Przed uzyciem przeczytac¢ instrukcje obstugi

Wskazéwki dotyczace uzytkowania i inne przydatne informacije

V@D

Obchodzenie sie z surowcami wtornymi

9,
‘,

Nie wyrzucac elektronarzedzi ani akumulatorow do odpadéw komunalnych

;zﬂ]d

1.2.3 Symbole na rysunkach
Na rysunkach zastosowano nastepujace symbole:

ﬂ Te liczby odnosza sig do rysunkéw zamieszczonych na poczatku niniejszej instrukgii

Liczby te oznaczaja kolejno$¢ krokéw roboczych na rysunku i moga odbiegaé od krokéw robo-

3 czych opisanych w tekscie
G Numery pozycji zastosowane na rysunku Budowa urzadzenia odnosza sie do numeréw legendy
7| wrozdziale Ogélna budowa urzadzenia

@! Na ten znak uzytkownik powinien zwréci¢ szczegdlng uwage podczas obstugiwania produktu.

13 Symbole dla danego produktu

1.3.1 Symbole na produkcie
Na produkcie zastosowano nastepujgce symbole:
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@ Uzywac okularéw ochronnych

/min | Obroty na minute

RPM | Obroty na minute

n | Znamionowa predko$¢ obrotowa

O | Srednica

[O] | Kiasa ochrony Il (podwéina izolacja)

14 Informacje o produkcie

Produkty Hilti przeznaczone sg do uzytku profesjonalnego i moga by¢ eksploatowane, konserwowane
i utrzymywane we wlasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel.
Personel ten musi byé przede wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Produkt i jego
wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie w przypadku uzycia przez niewykwalifikowany personel w sposob
niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
Oznaczenie typu i numer seryjny umieszczone sa na tabliczce znamionowej.
» Numer seryjny nalezy przepisa¢ do ponizszej tabeli. Dane o produkcie nalezy podawa¢ w przypadku
pytan do naszego przedstawicielstwa lub serwisu.
Dane o produkcie

Typ: DGH 130
Generacja: 01
Nr seryjny:

1.5 Deklaracja zgodnosci

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze opisany tutaj produkt jest zgodny z obowigzujacymi wytycznymi
i normami. Kopia deklaracji zgodnosci znajduje sie na koncu niniejszej dokumentaciji.

Techniczna dokumentacja zapisana jest tutaj:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpieczenstwo

2.1 Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa oraz instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru
i/lub cigzkich obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ do wgladu wszystkie wskazowki i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Uzywane w przepisach bezpieczenstwa pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych

pradem sieciowym (z przewodem zasilajacym) i elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu

zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Nalezy dba¢ o czystos¢ i dobre oswietlenie stanowiska pracy. Nieporzadek lub brak oswietlenia
w miejscu pracy moga prowadzi¢ do wypadkdow.

» Przy uzyciu tego elektronarzedzia nie pracowaé w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga
prowadzi¢ do zaptonu pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie zezwala¢ na zblizanie si¢ dzieci i innych os6b.
W wyniku odwrécenia uwagi mozna straci¢ kontrole nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wityczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda. W zadnym wypadku nie wolno modyfikowaé
wtyczki. Nie nalezy uzywa¢ trojnikéw w potaczeniu z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfi-
kowane wtyczki oraz odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszaja ryzyko porazenia pragdem.
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Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami, jak rury, grzejniki, piece i lodowki.
W przypadku kontaktu z uziemieniem istnieje zwigkszone ryzyko porazenia pradem.

Elektronarzedzie chroni¢ przed deszczem i wilgocia. Wniknigcie wody do elektronarzedzia powoduje
zwiekszenie ryzyka porazenia pradem.

Nigdy nie uzywaé¢ przewodu niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do przenoszenia lub
zawieszania elektronarzedzia, ani do wyciggania wtyczki z gniazda. Przewdéd chroni¢ przed
dziataniem wysokich temperatur, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia.
Uszkodzone lub skrecone przewody zwigkszaja ryzyko porazenia pradem.

W przypadku wykonywania elektronarzedziem prac na swiezym powietrzu nalezy zastosowaé
przediuzacz przystosowany do uzywania na zewnatrz. Uzycie przediuzacza przystosowanego do
eksploatacji w warunkach zewnetrznych zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

Jesli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym srodowisku jest nieuniknione, nalezy stosowac¢ wytacz-
nik réznicowo-pradowy. Stosowanie wytacznika réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Bezpieczenstwo oséb

>

Nalezy by¢ czujnym, uwazacé na to, co sie robi i do pracy przy uzyciu elektronarzedzi przystepowac
z rozwaga. Nie uzywaé elektronarzedzia bedac zmeczonym lub znajdujac sie pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas eksploatacji elektronarzedzia moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zaktada¢ okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie robocze, kask
ochronny lub ochraniacze stuchu, w zaleznosci od rodzaju i uzytkowania elektronarzedzia, zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia elektronarzedzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia
do sieci elektrycznej i/lub zatozeniem akumulatora na urzadzenie oraz wzigciem urzadzenia do
reki lub przenoszeniem go, nalezy upewni¢ sig¢, ze jest wylaczone. Jesli podczas przenoszenia
elektronarzedzia naciskany jest przetacznik lub podczas podtaczania do sieci przetacznik jest wcisniety,
mozna spowodowac¢ wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé¢ narzedzia nastawcze oraz klucze. Narzedzia lub klucze,
ktore znajduja sie w ruchomych czesciach urzadzenia, moga prowadzi¢ do obrazen ciata.

Unika¢ niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyja¢ bezpieczng pozycje i zawsze utrzymywac
réwnowage. Dzigki temu mozliwa jest lepsza kontrola elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ obszernej odziezy ani bizuterii. Nie zbliza¢ wiosow,
odziezy ani rekawic do ruchomych czesci urzadzenia. Obszerna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci urzadzenia.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsysajacych lub wytapujacych, upewni¢ sie, czy sa
one wiasciwie podiaczone i prawidtowo uzytkowane. Stosowanie urzadzen odsysajacych zmniejsza
zagrozenie spowodowane rozprzestrzenianiem sie pytow.

Zastosowanie i obchodzenie sie z elektronarzedziem

>

Nie przeciazac¢ urzadzenia. Elektronarzedzia nalezy uzywac do prac, do ktérych jest przeznaczone.
Odpowiednim elektronarzedziem pracuje si¢ lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.

Nie uzywac elektronarzedzia, ktérego przetacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie
mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢, stanowi zagrozenie i bezwzglednie nalezy je naprawié.

Przed przystapieniem do nastawy urzadzenia, wymiany osprzetu lub odtozeniem urzadzenia nalezy
wyciagnaé¢ wtyczke z gniazda i/lub akumulator z urzadzenia. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu witgczeniu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy
pozwalaé¢ na uzytkowanie urzadzenia osobom, ktore nie zapoznaly si¢ z nim lub nie przeczytaty
tych wskazowek. Elektronarzedzia stanowig zagrozenie, jesli uzywane sa przez osoby niedoswiadczone.
Nalezy starannie konserwowa¢ elektronarzedzia. Kontrolowaé, czy ruchome czesci funkcjonuja
bez zarzutu i nie sg zablokowane, czy czesci nie sa popekane ani uszkodzone w takim stopniu, ze
mogtoby to mie¢ wptyw na prawidtowe funkcjonowanie elektronarzedzia. Przed przystapieniem
do eksploatacji urzadzenia nalezy zleci¢ naprawe uszkodzonych czesci. Przyczyna wielu wypadkéw
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

Nalezy zadba¢ o to, aby narzedzia tnace byly ostre i czyste. Utrzymywane w dobrym stanie narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sig i tatwiej si¢ je prowadzi.
Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych itp. nalezy uzywaé zgodnie z niniejszymi wska-
zéwkami. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci. Uzywanie
elektronarzedzi do prac niezgodnych z przeznaczeniem, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.
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Serwis

>

Naprawe urzadzenia zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi, stosujacemu tylko orygi-
nalne czesci zamienne. Gwarantuje to zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

2.2 Wspolne wskazowki bezpieczenstwa dot. szlifowania, szlifowania papierem $ciernym, pracy

4

2 tarczowymi szczotkami drucianymi, polerowania, przecinania:

Tego narzedzia nalezy uzywac¢ wylacznie do szlifowania i szlifowania papierem sciernym. Prze-
strzegaé wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa, zalecen, ilustracji oraz danych technicznych
otrzymanych z niniejszym urzadzeniem. Nieprzestrzeganie ponizszych zalecen moze prowadzi¢ do
porazenia pragdem elektrycznym, zaprészenia ognia i spowodowacé cigzkie obrazenia.

Elektronarzedzie nie jest przystosowane do szczotkowania. polerowania i przecinania. Zastoso-
wanie elektronarzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji i
spowodowac obrazenia ciata.

Nie uzywaé akcesoriéw nieprzewidzianych i nie poleconych przez producenta specjalnie dla
tego elektronarzedzia. Sama mozliwo$é zamocowania danych akcesoriéw przy elektronarzedziu nie
gwarantuje bezpieczenstwa pracy.

Dopuszczalna wartosé¢ obrotow elektronarzedzia musi byé przynajmniej tak wysoka, jak mak-
symalna predkos$é obrotowa danego elektronarzedzia. Akcesoria, ktére obracaja sie z predkoscia
wyzszg niz dopuszczalna, moga ulec zniszczeniu, a odtamki zosta¢ rozrzucone.

Srednica i grubo$é¢ narzedzia roboczego musza byé zgodne z wartosciami podanymi dla sto-
sowanego elektronarzedzia. W przypadku btednie wymierzonego narzedzia roboczego nie bedzie
zapewniona wystarczajgca ochrona ani kontrola.

Narzedzia robocze z gwintowanymi otworami mocujacymi musza doktadnie pasowaé¢ do gwintu
wrzeciona szlifierki. W przypadku narzedzi roboczych, ktére mocowane sa za pomoca kotnierza,
Srednica otworu narzedzia roboczego musi pasowaé¢ do srednicy mocowania kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie sa doktadnie zamocowane do elektronarzedzia, obracajg sie nieregularnie, silnie
wibruja i moga prowadzi¢ do utraty kontroli.

Nie uzywac¢ uszkodzonych narzedzi. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowaé¢ narzedzia
robocze takie jak tarcze do szlifowania pod katem wystepowania odpryskéw i peknieé, talerze
szlifierskie pod katem peknieé¢, przetaré lub wyraznych sladéw zuzycia, oraz tarczowe szczotki
druciane pod wzgledem obecnosci luznych lub ztamanych drucikow. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze spadna, nalezy sprawdzi¢ czy nie doszto do uszkodzenia, lub zastosowaé
inne sprawne narzedzie robocze. Po przeprowadzeniu kontroli i zatozeniu narzedzia roboczego,
uruchomi¢ elektronarzedzie z maksymalna predkoscia obrotowa na czas jednej minuty, uwazajac
aby zadna osoba nie przebywata blisko wirujagcego narzedzia roboczego. Uszkodzone narzedzia
robocze pekaja przewaznie w trakcie przeprowadzania testu.

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od danego zastosowania, korzystaé z petnej
ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéw ochronnych. W razie koniecznosci zaktada¢ maske
przeciwpylowa, ochraniacze stuchu, rekawice ochronne lub specjalny fartuch, chroniacy przed
zwiercinami i opitkami metalu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami obcymi,
ktore powstajg w trakcie wykonywania réznych prac. Maski przeciwpytowe lub maski do ochronny drog
oddechowych powinny dobrze filtrowaé pyt. Wysokie natezenie hatasu moze prowadzi¢ do uszkodzenia
stuchu.

Uwazaé, aby inne osoby nie podchodzity zbyt blisko miejsca pracy. Kazdy, kto znajdzie sie
w obszarze pracy powinien nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Odtamki obrabianego materiatu
lub ztamane narzedzie robocze moga zosta¢ wyrzucone w powietrze i spowodowac obrazenia poza
bezposrednim obszarem pracy.

Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych elektronarzedzie moze natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub wiasny przewod zasilajacy, trzymaé urzadzenie tylko za izolowane uchwyty.
Kontakt z przewodem elektrycznym moze doprowadzi¢ do przeniesienia napigcia na metalowe elementy
urzadzenia i spowodowacé porazenie pradem.

Kabel sieciowy chroni¢ przed wirujgcymi narzedziami roboczymi. Utrata kontroli nad urzadzeniem
moze spowodowac przeciecie kabla sieciowego lub zranienie reki przez obracajace sig¢ narzedzie
robocze.

Nigdy nie odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie¢ narzedzia roboczego.
Wirujace narzedzie robocze nie powinno styka¢ sie z powierzchnia, na ktéra jest odktadane, poniewaz
moze to spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Nie przenosi¢ elektronarzedzia, jesli jest ono wiaczone i pracuje. Na skutek przypadkowego
kontaktu moze dojsé do wciagniecia czesci odziezy przez obracajgce sie narzedzie robocze, lub do jego
wwiercenia w ciato.
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» Regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciaga do obudowy
drobiny metalu, ktérych wysokie stezenie moze prowadzi¢ do porazenia pradem.

» Nie wolno stosowa¢ elektronarzedzia w poblizu tatwopalnych materiatéw. Iskry moga spowodowac
zapalenie sie tych materiatow.

» Nie uzywac¢ narzedzi roboczych, ktére wymagaja stosowania chtodzenia ciecza. Stosowanie wody
lub innych cieczy chtodzacych moze prowadzi¢ do porazenia pradem.

Odrzut i odpowiednie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Odrzut jest reakcja na haczenie lub zablokowanie obracajacego sie narzedzia roboczego, takiego jak tarcza

do szlifowania, tarczowa szczotka druciana itp. Haczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania

obracajacego sie narzedzia roboczego. Na skutek takiej reakcji, niekontrolowane elektronarzedzie zacznie
przyspiesza¢ w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw narzedzia roboczego w punkcie zablokowania.

Jesli tarcza do szlifowania zacznie haczy¢ lub blokowa¢ sie w obrabianym materiale, wowczas krawedz

zagtebiajgca sie w materiat moze zakleszczy¢ sie i spowodowa¢ wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza

szlifierska bedzie kierowac si¢ w kierunku do lub od uzytkownika, w zaleznosci od ustawionego kierunku
obrotu tarczy w punkcie zablokowania. Moze doj$¢ przy tym do peknigcia tarczy szlifierskiej.

Odrzut jest skutkiem nieprawidtowego zastosowania elektronarzedzia. Mozna zapobiec takiej reakcji poprzez

zastosowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, opisanych ponizej.

» Trzymaé mocno elektronarzedzie i przyja¢ taka pozycje ciata i ramion, aby mozliwe byto ttumienie
odrzutu. Nalezy zawsze korzysta¢ z dodatkowego uchwytu, jesli jest na wyposazeniu, aby
zapewni¢ sobie jak najlepsza kontrole nad urzadzeniem w przypadku odbi¢ lub szarpnieé¢ przy
rozruchu. Personel obstugujacy moze, dzieki zastosowaniu odpowiednich $rodkéw ostroznosci,
zapanowaé nad sitami odrzutu i reakcjami urzadzenia.

» Trzymacé rece z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych. Przy odrzucie narzedzie robocze moze
przejechaé wzdtuz dfoni.

» Unika¢ kontaktu z obszarem, w ktérym elektronarzedzie wykonuje ruchy na skutek odbicia
zwrotnego. Odrzut odbija elektronarzedzie w kierunku przeciwnym do ruchu obrotowego tarczy
szlifierskiej przy punkcie zablokowania.

» Szczegodlna ostroznos¢ zachowacé podczas pracy w obrebie naroznikéw, ostrych krawedzi itp., aby
nie dopusci¢ do zakleszczenia i odbicia narzedzia roboczego od obrabianego materiatu. Wirujace
narzedzie robocze wykazuje tendencje do zakleszczania sie¢ w przypadku pracy w naroznikach, przy
ostrych krawedziach lub odskokach od podtoza. Moze to spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem
lub odrzut.

» Nie stosowac¢ tancuchowych lub zabkowanych tarcz do ciecia. Narzedzia robocze tego typu
powodujg czgsto odrzut lub przyczyniaja sie do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegélne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania i cigcia:

» Stosowac wylacznie przeznaczony do tego elektronarzedzia osprzet szlifierski wraz z odpowiednig
ostona. Osprzetu szlifierskiego, ktory nie jest przeznaczony do tego elektronarzedzia, nie mozna ostoni¢
w odpowiednim stopniu i nie mozna zagwarantowaé bezpiecznej pracy.

» Wypukle tarcze do szlifowania nalezy zamontowac¢ w taki sposoéb, aby ich powierzchnia szlifujaca
nie wystawata poza ptaszczyzne krawedzi ostony. Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktora wystaje poza ptaszczyzne krawedzi ostony, nie mozna odpowiednio ostonic.

» Ostona musi by¢ doktadnie przymocowana do elektronarzedzia i ustawiona w taki sposéb, aby
zapewniony byt najwyzszy stopien bezpieczenstwa, tzn. aby jak najmniejsza nieostonieta czes¢
osprzetu szlifierskiego wystawata w kierunku osoby obstugujacej. Ostona tarczy chroni uzytkownika
przed odtamkami, przypadkowym kontaktem z osprzetem szlifierskim oraz iskrami, ktére mogtyby
spowodowac zapalenie sig ubrania.

» Osprzet szlifierski mozna stosowacé tylko do prac, do ktérych jest on przeznaczony. Np: nie nalezy
nigdy szlifowa¢ boczng powierzchnig tarczy do ciecia. Tarcze do ciecia przeznaczone sa do obrobki
materiatu za pomoca krawedzi tarczy. Nacisk boczny na tarcze moze prowadzi¢ do pekniecia osprzetu
szlifierskiego.

» Stosowaé wylacznie nieuszkodzone kotnierze mocujace o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie,
dostosowane do wybranego osprzetu szlifierskiego. Odpowiedni kotnierz chroni tarcze szlifierska i
zmniejsza niebezpieczenstwo jej pekniecia. Kotnierze do tarcz do cigcia moga rozni¢ sie od kotnierzy
przeznaczonych do innych tarcz szlifierskich.

» Nie stosowac zuzytych tarcz szlifierskich, uzywanych wczesniej z wiekszymi elektronarzedziami.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych elektronarzedzi nie sa przystosowane do pracy na
zwiekszonych obrotach matego elektronarzedzia i moga peknac.
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Szczegélne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania papierem sciernym:

» Nie uzywaé zbyt duzych papieréw do szlifowania, lecz przestrzega¢ wskazéwek producenta
dotyczacych wielkosci papieru. Papier do szlifowania, ktéry wystaje poza tarcze, moze prowadzi¢ do
obrazen ciata, zablokowania urzadzenia, odrzutu lub rozerwac sig.

2.3 Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Bezpieczenstwo os6b

» Urzadzenie zawsze trzymaj oburacz za przewidziane do tego celu uchwyty.

» Unika¢ dotykania uziemionych czesci.

» Nie uzywaé urzadzenia w silnie zapylonym otoczeniu.

» W zwigzku z tym istnieje ryzyko odniesienia oparzen i skaleczen. Podczas pracy z elektronarzedziem i
wymiany narzedzia korzystaé z rekawic ochronnych.

» Zaktada¢ ochraniacze stuchu. Hatas moze prowadzi¢ do utraty stuchu.

» Zadba¢ o prawidiowag wentylacje miejsca pracy i w razie potrzeby nosi¢ maske przeciwpytowa od-
powiednig do kazdego rodzaju pytu. Nieprawidtowa wentylacja stanowiska pracy moze spowodowac
zagrozenie dla zdrowia wskutek nadmiernego zapylenia.

» Zawsze korzystac z odsysania pytu i odpowiedniego mobilnego odpylacza. Pyty z niektérych materiatow,
jak zawierajace otow pokrycie malarskie, niektére rodzaje drewna, beton, mur i kamien zawierajace kwarc
oraz mineraly i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

3 Opis

3.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Opisany produkt to elektryczna szlifierka diamentowa do szlifowania na sucho i szlifowania doktadnego
podtozy mineralnych. Szlifierki diamentowej uzywac tylko w potaczeniu z odpylaczem.
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3.2 Budowa urzadzenia

@  Kréciec do podiaczania odpylacza (@  Blokada wrzeciona
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Wiacznik/wytacznik

Ostona

Dzwignia regulacji otworu segmentowego
Regulacja wysokosci ostony

Klucz

Nakretka mocujaca

Diamentowa tarcza garnkowa

Kotnierz mocujacy

Wrzeciono

Tarcza do szlifowania doktadnego
Uchwyt na tarcze szlifierska

Pokretto ustawiania predkosci obrotowej

CISIOICICIO;
SISICICISIO;

3.3 Zakres dostawy

Szlifierka, instrukcja obstugi, nakretka to szybkiego montazu i kotnierz.

W celu bezpiecznej pracy stosowaé wytacznie oryginalne czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne.
Dopuszczone przez Hilti czg$ci zamienne, materiaty eksploatacyjne i wyposazenie produktu sa dostgpne
w lokalnym centrum Hilti Store oraz na: www.hilti.group | USA: www.hilti.com

3.4 Ogranicznik pradu rozruchowego

Elektroniczny ogranicznik pradu rozruchowego znacznie zmniejsza pobdr pradu przy witaczeniu, tak aby nie
doszto do zadziatania bezpiecznika sieciowego. Sprawia on takze, ze urzadzenie rozpoczyna prace tagodnie
i bez szarpania.

3.5 Elektronika stabilizujaca obroty / elektronika regulujaca obroty

Elektryczna stabilizacja obrotow utrzymuje predkos¢ obrotowag miedzy biegiem jatowym a pracag przy
obciazeniu na prawie statym poziomie. Stata predko$¢ obrotowa zapewnia optymalng wydajno$¢ przy
obrébce materiatu.

3.6 Active Torque Control (ATC)
Uktad elektroniczny rozpoznaje niebezpieczenstwo zakleszczenia sie tarczy i zapobiega obracaniu sie
wrzeciona po wytaczeniu urzadzenia.

W przypadku zadziatania systemu ATC nalezy ponownie uruchomi¢ urzadzenie. W tym celu pusci¢
wiacznik/wytacznik, a nastepnie ponownie nacisnaé.

W przypadku awarii systemu ATC elektronarzedzie pracuje ze znacznie zmniejszong predkoscia
obrotowa i momentem obrotowym. Odda¢ urzadzenie do kontroli w serwisie Hilti.

3.7 Blokada ponownego rozruchu

Po przerwie w zasilaniu urzadzenie z wcisnietym i zablokowanym wiacznikiem/wytacznikiem nie uruchomi
sie samoczynnie. Nalezy najpierw zwolni¢ wtgcznik/wytacznik, a nastepnie ponownie wcisnag.

3.8 Termiczne zabezpieczenie urzadzenia

System termicznego zabezpieczenia silnika monitoruje pobér pradu i temperature silnika, zapobiegajac
uszkodzeniu urzadzenia na skutek przegrzania.

W przypadku przecigzenia silnika na skutek zbyt duzej sity dociskania, odczuwalny bedzie spadek mocy
urzadzenia, ktory prowadzi¢ moze do catkowitego zatrzymania sie urzadzenia. Nie wolno dopusci¢ do takiego
zatrzymania. Dozwolone nadmierne obcigzenie urzadzenia nie jest okreslona, z gory zadana wielkoscia, lecz
zalezne jest od temperatury silnika.

4 Dane techniczne

Napiecie znamionowe, prad znamionowy, czestotliwo$¢ i/lub znamionowy pobdr mocy zamieszczono
na tabliczce znamionowej zgodnej z wymaganiami przepiséw krajowych.

W przypadku podtaczenia urzadzenia do pradnicy lub transformatora ich moc wtérna musi by¢ przynajmniej
dwa razy wieksza od podanego na tabliczce znamionowej znamionowego poboru mocy urzgdzenia. Napigcie
robocze transformatora lub pradnicy musi przez caty czas miesci¢ sig¢ w granicach od +5% do -15% napigcia
znamionowego urzadzenia.
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DGH 130
Ciezar 2,54 kg
Znamionowa predkos¢ obrotowa 12 000 obr./min
Predkos$¢ obrotowa (regulowana) 3 000 obr./min ...

8 700 obr./min
Srednica tarczy 130 mm
Grubos¢ tarczy 4 mm

4.1 Informacje o hatasie i wartosci drgan wedtug EN 62841

Podane w niniejszej instrukcji wartosci cisnienia akustycznego oraz drgan zostaty zmierzone zgodnie
z normatywna metoda pomiarowa i moga by¢ stosowane do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna je
réwniez stosowac do tymczasowego oszacowania ekspozycji.

Podane dane dotycza gtéwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli elektronarzedzie zostanie zastosowane
do innych prac, z innymi narzedziami roboczymi lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, wowczas dane
moga odbiega¢ od podanych. Moze to prowadzi¢ do znacznego zwiekszenia ekspozycji przez caly czas
eksploataciji.

Aby doktadnie oszacowaé ekspozycje, nalezy uwzgledni¢ czas, w ktérym urzgdzenie jest wytaczone lub
wigczone, ale nieuzywane. Moze to prowadzi¢ do znacznego zmniejszenia ekspozycji przez caly czas
eksploataciji.

W celu ochrony uzytkownika przed dziataniem hatasu oraz/lub drgan nalezy zastosowa¢ dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, np.: konserwacja elektronarzedzi i narzedzi roboczych, rozgrzanie dtoni, wtasciwa
organizacja pracy.

Informacje o hatasie

Poziom mocy akustycznej (L,,,) 96,3 dB(A)
Nieoznaczonos$¢ poziomu mocy akustycznej (Ky,,) 3 dB(A)
Poziom emisji ci$nienia akustycznego (L) 85,3 dB(A)
Nieoznaczono$¢ poziomu cisnienia akustycznego (K.,) 3 dB(A)

Informacje o wibracjach

Wartos¢ emisji drgan diamentowej tarczy garnkowej (a,,) 3,6 m/s?

Warto$¢ emisji drgan przy szlifowaniu doktadnym (a,) 3,1 m/s?

Nieoznaczonos¢ (K) 1,5 m/s?
5 Przygotowanie do pracy

/\ OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata! Niezamierzone wigczenie produktu.
» Przed przystapieniem do nastawiania urzadzenia lub wymiany osprzetu, wyciagnaé wtyczke z gniazda.

Nalezy przestrzegaé wskazdéwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz ostrzezen zawartych w niniejszej doku-
mentaciji i podanych na produkcie.

5.1 Montaz narzedzi roboczych

Korzysta¢ tylko z narzedzi roboczych zatwierdzonych do uzytku z predkoscig obrotowa, ktéra
odpowiada co najmniej znamionowej predkosci obrotowej umieszczonej na urzadzeniu.

Wytaczy¢ urzadzenie.

Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

Oczysci¢ kotnierz mocujacy oraz nakretke mocujaca.

Natozy¢ kotnierz mocujacy na wrzeciono.

Zatozy¢ narzedzie robocze.

Nakreci¢ nakretke mocujaca na narzedzie robocze, az bedzie do niego przylegac.
Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymad.

Nooh,wb
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8. Za pomoca klucza mocno dokreci¢ nakretke mocujaca, a nastepnie zwolni¢ blokade wrzeciona i usuna¢
klucz.

5.2 Demontaz narzedzi roboczych

Whytaczyé urzadzenie.

Wyciagna¢ wtyczke sieciowg z gniazda.

Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.

Odkreci¢ nakretke mocujaca.

Zwolni¢ blokade wrzeciona i wyja¢ narzedzie robocze.

IS

5.3 Ustawianie ostony

Whytaczy¢ urzadzenie.
Ustawi¢ urzadzenie na tarczy szlifierskiej.
Ustawi¢ wysoko$¢ za pomoca regulacji wysokosci.

S

Optymalna wysoko$é ostony wyznacza odlegto$¢ miedzy uszczelka listwowa a powierzchnig
robocza réwna okoto 1 mm.

4. Podczas pracy w naroznikach, obréci¢ otwér segmentowy ostony do zadanej pozyciji.
5. Po zakonczeniu pracy w naroznikach, zamknaé otwor segmentowy.

6 Praca

6.1 Wiaczanie/wytaczanie

6.1.1 Wiaczanie
1. Wiozy¢ wtyczke sieciowa do gniazda.
2. Nacisna¢ na tylng cze$¢ wiacznika/wytacznika.
3. Przesunaé¢ wiacznik/wytacznik do przodu.
4. Zablokowac¢ witacznik/wytacznik.
w Silnik pracuje.

6.1.2 Wytaczanie
» Nacisna¢ na tylna cze$¢ wiacznika/wytacznika.
w Wigcznik/wylacznik przestawia sie w potozenie Wyt. i silnik zatrzymuje sie.

6.2 Przeprowadzanie testu nowej diamentowej tarczy garnkowej

/\ OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata. Uszkodzone diamentowe tarcze garnkowe moga sie zsunag¢.

» Nie uzywac¢ wibrujgcej diamentowej tarczy garnkowej i chroni¢ diamentowa tarcze garnkowa przed
uderzeniami, zderzeniami i smarem.

» Uruchomié narzedzie na przynajmniej 1 minutg bez obciazenia.

6.3 Szlifowanie

Podtaczy¢ szlifierke do odkurzacza budowlanego.
Podnie$¢ narzedzie z ptaszczyzny roboczej.
Wiaczy¢ urzadzenie. ~ Strona 10
w Urzadzenie pracuje w trybie ciagtym.
4. Ustawi¢ zadang predkos$¢ obrotowa.
= Do szlifowania przy uzyciu diamentowej tarczy garnkowej stosowa¢ poziomy od 3 do 6. Najwyzsza
szybko$¢ usuwania uzyskuje sie na poziomie 6.
= Do szlifowania doktadnego stosowa¢ poziomy od 1 do 2. Poziom 1 zapewnia wieksza kontrole nad
urzadzeniem i doktadniejsze wyniki szlifowania.
5. Ustawi¢ urzagdzenie na narzedziu roboczym i poruszy¢ w przod i w tyt.
6. Stosowac¢ umiarkowany nacisk i nie wciskaé narzedzia w materiat.

@ =
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7 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

/| OSTRZEZENIE

Zagrozenie porazeniem elektrycznym! Przeprowadzanie konserwacji i prac zwigzanych z utrzymaniem

urzadzenia z wtozong do gniazda wtyczka moga prowadzi¢ do cigzkich obrazen i poparzenia.

» Przed przystapieniem do konserwacji i prac zwigzanych z utrzymaniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagna¢ wtyczke z gniazda!

Konserwacja

* Ostroznie usuna¢ przywierajace zanieczyszczenia.

* Ostroznie czysci¢ szczeliny wentylacyjne suchg szczotka.

* Obudowe czysci¢ wytacznie lekko zwilzong Sciereczka. Nie stosowaé $rodkow pielegnacyjnych zawie-
rajgcych silikon, poniewaz moga one uszkodzi¢ elementy z tworzywa sztucznego.

Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie technicznym

/A| OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo porazenia pradem! Niefachowe wykonywanie napraw podzespotéw elektrycznych

moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata i oparzen.

» Naprawy elementow elektrycznych moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektry-
kow.

* Regularnie kontrolowa¢ wszystkie widoczne elementy pod wzgledem uszkodzen a elementy obstugi pod
wzgledem prawidtowego dziatania.

e W razie uszkodzen i / lub zaktdcen w funkcjonowaniu, nie uzywac produktu. Natychmiast zleci¢ naprawe
serwisowi Hilti.

¢ Po zakonczeniu prac konserwacyjnych zatozy¢ wszystkie mechanizmy zabezpieczajace i skontrolowacé
ich dziatanie.

W celu bezpiecznej pracy stosowac¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne.
Dopuszczone przez Hilti czedci zamienne, materiaty eksploatacyjne i wyposazenie produktu sa
dostepne w lokalnym centrum Hilti Store oraz na: www.hilti.group | USA: www.hilti.com

71 Wymiana uszczelek listwowych

ﬂ Wymieni¢ uszczelki listwowe, kiedy sa zuzyte.

Zdemontowac narzedzie robocze. - Strona 10

Zdjaé uszczelki listwowe z ostony. W razie potrzeby uzy¢ obcegow.
Wecisnaé nowe uszczelki w rowek ostony az do zablokowania.
Zamontowac narzedzie robocze. — Strona 9

Hoh =

8 Transport i przechowywanie

* Urzadzenie elektryczne zawsze przechowywaé z wyciagnieta wtyczka.

¢ Przechowywane urzadzenie musi by¢ suche i niedostepne dla dzieci oraz innych niepowotanych osob.

* Po dtuzszym transporcie lub magazynowaniu przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ je pod
katem ewentualnych uszkodzen.

9 Pomoc w przypadku awarii

W przypadku awarii, ktore nie zostaty uwzglednione w tej tabeli lub ktérych uzytkownik nie jest w stanie sam
usunaggé, nalezy skontaktowac sie z serwisem Hilti.

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Urzadzenie nie uruchamia sie. | Przerwane zasilanie pradem siecio- | » Podtaczy¢ inne urzadzenie do
wym. sieci elektrycznej i sprawdzié,

czy dziata.
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Awaria Mozliwa przyczyna Rozwiagzanie
Urzadzenie nie uruchamia sie. | Niesprawny przewéd sieciowy lub | »  Zleci¢ kontrole przewodu zasi-
wtyczka. lajacego i wtyczki wykwalifiko-

wanemu elektrykowi i w razie
potrzeby wymienic.

Zblokowane szczotki weglowe. » Zleci¢ kontrole urzadzenia
wykwalifikowanemu elektrykowi
i w razie potrzeby wymieni¢
szczotki weglowe.

Urzadzenie nie dziata. Urzadzenie jest przecigzone. » Pusci¢, a nastepnie ponownie
nacisnaé wiacznik/wytacznik.

Nastepnie pozostawi¢ urzadze-
nie na ok. 30 sekund na biegu

jatowym.
Urzadzenie nie ma petnej Przedtuzacz o niewystarczajgcym » Zastosowaé przediuzacz o
mocy. przekroju. wystarczajacym przekroju.
Podwyzszone temperatury na | Krétkie odstepy czasu do hamo- » Pozostawi¢ urzadzenie wia-
obudowie urzgdzenia. wania. czone na biegu jatowym, dopoki

sie nie ostudzi.

10 Utylizacja

& Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego
wykorzystania. Warunkiem recyklingu jest prawidtowa segregacja materiatéw. W wielu krajach firma Hilti
przyjmuje zuzyte urzadzenia w celu ponownego wykorzystania. Pyta¢ nalezy w punkcie serwisowym Hilti
lub doradcy handlowego.

ﬁ » Nie wyrzucaé elektronarzedzi, urzadzen elektronicznych i akumulatoréw wraz z odpadami komu-
nalnymi!

11 Dyrektywa RoHS (dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania substancji nie-
bezpiecznych)

[=]%%) (=]

[=]:

DGH 130

Pod ponizszym linkiem znajduje sie tabela substanciji niebezpiecznych: gr.hilti.com/r7650029.
Link do tabeli RoHS znajduje sie na koncu niniejszej dokumentacji jako kod QR.

12 Gwarancja producenta na urzadzenia

» W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem
Hilti.
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