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Auswahl des Schweissverfahren und Schweisszusatzes, die
Auslegung der Kehlnahtgrésse sowie SchweiBvorbereitung
und -durchflihrung obliegt dem Kunden!

Selection of the welding process, welding addition, the
design of the fillet weld size as well as welding preparation
and execution is the responsibility of the customer!

La sélection du procédé de soudage, de |'addition de
soudage, la conception de la taille de la soudure d'angle
ainsi que la préparation et I'exécution du soudage
d'angle est a la charge du client!

La selezione del processo di saldatura, I'aggiunta della
saldatura, la progettazione della dimensione della
saldatura, nonché la preparazione e I'esecuzione della
saldatura sono responsabilita del cliente!
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82.5 /3-1/4"
MP-PS Lx-x

79.5/3-1/8"
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