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Original operating instructions

1 Information about the operating instructions

1.1 About these operating instructions

* Read these operating instructions before the product is used or operated for the first time. This is a
prerequisite for safe, trouble-free handling and use of the product.

Observe the safety instructions and warnings in these operating instructions and on the product.
Always keep the operating instructions with the product and make sure that the product is accompanied
by these operating instructions only, when the product is given to other persons.

1.2 Explanation of symbols

1.2.1  Warnings

Warnings alert persons to hazards that occur when handling or using the product. The following signal words
are used:

Al DANGER

DANGER !
» Draws attention to imminent danger that will lead to serious personal injury or fatality.

WARNING !
» Draws attention to a potential threat of danger that can lead to serious injury or fatality.

/\ CAUTION

CAUTION !

» Draws attention to a potentially dangerous situation that could lead to personal injury or damage to the
equipment or other property.

1.22 Symbols in the operating instructions
The following symbols are used in these operating instructions:

Comply with the operating instructions

Instructions for use and other useful information

J~ll=!

»9 | Dealing with recyclable materials

)
[

Do not dispose of electric equipment and batteries as household waste

Hilti Li-ion battery

g

Hilti charger

1.2.3 Symbols in illustrations
The following symbols are used in illustrations:

E These numbers refer to the illustrations at the beginning of these operating instructions.

The numbering reflects the sequence of operations shown in the illustrations and may deviate
from the steps described in the text.

. | Item reference numbers are used in the overview illustration and refer to the numbers used in
~ the key in the product overview section.

/\! This symbol is intended to draw your special attention to certain points for handling the product.
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1.3 Product-dependent symbols

1.3.1 General symbols
Symbols used in relation to the product.

N | The power tool supports near-field communication (NFC) technology, which is compatible with
iOS and Android platforms.

——= | Direct current (DC)

A General warning symbol

1.3.2 Obligation symbols
Mandatory actions

@ Read the operating instructions

@ Wear protective gloves

@ Wear hearing protection

@ Wear eye protection

1.3.3 Warning signs
Hazard warning

& Warning: Non-ionizing radiation

Warning: Magnetic field

A Warning: Electric voltage

A Warning: Flammable substances

& Warning: hot surface

1.4 Product information

Hilti products are designed for professional use and may be operated, serviced and maintained only by

trained, authorized personnel. This personnel must be specifically informed about the possible hazards. The

product and its ancillary equipment can present hazards if used incorrectly by untrained personnel or if used

not in accordance with the intended use.

The type designation and serial number are printed on the rating plate.

» Write down the serial number in the table below. You will be required to state the product details when
contacting Hilti Service or your local Hilti organization to inquire about the product.

Product information

Stud welding machine FX 3-A
Generation 01
Serial no.

1.5 Declaration of conformity

The manufacturer declares, on his sole responsibility, that the product described here complies with the
applicable legislation and standards. A copy of the declaration of conformity can be found at the end of this
documentation.

The technical documentation is filed here:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Tool Certification | Hiltistrasse 6 | D-86916 Kaufering, Germany
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2 Safety

21 Safety instructions

A WARNING Study all safety instructions and other instructions, images and technical data with
which this power tool is provided. Failure to observe the instructions below can result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and instructions for future reference.

Read all operating instructions and other documents about all the system components used.

Work area safety

» Make sure that the work area is well ventilated.

» Keep your work area clean and well lit. Cluttered or dark work areas invite accidents.

» Keep the work area and the surrounding air free from dust and other substances such as corrosive gases.

» Set the product on a smooth, horizontal surface or implement suitable measures to prevent the product
from tipping over.

» Keep children and other persons clear when the product is in use.

Electrical safety

» An electric shock can be life-threatening or even fatal. Do not touch live parts inside or outside the
product.

» Check that all connectors and connections are secure and replace damaged leads before use. All
leads and lines must be securely connected, undamaged and insulated.

» Disconnect the connection between product and charger and switch the product off before carrying out
cleaning and maintenance work.

» Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes, radiators, cookers, stoves and
refrigerators.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating the power tool may result in serious personal injury.

» Wear personal protective equipment consisting of protective clothing covering the entire body,
protective gloves, safety footwear, hearing protection and protective eyewear with side shields
providing protection against UV radiation, heat and flying sparks.

» When the product is in use, the arc radiation can be harmful to the eyes and to the skin. Wear
personal protective equipment. Do not look directly into the welding arc. Comply with national, local and
jobsite-specific health and safety requirements.

» On account of the welding current there is a risk of electric shock. Keep the distance between the
stud to be welded and the ground connection as short as possible and check that the ground clamp has
a secure connection to the workpiece.

» When the product is in use welding fumes and other gases harmful to health are produced. To
reduce the production of gases harmful to health, in all steps of the procedure follow the directions in
these operating instructions. Make sure that the work area is well ventilated. Comply with national, local
and jobsite-specific health and safety requirements.

» Do not weld on surfaces that are contaminated with oil or other flammable materials. Vapors such
as solvent vapors are flammable and can cause burns.

» The front, metallic part of the hand tool becomes hot in use and can cause burns. Do not touch this
area before the hand tool has cooled down completely.

Using and handling the product

» Do not expose the product to rain or moisture. Penetrating moisture can cause short circuits, electrical
shock, burns or explosions.

» Flying sparks can start fires and cause explosions. Sparks and hot pieces of metal can also pass
through small cracks and openings and make their way into other areas. Never use the product in the
immediate vicinity of flammable materials. If this is not possible, use a suitable cover. Comply with
national, local and jobsite-specific health and safety requirements.

» Do not use the welding machine where there is a risk of fire or explosion, on closed tanks, drums
and pipes. Before welding the materials stated above, prepare them in accordance with the national and
international standards. Comply with national, local and jobsite-specific health and safety requirements.

» Inert-gas cans contain pressurized gas and can explode if damaged. Protect inert-gas cans
from excessive heat, mechanical damage, scale, naked flame, sparks and electric arcs. Follow
the manufacturer's specifications and national and international regulations for inert-gas cans and
accessories. Dispose of inert-gas cans only when they are completely empty.

’“‘ 2302420 English 3
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» Use the product and accessories only when they are in perfect working order.

» Never tamper with or modify the product or accessories in any way.

» Check that moving parts operate satisfactorily and do not jam, and make sure that no parts are broken
or damaged in such a way that the product might no longer function correctly.

» Before you switch the product on, make sure that no-one is going to be put at risk.

» To allow sufficient cooling air to enter and exit, when setting up the equipment make sure that it has
50 cm (20 in) of clear space all round.

» Never use the welding machine on pressurized gas containers.

» An inert-gas can that is not correctly connected or that is damaged is a potential hazard. Check the
connection of the inert-gas can before use and dispose of damaged inert-gas cans in accordance with
your local regulations.

» Do not charge or continue to use a damaged welding machine (for example cracks, broken parts,
contacts bent, pushed in or pulled out).

» Do not use damaged accessories or studs.

» Switch the product off before changing accessories or setting the product aside.

Electric and Magnetic Fields (EMF)

Electric current flowing through any conductor causes localized Electric and Magnetic Fields (EMF). Welding

current creates EMF fields around welding cables and welding machines. EMF may interfere with pacemakers,

hearing aids and other sensitive medical devices. Users and persons working in the near vicinity of the

welding machine, cables and user should consult their physician before working with or in the near vicinity of

this welding machine. Exposure to EMF in welding may have other health effects which are now not known.

The user and all persons in the near vicinity should do the following to minimize exposure to EMF fields

during welding:

* Bundle the lines of the hand tool and the ground cable and secure all lines with adhesive tape.

* Do not place your body between the electrode and the ground cable. If the electrode is on your right
side, the ground cable should also be on your right side.

* Never sling, wrap, or coil the lines around your torso or any body part.

* Keep lines away from head and torso.

* Connect the ground cable to the workpiece as described in these instructions.

* Do not work in the immediate vicinity of the welding machine.

EMF emissions may interfere with surrounding sensitive equipment, including but not limited to:

* Network, signal and data-transmission lines
» Data-processing and telecommunications equipment
* Measurement and calibration equipment

It is the operator's and user's obligation to implement appropriate measures to check, assess, and if
necessary, rectify interferences with equipment in the vicinity of the welding machine and application point(s)
in accordance with international, national, local, or jobsite regulations.

Service

» Have your product repaired only by Hilti Service and only with genuine Hilti spare parts. The safety of
the product can thus be maintained.

» Stud welding might require additional quality measures according to international and local regulation.
Hilti will provide guidance on Welding Procedure Specification, Welding Procedure Qualification Record
and on Factory Process Control in accordance with international regulation. If you require further support,
consult Hilti Service.

2.2 Careful handling and use of cordless welding machines

» Comply with the following safety instructions for the safe handling and use of products with Li-ion
batteries. Failure to comply can lead to skin irritation, severe corrosive injury, chemical burns, fire and/or
explosion.

» Use only the Hilti C 53 charger to charge the welding machine. There is a risk of fire if any other charger
is used.

» Follow the charging instructions in these operating instructions and in the operating instructions of the
charger. Do not charge the product outside the stated temperature range. Incorrect charging or charging
at temperatures outside the defined range can damage the battery or increase the risk of fire.

» Make sure that the product is switched off when it is not in use. Keep the product well away from other
metallic objects such as paper-clips, coins, keys, nails and other small metallic objects that could create
a conductive bridge from one connection to the other. Short-circuiting connections can cause burns or
fires.
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Misuse can result in battery fluid escaping from the product. Avoid contact with this liquid. If contact
accidentally occurs, rinse with water. Seek medical attention if the liquid comes into contact with the
eyes. Liquid escaping from the battery can cause skin irritation or burns.

Treat the product with care in order to avoid damage and prevent leakage of fluids that are extremely
harmful to health!

Do not use a damaged or modified welding machine. Damaged or modified components and products
can exhibit unpredictable behavior that can lead to explosions or risk of injury.

Do not disassemble, squash or incinerate the product and the installed battery, do not subject them to
temperatures above 80 °C (176 °F) or burn them. Fire or temperatures above 130 °C (265 °F) can lead to
an explosion.

Never expose the product to the direct rays of the sun, elevated temperature, sparking, or open flame.
This can lead to explosions.

If the product is too hot to touch, it may be defective. Put the product in a place where it is clearly visible
and where there is no risk of fire, at an adequate distance from flammable materials. Allow the product
to cool down. If the product is still too hot to touch after an hour, it is faulty. Consult Hilti Service or read
the document entitled "Instructions on safety and use for Hilti Li-ion batteries".

Observe the special guidelines applicable to the transport, storage and use of lithium-ion batteries.
- page 15

Read the instructions on safety and use of Hilti Li-ion batteries that you can access by scanning
the QR code at the end of these operating instructions.

Description

3.1

Product overview, welding machine [

Current socket (-) for current connector of
the hand tool
Control-line connection

Current socket (+) for ground lead
Cover, inert-gas can

Eye for attaching the shoulder strap
Charger connection

Air-filter flap

Blanking cover (no function)

Grip

Connection for inert-gas can
Operating status indicator
Process-fault indicator

Display

On/off button

Adjuster button, right

Adjuster button, left
Temperature-fault indicator
Hand-tool fault indicator
Gas-level indicator

Battery state of charge indicator
Service indicator

®® ®®
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3.2 Product overview, hand tool &

Stud holder

Shielding ring

Belt hook

Trigger

Support leg

Eye for attaching the tool tether
Control connector

Current connector (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Fault indicator

OK button

OOPEREEEEEO

3.3 Overview, system components £

C 53 charger

Welding machine FX 3-A

Inert-gas can FX 3-GC

FX 3-HT hand tool, with lines

Ground lead

Cable clamp

Magnetic foot

Cordless drill / driver Hilti SF 8M-A22
Surfacing tool

Setting tool for sealing washer

CICICISICICICIOIONS

3.4 Intended use

The product described is a cordless stud welding machine. It is designed for welding F-BT studs to steel on

the principle of drawn-arc welding.

¢ Use only Hilti chargers of the C 53 series. More information is available from your Hilti Store or from
www.hilti.group

* Observe the operating instructions and other documents for the studs, the inert-gas can and all other
system components used.

3.5 Cordless Stud Fusion technology

The Cordless Stud Fusion (CSF) technology is based on the principle of stud welding by drawn arc.

This welding process consists of several phases. The sequencing of the individual welding phases is fully

automated and requires no additional control intervention by the user.

The five phases of the welding operation:

1. In the first phase, the inert-gas atmosphere is created. Inert gas flows to the front part of the hand tool,
where it displaces the atmospheric air.

2. Current flows through the stud to the base metal, while at the same time the stud is lifted in a controlled
movement until there is a gap of defined size between it and the base metal. This produces a stable pilot
arc, initially of low power. In this phase there is no appreciable melting of stud or base metal.

3. The power of the arc is surged to maximum, with current flux now automatically increased to the target
value. The power of the arc is now sufficient to melt the tip of the stud and the base metal.

4. Welding is completed by the system. The stud is moved toward the base metal. Molten material from
base metal and stud mix.

5. The stud is briefly held in this position and the molten metal hardens. More inert gas flows round the
weld, protecting against oxidation.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

The welding machine assists the user in carrying out the welding process correctly, increasing the achievable
quality of the weld. The achievable quality of a weld depends on many influencing factors.




IS

Certain process deviations from the expected sequence can be detected and brought to the attention of the
user. No assessment of weld quality is made by this process analysis. It is not possible to detect all faults.
This process analysis is not a substitute for diligence and quality control on the part of the user!

If an irregularity is detected, always check the fault indicator on the welding machine and consult the
Troubleshooting — page 15 section.

Indicator System Hand tool During the Welding Welding
ready for with stud welding operation operation
use inserted operation completed, | completed,

pressed no irregu- irregular-
against larities ities de-
base metal, tected
ready for
triggering
Hand tool =) AFI |8 Green |8 Green |8 Green & off & off
light light light
& Fault indi- | [l Off |8 Green |8 Green || off P Flashing
cator light light red light
Welding + Operating | 8 Green |8 Green |8l Green |8l Green |& off
machine status indica- | light light light light

tor

&, Service || off || off [§ off & off |§ off

indicator

£ Process- | [l Off || off & ot & off B Flashing

fault indicator red light

" Hand-tool | [l Off & off || off & off & off

fault indicator

{ Tempera- | [H Off || off |8 ot [& off [& off
ture indicator

3.7 Battery protection function

The product has a battery protection function to protect the battery against deep discharge. The battery
protection function warns the user when battery charge state is too low and switches the product off after 3
minutes.

Indicators

Indicator Meaning
Battery is discharged

‘F.02° Battery discharged - the deep discharge prevention system has tripped.

3.8 Automatic power-off

The product has an automatic shutdown to extend the battery's operating time. The product shuts down
automatically if 60 minutes pass without a welding operation taking place.

3.9 Indicators for gas fill level and battery,

Indicator Meaning Indicator Meaning
Inert-gas can full Battery fully charged

Inert-gas can 75 % full Battery 75 % full

- Inert-gas can 50 % full

Battery 50 % full

Inert-gas can 25 % full Battery 25 % full

“lw ||” ’“‘ 2302420 English 7
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Indicator Meaning Indicator Meaning
- Inert-gas can empty _ Battery is discharged
Fault indicator Fault indicator

shows simulta- shows simulta-

neously ‘F.05’ neously ‘F.02’

3.10 Items supplied

Cordless welding machine, operating instructions
Other system products approved for use with this product can be found at your local Hilti Store or at:
www.hilti.group

4 Technical data

4.1 Welding machine

Battery nominal voltage 52.8V

No-load voltage 58V

Charging current 10A

Charging current, fast charge 18 A

Battery capacity 7.5 Ah/396 Wh
Battery type Li-ion

Typical charging time on fast charge (to 80 % battery 30 min

capacity)

Typical charging time (to 80 % battery capacity) 50 min

Typical range with full battery charge, depending on stud | 250 ... 1200 welding operations
size

EMC classification Emissions class A
Dangerous goods class 9

Classification code M4

Packaging group 1l

Cooling AF

Degree of protection IP 23
Dimensions (L x W x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Weight in accordance with EPTA procedure 01 12 kg

Maximum relative humidity during oper- | 20 °C 90 %

ation 40 °C 50 %

Ambient temperature for operation -20°C ...40°C
Temperature of welding machine / hand tool during oper- | 5°C ... 40 °C
ation

Temperature of workpiece / stud 0°C ..40°C
Storage temperature -20°C ... 50°C
Temperature of welding machine at start of charging 4°C .. 40°C
Maximum pressure of the inert gas 168 bar

Storage temperature, inert-gas can -20°C ... 50 °C

4.2 Noise information in accordance with EN 60974-1

A workplace-related emission value cannot be stated for welding, because the value depends on the process
and on the surroundings. It depends on very widely varying parameters, such as the type of welding process
(MIG/MAG, TIG welding) the type of current used (direct current, alternating current), the power range, the
type of material being welded, the resonance of the workpiece, the workplace environment and other factors

as well.
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The product outputs the maximum sound power level in idle state and during the cooling phase corresponding
to the maximum permissible working point under conventional load pursuant to EN 60974-1.

Noise information

A workplace-related emission value cannot be stated for stud welding, because the value depends on the
process and on the surroundings. It depends on very widely varying parameters, such as the properties of
the workpiece and the workplace environment.

Sound power level, welding operation <80dB
Sound power level, emptying the gas can <102.1 dB
5 Preparations at the workplace

» Check all components for damage and replace damaged components.
» Before use, make sure that the ground clamp and the stud holder are free of contaminants.

5.1 Setting up the product

Set-up conditions for charging and in operation

* Do not cover up the product. Air must be able to flow unhindered through the air vents at front and rear.

* To prevent product damage due to insufficient air supply, make sure that there is a clear space of 0.5 m
(2 ft) all round the product.

* Make sure that the fan does not induct metallic dust (e.g. from grinding work).

* The surface on which the product is set must be smooth and level, so that the product does not tip over
or fall.

5.2 Charging cordless welding machine

Fully charge the product before using it for the first time.

ﬂ Over a long period of non-use, charge the product regularly every 6 months to prevent deep discharge.

» Charge the product as described in the operating instructions of the Hilti C 53 charger.

ﬂ You can resume operation of the product when the battery has charged to 225 % capacity.

53  Changing inert-gas can]

/\ CAUTION
Risk of injury by gas escaping during gas can replacement. Hearing damage.
» Wear hearing protection.

/\ CAUTION

Risk of damage to the seal due to flash-chilling. Escaping inert gas has the effect of flash-chilling the seal
on the gas can connection. The chilled seal can be damaged and consequently leak.

» Unscrew the used gas can from the connection slowly.

» Wait at least 2 minutes before inserting a new gas can.

Change the inert-gas can when it is empty. See the section headed Indicators for gas fill level and battery
- page 7.

ﬂ Comply with the safety data sheet of the inert-gas can.

1. Open the cover.
2. Fully unscrew the inert-gas can counter-clockwise from the connection.
» In this process, residual gas escapes from the inert-gas can with a loud hiss.
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3. Screw the new inert-gas can clockwise into the connection and tighten the can hand-tight.

Materials

Inert-gas can FX 3-GC

4. Close the cover.
» The action of closing the cover pierces the inert-gas can.

5.4 Installing / changing stud holder &

Risk of injury by stud holder! The stud holder gets hot in use.
» To avoid burns, wait until the stud holder has cooled down.
» Wear protective gloves when changing the stud holder.

1. Make sure that the welding machine is switched off. — page 12
2. Twist the shielding ring counter-clockwise by hand and remove it from the hand tool.

3. If a stud holder is installed, use the following tools to unscrew the stud holder counter-clockwise to
remove it from the hand tool:

Materials

S-BT 1/4" torque screwdriver - 5 Nm

X-SHT F3 accessory tool for stud change

» To avoid damage, insert the accessory tool fully into the stud holder.
» To avoid damage, do not use any tool other than the recommended torque screwdriver.

ﬂ Replace the shielding ring and/or stud holder if worn. — page 14

4. Screw the stud holder you need into the hand tool, tightening the stud holder clockwise to the specified
tightening torque. When the required tightening torque is reached the torque screwdriver disengages
with haptic and acoustic feedback.

Technical data

Tightening torque for stud holder 5Nm

Materials

S-BT 1/4" torque screwdriver - 5 Nm

For more information on the stud holders, consult the operating instructions that accompany the
studs.

5. Set the shielding ring on the bayonet connector on the hand tool and twist it clockwise until it engages.

5.5 Connecting hand tool and ground lead [3

/\ CAUTION
Risk of damage due to incorrect connecting sequence.
» To prevent damage, make the connections in the correct sequence.

1. Make sure that the welding machine is switched off.

2. Connect the current connector of the hand tool to the minus current socket and latch it in position by
turning it clockwise.

3. Connect the control connector of the hand tool to the welding machine and latch it in position by turning
it clockwise.

4. Connect the connector of the ground cable to the plus current socket and latch it in position by turning it
clockwise.




5. Check that all connections are fully latched.

ﬂ The hose of the hand tool must be filled with inert gas before work starts.

When you disconnect the hose package after use, fit the protective caps on to the connections
after disconnecting.

5.6  Preparing workpiece and connecting ground clamp [, &

Al WARNING

Risk of injury by dusts that are hazardous to health! Dust from surface coating and metal can be

hazardous to health.

» Depending on the type of coating to be removed, wear a dust mask or respiratory protection, as
necessary.

» Comply with the locally applicable regulations for occupational health and safety.

/\ CAUTION

Risk of corrosion due to inadequate corrosion protection! Surfacing can expose the workpiece to

corrosion.

» Establish corrosion protection in accordance with your national and local requirements and in accordance
with jobsite specifications.

» Hilti offers a sealing washer in combination with the F-BT-MR SN stud. The prepared surface and the
stud are protected against corrosion by the sealing washer. Check usability in accordance with your
national and local requirements and in accordance with jobsite specifications. For more information
contact Hilti Service.

1. Use a center punch to mark the position where the stud is to be welded on.
» Comply with the minimum distances between studs and from edges.
2. Select the appropriate surfacing tool for working on the surface to be prepared.

Materials

FX 3-ST d14 surfacing tool for the following base metals:

- uncoated carbon steel

- weldable primer on steel, coat thickness up to 25 ym

FX 3-ST d20 surfacing tool for the following base metals:

- non-weldable primer on steel

- weldable primer on steel, coat thickness 25 pm and thicker
- galvanized steel

- duplex-coated steel

- multi-coated steel

Maximum coating thickness 1 mm

Al WARNING

Hazard due to inadequate surface preparation. If the surface was inadequately prepared, a subsequent
weld is substandard and the stud's load-bearing ability is reduced!

» Weld the stud within 2 hours after surface preparation.

» Before every welding operation, always check that the surface is correctly prepared.

3. Remove the coating with the surfacing tool. Apply firm contact pressure to the drill / driver.

Technical data

Contact pressure 220 kg

Materials

Hilti SF 8M-A22 cordless screwdriver, 3rd gear, speed 1250 rpm, setting for drilling
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» The surface and the ring produced around the prepared area must be free of all traces of coating
material and/or contaminant. Remove all residues and contaminants caused by the surfacing
operation.

ﬂ Comply with the operating instructions of the drill / driver.

As a general rule, the tool-specific operating instructions of the cordless drill / drivers apply. In this
special application for surface preparation with the surfacing tools in the FX 3-A system, the drill /
driver can also be held with the other hand at the back of the drill / driver.

5.7 Connecting ground clamp &

» Connect the ground clamp to an uninsulated point on the workpiece or to a stud welded beforehand.
Comply with the requirement for minimum spacing between the stud to be welded and the ground clamp.
When welding on walls, always position the ground clamp below the weld position.

Technical data

Minimum distance between the stud to be welded and the 10cm
ground clamp

If the workpiece is coated or offers no uninsulated point for connection of the ground clamp, use
the magnetic foot on a surface prepared beforehand. — page 12

5.7.1 Positioning magnetic foot [}

Position the magnetic foot for the first stud only. For all subsequent studs, connect the ground clamp to a
stud welded on beforehand.

1. To create an uninsulated point on the workpiece, prepare the workpiece in the same way as for welding
a stud. — page 11

Ideally, this means preparing the workpiece at a point where a stud is going to be welded into
place later on.

2. Position the magnetic foot in such a way that the contact pin touches the center of the prepared area.
Activate the magnetic foot by turning the grip. Check that it holds securely.
4. Position the ground clamp on the contact pin of the magnetic foot.

©@

ﬂ Deactivate the magnetic foot before removing it.

5. If the following conditions are met, also take this action:
Conditions: Working at height
» As drop arrester for the magnetic foot, use only the Hilti tool tether #2261970.

» Use a carabiner engaged in the eye of the magnetic foot to secure the tool tether as shown in the
illustration. Check that it holds securely.

» Secure the second carabiner to a load-bearing structure. Check that the carabiner holds securely.

ﬂ Comply with the operating instructions of the Hilti tool tether.

6 Operation

6.1 Switching on / off

1. To switch the welding machine on, press the on/off button and hold it down for at least 2 seconds.
2. To switch the welding machine off, press the on/off button and hold it down for at least 2 seconds.
» Allindicators on the welding machine go out.
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6.2 Selecting H code

» Use the right/left buttons to select the H code that matches the stud to be used.

The matching H code is to be found on the head of the stud and in the corresponding operating
instructions.

6.3  Welding stud i, (B, [E

1. Fill the hose of the hand tool with insert gas. To achieve this, press the trigger for at least 1 second
without touching the hand tool against the workpiece.
» After 1 second the system starts purging with inert gas by flooding inert gas into the hose for
1.5 seconds.
Make sure that the stud is completely free of contaminants of all kinds.
3. Insert the appropriate stud completely into the stud holder designed for it until the stud engages.
» Follow the operating instructions for the stud!

N

If you insert a wrong stud into the stud holder by mistake, you can carefully remove the stud from
the stud holder with a pair of flat-nosed pliers.

Be sure not to damage the stud holder in this process and subsequently dispose of the stud.

4. Position the hand tool on the prepared surface of the workpiece such that the stud tip is positioned in
the center of the prepared surface. The stud tip and the centering recess made with a center punch are
of assistance in positioning.

5. Using both hands, press the hand tool perpendicular against the workpiece and hold it steady in this
position throughout the entire operation.

» Do not cover up the indicator on the hand tool.
» Use the support leg to make the perpendicular position easier to maintain.
6. Fully depress the trigger for at least 0.5 of a second.
» Inert gas flows for about 1 second before the welding operation starts.
» The welding operation then takes place.
» After the end of the welding operation the inert gas flows on for approx. 1 second.

Do not lift the hand tool off the workpiece until the indicators indicate that the welding operation
has completed. — page 6

7. When the welding operation has completed, use both hands to lift the hand tool in a fluid movement
vertically off the stud.

» Pulling the hand tool off at an angle will cause sustained damage to the stud holder.

Hazard due to faulty weld! If the surface was inadequately prepared, the welding operation was not

completed correctly or some other fault is present, the stud's load-bearing ability is reduced.

» Fault indications during and/or after the welding operation, severe smoke formation and/or a black ring
on the surface round the stud are signs that the stud has not been welded correctly.

8. Check the indicators of the welding machine and the hand tool for indications of a fault. Check the stud
and the workpiece for faults.

» Comply with the operating instructions of the stud used in order to check the stud.
» Inthe event of a fault, consult the AFI — page 6 section and the Troubleshooting — page 15 section.
» If a fault has occurred correct the welding operation, if possible.

7 Care and maintenance

Care of the product

e Carefully remove stubborn dirt from the tool.

* Clean the air vents carefully with a dry brush.

* Use only a slightly damp cloth to clean the casing. Do not use cleaning agents containing silicone as
they can attack the plastic parts.

Care of the lithium-ion batteries

* Fully charge the battery every 6 months at the latest.

* Avoid ingress of moisture.
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Maintenance

A| WARNING

Danger of electric shock! Improper repairs to electrical components may lead to serious injuries including
burns.

>

Repairs to the electrical section of the tool or appliance may be carried out only by trained electrical
specialists.

Check all visible parts and controls for signs of damage at regular intervals and make sure that they all
function correctly.

Do not operate the product if signs of damage are found or if parts malfunction. Have it repaired
immediately by Hilti Service.

After cleaning and maintenance, fit all guards or protective devices and check that they function correctly.
Do not attempt care or maintenance work on the battery.

To help ensure safe and reliable operation, use only genuine Hilti spare parts and consumables. Spare
parts, consumables and accessories approved by Hilti for use with your product can be found at your
Hilti Store or online at: www.hilti.group

74

Cleaning air filter [l

ﬂ The air filter has to be cleaned every 2 months.

o=

7.2

Open the air-filter flap.

Remove the air filter from the air-filter flap.

Clean the air filter with a dry soft brush.

Place the air filter back in position on the air-filter flap.
Close the air-filter flap.

Checking wear parts

Vapors and sparks produced during welding lead to wear of the stud holder, shielding ring and brass ring.

7.2.1 Checking stud holder [B

1.

14

Insert a stud into the stud holder.

Result1/2

The stud is held in the stud holder and the stud holder is free of foreign matter.

» The stud holder can remain in use.

Result2/2

Spatter is present on the stud holder or the stud holder shows signs of mechanical damage.
The stud is not held in the stud holder and drops out.

» The stud holder cannot remain in use.

Replace the stud holder.

Materials

Stud holder

X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"




7.2.2  Checking shielding ring [
1. Check the contact surface of the shielding ring.
Result 1/2
The contact surface is free of foreign matter.
» The shielding ring can remain in use.
Result2/2
Spatter is present on the contact surface, or the contact surface is no longer complete or damaged in
some other way.
» The shielding ring cannot remain in use.
2. Replace the shielding ring.

Materials

Shielding ring
X-SR F3

7.2.3 Checking brass ring
» Check the outflow openings for the inert gas in the brass ring.
Result1/2
The outflow openings are free of foreign matter.
» The product can remain in use.
Result2/2
The outflow openings are clogged/blocked.
» Have the product repaired by Hilti Service.

8 Transport and storage of cordless tools and batteries

Transport

» Do not send the product through the mail. Consult your shipper for instructions on how to ship the
product. Comply with the locally applicable regulations for transporting batteries and pressurized
inert-gas cans.

» Do not transport the product by crane.

» Prior to each use and before and after lengthy transport, always check all visible parts for signs of
damage and make sure that all the controls are in full working order.

Storage

» Store the product in a cool and dry place. Comply with the temperature limits stated in the technical
data.

» Fully charge the product in preparation for lengthy storage and recharge the product every 6 months at
the latest.

» Do not store the product with the charger connected. After recharging, always disconnect the product
from the charger.

» Never leave the product in direct sunlight, on sources of heat, or behind glass.

» Do not store the product in a potentially explosive environment.

» Store the product where it cannot be accessed by children or unauthorized persons.

» To prevent damage to the inert-gas can, comply with the safety data sheet of the inert-gas can.

» Prior to each use and before and after lengthy storage, always check all visible parts for signs of damage
and make sure that all the controls are in full working order.

9 Troubleshooting

If the trouble you are experiencing is not listed in this table or you are unable to remedy the problem by
yourself, please contact Hilti Service.

9.1 Troubleshooting table

Trouble or fault Possible cause Action to be taken
Inert-gas can is damaged Mechanical damage to the inert- » Dispose of the inert-gas can
gas can in accordance with your local
regulations.
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Trouble or fault

Possible cause

Action to be taken

Vapors are produced during
welding, residues are left or
the coating around the stud is
burnt.

Wrong H code selected on the
welding machine

>

Select the H code that matches
the stud. - page 13

Hold the hand tool vertical
and steady and maintain your
position throughout the welding
operation.

Adhere to the necessary dis-
tances from edges. Adhere
to the specifications for posi-
tioning the ground clamp and
the hand tool (distance and
orientation).

Surface incorrectly prepared or
not free of contamination (residues
of the coating, of the surfacing
operation, oil film, etc.)

Prepare the surface correctly.
- page 11

Thoroughly clean an extensive
area of the surface after surface
preparation.

Hand tool not held perpendicular
to surface.

Hold the hand tool exactly
perpendicular to the surface.

High wear of the surfacing
tool.

Incorrect settings on the drill /
driver used.

Use only the recommended drill
/ driver with the recommended
settings. — page 11

Weld position not marked with
center punch.

Mark the position with a center
punch before preparing the
surface. — page 11

Severe vibration of the sur-
facing tool.

Surfacing at an angle or too deep

Keep the drill / driver perpendic-
ular to the surface throughout
the operation and stop the
surfacing operation as soon as
the required surface condition
is achieved. — page 11

Positioning of the surfacing
tool difficult.

Weld position not marked with
center punch.

Mark the position with a center
punch before preparing the
surface. — page 11

-

The display shows ‘F.04’ and
the service indicator flashes.

Hand tool not connected or is not
detected.

Connect the hand tool.
- page 10

If the hand tool is already
connected, disconnect the
connections to the welding
machine and reconnect the
hand tool. — page 10

The display shows ‘F.03’.
The temperature indicator
flashes. The fault indicator on
the hand tool flashes.

Tool temperature too high

Check the ambient temperature
and lower it if possible.

Allow the product to cool down.
Do not attempt active cooling of
the product!

Tool temperature too low

Check the ambient temperature
and raise it if possible.

Operate the product in a warmer
ambient temperature.

16 English




IS

Trouble or fault

Possible cause

Action to be taken

The display shows ‘F.02’ and
the "Battery capacity" indi-

The service indicator flashes.
The fault indicator on the
hand tool flashes.

cator LEDs have all gone out.

Battery discharged - the deep
discharge prevention system has
tripped.

>

Charge the battery. — page 9

The display shows ‘F.05’ and
the "Inert-gas can" indicator
LEDs have all gone out. The
service indicator flashes. The
fault indicator on the hand
tool flashes.

Fill level of the inert-gas can too
low.

Change the inert-gas can.
- page 9

Product cannot be switched
on.

Battery deep-discharged on ac-
count of being stored for too long
without being recharged

Charge the battery. — page 9

Operating panel faulty

Contact Hilti Service.

The battery is not charging.

Communication error between
battery and charger.

Contact Hilti Service.

No welding current

Fan in the product faulty

Contact Hilti Service.

Automatic thermal cut-out function
has tripped and shut down the
product.

Wait for the cooling phase to
conclude. The product will
switch on again by itself after a
short time.

Supply of cooling air insufficient

Comply with the instructions
relating to the set-up conditions.
- page 9

Air filter clogged

Clean the air filter. —» page 14

Power unit error

Switch the product off and then
on again.

If the fault recurs frequently,
contact Hilti Service.

9.2 Indicates a fault

Faults or irregularities detected by the welding machine are shown on the display by an F. accompanied by
a 2-digit fault code (e.g. ‘F.02’). In addition, and depending on fault type, fault indicators on the welding
machine and the hand tool light up.
Try to rectify the problem by applying the measures described below. It might be necessary for you to
acknowledge the fault by pressing the OK button on the hand tool before you can resume work.

If a fault code is displayed, check the quality of the weld. Correct the weld, if necessary.

If faults cannot be rectified by means of these measures or if a fault is recurrent, consult Hilti Service.

permissible range.

Malfunction Possible cause Action to be taken
‘F.01’ Internal error » Switch the welding machine off
for at least 30 seconds.
» Fully recharge the battery.
‘F.02° Battery is discharged » Fully recharge the battery.
‘F.03’ The temperature is outside the » Check the ambient temperature.

Operate the product only within
the permissible temperature
range. — page 8

English 17
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Malfunction

Possible cause

Action to be taken

F.0¥

Hand tool not connected or is not
detected.

>

Connect the hand tool.
— page 10

If the hand tool is already
connected, disconnect the
connections to the welding
machine and reconnect the
hand tool. — page 10

‘F.05°

Fill level of the inert-gas can too
low.

Insert a new inert-gas can.
— page 9

‘F.06’°

Interior mechanism of the hand
tool stiff

Check the front part of the hand
tool for foreign-matter accretion
and damage.

Remove foreign-matter accre-
tions from the moving parts.
Check and, if necessary, replace
the stud holder. — page 10

‘F.07°

Inadequate electrical contact

Check the ground clamp.
Reconnect it, if necessary, and
make sure that it is making good
electrical contact. - page 11
Check and, if necessary, replace
the stud holder. It must be free
of signs of damage and it
must firmly enclose the stud.
- page 10

Check the ground lead and the
connector for damage.

Check the cables and plugs of
the hand tool for damage.

‘F.08’

Charger faulty

Have the charger repaired or
replace it. Contact Hilti Service.

‘F.10°

Welding fault

Select the H code that matches
the stud. - page 13

Hold the hand tool perpendicu-
lar to the surface and steady and
maintain your position through-
out the welding operation.
Adhere to the necessary dis-
tances from edges. Adhere
to the specifications for posi-
tioning the ground clamp and
the hand tool (distance and
orientation).

‘F.A1.

Surface was not correctly pre-
pared.

Prepare the surface correctly.
- page 11

Check the surfacing tool for
possible damage.

Stud incorrectly positioned.

Position the stud in the exact
center of the prepared surface.
Insert the stud correctly into the
stud holder. — page 13

Check that the stud holder is
correctly installed. — page 10

‘F.13

Stud is not correctly inserted in the
stud holder.

v

Insert the stud correctly into the
stud holder. — page 13

18 English
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Malfunction Possible cause Action to be taken
‘F.13’ Stud holder is not correctly in- » Check that the stud holder is
stalled. correctly installed. » page 10

» Hold the hand tool perpendicu-
lar to the surface and steady and
maintain your position through-
out the welding operation.

‘F.A4. Welding operation aborted by pre- | » Keep the trigger pressed for at
mature release of the trigger or by least 0.5 of a second.
the hand tool being lifted off the » Keep the hand tool firmly in po-
base metal. sition until the indicators show

that the welding operation has
completed (duration: approx.

3 seconds).
‘F.16’ Workpiece or stud contaminated in | » Cleanliness is essential. The
the weld zone. weld area must be free of

contaminants.

» Hold the hand tool perpendicu-
lar to the surface and steady and
maintain your position through-
out the welding operation.

‘FA7 Failure of the welding operation. » Perform welding operation
in strict compliance with the
instructions. — page 13

» Hold the hand tool perpendicu-
lar to the surface and steady and
maintain your position through-
out the welding operation.

» Keep everything clean and
make sure that all components
and connections are correctly
seated.

10 Disposal

| Al WARNING

Risk of injury due to incorrect disposal! Health hazards due to escaping gases or liquids.

» Do not ship or mail the product if it is damaged!

» Makes sure that the connections and current sockets of the product are sealed to prevent short circuits.

» Dispose of the product in such a way that it cannot become accessible to children.

» Dispose of the product at your Hilti Store, or consult your local governmental garbage disposal or public
health and safety resources for disposal instructions.

& Most of the materials from which Hilti products are manufactured can be recycled. The materials must be
correctly separated before they can be recycled. In many countries, your old tools, machines or appliances
can be returned to Hilti for recycling. Ask Hilti Service or your Hilti sales representative for further information.
Dispose of inert-gas cans only when they are completely empty.

B: » Do not dispose of power tools, electronic equipment or batteries as household waste!

1 Manufacturer’s warranty

» Please contact your local Hilti representative if you have questions about the warranty conditions.

12 Further information

For more information on operation, technology, environment and recycling, follow this link:
qgr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
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This link is also to be found at the end of the documentation, in the form of a QR code.

Mode d'emploi original

1 Indications relatives au mode d'emploi

1.1 A propos de ce mode d'emploi

¢ Avant de mettre I'appareil en marche, lire impérativement ce mode d'emploi. C'est la condition
préalablement requise pour assurer la sécurité du travail et un maniement sans perturbations.

* Bien respecter les consignes de sécurité et les avertissements du présent mode d'emploi ainsi que celles
figurant sur le produit.

* Toujours conserver le mode d'emploi a proximité du produit et uniquement transmettre le produit a des
tiers accompagné de ce mode d'emploi.

1.2 Explication des symboles

1.2.1 Avertissements

Les avertissements attirent I'attention sur des dangers liés a I'utilisation du produit. Les termes de
signalisation suivants sont utilisés :

DANGER !
» Pour un danger imminent qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

AVERTISSEMENT !
» Pour un danger potentiel qui peut entrainer de graves blessures corporelles ou la mort.

/\ ATTENTION
ATTENTION !

» Pour une situation potentiellement dangereuse pouvant entrainer des blessures corporelles ou des
dégats matériels.

1.2.2 Symboles dans le manuel d'utilisation
Les symboles suivants sont utilisés dans le présent manuel d'utilisation :

Respecter le manuel d'utilisation

Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles

@B

Maniement des matériaux recyclables

)
&

Ne pas jeter les appareils électriques et les accus dans les ordures ménageres

Hilti Accu Li-lon
Hilti Chargeur

g

1.2.3 Symboles dans les illustrations
Les symboles suivants sont utilisés dans les illustrations :

A | Ces chiffres renvoient a l'illustration correspondante au début du présent manuel d'utilisation.

La numérotation détermine la séquence des étapes de travail dans l'image et peut se différencier
de celles des étapes de travail dans le texte.

v NN

3




IS

q Les numéros de position sont utilisés dans I'illustration Vue d’ensemble et renvoient aux numé-
3 ros des légendes dans la section Vue d'ensemble du produit.

@! Ce signe doit inviter a manier le produit en faisant particulierement attention.

13 Symboles spécifiques au produit

1.3.1 Symboles généraux
Symbole utilisés en liaison avec le produit.

L'appareil prend en charge la technologie NFC qui est compatible avec les plates-formes iOS et
Android.

——= | Courant continu

A Symbole d'avertissement général

1.3.2 Symboles d'obligation
Actions obligatoires

@ Lire le mode d'emploi

@ Porter des gants de protection

@ Porter un casque antibruit

@ Porter des lunettes de protection

1.3.3 Symboles d'avertissement
Mise en garde contre des dangers

& Mise en garde contre des rayonnements non ionisants

Mise en garde contre champ magnétique

A Mise en garde contre les tensions électriques

A Mise en garde contre les matiéres inflammables

& Avertissement, risque de surfaces chaudes

14 Informations produit

Les produits Hilti sont destinés aux professionnels et ne doivent étre utilisés, entretenus et réparés que par
un personnel autorisé et formé. Ce personnel doit étre au courant des dangers inhérents a I'utilisation de
I'appareil. Le produit et ses accessoires peuvent s'avérer dangereux s'ils sont utilisés de maniére incorrecte
par un personnel non qualifié ou de maniere non conforme a I'usage prévu.
La désignation du modele et le numéro de série figurent sur sa plaque signalétique.
» Inscrivez le numéro de série dans le tableau suivant. Les informations produit vous sont demandées
lorsque vous contactez nos revendeurs ou services aprés-vente.
Caractéristiques produit

Appareil de soudage de goujons FX 3-A
Génération 01
N° de série

“lw ||” ’“‘ 2302420 Frangais 21
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1.5 Déclaration de conformité

Le fabricant déclare sous sa seule et unique responsabilité que le produit décrit ici est conforme aux
directives et normes en vigueur. Une copie de la Déclaration de conformité se trouve en fin de la présente
documentation.

Pour obtenir les documentations techniques, s'adresser a :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sécurité

2.1 Consignes de sécurité

A AVERTISSEMENT Lire toutes les consignes de sécurité et instructions, illustrations et caractéris-
tiques techniques, qui accompagnent cet outil électroportatif. Tout manquement a I'observation des
instructions suivantes risque de provoquer une électrocution, un incendie et/ou de graves blessures.

Les consignes de sécurité et instructions doivent étre intégralement conservées pour les utilisations
futures.

Lire tous les modes d'emploi et autres documents relatifs a tous les composants du systéme utilisés.

Sécurité sur le lieu de travail

» Veiller a ce que le poste de travail soit bien ventilé.

» Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Un lieu de travail en désordre ou mal éclairé
augmente le risque d'accidents.

» Maintenir I'espace de travail et I'air ambiant exempts de poussiéres et autres substances, telles que les
gaz corrosifs.

» Placer le produit sur une surface plane et horizontale ou prendre des mesures appropriées pour éviter
qu'il ne puisse se renverser.

» Maintenir les enfants et les autres personnes a I'écart pendant I'utilisation du produit.

Sécurité relative au systéme électrique

» Une électrocution peut étre dangereuse, voire mortelle. Ne toucher aucune piéce sous tension a
I'intérieur ou a I'extérieur du produit.

» Controler la bonne fixation de toutes les fiches et connexions et remplacer les cables endommagés
avant I'utilisation. Tous les cébles et toutes les conduites doivent étre solides, intacts et isolés.

» Débrancher le produit et le chargeur et éteindre le produit avant d'effectuer des travaux de nettoyage et
d'entretien.

» Eviter le contact physique avec des surfaces mises & la terre tels que tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et
réfrigérateurs.

Sécurité des personnes

» Rester vigilant, surveiller ce que I'on fait. Faire preuve de bon sens en utilisant I'outil électroportatif.
Ne pas utiliser I'outil électroportatif en étant fatigué ou sous I'emprise de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention lors de ['utilisation de I'outil électroportatif peut entrainer des
blessures graves.

» Porter un équipement de protection personnel composé de vétements de protection couvrant tout
le corps, de gants de protection, de chaussures de sécurité, d'un casque antibruit et de lunettes
de protection avec protections latérales qui protégent contre les rayons UV, la chaleur et les
étincelles.

» Lors de travaux avec le produit, le rayonnement de I'arc électrique peut provoquer des lésions
oculaires et cutanées. Porter des équipements de protection individuelle. Ne pas regarder directement
dans l'arc de soudage. Observer les exigences nationales, régionales et spécifiques au chantier en
matiére de sécurité.

» Le courant de soudage présente un risque de choc électrique. Maintenir la distance entre le goujon
a souder et le raccord de masse aussi petite que possible et vérifier la bonne fixation de la borne de
masse avec la piece a travailler.

» Lors de l'utilisation du produit, des fumées de soudure et d'autres gaz nocifs se dégagent. Pour
réduire la formation de gaz nocifs, respecter les instructions de ce mode d'emploi a chaque étape de
travail. Veiller a ce que le poste de travail soit bien ventilé. Observer les exigences nationales, régionales
et spécifiques au chantier en matiére de sécurité.

» Ne pas souder sur des surfaces contaminées par de I'huile ou d'autres matériaux inflammables.
Les vapeurs, telles que les vapeurs de solvants, sont inflammables et peuvent provoquer des brdlures.

» La partie métallique avant de I'appareil portatif devient chaude lors de I'utilisation et peut provoquer
des bralures. Ne pas toucher cette zone avant que I'appareil portatif n'ait complétement refroidi.




Utilisation et maniement du produit

» Ne pas exposer le produit a la pluie ou a Plhumidité. Toute pénétration d'humidité risque de provoquer
un court-circuit, des chocs électriques, des brllures ou des explosions.

» Des étincelles peuvent déclencher des incendies et des explosions. Des étincelles et des pieces
métalliques chaudes peuvent pénétrer dans les zones environnantes, méme par de petites fissures et
ouvertures. Ne jamais utiliser le produit & proximité immédiate de matériaux inflammables. Si cela
n'est pas possible, utiliser un recouvrement approprié. Observer les exigences nationales, régionales et
spécifiques au chantier en matiére de sécurité.

» Ne pas utiliser le poste de soudage dans des zones présentant des risques d'incendie ou
d'explosion, sur des réservoirs fermés, des fiits et des tuyaux. Avant de souder sur des matériaux
mentionnés, les préparer conformément aux normes nationales et internationales. Observer les exigences
nationales, régionales et spécifiques au chantier en matiere de sécurité.

» Les cartouches de gaz protecteur contiennent du gaz sous pression et peuvent exploser en
cas d'endommagement. Protéger les cartouches de gaz protecteur contre une trop grosse chaleur,
des dommages mécaniques, des scories, des flammes nues, des étincelles et des arcs électriques.
Tenir compte des instructions du fabricant ainsi que des réglementations nationales et internationales
concernant les cartouches de gaz protecteur et accessoires. Eliminer les cartouches de gaz protecteur
uniquement lorsqu'elles sont entierement vides.

» Utiliser le produit et les accessoires uniquement s'ils sont en parfait état.

» Ne jamais entreprendre de manipulation ni de modification sur le produit ou les accessoires.

» Contrdler si les parties mobiles fonctionnent correctement et si elles ne sont pas coincées, et controler
si des pieces sont cassées ou endommageées et affectent le bon fonctionnement du produit.

» Avant de mettre le produit en marche, s'assurer que personne ne sera mis en danger.

» Pour que l'air de refroidissement puisse entrer et sortir en quantité suffisante, veiller a respecter une
distance de 50 cm (20 in) autour de I'appareil lors de son installation.

» Ne jamais utiliser le poste de soudage sur des bouteilles de gaz sous pression.

» Une cartouche de gaz protecteur mal raccordée ou endommagée présente un risque de blessure.
Contréler le raccordement de la cartouche de gaz protecteur avant de I'utiliser et éliminer toute
cartouche de gaz protecteur endommagée conformément a votre réglementation locale.

» Des postes de soudage endommagés (par exemple fissures, pieces cassées, contacts déformés,
repoussés et/ou retirés) ne doivent étre ni chargés ni utilisés.

» Ne pas utiliser d'accessoires ou goujons endommageés.

» Arréter le produit avant de changer d'accessoire ou de poser le produit.

Champs électromagnétiques (CEM)

Le courant électrique qui circule dans un conducteur crée des champs électromagnétiques (CEM) localisés.

Le courant de soudage génere des champs électromagnétiques autour des cébles et postes de soudage.

Les champs électromagnétiques peuvent perturber les stimulateurs cardiaques, les appareils auditifs et

d'autres appareils médicaux sensibles. Les utilisateurs et les personnes travaillant a proximité du poste de

soudage, des céables et de I'utilisateur doivent consulter leur médecin avant de travailler avec ou a proximité

de ce poste de soudage. L'exposition a des champs électromagnétiques lors du soudage peut avoir

d'autres effets sur la santé qui ne sont pas encore connus a I'heure actuelle. L'utilisateur et toute personne

se trouvant a proximité doivent suivre les instructions suivantes afin de minimiser I'exposition aux champs

électromagnétiques pendant le soudage :

¢ Regrouper les cables de I'appareil portatif et le cable de masse et sécuriser tous les cables avec du
ruban adhésif.

* Ne pas se placer physiquement entre I'électrode et le cable de masse. L'électrode et le cable de masse
doivent se trouver du méme c6té du corps.

* Ne jamais enrouler les cables autour du torse ou de toute autre partie du corps.

* Tenir les cables éloignés de la téte et du torse.

* Raccorder le cable de masse a la piéce a travailler comme décrit dans ce mode d'emploi.

* Ne pas travailler a proximité immédiate du poste de soudage.

Les émissions de champs électromagnétiques peuvent perturber les appareils sensibles a proximité,

notamment :

* Lignes de réseau, signalisation et transmission de données

* Dispositifs de traitement de données et de télécommunication

* Appareils de mesure et de calibrage

L'exploitant et I'utilisateur sont tenus de prendre les mesures appropriées pour contrdler, évaluer et, le cas

échéant, éliminer les interférences au niveau des appareils situés a proximité du poste de soudage et du
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lieu d'utilisation, conformément aux réglementations internationales, nationales, locales ou spécifiques au
chantier.

Service

>

2.2
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Le produit doit uniquement étre réparé par le S.A.V. Hilti et seulement avec des pieces de rechange
d'origine. Ceci permet d'assurer la sécurité du produit.

Le soudage de goujons peut nécessiter des mesures de qualité supplémentaires conformément aux
réglementations internationales et locales. Hilti aide a spécifier les procédures de soudage, le protocole
de soudage et le contréle de processus spécifique a l'usine, conformément aux réglementations
internationales. Si une assistance supplémentaire est requise, s'adresser au S.A.V. Hilti.

Manipulation et utilisation soigneuses des postes de soudage sans fil

Respecter les consignes de sécurité suivantes relatives a la manipulation et a I'utilisation de
produits dotés d'accus Li-lon. Le non-respect de telles mesures risque de provoquer des irritations
cutanées, des blessures graves corrosives, des brilures chimiques, des incendies et/ou des explosions.
Charger le poste de soudage uniquement avec le Hilti C 53. L'utilisation d'un autre chargeur entraine un
risque d'incendie.

Suivre les instructions de charge données dans ce mode d'emploi et dans le mode d'emploi du chargeur.
Ne pas charger le produit en dehors de la plage de température spécifiée. Une charge incorrecte ou une
charge a des températures en dehors de la plage spécifiée peut endommager la batterie ou augmenter
le risque d'incendie.

Veiller a ce que le produit soit éteint lorsqu'il n'est pas utilisé. Tenir le produit a I'écart d'autres objets
meétalliques tels que des trombones, des piéces de monnaie, des clés, des clous, des vis ou tout autre
petit objet métallique susceptible de créer une connexion d'un raccord a I'autre. Le court-circuitage des
raccords peut provoquer des brilures ou un incendie.

En cas d'utilisation abusive, de I'électrolyte peut sortir du produit. Eviter tout contact avec ce liquide. En
cas de contact par mégarde, rincer soigneusement avec de I'eau. Au cas ou le liquide rentrerait dans les
yeux, consulter en plus un médecin. Le liquide qui sort peut entrainer des irritations de la peau ou causer
des brdlures.

Traiter le produit avec soin pour éviter les endommagement et les fuites de liquides trés nocifs pour la
santé !

Ne pas utiliser de poste de soudage endommagé ou modifié. Les composants et produits endommagés
ou modifiés peuvent se comporter de maniere imprévisible et entrainer une explosion ou un risque de
blessure.

Il est interdit de démonter, écraser, chauffer a une température supérieure a 80 °C (176 °F) ou de jeter
au feu le produit et les accus qu'il contient. Le feu ou des températures supérieures a 130 °C (265 °F)
peuvent provoquer une explosion.

Ne jamais exposer le produit a un rayonnement direct du soleil, des températures élevées, des étincelles
ou des flammes nues. Il 'y a alors risque d'explosions.

Si le produit est trop chaud pour étre touché, il est peut-étre défectueux. Placer le produit dans un
endroit bien visible, non inflammable et suffisamment éloigné de matériaux inflammables. Laisser le
produit refroidir. Si, aprés une heure, le produit est toujours trop chaud pour étre saisi, c'est qu'il est
défectueux. Contacter le service apres-vente Hilti ou consulter le document « Instructions de sécurité et
d'utilisation pour les accus Li-lon Hilti ».

Respecter les directives spécifiques pour le transport, le stockage et I'utilisation d'accus Li-lon.
- Page 35

Lire les remarques relatives a la sécurité et a I'utilisation des accus Li-lon Hilti que vous trouverez
en scannant le code QR a la fin de ce mode d'emploi.
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3.1 Vue d'ensemble du produit poste de soudage
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3.3 Vue d'ensemble des composants du systéeme E
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Prise (-) pour la fiche d'alimentation de I'ap-
pareil portatif

Raccord de la conduite de commande
Prise (+) pour céble de masse

Cache de la cartouche de gaz protecteur
CEillet pour la fixation de la bretelle
Raccord pour le chargeur

Clapet du filtre a air

Cache borgne (non utilisé)

Poignée

Raccord pour cartouche de gaz protecteur
Témoin de fonctionnement

Indicateur d'erreur de processus

Ecran

Touche Marche/Arrét

Touche de réglage droite

Touche de réglage gauche

Indicateur d'erreur de température
Indicateur d'erreur appareil portatif
Indicateur du niveau de remplissage de gaz
Indicateur de I'état de charge de I'accu
Indicateur de maintenance

Porte-goujon

Anneau de blindage

Patte d'accrochage a la ceinture
Déclencheur

Pied d'appui

CEillet pour fixer la longe porte-outil
Fiche de commande

Fiche d'alimentation (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Indicateur de dérangement
Touche OK

Chargeur C 53

Poste de soudage FX 3-A

Cartouche de gaz protecteur FX 3-GC
Appareil portatif FX 3-HT, avec cables
Cable de masse

Serre-céble

Pied magnétique

Visseuse-perceuse sans fil Hilti SF 8M-A22
Outil pour le traitement des surfaces

Outil de pose pour rondelle d'étanchéité
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3.4 Utilisation conforme a l'usage prévu

Le produit décrit est un appareil de soudage de goujons sans fil. Il est congu pour le soudage de goujons
F-BT sur de I'acier selon le principe du soudage par arc tiré.

» Utiliser uniquement des chargeurs Hilti de la série C 53. Vous trouverez de plus amples informations
dans votre Hilti Store ou a I'adresse : www.hilti.group

e Tenir compte des modes d'emploi et autres documents des différents goujons, de la cartouche de gaz
protecteur et de tous les autres composants du systéme utilisés.

3.5 Technologie Cordless Stud Fusion

La Cordless Stud Fusion (CSF) technologie se base sur le principe du soudage de goujons par arc tiré.
Ce procédé de soudage comprend plusieurs phases. Le déroulement des différentes phases de soudage
est entiérement automatisé et ne nécessite aucune manipulation supplémentaire de la part de I'utilisateur.

Voici les cinq phases de I'opération de soudage :

1. Tout d'abord, I'atmospheére protectrice est créée. Pour ce faire, du gaz protecteur s'écoule dans la partie
avant de |'appareil portatif et repousse I'air qui s'y trouve.

2. Le courant passe par le goujon dans le support, le goujon est simultanément soulevé de maniére
controlée du support jusqu'a ce qu'il y ait une distance définie entre le goujon et le support. Cela génére
un arc électrique qui briile de maniere stable, avec une puissance encore faible dans un premier temps.
Durant cette phase, il n'y a pas de fusion notable du goujon ou du support.

3. La puissance de I'arc électrique est augmentée jusqu'a la valeur maximale et le flux de courant est
désormais augmenté de maniére automatisée jusqu'a la valeur cible. La puissance de I'arc électrique est
désormais suffisante pour faire fondre le goujon et le support.

4. Le soudage est terminé par le systeme. Le goujon est déplacé en direction du support. Les matériaux
fondus du support et du goujon se mélangent.

5. Le goujon est maintenu dans cette position pendant un court instant pendant lequel la masse fondue se
solidifie. Le gaz protecteur qui continue a s'écouler protége de I'oxydation.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Le poste de soudage aide |'utilisateur a réaliser correctement le processus de soudage afin d'augmenter la
qualité de soudage pouvant étre atteinte. La qualité de soudage pouvant étre atteinte dépend de nombreux
facteurs.

Certains écarts de processus par rapport au déroulement attendu peuvent étre détectés et signalés a
|'utilisateur. L'analyse du processus ne permet pas en soi de se prononcer sur la qualité de la fixation. Il
n'est pas possible de détecter toutes les erreurs. L'analyse du processus ne remplace pas un travail
minutieux et le contréle de la qualité par I'utilisateur !

Pour toutes les irrégularités détectées, observer I'affichage des erreurs sur le poste de soudage et les
indications correspondantes au chapitre Aide au dépannage — Page 35.

Affichages Systéme Appareil Pendant Opération | Opération
opération- portatif I'opération | de soudage | de soudage
nel avec gou- de soudage | terminée, terminée,

jon introduit aucune irrégularités
appuyé sur irrégularité | détectées
le support,
prét a dé-
clencher
Appareil =) AFI [& allumé en | [l allumé en | [l allumé en | [l éteint [§ éteint
portatif vert vert vert

§ Indicateur | [l éteint [& allumé en | il allumé en | [l éteint clignote

de dérange- vert vert d'une lu-

ment miére rouge
Poste de + Témoin de | [lll allumé en | il alumé en | [l allumé en | @l allumé | [l éteint
soudage fonctionne- vert vert vert en vert

ment

, Indicateur | [l éteint [§ ¢teint [H ¢teint [§ éteint [§ éteint

de mainte-

nance

v NN
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Affichages Systéme Appareil Pendant Opération | Opération
opération- portatif I'opération de soudage | de soudage
nel avec gou- de soudage | terminée, terminée,

jon introduit aucune irrégularités
appuyé sur irrégularité | détectées
le support,
prét a dé-
clencher
Poste de £ Indicateur | [l éteint [§ éteint [§ éteint [H ¢teint B clignote
soudage d'erreur de d'une lu-
processus miére rouge

T Indicateur | [l éteint |§ éteint [§ éteint [§ steint [§ éteint

d'erreur ap-

pareil portatif

1 Affichage | [l éteint [H steint [H ¢teint [H steint [H steint
de la tempé-

rature

3.7 Fonction de protection de I'accu

Le produit est doté d'une fonction de protection de I'accu afin de le protéger d'une décharge totale. La
fonction de protection de |'accu avertit |'utilisateur lorsque le niveau de charge de I'accu est trop faible et
éteint le produit au bout de 3 minutes.

Affichages

Affichages

Signification

Décharger le bloc-accu

‘F.02'

Accu déchargé - la protection contre la décharge profonde s'est déclenchée.

3.8

Arrét automatique

Le produit est doté d'une fonction d'arrét automatique afin d'augmenter I'autonomie de I'accu. Le produit
s'éteint automatiquement si aucune soudure n'est effectuée pendant 60 minutes.

3.9

Affichage du niveau de remplissage de gaz et de I'accu

Affichages

Signification

Affichages

Signification

Cartouche de gaz protecteur
pleine

Accu complétement chargé

Cartouche de gaz protecteur
remplie a 75 %

Accu remplia 75 %

Cartouche de gaz protecteur
remplie a 50 %

Accu rempli a 50 %

Cartouche de gaz protecteur
remplie a 25 %

Accu rempli a 25 %

L'indicateur
d'erreur affiche
simultanément
‘F.05'

Cartouche de gaz protecteur
vide

L'indicateur
d'erreur affiche
simultanément
‘F.02'

Accu déchargé

3.10

Eléments livrés

Poste de soudage sans fil, mode d'emploi
D'autres produits systéme pour votre produit peuvent étre trouvés dans votre Hilti Store ou a I'adresse :

www.hilti.group
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4 Caractéristiques techniques

4.1 Poste de soudage
Tension nominale de I'accu 52,8V
Tension a vide 58V
Courant de charge 10A
Courant de charge en cas de charge rapide 18A
Capacité de I'accu 7,5 Ah/396 Wh
Type d'accu Li-lon
Temps de charge typique avec charge rapide (pour at- 30 min
teindre 80 % de la capacité de I'accu)
Temps de charge typique (pour atteindre 80 % de la ca- 50 min

pacité de I'accu)

Autonomie typique avec charge compléte de I'accu en
fonction de la taille de goujon

250 ... 1200 opérations de soudage

Classification CEM

Classe d'émissions A

teur

Classe de danger 9

Code de classification M4

Groupe d'emballage 1l
Refroidissement AF

Classe de protection IP 23
Dimensions (L x | x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Poids selon la procédure EPTA 01 12 kg
Humidité de I'air relative maximale en 20 °C 90 %

service 40 °C 50 %
Température ambiante en cours de service -20°C ... 40°C
Température du poste de soudage / appareil portatif en 5°C ...40°C
service

Température piéce a travailler / goujon 0°C ...40°C
Température de stockage -20°C ... 50 °C
Température du poste de soudage au début de la charge | 4 °C ... 40 °C
Pression maximale du gaz protecteur 168 bar
Température de stockage de cartouche de gaz protec- -20°C ... 50 °C

4.2 Informations sur le bruit selon EN 60974-1

Il n'est pas possible d'indiquer une valeur d'émission spécifique au poste de travail dans le cas du soudage
car celle-ci dépend du procédé et de I'environnement. Elle dépend de paramétres les plus divers tels que le
procédé de soudage (MIG/MAG, TIG), le type de courant sélectionné (courant continu, courant alternatif), la
plage de puissance, le type de matériau a souder, le comportement de résonance de la piece a travailler,
I'environnement du poste de travail, etc.

Le produit génére le niveau de puissance acoustique maximal a vide, ainsi que pendant la phase de
refroidissement aprés le service, conformément au point de travail maximal autorisé pour une charge
normalisée selon EN 60974-1.

Valeurs d'émissions acoustiques

Il n'est pas possible d'indiquer une valeur d'émission spécifique au poste de travail dans le cas du soudage
de goujons car celle-ci dépend du procédé et de I'environnement. Elle dépend de paramétres les plus divers
tels que les caractéristiques de la piéce a travailler et de I'environnement du poste de travail.

Niveau de pression acoustique, opération de soudage < 80dB
Niveau de pression acoustique, vidage de la cartouche de | < 102,1 dB
gaz
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5 Préparatifs

» Controler tous les composants du point de vue dommages et remplacer tout composant endommagé.
» S'assurer avant I'utilisation que la borne de masse et le porte-goujon sont exempts d'impuretés.

5.1 Installation du produit

Conditions d'installation pour la charge et le fonctionnement

* Ne pas recouvrir le produit. L'air doit pouvoir circuler librement par les ouies d'aération a I'avant et a
I'arriere.

e Pour éviter d'endommager le produit en raison d'une arrivée d'air insuffisante, garantir une distance de
0,5 m (2 ft) autour du produit.

* Le ventilateur ne doit pas aspirer de poussiéres métalliques (par ex. dégagées par des travaux de
pongage).

e Pour éviter que le produit ne se renverse ou ne tombe, le support doit étre plat.

5.2 Recharge du poste de soudage sans fil

Charger complétement le produit avant la premiere mise en service.

Lorsqu'il n'est pas utilisé, recharger régulierement le produit tous les 6 mois afin d'éviter une décharge
profonde.

» Recharger le produit comme décrit dans le mode d'emploi du chargeur Hilti C 53.

ﬂ Le produit peut & nouveau étre utilisé a partir d'une capacité de I'accu 225 %.

5.3 Remplacer la cartouche de gaz protecteur [l

/\ ATTENTION
Risque de blessure dii a une fuite de gaz lors du remplacement de la cartouche de gaz. Lésions auditives.
» Porter un casque antibruit.

/\ ATTENTION

Risque d'endommagement du joint en raison d'un refroidissement important. Le gaz protecteur qui
s'échappe refroidit fortement le joint au niveau du raccord de la cartouche de gaz. Le joint refroidi peut étre
endommagé et donc ne plus étre étanche.

» Dévisser lentement la cartouche de gaz usée du raccord.

» Attendre au moins 2 minutes avant de mettre une nouvelle cartouche de gaz en place.

Remplacer la cartouche de gaz protecteur lorsqu'elle est vide. Tenir compte du chapitre Affichage du
niveau de remplissage de gaz et de I'accu — Page 27.

ﬂ Tenir compte de la fiche de données de sécurité de la cartouche de gaz protecteur.

1. Ouvrir le cache.

2. Dévisser entierement la cartouche de gaz protecteur du raccord dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.
» Ce faisant, le gaz résiduel s'échappe de la cartouche de gaz protecteur en faisant un grand bruit.

3. Visser la nouvelle cartouche de gaz protecteur dans le sens des aiguilles d'une montre a la main dans le
raccord.

Matériau

Cartouche de gaz protecteur FX 3-GC

4. Fermer le cache.
» La cartouche de gaz protecteur est percée par la fermeture du cache.
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5.4 Montage / remplacement du porte-goujon &

A| AVERTISSEMENT
Risque de blessures dii au porte-goujon ! Le porte-goujon devient chaud pendant I'utilisation.
» Pour éviter les brilures, attendre que le porte-goujon refroidisse.

» Porter des gants de protection lors du remplacement du porte-goujon.

1. S'assurer que le poste de soudage est éteint. ~ Page 32

2. Tournez |'anneau de blindage a la main dans le sens inverse des aiguilles d'une montre et le retirer de
I'appareil portatif.

3. Siun porte-goujon est monté, dévisser le porte-goujon de I'outil portatif dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre a I'aide des outils suivants :

Matériau

Tournevis dynamomeétrique S-BT 1/4"- 5 Nm

Outil amovible pour le changement de porte-goujon X-SHT F3

» Introduire entiérement I'outil amovible dans le porte-goujon pour éviter tout endommagement.
» Ne pas utiliser d'autres outils que le tournevis dynamométrique recommandé afin d'éviter tout
endommagement.

ﬂ Si I'anneau de blindage et/ou le porte-goujon sont usés, les remplacer par des neufs. —~ Page 34

4. Visser le porte-goujon requis dans I'outil portatif dans le sens des aiguilles d'une montre avec le couple
de serrage indiqué. Lorsque le couple de serrage requis est atteint, le tournevis dynamométrique se
déclenche avec un signal haptique et sonore.

Caractéristiques techniques
Couple de serrage pour porte-goujon 5Nm

Matériau

Tournevis dynamomeétrique S-BT 1/4"- 5 Nm

De plus amples informations sur les porte-goujons sont fournies dans le mode d'emploi corres-
pondant joint aux goujons.

5. Placer I'anneau de blindage sur la fermeture a baionnette de I'appareil portatif et le tourner dans le sens
des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il s'enclenche.

5.5 Raccorder I'appareil portatif et le cable de masse §

/\ ATTENTION
Risque d'endommagement di a un ordre de raccordement incorrect.
» Respecter I'ordre des raccordements pour éviter tout dommage.

1. S'assurer que le poste de soudage est éteint.

2. Brancher la fiche d'alimentation de I'outil portatif a la prise moins et la verrouiller en tournant dans le
sens des aiguilles d'une montre.

3. Raccorder la fiche de commande de I'appareil portatif sur le poste de soudage et la verrouiller en tournant
dans le sens des aiguilles d'une montre.

4. Raccorder la fiche du cable de masse a la prise plus et la verrouiller en tournant dans le sens des aiguilles
d'une montre.

5. Vérifier que tous les raccords sont entierement verrouillés.

ﬂ Avant de commencer le travail, le flexible de I'appareil portatif doit &tre rempli de gaz protecteur.

Lors du débranchement des paquets de flexible aprés utilisation, placer les capuchons de
protection sur les raccords..
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5.6 Préparer la piéce a travailler et raccorder la borne de masse [j, &

Al AVERTISSEMENT

Risque de blessures par des poussiéres nocives ! Les poussiéres provenant des revétements de surface
et du métal peuvent étre nocives pour la santé.

» Selon le type de revétement a enlever, porter un masque anti-poussiéres ou une protection respiratoire.
» Respecter les réglementations locales relatives a la protection au travail.

/\ ATTENTION

Risque de corrosion di a une protection insuffisante contre la corrosion ! Le traitement de surface peut

exposer la piéce a travailler a la corrosion.

» Réaliser la protection anticorrosion conformément aux exigences nationales et locales et selon les
spécifications du chantier.

» Hilti propose une rondelle d'étanchéité en combinaison avec le goujon F-BT-MR SN. Grace a la rondelle
d'étanchéité, la surface usinée autour du goujon est protégée contre la corrosion. Vérifier I'applicabilité
conformément aux exigences nationales et locales et selon les spécifications du chantier. Pour plus
d'informations, s'adresser au S.A.V. Hilti.

1. Marquer la position a laquelle le goujon doit étre soudé avec un poingon.
» Respecter les écarts minimaux entre les goujons et les bords.
2. Choisir I'outil approprié pour la surface a traiter.

Matériau

FX 3-ST d14 Outil de traitement des surfaces pour les matériaux support suivants :
- acier au carbone non revétu

- apprét soudable sur acier, épaisseur de couche jusqu'a 25 ym

FX 3-ST d20 Outil de traitement des surfaces pour les matériaux support suivants :
- apprét non soudable sur acier

- apprét soudable sur acier, épaisseur de couche supérieure a 25 um

- acier zingué

- acier avec revétement duplex

- acier a revétement multiple

Epaisseur maximale du revétement 1 mm

| Al AVERTISSEMENT

Danger dii a une préparation insuffisante de la surface. Si la surface n'a pas été suffisamment préparée,
un soudage ultérieur sera défectueuse et entrainera une diminution de la valeur de charge du goujon !

» Souder le goujon dans les 2 heures suivant la préparation de la surface.

» Controler la préparation correcte de la surface avant chaque opération de soudage.

3. Eliminer le revétement avec I'outil de surface. Exercer une forte pression d'appui sur la visseuse-
perceuse.

Caractéristiques techniques

Pression d'appui 220 kg

Matériau

Visseuse sans fil Hilti SF 8M-A22, 3 vitesses, vitesse de rotation 1 250 tr/min, réglage du percage

» La surface et I'anneau qui se forme autour de la surface usinée doivent étre exempts de tout
revétement et/ou de toute contamination. Eliminer également tous les résidus et salissures résultant
de l'usinage.

LT e
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ﬂ Tenir compte du mode d'emploi de la visseuse-perceuse.

En principe, les modes d'emploi spécifiques aux appareils des perceuses-visseuses sans fil
s'appliquent. Dans cette application particuliere de préparation de surface avec les outils de
préparation de surface du systéme FX 3-A, la perceuse-visseuse peut également étre tenue avec
la deuxiéme main a l'arriere de la perceuse-visseuse.

5.7 Raccorder la borne de masse

» Raccorder la borne de masse a un endroit non isolé de la piéce a travailler ou a un goujon déja soudé.
Respecter la distance minimale entre le goujon a souder et la borne de masse. Lors de soudage sur des
murs, toujours placer la borne de masse en dessous de la position de soudage.

Caractéristiques techniques

Distance minimale entre le goujon a souder et la borne de 10cm
masse

Si la piéce a travailler est revétue ou n'a pas de surface non isolée pour la borne de masse, utiliser
le pied magnétique sur une surface déja préparée. » Page 32

5.7.1 Positionner le pied magnétique [t

Positionner le pied magnétique uniquement pour le premier goujon. Pour tous les autres goujons, la borne
de masse doit étre reliée a un goujon déja implanté.

1. Pour créer une zone non isolée sur la piece, travaillez la piece comme pour un goujon. — Page 31

ﬂ L'idéal est d'usiner la piéce a un endroit ou un goujon sera soudé ultérieurement.

2. Positionner le pied magnétique de maniére a ce que la tige de contact touche le centre de la surface
usinée.

3. Activer le pied magnétique en tournant la poignée. Vérifier la bonne fixation.

4. Positionner la borne de masse sur la tige de contact du pied magnétique.

ﬂ Désactiver le pied magnétique en le retirant.

5. Sila condition suivante est remplie, procéder de plus a cette action :

Conditions: Travaux en hauteur

» Comme protection anti-chute pour le pied magnétique, utiliser exclusivement la longe porte-outil Hilti
#2261970.

» Fixer la longe porte-outil avec un mousqueton dans I'ceillet du pied magnétique, comme illustré.
Vérifier qu'elle tient bien.

» Fixer le second mousqueton a une structure porteuse. Vérifier que le mousqueton tient bien.

ﬂ Respecter le mode d'emploi de la longe porte-outil Hilti.

6 Utilisation

6.1 Mise en marche / arrét

1. Pour mettre le poste de soudage en marche, maintenir la touche marche/arrét enfoncée pendant au
moins 2 secondes.

2. Pour arréter le poste de soudage, maintenir la touche marche/arrét enfoncée pendant au moins
2 secondes.

» Tous les affichages du poste de soudage s'éteignent.
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6.2 Choisir le code H

» Utiliser les touches de réglage gauche/droite pour sélectionner le code H adapté au goujon utilisé.

ﬂ Le code H approprié se trouve sur la téte du goujon et dans son mode d'emploi.

6.3  Souder le goujon [Fl, B, [E

1. Remplir le flexible de I'appareil portatif de gaz protecteur. Pour cela, appuyer sur le déclencheur pendant
au moins 1 seconde, sans placer |'appareil portatif sur la piéce a travailler.
» Au bout de 1 seconde, le systéme lancer un ringage avec du gaz protecteur en faisant circuler du gaz

protecteur dans le flexible pendant 1,5 seconde.

2. S'assurer que le goujon est exempt de toute salissure.

3. Introduire complétement le goujon correspondant dans le porte-goujon prévu a cet effet, jusqu'a ce qu'il
s'enclenche..
» Tenir compte du mode d'emploi du goujon !

En cas d'introduction d'un mauvais goujon dans le porte-goujon, celui-ci peut étre retiré avec
précaution du porte-goujon a I'aide d'une pince plate.

Veiller a ce que le porte-goujon ne soit pas endommagé lors de cette opération, puis éliminer le
goujon.

4. Placer I'outil portatif sur la surface préparée de la piéce a travailler de maniére a ce que la pointe du
goujon se trouve au centre de la surface usinée. La pointe du goujon et le creux central de la surface
usinée servent d'aide au positionnement.

5. Appuyer |'appareil portatif des deux mains a angle droit contre la piéce a travailler et le maintenir dans
cette position sans bouger pendant toute la durée de I'opération.

» Ne pas recouvrir I'affichage de I'appareil portatif.
» Utiliser le pied d'appui pour mieux maintenir la position a angle droit.

6. Enfoncer completement le déclencheur pendant au moins 0,5 seconde.

» Le gaz protecteur s'écoule d'abord pendant environ 1 seconde avant que le soudage ne commence.
» Le soudage est ensuite effectué.
» Alafin de I'opération de soudage, le gaz protecteur s'écoule pendant environ 1 seconde.

Ne pas soulever |'appareil portatif de la piece a travailler avant que la fin de I'opération de soudage
ne soit signalée. —» Page 26

7. Lorsque I'opération de soudage est terminée, retirer I'outil portatif pressé du goujon avec les deux mains
dans un mouvement fluide et vertical..

» Le retrait a un certain angle entraine un endommagement durable du porte-goujon.

| Al AVERTISSEMENT

Danger dii a un soudage défectueux ! Si la surface n'a pas été suffisamment préparée, si le processus

de soudage n'a pas été correctement terminé ou si une autre erreur s'est produite, la valeur de charge du

goujon est réduite.

» Des indications d'erreur pendant et/ou aprés le processus de soudage, un fort dégagement de fumée
et/ou un anneau noir sur la surface autour du goujon sont des signes que le soudage n'a pas été
correctement terminé.

8. Vérifier que les indicateurs du poste de soudage et de I'appareil portatif n'affichent pas de défauts.
Vérifier que le goujon et la piece a travailler ne présentent pas de défauts.
» Consulter le mode d'emploi du goujon utilisé pour vérifier le goujon.
» En cas de défaut, observer les indications des chapitres AFl —~ Page 26 et Aide au dépannage
— Page 35.
» En cas d'erreur, corriger le soudage si possible.

7 Nettoyage et entretien

Nettoyage du produit
¢ Eliminer prudemment les saletés récalcitrantes.
* Nettoyer les ouies d'aération avec précaution au moyen d'une brosse seche.
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¢ Nettoyer le boitier uniquement avec un chiffon Iégérement humidifié. Ne pas utiliser de nettoyants a base
de silicone, ceci pourrait attaquer les piéces en plastique.

Entretien des accus Li-ion

¢ Recharger complétement I'accu au moins tous les 6 mois.

« Eviter toute pénétration d'humidité.

Entretien

Risque d'électrocution ! Des réparations inappropriées sur des composants électriques peuvent entrainer
de graves blessures corporelles et brilures.
» Toute réparation des pieces électriques ne doit étre effectuée que par un électricien qualifié.

* Vérifier réguliérement qu'aucune piéce visible n'est endommagée et que les organes de commande sont
parfaitement opérationnels.

* En cas d'endommagements et/ou de dysfonctionnements, ne pas utiliser le produit. Le faire immédiate-
ment réparer par le S.A.V. Hilti.

e Apres des travaux de nettoyage et d'entretien, vérifier si tous les équipements de protection sont bien
en place et fonctionnent parfaitement.

* Ne pas effectuer de travaux de nettoyage ou d'entretien sur I'accu.

Pour une utilisation en toute sécurité, utiliser uniquement des pieces de rechange et consommables
d'origine. Vous trouverez les piéces de rechange, consommables et accessoires autorisés par Hilti
convenant pour votre produit dans le centre Hilti Store ou sous : www.hilti.group

71 Nettoyer le filtre a air [l

ﬂ Le filtre a air doit étre nettoyé tous les 2 mois.

Ouvrir le clapet du filtre a air.

Retirer le filtre a air du clapet du filtre a air.

Nettoyer le filtre a air a I'aide d'une brosse séche et douce.
Reposer le filtre a air sur le clapet du filtre a air.

Fermer le clapet du filtre a air.

o=

7.2 Controle des piéces d'usure

Les vapeurs et les étincelles générées lors du soudage entrainent I'usure du porte-goujon, de I'anneau de
blindage et de I'anneau en laiton.

7.2.1  Controler le porte-goujon [E
1. Introduire un goujon dans le porte-goujon.
Résultat 1/2
Le goujon est maintenu dans le porte-goujon et le porte-goujon est exempt d'impuretés.
» Le porte-goujon peut continuer a étre utilisé.
Résultat 2/ 2
Le porte-goujon est contaminé par des projections ou endommagé mécaniquement.
Le goujon n'est pas maintenu dans le porte-goujon et tombe.
» Le porte-goujon ne peut pas continuer a étre utilisé.
2. Remplacer le porte-goujon.

Matériau

Porte-goujon
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

o NN




7.2.2 Contréler I'anneau de blindage [I§

1. Controbler la surface de contact de I'anneau de blindage.
Résultat 1/ 2
La surface de contact est exempte de salissures.
» L'anneau de blindage peut continuer a étre utilisé.
Résultat 2/ 2

La surface de contact est souillée par des projections, n'est plus entiérement présente ou est
endommagée d'une autre maniere.

» L'anneau de blindage ne peut pas continuer a étre utilisé.
2. Remplacer I'anneau de blindage.

Matériau

Anneau de blindage
X-SR F3

7.2.3 Contrdler I'anneau en laiton
» Controler les ouvertures de sortie du gaz protecteur dans I'anneau en laiton.
Résultat 1/ 2
Les ouvertures de sortie sont exemptes d'impuretés.
» Le produit peut continuer a étre utilisé.
Résultat2/ 2
Les ouvertures de sortie sont obstruées.
» Faire réparer le produit par le S.A.V. Hilti.

8 Transport et stockage des outils sur accu et des accus

Transport

» Le produit ne doit pas étre envoyé par la poste. S'adresser a un service d'expédition s'il faut envoyer
le produit. Tenir compte des prescriptions locales pour le transport d'accus et cartouches de gaz
protecteur sous pression.

» Ne jamais transporter le produit a I'aide d'une grue.

» Controler avant chaque utilisation et apres chaque transport prolongé qu'aucune piece visible n'est
endommagée et que les organes de commande sont parfaitement opérationnels.

Stockage

» Stocker le produit dans un endroit sec et frais. Respecter les valeurs limites de température indiquées
dans les caractéristiques techniques.

» Avant un stockage prolongé, charger complétement le produit et le recharger au plus tard tous les 6 mois.

» Ne pas stocker le produit avec le chargeur raccordé. Débrancher le produit du chargeur aprés chaque
processus de charge.

» Ne jamais stocker le produit exposé au soleil, sur des sources de chaleur ou derriére des vitres.
» Ne pas stocker le produit dans un environnement présentant des risques d'explosion.
» Stocker le produit a I'abri des enfants et des personnes non autorisées.

» Pour éviter d'endommager la cartouche de gaz protecteur, consulter la fiche de données de sécurité de
la cartouche de gaz protecteur.

» Controler avant chaque utilisation et apres chaque stockage prolongé qu'aucune piece visible n'est
endommagée et que les organes de commande sont parfaitement opérationnels.

9 Aide au dépannage

En cas de défaillances non énumérées dans ce tableau ou auxqguelles il n'est pas possible de remédier sans
aide, contacter le S.A.V. Hilti.

9.1 Tableau des défaillances

Défaillance Causes possibles Solution

La cartouche de gaz protec- | Endommagement mécanique de la | » Eliminer la cartouche de gaz

teur est endommagée cartouche de gaz protecteur protecteur conformément aux
dispositions locales.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

Des vapeurs se dégagent
pendant le soudage, il reste
des résidus ou le revétement
autour du goujon est brdlé.

Code H incorrect sélectionné sur le
poste de soudage

>

Choisir le code H adapté au
goujon. - Page 33

Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif a la verticale,
sans bouger, et maintenir la
position.

Respecter les écarts requis.
Respecter les consignes de
positionnement de la borne de
masse et de I'appareil portatif
(distance et orientation).

La surface a été mal préparée ou
n'est pas exempte d'impuretés
(résidus de revétement, d'usinage,
film d'huile, etc.)

Préparer la surface correcte-
ment. —» Page 31

Nettoyer la surface en profon-
deur et sur une grande surface
aprées la préparation de la sur-
face.

L'appareil portatif n'est pas placé a
angle droit.

Tenir I'appareil portatif exac-
tement perpendiculaire a la
surface.

Usure importante de I'outil de
traitement des surfaces.

Réglages incorrects de la
perceuse-visseuse utilisée.

Utiliser uniquement la perceuse-
visseuse recommandée avec
les réglages recommandés.

- Page 31

Position de soudage non marquée
par un poingon.

Marquez la position a I'aide d'un
poingon avant le traitement de
la surface. - Page 31

Fortes vibrations de I'outil de
traitement des surfaces.

Traitement de surface en angle ou
trop profond

Maintenir la perceuse-visseuse
perpendiculaire a la surface
pendant I'usinage et arréter
I'usinage dés que la surface a
atteint I'état d'usinage néces-
saire. » Page 31

Positionnement difficile de
I'outil de traitement des sur-
faces.

Position de soudage non marquée
par un poingon.

Marquez la position a I'aide d'un
poingon avant le traitement de
la surface. - Page 31

-

L'écran affiche ‘F.04' et I'in-
dicateur de maintenance cli-
gnote.

L'appareil portatif n'est pas rac-
cordé ou n'est pas reconnu.

Raccorder I'appareil portatif.
- Page 30

Si I'appareil portatif est déja
raccordé, débrancher les
connexions au poste de sou-
dage et rebrancher I'appareil
portatif. » Page 30

L'écran affiche ‘F.03". L'in-
dicateur de température cli-
gnote. L'indicateur de déran-
gement sur |'appareil portatif
clignote.

Température de I'appareil trop
élevée

Contréler la température am-
biante et, si possible, I'abaisser.
Laisser le produit refroidir.
Ne pas refroidir le produit
activement !

Température de I'appareil trop
basse

Contréler la température am-
biante et, si possible, I'augmen-
ter.

Faire fonctionner le produit a
une température ambiante plus
chaude.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

L'écran affiche ‘F.02' et
toutes les LED de I'affichage
"capacité de I'accu" sont
éteintes. L'indicateur de
maintenance clignote.
L'indicateur de dérangement
sur |'appareil portatif clignote.

Accu déchargé - la protection
contre la décharge profonde s'est
déclenchée.

» Charger I'accu. — Page 29

L'écran affiche ‘F.05'

et toutes les LED de
I'affichage "cartouche de gaz
protecteur" sont éteintes.
L'indicateur de maintenance
clignote. L'indicateur de
dérangement sur |'appareil
portatif clignote.

Le niveau de remplissage de la
cartouche de gaz protecteur est
trop bas.

» Remplacer la cartouche de gaz
protecteur. - Page 29

Mise en marche impossible
du produit.

Accu profondément déchargé en
raison d'une période de stockage
sans charge trop longue

» Charger I'accu. — Page 29

Panneau de commande défec-
tueux

» Contacter le S.A.V. Hilti.

L'accu n'est pas en cours de
charge.

Erreur de communication entre
I'accu et le chargeur.

» Contacter le S.A.V. Hilti.

Aucun courant de soudage

Ventilateur défectueux dans le pro-
duit

» Contacter le S.A.V. Hilti.

La sécurité thermique automatique
a arrété le produit.

» Attendre la fin de la phase de
refroidissement. Le produit se
remet en marche automatique-
ment apres un court laps de
temps.

Arrivée d'air de refroidissement
insuffisante

» Tenir compte des conditions de
montage. — Page 29

Filtre & air encrassé

» Nettoyer le filtre a air. ~ Page 34

Erreur dans le composant de puis-
sance

» Arréter puis remettre en marche
le produit.

» Sil'erreur se reproduit fréquem-
ment, contacter le S.A.V. Hilti.

9.2 Affichage des défauts

Si le poste de soudage détecte des défauts ou des irrégularités, ceux-ci sont affichés a I'écran avec F. et un
code de défaut a 2 chiffres (par ex. ‘F.02'). En outre, selon le type d'erreur, des témoins de dérangement
s'allument sur le poste de soudage et I'appareil portatif.
Essayer d'éliminer le défaut a I'aide des mesures décrites ci-aprés. Il peut étre nécessaire de confirmer les
erreurs en appuyant sur la touche OK de I'appareil portatif avant de pouvoir continuer a travailler.

Si un code de défaut est affiché, contrdler la qualité du soudage. Corriger le soudage si nécessaire.

Si ces mesures ne permettent pas d'éliminer les défauts ou si les défauts se répétent, s'adresser au

S.A.V. Hilti.
Défaillance Causes possibles Solution
‘F.01' Erreur interne » Arréter le poste de soudage
pendant au moins 30 secondes.
» Charger complétement I'accu.
‘F.02' Décharger le bloc-accu » Charger complétement I'accu.
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Défaillance

Causes possibles

Solution

‘F.03'

Température hors plage admis-
sible.

>

Contréler la température am-
biante. Exploiter le produit uni-
quement dans la plage de tem-
pérature autorisée. » Page 28

F.04'

L'appareil portatif n'est pas rac-
cordé ou n'est pas reconnu.

Raccorder I'appareil portatif.
— Page 30

Si I'appareil portatif est déja
raccordé, débrancher les
connexions au poste de sou-
dage et rebrancher I'appareil
portatif. ~ Page 30

‘F.05'

Le niveau de remplissage de la
cartouche de gaz protecteur est
trop bas.

Mettre une nouvelle cartouche
de gaz protecteur en place.
- Page 29

‘F.06'

Mécanique intérieure de I'appareil
portatif grippée

Controler la partie avant de I'ap-
pareil portatif du point de vue
salissures et endommagement.
Nettoyer les pieces mobiles de
dépots.

Contréler et remplacer le

cas échéant le porte-goujon.
- Page 30

‘F.O7"

Contact électrique insuffisant

Contréler la borne de masse.
La rebrancher le cas échéant
en veillant au bon contact
électrique. — Page 31
Controler et remplacer le
cas échéant le porte-goujon.
Il ne doit présenter aucun
dommage et bien serrer le
goujon. — Page 30

Contréler le cable de masse
et la fiche du point de vue
dommages.

Controler les cébles et fiches
de I'appareil portatif du point de
vue dommages.

‘F.08'

Chargeur défectueux

Faire réparer le chargeur ou le
remplacer. S'adresser au S.A.V.
Hilti.

‘F.10'

Erreur de soudage

Choisir le code H adapté au
goujon. - Page 33

Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif perpendicu-
lairement a la surface, sans
bouger, et maintenir la position.
Respecter les écarts requis.
Respecter les consignes de
positionnement de la borne de
masse et de |'appareil portatif
(distance et orientation).

‘F.A1".

La surface n'a pas été préparée
correctement.

Préparer la surface correcte-
ment. — Page 31

Controler I'outil amovible pour
le traitement des surfaces du
point de vue endommagements
possibles.
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Défaillance Causes possibles Solution

‘F.11'. Goujon mal positionné. » Positionner le goujon exacte-
ment au centre de la surface
préparée.

» Introduire correctement le
goujon dans le porte-goujon.
— Page 33

» Controler le montage correct du
porte-goujon. — Page 30

‘F.13' Le goujon n'est pas introduit cor- » Introduire correctement le
rectement dans le porte-goujon. goujon dans le porte-goujon.
- Page 33
Le porte-goujon n'est pas monté » Controler le montage correct du
correctement. porte-goujon. — Page 30

» Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif perpendicu-
lairement a la surface, sans
bouger, et maintenir la position.

‘F.14'. Annulation de I'opération de sou- » Maintenir le déclencheur en-
dage en relachant prématurément foncé pendant au moins 0,5
le déclencheur ou en retirant I'ap- seconde.
pareil portatif. » Maintenir I'appareil portatif en

position jusqu'a ce que la fin
de l'opération de soudage
soit affichée (durée : env.
3 secondes).

‘F.16' La piece a travailler ou le goujon » Veiller a la propreté. Le point
sont contaminés dans la zone de de soudage doit étre exempt de
soudage. toute impureté.

» Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif perpendicu-
lairement a la surface, sans
bouger, et maintenir la position.

‘FA7' Annulation de I'opération de sou- » Effectuer le soudage en suivant

dage. scrupuleusement les instruc-
tions. — Page 33

» Pendant le soudage, tenir
I'appareil portatif perpendicu-
lairement a la surface, sans
bouger, et maintenir la position.

» Veiller a la propreté et au bon
positionnement de tous les
composants et raccords.

10 Recyclage

A\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures en cas d'élimination incorrecte ! Emanations possibles de gaz et de liquides nocives

pour la santé.

» Ne pas envoyer ou expédier le produit lorsqu'il est endommagé !

» S'assurer que les raccords et les prises du produit sont fermés afin d'éviter les courts-circuits.

» Eliminer le produit en veillant & ce qu'il soit hors de la portée des enfants.

» Eliminer le produit en le déposant auprés du Hilti Store local ou s'adresser & I'entreprise de collecte des
déchets compétente.

éﬁ; Les produits Hilti sont fabriqués pour une grande partie en matériaux recyclables. Le recyclage
présuppose un tri adéquat des matériaux. Hilti reprend les appareils usagés dans de nombreux pays en vue
de leur recyclage. Consulter le service clients Hilti ou un conseiller commercial.
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Eliminer les cartouches de gaz protecteur uniquement lorsqu'elles sont entiérement vides.

E: » Ne pas jeter les appareils électriques, électroniques et accus dans les ordures ménageres !

11 Garantie constructeur

» En cas de questions sur les conditions de garantie, veuillez vous adresser a votre partenaire Hilti local.

12 Informations complémentaires

Des informations complémentaires concernant I'utilisation, la technique, I'environnement et le recyclage sont
disponibles sous le lien ci-dessous : gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Ce lien figure également a la fin de la documentation sous forme de code QR.

Original brugsanvisning

1 Om brugsanvisningen

1.1 Om denne brugsanvisning

¢ Lees brugsanvisningen grundigt igennem inden ibrugtagning. Det er en forudsaetning for sikkert arbejde
og korrekt handtering.

* Folg sikkerhedsanvisningerne og advarslerne i denne brugsanvisning og pa produktet.
e Opbevar altid brugsanvisningen sammen med produktet, og overdrag kun produktet til andre personer
sammen med denne brugsanvisning.

1.2 Tegnforklaring

1.2.1  Advarsler
Advarsler advarer mod farer ved handtering af produktet. Fglgende signalord anvendes:

FARE !
» Betegner en umiddelbart truende fare, der kan medfare alvorlige kveestelser eller daden.

ADVARSEL !
» Star ved en potentielt truende fare, der kan medfere alvorlige kvaestelser eller deden.

/\ FORSIGTIG
FORSIGTIG !
» Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage personskader eller materielle skader.

1.2.2 Symboler i brugsanvisningen
Der benyttes felgende symboler i denne brugsanvisning:

Se brugsanvisningen

Anvisninger for anvendelse og andre nyttige oplysninger

@B

Handtering af materialer, der kan genbruges

9,
&

Elektriske maskiner og batterier méa ikke bortskaffes som almindeligt husholdningsaffald

Hilti Li-ion-batteri

B




e ‘ Hilti Lader

1.2.3 Symboler i illustrationer
Felgende symboler anvendes pa illustrationer:

E Disse tal henviser til den pageeldende illustration i begyndelsen af denne brugsanvisning.

Nummereringen udtrykker arbejdstrinnenes raekkefglge pa illustrationen og kan afvige fra arbejds-
trinnene i teksten.

ﬂ) Positionsnumre anvendes i illustrationen Oversigt og refererer til tallene i symbolforklaringen i

IV | afsnittet Produktoversigt.

@ | | Dette symbol skal sikre skeerpet opmeerksomhed ved omgang med produktet.

1.3 Produktspecifikke symboler
1.3.1  Generelle symboler
Symboler, som anvendes i forbindelse med produktet.

\
Maskinen understatter NFC-teknologi, som er kompatibel med iOS- og Android-platforme.

——= | Jeevnstrom

A Generelle advarselssymboler

1.3.2 Pabudssymboler
Bindende handlinger

@ Lees brugsanvisningen

@ Brug beskyttelseshandsker

@ Brug hgreveern
Brug beskyttelsesbriller

1.3.3 Advarselssymboler
Advarsel mod farer

& Advarsel mod ikke-ioniserende straling

Advarsel mod magnetisk felt

A Advarsel mod elektrisk spaending

A Advarsel om brandfarlige stoffer

& Advarsel om varm overflade

14 Produktoplysninger

Hilti-produkter er beregnet til professionel brug og ma kun betjenes, efterses og vedligeholdes af autoriseret
og instrueret personale. Dette personale skal i saerdeleshed informeres om de potentielle farer, der er
forbundet med brugen af dette produkt. Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af produktet og det
tilherende udstyr, hvis det anvendes af personer, der ikke er blevet undervist i dens brug, eller hvis det ikke
anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne brugsanvisning.

Typebetegnelse og serienummer fremgar af typeskiltet.

LT o
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» Notér serienummeret i den efterfelgende tabel. Du skal bruge produktoplysningerne ved henvendelser til
vores lokale afdeling eller vores serviceveerksted.
Produktoplysninger

Boltsvejseapparat FX 3-A
Generation 01
Serienummer.

15 Overensstemmelseserkleering

Producenten erkleerer som eneansvarlig, at det her beskrevne produkt er i overensstemmelse med gaeldende
lovgivning og geeldende standarder. Sidst i dette dokument finder du et bilede af overensstemmelseserklee-
ringen.

Den tekniske dokumentation er arkiveret her:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sikkerhed

2.1 Sikkerhedsanvisninger

A ADVARSEL Lzes alle sikkerhedsanvisninger, henvisninger, billedtekster og tekniske data pa
elveerktojet. Hvis folgende anvisninger ikke overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller
alvorlige personskader.

Opbevar alle sikkerhedsforskrifter og anvisninger til senere brug.

Laes alle brugsanvisningerne og den anden dokumentation til alle de anvendte systemkomponenter.

Arbejdspladssikkerhed

» Sorg for god udluftning af arbejdspladsen.

» Serg for at holde arbejdsomradet ryddeligt og godt oplyst. Uorden eller uoplyste arbejdsomrader
gger faren for uheld.

» Hold arbejdsomradet og omgivelsesluften fri for stev og andre substanser, som korrosive gasser.

» Saet produktet pa en plan og vandret overflade, eller sikr med egnede forholdsregler, at produktet ikke
kan veelte.

» Serg for, at bern og andre personer holdes veek fra arbejdsomradet, nar produktet er i brug.

Elektrisk sikkerhed

» Elektrisk stad kan veere livsfarligt eller dedeligt. Berar ikke spzendingsfarende dele inde i og udenpa
produktet.

» Kontrollér, at alle stik og forbindelser sidder godt fast, og udskift beskadigede ledninger for brug.
Alle kabler og ledninger skal sidde fast samt veere ubeskadigede og isolerede.

» Afbryd forbindelsen mellem produktet og laderen, og sluk produktet, for du udferer rengering og
vedligeholdelse.

» Undgé kropskontakt med jordforbundne overflader som f.eks. rar, radiatorer, komfurer og keleskabe.

Personlig sikkerhed

» Det er vigtigt at veere opmaerksom, se, hvad man laver, og bruge maskinen fornuftigt. Anvend aldrig
elveerktej, hvis du er treet eller pavirket af stoffer, alkohol eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed
under brugen af elveerktejet kan medfere alvorlige personskader.

» Brug personligt beskyttelsesudstyr bestaende af beskyttelsestaj, der dackker det hele kroppen,
beskyttelseshandsker, sikkerhedssko, hegrevaern og beskyttelsesbriller med sideafskaermning, der
beskytter mod UV-straler, varme og gnister.

» Ved arbejde med produktet kan lysbuen medfere gjen- og hudskader. Brug personligt beskyttel-
sesudstyr. Kig ikke direkte ind i lysbuen. Overhold de arbejdsmiljekrav, der geelder nationalt, lokalt og
specifikt pa byggepladsen.

» Der er fare for elektrisk stad i forbindelse med svejsestremmen. Hold sa lille afstand mellem
svejsebolten og jordingspunktet, og kontrollér, at jordklemmen er sikkert forbundet med emnet.

» Ved arbejde med produktet opstar der svejserag og andre gasser, der er sundhedsskadelige. Falg
alle anvisningerne i denne brugsanvisning for hvert arbejdstrin for at reducere risikoen for, at der opstar
sundhedsskadelige gasser. Serg for god udluftning af arbejdspladsen. Overhold de arbejdsmiljgkrav, der
geelder nationalt, lokalt og specifikt pa byggepladsen.

» Svejs ikke pa overflader, der er forurenet med olie eller andre breendbare materialer. Dampe, som
f.eks. oplasningsmiddeldampe, er brandfarlige og kan medfere forbraendinger.
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» Den forreste metaldel af svejsepistolen bliver varm ved anvendelse af maskinen og kan medfore
forbraendinger. Berar ikke dette omrade, for svejsepistolen er helt kalet af.

Anvendelse og behandling af produktet

» Produktet ma ikke udsaettes for regn eller fugt. Indtreengende fugt kan medfgre kortslutninger,
elektrisk stad, forbreendinger eller eksplosioner.

» Gnister kan medfgre brand og eksplosioner. Gnister og varme metaldele kan ogsd komme ind pa
omkringliggende omrader gennem sma revner og &bninger. Anvend aldrig produktet lige i nserheden af
braendbare materialer. Hvis dette ikke er muligt, skal du anvende en egnet afskeermning. Overhold de
arbejdsmiljgkrav, der geelder nationalt, lokalt og specifikt pa byggepladsen.

» Anvend ikke svejseapparatet i omrader med brand- eller eksplosionsfare, pa lukkede tanke, tender
og rer. For du svejser pa de naevnte materialer, skal de klargeres i henhold til nationale og internationale
standarder. Overhold de arbejdsmiljgkrav, der geelder nationalt, lokalt og specifikt pa byggepladsen.

» Beskyttelsesgaspatroner indeholder gas under tryk, og de kan eksplodere, hvis de beskadiges.
Beskyt beskyttelsesgaspatroner mod kraftig varme, mekaniske skader, slagger, aben ild, gnister og
lysbuer. Fglg producentens anvisninger samt nationale og internationale bestemmelser vedrgrende
beskyttelsesgaspatroner og tilbehersdele. Bortskaf kun helt tamte beskyttelsesgaspatroner.

» Anvend kun produktet og tilbehgret i teknisk fejlfri stand.

» Foretag aldrig manipulationer eller gendringer pa produkt eller tilbehar.

» Kontrollér, om beveegelige dele fungerer korrekt og ikke sidder fast, og om delene er braekket eller
beskadiget, séledes at produktets funktion pavirkes.

» Kontrollér, at der ikke opholder sig nogen i farezonen, fer du teender produktet.

» For at der kan streamme tilstraekkelig keleluft ind og ud, skal du ved opstilling sgrge for, at der er en
afstand hele vejen rundt pa 50 cm (20 in).

» Anvend aldrig svejseapparatet pa gasflasker, der star under tryk.

» Hvis beskyttelsesgaspatronen ikke er korrekt tilsluttet eller er beskadiget, medferer det fare for per-
sonskader. Kontrollér tilslutningen af beskyttelsesgaspatronen for brug, og bortskaf beskadigede
beskyttelsesgaspatroner i henhold til de lokale bestemmelser.

» Beskadigede svejseapparater (f.eks. revner, gdelagte dele, bgjede, indtrykkede og/eller udtrukne
kontakter) ma ikke oplades og bruges.

» Anvend aldrig beskadigede tilbehersdele eller bolte.

» Sluk produktet, for du skifter tilbehgrsdele eller leegger produktet veek.

Elektromagnetiske felter (EMF)

Elektrisk strem, der gar gennem en leder, skaber lokalt begreensede elektromagnetiske felter (EMF).

Svejsestram skaber elektromagnetiske felter omkring svejsekabler og svejseapparater. Elektromagnetiske

felter kan forstyrre pacemakere, hgreapparater og andre felsomme medicinske apparater. Operateren og

personer, der arbejder i neerheden af svejseapparatet, kablet og operatgren, bar tale med deres laege, for

de arbejder med eller i nserheden af dette svejseapparat. Eksponeringen over for elektromagnetiske felter

ved svejsning kan have andre sundhedsmaessige virkninger, der p.t. endnu er ukendte. Operatgren og alle

personer, der opholder sig i neerheden, skal falge de felgende anvisninger for at minimere eksponeringen

over for elektromagnetiske felter under svejsning:

* Saml svejsepistolens ledninger og jordledningen, og serg for at sikre alle ledningerne med tape.

* Anbring ikke kroppen mellem elektrode og jordledning. Hvis du har elektroden til hgjre for dig, skal
jordledningen befinde sig pa samme side.

* Vikl aldrig ledningerne om overkroppen eller andre legemsdele.

* Hold ledningerne veek fra hovedet og overkroppen.

¢ Slut jordledningen til emnet som beskrevet i denne brugsanvisning.

* Arbejd ikke lige i nserheden af svejseapparatet.

Emissioner fra elektromagnetiske felter kan virke forstyrrende pa felsomme apparater i ngerheden, bl.a.:

* netvaerks-, signal- og datakommunikationsledninger

* databehandlings- og telekommunikationsapparater

e male- og kalibreringsapparater

Ejeren og operataren er forpligtede til at traeffe egnede forholdsregler for at kontrollere, vurdere og om

nedvendigt fierne forstyrrelser af apparater i naerheden af svejseapparatet og anvendelsesstedet, og det skal

ske i overensstemmelse de forskrifter, der geelder internationalt, nationalt og lokalt samt p& den pageeldende

byggeplads.

Service

» Lad kun produktet reparere af Hilti Service og kun med originale reservedele. Dermed sikres sterst mulig
sikkerhed for produktet.
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Boltsvejsning kan desuden kreeve ekstra kvalitetstiltag i overensstemmelse med internationale og lokale
forskrifter. Hilti kan hjeelpe med specifikation af svejseprocessen, svejseprocessen og proceskontrollerne
i din virksomhed i overensstemmelse med de internationale forskrifter. Hvis du har brug for yderligere
hjeelp, kan du altid kontakte Hilti Service.

Omhyggelig omgang med og brug af batteridrevne svejseapparater

Overhold folgende sikkerhedsforanstaltninger for sikker handtering og brug af produkter med
Li-ion-batterier. | modsat fald kan det medfgre hudirritation, alvorlige eetsningsskader, kemiske
forbraendinger, brand ogy/eller eksplosion.

Oplad kun svejseapparatet med laderen Hilti C 53. Anvendelse af en anden lader kan medfere brandfare.
Folg ladeanvisningerne i denne brugsanvisning og i brugsanvisningen til laderen. Oplad ikke produktet
uden for det angivne temperaturomrade. Forkert opladning eller opladning ved temperaturer uden for
det definerede omrade kan beskadige batteriet eller medfere @get brandfare.

Kontrollér, at produktet er slukket, nér det ikke er i brug. Hold produktet veek fra andre metalliske
genstande sdsom papirclips, menter, nagler, sem, skruer eller andre smé metalliske genstande, der kan
skabe forbindelse fra det ene stik til det andet. Kortslutning af stik kan medfere forbreendinger eller brand.
Hvis batteriet anvendes forkert, kan der lgbe batteriveeske ud af produktet. Undgé at komme i kontakt
med denne vaeske. Hvis det alligevel skulle ske, skylles med vand. Seg leege, hvis veesken kommer i
gjnene. Batterivaeske kan give hudirritation eller forbreendinger.

Produktet skal behandles forsigtigt for at undga beskadigelser og forhindre udslip af meget sundheds-
skadelige veesker!

Anvend ikke et beskadiget eller modificeret svejseapparat. Beskadigede eller modificerede komponenter
og produkter kan virke utilsigtet og medfare eksplosionsfare eller fare for at komme til skade.

Produktet og det indbyggede batteri ma ikke adskilles, klemmes, opvarmes til over 80 °C (176 °F) eller
braendes. Iid eller temperaturer over 130 °C (265 °F) kan medfere eksplosion.

Udsaet aldrig produktet for direkte sollys, hej temperatur, gnister eller &ben ild. Det kan medfere
eksplosion.

Hvis produktet er for varmt til at berere, kan det veere defekt. Anbring produktet pa et overskueligt,
ikke-braendbart sted med tilstreekkelig afstand til breendbare materialer. Lad produktet kele af. Hvis
produktet efter en time fortsat er for varmt til at kunne berares, er det defekt. Kontakt Hilti Service, eller
lees dokumentet "Anvisninger om sikkerhed og anvendelse af Hilti Li-ion-batterier".

Vaer opmaerksom pa de seerlige retningslinjer, der geelder for transport, opbevaring og brug af Li-
ion-batterier. — Side 54

Lees anvisningerne vedrgrende sikkerhed og anvendelse til Hilti Li-ion-batterier, som du kan finde
ved at scanne QR-koden sidst i denne brugsanvisning.
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3.1 Produktoversigt svejseapparat
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3.3 Oversigt over systemkomponenter
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Stik (-) til svejsepistolens stramstik
Stik til styreledning

Stik (+) til jordledning

Daeksel over beskyttelsesgaspatron
Ring til fastgerelse af skulderremmen
Stik til lader

Luftfilterklap

Blindprop (uden funktion)
Handgreb

Tilslutning til beskyttelsesgaspatron
Driftsindikator

Procesfejlindikator

Display

Teend/sluk-tast

Indstillingsknap hgjre
Indstillingsknap venstre
Temperaturfejllampe
Svejsepistolfejllampe
Gasniveauindikator
Batteritilstandsindikator
Serviceindikator

Boltholder
Afskaermningsring
Beeltekrog

Udlaser

Stettefod

Ring til fastgerelse af veerktgjets holdeline
Styrestik

Stremstik (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Fejllampe

OK-tast

Lader C 53

Svejseapparat FX 3-A
Beskyttelsesgaspatron FX 3-GC
Svejsepistol FX 3-HT, med ledninger
Jordledning

Kabelklemme

Magnetfod

Batteridrevet bore-/skruemaskine Hilti
SF 8M-A22
Veerktej til overfladebehandling

Saetteveerktgi til teetningsskive

Dansk
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3.4 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Det beskrevne produkt er et batteridrevet boltsvejseapparat. Det er beregnet til svejsning af F-BT bolte pa

stal efter slaganteendelsesprincippet.

¢ Anvend kun Hilti ladere fra serien C 53. Yderligere oplysninger finder du i Hilti Store eller pa:
www.hilti.group

* Folg brugsanvisningerne og den gvrige dokumentation til de anvendte bolte, beskyttelsesgaspatronen
og alle de andre anvendte systemkomponenter.

3.5 Cordless Stud Fusion-teknologi

Cordless Stud Fusion (CSF)-teknologien er baseret pa princippet for boltsvejsning med slagteending.
Denne svejseteknik er opdelt i flere faser. Forlgbet af de enkelte svejsefaser er fuldautomatisk og kraever
ikke ekstra betjening fra operaterens side.

De fem svejsefaser:

1. Forst etableres beskyttelsesatmosfeeren. Det sker ved at beskyttelsesgas strammer ud i den forreste del
af svejsepistolen og fortraenger luften der.

2. Strem streammer gennem bolten og ned i underlaget, og samtidig bliver bolten lgftet kontrolleret op fra
underlaget, indtil der er en defineret afstand mellem bolten og underlaget. Derved opstar der en stabilt
breendende lysbue, indledningsvist med lav effekt. | denne fase smelter bolten eller underlaget ikke
naevneveerdigt.

3. Lysbuens effekt gges til maksimal veerdi, stremtilferslen er nu eget automatisk til malveerdien. Lysbuens
effekt er nu tilstreekkelig til at smelte bolten og underlaget.

4. Svejsningen afsluttes af systemet. Bolten bevaeges ned mod underlaget. Smeltet materiale fra underlaget
og bolten blandes.

5. Bolten holdes i denne position i kort tid, og det smeltede materiale stivner. Den videre strgm af
beskyttelsesgas beskytter mod oxidation.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Svejseapparatet hjzelper operateren med at udfere svejsningen korrekt for at ege den opnaelige kvalitet af
svejsningen. Den opnaelige kvalitet af en svejsning afhaenger séledes af mange faktorer.

Bestemte procesafvigelser fra det forventede forlgb kan registreres og vises til operateren. Procesanalysen
kan dog ikke give et udsagn om kvaliteten af selve fastgerelsen. Det er ikke muligt at registrere alle
fejl. Procesanalysen kan ikke erstatte det omhyggelige arbejde og kvalitetskontroller, der udferes af
operatoren!

Nar du registrerer uregelmaessigheder, skal du vaere opmaerksom pa fejllampen pa svejseapparatet og felge
anvisningerne i kapitlet Fejlafhjaelpning — Side 55.

Visning System Svejsepistol | Under Svejsning Svejsning
driftsklart med isat svejsning afsluttet, afsluttet,
bolt trykket ingen ur- uregelmeaes-
ind, klar til egelmaes- | sigheder
udigsning sigheder registreret
Svejsepistol | (=} AFI |8 Lyser |8 Lyser |8 Lyser |§ slukket | il slukket
grent grent gront
§ Fejllampe | [l slukket | [l Lyser |8 Lyser [§ slukket Blinker
gront gront rodt
Svejseap- | + Driftsindi- | [l Lyser |8 Lyser |8 Lyser I8l Lyser 8 slukket
parat kator gront gront gront gront
, Servicein- | [l slukket | [l slukket | [l slukket | [l slukket | [l slukket
dikator
£ Procesfejl- | il slukket | il slukket | il slukket | [l slukket Blinker
lampe redt
% Svejsepi- | Ml slukket |8 slukket & slukket |8 slukket | [ slukket
stolfejllampe
{ Tempera- |[Mlslukket | [ll slukket | Jlll slukket | [ll slukket | [l slukket
turvisning




3.7 Batterisikringsfunktion
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Produktet har en batterisikringsfunktion, der sikrer batteriet mod dybafladning. Batterisikringsfunktionen
advarer operateren ved en for lav batteriladestand og slukker produktet efter 3 minutter.

Displays

Visning Betydning

Aflad batteri

‘F.02’

Aflad batteriet - dybafladningsbeskyttelsen er blevet udlgst.

3.8 Automatisk slukning

Produktet slukker automatisk for at sikre batteriet en lzengere levetid. Produktet slukker automatisk, nar der

ikke er svejset med det i 60 minutter.

3.9 Indikator gasniveau og batteri

Visning Betydning

Visning

Betydning

Fuld beskyttelsesgaspatron

Batteri helt opladet

Beskyttelsesgaspatron maks.

Batteri maks. 75 % opladet

75 % fyldt
Beskyttelsesgaspatron maks. Batteri maks. 50 % opladet
50 % fyldt
Beskyttelsesgaspatron maks. Batteri maks. 25 % opladet
25 % fyldt

Beskyttelsesgaspatron tom

Fejllampe viser
samtidig ‘F.05’

Fejllampe viser
samtidig ‘F.02’

Batteri tomt

3.10 Leveringsomfang

Batteridrevet svejseapparat, brugsanvisning

Andre systemprodukter, som er godkendt til dit produkt, finder du i Hilti Store eller pa: wwwe.hilti.group

4 Tekniske data

41 Svejseapparat

Nom. batterispaending 52,8V
Tomgangsspanding 58V
Ladestrem 10A
Ladestrem ved hurtigopladning 18 A
Batterikapacitet 7,5 Ah/396 Wh
Batteritype Li-ion

Typisk ladetid ved hurtigopladning (til 80 % batterikapaci- | 30 min

tet)

Typisk ladetid (til 80 % batterikapacitet) 50 min

Typisk reekkevidde med fuld batteriopladning, afhaengig
af boltens storrelse

250 ... 1200 svejsninger

EMC-klassificering

Emissionsklasse A

Fareklasse 9
Klassificeringskode M4
Emballagegruppe Il
Keling AF

Dansk
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Beskyttelsestype IP 23
Mal (L x B x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Vaegt i overensstemmelse med EPTA-procedure 01 12 kg
Maks. relativ luftfugtighed under drift 20°C 90 %

40 °C 50 %
Omgivende temperatur under drift -20°C ... 40°C
Temperatur svejseapparat/svejsepistol i drift 5°C ...40°C
Temperatur emne/bolt 0°C ...40°C
Opbevaringstemperatur -20°C ... 50°C
Temperatur svejseapparat ved ladestart 4°C .. 40°C
Maks. tryk pa beskyttelsesgassen 168 bar
Opbevaringstemperatur beskyttelsesgaspatron -20°C ... 50 °C

4.2 Stgjinformation iht. EN 60974-1

En arbejdspladsafheengig emissionsvaerdi kan ikke angives for svejsning, da denne veerdi afhaenger af teknik
og omgivelser. Den afheenger af mange forskellige parametre som f.eks. svejseteknik (MIG/MAG-, WIG-
svejsning), den valgte stremtype (jsevnstrem, vekselstram), effektomrade, svejsemetallet, emnets resonans,
arbejdspladsens indretning osv.

Produktet nar det maksimale lydeffektniveau i tomgang og i afkelingsfasen efter brug i overensstemmelse
med det maksimalt tilladte arbejdspunkt ved standardbelastning i henhold til EN 60974-1.

Stgjinformation

En arbejdspladsafheengig emissionsveerdi kan ikke angives for boltsvejsning, da denne vaerdi afheenger
af teknik og omgivelser. Den afhaenger af mange forskellige parametre, som emnets egenskaber og
arbejdspladsens indretning.

Lydeffektniveau, svejsning <80dB
Lydeffektniveau, temning af gaspatron <102,1dB
5 Forberedelse af arbejdet

» Kontrollér alle komponenten for skader, og udskift beskadigede komponenter.
» Kontrollér fgr brug, at jordklemmen og boltholderen er fri for urenheder.

5.1 Opstilling af produktet

Opstillingsbetingelser ved opladning og ved drift

* Tildeek ikke produktet. Luft skal kunne stramme uhindret gennem ventilationsédbningerne foran og bagpa.

* For at undgé produktskader som felge af utilstreekkelig lufttilfersel skal det sikres, at der er en afstand
hele vejen rundt om produktet pa 0,5 m (2 ft).

* Ventilatoren ma ikke suge metalstav (f.eks. fra slibning) ind.

* Underlaget skal veere plant, for at produktet ikke veelter eller falder ned.

5.2 Opladning af batteridrevet svejseapparat

Lad produktet helt op fer ferste ibrugtagning.

ﬂ Lad produktet op hver 6. maned, nar det ikke anvendes, for at forhindre dybafladning.

» Lad produktet op som beskrevet i brugsanvisningen til laderen Hilti C 53.

ﬂ Fra en batterikapacitet p& 225 % kan produktet bruges igen.




IS

5.3 Skift beskyttelsesgaspatron [

/\ FORSIGTIG
Fare for personskader som fglge af udstremmende gas ved skift af gaspatronen. Hgreskade.
» Brug hereveern.

/\ FORSIGTIG

Fare for at beskadige teetningen som folge af kraftig afkeling. Udstrommende beskyttelsesgas nedkaler
teetningen kraftigt ved tilslutning af gaspatronen. Den nedkelede teetning kan blive beskadiget og dermed
blive uteet.

» Skru den tomme gaspatron langsomt ud af tilslutningen.

» Vent mindst 2 minutter, for du seetter en ny gaspatron i.

Skift beskyttelsesgaspatronen, nar den er tom. Se kapitlet Gasniveau- og batteriindikator — Side 47.

ﬂ Vaer opmaerksom pa sikkerhedsdatabladet til beskyttelsesgaspatronen.

1. Abn daekslet.
2. Skru beskyttelsesgaspatronen helt ud af tilslutningen ved at dreje den mod uret.
» Eventuelle gasrester strammer hgjlydt ud af beskyttelsesgaspatronen.
3. Skru den nye beskyttelsesgaspatron let fast med handen ved at dreje den med uret.

Materiale

Beskyttelsesgaspatron FX 3-GC

4. Luk deekslet.
» Nar du lukker deekslet, dbnes beskyttelsesgaspatronen.

5.4 Montering/skift af boltholder §

| Al ADVARSEL
Fare for personskader som faglge af boltholder! Boltholderen bliver varm ved brug.
» Vent, til boltholderen er kelet af, for at undga forbraendinger.

» Brug beskyttelseshandsker ved skift af boltholderen.

1. Kontrollér, at svejseapparatet er slukket. — Side 52

2. Drej afskaermningsringen mod uret med handen, og tag den af svejsepistolen.

3. Hvis der monteret en boltholder, skal du skrue denne boltholder mod uret ud af svejsepistolen ved hjeelp
af falgende veerktg:

Materiale

Momentskruetraekker S-BT 1/4" - 5 Nm

Indsatsveerktgj til boltskift X-SHT F3

» For indsatsveerktejet helt ind i boldholderen for at undga at beskadige det.
» Anvend ikke andet veerktej end den anbefalede momentskruetraekker for at undga skader.

ﬂ Udskift afskaermningsringen ogy/eller boldholderen, hvis de er slidte. — Side 53

4. Skru boldholderen med uret ind i svejsepistolen med det angivne tilspeendingsmoment. Nar det
ngdvendige tilspeendingsmoment er naet, udlgses momentskruetraekkeren med en maerk- og herbar
tilbagemelding.

Tekniske data
Tilspaendingsmoment for boltholder 5Nm
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Materiale

Momentskruetraekker S-BT 14" - 5 Nm

ﬂ Du kan f& yderligere oplysninger om boltholderne i den brugsanvisning, der felger med boltene.

5. Seet afskaermningsringen pa svejsepistolens bajonetlas, og drej den med uret, indtil den gar i indgreb.

5.5 Tilslutning af svejsepistol og jordledning [

/\ FORSIGTIG
Fare for beskadigelse pa grund af forkert tilslutningsreekkefelge.
» Foretag tilslutningerne i den rette raekkefelge for at undga skader.

Kontrollér, at svejseapparatet er slukket.

Slut svejsepistolens stremstik til minus-stikket, og fastger det ved at dreje det med uret.
Slut svejsepistolens styrestik til svejseapparatet, og fastger det ved at dreje det med uret.
Slut jordledningens stik til plus-stikket, og fastger det ved at dreje det med uret.
Kontrollér, at alle stik er sikkert fastgjort.

I

ﬂ Svejsepistolens slange skal fyldes med beskyttelsesgas, for arbejdet startes.

ﬂ Hvis du adskiller slangeszettene igen efter brug, skal du huske at seette haette pa stikkene.

5.6 Klargering af emne og tilslutning af jordklemme [, &

Fare for personskader pa grund af sundhedsskadeligt stev! Stav fra overfladebeleegninger og metal kan

veere sundhedsfarlige.

» Afhaengigt af hvilken type beleegning, der skal fiernes, skal der anvendes stgvmaske eller &ndedraetsveern.

» Folg de lokale arbejdssikkerhedsregler.

/\ FORSIGTIG

Korrosionsfare som folge af utilstrackkelig korrosionsbeskyttelse! Ved bearbejdning af overfladen kan

emnet blive udsat for korrosion.

» Foretag korrosionsbeskyttelse i overensstemmelse med de gzeldende nationale og lokale krav samt i

henhold til specifikationerne pa& byggepladsen.

» Hilti tilbyder en teetningsskive i kombination med F-BT-MR SN bolten. Med denne teetningsskive
beskyttes den bearbejdede overflade omkring bolten mod korrosion. Kontrollér, om den m& anvendes i
henhold til de geeldende nationale og lokale krav samt specifikationerne pa byggepladsen. Kontakt Hilti

Service for at fa flere oplysninger.

1. Markér den position, hvor bolten skal svejses fast , med en karnerprik.
» Overhold mindsteafstandene mellem boltene og fra kanter.




2. Veelg det passende overfladeveerktg;j til den overflade, der skal bearbejdes.

Materiale

FX 3-ST d14 overfladeveerktgj til folgende underlag:

- C-stal uden belzegning

- svejsbar grundmaling pa stél, lagtykkelse op til 25 ym
FX 3-ST d20 overfladevaerktgi til folgende underlag:

- grundmaling pa stal, der ikke er svejsbar

- svejsbar grundmaling pé stél, lagtykkelse over 25 ym
- galvaniseret stal

- stal med duplex-beleegning

- stal med flere overfladebelaegninger

Maksimal belaegningstykkelse 1 mm

Al ADVARSEL

Fare som folge af utilstraekkelig klargering af overfladen. Hvis overfladen er blevet utilstreekkeligt klargjort,
vil den efterfglgende svejsning veere fejlbehzeftet og medfare, at bolten har en reduceret belastningsevne!

» Svejs bolten fast inden for 2 timer efter klargering af overfladen.

» Kontrollér, at overfladen er korrekt klargjort for enhver svejsning.

3. Fjern beleegningen fra overfladen med veerktejet. Serg for at bruge et kraftigt kontakttryk pa bore-
/skruemaskinen.

Tekniske data
Anlaegstryk =20 kg

Materiale

Hilti SF 8M-A22 batteridrevet bore-/skruemaskine, 3. gear, omdrejningstal 1250 o/min., indstilling
boring

» Overfladen og den ring, der opstér omkring den bearbejdede flade, skal veere helt fri for enhver
belaegning og/eller urenheder. Fiern ogsa alle rester og urenheder, der er opstaet ved bearbejdningen.

ﬂ Folg brugsanvisningen til bore-/skruemaskinen.

Generelt geelder brugsanvisningerne til den pageeldende batteridrevne bore-/skruemaskine. Til
denne seerlige anvendelse til forberedelse af overflader med veerktejer fra FX 3-A-systemet kan
bore-/skruemaskinen ogsa holdes fast med den anden hand bagest pa bore-/skruemaskinen.

5.7  Tilslutning af jordklemme [

» Slut jordklemmen til et uisoleret sted p& emnet eller til en allerede fastsvejset bolt. Overhold samtidig en
mindsteafstand mellem den bolt, der skal svejses fast, og jordklemmen. Ved svejsning pa veegge skal
jordklemmen altid placeres under svejsepositionen.

Tekniske data
Mindsteafstand mellem svejsebolten og jordklemmen 10cm

Hvis emnet har en beleegning eller ikke har en uisoleret flade til jordklemmen, skal du anvende
magnetfoden pa en klargjort overflade. — Side 51

5.7.1 Placering af magnetfod [t

Placer kun magnetfoden til den forste bolt. Ved alle de andre bolte skal jordklemmen forbindes med en
allerede inddrevet bolt.

1. For at skabe et uisoleret sted pa emnet skal emnet bearbejdes pa samme made som til en bolt. — Side 50

ﬂ Ideelt set skal du bearbejde emnet pa et sted, hvor der senere skal svejses en bolt fast.

2. Placer magnetfoden, sa kontaktstiften bergrer midten af den bearbejdede flade.
3. Aktivér magnetfoden ved at dreje grebet. Kontrollér, at den sidder sikkert.
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4. Placer jordklemmen p& magnetfodens kontaktstift.

ﬂ Deaktiver magnetfoden, fgr du fierner den.

5. Huvis fglgende betingelse er opfyldt, skal du desuden udfgre denne handling:
Betingelser: Arbejde i hojden
» Anvend kun Hilti veerktgjslinen #2261970 som sikring mod nedstyrtning til magnetfoden.

» Fastger veerktejslinen med en karabinhage i ringen pa magnetfoden som vist pa billedet. Kontroller,
at den sidder sikkert.
» Fastger den anden karabinhage pé en baerende struktur. Kontrollér, at karabinhagen sidder godt fast.

ﬂ Se brugsanvisningerne til Hilti veerktgjslinen.

6 Betjening

6.1 Taend/sluk

1. Teend svejseapparatet ved at holde taend/sluk-knappen trykket ind i mindst 2 sekunder.

2. Sluk svejseapparatet ved at holde teend/sluk-knappen trykket ind i mindst 2 sekunder.
» Alle fejllamperne pa svejseapparatet er slukket.

6.2 Veelg H-kode

» Veelg den H-kode, der passer til den anvendte bolt, ved at trykke pa indstillingsknapperne hgjre/venstre.

ﬂ Du finder den passende H-kode pa bolthovedet og i brugsanvisningen til bolten.

6.3  Boltsvejsning [, [E, [E

1. Fyld svejsepistolens slange med beskyttelsesgas. Det gares ved at trykke i mindst 1 sekund pa udlgseren
uden at seette svejsepistolen ind mod emnet.
» Systemet starter en skylning med beskyttelsesgas efter 1 sekund, idet der sendes beskyttelsesgas
ind i slangen i 1,5 sekund.
2. Kontrollér, at bolten er fri for urenheder.
3. Saet den pageeldende bolt helt ind i den dertil beregnede boltholder, s& den gar i indgreb.
» Overhold brugsanvisningen til bolten!

Hvis du har isat en forkert bolt i boltholderen, kan du forsigtigt fierne bolten fra boltholderen med
en fladtang.
Pas pé ikke at beskadige boltholderen, og kasser herefter bolten.

4. Placer svejsepistolen pa emnets klargjorte overflade, sa boltspidsen sidder i midten af den klargjorte flade.
Boltspidsen og fordybningen i midten af den bearbejdede flade kan anvendes som positioneringshjeelp.

5. Hold svejsepistolen med begge haender, og tryk den vinkelret ind mod emnet, og hold svejsepistolen
fast i denne position under hele svejseprocessen.

» Tildeek ikke svejsepistolens indikator.
» Anvend eventuelt stattefoden for bedre at holde den vinkelrette position.
6. Tryk udlgseren helt i bund i mindst 0,5 sekunder.
» Forst strammer der beskyttelsesgas til i ca. 1 sekund, for svejseprocessen starter.
» Derefter udferes svejsningen.
» Der strommer beskyttelsesgas ud i ca. 1 sekund, efter at svejseprocessen er afsluttet.

ﬂ Laft svejsepistolen vaek fra emnet, for svejseprocessens afslutning bliver signaleret. — Side 46

7. Nar svejseprocessen er afsluttet, skal du med begge hzender treekke den patrykte svejsepistol lodret
nedad og veek fra bolten i en glidende bevaegelse.

» Fjernelse i en vinkel vil medfare varig beskadigelse af boltholderen.
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Al ADVARSEL

Fare som folge af fejlbehaeftet svejsning! Hvis overfladen er utilstrackkeligt klargjort, svejsningen ikke er

blevet korrekt afsluttet, eller der foreligger en anden fejl, vil boltens belastningsevne veere forringet.

» Fejllamper, der lyser under og/eller efter svejsning, kraftig regudvikling og/eller en sort ring pa overfladen
omkring bolten er tegn pa, at svejsningen ikke er blevet afsluttet korrekt.

8. Kontrollér indikatorerne pa svejseapparatet og svejsepistolen for fejlvisninger. Kontrollér bolten og emnet
for fejl.
» Felg brugsanvisningen til den anvendte bolt for at kontrollere bolten.
» Folg i tilfeelde af fejl anvisningerne i kapitlerne AFI — Side 46 og Fejlafhjaelpning — Side 55.
» Korriger i tilfeelde af fejl s& vidt muligt svejsningen.

7 Renggring og vedligeholdelse

Renggring af produktet

* Fjern forsigtigt fastsiddende snavs.

¢ Renger forsigtigt ventilationsabningerne med en ter barste.

* Renger kun kabinettet med en let fugtig klud. Undlad at anvende silikoneholdige rengaringsmidler, da de
kan angribe plastdelene.

Pleje af Li-ion-batterier

e Oplad batteriet helt mindst hver 6. maned.

¢ Undga indtreengen af fugt.

Vedligeholdelse

Al ADVARSEL

Fare for elektrisk stad! Fagmaessigt ukorrekte reparationer pa elektriske dele kan medfere alvorlige
personskader og forbreendinger.
» Reparationer pa eldelene ma kun udferes af en elektriker.

* Kontrollér regelmaessigt, at alle synlige dele ikke er beskadigede, og at betjeningselementerne fungerer
fejifrit.

¢ Anvend ikke produktet i tilfeelde af beskadigelse og/eller funktionsfejl. F& omgaende udfert reparation
hos Hilti Service.

* Monter alle beskyttelsesanordninger efter rengering og vedligeholdelse, og kontrollér, at de fungerer
korrekt.

* Foretag ikke rengering og vedligeholdelse af batteriet.

Anvend kun originale reservedele og forbrugsmaterialer af hensyn til en sikker drift. Reservedele,
forbrugsmaterialer og tilbeher til dit produkt, som Hilti har godkendt, finder du i din Hilti Store eller
pa: www.hilti.group

7.1 Rengering af luftfilter [l

ﬂ Luftfilteret skal rengeres hver 2. maned.

Abn luftfilterklappen.

Fjern luftfilteret fra Iuftfilterklappen.
Renger luftfilteret med en ter, blad berste.
Leeg luftfilteret tilbage pa luftfilterklappen.
Luk luftfilterklappen.

aprLbd =

7.2 Kontrol af sliddele

Dampe og gnister, der opstar ved svejsning, medferer slitage pa boldholderen, afskaermningsringen og
messingringen.
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7.2.1  Kontrol af boltholder [E

1.

Seet en bolt ind i boltholderen.

Resultat 1/ 2

Bolten fastholdes i boltholderen, og boltholderen er fri for urenheder.
» Boltholderen kan fortsat anvendes.

Resultat2/ 2

Boltholderen er ramt af svejsesteenk eller mekanisk beskadiget.
Bolten holdes ikke fast i boltholderen og falder ud.

» Boltholderen kan ikke laengere anvendes.

Udskift boltholderen.

Materiale

Boltholder

X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Kontrol af afskaermningsring 16)

1.

Kontrollér kontaktfladen pa afskaermningsringen.

Resultat 1/ 2

Kontaktfladen er fri for urenheder.

» Afskaermningsringen kan fortsat anvendes.

Resultat 2/ 2

Kontaktfladen er ramt af svejsesteenk, er ikke laengere hel eller er beskadiget pa anden vis.
» Afskaermningsringen kan ikke lsengere anvendes.

Udskift afskeermningsringen.

Materiale

Afskaermningsring
X-SR F3

7.2.3 Kontrollér messingring

>

Kontrollér udstremningsabningerne i messingringen til beskyttelsesgas.
Resultat 1/2

Udstremningsabningerne er frie for urenheder.

» Produktet kan fortsat anvendes.

Resultat2/ 2

Udstremningsébningerne er tilstoppet/sat til.

» Fa produktet repareret af Hilti Service.

8 Transport og opbevaring af batteridrevet vaerktgj og batterier

Transport

» Produktet ma ikke sendes med posten. Henvend dig til et transportfirma, hvis du gnsker at sende
produktet. Overhold de lokale transportforskrifter for batterier og beskyttelsesgaspatroner, der
star under tryk.

» Produktet ma ikke transporteres med en kran.

» Kontrollér alle synlige dele for skader og betjeningselementer for fejlfri funktion fer hver brug samt for og
efter laengere transport.

Opbevaring

» Opbevar produktet keligt og tert. Overhold de temperaturgraenser, der fremgar af de tekniske data.

» Lad produktet helt op fer leengere tids opbevaring, og oplad produktet igen mindst hver 6. maned.

» Opbevar ikke produktet med tilsluttet lader. Adskil altid produktet fra laderen efter opladning.

» Opbevar aldrig produktet i solen, pa varmekilder eller bag glas.

» Opbevar ikke produktet i eksplosionsfarlige omgivelser.

» Opbevar produktet utilgaengeligt for barn og uvedkommende personer.

54
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» Felg anvisningerne i sikkerhedsdatabladet for beskyttelsesgaspatronen for at undgé at beskadige

beskyttelsesgaspatronen.

» Kontrollér alle synlige dele for skader og betjeningselementer for fejlfri funktion fer hver brug samt fer og

efter laengere opbevaring.

9 Fejlafhjaelpning

Ved fejl, som ikke fremgar af denne tabel, eller som du ikke selv kan afhjeelpe, beder vi dig om at kontakte

Hilti Service.

9.1 Fejltabel
Fejl Mulig arsag Losning
Beskyttelsesgaspatronen er Mekanisk beskadigelse af beskyt- | » Bortskaf beskyttelsesgaspatro-
beskadiget telsesgaspatronen nen i overensstemmelse med

de lokale bestemmelser.

Under svejsning opstar der
dampe, idet urenheder eller
belzegningen pa bolten for-
breendes.

Forkert H-kode valgt pé svejseap-
paratet

» Veelg den H-kode, der passer til
bolten. — Side 52

» Hold svejsepistolen lodret og
roligt ved svejsning, og bliv i
denne position.

» Overhold de ngdvendige kantaf-
stande. Overhold anvisningerne
for positionering af jordklemmen
og svejsepistolen (afstand og
orientering).

Overfladen er blevet forkert klar-
gjort eller er ikke fri for urenheder
(rester af belaegning, fra bearbejd-
ning, oliefilm osv.)

» Klarger overfladen korrekt.
- Side 50

» Renger hele overfladen grundigt
efter klargaringen.

Svejsepistolen holdes ikke vinkelret
mod emnet.

» Hold svejsepistolen preecist
vinkelret til overfladen.

Stor slitage pa overfladebear-
bejdningsveerktgjet.

Forkerte indstillinger pa den an-
vendte bore-/skruemaskine.

» Anvend kun den anbefalede
bore-/skruemaskine med de an-
befalede indstillinger. — Side 50

Svejseposition ikke markeret med
karnerprik.

» Marker positionen med en
kernerprik for bearbejdning af
overfladen. — Side 50

Kraftig vibration af overflade-
bearbejdningsveerktgjet.

Overfladebearbejdning i vinkel eller
for lav

» Hold bore-/skruemaskinen
vinkelret til overfladen under
bearbejdning, og afslut bear-
bejdningen, sa snart overfladen
har faet den kreevede bearbejd-
ningstilstand. — Side 50

Sveert at positionere overfla-
debearbejdningsvaerktgjet.

Svejseposition ikke markeret med
kernerprik.

» Marker positionen med en
kernerprik for bearbejdning af
overfladen. — Side 50

-

P& displayet vises ‘F.04’, og
serviceindikatoren blinker.

Svejsepistol er ikke tilsluttet eller
registreres ikke.

» Tilslut svejsepistolen. — Side 50

» Hvis svejsepistolen allerede er
tilsluttet, skal du afbryde for-
bindelserne til svejseapparatet
og slutte svejsepistolen til igen.
— Side 50
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Fejl

Mulig arsag

Lasning

P& displayet vises ‘F.03’.
Temperaturindikatoren blin-
ker. Fejllampen pa svejsepi-
stolen blinker.

Maskintemperatur for hgj

>

Kontrollér omgivelsestempera-
turen, og saenk den om muligt.
Lad produktet kele af. Nedkel
ikke produktet aktivt!

Maskintemperatur for lav

Kontrollér omgivelsestempera-
turen, og @g den om muligt.
Anvend produktet ved hgjere
omgivelsestemperatur.

Pa& displayet vises ‘F.02’, og
alle LED'erne pa indikatoren
"Batterikapacitet" er slukket.
Serviceindikatoren blinker.
Fejllampen pa svejsepistolen
blinker.

Aflad batteriet - dybafladningsbe-
skyttelsen er blevet udlgst.

Oplad batteriet. — Side 48

P& displayet vises ‘F.05’, og
alle LED'erne pé indikatoren
"Beskyttelsesgaspatron" er
slukket. Serviceindikatoren

blinker. Fejllampen pa svej-
sepistolen blinker.

For lavt niveau i beskyttelsesgas-
patronen.

Skift beskyttelsesgaspatron.
— Side 49

Det er ikke muligt at taende
produktet.

Dybdeafladning af batteri som
folge af langvarig opbevaring uden
opladning

Oplad batteriet. — Side 48

Betjeningspanel defekt

Kontakt Hilti Service.

Batteriet oplades ikke.

Kommunikationsfejl mellem batteri
og lader.

Kontakt Hilti Service.

Ingen svejsestrgm

Ventilator i produktet er defekt

Kontakt Hilti Service.

Termosikringen har slukket pro-
duktet.

Vent, til det er kalet af. Produktet
teendes automatisk igen efter
kort tid.

Utilstreekkeligt kelelufttilfersel

Folg opstillingsbetingelserne.
- Side 48

Luftfilter snavset

Renger luftfiltret. — Side 53

Fejl i effektdel

Sluk produktet, og taend det
igen.

Kontakt Hilti Service, hvis fejlen
opstar oftere.

9.2 Fejlvisning

Hvis svejseapparatet registrerer fejl eller uregelmaessigheder, vises det pa displayet med F. og en 2-cifret
fejlkode (f.eks. ‘F.02’). Desuden lyser fejllamper afhaengigt af fejltypen pa svejseapparatet og svejsepistolen.
Prov at afhjeelpe fejlen som beskrevet nedenfor. Det kan veere ngdvendigt at bekreefte fejlen ved at trykke pa
OK-knappen pa svejsepistolen, for du kan arbejde videre.
Kontrollér kvaliteten af svejsningen, nar der vises en fejlkode. Korriger om nadvendigt svejsningen.

Hvis fejl ikke kan afhjeelpes p& denne made, eller optreeder gentagne gange, bedes du kontakte Hilti-service.

Fejl Mulig arsag Lesning
‘F.01’ Intern fejl » Sluk svejseapparatet i mindst
30 sekunder.
» Oplad batteriet helt.
‘F.02’ Aflad batteri » Oplad batteriet helt.
56 Dansk
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Fejl

Mulig arsag

Lasning

‘F.03’

Temperaturen ligger uden for det
tilladte omrade.

>

Kontrollér omgivelsestempera-
turen. Anvend kun produktet i
det tilladte temperaturomrade.
- Side 47

‘F.o¥

Svejsepistol er ikke tilsluttet eller
registreres ikke.

Tilslut svejsepistolen. — Side 50
Hvis svejsepistolen allerede er
tilsluttet, skal du afbryde for-
bindelserne til svejseapparatet
og slutte svejsepistolen til igen.
— Side 50

‘F.05’

For lavt niveau i beskyttelsesgas-
patronen.

Iseet en ny beskyttelsesgaspa-
tron. — Side 49

‘F.06’

Den indvendige mekanik i svejsepi-
stolen gar treegt

Kontrollér den forreste del af
svejsepistolen for snavs og
skader.

Renger de beveegelige dele for
snavs.

Kontrollér og udskift om ned-
vendigt boltholderen. — Side 49

‘F.07

Utilstreekkelig elektrisk kontakt

Kontrollér jordklemmen. Tilslut
den om ngdvendigt igen, og
sarg for god elektrisk kontakt.
- Side 50

Kontrollér og udskift om ned-
vendigt boltholderen. Den ma
ikke vise tegn pa skader og skal
fastholde bolten. — Side 49
Kontrollér jordledningen og
stikket for skader.

Kontrollér svejsepistolens kab-
ler og stik for skader.

‘F.08’

Lader defekt

Fa laderen repareret, eller
udskift den. Kontakt Hilti
Service.

‘F.10°

Svejsefejl

Veelg den H-kode, der passer til
bolten. — Side 52

Hold svejsepistolen roligt vinkel-
ret til overfladen ved svejsning,
og bliv i denne position.
Overhold de ngdvendige kantaf-
stande. Overhold anvisningerne
for positionering af jordklemmen
og svejsepistolen (afstand og
orientering).

‘F11°.

Overfladen er ikke blevet klargjort
korrekt.

v

Klarger overfladen korrekt.
- Side 50

Kontrollér indsatsveerktgijet til
klargering af overfladen for
eventuelle skader.

Bolt forkert positioneret.

Placer bolten preecist i midten
af den klargjorte overflade.
Seet bolten korrekt i boltholde-
ren. — Side 52

Kontrollér, at boltholderen er
korrekt monteret. — Side 49

‘F.13’

Bolt er ikke sat korrekt ind i bolt-
holderen.

Saet bolten korrekt i boltholde-
ren. — Side 52
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Feijl Mulig arsag Lasning
‘F.13’ Boltholderen er ikke korrekt monte- | » Kontrollér, at boltholderen er
ret. korrekt monteret. — Side 49

» Hold svejsepistolen roligt vinkel-
ret til overfladen ved svejsning,
og bliv i denne position.

‘F.14’. Svejseprocessen afbrydes, hvis » Hold udlgseren trykket ind i
udlgseren slippes fer tid, eller hvis mindst 0,5 sekunder.
svejsepistolen treekkes veek fra » Hold svejsepistolen i denne
emnet. position, indtil det angives, at

svejseprocessen er afsluttet
(varighed: ca. 3 sekunder).

‘F.16’ Der er urenheder pa emnet eller » Kontrollér, at der er rent. Der
bolten i svejseomradet. ma ikke veere urenheder pa
svejsestedet.

» Hold svejsepistolen roligt vinkel-
ret til overfladen ved svejsning,
og bliv i denne position.

‘FAT Afbrydelse af svejseprocessen. » Udfer svejsningen preecist
som beskrevet i vejledningen.
— Side 52

» Hold svejsepistolen roligt vinkel-
ret til overfladen ved svejsning,
og bliv i denne position.

» Kontrollér, at alt er rent,
og at alle komponenter og
tilslutninger sidder korrekt.

10 Bortskaffelse

A ADVARSEL

Fare for personskader pa grund af ukorrekt bortskaffelse! Sundhedsfare pa grund af udtreengen af
gasser eller vaesker.

» Produktet mé ikke forsendes, hvis det er blevet beskadiget!

» Kontrollér, at produktets tilslutninger og stik er lukkede for at undga kortslutninger.

» Bortskaf produktet pa en sddan made, at barn ikke kan fa adgang til det.

» Indlever produktet i din Hilti Store, eller kontakt det lokalt ansvarlige renovationsfirma.

& Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genvindes.
Materialerne skal dog sorteres, for de kan genvindes. | mange lande kan du aflevere dine udtjente produkter
til Hilti, som derefter genvinder dem. Spgrg Hiltis kundeservice eller din forhandler.

Bortskaf kun helt temte beskyttelsesgaspatroner.

E: » Elveerktej, elektriske maskiner og batterier ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt hushol-
dingsaffald!

11 Producentgaranti

» Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne, bedes du henvende dig til din lokale Hilti-
partner.

12 Yderligere oplysninger

Yderligere oplysninger vedrgrende betjening, teknik, milijg og recycling finder du under felgende link:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Dette link finder du ogsé sidst i dokumentationen som QR-kode.
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S
Originalbruksanvisning

Anvisningar om bruksanvisning

1.1

Om denna bruksanvisning

e L&s noga igenom den hér bruksanvisningen innan du anvander verktyget. Det ar en forutsattning for
sakert arbete och problemfri hantering.

annan utan att bifoga den.

1.2
1.21

Teckenférklaring

Varningar

Observera de sékerhets- och varningsanvisningar som du hittar i denna bruksanvisning och pa produkten.
Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans med produkten och Gverlamna aldrig produkten till ndgon

Varningarna &r till for att varna for risker i samband med anvandning av produkten. Foljande riskindikeringar
anvands:

Al FARA

FARA!

» Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara personskador eller dédsolycka.

VARNING !
» Anger potentiella risker som kan leda till svara personskador eller dédsfall.

AN F

ORSIKTIGHET

FORSIKTIGHET !
» Anvinds for att uppméarksamma om en potentiell risksituation som kan leda till skador pé person eller
utrustning.

1.2.2

Symboler i bruksanvisningen

| den har bruksanvisningen anvands foljande symboler:

Observera bruksanvisningen

Anmarkningar och annan praktisk information

Zdl~l|=]

Hantering av atervinningsbara material

Elverktyg och batterier far inte kastas i hushallssoporna

Hilti litiumjonbatteri

g3

Hilti Batteriladdare

1.2.3 Symboler i bilderna
Féljande symboler anvands i bilder:

| Dessa siffror hanvisar till motsvarande bild i bérjan av bruksanvisningen.

3 Numreringen &terger ordningsféliden hos arbetsmomenten péa bilden och kan skilja sig fran ar-
betsmomenten i texten.
- | P& bilden Oversikt anvands positionsnummer som hanvisar till siffrorna i teckenférklaringen i
(U avsnittet Produktoversikt.
@! Det hér tecknet anvands nér du bor vara sarskilt uppmérksam vid hantering av produkten.

[T
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1.3 Produktberoende symboler

1.3.1 Allménna symboler
Symboler som anvénds med produkten.

\
Verktyget stoder NFC-teknik, som ar kompatibel med iOS- och Android-plattformar.

——= | Likstrédm

A Allman varningsskylt

1.3.2 Pabudssymboler
Bindande atgarder

@ L&s bruksanvisningen

@ Anvéand skyddshandskar

@ Anvind horselskydd

@ Anvand skyddsglaségon

1.3.3 Varningssymboler
Varning for risker

& Varning for icke-joniserande strélning

Varning magnetiskt falt

A Varning for elektrisk spanning

A Varning for brandfarliga &mnen

& Varning for het yta

1.4 Produktinformation
Hilti-produkter ar avsedda for den yrkesmassiga anvandaren och far endast anvandas, underhallas och
séttas igang av auktoriserad, utbildad personal. Personalen maste vara sarskilt informerad om de risker som
finns. Produkten och dess tilloehér kan utgdra en risk om den anvands pa ett felaktigt satt av outbildad
personal eller inte anvénds enligt foreskrifterna.

Typbeteckning och serienummer anges pa typskylten.
Anvand de serienummer som anges i féljande tabell. Du behdver produktuppgifterna nér du kontaktar

var aterforsaljare eller serviceverkstad.

>

Produktdetaljer
Bultsvets FX 3-A
Generation 01
Serienr

15 Forsdkran om 6verensstammelse

Hérmed intygar tillverkaren med ensamt ansvar att produkten som beskrivs 6verensstdmmer med géllande
lagstiftning och standarder. En bild p& férsdkran om Gverensstammelse hittar du i slutet av dokumentationen.

Den tekniska dokumentationen finns sparad hér:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, Tyskland
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2 Sakerhet

2.1 Séakerhetsforeskrifter

A VARNING Las noga igenom alla sékerhetsforeskrifter, anvisningar, avbildningar och tekniska data
som medféljer detta elverktyg. Om nedanstdende anvisningar inte foljs, finns risk for elektriska stétar,
brand och/eller svara skador.

Forvara alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner pa ett sikert stélle for framtida anvindning.

Las alla bruksanvisningar och évriga dokument till alla systemkomponenter som ska anvéndas.

Saker arbetsmiljo

» Se till att det finns bra ventilation pa arbetsplatsen.

» Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning eller bristfallig belysning pa arbetsplatsen kan leda
till olyckor.

» Hall arbetsomradet och omgivningsluften fria fran damm och andra dmnen, t.ex. korrosiva gaser.

» Stall produkten pa ett jamnt, horisontellt underlag eller vidta lampliga atgérder for att se till att produkten
inte kan vélta.

» Hall barn och obehériga personer pa betryggande avstand under arbetet med produkten.

Elektrisk sékerhet

» Elstotar kan innebéra livsfara och medféra dodsfall. Ror inte vid spanningsférande delar inuti eller
utanfor produkten.

» Kontrollera fore anvandningen att alla stickproppar sitter fast ordentligt och byt ut skadade kablar.
Alla kablar och ledningar méaste sitta fast, vara fria fran skador och vara isolerade.

» Fore rengéring och underhall ska du koppla loss produkten fran batteriladdaren och stéanga av produkten.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som rér, varmeelement, spisar och kylskap.

Personséakerhet

» Var uppmarksam, ha uppsikt éver vad du goér och anvand produkten med férnuft. Anvéand aldrig
produkten om du &r trétt eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. En kort sekund av bristande
uppmarksamhet nar du arbetar med produkten kan leda till att du skadar dig sjélv eller ndgon annan
svart.

» Anvind personlig skyddsutrustning bestaende av skyddsklader som téacker hela kroppen, skydds-
handskar, sakerhetsskor, horselskydd och skyddsglaségon med sidoskydd som skyddar mot
UV-stralning, virme och kringflygande gnistor.

» Ljusbagsstralen kan orsaka 6gon- och hudskador vid arbete med produkten. Anvind personlig
skyddsutrustning. Titta inte rakt mot ljusbagen. Folj de nationella, lokala och anldggningsspecifika
arbetsmiljkraven.

» Svetsstrémmen innebdr risk for elstotar. Hall ett sa litet avstdnd som majligt mellan bulten som ska
svetsas och jordanslutningen och kontrollera att jordkldamman &r sakert ansluten till arbetsstycket.

» Vid arbete med produkten uppstar svetsrok och andra halsovadliga gaser. For att minska upp-
komsten av halsovadliga gaser ska du folja anvisningarna for alla arbetssteg i den har bruksanvisningen.
Se till att det finns bra ventilation pa arbetsplatsen. Folj de nationella, lokala och anlaggningsspecifika
arbetsmiljokraven.

» Svetsa inte pa ytor som férorenats med olja eller andra bridnnbara material. Angor, t.ex.
I6sningsmedelsangor, ar brandfarliga och kan orsaka brannskador.

» Metalldelen framtill pa4 den handhallna enheten blir varm vid anvandningen och kan orsaka
brannskador. Vidror inte det har omradet forrén den handhallna enheten har svalnat helt.

Anvandning och hantering av produkten

» Skydda produkten mot regn och véta. Fukt som trédnger sig in kan orsaka kortslutningar, elstétar,
brannskador eller explosioner.

» Kringflygande gnistor kan utlésa bréander och explosioner. Gnistor och heta metalldelar kan aven
ta sig igenom smé sprickor och hal och hamna i den omgivande miljén. Anvand aldrig produkten i
omedelbar ndrhet av brédnnbara material. Om detta inte &r mdjligt ska du anvénda ldmpliga skydd. Folj
de nationella, lokala och anlaggningsspecifika arbetsmiljdkraven.

» Anvind inte svetsaggregatet i brand- eller explosionsfarliga omraden, pa slutna tankar, karl eller
ror. Innan du svetsar pa ndmnda materiel ska du férbereda dem enligt nationella och internationella
standarder. Folj de nationella, lokala och anldggningsspecifika arbetsmiljokraven.

» Skyddsgaspatroner innehaller trycksatt gas och kan explodera om de skadas. Skydda skydds-
gaspatronerna mot kraftig varme, mekaniska skador, slagg, 6ppna I&gor, gnistor och ljusbagar. Folj
tillverkarens uppgifter samt nationella och internationella bestdmmelser om skyddsgaspatroner och till-
behérsdelar. Avfallshantera bara helt tdmda skyddsgaspatroner.

LT -
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» Anvéand endast produkten och dess tillbehdr om den ar fullt funktionsduglig.

» Produkten eller dess tillbehor far inte byggas om eller &ndras.

» Kontrollera att rorliga delar fungerar felfritt och inte kérvar och att inga delar har brustit eller skadats sa
att produktens funktion paverkas negativt.

» Innan du slér pa produkten ska du forvissa dig om att ingen kan utsattas for fara.

» Se till att det finns ett avstand pa 50 cm (20 tum) runt produkten nar du installerar den sa att tillrackligt
mycket kylluft kan komma in och ut.

» Anvand aldrig svetsaggregatet pa trycksatta gasflaskor.

» Enskyddsgaspatron som inte anslutits korrekt eller som &r skadad utgor en risk fér personskada. Kontrol-
lera skyddsgaspatronens anslutning fére anvéndningen och avfallshantera skadade skyddsgaspatroner
enligt lokala bestammelser.

» Skadade svetsaggregat (t.ex. med sprickor, trasiga delar, bdjda, inslagna och/eller utdragna kontakter)
far varken laddas eller fortsatta att anvandas.

» Anvand inga skadade tillbehdrsdelar eller bultar.

» Sténg av produkten innan du byter tillbehdrsdelar eller Iagger undan produkten.

Elektromagnetiska falt (EMF)

Elektrisk strém som flddar genom en ledare ger upphov till lokala elektromagnetiska félt (EMF). Svetsstréom

genererar elektromagnetiska félt runt svetskablar och svetsaggregat. Elektromagnetiska félt kan stéra

pacemakrar, hdrapparater och andra kénsliga medicinska apparater. Anvandare och personer som arbetar

i narheten av svetsaggregatet, kablarna och anvandaren bor radfraga sin lakare innan de arbetar med eller

i ndrheten av det har svetsaggregatet. Exponering for elektromagnetiska falt vid svetsning kan ha andra

effekter pa halsan som annu inte &r kinda. Anvandaren och alla personer som vistas i narheten bor folja

anvisningarna nedan for att minimera exponeringen for elektromagnetiska falt under svetsningen:

* Bunta ihop den handhalina enhetens ledningar och &terledaren och sikra alla ledningar med tejp.

e Placera inte kroppen mellan elektroden och aterledaren. Om elektroden befinner sig till hger om dig ska
aven aterledaren befinna sig till hoger.

* Vira aldrig ledningarna runt dverkroppen eller andra kroppsdelar.

e Hall ledningarna borta fran huvudet och 6verkroppen.

* Anslut terledaren till arbetsstycket enligt beskrivningen i den har bruksanvisningen.

* Arbeta inte i omedelbar nérhet av svetsaggregatet.

Exponering for elektromagnetiska félt kan skada kénsliga enheter i omgivningen, bland andra:

e natverks-, signal- och datadverféringsledningar
» databehandlings- och telekommunikationsutrustning
e mat- och kalibreringsinstrument.

Agaren och anvindaren ar skyldiga att vidta lampliga atgérder for att kontrollera, bedéma och eventuellt
eliminera storningar fran instrument i narheten av svetsaggregatet och anvandningsplatsen i enlighet med
internationella, nationella, lokala eller anlaggningsspecifika foreskrifter.

Service

» L&t endast personal fran Hilti-service reparera produkten och se till att endast originalreservdelar
anvands.. Detta garanterar att produktens sakerhet uppréatthalls.

» Bultsvetsning kan krava ytterligare kvalitetsatgarder i enlighet med internationella och lokala foreskrifter.
Hilti hjélper dig med specifikationen av svetsforfarandet, svetsprotokollet och din fabriksinterna process-
kontroll i enlighet med de internationella féreskrifterna. Om du behdver ytterligare hjdlp kontaktar du
Hilti-service.

2.2 Batteridrivna svetsaggregat ska hanteras och anvdndas med forsiktighet

» Observera féljande sékerhetsanvisningar fér séker hantering och anvdndning av produkter med
litiumjonbatterier. Om atgarderna inte foljs kan det leda till hudirritation, svara fratskador, kemiska
bréannskador, brander och/eller explosioner.

» Ladda bara svetsaggregatet med batteriladdaren Hilti C 53. Om andra laddare anvénds foreligger
brandrisk.

» Folj laddningsanvisningarna i den hér bruksanvisningen och i batteriladdarens bruksanvisning. Ladda
inte produkten utanfor det angivna temperaturomradet. Felaktig laddning eller laddning vid temperaturer
utanfor det definierade omradet kan skada batteriet eller 6ka brandrisken.

» Kontrollera att produkten &r frankopplad ndr den inte anvénds. Hall produkten borta frdn andra
metallféremal som gem, mynt, nycklar, spikar, skruvar eller andra metallféremal som kan uppréatta en
férbindelse mellan olika anslutningar. Kortslutning av anslutningar kan orsaka brénnskador eller brénder.
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Om produkten anvands pa fel sétt kan batterivatska rinna ut. Undvik kontakt med vatskan. Vid oavsiktlig
kontakt, skdlj med vatten. Om véatska kommer i kontakt med égonen, uppstk dessutom lakare. Syran
fran batteriet kan medftra hudirritation eller brannskador.

Hantera produkten varsamt for att undvika skador och férhindra lackage av halsovadliga vatskor!
Anvand inte skadade eller modifierade svetsaggregat. Skadade eller modifierade komponenter och
produkter kan bete sig oférutségbart, vilket kan leda till explosioner eller risk for personskada.
Produkten och det inbyggda batteriet far inte demonteras, klammas, vérmas till Gver 80 °C (176 °F) eller
brannas. Brand eller temperaturer dver 130 °C (265 °F) kan orsaka explosion.

Utsétt aldrig produkten for direkt solljus, htga temperaturer, gnistor eller dppna lagor. Detta kan leda till
explosioner.

Om produkten &r sa varm att du inte kan ta i den kan den vara defekt. Stall produkten pa en synlig plats
dér inget riskerar att fatta eld och pa betryggande avstand fran brannbart material. Lat produkten svalna.
Om produkten efter en timme fortfarande &r sa varm att den inte gar att ta i &r den defekt. Kontakta Hilti
Service eller 1as dokumentet "Sékerhetsanvisningar vid anvéndning av Hilti litiumjonbatterier”.

Folj de sarskilda foreskrifter som géller for transport, férvaring och anvandning av litiumjonbatterier.
— Sidan 73

Las sdkerhetsanvisningarna for anvandning av Hilti litiumjonbatterier som du hittar genom att
skanna QR-koden i slutet av denna bruksanvisning.

Beskrivning

3.1

Produktoversikt ver svetsaggregatet

Stromuttag (-) for den handhallna enhetens
elkontakt

Styrledningsanslutning
Strémuttag (+) for aterledare
Skyddslucka till skyddsgaspatron
Ogla for fastsattning av axelrem
Batteriladdaranslutning
Luftfilterlucka

Blindlock (anvéands inte)

Handtag

Anslutning fér skyddsgaspatron
Driftindikeringar
Processfelsindikering

Display

P&/av-knapp

Installningsknapp hoger
Instéliningsknapp vanster
Temperaturfelsindikering
Felindikering for handhallen enhet
Gasnivaindikering
Laddningsindikering for batteri
Serviceindikator
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3.2 Produktoversikt dver den handhallna enheten 2

Bulthallare

Skérmring

Bélteshake

Avtryckare

Stodfot

Ogla fér fastséttning av verktygslina
Styrkontakt

Elkontakt (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Felindikering

OK-knapp

ClS)

O ®
L

®

@:k%;@
. °

o—t
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3.3  Oversikt ver systemkomponenter £

Batteriladdare C 53

Svetsaggregat FX 3-A

Skyddsgaspatron FX 3-GC

Handhallen enhet FX 3-HT, med ledningar
Aterledare

Kabelklamma

Magnetfot

Batteridriven borrskruvdragare Hilti

SF 8M-A22

Verktyg for ytbehandling

Séattverktyg for tatningsbricka

CICICICICIOIONC

®e

3.4 Avsedd anvandning

Den beskrivna produkten &r en batteridriven bultsvets. Den &r avsedd fér svetsning av F-BT-bultar pa stal

enligt lyfttdndningsprincipen.

* Anvand baraHilti-batteriladdare i C 53-serien. Mer information hittar du i din Hilti Store eller under:
www.hilti.group

e Las igenom bruksanvisningarna och évriga dokument till bultarna, skyddsgaspatronen och alla andra
systemkomponenter som ska anvandas.

3.5 Cordless Stud Fusion-teknik

Cordless Stud Fusion (CSF)-tekniken bygger pa principen bultsvetsning med lyfttandning.
Det har svetsforfarandet omfattar flera faser. Processen fér de enskilda svetsfaserna &r helt automatiserad
och kraver ingen ytterligare mandvrering fran anvandarens sida.

Svetsningens fem faser:

1. Forst genereras en skyddsgasatmosfar. Da strommar skyddsgas in i den framre delen av den handhallna
enheten dér den trdnger undan den befintliga luften.

2. Strém leds via bulten till underlaget samtidigt som bulten lyfts frn underlaget pa ett kontrollerat sétt
tills bulten och underlaget befinner sig pa ett definierat avstand fran varandra. D& uppstar en stadigt
brinnande ljusbage som till en bdrjan har en 1&g effekt. | den har fasen sker ingen ndmnvard smaltning av
bulten eller underlaget.

3. Ljusbagens effekt Okar till det maximala vardet, stromflodet har nu automatiskt Okat till malvardet.
Ljusbégens effekt &ar nu tillrdcklig for att smélta bulten och underlaget.

4. Svetsningen avslutas av systemet. Bulten ror sig mot underlaget. Smélt material fran underlaget och
bulten blandas.

5. Bulten halls kvar i den har positionen en kort stund och smaltbadet stelnar. Ytterligare skyddsgas flédar
for att skydda mot oxidation.




3.6

AFI (Active Fusion Indicator)
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Svetsaggregatet hjalper anvandaren att genomfora svetsprocessen pa korrekt satt for att 6ka svetssbmmens
mojliga kvalitet. En svetssoms mojliga kvalitet paverkas av ett flertal faktorer.
Vissa processavvikelser fran det forvantade férloppet kan identifieras och visas fér anvéandaren. Det gors inga
yttranden om kvaliteten pa sjélva infastningen under processanalysen. Det &r inte méjligt att identifiera alla
fel. Processanalysen ersitter inte det omsorgsfulla arbete och den kvalitetskontroll som anvéndaren
behdver genomfora!
Om oregelbundenheter identifieras ska du observera felindikeringen pa svetsaggregatet och lasa motsva-
rande uppgifter i kapitlet Hjélp vid stoérningar — Sidan 73.

Indikering Systemet ér | Handhéllen | Under Svets- Svetsningen
driftklart enhet med svetsningen | ningen klar, oregel-
isatt bult klar, inga bundenhe-
ligger an, oregelbun- | ter identifie-
redo att denheter rades
l6sa ut
Handhéllen | =) AFI |8 1yser |8 1yser |8 1yser [ siackt | [ slackt
enhet gront gront groént
§ Felindike- | [H] slackt |8 1yser |5 1yser |& siackt | 8 blinkar
ring groént gront rétt
Svetsaggre- | + Driftindi- | [l lyser |5 tyser &l Iyser |8 1yser [ slackt
gat keringar gront grént groént gront
A, Servicein- | [lll slackt [§ slackt [§ slackt |8 siackt | [ slackt
dikering
£ Process- | M slackt |& slackt |8 slackt |8 slackt |} blinkar
felsindikering rott
¥ Felindike- | [l slackt |& slackt |8 slackt [ slackt | [l slackt
ring, handhal-
len enhet
{ Tempera- | [l slackt |§ slackt |8 sizckt |8 siackt | [ slackt
turindikering
3.7 Batteriskyddsfunktion

Produkten har en batteriskyddsfunktion som ska skydda batteriet fran fullstandig urladdning. Batteriskydds-
funktionen varnar anvandaren om laddningsstatusen &r fér Iag och stéanger av produkten efter 3 minuter.

Indikeringar

Display

Betydelse

Batteriet urladdat

‘F.02’

Batteriet urladdat - urladdningsskyddet har 16st ut.

3.8

Automatisk frankoppling

Produkten har en automatisk frankoppling for att 6ka drifttiden for batteriet. Produkten sténgs av automatiskt
om ingen svetsning sker inom 60 minuter.

3.9

Indikering av gasniva och batteri

Indikering

Betydelse

Indikering

Betydelse

Skyddsgaspatronen full

Batteriet &r fulladdat

Skyddsgaspatronen fylld till
75 %

Batteriet fullt till 75 %

Skyddsgaspatronen fylld till
50 %

Batteriet fullt till 50 %

Skyddsgaspatronen fylld till
25 %

Batteriet fullt till 25 %

Svenska
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Indikering

Betydelse

Indikering Betydelse

Felindikeringen
visar samtidigt

Skyddsgaspatronen &r tom

Batteriet urladdat

Felindikeringen
visar samtidigt

‘F.05° ‘F.02°

3.10 Leveransinnehall

Batteridrivet svetsaggregat, bruksanvisning
Dessutom finns fler systemprodukter for din produkt bade i narmaste Hilti Store och pa& natet:
www.hilti.group

4 Teknisk information

4.1 Svetsaggregat
Nominell batterispanning 52,8V
Tomgangsspanning 58 V
Laddstrom 10A
Laddningsstrom vid snabbladdning 18 A
Batterikapacitet 7,5 An/396 Wh
Batterityp Li-lon
Typisk laddningstid vid snabbladdning (till 80 % batte- 30 min
rikapacitet)
Typisk laddningstid (till 80 % batterikapacitet) 50 min
Normal rackvidd med full batteriladdning, beroende pa 250-1 200 svetsningar
bultstorlek
EMC-klassificering Utslédppsklass A
Klassificering for farligt gods 9
Klassificeringskod M4
Forpackningsgrupp 1l
Kylning AF
Kapslingsklass IP 23
Matt (L x B x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Vikt enligt EPTA-direktivet 01 12 kg
Maximal relativ luftfuktighet vid drift 20 °C 90 %

40 °C 50 %
Omgivningstemperatur vid drift -20°C ...40°C
Temperatur svetsaggregat/handhallen enhet vid drift 5°C..40°C
Temperatur arbetsstycke/bult 0°C ..40°C
Forvaringstemperatur -20°C ... 50 °C
Svetsaggregatets temperatur vid laddningens bérjan 4°C .. 40°C
Maximalt tryck hos skyddsgasen 168 bar
Forvaringstemperatur for skyddsgaspatron -20°C ... 50 °C

4.2 Bullerinformation enligt EN 60974-1

Det gér inte att ange vérden for bullernivan vid arbetsplatsen under svetsning, eftersom den varierar beroende
pa arbetsmetod och den omgivande miljon. Bullernivan beror pa olika parametrar, t.ex. svetsmetod
(MIG/MAG-, TIG-svetsning), den valda strémtypen (lik- eller vaxelstrom), effektomradet, typen av svetsgods,
arbetsstyckets resonansbeteende, férutsattningar kring arbetsplatsen osv.
Produkten genererar en maximal ljudeffektniva vid tomgang samt under kylningsfasen efter drift, motsvarande
den maximalt tillatna arbetspunkten vid normbelastning enligt EN 60974-1.
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Bullerinformation

Det gér inte att ange varden for bullernivan vid arbetsplatsen under bultsvetsning, eftersom den varierar
beroende pa arbetsmetod och den omgivande miljén. Bullernivan beror pa olika parametrar, t.ex.
arbetsstyckets egenskaper och férutsattningar kring arbetsplatsen.

Ljudeffektniva, svetsning <80dB
Ljudeffektniva, tomning av gaspatron <102,1dB
5 Forberedelser for arbete

» Kontrollera alla komponenter med avseende pa skador och byt skadade komponenter.
» Fore anvandningen ska du forsékra dig om att jordklamman och bulthallaren &r fria fran smuts.

5.1 Installera produkten

Installationsvillkor vid laddning och anvandning
e Tack inte 6ver produkten. Luften méaste kunna stromma obehindrat genom ventilationsspringorna fram
och bak.

e For att undvika produktskador till foljd av otillracklig Iufttillférsel ska du se till att det finns ett avstand pa
0,5 m (2 ft) runt produkten.

e Flakten far inte suga in metalldamm (t.ex. fran slipningsarbeten).

¢ Underlaget méste vara jamnt sa att produkten inte valter eller faller ned.

5.2 Ladda det batteridrivhna svetsaggregatet

Ladda produkten helt innan den anvands forsta gangen.

Ladda produkten regelbundet var 6:e manad om den inte anvands, for att undvika fullstandig
urladdning.

» Ladda produkten enligt beskrivningen i bruksanvisningen till batteriladdaren Hilti C 53.

ﬂ Fran en batterikapacitet pa = 25 % kan du anvanda produkten igen.

5.3  Byta skyddsgaspatron ]

/\ FORSIKTIGHET
Risk for personskada pa grund av utstrémmande gas vid byte av gaspatron. Horselskador.
» Bar horselskydd.

/\ FORSIKTIGHET

Risk fér skador pa tatningen pa grund av kraftig kylning. Utstrommande skyddsgas kyler tatningen vid
gaspatronens anslutning kraftigt. Den kallnade tétningen kan skadas och darigenom bli otét.

» Skruva langsamt ut den fastskruvade gaspatronen ur anslutningen.

» Véant minst 2 minuter innan du sétter i en ny gaspatron.

Byt skyddsgaspatronen nar den &r tom. Folj anvisningarna i kapitlet Indikering av gasniva och batteri
— Sidan 65.

ﬂ Folj anvisningarna i sdkerhetsdatabladet till skyddsgaspatronen.

1. Oppna skyddsluckan.
2. Skruva ut skyddsgaspatronen helt ur anslutningen moturs foér hand.
» Befintlig restgas pyser under tiden ut ur skyddsgaspatronen med ett hogt ljud.
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3.

4.

5.4

Skruva in den nya skyddsgaspatronen i anslutningen medurs foér hand.

Material

Skyddsgaspatron FX 3-GC

Stang skyddsluckan.
» | och med att du sténger skyddsluckan sticker du hal pa skyddsgaspatronen.

Montera/byta bulthallaren 3

Risk for personskada pa grund av bulthallaren! Bulthallaren blir varm under anvandningen.

>

>

For att undvika brannskador ska du vanta tills bulthallaren har svalnat.
Anvand skyddshandskar nér du byter bulthallaren.

5.5

Forsdkra dig om att svetsaggregatet &r frankopplat. — Sidan 70

Vrid skarmringen moturs fér hand och ta bort den fran den handhalina enheten.

Om en bulthdllare & monterad skruvar du ut bulthallaren ur den handhélina enheten moturs fér hand
med féljande verktyg:

Material

Momentskruvmejsel S-BT 1/4" - 5 Nm

Insatsverktyg for bultbyte X-SHT F3

» For in insatsverktyget helt i bulthallaren for att undvika skador.
» Anvéand inget annat verktyg dn den rekommenderade momentskruvmejseln for att undvika skador.

ﬂ Om skarmringen och/eller bulthallaren &r sliten byter du ut dem mot nya. - Sidan 72

Skruva in den nddvandiga bulthallaren medurs i den handhalina enheten med angivet atdragningsmoment.
Nar rétt tdragningsmoment har uppnatts utléses momentskruvmejseln sé att det kanns och hors.

Teknisk information

Atdragningsmoment for bulthallare 5Nm

Material

Momentskruvmejsel S-BT 1/4" - 5 Nm

ﬂ Ytterligare information om bulthallarna finns i bruksanvisningen som medfoljer bultarna.

Satt skarmringen pa bajonettanslutningen pa den handhalina enheten och vrid den medurs tills den hakar
fast.

Ansluta den handhallna enheten och aterledaren [

/\ FORSIKTIGHET
Risk for skador pa grund av felaktig anslutningsordning.

>

Eal Sl
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Félj ordningsféljden for anslutningar, for att undvika skador.

Foérsdkra dig om att svetsaggregatet &r frankopplat.

Anslut den handhallna enhetens elkontakt till minusuttaget och las den genom att vrida medurs.
Anslut den handhallna enhetens styrkontakt till svetsaggregatet och I&s den genom att vrida medurs.
Anslut aterledarens kontakt till plusuttaget och las den genom att vrida medurs.
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5. Kontrollera om alla anslutningar ar ordentligt Iasta.

ﬂ Den handhallna enhetens slang maste vara helt fylld med skyddsgas innan arbetet pabdrjas.

N&r du kopplar bort slangpaketen igen efter anvandningen ska du satta dit skyddslocken pa
anslutningarna.

5.6  Forbereda arbetsstycket och ansluta jordklamman [, &

Al VARNING

Risk foér personskada till foljd av halsovadligt damm! Damm fran ytbeldggningar och metall kan vara
halsovadligt.

» Beroende pa typen av beldggning som ska tas bort maste dammskydd eller ansiktsskydd béaras.

» Folj de lokala arbetsmiljéféreskrifterna.

/\ FORSIKTIGHET

Korrosionsrisk pa grund av otillrdckligt korrosionsskydd! Arbetsstycket kan utsattas for korrosion nar

ytan bearbetas.

» Ordna med korrosionsskydd enligt de nationella och lokala kraven och enligt byggarbetsplatsens
specifikationer.

» Hilti erbjuder en tatningsbricka tillsammans med F-BT-MR SN-bulten. Téatningsbrickan skyddar den
bearbetade ytan runt bulten fran korrosion. Kontrollera tillampligheten i enlighet med de nationella och
lokala kraven och byggarbetsplatsens specifikationer. Kontakta Hilti-service fér mer information.

1. Anvand en kdrnare och markera positionen dar bulten ska svetsas fast.
» Hall minimiavstandet mellan bultarna och till kanterna.
2. Valj ett I1ampligt ytverktyg for ytan som ska bearbetas.

Material

FX 3-ST d14-ytverktyg for féljande grundmaterial:

- obelagt C-stal

- svetsbar grundfarg pa stal, skikttjocklek upp till 25 ym
FX 3-ST d20-ytverktyg for féljande grundmaterial:

- icke-svetsbar grundfarg pa stal

- svetsbar grundfarg pa stal, skikttjocklek éver 25 um

- forzinkat stal

- st&l med belaggning i tva lager

- stal med belaggning i flera lager

Maximal beléggningstjocklek 1 mm

Al VARNING
Fara pa grund av otillrickligt férbehandlad yta. Om ytan &r otillrackligt férbehandlad blir svetssémmen
bristfallig vilket leder till ett minskat belastningsvérde fér bulten!

» Svetsa bulten inom 2 timmar efter férbehandlingen av ytan.

» Kontrollera fére varje svetsning att ytan férbehandlats korrekt.

3. Ta bort belaggningen med ytverktyget. Anvand ett kraftigt anpressningstryck pa borrskruvdragaren.

Teknisk information

Anpressningstryck =20 kg

Material

Batteridriven Hilti SF 8M-A22-skruvdragare, 3:e vaxeln, varvtal 1 250 varv/min, instélining borrning

» Ytan och ringen som uppstar runt den bearbetade ytan maste vara fria fran belaggning och/eller
smuts. Ta dven bort alla rester och all smuts som uppstatt i samband med bearbetningen.
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ﬂ Folj bruksanvisningen till borrskruvdragaren.

| princip géller de verktygsspecifika bruksanvisningarna till den batteridrivna borrskruvdragaren. |
den hér speciella tillampningen fér férbehandling av ytan med ytbehandlingsverktygen i FX 3-A-
systemen kan borrskruvdragaren &ven héllas med den andra handen baktill pa borrskruvdragaren.

5.7  Ansluta jordklamman [g

» Anslut jordklamman till ett oisolerat stélle pa arbetsstycket eller till en redan svetsad bult. Hall
minimiavstandet mellan bulten som ska svetsas och jordkldamman. Vid svetsning pa vaggar ska
jordklamman alltid placeras nedanfor svetspositionen.

Teknisk information

Minsta avstand mellan bulten som ska svetsas och jord- 10cm
klamman

Om arbetsstycket har beldggning eller inte har nagon oisolerad yta for jordkldmman anvander du
magnetfoten pa en redan forbehandlad yta. - Sidan 70

5.7.1 Stilla in magnetfotens placering Y

Stéll bara in magnetfotens placering fér den forsta bulten. For alla efterkommande bultar ska jordklamman
anslutas till en redan infast bult.

1. For att skapa ett oisolerat stélle pa arbetsstycket bearbetar du arbetsstycket pa samma sétt som for en
bult. — Sidan 69

ﬂ Bearbeta foretradesvis arbetsstycket pa ett stélle dar en bult senare ska svetsas.

2. Placera magnetfoten sa att kontaktstiftet vidrér mitten pa den bearbetade ytan.
Aktivera magnetfoten genom att vrida vredet. Kontrollera att den sitter sakert.
4. Placera jordklamman p& magnetfotens kontaktstift.

©@

ﬂ Avaktivera magnetfoten innan du tar bort den.

5. Utfér denna hantering om féljande villkor har uppfylits:
Villkor: Arbete pa hog hojd
» Anvand enbart Hilti-verktygslinan #2261970 som fallskydd f&r magnetfoten.

» Fast verktygslinan i magnetfotens 6gla med karbinhaken enligt bilden. Kontrollera att det sitter stadigt
fast.

» Fast den andra karbinhaken pa en barande struktur. Kontrollera att karbinhaken sitter fast ordentligt.

ﬂ Se bruksanvisningen for Hilti-verktygslinan.

6 Anvandning

6.1 Sitta pa/stanga av

1. Sla pa svetsaggregatet genom att halla pa/av-knappen intryckt i minst 2 sekunder.

2. Sténg av svetsaggregatet genom att halla p&/av-knappen intryckt i minst 2 sekunder.
» Alla indikeringar pa svetsaggregatet slocknar.

6.2 Vilja H-kod

» Valj en ldmplig H-kod till bulten som anvands med hjalp av instéliningsknapparna hdger/vanster.

ﬂ Du hittar Iamplig H-kod pé bultens huvud och i dess bruksanvisning.
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6.3  Svetsa bultar [F], [E,

1. Fyll slangen till den handhé&lina enheten med skyddsgas. Gor det genom att trycka p& avtryckaren i minst
1 sekund utan att satta den handhallina enheten mot arbetsstycket.
» Efter 1 sekund startar systemet en spolning med skyddsgas varvid skyddsgas strdmmar in i slangen
i 1,5 sekunder.
2. Kontrollera att bulten r fri frdn smuts.
3. Sétt in bulten helt i den avsedda bulthéllaren tills den hakar pa plats.
» Folj bruksanvisningen till bulten!

Om du har satt i en felaktig bult i bulthallaren kan du ta bort bulten ur bulthallaren forsiktigt med
en flacktang.

Var forsiktig s& att bulthallaren inte skadas och avfallshantera sedan bulten.

4. Satt den handhallna enheten mot den férbehandlade ytan pa arbetsstycket sa att bultens topp befinner
sig i mitten pa den bearbetade ytan. Bultens topp och fordjupningen mitt pa den bearbetade ytan
anvands som positioneringshjalp.

5. Tryck den handhélina enheten ratvinkligt mot arbetsstycket med bada handerna och hall den stilla i den
har positionen under hela férloppet.

» Téack inte ver den handhallna enhetens indikering.
» Anvéand stddfoten for att battre kunna halla den ratvinkliga positionen.
6. Tryck ned avtryckaren helt i minst 0,5 sekunder.
» Forst strommar skyddsgas i ca 1 sekund innan svetsningen bérjar.
» Dérefter genomfdrs svetsningen.
» Nér svetsningen ar klar strommar skyddsgasen i ytterligare ca 1 sekund.

Lyft inte upp den handhélina enheten fran arbetsstycket innan avslutad svetsning signaleras.
— Sidan 65

7. Nér svetsningen &r klar drar du bort den anliggande handhallna enheten fran bulten med bada handerna,
med en jamn, lodrét rérelse..

» Om du drar bort den handhélina enheten vinklad leder det till bestaende skador pa bulthallaren.
Al VARNING

Fara pa grund av bristféllig svetss6m! Om ytan &r otillrackligt forbehandlad, svetsningen inte har slutforts

korrekt eller nagot annat fel foreligger &r bultens belastningsvarde reducerat.

» Felindikeringar under och/eller efter svetsningen, kraftig rokutveckling och/eller en svart ring pa ytan runt
bulten &r tecken pé att svetsningen inte har slutforts korrekt.

8. Kontrollera om felindikeringar visas pé svetsaggregatet eller den handhalina enheten. Kontrollera om det
finns nagra fel pa bulten eller arbetsstycket.
» Kontrollera bulten med hjélp av bruksanvisningen till bulten som anvénds.
» Om fel uppstar foljer du uppgifterna i kapitlet AFI — Sidan 65 och Hjalp vid stérningar — Sidan 73.
» Korrigera om majligt svetssémmen om fel uppstéar.

7 Skotsel och underhall

Skotsel av produkten
e Ta forsiktigt bort smuts som fastnat pa laddaren.
* Rengdr ventilationsspringorna forsiktigt med en torr borste.

* Rengor héljet med en latt fuktad trasa. Anvand inte rengéringsmedel med silikon, eftersom det kan skada
plastdelarna.

Skotsel av litiumjonbatterier
¢ Fulladda batteriet minst var 6:e manad.
e Se till att ingen fukt tranger in.

Underhall
Al VARNING

Risk for elstot! Felaktigt utforda reparationer pa elektriska delar kan leda till svara skador och brannskador.
» Reparationer pa de elektriska delarna far endast utféras av behérig fackman.

* Kontrollera regelbundet att inga synliga delar har skadats och att alla reglage fungerar som de ska.
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¢ Anvand inte produkten om den uppvisar skador eller funktionsstérningar. Skicka den direkt till Hilti-
service for reparation.

» Efter att skotsel- och underhallsarbete utforts ska alla skyddsanordningar alltid monteras och kontrolleras.

e Utfor inga skotsel- eller underhallsatgérder pa batteriet.

Anvand endast originalreservdelar och forbrukningsmaterial for saker drift. Godkanda reservdelar,
férbrukningsmaterial och tilloehor till din produkt fran Hilti hittar du i narmaste Hilti Store eller pa:
www.hilti.group

7.1 Rengora luftfiltret [T

ﬂ Luftfiltret maste rengéras varannan manad.

Oppna luftfilterluckan.

Ta ut filtret ur luftfilterluckan.

Rengér luftfiltret med en torr och mjuk borste.
Lagg tillbaka luftfiltret pa luftfilterluckan.
Sténg luftfilterluckan.

I

7.2 Kontrollera slitdelarna

Angor och gnistor som uppstar vid svetsningen leder till slitage p& bulthéllaren, skarmringen och massing-
ringen.

7.2.1  Kontrollera bulthallaren [
1. Sétt in en bult i bulthallaren.
Resultat 1/ 2
Bulten halls fast i bulthallaren och bulthallaren &r fri frdn smuts.
» Bulthallaren kan fortsétta att anvéndas.
Resultat 2/ 2
Bulthéllaren &r nedsmutsad med sténk eller har mekaniska skador.
Bulten sitter inte fast i bulthallaren och faller ut.
» Bulthallaren kan inte fortsatta att anvandas.
2. Byt ut bulthallaren.

Material

Bulthallare

X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Kontrollera skiarmringen [I§
1. Kontrollera skdrmringens kontaktyta.
Resultat 1/2
Kontaktytan &r fri fran smuts.
» Skarmringen kan fortsatta att anvandas.
Resultat2/ 2
Kontaktytan &r nedsmutsad av stank, inte fullstandig eller skadad pé annat satt.
» Skarmringen kan inte fortsétta att anvéndas.
2. Byt ut skdrmringen.

Material

Skarmring
X-SR F3
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7.2.3 Kontrollera massingringen
» Kontrollera utstrdmningsdppningarna for skyddsgas i massingringen.
Resultat 1/2
Utstrémnings6ppningarna ar fria fran smuts.
» Produkten kan fortséatta att anvindas.
Resultat 2/ 2
Utstrdmningsdppningarna &r igensatta/tilltappta.
» L&t Hilti Service reparera produkten.

8 Transport och forvaring av sladdlésa verktyg och batterier

Transport

» Produkten far inte skickas per post. Vand dig till ett fraktbolag om du vill skicka produkten. F6lj de lokala
transportforeskrifterna fér batterier och trycksatta skyddsgaspatroner.

» Anvéand aldrig lyftkran for att transportera produkten.

» Kontrollera fére varje anvandning och fére och efter langre transporter att de synliga delarna inte har
nagra skador och att reglagen fungerar som de ska.

Foérvaring

» Forvara produkten torrt och svalt. Félj de temperaturgransvarden som anges i den tekniska informationen.

» Ladda produkten helt fére en langre tids forvaring och ladda produkten pa nytt minst var 6:e ménad.

» Forvara inte produkten med batteriladdaren ansluten. Koppla alltid bort produkten fran batteriladdaren
efter laddningen.

» Forvara aldrig produkten i solen, p& varmekallor eller bakom glas.

» Forvara inte produkten i explosionsfarliga miljder.

» Forvara produkten utom rackhall fér barn och obehériga personer.

» For att undvika skador pé skyddsgaspatronen ska du folja sékerhetsdatabladet till skyddsgaspatronen.

» Kontrollera fére varje anvandning och fére och efter en langre tids férvaring att de synliga delarna inte
har nagra skador och att reglagen fungerar som de ska.

9 Fels6kning

Kontakta Hilti Service om det uppstar ett fel som inte finns med i den har tabellen eller som du inte lyckas
atgérda pa egen hand.

9.1 Tabell dver storningar

Fel Mojlig orsak Losning

Skyddsgaspatronen &r ska- Mekaniska skador pa skyddsgas- » Avfallshantera skyddsgaspatro-
dad patronen nen enligt lokala bestammelser.
Det uppstar angor under Fel H-kod har valts pa svetsaggre- | » Valj en lamplig H-kod for bulten.
svetsningen, rester blir kvar gatet — Sidan 70

eller belaggningen runt bulten » Hall den handh&lina enheten

&r brénd. lodratt och stadigt i samma

position nér du svetsar.

» Hall nédvandiga kantavstand.
Folj specifikationerna for posi-
tionering av jordkldmman och
den handhalina enheten (av-
stand och orientering).

Ytan har férbehandlats felaktigt » Forbehandla ytan péa ratt satt.

eller ar inte fri frdn smuts (rester av — Sidan 69

bgléggningen, frén bearbetningen, [ Rengdr ytan noggrant nar den

oljefilm osv.) har férbehandlats.

Den handhélina enheten ligger inte | » Hall den handhalina enheten

an ratvinkligt. exakt ratvinkligt mot ytan.
LT T
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Fel

Mojlig orsak

Lésning

Kraftigt slitage pa ytverktyget.

Fel instélliningar pa borrskruvdra-
garen som anvands.

>

Anvand endast den rekom-
menderade borrskruvdragaren
tillsammans med rekommende-
rade installningar. - Sidan 69

Svetspositionen har inte markerats
med kdrnare.

Markera positionen med en
kérnare foére ytbehandlingen.
— Sidan 69

Kraftiga vibrationer hos yt-
verktyget.

Ytbehandlingen &r vinklad eller for
djup

Hall borrskruvdragaren ratvink-
ligt mot ytan under bearbet-
ningen och avsluta bearbet-
ningen sa snart ytan har énskat
bearbetningsskick. - Sidan 69

Svart att positionera ytverkty-
get.

Svetspositionen har inte markerats
med kdrnare.

Markera positionen med en
kérnare fore ytbehandlingen.
— Sidan 69

-

Displayen visar ‘F.04’ och
serviceindikeringen blinkar.

Den handhalina enheten &r inte
ansluten eller upptécks inte.

Anslut den handhélina enheten.
— Sidan 68

Om den handhallna enheten re-
dan &r ansluten kopplar du bort
anslutningen till svetsaggrega-

tet och ansluter den handhéllina
enheten pa nytt. - Sidan 68

Displayen visar ‘F.03’. Tem-
peraturindikeringen blinkar.
Felindikeringen blinkar pa den
handhallna enheten.

Verktygstemperaturen &r for hdg

Kontrollera omgivningstempe-
raturen och sank den om det ar
mojligt.

L&t produkten svalna. Kyl inte
produkten aktivt!

Verktygstemperaturen ar for lag

Kontrollera omgivningstempe-

raturen och hoéj den om det ar
mojligt.

Anvand produkten i en varmare
omgivningstemperatur.

Displayen visar ‘F.02’ och

alla lysdioder for indikeringen
"batterikapacitet” &r slackta.
Serviceindikering blinkar.
Felindikeringen blinkar pa den
handhallna enheten.

Batteriet urladdat - urladdnings-
skyddet har 16st ut.

Ladda batteriet. - Sidan 67

Displayen visar ‘F.05’ och

alla lysdioder for indikeringen
“skyddsgaspatron” &r sléckta.
Serviceindikering blinkar.
Felindikeringen blinkar pa den
handhallna enheten.

Skyddsgaspatronens
pafyliningsniva ar for 1ag.

Byt skyddsgaspatronen.
— Sidan 67

Produkten gar inte att koppla
in.

Batteriet fullstandigt urladdat pa
grund av for lang forvaringstid utan
laddning

Ladda batteriet. - Sidan 67

Mandverpanelen &r defekt

Kontakta Hilti-service.

Batteriet laddas inte.

Kommunikationsfel mellan batteriet
och batteriladdaren.

Kontakta Hilti-service.

Ingen svetsstrém

Flékten i produkten &r defekt

Kontakta Hilti-service.
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Fel

Mdjlig orsak

Lésning

Ingen svetsstréom

Varmesakerhetsautomatiken
stdngde av produkten.

>

Vanta pa avkylningsfasen.
Produkten slas pa automatiskt
igen efter en kort stund.

Otillracklig kylluftstillforsel

Observera installationsvillkoren.
— Sidan 67

Luftfiltret &r smutsigt

Rengér luftfiltret. — Sidan 72

Effektdelsfel

Stang av produkten och sla
sedan pa den igen.

Om felet uppstar vid upprepade
tillifallen kontaktar du Hilti-
service.

9.2 Felindikering

Om svetsaggregatet upptacker fel eller oregelbundenheter, visas dessa pa displayen med ett F. och ett
tvasiffrigt felnummer (t.ex. ‘F.02°). Beroende pa feltyp lyser &ven felindikeringar pa svetsaggregatet och den

handhallna enheten.

Forsok att upphava felet genom att vidta de atgarder som beskrivs nedan. Du kan behdva bekrafta felen
genom att trycka pa OK-knappen pa den handhélina enheten innan du kan fortsatta att arbeta.

Om en felkod visas kontrollerar du svetssdmmens kvalitet. Korrigera svetssdommen om det behdvs.

Om ett fel inte gr att upph&va med hjélp av dessa tgarder eller uppstar flera ganger, vand dig till Hilti-service.

héllna enheten gar trogt

Fel Mdjlig orsak Lésning
‘F.01’ Internt fel » Stang av svetsaggregatet i
minst 30 sekunder.
» Ladda batteriet helt.
‘F.02° Batteriet urladdat » Ladda batteriet helt.
‘F.03’ Temperaturen ligger utanfér det » Kontrollera omgivningstem-
tilldtna omradet. peraturen. Anvand endast
produkten inom det tillatna
temperaturomradet. — Sidan 66
‘F.04 Den handhélina enheten &r inte » Anslut den handhélina enheten.
ansluten eller upptécks inte. — Sidan 68
» Om den handhallna enheten re-
dan ar ansluten kopplar du bort
anslutningen till svetsaggrega-
tet och ansluter den handhélina
enheten pa nytt. - Sidan 68
‘F.05’ Skyddsgaspatronens » Satt i en ny skyddsgaspatron.
pafyliningsniva ar for 1ag. - Sidan 67
‘F.06’ Den inre mekaniken i den hand- » Kontrollera om den frdmre delen

av den handhallna enheten &r
smutsig eller skadad.

Rengor de rorliga delarna fran
fastsittande rester.

Kontrollera bulthallaren och
byt ut den om det behdvs.
— Sidan 68
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Mojlig orsak

Lésning

‘F.07°

Otillracklig elektriskt kontakt

>

Kontrollera jordkldamman. Anslut
den eventuellt pa nytt och se
till att den har god elektrisk
kontakt. — Sidan 69

Kontrollera bulthallaren och byt
ut den om det behdvs. Den
far inte uppvisa nagra skador
och maste greppa bulten hért.
— Sidan 68

Kontrollera om &terledaren eller
kontakten ar skadad.
Kontrollera om den handhéllina
enhetens kablar eller kontakter
ar skadade.

‘F.08’

Batteriladdaren &r defekt

L4t reparera batteriladdaren
eller byt ut den. Vand dig till
Hilti-service.

‘F.10°

Svetsfel

Valj en lamplig H-kod for bulten.
— Sidan 70

Hall den handhallna enheten
ratvinkligt mot ytan och stadigt i
samma position nér du svetsar.
Hall nédvandiga kantavstand.
Folj specifikationerna for posi-
tionering av jordkldmman och
den handhalina enheten (av-
stand och orientering).

‘F.11°.

Ytan ar inte korrekt férbehandlad.

Forbehandla ytan pa ratt satt.
— Sidan 69

Kontrollera om insatsverktyget
for férbehandling av ytor &r
skadat.

Bulten ar felaktigt placerad.

Placera bulten exakt i mitten av
den férbehandlade ytan.

Sétt in bulten pa ratt satt i
bulthallaren. - Sidan 71
Kontrollera att bulthallaren ar
korrekt monterad. — Sidan 68

‘F.13

Bulten &r inte korrekt isatt i bulthal-
laren.

Satt in bulten pa ratt satt i
bulthallaren. — Sidan 71

Bulthallaren &r inte korrekt monte-
rad.

Kontrollera att bulthallaren ar
korrekt monterad. — Sidan 68
Hall den handhallna enheten
ratvinkligt mot ytan och stadigt i
samma position nar du svetsar.

‘F.A4’.

Svetsningen avbréts pa grund av
att avtryckaren slapptes upp for

tidigt eller for att den handhallna
enheten drogs bort.

Hall avtryckaren intryckt i minst
0,5 sekunder.

Hall den handhallna enheten i
position tills avslutad svetsning
indikeras (tid: ca 3 sekunder).

‘F.16°

Arbetsstycket eller bulten &r smut-
siga i svetsomradet.

Se till att halla rent. Svetsstéllet
maéste vara fritt fran smuts.

Hall den handhallna enheten
ratvinkligt mot ytan och stadigt i
samma position nér du svetsar.
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Fel Méjlig orsak L6sning

‘FAT Svetsningen avbréts. » Genomfor svetsningen
exakt enligt anvisningarna.
- Sidan 71

» Hall den handhélina enheten
ratvinkligt mot ytan och stadigt i
samma position nar du svetsar.

» Se till att alla komponenter och
anslutningar &r rena och sitter
ordentligt.

10 Avfallshantering

Risk fér personskada pa grund av felaktig avfallshantering! Halsorisk p& grund av lackande gaser eller
vatskor.

» Skicka inte produkten om den &r skadad!

» Kontrollera att produktens anslutningar och strémuttag ar stdngda for att undvika kortslutningar.

» Kassera produkten s& att den inte kan hamna i handerna pé barn.

» Kassera produkten hos din Hilti Store eller vand dig till nArmaste atervinningscentral.

vjf? Hilti-produkter &r till stor del tillverkade av atervinningsbara material. En forutsattning for &tervinning ar
att materialen separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti tillbaka din gamla enhet for atervinning. Fraga
Hilti kundservice eller din séljare.

Avfallshantera bara helt tdmda skyddsgaspatroner.

E: » Kasta inte elverktyg, elektronisk apparatur och batterier i hushallssoporna.

1 Tillverkargaranti

» Vand dig till din lokala Hilti-representant om du har fragor om garantivillkoren.

12 Ytterligare information

Ytterligare information om drift, teknik, miljd och atervinning hittar du via foljande lank:
gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Lanken finns ocks& som en QR-kod i slutet av dokumentationen.

Original bruksanvisning

1 Informasjon om bruksanvisningen

1.1 Om denne bruksanvisningen

* Det er viktig at bruksanvisningen leses for produktet brukes for farste gang. Dette er en forutsetning for
sikkerhet under arbeidet og problemfri bruk.

e Felg sikkerhetsanvisningene og advarslene i denne bruksanvisningen og pa produktet.

* Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen med produktet, og serg for at bruksanvisningen alltid falger
med hvis produktet overtas av andre personer.

1.2 Symbolforklaring

1.2.1 Varselinformasjon
Varselinformasjon advarer mot farer under handtering av produktet. Fglgende signalord brukes:
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FARE !
» For en umiddelbart truende fare som kan fere til alvorlige personskader eller ded.

A| ADVARSEL

ADVARSEL !
» Varsler en mulig fare som kan fere til alvorlige personskader eller dad.

/\ FORSIKTIG
FORSIKTIG !
» Varsler om en mulig farlig situasjon som kan fere til personskade eller materiell skade.

1.2.2 Symboler i bruksanvisningen
Falgende symboler benyttes i denne bruksanvisningen:

Folg bruksanvisningen

Bruksanvisninger og andre nyttige opplysninger

Handtering av resirkulerbare materialer

Ikke kast elektriske apparater og batterier i husholdningsavfallet

Hilti li-lon-batteri

Hilti lader

FE&EE

1.2.3 Symboler iillustrasjoner
Falgende symboler brukes i illustrasjonene:

E Disse tallene viser til illustrasjonen i begynnelsen av denne bruksanvisningen.

Nummereringen angir rekkefelgen for arbeidstrinnene pa bildet og kan avvike fra arbeidstrinnene i
teksten.

3

@ Posisjonsnumrene brukes i illustrasjonen Oversikt og henviser til numrene pa bildetekstene i
L avsnittet Produktoversikt.

O

Dette symbolet betyr at handtering av produktet krever stor grad av oppmerksomhet.

1.3 Produktavhengige symboler

1.3.1 Generelle symboler
Symboler som benyttes i forbindelse med produktet.

\
Enheten stetter NFC-teknologi som er kompatibel med iOS- og Android-plattformer.

——= | Likestram

A Generelt varselsymbol

1.3.2 Pabudssymboler
Obligatoriske handlinger

@ Les bruksanvisningen

@ Bruk vernehansker
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@ Bruk herselsvern
@ Bruk vernebiriller

1.3.3 Varselsymboler
Varsel om farer

Varsel om ikke-ioniserende straling

Varsel om magnetfelt

A Varsel om elektrisk spenning

A Varsel om brannfarlige stoffer

& Varsel om varm overflate

1.4 Produktinformasjon

Hilti-produkter er laget for profesjonell bruk og ma kun brukes, vedlikeholdes og repareres av kyndig
personale. Dette personalet ma informeres om eventuelle farer som kan oppsta. Produktet og tilleggsutstyret
kan utgjere en fare hvis det betjenes av ukvalifisert personale eller det benyttes feil.
Typebetegnelse og serienummer star pa typeskiltet.
» Skriv inn serienummeret i tabellen nedenfor. Du trenger produktspesifikasjonene ved henvendelser til
Hiltis representant eller servicesenter.
Produktopplysninger

Boltsveiseapparat FX 3-A
Generasjon 01
Serienummer

1.5 Samsvarserkleering

Produsenten erklaerer under sitt eneansvar at produktet som er beskrevet her, oppfyller kravene i gjeldende
lovgivning og er i samsvar med gjeldende standarder. Du finner et bilde av samsvarserkleeringen pa slutten
av denne dokumentasjonen.

Den tekniske dokumentasjonen er lagret her:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sikkerhet

21 Sikkerhetsanvisninger

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsanvisninger, instrukser, illustrasjoner og tekniske data som elektro-
verktoyet er utstyrt med. Manglende overholdelse av anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk stet,
brann og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsanvisninger og instruksjoner for fremtidig bruk.

Les alle bruksanvisninger og andre dokumenter om alle benyttede systemkomponenter.

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Sorg for at arbeidsplassen er godt luftet.

» Hold arbeidsomradet rent og godt opplyst. Rot eller darlig belysning av arbeidsomradet kan fere til
ulykker.

» Hold arbeidsomradet og omgivelsesluften fri for stev og andre stoffer, som f.eks. korrosive gasser.

» Plasser produktet pa en jevn og plan flate, eller iverksett egnede tiltak for & hindre at produktet kan velte.

» Hold barn og andre personer pa sikker avstand mens produktet brukes.
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Elektrisk sikkerhet

>

>

>

Et elektrisk stat kan veere livsfarlig eller sagar dadelig. Ikke berer spenningsferende deler pa innsiden
og utsiden av produktet.

Kontroller at alle plugger og forbindelser er forsvarlig festet og skift ut skadede kabler for bruk.
Alle kabler og ledninger ma veere skikkelig festet, uskadet og isolert.

Koble produktet fra laderen og sla av produktet far rengjerings- og vedlikeholdsarbeider.

Unngé& kroppskontakt med jordede overflater som rar, radiatorer, komfyrer eller kjgleskap.

Personsikkerhet

>

Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, og ga fornuftig frem under arbeidet med et elektroverktgy. Ikke
bruk elektroverktay hvis du er tratt eller pavirket narkotika, alkohol eller medikamenter. Et syeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktayet kan veere nok til & forarsake alvorlige personskader.
Bruk personlig verneutstyr som bestar av verneklzer, som dekker hele kroppen, vernehansker,
vernesko, hgrselsvern og vernebriller med sidebeskyttelse som beskytter mot UV-straler, varme
og gnistsprut.

Nar du arbeider med produktet kan lysbuestralingen forarsake gye- og hudskader. Bruk personlig
verneutstyr. Ikke se rett pa sveiselysbuen. Overhold nasjonale, lokale og byggeplasspesifikke krav til
arbeidssikkerhet.

Pa grunn av sveisestreammen er det fare for elektrisk stot. Hold avstanden mellom bolten som
skal sveises og jordtilkoblingen minst mulig og kontroller at jordklemmen er sikkert forbundet med
arbeidsstykket.

Nar du arbeider med produktet, dannes det sveiserayk og andre gasser som er helsefarlige. For
a redusere dannelse av helsefarlige gasser skal du fglge anvisningene i denne bruksanvisningen under
utferelsen av alle arbeidsoperasjoner. Sgrg for at arbeidsplassen er godt luftet. Overhold nasjonale,
lokale og byggeplasspesifikke krav til arbeidssikkerhet.

lkke sveis pa overflater som er forurenset av olje eller andre brennbare materialer. Damp, som
f.eks. lgsemiddeldamp, er antennelig og kan forarsake forbrenninger.

Handapparatets fremre del av metall blir varm ved bruk og kan forarsake forbrenninger. Ikke ta pa
dette omrédet fer handapparatet har kjglnet helt.

Bruk og behandling av produktet

>

80

Hold produktet unna regn og fuktighet. Hvis fuktighet trenger inn, kan dette fere til kortslutning,
elektrisk stet, forbrenninger eller eksplosjoner.

Gnistsprut kan utlgse brann og eksplosjon. Gnister og varme metalldeler kan ogsa trenge gjennom
sma sprekker og apninger i omkringliggende omrader. Bruk aldri bruke produktet i umiddelbar neerhet av
brennbare materialer. Hvis dette ikke er mulig, ma du bruke egnet tildekking. Overhold nasjonale, lokale
og byggeplasspesifikke krav til arbeidssikkerhet.

Bruk ikke sveiseapparatet i brann- og eksplosjonsfarlige omrader, pa lukkede tanker, fat og rer.
Fer du sveiser pa de nevnte materialene, ma du klargjere dem i henhold til nasjonale og internasjonale
normer. Overhold nasjonale, lokale og byggeplasspesifikke krav til arbeidssikkerhet.
Dekkgassbeholdere inneholder gass under trykk og kan eksplodere hvis de skades. Beskytt
dekkgassbeholdere mot for hay varme, mekaniske skader, slagg, apne flammer, gnister og lysbuer. Fglg
produsentens anvisninger samt nasjonale og internasjonale bestemmelser for dekkgassbeholdere og
tilbeharsdeler. Kasser bare helt tomme dekkgassbeholdere.

Produkt og tilbeher ma bare brukes i teknisk feilfri stand.

Ikke foreta manipulering eller endring av produktet eller tilbehar.

Kontroller at bevegelige deler fungerer feilfritt og ikke sitter i klem, og om deler er gdelagt eller skadet,
slik at dette svekker produktets funksjon.

Forsikre deg om at ingen personer utsettes for fare, for du slar pa produktet.

For at nok kjgleluft skal kunne tilferes og ledes bort, ma du serge for en omkringliggende avstand pa
50 cm (20 in) ved plasseringen.

Bruk aldri sveiseapparatet pa trykksatte gassflasker.

En dekkgassbeholder som ikke er korrekt tilkoblet eller er skadet, innebeerer en fare for personskader.
Kontroller tilkoblingen av dekkgassbeholderen far bruk og kasser skadede dekkgassbeholdere i henhold
til lokale bestemmelser.

Sveiseapparater som er skadet (for eksempel sprekker, gdelagte deler, bayde kontakter eller kontakter
som er skjavet tilbake og/eller trukket ut) ma hverken lades eller brukes mer.

Ikke bruk skadede tilbehgrsdeler eller bolter.

Sla av produktet far du bytter tilbehersdeler eller legger fra deg produktet.




Elektromagnetiske felt (EMF)

Elektrisk stram, som géar gjennom en leder, forarsaker lokalt avgrensede elektromagnetiske felt (EMF).

Sveisestrgm genererer elektromagnetiske felt rundt sveisekabler og sveiseapparater. Elektromagnetiske felt

kan forstyrre pacemakere, hgreapparater og andre gmfintlige medisinske apparater. Brukere og personer,

som arbeider i naerheten av sveiseapparatet, kablene og operataren, ber radfere seg med legen sin fer de

begynner & arbeide med eller i nzerheten av dette sveiseapparatet. Eksponeringen for elektromagnetiske felt

i forbindelse med sveising kan ha andre helsevirkninger som enna ikke er kjent. Operatgren og alle personer

som oppholder seg i naerheten, skal falge felgende anvisninger slik at eksponeringen for elektromagnetiske

felt under sveising blir minst mulig:

¢ Bunt sammen handapparatets ledninger og jordkabelen og sikre alle ledninger med teip.

¢ Ikke plasser kroppen mellom elektrode og jordkabel. Hvis elektroden er pa din hayre side, skal jordkabelen
ogsa veere pa din hayre side.

* Vikle aldri ledningene rundt overkroppen eller andre kroppsdeler.

* Hold ledningene borte fra hode og overkropp.

* Koble jordkabelen til arbeidsstykket slik det er beskrevet i denne bruksanvisningen.

* Ikke arbeid i umiddelbar neerhet av sveiseapparatet.

Utslipp fra elektromagnetiske felt kan forstyrre gmfintlige apparater i omgivelsene:

* Nettverks-, signal- og dataoverfgringsledninger
* Databehandlings- og telekommunikasjonsutstyr
e Male- og kalibreringsapparater

Den driftsansvarlige og operataren plikter a treffe egnede tiltak for & kontrollere, vurdere og eventuelt fierne
forstyrrelser av utstyr i naerheten av sveiseapparatet og bruksstedet. Dette skal gjere i overensstemmelse
med internasjonale, nasjonale, lokale eller byggeplasspesifikke forskrifter.

Service

» Produktet skal bare repareres av Hilti service og det skal bare benyttes originale reservedeler. Slik
opprettholdes produktets sikkerhet.

» Boltsveising kan kreve ytterligere kvalitetstiltak i henhold til internasjonale og lokale forskrifter. Hilti bistar
deg i forbindelse med spesifisering av sveisemetode, sveiseprotokoll og bedriftens egen prosesskontroll
i samsvar med internasjonale forskrifter. | tilfelle du skulle ha behov for ytterligere assistanse, kan du
henvende deg til Hilti service.

2.2 Aktsom handtering og bruk av batteridrevne sveiseapparater

» Ta hensyn til folgende sikkerhetsanvisninger for sikker handtering og bruk av produkter med
li-ion-batterier. Manglende overholdelse kan fare til hudirritasjoner, alvorlige korrosive skader, kjemiske
forbrenninger, brann og/eller eksplosjoner.

» Lad sveiseapparatet kun med laderen Hilti C 53. Bruk av en annen lader innebeerer brannfare.

» Folg ladeanvisningen i denne bruksanvisningen og bruksanvisningen for laderen. Ikke lad produktet
utenfor det angitte temperaturomradet. Uriktig lading eller lading ved temperaturer utenfor det er
fastsatte omradet kan skade batteriet eller gke brannfaren.

» Kontroller at produktet er slatt av nér det ikke er i bruk. Hold produktet unna andre metallgjenstander
som binderser, mynter, ngkler, spiker, skruer eller andre sma metallgjenstander som kan opprette en
forbindelse fra en tilkobling til en annen. Kortslutning av tilkoblinger kan fare til forbrenninger eller brann.

» Ved feilaktig bruk kan batterivaeske lekke ut av produktet. Unng& kontakt med denne vaesken. Ved
utilsiktet kontakt m& det skylles med vann. Hvis det kommer vaeske i synene, ma du i tillegg oppseke
lege. Vaeske som lekker ut, kan fore til hudirritasjoner eller forbrenninger.

» Behandle produktet varsomt for & unngé skader og forhindre at sveert helseskadelige vaesker lekker ut.

» Ikke bruk et sveiseapparat som er skadet eller modifisert. Skadede eller modifiserte komponenter og
produkter kan oppfare seg uforutsigbart, noe som kan fare til eksplosjoner eller fare for personskader.

» Produktet og det innebygde batteriet ma ikke tas fra hverandre, klemmes, varmes opp over 80 °C (176 °F)
eller brennes. Brann eller temperaturer over 130 °C (265 °F) kan fere til en eksplosjon.

» Utsett aldri produktet for direkte sollys, hay temperatur, gnistdannelse eller &pen flamme. Dette kan fere
til eksplosjoner.
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Hvis produktet er for varmt til & ta pa, kan det veere defekt. Plasser produktet pa et synlig, ikke brennbart
sted med tilstrekkelig avstand til brennbare materialer. La produktet kjglne. Hvis produktet fremdeles er
for varmt til at du kan ta pa det etter en time, er det defekt. Kontakt Hilti service eller les dokumentet
"Informasjon om sikkerhet og bruk av Hilti li-ion-batterier".

Ta hensyn til spesielle retningslinjer som gjelder for transport, lagring og bruk av litiumionbatterier.
- Side 92

Les informasjonen om sikkerhet og bruk av Hilti li-ion-batterier, som du finner ved & skanne QR-
koden bakerst i denne bruksanvisningen.

Beskrivelse

3.1

3.2
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Produktoversikt sveiseapparat ]
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Produktoversikt handapparat 2

Stremkontakt (-) for hdndapparatets
stremplugg
Kontrolledningstilkobling
Stremkontakt (+) for jordkabel
Deksel over dekkgassbeholder
QDye til & feste skulderreimen i
Ladertilkobling

Luftfilterklaff

Blinddeksel (brukes ikke)
Handtak

Tilkobling for dekkgassbeholder
Driftsindikator
Prosessfeilindikator

Display

Av/pa-knapp

Innstillingsknapp hayre
Innstillingsknapp venstre
Temperaturfeilindikator
Handapparat-feilindikator
Gassnivaindikator
Ladetilstandsindikator for batteri
Serviceindikator
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Feilindikator
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3.3 Oversikt over systemkomponenter

@®  LaderC53
*~ (@ Sveiseapparat FX 3-A
®  Dekkgassbeholder FX 3-GC
‘- —I @®  Handapparat FX 3-HT, med ledninger
'ﬁi ®  Jordkabel
®  Kabelklemme
@  Magnetfot
Batteridrevet bor-/skrumaskin Hilti
SF 8M-A22
®  Verktay for overflatebehandling
Setteverktay for tetningsskive

3.4 Forskriftsmessig bruk

Det beskrevne produktet er et batteridrevet boltsveiseapparat. Det er beregnet for sveising av F-BT bolter

pa stal etter buetenningsprinsippet.

* Benytt bare Hilti-ladere i serien C 53. Du finner mer informasjon i naermeste Hilti Store eller under:
www.hilti.group

* Fglg bruksanvisningene og andre dokumenter for de aktuelle boltene, dekkgassbeholderen og alle andre
benyttede systemkomponenter.

3.5 Cordless Stud Fusion-teknologi

Cordless Stud Fusion (CSF)-teknologien er basert pa prinsippet for boltsveising med buetenning.

Denne sveisemetoden omfatter flere faser. De enkelte sveisefasene er fullstendig automatisert og krever

ingen ytterligere betjening fra operaterens side.

De fem fasene i sveiseprosessen:

1. Farst genereres dekkgassatmosfzeren. Da stremmer dekkgass inn i den fremre delen av handapparatet
og fortrenger luften som er der.

2. Strem gar via bolten til underlaget, samtidig heves bolten kontrollert fra underlaget til det er en definert
avstand mellom bolt og underlag. Dermed oppstar en stabilt brennende lysbue, med enda lavere effekt
til & begynne med. | denne fasen skjer det ingen nevneverdig oppsmelting av bolt eller underlag.

3. Lysbueeffekten heves til maksimumsverdien, strammen er nd automatisk gkt til malverdien. Lysbue-
effekten er tilstrekkelig til & smelte opp bolt under underlag.

4. Sveisingen avsluttes av systemet. Bolten fares mot underlaget. Smeltet materiale fra underlag og bolt
blandes sammen.

5. Bolten holdes kortvarig i denne posisjonen og smelten stivner. Dekkgass strammer fortsatt og beskytter
mot oksidasjon.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Sveiseapparatet hjelper operateren med & gjennomfere sveiseprosessen korrekt, for & gke den oppnéaelige
sveisekvaliteten. Den oppnaelige kvaliteten pé en sveis avhenger av mange pavirkningsfaktorer.

Visse prosessavvik fra forventet forlap kan registreres og indikeres overfor operatgren. Prosessanalysen sier
ikke noe om kvaliteten pa selve innfestingen. Det er ikke mulig a registrere alle feil. Prosessanalysen er
ingen erstatning for det grundige arbeidet og kvalitetskontrollen som operatgren utferer!

| forbindelse med alle registrerte uregelmessigheter skal du rette deg etter feilindikatoren pa sveiseapparatet
og de aktuelle opplysningene i kapittelet Hjelp ved feil — Side 92.

Indikator System klart | Hand- Under Sveising Sveising
til bruk apparat sveising avsluttet, avsluttet,
presset mot ingen uregel-
med bolt uregel- messigheter
satt inn, klar messigheter| registrert
til utlesning
Hand- =) AFI &l yser &l yser |8 yser & av & av
apparat grent grent grent



Indikator System klart | Hand- Under Sveising Sveising
til bruk apparat sveising avsluttet, avsluttet,
presset mot ingen uregel-
med bolt uregel- messigheter
satt inn, klar messigheter| registrert
til utlgsning
Hand- 3 & av |8 yser & yser [ EY, P blinker
apparat Feilindikator gront gront rodt
Sveise- + Drifts- |8 tyser &l yser &l lyser |8 1yser | EY
apparat indikator gront gront greont gront
A, Service- | [l av | EY | EY | EY | EY
indikator
£ Prosess- | [l av | EY |EY | EY B blinker
eilindikator redt
Ay | EY, | EY & av | EY, [ EY,
Handapparat-
feilindikator
| EY | EY | EY | EY | EY
Temperaturindi}(ator

3.7 Batteribeskyttelsesfunksjon

Produktet har en batteribeskyttelsesfunksjon for & beskytte batteriet mot dyputlading. Batteribeskyttelses-
funksjonen varsler operatgren hvis batteriets ladetilstand er for lav og slar av produktet etter 3 minutter.

Indikatorer
Indikator Betydning
Batteri utladet

‘F.02’ Batteri utladet - dyputladingsvernet ble utlest.

3.8 Automatisk utkobling

Produktet har automatisk utkobling for & gke batteriets driftstid. Produktet slar seg av automatisk etter 60
minutter uten sveising.

3.9 Indikator for gassniva og batteri

Indikator Betydning Indikator Betydning
Dekkgassbeholder full Batteri fulladet

Dekkgassbeholder 75 % full Batteri 75 % ladet

Dekkgassbeholder 50 % full Batteri 50 % ladet

Dekkgassbeholder 25 % full Batteri 25 % ladet

Dekkgassbeholder tom Batteri utladet
Feilindikator Feilindikator
viser samtidig viser samtidig
‘F.05° ‘F.02°

3.10 Dette inngar i leveransen:

Batteridrevet sveiseapparat, bruksanvisning
| tillegg finner du godkjente systemprodukter til produktet hos naermeste Hilti Store eller under:
www.hilti.group




4 Tekniske data

41 Sveiseapparat

Batteriets merkespenning 52,8V
Tomgangsspenning 58V
Ladestrom 10A
Ladestrom ved hurtiglading 18 A
Batterikapasitet 7,5 Ah/396 Wh
Batteritype Li-ion

Typisk ladetid ved hurtiglading (til 80 % batterikapasitet) | 30 min

Typisk ladetid (til 80 % batterikapasitet) 50 min

Typisk rekkevidde med fulladet batteri, avhengig av bolt-
dimensjon

250 ... 1200 sveiseprosesser

EMC-klassifisering

Utslippsklasse A

Klasse for farlig gods 9
Klassifiseringskode M4
Emballasjegruppe Il
Kjeling AF
Beskyttelsesklasse IP 23
Mal (L x B x H) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01 12 kg
Maksimal relativ luftfuktighet under drift | 20 °C 90 %

40 °C 50 %
Omgivelsestemperatur under drift -20°C ... 40°C
Temperatur pa sveiseapparat / handapparat under drift 5°C..40°C
Temperatur pa arbeidsstykke / bolt 0°C ..40°C
Lagringstemperatur -20°C ... 50°C
Temperatur pa sveiseapparat ved ladestart 4°C ..40°C
Dekkgassens maksimale trykk 168 bar
Lagringstemperatur dekkgassbeholder -20°C ... 50°C

4.2 Stgyinformasjon ifelge EN 60974-1

Det kan ikke angis en arbeidsplassrelatert utslippsverdi for sveising, ettersom den er metode- og omgivelses-
betinget. Den avhenger av de forskjelligste parametere som for eksempel sveisemetode (MIG/MAG-, WIG-
sveising), den valgte stramtypen (likestram, vekselstram), effektomradet, typen sveisemateriale, arbeids-
stykkets resonansadferd, arbeidsplassens omgivelser m.m.
Produktet genererer maksimalt lydeffektniva pa tomgang og i kjglefasen etter bruk i samsvar med maksimalt
tillatt arbeidspunkt ved merkebelastning ifelge EN 60974-1.

Stoyinformasjon

Det kan ikke angis en arbeidsplassrelatert utslippsverdi for boltsveising, ettersom den er metode- og
omgivelsesbetinget. Den avhenger av de forskjelligste parametere, som f.eks. arbeidsstykkets egenskaper
og arbeidsplassens omgivelser.

<80dB
<102,1 dB

Lydeffektniva, sveising
Lydeffektniva, tsamming av gassbeholder

5 Klargjgring til arbeidet

» Kontroller alle komponenter for & se om de er skadet og skift alle skadede komponenter.
» Pase at jordklemme og boltholder er rene fer bruk.

Norsk 85




IS

5.1 Plassere produktet

Krav til plassering ved lading og bruk

e Ikke dekk til produktet. Luft ma kunne stramme uhindret gjennom ventilasjonsspaltene foran og bak.

¢ For & unngé produktskader pa grunn av utilstrekkelig Iufttilfersel ma du serge for en avstand pa 0,5 m
(2 ft) rundt produktet.

* Viften mé& ikke suge inn metallstav (f.eks. fra slipearbeider).

* Underlaget ma veere plant for at produktet ikke skal velte og falle ned.

5.2 Lade batteridrevet sveiseapparat

Fullad produktet fer farste gangs bruk.

ﬂ Lad produktet regelmessig hver sjette maned nar det ikke er i bruk for & hindre dyputlading.

» Lad produktet slik det er beskrevet i bruksanvisningen for laderen Hilti C 53.

ﬂ Fra og med en batterikapasitet pa 2 25 % kan du ta i bruk produktet igjen.

5.3  Bytte dekkgassbeholder [

/\ FORSIKTIG
Fare for personskade som folge av gass som stremmer ut ved bytte av gassbeholder. Harselskader.
» Bruk hgrselsvern.

/\ FORSIKTIG

Fare for skade pa pakningen ved sterk nedkjoling. Dekkgass som stremmer ut kjgler pakningen pa
gassbeholderens tilkobling kraftig ned. Den kalde pakningen kan bli skadet og dermed utett.

» Skru den oppbrukte gassbeholderen langsomt ut av tilkoblingen.

» Vent i minst 2 minutter for du setter inn en ny gassbeholder.

Bytt dekkgassbeholderen nar den er tom. Se kapittelet Indikator for gassniva og batteri — Side 84.

ﬂ Falg dekkgassbeholderens sikkerhetsdatablad.

1. Apne dekselet.
2. Skru dekkgassbeholderen mot urviserne helt ut av tilkoblingen.

» Eventuell restgass streammer samtidig ut av dekkgassbeholderen med hgy stoy.
3. Skru den nye dekkgassbeholderen med urviserne inn i tilkoblingen for hand.

Materiale

Dekkgassbeholder FX 3-GC

4. Lukk dekselet.
» Nar du lukker dekselet, stikkes det hull i dekkgassbeholderen.

5.4  Montere / bytte boltholder §

Fare for personskade pa grunn av boltholder! Boltholderen blir varm ved bruk.
» Vent til boltholderen har kjglnet for & unnga forbrenninger.
» Bruk vernehansker ved bytte av boltholder.

1. Forsikre deg om at sveiseapparatet er slétt av. — Side 89
2. Drei avskjermingsringen for hdnd mot urviserne og ta den av handapparatet.
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3. Hvis en boltholder er montert, skrur du den ut av handapparatet mot urviserne med fglgende verktay:

Materiale

Momentskrutrekker S-BT 1/4" - 5 Nm

Innsatsverktay for bytte av bolt X-SHT F3

» For innsatsverktgyet helt inn i boltholderen for & unnga skader.
» Ikke bruk andre verktay enn den anbefalte momentskrutrekkeren for & unngé skader.

ﬂ Hvis avskjermingsringen og/eller boltholderen er slitt, skifter du dem ut med nye. — Side 91

4. Skru den aktuelle boltholderen inn i handapparatet med urviserne med det angitte tiltrekkingsmomentet.
Nar det ngdvendige tiltrekkingsmomentet er nadd, lgses momentskrutrekkeren ut med en merkbar eller
herbar tilbakemelding.

Tekniske data
Tiltrekkingsmoment for boltholder 5Nm

Materiale

Momentskrutrekker S-BT 1/4" - 5 Nm

ﬂ Du finner mer informasjon om boltholderne i den aktuelle bruksanvisningen som felger med boltene.

5. Sett avskjermingsringen pa bajonettldsen p& handapparatet og drei den med urviserne til den gar i
inngrep.

5.5 Koble til handapparat og jordkabel £

/\ FORSIKTIG
Fare for materiell skade ved feil tilkoblingsrekkefalge.
» Overhold tilkoblingsrekkefglgen for & unnga skader.

Forsikre deg om at sveiseapparatet er slatt av.

Koble handapparatets stremplugg til minuskontakten og las den ved & dreie den med urviserne.
Koble handapparatets kontrollplugg til sveiseapparatet og las den ved & dreie den med urviserne.
Koble jordkabelens plugg til plusskontakten og I&s den ved & dreie den med urviserne.

Kontroller at alle tilkoblinger er helt last.

e

ﬂ Handapparatets slange ma fylles med dekkgass fer arbeidet pabegynnes.

ﬂ Etter & ha koblet fra igjen slangepakkene etter bruk, setter du beskyttelseshettene pa tilkoblingene.

5.6  Klargjore arbeidsstykke og koble til jordklemme [, &
Al ADVARSEL

Fare for personskade pa grunn av helseskadelig stev! Stgv fra overflatebelegg og metall kan veere
helseskadelig.

» Avhengig av typen belegg som skal fiernes, ma du bruke stevmaske elle &ndedrettsvern.

» Folg lokale bestemmelser om sikkerhet pa arbeidsplassen.
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/\ FORSIKTIG

Korrosjonsfare ved utilstrekkelig korrosjonsbeskyttelse! Som felge av overflatebearbeidingen kan
arbeidsstykket vaere utsatt for korrosjon.

>

Serg for korrosjonsbeskyttelse i henhold til nasjonale og lokale krav samt spesifikasjonene for bygge-
plassen.

Hilti tilbyr en tetningsskive i kombinasjon med F-BT-MR SN-bolten. Tetningsskiven beskytter den
bearbeidede overflaten rundt bolten mot korrosjon. Sjekk anvendeligheten i henhold til nasjonale og
lokale krav samt spesifikasjonene for byggeplassen . For ytterligere informasjon kan du henvende deg til
Hilti service.

Marker posisjonen der bolten skal sveises pa med en kjgrner.
» Overhold minsteavstandene mellom bolt og kanter.
Velg et egnet overflateverktoy til overflaten som skal bearbeides.

Materiale

FX 3-ST d14 Overflateverktay for falgende underlag:

- ubelagt C-stal

- sveisbar grunning pa stal, sjikttykkelse pa inntil 25 ym
FX 3-ST d20 Overflateverktay for falgende underlag:

- ikke sveisbar grunning pa stél

- sveisbar grunning pa stal, sjikttykkelse over 25 um

- forsinket stal

- dupleksbelagt stal

- multibelagt stal

Maksimal beleggstykkelse 1 mm

A| ADVARSEL

Fare ved utilstrekkelig overflateklargjoring. Hvis overflaten er utilstrekkelig klargjort, blir det feil pa en
etterfolgende sveis og dette farer til at belastningsverdien for bolten reduseres!

>

>

Sveis bolten innen 2 timer etter overflateklargjeringen.
Kontroller at overflaten er riktig klargjort for hver sveiseprosess.

3.

88

Fjern belegget med overflateverktayet. Trykk hardt mot bor-/skrumaskinen.
Tekniske data
Presstrykk | =20 kg

Materiale

Hilti SF 8M-A22 batteridrevet skrutrekker, 3. gir, turtall 1250 o/min, innstilling boring

» Overflaten og ringen som dannes rundt den bearbeidede flaten mé veere fri for alt belegg og/eller all
forurensning. Fjern ogsé alle rester og urenheter etter bearbeidingen.

ﬂ Folg bruksanvisningen til bor-/skrumaskinen.

Generelt gjelder de utstyrsspesifikke bruksanvisningene for batteridrevne bor-/skrumaskiner. Ved
denne spesielle bruken til overflateklargjering med overflateklargjeringsverkteyene i FX 3-A-
systemet kan bor-/skrumaskinen ogsa holdes med den andre handen bak pa bor-/skrumaskinen.




IS

5.7  Koble til jordklemme

» Koble jordklemmen til et uisolert punkt pa arbeidsstykket eller en bolt som allerede er sveist. Overhold
minsteavstanden mellom bolten som skal sveises og jordklemmen. For sveiser pa vegger skal du alltid
plasseres jordklemmen under sveiseposisjonen.

Tekniske data

Minsteavstand mellom bolten som skal sveises og jord- 10cm
klemmen

Hvis arbeidsstykket er belagt, eller det ikke har noen uisolert flate for jordklemmen, bruker du
magnetfoten pa en overflate som allerede er bearbeidet. —~ Side 89

5.7.1 Posisjonere magnetfot [}

Posisjoner magnetfoten kun for den ferste bolten. For alle etterfglgende bolter skal jordklemmen kobles til
en allerede festet bolt.

1. For & fa et uisolert punkt pa arbeidsstykket, bearbeider du arbeidsstykket som for en bolt. — Side 87

ﬂ Ideelt sett bearbeider du et punkt pa arbeidsstykket hvor du senere skal sveise pa en bolt.

2. Posisjoner magnetfoten slik at kontaktstiften bergrer midten av den beabeidede flaten.
Aktiver magnetfoten ved & dreie pa handtaket. Kontroller at den er godt festet.
4. Plasser jordklemmen p& magnetfotens kontaktstift.

1

ﬂ Deaktiver magnetfoten far du fierner den.

5. Nar betingelsen nedenfor er oppfylt, utfgrer du i tillegg denne handlingen:
Betingelser: Arbeid i hgyden
» Som fallsikring for magnetfoten skal du bare benytte Hilti-verktaysnoren #2261970.
» Fest verktaysnoren med en karabinkrok i @yet pa magnetfoten, slik som vist pa bildet. Kontroller at
den sitter forsvarlig fast.

» Fest den andre karabinkroken til en baerende konstruksjon. Kontroller at karabinkroken sitter forsvarlig
fast.

ﬂ Folg bruksanvisningen for Hilti-verkteysnoren.

6 Betjening

6.1 Slapa/av

1. For & sla pa sveiseapparatet holder du av/pa-knappen inne i minst 2 sekunder.
2. For & sl& av sveiseapparatet holder du av/pa-knappen inne i minst 2 sekunder.
» Alle indikatorer pa sveiseapparatet slukner.

6.2 Velge H-kode

» Bruk innstillingsknappene hayre / venstre til & velge den H-koden som passer til bolten.

ﬂ Du finner H-koden som passer pa hodet til bolten og i bruksanvisningen for den.

6.3  Sveise bolt ], [E, [E
1. Fyll hdndapparatets slange med dekkgass. Det gjer du ved & trykk pa utleseren i minst 1 sekund uten &
sette handapparatet an mot arbeidsstykket.

» Etter 1 sekund begynner systemet & spyle med dekkgass ved at dekkgass strgmmer inn i slangen i
1,5 sekund.
2. Forsikre deg om at bolten er fri for alle urenheter.
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3. Sett den aktuelle bolten helt inn i den tilhgrende boltholderen, til den gar i inngrep.
» Folg bruksanvisningen for bolten!

Hvis du har satt feil bolt inn i boltholderen, kan du ta bolten forsiktig ut av boltholderen med en
nebbtang.
Pass samtidig pa at boltholderen ikke blir pafert skade og kasser deretter bolten.

4. Plasser handapparatet slik pa den klargjorte overflaten pa arbeidsstykket at boltspissen sitter i midten av
den bearbeidede flaten. Boltspissen og fordypningen i midten av den bearbeidede flaten fungerer som
posisjoneringshjelp.

5. Trykk handapparatet med begge hender i rett vinkel mot arbeidsstykket og hold det rolig i denne
posisjonen under hele prosessen.

» Ikke dekk til hAndapparatets indikator.
» Bruk stattefoten for lettere & kunne opprettholde den rettvinklede posisjonen.
6. Trykk utlgseren helt inn i minst 0,5 sekund.
» Det streammer forst dekkgass i ca. 1 sekund, fgr sveiseprosessen begynner.
» Deretter gjennomfares sveisen.
» Etter at sveiseprosessen er avsluttet, strammer det dekkgass i ca. 1 sekund etterpa.

ﬂ Ikke loft hdndapparatet opp fra arbeidsstykket fer slutten pa sveisesprossen signaliseres. — Side 83

7. Nar sveiseprosessen er avsluttet, trekker du det nedpressede handapparatet loddrett opp fra bolten i en
flytende bevegelse.

» Hvis du trekker det opp i en vinkel, farer det til varig skade pa boltholderen.

| A ADVARSEL

Fare ved feil utfort sveis! Hvis overflaten er utilstrekkelig klargjort, sveiseprosessen ikke ble riktig fullfart

eller det foreligger en annen feil, er belastningsverdien for bolten redusert.

» Feilindikeringer under og/eller etter sveiseprosessen, kraftig reykutvikling og/eller en svart ring pa
overflaten rundt bolten er tegn pa at sveisen ikke er riktig fullfert.

8. Se etter om indikatorene pa sveiseapparat og handapparat indikerer feil. Kontroller om det er feil pa bolt
og arbeidsstykke.
» Felg bruksanvisningen for bolten som er benyttet nar du skal kontrollere bolten.
» ltilfelle feil skal du rette deg etter opplysningene i kapitlene AFI — Side 83 og Hjelp ved feil - Side 92.
» Korriger sveisen i tilfelle feil, hvis det er mulig.

7 Pleie og vedlikehold

Pleie av produktet

¢ Fjern gjenstridig smuss forsiktig.

* Bruk en terr berste for & rengjere ventilasjonsapningene forsiktig.

¢ Rengjer huset bare med en lett fuktet klut. lkke bruk silikonholdige pleiemidler, ettersom dette kan
angripe plastdelene.

Pleie av li-ion-batterier

* Fullad batteriet minst hver sjette méned.

¢ Unnga inntrenging av fuktighet.

Vedlikehold

A| ADVARSEL

Fare for elektrisk stet! Ufagmessige reparasjoner pa elektriske komponenter kan fare til alvorlig personskade
og forbrenninger.
» Elektriske deler pa maskinen méa kun repareres av fagfolk.

* Kontroller alle synlige deler regelmessig mht. skade og alle betjeningselementene mht. feilfri funksjon.

* Ved skader og/eller funksjonsfeil ma produktet ikke brukes. Fa det reparert av Hilti service snarest mulig.

* Etter pleie- og vedlikeholdsarbeider mé& alle beskyttelsesinnretninger monteres, og det ma foretas
funksjonskontroll av dem.

* |kke gjennomfer pleie- og vedlikeholdstiltak p& batteriet.
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Av hensyn til sikkerheten ma du bare bruke originale reservedeler og forbruksmateriell. Reservedeler,
forbruksmateriell og tilbeher som er godkjent av Hilti, finner du i neermeste Hilti Store eller under:
www.hilti.group

7.1 Rengjore luftfilter [l

ﬂ Luftfilteret ma rengjeres annenhver maned.

Apne luftfilterklaffen.

Ta luftfilteret av fra luftfilterklaffen.

Rengjer Iuftfilteret med en terr, myk berste.
Legg luftfilteret pa luftfilterklaffen igjen.
Lukk luftfilterklaffen.

AN S

7.2 Kontrollere slitedeler

Damp og gnister som oppstar under sveising, ferer til slitasje pa boltholder, avskjermingsring og messingring.

7.2.1  Kontrollere boltholder [E
1. Sett inn en bolt i boltholderen.
Resultat 1/ 2
Bolten holdes fast i boltholderen og boltholderen er fri for urenheter.
» Boltholderen kan fortsatt benyttes.
Resultat 2/ 2
Boltholderen er forurenset av sveisesprut eller skadet mekanisk.
Bolten holdes ikke fast i boltholderen og faller ut.
» Boltholderen kan ikke lenger benyttes.
2. Skift ut boltholderen.

Materiale

Boltholder

X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2  Kontrollere avskjermingsring I8
1. Kontroller avskjermingsringens kontaktflate.
Resultat 1/2
Kontaktflaten er fri for urenheter.
» Avskjermingsringen kan fortsatt benyttes.
Resultat 2/ 2
Kontaktflaten er forurenset av sveisesprut, er ikke lenger komplett eller den er skadet p& annen mate.
» Avskjermingsringen kan ikke lenger benyttes.
2. Skift ut avskjermingsringen.

Materiale

Avskjermingsring
X-SR F3
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7.2.3 Kontrollere messingring
» Kontroller utstremningsapningene for dekkgass i messingringen.
Resultat 1/ 2
Utstremningsépningene er frie for urenheter.
» Produktet kan fortsatt benyttes.
Resultat2/ 2
Utstremningsapningene er tilstoppet/innsnevret.
» F& produktet reparert av Hilti service.

8 Transport og lagring av batteriverktey og batterier

Transport

» Produktet ma ikke sendes per post. Kontakt et transportfirma hvis du vil sende produktet. Felg de lokale
transportbestemmelsene for batterier og trykksatte dekkgassbeholdere.

» Produktet mé ikke transporteres med kran.

» Kontroller alle synlige deler fer hver bruk samt fer og etter lengre transport for & se om de er skadet og
om alle betjeningselementene fungerer de som skal.

Lagring

Oppbevar produktet kjglig og tert. Ta hensyn til temperaturgrensene som er angitt under tekniske data.

Fullad produktet fer lengre tids lagring og lad produktet pa ny senest hver sjette maned.

Produktet ma ikke lagres med laderen tilkoblet. Koblet alltid produktet fra laderen etter lading.

Produktet mé& aldri oppbevares i solen, pa varmekilder eller bak glass.

Ikke lagre produktet i eksplosjonsfarlige omgivelser.

Oppbevar produktet utilgjengelig for barn og uvedkommende.

For & unngd skade pa dekkgassbeholderen ma du felge anvisningene i sikkerhetsdatabladet for

dekkgassbeholderen.

» Kontroller alle synlige deler fer hver bruk samt far og etter lengre tids lagring for & se om de er skadet og
om alle betjeningselementene fungerer de som skal.

Yy Y vV VY VvV VY v

9 Feilsgking

Ved feil som ikke stér i denne tabellen eller som du selv ikke kan rette opp, ma du kontakte Hilti Service.

9.1 Feilsgkingstabell

eller belegget rundt bolten
er brent.

Feil Mulig arsak Losning

Dekkgassbeholder er skadet | Mekanisk skade pa dekkgass- » Kasser dekkgassbeholderen i
beholder henhold til lokale bestemmelser.

Under sveisingen dannes det | Feil H-kode valgt pa » Velg den H-koden som passer

damp, det blir igjen rester sveiseapparatet til bolten. — Side 89

Hold handapparatet loddrett
og i ro under sveising, og
oppretthold denne posisjonen.

Overhold de ngdvendige
kantavstandene.  Felg
spesifikasjonene for
posisjonering av jordklemmen
og handapparatet (avstand og
orientering).

Overflate feil klargjort eller ikke fri
for urenheter (rester etter belegg,
bearbeiding, oljefilm, etc.)

Klargjer overflaten pa riktig
mate. - Side 87

Rengjer overflaten vidt og
grundig etter overflateklar-
gjeringen.

Handapparat ikke plassert i rett
vinkel.

Hold handapparatet helt rett-
vinklet mot overflaten.
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Feil

Mulig arsak

Lasning

Stor slitasje pa overflate-
verktoyet.

Feil innstillinger pa
bor-/skrumaskin som benyttes.

» Bruk bare den anbefalte bor-
/skrumaskinen med anbefalte
innstillinger. — Side 87

Sveiseposisjon ikke markert med
kigrner.

» Marker posisjonen med kjgrner
for overflaten bearbeides.
- Side 87

Kraftig vibrering i overflate-
verktoyet.

Vinklet eller for dyp bearbeiding av
overflate

» Hold bor-/skrumaskinen i
rett vinkel mot overflaten
under bearbeidingen og
avslutt bearbeidingen med
det samme den ngdvendige
bearbeidingstilstanden er
oppnadd. — Side 87

Vanskelig & posisjonere

Sveiseposisjon ikke markert med

» Marker posisjonen med kjgrner

overflateverktoyet. kjarner. for overflaten bearbeides.
— Side 87
] Handapparat er ikke tilkoblet eller | » Koble til handapparatet.

-

Pé displayet vises ‘F.04’ og
serviceindikatoren blinker.

blir ikke registrert.

- Side 87

» Hvis handapparatet allerede
er tilkoblet, kobler du
fra forbindelsene il
sveiseapparatet og kobler
til handapparatet pa nytt.
— Side 87

Pa displayet vises ‘F.03’.
Temperaturindikatoren
blinker. P4 handapparatet
blinker feilindikatoren.

Apparattemperatur for hay

» Kontroller
omgivelsestemperaturen og
senk den hvis mulig.

» La produktet kjglne. Ikke kjgl
produktet aktivt!

Apparattemperatur for lav

» Kontroller
omgivelsestemperaturen og ok
den hvis mulig.

» Bruk produktet med en hayere
omgivelsestemperatur.

Pa displayet vises ‘F.02’ og
alle lysdiodene til indikatoren
for "batterikapasitet" er
slukket. Serviceindikatoren
blinker. P& h&ndapparatet
blinker feilindikatoren.

Batteri utladet - dyputladings-
vernet ble utlgst.

» Lad batteriet. — Side 86

P4 displayet vises ‘F.05’ og
alle lysdiodene til indikatoren
for "dekkgassbeholder" er
slukket. Serviceindikatoren
blinker. P4 handapparatet
blinker feilindikatoren.

Nivaet i dekkgassbeholderen for
lavt.

» Bytt dekkgassbeholderen.
- Side 86

Produktet kan ikke slés pa.

Batteri dyputladet pa grunn av for
lang lagringstid uten lading

» Lad batteriet. — Side 86

Betjeningspanel defekt

» Kontakt Hilti service.

Batteriet lades ikke.

Kommunikasjonsfeil mellom batteri
og lader.

» Kontakt Hilti service.

Ingen sveisestrgm

Viften i produktet defekt

» Kontakt Hilti service.

2302420
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Feil

Mulig arsak

Lasning

Ingen sveisestrem

Termo-sikkerhetsautomatikken har
slatt av produktet.

>

Vent til kjglefasen er ferdig.
Produktet slar seg automatisk
pa igjen etter kort tid.

Utilstrekkelig tilfarsel av kjaleluft

v

Folg kravene til plassering.
- Side 86

Luftfilter tilsmusset

Rengjer luftfilteret. — Side 91

Feil ved effektdel

Sla produktet av og pé igjen.

Hvis feilen oppstar hyppig,
kontakter du Hilti service.

9.2 Feilindikering

Hvis sveiseapparatet registrerer feil eller uregelmessigheter, vises disse i displayet i form av F. og et 2-
sifret feilnummer (f.eks. ‘F.02’). Avhengig av typen feil lyser i tillegg feilindikatorer pa sveiseapparatet og

handapparatet.

Forsgk & utbedre feilen med tiltakene som er beskrevet nedenfor. Det kan hende at du ma bekrefte feil ved

& trykke pa OK-knappen pa handapparatet for du kan arbeide videre.

Hvis en feilkode vises, ma du kontrollere kvaliteten pa sveisen. Korriger om ngdvendig sveisen.
Hvis feilen ikke lar seg utbedre med disse tiltakene, eller vedvarer, kontakter du Hilti service.

Feil

Mulig arsak

Lasning

‘F.01’

Intern feil

>

Sla av sveiseapparatet i minst
30 sekunder.
Fullad batteriet.

‘F.02°

Batteri utladet

Fullad batteriet.

‘F.03’

Temperatur utenfor tillatt omrade.

Kontroller
omgivelsestemperaturen. Bruk
produktet bare i det tillatte
temperaturomradet. — Side 85

F.04

Handapparat er ikke tilkoblet eller
blir ikke registrert.

Koble til handapparatet.

— Side 87

Hvis handapparatet allerede
er tilkoblet, kobler du
fra forbindelsene til
sveiseapparatet og kobler
til handapparatet pa nytt.
— Side 87

‘F.05°

Nivaet i dekkgassbeholderen for
lavt.

Sett inn en ny dekkgass-
beholder. — Side 86

‘F.06’

Handapparatets innvendige
mekanikk gar tregt

Kontroller om den fremre delen
av handapparatet er tilsmusset
eller skadet.

Fjern ting som har festet seg fra
bevegelige deler.

Kontroller og skift eventuelt ut
boltholderen. — Side 86
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Feil

Mulig arsak

Lasning

‘F.O7

Utilstrekkelig elektrisk kontakt

» Kontroller jordklemmen. Koble
den eventuelt til pa nytt og
sarg for god elektrisk kontakt.
- Side 87

» Kontroller og skift eventuelt
ut boltholderen. Den ma ikke
ha skader og den ma spenne
bolten godt fast. — Side 86

» Kontroller om jordkabelen og
pluggen er skadet.

» Kontroller om kablene og
pluggene til handapparatet
er skadet.

‘F.08’

Lader defekt

» Fa reparert laderen eller skift
den ut. Kontakt Hilti service.

‘F.10°

Sveisefeil

» Velg den H-koden som passer
til bolten. — Side 89

» Hold h&ndapparatet i ro og
rettvinklet mot overflaten under
sveising, og oppretthold denne
posisjonen.

» Overhold de ngdvendige
kantavstandene.  Folg
spesifikasjonene for
posisjonering av jordklemmen
og handapparatet (avstand og
orientering).

‘F.11.

Overflate er ikke riktig klargjort.

» Klargjer overflaten pa riktig
mate. — Side 87

» Kontroller om innsatsverktoyet
for overflateklargjering har
eventuelle skader.

Bolt feilposisjonert.

» Posisjoner bolten helt i midten
av den klargjorte overflaten.

» Sett bolten riktig inn i bolt-
holderen. - Side 89

» Kontroller at boltholderen er
riktig montert. — Side 86

‘F.13’

Bolt ikke satt riktig inn i
boltholderen.

» Sett bolten riktig inn i bolt-
holderen. — Side 89

Boltholder er ikke riktig montert.

» Kontroller at boltholderen er
riktig montert. — Side 86

» Hold handapparatet i ro og
rettvinklet mot overflaten under
sveising, og oppretthold denne
posisjonen.

‘F14.

Sveiseprosess avbrutt ved at
utlgser ble sluppet for tidlig eller
ved at handapparatet ble frakoblet.

» Hold utlgseren inne i minst 0,5
sekund.

» Hold handapparatet i posisjon
til det indikeres at sveise-
prosessen er fullfert (varighet:
ca. 3 sekunder).
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Feil Mulig arsak Losning
‘F.16’ Arbeidsstykke eller bolt forurenseti | » Serg for at det er rent.
sveiseomradet. Sveisestedet ma veere fritt

for urenheter.

» Hold h&ndapparatet i ro og
rettvinklet mot overflaten under
sveising, og oppretthold denne
posisjonen.

‘FAT Sveiseprosess avbrutt. » Gjennomfgr sveisingen ngyaktig
slik det er beskrevet. — Side 89

» Hold handapparatet i ro og
rettvinklet mot overflaten under
sveising, og oppretthold denne
posisjonen.

» Serg for renslighet og at alle
komponenter og tilkoblinger
sitter som de skal.

10 Kassering

Fare for personskade ved feilaktig kassering! Gasser eller vaesker som lekker ut, utgjer en helsefare.
» Ikke send produktet hvis det er skadet!

» Forsikre deg om at produktets tilkoblinger og stremkontakter er lukket for & unnga kortslutninger.

» Kasser produktet slik at det ikke blir tilgjengelig for barn.

» Lever produktet til naermeste Hilti Store eller ta kontakt med en gjenvinningsstasjon.

& Hilti produkter er i stor grad laget av gjenvinnbare materialer. Riktig materialsortering er en forutsetning
for gjenvinning. | mange land tar Hilti imot ditt gamle apparat for gjenvinning. Sper Hilti kundeservice eller
forhandleren.

Kasser bare dekkgassbeholdere som er helt tomme.

E: » Kast aldri elektroverktay, elektronisk utstyr eller batterier i husholdningsavfallet!

11 Produsentgaranti

» Nar det gjelder sparsmal om garantibetingelser, ber vi deg kontakte din lokale Hilti-partner.

12 Ytterligere informasjon

Du finner mer informasjon om betjening, teknologi, miljg og resirkulering under felgende lenke:
gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Denne lenken finner du ogs& som QR-kode bakerst i dokumentasjonen.

Alkuperaiset ohjeet

1 Taman kayttéohjeen tiedot

1.1 Tasta kayttoohjeesta

* Lue ehdottomasti tdma kayttdohje ennen tuotteen kayttdmistd. Se on turvallisen tydnteon ja tuotteen
ongelmattoman kasittelyn perusedellytys.

* Noudata tassa kayttdohjeessa annettuja ja tuotteessa olevia turvallisuus- ja varoitushuomautuksia.

* Sailyta kayttoohje aina tuotteen yhteydessa, ja anna tuote toiselle henkil6lle aina kayttdohjeen kanssa.
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1.2 Merkkien selitykset

1.2.1 Varoitushuomautukset

Varoitushuomautukset varoittavat tuotteen kayttoon liittyvistd vaaroista. Seuraavia varoitusteksteja kayte-
taan:

| A| VAKAVA VAARA

VAKAVA VAARA !
» Varoittaa uhkaavasta vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla vakava loukkaantuminen tai jopa
kuolema.

| Al VAARA

VAARA !
» Varoittaa mahdollisesta vaarasta, josta voi seurauksena olla vakava loukkaantuminen tai kuolema.

/\ VAROITUS
HUOMIO !
» Varoittaa mahdollisesta vaaratilanteesta, josta voi seurata loukkaantuminen tai aineellinen vahinko.

1.2.2 Symbolit kdyttoohjeessa
Téassé kayttdohjeessa kaytetddn seuraavia symboleita:

Noudata kayttdohjetta

Toimintaohjeita ja muuta hyddyllista tietoa

Sdl~li=]

Kierréatyskelpoisten materiaalien kasittely

Ala havita sahkolaitteita ja akkuja tavallisen sekajatteen mukana

Hilti Litiumioniakku
Hilti Laturi

g8

1.2.3 Symbolit kuvissa
Kuvissa kaytetdén seuraavia symboleita:

E Nama numerot viittaavat vastaavaan kuvaan tdman kayttdohjeen alussa.

3 | Numerointi kertoo tydvaiheiden jérjestyksen kuvissa ja saattaa poiketa numeroinnista tekstissa.

@ Kohtanumeroita kaytetdan kuvassa Yleiskuva, ja ne viittaavat kuvatekstien numerointiin kappa-
\J leessa Tuoteyhteenveto.

<@ | | Tdmén merkin tarkoitus on kiinnitt4 erityinen huomiosi tuotteen kayttéon ja kasittelyyn.

e,

1.3 Tuotekohtaiset symbolit
1.3.1  Yleiset symbolit
Symbolit, joita kdytetdan téssa tuotteessa.

N
Tama laite tukee iOS- ja Android-alustojen kanssa yhteensopivaa NFC-teknologiaa.

——= | Tasavirta

A Yleista varoitussymboleista

LT o
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1.3.2 Ohjesymbolit
Velvoitetoimet

Lue kayttdohje

Kéyta suojakasineita

Kayta kuulosuojaimia

Kéyta silmasuojaimia

OLO)= (%)

1.3.3 Varoitussymbolit
Vaaravaroitukset

A Varoitus ei-ionisoivasta sateilysta

Varoitus magneettikentasta

A Varoitus séhkdéjannitteesta

A Varoitus palovaarallisista aineista

& Varoitus: kuuma pinta

14 Tuotetiedot

Hilti-tuotteet on tarkoitettu ammattikdyttéon, ja niitd saa kayttdd, huoltaa tai korjata vain valtuutettu,

koulutettu henkild. Kayttédjan pitdé olla hyvin perilla kayttdon liittyvista vaaroista. Tuote ja sen varusteet

saattavat aiheuttaa vaaratilanteita, jos kokemattomat henkil6t kayttévét tuotetta ohjeiden vastaisesti tai

muutoin asiattomasti.

Tyyppimerkinnan ja sarjanumeron I8ydat tyyppikilvesta.

» Kirjoita sarjanumero oheiseen taulukkoon. Tuotteen tiedot tarvitaan, jos esitat kysymyksia myynti- tai
huoltoedustajallemme.

Tuotetiedot
Tappihitsauslaite FX 3-A
Sukupolvi 01
Sarjanumero

1.5 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Valmistaja vakuuttaa, etta tdssa kuvattu tuote tayttaa sitd koskevien voimassa olevien lakien ja standardien
vaatimukset. Kuva vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta on tdmén dokumentaation lopussa.

Tekninen dokumentaatio I16ytyy tasta:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Turvallisuus

2.1 Turvallisuusohjeet

AVAROITUS Lue kaikki turvallisuus- ja kdyttoohjeet, selostukset ja tekniset tiedot, jotka liittyvéat tdhan
sdhkotyokaluun. Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattaminen saattaa johtaa s&hkdiskuun, tulipaloon
ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja kdyttéohjeet huolellisesti vastaisen varalle.

Lue kaikkien kaytettavien jarjestelmakomponenttien kayttoohjeet ja mahdolliset lisadokumentit.

Tyopaikan turvallisuus
» Varmista tyopaikan hyva tuuletus.
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Pida tyoskentelyalue siistina ja hyvin valaistuna. Tydpaikan epéajérjestys ja valaisemattomat tydalueet
voivat johtaa tapaturmiin.

Pida tyoskentelyalue ja ympariston ilma puhtaana polyistd ja muista aineista, kuten syOvyttavista
kaasuista.

Aseta tuote tasaiselle vaakasuoralle pinnalle tai estd soveltuvin keinoin tuotteen kaatuminen.

Pida lapset ja sivulliset loitolla tuotetta kaytettdessa.

Sahkoturvallisuus

>

>

Sihkoisku voi olla hengenvaarallinen tai jopa tappava. Ala koske jannitteellisiin osiin tuotteen sisé- ja
ulkopuolella.

Tarkasta kaikkien pistokkeiden ja liittimien kunnollinen Kkiinnitys, ja tarvittaessa vaihda vaurioi-
tuneet kaapelit ennen kayttéa. Kaikkien kaapeleiden ja johtojen pitdd olla kunnolla kiinni, ehjid ja
eristettyja.

Ennen puhdistus- ja huoltotéiden suorittamista irrota tuotteen ja laturin vélinen yhteys ja kytke tuote pois
paalta.

Valtéa koskettamasta séahkda johtaviin pintoihin kuten putkiin, pattereihin, liesiin ja jaédkaappeihin.

Henkil6turvallisuus

>

Ole valpas, kiinnitd huomiota tydskentelyysi ja noudata tervetti jarked sahkdtydkalua kéyttdessasi. Ala
kayta séhkotydkalua, jos olet vasynyt tai huumeiden, alkoholin tai ld8kkeiden vaikutuksen alaisena.
Sahkotydkalua kaytettdessa hetkellinenkin varomattomuus saattaa aiheuttaa vakavia vammoja.

Kayta henkilokohtaista suojavarustustasi, joka koostuu koko kehon peittavastd suojavaatetuk-
sesta, suojakasineistd, turvakengistd, kuulosuojaimista ja suojalaseista, jotka suojaavat myés
sivulta seka UV-sateilyltd, kuumuudelta ja kipinoilta.

Tuotetta kaytettdessa syntyva valokaari voi aiheuttaa silma- ja ihovammoja. Kéyta henkilokohtaista
suojavarustustasi. Ala katso suoraan valokaareen. Noudata kansallisia, paikallisia ja tydmaakohtaisia
tydsuojelumaérayksia.

Hitsausvirta aiheuttaa sahkdéiskuvaaran. Pid& hitsattavan tapin ja maadoitusliittimien vélinen etdisyys
mahdollisimman pienend ja tarkasta maadoitusliittimen kunnollinen yhteys tydkappaleeseen.

Tuotetta kdytettdessa syntyy hitsaussavua ja muita kaasuja, jotka ovat terveydelle vaarallisia.
Syntyvien terveydelle vaarallisten kaasujen méaarén pitdmiseksi mahdollisimman pienena noudata kaikissa
tyOvaiheissa tdman kayttdohjeen ohjeita. Varmista tyOpaikan hyva tuuletus. Noudata kansallisia,
paikallisia ja tydmaakohtaisia tydsuojelumaarayksia.

Ala hitsaa pintoihin, joilla on 6ljya tai muita syttyvid materiaaleja. Hoyryt, kuten liuotinainehdyryt,
ovat herkésti syttyvid, mista voi aiheutua palovammoja.

Kasilaitteen etupaan metallinen osa kuumenee ja voi aiheuttaa palovammoja. Ala koske téta aluetta,
ennen kuin késilaite on taysin jaahtynyt.

Tuotteen kaytto ja kasittely

>

Al4 altista tuotetta sateelle tai kosteudelle. Sisaan tunkeutunut kosteus saattaa aiheuttaa oikosulkuja,
sahkoiskuja, palovammoija tai rdjahdyksia.

Sinkoutuvat kipinat voivat aiheuttaa tulopalon ja rajahdyksen. Kipinditéd ja pienid metallihiukkasia
voi pienistékin raoista tai aukoista paisté lihialueelle. Ala koskaan kyta tuotetta syttyvien materiaalien
valittémaéassa laheisyydessa. Jos taté ei voida noudattaa, kdyta soveltuvia suojauksia. Noudata kansallisia,
paikallisia ja tydmaakohtaisia tydsuojelumaarayksia.

Al kayta hitsauslaitetta tulipalo- tai rajahdysvaarallisissa ymparistoissad, suljetuissa sailidissa,
tankeissa tai putkissa. Ennen kuin hitsaat mainittuja materiaaleja, valmistele ne kansallisten ja kansain-
vélisten standardien mukaisesti. Noudata kansallisia, paikallisia ja tydmaakohtaisia tydsuojeluméaarayksia.
Suojakaasupulloissa on paine, joten ne voivat vaurioitumisen seurauksena rdjéhtda. Suojaa
suojakaasupullot kuumuudelta, mekaanisilta vaurioilta, kuonalta, avotulelta, kipindilta ja valokaarelta.
Noudata suojakaasupullon ja lisdosien valmistajan ohjeita seké kansallisia ja kansainvalisid maarayksia.
Havita suojakaasupullot vain taysin tyhjina.

Kéyta vain tuotetta ja lisdvarusteita, jotka ovat teknisesti moitteettomassa kunnossa.

Ala koskaan tee tuotteeseen tai lisavarusteisiin minkaanlaisia muutoksia.

Tarkasta, etté liikkuvat osat toimivat moitteettomasti eivatka ole puristuksissa, ja tarkasta myds, ettei
osissa ole murtumia tai vaurioita, jotka saattaisivat haitata tuotteen toimintaa.

Ennen tuotteen paalle kytkemista varmista, ettei kukaan ole vaarassa.

Riittéavan jadhdytysilmamaéran siséén ja ulos padsemisen varmistamiseksi jata tuotteen ympérille vapaata
tilaa joka suuntaan 50 cm (20 in).

Ala koskaan kéyta tuotetta paineenalaisten kaasupullojen hitsaamiseen.

Vaarin liitetty tai vaurioitunut suojakaasupullo aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Tarkasta suojakaasupullon
littdminen ennen kayttd4, ja havita vaurioituneet suojakaasupullot paikallisten maaraysten mukaisesti.
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» Vaurioitunutta hitsauslaitetta (jossa esimerkiksi murtumia, irronneita osia, taittuneita tai siséan painuneita
ja/tai ulos tydntyneita liittimid) ei saa ladata eika kayttaa.

» Al kayta vaurioituneita lisosia tai tappeja.

» Kytke tuote pois paalta ennen lisdosien vaihtamista tai tydnteon tauon pitédmisté tai lopettamista.

Sahkomagneettiset kentit (EMF)

Johdossa/kaapelissa kulkeva sédhkd synnyttdd paikallisesti rajallisia sdhkdmagneettisia kenttia (EMF). Hit-

sausvirta synnyttad sdhkdmagneettisia kenttid hitsauskaapeleiden ja hitsauslaitteen ymparille. Sdhkémag-

neettiset kentét voivat héiritd syddmentahdistimien, kuulolaitteiden ja muiden herkkien laaketieteellisten

laitteiden toimintaa. Hitsauslaitetta kayttédvan henkildn tai hitsauslaitteen, kaapeleiden tai hitsauslaitetta

kayttavan henkildn lahelle tulevien henkildiden on keskusteltava vaaroista 1&dékéarin kanssa ennen tdman hit-

sauslaitteen kayttdéa. Hitsattaessa syntyville sdhkdmagneettisille kentille altistumisesta voi olla my®s muita

terveydellisia vaikutuksia, jotka télla hetkella eivat vieléd ole tiedossa. Laitteen kayttajan ja kaikkien lahelle

tulevien henkildiden on noudatettava seuraavia ohjeita, jotta séhkdmagnesettisille kentille altistuminen hit-

sauksen aikana minimoituu:

» Kiedo kasilaitteen johdot ja maadoituskaapeli yhteen ja varmista kaikki johdot teipeilla.

» Ala vie kehoasi elektrodin ja maadoitusjohdon viliin. Jos elektrodi on oikealla puolellasi, myds
maadoituskaapelin pitéa olla oikealla puolellasi.

» Ala koskaan kiedo johtoja kehosi yl4osan tai kehosi muiden osien ympérille.

* Pida johdot etaalla paasta ja kehon yldosasta.

» Liitd maadoituskaapeli tdsséa kayttdohjeessa kuvatulla tavalla tydkappaleeseen.

» Ali tee tydtasi hitsauslaitteen valittéméassa laheisyydessa.

Sahkoémagneettiset kentét voivat héirita l&hellé olevia herkkia laitteita, kuten:

* Verkko-, signaali- tai tiedonsiirtojohdot
* Tietojenkasittely- ja telekommunikaatiolaitteet
e Mittaus- ja kalibrointilaitteet

Laitteen omistaja ja kayttaja ovat velvoitettuja ryhtymaén soveltuviin toimenpiteisiin, joilla tarkastetaan, analy-
soidaan ja tarvittaessa poistetaan hitsauslaitteen l&helld oleville laitteille ja yhteyspisteille mahdollisesti aiheu-
tuvat hairiét, ja talléin noudattamaan kansainvalisia, kansallisia, paikallisia ja tydmaakohtaisia méaarayksia.
Huolto

» Korjauta tuotteesi vain Hilti-huollossa alkuperéisia varaosia kayttden. Siten varmistat tuotteen turvalli-
suuden séilymisen.

» Tappihitsauslaite saattaa vaatia kansainvélisten ja paikallisten maardysten mukaisia lisilaatutoimenpiteita.
Hilti antaa tukea kansainvalisten méaraysten mukaiseen hitsausmenetelmien spesifiointiin, hitsausraport-
tien luontiin ja yrityksenne oman prosessivalvonnan toteuttamiseen. Jos tarvitset lisdtukea, ota yhteys
Hilti-huoltoon.

2.2 Akkukayttoisten hitsauslaitteiden oikea kasittely ja kaytto

» Noudata seuraavia turvallisuusohjeita, jotka varmistavat litiumioniakkukayttéisten laitteiden tur-
vallisen kasittelyn ja kdytén. Ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa ihoarsytysté, vakavia
syépymisvammoja, kemiallisia palovammoja, tulipalon ja/tai rajahdyksen.

» Lataa hitsauslaite vain laturilla Hilti C 53. Toisenlaisen laturin kéyttd aiheuttaa tulipalovaaran.

» Noudata tassa kéayttdohjeessa ja laturin kdyttdohjeessa annettuja latausohjeita. Lataa tuote vain
sallitun lampétila-alueen lampétiloissa. Virheellinen lataaminen tai lataaminen sallitun lampétila-alueen
lAmpétiloja noudattamatta saattaa vaurioittaa akkua ja aiheuttaa tulipalovaaran.

» Varmista, etté tuote on kytketty pois paaltd, kun sité ei kdytetd. Pida tuote loitolla metallisista esineita
kuten paperinliittimista, kolikoista, avaimista, nauloista, ruuveista tai muista pienistd metalliesineista,
jotka saattaisivat sdhkoisesti yhdistaa laitteen liittimid. Liittimien oikosulku voi aiheuttaa palovammoja tai
tulipalon syttymisen.

» Vaarasta kaytOsta johtuen saattaa akusta vuotaa nestettd. Valtd kosketusta sen kanssa. Tarvittaessa
huuhtele kosketuskohta vedella. Jos nestetta paésee silmiin, tarvitaan liséksi 1adkéarin apua. Ulos vuotava
neste saattaa aiheuttaa arsytysta ja palovammoja.

» Kasittele tuotetta huolellisesti, jotta véaltat vauriot ja terveydelle vakavasti vaarallisten nesteiden vuotami-
sen ulos!

» Al kayta hitsauslaitetta, jos siind on vaurioita tai jos sitd on muuteltu. Vaurioituneet tai muutellut kompo-
nentit ja tuotteet voivat toimia yllattavalla tavalla, misté saattaa aiheutua rajahdys tai loukkaantumisvaaran
suurentuminen.

» Tuotetta ja siihen asennettua akkua ei saa purkaa, puristaa, kuumentaa ldmpétilaan yli 80 °C (176 °F) tai
polttaa. Avotuli tai yli 130 °C:n (265 °F) lampdtila voivat aiheuttaa rdjahdyksen.
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» Ala koskaan altista tuotetta suoralle auringonpaisteelle, korkealle l&mpétilalle, kipindille tai avotulelle.
Siita voi aiheutua réjéhdys.

» Jos tuote on liian kuuma koskea, tuote saattaa olla vaurioitunut. Laita tuote valvottavissa olevaan
palovaarattomaan paikkaan ja riittdvan etaalle syttyvistd materiaaleista. Anna tuotteen jadhtya. Jos
tuote tunnin jélkeenkin on vield liilan kuuma koskea, se on vaurioitunut. Ota yhteys Hilti-huoltoon tai lue
dokumentti "Hilti-litiumioniakkujen turvallisuuteen ja kéyttdon liittyvia ohjeita".

Noudata erityisié ohjeita ja direktiiveja, jotka koskevat litiumioniakkujen kuljettamista, varastointia
ja kéayttéa. — Sivu 111

Lue Hilti-litiumioniakkujen turvallisuuteen ja kayttdon liittyvat ohjeet, jotka saat skannaamalla
t&man kayttdohjeen lopussa olevan QR-koodin.

3 Kuvaus

3.1 Hitsauslaitteen tuoteyhteenveto [

Virtanapa (-) kasilaitteen virtapistokkeelle
Ohjausjohtoliitdnta
Virtanapa (+) maadoituskaapelille
Suojakaasupullon suojus
Olkavydn kiinnityslenkki
Latauslaiteliitdnta
limansuodatinkansi
Peitekansi (ei kayttod)
Kasikahva
Suojakaasupullon liitanta
Kayttétavan nayttd
Prosessin hairidmerkkivalo
Nayttokentta

Kayttokytkin

Oikea saatdpainike

Vasen saatotpainike
Lampétilan hairiomerkkivalo
Kasilaitteen héiridmerkkivalo
Kaasumaarén nayttd

Akun lataustilan naytto
Huoltotarpeen merkkivalo

®® ® ®
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3.2  Kasilaitteen tuoteyhteenveto 2

Tapinpidin

Suojarengas

Vydkoukku

Laukaisin

Tukijalka

Tydkaluliinan kiinnityslenkki
Ohjauspistoke

Virtapistoke (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Hairiomerkkivalo
OK-painike

O ®
L/

@
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3.3 Jarjestelmikomponenttien yhteenveto £

Magneettijalka

Akkuporakone Hilti SF 8M-A22
Pintakasittelytyokalu
Tiivistelevyn kiinnitystydkalu

@® LaturiC53
O— m O— @_1),? @_[;; % gitsfauslaite FX 3-A
uojakaasupullo FX 3-GC
@— @ . —I ®  Kasilaite FX 3-HT ja kaapelit/johdot/letkut
@_\' ﬁ ®  Maadoituskaapeli
@— i —N% O—@ % Kaapeliiitin
®

3.4 Tarkoituksenmukainen kaytto

Kuvattu tuote on akkukayttdinen tappihitsauslaite. Se on tarkoitettu F-BT tappien hitsaamiseen terdkseen

karkisytytysperiaatteella.

» Kayta vain Hilti-latureita, joiden tyyppisarja on C 53. Lisatietoja saat Hilti Store -liikkeesta ja osoitteesta:
www.hilti.group

* Noudata kaytettavien tappien, suojakaasupullon ja kaikkien muiden jéarjestelmdkomponenttien kayttéoh-
jeita ja mahdollisia lisddokumentteja.

3.5 Cordless Stud Fusion -teknologia

Cordless Stud Fusion (CSF) -teknologia perustuu tappihitsaukseen kérkisytytysperiaatteella.

Tama hitsausmenetelmé siséltdd useamman vaiheen. Eri hitsausvaiheiden suoritus on téysin automatisoitu,

eivatkéa ne vaadi kayttgjalta lisakaytttoimenpiteité.

Hitsauksen viisi vaihetta:

1. Ensiksi luodaan suojakaasuympadristd. Sitd varten suojakaasu virtaa kéasilaitteen etuosaan ja syrjayttaa
sielld olevan ilman.

2. Virta kulkee tapista alusmateriaaliin ja samalla tappi kohoaa hallitusti alusmateriaalista, kunnes tapin ja
alusmateriaalin vélilld on maéritetty etisyys. Siten valiin syntyy stabiilisti palava valokaari, jonka teho on
aluksi vield pieni. Tassa vaiheessa tapissa ja alusmateriaalissa ei tapahdu merkittavaa sulamista.

3. Valokaaren teho nostetaan maksimiarvoon, virta nousee nyt automaattisesti tavoitearvoon. Valokaaren
teho riittdd sulattamaan tapin ja alusmateriaalin.

4. Jarjestelma lopettaa hitsauksen. Tappi liikkuu alusmateriaalin suuntaan. Alusmateriaalin ja tapin sulaneet
materiaalit sekoittuvat.

5. Tappi pidetédan vield hetken tdssd asennossa ja sulate jahmettyy. Edelleen virtaava suojakaasu suojaa
hapettumiselta.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Tappihitsauslaite avustaa kayttdjaa tekemaan hitsausprosessin oikein ja parantamaan hitsauksen laatua.
Saavutettavissa oleva hitsauslaatu riippuu useista tekijoista.

Tietyt poikkeamat odotetusta tasosta voidaan tunnistaa, ja niistéd ilmoitetaan kayttéjalle. Prosessianalyysi ei
kerro kiinnityksen varsinaisesta laadusta. Kaikkien vikojen/virheiden tunnistaminen ei ole mahdollista.
Prosessianalyysi ei korvaa kayttajan huolellista tyontekoa ja laadunvarmistusta!

Kaikkien tunnistettujen poikkeamien yhteydessé tarkkaile hitsauslaitteen héairiomerkkivaloja ja katso ohjeita
kappaleesta Apua hairiétilanteisiin - Sivu 111.

Naytto Jarjestelma | Kasilaite Hitsattaessa | Hitsaus Hitsaus
kayttoval- tappi pai- paattynyt, | paattynyt,
mis kallaan pai- ei poikkea- | poikkeamia

nettu ty6- mia tunnistettu
kappaletta
vasten ja
valmis lau-
kaisuun
Kasilaite =) AFI |8 Palaa |8 Palaa |8 Palaa [@ Eipala | [ Eipala
vihredna vihredna vihredna
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Naytto Jarjestelma | Kasilaite Hitsattaessa | Hitsaus Hitsaus
kayttoval- tappi pai- paattynyt, paattynyt,
mis kallaan pai- ei poikkea- | poikkeamia

nettu ty6- mia tunnistettu
kappaletta
vasten ja
valmis lau-
kaisuun
Kasilaite B Hairio- |8 Ei pala |& Palaa |&l Palaa [§ Eipala | [ Vilkkuu
merkkivalo vihreéna vihreéna punaisena
Hitsauslaite | « Kayttota- | Jlll Palaa |& Palaa [&l Palaa [Hl Palaa [§ Ei pala
van naytto vihredna vihredna vihredna vihredna

A, Huoltotar- | [lll Ei pala |8 Ei pala |8 Ei pala [§Eipala |[#Eipala

peen merkki-

valo

Prosessi- |[@Eipala |[@Eipala |[@Eipaa | Eipala | [ Vikkuu
hairidmerkki- punaisena
valo

T Kasilaite- | [l Ei pala @ Eipaa |[@Eipala |[@Eipala |[#Eipala

hairiomerkkivalo

{ Lampétila- | 8l Ei pala [EEipala |[@Eipala |[@Eipala |[#Eipala

nayttd

3.7 Akun suojaustoiminto

Tuotteessa on akun suojaustoiminto, joka suojaa akkua syvépurkautumiselta. Akun suojaustoiminto varoittaa

kayttajaa akun liian pienesté lataustasosta ja kytkee tuotteen 3 minuutin kuluttua pois paalta.

Merkkivalot

Naytto

Merkitys

Akku tyhjentynyt

‘F.02’

Akku tyhjentynyt - syvapurkautumissuoja lauennut.

3.8

Automaattinen poiskytkenta

Tuotteessa on automaattinen poiskytkenta, joka pidentad akun kayttdaikaa. Tuote kytkeytyy automaattisesti
pois paaltd, jos 60 minuuttiin ei tehda yhtaan hitsausta.

3.9

Kaasumaaran ja akun naytto

Merkitys

Merkitys

Suojakaasupullo tdynna

Akku tayteen ladattu

Suojakaasupullo 75 % tdynna

Akku 75 % tdynna

Suojakaasupullo 50 % taynna

Akku 50 % taynné

Suojakaasupullo 25 % taynna

Akku 25 % tdynna

Hairidmerkki-
valo nayttaa
samanaikaisesti
‘F.05’

Suojakaasupullo tyhja

Hairidmerkki-
valo nayttaa
samanaikaisesti
‘F.02

Akku tyhjentynyt

3.10 Toimituksen sisélto

Akkukayttdinen hitsauslaite, kayttdohje
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Muita télle tuotteelle hyvaksyttyja jarjestelmatuotteita I6ydat Hilti Store -liikkeestéd tai nettiosoitteesta:
www.hilti.group

4 Tekniset tiedot

4.1 Hitsauslaite

Akun nimellisjannite 52,8V
Joutokayntijannite 58V
Latausvirta 10A
Pikalatauksen latausvirta 18 A

Akun kapasiteetti 7,5 Ah/396 Wh
Akkutyyppi Li-lon
Tyypillinen pikalatausaika (akku 80 %:n lataustasoon) 30 min
Tyypillinen latausaika (akku 80 %:n lataustasoon) 50 min

Tayden akun tyypillinen kdyttokapasiteetti, tapin koosta 250 ... 1200 hitsauskertaa
riippuen

EMV-luokitus Péaastbluokka A
Vaarallisten aineiden luokka 9
Luokituskoodi M4
Pakkausryhma I

Jaahdytys AF
Suojausluokka IP 23

Mitat (P x L x K) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Paino EPTA 01 mukaan 12 kg

Maks. suhteellinen ilmankosteus kaytet- | 20 °C 90 %

tdessa 40 °C 50 %
Ympaéristolampotila kaytettdessa -20°C ...40°C
Hitsauslaitteen / kasilaitteen lampétila kaytettdessa 5°C ...40°C
Tyokappaleen / tapin lampétila 0°C..40°C
Varastointilampétila -20°C ... 50 °C
Hitsauslaitteen lampdatila latauksen alussa 4°C .. 40°C
Suojakaasun maksimipaine 168 bar
Suojakaasupullon varastointilampétila -20°C ... 50 °C

4.2 Melutiedot standardin EN 60974-1 mukaan

Hitsauksen tydpistekohtaista melupééstbéarvoa ei voida ilmoittaa, koska se on menetelmé- ja ymparisto-
kohtainen. Se riippuu useista eri tekijdistéd kuten hitsausmenetelma (MIG/MAG-, WIG-hitsaus), valitusta
virtatyypista (tasavirta, vaihtovirta), tehoalueesta, hitsattavasta materiaalista, tydkappaleen resonanssikayt-
téytymisestd, tyopisteen ympaéristdstéa jne.

Tuote tuottaa maksimiaénitehotason joutokaynnilld seké kayton jalkeisessé jdahdytysvaiheessa standardin
EN 60974-1 mukaisen suurimman sallitun kayttépisteen mukaisesti vakiokuormalla.

Melutiedot

Tappihitsauksen tydpistekohtaista melupaéstdarvoa ei voida ilmoittaa, koska se on menetelma- ja ymparis-
tékohtainen. Se riippuu useista eri tekijoista, kuten tydkappaleen ominaisuuksista ja tydpisteympaéristdsta.

Aanitehotaso, hitsaus <80dB
Aanitehotaso, kaasupullon tyhjennys <102,1dB
5 Tyokohteen valmistelu

» Tarkasta kaikkien komponenttien vauriot ja vaihda vaurioituneet komponentit.
» Varmista ennen kaytt6a, etteivat maadoitusliitin ja tapinpidin ole likaantuneet.

= MR
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5.1 Tuotteen pystytys

Pystytysedellytykset varastointia ja kayttoa varten

» AlA peit tuotetta. liman pitd4 pysty4 esteettd virtaamaan etu- ja takapuolella olevien ilmarakojen kautta.

* Jottariittdmaton iimankierto ei vaurioita tuotetta, jaté tuotteen ympérille joka suuntaan 0,5 m (2 ft) vapaata
tilaa.

e Tuuletin ei saa paéastd imemaan metallipdlyja (esimerkiksi hiottaessa syntyvia).
* Tuotteen kaatumis- ja putoamisvaaran valttdmiseksi kdyttdpaikan pinnan pitéa olla tasainen.

5.2 Akkukayttoisen hitsauslaitteen lataaminen

Lataa tuote tdyteen ennen ensimmaisté kayttéonottoa.

ﬂ Syvapurkautumisen estamiseksi lataa ei-kaytdssé oleva tuote sdanndllisesti 6 kuukauden valein.

» Lataa tuote kuten laturin Hilti C 53 kayttéohjeessa on selostettu.

ﬂ Voit jatkaa tuotteen kayttda akun lataustasosta 225 % alkaen.

53  Suojakaasupullon vaihto [

/\ VAROITUS
Kaasupulloa vaihdettaessa ulos virtaava kaasu aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kuulovauriot.
» Kayté kuulosuojaimia.

/\ VAROITUS

Voimakas jaahdytys aiheuttaa tiivisteen vaurioitumisvaaran. Ulos virtaava suojakaasu jadhdyttéaa
voimakkaasti kaasupullon liitdnnén tiivistetta. Tiivisteen kylmentyminen voi vaurioittaa sité, mista aiheutuu
vuoto.

» Kierra kaytetty kaasupullo hitaasti irti litAnnasta.

» Odota vahintdan 2 minuuttia ennen uuden kaasupullon kiinnittamista.

Vaihda suojakaasupullo, kun se on tyhjentynyt. Ota huomioon kappale Kaasumaaran ja akun naytto
- Sivu 103.

ﬂ Ota huomioon suojakaasupullon kayttoturvallisuustiedote.

1. Avaa suojus.
2. Kierrd suojakaasupullo vastapaivaén irti liitdnnastéaan.

» Suojakaasupullossa jaljella oleva kaasu purkautuu ulos kovalla aénella.
3. Kierrd uusi suojakaasupullo kasitiukkuuteen my&tépéaivaan kiinni liitantaan.

Materiaali

Suojakaasupullo FX 3-GC

4. Sulje suojus.
» Suojuksen sulkeminen puhkaisee suojakaasupullon kannen.

5.4  Tapinpitimen kiinnitys / vaihto §

Al vaaRA

Tapinpidin aiheuttaa loukkaantumisvaaran! Tapinpidin kuumenee kaytdssa.
» Palovammojen vélttdmiseksi odota, kunnes tapinpidin on jaéhtynyt.
» Kaytd suojakésineitd, kun vaihdat tapinpidinta.

LT
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1. Varmista, ettd hitsauslaite on kytketty pois paalta. - Sivu 108
2. Kierra suojarengasta kasin vastapaivaan ja irrota se kéasilaitteesta.
3. Jos tapinpidin on kiinnitettyna, kierré tapinpidin seuraavilla tydkaluilla vastapéivaan irti kasilaitteesta:

Materiaali

Momenttiavain S-BT 14" - 5 Nm

Tyodkaluterd X-SHT F3 tapin vaihtamiseen

» Vaurioiden valttdmiseksi ohjaa tydkaluterd kokonaan tapinpitimeen.
» Vaurioiden vélttdmiseksi ala kéyta muuta tydkalua kuin suositeltua momenttiavainta.

ﬂ Jos suojarengas ja/tai tapinpidin ovat kuluneet, vaihda ne. — Sivu 110

4. Kierrd tarvittava tapinpidin myotépéivaan kiinni kasilaitteeseen ja kiristéd ohjeenmukaiseen kiristystiukkuu-
teen. Kun tarvittava kiristystiukkuus on saavutettu, momenttiavain antaa tuntuvan ja kuuluvan kuittauksen.

Tekniset tiedot
Tapinpitimen kiristystiukkuus 5Nm

Materiaali

Momenttiavain S-BT 14" - 5 Nm

ﬂ Liséatietoja tapinpitimista 16ydat kunkin tapin mukana toimitetusta kéyttdohjeesta.

5. Laita suojarengas bajonettikiinnitykseensa kasilaitteessa ja kierrd rengasta myd&tapéivaan, kunnes se
lukittuu.

5.5 Kisilaitteen ja maadoituskaapelin liittiminen [

/\ VAROITUS
Vaurioitumisvaara vaaran liittémisjérjestyksen seurauksena.
» Vaurioiden vélttdmiseksi noudata liittdmisjarjestysta.

Varmista, etté hitsauslaite on kytketty pois paalta.

Liita kasilaitteen virtapistoke miinusvirtanapaan ja lukitse pistoke my&tapaivaan kiertamalla.
Liita kasilaitteen ohjauspistoke hitsauslaitteeseen ja lukitse pistoke my&tapaivaan kiertdmalla.
Liitd maadoituskaapelin pistoke plusvirtanapaan ja lukitse pistoke myotépaivaan kiertamalla.
Tarkasta, ettd kaikki pistokkeet ovat kunnolla lukittuneet.

I

ﬂ K&silaitteen letku on ennen tydnteon aloittamista taytettdva suojakaasulla.

ﬂ Kun irrotat letkupaketin kaytdn jalkeen, kiinnité liiténtdihin suojatulpat.

5.6  Tyokappaleen valmistelu ja maadoitusliittimen liittaminen g, &

A VAARA
Terveydelle vaarallisten pdlyjen aiheuttama loukkaantumisvaara! Pinnoite- ja metallipdlyt voivat olla
terveydelle vaarallisia.
» Poistettavasta pinnoitteesta riippuen on kaytettava poélysuojainta tai hengityssuojainta.
» Noudata paikallisia ty6turvallisuus- ja tydsuojeluméaérayksia.
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/\ VAROITUS

Riittdmaton korroosiosuojaus aiheuttaa korroosiovaaran! Pinnan tyostd voi altistaa tydkappaleen

korroosiolle.

» Varmista korroosiosuojaus kansallisten ja paikallisten méaaraysten sekd tydmaan spesifikaatioiden mu-
kaisesti.

» Hilti-valikoimasta [6ytyy tiivistelevy kéytettdvaksi tapin F-BT-MR SN yhteydessd. Tama tiivistelevy
suojaa tydstettyd pintaa korroosiolta tapin ympaérilld. Tarkasta kaytettdvyys kansallisten ja paikallisten
madardysten sekd tydmaan spesifikaatioiden mukaisesti. Lisétietoja saat kdantymalla Hilti-huollon
puoleen.

1. Merkitse pistopuikon lyénnilld kohta, johon tappi hitsataan.
» Ota huomioon tappien valiset minimietaisyydet ja minimietaisyys reunoihin.
2. Valitse pinnan tydst66n soveltuva pintatydstétyodkalu.

Materiaali

Pintatydstotyokalu FX 3-ST d14 seuraaville:

- pinnoittamaton C-teras

- hitsattavissa oleva terdksen pohjustus, kerrospaksuus enintaén 25 um
Pintatydstotydkalu FX 3-ST d20 seuraaville:

- ei-hitsattavissa oleva teréksen pohjustus

- hitsattavissa oleva terdksen pohjustus, kerrospaksuus yli 25 pm

- sinkitty teras

- duplex-pinnoitettu teras

- monikerrospinnoitettu teras

Maksimikerrospaksuus 1 mm

Al VAARA

Pinnan riittdmattéman valmistelun aiheuttama vaara. Jos pinta valmisteltiin riittdmattdmasti, tehtavasta
hitsauksesta ei tule kunnollinen, minké seurauksena tapin kuormitusarvo jaé pienemmaksi!

» Hitsaa tappi 2 tunnin kuluessa pinnan valmistelusta.
» Tarkasta ennen jokaista hitsausta, etta pinta on oikein valmisteltu.

3. Poista pinnoite pintatydstétydkalulla. Paina porakoneella voimakkaasti.
Tekniset tiedot
Painamisvoima 220 kg

Materiaali

Hilti SF 8M-A22 -akkuporakone, 3 vaihdetta, kierrosluku 1250 1/min, toimintatapavalinta poraaminen

» Pinnalla ja tydstettavan alueen ympdrille syntyvélléd kehalla ei saa olla pinnoitetta ja/tai epapuhtauksia.
Poista my6s kaikki ja@mat ja epapuhtaudet, jotka syntyivat tyostdssa.

ﬂ Noudata porakoneen kayttdohjetta.

Akkuporakoneen mallikohtaiset kéyttdohjeet patevat. Tassa erityisessa pinnan valmistelutydssa
kayttéden FX 3-A-jarjestelmén pintatydstotyokaluja voidaan porakoneesta pitéda kiinni myds toisella
kadella porakoneen takaa.
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5.7  Maadoitusliittimen liittaminen £

» Liitd maadoitusliitin tykappaleen eristyksettomadn kohtaan tai jo kiinni hitsattuun tappiin. Sailyta talldin
hitsattavan tapin ja maadoitusliittimien valinen minimietéisyys. Seindén hitsattaessa sijoita maadoitusliitin
aina hitsauskohdan alapuolelle.

Tekniset tiedot

Hitsattavan tapin ja maadoitusliittimien vélinen minimietai- 10cm
syys

Jos tybkappale on pinnoitettu tai jos maadoitusliittimelle ei ole eristyksetontéd pinta, kayta
magneettijalkaa jo valmistellulla pinnalla. - Sivu 108

5.7.1 Magneettijalan asettaminen paikalleen [[§

Aseta magneettijalka paikalleen vain ensimmaistéd tappia varten. Kaikkien muiden tappien yhteydessa
maadoitusliitin on liitettéva jo kiinnitettyyn tappiin.

1. Jotta tydkappaleeseen saadaan eristdaméton kohta, tydsta tydkappaletta kuin tappia varten. — Sivu 106

ﬂ Ihanteellista on tydstéa tydkappaletta kohdasta, johon myéhemmin tullaan hitsaamaan tappi.

2. Sijoita magneettijalka siten, etta kontaktitappi koskettaa tydstettdvan pinnan keskikohtaa.
Aktivoi magneettijalka kiertdmalla kahvaa. Tarkasta kiinni pysyminen.
4. Aseta maadoitusliitin magneettijalan kontaktitappiin.

@

ﬂ Deaktivoi magneettijalka ennen sen irrottamista.

5. Jos seuraava edellytys tayttyy, tee lisdksi tdma toimenpide:
Edellytykset: Tyonteko korkealla
» Kaytd magneettijalan putoamissuojana ainoastaan Hilti-ty¢kaluliinaa #2261970.
» Kiinnitd tydkaluliina karbiinikoukulla magneettijalan lenkkiin kuvan mukaisesti. Tarkasta kunnollinen
kiinnitys.
» Kiinnita toinen karbiinikoukku kantavaan rakenteeseen. Tarkasta, ettd karbiinikoukku on kunnolla
kiinni.

ﬂ Noudata Hilti-tyokaluliinan kéyttdohjetta.

6 Kayttd

6.1 Kytkeminen paalle / pois paalta

1. Hitsauslaitteen kytket paélle painamalla kayttokytkinta vahintdan 2 sekunnin ajan.

2. Hitsauslaitteen kytket pois paélta painamalla kayttokytkinta vahintaan 2 sekunnin ajan.
» Hitsauslaitteen kaikki ndytét ja merkkivalot sammuvat.

6.2 H-koodin valinta

» Valitse oikealla / vasemmalla valintapainikkeella kéytettavalle tapille sopiva H-koodi.

ﬂ Sopivan H-koodin néet tapin paasta ja tapin kayttdohjeesta.

6.3 Tapin hitsaaminen [, {E, [E
1. Tayta késilaitteen letku suojakaasulla. Tété varten paina laukaisinta vahintaén 1 sekunnin ajan painamatta
késilaitetta tybkappaletta vasten.

» Jérjestelma aloittaa 1 sekunnin kuluttua huuhtelun suojakaasulla, jolloin letkuun virtaa suojakaasua
1,5 sekunnin ajan.

2. Varmista, ettei tapissa ole mitdan epapuhtauksia.
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3. Aseta tappi kokonaan sille tarkoitettuun tapinpitimeen siten, etta se lukittuu paikalleen.
» Noudata tapin kayttéohjetta!

Jos laitoit tapinpitimeen vaaranlaisen tapin, voit irrottaa tapin tapinpitimesté tasakérkisilla pihdeilla
varovasti vetaen.

Varo, ettei tapinpidin talldin vaurioidu, ja sitten havita irrottamasi tappi.

4. Aseta késilaite tydkappaleen valmisteltua pintaa vasten siten, etté tapin karki on tydstetyn alueen keskella.
Tapin kérki ja tydstetyn pinnan keskisyvennys toimivat oikeaan kohtaan asettamisen apuna.
5. Paina késilaite molemmin kasin kohtisuoraan tykappaletta vasten ja pida késilaitetta rauhallisesti tdssa
asennossa koko hitsauksen ajan.
» A4 peita késilaitteen nayttoa.
» Kayté tukijalkaa, jotta pystyt paremmin séilyttéméaén kohtisuoran asennon.
6. Paina laukaisin pohjaan ja pida se painettuna vahintaan 0,5 sekunnin ajan.
» Ensin suojakaasua virtaa noin 1 sekunnin ajan ennen hitsauksen alkua.
» Sitten hitsaus tapahtuu.
» Hitsauksen jalkeen suojakaasua virtaa vield noin 1 sekunnin ajan.

Ala nosta kasilaitetta tydkappaleesta ennen kuin merkkivalo kertoo hitsauksen paéttyneen.
- Sivu 102

7. Kun hitsaus on paéttynyt, veda tydkappaletta vasten painamasi kasilaite molemmin ké&sin sujuvalla
liikkeelld pystysuoraan irti tapista.

» Jos vedat kulmassa, tapinpidin saattaa vaurioitua.

Al vaaRA

Virheellisen hitsauksen aiheuttama vaara! Jos pintaa ei valmisteltu riittavasti, hitsausta ei saada kunnolla

paatdkseen, tai jos jokin toinen hitsausvirhe tapahtuu, tapin kuormitusarvo jaa pienemmaksi.

» Hairidmerkkivalojen syttyminen hitsauksen aikana ja/tai sen jélkeen, voimakas savunmuodostus ja/tai
musta kehys pinnalla tapin ympérilla ovat merkkeja siitd, ettei hitsaus tapahtunut kunnolla.

8. Tarkasta hitsauslaitteen ja késilaitteen hairiomerkkivalot. Tarkasta tapin ja tydkappaleen mahdolliset viat.
» Noudata kaytetyn tapin kayttdohjetta tapin tarkastamisessa.
» Virhetapauksissa noudata kappaleiden AFI — Sivu 102 ja Apua hairiétilanteisiin — Sivu 111 ohjeita.
» Virhetapauksessa korjaa hitsaus, jos mahdollista.

7 Huolto, hoito ja kunnossapito

Tuotteen hoito

* Poista pinttynyt lika varovasti.

¢ Puhdista jadhdytysilmaraot varovasti kuivalla harjalla.

» Kayti kotelon puhdistamiseen vain kevyesti kostutettua kangasta. Al4 kéyt4 silikonia siséltavia hoitoai-
neita, silld ne voivat vaurioittaa muoviosia.

Litiumioniakkujen hoito

* Lataa akku tdyteen vahintédan 6 kuukauden vélein.

* Varo, ettei kosteutta pdase tunkeutumaan sisaan.

Kunnossapito

VAARA

Sahkoiskun aiheuttama vaara! Sahkoosien asiantuntemattomat korjaukset voivat aiheuttaa vakavia
loukkaantumisia ja palovammoja.

» Séahkoosien korjausty6t saa tehdd ainoastaan valtuutettu séhkdasentaja.

* Tarkasta sdanndllisin valein kaikkien nékyvien osien mahdolliset vauriot ja kdyttéelementtien moitteeton
toiminta.

* Jos havaitset vaurioita ja / tai toteat toimintahéiriita, ala kéyta tuotetta. Korjauta heti Hilti-huollossa.
* Hoito- ja kunnostustdiden jélkeen kiinnité kaikki suojalaitteet ja tarkasta niiden toiminta.
» Ali tee minkaanlaisia akun hoito- tai korjaustéita.
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Kéyttéturvallisuuden varmistamiseksi kdyté vain alkuperdisia varaosia ja kdyttémateriaaleja. Hiltin télle
tuotteelle hyvaksymié varaosia, kulutusmateriaaleja ja lisévarusteita I6ydéat Hilti Store -liikkeesta tai
osoitteesta: www.hilti.group

7.1 limansuodattimen puhdistus [l

ﬂ limansuodatin on puhdistettava 2 kuukauden vélein.

Avaa ilmansuodatinkansi.

Irrota ilmansuodatin ilmansuodatinkannesta.

Puhdista iimansuodatin kuivalla, pehmeadlla harjalla.

Laita ilmansuodatin takaisin paikalleen ilmansuodatinkanteen.
Sulje ilmansuodatinkansi.

I

7.2 Kuluvien osien tarkastus

Hitsattaessa syntyvat hdyryt ja kipinat aiheuttavat tapinpitimen, suojarenkaan ja messinkirenkaan kulumista.

7.2.1  Tapinpitimen tarkastus [E
1. Laita tapinpitimeen tappi.
Tulos1/2
Tappi pysyy tapinpitimessé, eika tapinpitimessé ole epapuhtauksia.
» Tapinpidintd voidaan kayttaa edelleen.
Tulos2/2
Tapinpitimessé on roiskeita tai se on mekaanisesti vaurioitunut.
Tappi ei pysy tapinpitimessa vaan putoaa.
» Tapinpidinta ei voi enda kayttaa.
2. Vaihda tapinpidin.

Materiaali

Tapinpidin

X-SH F3 M6-14"
X-SH F3 M8-516"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Suojarenkaan tarkastus [[§
1. Tarkasta suojarenkaan vastinpinta.
Tulos1/2
Vastinpinnassa ei ole epapuhtauksia.
» Suojarengasta voidaan kayttaa edelleen.
Tulos 2/ 2
Vastinpinnalla on roiskeita, vastinpinta on kulunut tai muutoin vaurioitunut.
» Suojarengasta ei voi enda kayttaa.
2. Vaihda suojarengas.

Materiaali

Suojarengas
X-SR F3

= MR




7.2.3 Messinkirenkaan tarkastus
» Tarkasta messinkirenkaassa olevat suojakaasun ulosvirtausaukot.
Tulos 1/2
Ulosvirtausaukoissa ei ole epdpuhtauksia.
» Tuotetta voidaan edelleen kayttaa.
Tulos2/2
Ulosvirtausaukot ovat tukossa.
» Korjauta tuote Hilti-huollossa.

8 Akkukayttoisten tyokalujen ja akkujen kuljetus ja varastointi

Kuljetus

» Taté tuotetta ei saa lahettdd postitse. Kaanny kuljetusyrityksen puoleen, jos haluat l&hettda tuotteen.
Noudata maakohtaisia akkujen ja paineenalaisten suojakaasupullojen kuljetusméaarayksia.

» Ala kuljeta tuotetta nosturilla.

» Tarkasta aina ennen kayttdéé ja pitemmaén kuljettamisen jalkeen kaikkien ndkyvien osien mahdolliset
vauriot ja kdyttéelementtien moitteeton toiminta.

Varastointi

» Varastoi tuote viiledssa ja kuivassa paikassa. Ota teknisissa tiedoissa annetut lampétilarajat huomioon.

» Lataa tuote tdyteen ennen pitemman varastoinnin aloittamista ja sitten lataa uudelleen viimeistdéan 6
kuukauden vélein.

» Ala varastoi tuotetta laturi liitettyna. Irrota tuote laturista aina lataamisen jélkeen.

» Al koskaan varastoi tuotetta auringonpaisteessa, limménlahteen pailla tai ikkunan vieressa.

» Ala varastoi tuotetta rajahdysvaarallisessa ymparistossa.

» Varastoi tuote lasten ja asiattomien henkildiden ulottumattomissa.

» Suojakaasupullon vaurioiden vélttdmiseksi noudata suojakaasupullon kayttéturvallisuustiedotetta.

» Aina ennen kayttda seka pitkan varastoinnin jélkeen tarkasta kaikkien nakyvien osien mahdolliset vauriot
ja kayttéelementtien moitteeton toiminta.

9 Apua hairiétilanteisiin

Hairidissa, joita ei ole kuvattu téssé taulukossa tai joita et itse pysty poistamaan, ota yhteys Hilti-huoltoon.

9.1 Hairiétilannetaulukko

Hairio Mahdollinen syy Ratkaisu

Suojakaasupullo on vaurioitu- | Suojakaasupullon mekaaninen » Havita suojakaasupullo paikal-
nut vaurio listen méaraysten mukaisesti.
Hitsauksen aikana syntyy Hitsauslaitteesta valittu vaara » Valitse tapille sopiva H-koodi.
hoyryija, jaé@mia jaa tai pin- H-koodi - Sivu 108

“O'tte tapin ympérilié on pala- » Pida hitsauksen aikana kasilai-
nut.

tetta rauhallisesti ja liikuttamatta
suorassa kulmassa pintaan
nahden.

» Sailyta tarpeelliset reunaetéi-
syydet. Noudata maadoitusliitti-
men ja kasilaitteen sijoittamisen
tietoja (etéisyys ja sijainti).

Pinta valmisteltiin vaarin tai pin- » Valmistele pinta oikein.

nassa epdpuhtauksia (jdamia pin- - Sivu 106

noitteesta, tydstosta, oljysta jne.)

» Puhdista pinta pinnan valmis-
telun jélkeen suurelta alalta ja

huolellisesti.
Kasilaitetta ei pidetty suorassa » Pida kasilaitetta tarkasti suo-
kulmassa. rassa kulmassa pintaan ndhden.
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Hairié

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Pintatydstotydkalun voimakas
kuluminen.

Kéytettédvan porakoneen vaarat
asetukset.

» Kayta vain suositeltua porako-
netta ja suositeltuja asetuksia.
- Sivu 106

Hitsauskohtaa ei merkitty pistopui-
kon lydnnilla.

» Merkitse kohta pistopuikon
lydnnilla ennen pinnan valmiste-
lua. - Sivu 106

Pintatydstétydkalun voimakas
tarina.

Pinnan tydsté tehty kulmassa tai
liian syvalta

» Pida porakone tydstdn aikana
suorassa kulmassa pintaa vas-
ten ja lopeta tydstd, kun pinnan
tydstémaara on saavuttanut
tarvittavan tason. — Sivu 106

Pintatydstotydkalun kohdista-
minen vaikeaa.

Hitsauskohtaa ei merkitty pistopui-
kon ly6nnilla.

» Merkitse kohta pistopuikon
lyénnilla ennen pinnan valmiste-
lua. = Sivu 106

-

Néaytossa naytetdan ‘F.04’
ja huoltotarpeen merkkivalo
vilkkuu.

Késilaite vaarin liitetty tai sité ei
tunnisteta.

» Liita kasilaite. — Sivu 106

» Jos kasilaite jo on liitettyna,
irrota sen liitdnnat hitsauslait-
teesta ja liita kasilaite uudelleen.
— Sivu 106

Néaytossa naytetaan ‘F.03’.
Lampétilan merkkivalo vilk-
kuu. Kasilaitteessa vilkkuu

hairidmerkkivalo.

Laitteen lampétila liian suuri

» Tarkasta ymparistdlampétila ja
laske sitd jos mahdollista.

» Anna tuotteen jashtya. Ala
aktiivisesti jaédhdyté tuotettal

Laitteen lampétila liian pieni

» Tarkasta ympéristdlampdtila ja
nosta sita jos mahdollista.

» Kaytd tuotetta suuremmassa
ympadristélampétilassa.

Naytdssa ndytetaan ‘F.02’ ja
akun kapasiteetin kaikki LED-
merkkivalot ovat sammuneet.
Huoltotarpeen merkkivalo
vilkkuu. Késilaitteessa vilkkuu
héiridmerkkivalo.

Akku tyhjentynyt - syvépurkautu-
missuoja lauennut.

» Lataa akku. — Sivu 105

Néaytossa ndytetdan ‘F.05’ ja
suojakaasupullon kaikki LED-
merkkivalot ovat sammuneet.
Huoltotarpeen merkkivalo
vilkkuu. Késilaitteessa vilkkuu
hairidmerkkivalo.

Suojakaasupullossa liian vahan
kaasua.

» Vaihda suojakaasupullo.
- Sivu 105

Tuotetta ei saa kytkettya
paalle.

Akku syvapurkautunut oltuaan va-
rastoituna liian pitkaan lataamatta

» Lataa akku. — Sivu 105

Kayttopaneeli rikki

» Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Akkua ei ladata.

Akun ja laturin valinen kommuni-
kaatiovika.

» Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Ei hitsausvirtaa

Tuotteen tuuletin rikki

» Ota yhteys Hilti-huoltoon.

Lampdsuojausautomatiikka on
kytkenyt tuotteen pois paalta.

» Odota jadhtymisaiheen paatty-
miseen. Tuote kytkeytyy lyhyen
ajan kuluttua itsestaan takaisin
padlle.
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Hairié

Mahdollinen syy

Ratkaisu

Ei hitsausvirtaa

Jaahdytysilman saanti riittdmaton

>

Ota pystytysedellytykset huo-
mioon. = Sivu 105

limansuodatin likaantunut

Puhdista ilmansuodatin.
- Sivu 110

Tehoyksikkdvika

Kytke tuote pois paélta ja
takaisin péalle.

Jos tdma vika tulee usein eteen,
ota yhteys Hilti-huoltoon.

9.2 Hairionaytto

Jos hitsauslaitteen vika tai hitsauksen poikkeama tunnistetaan, siité ilmoitetaan néytdssé kirjaimella F. ja 2-
merkkiselld vikanumerolla (esimerkiksi ‘F.02’). Liséksi talloin syttyvat vikatyypisté riippuen hairidmerkkivalot
hitsauslaitteessa ja kasilaitteessa.
Yritd poistaa hairi® seuraavassa selostetuilla toimenpiteilld. Saatat joutua kuittaamaan vian painamalla
kéasilaitteen OK-painiketta ennen kuin voit jatkaa tyontekoa.
Jos vikakoodi ndytetaan, tarkasta hitsauksen laatu. Tarvittaessa korjaa hitsaus.

Jos héiriéta ei néilla toimenpiteillé saa poistettua tai jos héirié ilmenee uudelleen, ota yhteys Hilti-huoltoon.

Hairié

Mahdollinen syy

Ratkaisu

‘F.01’

Sisdinen vika

>

Kytke hitsauslaite pois paalta
vahintaén 30 sekunnin ajaksi.
Lataa akku téyteen.

‘F.02’

Akku tyhjentynyt

Lataa akku tayteen.

‘F.03’

Lampétila ei sallituissa rajoissa.

Tarkasta ympaéristélampdtila.
Kéayta tuotetta vain sallitulla
lampétila-alueella. = Sivu 104

‘F.04

Kasilaite vaarin liitetty tai sité ei
tunnisteta.

Liita kéasilaite. — Sivu 106

Jos kasilaite jo on liitettyna,
irrota sen liitdnnat hitsauslait-
teesta ja liita kasilaite uudelleen.
- Sivu 106

‘F.05’

Suojakaasupullossa liilan véhan
kaasua.

Kiinnité uusi suojakaasupullo.
- Sivu 105

‘F.06’

Késilaitteen sisdinen mekaniikka
raskasliikkeinen

Tarkasta kasilaitteen etuosan
likaisuus ja vauriot.

Puhdista kertymat liikkuvista
osista.

Tarkasta ja tarvittaessa vaihda
tapinpidin. — Sivu 105

‘F.O7’

Riittdmaton séhkokontakti

Tarkasta maadoitusliitin. Tar-
vittaessa liitd se uudelleen ja
varmista hyva séhkdkontakti.
- Sivu 106

Tarkasta ja tarvittaessa vaihda
tapinpidin. Siind ei saa olla
vaurioita, ja sen pitéa kiinnittya
tappiin hyvin. = Sivu 105
Tarkasta maadoituskaapelin ja
pistokkeen vauriot.

Tarkasta kasilaitteen kaapelei-
den ja pistokkeiden vauriot.

‘F.08

Laturi rikki

Korjauta tai vaihda laturi. Ota
yhteys Hilti-huoltoon.
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Hairié

Mahdollinen syy

Ratkaisu

‘F.10°

Hitsausvirhe

» Valitse tapille sopiva H-koodi.
- Sivu 108

» Pida hitsauksen aikana kési-
laitetta rauhallisesti suorassa
kulmassa pintaan nahden.

» Saéilyta tarpeelliset reunaetéi-
syydet. Noudata maadoitusliitti-
men ja kasilaitteen sijoittamisen
tietoja (etéisyys ja sijainti).

‘F.A1°.

Pintaa ei valmisteltu oikein.

» Valmistele pinta oikein.
— Sivu 106

» Tarkasta pintatydstotyokalun
ty6kaluteran mahdolliset vau-
riot.

Tappi asetettu vadradn kohtaan.

» Aseta tappi tarkasti keskelle
valmisteltua pintaa.

» Aseta tappi tapinpitimeen
oikein. = Sivu 108

» Tarkasta tapinpitimen oikea
kiinnitys. = Sivu 105

‘F.13

Tappia ei ole asetettu oikein tapin-
pitimeen.

» Aseta tappi tapinpitimeen
oikein. — Sivu 108

Tapinpidinta ei ole kiinnitetty oi-
kein.

» Tarkasta tapinpitimen oikea
kiinnitys. = Sivu 105

» Pida hitsauksen aikana kési-
laitetta rauhallisesti suorassa
kulmassa pintaan nahden.

‘F.14°.

Hitsaus keskeytynyt laukaisimen
liian aikaisin painamisen tai kasilait-
teen irti vetdmisen seurauksena.

» Pida laukaisin painettuna vahin-
taan 0,5 sekunnin ajan.

» Pidakasilaite paikallaan, kunnes
hitsauksen paattyminen nayte-
téan (kesto: noin 3 sekuntia).

‘F.16°

Tybkappale tai tappi likaantunut
hitsausalueelta.

» Varmista puhtaus. Hitsauskoh-
dassa ei saa olla epapuhtauksia.

» Pida hitsauksen aikana kasi-
laitetta rauhallisesti suorassa
kulmassa pintaan nahden.

‘FA7

Hitsaus keskeytynyt.

» Suorita hitsaus tarkasti ohjeiden
mukaisesti. — Sivu 108

» Pida hitsauksen aikana kasi-
laitetta rauhallisesti suorassa
kulmassa pintaan nédhden.

» Varmista puhtaus seké kaikkien
komponenttien ja liittimien
kunnollinen kiinnitys.

10 Havittaminen

Maaraystenvastaisten havittaminen aiheuttaa loukkaantumisvaaran! Ulos vuotavat kaasut tai nesteet

vaarantavat terveyden.

» Ala laheta tuotetta, jos se on vaurioitunut!

» Varmista, etté tuotteen liitdnnét ja virtanavat on oikosulkujen vélttdmiseksi suljettu.

» Havité tuote siten, ettei se voi joutua lasten kasiin.

» Havita tuote viemalla se Hilti Store -liilkkeeseen tai erikoisjatteiden vastaanottopisteeseen.

114 Suomi
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& Hilti-tuotteet on pasosin valmistettu kierrityskelpoisista materiaaleista. ~Kierratyksen edellytys on
materiaalien asianmukainen lajittelu. Useissa maissa Hilti ottaa vanhat koneet ja laitteet vastaan kierratysta
ja havitysté varten. Lisétietoja saat Hilti-huollosta tai -edustajalta.

Havita suojakaasupullot vain téysin tyhjina.

E: » Al havita sahkotydkaluja, elektronisia laitteita ja akkuja tavallisen sekajitteen mukanal!

11 Valmistajan myontama takuu

» Jos sinulla on takuuehtoihin liittyvia kysymyksia, ota yhteys paikalliseen Hilti-edustajaan.

12 Lisdtietoja

Lisdtietoa kaytostd, tekniikasta, ympadristostd ja kierratyksestd saat seuraavasta linkista:
gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Sama linkki on myds QR-koodina dokumentaation lopussa.

Originaalkasutusjuhend

1 Andmed kasutusjuhendi kohta

1.1 Kaesoleva kasitsemisjuhendi kohta

* Enne seadme kasutuselevottu lugege 18bi kasutusjuhend. See on ohutu kasutamise ja torgeteta t66
eeldus.

* Jargige kéesolevas kasutusjuhendis ja seadmel esitatud ohutusndudeid ja hoiatusi.

* Hoidke kasutusjuhend alati toote juures ja andke toode teistele isikutele edasi ainult koos kéesoleva
kasutusjuhendiga.

1.2 Markide selgitus

1.2.1  Hoiatused
Hoiatused annavad mérku toote kasutamisel tekkivatest ohtudest. Kasutatakse jargmisi mérksonu:

A OHT
OHT!
» Véimalikud ohtlikud olukorrad, mis vdivad pdhjustada kasutaja raskeid kehavigastusi voi hukkumist.

| Al HolATUS

HOIATUS !
» Vaimalik ohtlik olukord, mis vdib pdhjustada kasutaja raskeid kehavigastusi voi hukkumist.

/\ ETTEVAATUST
ETTEVAATUST !
» Voéimalikud ohtlikud olukorrad, mis vdivad pdhjustada kehavigastusi voi varalist kahju.

1.2.2 Siimbolid kasutusjuhendis
Kéesolevas kasutusjuhendis kasutatakse jargmisi simboleid:

[]]]]] Jérgige kasutusjuhendit

Soovitusi seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave

Taaskasutatavate materjalide késitsemine

9,
‘,

d
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E: Elekirilisi t66riistu ja akusid ei tohi visata olmejaatmete hulka

[} | Hilti Li-lon-aku
S | Hilti Laadimisseade

1.2.3 Joonistel kasutatud siimbolid
Joonistel kasutatakse jargmisi simboleid.

E Numbrid viitavad vastavatele joonistele kasutusjuhendi juhendi alguses.
Numeratsioon kajastab téoetappide jarjekorda pildi kujul ja voib tekstis kirjeldatud td6etappidest

3 | karvale kalduda.
Positsiooninumbreid kasutatakse joonisel Ulevaade ja need viitavad selgituste numbritele 18igus

@ Toote lilevaade.

@ | See mark naitab, et toote kasitsemisel tuleb olla eriti tahelepanelik.

1.3 Tootepohised siimbolid

1.3.1  Uldised siimbolid
Sumbolid, mida kasutatakse kombinatsioonis seadmega.

\
Seade toetab NFC-tehnoloogiat, mis on Uhildatav iOS- ja Android-platvormidega.

——= | Alalisvool

A Uldine hoiatusmark

1.3.2 Kohustavad margid
Kohustuslikud tegevused

@ Lugege kasutusjuhendit

@ Kandke kaitsekindaid

@ Kandke korvaklappe

Kasutage kaitseprille

1.3.3 Hoiatusmargid
Hoiatus ohtude eest

Hoiatus ioniseeriva kiirguse eest

Hoiatus magnetvélja eest

A Hoiatus elektripinge eest

A Hoiatus tuleohtlike ainete eest

Ettevaatust, kuum pind!

14 Tooteinfo

Hilti tooted on ette ndhtud professionaalsele kasutajale ja neid tohivad késitseda, hooldada ja korras
hoida ainult volitatud ja asjaomase valjadppega isikud. Nimetatud personal peab olema teadlik kdikidest
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kaasnevatest ohtudest. Seade ja sellega Uhendatavad abivahendid voivad osutuda ohtlikuks, kui neid ei
kasutata nduetekohaselt voi kui nendega td6tab vastava véljadppeta isik.
TUlbitéhis ja seerianumber on tulbisildil.
» Kandke seerianumber jargmisse tabelisse. Andmeid toote kohta vajate meie esindusele v6i hooldekes-
kusele paringute esitamisel.
Toote andmed

Poldikeevitusseade FX 3-A
Polvkond 01
Seerianumber

15 Vastavusdeklaratsioon

Seadme tootja kinnitab ainuvastutajana, et kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud seade vastab kehtivate
oigusaktide nduetele ja kehtivatele standarditele. Vastavusdeklaratsiooni koopia leiate kdesoleva kasutusju-
hendi I6pust.

Tehnilised dokumendid on saadaval:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Ohutus

241 Ohutusjuhised

A HOIATUS! Lugege koiki selle elektritériista juurde kuuluvaid ohutusjuhiseid, nduandeid, jooniseid

ja tehnilisi andmeid! Jargmiste juhiste eiramise tagajérg voib olla elektrilddk, tulekahju ja/voi rasked

vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edaspidiseks kasutamiseks alles.

Lugege labi koik koigi kasutatavate siisteemi komponentide kasutusjuhended ja teised dokumendid.

Toéokohaohutus

» Hoolitsege to6koha hea ventilatsiooni eest.

» Hoidke oma tookoht puhas ja valgustage seda korralikult. Korrastamata ja valgustamata té6koht
voib pdhjustada 6nnetusi.

» Hoidke tddkoht ja imbritsev keskkond vabana tolmust ja teistest ainetest, nagu sé6vitavad gaasid.

» Paigaldage toode tasasele, rbhtsale pinnale voi takistage sobivate meetmete abil toote imberkukkumist.

» Hoidke toote kasutamise ajal lapsed ja teised inimesed eemal.

Elektriohutus

» Elektrilok véib olla eluohtlik véi isegi surmav. Arge puudutage pingestatud osasid toote sisemuses
ja véljaspool seda.

» Kontrollige koigi pistikute ja iihenduste kindlat kinnitust ning asendage kahjustatud kaabel enne
kasutamist. Kik kaablid ja juhtmed peavad olema kinnitatud, kahjustusteta ja isoleeritud.

» Enne puhastus- ja hooldustdid lahutage toote ja akulaadija Ghendus ning lulitage toode vélja.

» Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega, néiteks torude, radiaatorite, pliitide ja kilmikutega.

Isikuturvalisus

» Olge tahelepanelik, jalgige, mida teete, ja toimige elekirilise toériistaga tédtades kaalutletult. Arge
todtage elektrilise tdoriistaga, kui olete vasinud voi alkoholi, narkootikumide voi ravimite mdéju all!
Hetkeline téhelepanematus elektrilise tddriista kasutamisel voib pdhjustada raskeid kehavigastusi ja
varalist kahju.

» Kandke isikukaitsevahendeid, mis koosnevad kaitserdivastest, mis katavad kogu keha, kaitse-
kinnastest, turvajalatsitest, kuulmiskaitsevahenditest ning UV-kiirguse, kuumuse ja lendavate
sademete eest kaitsva kiilgkaitsega kaitseprillidest.

» Tootega tédtamisel voib elektrikaare kiirgus pohjustada silma- ja nahakahjustusi. Kasutage
isikukaitsevahendeid. Arge vaadake otse keevituskaarde. Jargige riiklikke, kohalikke ja ehituskohale
spetsiifilisi tddohutusndudeid.

» Keevitusvoolu tottu esineb elektrilo6gi oht. Hoidke vahemaa keevitatava poldi ja massitihenduse vahel
nii vaike kui véimalik ning kontrollige massiklemmi kindlat ihendust toorikuga.

» Tootega tootamisel tekkivad keevitussuits ja teised gaasid, mis on tervisele ohtlikud. Tervisele
ohtlike gaaside tekke vahendamiseks jargige koigi tdoetappide puhul kdesolevas kasutusjuhendis toodud
juhiseid. Tagage td6koha hea ventilatsioon. Jérgige riiklikke, kohalikke ja ehituskohale spetsiifilisi
té6ohutusndudeid.
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» Arge keevitage pindadel, mis on mairdunud 8li vdi muude siittivate materjalidega. Aurud, nt
lahustiaurud, on suttivad ja véivad pdhjustada pdletusi.

» Kasiseadme eesmine, metallist osa muutub kasutamisel kuumaks ja voib pohjustada poéletusi.
Arge puudutage seda ala enne, kui kisiseade on taielikult jahtunud.

Toote kasutamine ja kasitsemine

» Kaitske seadet vihma ja niiskuse eest. Sissetungiv niiskus voib pdhjustada IUhise, elektrilddgi, poletusi
vOi plahvatusi.

» Lendavad sddemed voivad pohjustada tulekahjusid ja plahvatusi. Sddemed ja kuumad metallosad
véivad ka véikeste pilude ja avade kaudu imbritsevatele aladele sattuda. Arge kunagi kasutage toodet
slttivate materjalide vahetus ldheduses. Kui see ei ole voimalik, kasutage sobivat katet. Jargige riiklikke,
kohalikke ja ehituskohale spetsiifilisi t66ohutusndudeid.

» Arge kasutage keevitusseadet tule- véi plahvatusohtlikes kohtades, suletud paakidel, tiinnidel ja
torudel. Enne nimetatud materjalide keevitamist valmistage need vastavalt riiklikele ja rahvusvahelistele
standarditele ette. Jargige riiklikke, kohalikke ja ehituskohale spetsiifilisi tddohutusndudeid.

» Kaitsegaasi balloonid sisaldavad rohu all olevat gaasi ja voivad kahjustamise korral plahvatada.
Kaitske kaitsegaasi balloone liga suure kuumuse, mehaaniliste kahjustuste, rdbu, lahtiste leekide,
sddemete ja valguskaarte eest. Jérgige kaitsegaasi balloonide ja tarvikute tootja andmeid ning
rahvusvahelisi ndudeid. Kéidelge ainult taielikult tihjendatud kaitsegaasi balloonid.

» Kasutage seadet ja tarvikuid ainult siis, kui nende tehniline seisukord on veatu.

» Seadet ei tohi mingil viisil muuta ega Umber ehitada.

Kontrollige, kas seadme liikkuvad osad td6tavad veatult ega kiilu kiini, ning veenduge, et seadme detailid

ei ole murdunud véi kahjustatud méaéaral, mis véiks mojutada seadme té6kindlust.

Veenduge enne toote sisselllitamist, et see ei ohusta kedagi.

Et siseneda ja véljuda saaks piisavalt jahutuséhku, hoolitsege imbritseva vahemaa 50 cm (20 in) eest.

Arge kasutage keevitusseadet kunagi réhu all olevatel gaasiballoonidel.

Kaitsegaasi balloon, mida ei ole korrektselt Uhendatud on vdi mis on kahjustatud, kujutab endast

vigastuste ohtu. Kontrollige enne kasutamist kaitsegaasi ballooni Ghendust ja kéidelge kahjustatud

kaitsegaasi balloonid vastavalt kohalikele eeskirjadele.

» Kahjustatud keevitusseadmeid (néiteks pragunenud, murdunud detailidega, paindunud, sissesurutud
ja/voi véljatdmmatud kontaktidega) ei tohi laadida ega edasi kasutada.

» Arge kasutage kahjustatud tarvikuid v&i polte.

» Enne tarvikute vahetamist véi toote hoiulepanekut lilitage toode vélja.

Elektromagnetviljad (EMV)

Labi juhtme voolav elektrivool pdhjustab kohalikke piiratud elektromagnetvélju (EMV). Keevitusvool tekitab
elektromagnetvélju keevituskaablite ja keevitusseadmete (imber. Elektromagnetvéljad véivad héirida stda-
merUtmurite, kuuldeaparaatide ja teiste tundlike meditsiiniseadmete t66d. Kasutaja ning keevitusseadme,
kaablite ja kasutaja l1aheduses td6tavad inimesed peavad enne selle keevitusseadmega voi selle 1aheduses
té6tamist pidama néu oma arstiga. Keevitamise ajal elektromagnetvéljadega kokku puutumisel véib olla
tervisele teisi mojusid, mis ei ole hetkel veel teada. Kasutaja ja kdik I&heduses viibivad isikud peavad keevi-
tamise ajal elektromagnetvéljadega kokku puutumise minimeerimiseks jargima jargmisi juhiseid:

v

vy vv

* Koguge kdik kdsiseadme juhtmed ja massikaabel kokku ning kinnitage kdik juhtmed kleeplindi abil.

 Arge viige oma keha elektroodi ja massikaabli vahele. Kui elektrood asub teie paremal killjel, peab ka
massikaabel asuma teie paremal kuljel.

* Arge kunagi kerige juhtmeid imber oma (ilakeha vdi teiste kehaosade.

* Hoidke juhtmed eemal oma peast ja tlakehast.

» Uhendage massikaabel toorikuga nagu kiesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud.

» Arge tddtage keevitusseadme vahetus liheduses.

Elektromagnetvéljade emissioonid vdivad hairida Umbruses asuvate tundlike seadmete t66d, muuhulgas:

e vOrgu-, signaali- ja andmesidejuhtmed

* andmetdodtlus- ja telekommunikatsiooniseadmed

*  mOodtmis- ja kalibreerimisseadmed

Kéitaja ja kasutaja on kohustatud votma tarvitusele sobivad meetmeid, et kontrollida, hinnata ja vajadusel

korvaldada seadmete hdireid keevitusseadme ja kasutuskoha léheduses, ning tegema seda vastavalt

rahvusvahelistele, riiklikele, kohalikele voi ehituskohale spetsiifilistele eeskirjadele.

Hooldus

» Laske oma toodet remontida ainult Hilti teeninduskeskuses ja ainult originaalvaruosadega. See tagab

seadme pusivalt ohutu t86.
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» Poltide keevitamine vdib vajada téiendavaid kvaliteedimeetmeid vastavalt rahvusvahelistele ja kohalikele
eeskirjadele. Hilti pakub juhiseid keevitusprotsessi spetsifikatsiooni, keevitusprotokolli ja teie tehase-
sisese protsessikontrolli loomiseks vastavalt rahvusvahelistele eeskirjadele. Kui vajate taiendavat tuge,
pddrduge Hilti teeninduskeskusesse.

2.2 Aku-keevitusseadmete hoolikas kédsitsemine ja kasutamine

» Jdérgige liitiumioonakudega toodete ohutu kasitsemise ja kasutamise juhiseid. Eiramine voib tekitada
nahadrrituse, sddvituse, keemilise poletuse, tulekahju ja/voi pohjustada plahvatuse.

» Laadige keevitusseadet ainult laadimisseadmega Hilti C 53. Muu laadimisseadme kasutamisel esineb
tulekahju oht.

» Jérgige kaesolevas kasutusjuhendis ja laadimisseadme kasutusjuhendis toodud laadimisjuhiseid. Arge
laadige seadet valjaspool margitud temperatuurivahemikku. Valesti laadimine voi laadimine temperatuu-
ridel véljaspool maératud vahemikku voib akut kahjustada voi suurendada tulekahju ohtu.

» Veenduge, et toode on vélja lulitatud, kui seda ei kasutata. Hoidke toode eemal teistest metallesemetest,
nagu kirjaklambritest, mintidest, votmetest, naeltest, kruvidest ja muudest vaikestest metallesemetest,
mis vdivad liitmike vahel Ghenduse tekitada. Liitmike lUhistamine véib pdhjustada pdletusi voi tulekahjusid.

» Vaarkasutuse tagajérjel voib akuvedelik tootest vélja lekkida. Véltige sellega kokkupuudet. Juhusliku
kokkupuute korral loputage kahjustatud kohta veega. Kui vedelik satub silma, otsige ka arstiabi. Lekkiv
akuvedelik voib pohjustada nahadrritust voi pdletust.

» Kasitsege toodet hoolikalt, selleks et véltida vigastusi ja takistada tugevalt tervistkahjustavate vedelike
véljumist!

» Arge kasutage kahjustatud véi muudetud keevitusseadet. Kahjustatud véi muudetud komponendid
voivad kaituda ettearvamatult, mis voib pdhjustada plahvatusi véi vigastuste ohtu.

» Toodet ja sisseehitatud aku ei tohi lahti votta, muljuda, kuumutada tle 80 °C (176 °F) ega pdletada. Tuli
voi temperatuur Ule 130 °C (265 °F) vbivad pohjustada plahvatuse.

» Arge jatke toodet kunagi otsese paikesekiirguse, kérgenenud temperatuuri, sidemete tekke ega lahtise
leegi mojuvdlja. See voib pdhjustada plahvatuse.

» Kui toode on puudutamiseks liiga kuum, siis vOib see olla defekine. Asetage toode nahtavasse,
mittesuttivasse kohta, piisavale kaugusele sittivatest materjalidest. Laske seadmel jahtuda. Kui
toode on Uhe tunni parast puudutamiseks ikka veel liiga kuum, siis on see defekine. P&6rduge Hilti
teeninduskeskusesse voi lugege 1&bi dokument "Juhised Hilti litiumioonakude ohutu kasitsemise ja
kasutamise kohta".

Jargige liitiumioonakude transpordi, ladustamise ja kasitsemise kohta esitatud erijuhiseid.
— Lehekiilg 129

Lugege labi Hilti litiumioonakude ohutu késitsemise ja kasutamise juhised, mis avanevad kdesoleva
kasutusjuhendi I6pus oleva QR-koodi skannimisel.

le ||” ’“‘ R Eesti 119
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3 Kirjeldus

3.1 Keevitusseadme toote iilevaade ]
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3.2  Kisiseadme toote il de

Kasiseadme voolupistiku voolupesa (-)
Juhtimisjuhtme Ghendus
Massikaabli voolupesa (+)
Kaitsegaasi ballooni kate
Aas 6larihma kinnitamiseks
Laadimisseadme ihendus
Ohufiltri klapp

Pimekate (kasutuseta)
Kéepide

Kaitsegaasi ballooni liitmik
Toooleku indikaator
Tootlemisvea indikaator
Ekraan

Sisse/vélja nupp

Parem reguleerimisnupp
Vasak reguleerimisnupp
Temperatuuri vea indikaator
Késiseadme veaindikaator
Gaasi taitetaseme naidik
aku laetuse astme néit
Hooldusnéait
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Poldihoidik

Katterongas

Vddkarabiin

Paastik

Tugijalg

Aas tooriistatrossi kinnitamiseks
Juhtimispistik

Voolupistik (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Torke indikaator

OK-nupp
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3.3 Siisteemi komponentide iilevaade E
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Laadimisseade C 53

Keevitusseade FX 3-A

Kaitsegaasi balloon FX 3-GC
Késiseade FX 3-HT, koos juhtmetega
Massikaabel

Kaabliklamber

Magnetjalg

Akutrell-kruvikeeraja Hilti SF 8M-A22
Pindade t66tlemise tarvik
Tihendusseibi paigaldust&driist
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3.4 Nouetekohane kasutamine

Kirjeldatud toode on akutoitega poldikeevitusseade. See on ette ndhtud F-BT poltide terasele keevitamiseks

t6stekaarkeevituse pohiméttel.

* Kasutage ainult Hilti seeria C 53 laadimisseadmeid. Lisateavet leiate mulgiesindusest Hilti Store voi
veebilehelt: www.hilti.group

* Jargige konkreetse poltide, kaitsegaasi ballooni ja koigi teiste kasutatavate slisteemi komponentide
kasutusjuhendeid ja teisi dokumente.

3.5 Cordless Stud Fusion tehnoloogia

Cordless Stud Fusion (CSF) tehnoloogia pohineb poltide tdstekaarkeevituse pohimdttel.

See keevitusprotsess hélmab mitut faasi. Uksikute keevitusfaaside toimumine on taielikult automatiseeritud

ega vaja taiendavat kasutajapoolset juhtimist.

Keevitusprotsessi viis faasi:

1. Esmalt luuakse kaitsegaasi keskkond. Selleks voolab kaitsegaas kdsiseadme eesmisesse ossa ja térjub
vélja seal asuva 6hu.

2. Voolu voolab Ule poldi aluspinda, samal ajal tostetakse polt kontrollitult aluspinnalt Gles, kuni poldi ja
pinna vahel on defineeritud vahemaa. Seelébi tekib stabiilselt polev elektrikaar, esmalt veel madala
voimsusega. Selles faasis ei toimu poldi véi pinna markimisvaarset sulamist.

3. Elektrikaare voimsus tostetakse maksimaalsele vaartusele, vool on nlilid automaatselt tostetud sihtvaar-
tusele. NUld on elektrikaare véimsus piisav poldi ja aluspinna sulatamiseks.

4. Susteem I6petab keevitamise. Polti ligutatakse aluspinna suunas. Aluspinna ja poldi sulanud materjal
seguneb.

5. Polti hoitakse veel liihikese aja jooksul selles asendis ja sulanud materjal kdveneb. Edasi voolav
kaitsegaas kaitseb okslideerumise eest.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Keevituse saavutatava kvaliteedi suurendamiseks toetab keevitusseade kasutajat keevitusprotsessi dige
teostamise juures. Seejuures séltub keevituse saavutatav kvaliteet mitmetest mojutavatest teguritest.

See suudab tuvastada ja kasutajale ndidata teatud kérvalekaldeid protsessi eeldatavast kulgemisest.
Protsessi anallilis ei langeta otsust kinnituse enese kvaliteedi kohta. Koigi vigade tuvastamine ei ole
voimalik. Protsessi analiiiis ei asenda hoolikat t66d ja kasutajapoolset kvaliteedikontrolli!

Jargige koigi tuvastatud ebakorraparasuste korral keevitusseadme veaindikaatorit ja vastavaid andmed
peatlikis Abi torgete puhul — Lehekiilg 130.

Nait Siisteem Kasiseade Keevitus- Keevitus- Keevitus-
toovalmis koos sises- | protsessi protsess protsess
tatud pol- ajal Iopetatud, | Iopetatud,
diga vastu ebakorra- | tuvastatud
surutud, val- parasused | ebakorrapa-
mis vallan- puuduvad rasused
damiseks
Késiseade | (=} AFI . poleb ro- . poleb ro- . poleb ro- . ei pdle . ei pdle

helise tulega | helise tulega | helise tulega
§> Torke indi- | [il] eipsle | [l poleb ro- | [l poleb ro- | Jlll ei pole vilgub

kaator helise tulega | helise tulega punase tu-
lega
Keevitus- | « Téooleku | Jlll poleb ro- | [illl poleb ro- | il poleb ro- | [lll poleb [ ei psle
seade indikaator helise tulega | helise tulega | helise tulega | rohelise
tulega
A, Hooldus- | [l ei péle |§ ei pole |§ ei pole [§ cipole | [Heipole
néidik
£ Toctlemis- | @l eipsle |[@eipsle |[@eipole | Jlleipole vilgub
vea indikaator punase tu-
lega
T [@ecipsle |[@eipsle |[eipole |[Meipsle | [ eipole
Késiseadme

veaindikaator

T
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Nait Siisteem Kasiseade Keevitus- Keevitus- Keevitus-
toovalmis koos sises- | protsessi protsess protsess
tatud pol- ajal Iopetatud, | I6petatud,
diga vastu ebakorra- | tuvastatud
surutud, val- parasused | ebakorrapa-
mis vallan- puuduvad rasused
damiseks
Keevitus- { Tempera- |[@eipsle |[@eipsle |[@eipsle |[ileipsle | [l eipole
seade tuurinait

3.7 Aku kaitsefunktsioon

Tootel on aku kaitsefunktsioon aku kaitsmiseks taieliku tlihjenemise eest. Aku kaitsefunktsioon hoiatab
kasutajat aku liiga madala laetusastme korral ja lllitab toote 3 minuti jérel vélja.

Naidud
Nait Tahendus
_ Aku on tihi
‘F.02’ Aku on tlhi - seadme téieliku tihjenemise kaitse on rakendunud.

3.8 Automaatne valjaliilitamine

Tootel on aku tédaja pikendamiseks automaatne véljalllitus. Toode lulitub automaatselt vélja, kui 60 minuti
jooksul ei jargne keevitusprotsessi.

3.9 Gaasi taitetaseme ja aku nait

Nait Tahendus Tahendus

Kaitsegaasi balloon tais

Aku on taielikult laestud

Kaitsegaasi balloon on 75% tais

Aku on 75% laetud

Kaitsegaasi balloon on 50% téis

Aku on 50% laetud

Kaitsegaasi balloon on 25% tais

Aku on 25% laetud

Kaitsegaasi balloon tiihi Aku on tihi

Veaindikaator
naitab samal
ajal ‘F.05’

Veaindikaator
naitab samal
ajal ‘F.02’

3.10 Tarnekomplekt

Aku-keevitusseade, kasutusjuhend
Muud susteemitooted leiate miiigiesindusest Hilti Store voi veebisaidilt: www.hilti.group

4 Tehnilised andmed

4.1 Keevitusseade

Aku nimipinge 52,8V
Tiihikaigupinge 58V
Laadimisvool 10A
Laadimisvool kiirlaadimisel 18 A
Aku mahtuvus 7,5 Ah/396 Wh
Aku tiaiup Liitiumioon
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Tidpiline laadimisaeg kiirlaadimisel (80% aku mahtuvu- 30 min

sele)

Tiitpiline laadimisaeg (80% aku mahtuvusele) 50 min

Tiidpiline todulatus taielikult laetud akuga, soltuvalt poldi | 250 ... 1200 keevitusprotsessi
suurusest

EMU klassifikatsioon Emissiooniklass A
Ohtliku kauba klass 9
Klassifikatsiooni kood M4

Pakendi grupp 1l

Jahutus AF

Kaitseaste IP 23

Mootmed (P x L x K) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Kaal vastavalt menetlusele EPTA-Procedure 01 12 kg
Maksimaalne suhteline 6huniiskus t66- | 20 °C 90%

tamise ajal 40 °C 50%

Umbritseva keskkonna temperatuur to6tamise ajal -20°C ...40°C
Keevitusseadme / kasiseadme temperatuur té6tamisel 5°C ...40°C
Tooriku / poldi temperatuur 0°C ..40°C
Hoiutemperatuur -20°C ... 50°C
Keevitusseadme temperatuur laadimise alustamisel 4°C ..40°C
Kaitsegaasi max rohk 168 bar
Kaitsegaasi ballooni sailitustemperatuur -20°C ... 50°C

4.2 Miirateave vastavalt standardile EN 60974-1

Keevitamise puhul ei saa esitada tddkohaga seotud emissiooni vaartust, kuna see soOltub protsessist ja
keskkonnast. See soltub erinevatest parameetritest, nagu naiteks keevitusprotsess (MIG/MAG-, WIG-
keevitamine), valitud voolu liigist (alalisvool, vahelduvvool), véimsusvahemikust, keevitatava materjali tlilibist,
tooriku resonantskaitumisest, tédkoha Umbrusest ja muust.

Seade tekitab maksimaalse helivimsuse taseme tiihikdigul ning todle jargnevas jahtumisfaasis vastavalt
maksimaalselt lubatud t66punktile standardkoormusel standardi EN 60974-1 alusel.

Mirateave
Poltide keevitamise puhul ei saa esitada tdokohaga seotud emissiooni vaartust, kuna see soltub protsessist
ja keskkonnast. See séltub erinevatest parameetritest, nagu tooriku omadused ja td6koha Umbrus.

<80dB
<102,1dB

Helivoimsustase, keevitusprotsess
Helivoimsustase, gaasiballooni tilhjendamine

5 T60 ettevalmistamine

» Kontrollige kdiki komponente kahjustuste suhtes ja asendage kahjustatud komponendid.
» Veenduge, et massiklemm ja poldihoidik oleks enne kasutamist vabad mustusest.

5.1 Toode paigaldamine

Paigaldustingimused laadimisel ja to6tamise ajal

» Arge katke toodet. Ohk peab saama takistamatult voolata labi ventilatsiooniavade ees ja taga.

* Toote ebapiisava dhuvarustuse téttu kahjustamise véltimiseks tagage toote Umber Umbritsev vahemaa
0,5 m (2 ft).

* Ventilaator ei tohi sisse imeda metallitolmu (nt lihvimistéddest).

* Ettoode ei saaks Umber ega alla kukkuda, peab aluspind olema tasane.

5.2 Aku-keevitusseadme laadimine

Enne esmakordset kasutuselevottu laadige toode taielikult.
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ﬂ Mitte kasutamisel laadige toode korraparaselt iga 6 kuu jarel, et valtida taielikku tihjenemist.

» Laadige toodet vastavalt laadimisseadme Hilti C 53 kasutusjuhendi kirjeldusele.

ﬂ Alates aku mahtuvusest = 25% saate toodet edasi kasutada.

5.3 Kaitsegaasi ballooni vahetamine [

/\ ETTEVAATUST
Vigastusoht vélja voolava gaasi téttu gaasiballooni vahetamisel. Kuulmiskahjustused.
» Kasutage kuulmiskaitsevahendeid.

/\ ETTEVAATUST

Tihendi kahjustamise oht tugeva jahtumise t6ttu. Vilja voolav kaitsegaas jahutab gaasiballooni liitmiku
tihendit tugevalt. Kilmunud tihend voib saada kahjustada ja seet&ttu lekkima hakata.

» Keerake kasutatud gaasiballoon aeglaselt litmikust valja.

» Oodake enne uue gaasiballooni paigaldamist véhemalt 2 minutit.

Vahetage kaitsegaasi balloon, kui see on tihi. Jargige peatikki Gaasi tditetaseme ja aku nait
— Lehekiilg 122.

ﬂ Jargige kaitsegaasi ballooni ohutuskaarti.

1. Avage kate.
2. Keerake kaitsegaasi balloon vastupéeva taielikult litmikust vélja.

» Selles olev jadkgaas véljub sel ajal valju heliga kaitsegaasi balloonist.
3. Keerake uus kaitsegaasi balloon péripdeva kasitsi litmikku.

Materijal

Kaitsegaasi balloon FX 3-GC

4. Sulgege kate.
» Katte sulgemisega torgatakse kaitsegaasi balloon labi.

5.4 Poldihoidiku paigaldamine/vahetamine §

A| HOIATUS
Vigastusoht poldihoidiku tottu! Poldihoidik muutub kasutamisel kuumaks.
» Pdletuste valtimiseks oodake, kuni poldihoidik on jahtunud.

» Poldihoidiku vahetamisel kandke kaitsekindaid.

1. Veenduge, et keevitusseade on vélja lilitatud. - Lehekulg 127

2. Podorake katterdngast kasitsi vastupdeva ja eemaldage see kasiseadmelt.

3. Kui poldihoidik on paigaldatud, keerake poldihoidik jargmiste todriistade abil vastupdeva kasiseadmest
vélja:

Materijal

Momendi-kruvikeeraja S-BT 1/4" - 5 Nm

Tooriist poltide vahetamiseks X-SHT F3

» Kahjustuste véltimiseks viige kasutatav tdoriist téielikult poldihoidikusse.
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» Kahjustuste véltimiseks &rge kasutage Uhtegi teist td0riista peale soovitatud momendi-kruvikeeraja.

ﬂ Kui katterdngas ja/v6i poldihoidik on kulunud, asendage need uutega. — Lehekiilg 128

4. Keerake vajalik poldihoidik méaratud pingutusmomendiga péripdeva kédsiseadmesse Vajaliku pingutus-
momendi saavutamisel vallandub momendi-kruvikeeraja haptilise ja akustilise tagasisidega.

Tehnilised andmed

Poldihoidiku pingutusmoment 5Nm

Materjal

Momendi-kruvikeeraja S-BT 1/4" - 5 Nm

ﬂ Lisateavet poldihoidikute koha saate seadme vastavast kasutusjuhendist, mis on lisatud poltidele.

5. Asetage katterdngas kasiseadme bajonettlukustusele ja keerake seda kuni kohale fikseerumiseni péri-
péeva.

5.5 Kisiseadme ja massikaabli iihendamine B

/\ ETTEVAATUST
Vigastuste oht vale ihendamisjarjestuse tottu.
» Kahjustuste valtimiseks jargige Uhendamiste jérjestust.

Veenduge, et keevitusseade on vélja llitatud.

Uhendage késiseadme voolupistik miinus-voolupessa ja lukustage see paripdeva keerates.
Uhendage kasiseadme juhtimispistik keevitusseadmega ja lukustage see péripaeva keerates.
Uhendage massikaabili pistik pluss-voolupessa ja lukustage see péripaeva keerates.
Kontrollige, et kik lhendused oleks taielikult lukustatud.

A .

ﬂ Késiseadme voolik tuleb enne 166 alustamist téita kaitsegaasiga.

ﬂ Kui lahutate voolikupakid parast kasutamist uuesti, paigaldage Uhendustele kaitsekaaned.

5.6 Tooriku ettevalmistamine ja massiklemmi iihendamine [, &

Al HOIATUS

Terviseohtlikust tolmust tingitud vigastuste oht! Pinnakatete ja metalli tolmud vdivad olla tervisele
kahjulikud.

» Soltuvalt eemaldatava katte tulbist tuleb kanda tolmukaitsemaski voi hingamisteede kaitsemaski.

» Jargige oma kohalikke t66ohutuse eeskirju.

/\ ETTEVAATUST

Korrosioonioht ebapiisava korrosioonikaitse tottu! Pinna t66tlemise tottu voib toorik puutuda kokku

korrosiooniga

» Teostage korrosioonikaitse vastavalt riiklikele ja kohalikele nduetele ning vastavalt ehituskoha spetsifi-
katsioonidele.

» Hilti pakub tihendusseibi koos poldiga F-BT-MR SN. Tihendusseibi abil kaitstakse té6deldud pinda
poldi imber korrosiooni eest. Kontrollige selle kasutatavust vastavalt riiklikele ja kohalikele néuetele ning
vastavalt ehituskoha spetsifikatsioonidele. Lisateavet saate Hilti teeninduskeskusest.

1. Mérkige kérniga asukoht, kuhu polt tuleb keevitada.
» Jargige minimaalseid vahemaid poltide vahel ja servadega.
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2. Valige tdddeldava pinna jaoks sobiv pinna t&driist.

Materijal

FX 3-ST d14 Pinna tddriist jargmistele aluspindadele:
- katmata C-teras
- keevitatav krunt terasel, kihi paksus kuni 25 um

FX 3-ST d20 Pinna tddriist jargmistele aluspindadele:
- mittekeevitatav krunt terasel

- keevitatav krunt terasel, kihi paksus lle 25 um

- tsingitud teras

- topeltkattega teras

- mitmekordse kattega teras

Maksimaalne katte paksus 1 mm

A| HolATUS
Oht ebapiisava pinna ettevalmistamise tottu. Kui pind on vaid ebapiisavalt ettevalmistatud, on jargnev
keevitus vigane ja pohjustab poldi vahenenud kandevoime!
» Keevitage poldid 2 tunni jooksul pérast pinna ettevalmistamist.
» Kontrollige enne iga keevitusprotsessi pinna diget ettevalmistust.

3. Eemaldage pinna tddriista abil kate. Rakendage trell-kruvikeerajale tugevat survet.

Tehnilised andmed

Avaldatav surve | 220 kg

Materijal

Hilti SF 8M-A22 aku-kruvikeeraja, 3. kaigul, pdorete arv 1250 p/min, puurimise seadistus

» Pind ja moodustuv réngas t6ddeldud pinna Umber peavad olema vabad kogu kattematerjalist ja/voi
mustusest. Eemaldage ka koik jadgid ja mustus, mis on tekkinud t66tlemisel.

ﬂ Jargige trell-kruvikeeraja kasutusjuhendit.

P&himétteliselt kehtivad akutrell-kruvikeerajate seadmespetsiifilised kasutusjuhendid. Selle erilise
kasutamise korral pindade ettevalmistamiseks FX 3-A slisteemi pinna ettevalmistamise tddriista-
dega voib trell-kruvikeerajat hoida ka teise kdega trell-kruvikeeraja tagant.

5.7 Massiklemmi iihendamine £

» Uhendage massiklemm isoleerimata kohas tooriku kiilge vé6i ménele juba keevitatud poldile. Jargige
seejuures minimaalset vahemaad keevitatava poldi ja massiklemmi vahel Asetage massiklemm seintel
keevitamise korral alati keevituskohast allapoole.

Tehnilised andmed

Minimaalne vahemaa keevitatava poldi ja massiklemmi va- | 10 cm
hel

Kui tooriku pind on kaetud voi sellel pole massiklemmi jaoks isoleerimata pinda, kasutage juba
ettevalmistatud pinnal magnetjalga. — Lehekilg 126

5.7.1 Magnetjala paigutamine [t

Paigutage magnetjalg ainult esimese poldi puhul. Kdigi teiste poltide puhul tuleb massiklemm Uhendada
mone juba paigaldatud poldiga.

1. Toorikul isoleerimata koha loomiseks téddelge toorikut nagu poldi puhul. = Lehekilg 125

ﬂ Ideaaljuhul té6delge toorikut kohas, kuhu tuleb hiljem keevitada polt.

2. Paigutage magnetjalg nii, et kontakttihvt puudutaks té6deldud pinna keskkohta.
3. Aktiveerige magnetjalg kdepidet keerates. Kontrollige selle kindlat kinnitumist.
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Paigutage massiklemm magnetjala kontakttihvtile.

ﬂ Deaktiveerige magnetjalg enne selle eemaldamist.

Kui jargmine tingimus on téidetud, tehke lisaks see toiming:

Tingimused: Korgel tddtamine

» Magnetjala puhul kasutage kukkumiskaitsena Uksnes Hilti todriistatrossi #2261970.

» Kinnitage tddriistatross kaabiiniga magnetjala aasa nagu joonisel ndidatud. Kontrollige kindlat
kinnitumist.

» Kinnitage teine karabiinikonks kandva struktuuri kilge. Kontrollige, kas karabiinikonks on kindlalt
kinni.

ﬂ Jargige Hilti tooriistatrossi kasutusjuhendit.

Kasitsemine

6.1

1.
2.

Sisselllitamine / véljalllitamine

Keevitusseadme sisse lllitamiseks hoidke sisse/vélja nuppu vahemalt 2 sekundit all.
Keevitusseadme vélja lllitamiseks hoidke sisse/vélja nuppu véhemalt 2 sekundit all.
» Koik ndidud keevitusseadmel kustuvad.

6.2 H-koodi valimine

>

Valige paremay/vasaku reguleerimisnupu abil kasutatava poldiga sobiv H-kood.

ﬂ Sobiva H-koodi leiate poldi pealt ja selle kasutusjuhendist.

6.3  Poldi keevitamine [, B, [E

. Taitke kasiseadme voolik kaitsegaasiga. Selleks hoidke vahemalt 1 sekundi jooksul paastikut ilma

kasiseadet vastu toorikut asetamata.

» Slsteem kaivitab 1 sekundi jarel kaitsegaasiga loputamise, mille ajal voolab voolikusse 1,5 sekundi
jooksul kaitsegaasi.

Veenduge, et polt oleks vaba kogu mustusest.

Asetage vastav polt tdielikult selleks ettendhtud poldihoidikusse kuni see kohale fikseerub.

» Jéargige poldi kasutusjuhendit!

Kui olete asetanud poldihoidikusse vale poldi, saate poldi lametangide abil ettevaatlikult poldihoi-
dikust eemaldada.

Jélgige, et poldihoidik ei saaks seejuures kahjustusi ning kaidelge seejarel polt.

Asetage kéasiseade nii tooriku ettevalmistatud pinnale, et poldi ots asuks tdddeldud pinna keskel.
Paigutamisel on abiks poldi ots ja tdddeldud pinna keskkoha stivend.

Suruge kasiseade mdlema kéega tdisnurga all vastu toorikut ja hoidke seda kogu protsessi kdigus
rahulikult selles asendis.

» Arge katke kasiseadme naitu.

» Taisnurkse asendi paremini hoidmiseks kasutage tugijalga.

Vajutage paastik vahemalt 0,5 sekundiks taielikult alla.

» Enne keevitusprotsessi algust voolab umbes 1 sekundi jooksul kaitsegaasi.

» Seejarel teostatakse keevitus.

» Parast keevitusprotsessi I6ppu voolab kaitsegaasi umbes 1 sekundi jooksul jérgi.

Arge tbstke kasiseadet toorikult enne seda, kui antakse mérku keevitusprotsessi I6pust.
- Lehekiilg 121

Kui keevitusprotsess on I6ppenud, tdmmake vastu toorikut surutud kasiseade mélema kéega voolava
ligutusega vertikaalselt poldi pealt &ra.

» Nurga all ara tdmbamine pdhjustab poldihoidiku pusivaid kahjustusi.
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Oht vigase keevituse tottu! Kui pind valmistati ette ebapiisavalt, keevitusprotsessi ei I6petatud digesti voi

esineb moéni muu viga, on poldi kandevéime véahenenud.

» Keevituse mitte nduetekohase I6petamise tundemérkideks on veandidud keevitusprotsessi ajal ja/voi
pérast seda, tugev suitsu teke ja/voi must rongas polti imbritseval pinnal.

8. Kontrollige keevitusseadme ja kdsiseadme néidikuid veanditude suhtes. Kontrollige polti ja toorikut
vigade suhtes.

» Poldi kontrollimiseks jargige kasutatava poldi kasutusjuhendit.
» Vea korral hargige peatiikkide AFI — Lehekiilg 121 ja Abi torgete puhul — Lehekiilg 130 andmeid.
» Vea korral korrigeerige véimalusel keevitust.

7 Hooldus ja korrashoid

Toote hooldus

* Kovasti kinni olev mustus eemaldage ettevaatlikult.

* Puhastage ventilatsiooniavasid ettevaatlikult kuiva harjaga.

» Puhastage korpust kergelt niiske lapiga. Arge kasutage silikooni sisaldavaid hooldusvahendeid, sest
need voivad kahjustada seadme plastdetaile.

Liitium-ioonakude hooldus

* Laadige aku vdhemalt iga 6 kuu jarel téis.

¢ Viltige vedeliku sissetungimist.

Korrashoid

Elektriloogi oht! Elektridetailide asjatundmatu parandamine voib kaasa tuua raskeid vigastusi ja poletusi.
» Elektridetaile tohivad parandada ainult elektriala asjatundjad.

* Kontrollige regulaarselt ndhtavate osade ja juhtelementide laitmatut t66korda.

* Kahjustuste ja/voi térgete korral ei tohi seadet kasutada. Laske t&ériist kohe Hilti teeninduskeskuses
parandada.

* Pérast hooldus- ja remonttdid paigaldage koik kaitseseadised ja kontrollige nende téokorda.

« Arge teostage akul hooldus- ega korrashoiutdid.

Ohutu t66 tagamiseks kasutage ainult originaalvaruosi ja -materjale. Hilti heakskiidetud varuosad, ma-
terjalid ja lisatarvikud oma tootele leiate miiigiesindusest Hilti Store voi veebilehelt: wwwe.hilti.group

7.1 Ohufiltri puhastamine [

ﬂ Ohufilter tuleb puhastada iga 2 kuu jérel.

Avage ohufiltri klapp.

Eemaldage ohufilter hufiltri klapilt.
Puhastage Shufiltrit kuiva, pehme harjaga.
Asetage ohufilter tagasi ohufiltri klapile.
Sulgege ohufiltri klapp.

oM~

7.2 Kontrollige kuludetaile

Keevitamisel tekkivad aurud ja sédemed pdhjustavad poldihoidiku, katterdnga ja messingrénga kulumist.
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7.2.1  Poldihoidiku kontrollimine [E
1. Asetage polt poldihoidikusse.
Tulemus 1/2
Polti hoitakse poldihoidikus kinni ja poldihoidik on vaba mustusest.
» Poldihoidikut saab edasi kasutada.
Tulemus 2 /2
Poldihoidik on pritsmete t6ttu mééardunud voi mehaaniliselt kahjustatud.
Polti ei hoita poldihoidikus kinni ja see kukub vélja.
» Poldihoidikut ei saa edasi kasutada.
2. Asendage poldihoidik.

Materijal

Poldihoidik

X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Katteronga kontrollimine I8
1. Kontrollige katterénga toetuspinda.
Tulemus 1/2
Toetuspind on vaba mustusest.
» Katterdngast saab edasi kasutada.
Tulemus 2/ 2
Toetuspind on pritsmete t6ttu maardunud, pole enam téielikult olemas vi muul viisil kahjustatud.
» Katterdngast ei saa edasi kasutada.
2. Asendage katterdngas.

Materijal

Katterongas
X-SR F3

7.2.3 Messingrénga kontrollimine i
» Kontrollige kaitsegaasi véljavooluavasid messingréngas.
Tulemus 1/2
Véljavooluavad on vabad mustusest.
» Toodet saab edasi kasutada.
Tulemus 2/ 2
Véljavooluavad on suletud/ummistunud.
» Laske seade Hilti teeninduskeskuses parandada.

8 Akutdoriistade ja akude transport ja ladustamine

Transport

» Toodet ei tohi saata posti teel. Toote sihtkohta saatmiseks kasutage kullerteenust. Jérgige akude ja
rohu all olevate kaitsegaasi balloonide transpordi suhtes kehtivaid riiklikke eeskirju.

» Arge transportige seadet kraanaga.

» Kontrollige enne iga kasutamist ning enne ja pérast pikemat transporti kdiki ndhtavaid osi kahjustuste
suhtes ja juhtelementide laitmatut t66d.

Hoiustamine

» Pange toode hoiule jahedasse ja kuiva kohta. Pidage kinni tehnilistes andmetes toodud temperatuuri-
piirangutest.

» Laadige toode enne pikemaajalist hoiustamist téielikult ja laadige toode hiljemalt iga 6 kuu jérel uuesti.

» Arge hoiustage toodet koos iihendatud laadimisseadmega. Lahutage toode parast laadimist alati
laadimisseadmest.

» Arge pange toodet kunagi hoiule paikese kitte, soojusallikate peale ega klaasi taha.
» Arge hoiustage toodet plahvatusohtlikus keskkonnas.
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» Hoidke toodet lastele ja volitamata isikutele kattesaamatuna.

» Kaitsegaasi ballooni kahjustamise ohu véltimiseks jargige kaitsegaasi ballooni ohutuskaarti.

» Kontrollige enne iga kasutamist ning enne ja pérast pikemat hoiustamist koiki nédhtavaid osi kahjustuste
suhtes ja juhtelementide laitmatut t66d.

9 Abi torgete puhul

Kui peaks esinema térge, mida ei ole jargmises tabelis nimetatud v6i mida Te ei suuda ise kérvaldada,

p66rduge Hilti hooldekeskusse.

9.1 Torgete tabel

Torge

Voéimalik pohjus

Lahendus

Kaitsegaasi balloon on kah-
justatud

Kaitsegaasi ballooni mehaaniline
kahjustus

>

Kéidelge kaitsegaasi balloon
vastavalt kohalikele eeskirja-
dele.

Keevitamise ajal tekivad au-
rud, jddvad jaagid voi kate
poldi imber on pdlenud.

Keevitusseadmel on valitud on vale
H-kood

Valige poldiga sobiv H-kood.
- Lehekiilg 127

Hoidke késiseadet keevitamise
ajal vertikaalselt, rahulikuna ja
pulsige selles asendis.

Jérgige vajalikke vahemaid ser-
vadega. Jérgige massiklemmi

ja kdsiseadme paigutamise ju-

hiseid (kaugus ja suund).

Pind on valesti ette valmistatud voi
see pole vaba mustusest (katte,
toStlemise, olikihi jne jaagid)

Valmistage pind digesti ette.
- Lehekiilg 125

Puhastage pinda pérast pinna
ettevalmistamist laialdaselt ja
pohjalikult.

Késiseade ei ole asetatud kohale
téaisnurga all.

Hoidke késiseadet pinna suhtes
tapselt téisnurga all.

Pinna tddriista tugev kulu-
mine.

Kasutatava trell-kruvikeeraja valed
seadistused.

Kasutage ainult soovitatud
trell-kruvikeerajat soovitatud
seadistustega. — Lehekilg 125

Keevituskoht ei ole karniga margi-
tud.

Markige asukoht enne
pinna todtlemist karniga.
— Lehekilg 125

Pinna tddriista tugev vibrat-
sioon.

Pinna t6&tlemine nurga all voi liiga
stigav

Hoidke trell-kruvikeerajat t66tle-
mise ajal pinna suhtes téisnurga
all ja I6petage t66tlemine kohe,
kui pind on saavutanud vajaliku
té6tlemisoleku. — Lehekilg 125

Pinna tddriista paigutamine
on raske.

Keevituskoht ei ole kdrniga margi-
tud.

Mérkige asukoht enne
pinna tédtlemist karniga.
- Lehekiilg 125

-

Ekraanil kuvatakse ‘F.04’ ja
hoolduse indikaatortuli vilgub.

Kasiseade ei ole (ihendatud voi
seda ei tuvastata.

Uhendage késiseade.

- Lehekiilg 125

Kui késiseade on juba Uihenda-
tud, lahutage Uhendused keevi-
tusseadmega ja Uhendage kési-
seade uuesti. ~ Lehekilg 125
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Torge

Voéimalik pohjus

Lahendus

Ekraanil kuvatakse ‘F.03’.

Temperatuurinéit vilgub. Kasi-
seadmel vilgub térke indikaa-

tor.

Seadme temperatuur liiga korge

>

Kontrollige Umbritseva kesk-
konna temperatuuri ja véimalu-
sel langetage seda.

Laske seadmel jahtuda. Arge
jahutage toodet aktiivselt!

Seadme temperatuur liiga madal

Kontrollige umbritseva kesk-
konna temperatuuri ja véimalu-
sel tostke seda.

Kasutage toodet soojemas
Umbritseva keskkonna tempe-
ratuuris.

Ekraanil kuvatakse ‘F.02’ ja
kdik ndidu "aku mahtuvus"
LED lambid on kustunud.
Hoolduse mérgutuli vilgub.
Kasiseadmel vilgub torke
indikaator.

AKu on tihi - seadme téieliku tuhje-
nemise kaitse on rakendunud.

Laadige akut. — Lehekilg 123

Ekraanil kuvatakse ‘F.05’ ja
koik naidu "kaitsegaasi bal-
loon" LED lambid on kus-
tunud. Hoolduse margutuli
vilgub. Késiseadmel vilgub
torke indikaator.

Kaitsegaasi taitetase liiga madal.

Vahetage kaitsegaasi balloon.
- Lehekiilg 124

Seadet ei ole voimalik sisse
ltlitada.

Aku on liiga pika ilma laadimiseta
séilitamise tottu taielikult tiihjene-
nud

Laadige akut. — Lehekiilg 123

Juhtpaneel defektne

Vétke Uhendust Hilti teenindus-
keskusega.

Akut ei laeta.

Sideviga aku ja laadimisseadme
vahel.

Votke Uhendust Hilti hoolde-
keskusega.

Keevitusvool puudub

Ventilaator tootes on defektne

Vé&tke Uhendust Hilti hoolde-
keskusega.

Soojusohutusautomaatika on toote
vélja lulitanud.

Oodake jahtumisfaasi 16puni.
Toode lUlitub lUhikese aja jarel
iseseisvalt uuesti sisse.

Ebapiisav jahutuséhu tarne

Jargige paigaldustingimusi.
- Lehekiilg 123

Ohufilter maardunud

Puhastage Ohufiltrit.
- Lehekiilg 128

Toodetaili viga

Lilitage seade vélja ja uuesti
sisse.

Kui viga esineb sagedamini,
votke Uhendust Hilti teenindus-
keskusega.

9.2 Torketeade

Kui keevitusseade tuvastab vea voi ebakorraparasuse, kuvatakse need ekraanil F. ja 2-kohalise veanumbriga
(nt F.02’). Lisaks suttivad soltuvalt vea tlilbist torke indikaatorid keevitusseadmel ja kdsiseadmel.

Puldke viga jargnevalt kirjeldatud meetmete abil kérvaldada. Voéib osutuda vajalikuks, et kinnitate vea
kéasiseadmel nupule OK vajutamisega, enne ei saa te edasi tédtada.
Kui kuvatakse veakood, kontrollige keevituse kvaliteeti. Vajadusel korrigeerige keevitust.
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Kui vigu nende meetmete abil kdrvaldada ei saa voi need esinevad korduvalt, pé6rduge Hilti teeninduskes-

kusesse.

Torge

Voéimalik pohjus

Lahendus

‘F.01’

Sisemine viga

>

Lilitage keevitusseade véhe-
malt 30 sekundiks vélja.
Laadige aku taielikult.

‘F.02°

Aku on tihi

Laadige aku téielikult.

‘F.03’°

Temperatuur on véljaspool lubatud
vahemikku.

v

Kontrollige Umbritseva kesk-
konna temperatuuri. Ka-
sutage seadet ainult luba-
tud temperatuurivahemikus.
- Lehekiilg 122

F.04

Késiseade ei ole Uhendatud voi
seda ei tuvastata.

Uhendage késiseade.

— Lehekilg 125

Kui késiseade on juba Uhenda-
tud, lahutage Uhendused keevi-
tusseadmega ja Gihendage kasi-
seade uuesti. — Lehekilg 125

‘F.05°

Kaitsegaasi taitetase liiga madal.

Paigaldage uus kaitsegaasi
balloon. — Lehekilg 124

‘F.06’

Késiseadme sisemine mehaanika
liigub raskelt

Kontrollige ké&siseadme ees-
misest osa maardumise ja
kahjustuste suhtes.
Puhastage liikuvad osad neile
kinnitunud mustusest.
Kontrollige poldihoidikut ja
vajadusel asendage see.

— Lehekilg 124

‘F.07’°

Ebapiisav elektriline kontakt

Kontrollige massiklemmi. Uhen-
dage see vajadusel uuesti ja
jalgige head elektrikontakti.
— Lehekulg 125

Kontrollige poldihoidikut ja
vajadusel asendage see. See
ei tohi olla kahjustatud ja
peab polti kindlalt Gmbritsema.
- Lehekiilg 124

Kontrollige massikaablit ja
pistikut kahjustuste suhtes.
Kontrollige kasiseadme kaablit
ja pistikut kahjustuste suhtes.

‘F.08’

Laadimisseade on defektne

Laske laadimisseade parandada
vOi asendage see. Pddrduge
Hilti teeninduskeskusesse.

‘F.10’

Keevitusviga

Valige poldiga sobiv H-kood.
— Lehekulg 127

Hoidke késiseadet keevitamise
ajal pinna suhtes taisnurga
all, rahulikuna ja pusige selles
asendis.

Jérgige vajalikke vahemaid ser-
vadega. Jargige massiklemmi
ja kasiseadme paigutamise ju-
hiseid (kaugus ja suund).
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Torge Voéimalik pohjus Lahendus

‘F.11°. Pind ei ole igesti ette valmistatud. | » Valmistage pind igesti ette.

- Lehekilg 125

» Kontrollige pinna ettevalmista-
mise to0riista voimalike kahjus-
tuste suhtes.

Polt valesti paigutatud. » Paigutage polt tépselt etteval-
mistatud pinna keskele.

» Asetage polt digesti poldihoidi-
kusse. — Lehekilg 127

» Kontrollige poldihoidiku diget
paigaldamist. — Lehekiilg 124

‘F.13 Polt ei ole digesti poldihoidikusse » Asetage polt digesti poldihoidi-
viidud. kusse. — Lehekiilg 127
Poldihoidik ei ole digesti paigalda- | » Kontrollige poldihoidiku &iget
tud. paigaldamist. — Lehekiilg 124

» Hoidke ké&siseadet keevitamise
ajal pinna suhtes taisnurga
all, rahulikuna ja pusige selles

asendis.
‘F.A4. Keevitusprotsessi katkestamine » Hoidke péaastikut vdhemalt 0,5
paastiku enneaegse vabastamise sekundi jooksul all.

vOi kdsiseadme eemaldamise tottu. | » Hoidke kasiseadet kohal, kuni
ilmub keevitusprotsessi I16peta-
mise ndit (kestus: u 3 sekundit).

‘F.16’ Toorik voi polt on keevituspiirkon- | » Jélgige puhtust. Keevituskoht

nas maardunud. peab olema vaba mustusest.

» Hoidke késiseadet keevitamise
ajal pinna suhtes tdisnurga
all, rahulikuna ja pusige selles
asendis.

‘FAT Keevitusprotsessi katkestamine. » Teostage keevitamine

tépselt vastavalt juhendile.
- Lehekilg 127

» Hoidke késiseadet keevitamise
ajal pinna suhtes taisnurga
all, rahulikuna ja pusige selles
asendis.

» Jérgige koigi komponente
ja liitmike puhtust ja diget
Uhendust.

10

Jaatmekaitlus

Al HOIATUS

=

Valest kaitlemisest tingitud vigastuste oht! Eralduvad gaasid v&i vedelikud on terviseohtlikud.

>

>

>

>

Arge saatke ega postitage kahjustatud toodet!

Lihiste valtimiseks veenduge, et toote liitmikud ja voolupesad on suletud.

Korraldage toote jadtmekaitlus selliselt, et see ei saaks laste katte sattuda.

Korraldage toote jadtmekaitlus oma ettevottes Hilti Store voi pdérduge oma péadeva jddtmekaitlusette-
votte poole.

& Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud materjalidest on taaskasutatavad. Taaskasutuse
eelduseks on materjalide korralik sorteerimine. Paljudes riikides kogub Hilti kasutusressursi ammendanud
seadmed kokku. Lisateavet saate Hilti muigiesindusest.

Kaidelge kaitsegaasi balloonid ainult taielikult tiihjendatutena.
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E: » Arge visake kasutusressursi ammendanud elektrilisi tddriistu, elektroonikaseadmeid ja akusid
olmejaétmete hulka!

11 Tootja garantii

» Garantiitingimusi puudutavates kiisimustes pd6rduge oma kohaliku Hilti partneri poole.

12 Lisateave

Lisateavet kasitsemise, tehnika, keskkonna ja Umbertootluse kohta leiate lingilt:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
See link sisaldub ka kéesoleva kasutusjuhendi I6pus QR-koodina.

Originala lietosanas instrukcija

1 Informacija par lietoSanas instrukciju

1.1 Par So lietoSanas instrukciju

e Pirms ekspluatacijas sak$anas obligati izlasiet So lietoSanas instrukciju. Tas ir priekSnoteikums darba
drosibai un izstradajuma lieto$anai bez traucé&jumiem.

¢ leverojiet droSibas noradijumus un bridinajumus, kas atrodami $aja lietoSanas instrukcija un uz iz-
stradajuma.

¢ Vienmér glabajiet lietoSanas instrukciju izstradadjuma tuvuma un, nododot izstradajumu citai personai,
vienmer dotiet lldzi So lietoSanas instrukciju.

1.2 Apziméjumu skaidrojums

1.2.1  Bridinajumi
Bridinajumi pievérs uzmanibu bistamibai, kas pastav, stradajot ar izstradajumu. Tiek lietoti $adi signalvardi:

A BISTAMI!

BISTAMI! !
» Pievérs uzmanibu draudo$am briesmam, kas var izraisit smagus miesas bojajumus vai navi.

BRIDINAJUMS! !
» Pievér§ uzmanibu iespéjamam apdraudéjumam, kas var izraisit smagas traumas vai pat navi.

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!
UZMANIBU! !
» Norada uz iesp&jami bistamam situacijam, kas var izraisit traumas vai materialos zaud&jumus.

1.2.2 Simboli lietosanas instrukcija
Saja lietodanas instrukcija tiek izmantoti $adi simboli:

leverojiet lietoSanas instrukciju

Noradijumi par lietoSanu un cita noderiga informacija

@B

Riciba ar otrreiz parstradajamiem materialiem

)
&

Neizmetiet elektroiekartas un akumulatorus sadzives atkritumos.

B

Hilti Litija jonu akumulators
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1.2.3 Attelos lietotie simboli
Attélos tiek lietoti $adi simboli:

Sie skaitli norada uz attiecigajiem attéliem, kas atrodami §is lieto$anas instrukcijas sakuma.

Numeracija attélos atbilst veicamo darbibu secibai un var atskirties no darbibu apraksta teksta.

3
@ Poziciju numuri tiek lietoti attéla Parskats un norada uz legendas numuriem sadala lzstradajuma
3 parskats.

O

&7 simbola uzdevums ir pievérst ipasu uzmanibu izstradajuma lietosanas laika.

1.3 Simboli atkariba no izstradajuma
1.3.1 Visparigi simboli
Simboli, kas tiek lietoti saistiba ar izstradajumu.

N
lekarta atbalsta tehnologiju NFC, kas ir saderiga ar iOS un Android platformam.

——= | Lidzstrava

A Visparigas bridinajuma zimes

1.3.2 Pieprasijuma zZimes
Obligatas darbibas

Izlasiet lietoSanas instrukciju

©
@ Lietojiet aizsargcimdus

Lietojiet ausu aizsargus

Lietojiet aizsargbrilles

1.3.3 Bridinajuma zimes
Bridinajums par bistamibu

Bridinajums par joniz€josu starojumu

Bridinajums par magnétisko lauku

Bridinajums par elektrisko spriegumu

Bridinajums par ugunsbistamam vielam

Bridinajums par karstu virsmu

BB B BB

14 Izstradajuma informacija

Hilti izstradajumi ir paredzéti profesionaliem lietotajiem, un to lietoSanu, apkopi un remontu drikst veikt tikai
atbilstigi pilnvarots un instruéts personals. Personalam ir jabut labi informétam par iespéjamajiem riskiem,
kas var rasties darba laika. Izstradajums un ta papildaprikojums var radit bistamas situacijas, ja to uztic
neprofesionalam personalam vai nelieto atbilstigi nosacijumiem.

lekartas tipa apzZiméjums un sérijas numurs ir noraditi uz identifikacijas datu plaksnites.
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» lerakstiet sérijas numuru zemak redzamaja tabula. Izstradajuma dati janorada, vérSoties misu parstavnie-
ciba vai servisa.
Izstradajuma dati

Tapu metinasanas iekarta FX 3-A
Paaudze 01
Sérijas Nr.

1.5 Atbilstibas deklaracija

Razotajs, uznemoties pilnu atbildibu, apliecina, ka Seit aprakstitais izstradajums atbilst spéka esoso tiesibu
aktu un standartu prasibam. Atbilstibas deklaracijas attéls ir atrodams &is dokumentacijas beigas.

Tehnisko dokumentaciju glaba:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Drosiba

2.1 Drosiba

A BRIDINAJUMS! lepazistieties ar visiem drosibas noradijumiem, instrukcijam, attéliem un tehnis-
kajiem parametriem, kas attiecas uz So elektroiekartu. Turpmak izklastito instrukciju neievéro$ana var
izraisit elektroSoku, ugunsgréku un/vai nopietnas traumas.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lietoSanai.

Izlasiet visu izmantojamo sistémas komponentu lietoSanas instrukcijas un citus dokumentus.

Drosiba darba vieta

» Rapéjieties par labu darbavietas vedinasanu.

» Uzturiet darba vieta tiribu un kartibu un nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiga darba vieta vai
slikta apgaismojuma var viegli notikt nelaimes gadijums.

» Raugieties, lai darba zona un apkartéja gaisa nebutu putek|u un citu vielu, pieméram, kodigu gazu.

» Novietojiet izstradajumu uz gludas, horizontalas virsmas vai ar atbilstigu pasakumu palidzibu novérsiet
ta apgasanas iespéju.

» Lietojot izstradajumu, nelaujiet nepiedero$am personam un jo Tpasi bérniem tuvoties darba vietai.

Elektrodrosiba

» Elektriskas stravas trieciens var but bistams vai pat letals. Nepieskarieties spriegumaktivam dalam
izstradajuma ieksiené un arpus ta.

» Pirms lietoSanas parbaudiet, vai visi kontaktspraudni un savienojumi ir drosi nofikséti, un nomainiet
bojatos kabelus. Visiem kabeliem un vadiem jabut stingri nofiksétiem, nebojatiem un izolétiem.

» Pirms tiriSanas un apkopes darbu veik$anas atvienojiet izstradajuma un ladétaja savienojumu un izslédziet
izstradajumu.

» Darba laikd nepieskarieties sazemétiem priekSmetiem, pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim vai
ledusskapjiem.

Personiga drosiba

» Stradajiet ar elektroiekartu uzmanigi, darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties saskana ar veselo
sapratu. Ar elektroiekartu nedrikst stradat personas, kas ir nogurusas vai atrodas narkotiku, alkohola
vai medikamentu ietekmé. Mirklis neuzmanibas, stradajot ar elektroiekartu, var novest pie nopietnam
traumam.

» Valkajiet individualos aizsardzibas ldzeklus, kas sastav no visu kermeni nosedzo$a aizsargap-
gérba, aizsargcimdiem, aizsargapaviem, dzirdes aizsardzibas aprikojuma un aizsargbrillem ar
sanu vairogiem, kas pasarga no UV stariem, karstuma un lidojoSam dzirkstelem.

» Stradajot ar izstradajumu, elektriska loka starojums var izraisit acu un adas bojajumus. Valkajiet
individualo aizsargaprikojumu. Neskatieties tieSi metinaSanas loka. levérojiet valsts, vietéjas un konkrétaja
objekta spéka esosas darba aizsardzibas prasibas.

» Metinasanas strava rada elektriskas stravas trieciena risku. Saglabajiet péc iespéjas mazaku
attalumu starp metinamo tapu un masas pieslégumu un parbaudiet, vai masas spaile ir dro$a veida
savienota ar apstradajamo priek§metu.

» Stradajot ar izstradajumu, rodas metinasanas dimi un citas veselibai kaitigas gazes. Lai mazinatu
veselibai kaitigo gazu veidoSanos, vienmér rikojieties saskana ar $aja lietoSanas instrukcija ietvertajiem
noradijumiem. Nodro$iniet darba vieta labu ventilaciju. levérojiet valsts, vietéjas un konkrétaja objekta
speka esosas darba aizsardzibas prasibas.
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Neveiciet metinaSanu pie virsmam, kas ar notraipitas ar ellu vai citiem degoSiem materialiem.
Rokas iekartas priekSéja metala dala lietoSanas laika sakarst un var izraisit apdegumus. Nepie-
skarieties Sai dalai, kamér rokas iekarta nav pilniba atdzisusi.

Izstradajuma lietoSana un apkope

>

>

>

Sargajiet izstradajumu no lietus un mitruma. Mitruma iekliSana var izraisit issavienojumu, elektrisko
triecienu, apdegumus vai eksploziju.

LidojoSas dzirksteles var izraisit aizdegSanos un eksploziju. Dzirksteles un karstas metala dalinas caur
nelielam plaisam un atverém var nok|ut arm apkartéjas zonas. Nekada gadijuma nelietojiet izstradajumu
degoSu materialu tie$a tuvuma. Ja tas nav iesp€jams, izmantojiet piemeérotu parsegu. levérojiet valsts,
vietéjas un konkrétaja objekta spéka esosas darba aizsardzibas prasibas.

Neizmantojiet metinasanas iekartu vietas, kur pastav aizdegSanas vai eksplozijas risks, pie
slegtam tvertném, mucam un caurulém. Pirms metinaSanas pie minétajiem materialiem sagatavojiet
tos atbilsto$i valsts un starptautiskajiem standartiem. levérojiet valsts, vietéjas un konkrétaja objekta
speka esosas darba aizsardzibas prasibas.

Aizsarggazes baloninos atrodas augstam spiedienam paklauta gaze, un bojajuma gadijuma tie
var eksplodét. Sargajiet aizsarggazes baloninus no parmeériga karstuma, mehaniskiem bojajumiem,
izdedziem, atklatas liesmas, dzirkstelem un elektriska loka. levérojiet razotaja noradijumus, ka ari valsts
un starptautiskos noteikumus par rikoSanos ar aizsarggazes baloniniem un piederumiem. Utilizéjiet
aizsarggazes baloninus tikai tad, kad tie ir pavisam iztukSoti.

Lietojiet izstradajumu un ta papildaprikojumu tikai tad, ja tas ir nevainojama stavokli.

Nekada gadijuma neméginiet ietekmét izstradajuma vai ta papildaprikojuma funkcijas vai to parveidot.
Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas bez trauc&jumiem un nekeras un vai kada no dalam nav salauzta
vai bojata un ta rezultata nav trauceétas izstradajuma funkcijas.

Pirms izstradajuma ieslégSanas parliecinieties, ka neviens netiks apdraudéts.

Lai nodros$inatu pietiekamu dzesé$anas gaisa iepludi un izpladi, novietojiet izstradajumu ta, lai tam visas
puseés butu vismaz 50 cm (20") briva zona.

Nekada gadijuma nelietojiet metinaSanas iekartu pie augstspiediena gazes baloniem.

Nepareizi pievienots vai bojats aizsarggazes balonins rada traumu risku. Pirms lietoSanas parbaudiet
aizsarggazes balonina savienojumu un utilizéjiet bojatus aizsarggazes baloninus saskana ar vietéjiem
noteikumiem.

Ja metinasanas iekartai ir bojajumi (pieméram, plaisas, salauztas dalas, saliektus, atbiditi un/vai izvilkti
kontakti), to nedrikst uzladeét vai turpinat lietot.

Nelietojiet bojatus piederumus vai tapas.

Izslédziet izstradajumu pirms aprikojuma dalu mainas vai izstradajuma novietoSanas glabasana.

Elektromagnetiskie lauki (EML)

Plustot caur vaditaju, elektriska strava, rada lokali ierobezotus elektromagnétiskos laukus (EML). MetinaSanas
strava rada elektromagnétiskos laukus ap metinasanas kabeli un metinaSanas iekartu. Elektromagnétiskie
lauki var traucét kardiostimulatoru, dzirdes aparatu un citu jutigu medicinas iericu darbibu. Izstradajuma
lietotajiem un personam, kas strada metinasanas iekartas, kabelu un lietotaja tuvuma, pirms sakt darbu ar $o
metinasanas iekartu vai tas tuvuma, jakonsultéjas ar savu arstu. Metina$anas radito elektromagnétisko lauku
iedarbiba var izraisit ari citus veselibas traucéjumus, kas paslaik nav zinami. Lai samazinatu elektromagnétisko
lauku iedarbibu metinasanas laika, lietotajam un visam personam, kas uzturas darba vietas tuvuma, jaievéero
turpmak izklastitie noradijumi.

Apvienojiet rokas iekartas vadus un masas kabeli un nostipriniet visus vadus ar limlenti.

Raugieties, lai jasu kermenis neatrastos starp elektrodu un masas kabeli. Ja elektrods atrodas no jums
pa labi, art masas kabelim jabat novietotam labaja pusé.

Nekada gadijuma neaptiniet vadus ap kermena augsdalu vai citu kermena dalu.

Turiet vadus talak no galvas un kermena aug$dalas.

Savienojiet masas kabeli ar metinamo priekSmetu, ka aprakstits $aja lietoSanas instrukcija.

Nestradajiet metinaSanas iekartas tiesa tuvuma.

Elektromagneétisko lauku iedarbiba var radit traucéjumus tuvuma eso$am jutigam iekartam, tostarp:

Izstl
un,

tikla, signalu un datu parraides linijam;
datu apstrades un telekomunikaciju iekartam;
meériericém un kalibréSanas iericém.

radajuma Tpasniekam un lietotajam ir pienakums veikt atbilstigus pasakumus, lai parbauditu, novéertétu
ja nepiecieSams, novérstu traucéjumus metinaSanas iekartas un tas lietoSanas vietas tuvuma esoso

iekartu darbiba, ieverojot valsts, vietéjos un konkrétaja objekta speka esoSos noteikumus.
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Serviss
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2.2

Uzdodiet veikt izstradajuma remontu tikai Hilti servisa darbiniekiem, kas izmanto vienigi originalas
rezerves dalas. Tikai ta ir iespéjams saglabat iekartas lietoSanas droSumu.

Tapu metinasana var blt nepiecieSami papildu kvalitates nodro$inaSanas pasakumi saskana ar star-
ptautiskajiem un vietgjiem noteikumiem. Hilti sniedz jums atbalstu saistiba ar metinasanas procesa
specifikaciju, metinaSanas protokolu un raZzo$anas kontroli saskana ar starptautiskajiem noteikumiem. Ja
jums nepiecieSams papildu atbalsts, vérsieties Hilti servisa.

Metinasanas iekartas ar akumulatoru pareiza lietoSana un apkope

leverojiet turpmak izklastitos droSibas noradijumus, lai ar litija jonu akumulatoriem aprikoto
izstradajumu lietoSana neraditu apdraudéjumu. Noradijumu neievéro$ana var izraisit adas kairinajumu,
smagas korozivas traumas, Kimiskos apdegumus, ugunsgréeku vai eksploziju.

Lietojiet metinasanas iekartas uzladei tikai Hilti 1adétaju C 53. Lietojot citu ladétaju, pastav aizdeg$anas
risks.

Nemiet vera $aja lietoSanas instrukcija un ladétaja lietoSanas instrukcija ieklautos noradijumus par
uzlades veikSanu. Neveiciet izstradajuma uzladi, ja temperatlra atrodas arpus noradita diapazona.
Nepareiza uzlades veikSana vai ladé$ana temperatlra, kas atrodas arpus noradita diapazona, var sabojat
akumulatoru vai palielinat aizdeg$anas risku.

Raugieties, lai izstradajums ir izslégts, kad tas netiek lietots. NodroSiniet, lai izstradajums nenonaktu
saskaré ar citiem metala priekSmetiem, pieméram, papira saspraudém, monétam, atslégam, naglam,
skriivém vai citiem nelieliem metala priekSmetiem, kas var izveidot savienojumu starp pieslégumiem.
Issleguma izveide starp pieslégumiem var izraisit apdegumus vai aizdeg$anos.

Nepareiza lietoSana var izraisit elektrolita izpli$anu no izstradajuma. Nepielaujiet ta nokli$anu uz adas. Ja
tas tomér nejausi ir noticis, noskalojiet ar tdeni. Ja Skidrums iekllst acis, izskalojiet acis un nekavéjoties
vérsieties pie arsta. No akumulatora izplidusais Skidrums var izraisit adas kairindjumu vai pat apdegumus.
Rikojieties ar izstradajumu uzmanigi, lai pasargatu to no bojajumiem un nepielautu veselibai loti kaitigu
Skidrumu izpladi!

Nelietojiet bojatu vai parveidotu metinasSanas iekartu. Bojati vai parveidoti komponenti un izstradajumi
var darboties neparedzami un izraisit eksploziju vai traumu risku.

Izstradadjumu un iebuveto akumulatoru nedrikst izjaukt, saspiest, sakarsét virs 80 °C (176 °F) vai
sadedzinat. Uguns vai temperatira virs 130 °C (265 °F) var izraisit eksploziju.

Nekada gadijuma nepaklaujiet izstradajumu tieSiem saules stariem, augstai temperatirai, dzirkstelém vai
atklatai liesmai. Tas var izraisit eksploziju.

Ja izstradajums ir tik karsts, ka tam ir grati pieskarties, iespéjams, ka tas ir bojats. Novietojiet
izstradajumu labi parredzama, ugunsdro$a vieta, pietiekama atstatuma no degosiem materialiem. Laujiet
izstradajumam atdzist. Ja péc stundas izstradajums joprojam ir tik karsts, ka tam ir grati pieskarties, tas
nozimé, ka tas ir bojats. Vérsieties Hilti servisa vai izlasiet dokumentu "Noradijumi par Hilti litija jonu
akumulatoru droSibu un lietoSanu'".

levérojiet pasos noradijumus, kas attiecas uz litija jonu akumulatoru transporté$anu, uzglabasanu
un lietoSanu. — Lappuse 149

Izlasiet Noradijumus par Hilti litija jonu akumulatoru dro$ibu un lieto$anu, kas ir pieejami, noskenéjot
QR kodu $is lieto$anas instrukcijas beigas.
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3.1 Izstradajuma parskats - metinasanas iekarta
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Stravas ligzda (-) rokas iekartas spraudnim
Vadibas kabela savienojums
Stravas ligzda (+) masas kabelim
Aizsarggazes balonina parsegs
Cilpa plecu siksnas piestiprinasanai
Ladétaja savienojums

Gaisa filtra vacing

Parsegs (netiek lietots)

Rokturis

Aizsarggazes balonina savienojums
Darbibas indikacija

Procesa klimes indikacija

Displejs

leslégSanas / izslégSanas tausting
lestatiSanas taustins, pa labi
lestatiSanas taustins, pa kreisi
Temperaturas klumes indikacija
Rokas iekartas klimes indikacija
Gazes limena indikacija
Akumulatora uzlades limena indikacija
Servisa indikacija

Tapu turétajs

Ekrana gredzens

Jostas akis

Aktivetajs

Atbalsta kaja

Cilpa instrumentu dro$ibas virves piestip-
rinasanai

Vadibas kabela spraudnis
Stravas kabela spraudnis (-)
AFI (Active Fusion Indicator)
Traucéjumu indikacija
Taustind OK

Ladetajs C 53

MetinaSanas iekarta FX 3-A
Aizsarggazes balonin$ FX 3-GC
Rokas iekarta FX 3-HT, ar vadiem
Masas kabelis

Kabela spaile

Magnetiska kaja

Skriavésanas urbjmasina ar akumulatoru Hilti
SF 8M-A22

Virsmas apstrades instruments
Blives ievieto$anas instruments
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3.4 Nosacijumiem atbilstiga lietoSana

Aprakstitais izstradajums ir ar akumulatoru darbinama tapu metinasanas iekarta. Ta ir paredzéta tapu F-BT

piemetinasanai pie térauda, izmantojot vilkta loka principu.

¢ Lietojiet tikai Hilti sérijas C 53 ladétajus. Sikaku informaciju mekl€jiet Hilti Store vai timeklvietné .
www.hilti.group

* levérojiet attiecigo tapu, aizsarggazes balonina un visu citu izmantojamo sistémas komponentu lietoSanas
instrukcijas un citus dokumentus.

3.5 Tehnologija Cordless Stud Fusion

Tehnologijas Cordless Stud Fusion (CSF) pamata ir tapu metinasana ar vilkta loka principu.
Sis metinaganas process ietver vairakas fazes. Atsevisku metina$anas fazu norise ir pilniba automatizéta un
neprasa nekadas lietotaja veiktas papildu darbibas.

Piecas metinasanas procesa fazes:

1. Vispirms tiek generéta aizsarggazes atmosféra. Saja nolika aizsarggaze ieplist rokas iekartas priekééja
dala un izspiez tur esos$o gaisu.

2. Strava caur tapu plust uz metinamo virsmu, un vienlaikus tapa tiek kontroléti pacelta no virsmas, lidz
starp tapu un virsmu ir noteikts attalums. Tadéjadi rodas stabili dego$s elektriskais loks, kura jauda
sakotnaji ir neliela. Saja fazé nenotiek véra nemama tapas vai virsmas ku$ana.

3. Loka jauda tiek palielinata lidz maksimalajai vértibai, stravas plisma automatiski palielinas lidz merka
vertibai. Tagad loka jauda ir pietiekama, lai kausétu tapu un virsmu.

4. Sistéma pabeidz metinaSanas procesu. Tapa tiek parvietota virsmas virziena. Izkausétais virsmas un
tapas materials sajaucas kopa.

5. Tapa vél neilgu laiku tiek paturéta Saja pozicija, un sakusums sacieté. Aizsarggaze, kas turpina plUst,
aizsarga pret oksidésanos.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

MetinaSanas iekarta palidz lietotdjam pareizi veikt metinaSanas procesu, lai paaugstinatu sasniedzamo
metindjuma kvalitati. Turklat sasniedzama metindjuma kvalitate ir atkariga no daudziem ietekméjoSiem
faktoriem.

Var tikt identificétas noteiktas procesa novirzes no paredzétas norises un par tam informéts lietotajs.
Procesa analizes ietvaros netiek veikts pasa stiprindjuma kvalitates novértéjums. Visas klidas pamanit nav
iespéjams. Procesa analize neatbrivo lietotaju no pienakuma veikt darbu riipigi un pasam kontrolét
kvalitati!

Ja tiek konstatétas jebkadas novirzes, nemiet véra metinasanas iekartas klomju indikaciju un attiecigo
informaciju nodala Traucéjumu novér$ana — Lappuse 149.

Indikacija Sistema ga- | Rokas Metinasa- Metinasa- | Metinasa-
tava darbam | iekarta ar nas procesa | nas pro- nas process
ievietotu laika cess pa- pabeigts,
tapu ir beigts bez | konstatétas
piespiesta novirzém novirzes
un gatava
aktivéSanai
Rokas =) AFI |8 degzala |[@ldegzala |l degzala ||l nedeg | Ml nedeg
iekarta krasa krasa krasa
§ Trau- |8 nedeg |8l degzala |[#ldegzala | [ nedeg mirgo
céjumu in- krasa krasa sarkana
dikacija krasa
Metinasa- + Darbibas | @l degzala |[@ldegzala ||l degzala | [l degzala | [l nedeg
nas iekarta | indikacija krasa krasa krasa krasa
9, Servisa [ nedeg |8 nedeg [ nedeg [§ nedeg | Jlll nedeg
indikacija
£ Procesa | [l nedeg |8l nedeg [l nedeg |8 nedeg mirgo
klames in- sarkana
dikacija krasa
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Indikacija Sistema ga- | Rokas Metinasa- Metinasa- | Metinasa-
tava darbam | iekarta ar nas procesa | nas pro- nas process
ievietotu laika cess pa- pabeigts,
tapu ir beigts bez | konstatétas
piespiesta novirzém novirzes
un gatava
aktivesanai
Metinasa- | "§" Rokas |8 nedeg [& nedeg |8 nedeg & nedeg | [l nedeg
nas iekarta | iekartas kla-
mes indikacija
{ Tempe- | [l nedeg |8 nedeg [l nedeg |8l nedeg | [l nedeg
ratdras in-
dikacija

3.7 Akumulatora aizsardzibas funkcija

Izstradgjumam ir akumulatora aizsardzibas funkcija, kas nepielauj akumulatora parmérigu izladi. Ja
akumulatora uzlades limenis ir parak zems, akumulatora aizsardzibas funkcija bridina lietotaju, un péc
3 minatém izslédz izstradajumu.

Indikacijas

Indikacija

Nozime

Akumulators ir izladégjies.

‘F.02’

Akumulators ir izladgjies - aktiveta aizsardziba pret parmerigu izladi.

3.8 Automatiska izslegSanas

Izstradadjumam ir automatiskas izslégSanas funkcija, kas lauj palielinatu akumulatora darbibas laiku. Ja
60 mindtes nenotiks metinasanas process, izstradajums automatiski izslégsies.

3.9 Gazes lmena un akumulatora indikacija

Indikacija

Nozime

Indikacija

Nozime

Aizsarggazes balonins pilns

Akumulators pilniba uzladéts

Aizsarggazes limenis balonina

Akumulatora uzlades limenis

75 % 75 %
Aizsarggazes lImenis balonina Akumulatora uzlades limenis
50 % 50 %
Aizsarggazes limenis balonina Akumulatora uzlades limenis
25 % 25 %

Aizsarggazes balonins tukss

Vienlaikus re-
dzama trauce-
jumu indikacija
‘F.05’

Vienlaikus re-
dzama trauce-
jumu indikacija
‘F.02

Akumulators ir izladgjies.

3.10 Piegades komplektacija

MetinaSanas iekarta ar akumulatoru, lietoSanas instrukcija
Citus 8im izstraddjumam izmantojamus sistémas produktus mekléjiet Hilti Store vai timeklvietné:

www.hilti.group
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4 Tehniskie parametri

4.1 Metinasanas iekarta

Akumulatora nominalais akumulatora spriegums 52,8V
Tuksgaitas spriegums 58 vV
Uzlades strava 10A
Uzlades strava atras uzlades laika 18A
Akumulatora kapacitate 7,5 Ah/396 Wh
Akumulatora tips Litija jonu
Raksturigais atras uzlades ilgums (lidz akumulatora ka- 30 min
pacitatei 80 %)
Raksturigais uzlades ilgums (lidz akumulatora kapacitatei | 50 min

80 %)

Raksturigais darbibas radiuss ar pilniba uzladétu akumu-
latora uzladi, atkariba no tapu izmeéra

250 ... 1200 metinasanas procesi

EMS klasifikacija

Emisijas klase A

Bistamo kravu klase 9
Klasifikacijas kods M4
lepakojuma grupa 1l

Dzesésana AF
Aizsardzibas veids IP 23

Izmeri (garums x platums x augstums) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Svars saskana ar EPTA procediru 01 12 kg
Maksimalais relativais gaisa mitrums 20°C 90 %

darba laika 40 °C 50 %
Apkarteja temperatiira darbibas laika -20°C ... 40°C
Metinasanas iekartas temperaturas / rokas iekarta darbi- | 5°C ... 40 °C
bas laika

Metinamas virsmas / tapas temperatira 0°C..40°C
Uzglabasanas temperatiira -20°C ... 50 °C
Metinasanas iekart temperatiira uzlades sakuma 4°C .. 40°C
Aizsarggazes maksimalais spiediens 168 bar
Aizsarggazes balonina uzglabasanas temperatira -20°C ... 50°C

4.2 Informacija par troksni saskana ar EN 60974-1

MetinaSanai nav iespéjams noradit arodekspozicijas vértibu, jo ta ir atkariga no procesa un vides. To
ietekmé |oti dazadi parametri, pieméram, metindSanas tehnologija (MIG/MAG, TIG metinaSana), izvélétais
stravas veids (lildzstrava, mainstrava), jaudas diapazons, metinama materiala veids, metinamas konstrukcijas
rezonanses 1pasibas, darba vietas vide u.c. faktori.

Izstradajums rada maksimalo skanas jaudas lImeni tuksgaita, ka ari atdziSanas fazé péc darbibas, nemot
véra maksimalo pielaujamo darba punktu pie standarta slodzes saskana ar EN 60974-1.

Informacija par troksni

Tapu metinasanai nav iesp&jams noradit arodekspozicijas vértibu, jo ta ir atkariga no procesa un vides. To
ietekmé visdazadakie parametri, pieméram, metinama materiala ipasibas un darba vietas vide.

<80dB
<102,1 dB

Skanas jaudas lmenis, metinaSanas process

Skanas jaudas imenis, gazes balonina iztukSoSana

5 Sagatavosanas darbam

» Parbaudiet, visus komponentus, lai parliecinatos, ka tie nav bojati, un nomainiet bojatos komponentus.
» Pirms lietoSanas parliecinieties, vai uz masas spailes un tapas turétaja nav netirumu.
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5.1 Izstradajuma uzstadiSana

UzstadiSanas nosacijumi uzlades un darbibas laika

* Neparklajiet izstradajumu. Nedrikst bit traucéta gaisa plisma caur priek§pusé un aizmuguré novietotajam
ventilacijas atverem.

* Lai pasargatu izstradajumu no bojajumiem nepietiekamas gaisa plismas dél, novietojiet izstradajumu ta,
lai tam visas pusés batu briva zona vismaz 0,5 cm (2 pédas).

* Ventilators nedrikst iesikt metala putek|us (pieméram, no slipéSanas darbiem).

* Lai izstradajums neapgaztos vai nenokristu, uzstadiSanas virsmai jabut lidzenai.

5.2 Metinasanas iekartas akumulatora uzlade

Pirms pirmas lietoSanas pilniba uzladéjiet izstradajumu.

ﬂ Kad izstradajums netiek lietots, regulari uzladéjiet to ik péc 6 ménesiem, lai novérstu parmérigu izladi.

» Uzladgjiet izstradajumu, ka aprakstits ladétaja Hilti C 53 lietotaja instrukcija.

ﬂ Izstradajumu var atkal darbinat, tiklidz akumulatora kapacitate ir 225 %.

5.3 Aizsarggazes balonina nomaina [

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!
Traumu risks, ko rada izplustoSa gaze, mainot gazes baloninu. Dzirdes bojajumi.
» Lietojiet dzirdes aizsargaprikojumu.

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!

Blivéjuma bojajumu risks spécigas atdziSanas dél. Izplisto$a aizsarggaze var ievérojami atdzesét blivi
pie gazes balonina savienojuma. Atdzeseéta blive var tikt sabojata un k|t nehermétiska.

» Lénam izskrivéjiet izlietoto gazes baloninu no savienojuma.

» Pirms pievienot jaunu gazes baloninu, nogaidiet vismaz 2 minates.

Nomainiet aizsarggazes baloninu, kad tas ir tukSs. Nemiet véra noradijumus, kas ieklauti nodala Gazes
limena un akumulatora indikacija — Lappuse 141.

ﬂ levérojiet aizsarggazes balonina droSibas datu lapa noradito informaciju.

1. Atveriet parsegu.

2. Pretégji pulkstenraditaja kustibas virzienam pilniba noskravéjiet aizsarggazes baloninu no savienojuma.
» Sajalaika no balonina ar skalu troksni izplust taja atlikust aizsarggaze.

3. Pulkstenraditaja kustibas virziena ar roku ieskruvéjiet jauno aizsarggazes baloninu savienojuma.

Materials

Aizsarggazes balonins FX 3-GC

4. Aizveriet parsegu.
» Aizverot parsegu, tiek caurdurts aizsarggazes balonina vacins.

5.4 Tapu turétaja montaza / nomaina 5

| Al BRIDINAJUMS!

Traumu risks, ko rada tapu turetajs! Tapu turétajs lietoSanas laika sakarst.
» Lai izvairntos no apdegumiem, nogaidiet, ldz tapu turétajs atdziest.
» Tapu turétaja nomainas laika valkajiet aizsargcimdus.
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1.
2.

3.

5.5

Parliecinieties, ka metinasanas iekarta ir izslegta. ~ Lappuse 146

Ar roku pagrieziet ekrana gredzenu pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam un nonemiet to no rokas
iekartas.

Ja ir piemontéts tapu turétajs, izskruvéjiet to no rokas iekartas pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam,
izmantojot $adus instrumentus:

Materials

Dinamometriska skrivésanas iekarta S-BT 1/4" - 5 Nm

Instruments tapu nomainai X-SHT F3

» Ar roku pagrieziet ekrana gredzenu pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam un nonemiet to no
rokas iekartas.

» Lai nepielautu bojajumus, izmantojiet tikai ieteikto dinamometrisko skrivésSanas iekartu.

ﬂ Ja ekrana gredzens un/vai tapu turétajs ir nolietojies, apmainiet to pret jaunu. — Lappuse 148

Pulkstenraditaja kustibas virziena ieskriveéjiet nepiecieSamo tapu turétaju rokas iekarta, pievelkot to ar
noradito griezes momentu. Kad ir sasniegts nepiecieSamais pievilkS§anas moments, dinamometriska
skrlivéSanas iekarta izslédzas ar apstiprinosu, akustisku signalu.

Tehniskie parametri

Tapu turétaja pievilk§anas moments 5Nm

Materials

Dinamometriska skrivéSanas iekarta S-BT 1/4" - 5 Nm

Papildinformaciju par tapu turétajiem var atrast attiecigaja lietoSanas instrukcija, kas pievienota
tapam.

Uzlieciet ekrana gredzenu uz rokas iekartas bajonetsavienojuma un pagrieziet to pulkstenraditaja kustibas
virziena, ldz tas nofikséjas.

Rokas iekartas un masas kabela pievienoSana E

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!
Bojajumu risks nepareizas savieno$anas secibas dél.

>

Lai nepielautu bojajumus, ievérojiet savienoSanas secibu.

Parliecinieties, ka metinasanas iekarta ir izslégta.

Savienojiet rokas iekartas stravas spraudni ar negativo stravas ligzdu un nofikséjiet to, pagriezot
pulkstenraditaja kustibas virziena.

Savienojiet vadibas kabela spraudni ar metinasanas iekartu un nofikséjiet to, pagriezot pulkstenraditaja
kustibas virziena.

Savienojiet masas kabela spraudni ar pozitivo stravas ligzdu un nofikséjiet to, pagriezot pulkstenraditaja
kustibas virziena.

Parbaudiet, vai visi savienojumi ir kartigi nofikseti.

ﬂ Pirms darba sakSanas rokas iekartas $Slutene ir japiepilda ar aizsarggazi.

Ja péc lietoSanas jus $|utenu paketes atkal atvienojat, péc tam noslédziet savienojuma vietas ar
aizsargvaciniem.
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Metinamas virsmas sagatavo$ana un masas spailes pievienosana , £

Al BRIDINAJUMS!

Veselibai kaitigi putekli var izraisit traumas! Putekli, ko rada virsmas parklajums un metals, var bat kaitigi
veselibai.

>

>

Atkariba no nonemama parklgjuma veida valkajiet masku ar puteklu filtru vai elpcelu aizsardzibas
aprikojumu.
levérojiet vietéjos darba aizsardzibas noteikumus.

/\ IEVEROT PIESARDZIBU!
Korozijas risks, ko rada nepietiekama korozijaizsardziba! Virsmas apstrade var izraisit metinamas detalas
koroziju.

>

NodroSiniet korozijaizsardzibu saskana ar valsts un vietéjam prasibam un atbilstoSi konkréta objekta
specifikacijai.

Hilti piedava blivéjuma paplaksnes tapam F-BT-MR SN. Blivéjuma paplaksne aizsarga apstradato virsmu
pret koroziju zona ap tapu. Parbaudiet izmantoSanas iespéjas saskana ar valsts un vietéjam prasibam un
konkréta objekta specifikacijai. Lai sanemtu sikaku informaciju, vérsieties Hilti servisa.

Ar punktsiti atzimejiet vietu, kur tiks paredzéts piemetinat tapu.
» leverojiet minimalo atstatumu starp tapu un malam.
Izvélieties apstradajamajai virsmai atbilstoSu virsmas apstrades instrumentu.

Materials

FX 3-ST d14 virsmas apstrades instruments $adam virsmam:
- neparklats oglekla térauds
- metinams gruntéjums uz térauda, kartas biezums lidz 25 ym

FX 3-ST d20 virsmas apstrades instruments $adam virsmam:

- nemetinams gruntéjums uz térauda

- metinams gruntéjums uz térauda, kartas biezums lielaks neka 25 um
- cinkots térauds

- térauds ar divkarsu parklajumu

- térauds ar daudzkarsu parklajumu

Maksimalais parklajuma biezums 1 mm

BRIDINAJUMS!

Risks, ko rada nepietiekama virsmas sagatavosana. Ja virsma nav pietiekami sagatavota, metinasana
bls nekvalitativa un samazinasies tapas izturiba pret slodzi!

>

>

Veiciet tapas metinaSanu 2 stundu laika péc virsmas sagatavosanas.
Pirms katra metinaSanas procesa parbaudiet, vai ir pareizi veikta virsmas sagatavo$ana.

3.

Ar virsmas apstrades instrumenta palidzibu nonemiet parklajumu. Spécigi piespiediet skruvéSanas
iekartu / urbjmasinu.

Tehniskie parametri

PiespieSanas spéks 220 kg

Materials

Hilti skrlvé$anas iekarta / urbjmasina SF 8M-A22, 3. parnesums, apgriezienu skaits 1250 apgr./min,
urbSanas rezims

» Virsmai un izveidotajai lokveida zonai ap apstradato vietu jabat attiritam no jebkada parklajuma un/vai
netirumiem. Nonemiet ar visas parpalikumus un netirumus, kas radusies apstrades laika.
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ﬂ levérojiet skriivéSanas iekartas / urbjmasinas lietosanas instrukciju.

Principa jaievero konkrétas akumulatora skrivéSanas iekartas / urbjmasinas lietoSanas instrukcijas.
Saja Tpasaja lietojuma gadijuma, veicot virsmas sagatavo$anu ar sistémas FX 3-A virsmas
apstrades instrumentiem, skriveéSanas iekartu / urbjmasSinu var ari pieturét ar otro roku tas
aizmugure.

5.7 Masas spailes pievienosana [g

» Savienojiet masas spaili ar neizolétu metinamas virsmas vietu vai jau piemetinatu tapu. levérojiet minimalo
attalumu starp metinamo tapu un masas spaili. Metinot pie sienam, vienmeér novietojiet masas spaili zem
metinasanas pozicijas.

Tehniskie parametri

Minimalais atstatums starp metinamo tapu un masas spaili | 10 cm

Ja metinamajai virsmai ir parklajums vai nav neizolétas vietas masas spailes pievienosanai,
izmantojiet magnétisko kaju uz jau iepriek$ sagatavotas virsmas. — Lappuse 146

5.7.1 Magnétiskas kajas pozicionésana [t
Magneétiskas kajas pozicioné$ana javeic tikai pirmajai tapai. Visam paréjam tapam masas spaile jasavieno ar
jau iestiprinatu tapu.

1. Lai uz metinamas virsmas izveidotu neizolétu vietu, apstradajiet metinamo virsmu ta ka tapas nostip-
rina$anai. - Lappuse 145

ﬂ Ideala gadijuma apstradajiet virsmu vieta, kur vélak tiks piemetinata tapa.

2. Poziciongjiet magnétisko kaju ta, lai kontakttapa saskaras ar apstradajamas virsmas vidu.
Aktivizejiet magnétisko kaju, pagriezot rokturi. Parbaudiet, vai ta ir dro$i nofikséta.
4. Novietojiet masas spaili uz magnétiskas kajas kontakttapas.

@

ﬂ Pirms magnétiskas kajas nonemsanas deaktivéjiet to.

5. Jair izpildits turpmak minétais nosacijums, papildus veiciet ari $o darbibu:
Nosacijumi: Darbs augstuma
» Magnétiskas kajas aizsardzibai pret kritieniem lietojiet tikai Hilti instrumentu dro$ibas virvi #2261970.
» Nostipriniet instrumentu droSibas virvi ar karabines aki pie magnétiskas kajas cilpas, ka paradits
attela. Parbaudiet, vai fiksacija ir drosa.

» Nostipriniet otru karabines aki pie neso$as konstrukcijas. Parbaudiet, vai karabines akis ir drosi
nofikséts.

ﬂ levérojiet Hilti instrumentu droSibas virves lietoSanas instrukciju.

6 LietoSana

6.1 leslegSana / izslegSana

1. Laiieslégtu metina8anas iekartu, vismaz 2 sekundes turiet nospiestu ieslégSanas / izslégSanas taustinu.

2. Laiizslegtu metinasanas iekartu, vismaz 2 sekundes turiet nospiestu ieslégSanas / izslégSanas taustinu.
» Visas metinaSanas iekartas indikacijas nodziest.

6.2 H koda izvele

» Arlaba / kreisa iestatiSanas taustina palidzibu izvélieties H kodu, kas atbilst izmantotajai tapai.

ﬂ Attiecigais H kods ir noradits uz tapas galvinas un tas lietoSanas instrukcija.
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6.3  Tapu metinasana i, B, [E

1. Piepildiet rokas iekartas Slateni ar aizsarggazi. Lai to izdaritu, nospiediet un vismaz 1 sekundi turiet
nospiestu aktivétaju, nepieliekot rokas iekartu pie metinamas virsmas.
» Péc 1 sekundes sistéma sak skaloSanu ar aizsarggazi, kuras ietvaros notiek 1,5 sekundes ilga
aizsarggazes ieplude Slatene.
2. Raugieties, lai uz tapas nebitu nekadu netirumu.
3. Pilniba ievietojiet atbilsto$o tapu tai paredzétaja tapu turétaja, idz ta nofikséjas.
» leverojiet tapas lietoSanas instrukciju!

Ja tapu turétja ir ievietota neatbilstiga tapa, to var uzmanigi iznemt no tapu turétaja ar pla-
kanknaiblu palidzibu.

Raugieties, lai tapu turétajs tadejadi netiktu bojats, un péc tam utilizejiet iznemto tapu.

4. Novietojiet rokas iekartu uz sagatavotas metinamas virsmas ta, lai tapas gals atrastos sagatavotas virsmas
vidd. Tapas gals un padzilinajums apstradatas virsmas vidi kalpo ka pozicionésanas paliglidzeklis.
5. Ar abam rokam taisna lenki spiediet rokas iekartu pie apstradajamas virsmas un mierigi turiet to $ada
pozicija visa procesa laika.
» Neaizsedziet rokas iekartas indikaciju.
» Lai labak noturétu taisna lenka poziciju, izmantojiet atbalsta kaju.
6. Vismaz uz 0,5 sekundém [idz galam nospiediet aktivetaju.
» Pirms metinasanas procesa sak$anas apméram 1 sekundi plUst aizsarggaze.
» Péc tam notiek metinasana.
» Péc metinasanas procesa pabeig$anas aizsarggaze turpina plist apméram 1 sekundi.

Nepaceliet rokas iekartu no metinamas virsmas, kamér nav sanemts signals par metinasanas
procesa beigam. — Lappuse 140

7. Kad metinasanas process ir pabeigts, ar abam rokam vertikali novelciet piespiesto rokas iekartu no
tapas, veicot Iézenu kustibu.
» NovilkSana slipa lenki neatgriezeniski sabojas tapu turétaju.

Risks, ko rada nepareiza metinasana! Ja nav pareizi sagatavota virsma, nav pareizi pabeigts metinaanas

process vai radusies kada cita klime, samazinas tapas izturiba pret slodzi.

» Kldmes indikacija metinaSanas procesa laika un/vai péc ta, pastiprinata dumu veidoSanas un/vai melns
loks uz virsmas ap tapu norada, ka metinaSana nav pabeigta pareizi.

8. Parbaudiet, vai metinaSanas iekartas un rokas iekartas displejos nav redzama klimes indikacija.
Parbaudiet tapai un metinatajai virsmai nav bojajumu.
» Lai parbauditu tapu, vadieties péc attiecigas tapas lietoSanas instrukcijas.
» Kladas gadijuma nemiet véra informaciju, kas ieklauta nodalas AFI — Lappuse 140 un Traucéjumu
noveérsana — Lappuse 149.
» Klimes gadijuma izlabojiet metindjumu, ja tas ir iespéjams.

7 Apkope un uzturésana

Izstradajuma kopSana

* Uzmanigi notiriet pielipuSos netirumus.

* Uzmanigi iztiriet ventilacijas atveres ar sausu birstiti.

* Korpusa tiri$anai jalieto tikai nedaudz samitrinata dranina. Nedrikst lietot silikonu saturoSus kopS$anas
lidzeklus, kas var sabojat plastmasas dalas.

Litija jonu akumulatoru apkope

* Vismaz reizi 6 ménesos pilniba uzladejiet akumulatoru.

* Nepielaujiet mitruma ieklaSanu.

Uzturésana

Al BRIDINAJUMS!

ElektroSoka risks! Neprofesionali veikts elektrisko dalu remonts var klGt par céloni smagam traumam un
apdegumiem.
» Elektrisko dalu laboSanu var veikt tikai elektribas nozares specialisti .
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* Regulari parbaudiet visas redzamas dalas, lai parliecinatos, ka tas nav bojatas un funkcioné nevainojami.

* Bojajumu un/vai funkciju traucéjumu gadijuma izstradajumu nedrikst lietot. Tas nekavéjoties janodod
Hilti, lai veiktu remontu.

* Péc apkopes un remonta darbiem visas aizsargierices japiemonté vieta un japarbauda, vai tas darbojas.

* Neveiciet nekadus akumulatora apkopes vai remonta darbus.

Lai izstradajuma lieto$ana batu drosa, izmantojiet tikai originalas rezerves dalas un patérina materialus.
Rezerves dalas, patérina materialus un piederumus, kuru lietoSanu kopa ar So izstradajumu akcepté
Hilti, var atrast Hilti Store vai timek|vietné: wwwe.hilti.group

71 Gaisa filtra tiriSana &

ﬂ Gaisa filtrs jatira ik péc 2 ménesiem.

Atveriet gaisa filtra vacinu.

Iznemiet gaisa filtru no gaisa filtra vacina.

Notiriet gaisa filtru ar sausu, mikstu birstiti.
levietojiet gaisa filtru atpakal uz gaisa filtra vacina.
Aizveriet gaisa filtra vacinu.

aorON =

7.2 Nodilumdalu parbaude

Tvaiki un dzirksteles, kas rodas metinaSanas procesa, izraisa tapu turétaja, ekrana gredzena un misina
gredzena nolieto$anos.

7.2.1  Tapu turétaja parbaude [
1. levietojiet tapu turétaja vienu tapu.
Rezultats 1/ 2
Tapa tiek noturéti tapu turétaja, un tapu turétaja un uz ta nav netirumu.
» Tapu turétaju var turpinat izmantot.
Rezultats 2/ 2
Tapu turétajs ir savarstits ar Slakatu raditiem netirumiem vai mehaniski bojats.
Tapa netiek noturéta tapu turétaja un izkrit no ta.
» Tapu turétaju vairs nevar izmantot.
2. Nomainiet tapu turétaju.

Materials

Tapu turétajs
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Ekrana gredzena parbaude [
1. Parbaudiet ekrana gredzena atbalsta virsmu.
Rezultats 1/2
Uz atbalsta virsmas nav netirumu.
» Ekrana gredzenu var turpinat izmantot.
Rezultats 2/ 2
Atbalsta virsmu ir sabojajusas $Slakatas, ta ir nepilniga vai citadi bojata.
» Ekrana gredzenu vairs nevar izmantot.
2. Nomainiet ekrana gredzenu.

Materials

Ekrana gredzens
X-SR F3
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7.2.3 Misina gredzena parbaude

>

8

Parbaudiet aizsarggazes izpludes atveres misina gredzena.
Rezultats 1/ 2

Izpludes atveres nav netiras.

» Izstradajumu var turpinat lietot.

Rezultats 2/ 2

Izplldes atveres ir aizséréjusas / nosprostotas.

» Nododiet iekartu Hilti servisa remonta veikSanai.

lekartu un akumulatoru transporté$ana un uzglabasana

Transportésana

>

Izstradajumu nedrikst sotit pa pastu. Ja vélaties nosutit izstradajumu, vérsieties satijumu piegades
uznémuma. leveérojiet vieteéjos noteikumus par akumulatoru un augstspiediena aizsarggazes
baloninu transportésanu.

Nelietojiet izstradajuma parvietoSanai celamkranu.

Pirms katras lieto$anas, ka ari pirms un péc ilgakas transportéSanas parbaudiet, vai visas redzamas
dalas ir nebojatas un vadibas elementi darbojas nevainojami.

Uzglabasana

>

9

Glabajiet izstradajumu vésa un sausa vieta. levérojiet temperatlras robezvértibas, kas noraditas tehnisko
parametru sadala.

Pilniba uzladéjiet izstradajumu pirms ilgstoSas uzglabasanas, ka ari veiciet izstradajuma atkartotu uzladi
ne retak ka ik péc 6 menesiem.

Neglabajiet izstradajumu ar pievienotu ladétaju. Péc uzlades procesa vienmér atvienojiet izstradajumu
no ladetaja.

Nekad neglabajiet izstradajumu saulé, uz siltuma avotiem vai aiz stikla.

Neglabajiet izstradajumu spradzienbistama vidé.

Glabajiet izstradajumu vieta, kas nav pieejama bérniem un nepiedero$am personam.

Lai nepielautu aizsarggazes balonina bojajumus, ievérojiet aizsarggazes balonina droSibas datu lapa
noradtto informaciju.

Pirms katras lietoSanas, ka ari pirms un péc ilgakas uzglabasanas parbaudiet, vai visas redzamas dalas
ir nebojatas un vadibas elementi darbojas nevainojami.

Traucéjumu novéersana

Ja iekartas darbiba ir radusies traucéjumi, kas nav uzskaititi $aja tabula vai ko jums neizdodas novérst saviem
spékiem, ltdzu, meklgjiet palidzibu masu Hilti servisa.

9.1

Traucéejumu diagnostikas tabula

Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

Aizsarggazes balonins ir
bojats

Mehanisks aizsarggazes balonina
bojajums

» Utilizgjiet aizsarggazes baloninu
saskana ar vietéjiem noteiku-
miem.

Metinasanas laika rodas
tvaiki, paliek materiala
atliekas vai parklajums ap
tapu ir apdedzis.

MetinaSanas iekarta izvéléts nepa-
reizs H kods

» lzvélieties tapai atbilstigu H
kodu. — Lappuse 146

» Metinasanas laika mierigi tu-
riet rokas iekartu vertikali un
saglabajiet $adu poziciju.

» leverojiet nepiecieSamos attalu-
mus lidz malam. levérojiet
noradijumus par masas spailes
un rokas iekartas pozicioné$anu
(attalumu un novietojumu).

Virsma ir nepareizi sagatavota
vai nav attirita no netirumiem
(parklajuma paliekam, apstrades
materialiem, ellas pléves utt.)

» Sagatavojiet virsmu pareizi.
- Lappuse 145
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Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

MetinaSanas laika rodas
tvaiki, paliek materiala
atliekas vai parklajums ap
tapu ir apdedzis.

Virsma ir nepareizi sagatavota
vai nav attirita no netirumiem
(parklajuma paliekam, apstrades
materialiem, ellas pléves utt.)

>

Péc virsmas sagatavo$anas
rapigi un visa laukuma notiriet
virsmu.

Rokas iekarta nav novietota taisna
lenkl.

Turiet rokas iekartu precizi
taisna lenki attieciba pret
virsmu.

Liels virsmas apstrades ins-
trumenta nodilums.

Nepareizi izmantotas skrivesanas
iekartas / urbjmasinas iestatijumi.

Izmantojiet tikai ieteikto skri-
véSanas iekartu / urbjmasinu
ar ieteiktajiem iestatijumiem.
- Lappuse 145

MetinaSanas pozicija nav atziméta
ar punkitsiti.

Pirms virsmas apstrades at-
Ziméjiet poziciju ar punkisiti.
— Lappuse 145

Virsmas apstrades instru-
ments spécigi vibre.

Virsmas apstrade veikta slipa lenki
vai parak dzili

Apstrades laika turiet skrivésa-
nas iekartu / urbjmasinu perpen-
dikulari virsmai un partrauciet
apstradi, tiklidz virsma ir sasnie-
gusi nepiecieSamo apstrades
stavokli. —» Lappuse 145

Apgratinata virsmas
apstrades instrumenta
pozicionésana.

Metina$anas pozicija nav atziméta
ar punkitsiti.

Pirms virsmas apstrades at-
Ziméjiet poziciju ar punkisiti.
— Lappuse 145

-

Displeja ir redzams ‘F.04’ un
mirgo servisa indikacija.

Rokas iekarta nav pievienota vai
netiek atpazita.

Pievienojiet rokas iekartu.

— Lappuse 144

Jarokas iekarta jau ir pievienota,
atvienojiet to no metinasanas
iekartas un pievienojiet atkartoti.
— Lappuse 144

Displeja ir redzams ‘F.03’.
Temperaturas indikacija
mirgo. Mirgo rokas iekartas
klimes indikacija.

Parak augsta iekartas temperatura

Parbaudiet apkartéjo tempera-
tdru un, ja iespéjams, pazemi-
niet to.

Laujiet izstradgjumam atdzist.
Nepaklaujiet izstradajumu akti-
vai dzesésanai!

Parak zema iekartas temperattra

Parbaudiet apkartéjo tempera-
tdru un, ja iespéjams, paaugsti-
niet to.

Lietojiet izstradajumu vieta,
kur apkartéja temperatdra ir
augstaka.

Displeja redzams ‘F.02’ un vi-
sas indikacijas "Akumulatora
kapacitate" LED ir nodzisu-
$as. Mirgo servisa indikacija.
Mirgo rokas iekartas klumes
indikacija.

Akumulators ir izlad€jies - aktivéta
aizsardziba pret parmeérigu izladi.

Uzladéjiet akumulatoru.
— Lappuse 143

Displeja redzams ‘F.05’ un vi-
sas indikacijas "Aizsarggazes
balonins" LED ir nodzisu-
Sas. Mirgo servisa indikacija.
Mirgo rokas iekartas klimes
indikacija.

Parak zems aizsarggazes limenis.

Nomainiet aizsarggazes balo-
ninu. — Lappuse 143
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Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

Izstradajumu nav iespéjams
ieslegt.

Akumulators ir parak ilgi uzglabats
un izladejies

>

Uzladéjiet akumulatoru.
— Lappuse 143

Bojats vadibas panelis

Vérsieties Hilti servisa.

Akumulators netiek uzladéts.

Klime komunikacija starp akumu-
latoru un ladétaju.

Vérsieties Hilti servisa.

Nav metinaSanas stravas

Bojats izstradajuma esoSais venti-
lators

Vérsieties Hilti servisa.

Termiskas droSibas automatika ir
izslegusi izstradajumu.

Nogaidiet atdziSanas fazi.
Izstradajums péc neilga laika
ieslégsies automatiski.

Nepietiekama dzeseéSanas gaisa
pievadiSana

levérojiet uzstadiSanas nosaci-
jumus. — Lappuse 143

Netirs gaisa filtrs

Iztiriet gaisa filtru.
- Lappuse 148

BaroSanas bloka klime

Izslédziet un vélreiz ieslédziet
iekartu.

Ja klime biezi atkartojas,
versieties Hilti servisa.

9.2 Klumes indikacija

Ja metinasanas iekarta identificé darbibas klumi vai neatbilstibu, displeja paradas indikacija F., ko papildina
no 2 zimém sastavoss klumes numurs (pieméram, ‘F.02°). Papildus tam atkariba no klimes veida deg
metinasanas iekartas un rokas iekartas klimes indikacija.
Méginiet novérst klumi, veicot turpmak aprakstitos pasakumus. Pirms turpinat darbu, var bt nepiecie$ams
apstiprinat klimes indikaciju, nospiezot rokas iekartas taustinu OK.
Ja tiek paradits klumes kods, parbaudiet metinajuma kvalitati. Ja nepiecieS8ams, izlabojiet metinajumu.
Ja péc $o pasakumu veikSanas klime joprojam saglabajas vai rodas atkartoti, vérsieties Hilti servisa.

mehanisma kustiba

Traucéjums lespéjamais iemesls Risinajums
‘F.o1T’ lek$é&ja klime » Vismaz uz 30 sekundém izsle-
dziet metinasanas iekartu.
» Pilniba uzladéjiet akumulatoru.
‘F.02 Akumulators ir izladéjies. » Pilniba uzladéjiet akumulatoru.
‘F.03’ Parsniegts pielaujamais temperatt- | » Parbaudiet apkartéjo tempe-
ras diapazons. ratdru. Lietojiet izstradajumu
tikai pielaujamaja temperattras
diapazona. — Lappuse 142
‘F.04 Rokas iekarta nav pievienota vai » Pievienojiet rokas iekartu.
netiek atpazita. - Lappuse 144
» Jarokas iekartajau ir pievienota,
atvienojiet to no metinasanas
iekartas un pievienojiet atkartoti.
- Lappuse 144
‘F.05’ Parak zems aizsarggazes limenis. » levietojiet jaunu aizsarggazes
baloninu. — Lappuse 143
‘F.06’ Apgratinata rokas iekartas iek§éja | » Parbaudiet, vai rokas iekartas

priek$éja dala nav netira vai
bojata.

Attiriet kustigas dalas no
netirumiem.

Parbaudiet un, ja nepiecie-
Sams, nomainiet tapu turétaju.
— Lappuse 143
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Traucéjums

lespéjamais iemesls

Risinajums

‘F.07°

Nepietiekams elektriskais kontakts

>

Parbaudiet masas spaili. Ja
nepiecieSams, pievienojiet to
no jauna un raugieties, lai batu
nodrosinats labs elektriskais
kontakts. — Lappuse 145
Parbaudiet un, ja nepiecieSams,
nomainiet tapu turétaju. Tam
nedrikst bat nekadu bojajumu,
un tam ir cieSi jaaptver skrive.
— Lappuse 143

Parbaudiet, vai nav bojats
masas kabelis un spraudnis.
Parbaudiet, vai nav bojati rokas
iekartas kabeli un spraudni.

‘F.08’

Bojats ladétajs

Uzdodiet veikt ladétaja remontu
vai nomainiet to. Veérsieties Hilti
servisa.

‘F.10°

MetinaSanas klumes

Izvélieties tapai atbilstigu H
kodu. — Lappuse 146
Metinasanas laika taisna lenki
mierigi turiet rokas iekartu

pie apstradajamas virsmas un
saglabajiet $adu poziciju.
levérojiet nepiecieSamos attalu-
mus lidz malam. leveérojiet
noradijumus par masas spailes
un rokas iekartas pozicioné$anu
(attalumu un novietojumu).

‘F.A1°.

Virsma nav pareizi sagatavota.

Sagatavojiet virsmu pareizi.
— Lappuse 145

Parbaudiet, vai nav bojats
virsmas apstrades intruments.

Tapa ir nepareizi pozicionéta.

Pozicionéjiet tapu precizi saga-
tavotas virsmas vidu.

Pareizi ievietojiet tapu turétaja.
— Lappuse 147

Parbaudiet tapu turétaja
montazas pareizibu.

— Lappuse 143

‘F.13’

Tapu nav pareizi ievietota tapu
turétaja.

Pareizi ievietojiet tapu turétaja.
— Lappuse 147

Tapu turétajs nav pareizi piemon-
tets.

Parbaudiet tapu turétaja
montazas pareizibu.

— Lappuse 143

Metinasanas laika taisna lenki
mierigi turiet rokas iekartu
pie apstradajamas virsmas un
saglabajiet $adu poziciju.

‘F.14°.

Metinasanas process ir partraukts,
priekslaicigi atlaizot aktivetaju vai
nonemot rokas ierici.

v

Turiet aktivetaju nospiestu
vismaz 0,5 sekundes.

Turiet rokas iekartu pozicija, lidz
paradas metinasanas procesa
pabeig$anas indikacija (ilgums:
apm. 3 sekundes).
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Traucéjums lespéjamais iemesls Risinajums
‘F.16’ Metinama virsma vai tapa me- » Pievérsiet uzmanibu tirbai.
tinasanas zona ir netira. Metinamajas vietas nedrikst bat
netirumu.

» Metinadanas laika taisna lenki
mierigi turiet rokas iekartu
pie apstradajamas virsmas un
saglabajiet $adu poziciju.

‘FA7 Metinasanas process tiek » Veiciet metinasanu, precizi ieve-

partraukts. rojot instrukciju. - Lappuse 147

» Metinadanas laika taisna lenki
mierigi turiet rokas iekartu
pie apstradajamas virsmas un
saglabajiet $adu poziciju.

» Raugieties, lai visi komponenti
un savienojumi batu firi un
pareizi novietoti.

10 Nokalpojuso iekartu utilizacija

| A| BRIDINAJUMS!

Traumu risks neatbilstigas utilizacijas gadijuma! Veselibas apdraudéjums, izplUstot kaitigdm gazém un

Skidrumiem.

» Nenosutiet vai neparsutiet izstradajumu, ja tas ir bojats!

» Lai nepielautu 1ssavienojumus, parliecinieties, ka izstradajuma savienojumi un stravas ligzdas ir noslégti.

» Utilizgjiet izstradajumu ta, lai tam nevarétu pieklat bérni.

» Nododiet izstradajumu utilizacijai jus apkalpojo$aja Hilti Store vai vérsieties pie kompetenta atkritumu
apsaimnieko$anas uznémuma.

vf"@ Hilti izstradajumu izgatavos$ana tiek izmantoti galvenokart otrreiz parstradajami materiali. PriekSnosaci-
jums otrreizéjai parstradei ir atbilstosa materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilti pienem nolietotas iekartas
otrreiz€jai parstradei. Lai sanemtu vairak informéacijas, vérsieties Hilti servisa vai pie sava pardo$anas kon-
sultanta.

Utilizéjiet aizsarggazes baloninus tikai tad, kad tie ir pavisam iztukSoti.

E: » Neizmetiet elektroiekartas, elektroniskas ierices un akumulatorus sadzives atkritumos!

11 RazZotaja garantija

» Arjautajumiem par garantijas nosacijumiem, lidzu, vérsieties pie vietéja Hilti partnera.

12 Papildinformacija

Papildinformacija par lietoSanu, tehniku, vides aizsardzibu un materialu otrreizéjo parstradi ir pieejama,
izmantojot $adu saiti: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
S saite QR koda veida ir ieklauta arT dokumentacijas beigas.

Originali naudojimo instrukcija

1 Informacija apie naudojimo instrukcija

1.1 Apie Sig naudojimo instrukcijg

* Prie$ pradédami eksploatuoti, perskaitykite $ig naudojimo instrukcija. Tai yra saugaus darbo ir patikimo
naudojimo saglyga.
* Laikykités saugos ir jspéjamujy nurodymy, pateikty Sioje naudojimo instrukcijoje ir ant prietaiso.
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» Sig naudojimo instrukcijg visada laikykite kartu su prietaisu ir prietaisa kitiems asmenims perduokite tik
kartu su $ia naudojimo instrukcija.

1.2 Zenkly paaiskinimas
1.2.1 |spéjamieji nurodymai

|spéjamieji nurodymai jspéja apie pavojus, gresianc€ius eksploatuojant prietaisa. Naudojami tokie signaliniai
Zodziai:

PAVOJUS !
» Sis odis vartojamas norint jspéti apie tiesiogiai gresiantj pavoju, kurio pasekmés yra sunkis kino
suzalojimai arba Zatis.

A ISPEJIMAS

ISPEJIMAS !
» Sis odis vartojamas norint jspéti apie galimai gresiantj pavojy, kurio pasekmés gali bati sunkus kino
suzalojimai arba Zatis.

/\ ATSARGIAI

ATSARGIAI'!

» Sis 7odis vartojamas potencialiai pavojingai situacijai Zyméti, kai yra kiino suZalojimo arba materialiniy
nuostoliy grésme.

1.2.2 Naudojimo instrukcijoje naudojami simboliai
Sioje naudojimo instrukcijoje naudojami tokie simboliai:

Laikykités naudojimo instrukcijos

Naudojimo nurodymai ir kita naudinga informacija

@ E

Rodo, kad juo pazenklinta medziaga galima perdirbti

Elektriniy prietaisy ir akumuliatoriy nemesti j buitines atliekas

Hilti li¢io jony akumuliatorius
Hilti Kroviklis

g3

1.2.3 lliustracijose naudojami simboliai
lliustracijose naudojami Sie simboliai:

E Sie skaitmenys nurodo atitinkama iliustracijg $ios naudojimo instrukcijos pradzioje.

Numeravimas nurodo darbiniy veiksmy eiliSkuma paveikslélyje ir gali skirtis nuo tekste pateikto
darbiniy veiksmy numeravimo.

@ Pozicijy numeriai naudojami paveikslélyje Apzvalga - jie nurodo skyrelyje Prietaiso vaizdas
U esanciy paaiskinimy numerius.

@1 | Siuo Zenklu siekiama atkreipti ypatinga démesj j naudojimasi $iuo prietaisu.

1.3 Specifiniai prietaiso simboliai

1.3.1  Bendrieji simboliai
Simboliai, kurie naudojami kartu su prietaisu.

\
Prietaisas palaiko NFC technologija, suderinama su ,,iOS* ir ,,Android*“ platformomis.

= MR
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A Bendrieji jspejamieji Zenklai

1.3.2 |pareigojamieji zenklai
Privalomi veiksmai

@ Batina skaityti naudojimo instrukcijg

@ Dirbant mavéti apsaugines pirstines

@ Batina naudoti klausos apsaugines priemones

@ Batina naudoti apsauginius akinius

1.3.3 [Ispéjamieji Zenklai
|spéjimas apie pavojus

& |spéjimas apie nejonizuojandiaja spinduliuote

|spéjimas apie magnetinj lauka

A |spéjimas apie elektros jtampa

A |spéjimas apie lengvai uzsidegancias medziagas

& |spéjimas apie karsta pavirsiy

14 Informacija apie prietaisa

Hilti gaminiai yra skirti profesionalams, todél juos naudoti, techniSkai prizidréti ir remontuoti leidziama
tik jgaliotam instruktuotam personalui. Sis personalas turi bati supaZindintas su visais galimais pavojais.
Neapmokyto personalo, netinkamai arba ne pagal paskirtji naudojamas prietaisas ir jo reikmenys gali kelti
pavojy.
Tipas ir serijos numeris yra nurodyti firminéje duomeny lenteléje.
» Serijos numerj perkelkite j toliau nurodyta lentele. Kreipdamiesi su prietaisu susijusiais klausimais j misy
atstovybe ar techninés prieziros centrg, visada nurodykite Siuos prietaiso duomenis.
Prietaiso duomenys

Smeigiy suvirinimo aparatas FX 3-A
Karta 01
Serijos Nr.

15 Atitikties deklaracija

Gamintojas prisiimdamas visg atsakomybe pareiskia, kad ¢ia aprasytas prietaisas atitinka galiojanciy jstatymy
ir standarty reikalavimus. Atitikties deklaracijos kopija rasite Sios instrukcijos gale.

Techniné dokumentacija saugoma &ia:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Sauga

21 Saugos nurodymai

A ISPEJIMAS Perskaitykite visus ant $io elektrinio jrankio esanéius saugos nurodymus, instrukcijas,
paveikslélius ir techninius duomenis. Siy nurodymy nesilaikymas gali tapti elektros smiigio, gaisro ir (arba)
sunkiy suzalojimy priezastimi.

LT
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ISsaugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas ateiciai.
Perskaitykite visas naudojamy sistemos komponenty naudojimo instrukcijas ir kitus dokumentus.

Sauga darbo vietoje

» Pasirupinkite, kad darbo vieta buty gerai védinama.

» Pasirupinkite, kad darbo vieta visada buty Svari ir gerai apSviesta. Netvarkinga ar blogai apSviesta
darbo vieta gali tapti nelaimingy atsitikimy priezastimi.

» Darbo zonoje ir aplinkos ore turi nebati dulkiy ir kity medziagu, pvz., korozija sukelian¢iy dujy.

» Prietaisg pastatykite ant lygaus, horizontalaus pavirSiaus arba tinkamomis priemonéemis uztikrinkite, kad
prietaisas negaléty nuvirsti.

» Kai prietaisa naudojate, neleiskite darbo zonoje biti vaikams ir pasaliniams asmenims.

Apsauga nuo elektros

» Elektros smigis gali buti pavojingas gyvybei arba netgi mirtinas. Nelieskite prietaiso viduje ir iSoréje
esanciy daliy, kuriomis teka elektros srove.

» Patikrinkite, ar patikimai laikosi visi kiStukai ir sujungimai, ir prie§ naudojima pakeiskite pazeistus
kabelius. Visi kabeliai ir laidai turi bati tvirti, nepazeisti ir izoliuoti.

» Prie$ atlikdami valymo ir techninés priezidros darbus, atjunkite prietaisa nuo kroviklio ir jj iSjunkite.

» Venkite kiino kontakto su jzemintais pavirSiais, pvz., vamzdziais, Sildytuvais, viryklémis ir Saldytuvais.

Zmoniy sauga

» Dirbdami su elektriniu jrankiu, bdkite atidls, sutelkite démesj j darbg ir vadovaukités sveika nuovoka.
Elektrinio jrankio nenaudokite, jeigu esate pavarge arba apsvaige nuo narkotiniy medziagy, alkoholio ar
vaisty. Neatidumo akimirka dirbant su elektriniu jrankiu gali tapti rimty suzalojimy priezastimi.

» Naudokite asmenines apsaugos priemones, kurias sudaro visg king dengiantys apsauginiai
drabuziai, apsauginés pirstinés, apsauginiai batai, ausinés ir apsauginiai akiniai su Sonine apsauga,
kuri saugo nuo ultravioletiniy spinduliu, karséio ir kibirks¢iy.

» Dirbant su prietaisu, suvirinimo lanko spinduliuoté gali pazeisti akis ir oda. Naudokite asmenines
apsaugos priemones. Nezilrékite tiesiai j suvirinimo lanka. Laikykités nacionaliniy, vietiniy ir statybos
aikSteléje galiojanciy darby saugos reikalavimy.

» Dél suvirinimo sroveés kyla elektros smugio pavojus. ISlaikykite kaip galima maZesnj atstuma tarp
virinamos smeigeés ir jzeminimo jungties ir patikrinkite, ar jZeminimo gnybtas saugiai sujungtas su ruosiniu.

» Dirbant su prietaisu iSsiskiria sveikatai pavojingy suvirinimo ir kity duju. Kad sumazintuméte
sveikatai pavojingy dujy susidaryma, atlikdami visus darbo etapus laikykités Sioje naudojimo instrukcijoje
pateikty nurodymy. Pasirtpinkite, kad darbo vieta buty gerai védinama. Laikykités nacionaliniy, vietiniy
ir statybos aiksteléje galiojan¢iy darby saugos reikalavimy.

» Nevirinkite ant pavirsiu, kurie uztersti alyva arba kitomis degiomis medziagomis. Garai, pvz., tirpikliy
garai, gali uzsidegti ir nudeginti.

» Eksploatuojant priekiné metaliné rankinio prietaiso dalis gali jkaisti ir nudeginti. Nelieskite Sios
srities, kol rankinis prietaisas visiSkai neatves.

Prietaiso naudojimas ir elgesys su juo

» Saugokite prietaisa nuo lietaus arba drégmeés. |[siskverbusi drégmé gali sukelti trumpajj jungima,
elektros smugj, nudegima ar sprogima.

» Kibirkstys gali sukelti gaisrus ir sprogimus. Kibirkstys ir karStos metalo dalys j aplinkines sritis taip pat
gali patekti per mazus jbrézimus ir angas. Niekada nenaudokite prietaiso $alia degiy medziagy. Jeigu
to padaryti negalima, naudokite tinkama dangtj. Laikykités nacionaliniy, vietiniy ir statybos aiksteléje
galiojanciy darby saugos reikalavimy.

» Nenaudokite suvirinimo aparato aplinkoje, kurioje kyla gaisro arba sprogimo pavojus, prie uzdary
baku, statiniy ir vamzdziy. Prie$ suvirindami iSvardytas medziagas, paruo$kite jas pagal nacionalinius
ir tarptautinius standartus. Laikykités nacionaliniu, vietiniy ir statybos aiksteléje galiojan¢iy darby saugos
reikalavimy.

» Apsauginiy dujy balionéliuose yra slégio veikiamy duju, pazeisti balionéliai gali sprogti. Saugokite
apsauginiy dujy balionélius nuo per didelio kar$¢io, mechaniniy pazeidimy, Slako, atviros ugnies,
kibirk&¢iy ir elektros lanko. Laikykités gamintojo pateiktos informacijos bei nacionaliniy ir tarptautiniy
nuostaty dél apsauginiy dujy balionéliy ir priedy. Utilizuokite tik visiSkai iStustintus apsauginiy dujy
balionélius.

» Prietaisg ir priedus naudokite tik tada, kai jie yra techniskai tvarkingi.

Prietaisa ir priedus draudziama keisti ar atlikti kitokius ju pakeitimus.

» Patikrinkite, ar judancios dalys tinkamai veikia ir niekur neklitiva, ar néra sultizusiy ir pazeisty daliy, kurios
bloginty prietaiso veikima.

» Prie$ jjungdami prietaisa jsitikinkite, kad niekas nenukentés.

v
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» Kad galéty jeiti ir iSeiti pakankamai ausinimo oro, pastatydami pasirtpinkite, kad aplinkui j visas puses
baty 50 cm (20 in) tarpas.

» Suvirinimo aparato niekada nenaudokite prie sléginiy dujy baliony.

» Apsauginiy dujy balionélis, kuris yra netinkamai prijungtas arba pazeistas, kelia suzalojimo pavojy. Prie$
pradédami naudoti patikrinkite apsauginiy dujy balionélio jungtj ir utilizuokite pazeistus apsauginiy dujy
balionélius pagal vietinius nuostatus.

» Pazeisty suvirinimo aparaty (pvz., kai yra jtrakimy, ldzusiy daliy, deformuoty ir (arba) iStraukty kontakty)
negalima nei jkrauti, nei toliau naudoti.

» Nenaudokite sugadinty priedy arba smeigiy.
» Prie$ keisdami priedus ar padédami prietaisa j $alj, prietaisa iSjunkite.
Elektromagnetiniai laukai (EML)
Elektros srove, kuri teka laidu, sukuria vietinius elektromagnetinius laukus (EML). Elektros srové sukuria
elektromagnetinius laukus aplink suvirinimo kabelj ir suvirinimo aparatus. Elektromagnetiniai laukai gali
sutrikdyti Sirdies stimuliatorius, klausos aparatus ir kitus jautrius medicinos prietaisus. Naudotojas ir asmenys,
kurie dirba $alia suvirinimo aparato, kabeliy ir naudotojo, turéty pasitarti su savo gydytoju, prie$ pradédami
dirbti su suvirinimo aparatu arba $alia jo. Elektromagnetiniy lauky poveikis suvirinimo metu gali turéti kity
poveikiy, kurie Siuo metu dar néra Zinomi. Naudotojas ir visi asmenys, kurie yra $alia, turéty laikytis toliau
pateikty instrukciju, kad sumazinty elektromagnetiniy lauky poveikj suvirinimo metu:

* SuriSkite j krliva rankinio prietaiso laidus ir jZeminimo kabelj ir uzfiksuokite visus laidus lipnigja juosta.

* Nekiskite kino tarp elektrodo ir jZeminimo kabelio. Jei elektrodas yra desinéje puseéje, jzeminimo kabelis
taip pat turi bati desinéje puséje.

* Niekada nevyniokite laidy aplink virSuting ar bet kurig kita kino dalj.

e Laikykite laidus toliau nuo galvos ir virSutinés kiino dalies.

*  Prijunkite jZeminimo kabelj prie ruosinio, kaip aprasyta Sioje naudojimo instrukcijoje.

¢ Nedirbkite $alia suvirinimo aparato.

Elektromagnetiniy lauky spinduliuotés gali sutrikdyti aplinkoje esancius jautrius prietaisus, taip pat ir:

* tinkly, signaly ir duomeny perdavimo laidus;

¢ duomeny apdorojimo ir telekomunikacijos prietaisus;

* matavimo ir kalibravimo prietaisus.

Eksploatuotojas ir naudotojas yra jpareigoti imtis atitinkamy priemoniu, kad patikrinty, jvertinty ir prireikus

pasalinty $alia suvirinimo aparato ir naudojimo vietos esanciy prietaisy sutrikimus pagal tarptautinius,

nacionalinius, vietinius arba statybos aikstelés potvarkius.

Techniné priezitura

» Prietaisa paveskite remontuoti tik Hilti techninés prieziGros centrui ir tik naudojant originalias atsargines
dalis. Taip galima uztikrinti, kad bus i$laikytas prietaiso naudojimo saugumas.

» Virinant smeiges gali reikéti papildomy kokybés priemoniy pagal tarptautinius ir vietinius potvarkius. Hilti
patars dél suvirinimo procedury specifikacijos, suvirinimo protokolo ir gamyklos procesy kontrolés pagal
tarptautinius potvarkius. Jei reikia daugiau pagalbos, kreipkités j Hilti techninés priezitros centra.

2.2 Atsargus elgesys su akumuliatoriniu suvirinimo aparatu ir jo naudojimas

» Laikykités toliau pateikty saugaus naudojimo ir darbo su gaminiais su li¢io jony akumuliatoriais
saugos nurodymuy. Nesilaikant Siy nurodymuy, galimas odos sudirginimas, sunkis suZzalojimai dél
ésdinancio poveikio, cheminiai nudegimai, gaisro ir (arba) sprogimo pavojus.

» Suvirinimo aparatg jkraukite tik krovikliu Hilti C 53. Naudojant kitg kroviklj kyla gaisro pavojus.

» Laikykités Sioje naudojimo instrukcijoje ir kroviklio naudojimo instrukcijoje pateikty krovimo nurodymuy.
Kraukite prietaisa tik nurodyto temperatiros diapazono ribose. Kraunant netinkamai arba temperatiroje,
kuri yra uz nurodyto diapazono riby, galima sugadinti akumuliatoriy arba padidinti gaisro pavojy.

» |sitikinkite, kad prietaisas yra i$jungtas, jeigu jis yra nenaudojamas. Prietaisg laikykite atokiau nuo kity
metaliniy daiktu, pvz., savarzéliy, monety, raktu, viniy, varzty ar kity mazy metaliniy daikty, kurie gali
sujungti vieng jungtj su kita. [vykus trumpajam jungimui tarp jung@iy, galimi nudegimai arba gaisrai.

» Netinkamai naudojant, i$ prietaiso gali iStekéti akumuliatoriaus skyscio. Venkite kontakto su Siuo skysciu.
Jei skyscio atsitiktinai pateko ant odos, nuplaukite ja vandeniu, jei pateko | akis - gerai praplaukite jas
vandeniu ir nedelsdami kreipkités j gydytoja. IStekéjes skystis gali sudirginti ir chemiskai nudeginti oda.

» Kad iSvengtumeéte prietaiso pazeidimy ir sveikatai labai kenksmingy skysciy iStekéjimo, su prietaisu
elkités labai atsargiai!

» Jokiu bldu nenaudokite paZeisto arba modifikuoto suvirinimo aparato. PaZeisti arba modifikuoti
komponentai ir prietaisai gali veikti nenumatytai ir sukelti sprogimus arba suzalojimo pavojy.
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» Prietaiso ir jmontuoto akumuliatoriaus negalima ardyti, suspausti, kaitinti iki didesnés nei 80 °C (176
°F) temperatiiros arba deginti. Dél ugnies arba didesnés kaip 130 °C (265 °F) temperatiiros galia jvykti
sprogimas.

» Saugokite prietaisa nuo tiesioginiy saulés spinduliy, aukStesnés temperaturos, kibirkSc¢iy ir atviros ugnies.
Tai gali sukelti sprogima.

» Jeigu j rankas paimtas prietaisas atrodo karstas, jis gali bati sugedes. Padékite prietaisa matomoje,
nedegioje vietoje pakankamu atstumu nuo degiy medziagu. Leiskite prietaisui atvésti. Jei prietaisas po
valandos vis dar yra per karStas paimti j rankas, jis yra sugedes. Kreipkités j Hilti techninés priezZitros
centrg arba perskaitykite §j dokumenta , Hilti li¢io jony akumuliatoriy saugos ir naudojimo nurodymai“.

Laikykités specialiujy direktyvuy, galiojan¢iy li¢io jony akumuliatoriy transportavimui, sandéliavimui
ir naudojimui. — psl. 168

Perskaitykite Hilti licio jony akumuliatoriy saugos ir naudojimo nurodymus, kuriuos rasite nuske-
nave QR koda, esantj Sios naudojimo instrukcijos gale.

3 Aprasymas

3.1 Suvirinimo aparato vaizdas ]

Rankinio prietaiso srovés kistuko elektros
lizdas (-)

Valdymo linijos jungtis

|zeminimo kabelio elektros lizdas (+)
Apsauginiy dujy balionélio dangtelis
Peciy dirzo tvirtinimo asa

Kroviklio jungtis

Oro filtro dangtelis

Aklinasis dangtis (nenaudojamas)
Rankena

Apsauginiy dujy balionélio jungtis
Veikimo busenos rodmuo

Proceso sutrikimo rodmuo

Ekranas

Jiungimo / iSjungimo mygtukas
Nustatymo desinén mygtukas
Nustatymo kairén mygtukas
Temperaturos klaidy rodmuo
Rankinio prietaiso klaidy rodmuo
Dujy pripildymo lygio rodmuo
Akumuliatoriaus jkrovos blsenos rodmuo
Techninés prieziliros rodmuo
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3.2  Rankinio prietaiso vaizdas &

Smeigés laikiklis
Apsauginis Ziedas

Dirzo kablys

Nuleistukas

Atramineé koja

Jrankio laikanciojo lyno tvirtinimo asa
Valdymo linijos kiStukas
Sroveés kistukas (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Sutrikimy rodmuo

OK mygtukas
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3.3 Sistemos komponenty vaizdas &

®  Kroviklis C 53
®_m @&— @_\l‘? ®—EQ/’ @  Suvirinimo aparatas FX 3-A
/ ’ ¥ ®  Apsauginiy dujy balionélis FX 3-GC
@—ﬁ X - —I % Rankinis prietaisas FX 3-HT, su linijomis
‘ﬁ{ |Zeminimo kabelis
@—i @ ~ — & ®  Kabelio gnybtas
@  Magnetiné koja
Akumuliatorinis greztuvas-suktuvas Hilti
SF 8M-A22
® PavirSiaus apdirbimo jrankis
Sandarinimo disko nustatymo jrankis

3.4 Naudojimas pagal paskirtj

Aprasytasis prietaisas yra akumuliatorinis smeigiy suvirinimo aparatas. Jis skirtas F-BT smeigéms suvirinti

ant plieno, taikant suvirinimo pakeliant principa.

* Naudokite tik Hilti C 53 serijos kroviklius. Daugiau informacijos rasite savo Hilti Store arba tinklalapyje
www.hilti.group

* Laikykités atitinkamy smeigiy, apsauginiy dujy balionélio ir kity naudojamy sistemos komponenty
naudojimo instrukcijy ir kity dokumenty reikalavimy.

3.5 Cordless Stud Fusion technologija

Cordless Stud Fusion (CSF) technologija pagrista smeigiy suvirinimo principu su elektros lanko uzdegimu

pakeliant.

Sis suvirinimo procesas apima kelias fazes. Atskiry suvirinimo faziy eiga yra visiSkai automatizuota ir

nereikalauja jokiy papildomy naudotojo veiksmuy.

Penkios suvirinimo proceso fazés:

1. Pirmiausia sukuriama apsauginiy dujy atmosfera. Apsauginés dujos teka j priekine rankinio prietaiso dalj
ir iSstumia ten esantj ora.

2. Srove teka per smeige | pagrinda, tuo paciu metu smeigé kontroliuojamai keliama nuo pagrindo tol, kol
nustatomas tam tikras atstumas tarp smeigés ir pagrindo. Taip sukuriamas stabilus degantis elektros
lankas, kuris pradZioje yra mazos galios. Sioje fazéje nevyksta pastebimas smeigés arba pagrindo
lydymasis.

3. Elektros lanko galia didinama iki didZiausios vertés, dabar srovés srautas automatiskai padidéja iki
siektinos vertés. Dabar elektros lanko galios pakanka iSlydyti smeige ir pagrinda.

4. Sistema uzbaigia suvirinimg. Smeigé stumiama pagrindo kryptimi. I$silydZiusios pagrindo ir smeigés
medZziagos susimaiso.

5. Smeigé trumpai palaikoma Sioje padétyije, ir lydalas sukietéja. Toliau tekancios apsauginés dujos saugo
nuo oksidacijos.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Suvirinimo aparatas padeda naudotojui tinkamai suvirinti, siekiant pagerinti pasiekiama suvirinimo kokybe.
Pasiekiama suvirinimo kokybé priklauso nuo daugelio jtaka daranciy veiksniy.

Tam tikri proceso nukrypimai nuo tikétino eigos gali buti atpazinti ir parodyti naudotojui. Proceso analizé
nepateikia informacijos apie paties tvirtinimo kokybe. Nejimanoma atpazinti visy klaidy. Proceso analizé
nepakeicia kruopstaus darbo ir naudotojo atliekamos kokybés kontrolés!

Jei aptinkate kokiy nors neatitikimu, atkreipkite démesj | suvirinimo aparato klaidy rodmenj ir atitinkama
informacija skyriuje Pagalba sutrikus veikimui — psl. 168.
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Rodmuo Sistema Rankinis Suvirinimo | Suvirinimo | Suvirinimo
parengta prietaisas proceso procesas procesas
naudoti su jdéta metu baigtas, baigtas, ap-

smeige pri- neatitikimy | tikta neatiti-
spaustas, néra kimy
paruostas
jjungti
Rankinis =) AFI [ sviecia | il sviesia | [l dvietia | [ll] nesvie- | [l nedviegia
prietaisas zalia spalva | zalia spalva | zalia spalva | ¢ia

8 Sutrikimy | [l nedviesia | [l sviecia | [l dvietia | [l nesvie- | B mirksi

rodmuo Zalia spalva | zalia spalva | ia raudona

spalva
Suvirinimo |« Veikimo | [l dvietia | [l dviesia | [l dvietia | [l $vietia | [l nedvietia
aparatas blsenos rod- | Zalia spalva | zalia spalva | Zalia spalva | zalia spalva

muo

A, Technings | [l nedviedia | [l nedvietia | [l nesviecia | [l nesvie- | [l nesviecia

priezilros Cia

rodmuo

£ Proceso | [l nedviegia | [l nedviecia | Jlll nedviecia | [l nesvie- | Jlll mirksi

sutrikimo rod- gia raudona

muo spalva

T Ranki- [§ nesvietia | [l nesvietia | [l nesvietia | [l nesvie- | [l nesviecia

nio prietaiso Gia

klaidy rod-

muo

{ Tempera- | [lll nedvietia | il nesviecia | Jlll nesviecia | [l] nesvie- | [l nedviecia

tdros rodmuo gia

3.7 Akumuliatoriaus apsauginé funkcija

Prietaisas turi akumuliatoriaus apaugine funkcija, kad buty galima apsaugoti akumuliatoriy nuo visisko
iSsikrovimo. Akumuliatoriaus apsauginé funkcija jspéja naudotoja, kai akumuliatoriaus jkrovos lygis yra per

Zemas, ir iSjungia prietaisg po 3 minuciy.

Rodmenys

Rodmuo

ReikSmé

Akumuliatorius i$sikroves

‘F.02°

Akumuliatorius iSsikroves, jjungta apsauga nuo visiSko i§sikrovimo.

3.8

Automatinis iSjungimas

Prietaisas turi automatinio i§jungimo funkcija, kad akumuliatoriaus eksploatavimo trukmé buty ilgesné.
Prietaisas i$sijungia automatiskai, jei 60 minu€iy nevykdomas suvirinimo procesas.

3.9

Duiju pripildymo lygio ir akumuliatoriaus rodmenys

Rodmuo

Reik§mé

Rodmuo

Reik§mé

Apsauginiy dujy balionélis pilnas

Akumuliatorius visi$kai jkrautas

Apsauginiy dujy balionélis pripil-
dytas iki 75 %

Akumuliatorius jkrautas iki 75 %

Apsauginiy dujy balionélis pripil-
dytas iki 50 %

Akumuliatorius jkrautas iki 50 %

Apsauginiy dujy balionélis pripil-
dytas iki 25 %

Akumuliatorius jkrautas iki 25 %
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Rodmuo ReikSmé Rodmuo ReikSmé
- Apsauginiy dujy balionélis tus- _ Akumuliatorius i$sikroves
Cias

Klaidy rodmuo
tuo paciu metu
rodo ‘F.05’

Klaidy rodmuo
tuo paciu metu
rodo ‘F.02’

3.10 Tiekiamas komplektas

Akumuliatorinis suvirinimo aparatas, naudojimo instrukcija

Daugiau Jusy turimam prietaisui skirty sisteminiy reikmeny rasite vietinéje Hilti Store arba tinklalapyje

www.hilti.group

4 Techniniai duomenys

4.1 Suvirinimo aparatas
Akumuliatoriaus jtampa 52,8V
Tusciosios eigos jtampa 58V
|krovimo sroveé 10A
Sparciojo jkrovimo srové 18 A
Akumuliatoriaus talpa 7,5 Ah/396 Wh
Akumuliatoriaus tipas Li¢io jony
Tipiné sparciojo jkrovimo trukmeé (iki 80 % akumuliato- 30 min
riaus talpos)
Tipiné jkrovimo trukmeé (iki 80 % akumuliatoriaus talpos) | 50 min

Tipinis veikimas su visiSkai jkrautu akumuliatoriumi, pri-
klauso nuo smeigiy dydzio

250-1200 suvirinimo procesy

EMS klasifikacija

A emisijos klasé

Pavojingy kroviniy klasé 9
Klasifikacijos kodas M4

Pakuotés grupé Il

Ausinimas AF

Apsaugos laipsnis IP 23
Matmenys (I x P x A) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Svoris pagal ,,EPTA-Procedure 01 12 kg
Didziausiasis santykinis oro drégnis 20°C 90 %
eksploatuojant 40 °C 50 %

Darbiné aplinkos temperatiira -20°C ... 40°C
Suvirinimo aparato / rankinio prietaiso temperatira eksp- | 5 °C ... 40 °C
loatuojant

Ruosinio / smeigés temperatira 0°C ..40°C
Laikymo temperatura -20°C ...50°C
Suvirinimo aparato temperatiira jkrovimo pradzioje 4°C ..40°C
Didziausiasis apsauginiy dujy slégis 168 bar
Apsauginiy dujy balionélio laikymo temperatiira -20°C ... 50°C

4.2 Informacija apie triukSma pagal EN 60974-1

Negalima nurodyti su darbo vieta susijusios emisijos vertés suvirinimui, nes $i priklauso nuo proceso ir

aplinkos.

Ji priklauso nuo jvairiausiy parametry, pvz., suvirinimo proceso (MIG/MAG, TIG suvirinimo),

pasirinktos srovés tipo (nuolatiné srové, kintamoiji srové), galios diapazono, suvirinimo metalo tipo, ruosinio

rezonansineés elgsenos, darbo vietos aplinkos ir kt.
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Prietaisas sukuria didziausig garso galios lygj veikdamas tusciaja eiga bei ausinimo fazéje po eksploatacijos
pagal didziausig leisting veikimo taska, esant standartinei apkrovai pagal EN 60974-1.

Informacija apie triukSma

Negalima nurodyti su darbo vieta susijusios emisijos vertés smeigiy suvirinimui, nes $i priklauso nuo proceso
ir aplinkos. Ji priklauso nuo jvairiausiy parametry, pvz., ruoSinio ir darbo vietos aplinkos savybiy.

Garso stiprumo lygis, suvirinimo proceso metu < 80dB
Garso stiprumo lygis, iStustinant duju balionélj <102,1dB
5 Pasiruosimas darbui

» Patikrinkite visus komponentus, ar jie nepazeisti, ir pakeiskite paZeista komponenta.
» |sitikinkite, kad prie$ pradedant naudoti jzeminimo gnybtas ir smeigés laikiklis yra Svarus.

5.1 Prietaiso pastatymas

Pastatymo salygos kraunant ir eksploatuojant

* Neuzdenkite prietaiso. Oras turi galéti laisvai judéti per priekines ir galines védinimo angas.

¢ Kad iSvengtuméte gaminio sugadinimo dél nepakankamo oro tiekimo, aplink prietaisg palikite 0,5 m (2
pédy) tarpa.

* Ventiliatorius neturi jsiurbti metalo dulkiy (pvz., atliekant Slifavimo darbus).

* Kad prietaisas neapvirsty ir nenukristu, pavirsius turi bati lygus.

5.2 Akumuliatorinio suvirinimo aparato jkrovimas

Prie$ naudodami pirma karta, visiSkai jkraukite prietaisa.

ﬂ Kai nenaudojate, reguliariai jkraukite prietaisg kas 6 ménesius, kad iSvengtumeéte visisko iSsikrovimo.

» Kraukite prietaisa, kaip aprasyta kroviklio Hilti C 53 naudojimo instrukcijoje.

ﬂ |krove akumuliatoriy iki =2 25 %, galite toliau eksploatuoti prietaisa.

5.3 Apsauginiy dujy balionélio keitimas ]

/\ ATSARGIAI
Suzalojimo pavojus dél iStekanc¢iy dujy keic¢iant dujy balionélj. Klausos pazeidimai.
» Dirbdami uzsidékite ausines.

/\ ATSARGIAI

Pavojus pazeisti sandariklj smarkiai ausinant. IStekancios apsauginés dujos smarkiai atvésina sandariklj
ant dujy balionélio lizdo. Atvésintg sandariklj galima pazeisti, ir dél to jis gali tapti nesandarus.

» Panaudota dujy balionélj Iétai iSsukite i$ lizdo.

» Prie§ jdédami nauja dujy balionélj palaukite ne trumpiau kaip 2 minutes.

Pakeiskite apsauginiy dujy balionélj, kai jis yra tus¢ias. Laikykités skyriaus Dujuy pripildymo lygio ir
akumuliatoriaus rodmenys — psl. 160 reikalavimy.

ﬂ Laikykités apsauginiy dujy balionélio saugos duomeny lapo reikalavimy.

1. Atidarykite dangtj.
2. Sukdami prie$ laikrodZio rodykle, visiSkai iSsukite apsauginiy dujy balionél; i$ lizdo.
» Esamas dujy likutis tuo metu su triukSmu iSteka i$ apsauginiy dujy balionélio.
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3. Sukdami ranka pagal laikrodzio rodykle jsukite nauja apsauginiy dujy balionélj j lizda.

Medziaga

Apsauginiy dujy balionélis FX 3-GC

4. Uzdarykite dangtj.
» UZzdarant dangtj praduriamas apsauginiy dujy balionélis.

5.4 Smeigés laikiklio montavimas / keitimas §

Al |SPEJIMAS

Smeigés laikiklio keliamas suzalojimo pavojus! Naudojamas smeigés laikiklis jkaista.
» Kad iSvengtuméte nusideginimuy, palaukite, kol smeigés laikiklis atvés.
» Keisdami smeigés laikiklj mavékite apsaugines pirstines.

1. |sitikinkite, kad suvirinimo aparatas yra i$jungtas. - psl. 165

2. Sukite ranka apsauginj Zieda prie$ laikrodZio rodykle ir nuimkite ji nuo rankinio prietaiso.

3. Jei smeigés laikiklis yra sumontuotas, sukite smeigés laikiklj pries laikrodzio rodykle su toliau iSvardytais
jrankiais i$ rankinio prietaiso:

Medziaga

Atsuktuvas su nustatomu sukimo momentu S-BT 1/4" - 5 Nm

Kei¢iamasis jrankis smeigéms keisti X-SHT F3

» Kei¢iamajj jrankj jstatykite j smeigés laikiklj iki galo, kad iSvengtuméte pazeidimy.
» Nenaudokite jokio kito jrankio, o tik rekomenduojama atsuktuva su nustatomu sukimo momentu, kad
iSvengtuméte pazeidimy.

ﬂ Jeigu apsauginis Ziedas ir (arba) smeigés laikiklis yra susidévéje, pakeiskite juos naujais. — psl. 167

4. Reikalinga smeigés laikiklj nurodytu priverzimo momentu jsukite pagal laikrodzio rodykle j rankinj prietaisa.
Pasiekus reikiama priverzZimo momenta, atsuktuvas su nustatomu sukimo momentu jsijungia su haptiniu
ir akustiniu griztamuoju prane$imu.

Techniniai duomenys

Smeigeés laikiklio priverzimo momentas 5Nm

Medziaga

Atsuktuvas su nustatomu sukimo momentu S-BT 14" - 5 Nm

Daugiau informacijos apie smeigeés laikiklius galite rasti atitinkamoje naudojimo instrukcijoje, kuri
yra pridéta prie smeigiy.

5. UZzdékite apsauginj Zieda ant rankinio prietaiso bajonetinio uzrakto ir sukite ji pagal laikrodZio rodykle, kol
jis uzsifiksuos.

5.5 Rankinio prietaiso ir Zeminimo kabelio prijungimas B

/\ ATSARGIAI
Pavojus pazeisti dél netinkamos prijungimo sekos.
» Laikykités jungCiy sekos, kad iSvengtuméte pazeidimy.

1. [sitikinkite, kad suvirinimo aparatas yra iSjungtas.

2. Rankinio prietaiso srovés kiStuka prijunkite prie neigiamojo srovés lizdo ir uzfiksuokite sukdami pagal
laikrodZio rodykle.

3. Rankinio prietaiso sroves kiStuka prijunkite prie suvirinimo aparato ir uzfiksuokite sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

4. |zeminimo kabelio kiStuka prijunkite prie teigiamojo srovés lizdo ir uzfiksuokite sukdami pagal laikrodZio

rodykle.
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5. Patikrinkite, ar jungtys yra visi$kai uzfiksuotos.

ﬂ Prie$ pradedant darba, rankinio prietaiso zarna reikia pripildyti apsauginiy duju.

ﬂ Kai po naudojimo vél atjungiate zarny paketus, po to ant jung&iy uzdékite apsauginius dangtelius.

5.6 Ruosinio paruosimas ir jzeminimo gnybto prijungimas [, &

A |SPEJIMAS

Suzalojimo pavojus dél sveikatai kenksmingy dulkiy! PavirSiaus dangos ir metalo dulkés gali bati

pavojingos sveikatai.

» Priklausomai nuo Salinamos dangos tipo, turi blti naudojamas respiratorius arba kvépavimo taky
apsaugos priemoneés.

» Laikykités vietiniy darbo saugos teisés akty.

/\ ATSARGIAI

Korozijos pavojus dél nepakankamos apsaugos nuo korozijos! Apdorojant pavir$iy, ruosinj gali veikti

korozija.

» Apsauga nuo korozijos paruoskite pagal nacionalinius ir vietinius reikalavimus bei pagal statybos aikstelés
specifikacijas.

» Hilti sillo sandarinimo diskg kartu su F-BT-MR SN smeigémis. Sandarinimo diskas apsaugo nuo
korozijos apdorojama pavir§iy aplink smeige. Patikrinkite tinkamuma naudoti pagal nacionalinius ir
vietinius reikalavimus bei pagal statybos aikstelés specifikacijas. Dél daugiau informacijos kreipkités |
Hilti techninés priezitros centra.

1. Zymekliu paZymékite vieta, kurioje reikia privirinti smeige.
» Laikykités minimaliy atstumy tarp smeigiy ir iki krasty.
2. Pasirinkite apdirbamam pavirSiui tinkama pavirSiaus apdirbimo jrankj.

Medziaga

FX 3-ST d14 pavirSiaus apdirbimo jrankis Siems pagrindams:

- nedengtas anglinis plienas,

- suvirinamas gruntas ant plieno, sluoksnio storis iki 25 ym.

FX 3-ST d20 pavirSiaus apdirbimo jrankis Siems pagrindams:

- nesuvirinamas gruntas ant plieno,

- suvirinamas gruntas ant plieno, sluoksnio storis daugiau nei 25 um,
- cinkuotas plienas,

- dupleksinis plienas,

- keliais sluoksniais dengtas plienas.

Maksimalus dangos storis 1 mm.

A |SPEJIMAS

Pavojus dél nepakankamo pavirsiaus paruosimo. Jei pavirSius paruostas nepakankamai, véliau suvirinama
netinkamai ir dél to sumazéja smeigés apkrovos verté!

» Privirinkite smeige per 2 valandas nuo pavirSiaus paruo$imo.

» Prie$ kiekviena suvirinimo procesa patikrinkite, ar pavirsius tinkamai paruostas.

3. Danga pasalinkite pavirSiaus apdirbimo jrankiu. Greztuva-suktuva prispauskite didele prispaudimo jéga.

Techniniai duomenys

Prispaudimo jéga 220 kg

Medziaga

Hilti SF 8M-A22 akumuliatorinis suktuvas, 3 pavaros, sukiy skai¢ius 1250 aps./min., grezimo nustaty-
mas

» Pavirsius ir susidarantis ziedas aplink apdirbtg plota turi blti be jokios dangos ir (arba) neSvarumy.
Taip pat pasSalinkite visus liku¢ius ir neSvarumus, kurie susidaro apdirbant.
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ﬂ Laikykités greztuvo-suktuvo naudojimo instrukcijos reikalavimy.

Paprastai galioja akumuliatoriniy greztuvy-suktuvy specifinés naudojimo instrukcijos. Naudojant
Siuo atveju pavirSiaus paruosimui su FX 3-A sistemos pavirSiaus paruoSimo jrankiais, greztuvg-
suktuva taip pat galima laikyti antra ranka greztuvo-suktuvo gale.

5.7 |Zeminimo gnybto prijungimas

» Prijunkite jZeminimo gnybta prie neizoliuotos ruosinio vietos arba jau privirintos smeigés. Laikykités
minimalaus atstumo tarp virinamos smeigés ir jZeminimo gnybto. Virindami jZeminimo gnybta visada
nustatykite prie sieny Zemiau virinimo padéties.

Techniniai duomenys

Minimalus atstumas tarp virinamos smeigés ir jzeminimo 10cm
gnybto

Jei ruosinys yra padengtas arba néra neizoliuoto ploto jzeminimo gnybtui, naudokite magneting
koja ant jau apdirbto pavirSiaus. — psl. 165

5.7.1 Magnetinés kojos padéties nustatymas 10]

Nustatykite magnetinés kojos padétj pirmai smeigei. Visoms kitoms smeigéms jZzeminimo gnybtas turi bati
sujungtas su jau jkalta smeige.

1. Norédami sukurti neizoliuota ruosinio vieta, apdirbkite ruosinj kaip ruo$dami smeigei. - psl. 164

ﬂ Idealiu atveju apdirbate ruosinj toje vietoje, kur véliau reikia virinti smeige.

2. Nustatykite tokia magnetinés kojos padétj, kad kontaktinis kaistis liesty apdirbamo ploto viduri.
Magnetine koja aktyvinkite pasukdami rankena. Patikrinkite, ar ji patikimai laikosi.
4. Nustatykite jZeminimo gnybtg ant magnetinés kojos kontaktinio kai$¢io.

54

ﬂ Pries$ iSimdami iSaktyvinkite magnetine koja.

5. Jeigu yra tenkinama toliau nurodyta salyga, papildomai atlikite §j veiksma:
Salygos: Darbai aukstyje
» Magnetinei kojai kaip apsauga nuo nukritimo naudokite tik Hilti jrankiy laikantjjj lyng #2261970.
» rankiy laikantjjj lyna karabino kabliu pritvirtinkite prie magnetinés kojos asos, kaip pavaizduota
paveikslélyje. Patikrinkite, ar jis patikimai laikosi.
» Antra karabino kablj pritvirtinkite prie laikanciosios strukturos. Patikrinkite, ar karabino kablys patikimai
pritvirtintas.

ﬂ Laikykités Hilti jrankio laikanciojo lyno naudojimo instrukcijy.

6 Naudojimas

6.1 ljungimas / iSjungimas

1. Norédami jjungti suvirinimo aparata, jjungimo / iSjungimo mygtuka laikykite nuspaustg ne trumpiau kaip
2 sekundes.

2. Norédami i§jungti suvirinimo aparata, jjungimo / i§jungimo mygtuka laikykite nuspausta ne trumpiau kaip
2 sekundes.
» Visi ant suvirinimo aparato esantys rodmenys uzgesta.

6.2 H kodo pasirinkimas

» Nustatymo desinén / kairén mygtukais pasirinkite naudojamai smeigei tinkama H koda.

ﬂ Tinkama H koda rasite ant smeigés galvutés ir jos naudojimo instrukcijoje.
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6.3  Smeigiy privirinimas [, [E, [E

1. Rankinio prietaiso zarna pripildykite apsauginiy dujy. Tam spauskite nuleistukg ne trumpiau kaip 1
sekunde, neprispaude rankinio prietaiso prie ruosinio.
» Po 1 sekundés sistema pradeda plauti su apsauginémis dujomis, tuo metu 1,5 sekundés Zarnoje teka
apsauginés dujos.
2. |sitikinkite, kad ant smeigés néra jokiy neSvarumuy.
3. Atitinkama smeige visiSkai jstatykite | tam skirta smeigés laikiklj, kad ji uzsifiksuoty.
» Laikykités smeigés naudojimo instrukcijos reikalavimy!

Jei | smeigés laikiklj jstatote netinkama smeige, ja galite atsargiai iStraukti plok$ciosiomis replémis
i smeigés laikiklio.
Atkreipkite démesj, kad nepazeistuméte smeigés laikiklio, o paskui utilizuokite smeige.

4. Rankinj prietaisa pridékite prie paruoSto ruoSinio pavirSiaus taip, kad smeigés virSuné buty apdirbto
ploto viduryje.Smeigés virSuné ir centrinis apdirbto ploto jgilinimas naudojami kaip padéties nustatymo
pagalbinés priemoneés.

5. Abiem rankomis prispauskite rankinj jrankj prie ruosinio staciu kampu ir ramiai laikykite ji Sioje padétyje
viso proceso metu.

» Neuzdenkite rankinio prietaiso rodmens.
» Naudokite atramine koja, kad galétumete geriau iSlaikyti staty kampa.

6. Spauskite nuleistuka ne trumpiau kaip 0,5 sekundés.

» Prie$ pradedant suvirinimo procesa, i§ pradziy apie 1 sekunde teka apsauginés dujos.
» Po to virinama.
» Uzbaigus suvirinimo procesa, apsauginés dujos teka dar mazdaug 1 sekunde.

Nepakelkite rankinio prietaiso nuo ruosinio, prie$ informuojant apie suvirinimo proceso pabaiga.
- psl. 159

7. Kai suvirinimo procesas yra baigtas, prispausta rankinj prietaisg sklandziu judesiu abiem rankomis
atitraukite statmenai nuo smeigés.
» Patraukiant palenkus kampu, galima pazeisti smeigés laikiklj.

A ISPEJIMAS

Pavojus dél netinkamo suvirinimo! Jei pavir§ius buvo nepakankamai paruostas, netinkamai uzbaigtas

suvirinimo procesas arba yra kita klaida, smeigés apkrovos verté sumazéja.

» Klaidy rodmuo suvirinimo proceso metu ir (arba) po jo, daug i$siskirian¢iy dimuy ir (arba) juodas Ziedas
ant pavirSiaus aplink smeige rodo, kad suvirinimas nebuvo tinkamai uzbaigtas.

8. Patikrinkite suvirinimo aparato ir rankinio prietaiso rodmenis, ar néra klaidy rodmeny. Patikrinkite smeige
ir ruo8inj, ar néra defekty.
» Atkreipkite démesj j naudojamos smeigés naudojimo instrukcija, kad patikrintuméte smeige.
» Gedimo atveju atkreipkite demesj j skyriuose AFI — psl. 159 ir Pagalba sutrikus veikimui — psl. 168
pateiktg informacija.
» Gedimo atveju reguliuokite suvirinima, jei galima.

7 Priezira ir einamasis remontas

Prietaiso priezilira

¢ Atsargiai pasalinkite prilipusius neSvarumus.

* Veédinimo angas atsargiai valykite sausu Sepeciu.

¢ Korpusg valykite tik Siek tiek sudrékinta Sluoste. Nenaudokite silikono turiniy priezitiros priemoniy, nes
jos gali pakenkti plastikinéms detaléms.

Lic¢io jony akumuliatoriy priezitra

* Ne reciau kaip kas 6 ménesius visiSkai jkraukite akumuliatoriy.

e Saugokite, kad j vidy nepatekty drégmes.
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Einamasis remontas

Al |SPEJIMAS
Pavojuy kelia elektros smiugis! Netinkamas elektriniy komponenty remontas gali tapti sunkiy suzalojimy ir
nudegimy priezastimi.

» Remontuoti elektrines jrenginio dalis leidziama tik kvalifikuotiems elektrikams.

* Reguliariai tikrinkite, ar matomos dalys néra pazeistos ir ar valdymo elementai veikia nepriekaistingai.

* Nenaudokite pazeisto ir / arba turin¢io veikimo sutrikimy prietaiso. Nedelsdami kreipkités j Hilti techninés
priezidros centrg dél remonto.

e Baigus techninés priezilros ir einamojo remonto darbus, sumontuokite visus apsauginius jtaisus ir
patikrinkite jy veikima.

* Nesiimkite jokiy akumuliatoriaus priezilros ir remonto priemoniy.

Kad eksploatacija buty patikima, naudokite tik originalias atsargines dalis ir eksploatacines medziagas.
Hilti aprobuotas atsargines dalis, eksploatacines medziagas ir priedus savo prietaisui rasite vietingje
Hilti Store arba tinklalapyje www.hilti.group

7.1 Oro filtro valymas [l

ﬂ Oro filtras turi bati valomas kas 2 ménesius.

Atidarykite oro filtro dangtj.

Oro filtrg iSimkite i$ oro filtro dangg&io.
Oro filtrg valykite sausu, minkstu Sepeciu.
Oro filtrg vél jdékite | oro filtro dangt;.
UZdarykite oro filtro dangt;.

S i

7.2 Susidévinéiy daliy tikrinimas

Dél suvirinimo metu susidaranciy gary ir kibirkS¢iy susidévi smeigés laikiklis, apsauginis Ziedas ir Zalvarinis
Ziedas.

7.2.1  Smeigés laikiklio tikrinimas [
1. |statykite smeige j smeigés laikikl].
Rezultatas 1/ 2
Smeigé fiksuojama smeigés laikiklyje, o smeigés laikiklis yra Svarus.
» Smeigés laikiklj galima naudoti toliau.
Rezultatas 2 / 2
Smeigés laikiklis yra aptaSkytas purslais arba pazeistas mechaniskai.
Smeigé nefiksuojama smeigés laikiklyje ir iSkrenta.
» Smeigés laikiklio negalima naudoti toliau.
2. Pakeiskite smeigés laikiklj.

Medziaga

Smeigés laikiklis
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"
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7.2.2  Apsauginio ziedo tikrinimas [I§

1.

Patikrinkite, atraminio Ziedo atraminj pavir$iy.

Rezultatas 1/ 2

Atraminis pavirSius yra Svarus.

» Atraminj zieda galima naudoti toliau.

Rezultatas 2/ 2

Atraminis pavirSius yra aptaskytas purslais, jo néra viso arba jis kitaip paZeistas.
» Atraminio Ziedo negalima naudoti toliau.

Pakeiskite apsauginj Zieda.

Medziaga

Apsauginis Ziedas
X-SR F3

7.2.3  Zalvarinio Ziedo tikrinimas

>

8

Patikrinkite apsauginiy dujy iStekéjimo angas Zalvariniame Ziede.
Rezultatas 1/ 2

I1Stekéjimo angose néra neSvarumy.

» Prietaisg galima naudoti toliau.

Rezultatas 2/ 2

I1Stekéjimo angos yra uzkimstos / pripiltos.

» Prietaisa pristatykite remontuoti j Hilti techninés prieZitros centra.

Akumuliatoriniy jrankiy ir akumuliatoriy transportavimas ir sandéliavimas

Transportavimas

>

Prietaisa draudZiama siysti pastu. Kreipkités | siunty tarnyba, jei norite siysti prietaisa. Laikykités
eksploatavimo vietoje galiojanéiy akumuliatoriy ir slégio veikiamy apsauginiy dujuy balionéliy
transportavimo direktyvu.

Netransportuokite prietaiso kranu.

Prie$ kiekvieng naudojima bei prie$ ir po ilgesnio jrangos transportavimo patikrinkite, ar visos matomos
dalys yra nepazeistos ir ar tinkamai veikia valdymo elementai.

Sandéliavimas

>

9

Prietaisa laikykite vésioje ir sausoje vietoje. Atkreipkite démesj j ribines temperatiros vertes, nurodytas
skyriuje ,, Techniniai duomenys*“.

Pries ilgesnj laikyma visi$kai jkraukite prietaisg ir ne re€iau kaip kas 6 ménesius i$ naujo jj jkraukite.
Nelaikykite prietaiso su prijungtu krovikliu. Po jkrovimo visada rei$kia atjungti prietaisa nuo kroviklio.
Nelaikykite prietaiso sauléje, ant Silumos $altiniy ar uz lango stiklo.

Prietaiso nelaikykite potencialiai sprogioje aplinkoje.

Prietaisa laikykite vaikams ir nejgaliotiems asmenims nepasiekiamoje vietoje.

Siekdami iSvengti apsauginiy dujy balionélio pazeidimo, atkreipkite démesj j apsauginiy dujy balionélio
saugos duomeny lapa.

Prie$ kiekviena naudojima bei prie$ ir po ilgesnio jrangos laikymo patikrinkite, ar visos matomos dalys
yra nepazeistos ir ar tinkamai veikia valdymo elementai.

Pagalba sutrikus veikimui

Pasitaikius sutrikimy, kurie néra aprasyti Sioje lenteléje arba kuriy negalite pasalinti patys, kreipkités j Hilti
techninés prieziliros centra.

9.1 Sutrikimy lentelé
Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
Apsauginiy dujy balionélis yra | Mechaninis apsauginiy dujy balio- | » Utilizuokite apsauginiy dujy ba-
pazeistas nélio pazeidimas lionélj pagal vietinius nuostatus.
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Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
Suvirinant iSsiskiria gary, lieka | Suvirinimo aparatu pasirinktas klai- | » Pasirinkite smeigei tinkama H
liekany arba yra sudegusi dingas H kodas koda. — psl. 165

danga aplink smeige. » Suvirinimo metu rankinj prie-

taisg ramiai laikykite statmenai
ir likite Sioje padétyje.

» Laikykités reikiamy atstumy iki
krasto. Laikykités jZeminimo
gnybto ir rankinio prietaiso
padéties nurodymy (dél atstumo
ir orientacijos).

PavirSius netinkamai paruostas » Tinkamai paruoskite pavirsiy.
arba su neSvarumais (dangos, ap- - psl. 164
dirbimo likuCiai, alyvos pleveleirt. [ pg pavirSiaus paruo$imo
t) kruop&c&iai nuvalykite didelj
pavirSiaus plota.
Rankinis prietaisas pridétas ne » Rankinj prietaisg laikykite tiksliai
stacdiu kampu. statmenai pavirsiui.
Stipriais susidévéjes pavir- Netinkami naudojamo greztuvo- » Naudokite tik rekomenduojama
Siaus apdirbimo jrankis. suktuvo nustatymai. greztuva-suktuvg su reko-
menduojamais nustatymais.
- psl. 164
Suvirinimo vieta nepazyméta zy- » Prie$ pavirSiaus apdirbima
mekliu. pazymékite vieta zymekliu.
- psl. 164
Stipri pavirSiaus apdirbimo PavirSiaus apdirbimas kampe arba | » Apdirbimo metu greztuva-
jrankio vibracija. per giliai suktuva laikykite statmenai

pavirSiui ir baikite apdirbima, kai
tik pavirSius pasiekia tinkama
apdirbimo lygj. — psl. 164

Sunku nustatyti pavirSiaus Suvirinimo vieta nepazyméta zy- » Prie§ pavirSiaus apdirbimag

apdirbimo jrankio padét;. mekliu. pazymékite vieta zymekliu.
- psl. 164

] Rankinis prietaisas neprijungtas » Prijunkite rankinj prietaisa.
arba neaptiktas. - psl. 163

» Jei rankinis prietaisas jau

= prijungtas, atjunkite ji nuo

Ekrane rodoma ‘F.04’, o suvirinimo aparato ir prijunkite
techninés prieziiros rodmuo i$ naujo. — psl. 163
mirksi.

Prietaiso temperatira per auksta » Patikrinkite ir, jeigu jmanoma,
sumazinkite aplinkos tempera-

tara.

» Leiskite prietaisui atvésti. Neau-
Ekrane rodoma “F.03". Tem- Sinkite prietaiso aktyviail
peratlros rodmuo mirksi. Prietaiso temperatira per Zema » Patikrinkite ir, jeigu jmanoma,
Mirksi sutrikimo rodmuo ant padidinkite aplinkos tempera-
rankinio prietaiso. targ.

» Eksploatuokite prietaisa Siltes-
néje aplinkos temperataroje.
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Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

Ekrane rodoma ‘F.02’, o
rodmens ,,Akumuliatoriaus
talpa“ visi Sviesos diodai yra
uzgese. Techninés priezilros
rodmuo mirksi. Mirksi
sutrikimo rodmuo ant rankinio
prietaiso.

Akumuliatorius iSsikroves, jjungta
apsauga nuo visisko issikrovimo.

>

|kraukite akumuliatoriy.
- psl. 162

Ekrane rodoma ‘F.05’, o
rodmens ,,Apsauginiy dujy
balionélis“ visi viesos diodai
yra uzgese. Techninés
priezidros rodmuo mirksi.
Mirksi sutrikimo rodmuo ant
rankinio prietaiso.

Per zemas apsauginiy dujy balio-
nélio pripildymo lygis.

>

Pakeiskite apsauginiy dujy
balionélj. — psl. 162

Prietaisas nejsijungia.

Akumuliatorius visiskai i§sikroves
per ilga laikymo laikg be jkrovimo

|kraukite akumuliatoriy.
- psl. 162

Valdymo skydelis sugedes

Susisiekite su Hilti techninés
priezidros centru.

Akumuliatorius nekraunamas.

Rysio klaida tarp akumuliatoriaus ir
kroviklio.

Susisiekite su Hilti techninés
priezidros centru.

Néra suvirinimo srovés

Sugedes prietaiso ventiliatorius

Susisiekite su Hilti techninés
priezidros centru.

Automatiné Siluminé apsauga i$-
jungé prietaisa.

Palaukite, kol pasibaigs ausi-
nimo fazé. Netrukus prietaisas
vél jsijungs.

Nepakankamas ausinimo oro srau-
tas

Laikykités pastatymo salygu.
- psl. 162

Uzterstas oro filtras

Valykite oro filtra. — psl. 167

Maitinimo bloko sutrikimas

Prietaisa iSjunkite ir vél jjunkite.
Jei klaida pasitaiko dazniau,
susisiekite su Hilti techninés
priezidros centru.

9.2 Klaidy rodmuo

Jei suvirinimo prietaisas atpaZzjsta klaidas arba neatitikimus, jie rodomi ekrane su F. ir 2-jy skaitmeny klaidos
numeriu (pvz., ‘F.02’°). Priklausomai nuo klaidos tipo, papildomai Sviecia sutrikimy rodmenys ant suvirinimo

aparato ir rankinio prietaiso.

Pabandykite pasalinti klaidg taikydami toliau aprasytas priemones. Gali prireikti patvirtinti klaidg paspaudziant

ant rankinio prietaiso esantj mygtuka OK, kad galétuméte dirbti toliau.

Jei rodomas klaidos kodas, patikrinkite suvirinimo kokybe. Jei reikia, pareguliuokite suvirinima.
Jeigu klaidy nepavyko pasalinti taikant Sias priemones arba jos pasikartoja, kreipkités j Hilti techninés

priezitros centra.

Sutrikimas Galima priezastis Sprendimas
‘F.01’ Vidinis sutrikimas » I§junkite suvirinimo aparata ne
trumpiau kaip 30 sekundziy.
» Visiskai jkraukite akumuliatoriy.
‘F.02’ Akumuliatorius iSsikroves » Visiskai jkraukite akumuliatoriy.
‘F.03’ Aplinkos temperatira yra uz leis- » Patikrinkite aplinkos tempera-
tino diapazono riby. turg. Prietaisg eksploatuokite tik
leistiname temperatary diapa-
zone. — psl. 161
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Sutrikimas

Galima priezastis

Sprendimas

‘F.0¥

Rankinis prietaisas neprijungtas
arba neaptiktas.

» Prijunkite rankinj prietaisa.
- psl. 163

» Jei rankinis prietaisas jau
prijungtas, atjunkite ji nuo
suvirinimo aparato ir prijunkite
i$ naujo. — psl. 163

‘F.05’

Per Zemas apsauginiy dujy balio-
nélio pripildymo lygis.

» |dékite nauja apsauginiy dujy
balionélj. - psl. 162

‘F.06’

Sunkiai juda rankinio prietaiso vidi-
nis mechanizmas.

» Patikrinkite rankinio prietaiso
prieking dalj, ar ant jos néra
nesSvarumy ir ar ji nepazeista.

» Nuvalykite prikibusius ne$varu-
mus nuo judangiy daliy.

» Patikrinkite ir, jeigu reikia,
pakeiskite smeigés laikikl].

- psl. 163

‘F.O7

Nepakankamas elektrinis kontaktas

» Patikrinkite jZeminimo gnybta.
Prireikus prijunkite naujg ar
stebékite, kad buty geras
elektrinis kontaktas. — psl. 164

» Patikrinkite ir, jeigu reikia,
pakeiskite smeigés laikiklj. Jis
turi bati nepaZeistas ir tvirtai
laikyti smeige. — psl. 163

» Patikrinkite, ar jzeminimo
kabelis ir kiStukas nepazeisti.

» Patikrinkite, ar rankinio prietaiso
kabeliai ir kiStukai nepaZeisti.

‘F.08

Kroviklis sugedes

» Kroviklj pristatykite remontuoti
arba jj pakeiskite. Kreipkités j
Hilti techninés prieZilros centra.

‘F.10°

Suvirinimo defektai

» Pasirinkite smeigei tinkamg H
koda. — psl. 165

» Suvirinimo metu rankinj prie-
taisg ramiai laikykite statmenai
pavirsiui ir likite Sioje padétyje.

» Laikykités reikiamy atstumy iki
krasto. Laikykités jZeminimo
gnybto ir rankinio prietaiso
padéties nurodymy (dél atstumo
ir orientacijos).

‘F171.

Pavirsius netinkamai paruostas.

» Tinkamai paruo$kite pavirsiy.
- psl. 164

» Patikrinkite, ar pavirSiaus apdir-
bimui skirtas kei¢iamasis jrankis
yra nepazeistas.

Smeigés padétis netinkamai nusta-
tyta.

» Smeige nustatykite tiksliai
apdirbamo pavirSiaus centre.

» Smeige tinkamai jstatykite j
smeigés laikiklj. — psl. 166

» Patikrinkite, ar smeigés lai-
kiklis tinkamai sumontuotas.
- psl. 163

‘F.13’

Smeigé netinkamai jstatyta  smei-
geés laikiklj.

» Smeige tinkamai jstatykite j
smeigés laikiklj. — psl. 166
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Su

trikimas Galima priezastis Sprendimas

‘F.

13’ Smeigés laikiklis netinkamai su- » Patikrinkite, ar smeigés lai-

montuotas. kiklis tinkamai sumontuotas.
- psl. 163

» Suvirinimo metu rankinj prie-
taisg ramiai laikykite statmenai
pavirsiui ir likite Sioje padétyje.

F.

14, Suvirinimo procesas nutrauktas » Nuleistuka laikykite nuspaude
per anksti atleidus nuleistuka arba ne trumpiau kaip 0,5 sekundés.
atitraukus rankinj prietaisa. » Rankinj prietaisg laikykite
padétyje, kol informuojama
apie suvirinimo proceso pabaiga
(trukmé - mazdaug 3 sekundés).

‘F.

16’ Ruosinys arba smeigé nenuvalyti » Atkreipkite démesj | Svaruma.

suvirinimo srityje. Suvirinimo vieta turi bati be
nesvarumy.

» Suvirinimo metu rankinj prie-
taisg ramiai laikykite statmenai
pavirsiui ir likite Sioje padétyje.

‘F.

17 Suvirinimo proceso nutraukimas. » Virinkite tiksliai pagal instrukcija.
- psl. 166

» Suvirinimo metu rankinj prie-
taisg ramiai laikykite statmenai
pavirsiui ir likite Sioje padétyje.

» Atkreipkite démesj | Svaruma
ir tinkama visy komponenty ir
jungg@iy padét;.

10

Utilizavimas

A ISPEJIMAS
Suzalojimo pavojus dél netinkamo utilizavimo! ISeinancios dujos ir iStekantis skystis kelia pavojy sveikatai.

>

>
>
>

Nesiyskite pazeisto prietaiso!

|sitikinkite, kad prietaiso jungtys ir srovés lizdai yra uzdaryti, kad iSvengtuméte trumpuyjy jungimy.
Prietaisa utilizuokite taip, kad jis negaléty patekti j vaiky rankas.

Prietaisa pristatykite utilizuoti j savo Hilti Store arba kreipkités j vietine kompetentinga utilizavimo jmone.

& Didelé Hilti prietaisy dalis yra pagaminta i§ medziagy, kurias galima perdirbti. Bitina antrinio perdirbimo

salyga yra tinkamas medziagy iSrasiavimas. Daugelyje $aliy Hilti priims JUsy nebenaudojama prietaisa
perdirbti. Apie tai galite pasiteirauti artimiausiame Hilti techninés prieziGros centre arba savo prekybos

kon
Utili

sultanto.
zuokite tik visiSkai iStustintus apsauginiy dujy balionélius.

B: » Elektriniy jrankiy, elektroniniy prietaisy ir akumuliatoriy neiSmeskite j buitinius SiukSlynus!

11

Gamintojo teikiama garantija

>

12

Kilus klausimy dél garantijos salygu, kreipkités j vietinj Hilti partner;.

Daugiau informacijos

Daugiau informacijos apie valdyma, technika, aplinka ir perdirbima rasite Siuo adresu:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420

Sig
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Originalni navod k obsluze

1 Udaje k navodu k obsluze

1.1 K tomuto navodu k obsluze

¢ Pred uvedenim do provozu si prectéte tento navod k obsluze. Je to pfedpoklad pro bezpeénou praci
a bezproblémové zachazeni.

* Dodrzujte bezpe¢nostni pokyny a varovna upozornéni v tomto navodu k obsluze a na vyrobku.

Navod k obsluze méjte ulozeny vzdy u vyrobku a dalSim osobam predavejte vyrobek jen s timto navodem

k obsluze.

1.2 Vysvétleni znacek

1.2.1 Varovna upozornéni
Varovna upozornéni varuji pfed nebezpecim pfi zachazeni s vyrobkem. Byla pouzita nasledujici signalni slova:

Al NEBEZPECI
NEBEZPECI !
» Pouziva se k upozornéni na bezprostfedni nebezpeci, které by mohlo vést k téZkému poranéni nebo

K smrti.

VYSTRAHA

VYSTRAHA !
» Pouziva se k upozornéni na potencialni nebezpedi, které mize vést k tézkym poranénim nebo k smrti.

/\ POZOR

POZOR !

» Pouziva se k upozornéni na potencialné nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést k poranénim nebo
k vécnym Skodam.

1.2.2 Symboly v navodu k obsluze
V tomto navodu k obsluze jsou pouzité nasledujici symboly:

Ridte se navodem k obsluze

=

Pokyny k pouZivani a ostatni uzite¢né informace

299 | Zachazeni s recyklovatelnymi materialy

Elektricka zafizeni a akumulatory nevyhazujte do smésného odpadu

Nabijecka Hilti

[} | Lithium-iontovy akumulator Hilti
o)

1.2.3 Symboly na obrazcich
Na obrazcich jsou pouZity nasledujici symboly:

] | Tato &isla odkazuiji na pfislusny obrazek na zagatku tohoto navodu k obsluze.

3 | Cislovani udava poradi pracovnich krokél na obrazku a méze se ligit od pracovnich krokd v textu.

- | Cisla pozic jsou uvedena na obrazku Pfehled a odkazuiji na isla z legendy v ¢asti Prehled vy-
1 robku.

@! Tato znacka znamenad, Ze byste méli manipulaci s vyrobkem vénovat zvlastni pozornost.
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1.3 Symboly v zavislosti na vyrobku
1.3.1 VSeobecné symboly
Symboly, které se pouzivaji ve spojeni s vyrobkem.

N

——= | Stejnosmérny proud

Naradi podporuje NFC technologii, ktera je kompatibilni se systémy iOS a Android.

A Obecna vystrazna znacka

1.3.2 Prikazové symboly
Povinné jednani

@ Prectéte si navod k obsluze.

@ Pouzivejte ochranné rukavice.

@ Pouzivejte chranice sluchu.

@ Pouzivejte ochranu zraku.

1.3.3 Vystrazné znacky
Varovani pfed nebezpegim

& Varovani pfed neionizujicim zafenim

Varovani pfed magnetickym polem

A Varovani pred elektrickym napétim

A Varovani pfed hoflavymi latkami

& Varovani pfed horkym povrchem

14 Informace o vyrobku

Vyrobky Hilti jsou uréené pro profesionalni uzivatele a smi je obsluhovat, oSetfovat a provadét jejich udrzbu
pouze autorizovany a instruovany personal. Tento personal musi byt specialné informovan o vyskytuijicich
se nebezpedich, s nimiz by se mohl setkat. Vyrobek a jeho pomdcky mohou byt nebezpe¢né, pokud s nimi
nespravné zachazi nevySkoleny personal nebo pokud se nepouzivaji v souladu s uréenym ucelem.

Typové oznaceni a sériové Eislo jsou uvedeny na typovém Stitku.

Poznamenejte si sériové &islo do nasledujici tabulky. Udaje vyrobku budete potiebovat pii dotazech
adresovanych nasemu zastoupeni nebo servisu.

Udaje o vyrobku

>

Svornikova svarecka FX 3-A
Generace 01
Sériové Cislo

1.5 Prohlaseni o shodé
Vyrobce prohlasuje na vyhradni zodpovédnost, Ze zde popsany vyrobek odpovida platnym zakondim a splriuje
platné normy. Kopii prohla$eni o shodé najdete na konci této dokumentace.

Technické dokumentace jsou uloZené zde:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE
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2 Bezpecnost

21 Bezpecnostni pokyny

A\ VAROVANI Preététe si vSechny bezpeénostni pokyny, instrukce, vyobrazeni a technické udaje,
které patfi k tomuto elektrickému naradi. Nedbalost pfi dodrzovani nasledujicich instrukci maze mit za
nasledek Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovejte pro budouci potrebu.

Prectéte si vSechny navody k obsluze a dalSi dokumenty ke vS§em pouzitym systémovym soucastem.

Bezpecnost pracovisté

» Zaijistéte dobré vétrani pracovisté.

» Pracovisté musi byt ¢isté a dobie osvétlené. Neporadek nebo neosvétlena mista mohou vést k traztim.

» Z pracovisté a okolniho vzduchu odstranuijte prach a dalsi latky, jako korozivni plyny.

» Vyrobek postavte na rovnou a vodorovnou plochu a pomoci vhodnych opatfeni zabrarite prevrzeni
vyrobku.

» P¥i pouzivani vyrobku zabrarite pfistupu détem a jinym osobam.

Elektricka bezpecénost

» Zasah elektrickym proudem mize byt Zivotu nebezpeény nebo dokonce smrtelny. Nedotykejte se
dild pod napétim uvnitf a na povrchu vyrobku.

» Zkontrolujte, zda vSechny zastréky a vSechny spoje pevné drzi a poSkozené kabely pred pouzitim
vyméite. VSechna vedeni a vSechny kabely musi byt pevné, neposkozené a izolované.

» Pred ¢isténim a udrzbou odpojte vyrobek od nabijecky a vyrobek vypnéte.

» Nedotykejte se uzemnénych povrchl, napt. trubek, topeni, sporakd a chladnicek.

Bezpecnost osob

» Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate, a pfistupujte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Elektrické nafadi nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu &i 1ékd. Okamzik
nepozornosti pfi praci s elektrickym nafadim mize mit za nasledek vazna poranéni.

» Pouzivejte osobni ochranné pomlicky, skladajici se z ochranného odévu, ktery zakryva celé télo,
ochrannych rukavic, bezpeénostni obuvi, chraniéa sluchu a ochrannych bryli s boéni ochranou,
které chrani pred UV zarenim, Zarem a jiskrami.

» P¥i praci s vyrobkem muze zareni elektrického oblouku poskodit oéi a pokozku. PouZivejte osobni
ochranné pomUcky. Nedivejte se pfimo do svarovaciho elektrického oblouku. Dodrzujte narodni, mistni
a specifické pozadavky bezpe€nosti prace na pfislusné stavbé.

» Svarovaci proud predstavuje nebezpeci urazu elektrickym proudem. UdrZujte co mozna nejmensi
vzdalenost mezi pfivafovanym svornikem a ukostfenim a kontrolujte bezpecné spojeni ukostfovaci svorky
k obrobku.

» P¥i praci s vyrobkem vznikaji dym ze svarovani a dalSi plyny, které jsou zdravi Skodlivé. Aby
vznikalo co nejméné zdravi $kodlivych plynl, dodrZujte v8echny pracovni kroky v pokynech v tomto
navodu k obsluze. Zajistéte dobré vétrani pracovisté. Dodrzujte narodni, mistni a specifické pozadavky
bezpec&nosti prace na prislusné stavbé.

» Neprovadéjte svarovani na povrsich, které jsou znecisténé olejem nebo jinymi hoflavymi materialy.
Vypary, napt. vypary z rozpoustédel, jsou vznétlivé a mohou zpUsobit popaleniny.

» Piedni kovova &ast ruéni pistole je pfi pouziti horka a mize zpusobit popaleniny. Nedotykejte se
této oblasti, dokud ru¢ni pistole UpIné nevychladne.

Pouziti vyrobku a péce o néj

» Vyrobek chrante pied de§tém a vlhkem. V pfipadé proniknuti vihkosti miize dojit ke zkratu, zasahu
elektrickym proudem, popaleninam nebo vybuchu.

» Jiskry mohou zpusobit pozar a vybuch. Jiskry a horké kovové dily se mohou i malymi prasklinami
a otvory dostat do okolnich mist. Vyrobek nikdy nepouZivejte v bezprostfedni blizkosti hoflavych
materiald. Pokud to neni mozné, pouzijte vhodné zakryti. DodrZujte narodni, mistni a specifické
pozadavky bezpecnosti prace na pfislusné stavbeé.

» Svarec¢ku nepouzivejte v oblastech s nebezpec¢im pozaru nebo vybuchu, na uzavienych nadrzich,
sudech a trubkach. NeZ budete svafovat na uvedenych materidlech, pfipravte je podle narodnich
a mezinarodnich norem. Dodrzujte narodni, mistni a specifické pozadavky bezpeénosti prace na
prislusné stavbé.

» Lahve s ochrannym plynem obsahuji plyn, ktery je pod tlakem, a pfi poSkozeni mohou vybouchnout.
Chrarite lahve s ochrannym plynem pred pfili§ velkym horkem, mechanickym poskozenim, struskou,
otevienym ohném, jiskrami a elektrickym obloukem. Ridte se Udaji vyrobce a dodrzujte narodni
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a mezinarodni predpisy pro lahve s ochrannym plynem a pfisluSenstvi. Likvidujte pouze uplné
vyprazdnéné lahve s ochrannym plynem.

» Vyrobek a pfislusenstvi pouzivejte jen v technicky bezvadném stavu.

» Nikdy neprovadéjte na vyrobku nebo na pfislusenstvi Upravy &i zmény.

» Zkontrolujte, zda pohyblivé dily bezvadné funguiji a nevaznou, a zda dily nejsou prasklé nebo poskozené
tak, ze by byla naru$ena funkce vyrobku.

» Pred zapnutim vyrobku zajistéte, aby nikdo nebyl ohrozeny.

» Aby mohl proudit dovniti a ven dostatek chladiciho vzduchu, zajistéte pfi umisténi dokola volny prostor
50 cm (20 in).

» Svarecku nikdy nepouzivejte na natlakovanych lahvich s plynem.

» Lahev s ochrannym plynem, ktera neni spravné pfipojena nebo je poSkozena, predstavuje nebezpedi
poranéni. Pfed pouzitim zkontrolujte pfipojeni lahve s ochrannym plynem a po$kozené lahve s ochrannym
plynem zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

» Poskozené svarecky (napfiklad trhliny, prasklé dily, ohnuté, zatlatené a/nebo vytazené kontakty) se
nesmi nabijet, ani dale pouzivat.

» Nepouzivejte poskozené prislusenstvi nebo svorniky.

» PFed vyménou pfislusenstvi nebo odloZenim vyrobku vyrobek vypnéte.

Elektromagneticka pole (EMF)

Elektricky proud, ktery protéka vodi¢em, zpUsobuje lokalni elektromagneticka pole (EMP). Svafovaci proud

vytvati elektromagnetické pole okolo svatovacich kabell a svarecek. Elektromagnetickd pole mohou rusit

kardiostimulatory, naslouchadla a dalsi citlivé Iékarské pfistroje. UZivatelé a osoby, které pracuiji v blizkosti

svareCky, kabeld a uZivatele, by se méli poradit s lékafem, nez budou pracovat se svafe¢kou nebo

v jeji blizkosti. PUsobeni elektromagnetickych poli pfi svafovani mize mit dalsi zdravotni disledky, které

v sou¢asné dobé jesté nejsou znamé. Uzivatel a vSechny osoby, které se zdrzuiji v blizkosti, by méli dodrzovat

nasledujici pokyny, aby se minimalizovalo ptisobeni elektromagnetickych poli pfi svafovani:

* Vedeni ruéni pistole a ukostfovaci kabel svazte a vSechna vedeni zajistéte lepici paskou.

¢ Va$e télo nesmi byt mezi elektrodou a ukostfovacim kabelem. Kdyz se elektroda nachazi na vasi pravé
strané, mél by se i ukostfovaci kabel nachazet na vasi pravé strané.

¢ Vedeni si nikdy neovijejte okolo trupu nebo jinych ¢asti téla.

* Vedeni nedavejte do blizkosti hlavy a trupu.

¢ Ukosttovaci kabel pripojte k obrobku tak, jak je popsano v tomto navodu k obsluze.

* Nepracujte v bezprostredni blizkosti svarecky.

Emise elektromagnetickych poli mohou rusit citlivé pfistroje v okoli, mimo jiné:

« sifova, signaini a datova vedeni

e zafizeni pro zpracovani dat a telekomunikacni zafizeni

* meé¥ici a kalibra¢ni pfistroje

Provozovatel a uzivatel jsou povinni provést vhodna opatreni, aby se zkontrolovalo, vyhodnotilo a pfipadné

odstranilo ruseni zafizeni v blizkosti svarec¢ky a mista pouziti, a sice v souladu s mezinarodnimi, narodnimi

a mistnimi predpisy a specifickymi pfedpisy na stavbeé.

Servis

» Vyrobek nechavejte opravit pouze v servisu Hilti a pouze za pouZiti originalnich nahradnich dild. Tak
zajistite, Ze vyrobek bude i po opravé bezpecny.

» Pfivafovani svornik(i mdze vyzadovat dalsi kvalitativni opatfeni podle mezinarodnich a mistnich pfredpisd.
Hilti vdam pom(ze se specifikaci svafovacich postupd, svafovacim protokolem a vasi interni firemni

procesni kontrolou v souladu s mezinarodnimi predpisy. Pokud potfebujete dal$i pomoc, obratte se na
servis Hilti.

2.2 Peclivé zachazeni s akumulatorovymi svareckami a jejich pouzivani

» Dodrzujte nasledujici bezpecénostni pokyny pro bezpe¢nou manipulaci s vyrobky s lithium-
iontovymi akumulatory a jejich bezpeéné pouzivani. Nedodrzovani mlze zplsobit podrazdéni
pokozky, tézka poranéni poleptanim, chemické popaleniny, pozar a/nebo vybuch.

» Svarecku nabijejte pouze pomoci nabijecky Hilti C 53. Pfi pouziti jiné nabijecky hrozi nebezpeéi pozaru.

» Dodrzujte pokyny pro nabijeni v tomto navodu k obsluze a k ndavodu k obsluze nabijecky. Nenabijejte
vyrobek mimo uvedené teplotni rozmezi. Nespravné nabijeni nebo nabijeni pfi teplotach mimo stanovené
rozmezi mdze dojit k poskozeni akumulatoru nebo zvyseni nebezpedi pozaru.

» Zajistéte, aby byl vyrobek vypnuty, kdyz ho nepouzivate. Vyrobek nedavejte do blizkosti jinych kovovych
predmétl, jako jsou kancelafské sponky, mince, kli¢e, hiebiky, Srouby a jiné malé kovové predméty,
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které mohou zpUsobit propojeni mezi pfipojkami. Zkratovani pfipojek mize zpUsobit popaleniny nebo
pozar.

P¥i nespravném pouzivani mlze z vyrobku vytéci akumuldtorova kapalina. Zabrarite kontaktu s touto
kapalinou. Pfi ndhodném kontaktu oplachnéte postizené misto vodou. Pokud kapalina vnikne do oci,
vyhledejte také Iékare. Vytékajici kapalina mdze zplsobit podrazdéni pokoZzky nebo popaleniny.

S vyrobkem zachazejte opatrné, aby nedoslo k poskozeni a Uniku kapalin, které jsou silné zdravi $kodlivé!
NepouZivejte poSkozenou nebo upravenou svarecku. Poskozené nebo upravené soucasti a vyrobky se
mohou chovat nepredvidateln&, coz mize zplsobit vybuch nebo nebezpedi poranéni.

Vyrobek a vestavény akumulator se nesméji rozebirat, lisovat, zahfivat nad 80 °C (176 °F) ani palit. Oheri
nebo teploty nad 130 °C (265 °F) mohou zpUsobit vybuch.

Vyrobek vzdy chrante pfed pfimym sluneénim zafenim, vy$Simi teplotami, jiskfenim a otevienym
plamenem. M{ze by dojit k vybuchu.

Pokud je vyrobek na dotek horky, miZe se jednat o zavadu. Vyrobek poloZzte na nehoflavé misto, na
které je vidét, v dostate¢né vzdalenosti od hoflavych materidl(. Nechte vyrobek vychladnout. Kdyz je
vyrobek i za hodinu stale pfili§ horky na dotek, je vadny. Obratte se na servis Hilti nebo si prectéte
dokument ,,Pokyny k bezpecénosti a pouzivani lithium-iontovych akumulator(i Hilti“.

Dodrzujte zvlastni smérnice, které plati pro prepravu, skladovani a pouzivani lithium-iontovych
akumulator(. — Strana 187

Prectéte si pokyny k bezpecnosti a pouzivani lithium-iontovych akumulatord Hilti, které ziskate
nactenim QR koédu na konci tohoto navodu k obsluze.

Popis

3.1

PFehled svarecky [

Elektricka zditka (=) pro elektrickou zastr¢ku
pro ruéni pistoli

Pripojka fidiciho vedeni

Elektricka zditka (+) pro ukostfovaci kabel
Kryt lahve s ochrannym plynem

Oko pro upevnéni ramenniho popruhu
Pfipojka pro nabijecku

Kryt vzduchového filtru

Zaslepka (bez pouziti)

Drzadlo

Pfipojka pro lahev s ochrannym plynem
Provozni kontrolka

Ukazatel procesni chyby

Displej

Tlacitko zapnuti/vypnuti

Tlagitko nastaveni vpravo

Tlagitko nastaveni vlevo

Ukazatel chyby teploty

Ukazatel chyby ru¢ni pistole

Ukazatel naplnéni plynu

Ukazatel stavu nabiti akumulatoru
Servisni ukazatel

@O ©®®
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3.2  Prehled ruéni pistole &

Drzak svornikd

Ochranny krouzek

Hak na pasek

Spoust

Opérka

Oko pro upevnéni zachytného lana naradi
Zastrcka Fidiciho kabelu
Elektricka zastréka (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Ukazatel poruchy

Tla¢itko OK

O ®
L

®
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. °
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3.3  Prehled systémovych souéasti £

Nabije¢ka C 53

Svérecka FX 3-A

Lahev s ochrannym plynem FX 3-GC
Ruéni pistole FX 3-HT, s vedenimi
Ukostfovaci kabel

Kabelova svorka

Magneticka patka

Akumulatorovy vrtaci Sroubovak Hilti
SF 8M-A22

Nastroj pro Upravu povrchu

Nastroj pro nasazeni tésniciho krouzku

CICICICICIOIONC

®e

3.4 Pouziti v souladu s uréenym tucéelem

Popsany vyrobek je akumulatorova svornikova svarecka. Je uréend k pfivarovani svornikl F-BT na ocel

metodou zdvihového zazehu.

¢ Pouzivejte pouze nabije¢ky Hilti fady C 53. Dalsi informace najdete v Hilti Store nebo na:
www.hilti.group.

¢ Dodrzujte navody k obsluze a dalsi dokumenty pro pfislusné svorniky, lahev s ochrannym plynem
a v8echny dalsi pouZité systémové soucasti.

3.5 Technologie Cordless Stud Fusion

Technologie Cordless Stud Fusion (CSF) je zalozend na principu pfivarfovani svornik( se zdvihovym zazehem.
Tato svafovaci metoda zahrnuje nékolik fazi. Prdbéh jednotlivych fazi svafovani je piné automatizovany
a nevyzaduje zadné dalsi ovladani ze strany uZivatele.

Pét fazi procesu svarovani:

1. Nejprve se vytvofi ochranna atmosféra plynu. Za timto u¢elem proudi ochranny plyn do pfedni ¢asti ruéni
pistole a vytla¢i vzduch, ktery se zde nachazi.

2. Proud tece pres svornik do podkladu, sou¢asné se svornik kontrolované zvedne z podkladu natolik, aby
mezi svornikem a podkladem vznikla definovana vzdalenost. Vznikne tak stabilné horici elektricky oblouk,
nejprve s malym vykonem. V této fazi nedochdzi k vyznamnému nataveni svorniku nebo podkladu.

3. Vykon elektrického oblouku se zvysi na maximalni hodnotu, tok proudu je nyni automaticky zvySeny na
cilovou hodnotu. Vykon elektrického oblouku nyni sta¢i pro nataveni svorniku a podkladu.

4. Svarovani je ukonceno systémem. Svornik se pohybuje smérem k podkladu. Roztaveny materiél
podkladu a svorniku se smisi.

5. Svornik je jesté kratkou chvili pfidrzen v této poloze a tavenina ztuhne. Dale proudici ochranny plyn
chrani pred oxidaci.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Svérecka pomaha uzivateli pfi spravném provedeni svafovaciho procesu, aby se zvysila dosazitelna kvalita
svaru. Dosazitelna kvalita svaru pfitom zavisi na hodné ovliviujicich faktorech.
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Je mozné rozpoznat uréité procesni odchylky od ocekdvaného postupu a zobrazit je uZivateli. Analyza
procesu ale nepredstavuje vyjadreni o kvalité samotného upevnéni. Neni mozné rozpoznat vS§echny chyby.
Analyza procesu nenahrazuje peclivou praci a kontrolu kvality uzivatelem!

P¥i vesSkerych rozpoznanych problémech sledujte ukazatel chyby na svarecce a fidte se pfislusnymi udaji
v kapitole Pomoc pfi poruchach — Strana 187.

Ukazatel Systém je Ruéni pis- Béhem pro- | Proces Proces sva-
pfipraveny | tole s na- cesu svaro- | svarovani fovani do-
k provozu sazenym vani dokoncéeny, | kon¢eny,
svornikem zadné pro- | rozpoznany
pritlacena, blémy problémy
pripravena
ke spusténi
Rucni pis- | (=) AFl |8 Svitize- | [ Sviti ze- | @ Sviti ze- | [l Nesviti | [l Nesviti
tole lené lené lené
8% Ukazatel | [l Nesviti | 8 Svitize- |8l Svitize- | M Nesviti | [l Blika
poruchy lené lené Cervené
Svafectka |« Provozni | [l Sviti ze- | [l Sviti ze- | B Sviti ze- | [ Sviti [& Nesviti
kontrolka lené lené lené zelené
A, Servisni | [l Nesviti | [l Nesviti | [l Nesviti | [l Nesviti | [l Nesviti
ukazatel
£ Ukaza- |8 Nesviti | M| Nesviti | [l Nesviti | [l Nesviti | Jil] Blika
tel procesni cervené
chyby
T Ukazatel | [l Nesviti | [l Nesviti | [l Nesviti | [l Nesviti | [l Nesviti
chyby ruéni
pistole
{ Ukazatel || Nesviti | [ Nesviti | Ml Nesviti | [l Nesviti | [l Nesviti
teploty

3.7 Funkce ochrany akumulatoru

Vyrobek ma funkci ochrany akumulatoru, ktera chrani akumulator pred hlubokym vybitim. Funkce ochrany
akumulatoru varuje uzivatele pfi pfili§ malo nabitém akumulatoru a po 3 minutach vyrobek vypne.

Ukazatele
Ukazatel Vyznam
_ Vybity akumulator.
‘F.02 Vybity akumulator - aktivovala se ochrana proti hlubokému vybiti.

3.8 Automatické vypnuti

Vyrobek ma automatické vypnuti kvili prodlouzeni doby provozu akumulatoru. Vyrobek se automaticky
vypne, kdyz se 60 minut neprovede svarovani.

3.9 Ukazatel naplnéni plynu a nabiti akumulatoru

Ukazatel Vyznam Ukazatel Vyznam
Akumulator UpIné nabity

Lahev s ochrannym plynem pIna

Lahev s ochrannym plynem Akumulator nabity na 75 %

naplnéna na 75 %

- Lahev s ochrannym plynem
napinéna na 50 %

Akumulator nabity na 50 %

Lahev s ochrannym plynem Akumulator nabity na 25 %

napInéna na 25 %
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Ukazatel Vyznam

Ukazatel

Vyznam

Lahev s ochrannym plynem
prazdna

Ukazatel chyby
souc¢asné
ukazuje ‘F.05’

Ukazatel chyby
souc¢asné
ukazuje ‘F.02°

Vybity akumulator

3.10 Obsah dodavky

Akumulatorova svarecka, navod k obsluze

Dalsi systémové produkty schvalené pro vas vyrobek najdete v Hilti Store nebo na: www.hilti.group.

4 Technické udaje

4.1 Svarecka

Jmenovité napéti akumulatoru 52,8V

Napéti naprazdno 58V

Nabijeci proud 10A

Nabijeci proud pfi rychlonabijeni 18A

Kapacita akumulatoru 7,5 Ah/396 Wh
Typ akumulatoru Lithium-iontovy
Typicka doba nabijeni pfi rychlonabijeni (na 80 % kapa- 30 min

city akumulatoru)

Typicka doba nabijeni (na 80 % kapacity akumulatoru) 50 min

Typicka kapacita s plné nabitym akumulatorem, v zavis-
losti na velikosti svorniku

250 az 1200 svarovani

Klasifikace EMC Emisni tfida A
Trida nebezpecnych latek 9

Klasifikaéni kod M4

Skupina baleni 1l

Chlazeni AF

Stupen ochrany IP 23

Rozméry (D x § x V) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Hmotnost podle standardu EPTA 01 12 kg
Maximalni relativni vlihkost vzduchu pri | 20 °C 90 %

provozu 40 °C 50 %

Okolni teplota pfi provozu -20°C ... 40°C
Teplota svarecky / rucni pistole pfi provozu 5°C ...40°C
Teplota obrobku / svorniku 0°C ...40°C
Skladovaci teplota -20°C ... 50 °C
Teplota svarecky na za¢atku nabijeni 4°C .. 40°C
Maximalni tlak ochranného plynu 168 bar
Skladovaci teplota lahve s ochrannym plynem -20°C ... 50°C

4.2 Informace o hluénosti podle EN 60974-1

Hodnotu emisi na pracovisti nelze pfi svarfovani uvést, protoze zavisi na metodé a prostredi. Zavisi na
rlznych parametrech, jako napfiklad metodé svarovani (svafovani MIG/MAG, WIG), zvoleném druhu proudu
(stejnosmérny proud, stfidavy proud), rozsahu vykonu, druhu svafovaného materiélu, rezonanénim chovani
obrobku, prostfedi pracovisté a dalsim.

Vyrobek dosahuje maximalni hladiny akustického vykonu pfi chodu naprazdno a pfi fazi chladnuti po provozu
podle maximalné pfipustného pracovniho bodu pfi normalizovaném zatizeni podle EN 60974-1.
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Informace o hluénosti

Hodnotu emisi na pracovisti nelze pfi privafovani svornik(l uvést, protoze zavisi na metodé a prosttedi. Zavisi
na rGznych parametrech, jako jsou vlastnosti obrobku a prostfedi pracovisté.

Hladina akustického vykonu, svarovani <80dB
Hladina akustického vykonu, vyprazdiiovani lahve s ply- <102,1dB
nem

5 Priprava prace

» Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nejsou poskozené, a poSkozené soucasti vymérnite.
» PFed pouzitim odstrarite z ukostfovaci svorky a drzaku svornik( nedistoty.

5.1 Instalace vyrobku

Podminky pro instalaci pfi nabijeni a pfi provozu

¢ V/yrobek nezakryvejte. Vzduch musi bez omezeni proudit vétracimi $térbinami dopredu a dozadu.

* Abyste zabranili poSkozeni vyrobku pfi nedostate¢ném pfivodu vzduchu, zajistéte okolo vyrobku volny
prostor 0,5 m (2 ft).

* Ventilator nesmi nasat kovovy prach (napt. pfi brouseni).

* Aby se vyrobek neprevrhl nebo nespadl, musi byt podklad rovny.

5.2 Nabijeni akumulatorové svarecky

Pfed prvnim uvedenim do provozu vyrobek Upiné nabijte.

Kdyz vyrobek nepouZivate, pravidelné ho nabijejte kazdych 6 mésicl, abyste zabranili hlubokému
vybiti.

» Vyrobek nabijejte podle popisu v ndvodu k obsluze nabijecky Hilti C 53.

ﬂ Vyrobek mdlzete znovu pouzivat od kapacity akumulatoru 225 %.

5.3 Vyména lahve s ochrannym plynem [

/\ POZOR
Nebezpedi poranéni unikajicim plynem pfi vyméné lahve s ochrannym plynem. Poskozeni sluchu.
» Pouzivejte chranice sluchu.

/\ POZOR

Nebezpeci posSkozeni tésnéni prili§ velkym ochlazenim. Ochranny plyn proudici ven ochlazuje tésnéni na
pfipojce lahve s ochrannym plynem. Studené tésnéni se muize poskodit a piestat tésnit.

» Vypotifebovanou lahev s ochrannym plynem pomalu vySroubujte z pfipojky.

» Pred nasazenim nové ldhve s ochrannym plynem pockejte minimalné 2 minuty.

Kdy? je lahev s ochrannym plynem prazdna, vyméite ji. Ridte se podle kapitoly Ukazatel napinéni plynu
a nabiti akumulatoru — Strana 179.

ﬂ Dodrzujte bezpecnostni list lahve s ochrannym plynem.

1. Otevrete kryt.
2. UpIné& vysroubuijte lahev s ochrannym plynem proti sméru hodinovych rugicek z pFipojky.
» Béhem toho s hlasitym zvukem unikne z l&hve s ochrannym plynem zbytek plynu.
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3.

4.

Ruéné zasroubuijte novou lahev s ochrannym plynem po sméru hodinovych ruci¢ek do pripojky.

Material

Lahev s ochrannym plynem FX 3-GC

Zavrete kryt.
» Zavienim krytu se lahev s ochrannym plynem narazi.

5.4  Montaz / vyména drzaku svornik(i §

Nebezpeci poranéni drzakem svorniku! Drzak svorniki je pfi pouziti horky.

>

>

Abyste zabranili popaleninam, pockejte, dokud drzak svornik(i nevychladne.
P¥i vyméné drzaku svornikd pouZivejte ochranné rukavice.

1. Zajistéte, aby byla svarecka vypnutd. - Strana 184
2. Rukou otocte ochranny krouzek a sejméte ho z ruéni pistole.
3. Pokud je namontovany drzak svornikd, vySroubujte ho z ruéni pistole pomoci nasledujicich nafadi proti
sméru hodinovych rucicek:
Material
Momentovy Sroubovak S-BT 1/4" - 5 Nm
Nastroj pro vyménu svornikt X-SHT F3
» Nastroj Uplné zasunte do drzaku svornikd, abyste zabranili poskozeni.
» Nepouzivejte jiné naradi nez doporu¢eny momentovy Sroubovak, abyste zabranili poskozeni.
ﬂ Kdyz jsou ochranny krouzek a/nebo drzak svornik(i opotiebené, vymérite je za nové. — Strana 186
4. ZaSroubuijte potiebny drzak svornik uvedenym utahovacim momentem po sméru hodinovych ru¢i¢ek do
ruéni pistole. Jakmile je dosazen pozadovany utahovaci moment, vyda momentovy Sroubovak hapticky
a akusticky signal.
Technické udaje
Utahovaci moment pro drzak svornik( 5Nm
Material
Momentovy Sroubovak S-BT 14" - 5 Nm
Dalsi informace k drzakdim svornik( najdete v pfisludném navodu k obsluze, ktery je pfilozeny ke
svornikam.
5. Nasadte ochranny krouzek na bajonetovy uzavér na ruéni pistoli a otoéte ho po sméru hodinovych
rucicek tak, aby zaskocil.
5.5 Pfipojeni ruéni pistole a ukostfovaciho kabelu
/\ POZOR

Nebezpedi poskozeni v dlsledku nespravného poradi pfipojovani.

>

182

Abyste zabranili poskozeni, dodrzujte poradi ptipojek.

Zajistéte, aby byla svarecka vypnuta.

Pripojte elektrickou zastréku rucni pistole do elektrické zditky minus a zajistéte ji oto¢enim po sméru
hodinovych rugic¢ek.

Pripojte zastrcku Fidiciho kabelu ruéni pistole ke svarecce a zajistéte ji otoCenim po sméru hodinovych
ruciCek.

Pripojte zastréku ukostfovaciho kabelu do elektrické zditky plus a zajistéte ji otoc¢enim po sméru

hodinovych rugicek.
NN
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5. Zkontrolujte, zda jsou v§echny pfipojky Uplné zajisténé.

ﬂ Hadice ru¢ni pistole musi byt pfed zahajenim prace naplnéna ochrannym plynem.

ﬂ Pokud hadice po pouZziti opét odpojite, nasadte pak na pfipojky ochranné krytky.

5.6 Priprava obrobku a pfipojeni ukostrovaci svorky [, E

Al VYSTRAHA

Nebezpeéi poskozeni zdravi $kodlivym prachem! Prach z povrchovych Uprav a kovu mGze byt zdravi

Skodlivy.

» V zdvislosti na druhu odstrariované povrchové vrstvy se musi pouzivat protiprachova maska nebo
respirator.

» Dodrzujte mistni predpisy na ochranu zdravi pfi praci.

/\ POZOR

Nebezpedéi koroze pfi nedostateéné antikorozni ochrané! V dusledku Upravy povrchu mlze u obrobku

hrozit koroze.

» Zajistéte antikorozni ochranu podle narodnich a mistnich pozadavk( a podle specifikaci stavby.

» Hilti nabizi tésnici podlozku v kombinaci se svornikem F-BT-MR SN. Pomoci tésnici podlozky je upraveny
povrch okolo svorniku chranény proti korozi. Zkontrolujte moznost pouziti podle narodnich a mistnich
pozadavki a podle specifikaci stavby. Pro ziskani dal$ich informaci se obratte na servis Hilti.

1. Dul¢ikem oznadéte misto, kde se ma pfivafit svornik.
» Dodrzujte minimalni vzdalenosti mezi svorniky a hranami.
2. Zvolte vhodny nastroj pro Upravu povrchu pro upravovany povrch.

Material

Nastroj pro Upravu povrchu FX 3-ST d14 na nasledujici podklady:
- uhlikova ocel bez povrchové Upravy

- svafitelny zakladni natér na oceli, tloustka vrstvy do 25 um
Nastroj pro Upravu povrchu FX 3-ST d20 na nasleduijici podklady:
- nesvaritelny zakladni natér na oceli

- svafitelny zakladni natér na oceli, tloustka vrstvy nad 25 ym

- pozinkovana ocel

- ocel s dvojitou povrchovou vrstvou

- ocel s vicenasobnou povrchovou vrstvou

Maximalni tloustka povrchové vrstvy 1 mm

Al VYSTRAHA
Nebezpedi pfi nedostatecné pripravé povrchu. V pfipadé nedostatecné pfipravy povrchu je nasledny svar
vadny a ma za nasledek mensi hodnotu zatizeni svorniku!
» Svornik pfivaite do 2 hodin od pfipravy povrchu.

» Pred kazdym svafovanim zkontrolujte spravnou pfipravu povrchu.

3. Nastrojem pro Upravu povrchu odstrarite povrchovou Upravu. Na vrtaci Sroubovak silné pritlacte.

Technické udaje
Pritlak 220 kg

Material

Akumulatorovy Sroubovak Hilti SF 8M-A22, 3. stupen, otacky 1250 otmin, nastaveni na vrtani

» Na povrchu a vzniklém kruhu okolo upravené plochy nesmi byt Zadna povrchova vrstva a/nebo
necistoty. Odstrarite také vSechny zbytky a nedistoty, které vznikly pfi opracovani.
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ﬂ Dodrzujte navod k obsluze vrtaciho Sroubovaku.

V zésadé plati specifické navody k obsluze pro prislusné akumulatorové vrtaci Sroubovaky. P¥i
tomto zvla$tnim pouziti pro pfipravu povrchu pomoci nastroje pro pfipravu povrchu v systému
FX 3-A Ize vrtaci Sroubovak drzet i druhou rukou vzadu na vrtacim Sroubovaku.

5.7 PFipojeni ukostfovaci svorky

» Pripojte ukostfovaci svorku na neizolované misto na obrobku nebo na jiz pfivafeny svornik. Dodrzujte
pfitom minimalni vzdalenost mezi pfivafovanym svornikem a ukostrovaci svorkou. PFi svafovani na
sténach umistéte ukostfovaci svorku vzdy pod mistem svarovani.

Technické udaje

Minimalni vzdalenost mezi pfivafovanym svornikem 10cm
a ukostfovaci svorkou

Pokud ma obrobek povrchovou Upravu nebo nema neizolovanou plochu pro ukostfovaci svorku,
pouzijte magnetickou patku na jiz pfipraveném povrchu. — Strana 184

5.7.1 Umisténi magnetické patky [

Magnetickou patku umistéte jen pro prvni svornik. U vSech dalSich svorniki je ukostfovaci svorka spojena
s jiz pfipevnénym svornikem.

1. Abyste vytvorili neizolované misto na obrobku, pfipravte obrobek pro svornik. - Strana 183

ﬂ Idedlné pripravte obrobek na misté, na kterém se pozdéji bude pfivarovat svornik.

2. Magnetickou patku umistéte tak, aby se kontaktni kolik dotykal stfedu upravené plochy.
Aktivujte magnetickou patku oto¢enim rukojeti. Zkontrolujte, zda spolehlivé drzi.
4. Umistéte ukostfovaci svorku na kontaktni kolik magnetické patky.

@

ﬂ Nez magnetickou patku odstranite, deaktivuijte ji.

5. Pokud je spInéna nasledujici podminka, provedte navic tuto ¢innost:
Podminky: Prace ve vysce
» Jako pojistku proti padu pouzivejte pro magnetickou patku vyhradné zachytné lano naradi Hilti
#2261970.

» Upevnéte zachytné lano nafadi pomoci karabiny na oko magnetické patky, jak je zndzornéno na
obrazku. Zkontrolujte, zda bezpeéné drzi.
» Pripevnéte druhou karabinu na nosnou konstrukci. Zkontrolujte, zda karabina bezpe¢né drzi.

ﬂ Ridte se navodem k obsluze z&chytného lana nafadi Hilti.

6 Obsluha

6.1 Zapnuti/vypnuti

1. Pro zapnuti svafecky podrzte minimalné 2 sekundy stisknuté tlagitko zapnuti/vypnuti.

2. Pro vypnuti svare¢ky podrzte minimalné 2 sekundy stisknuté tladitko zapnuti/vypnuti.
» V8echny ukazatele na svarecce zhasnou.

6.2 Zvoleni kédu H

» Pomoci tladitek nastaveni vpravo / vlevo zvolte kéd H vhodny pro pouzity svornik.

ﬂ Vhodny kéd H najdete na hlavé svorniku a v tomto navodu k obsluze.




6.3  Privareni svorniku ], [B, [E

1. Naplrite hadici ruéni pistole ochrannym plynem. Za timto u¢elem podrzte spoust stisknutou minimalné
1 sekundu, aniz byste ruéni pistoli nasadili na obrobek.
» Systém za 1 sekundu spusti proplachnuti ochrannym plynem: po dobu 1,5 sekundy proudi do hadice
ochranny plyn.
2. Zajistéte, aby se na svorniku nenachazely zadné necistoty.
3. Nasadte odpovidajici svornik UpIné do uréeného drzaku svornikd tak, aby zaskogil.
» Dodrzujte navod k obsluze svorniku!

Pokud jste do drzaku svornikG nasadili nespravny svornik, mlzete svornik z drzaku svornikd
opatrné odstranit plochymi klestémi.
Dbejte na to, abyste drzak svornik(i neposkodili, a svornik pak zlikvidujte.

4. Nasadte rucni pistoli na pfipraveny povrch obrobku tak, aby Spicka svorniku byla uprostfed upravené
plochy. Spicka svorniku a prohluberi uprostfed upravené plochy slouzi jako pomticka pro umisténi.

5. Pritlacte rucni pistoli obéma rukama kolmo k obrobku a béhem celého procesu ji klidné drzte v této
poloze.

» Nezakryvejte ukazatel ru¢ni pistole.
» Abyste mohli Iépe udrzovat kolmou polohu, pouZzijte opérku
6. Minimainé na 0,5 sekundy UpIné stisknéte spoust.
» Nejprve cca 1 sekundu proudi ochranny plyn, nez za¢ne svarovani.
» Poté se provede svarovani.
» Po skonéeni svafovani proudi cca 1 sekundu ochranny plyn.

ﬂ Nezvedejte ruéni pistoli z obrobku, dokud neni signalizovan konec svarovani. - Strana 178

7. Kdyz je svafovani dokoncené, odejméte pritlacenou rucni pistoli obéma rukama plynulym pohybem
kolmo ze svorniku.
» Odejmuti pistole ve sklonu zplsobi trvalé poskozeni drzaku svornik(.

Al VYSTRAHA

Nebezpedéi zplisobené vadnym svarem! V ptipadé nedostate¢né pfipravy povrchu, nespravného dokonéeni

procesu svarovani nebo pfi vyskytu jiné chyby se snizuje hodnota zatizeni svorniku.

» Zobrazeni chyb béhem a/nebo po svafovani, vznik velkého mnozstvi koure a/nebo ¢erné kole¢ko na
povrchu okolo svorniku jsou znamkou toho, ze svafovani nebylo fadné dokonceno.

8. Zkontrolujte ukazatele chyb svarecky a rucni pistole. Zkontrolujte svornik a obrobek, zda se nevyskytuiji
vady.
» P¥i kontrole svorniku dodrzujte navod k obsluze pouzitého svorniku.
» V pfipadé chyby se fidte pokyny v kapitolach AFI— Strana 178 a Pomoci pfi poruchach
— Strana 187.
» V pripadé chyby svar opravte, pokud je to mozné.

7 Péce a udrzba

Péce o vyrobek

¢ Opatrné odstrante ulpivajici necistoty.

* Ventila¢ni $térbiny ocistéte opatrné suchym kartacem.

e Kryt Cistéte pouze mirné navihéenym hadrem. Nepouzivejte oSetfovaci prostiedky s obsahem silikonu,
aby nedoslo k poskozeni plastovych ¢asti.

Péce o lithium-iontové akumulatory

¢ Minimalné kazdych 6 mésict akumulator Uplné nabijte.

e Zabrarnte proniknuti vihkosti.

Udrzba

| VYSTRAHA

Nebezpedéi urazu elektrickym proudem! Neodborné opravy elektrickych sou¢asti mohou zpUsobit tézka

poranéni a popaleniny.

» Opravy na elektrickych ¢astech smi provadét pouze odbornik s elektrotechnickou kvalifikaci.
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¢ Pravidelné kontrolujte vSechny viditelné dily, zda nejsou poskozené, a ovladaci prvky, zda spravné
funguiji.

¢V pfipadé poskozeni a/nebo poruchy funkce vyrobek nepouzivejte. Nechte ho ihned opravit v servisu Hilti.

¢ Po provedeni péce a udrzby nasadte vSechna ochrannd zafizeni a zkontrolujte funkci.

* Neprovadéjte zadnou Udrzbu a zadné opravy akumulatoru.

Pro bezpecny provoz pouzivejte pouze originalni nahradni dily a spotfebni material. Nahradni dily,
spotfebni materidl a pfisluSenstvi schvalené Hilti pro vas vyrobek najdete v Hilti Store nebo na:
www.hilti.group.

7.1 Cisténi vzduchového filtru [

ﬂ Vzduchovy filtr se musi Cistit kazdé 2 mésice.

Otevrete kryt vzduchového filtru.

Vyjméte vzduchovy filtr z krytu vzduchového filtru.
Vycistéte vzduchovy filtr mékkym, suchym kartacem.
Polozte vzduchovy filtr znovu na kryt vzduchového filtru.
Zavrete kryt vzduchového filtru.

o h o=

7.2 Kontrola dilt podléhajicich opotiebeni

Vypary a jiskry, které vznikaji pfi svafovani, zplsobuji opotiebeni drzéku svornikl, ochranného krouzku
a mosazného krouzku.

7.21 Kontrola drzaku svornikii [E
1. Nasadte do drzaku svornik(l svornik.
Vysledek 1/ 2
Svornik drZi v drzaku svornikd a drzék svornik(l neni znecistény.
» Drzak svornikl Ize dale pouzivat.
Vysledek 2/ 2
Drzék svorniki je znecidtény stiikanci nebo je mechanicky poskozeny.
Svornik nedrzi v drzaku svornik(l a vypadne.
» Drzak svornikd uz nelze dale pouzivat.
2. Vyméiite drzak svornikd.

Material

Drzéak svornik(
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2  Kontrola ochranného krouzku [[§
1. Zkontrolujte dotykovou plochu ochranného krouzku.
Vysledek 1/2
Na dotykové ploSe se nenachéazeji necistoty.
» Ochranny krouzek Ize déle pouzivat.
Vysledek 2/ 2
Dotykova plocha je znecisténa stfikanci, neni Uplna nebo je jinak poskozena.
» Ochranny krouzek uz nelze dale pouzivat.
2. Vymérnite ochranny krouzek.

Material

Ochranny krouzek
X-SR F3




7.2.3 Kontrola mosazného krouzku

>

8

Zkontrolujte vystupni otvory v mosazném krouzku, kterymi proudi ven ochranny plyn.
Vysledek 1/2

Vystupni otvory nejsou znecisténé.

» Vyrobek Ize dale pouzivat.

Vysledek 2/ 2

Vystupni otvory jsou ucpané/zanesené.

» Nechte vyrobek opravit v servisu Hilti.

Pfeprava a skladovani akumulatorového naradi a akumulatorti

Pfeprava

>

Vyrobek se nesmi posilat po$tou. Pokud chcete vyrobek poslat, obratte se na zasilkovou firmu. Dodrzujte
mistni pfepravni predpisy pro akumulatory a natlakované lahve s ochrannym plynem.

Vyrobek neptemistujte pomoci jefabu.

Pred kazdym pouzitim, pfed delSi pfepravou a po del$i pfepravé zkontrolujte vSechny viditelné dily, zda
nejsou poskozené, a ovladaci prvky, zda radné funguiji.

Skladovani

>

9

Vyrobek skladujte v chladu a v suchu. Dodrzujte limitni hodnoty teploty, které jsou uvedené v technickych
udajich.

Pred del$im skladovanim vyrobek Uplné nabijte a znovu ho nabijte nejpozdéji po kazdych 6 mésicich.
Vyrobek neskladujte s pfipojenou nabijeCkou. Po nabiti vyrobek vzdy odpojte od nabijecky.

Vyrobek nikdy neskladujte na slunci, na zdrojich tepla nebo za sklem.

Vyrobek neskladujte v prostredi s nebezpe¢im vybuchu.

Vyrobek skladujte mimo dosah déti a nepovolanych osob.

Abyste zabranili poSkozeni lahve s ochrannym plynem, dodrzujte bezpe¢nostni list lahve s ochrannym
plynem.

Pred kazdym pouzitim, pfed delS$im skladovanim a po del$im skladovani zkontrolujte vSechny viditelné
dily, zda nejsou poskozené, a ovladaci prvky, zda fadné funguii.

Pomoc pfi poruchach

V pfipadé poruch, které nejsou uvedené v této tabulce nebo které nemizete odstranit sami, se obratte na
nas servis Hilti.

9.1

Tabulka s poruchami

Porucha

Mozna priéina Reseni

Lahev s ochrannym plynem je
poskozena.

Mechanické poskozeni lahve
s ochrannym plynem.

>

Zlikvidujte lahev s ochrannym
plynem v souladu s mistnimi
predpisy.

Béhem svarovani vznikaji
vypary, zistavaji zbytky nebo
je povrchova Uprava okolo
svorniku spalena.

Zvolen nespravny kod H na sva-
fecce.

Zvolte kéd H vhodny pro
svarec¢ku. — Strana 184

Ruéni pistoli drzte béhem
svarovani kolmo a klidné
a udrzuijte ji v pfislusné poloze.

Dodrzujte potfebné vzdalenosti
od okraju. Dodrzujte pozadavky
ohledné umisténi ukostfovaci
svorky a ruéni pistole (vzdale-
nost a orientace).

Povrch je nespravné pripraveny
nebo je znecdistény (zbytky povr-
chové Upravy, zbytky po Upravé,
olejovy film atd.)

Pripravte spravné povrch.
— Strana 183

Dukladné vydistéte celou plochu
povrchu po pfipravé povrchu.

Ruéni pistole neni nasazena kolmo.

Drzte ruéni pistoli pfesné kolmo
k povrchu.
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Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

Velké opotrebeni nastroje pro
Upravu povrchu.

Nespravné nastaveni na pouzitém
vrtacim Sroubovaku.

>

Pouzivejte vyhradné
doporuéeny vrtaci Sroubovak
s doporu¢enymi nastavenimi.
— Strana 183

Misto svaru neni oznac¢ené dulci-
kem.

Pred pfipravou povrchu oznacte
misto dul¢ikem. - Strana 183

Silné vibrace nastroje pro
Upravu povrchu.

Opracovani povrchu pod Uhlem
nebo pfili§ hluboké.

Vrtaci Sroubovak drzte pfi
opracovani kolmo k povrchu
a opracovani ukoncete, jakmile
je dosazeno potfebného stavu
povrchu. — Strana 183

Nastroj pro Upravu povrchu
Ize téZko umistit.

Misto svaru neni oznac¢ené dulci-
kem.

Pred pfipravou povrchu oznacte
misto dul¢ikem. - Strana 183

-

Na displeji se zobrazi ‘F.04’
a servisni ukazatel blika.

Ruéni pistole neni pfipojena nebo
nebyla rozpoznana.

Pripojte ruéni pistoli.

— Strana 182

Pokud je ruéni pistole uz
pfipojena, odpojte spojeni
se svareckou a pripojte ru¢ni
pistoli znovu. — Strana 182

Na displeji se zobrazi ‘F.03’.
Ukazatel teploty blika. Na
ruéni pistoli blika ukazatel
poruchy.

Prili§ vysoka teplota naradi.

Zkontrolujte teplotu prostredi
a pokud mozno ji snizte.

Nechte vyrobek vychladnout.
Vyrobek aktivné neochlazuijte!

P¥ili$ nizkéa teplota naradi.

Zkontrolujte teplotu prostiedi
a pokud mozno ji zvyste.
Vyrobek pouzivejte pfi vyssi
teploté prostredi.

Na displeji se zobrazi ‘F.02’

a v8echny LED ukazatele ,ka-
pacita akumulatoru“ zhasly.
Servisni ukazatel blika. Na
ruéni pistoli blika ukazatel po-
ruchy.

Vybity akumulator - aktivovala se
ochrana proti hlubokému vybiti.

Nabijte akumulator.
— Strana 181

Na displeji se zobrazi ‘F.05’
a vSechny LED ukazatele
slahev s ochrannym plynem*
zhasly. Servisni ukazatel
blika. Na ru¢ni pistoli blika
ukazatel poruchy.

Lahev s ochrannym plynem je pfilis
malo naplnéna.

Vyménte lahev s ochrannym
plynem. — Strana 181

Vyrobek nelze zapnout.

Akumulator je hluboce vybity kvdli
prili§ dlouhému skladovani bez
nabijeni.

Nabijte akumulator.
— Strana 181

Vadny ovladaci panel.

Kontaktujte servis Hilti.

Akumulator se nenabiji.

Chyba komunikace mezi akumula-
torem a nabijeCkou.

Kontaktuijte servis Hilti.

Neni svafovaci proud.

Vadny ventilator ve vyrobku.

Kontaktujte servis Hilti.

Automaticka tepelna pojistka vy-
pnula vyrobek.

Pockejte, dokud nevychladne.
Vyrobek se po kratké chvili sém
Znovu zapne.

Nedostate¢ny pfivod chladiciho
vzduchu.

Dodrzujte podminky pro insta-
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Porucha Mozna pri¢ina Reseni
Neni svafovaci proud. Znecistény vzduchovy filtr. » Vydistéte vzduchovy filtr.
- Strana 186
Chyba vykonu. » Vyrobek vypnéte a znovu
zapnéte.
» Pokud se chyba vyskytne
Castéji, kontaktujte servis Hilti.

9.2 Ukazatel chyby

Kdyz svarecka rozpozna chybu nebo problémy, zobrazi se to na displeji pomoci F. a dvoumistného d&isla
chyby (napt. ‘F.02’). Navic sviti, v zavislosti na typu chyby, ukazatele poruchy na svarecce a ruéni pistoli.
Pokuste se odstranit chybu pomoci nize popsanych opatfeni. Mlze byt nutné, abyste chybu potvrdili
stisknutim tlacitka OK na ru¢ni pistoli, nez budete moci pracovat dal.

Kdyz se zobrazi chybovy kéd, zkontrolujte kvalitu svaru. V pfipadé potfeby svar opravte.

Pokud tato opatteni nevedou k odstranéni chyby, nebo se chyba vyskytne znovu, obratte se na servis Hilti.

Porucha Mozna prigina Reseni
‘F.01’ Interni chyba. » Vypnéte svareCku minimalné na
30 sekund.
» UplIné& nabijte akumulator.
‘F.02 Vybity akumulator. » UplIné nabijte akumulator.
‘F.03’ Teplota je mimo pfipustné rozmezi. | » Zkontrolujte teplotu prostredi.

Vyrobek pouzivejte pouze
v pfipustném teplotnim rozmezi.

— Strana 180
‘F.04’ Rucni pistole neni pfipojena nebo » Pripojte ruéni pistoli.
nebyla rozpoznana. — Strana 182

» Pokud je ruéni pistole uz
pfipojenda, odpojte spojeni
se svareckou a pripojte ruéni
pistoli znovu. — Strana 182

‘F.05’ Lahev s ochrannym plynem je pfili§ | » Nasadte novou lahev s ochran-
malo naplnéna. nym plynem. — Strana 181

‘F.06’ Vnitfni mechanika ruéni pistole jde | » Zkontrolujte pfedni ¢ast ru¢ni
ztuha. pistole, zda neni znecisténa

a poskozena.

» Vycistéte ulpivajici necistoty
z pohyblivych dild.

» Zkontrolujte a pfipadné vymérite
drzak svornikl. — Strana 182

‘F.07’ Nedostatec¢ny elektricky kontakt. » Zkontrolujte ukostfovaci svorku.
Pripadné ji pfipojte znovu
a dbejte na dobry elektricky
kontakt. — Strana 183

» Zkontrolujte a pfipadné vymérite
drzak svornikd. Nesmi byt
poskozeny a svornik v ném musi
byt pevné upnuty. — Strana 182

» Zkontrolujte ukostfovaci kabel
a zastrcku, zda nejsou posko-
zené.

» Zkontrolujte kabely a zastrcky
ruéni pistole, zda nejsou
poskozené.

‘F.08’ Vadna nabijecka. » Nechte nabije¢ku opravit nebo
ji vyménte. Kontaktujte servis
Hilti.

Hl”"” ’“‘ R Cesky 189




IS

Porucha

Mozna pric¢ina

Reseni

‘F.10°

Chyba svarovani.

>

Zvolte kéd H vhodny pro
svarecku. — Strana 184

Ruéni pistoli drzte béhem
svarovani kolmo k povrchu,
klidné a udrzuijte ji v pfislusné
poloze.

Dodrzujte potfebné vzdalenosti
od okraju. Dodrzujte pozadavky
ohledné umisténi ukostfovaci
svorky a ruéni pistole (vzdale-
nost a orientace).

‘F.11°.

Povrch nebyl spravné pfipraveny.

Prfipravte spravné povrch.

— Strana 183

Zkontrolujte nastroj pro pfipravu
povrchu, zda neni poskozeny.

Svornik je nespravné umistény.

Svornik umistéte pfesné do-
prostied pfipraveného povrchu.
Nasadte svornik spravné do
drzaku svornikl. — Strana 185
Zkontrolujte, zda je drzak
svornikl spravné namontovany.
— Strana 182

‘F.13’

Svornik neni spravné nasazeny
v drzaku svornik(.

Nasadte svornik spravné do
drzaku svornikl. — Strana 185

Drzak svornik( neni spravné na-
montovany.

Zkontrolujte, zda je drzak
svornikd spravné namontovany.
— Strana 182

Ru¢ni pistoli drzte béhem
svarovani kolmo k povrchu,
klidné a udrzuijte ji v pfislusné
poloze.

‘F.14°.

Preruseni procesu svarovani pred-
¢asnym uvolnénim spousté nebo
odejmutim ruéni pistole.

Spoust podrzte stisknutou
minimalné 0,5 sekundy.

Drzte ruéni pistoli v pfislusné
poloze, dokud neni signali-
zovano dokonceni svarovani
(doba: cca 3 sekundy).

‘F.16°

Obrobek nebo svornik jsou v misté
svarovani znecisténé.

Dbejte na Cistotu. Na misté
svarovani nesmi byt necistoty.
Ruéni pistoli drzte béhem
svarovani kolmo k povrchu,
klidné a udrzujte ji v pfislusné
poloze.

‘FA7T

Preru$eni procesu svarovani.

Svarovani provadéjte presné
podle navodu. — Strana 185
Ruc¢ni pistoli drzte béhem
svarovani kolmo k povrchu,
klidné a udrzuijte ji v pfislusné
poloze.

Dbejte na Cistotu a spravné
upevnéni véech soudasti a pfi-
pojek.
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10 Likvidace

Nebezpedi poranéni pfi nespravné likvidaci! Nebezpeci poskozeni zdravi unikajicimi plyny nebo kapalinami.
» Neposilejte vyrobek, pokud je poskozeny!

» Zajistéte, aby byly pfipojky a elektrické zdifky vyrobku zaviené, aby se zabranilo zkratdim.

» Vyrobek zlikvidujte tak, aby se nemohl dostat do rukou détem.

» Vyrobek odevzdeite k likvidaci v Hilti Store nebo se obratte na pfislunou sbérnu odpadu.

& Vyrobky Hilti jsou vyrobené prevazné z recyklovatelnych materialdi. Pfedpokladem pro recyklaci material(i
je jejich radné tfidéni. V. mnoha zemich odebira Hilti staré pfistroje k recyklaci. Informuijte se v servisu Hilti
nebo u prodejniho poradce.

Likvidujte pouze UpIné vyprazdnéné lahve s ochrannym plynem.

E: » Nevyhazuijte elektrické naradi, elektronicka zafizeni a akumulatory do smi§eného odpadul!

11 Zaruka vyrobce

» V pripadé otazek ohledné zaruénich podminek se obratte na mistniho partnera Hilti.

12 Dalsi informace

gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Tento odkaz najdete také na konci dokumentace jako QR kod.

Originalny navod na obsluhu

1 Informacie o navode na obsluhu

1.1 O tomto navode na obsluhu

* Pred uvedenim do prevadzky si precitajte tento navod na obsluhu. Je to predpokladom na bezpeénu
pracu a bezproblémovu manipuléciu.

Dodrzujte bezpe¢nostné pokyny a varovania v ndvode na obsluhu a na vyrobku.

Tento navod na obsluhu uchovavajte vzdy s vyrobkom a dal$im osobam odovzdavajte vyrobok iba
s tymto navodom na obsluhu.

1.2 Vysvetlenie znaciek

1.2.1  Vystrazné upozornenia

Vystrazné upozornenia varuju pred rizikami pri zaobchadzani s vyrobkom. PouZivaju sa nasledujuce signalne
slova:

A NEBEZPECENSTVO

NEBEZPECENSTVO !
» Na oznacenie bezprostredne hroziaceho nebezpecenstva, ktoré moze sposobit tazky Uraz alebo smrt.

| Al VAROVANIE

VAROVANIE !
» Oznacenie mozného hroziaceho nebezpedenstva, ktoré mdze viest k tazkym poraneniam alebo usmrte-
niu.

LT
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/A POZOR
POZOR !

» Oznacenie moznej nebezpecnej situdcie, ktora moze viest k telesnym poraneniam alebo k vecnym
Skodam.

1.2.2 Symboly v navode na obsluhu
V tomto navode na obsluhu sa pouzivaju nasledujuce symboly:

Dodrziavajte navod na obsluhu

Upozornenia tykajuce sa pouzivania a iné uzito¢né informacie

@ E

9

Zaobchadzanie s recyklovatelnymi materialmi

Elektrické zariadenia a akumulatory nevyhadzujte do komunalneho odpadu

Hilti Litiovo-iénovy akumulator
Hilti Nabijacka

g E 3

1.2.3 Symboly na vyobrazeniach
Na vyobrazeniach sa pouzivaju nasledujuce symboly:

E Tieto &isla odkazuju na prislu$né vyobrazenie na zaciatku tohto navodu na obsluhu.

Cislovanie udava poradie pracovnych Ukonov na obrazku a méze sa odli§ovat od &islovania

3 pracovnych Ukonov v texte.
@ Cisla pozicii sa pouZivaju na vyobrazeniPrehl'ad a odkazuju na &isla legendy v odseku Prehlad
V| vyrobkov.

@ | | Tento symbol by mal u vas vzbudit mimoriadnu opatrnost pri zaobchadzani s vyrobkom.

&

1.3 Symboly na vyrobkoch
1.3.1 VSeobecné symboly
Symboly, ktoré sa pouzivaju v spojeni s vyrobkom.

N
Naradie podporuje NFC technolégiu, ktora je kompatibilna so systémami iOS a Android.

——= | Jednosmerny prud

A V3eobecna vystrazna znacka

1.3.2 Prikazové symboly
Zavazné ukony

Precitajte si navod na obsluhu

@ Pouzivajte ochranné rukavice.

@ Pouzivajte ochranu sluchu.

Pouzivajte prostriedky na ochranu zraku.

1.3.3 Vystrazné znacky
Varovanie pred nebezpecenstvom
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Varovanie pred neionizujucim ziarenim

Varovanie pred magnetickym polom

Varovanie pred elektrickym napéatim

Varovanie pred horlavymi latkami

Varovanie pred hortcim povrchom

Caldldldls

14 Informacie o vyrobku

Vyrobky znacky Hilti st uréené pre profesionalneho pouZivatela a smie ich obsluhovat, udrziavat a opravo-
vat iba autorizovany, vy$koleny personal. Tento personal musi byt $pecidlne pouceny o rizikach a nebezpe-
Genstvach, ktoré sa mozu vyskytnat. Vyrobok a jeho pomocné prostriedky sa moZzu stat zdrojom nebezpe-
Censtva v pripade, Ze s nimi bude manipulovat personal bez vzdelania, neodbornym spdsobom alebo ak sa
nebudu pouzivat v sulade s uréenim.

Typové oznacenie a sériové Cislo su uvedené na typovom Stitku.

» Zaznamenajte si sériové &islo do nasleduijlicej taburky. Udaje vyrobku budete potrebovat pri dopytoch

adresovanych naSmu zastupeniu alebo servisu.

Udaje o vyrobku
Pristroj na privaranie svornikov FX 3-A
Generacia o1

Sériové Cislo

15 Vyhlasenie o zhode

Vyrobca na vlastni zodpovednost vyhlasuije, Ze tu opisany vyrobok zodpoveda platnym pravnym predpisom
a normam. Vyobrazenie vyhlasenia o zhode najdete na konci tejto dokumentacie.

Technicka dokumentécia je ulozena tu:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostné upozornenia

A VYSTRAHA Preditajte si vSetky bezpeénostné upozornenia, pokyny, obrazky a technické Gdaje

tykajlce sa toto elektrického naradia. Nedbalost pri dodrziavani uvedenych pokynov méze mat za

nasledok Uraz elektrickym prddom, poziar a/alebo zavazné poranenia.

Vsetky bezpecnostné upozornenia a instrukcie si uschovajte pre buducu potrebu.

Preditajte si vSetky navody na obsluhu a dalSie dokumenty ku vSetkym pouzitym komponentom

systému.

Bezpecénost na pracovisku

» Postarajte sa o dobré vetranie pracoviska.

» Na pracovisku udrzujte Cistotu a dbajte na dostatoéné osvetlenie. Neporiadok na pracovisku
a neosvetlené Casti pracoviska mozu viest k Urazom.

» Udrziavajte pracovny priestor a okolity vzduch bez prachu a dalSich latok, ako su korozivne plyny.

» Vyrobok postavte na rovny, vodorovny povrch alebo urobte vhodné opatrenia, aby ste zabranili
prevrateniu vyrobku.

» Dbajte na bezpeénu vzdialenost deti a inych oséb pogas pouzivania vyrobku.

Elektricka bezpeénost

» Elektricky zasah moze byt zZivot ohrozujuci alebo dokonca smrtelny. Nedotykajte sa Casti, ktoré su
pod napatim vo vnutri vyrobku alebo mimo vyrobku.

» Pred pouzitim skontrolujte, ¢i su vSetky zastréky a pripojenia pevné a poskodené kable vymerite.
Vsetky kable a vedenia musia byt pevné, neposkodené a zaizolované.

» Pred Cistenim a udrzbou odpojte vyrobok a nabijacku a vyrobok vypnite.

» Zabrarite telesnému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako su rdry, kdrenia, sporaky a chladnicky.

LT
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Bezpecnost os6b

» Pri praci budte pozorni, davajte pozor na to, ¢o robite a pri praci s elektrickym naradim postupujte
s rozvahou. Elektrické naradie nepouzivajte vtedy, ked ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu
alebo liekov. Aj moment nepozornosti pri pouzivani elektrického naradia méze viest k zavaznym
poraneniam.

» Noste osobné ochranné prostriedky pozostavajuce z ochranného odevu pokryvajiceho celé telo,
ochrannych rukavic, bezpeénostnej obuvi, ochrany sluchu a bezpeénostnych okuliarov s boénymi
stitmi, ktoré chrania pred UV Ziarenim, teplom a odletujucimi iskrami.

» Pri praci s vyrobkom méze Ziarenie elektrického oblika spdsobit poskodenie zraku a pokozky.
Pouzivajte prostriedky osobnej ochrannej vybavy. Nepozerajte priamo do zvaracieho obluka. Dodrziavajte
vnutrostatne, miestne a pre stavbu $pecifické poziadavky na bezpeénost a ochranu zdravia pri praci.

» Zvaraci prud predstavuje riziko trazu elektrickym pradom. UdrZujte ¢o najmensiu vzdialenost medzi
svornikom, ktory sa ma zvarat, a uzemiovacim pripojenim a skontrolujte, ¢i je spojenie uzemfovacej
svorky s obrobkom bezpecné.

» Pri praci s vyrobkom vznikd dym zo zvarania a iné zdraviu Skodlivé plyny. Na znizenie tvorby
zdraviu $kodlivych plynov dodrzujte pri vSetkych pracovnych krokoch pokyny uvedené v tomto navode
na obsluhu. Postarajte sa o dobré vetranie pracoviska. Dodrziavajte vnutrostatne, miestne a pre stavbu
$pecifické poziadavky na bezpecnost a ochranu zdravia pri praci.

» Nezvarajte povrchy znecistené olejom alebo inymi horlavymi materialmi. Vypary, ako napr. vypary
z rozpustadiel, sU horfavé a mézu spdsobit popaleniny.

» Predna kovova ¢ast ruéného pristroja sa po¢as pouzivania zohreje na vysoku teplotu a moze
sposobit popaleniny. Nedotykajte sa tejto oblasti, kym ruény pristroj Gplne nevychladne.

Pouzivanie a starostlivost o vyrobok

» Vyrobok chraiite pred dazd'om a mokrom. Vniknutie vihkosti méZze spdsobit skrat, Uraz elektrickym
prudom, popaleniny alebo vybuch.

» Odlietavanie iskier mdze spdsobit vznik poziaru a vybuch. Iskry a horlice kovové Gasti sa mozu dostat
aj do okolitych oblasti cez malé trhliny a otvory. Vyrobok nikdy nepouzivajte v bezprostrednej blizkosti
horfavych materidlov. Ak to nie je mozné, pouzite vhodny kryt. Dodrziavajte vnutro$tatne, miestne a pre
stavbu $pecifické poziadavky na bezpec¢nost a ochranu zdravia pri praci.

» Zvaraci pristroj nepouzivajte v priestoroch, kde hrozi nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu,
na uzavretych nadrziach, sudoch a potrubiach. Pred zvaranim na uvedené materidly pripravte tieto
materidly podla vnutro$tatnych a medzinarodnych noriem. Dodrziavajte vnutrostatne, miestne a pre
stavbu $pecifické poZiadavky na bezpec¢nost a ochranu zdravia pri praci.

» Nadoby s inertnym plynom obsahuju stlaceny plyn a v pripade poskodenia mézu explodovat.
Chrarnte nadoby s inertnym plynom pred velkym teplom, mechanickym poskodenim, troskou, otvorenym
ohrfiom, iskrami a elektrickym oblukom. Dodrzujte pokyny vyrobcu, ako aj vnutrostatne a medzinarodné
predpisy pre nadoby s inertnym plynom a prislusenstvo. Zlikvidujte len GpIné vyprazdnené nadoby.

» Vyrobok a prisluSenstvo pouzivajte len v technicky bezchybnom stave.

» Nikdy nevykonavajte Upravy alebo zmeny na vyrobku alebo prislusenstve.

» Skontrolujte, ¢i pohyblivé Casti bezchybne funguju a nezasekavaju sa a €i nie su niektoré ¢asti zlomené
alebo poskodené tak, ze by to negativne ovplyvnilo funkciu vyrobku.

» Pred zapnutim vyrobku sa uistite, Ze tym nikoho neohrozite.

» Aby sa umoznil dostato¢ny vstup a vystup chladiaceho vzduchu, pri inStalacii zabezpecte, aby bol okolo
spotrebic¢a volny priestor 50 cm (20 in).

» Nikdy nepouZivajte zvaraci pristroj na tlakové plynové flase.

» Nadoba s inertnym plynom, ktord nie je spravne pripojena alebo je poSkodend, predstavuje riziko
poranenia. Pred pouzitim skontrolujte pripojenie nadoby s inertnym plynom a po$kodené nadoby
s inertnym plynom zlikvidujte podla miestnych predpisov.

» Poskodené zvaracie pristroje (napr. praskliny, zlomené &asti, ohnuté, vsunuté a/alebo vytiahnuté
kontakty) sa nesmu nabijat ani dalej pouzivat.

» Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo alebo svorniky.

» Vyrobok pred odlozenim alebo vymenou prisluSenstva vypnite.

Elektromagnetické polia (EMP)

Elektricky prud pretekajuci vodicom spdsobuje miestne ohrani¢ené elektromagnetické polia (EMP). Zvaraci
prud vytvara elektromagnetické polia okolo zvaracich kablov a zvaracich pristrojov. Elektromagnetické polia
mozu rusit ¢innost kardiostimulatorov, naguvacich pristrojov a inych citlivych lekarskych pristrojov. Pouzi-
vatelia a osoby pracujlice v blizkosti zvaracieho pristroja, kdblov a pouzivatela by sa mali poradit so svojim
lekarom pred pracou s tymto zvaracim pristrojom alebo v jeho blizkosti. Vystavenie elektromagnetickym po-
liam pri zvarani méze mat dal$ie zdravotné nasledky, ktoré v sucasnosti nie st zname. Pouzivatel a vSetky
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osoby v blizkosti by sa mal riadit nasledujicimi pokynmi, aby sa minimalizovalo vystavenie elektromagnetic-

kym poliam pocas zvarania:

* Vedenia ru¢ného pristroja a uzemnovaci kabel dajte do zvézku a vSetky vedenia zaistite lepiacou paskou.

* Vyvarujte sa toho, aby vase telo bolo medzi elektrodu a uzemriovacim kablom. Ak je elektroda na vasej
pravej strane, uzemiovaci kabel by mal byt tiez na vasej pravej strane.

* Nikdy neovijajte vedenia okolo svojej hornej asti tela alebo inych asti tela.

* Drzte vedenia v bezpec€nej vzdialenosti od hlavy a hornej Casti tela.

* Pripojte uzemnovaci kabel k obrobku podla opisu v tomto navode na obsluhu.

* Nepracujte v bezprostrednej blizkosti zvaracieho pristroja.

Emisie z elektromagnetickych poli mozu rusit citlivé pristroje v okoli, okrem iného:

* sietové vedenia, vedenia signalov a vedenia na datové prenosy,
e zariadenia na spracovanie dat a telekomunikaéné zariadenia,
* meracie a kalibraéné pristroje.

Prevadzkovatel a pouzivatel su povinni prijat vhodné opatrenia na kontrolu, vyhodnotenie a v pripade
potreby odstranenie rusenia zo zariadeni v blizkosti zvaracieho pristroja a miesta pouzitia, a to v sulade
s medzinarodnymi, vnutro$tatnymi a miestnymi predpismi alebo $pecifickymi predpismi na stavbe.

Servis

» Opravu vyrobku zverte len servisom firmy Hilti a iba s pouzitim originalnych nahradnych suciastok. Bude
tym zarucené, ze zostane zachovana bezpec¢nost vyrobku.

» Zvaranie svornikov mdze vyzadovat dodatocné opatrenia na zabezpecenie kvality podra medzinarodnych
a miestnych predpisov. Hilti vam poskytne podporu pri Specifikacii zvaracich postupov, vypracovani
protokolu o zvarani a kontrole vadsho vyrobného procesu v sulade s medzinarodnymi predpismi. Ak
potrebujete dalsiu pomoc, obratte sa na servis Hilti.

2.2 Pouzivanie a starostlivé zaobchadzanie s akumulatorovymi zvaracimi pristrojmi

» Dodrziavajte nasledujiuce bezpecnostné upozornenia tykajlice sa bezpecného zaobchadzania
s litium-i6novymi batériami a ich bezpeéného pouzivania. Nedodrzanie uvedeného mozZe viest
k podrazdeniu koZze, tazkym korozivnym poraneniam, popaleninam, poziaru a/alebo vybuchu.

» Zvéraci pristroj nabijajte len nabijackou Hilti C 53. Ak pouzijete inu nabijacku, hrozi nebezpecenstvo
poziaru.

» Dodrziavajte pokyny na nabijanie uvedené v tomto navode na obsluhu a v navode na obsluhu nabijacky.
Vyrobok nenabijajte mimo uvedeného teplotného rozsahu. Nespravne nabijanie alebo nabijanie pri
teplotach mimo stanoveného rozsahu moze poskodit akumulator alebo zvysit riziko poziaru.

» Uistite sa, Ze je vyrobok vypnuty, ked sa nepouziva. Udrzujte vyrobok mimo dosahu inych kovovych
predmetov, ako su kancelarske sponky, mince, kltce, klince, skrutky alebo iné malé kovové predmety,
ktoré mézu prepojit jednu pripojku s druhou. Skratovanie pripojok mdze spdsobit popaleniny alebo
poziar.

» Pri nespravnom pouzivani méze z vyrobku vytekat batériova kvapalina. Zabrarite kontaktu s fou. Pri
nahodnom kontakte vykonajte oplachnutie vodou. Pri vniknuti kvapaliny do o¢i dodato¢ne vyhladajte
lekarsku pomoc. Vytekajuca kvapalina méze viest k podrazdeniam pokozky alebo popaleninam.

» Zaobchadzajte s vyrobkom starostlivo, aby nedoslo k jeho poskodeniu alebo aby z neho nezadala vytekat
tekutina, ktord méze vazne poskodit zdravie!

» Nepouzivajte poSkodeny alebo upraveny zvaraci pristroj. Poskodené alebo upravené komponenty
a vyrobky sa mézu spravat nepredvidatelne, ¢o moze viest k vybuchu alebo nebezpecenstvu poranenia.

» Vyrobok a integrované akumulatory sa nesmu rozoberat, stlacat, zahrievat nad 80 °C (176 °F) alebo
spalovat. Oher alebo teploty nad 130 °C (265 °F) mdzu spdsobit vybuch.

» Vyrobok nikdy nevystavujte priamemu sline¢nému ziareniu, vy$Sim teplotam, iskreniu alebo otvorenému
ohriu. Moéze to viest k vybuchom.

» Pokial je vyrobok prili§ hortci na dotyk, méze byt poskodeny. Vyrobok umiestnite na viditelné, nehorfavé
miesto s dostato¢nou vzdialenostou od horfavych materialov. Nechajte vyrobok vychladnuat. Pokial je
vyrobok po hodine stéle prili§ horuci na dotyk, potom je chybny. Obréatte sa na servis firmy Hilti alebo
si precitajte dokument ,,Pokyny na bezpeéné zaobchadzanie s litiovo-idonovymi akumulatormi Hilti a ich
bezpeéné pouzivanie“.

DodrzZiavajte Specialne smernice platné pre prepravu, skladovanie a pouzivanie litiovo-iénovych
akumulatorov. — strana 206

Precitajte si pokyny tykajuce sa bezpecnosti a pouzivania litiovo-ionovych akumulatorov Hilti,
ktoré najdete naskenovanim QR kédu na konci tohto navodu na obsluhu.
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3 Opis

3.1 Prehl'ad vyrobku - zvaracka
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3.2  Prehlad vyrobku - ruény pristroj 2
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Napajacia zasuvka (-) pre zastr¢ku ru¢ného
pristroja

Pripojka riadiaceho vedenia

Napdjacia zasuvka (+) pre uzemnovaci kabel
Kryt nadoby s inertnym plynom

Ocko na upevnenie ramenného popruhu
Pripojka nabijacky

Klapka vzduchového filtra

Zaslepka (bez vyuZzitia)

Rukovat

Pripojka pre nadobu s inertnym plynom
Prevadzkovy indikator

Indikator procesnych chyb

Displej

Vypinaé

Nastavovacie tlagidlo vpravo
Nastavovacie tlacidlo vlavo

Indikator chyby teploty

Indikator chyby rué¢ného pristroja
Indikator stavu naplnenia plynom
Indikator stavu nabitia akumulatora
Servisny indikator

Svornikovy drziak
Ochranny kruzok

Hak na opasok

Spust

Oporna patka

Ocko na upevnenie lanka naradia
Riadiaca zastr¢ka
Elektricka zastréka (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Indikator pordch

Tlacgidlo OK

Nabijacka C 53

Zvaraci pristroj FX 3-A

Nadoba s inertnym plynom FX 3-GC
Ruény pristroj FX 3-HT, s vedeniami
Uzemnovaci kabel

Kéblova svorka

Magneticky stojan

Akumulatorovy vitaci skrutkovac¢ Hilti
SF 8M-A22

Nastroj na opracovavanie povrchov
Vsadzaci nastroj pre tesniacu podlozku
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3.4 Pouzivanie v sulade s uréenim

Opisany vyrobok je akumulatorova svornikova zvaracka. Uréena je na privarovanie svornikov F-BT na ocel

na principe hrotového zapalovania.

*  Pouzivajte len nabijacky Hilti radu C 53. Dal$ie informacie najdete vo vasom Hilti Store alebo na stranke:
www.hilti.group

* Dodrzujte navod na obsluhu a dalSie dokumenty pre prislusné svorniky, nadobu na inertny plyn a vSetky
ostatné pouzité komponenty systému.

3.5

Technoldgia Cordless Stud Fusion (CSF) je zalozena na principe privarania svornikov hrotovym zapalovanim.
Tento zvaraci postup zahifia niekolko faz. Postupnost jednotlivych faz zvérania je plne automatizovana
a nevyzaduje si dodato€nu obsluhu zo strany pouzivatela.

Cordless Stud Fusion Technolégia

Pat faz procesu zvarania:

1. Najprv sa vytvori atmosféra z inertného plynu. Na tento ucel prudi inertny plyn do prednej ¢asti ru¢éného
pristroja a vytla¢a vzduch, ktory je tam pritomny.

2. Cez svornik preteka prud do podkladu, zaroven sa svornik kontrolovane nadvihuje z podkladu, kym sa
nedosiahne definovana vzdialenost medzi svornikom a podkladom. Tym sa vytvori stabilne horiaci
elektricky obluk, spociatku eSte s nizkym vykonom. V tejto faze nedochadza k vyraznému nataveniu
svornika alebo podkladu.

3. Vykon elektrického obluka sa zvysi na maximalnu hodnotu, prietok prddu sa teraz automaticky zvysi na
cielovu hodnotu. Vykon elektrického obluka je teraz dostato€ny na natavenie svornika a podkladu.

4. Zvaranie sa ukonci systémom. Svornik sa pohybuje smerom k podkladu. Roztaveny material podkladu
a svornika sa zmieSa.

5. Svornik sa v tejto polohe na kratky ¢as zadrzi a tavenina stuhne. Inertny plyn, ktory dalej prudi, chrani
pred oxidaciou.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Zvaraci pristroj poskytuje pouZzivatelovi podporu, aby pri zvaranie vykonal spravne, ¢im sa zvysi dosiahnutelna
kvalita zvaru. Dosiahnutelna kvalita zvaru zavisi pritom od mnohych ovplyviujucich faktorov.

Urcité odchylky procesu od ocakavaného priebehu mozno rozpoznat a zobrazit pouzivatelovi. Samotnud
analyzu procesu vSak nemozno povazovat za vyhlasenie o kvalite upevnenia. Nie je mozné odhalit vSetky
chyby. Analyza procesu nenahradza dokladnu pracu a kontrolu kvality zo strany pouzivatel'a!

Ak sa zistia akékolvek nezrovnalosti, sledujte indikator porich na zvaracom pristroji a pozrite si prislusné
informacie v kapitole RieSenie problémov — strana 206.

Displej Systém je Ruény pri- Pocas zva- | Zvaranie Zvaranie je
v prevadz- stroj s vio- rania je ukon- ukoncené,
kovej poho- | Zenym svor- c¢ené, bez zistené ne-
tovosti nikom pri- nezrovna- zrovnalosti
tlaceny, pri- losti
praveny na
spustenie
Rugny pri- | (=} AFI |8 Svieti ze- | [l Svieti ze- | [l Svieti ze- | [l Nesvieti | [l Nesvieti
stroj lenym svet- | lenym svet- | lenym svet-
lom lom lom
§ Indikator | Jlll Nesvieti | [l Svieti ze- | 8l Svieti ze- | il Nesvieti Blika
portch lenym svet- | lenym svet- Servenym
lom lom svetlom
Zvéraci + Prevadz- | [l Svieti ze- | [l Svieti ze- | [l Svieti ze- | [l Svieti [H] Nesvieti
pristroj kovy indikator | lenym svet- | lenym svet- | lenym svet- | zelenym
lom lom lom svetlom
%, Servisny | [l Nesvieti | Jll] Nesvieti | [l Nesvieti | [l Nesvieti | [l Nesvieti
indikator
£ Indikator | ] Nesvieti | [l Nesvieti | Jll] Nesvieti | Jll] Nesvieti Blika
procesnych Servenym
chyb svetlom



Displej Systém je Rucény pri- Pocas zva- | Zvaranie Zvaranie je
v prevadz- stroj s vlo- rania je ukon- ukoncené,
kovej poho- | Zenym svor- c¢ené, bez | zistené ne-
tovosti nikom pri- nezrovna- | zrovnalosti
tlaceny, pri- losti
praveny na
spustenie
Zvéraci " Indikator | ] Nesvieti | [ll] Nesvieti | Jll] Nesvieti | Jll] Nesvieti | [l Nesvieti
pristroj poruch ru¢-
ného pristroja
{ Indikator | ] Nesvieti | [l Nesvieti | il Nesvieti | Jll] Nesvieti | JHl] Nesvieti
teploty
3.7 Ochranna funkcia akumulatora

Vyrobok mé funkciu na ochranu akumulétora pred hibokym vybitim. Ochranna funkcia akumulatora varuje
pouzivatela, ked je Uroveri nabitia akumulatora prili$ nizka a po 3 minutach vyrobok vypne.

Indikatory

Vyznam
Akumulator je vybity

Displej

‘F.02°

Akumulator je vybity - aktivovala sa ochrana proti hibokému vybitiu.

3.8

Vyrobok ma funkciu automatického vypnutia, aby sa zvysila zivotnosti akumulatora. Vyrobok sa automaticky
vypne, ak sa 60 mindt nezvara.

Automatické vypinanie

3.9 Indikator stavu plynu a akumulatora

Displej Vyznam Displej Vyznam
Nadoba s inertnym plynom je Akumulator je plne nabity
plna

Nadoba s inertnym plynom je Akumulator je nabity na 75 %

naplnena na 75 %

Nadoba s inertnym plynom je
naplnenda na 50 %

Nadoba s inertnym plynom je
naplnena na 25 %

Nadoba s inertnym plynom je
prazdna

Akumulator je nabity na 50 %

Akumulator je nabity na 25 %

Akumulator je vybity

Indikator po-
rdch zobrazi
sucasne ‘F.02’

Indikator
poruch zobrazi
sucasne ‘F.05’

3.10 Rozsah dodavky

Akumulatorovy zvaraci pristroj, navod na obsluhu
Dalsie systémové vyrobky, ktoré st schvélené pre vas vyrobok, najdete vo svojom Hilti Store alebo na
stranke: www.hilti.group

4 Technické udaje

4.1 Zvaraci pristroj
Menovité napétie akumulatora 52,8V
Napatie naprazdno 58V
Nabijaci prad 10A
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Nabijaci prud pri rychlonabijani 18 A

Kapacita akumulatora 7,5 Ah/396 Wh
Typ akumulatora litiovo-iénovy
Zvycajna doba nabijania pri rychlonabijani (na 80 % kapa- | 30 min

city akumulatora)

Zvycajna doba nabijania (na 80 % kapacity akumulatora) | 50 min

Typicky dosah s plne nabitym akumulatorom, v zavislosti | 250 - 1 200 zvarov
od vel'kosti svornika

EMK klasifikacia Emisna trieda A
Trieda nebezpecného tovaru 9

Klasifikacny kod M4

Trieda obalov 1l

Chladenie AF

Druh ochrany IP 23

Rozmery (D x § x V) 434 mm x 160 mm x 393 mm
Hmotnost podla standardu EPTA 01 12 kg
Maximalna relativna vihkost vzduchu 20°C 90 %

v prevadzke 40 °C 50 %

Teplota okolia po¢as prevadzky -20°C ... 40°C
Teplota zvaraci pristroj/ruény pristroj pocas prevadzky 5°C ...40°C
Teplota obrobok/svornik 0°C ..40°C
Teplota pri skladovani -20°C ... 50°C
Teplota zvaracieho pristroja na zaciatku nabijania 4°C ..40°C
Maximalny tlak inertného plynu 168 bar
Teplota skladovania pre nadobu s inertnym plynom -20°C ... 50 °C

4.2 Informacie o hluénosti podl'a EN 60974-1

Pre zvaranie nie je mozné $pecifikovat hodnotu emisii pre dané pracovisko, pretoZze tato hodnota je
podmienend postupom a prostredim. Zavisi od Sirokej Skaly parametrov, ako je napriklad zvaraci postup
(MIG/MAG, TIG zvaranie), zvoleny typ prudu (jednosmerny prud, striedavy prad), rozsah vykonu, typ
zvarového kovu, rezonanéné spravanie obrobku, pracovné prostredie a pod.

Vyrobok emituje maximalnu hladinu akustického vykonu pri volnobehu a vo faze chladenia po prevadzke
podra maximalneho pripustného prevadzkového bodu pri Standardnom zatazeni podra EN 60974-1.
Informacie o hluénosti

Pre navéranie svornikov nie je mozné $pecifikovat hodnotu emisii pre dané pracovisko, pretoze tato hodnota
je podmienena postupom a prostredim. Zavisi od Sirokej Skaly parametrov, ako su vlastnosti obrobku
a pracovné prostredie.

Hladina akustického vykonu, zvaranie <80dB
Hladina akustického vykonu, vyprazdnenie nadoby s ply- | < 102,1 dB
nom

5 Priprava prace

» Skontrolujte vSetky komponenty, €i nie si poSkodené a poskodené komponenty vymenite.
» Pred pouzitim sa uistite, Ze uzemnovacia svorka a svornikovy drziak nie su znegistené.

5.1

Podmienky umiestnenia vyrobku pri nabijani a v prevadzke

¢ Vyrobok nezakryvajte. Vzduch musi mat moznost volne prudit cez predné a zadné vetracie otvory.

* Aby ste predisli poSkodeniu vyrobku v dbsledku nedostatoéného prudenia vzduchu, zaistite okolo
vyrobku volny priestor 0,5 m (2 ft).

* Ventilator nesmie nasavat kovovy prach (napr. z brdsenia).

Umiestnenie vyrobku
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* Aby sa vyrobok neprevratil a nespadol, podklad musi byt rovny.

5.2 Nabijanie akumulatorového zvaracieho pristroja

Pred prvym uvedenim do prevadzky vyrobok Uplne nabite.

Ked vyrobok nepouzivate, nabijajte ho pravidelne kazdych 6 mesiacov, aby ste predisli hlbokému
vybitiu.

» Vyrobok nabijajte podla opisu v navode na obsluhu nabijacky Hilti C 53.

ﬂ Vyrobok mozete znova pouzivat s kapacitou batérie 225 %.

5.3 Vymena nadoby s inertnym plynom [

/\ POZOR
Nebezpecenstvo poranenia unikajucim plynom pri vymene plynovej nadoby. Poskodenia sluchu.
» Pouzivajte chranic¢e sluchu.

/\ POZOR

Nebezpecenstvo poskodenia tesnenia v dosledku silného ochladenia. Unikajuci inertny plyn vyrazne
ochladzuje tesnenie na pripojke nadoby s plynom. V désledku toho moze dojst k poskodeniu ochladeného
tesnenia a vzniku netesnosti.

» Pomaly vyskrutkujte prazdnu plynovu nadobu z pripojky.

» Pred vloZenim novej nadoby s plynom pockajte minimalne 2 minuty.

Vymente nadobu s inertnym plynom, ked je prdzdna. PridrZiavajte sa kapitoly Indikator stavu plynu
a akumulatora — strana 198.

ﬂ Dodrziavajte kartu bezpe¢nostnych udajov k nadobe s inertnym plynom.

1. Otvorte kryt.
2. Nadobu s inertnym plynom Uplne vyskrutkujte z pripojky otaéanim proti smeru hodinovych ruciciek.
» Pritomny zvySkovy plyn zatial unika z nadoby s hlasnym zvukom.
3. Naskrutkujte novu nddobu s inertnym plynom na pripojku rukou otaéanim v smere hodinovych ruciciek.

Material

Nadoba s inertnym plynom FX 3-GC

4. Zatvorte kryt.
» Zatvorenim krytu sa prepichne nadoba s inertnym plynom.

5.4 Montaz/vymena drziaka svornika §

Nebezpecenstvo poranenia drziakom svornika! Drziak svornika sa pri obrabani zahrieva.
» Aby ste predisli popaleninam, pockajte, kym drziak svornika vychladne.
» Pri vymene drZiaka svornika noste ochranné rukavice.

1. Uistite sa, Ze zvaraci pristroj je vypnuty. — strana 203
2. Rukou otocte ochranny kruzok proti smeru hodinovych ruci€iek a vyberte ho z ruéného pristroja.
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3. Ked je drziak svornika namontovany, odskrutkujte ho z ruéného pristroja proti smeru hodinovych ru¢iciek
pomocou tychto nastrojov:

Material

Momentovy skrutkovaé S-BT 14" - 5 Nm

Vkladaci nastroj na vymenu svornika X-SHT F3

» Vkladaci nastroj vlozte Uplne do drziaka svornika, aby ste predisli poskodeniu.
» NepouZivajte iné naradie ako odporu¢any momentovy skrutkovag, aby nedoslo k poSkodeniu.

ﬂ Ak su ochranny kruzok a/alebo drziak svornika opotrebované, vymerite ich za nové. — strana 205

4. Naskrutkujte pozadovany drziak svornika v smere hodinovych rugi¢iek do ruéného pristroja uvedenym
utahovacim momentom. Po dosiahnuti pozadovaného utahovacieho momentu sa momentovy skrutkova¢
uvolni, ¢o pocitite a budete pocut.

Technické udaje

Utahovaci moment pre drziak nosnika 5Nm

Material

Momentovy skrutkova¢ S-BT 1/4" - 5 Nm

Dalsie informéacie o drziakoch svornika najdete v prislusnom navode na obsluhu, ktory je prilozeny
k svornikom.

5. Nasadte ochranny krdzok na bajonetovy uzaver na ruénom pristroji a ota¢ajte nim v smere hodinovych
ruci¢iek, kym nezapadne na miesto.

5.5 Pripojenie ruéného pristroja a uzemrovacieho kabla §

/\ POZOR
Nebezpecenstvo poskodenia v dosledku nespravneho poradia pripojenia.
» Aby ste predisli poSkodeniam, dodrziavajte poradie pripojeni.

1. Uistite sa, Ze zvaraci pristroj je vypnuty.

2. Zapojte zastréku ruéného pristroja do zapornej zasuvky a zaistite ju oto¢enim v smere hodinovych
rugiciek.

3. Zapojte zastréku ruéného pristroja do zvaracieho pristroja a zaistite ju otoGenim v smere hodinovych
ruciciek.

4. Zapojte zastréku uzemrovacieho kabla do kladnej zasuvky a zaistite ju oto¢enim v smere hodinovych
rugiciek.

5. Skontrolujte, ¢i su vSetky pripoje kompletne bezpecne zaistené.

ﬂ Hadica ru¢ného pristroja musi byt pred zacatim prace naplnena inertnym plynom.

ﬂ Ak po pouZiti hadicové zvazky opéat oddelite, na pripojky nasadte ochranné krytky.

5.6 Priprava obrobku a pripojenie uzemiovacej svorky [, &

Al VAROVANIE

Nebezpecenstvo zranenia z dovodu zdraviu Skodlivého prachu! Prach z povrchovych vrstiev a kovu

moze byt zdraviu nebezpecny.

» V zavislosti od spdsobu odstrariovanej povrchovej vrstvy je potrebné nosit protiprachovd masku alebo
respirator.

» Dodrziavajte miestne predpisy tykajuce sa bezpecnosti a zdravia pri praci.
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/A POZOR

Nebezpecenstvo korozie v dosledku nedostatoénej antikor6znej ochrany! Opracovanim povrchu sa
moze vyrobok vystavit korézii.

>

Zabezpecte antikor6znu ochranu podra vasich vnutrostatnych a miestnych poziadaviek a podla Specifi-
kacii na pracovisku.

Hilti ponuka tesniacu podlozku v kombindcii so svornikom F-BT-MR SN. Tesniaca podlozka chrani
opracovany povrch okolo svornika pred koroziou. Skontrolujte pouzitelnost podra vasich vnutrostatnych
a miestnych poziadaviek a $pecifikacii na stavbe. Pre dal$ie informéacie sa obrafte na servis firmy Hilti.

. Oznacte jamkovacom miesto, kde sa ma svornik privarit.

» Dodrziavajte miniméalne vzdialenosti medzi svornikmi a hranami.
Vyberte vhodny nastroj na opracovavany povrch.

Material

FX 3-ST d14 Nastroj na opracovanie povrchu pri nasledujucich podkladoch:
- uhlikova ocel bez povrchovej Upravy
- zvaratelny zakladny nater na ocel, hrdbka vrstvy do 25 pm

FX 3-ST d20 Nastroj na opracovanie povrchu pri nasledujucich podkladoch:
- nezvaratelny zakladny nater na ocel

- zvaratelny zakladny nater na ocel, hrdbka vrstvy nad 25 pm

- pozinkovana ocel

- ocel' s duplexnou povrchovou Upravou

- ocel s viacvrstvovou povrchovou Upravou

Maximalna hrubka vrstvy 1 mm

A\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo pri nedostatocnej priprave povrchu. Ak povrch nie je dostato¢ne pripraveny, nasledny
zvar bude chybny a povedie k zniZeniu zataZitelnosti svornikal!

>

>

Svornik privarte do 2 hodin od pripravy povrchu.
Pred kazdym zvaranim skontrolujte, ¢i je povrch spravne pripraveny.

3.

202

Odstrante povrchovu vrstvu tymto nastrojom. Vyvirite silny pritlak na vitaci skrutkovac.

Technické udaje
Pritlak | =20 kg

Material

Hilti SF 8M-A22 Akumulatorovy skrutkovag, 3. stupen, otacky 1 250 ot/min, nastavenie vitania

» Povrch a vzniknuty kruZzok okolo opracovanej plochy musia byt bez akéhokolvek povlaku a/alebo
znecistenia. Odstrante aj vSetky zvysky a necistoty, ktoré zostali po obrabani.

ﬂ Dodrziavajte ndvod na obsluhu vitacieho skrutkovaca.

V zésade platia navody na obsluhu akumulatorového skrutkovaca Specifické pre dané naradie. Pri
tejto konkrétnej priprave povrchu pomocou nastrojov na opracovavanie povrchu v systéme FX 3-
A mozno vitaci skrutkova¢ drzat aj druhou rukou na zadnej strane vitacieho skrutkovaca.
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5.7  Pripojenie uzemiiovacej svorky

» Pripojte uzemrovaciu svorku k neizolovanému bodu na obrobku alebo k uZ privarenému svorniku.
Dodrzujte minimalnu vzdialenost medzi svornikom, ktory sa ma privarit a uzemrovacou svorkou. Pri
zvarani na stenach vzdy umiestnite uzemnovaciu svorku pod miesto zvarania.

Technické udaje

Minimalna vzdialenost medzi zvaranym svornikom a uzem- | 10 cm
fiovacou svorkou

Ak je obrobok naneseny vrstvou alebo nema neizolovanu plochu pre uzemrovaciu svorku, pouZite
magneticky stojan na uz pripravenom povrchu. - strana 203

5.7.1 Umiestnenie magnetického stojana [

Magneticky stojan umiestnite len pre prvy svornik. Pre vSetky dal$ie svorniky by mala byt uzemnovacia
svorka pripojena k svorniku, ktory uz bol vsadeny.

1. Ak chcete vytvorit neizolované miesto na obrobku, opracujte obrobok tak ako pre svornik. — strana 201

ﬂ V idedlnom pripade opracuijte obrobok na mieste, kde sa ma neskor privarit svornik.

2. Magneticky stojan umiestnite tak, aby sa kontaktny kolik dotykal stredu opracovavanej plochy.
Magneticky stoja aktivujte oto¢enim rukovéti. Skontrolujte jeho stabilitu.
4. Umiestnite uzemnovaciu svorku na kontaktny kolik magnetického stojana.

1

ﬂ Magneticky stojan pred odstranenim deaktivuijte.

5. Ked je spinena nasledovna podmienka, vykonajte navyse tuto ginnost:
Podmienky: Prace vo vyske
» Ako poistku proti padu pre magneticky stojan pouzivajte vyluéne lanko na naradie Hilti#2261970.

» Pripevnite lanko na naradie k o¢ku magnetického stojana pomocou karabinky, ako je znazornené na
obrazku. Skontrolujte, ¢i bezpe€ne drzi.

» Upevnite druhu karabinku na nosnu $trukturu. Skontrolujte bezpe¢né upevnenie karabinky.

ﬂ Dodrziavajte prislusné navody na obsluhu pridrzného lanka na naradie Hilti.

6 Obsluha

6.1 Zapnutie / vypnutie

1. Na zapnutie zvaracieho pristroja stlacte a podrzte stlaceny vypina¢ minimalne 2 sekundy.

2. Na vypnutie zvaracieho pristroja stlate a podrzte stlaceny vypina¢ minimalne 2 sekundy.
» VSetky ukazovatele na zvaracom pristroji zhasnu.

6.2 Volba kédu H

» Pravym/favym nastavovacim tlacidlom vyberte prislusny kéd pre pouzity svornik H.

ﬂ Vhodny kéd H najdete na hlave svornika a v prislusnom navode na obsluhu.

6.3  Privaranie svornikov i, [E, [E

1. Naplrite hadicu ruéného pristroja inertnym plynom. Stlaéte spust minimaine na 1 sekundu bez toho, aby
ste priloZili ruény pristroj na obrobok.
» Po 1 sekunde sa systém zacne preplachovat pridenim inertného plynu do hadice 1,5 sekundy.

2. Zabezpecte, aby bol svornik bez akychkolvek znecisteni.
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3. Prislusny svornik Uplne vsadte do uréeného drziaka svornika tak, aby nepadol na miesto.
» Dodrziavajte navod na obsluhu svornikal!

Ak ste do drZiaka svornika vsadili nespravny svornik, méZete ho opatrne vybrat z drziaka pomocou
plochych kliesti.
Davajte pozor, aby sa drziak svornika pritom neposkodil a svornik nasledne zlikviduijte.

4. Umiestnite ruény pristroj na pripraveny povrch na obrobku tak, aby hrot svornika bol v strede opracovanej
plochy. Hrot svornika a stredové prehibenie opracovanej plochy sliZi ako pomdcka na uréenie spravnej
polohy.

5. Obidvomi rukami pritlacte ruény pristroj k obrobku v pravom uhle a drzte ho pocas celého procesu v tejto
polohe.

» Nezakryvajte indikator ru¢ného pristroja.
» Pouzite opornu pétku, aby ste mohli lepsie udrzat kolmu polohu.

6. Na doraz stlacte spust minimalne na 0,5 sekundy.

» Najprv zacne pradit inertny plyn asi 1 sekundu pred za¢atim zvarania.
» Nasledne prebehne zvaranie.
» Po skonéeni zvarania prudi inertny plyn eSte cca 1 sekundu.

ﬂ Nedvihajte ruény pristroj z obrobku skoér, ako sa signalizuje koniec zvarania. - strana 197

7. Ked je zvaranie dokon¢ené, obidvomi rukami vytiahnite pritlaceny ruény pristroj plynulym pohybom zvislo
z0 svornika.
» Vytiahnutie pod uhlom trvalo poskodi drziak svornika.

Nebezpecenstvo v dosledku chybného zvaru! Ak nebol povrch spravne pripraveny, zvaranie nebolo

spravne dokoncené alebo doslo k inej chybe, zataZitelnost svornika sa zniZzi.

» Indikacie chyb pocas a/alebo po zvarani, silné vypary a/alebo &ierny kriZzok na povrchu okolo svornika
naznacuju, ze zvar nebol spravne dokonceny.

8. Skontrolujte, ¢i sa na indikatoroch zvaracieho a ruéného pristroja nezobrazuju chybové hlasenia.
Skontrolujte, ¢i svornik a obrobok nie su poskodené.
» Pri kontrole svornika sa pridrziavajte navodu na obsluhu prislusného svornika.
» V pripade chyby postupuijte podla toho, ako je uvedené v kapitolach AFI — strana 197 a RieSenie
problémov — strana 206.
» V pripade chyby opravte zvar, ak je to mozné.

7 Starostlivost a udrzba/oprava

Starostlivost o vyrobok

* Pevne zachytenu nedistotu opatrne odstrarite.

* Vetracie Strbiny opatrne vycistite suchou kefou.

e Kryt Cistite len mierne navihéenou handrou. NepouZivajte Ziadne prostriedky na oSetrovanie obsahujuce
silikdn, pretoze tie mézu poskodit plastové ¢asti.

Starostlivost o litiovo-ionové akumulatory

¢ Akumulator Uplne nabite minimalne kazdych 6 mesiacov.

e Zabrante vniknutiu vihkosti.

Udrzba a oprava

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym priudom! Neodborné opravy na elektrickych Gastiach mozu viest
k zdvaznym poraneniam a popaleninam.
» Opravy elektrickych ¢asti smie vykonavat iba $koleny elektromechanik.

* Pravidelne kontrolujte vSetky viditelné ¢asti a vyskyt poSkodeni, ako aj bezchybné fungovanie ovladacich
prvkov.

eV pripade poskodenia a/alebo poruchy funkcie vyrobok nepouzivajte. Ihned ho dajte opravit v servise
firmy Hilti.

* Po pracach spojenych so starostlivostou a udrziavanim naradia pripevnite vSetky ochranné zariadenia

a skontrolujte ich fungovanie.
NN
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¢ Na akumulatore nevykonavajte ziadnu udrzbu ani opravy.

Aby bola zaistena bezpecna prevadzka, pouzivajte len origindlne nahradné suciastky a spotrebné
materidly. Firmou Hilti schvalené néhradné suciastky, spotrebné materidly a prislusenstvo pre vas
vyrobok najdete vo vasom Hilti Store alebo na stranke: www.hilti.group

7.1 Cistenie vzduchového filtra [

ﬂ Vzduchovy filter sa musi Gistit kazdé 2 mesiace.

Otvorte klapku vzduchového filtra.

Vyberte vzduchovy filter z klapky vzduchového filtra.
Vzduchovy filter vycistite suchou, mékkou kefkou.
Vzduchovy filter poloZzte spéat na klapku vzduchového filtra.
Zatvorte klapku vzduchového filtra.

S i

7.2 Kontrola opotrebovatelnych dielov

Vypary a iskry, ktoré vznikaju pri zvarani, vedu k opotrebovaniu drziaka svornika, ochranného kruzka
a mosadzného kruzka.

7.2.1  Kontrola drziaka svornika [§
1. Vsadte svornik do drziaka.
Vysledok 1/ 2
Svornik je uchyteny v drziaku a drziak svornika je bez znedisteni.
» Drziak svornika sa moze dalej pouzivat.
Vysledok 2/ 2
Drziak svornika je znecisteny postriekanim alebo mechanicky.
Svornik nedrzi v drziaku a vypadne von.
» Drziak svornika sa nemoze dalej pouzivat.
2. Vymerite drziak svornika.

Material

Svornikovy drziak
X-SH F3 M6-1/4"

X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 Kontrola ochranného krizka [I§
1. Skontrolujte kontaktni oblast ochranného krizka.
Vysledok 1/ 2
Kontaktna plocha nie je znecistena.
» Ochranny krizok sa moze pouzivat dalej.
Vysledok 2/ 2
Kontaktna plocha je znecistena postriekanim, nelplna alebo inak poSkodena.
» Ochranny krizok sa uz neméze dalej pouZivat.
2. Vymerite ochranny krazok.

Material

Ochranny kruzok
X-SR F3
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7.2.3 Kontrola mosadzného kruzka
» Skontrolujte vystupné otvory pre inertny plyn v mosadznom kruzku.

Vysledok 1/ 2

Vystupné otvory su bez necistot.
» Vyrobok sa mdZe dalej pouzivat.

Vysledok 2/ 2

Vystupné otvory su upchaté/zanesené.
» Vyrobok nechajte opravit v servisnom stredisku Hilti.

8 Preprava a skladovanie akumulatorového naradia a akumulatorov

Preprava

» Vyrobok sa nesmie zasielat postou.

Ak chcete vyrobok zaslat, obratte sa na kuriérsku sluzbu.
Dodrziavajte miestne prepravné predpisy pre akumulatory a nadoby s inertnym plynom pod
tlakom.

» V/yrobok neprepravujte pomocou Zeriava.

» Pred kazdym pouzitim, ako aj pred a po dlhSej preprave skontrolujte vSetky viditelné Casti, ¢i nie su
poskodené a ovladacie prvky, ¢i bezchybne funguju.

Skladovanie

» Vyrobok skladujte v chlade a v suchu.
v technickych udajoch.

» Pred dlhodobym uskladnenim vyrobok Uplne nabite a dobite ho miniméalne kazdych 6 mesiacov.

» Neskladujte vyrobok s pripojenou nabijackou. Odpojte vyrobok vZzdy po skonceni nabijania z nabijacky.

» Vyrobok nikdy neskladujte na sinku, na vykurovacom telese alebo za oknami.

» V/yrobok neskladujte v prostredi s rizikom vybuchu.

» V/yrobok skladujte na mieste nedostupnom pre deti a nepovolané osoby.

» Aby nedoslo k poskodeniu nddoby s inertnym plynom, reSpektujte Udaje uvedené v karte bezpeé¢nostnych
udajov k naddobe s inertnym plynom.

» Pred kazdym pouzitim, ako aj po dlh§om skladovani skontrolujte vSetky viditelné &asti, ¢i nie su

Dodrziavajte medzné hodnoty teploty, ktoré su uvedené

poskodené a ovladacie prvky, ¢i spravne funguju.

9 Pomoc v pripade portich

Pri vyskyte takych portch, ktoré nie st uvedené v tejto tabulke, alebo ktoré nedokazete odstranit sami, sa

obratte na na$ servis Hilti.

9.1 Tabulka poruch

Porucha

Mozna pric¢ina

Riesenie

Nadoba s inertnym plynom je
poskodena

Mechanické poskodenie nadoby
s inertnym plynom

» Nadobu inertného plynu zlik-
vidujte v sulade s miestnymi
predpismi.

Pri zvarani vznikaju vypary,
zostavaju zvysky alebo povr-
chova vrstva okolo svornika
je spélena.

Zvoleny nespravny kéd H na zvara-
com pristroji

» K svorniku zvolte vhodny kéd
H. — strana 203

» Pocas zvérania drzte ru¢ny
nastroj vo zvislej polohe a pevne
a zostarite na mieste.

» Dodrzujte potrebné vzdiale-
nosti od okrajov. Dodrzujte
Specifikacie pre umiestnenie
uzemnovacej svorky a ruéného
pristroja (odstup a orientacia).

Povrch je nespravne pripraveny
alebo sa na lom nachadzaju ne-
Cistoty (zvySky povrchovej vrstvy,
zvy$ky po opracovani, olejovy film
atd.)

» Povrch pripravte spravne.
— strana 201

» Vycistite povrch po jeho opra-
covani celoplo$ne a dokladne.
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Porucha

Mozna pric¢ina

RieSenie

Pri zvarani vznikaju vypary,
zostavaju zvysky alebo povr-
chova vrstva okolo svornika
je spalena.

Ruény pristroj nie je nasadeny
kolmo.

>

Ruény pristroj drzte vzdy kolmo
k povrchu.

Vysoké opotrebovanie pri-
stroja na opracovanie povr-
chu.

Nespravne nastavenia na pouzitom
vitacom skrutkovaci.

Pouzivajte vyluéne odporu-
Gany vitaci skrutkova¢ s od-
pord¢anymi nastaveniami.
- strana 201

Poloha zvaru nie je vyznacena jam-
kovacom.

Pred opracovanim povrchu
vyznacte jamkova¢om polohu.
- strana 201

Silné vibracie nastroja na
opracovanie povrchu.

Opracovavanie povrchu pod uhlom
alebo prili§ hilboko

Pocas opracovavania drzte
vitaci skrutkova¢ kolmo k povr-
chu a zastavte opracovavanie,
ked sa dosiahne potrebny stav
povrchu. — strana 201

Umiestnenie nastroja na

opracovanie povrchu je tazké.

Poloha zvaru nie je vyznacend jam-
kovacom.

Pred opracovanim povrchu
vyznacte jamkova¢om polohu.
- strana 201

-

Na displeji sa zobrazi ‘F.04’
a blika servisny indikator.

Ruény pristroj nie je pripojeny
alebo nebol rozpoznany.

Pripojte ru€ny pristroj.

- strana 201

Ak je uz ruény pristroj pripojeny,
odpojte ho od zvaracieho
pristroja a znova pripojte.

- strana 201

Na displeji sa zobrazi ‘F.03’.
Indikator teploty blika. Na
ruénom pristroji blika indi-
kator poruch.

Teplota pristroja je prilis vysoka

Skontrolujte teplotu okolia a ak
je to mozné, znizte ju.

Nechajte vyrobok vychladnut.
Vyrobok neochladzujte aktivne!

Teplota pristroja je prili§ nizka

Skontrolujte teplotu okolia a ak
je to mozné, zvyste ju.

Vyrobok prevadzkujte pri vyssej
teplote okolia.

Na displeji sa zobrazi ‘F.02’
a vSetky LED indikatora ,Ka-
pacita akumulatora“ zhasnu.
Servisny indikator blika. Na
rué¢nom pristroji blika indika-
tor portch.

Akumulator je vybity - aktivovala
sa ochrana proti hlbokému vybitiu.

Nabite akumulator.
- strana 200

Na displeji sa zobrazi ‘F.05
a v8etky LED indikatora ,Na-
doba s inertnym plynom*
zhasnu. Servisny indikator
blika. Na ruénom pristroji
blika indikator portch.

Stav naplnenia nadoby s inertnym
plynom je nizky.

Vymerite nadobu s inertnym
plynom — strana 200

Vyrobok sa neda zapnut.

Akumulator je hiboko vybity v do-
sledku prili$ dlhého skladovania
bez nabijania

Nabite akumulator.
- strana 200

Ovladaci panel je chybny

Kontaktuijte servis firmy Hilti.

Akumulator sa nenabija.

Chyba komunikacie medzi akumu-
latorom a nabijackou.

Kontaktujte servis firmy Hilti.

Chyba zvaraci prud

Ventilator vo vyrobku je chybny

Kontaktujte servis firmy Hilti.

2302420
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Porucha

Mozna pric¢ina

Riesenie

Chyba zvaraci prud

Automaticka tepelna poistka vypla
vyrobok.

» Pockajte, kym sa skonéi faza
ochladzovania. Vyrobok sa po
kratkom ¢ase znova samocinne
zapne.

Nedostato¢ny privod chladiaceho
vzduchu

» Dodrzujte podmienky inStalacie.
— strana 199

Vzduchovy filter je zneGisteny

» Vycistite vzduchovy filter.
— strana 205

Porucha vykonového dielu

» Vyrobok vypnite a opéat zapnite.
» Ak sachyba zobrazuje CastejSie,
kontaktujte servis Hilti.

9.2 Indikovanie chyby

Ak zvaraci pristroj zisti chyby alebo nezrovnalosti, zobrazia sa na displeji s F. a 2-miestnym ¢&islom chyby
(napr. ‘F.02’). Okrem toho sa v zavislosti od druhu chyby rozsvietia indikatory poruch na zvaracom a ruénom

pristroji.

Pokuste sa odstranit chybu pomocou opatreni opisanych dalej v texte. Pred pokra¢ovanim mozete byt
vyzvani, aby ste potvrdili chybu stlaenim tlacidla OK na ruénom pristroji.

Ak sa zobrazi chybovy kéd, skontrolujte kvalitu zvaru. V pripade potreby opravte zvar.

Ak sa chyby nedaju odstranit tymito opatreniami alebo ak sa vyskytuji opakovane, obréatte sa na servis Hilti.

Porucha

Mozna pri¢ina

Riesenie

‘F.01’

Interna chyba

» Vypnite zvaraci pristroj mini-
malne na 30 sekund.
» Akumulator Uplne nabite.

‘F.02°

Akumulator je vybity

» Akumulator Uplne nabite.

‘F.03’°

Teplota mimo pripustného rozsahu.

v

Skontrolujte teplotu okolia.
Vyrobok prevadzkujte len

v pripustnom rozsahu tepl6t.
— strana 198

F.04

Rucény pristroj nie je pripojeny
alebo nebol rozpoznany.

» Pripojte ruény pristroj.
- strana 201

» Ak je uz rucny pristroj pripojeny,
odpojte ho od zvaracieho
pristroja a znova pripojte.
— strana 201

‘F.05°

Stav naplnenia nadoby s inertnym
plynom je nizky.

» Vlozte novu nadobu s inertnym
plynom. — strana 200

‘F.06’

Mechanika ruéného pristroja ma
tazky chod

» Skontrolujte prednu Gast ruc-
ného pristroja, ¢i nie je zneCis-
tena a poskodena.

» Pohyblivé diely vycistite od
usadenin.

» Skontrolujte a v pripade po-
treby vymerite drziak svornika.
— strana 200
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Porucha

Mozna pric¢ina

RieSenie

‘F.O7

Nedostatocny elektricky kontakt

>

Skontrolujte uzemrovaciu
svorku. V pripade potreby
zopakujte pripojenie a dbajte
pritom na dobry elektricky kon-
takt. — strana 201

Skontrolujte a v pripade po-
treby vymente drziak svor-
nika. Nesmie byt poskodeny
a musi pevne zvierat svornik.
- strana 200

Skontrolujte uzemnovaci kabel
a zastréku, i nie st poskodené.
Skontrolujte kabel a zastréku
ruéného pristroja, ¢i nie su
poskodené.

‘F.08’

Nabijacka je chybna

Nabijacku dajte opravit alebo ju
vymerite. Obratte sa na servis
firmy Hilti.

‘F.10°

Chyba zvérania

Zvolte k svorniku vhodny kéd
H. — strana 203

Pocas zvérania drzte ru¢ny
pristroj kolmo k povrchu pevne
a zostante na mieste.
Dodrzujte potrebné vzdiale-
nosti od okrajov. Dodrzujte
$pecifikacie pre umiestnenie
uzemnovacej svorky a ruéného
pristroja (odstup a orientacia).

‘F171.

Povrch nebol pripraveny spravne.

Povrch pripravte spravne.

- strana 201

Skontrolujte vkladaci nastroj na
opracovanie povrchu, &i nie je
poskodeny.

Svornik je nespravne umiestneny.

Umiestnite svornik presne do
stredu pripraveného povrchu.
Vsadte svornik spravne do
drziaka. — strana 203
Skontrolujte, &i je drziak svor-
nika spravne namontovany.
- strana 200

‘F.A3’

Svornik je spravne vsadeny do
drziaka.

Vsadte svornik spravne do
drziaka. — strana 203

Drziak svornika nie je spravne na-
montovany.

Skontrolujte, &i je drziak svor-
nika spravne namontovany.

— strana 200

Pocas zvarania drzte ruény
pristroj kolmo k povrchu pevne
a zostante na mieste.

‘F.14.

ZruSenie zvarania predéasnym
uvolnenim spuste alebo vytiahnu-
tim ruéného pristroja.

Drzte spust stlacend minimalne
0,5 sekundy.

Drzte ruény pristroj v polohe,
kym sa nezobrazi ukonc&enie
zvarania (trvanie: cca 3 sekun-
dy).
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Porucha Mozna pricina RieSenie
‘F.16’ Obrobok alebo svornik je v oblasti | » Dbajte na Cistotu. Miesto zvaru
zvaru znecisteny. musi byt bez znegisteni.

» Pocas zvarania drzte ruény
pristroj kolmo k povrchu pevne
a zostante na mieste.

‘FAT Zru$enie zvarania. » Urobte zvar presne podla
navodu. — strana 203

» Pocas zvarania drzte ruény
pristroj kolmo k povrchu pevne
a zostarite na mieste.

» Uistite sa, Ze vSetky kom-
ponenty a pripojky su Cisté
a spravne upevnené.

10 Likvidacia

Nebezpecenstvo poranenia pri nespravnej likvidacii! Ohrozenie zdravia spdsobené unikajucimi plynmi
alebo kvapalinami.

» V/yrobok neposielajte, ak je poskodeny!

» Skontrolujte, ¢i su pripojky a napdjacie zasuvky na vyrobku utesnené, aby sa predislo skratom.

» Vyrobok likvidujte tak, aby sa nemohol dostat do rik deti.

» Vyrobok odovzdajte vo vasom Hilti Store alebo sa obratte na prisluni prevadzku na likvidaciu odpadu.

&5 Vyrobky znadky Hilti st z velkej Gasti vyrobené z recyklovatelnych materidlov. Predpokladom na
opakované vyuzitie recyklovatelnych materialov je ich spravne separovanie. V mnohych krajinach firma
Hilti odoberie vaSe staré zariadenie na recyklaciu. Informujte sa v zakaznickom servise Hilti alebo u svojho
obchodného poradcu.

Nadoby na ochranny plyn likvidujte len vtedy, ked' su Uplne vyprazdnené.

E: » Elektrické pristroje, elektronické zariadenia a akumulatory nedavajte do domaceho odpadu!

11 Zaruka vyrobcu

» Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa zaruénych podmienok, obratte sa, prosim, na vasho lokalneho
partnera spolo¢nosti Hilti.

12 Dalsie informacie

Dalsie informacie o obsluhe, technoldgii, Zivotnom prostredi a recyklacii njdete na nasledujicom odkaze:
qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Tento odkaz najdete aj na konci dokumentéacie ako QR kod.

Eredeti hasznalati utasitas

1 A hasznalati utasitasra vonatkozé adatok

1.1 A hasznalati utasitashoz

» Uzembe helyezés elétt feltétleniil olvassa el a hasznalati utasitast. Ez a biztonsagos munkavégzés és a
hibamentes kezelés eléfeltétele.

¢ Vegye figyelembe a haszndlati utasitasban és a terméken talalhaté biztonsagi utasitasokat és figyelmez-
tetéseket.

e Ezt a haszndlati utasitast mindig tarolja a termék kozelében, és a terméket csak ezzel a hasznalati
utasitassal egyUtt adja tovabb harmadik személynek.
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1.2 Jelmagyarazat

1.2.1 Figyelmeztetések

A figyelmeztetések a termék haszndlata soran el6éforduld veszélyekre hivjak fel a figyelmet. A kdvetkezd
figyelmeztetéseket hasznaljuk:

Al VESZELY

=

VESZELY !
» Sulyos testi sérliléshez vagy haldlhoz vezetd kozvetlen veszély esetén.

A| FIGYELMEZTETES

FIGYELMEZTETES !

» Ezzel a széval hivjuk fel a figyelmet egy olyan lehetséges veszélyre, amely sulyos személyi sériiléshez
vagy halalhoz vezethet.

/\ VIGYAZAT
VIGYAZAT !

» Ezzel a szoval hivjuk fel a figyelmet egy lehetséges veszélyhelyzetre, amely személyi sérlléshez vagy
anyagi karhoz vezethet.

1.2.2 Szimbélumok a hasznalati utasitasban
A jelen hasznalati utasitas a kdvetkez6 szimbolumokat hasznalja:

Tartsa be a hasznalati utasitast

Alkalmazasi Uutmutatdk és mas hasznos tudnivaldk

Ujrahasznosithat6 anyagokkal valé banasmad

Az elektromos gépeket és akkukat ne dobja a haztartasi szemétbe

Hilti litium-ion akku

FESEE

Hilti tlt3gép

1.2.3 Az abrakon hasznalt szimbélumok
Az abrakon a kdvetkezd szimbdlumokat hasznaljuk:

E Ezek a szamok a jelen haszndlati utasitas elején talalhato abrakra vonatkoznak.

3

@ Az attekint6 abraban hasznalt poziciészamok a termék attekintésére szolgalé szakasz jelma-
3 gyarazataban lévé szamokra utalnak.

A szamozas a munkalépések sorrendjét mutatja képekben, és eltérhet a szévegben talalhatod
munkalépések szamozasatol.

Ez a jel hivja fel a figyelmét arra, hogy a termék hasznalata soran kiilénds odafigyeléssel kell
eljarnia.

O

1.3 Termékhez k6t6dé szimbolumok

1.3.1 Altalanos szimbélumok
A termékhez koét6dd szimbolumok.

A készilék NFC technologias, iOS és Android platformokkal kompatibilis adatatvitelhez hasznal-
haté.

——= | Egyenaram

A Altalanos figyelmeztetd jelzések
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1.3.2 Védobfelszerelések hasznalatara felszolito jelek
Kotelezd érvény( tennivaldk

Olvassa el a haszndlati utasitast

Viseljen védékesztyit

Viseljen hallasvédoét

Viseljen védészemiveget

OLO)= (%)

1.3.3 Figyelmeztet6 jelzések
Figyelmeztetés veszélyekre

Figyelmeztetés nem ionizalé sugarzasra

Figyelmeztetés magneses mezére

A Figyelmeztetés elektromos feszliltségre

A Figyelmeztetés tlizveszélyes anyagokra

& Figyelmeztetés: forro felulet

1.4 Termékinformaciék

A Hilti termékeket kizarolag szakember ltali haszndlatra szantak és a gépet csak engedéllyel rendelkezd,

szakképzett személy haszndlhatja, javithatja. Ezt a személyt minden lehetséges kockazati tényezorél

tajékoztatni kell. A termék és tartozékai kdnnyen veszélyt okozhatnak, ha nem képzett személy dolgozik

velilik, vagy nem rendeltetésszerlien hasznaljak 6ket.

A tipusjeldlés és a sorozatszam a tipustablan talalhato.

» Jegyezze fel a sorozatszamot a kdvetkezd tablazatba. Amennyiben kérdéssel fordul a képviseletiinkh6z
vagy a szervizhez, sziiksége lesz ezekre a termékadatokra.

Termékadatok
Csaphegesztd készulék FX 3-A
Generacio 01
Sorozatszam

15 Megdfelel6ségi nyilatkozat

A gyarto kizarélagos feleléssége tudataban kijelenti, hogy ez a termék megfelel az érvényben lévd
torvényeknek és szabvanyoknak. A megfeleléségi nyilatkozat masolatat a dokumentacio végén talalja.

A mUszaki dokumentacio helye:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Biztonsag

2.1 Biztonsagi tudnivalok

A\ FIGYELMEZTETES Olvasson el minden biztonsagi tudnivalét és utasitast, illusztralt anyagot és
miiszaki adatot, amelyet ehhez az elektromos kéziszerszamhoz mellékeltek. Az alabbi biztonsagi
tudnivaldk és utasitasok betartasanak elmulasztasa aramitéshez, tlizhdz és/vagy sulyos testi sériiléshez
vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi utasitast és Gtmutatast a jévébeni hasznalathoz.

Olvassa el a hasznalt rendszerkomponensek hasznalati utasitasat és tovabbi dokumentacidjat.

Munkahelyi biztonsag
» Biztositsa a munkahely j6 szell6zését.
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Tartsa tisztan a munkahelyét, és gondoskodjon a megfelel6 megvilagitasrol. Rendetlen munkahelyek
és megvilagitatlan munkateriletek balesetekhez vezethetnek.

A munkaterilet és a kornyezeti levegd legyen pormentes és kritikus anyagoktél, mint példaul korroziv
gazoktél mentes.

Allitsa a terméket sik, vizszintes felliletre, vagy akadalyozza meg megfeleld intézkedéssel, hogy a termék
lebillenhessen.

Ugyeljen ra, hogy a termék hasznalata soran ne tartézkodjanak gyerekek vagy mas személyek a kdzelben.

Elektromos biztonsagi el6irasok

>

Az aramiités életveszélyes, akar halalos is lehet. Ne érjen fesziltséget vezetd részekhez a terméken
belll és kivl.

Ellenérizze minden csatlakozodugo és csatlakozoéaljzat stabil rogzitését, és hasznalat el6tt cserélje
ki a sériilt kabeleket. A kabelek és vezetékek legyenek szilardan rogzitettek, sérilésmentesek és
szigeteltek.

Valassza le a termékrdl a csatlakozot és a toltékészuléket, és kapcsolja ki a terméket, mielétt a tisztitasi
és karbantartasi munkakat elvégzi.

Ne érjen hozza foldelt felliletekhez, példaul csdvekhez, fltdtestekhez, tlizhelyekhez és hitészekrények-
hez.

Személyi biztonsagi el6irasok

>

Munka kézben mindig figyeljen, Ggyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan dolgozzon az elektromos
kéziszerszammal. Ne haszndlja az elektromos kéziszerszamot, ha faradt, illetve ha kabitészer, alkohol
vagy gyogyszer hatasa alatt all. Az elektromos kéziszerszdmmal végzett munka kdzben mar egy
pillanatnyi figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen személyi védofelszerelést, amely a teljes testet elfedé védéruhazatbol, védékesztylibol,
munkavédelmi labbelibél, fiiltokbdl és UV-sugarzas, hé és repkedd szikrak ellen védelmet nyujté
oldalsé védelemmel rendelkez6 védészemiivegbél all.

A termékkel torténé6 munkavégzés soran a fényiv a szem és a bor sériilését okozhatja. Viselien
személyi véddfelszerelést. Ne nézzen kdzvetlenill a hegesztd fényivbe. Tartsa be a nemzeti, helyi és az
épitési terlletre vonatkozo specidlis munkavédelmi el6irasokat.

A hegesztési aram miatt fennall az elektromos aramiités veszélye. Tartson a hegesztendd csap és a
testcsatlakozé kodzott a lehetd legkisebb tavolsagot, és ellendrizze a testelékabel csipesz munkadarabhoz
t6rténd biztonsagos csatlakoztatasat.

A termékkel torténé munkavégzés soran hegesztési fiist és egyéb, egészségkarositéo gazok
keletkeznek. Az egészségre karos gazok keletkezésének csdkkentése érdekében minden munkalépésnél
tartsa be a jelen hasznalati utasitasban foglaltakat. Biztositsa a munkahely j6 szell6zését. Tartsa be a
nemzeti, helyi és az épitési terliletre vonatkozé specidlis munkavédelmi eldirasokat.

Ne végezzen hegesztést olajjal vagy mas égheté anyaggal szennyezett anyagokon. Bizonyos
anyagok, pl. az oldoszerek géze gyulékony, ezért égési sériilést okozhat.

A kézi késziilék ellils6, fémes része a hasznalat soran felforrosodik, égési sériilést okozhat. Ne
nyuljon ehhez a részhez, amig a kézi készilék teljesen le nem hal.

A termék hasznalata és kezelése

>

Tartsa tavol a terméket az es6tdl és a nedvesség hatasaitél. A behatold folyadék rovidzarlatot,
aramitést, égési sérilést és robbanast okozhat.

A szétsz6rodo szikrak tiizet és robbanast okozhatnak. A szikrak és forrd fémrészek kis repedéseken
és nyilasokon at a kdrnyezé teriletekre juthatnak. Soha ne haszndlja a terméket éghetd anyagok
kozvetlen kbzelében. Ha ez nem lehetséges, hasznaljon megfeleld takarast. Tartsa be a nemzeti, helyi és
az épitési terlletre vonatkozo specidlis munkavédelmi eldirasokat.

A hegesztégépet ne hasznadlja tiiz- és robbanasveszélyes teriileten, zart tartalyon, hordékon és
csoveken. Miel6tt az emlitett anyagokat hegesztené, készitse el® azokat a nemzeti és nemzetkozi
eldirasoknak megfeleléen. Tartsa be a nemzeti, helyi és az épitési terliletre vonatkozé specidlis
munkavédelmi eldirasokat.

A véddégazpalackok nyomas alatt 1évé gazt tartalmaznak, és ha megsériilnek, felrobbanhatnak. A
védodgazpalackokat védje tul nagy hé, mechanikai sériilés, nyilt lang, szikra és fényiv ellen. Tartsa be a
véddgazpalackok és tartozék alkatrészek gyartéi eldirasait, valamint a nemzeti és nemzetkozi eléirasokat.
Csak a teljesen kilrilt védégazpalackokat artalmatlanitsa.

A terméket és a tartozékokat csak kifogastalan muszaki allapotban hasznalja.

Soha ne végezzen modositasokat vagy valtoztatasokat a terméken vagy a tartozékokon.

Ellendrizze, hogy a mozg6 alkatrészek kifogastalanul mikddnek-e, nincsenek-e beszorulva, és nincsenek-
e eltdrve vagy megrongalédva olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek a termék mikodésére.
Mielétt a terméket bekapcsolja, ellendrizze, hogy senkit nem veszélyeztet-e.
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» Biztositson a készililék koril 50 cm (20 in) helyet, hogy elegendd hiitélevegd tudjon be- és kiaramolni.

» A hegesztégépet soha ne haszndlja nyomassal feltoltott gazpalackon.

» A nem megfeleléen csatlakoztatott vagy sériilt véddégazpalack sérllésveszélyt jelent. Haszndlat el6tt
ellendérizze a védbégazpalackot, a sériilt véddgazpalackot a helyi eléirdsok szerint artalmatlanitsa.

» A sérlilt hegesztégépet (példaul repedés, letdrt alkatrészek, elhajlott, illetve kinizodott érintkezdk) tilos
télteni és tovabb hasznalni.

» Ne haszndljon sériilt potalkatrészt és csapot.

» A potalkatrészek cseréje el6tt, illetve gép tarolasa el6tt kapcsolja ki a terméket.

Elektromagneses mezék (EMF)

A vezetékben aramloé elektromos aram helyileg korlatozott elektromagneses mezét hoz létre. A hegesztési
aram elektromagneses mezét hoz létre a hegesztékabelek és hegesztéeszkdzok koril. Az elektromagneses
mezdk zavarhatjak a szivritmus-szabalyozokat, hallokészilékeket és mas érzékeny orvosi miszereket. A
hegesztdgép, a kabelek és a felhasznalé kdzelében dolgozé felhasznalok és személyek a hegesztégép
kdzelében torténd munkavégzés elétt kérjék ki orvosuk tanacsat. Az elektromagneses mezdnek valo kitettség
egyéb, jelenleg még nem ismert egészségligyi kockazatokat is jelenthet. A készilék felhasznaldjanak, és
minden, a készilék kozelében tartdzkodd személynek kdvetnie kell az aldbbi utasitasokat a hegesztés ideje
alatt az elektromagneses mezdének valo kitettség minimalizalasa céljabdl:

* Ragasztészalaggal kdtegelje a kézi készlilék vezetékeit és a testel6kabelt, és minden vezetéket rogzitsen.

* Testrészei ne legyenek az elektrc')_tja és a testeldkabel kozott. Ha az elektroda az On jobb oldalan van,
akkor a testelékabel is legyen az On jobb oldalan.

¢ A vezetékeket soha ne tekerje felséteste vagy mas testrésze koré.

* Fejétol és felsdtestétdl tartsa tavol a vezetékeket.

¢ Ajelen haszndlati utasitasban leirtak alapjan csatlakoztassa a testel6kabelt a munkadarabhoz.

* Ne dolgozzon a hegesztégép kdzvetlen kdzelében.

Az elektromagneses mezdk kibocsajtasai zavarhatjak a kdrnyezetlkben 1évé érzékeny miszereket:

* haldzati, jel- és adatatviteli vezetékek
¢ adatfeldolgoz6 és telekommunikacios készllékek
*  mérd- és kalibralé6 miszerek

Az lizemeltetd és a felhasznald kdteles megfeleld intézkedéseket hozni a hegesztégép kdzelében és az alkal-
mazas helyén |évo késziilékek zavarainak ellendrzésére, kiértékelésére és szlikség esetén megsziintetésére,
méghozza a nemzetkdzi, nemzeti, helyi vagy az épitési teriletre vonatkozoé eléirasok szerint.

Szerviz

» A terméket kizardlag Hilti Szervizben és csak eredeti pétalkatrészekkel javittassa. Ez biztositja, hogy a
termék biztonsagos maradjon.

» A csaphegesztés tovabbi, nemzetkdzi és helyi eldirasoknak megfelelé mindségbiztositasi intézkedéseket
igényelhet. A Hilti segitséget nyuUjt a hegesztési eljaras specifikdlasédban, a hegesztési jegyzékonyv
elkészitésében és az 6n sajat Uzemi folyamat-ellenérzésében a nemzetkdzi eldirasokkal 6sszhangban.
Ha tovabbi tdamogatasra van sziiksége, forduljon a Hilti Szervizhez.

2.2 Akkumulatoros hegesztégépek gondos hasznalata és kezelése

» A Li-ion akkus termékek biztonsagos kezelése és hasznalata érdekében vegye figyelembe a
kovetkezd biztonsagi tudnivalokat. Ezek figyelmen kiviil hagyasa borirritaciét, sulyos korroziv sériilést,
kémiai égési sérilést, tiizet és/vagy robbanast okozhat.

» Ahegesztégépet csak a Hilti C 53 toltokészllékkel toltse. Mas toltdkészilék hasznalata esetén tlizveszély
all fenn.

» Kodvesse a jelen hasznalati utasitas és a toltékészilék haszndlati utasitasanak tdltésre vonatkozé pontjait.
A terméket ne toltse a megadott hdmérséklet-tartomanyon kivil. A szakszer(tlen téltés vagy a megadott
hémérséklet-tartomanyon kivdili toltés esetén az akkumulator sériilhet, a tizveszély megnéhet.

» Ellendrizze, hogy hasznalaton kivil a termék ki van-e kapcsolva. A terméktdl tartson tavol minden egyéb
fémtargyat, példaul gemkapcsot, érmét, kulcsot, szeget, csavart és mas kis méretli fémtargyat, amely az
egyik csatlakozétol a masikig athidalast képes létrehozni. A csatlakozék révidre zarasa égési sériléseket
vagy tuzet okozhat.

» Hibas alkalmazas esetén akkumulatorfolyadék Iéphet ki a termékbdl. Kerllje el az érintkezést a
folyadékkal. Véletlen érintkezés estén azonnal Oblitse le vizzel az érintett fellletet. Ha a folyadék a
szemébe jutott, keressen fel egy orvost. A kilép6 folyadék bérirritacidt és égési sériléseket okozhat.

» A sérilések elkerlilése és az egészségre erdsen artalmas folyadékok kifolydsanak megakadalyozasara
odafigyeléssel haszndlja a terméket!
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Ne hasznaljon sériilt vagy modositott hegesztégépet. A sériilt vagy modositott komponensek kiszamit-
hatatlan médon mukodhetnek, ami robbanashoz vagy sérlilésveszélyhez vezethet.

A terméket és a beépitett akkut tilos szétszedni, dsszepréselni, 80 °C (176 °F) folé heviteni vagy elégetni.
A t(z és a 130 °C (265 °F) feletti hémérséklet robbanashoz vezethet.

A terméket soha ne tegye ki kdzvetlen napsugarzasnak, magas hdmérsékletnek, szikraképzdédésnek vagy
nyilt 1dng hatasanak. Ezek robbanast okozhatnak.

Ha a termék érintésre tul forrd, akkor lehet, hogy meghibasodott. Allitsa a terméket egy lathato, nem
gyulékony helyre, éghet6 anyagoktdl elegendé tavolsagra. Hagyja a terméket lehdini. Amennyiben egy
ora elteltével még mindig tul forré a termék érintésre, akkor meghibasodott. Forduljon a Hilti Szervizhez
vagy olvassa el a ,Tudnivalok a Hilti Li-ion akkuk biztonsagaval és alkalmazasaval kapcsolatban” c.
dokumentumot.

Vegye figyelembe a litium-ion akkuk szdllitasara, tarolasara és alkalmazasara vonatkozo specidlis
iranyelveket. — Oldal 225

Olvassa el a Hilti Li-ion akkuk biztonsagaval és alkalmazasaval kapcsolatos tudnivalokat, amelyeket
a jelen hasznalati utasitas végén talalhatd QR-kod beolvasasaval érhet el.

Leiras

3.1

Hegesztégép termékattekintés fl

Negativ aram csatlakozoéhiively (-) a kézi ké-
szllék aramcsatlakozéjahoz
Vezérlévezeték csatlakozd

Pozitiv aramcsatlakozo hively (+) a testel6-
kabel szamara
Védégazpalack burkolat
Szem a vallév rogzitéséhez
Toltdberendezés csatlakozdja
Légszuré fedél

Vakfedél (funkcié nélkdl)
Markolat

Védégazpalack csatlakozé
Uzemallapot kijelz6
Folyamathiba kijelz6é

Kijelzd

Be-/kikapcsoldé gomb

Jobb beadllitogomb

Bal beallitogomb
Hémérséklet-hiba kijelzd

Kézi késziilék hiba kijelzd
Gaztoltési szint kijelzé
Akkutoltottség kijelzd
Szervizkijelzd

®® ©®®

SISIGICICIOICISISICISICICIOICICICICMICIONC]

1]



IS

3.2 Kézi késziilék termékattekintés 2

Csaptarto

Arnyékolégyir(i

Ovkampo

Kioldogomb

Tamaszték

Szem a szerszamtartd heveder régzitéséhez
Vezérld csatlakozé

Aram csatlakozo (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Hibakijelz6

OK gomb
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3.3 Rendszerkomponensek attekintése £

C 53 toltékésziilék

FX 3-A hegesztégép

FX 3-GC véddgazpalack

FX 3-HT kézi késziilék, vezetékekkel
Testel6kabel

Kabelcsipesz

Mégneses talp

Hilti SF 8M-A22 akkus furécsavarozd
Szerszam a felulet kezeléséhez
Tomitétarcsa behelyezdszerszam

CICICISICICICIOIONS

3.4 Rendeltetésszerii hasznalat

Az itt ismertetett termék egy akkumulatoros csaphegesztd gép. F-BT csapok acélra torténd hegesztésére
szolgal ivhuzasos technikaval.

e Csak Hilti C 53 tipusu toltékészuléket hasznaljon. Tovabbi informacidkat a Hilti Store helyeken vagy a
weboldalon talal. wwwe.hilti.group
¢ Tartsa be az adott csapok, a véddgazpalack és minden mas felhasznalt rendszerkomponens hasznalati

Ez a hegesztési eljaras tobb fazist foglal magaba. Az egyes hegesztési fazisok telijesen automatikusan

zajlanak, a felhasznalo kiegészitd kezelését nem igénylik.

A hegesztési eljaras 6t fazisa:

1. El6szor létrejon a véddgaz-atmoszféra. Ehhez védégaz aramlik a kézi késziilék eliilsd részébe, és
kiszoritja az ott talalhato leveg6t.

2. Az aram a csapon at az aljzatba folyik, egyidejlileg a csap kontrollaltan elemelkedik az aljzattél, mig
meghatdarozott tavolsag jon Iétre a csap és az aljzat kdzott. Ezaltal stabilan izzé fényiv jon 1étre, kezdetben
még csekély teljesitménnyel. Ebben a fazisban nem olvad fel emlitésre méltéan sem a csap, sem az
aljzat.

3. Ezutan a fényiv teljesitménye a maximalis értékre nd, az aramot a készilék automatikusan a célértékre
noveli. A fényiv teljesitménye most mar elég ahhoz, hogy megolvassza a csapot és az aljzatot is.

4. Arendszer befejezi a hegesztést. A csapot az aljzat irdanyaba elmozditja. Az aljzat és a csap megolvadt
anyaga elkeveredik.

5. Rovid ideig még ebben a pozicidban tartja a csapot, mig az olvadék meg nem szilardul. A tovabbra is
araml6 véddégaz megvéd az oxidaciotol.
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3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

A hegesztégép a felhasznalot segiti a hegesztési mivelet megfeleld kivitelezésében, hogy a hegesztés
elérhetd mindségét ndvelje. A hegesztésben elérhetd mindség sok befolyasolé tényezé fliggvénye.

Az elvart lefolyastdl eltéréd folyamatok felismerheték, és a felhasznalé szamara megjelenitheték. Maganak
a rogzitésnek a mindségére vonatkozdéan nem fogalmaz meg 4dllitast a folyamatelemzés. Minden hiba
felismerése nem lehetséges. A folyamatelemzés nem helyettesiti a felhasznalé altal elvégzett gondos
munkat és a minéség-ellenérzést!

Minden felismert szabdlytalansag esetén ellendrizze a hibakijelzést a hegesztdgépen, illetve a Hibakeresés
— Oldal 225 c. fejezetben leirt megfelel6 utasitasokat.

Kijelz6 Rendszer Kézi készii- | A hegesz- Hegesztési | Hegesz-
Uzemkész lék behelye- | tési miivelet | miivelet tési miivelet
zett csappal | kozben befejezve, | befejezve,
ranyomva, nincs sza- | szabalyta-
kioldasra balytalan- | lansagokat
kész sag észlelt
Kézi készii- | =) AFI |8 zo1d |8 zo1d |8 zo1d & «i & «i
lék fénnyel fénnyel fénnyel
vilagit vilagit vilagit
£ Hibakijelzo | il ki |8 z61d & zo1d & ki Bl voros
fénnyel fénnyel fénnyel villog
vilagit vilagit
Hegesztd- | « Uzemi & zo1d & zs1d |8 zo1d & zo1d & ki
gép kijelz6 fénnyel fénnyel fénnyel fénnyel vila-
vilagit vilagit vilagit git
2, Szervizki- | [l ki & «i & «i & «i & «i
jelzé
£ & «i & «i & «i & «i B voros
Folyamathiba- fénnyel villog
kijelz6
T Kézike- | [k & ki & ki & ki & ki
szUlék hibaki-
jelzé
& «i & «i & ki & ki & ki
HOmérséklet-
kijelz6

3.7 Akkuvédé funkcio

A termék akkuvédd funkcioval rendelkezik, ami megvédi az akkumulatort a mélykistléstél. Az akkuvédd
funkcid figyelmezteti a felnasznalét, ha az akku toltottségi szintje tul alacsonyra csdkken, és a terméket 3
perc elteltével kikapcsolja.

Kijelzék
Kijelz6 Jelentés
_ Lemertilt az akkumulator
‘F.02 Lemerdilt az akkumulator - a mélykisulés elleni védelem kioldott.

3.8 Automatikus kikapcsolas

A termék automatikus kikapcsolas funkciéval rendelkezik, ami megndveli az akku Uzemidejét. A termék
automatikusan kikapcsol, ha 60 percig nem torténik hegesztés.

3.9 Gaztoltési szint és akku kijelz6

Kijelz6 Jelentés Kijelz6 Jelentés

- Véddgazpalack tele _ Akku teljesen feltoltve




Kijelz6

Jelentés

Kijelz6

Jelentés

Véddgazpalack 75%-ra feltdltve

Akku 75%-ra feltoltve

Véddgazpalack 50%-ra feltdltve

Akku 50%-ra feltoltve

Védbgazpalack 25%-ra feltdltve

Akku 25%-ra feltdltve

Védégazpalack Ures

Lemertlt az akkumulator

A hibakijelzén A hibakijelzén
egyidejlileg egyidejlileg
‘F.05’ jelenik ‘F.02’ jelenik
meg meg

3.10 Szallitasi terjedelem

Akkus hegesztégép, hasznalati utasitas

A termékéhez jovahagyott tovabbi rendszertartozékokat a Hilti Store helyen vagy a kdvetkez oldalon talal:

www.hilti.group

4 Miszaki adatok

4.1 Hegesztogép

Akkumulator névleges fesziiltsége 52,8V
Uresjarati fesziiltség 58V
Tolt6aram 10A
Toltéaram gyorstoltés esetén 18 A
Akkumulator kapacitasa 7,5 Ah/396 Wh
Akkutipus Li-ion
Jellemz6 toltési id6 gyorstoltéskor (80%-os akkukapaci- | 30 min

tasra)

Jellemz6 toltési id6 (80%-os akkukapacitasra) 50 min

Jellemz6 kapacitas teljes akkufeltoltés esetén, a csap
méretétal fliggéen

250 ... 1200 hegesztési eljaras

EMC besorolas

A kibocsajtasi osztaly

Veszélyes aru besorolas 9

Osztalyozasi kod M4
Csomagolas besorolasa 1l

Hiités AF

Védettség IP 23

Méretek (H x Sz x M) 434 mm x 160 mm x 393 mm
A 01 EPTA-eljarasnak megfelel6 tomeg 12 kg
Maximalis relativ paratartalom lizem 20°C 90%

kozben 40 °C 50%
Koérnyezeti hémérséklet miikodés kdzben -20°C ...40°C
Hegesztégép / kézi késziilék hdmérséklete lizem kézben | 5°C ... 40 °C
Munkadarab / csap hémérséklete 0°C ..40°C
Tarolasi hémérséklet -20°C ... 50 °C
Hegesztégép hémérséklete a toltés kezdésekor 4°C ...40°C
Védégaz maximalis nyomasa 168 bar
Védobgazpalack tarolasi hémérséklete -20°C ... 50 °C

218  Magyar




IS

4.2 Zajinformaciok az EN 60974-1 szerint

A hegesztés esetében nem adhaté meg munkahelyre vonatkozé kibocsajtasi érték, mert ez az eljarastél és
a kornyezeti feltételektdl fligg. A legkllonbdzébb paraméterek befolyasoljak, példaul a hegesztési eljaras
(MIG/MAG, WIG hegesztés), a valasztott aram fajtaja (egyenaram, valtdaram), a teljesitménytartomany, a
hegesztett targy tipusa, a munkadarab rezgési tulajdonsagai, a munkahely kdrnyezete és igy tovabb.

A termék a maximalis hangteljesitményszintjét Uresjaraton, valamint az lizemelést kéveté hiilési fazisban éri
el, az EN 60974-1 szerinti normal terhelésnél megengedett maximalis munkapontnak megfeleléen.
Zajinformaciok

A csaphegesztés esetében nem adhaté meg munkahelyre vonatkozé kibocsajtasi érték, mert ez az eljarastol
és a kornyezeti feltételektdl fligg. A legkilonbdzébb paraméterektd| fligg, példaul a munkadarab és a
munkahelyi kdrnyezet tulajdonsagaitol.

Hangteljesitményszint, hegesztési eljaras <80dB
Hangteljesitményszint, gazpalack leiritése <102,1 dB
5 A munkahely el6készitése

» Ellendrizze a komponensek sértetlenségét, és cserélje ki a sérlilt komponenseket.
» Ellendrizze, hogy a testel6kabel csipesze és a csaptarté haszndlat el6tt mentes-e minden szennyezddés-
tol.

5.1 Termék felallitasa

A felallitas feltételei téltés és Gizem soran

* A terméket soha ne takarja le. A levegdnek akadalytalanul kell tudni aramolni az eliilsé és hatso
szell6zényilasokon at.

e Az elégtelen légellatas miatti termékkarosodas elkeriilése érdekében biztositson 0,5 m (2 ft) szabad
tavolsagot a termék kordil.

¢ A ventilator nem szivhat be (pl. csiszolasi munkakbol szarmazo) fémes port.

* Az aljzat legyen sik, hogy a termék ne tudjon felddIni vagy leesni.

5.2 Az akkus hegeszt6gép feltoltése

Az els6 Uzembe helyezés el6tt teljesen toltse fel a terméket.

ﬂ A hasznalaton kivili terméket toltse fel rendszeresen 6 havonta a mélykisllés megel6zése érdekében.

» Toltse fel a terméket a Hilti C 53 toltékésziilék haszndlati utasitadsaban leirtak szerint.

ﬂ 225%-0s akkukapacitastol a termék Ujra Gizemeltethetd.

5.3  Védégazpalack cseréje [l

/A VIGYAZAT
Sériilésveszély a kiaraml6 gaz miatt a gazpalack cseréjekor. Hallaskarosodas.
» Viseljen fllvédot.

/\ VIGYAZAT

A tomités megsériilhet az erés lehiilés miatt. A kidraml6 véddgaz a gazpalack csatlakozéjanal lévéd
témitést erésen leh(ti. A lehlt tomités sérilhet, igy elveszitheti funkciojat.

» Az elhasznalt gazpalackot lassan csavarja ki a csatlakozo6jabol.

» Uj gazpalack behelyezése el6tt varjon legalabb 2 percet.

A véddgazpalackot akkor cserélje ki, ha az kilirlil. Lasd a Gaztoltési szint és akku kijelz6 — Oldal 217 c.

fejezetet.
Hl”"” ’“‘ S Magyar 219
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ﬂ Vegye figyelembe a véddgazpalack biztonsagi adatlapjaban foglaltakat.

1.
2.

3.

4.

Nyissa ki a burkolatot.

Csavarja ki a védégazpalackot az éramutaté jarasaval ellentétes irdnyban a csatlakozobdl.
» Ennek soran a meglévé maradék gaz hangos zajjal tavozik a védégazpalackbdl.
Csavarja be az Uj véddgazpalackot az 6ramutato jarasaval egyez6 irdnyban az aljzatba.

Anyag

FX 3-GC véddgazpalack

Zarja le a burkolatot.
» A burkolat lezarasaval a védégazpalackot megszurija.

5.4  Csaptart6 felszerelése / cseréje §

| A| FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a csaptarté miatt! A csaptartd a hasznalat soran felforrésodik.

>

>

Az égési sérilések elkerilése érdekében varjon, mig a csaptarté lehl.
A csaptart6 cseréjekor viseljen véddkeszty(t.

e

Ellendrizze, hogy a hegesztégép ki van-e kapcsolva. — Oldal 222

2. Forgassa el az arnyékologylrit kézzel az oramutatd jarasaval ellentétes iranyba, és vegye le a
kéziszerszamrol.
3. Ha van felszerelve csaptarto, csavarja ki a csaptartét a kdvetkezd szerszamokkal az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban a kézi készlilékbol:
Anyag
S-BT 1/4" nyomatékcsavarozo - 5 Nm
X-SHT F3 betétszerszam a csapcseréhez
» Vezesse be a betétszerszamot teljesen a csaptartéba a sériilések elkeriilése érdekében.
» A sérllések elkerlilése érdekében ne haszndlion méas szerszamot, mint az ajanlott nyomaték-
csavarhizot.
ﬂ Ha elkopott az arnyékologylr( és/vagy a csaptartd, akkor cserélje ki ezeket Ujra. - Oldal 224
4. Csavarja a szlikséges csaptartét a megadott meghuizasi nyomatékkal az dramutaté jarasanak megfelel®
irdnyban a kézi késziilékbe. Ha elérte a szlikséges meghuzasi nyomatékot, a nyomaték-csavarhiuzé
tapintasos és akusztikus visszajelzéssel kiold.
Miiszaki adatok
Csaptartd meghuzasi nyomaték 5Nm
Anyag
S-BT 1/4" nyomatékcsavarozd - 5 Nm
ﬂ A csaptartokrol tovabbi informéaciét a csaphoz mellékelt haszndlati utasitasboél tudhat meg.
5. Helyezze az arnyékologyurit a kézi készilék bajonettzarara és forgassa el, amig bereteszel.
5.5 Kézi késziilék és testelbkabel csatlakoztatasa
/\ VIGYAZAT

Sériilésveszély hibas csatlakoztatési sorrend miatt.

>

A kérosodas elkerilése érdekében a csatlakozokat a megfelel sorrendben csatlakoztassa.
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1. Ellendrizze, hogy a hegesztégép ki van-e kapcsolva.

2. Csatlakoztassa a kézi készllék aramcsatlakozojat a negativ aramcsatlakozé hiivelybe, és reteszelje az
éramutato jarasaval egyezé iranyba torténd elforgatassal.

3. Csatlakoztassa a kézi készllék vezérl@csatlakozdjat a hegesztdgéphez, és reteszelje az éramutatd
jarasaval egyezd iranyba torténd elforgatassal.

4. Csatlakoztassa a testelékabel csatlakozédugéjat a pozitiv aramcsatlakozd hiivelybe, és reteszelje az
déramutato jarasanak megfelel6 iranyba elforgatva.

5. Ellendrizze, hogy minden csatlakozé teljesen reteszelve van-e.

ﬂ A kézi készulék tdomldjét a munka megkezdése el6tt fel kell tdlteni védbégazzal.

Amikor a hasznalatot kdvetden levalasztja a tdmldkotegeket, helyezze a védésapkakat a csatlako-
zbkra.

5.6 Munkadarab el6készitése és a testel6kabel csipeszének csatlakoztatasa [, B

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az egészségre artalmas por miatt! A fellileti bevonatok és fémek pora az egészségre
karos lehet.

» Az eltavolitandé fellilet tipusanak megfelelé porvédd maszkot vagy légzémaszkot kell viselni.

» Tartsa be a helyi munkavédelmi eléirasokat.

/\ VIGYAZAT

Korrozi6 veszélye a nem elegend6 korréziévédelem miatt! A fellletmegmunkalas miatt a munkadarab

korréziénak lehet kitéve.

» Allitsa helyre a korréziovédelmet a nemzeti és helyi kévetelményeknek, illetve az épitkezés helyén
érvényes specifikacidknak megfeleléen.

» A Hilti tomit6 alatétet is kinal az F-BT-MR SN csaphoz. A tomité alatét védi a megmunkalt feluletet a csap
koril a korréziotol. Alkalmazhatosagat ellendrizze a nemzeti és helyi eléirasok, valamint az épitkezésen
érvényes specifikaciok alapjan. Tovabbi informacidért forduljon a Hilti Szervizhez.

1. Jeldlje meg pontozéval a poziciét, ahova a csapot fel akarja hegeszteni.
» Ugyeljen a csapok és élek kdzétti minimalis tavolsag betartasara.
2. Valassza ki a megfelel6 feliletmegmunkald szerszamot a megmunkalando fellilet szamara.

Anyag

FX 3-ST d14 fellletmegmunkalé szerszam az aldbbi aljzatokhoz:
- bevonatmentes C acél

- hegeszthet6 alapozé acélon, rétegvastagsag max. 25 um

FX 3-ST d20 fellletmegmunkal6 szerszam az aldbbi aljzatokhoz:
- nem hegeszthet6 alapozé acélon

- hegeszthet6 alapozo acélon, rétegvastagsag 25 pm felett

- horganyzott acél

- duplex bevonatu acél

- t6bbszdrés bevonatu acél

Maximalis bevonatvastagsag 1 mm

|A| FIGYELMEZTETES

Veszély a nem elegendé feliilet-elokészités miatt. Ha a fellletet nem készitette el6 eléggé, akkor a
hegesztés hibas lesz és az a csap csdkkent terhelhetéségéhez vezet!

» A csap hegesztését a fellilet-elokészitést kdvetd 2 6ran belil végezze el.

» Minden hegesztési mUvelet elétt ellendrizze a felilet megfeleld eldkészitettségét.

3. Tavolitsa el a bevonatot a feliletmegmunkald szerszammal. Fejtsen ki erés nyomast a furécsavarozora.
Miiszaki adatok
Raszoritéerd 220 kg
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Anyag

Hilti SF 8M-A22 akkus csavarozé, 3. fokozat, fordulatszam 1250 ford./perc, furas bedllitas

» A fellletnek és a megmunkalt fellilet korll 1étrejové gylrinek minden bevonattdl és/vagy szennye-
z6déstél mentesnek kell lennie. Tavolitsa el a megmunkalas soran létrejové maradvanyokat és
szennyezbddéseket is.

ﬂ Tartsa be a furdécsavarozé haszndlati utasitdsaban leirtakat.

Alapvetéen az akkus furocsavarozo késziilékspecifikus hasznalati utasitasai az érvényesek. Ennél a
kuldnleges fellilet-elékészitd alkalmazasnal FX 3-A rendszerben a felllet-el6készitd szerszamokkal
a furécsavarozé megtamaszthaté a masodik kézzel is a furdcsavarozé hatuljan.

5.7 Testkabel csipeszének csatlakoztatasa

>

5.7

A testel6kabel csipeszét a munkadarab szigeteletlen részéhez vagy egy mar behegesztett csaphoz
csatlakoztassa. Ennek soran tartsa meg a hegesztendé csap és a testel6kabel csipesze kodzotti minimalis
tavolsagot. Falakon végzett hegesztés esetén a testeldkabel csipeszét mindig a hegesztési pozicié ala
helyezze el.

Miiszaki adatok

Minimalis tavolsag a hegesztendd csaptol és a testeldka- 10cm
beltdl

Ha a munkadarab bevonatos vagy nincs szigeteletlen felllete a testelékabel szdmara, akkor
hasznélja a magneses talpat egy mar el6készitett fellleten. — Oldal 222

.1 Magneses talp pozicionalasa [[i

Csak az elsé csaphoz poziciondlja a magneses talpat. Az dsszes tovabbi csapndl a testel6kabel csipeszét
egy mar behegesztett csappal kdsse dssze.

1.

@

6

A munkadarabon szigeteletlen részt kell Iétrehozni megmunkalassal, mintha egy csap szamara munkalna
meg a fellletet. — Oldal 221

Optimalis esetben a munkadarabot olyan helyen munkalja meg, ahova késébb csapot fog
hegeszteni.

A magneses talpat Ugy helyezze el, hogy az érintkezécsap a megmunkalt felllet kézepéhez érjen hozza.
A magneses talpat a markolat elforgatésaval aktivalja. Ellenérizze a biztos tartast.
Helyezze a testel6kabel csipeszét a magneses talp érintkezdcsapjara.

ﬂ Eltavolitas el6tt deaktivalja a magneses talpat.

Ha az alabbi feltétel teljestl, akkor ezt a miveletet is végezze el:

Feltételek: Munkavégzés a magasban

» Leesés elleni biztositasként kizardlag Hilti szerszamtarté hevedert #2261970 hasznaljon a magneses
talphoz.

» Robgzitse a szerszamtarté hevedert egy karabinerrel a magneses talp szemébe az abran lathatd
madon. Ellendrizze az akku stabil rogzitését.

» Rogzitse a masodik karabinerhorgot egy tartészerkezethez. Ellenérizze a karabinerhorog stabil
rogzitését.

ﬂ Vegye figyelembe a Hilti szerszamtartd heveder hasznalati utasitasat.

Uzemeltetés

6.1
1.

222

Bekapcsolas / kikapcsolas

A hegesztégép bekapcsolasahoz tartsa nyomva a be-/kikapcsolé gombot legalabb 2 masodpercig.
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2. A hegesztégép kikapcsolasahoz tartsa nyomva a be-/kikapcsolé gombot legalabb 2 masodpercig.
» A hegesztégép Osszes kijelzéje kialszik.

6.2 H-kod kivalasztasa

» A bal/jobb beallitogomb segitségével valassza ki a hasznalandé csaphoz illé H-kédot.

ﬂ A megfelelé H-kodot megtaldlja a csap fején és annak hasznalati utasitasaban.

6.3  Csap hegesztése [, [E, [E

1. Toltse fel a kézi készulék tdml6jét védbégazzal. Ehhez nyomja meg a kioldét legalabb 1 masodpercig
anélkill, hogy a kézi készuléket a munkadarabra rahelyezné.
» Avrendszer 1 masodperc elteltével véddgazas oblitést indit igy, hogy 1,5 masodpercig védégaz dmlik
a témlébe.
Ellendrizze, hogy a csap minden szennyez6déstél mentes-e.
3. Helyezze a megfeleld csapot az erre a célra szolgalé csaptartoba bereteszelésig.
» Tartsa be a csap haszndlati utasitasaban leirtakat!

N

Ha helytelen csapot helyezett be a csaptartdéba, akkor lapos fogéval évatosan eltavolithatja a
csapot a csaptartobol.

Ugyeljen arra, hogy a csaptarté ekdzben ne sériiljén, majd a csapot dobja ki.

4. A kézi készlléket ugy helyezze a munkadarabon az elékészitett fellletre, hogy a csap csucsa a
megmunkalt fellilet kdzepébe belelljon. A csap cslcsa és a kdzépsd mélyedés a megmunkalt fellleten
pozicionalasi segédletként szolgal.

5. Nyomija a kézi késziiléket a munkadarabra merélegesen, és a teljes muvelet alatt tartsa meg mozdulatlanul
ebben a helyzetben.

» A kézi készulék kijelz6jét ne takarja el.
» Haszndlja a tdmasztdlabat, hogy a deréksz6gl poziciét jobban tudja tartani.

6. Nyomija be teljesen a kioldot legalabb 0,5 masodpercig.

» El&szor kb. 1 masodpercig véddgaz aramlik ki, mielétt megkezdddne a hegesztési miivelet.
» Ezutan lezajlik a hegesztés.
» A hegesztési mlveletet kdvetden a véddgaz kb. 1 masodpercig ismét aramlik.

Ne emelje el a kézi késziiléket a munkadarabrol, miel6étt a készlilék a hegesztési mivelet befejezését
jelzi. — Oldal 217

7. Ha a hegesztési mivelet befejez6dott, huzza le a kézi késziiléket két kézzel, folyamatos mozdulattal,
merdlegesen a csaprol.

» Ha mas szégben huzza le a kézi készlléket, akkor a csaptarté tartdsan sérdil.

| Al FIGYELMEZTETES

Veszély a hibas hegesztés miatt! Ha a fellilet nincs elegend® mértékben elékészitve, a hegesztési mivelet

nem zarult le megfeleléen, vagy mas hiba tértént, akkor a csap terhelhetésége cstkken.

» A hibalizenetek a hegesztési muvelet alatt és utan, az erés flstképzddés, illetve a fekete gylrti a csap
fellletén mind annak a jele, hogy a hegesztés nem zarult le megfeleléen.

8. Ellendrizze a hegesztdgépen és a kézi késziiléken a hibakijelzést. Ellendrizze, hogy van-e hiba a csapon
és a munkadarabon.

» A felhasznalt csap ellenérzéséhez olvassa el a hasznalati utasitast.
» Hiba esetén az AFI — Oldal 217 és a Hibakeresés — Oldal 225 c. fejezeteket olvassa el.
» Hiba esetén korrigalja a hegesztést, ha lehetséges.

7 Apolas és karbantartas

A termék apolasa

+ Ovatosan tavolitsa el a szilardan tapadé szennyezddést.

* Szaraz kefével tisztitsa meg dvatosan a szell6zényilasokat.

* A hézat csak enyhén nedves kenddvel tisztitsa. Ne haszndljon szilikontartalmu &poldszert, mivel az
karosithatja a mGianyag alkatrészeket.
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A Li-ion akkuk apolasa

¢ Az akkut legalabb 6 havonta téltse fel.
¢ Kerllje a nedvesség behatolasat.
Karbantartas

A| FIGYELMEZTETES

Aramiités veszélye! Az elektromos alkatrészek nem szakszer(l javitdsa sUlyos sériilésekhez és égési
sérulésekhez vezethet.

» A gép elektromos részeit csak szakképzett villamossagi szakember javithatja.

* Rendszeresen ellendrizze a lathatod részeket sérilés, illetve a kezeléelemeket kifogastalan mikodés
szempontjabol.

e Sérllések és/vagy funkcidzavar esetén ne mulkodtesse a terméket. Azonnal javittassa meg a Hilti
Szervizben.

e Az apoldsi és karbantartdsi munkak utdn minden védoéfelszerelést szerelien fel, és ellendrizze a gép
mUkodését.

* Ne végezzen apolasi és karbantartasi munkalatokat az akkun.

A biztonsagos Uzemelés érdekében csak eredeti potalkatrészeket és fogydanyagokat hasznaljon. A
Hilti altal engedélyezett poétalkatrészeket, fogydanyagokat és tartozékokat termékéhez megtaldlja a
Hilti Store helyeken vagy az alabbi cimen: www.hilti.group

7.1 Légszlird tisztitasa [

ﬂ A légszirét 2 havonta meg kell tisztitani.

Nyissa ki a légszUré burkolatat.

Vegye ki a 1égsz(irét a légszird burkolatbdl.
Tisztitsa meg a légszUrét szaraz, puha kefével.
Helyezze a légszlrét ismét a 1égszird burkolatra.
Zarja vissza a légszUré burkolatat.

IS

7.2 Kopodalkatrészek ellenérzése

A hegesztéskor keletkezd gézok és szikrak a csaptartd, az arnyékoldgylrl és a sargaréz gylrli kopasahoz
vezetnek.

7.2.1 Csaptarto ellenérzése [E
1. Helyezzen be egy csapot a csaptartoba.
Eredmény 1/ 2
A csapot a csaptarté szorosan megfogja, és a csaptarté szennyezédésektdl mentes.
» A csaptart6 tovabb hasznalhaté.
Eredmény 2/ 2
A csaptarté rafréccsent anyagokkal szennyezett, vagy mechanikusan sértilt.
A csapot nem tartja meg szorosan a csaptarto, kiesik a csap.
» A csaptarté tovabb nem hasznélhaté.
2. Cserélje ki a csaptartot.

Anyag

Csaptartd

X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"




7.2.2  Arnyékolégyiirii ellenérzése [
1. Ellenérizze az arnyékologyrl felfekvéfellletét.
Eredmény 1/ 2
A felfekvéfellilet szennyezddésektdl mentes.
» Az arnyékolégylrti tovabb hasznalhato.
Eredmény 2/ 2
A felfekvéfelulet rafrdccsenések miatt szennyezett, nem teljes, vagy mas moédon sériilt.
» Az arnyékoldgylirt tovabb nem hasznalhato.
2. Cserélje ki az arnyékologyurit.

Anyag

Arnyékology(irt
X-SR F3

7.2.3 Sargaréz gyiiri ellenérzése
» Ellendrizze a sargaréz gy(rin a véddgaz kidramoltatasara szolgal6 nyilasokat.
Eredmény 1/ 2
A kidramoltatasra szolgalo nyilasok szennyez6déstél mentesek.
» A termék tovabb hasznalhato.
Eredmény 2/ 2
A kidramlasra szolgaloé nyilasok eldugultak, eltdmdédtek.
» Javittassa meg a terméket a Hilti Szervizben.

8 Az akkus szerszamok és az akkuk szallitasa és tarolasa

Szallitas

» Tilos a terméket postéval kildeni. Forduljon szallitmanyozéhoz, ha a terméket szeretné kildeni.
Vegye figyelembe az akkukra és nyomas alatt all6 védégazpalackokra vonatkozoé helyi szallitasi
el6irasokat.

» Ne szallitsa daruval a terméket.

» Minden hasznalat el6tt, valamint hosszabb szallitas el6tt és utan ellendrizze a lathato részek sértetlensé-
gét, illetve a kezel6elemek kifogastalan mikodését.

Tarolas

» Hlvos és szdraz helyen tarolja a terméket. Vegye figyelembe a muszaki adatok alatt megadott
hémérsékleti hatarértékeket.

» Hosszabb tarolas elétt toltse fel teljesen a terméket, majd legkésébb 6 havonta toltse a terméket.

» Ne tarolja a terméket racsatlakoztatott toltokészilékkel. Vélassza le a terméket toltést kovetden a
toltokészulékrol.

» Soha ne tarolja a terméket t(izd napon, héforrason vagy Uveglap mégott.
» Ne tarolja a terméket robbanasveszélyes kdrnyezetben.
» Aterméket Ugy tarolja, hogy azokhoz gyermekek, valamint illetéktelen személyek ne férhessenek hozza.

» A véddgazpalack sérlilésének elkerlilése érdekében tartsa be a véddégazpalack biztonsagi adatlapjan
leirtakat.

» Minden hasznalat el6tt, valamint hosszabb tarolas elétt és utan ellendrizze a lathato részek sértetlenségét,
illetve a kezel6elemek kifogastalan miikodését.

9 Segitség zavarok esetén

Az ebben a tablazatban fel nem sorolt zavarok, illetve olyan zavarok esetén, amelyeket sajat maga nem tud
megjavitani, kérjik, forduljon a Hilti Szervizhez.

9.1 Hibak tablazata

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
A védégazpalack sérdlt. A védégazpalack mechanikus sé- » A védoégazpalackot a helyi
rilése eléirasoknak megfeleléen artal-
matlanitsa.
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Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

A hegesztés kdzben gézok
keletkeznek, maradék anya-
gok képzddnek, vagy a csap
korll megég a bevonat.

Nem megfelelé H-kédot valasztott
a hegesztégépen

>

Valassza ki a csaphoz a
megfelelé H-kddot. — Oldal 223

A kézi késziiléket a hegesztés
soran tartsa a felliletre mer6-
legesen, nyugodtan, és tartsa
meg a helyzetét.

Tartsa be a megfelelé tavolsa-
got a szélektdl. Tartsa be a
testelékabel és a kézi késziilék
elhelyezésére vonatkozo elbira-
sokat (tavolsag és irany).

A fellilet el6készitése hibas, vagy
nem mentes a szennyezddésektdl
(bevonat- vagy megmunkalasi ma-
radék, olajfilmréteg stb.)

Készitse el6 a fellletet megfele-
16en. — Oldal 221

A felllet megmunkalasa utan
tisztitsa meg a fellletet nagy
fellileten és alaposan.

A kézi készllék nem merélegesen
van felhelyezve.

Tartsa a kézi késziléket a
felUletre merélegesen.

Erdsen elkopott a fellletmeg-
munkalé szerszam.

Hibéas a hasznalt furécsavarozd
beadllitasa.

Kizarélat az ajanlott furécsa-
varozot haszndlja az ajanlott
bedllitasokkal. — Oldal 221

A hegesztés helye nincs pontozo-
val megjeldlve.

A felllet megmunkalasa el6tt
pontozoéval jeldlie meg a pozi-
ciot. — Oldal 221

A fellletmegmunkal6 szer-
szam erésen rezeg.

A fellilet megmunkalasa derék-
szogtdl eltérdé szogben vagy tul
mélyen tortént

A furécsavarozét a megmun-
kalas soran a felliletre meréle-
gesen tartsa, és hagyja abba a
megmunkalast, mihelyt a fellilet
elérte a sziikséges megmunka-
lasi allapotot. — Oldal 221

Nehezen pozicionalhat6 a

fellletmegmunkal6 szerszam.

A hegesztés helye nincs pontozo-
val megjeldlve.

A felllet megmunkalasa el6tt
pontozoéval jeldlie meg a pozi-
ciot. — Oldal 221

-

A kijelzén a kdvetkezd lat-
haté: ‘F.04’, és a szervizki-
jelz6 villog.

Nincs csatlakoztatva a kézi készi-
Iék, vagy nem ismeri fel a gép.

Csatlakoztassa a kézi készlé-
ket. — Oldal 220

Ha mar csatlakoztatva van a
kézi készulék, akkor valassza le
a hegesztégéprél a csatlakozo-
kat, majd csatlakoztassa Ujra a
kézi késziiléket. — Oldal 220

A kijelzdn a kdvetkezd lat-
haté: ‘F.03’. A hémérséklet-
kijelzé villog. A kézi készilé-
ken villog a hibakijelz6.

A készulék hdmérséklete tul magas

v

Ellenérizze a kdrnyezeti hé-
mérsékletet, ha sziikséges,
csokkentse azt.

Hagyja a terméket lehdIni. Ne
hitse kdzvetlendl a terméket!

A készlilék hémérséklete tul ala-
csony

v

Ellenérizze a kdrnyezeti hémér-
sékletet, ha szlikséges, ndvelje
azt.

Uzemeltesse a terméket mele-

gebb kérnyezeti hdmérsékleten.

226  Magyar
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Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

A kijelzdn a kdvetkezd lat-
haté: ‘F.02’, és az akkukapa-
citast jelzd 6sszes LED kial-
szik. A szervizkijelz6 villog. A
kézi készuléken villog a hiba-
kijelz6.

Lemer(ilt az akkumulator - a mély-
kisllés elleni védelem kioldott.

>

Toltse fel az akkut. — Oldal 219

A kijelzn a kdvetkezd lat-
hato: ‘F.05’, és a véddgazpa-
lack toltottségét jelzd dsszes
LED kialszik. A szervizkijelz6
villog. A kézi készuléken villog
a hibakijelzé.

A védogazpalack toltottsége tul
alacsony.

Cserélje ki a védoégazpalackot.
- Oldal 219

A terméket nem lehet bekap-
csolni.

Az akku kisult a tul hosszu, toltés
nélkdli tarolas miatt

Toltse fel az akkut. - Oldal 219

A kezel6panel meghibasodott

Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

Az akku nem t6ltédik.

Kommunikacios hiba az akku és a
toltégép kozott.

Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

Nincs hegesztdaram

Meghibasodott a termék ventila-
tora

Lépjen kapcsolatba a Hilti
Szervizzel.

Az automata hévéddkapcsold le-
kapcsolta a terméket.

Varja ki a lehllési fazist. A
termék révid idé elteltével ismét
magatol bekapcsol.

Elégtelen hitélevegd-hozzavezetés

Ugyelien a felallitasi kévetelmé-
nyekre. - Oldal 219

A légszlré elszennyez6dott

Tisztitsa meg a légszUrot.
- Oldal 224

Tapegység hiba

Kapcsolja ki, majd Ujra be a
terméket.

Ha a hiba gyakrabban fellép,
Iépjen kapcsolatba a Hilti Szer-
vizzel.

9.2 Hibajelz6

Ha a hegesztégép hibat vagy szabalytalansagot észlel, ezeket a kijelzén F. és egy 2-jegyl hibaszam jelzi (pl.
‘F.02’). Emellett a hiba tipusatol fliggden hibakijelzés jelenik meg a hegesztégépen és a kézi késziiléken.

A hibat kisérelije meg az alabbiakban leirt intézkedésekkel megszlintetni. Lehetséges, hogy a hibat a kézi
készllék OK gombjanak megnyomasaval nyugtazni kell, miel6tt tovabb dolgozhat.

Ha hibakéd jelenik meg, ellendrizze a hegesztés mindségét. Ha sziikséges, korrigalja a hegesztést.

Ha a hibak ezekkel az intézkedésekkel nem sziintetheték meg, vagy ismételten eléfordulnak, forduljon a

Hilti Szervizhez.

manyon kivul.

Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas
‘F.01’ Belsé hiba » Kapcsolja ki a hegesztégépet
legalabb 30 masodpercre.
» Toltse fel az akkut teljesen.
‘F.02 Lemer(lt az akkumulator » Toltse fel az akkut teljesen.
‘F.03’ Hémérséklet a megengedett tarto- | » Ellendrizze a kdrnyezeti ho-

mérsékletet. A terméket csak
a megengedett hémérséklet-
tartomanyban Uzemeltesse.
- Oldal 218

Magyar 227



IS

Uzemzavar

Lehetséges ok

Megoldas

F.0¥

Nincs csatlakoztatva a kézi készi-
Iék, vagy nem ismeri fel a gép.

» Csatlakoztassa a kézi készulé-
ket. - Oldal 220

» Ha mar csatlakoztatva van a
kézi készulék, akkor valassza le
a hegesztégéprél a csatlakozo-
kat, majd csatlakoztassa Ujra a
kézi készlléket. — Oldal 220

‘F.05°

A védbgazpalack toltottsége tul
alacsony.

» Helyezzen be Uj védégazpalac-
kot. — Oldal 219

‘F.06’

Nehezen jar a kézi késziilék belsé
mechanikaja

» Ellendrizze a kézi készllék
ellilsd részén a szennyezddése-
ket és sérlléseket.

» Tisztitsa meg a mozgd részeket
a ratapadt anyagoktol.

» Szlkség esetén ellendrizze
és cserélje ki a csaptartét.

- Oldal 220

‘F.07°

Elégtelen az elektromos kontaktus

» Ellendrizze a testelékabel csi-
peszét. Ha sziikséges, csat-
lakoztassa ismét és lgyelien
az elektromos kontaktusra.

- Oldal 221

» Szlkség esetén ellendrizze és
cserélje ki a csaptartot. Sérilés
nem lehet rajta és a csapot
szorosan korul kell fognia.

- Oldal 220

» Ellendrizze a testel6kabel és a
csatlakozédugé sértetlenségét.

» Ellendrizze a kézi késziilék
kabelének és csatlakozddugo-
janak sértetlenségét.

‘F.08’

A t6ltégép meghibasodott

» Javittassa meg a toltdgépet
vagy cserélje ki. Forduljon a
Hilti Szervizhez.

‘F.10°

Hegesztési hiba

» Vdlassza ki a csaphoz a
megfelelé H-kddot. — Oldal 223

» A kézi készliléket a hegesztés
soran tartsa a felliletre mer6-
legesen, nyugodtan, és tartsa
meg a helyzetét.

» Tartsa be a megfeleld tavolsa-
got a szélektdl. Tartsa be a
testel6kabel és a kézi készilék
elhelyezésére vonatkozo eléira-
sokat (tavolsag és irany).

‘F.11°.

A felllet el6készitése nem megfe-
lel6.

» Készitse el a fellletet megfele-
|16en. — Oldal 221

» Ellenérizze a
felUlet-el6készitésre hasznalt
betétszerszam sértetlenségét.

A csap elhelyezése nem megfeleld.

» A csapot pontosan az el6készi-
tett fellilet kozepébe pozicio-
nalja.

» A csapot megfeleléen helyezze
be a csaptartdéba. — Oldal 223

» Ellendrizze a csaptartd helyes
Osszeszerelését. — Oldal 220
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Uzemzavar Lehetséges ok Megoldas

‘F.13’ A csap nincs megfeleléen a csap- | » A csapot megfeleléen helyezze
tartéba helyezve. be a csaptartéba. — Oldal 223
A csaptart6 nincs megfeleléen » Ellendrizze a csaptarté helyes
Osszeszerelve. Osszeszerelését. — Oldal 220

» A kézi készililéket a hegesztés
soran tartsa a felliletre mer6-
legesen, nyugodtan, és tartsa
meg a helyzetét.

‘F.14°. Megszakadt a hegesztési mivelet | » Tartsa nyomva a kioldét leg-
a kioldo id6 el6tti kioldasa vagy a alabb 0,5 masodpercig.
kézi készilék lehlizasa miatt. » Tartsa a kéziszerszamot a

mvelet lezarulasat ki nem

jelzi (ennek idétartama: kb.

3 masodperc).

‘F.16’ A munkadarab vagy a csap » Ugyelien a tisztasagra. A
szennyezett a hegesztési terlleten. hegesztés helyének szennyezd-
déstdl mentesnek kell lennie.

» A kézi készlléket a hegesztés
soran tartsa a felliletre mer6-
legesen, nyugodtan, és tartsa
meg a helyzetét.

‘FAT A hegesztési mivelet megszakad. | » A hegesztést pontosan az
utmutatd szerint hajtsa végre.
- Oldal 223

» A kézi készliléket a hegesztés
soran tartsa a fellletre mer6-
legesen, nyugodtan, és tartsa
meg a helyzetét.

» Ugyeljen a tisztasagra és az
Osszes komponens és csatla-
koz6 megfeleld elhelyezkedé-
sére.

10  Artalmatlanitas

|A| FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a szakszertitlen artalmatlanitas miatt! Egészségkarosodas veszélye a kilépd gazok és

folyadékok miatt.

» A terméket ne killdje csomagkuldével vagy futarral, ha sérdilt!

» Ardvidzarlat elkeriilése érdekében ellendrizze, hogy a termék csatlakozéi és aramcsatlakozo hiivelyei le
vannak zarva.

» Aterméket Ugy kell artalmatlanitani, hogy az ne kertilhessen gyermekek kezébe.

» Aterméket a Hilti Store aruhazban artalmatlanitsa, vagy forduljon az illetékes hulladéklerakohoz.

&5 A Hilti termékek nagyrészt Gjrahasznosithatd anyagokbdl késziilnek. Az Gjrahasznositas elétt az anyagokat
gondosan szét kell valogatni. A Hilti sok orszagban mar visszaveszi hasznalt gépét Ujrahasznositas céljara.
Kérdezze meg a Hilti Ugyfélszolgalatot vagy kereskedelmi tanacsadojat.

Csak a teljesen kilirlilt védégazpalackot artalmatlanitsa.

E: » Az elektromos kéziszerszamokat, elektromos készilékeket és akkukat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

11 Gyartoi garancia

» A jotallas feltételeire vonatkozo kérdéseivel forduljon a helyi Hilti partneréhez.
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12 Tovabbi informaciok

A kezeléssel, technikaval, kdrnyezettel és Ujrahasznositassal kapcsolatos tovabbi informéacidkat a kdvetkezd
linken taldlja: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420

Ugyanez a link a dokumentacié végén QR-kéd formajaban is elérhetd.

MepeBoa OpUrMHaNbHOro PyKOBOACTBA NO 3KcnyaTayuu

1 JaHHble pyKOBOACTBa NO 3KCnnyaTauuu

1.1 06 aTOM AOKYMEHTe

ERL

UmnopTep ¥ ynonHOMOYeHHaA U3roTOBUTENEM OpraHu3aLua

* (RU) Poccuitckaa denepaum
AO "Xuntv Ouctpubbtowr JITA", 141402, MockoBckaa obnactb, r. XuMkM, yi. JleHuHrpaackas, crp. 25,
KoMHara 15.26

* (BY) Pecnybnuka Benapycb
MOOO "Xuntn BuYan", 222750, MuHckaa obnactb, [3epXUHCKMI paitoH, P-1, 18-i km, 2 (okono 4.
Cno6oaka), nomelyexue 1-34

¢ (K2) Pecnybnuka KasaxcraH

TOO "Xuntn Kasaxcran", 050057, r. Anmarel, BocTtaHablKkCKuiA paitoH, yn. Tumupasesa, Aom 42/15, nutep

012 (kopnyc15)

(AM) Pecny6nuka ApmeHus

000 "3KMY-KOH", 0070, r. EpesaH, yn. Epsanaa Kouapa 19/28

CTpaHa Npou3BOACTBA: CM. MaPKUPOBOYHYHO TabnnuKy Ha 060pynOBaHMUM.

[ata npon3BOACTBA: CM. MapKUPOBOYHYHO TaBnnuKy Ha 06opyA0BaHUM.

COOTBETCTBYIOLLMI CEPTUPUKAT MOXKHO HaWTh no aapecy: www.hilti.ru

CneumanbHbix TpeboBaH!i K YCIOBUAM XpaHEHUs, TPAHCNIOPTUPOBKM U UCMONb30BaHWA, KDOME YKa3aHHbIX B
PYKOBOACTBE MO dKCMyaTaumm, HeT.

Cpok cny6bl u3aenus coctaensaet 5 ner.

* Tepea Hauyanom paboTbl U3yunuTe ITO PYKOBOACTBO MO IKCMyataumu. 1O ABNAETCA 3aN0rom 6e30mnacHom
1 6ecnepebBoiiHoit paboTl.

* CobntoaaiTe yKasaHWA MO TEXHUKE 6e30MacHOCTU U NpeaynpexaaloLLne yKasaHua, NpUBeAeHHbIe B 3TOM
PYKOBOACTBE MO 9KCMyaTtaumm 1 Ha yCTPOUCTBE.

* Bcerga xpaHuTe pyKOBOACTBO MO 3KCMyatauun pAAOM C YCTPOMCTBOM M nepeaasanTe yCTPOUCTBO
APYrUM NIOAAM TONIbKO BMECTe C 3TUM PYKOBOZACTBOM MO 3KCMyaTauuu.

1.2 MoAcHeHWe K 3HaKam

1.2.1 Mpeaynpexparowue yKasaHua

Mpeaynpexaatolume yKasaHusa Cnyxar Ans npelynpexaeHus o6 onacHOCTAX Npu oOpalleHnun C YCTpou-
CTBOM. Mcnonb3ytoTea cneaytowme curHanbHble cnosa:

OMACHO!

» O6uiee 0603HaueHNe HeNOCPEACTBEHHO OMACcHOM CUTYaLWK, KOTopas BNeYeT 3a COO0 TAXENbIe TPaBMbI
WK CMEPTENbHBIA UCXOA.

A| NPEOYNPEXIOEHVE

NPEOAYNPEXOEHUE !

» OO6uwee o6o3HaueHne NOTEHUUANbHO OMACHOW CHUTyauuu, KOTOpas MOXKET MOBieYb 3a coBOo TAXKenble
TPaBMbl UM CMEPTENbHBIA UCXOA.

= MR
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/A OCTOPOMHO
OCTOPOXHO !

» O6Lee 0603HaUEHUE NOTEHLMANLHO ONACHON CUTYaLWH, KOTOPasA MOXET NOB/eyYb 3a COB0N TPaBMbl UK
noBpexaeH1e 060pyaoBaHus (MatepuanbHbin yiepo).

1.2.2
B atom

CuUMBONbI, HCNONIb3yeMble B PYKOBOACTBE
PYKOBOACTBE UCMONb3YyHTCA Crneayowmne CUMBOSIbI:

Cobntoaatb PyKOBOACTBO MO 3KCnayaTaummu

YKasaHuA No aKcnnyatauuu 1 Apyras nonesHas MHpopmMauus

Sldl~li=]

OG6palleHure ¢ Matepuanami, NPUroAHLIMK ANA BTOPUYHON nepepadoTku

He BbiBpacbiBaiTe aNEKTPOUHCTPYMEHTHI M aKKyMyNATOPbLI BMECTE C GbITOBLIM MyCOpPOM!

JIuTnit-noHHbIN akkymynaTop (Li-lon) Hilti

g E

BapaaHoe yctpoiictso Hilti

1.23

CumBoOnbl Ha M306pameuunx

Ha M306pa)KeHWHX UCnonb3yrTCA cneayoume CUMBOIbI:

3 UMPpbI yKasbiBatOT Ha COOTBETCTBYIOLLIEe Msoépa)«eﬂwe B Ha4ane A4aHHOro pyKkoBoAcCTBa.

Hymepauma Ha nzobparkeHusx oTobpaxaeT NopsAAOK BbINMOMHEHUA pabounx onepaumii 1 MoXeT

3 OTIYaTbCA OT HyMepauuu, UCMONb3YEMON B TEKCTE.
TD Homepa noauumii ucnonbaytotca B 0630pHOM H3oBparkeHnn. B 0630pe yCTpoNCTBa OHM yKasbl-
3 BalOT HA HOMepa B 3KCM/IMKaLUH.
@l 3TOT 3HaK JOMKEH NpUBNeYb 0coB0e BHUMaHUE Nonb3oBaTens Npu o6palleHun ¢ YCTPOMCTBOM.
13 CumBOnbI B 3aBUCUMOCTH OT YCTPOMCTBA
1.3.1 O6wme cumeonbi

CumBonsbl, UCnonb3yemble C 3TUM U3aennuem.

S

YctpoitctBo noanepxmsaet TexHonorunio NFC, coBmectumyto ¢ nnatdpopmamu iOS u Android.

[MOCTOAHHbI TOK

A

CraHaapTHbIA NpeaynpexaatoLLui 3HaK

1.3.2
Obssat

MpeanucbiBaloLre 3HAKK
enbHble AencTBuA/Npoleaypbl

I'IphoMTe PYKOBOACTBO NO 3Kcnnyatayun

Mcnonb3yinTte 3awuTHble nepyartku!

Mcnonb3yiite 3alMTHbIE HayLLIHWKK

Mcnonb3yiTte 3aluTHbIE OUYKK

133

Mpenynpexparowme 3Haku

MpeaynpexaeHue 06 onacHoCTAX

[T
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MpeaynpexaeHne 0 HEMOHU3MPYIOLLIEM U3NTyYEeHUM

I'Ipe,uynpe»q:leHMe O MarHuTHOM none

MpeaynpexaeHne 06 aNEKTPUYECKOM HAMPFKEHUN

I'Ipe,qynpe)KueHMe O noXXapoonacHbIX Marepuanax

MpeaynpexaeHne o ropayei NoBepPXHOCTH

Caldldldls

14 UHdpopmauma 06 nsgenun

M3penua Hilti npeaHasHayeHbl Ang NPOYECCUOHANBHOMO UCMOSML30BaHWA, NOITOMY OHU LOMKHBI OBCITYXM-
BaTbCA U PEMOHTMPOBATLCA TOMBKO YNONHOMOUYEHHLIM U 0BYYEeHHLIM NePCOHaNOM. JTOT NEPCOHAN AOMKEH
NPOWTU cneumranbHbli MHCTPYKTaXK MO TeXHWKe 6e30macHOCTH. MCnonb3oBaH1e U3AENnA U ero OCHACTKU He
NO Ha3HaYeHWIo UK ero dKCyarayna HeoBy4eHHLIM NEPCOHANOM MOryT NPEACTaBNATL ONACHOCTb.
TunoBoe 0603HAYEHNE U CePUIHBIM HOMED yKasaHbl Ha 3aBOLCKOW Tabnuuke.
> [lepenuiwnte CEPUHHLIA HOMEP B HKENPUBEAEHHYIO TabnuuHyto popMy. [aHHble U3aenua HeoBXoaAnMbI
npv oBpalleHnu B Halle NPeACTaBUTENBCTBO UM CEPBUCHDIN LIEHTP.
YKasaHuA K uspenuio

Annapar aAnA NnpuBapkM LLNUNEK FX 3-A

Mokonexune 01
CepwuitHblii NQ

1.5 J]elmapauuﬁ COOTBETCTBHUA HOpMaM

HactoAwmm ¢upma-usrotoButenb C NOMHOW OTBETCTBEHHOCTBLIO 3aABNAET, YTO AaHHOE W3Aenne COOTBeT-
CTBYeT AEWCTBYIOLLMM AMPEKTUBAM M HOpMaM. Konuio aexknapaumm COOTBETCTBMA HOPMaM CM. B KOHLIEe 3TOro
NOKyMeHTa.

TexHuueckan JOKYMEHTaLuua (OpUriHasibl) XpaHuTca 3aech:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Gerate | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, l'epmanua

2 Be3onacHocTb

2.1 YKasaHuA no TexHuKe GesonacHocTu

A MPEAYNPEXAEHUE UsyunTe BCe yKa3aHUA N0 TEXHUKE 6e30NacHOCTH, MHCTPYKLHUU, UAAKOCTPaLUK

Y TEXHUYECKHUeE flaHHble, KOTOPble NPUNararoTCA K JaHHOMY UHCTPYMEHTY. HeBbINoNHeHne NpuBeAeHHbIX

HWKE YKa3aHUA MOXET NPUBECTU K NOPAXKEHUIO 3MIEKTPMUYECKUM TOKOM, MOXKApY /MK Bbl3BaTb TAXENble

TpaBMbl.

CoxpaHuTe BCe yKasaHUA Mo TeXHMKe 6e30NacHOCTH N MHCTPYKLMU ANA CheaytoLero nonb3osaTens.

MpouunTainTe BCe MHCTPYKLUKW NO 3KCNAlyaTaLuun U Apyrve AOKYMEHTbI ANA BCEX MCMOJb3YeMbIX CUCTEM-

HbIX KOMNOHEHTOB.

BesonacHocTb pabouero mecta

» O6ecneubTe ONTUMaNbLHYHO BEHTUAALUIO paboyeit 30HbI.

» CnenuTe 3a UUCTOTON M XOPOLUEN OCBELLEHHOCTBIO Ha pabouem mecTe. Becrnopaaok Ha padoyem
MECTe WNK MIOX0Ee OCBELLEHNE MOryT NPUBECTU K HECYACTHLIM Cly4aaM.

» Cneaute 3a TeM, uToObl B paBoYei 30HE U B OKpY)KatOLLEN BO3AYLLIHOM cpeae He Bbino Mbinu U ApYrux
BELLECTB, HaNpPUMep arpecCUBHbBIX ra3os.

» YcTaHaBnuBaiTe yCTPOMCTBO HA POBHYIO FOPU3OHTANbHYIO NOBEPXHOCTb MM NpeAoTBpaLLaiTe yCTpou-
CTBO OT NaZleHWUA MyTeM NPUHATUA NOAXOAALLMX Mep.

» He paspeluaiite AeTAM W NOCTOPOHHWUM NPUBIMKATLCA K YCTPOMCTBY BO BpEMSA NpOBEAeHHs paboT.

AnekTpuyeckan 6ezonacHocTb
> Ypnap anekTpMYeCKUM TOKOM MOXMET NPeACTaBNATb ONAaCHOCTb [UIA MU3HHU BNJIOTb [10 CMEPTENbHOIO
ucxopa. He kacaiTecb HUKaKMX TOKONPOBOAALLMX AeTaNen BHYTPU U CHAPYXXKU YCTPOMCTBA.

AT
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Y6eautecb B HAAEMHOCTH PUKCALMM BCEX LUTENCENbHBIX BUNOK U COEAMHEHUN W 3aMEeHUTe no-
BpemaeHHble Kabenu nepen ucnonb3oBaHuem. Bce kabenu v nMpoBosa AOMKHbI BbiTb MPOUYHBLIMM,
HENOBPEXAEHHLIMU U N30/IMPOBAHHBIMMU.

OtcoeanHAiTe YCTPOMCTBO M 3apAAHOE YCTPOWCTBO, a TaKXe BbIK/IHOYaWTe YCTPOWCTBO nepen ero
OUYUCTKOW U TEXHNYECKUM 0BCNY)XKMBaHUEM.

M3beraiiTe HENOCPEACTBEHHOTO KOHTaKTa C 3a3eMNIEHHBIMU MOBEPXHOCTAMM, Hanpumep, ¢ Tpybamu,
OTONUTENBHBIMK NPUOOPaMU, NEYaMK (MUTaMK) U XONOANIBLHUKAMM.

BesonacHocTb nepcoHana

>

ByabTe BHUMATENbHLI, CNEAUTE 32 CBOWMM AEUCTBUAMMU U CEPLE3HO OTHOCHUTECH K PaboTe C 3NeKTPo-
YCTPOWCTBOM. He nonb3yiTech aneKTpOyCTPOMCTBOM, €CNK Bbl YCTANM UAKW HAXOAUTECH NOA AENCTBUEM
HapKOTMKOB, anKOronA UK MeAuKaMeHToB. HesHauutenbHas owubka Npu HeBHUMATenbLHOW pabote ¢
9NEeKTPOYCTPOWCTBOM MOXKET CTaTb NPUYUHON CEPbE3HOrO TPaBMUPOBAaHHA.

Hocure cpeactea MHAMBMAYanbHOW 3aliUTbl, COCTOALLME U3 3ALUUTHOW OAEMAbl, 3aKpbiBalOLLEN
BCE Teno, 3aluTHble MepyYaTku, 3alMUTHYIO0 O6YBb, 3alyUTHble HAYLUHUKU U 3aLYMTHbIE OYKU C
60KOBOW 3aWMTON, KOTOpble o6ecneunBaloT 3aWnTy oT Yd-M3nyyeHun, BbICOKON TemnepaTypbl U
WCKPEeHHA.

Mpu BLINONHEHWH PaBOT C YCTPOWCTBOM U3Ny4YeHUE CBAPOYHON AYrM MOMET NOBpeAuTb rnasa u
KOMY. Mcnonb3ayiTe cpeacTBa MHAMBMAYaNbHOW 3alyuThl. M3beraite npaAMOro BU3yanbHOTO KOHTaKTa co
cBapouHom ayroi. Cobntoaante HauMoHaNbHbIe, MECTHbIE U CrieuMdUUECKre (C Y4ETOM YCOBUI B MECTE
BbINOJIHEHUA CBapPOUHbIX padoT) TpeGoBaHKA oxpaHbl Tpyaa.

CyujecTByeT onacHOCTb yaiapa 3NeKTPUYEeCKMM TOKOM OT CBapO4YHOro Toka. Cneaute 3a TeM, YToObI
paccTofH1e Mexay NpuBapuBaeMON LUMUIBbKOW U 3a3eMneHnemM Oblno MUHUMANbHBIM, M NPOBEpPANTE
HaAEXHOCTb COEAMHEHUS 3a3eMNSIOLLIErO KOHTaKTa ¢ o6pabaTbiBaemoi AeTanbto.

Mpu BBINOAHEHUM PABOT C YCTPOICTBOM BO3HUKAIOT CBApOUHbIN AbIM U APYrye rasbl, onacHble AnA
300poBbA. [N yMeHbLUEHUA 06pa3oBaHusA OnacHbIX ANA 340POBbA ra3oB CNeayiTe yKasaHuaM 3TOro
PYKOBOACTBA MO dKCM/yaTauuu Npu BbINONHEHUM BCeX pabounx onepauuit. ObecneusTe onTUManbHyo
BeHTURALMIO paboueit 3oHbl. CobntoaaiiTe HauMoHanbHbIe, MECTHbIE U CrieLMpUUECKUe (C y4ETOM YCNOBUIA
B MECTE BbINOMHEHUA CBAPOYHbIX pabdoT) TpeBoBaHusa oXpaHsl TpyAaa.

He BbinonHAWTe cBapKy Ha NOBEPXHOCTAX, 3arpA3HEHHbIX MAacyoM UK APYIMMHU ropto4MMHU mMaTe-
puanamu. Mapbl, HanpuMep napel PacTBOPUTENA, ABNAIOTCA JIETKOBOCMIAMEHAEMbIMU U MOTYT BbI3BaTb
OXOrU.

MepeaHAa MeTannuueckas 4yacTb nonyaeBTomata BOo BpeMsA paboTbl HarpeBaeTcA — OMAcHOCTb
nony4eHus oxoros! He npukacantech K aToit 06nacti, noka nosnyaBToMar NOfHOCTbIO HE OCThIHET.

WUcnonb3osaHue u o6cnymusaHne ycTponcTea

>

MpenoxpaHaTe yCTPONCTBO OT AOKAA UM BO3AENCTBUA BRaru. MPOHWKLLAA Bara MOXeT NPUBECTU
K 00pa3soBaH10 KOPOTKMX 3aMbIKaHWI, YAapam 3NEKTPUYECKUM TOKOM, OXKOram Unu B3pbIBaM.
UckpeHre mMoXeT NpMBECTH K MoXapam M B3pbiBaM. WCKpbl M Harpetble yacTuubl MeTanna Moryt
BbIXOAUTb HapY)Xy Aake yepe3 HebonbluMe TpewuHbl U oTBepcTuA. Kateropuuecku sanpelyaerca
1Cronb3oBaTb YCTPOMCTBO B HEMOCPEACTBEHHOM BNM30CTM OT BOCNNAMEHAOWMXCA Matepuanos. Ecnu
3TO HEBO3MOXXHO, UCMONL3YHTE NOAXOAALLYHO 3aLMUTHYIO KPbILLKY. CobntoaaiTe HauuoHanbHbLIE, MECTHbIE
1 cneuMpuueckue (C y4eToMm YCNOBHUIA B MeCTe BLINMOMHEHUA CBApOYHbLIX PaBoT) TpeBGoBaHWA OXpaHbl
TpyAa.

He ucnonb3yiTe cBapouHbI annapaTt B NOMapo- WAW B3PbIBOONACHbIX 06MacTAX, y 3aKPbITbIX
6akos, 6ouek u Tpybax. Mepes CBApKOH Ha BbILLEHA3BAHHBLIX MaTepUanax NoAroTOBLTE UX COMACHO
HaLMoHanbHLIM U MeXayHapoAHbIM HopMam. CobnoaaiTe HauMoHanbHbIE, MECTHbIE U CNELMPUUECKUE
(C y4eTOM yCnoBMit B MECTE BLINONIHEHUA CBAPOUHLIX PaBoT) TpeBoBaHNA OXpaHbl TPYAa.

BannoHbl ¢ 3alWMTHLIM ra3om cofiepKar ras noA AaBfieHUEM U B CllyHae NOBpPEMAEHUA MOTYT B30-
pBaTtbcA. 3awiainte 6annoHbl C 3aLUTHBIM ra30M OT CIIULLKOM BbICOKOW TeMneparypbl, MEXaHU4ECKUX
NOBPEXAEHUH, LUNAKOB, OTKPLITOTO NNAaMEHH, UCKP M CBapouHbIX Ayr. CobniopaiTe yKasaHWa U3roto-
BUTENA, @ TAaKXKE HaUMOHaNbHLIE U MEXAYHAPOAHLIE MONOXEHUA AnA GannoHOB C 3aLUUTHBIM rasom M
NPUHaANEXKHOCTEN. YTUIU3MPYiiTe 6annoHbl C 3aWUTHLIM ra30M TOMBKO NMOMHOCTLIO OMOPOXHEHHBIMMU.
Mcnonb3yiite YyCTPOWUCTBO M €r0 NPUHAASIEXXHOCTU TONBKO B TEXHUYECKU UCNPABHOM COCTOAHMM.
BHeceH1e n3ameHeHUin B KOHCTPYKLMIO 3NEKTPOUHCTPYMEHTA/NPUHAANEXHOCTENR UK ero/Mx MoandpUKaLma
KaTeropuyecku sanpeLyaroTcs.

MpoBepsiite 6e3ynpeyHoe GYHKUMOHUPOBAHUE NMOABUXKHBIX YACTEN, NETKOCTb MX XOAa, LLeNOCTHOCTb UAn
OTCYTCTBME NOBPEKAEHUH, KOTOPblE MOIW Bbl OTPULATENBHO NOBAUATL Ha PaboTy yCTporcTBa.

Mepen BKNOYEHNEM YCTPOUCTBA YOEAUTECH B TOM, YTO HUKTO HE NOABEPraeTCA ONaCHOCTH.

YUrtobbl OXnaXxaaloLWui BO3AyX MOF BXOAUTb M BbIXOAUTb B AOCTATOMHOM OObeMe, Mpu yCTaHOBKe
obecneybTe Kpyrosoi 3asop B 50 cM.

Hukoraa He UcnonbayiiTe cBapOYHbIA annapar ¢ rasoBbIMU GannoHamu, Harpy)KeHHLIMU JaBneHUeM.
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» HenpasuibHO NOAKMIOYEHHbIH UK NOBPEXAEHHbIA GANNOH C 3aLUUTHBIM ra30M NPEACTABNAET ONACHOCTb
TpaBmupoBanua. [lepea UCMONb3OBaHMEM MPOBEPAITE MOAKNOYEHUE GannoHa C 3alMUTHLIM rasoM U
YTUIM3MPYITE NOBPEXAEHHbIE BaNNOHBI C 3aLMTHLIM ra30M B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU NPEANUCAHUAMM.

» ToBpexzaeHHble CBapoYHbIe annaparbl (MMetoLmMe, HanpuMep, TPEeLUMHbI, MONOMaHHbIe AeTanu, Aedop-
MUPOBaHHbIE, OTOTHYTblE Ha3aZ U/MNK BLITAHYBLUMECHA KOHTaKThI) 3anpeLyaeTca noasapmxaTb U Npoaon-
»KaTb UCMONb30BaTb.

» He vcnonbayiite NOBPEXAEHHbLIE NPUHAANEKHOCTH UK LLMNUILKK.

> BbiKntouaiiTe yCTPOMCTBO, NPEXAE YEM 3aMEHATb NPUHALNEKHOCTH UMK YOUPATb ETO B CTOPOHY.

AneKkTpomarHuTHble nonsa (M)

ONEKTPUYECKUIA TOK, NPOTEKAIOLLWIA MO NPOBOAHUKY, CO3AAET NIOKaNbHO OrpaHUYEHHbIE 3NEKTPOMArHUTHbIE

nona. CBapOYHbIi TOK CO3AAET ANEKTPOMArHUTHbIE NONA BOKPYF CBAPOYHLIX kabenen u cBapoyHoro obopy-

[0BaHWA. ONEKTPOMarHuUTHbLIE NMOA MOTyT HapyLuaTe paBoTy KapAMOCTUMYNIATOPOB, CIYXOBbIX annaparos u

APYrUX YyBCTBUTENBHLIX MEAULMHCKUX YCTPOWCTB. Monb3oBarteny u nuua, paboTarolme pagomM co CBapou-

HbIM annapartom, Kabensamu 1 Nonb3oBaTeNneM, A0MKHbLI MPOKOHCYNLTUPOBATLCA CO CBOUM BPauoM, Npexae

YeM BbINOMHATL PaBOThl C 3TUM CBAPOYHBIM anmnapaTom WM PAAOM C HUM. BosaencTBue BO3HMKAOLMX

Npu CBapKe 3N1eKTPOMArHUTHbLIX NONEN MOXET NPUBECTU K UHBIM MOCNEACTBMAM ANA 3A0POBbA, KOTOPLIE B

HacTofllee BpemA Heu3BeCTHbl. [lonb3oBaTtenb M BCe, KTO HAXOAUTCA PAAOM C HUM, AOMXKHBI CrejoBaTb

NPUBEAEHHBIM HKE UHCTPYKUMAM, YTOObI CBECTU K MUHUMYMY (BPEAHOE) BO3AEUCTBUE BNEKTPOMArHUTHBIX

nonei BO BpeMA CBapOYHbIX paboT:

e CBsxuTe (B XKryT) Kabenu/Wwnaxry nonyasToMara 1 3a3eMsioLLMiA NPOBOA U 3aKPEMNUTE BCE IMHUU KNENKOM
NEHTOW.

* He craHoBuTECH MEXAY 3NEKTPOAOM U 3a3eMNAOLMM NPOBOAOM. ECnn anekTpos HaxoAMTcA C npaBoi
CTOPOHbI, TO 3a3eMNAOLLMIA NPOBOA TaKXKe AOMKeEH ObiTb cnpasa.

* Hwukorga He oBmartbiBaiTe kabenu/WwnaHrn BOKPYr BEPXHEN YaCTW TynoBULLA UK NHOBBIX APYrUX YacTen
Tena.

e Jlepute Kabenu/unaHru noaanblue OT rofioBbl ¥ BEPXHEN YacTu TynoBuLLa.

e ToacoeauHuTe 3a3eMnsOLM NPOBOA K 00pabartbiBaeMOi AeTanu, Kak OnMcaHo B 9TOM PYKOBOACTBE.

* He pabortaiite B HenocpeACTBEHHOW 6NIM30CTH OT CBapOYHOro annapara.

M3anyyeHna aneKkTpoMarHWTHbIX Nonei MoryT Hapylatb paboTy PacronOXEHHOW PALOM YyBCTBUTENbHOM

TEXHUKU, HanpumMep:

*  CeTeBbIX, CUrHaNbHbIX MPOBOAOB U JIMHWIA Nepesayn AaHHbIX;

e 06opyaoBaHWa anA 06paboTKW AaHHBIX U TENEKOMMYHUKALNUH;

*  U3MEpUTENbHBIX U KaNMBPOBOUHBIX NPUOOPOB.

OKennyatvpytoLLan CTOpoHa U caM Nonb3oBatesb 065A3aHbl NPUHATL COOTBETCTBYIOLUME MePbI ANA NPOBEPKH,

OLEHKM U, MPU HEOBXOAMMOCTM, YCTPAHEHWA MOMEX OT YCTPOWCTB, HaxXOAALMXCA BONMM3W CBapOYHOro

annapara U MecTta ero MCnonb30BaH1A, B COOTBETCTBMU C MEXAYHAPOAHbIMM, HALUUMOHANBbHBIMU, MECTHBIMM

WK CNELMPUUECKUMM (C YHETOM YCITOBUI B MECTE BbINOSIHEHWA CBAPOYHBIX PaBOoT) NPeAnUCaHNAMM.

CepBuc

» JloBepAiTe PEMOHT YCTPOWCTBA TOMBKO KBaNMPUUMPOBAHHOMY MepcoHany cepBucHOW cnyxObl Hilti,
MCMONb3YIOLLEMY TONbKO OpUrMHanbHble 3anyacti. OTM obecneuynBaeTcA noAAep)kaHue GesonacHown
9KCMyaTalyumn yCTponcTaa.

» [puBapKa LWNMNeK MOXeT NoTpeBoBaTh A0MNONHUTENBHBIX MEP N0 06eCneyeHmIo KayecTBa B COOTBETCTBUM
€ MeXAYHapOAHBIMU U MeCTHbIMKU Hopmamiu. KomnaHusa Hilti rotoBa nomoyb Bam B BbiGope NoAXoAALLEero
cnocoba CBapKu, COCTaBNEHUM NPOTOKONA CBaPOYHbIX PaBoT U OpraH13alui BHYTPUMNPOWU3BOLACTBEHHOTO
KOHTPONA TEXHONOMMYECKOro NpoLecca B COOTBETCTBMU C MEXXAYHAPOAHBIMU HOpMaMu. Ecniu Bam Hy»xHa
JONONHUTENBHAA NOMOLLb, 06paTUTECh B CEPBUCHYIO Cry>kOy Hilti.

2.2 BepexHoe obpalleH1e U UCNoNb30BaHMe aKKYMYNIATOPHbIX CBapOYHbIX annapaToB

» Cobniogaiite cnegyrowme ykasaHua no TexHuke 6esonacHoctn ana GesonacHoro obpalwenHua n
MCNONb30BaHUA YCTPONCTB C JIMTHI-UOHHBLIMM aKKyMynATopamMu. Mx HecobnoaeHne MOXeT NPUBECTH
K pasapakeHUAM KOXM, CEPbe3HbIM TPaBMaM, XMMUUYECKUM OXKOraMm, BO3rOPaHMIO /MW B3pbIBaM.

» 3apsKanTe CBapOYHbIM annapar ToNbKO ¢ NomoLblo 3apaaHoro yctponctaea Hilti C 53. Mpu ncnonbso-
BaHWK APYroro 3apaaHOro YCTPOWCTBA CyLLeCTBYeT ONacHOCTb BO3ropaHus.

» CneayWTe yKazaH1AM Mo 3apAAKe, NPUBOAMMBIM B 3TOM PYKOBOACTBE NO 3KCMyaTauui 1 B PYKOBOACTBE
o SKCMNyarauMm 3apaAHOro yCTPoRCTBa. He sapsikaiite yCTPOWCTBO BHE yKa3aHHOrO TeMnepaTypHOro
AvanasoHa. HenpasuibHas sapaaKka Unu sapaaka npu TemMneparype BHe 3a4aHHOr0 AnanasoHa MOXET
NPUBECTH K NOBPEKAEHUIO aKKYMYNATOPA UK K BO3rOPaHHIO.

» VY6eautecb B TOM, UTO YCTPOWCTBO BHIKMKOUEHO, ECNIM OHO He McnonbayeTca. LlepXute ero noaanbiue
OT APYrMX METanIMUecKnX NPeaMETOB, TakWX KaK CKPEMKW, MOHETbl, Kiouu, FBO3AM, BWHTbI, WKW OT
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APYrUX MENKUX MeTaNIMYeCKUX NPEAMETOB, KOTOPbIE MOTYT CNYXXWTb NepeMblYKaMu Mexay pasbemamu.
KopoTkoe 3amblkaHWe NOAKIIOYEHNI MOXKET NPUBECTU K OXOram Ui BO3ropaH1AM.

Mpy HenpaBMILHOM UCMONBL30BaHWW BO3MOXEH BbIXOA 3NEKTponuTa U3 yctpoictea. Usberaiite KoHTakTa
Cc HuM. [pu cnyvaiHOM KOHTaKkTe cmMoWTe BOAOW. [Mpu monagaHum anekTponuTta B rnasa HemeaneHHO
obpaTtuTecb 3a NOMOLLbIO K Bpady. BbITEKalOWMA U3 aKkKyMynaTopa SNEKTPONUT MOXET MPUBECTH K
pasapaXKeHUIo KOXK UK Oxoram.

ObpalyaiTtecb C YCTPOHCTBOM OCTOPOXHO, YTOBbI HE AONYCTUTL NOBPEXAEHUA U NPEAOTBPATUTL BbIXOA
JKMIKOCTEH, NPeACTaBNAOLLMX CEPbe3HYH0 ONacHOCTb AnA 340poBbA!

He ncnonb3yite noBpexaeHHbIN Ui KOHCTPYKTUBHO M3MEHEHHbLIM CBapOYyHbIi annapar. MNospexaeHHble
MU KOHCTPYKTUBHO N3MEHEHHBIE KOMMOHEHTbI M YCTPOWCTBA MOTYT GYHKLIMOHUPOBATL HENpeACcKasyeMbiM
06pa3om, YTO MOXKET NPUBECTU K B3pbIBAM WM OMACHOCTU TPaBMUPOBaHUA.

YCTPOWCTBO W BCTPOEHHbLIA aKKyMynATOP 3anpeLyaeTca pasbupars, Nepexxumars, Harpesatb 40 Temne-
patypsl Bbiwe 80 °C unu cxuratb. MNnams unu Temnepartypa Bolwe 130 °C MOryT NnpuBECTH K B3pbIBY.
Kareropuuecku 3anpelyaetca noaseprarb YCTPOWCTBO BO3AEHCTBUIO MPAMOrO COSIHEYHOTO M3JTyYeHus,
BbICOKOW TeMMepaTypbl, UCKP UK OTKPLITOrO MiamMeHn. OTO MOXET NPUBECTU K B3PbIBAM.

CnULWIKOM CWMbHBIA Harpes yCTPOWCTBA (TAKOW, YTO 0 HEro HEBO3MOXHO [AOTPOHYTLCH) yKasbiBaeT
Ha ero BO3MOXHYI HEMCNPaBHOCTb. PasmecTute akkymynaTop Ha 6e3onacHOM pacCTOAHWW OT BOC-
NNamMeHsALWMXCA MaTepuanoB B XOPOLLUO NpocMatpuBaemMoM W noxapobesonacHom mecte. [aiite
QNEKTPOMHCTPYMEHTY OCThITb. ECnM No ucteyeHnn oAHOro yaca yCTPOWCTBO BCE eLle OCTaeTCA TakuMm
FOPAYUM, YTO €ro Henb3A B3ATb B PYKM, 3TO O3HAYAET, YTO OHO HeucnpasHo. OBpaTUTeCh B CEPBUCHYHO
cnykOy Hilti unu usyunte NOKYMEHT «YKasaHusa No TEXHUKE GEe30MacHOCTM U UCMONL30BAHUIO NIUTUIA-
MOHHbIX akkymynaTopos Hilti».

Cobntopaite cneumanbHble AMPEKTUBbI MO TPAHCNOPTUPOBKE, XPaHEHMUIO U UCMONb30BAHMUIO IUTUIA-
MOHHBIX aKKYMYNIATOPOB. — CTpaHuua 246

O3HaKOMbTECh C YKa3aHWAMM N0 TEXHMKE 6E30MaCHOCTU U UCMONb30BAHUIO IUTUIA-MOHHBIX aKKyMy-
natopos Hilti, koTopble MOXXHO NOCMOTPETh NyTeM ckaHWpoBaHnA QR-koza B KOHLE 3TOro pyKo-
BO/ICTBA MO 3KCMyaTaLum.

OnucaHue

3.1

0630p cBapouHoro annapara ]

PoseTka (-) Anq WwWrencenbHOW BUNKK Nonyas-
Tomara
Pasbem ana ynpasnatoLen nmHum

OneKTpuyeckuit pasbeM (+) anA kabens 3a-
3eMeHuna
Kpbilwka 6annoHa ¢ 3aluTHIM rasomM

MpoyLumnHa AnA KpenneH1a Hanne4yHoro
pemMHa

Pasbem ana sapaaHoro yctpoicTsa
Kpbilka BO3ayWHOro opunbtpa
3arnyLwka (Ha cnyyai Hemcrnonb3oBaHuA)
PykoATka

Pasbem ana noakntoyeHus 6annoHa ¢ sawuT-
HbIM rasom
MHankatop pexkuma paboTsl

MHavkauua ownbok npouecca

Hucnnei

KHonka «Bkn./Bbikn.»

KHonka HacTpoviku cnpasa

KHonka HacTpoiiku cnesa

MHAKKauus oLMOKK TeMnepaTtypel
MHavKauua curHana ombku nonyastomara
MHavkaTop ypoBHA rasa

MHankaTop ypoBHA 3apAaa akkymynatopa
CepBHCHbI UHAUKATOP

PEEPOe ©® ©® O
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3.2 0630p nonyaeTomara &

LUnunbkoneparens

OKpaHupytoLLee KonbLo

KpeneHbiin Kproyok

CnyCcKOBOW KPHOYOK

Onopa

MpoyLwmrHa AnA Kpennexns yAepXXuBatoLLero
Tpoca AN MHCTPYMEHTOB

LLiTekep uenu ynpasneHus
OnNeKTPUYECKUI LLITEKEPHBIA pasbeMm (-)
AFI (Active Fusion Indicator)
WHAMKaumusa HeucnpasHOCTH

KHonka OK

CICICICICSCICICIOIONS,

3.3 0630p CUCTEMHBIX KOMMOHEHTOB K

3apsaaHoe yctpoiicteo C 53

CBapouHblit annapart FX 3-A

BannoH ¢ sawutHbIM razom FX 3-GC
Monyastomar FX 3-HT, ¢
kabenAMu/LLnaHramu

Kabenb 3azemnenua

KabenbHbin 3axum

MarnutHaa onopa

AkKkymynatopHaa apenb-wypynosept Hilti
SF 8M-A22

UHCTPYMEHT ans o6paboTk1 NoBepxHOCTen
[MocanoyHbI MHCTPYMEHT ANA YNNOTHUTENb-
HOM LGl

CICICICICIOIOIS

®e

3.4 Ucnonb3oBaHue No HasHa4YeHUIO

JaHHoe yCTPOWCTBO npeacTaBnaeT coboin paboTatoLyuii OT akKyMynaTopa annapar ANnA NPUBapKKU LWNUIEK.

OH npeaHasHayeH anA npusBapku wnunek F-BT Ha cTanu no TexXHONoru cBapku BuITAHYTON AYro.

*  Wcnonbayite TonbKo 3apsaaHble yctpoictsa Hilti cepun C 53. [ononHuTenbHylo MHOGOPMaLUWO CM. B
Hilti Store unu Ha www.hilti.group

¢ Cobniogaiite yKasaHua PyKOBOACTB MO JKCM/yatauWM U APYruX AOKYMEHTOB ANA COOTBETCTBYHOLLMX
wnunek, 6aniona ¢ 3aLmMTHLIM rasoM 1 BCeX APYrMX MPUMEHAEMbIX CHCTEMHBIX KOMMOHEHTOB.

3.5 TexHonorua Cordless Stud Fusion

TexHonorusa Cordless Stud Fusion (CSF) ocHoBaHa Ha NpUHUMNE CBapKK LUNUAEK BbITAHYTOW AyroW.
3TOT NpoUecC CBapK1 COCTOMUT U3 HECKOMbKKX 3TanoB. [poTeKaHne OTAENbHbIX 3TanoB CBapKU NONHOCTLIO
aBTOMATU3MPOBAHO W He TPeByeT AOMONHUTENbHLIX MaHUMYNALWA CO CTOPOHbLI NONb30BAaTENA.

5 aTanoB npouecca CBapKu:

1. CHauana cosaaetca atmochepa 3aluTHOro rasa. [na aToro 3aluTHbIA ragd NocTynaeT B NEPEAHIo YacTb
nonyaeToMarta 1 BbITECHAET HAXOAALMIUCA TamM BO3AYX.

2. TOK NpOXoAMT Yepes LWNuIbKY B 6a30BbI MaTtepuar, B TO e BPEMS LUNUAbKA KOHTPONMPYEMO OTXOAUT
ot 6a30BOro Marepuana o Tex nop, noka He 6yzeT IOCTUrHYTO onpeAeneHHsIi 3asop. Beneactsue atoro
BO3HUKaET CTabunbHO ropALlan ayra C M3Ha4anbHO Manoi MOLHOCTBIO. Ha 3ToM aTane He MPOoUCXOanT
KaKoro-nMéo 3HauMTENbHOrO pacniaBneHua WNUNeK unu 6azoBoro matepuana.

3. MOLIHOCTb CBapOYHOM Ayr1 yBenMuMBaeTcA A0 MaKCUMasbHOTO 3HAYeHWA, TOK Tenepb aBTOMAaTUYECKH
yBENMYMBAETCA A0 3aaHHOMO 3HaueHnA MOLLHOCTW CBapOYHOW Ayr1 Tenepb AOCTATOYHO, YTOBLI pacnna-
BUTb LUNUNBKK M 6a30BLIA MaTepuan.

4. Tpouecc cBapku 3aBepLuaeTca cuctemoi. LLnunbka nepemelyaetca B HanpasneHum 6a3oBoro Marepu-
ana. PacnnasneHHbli 6a30Bbli Marepuan U Matepuan LUNUIbKY NepeMELLMBAtOTCA.

5. LUnunbka yaep)kuBaeTcA B 3TOW MO3WLMK ELUe KaKoe-TO KOPOTKOe Bpems, W pacnnaB 3acTblBaer.
MocTynatowuii Aanblue 3alUTHBIM ra3 3aluLLaeT OT OKUCTEHNS.
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3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

CBapoyHbIi annapar NnoMoraeT Nnonb3oBaTeNto NPaBUIbHO BIMOMHATL MPOLECC CBapPKM, YTOObI NMOBBICUTL
AOCTWXMMOE KayeCTBO CBapHOro WBa. JIOCTKMMOE KaueCTBO CBApKK 3aBUCHUT OT MHOMMX GaKTOpOB

3710 No3BONAET pacnosHaBaTb ONPeAesiEHHble OTKIIOHEHUs NpoLecca OT OXXUAAeMOW NnocneaoBaTeslbHOCTH
1 oToBpaxkatb WX AnA nonb3oBartena. AHanua npouecca He NO3BONAET AeNaTb BbIBOA O KAYECTBE KPENEHMA.
PacnosHaTb BCe OWMOKM HEBO3MOMHO. AHanu3 npouecca He ABNAETCA 3aMEHOM TLATeNbHOro
BbINONIHEHUA PAaBOThI M KOHTPONA KauecTBa CO CTOPOHbI Nonb3oBaTens!

A Bcex 0BHapyXeHHbIX HapyLLUEHUi oBpaTuTe BHUMaHUE Ha MHAMKALMIO OLUIMOOK Ha CBapOYHOM annapare
1 COOTBETCTBYIOLLYO MHPOPMaumto B rnase MoucK U ycTpaHeHMe HeMcnpaBHOCTEN — CTpaHuua 246.

Unaukauua Cucrema Monyas- Bo Bpemsa Mpouecc Mpouecc
roToBa K TOMAaT co npouecca CBapKu 3a- | CBapKH 3a-
pabote BCTaBMEH- CBapKu BepLLEH, BepLUEH,

HOW LUNUnb- HUKaK1X pacno3HaHbl
KOW npuxar OTKJIOHEe- OTKJIOHEHUA
W TOTOB K HUA
BKJIFOYEHUIO
MonyasTo- | (=} AFI |8 ropwr |8 ropwr |8 ropur |8 5ok, |8 soikn.
mar 3eneHbIM 3eNeHbIM 3eNeHbIM

B> MHanka- |8 suikn. |8 ropur &l ropur |8 5ok B vuraer

TOp Hewuc- 3eMeHbIM 3eneHbIM KpacHbIM

npaBHOCTH

Ceapoubiit | v Unanka- | [l ropur |8 ropur |8l ropur |8l ropur |8 ok
annapar TOp pexuma | 3eneHbIM 3eeHbIM 3eneHbIM 3eneHbIM

paboTbl

X, Cepsvc- | [l Boixn. & soikn. |8 5ok, & soixn. & soixn.

HbI UHAMKA-

TOop

MHavka- |8 suikn. |§ suikn. |8 5ok |8 5ok B vuraer

TOP OLUMBOK KpacHbIM

npouecca

T Vnanka- | [l Boixn. [& soixn. |8 soixn. |8 ok |8 5ok

TOp curHana

OLUMOKKM nony-

aBTOMaTta

{ Vinavka- [ soixn. [ soikn. |8 soixn. & soixn. & soixn.

TOp Temnepa-

Typbl

3.7 3awmTHanA GpyHKLUMA akKyMmynaTopa

YCTPOMCTBO OCHALEHO PYHKUWEH 3aluTbl akKymynaTopa oT rny6okoro paspaga. 3dTta 3awutHaa QyHKUMA
npeaynpexaaet nonb3osarensa NP1 CAULLKOM HU3KOM YPOBHE 3apada akKyMynatopa W BbiKNo4aeT yCTpown-
CTBO Yepes 3 MuH.

WHaunkartopsl
UHaukaumna 3HaueHue
_ AKKYMYNATOP paspaxeH
‘F.02° AKKYMyNATOp paspsaxeH — cpaboTana sawura oT rny6okoro paspsaa.

3.8 ABTOMaTHUYECKOE OTKINIOUYEHHE

yCTpOVICTBO MMeeT aBTOMaTUyeCKoe OTKNKYEeHWe AnAa yBelIM4eHUAa BpeMeHU paGOTbI aKKymynartopa. yCTpOﬁ-
CTBO aBTOMAaTU4YECKM BbIKNOYAETCA, ECNU B TeueHne 60 MUH He BbINONHAETCA cBapka.
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3.9

MHAuKaTop YPOBHA 3anoNHEeHUA ra3a u 3apaaa akkymynaropa

WHavkauua 3HaueHue

UHauKauuna

3HaueHue

3anosiHeH

BannoH ¢ 3alUTHLIM rasomMm

AKKYMYNATOP 3apPAXKEH NOMHO-
CTbto

3anonHeH Ha 75 %

BannoH ¢ 3alUTHLIM rasaomMm

AKKymynaTop 3apsxeH Ha 75 %

3anonHeH Ha 50 %

Bannox ¢ 3awmntHLIM rasom

AKKyMynAaTop 3apsxkeH Ha 50 %

3anonHeH Ha 25 %

Bannox ¢ 3awmnTHLIM rasom

AKKYMynATop 3apfxeH Ha 25 %

BannoH ¢ 3almnTHEIM razom

AKKYMYNATOp pasparkeH

OMOPOXKHEH

Ha vHavkartope Ha nHaukartope
owmbok oa- owmbok oa-
HOBPEMEHHO HOBPEMEHHO
oTobpaxaetca otobpaxaetca
‘F.05’ ‘F.02’

3.10 KomnnekT noctaBKu

aKKyMyJ'IFlTOprIVI CBapOuYHbIMA annapar, PYKOBOACTBO NO aKcnnyaraynu
Jpyrue cucTemMHble NPUHAANEXHOCTH, AOMNYLUEHHbIE AN UCNONb30BaHUA C 3TUM YCTPOWCTBOM, Bbl MOXETE

HaWTv B Hilti Store unu Ha caiite www.hilti.group

4 TexHuUecKue AaHHbie

4.1 CBapoyHbIf annapar
HomuHanbHOe HanpAXeHue akKymynaropa 52,8 B
HanpaxeHue xonocTtoro xoaa 58B
3apAaHbIv TOK 10A
3apaaHbIM TOK NpU GbICTPOK 3apaake 18 A

EMKOCTb akKymynaTtopa

7,5 A-u/396 Bty

Twun akkymynaTtopa

Li-lon (n1TWiA-UOHHbIN)

MynATopa)

CraHa. Bpems 6bicTpoit 3apaaku (ao 80 % sapaaHon em- | 30 MuH
KOCTH aKKyMynaTopa)
CrtaHa. Bpema 3apAaaku (Ao 80 % 3apAAHOM eMKOCTH aKKy- | 50 MuH

CTaHAaapTHbIA NPOAOIKUTENBHOCTL PaboThbl NPU NOAHOM
YPOBHe 3apaje akKyMynfiTopa B 3aBUCUMOCTH OT pasmepa
LINUABKK

250-1200 npoueccos CBapk1

Knaccudpukaymua SMC

Knacc amuccum A

Knacc onacHoro rpysa 9

KnaccudpukauymoHHbi kon M4

Fpynna ynakoBku 1l

OxnamnpeHue AF

CTteneHb 3aWuTbl IP 23

FabaputHbie pasmeps! (4 x LU x B) 434 MM x 160 MM x 393 Mm
Macca cornacHo metony EPTA 01 12 kr

Makc. oTHOCUTEeNnbHaA BNaMHOCTb BO3- 20°C 90 %

ayxa (npu akcnnyarayuu) 40 °C 50 %

TemnepaTypa BHeLUHeN cpeabl NpU 3KcnnyaTayum -20°C ...40°C
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Temnepatypa cBapo4HOro annapara/nonyasromara BO 5°C..40°C
Bpema paboTbl

Temnepartypa obpabaTbiBaeMoi AeTanu UK WNUALKKU 0°C ..40°C
TemnepaTypa xpaHeHuUA -20°C ... 50°C
TemnepaTtypa cBapo4HOro annapara B Hayane 3apfaaKku 4°C..40°C
Makc. gaBneHuve 3alWMTHOrO rasa 168 6ap
Temnepartypa xpaHeHua 6annoHa ¢ 3aWuUTHLIM rasom -20°C ... 50°C

4.2 JHaHHble o wyme no EN 60974-1

3HaueHne BpeHbIX SMUCCHI Ha paBoyem MEeCTE HE MOXKET BbiTb yKasaHo AN NPUBAPKK, TaK Kak 3TO CBA3AHO
C TEXHONOIMYECKMM NPOLIECCOM M OKPY)KatoLLe Cpeioin. OTO 3aBUCUT OT MHOXKECTBA NapamMeTpOoB, Tak1X Kak
cnocob ceapku (MIG/MAG, WIG), BbiGpaHHbId pOA TOKa (MOCTOAHHLIA/NEPEMEHHBIN), AManasoH MOLLHOCTH,
BMA HannaeneHHOro MeTanna, pe3oHaHCHbIE CBOWCTBa obpabarsiBaeMoit AeTanu, paboyan cpeaa v ap.
YCTPOMCTBO reHepupyeT MaKCUMMasbHbl YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM Ha XOfOCTOM XO04y M B dase
oxnaykaeHuA nocne padoTbl B COOTBETCTBUM C MaKCUManbHO AOMYCTUMON pabouei TOUKOM Npu 0BbIUHOM
Harpyske cornacHo EN 60974-1.

HaHHble o wyme

3HaueHune BpeaHbIX dMUCCHIM Ha paBoyeM MeCTe He MOXKET ObiTb yKasaHO AN NPUBAPKM LUMKUNEK, TaK Kak
3TO CBA3AHO C TEXHONOMMYECKUM MPOLIECCOM U OKPY)KatoLLei cpesoit. 3TO 3aBUCHUT OT MHOXECTBA pasHbIX
napamMeTpoB, TaKuX Kak cBoicTea o6pabaTtbiBaeMoi AeTany u pabouei cpeabl.

YpoBeHb 3BYyKOBOW MOLLHOCTH: NPOLLECC CBapKU <80 ab
YpoBeHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH: ONOPOXHeHne 6annoHa ¢ <102,1 ab
rasom

5 MoaroToBka k paboTe

» [poBepsiiTe BCe KOMMOHEHTbI HA OTCYTCTBUE NOBPEXAEHUI U 3aMEHANTE NOBPEKAEHHBIE KOMMOHEHTHI.
» [epena “cnonb3oBaHeM yOeaAUTECH B TOM, YTO KNEMMa 3a3eMIEHHA U LUMUIbKOAEPKATENb YNCTBIE.

5.1 YcTaHoBKa ycTpoucTBa

YcnoBuA ycTaHOBKM NpU 3apAZike U BO BPEMA IKCnnyaTauuu

* He HakpbiBaiiTe yCTpoiCTBO. Bo3ayx AOMKEH BecnpenaTCTBEHHO MPOXOAUTb Yepe3 BEHTUNALMOHHbIE
npopesun cnepeau v caaau.

¢ Bo u3bexaHne NOBPEXAEHUA yCTPOMCTBA BCNEACTBME HEAOCTATOYHOrO MOCTYMEHUA Bo3dyxa obec-
neusTe 3a3op 0,5 cM BOKpyr ycTpoicTaa.

* BeHTUnATop He AOMKeEH 3acacbiBaTb METAIMYECKYIO Mbllb (BO3HMKAIOLLYIO, HAMPUMEP, NPW BbINOMHEHUN
LWAMPOBanbHbIX PadoT).

¢ ToBepxHOCTb 6a30BOro mMatepuana AOMKHA ObiTb POBHOW, YTOOLI YCTPOWCTBO HE OMPOKWUHYNOCH W He
ynano.

5.2 3apAaKa akKymynATOPHOro CBapoO4YHOro annapara

Mepean nepBbIM BKOYEHUEM YCTPOWCTBA NOMHOCTLIO 3aPAANUTE aKKyMynaTop.

Ecnu ycTpo#icTBO He MCMONb3YEeTCA, PErynapHO 3apsKaiTe ero kaxasle 6 Mecaues, YToObl NpeaoT-
BpAaTUTb MMyOOKMIA paspaa.

» 3aps)kaiiTe yCTPOMCTBO COrNMacHO ONMMUCaHUI0 B PYKOBOACTBE MO 3KCMnyaTtauuu 3apaaHOro ycTponcTea
Hilti C 53.

ﬂ HauuHas ¢ emkoCTH akkymynatopa = 25 % YCTPOWCTBO MOXHO CHOBa UCNONb30BaThb.
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5.3 3ameHa 6annoHa ¢ 3aWMUTHBIM rasom E,'

/A OCTOPOMHO

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUA BCNEACTBUE BbLIXOAA rasa Npu 3ameHe razosoro GannoHa. MospexaeHue
OpraHoB crnyxa.

» Hapesaiite 3alMTHbIE HAYLUHUKK.

/\ OCTOPOXHO

OnacHOCTb NOBPeMAEHUA YNNOTHUTENA BCNEACTBUE CULHOIO OXNamAeHWA. Bbixoaawwi 3aluTHbIR
ras 3HauuTeNbHO OXNAXAAET YNNOTHUTENb B MECTE NOAKNIOYEHUA ra3oBOro 6annoHa. XonoAHoe yninoTHeHue
MOXET ObiTb MOBPEXAEHO U B pesdy/bTate BO3HUKHET yTeuKa.

» [naBHO OTKPYTUTE UCMONb30BaHHbIN ra3oBbIi BanNoH OT MECTa NOAKHOYEHMSA.

» TloaoXante He MeHee 2 MUH, NMPeXae YeM yCTaHaBNMBaTh HOBbIN ra3oBbli GannoH.

3ameHsiiTe 6anoH C 3aLWMTHBIM ra3oM Nocie ero onopoXkHeHuA. CobnioaanTe ykasanus rnassl UHAUKauua
YPOBHSA rasa v sapaja akkymynaropa — ctpaHvua 238.

ﬂ Cobntopaite ykasaHua ceptupukara 6e3onacHocT 6annoHa ¢ 3aluTHbIM ra3oMm.

1. OTKpOM1TE KPBILLKY.

2. TlonHOCTbIO BBIKPYTUTE GANOH C 3aLUUTHBIM ra30M U3 MecTa NMOAKMIOYEHUA NyTEM BpaLleHWA B Hanpas-
NIeHUM NPOTUB YaCOBOMN CTPENKU.
» [p1CYTCTBYIOLMIA OCTATOUHBIN Fa3 BEIXOAUT 3 BanioHa ¢ 3aWuUTHLIM ra3aoM C FPOMKUM LLYMOM.

3. BKpyTUTE HOBbIM BannoH C 3aWMTHBIM ra30oM B NPEAYCMOTPEHHOE ANA HEro MecTo NyTeM BpaLLeHus no
4acoBOW CTPEsKe U 3aTAHUTE OT PYKK.

Marepuan

BannoH ¢ sawutHbIM razom FX 3-GC

4. 3aKpomTe KpbILLKY.
» [pu 3aKPbIBAHMM KPLILLKKA NPOUCXOAUT BCKPLITUE BanioHa C 3auTHLIM ra3om.

5.4 YcTaHoBKa/3ameHa wnunbKoaepxarens &

A| NPERYNPEXAEHVE
OnacHoCTb TPaBMUPOBaHHUA LNUnbKoaepkarenem! Mpy UCNONb30BaHWU LUNUNBLKOAEPKATENb HarpeBa-
eTcA.
» Bo usberkaHue oyoros A0XXAUTECb OXNaXKAEHUA WNUNbKoAepXKaTend.
> anI CMeHe WnunbKoaepxxarena ﬂOﬂbSyHTer 3aLMTHBIMU NepyaTkamu.

e

Y6eauTech B TOM, YTO CBapOYHbIA annapart BbIKMKUEH. —~ CTpaHuua 243

2. [loBepHHTE 3KpaHMpPYtoLLEee KOMbLO PYKOW NPOTMB YaCOBOKW CTPENKM U CHUMUTE ero ¢ nosiyasTomara.

3. [nA BbIKPyuYMBaHMA YCTAHOBEHHOrO LUNMAbKOAEPXKATeNA M3 nojlyasToMara B HanpasfieHWW NpoTuB
4acoBOW CTPESNIKM UCNONb3yITE CReaytoLme UHCTPYMEHTbI:

Marepuan

OvHamomeTpuyeckas otBeptka S-BT 1/4" — 5 Hm

PaBounit UHCTPYMEHT AnA 3aMeHbl Wwnunbku X-SHT F3

» TMONHOCTbLIO BCTaBbTe Paboumit MHCTPYMEHT B LUMUILKOAEPIKATENb, YTOOLI HE AOMYCTUTL NMOBPEeXae-
HWA.

» Mcnonb3ayiTe TONbKO PEKOMEHAYEeMYH AMHAMOMETPUYECKYHD OTBEPTKY, UTOObI HE AOMYCTUTbL NOBpe-
KOESHUNA.

Ecnu JKpaHupyroLlee Konbuo VI/VIHM wnunbkoAepxaTtenb MU3HOLUEHbl, 3aMeHUTEe UX Ha HOBblE.

— cTpaHnvua 245
NN




IS

4. BKpyTUTE HY)XXHbI LUNUAbKOAEPXKATENb C YKa3aHHbLIM MOMEHTOM 3aTAXKKKU B NOslyaBTOMar no 4acoBOWM
ctpenke. [pu AOCTWKEHUM TPeBYEMOro MOMEHTA 3aTFXKKM AWHAMOMETPUYECKAn OTBepTKa nojaeT
COOTBETCTBYHOLLMIA OBPATHBIA CUrHAN (TAKTUMbHbIA U 3BYKOBOM).

TexHu4ecKue AaHHble

MOMEHT 3aTaXKH winunbkoAepxxarena ‘ 5H-m

Marepuan

JnHamometpuyeckan otBeptka S-BT 14" — 5 Hm

J:lOI'IOﬂHMTeﬂbHyPO MH(popmaumo O wnunbKoZep»arenax CM. B COOTBETCTBYHOLLEM PYKOBOACTBE
no dKcnnyartauuu, npunaraéMom K LUNUNbKe.

5. YcTaHoBMTe aKpaHWpyloLLlee KonbLOo Ha GaloHETHLIA 3aTBOP Ha NofyaBTOMaTe U NOBOpPaYMBaITe ero no
4acoBO¥i CTPESKE A0 DUKCALUH.

5.5 MoaknroueHue nonyasTomara u Kabena sasemneHus B

/A OCTOPOXHO
Onacuocn. noepexaeHUA BcCneacTeBue HeﬂpaBMﬂbHOﬁ Oo4yepenHOCTU NOAKNHYEeHUA.
» Cobntogaiite nocnefoBaTenbHOCTb NOAKMOUEHUH, UTOOLI HE AOMYCTUTL NOBPEXKAECHHUI.

1. Y6eawutecb B TOM, YTO CBapPOUHbIi annapart BbIKIOYEH.

2. BcrasbTe WwTEncenbHyro BUKY NonyaBToMara B MUHYCOBOW 3NIEKTPUYECKUI PasbeM 1 3apUKCUPYHITE ero,
NOBEPHYB N0 YaCOBOW CTPEesKe.

3. TlloacoeaunHuTe WTEKep Lenu ynpasneHMAnonyasToMara K CBApOYHOMY annapaty U 3apuKCupynTte ero,
NOBEPHYB MO YaCOBOW CTPENKe.

4. BcraBbTe BWKY 3a3eMnAOLLEro NpoBoAa B MIOCOBOW 3NEKTPUYECKUH pasbem U 3adUKCUpyiTe ero,
NOBEPHYB MO YaCOBOW CTPesKe.

5. TpoBepbTe, NONMHOCTLIO M 326NOKMPOBAHbI BCE NOAKIHOYEHUS.

ﬂ LLinanr nonyasTomMarta AO/HKEH 3anofHATLCA 3aliUTHBIM ra3omM nepea Havyaaom paéon:.l.

I'Ipw NOBTOPHOM OTCOEAMHEHWN LLNAHIOB NOC/ie UCNONb30BaHUA yCTaHaBHVIBaI?ITe Ha NOAKNKYEeHUA
3aLlUUTHbIE KONMNAaYKHK.

5.6 MoarotoBka o6pabaTbiBaemoit eTanu U Knemmbl 3asemnenus [, &

A NPEOYNPEXIEHWE

OnacHoCTb BCNeACTBME BPeAHOW ANA 3A0poBbA Nbinu! [binb OT MOKPLITUA NOBEPXHOCTM M MeTanna

MOXET ObITb OnacHa AnA 340POBbA.

» B 3aBMCMMOCTU OT TMNa yAaNAeMOoro NOKPLITUA MOXET NoTpeboBaTbCA UCMONb30BaHUE MNbiNe3aLUTHO
MAaCKM WM CPEACTB 3aLL4UThl OPraHOB AblIXaHMS.

» CobntopaitTe MecTHble MpeanuMcaHua no 6e3onacHocTv pabor.

/\ OCTOPOXHO

OnacHOCTb KOpPpO3WM BCNEACTBME HEAOCTAaTOYHOW 3aluTbl OT Koppo3uu! Bcneacteue o6paboTku

noBepXHOCTH oBpabaTiBaeman AeTanb MOXET NOABEPrHYTLCA KOPPO3UM.

» OGecneybTe 3alWMTy OT KOPPO3WM COMMACHO HALUMOHANBHBIM W MECTHbIM TPeBOBaHWUAM, a TaKKe B
COOTBETCTBUM C YCNOBUAMM HA CTPOMUTENLHOM NioLlazKe.

» Hilti npeanaraet ynnotHutenbHyto waiby B KomOuHaumu co wnunbkoi F-BT-MR SN. Bnaroaaps
YNNOTHUTENBHOM Lwaitbe obecneuynBaeTca 3almra o6paboTaHHO! NOBEPXHOCTU B 30HE BOKPYT LUMUILKK.
MpoBepbTe NPUMEHUMOCTb STOH MEPbl COrMAcHO HaUMOHaNbHBEIM U MECTHBIM TPEGOBAHUAM, a TaKKe C
YYETOM YCNOBWIA Ha CTPOUTENBHON NioLazke. [na nonyyeHns AONONHUTENBHON MHGOPMaLMK oBpaTuTeCh
B CepBUCHYto cryxOy Hilti.

1. C nomoLLbto KepHepa OTMETbTE TOUKY, B KOTOPOH AOMKHA ObiTb NPUBapeHa LUNUbKA.
» Cobntofaiite MUHUMaNbHbIE PACCTOAHUA MEXAY LUNUABKOR M KPOMKaMM.
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2. BblbepuTe NOAXOAALLMIA MHCTPYMEHT AnA 06paBoTKK TOM MK UHOW NOBEPXHOCTU.

Marepuan

CneumanbHbld MHCTPYMeHT FX 3-ST d14 ana cneayrolimx 6a3oBbIX MaTepuanos:
- BBICOKOYriepoancTan ctanb 6e3 nokpbITus;
- NoAJatoLLuMiica cBapke npaimMep no CTanu, ToNLWmMHa Cnosa A0 25 MKM;

CneuuanbHbli MHCTPYMeHT FX 3-ST d20 ana cneayowux 6a3oBbix Marepuanos:
- He NoAAaroLLMIACA CBapKe NnpanMep Mo cTany;

- NoAAatoLMCA cBapKe Npaimep no cTanu, ToNWmMHa cnof > 25 MKM

- OUMHKOBaHHanA CTab;

- CcTanb C AyNNeKCHbIM NOKPLITUEM;

- CTallb C MHOFOC/IOMHBIM MOKPBLITUEM.

Makc. TonwuHa noKpbITA — 1 MM

NPEOYNPEXOEHUE

OnacHocTb BCneAcTBUE HEAOCTaTOYHO NOArOTOBAEHHOW MOBEPXHOCTH. Ecnun NOBEPXHOCTb HeaocTa-
TOYHO NOArOTOBMIEHA, TO NOCNEAYIOLMA CBAPHOW LLOB 6yﬂeT AePEKTHbIM, UTO NPUBEAET K CHMKEHWIO rpy30-
NOABLEMHOCTH LUMNUABbKK!

>

>

MpuBapuBanTe LWNUNbKY B TEYEHUE 2 4 NOCNE NOATOTOBKU NOBEPXHOCTU.
MpoBepsAiiTe NPaBUIbLHOCTL NOATOTOBKU MOBEPXHOCTU NEPEea KaXAOW NPUBAPKON.

3.

CHUMUTE NOKPBITUE C MOMOLLbIO CMELUANbHOMO MHCTPYMEHTa. C CUNOoi NPKMUTE Apenb-LUYPYNOBEPT.

TexHHMuecKkue AaHHble

Ycunue Haxxuma 220 kr

Marepuan

AKKyMynaTopHbIi WwypynosepT Hilti SF 8M-A22, 3-1 ckopocTb, yacToTa Bpatlerna 1250 06/MuH, pe-
Xum «CBepnenue»

» [MoBepXHOCTb W 06pasytoLeec KoMbLo BOKPYr 06pabaTsiBaeMoro yqacTka A0MKHb! BbiTb CBOGOAHbI
OT NOKPLITUA U/UNK HE UMETb 3arpAsHEHUiA. TakxKe yaanuTe nobble OCTaTKW NOKPLITUA W 3arPA3HEHNS,
ocTasLumMecs nocne 06paBoTKu.

ﬂ CobntoaaiTe ykasaHua pyKOBOACTBA MO dKCnyartauuu Apenu-wypynosepra.

Kak npaBuno, npuMeHnMbl COOTBETCTBYHOLLME YKA3aHWA N3 PYKOBOACTB MO 3KCMTyaTalun akkymy-
NATOPHOW Apenu-ypynosepta. B 3TOM KOHKPETHOM Cllyyae noAroTOBKM MOBEPXHOCTU C MOMO-
LbIO CreunanbHbIX MHCTPYMeHTOB B cucteMe FX 3-A apenb-LypynoBepT TakKe MOXKHO yAepH-
BaTb BTOPOMN PYKOW 3a 3a4HIOI0 YacTb.

5.7 MoakntoueHue 3a3eMNAIOLLIErNO KOHTaKTa E

>

MoakntounTe KNeMMy 3a3eMNeHUs K HEU3ONMPOBAHHOW TOUKe Ha obpabaTbiBaemoi AeTanu Unu K yxe
npuvBapeHHoW Lnunbke. [pu 3ToM cobntofaiTe MUHUMANbHOE PacCTOAHWE MexAy npuBapuBaemoi
LUMUABKOW M KNeMMOK 3asemnenuda. Npu cBapke Ha CTeHax KnemMMmy 3asemieHua pasmellante Bceraa
HWXe MecTa CBapKy.

TexHuMuecKkue AaHHble

MwuHMManbHOe paccTofaHue Mexxay npuBapuBaemMon wnuib- | 10 cm
KOW 1 KNeMMOMW 3a3eMneHua

Ecnu obpabartbiBaemas Aetanb UMeeT NOKPLITUE UK ECNIU OTCYTCTBYET HEM3ONIMPOBAHHbIN Y4aCTOK
ANA NOAKMIOYEHNA KNEMMbI 3a3eMIEeHNA, UCNONb3YITE MarHUTHYIO NOAOLLBY Ha Y)Ke NOAroTOBNEH-
HOW NOBEPXHOCTKU. = CTpaHuua 242

5.7.1 YcraHoBKa MarHuTHo# nogowss [l

HOSMLIMOHMpyVITe MarHuTHyt0 NoAOLWBY TONIbKO AnA nepBoOM WNuUAbkK. [nA Bcex APyrux wnunek Knemma
3a3eM/IeHUA AOMKHA NOAKNOUATECA K Y)Ke YCTaHOBNEHHOM LUNUbKeE.
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Yrobbl cozaatb HEM30IMPOBAHHYIO TOUKY Ha obpabaTteiBaemoit Aetanu, obpaboTaite 3Ty AeTanb TaK e,
KaK LWnunbKy. — cTpanuua 241

B naeane Bbl o6pabatbiBaeTe o6pabatbiBaeMyto AeTaib B TOM MeCTe, rae no3e A0MKHA ObiTb
np1BapeHa LUnunbKa.

PacnonoXure MarHuTHyto NoAOLLBY TakUM 06pa3oM, UTOObI KOHTaKTHBIM WITUGT Kacancs LueHTpa obpaba-
TbIBAEMOWA MAOLWaAM.

AKTUBMPYHTE MarHUTHYHO NOAOLLBY, MOBEPHYB PyUKy. [pOBEpPbLTE HAAEKHOCTL PUKCALMK BannoHa.
Mo3UUMOHUPYITE KNEMMY 3a3EMIEHNA Ha KOHTAKTHOM LUTUGTE MarHUTHOW NOAOLLBHI.

ﬂ J:leaKTMBMpyﬁTe MarHuTHyo NoAoLWBY, Npexxae 4eM CHUMaThL ee.

Ecnu HuKecneaytoLlee ycnosue BbINOMHEHO, AONONHUTENBHO BbINONHUTE 3TO AeWCTBUE:

ycnosuA: BbINonHeHWe BbICOTHbIX paBoT

» JAnA 3awuTtbl OT NaAeHWA MarHWTHOW MOAOLUBbLI MCMONb3YWTE TONMbKO YAEPXMBAKOLWMWA TPOC AnA
nHcTpymeHToB Hilti #2261970.

» 3akpenute yAep)KUBAIOLMI TPOC KPIOKOM-KapabMHOM B MPOYLIMHE MarHWUTHOW MOAOLUBLI TaK, Kak
noKasaHo Ha n3obparkeHun. MpoBepbTE HAAEKHOCTb PUKCALMM.

» 3akpennanTe BTOPOK KPIOYOK-KapabuH Ha HecyLLei KOHCTPYKUMU. MpoBepsiiTe HAAEKHOCTb drKca-
LMK KpHOYKa-KapabuHa.

CobntopaiTe ykasaHua U3 PyKOBOACTB MO 9KCiyatauuu yaepyKuBatoLlero Tpoca And UHCTPY-
menToB Hilti.

AKcnnyarayma

6.1

BknroueHune/BbIKNOUYEHUE
[nA BKIHOYEHWA CBAPOYHOrO annapara yaepXvMBanTe KHOMKY BKIOYEHUA/BLIKIIOYEHUA HAXKATON B Teue-
HWe No MeHbLLelh mepe 2 C.

[nAa BbIKIIOYEHMA CBAPOYHOrO annapara YAepXKMBaiTe KHOMKY BKIOUYEHWA/BLIKIIIOYEHUA HAXKATON B
TeUYeHue No MeHbLUen Mepe 2 C.

» Bce nHaukaTopbl Ha CBAPOYHOM annapare noracHyT.

6.2 Bbi6op H-kona

>

C NOMOLLbH KHOMOK HaCTpOFIKVI BI'IpaBO/BJ'IeBO BbléepMTe I'IOLlXOLlFlLLlVIVI Ana Wwnunbky H-koa.

Moaxoaswmid H-Koa CM. Ha ronoBKe LUMKUALKK U B COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOACTBE MO 3KCnnyaTa-
umm.

6.3  Mpueapueanue wnunobku ik, B, [E

3anonHuTe LWnaHr nonyasTomarta 3alluTHbIM ra3oM. [na 3TOro HaXKMUTE W YAEPKUBAHTE KHOMKY nycka
He MeHee 1 ¢, He NpuUCTaBnAs NonyasToMar K o6pabaTtbiBaemoi AeTany.

» Yepes 1 c cucTema 3anyckaet npoayBKy 3aLMTHLIM rasoM — B TeueHue 1,5 ¢ 3aluTHbIW ras noctynaeT
B LUNAHT.

Y6eanTechb B TOM, YTO LLMWMBbKA OYMLLEHA OT MHOOLIX 3arPASHEHNN.
YCTaHOBMTE COOTBETCTBYHOLLYIO LUMUILKY B MPEAYCMOTPEHHbINA AN HEe LUMUIILKOAEPIKATENb A0 GUKCALMH.
» Cobntoaaiite yrasaHua U3 PyKOBOACTBA MO dKCNyaTaluun AnA WnnibKu!

Mpu yctaHOBKE HENOAXOAALLEN LUNUIBbKM B LUNUIbKOAEPXKATENb MOXHO OCTOPOXHO YAANUTL ee U3
LUNUIBbKOZEPIKATENS C MOMOLLIO NNOCKOTYBLEB.

Cneante 3a Tem, 4toObl NPU 3TOM LUMWIBLKOAEPXKATENb HE MOMY4YUN MOBPEXAEHWH W 3aTem
YTUIMBUPYHTE LLMWIbKY.

YcTaHoBUTE NonyaBTOMAaT Ha MOArOTOBEHHY NMOBEPXHOCTL Ha oBpabarbiBaeMoi AeTanu Tak, 4YToObl
KOHeL LWNUIbKKW HaxoAucA No LeHTpy obpabdaTbiBaeMoro yyactka. BeplumHa LWnunbKu M BbleMKa no
LleHTPpy 06paboTaHHOW NOBEPXHOCTHU CAYXAT B Ka4eCTBEe NOMOLLM NPU MO3ULUOHUPOBaHWH.
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5. TMpwxmuTe nonyasTomar k obpabartsiBaemoii Aetanu noa NPAMbIM YrioM 06enMu pykamu 1 yaepusaite
€ro B 3TOM MNOJIOXKEHUN B TEUYEHWE BCErO NPoLecca NpUBapKu.
» He nepekpebiBaiiTe MHAMKATOP NonyasTomara.
» Mcnonb3yiTe ONOPHYIO HOXKY AN1A NyYLIEro CoBMoAeH!s NePNEHANKYNIAPHONO NONOXEHHA.
6. HaxxmuTe 1 yaep»xusaiTte KHOMKy nycka no MeHbluen mepe 0,5 c.
» CHauana nojaetca 3aluTHbLIA ra3 NPUMEPHO B TedeHne 1 ¢ 4O Havana npouecca CBapKu.
» 3arem BbINONHAETCA CBapKa.
» [locne oKOHYaHWA NpoLecca CBapKM 3aLUTHbIN ras eLe NPoAoMKaeT NOCTynarb NPUMepHo 1 ¢.

He cHumaitte nonyasTomart ¢ obpabaTtsiBaeMoii AeTanu Jo Tex nop, noka He ByaeT noJaH curHan
0 3aBEepLUEHUH CBapKKU. = cTpaHuua 237

7. Tlocne 3aBepLUEHNA NPOLECCA CBAPKM MNABHLIMW ABUXEHUAMU CHUMUTE NPWKATLINA NonyaBToMat 06enmu
pyKamu NepreHanKynapHO BBEPX CO LUMUIbKM.

» BbiTArMBanue noa yrnom npusezert K Heoépammomy NOoBpPEeXAEHUIO LUNUNbKoAepXartend.

NPEOYNPEXOEHUE

OnacHocTb BCNEeACTBUE HenpaBUnbHOW cBapKu! ECnu noBepxHOCTb He Gbina NOAroTOBREHa AOMKHBLIM

06pasom, ecnu NpoLUecc CBapku He Obin 3aBepLUeH AOMKHBIM 06PasoM UM UMEETC Kakor-nbo Apyrou

nedeKT, TO rpy30noAbEMHOCTb LUMUALKK ByAET CHUKEHA.

> [ledeKTbl BO BPEMSA U/MNK MOCNE 3aBEPLUEHUA NPUBAPKH, MHTEHCUBHOE AbIMOOGPA30BaHNE U/ YepHOe
KONMbLO Ha MOBEPXHOCTU BOKPYT LUMWLKA YKasbiBalOT Ha TO, YTO MPOLECC CBapKu He Obin 3aBepLueH
LOMKHBIM 06pasom.

8. TlpoBepbTe WHAMKATOPLI CBAPOYHOrO annapara v nosiyasToMara Ha MHAWKauuio ownbok. MpoBepbTe
LINWALKY U oBpabaTtbiBaeMyto AeTanb Ha AePeKTbl.

» [InA nNpoBepku LINWIbKKM cobnofaiTe ykasaHA PYKOBOACTBA MO SKCMiyaTauuu MCNomnb3yemoi
LUNUABKY.

» B cnyuae owwmnbku cneayiite ykasanuam B rnasax AFl — ctpanuua 237 v Momolyb Npu HeMcnpasHoO-
CTAX — CTpaHuua 246.
» B cnyyae aedexTta No BOZMOXKHOCTM CKOPPEKTUPYITE NPOLECC CBAPKM.

7 Yxoa U TexHuyecKoe OGCHY)KMBaHMe

Yxon 3a yCTPOMCTBOM

e OCTOPOXXHO yAananTe HaMNLYHO rPAsb.

¢ OCTOPOXXHO OuMLLaiTE BEHTUNALUOHHbLIE MPOPE3N CYXOW LLETKON.

¢ OuMwjanTe KOPMYC TONLKO C MOMOLLbIO CRErka yBlaXKHEHHON TKaHW. He ucnonb3yite cpeactsa no yxoay
C coAep)XaHMeM CUIMKOHA, TaK Kak OHW MOTyT MOBPEAWTL NNACTMaCcCOBbIE AeTanu.

Yxon 3a NMTUN-UOHHBIMU aKKYMyNnATOpamMH

* [loasapsikaiTe akkyMynaToOp MO MEHbLUEN Mepe Kaxable 6 mecAues.

* He ponyckaite nonaaaHua Bnaru BHyTPb 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

TexHuueckoe o6cnymu BaHue

| A NPEOYNPEXOEHVE

OnacHOCTb BCNeACTBUE yaapa 3MEeKTPUUecKoro Toka! HekBanuuuMpOBaHHbIM PEMOHT KOMMOHEHTOB
QNEKTPUYECKON YACTU MOXKET NPUBECTM K MONYYEHUIO CEPLESHBLIX TPABM U OXKOram.
» PEeMOHT aneKTp1yecKoi yact1 nepdoparopa nopyyanTte TONbLKO CNELUanUCTy-3NeKTPUKY.

* PerynapHo nposepAiTe BCE BMAMMbIE YACTU BNEKTPOMHCTPYMEHTA Ha OTCYTCTBME MOBPEXAEHWA, a
9NeMeHTbl yNpaBneHnA — Ha UCPaBHOE PYHKLIMOHUPOBAHKE.

¢ [lpy NOBpeXAEHUAX U/MNK GYHKLMOHANBHBIX COOAX HE UCNONb3YITE ANEKTPOUHCTPYMEHT. Cpasy caasaiite
ero B cepBuCHbIf LeHTp Hilti anAa pemoHTa.

* [ocne yxona 3a 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM W €r0 TEXHUYECKOrO 0BCY)KUBaHWA YCTAHOBUTE BCE 3aLUUTHbIE
npUCNocoBneHna Ha MecTo U NPOBEPLTE UX UCNPABHOE PYHKLIMOHMPOBAHKE.

¢ He BbINOMHANITE HUKAKMX ONepauuin No yxoay U PEMOHTY C aKKyMyNATOPOM.

Ins o6ecneueHns 6e30NacHON SKCMyaTaLunun UCNOb3YHTe TONBKO OPUIMHANBHLIE 3anacHble YacTv u
pacxoaHble marepuansl. JonyuenHble Hilti 3anacHble yacTt, pacxoaHble Matepuanbl U NPUHAANEX-
HOCTU AN 3ToW MallWHbI Bbl MOXKeTe HaiTh B Hilti Store unu Ha: wwwe.hilti.group
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71 OuncTka Bo3ayLwHoro ¢punbTpa [l

ﬂ BosayLwiHbIi oUnbTP cneayeT ounwaTb Kaxkable 2 mecaua.

OTKpO#iTE KPBILLKY BO3AYLUHOTO GpUbTPa.

CH1MUTE BO3AYLLHBIA GUABLTP C KPbILLKK.

OuncTuTe BO3AYLLUHbIN GUIBLTP CyXOW MATKOW LLETKON.
CHoBa ynowuTe BO3AyLUHbIA GUALTP Ha KPBbILLKY.
3aKpomTe KpPbILLKY BO3AYLUHOO GpuUabTpa.

oMb~

7.2 MpoBepKa 6bICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanen

Mapbl ¥ UCKpPbI, BO3HUKAOLLME NPU CBAPKe, NPUBOAAT K U3HOCY LUMUNLKOAEPIKATENA, 3aLUTHOrO U NTATYHHOTO
Koneu.

7.2.1 TMposepka wnunbkonepmarens [
1. YcraHoBMTE WNWALKY B WUNWUALKOAEPXATENb.
Pesynbrar 1/ 2
LLinunbKka HaaeXHO yAepMBaETCA B LUNUIbKOAEPXKATENE U LUNUNbKOAEPXKATENb HE UMEET 3arpA3HEHU.
» LLnunbkoaep»karenb MOXHO NPOAOMKATL MCMOMb30BAaTh.
Pesynbtar 2/ 2
LLInunbkoaepy<arens 3arpasHeH BpbiaraMu Ui UMEET MeXaHUYECKUE NMOBPEXAEHUS.
LLInunbKa He yaep>k1BaeTca B LUMUIbKOAEPXKATENE M BbiNaAbiBAET.
» JlanbHeWiee UCNoNb30BaHWe LNUAbKOAEPXATeNA HEBO3MOXKHO.
2. 3ameHuTe WNuUnbKoAepXKaTenb.

Marepuan

LLinunekoaeprkatens
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 TposepKa 3awuTHOro Konbua &
1. TpoBepbTe ONOPHYHO NOBEPXHOCTbL 3ALLMTHOIO KOMbLA.
Pesynbrar 1/ 2
OnopHasa NOBEPXHOCTb HE UMEET 3arPASHEHHN.
»  3alnTHOE KOMbLO MOXKHO NMPOAOIKATL UCMOMNb30BaTh.
Pesynbrar 2/ 2
OnopHas NOBEPXHOCTb 3arpasHeHa 6pbiaramu, 6onbLLE HEAOCTYMHA NONHOCTBLIO UM UMEET MOBPEXKAEHUA.
» 3awuTHOE KOMbLO BONbLIE HENb3A UCMONb30BATb.
2. 3amenuTe 3aUTHOE KONbLO.

Marepuan

OKpaHupytoLLee KombLo
X-SR F3

7.2.3 [posepka naTyHHoro Konbua i
» [poBepbTe OTBEPCTMA ANA BbIXOAA 3aALYMTHOrO rasa B AaTYHHOM Konble.
Pesynbrat 1/ 2
BbIxOAHbIE OTBEPCTUA HE 3arpA3HEHbI.
» MOoXXHO NpoaoMHKaTb UCNONb30BATL YCTPOUCTBO.
Pesynbtar 2/ 2
BbixoAHblE OTBEPCTUA 3aKYNOPEHbI/3aCOPEHbI.
» Cpaiite yCTPOWCTBO AN PeMOHTa B CePBUCHbIN LeHTp Hilti.
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8 Tpchnop‘rupoaKa U XpaHeHUe aKKyMYNATOPHbIX UHCTPYMEHTOB U aKKYMYJNATOPOB

TpaHcnopTUpoBKa

» YCTpOWCTBO 3anpeLyaetcA nepechinarb no noure. CBAXMTECH C TPAHCMOPTHOW KOMMaHWeW, ecnu Bbl
XOTUTe NepecnaTb ycTpoicTeo. Cobnroaaiite aencTeylowme (MeCTHbIe) NpeanUcCaHna No TPaHCNop-
TUPOBKE aKKyMYNATOPOB U 6annoHOB C 3aLUTHLIM ra3oM noj AaBneHUeM.

» He TpaHcnopTtupy#Te YCTPOMCTBO C NOMOLLbIO KpaHa.

» [lepea kaXkaAbIM MCMONb30BAHMEM, a TaKXKe nepes ANUTENbHOW TPaHCMNOPTUPOBKOW M NOCNe Hee Mpo-
BepAnTe BCe BMAUMbIE AETaNM HA OTCYTCTBUE MOBPEXAEHWUHA M 3NEMEHTbI YNPaBAeHNA Ha UCNPABHOCTb
PYHKLMOHUPOBAHUA.

XpaHeHue

» XpaHWTe YCTPOMCTBO B CyxOM M npoxnaaHoMm mecTe. CobnioaaiTe orpaHMyeHua no Temnepatype,
NPUBOANMBIE B TEXHUYECKNX XaPaKTEPUCTUKAX.

» [lonHOCTLIO 3apsaXkanTe YCTPOWCTBO Nepe ANUTENbHLIM XPaHeHUEM 1 CHOBa NoA3apsAXanTe yCTPOMCTBO
No MeHbLUIEN Mepe Kaxkable 6 mecAles.

» He xpaHuTe yCTPOWCTBO C NOAKIOYEHHBIM 3apPAAHBIM YCTPOWCTBOM. Bceraa otcoeaunHamnTte ycTpoicTso
OT 3apPAAHOro YCTPOWCTBA NOC/E 3apAAKM.

» HuKkoraa He ocTaBnAWTe YCTPOMCTBO Ha COMHUE, Ha HarpeBaTesNibHbIX/OTOMUTENbHBIX ANEeMeHTax UM 3a
CTEK/IOM.

» He xpaHuTe yCTPOWCTBO BO B3PLIBOONACHOW 30HE.

» XpaHWTe yCTPOMCTBO B HEAOCTYMHOM ANA AeTei U NOCTOPOHHMUX JIUL MeCTe.

» Bo wusbexaHne noBpexxaeHus GannoHa ¢ 3aluTHLIM rasoM CoOGntoAaiTe yKasaHuA COOTBETCTBYHOLLErO
cepTuoukara 6e3onacHoCTy.

» [lepea KaxAblM UCMONbL3OBAHMEM, A TAKXKE Nepea ANUTENbHbIM XPaHEHMEM M NOCNe Hero NpoBepsaiTe
BCE BMAMMbIE AETANM HA OTCYTCTBME NMOBPEXAEHUA M ANEMEHTbI YNpaBneHna Ha UCNPABHOCTb PYHKLMO-
HUPOBaHWA.

9 MomoLyb Npy HeUcnpaBHOCTAX

B cnyyae HeMCNpaBHOCTEW, KOTOPblE HE YKasaHbl B 3TOW TabnuUe UM KOTOPbIE Bbl HE MOXETE YCTPaHWTbL
CaMOCTOATENbHO, ObpaLaiTech B GnnxanLumii cepBucHbin LeHTp Hilti.

9.1 Tabnuua HeucnpaBHOCTEMH

HeucnpaBHocTb Bo3amoxHana npuunHa PelueHue

Bannox ¢ 3awmutHeIM rasom MexaHuueckoe nospexaeHune 6an- | »  YTunusupyiite 6anfioH C sawur-

noBpeXKaeH NIOHa C 3aLYUTHBLIM Fra3om HbIM ra30M COracHO MECTHbIM
npeanMcaHnam.

Bo Bpemna cBapku Bo3HUKatOT | BeibpaH HeBepHbIi H-koa Ha cBa- | » Bbibepute noaxoaawyui

napebl, OCTAlOTCA OCTATKW Ma- | POYHOM annapare anAa  wnunbkn  H-koa.

Tepuana unu obropesluee — cTpaHuua 243

NOKPbITUE BOKPYT LUMUNBbKKU. » Bo BPEMA CBapKM AepXHTe Mo-

nyasToOMar noA nNpAMbIM YrioMm
K MOBEpPXHOCTH, ByabTe cro-
KOWHbI U COXpaHAWTe Hy)XXHOe
pabouee nonoxexHne

» Cobniopaitte HeobxoanMble
paccTosHuaA ot kpae. Cobnto-
JAanTe yKkasaHuA no pasmelle-
HUIO 3a3eMJIAIOLLErO KOHTaKTa
(KNeMMbl 3a3emneHunna) u no-
nyasTomara (paccTtofHue u

OpU1eHTauuA).
MoBepXxHOCTb HENPaBMbHO NOA- » [MpaBunbLHO NOArOTOBbLTE MO-
roToBfieHa UM UMEeET 3arpASHEHNA BEPXHOCTb. = CTpaHuua 241

(ocTaTku NOKpLITUA, cneabl obpa-

» TwarensHO OYMCTUTE NOBEPX-
60TKM, MacnAHaA NNeHKa 1 T. A.)

HOCTb MO BCeW nnowaav nocne
€€ NoAroToBKu.
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHanA npuumMHa

Peliexune

Bo Bpemna CBapK1 BO3HUKAOT
napbl, OCTalOTCA OCTaTKK Ma-
Tepuana unu obropesiuee
MOKPbLITUE BOKPYT LUMUILKY.

MonyaBTomar ycTaHOBNEH HE NOA
NPAMBIM YITIOM.

» Yaepusaiite nonyasTomMar
TOYHO MOA NPAMBIM YIIOM K
NOBEPXHOCTH.

BbICOKMIA MBHOC MHCTPYMEHTA
Ana 06paBoTKu NOBEPXHOCTH.

HenpaBuibHble HACTPOMKKM Ha UC-

nonb3yeMom ApPenu-LUypynoBepTe.

» Mcnonb3yiTte TONbKO PEKOMEH-
AyemMylo Apenb-LypynoBepT ¢
PEKOMEHOBaHHBIMU HACTPOW-
Kamu. — cTpanuua 241

Touka cBapk1 He MapKMpPOBaHO
KEPHEPOM.

» Mapkupyite TOUKy CBapKu
KepHepoM nepea o6paboTKom
NOBEPXHOCTU. — cTpaHuua 241

CunbHasa BUOpauusa UHCTPY-
MeHTa ana 06paboTkM no-
BEPXHOCTH.

MoBepxHocTb 06paboTaHa noa
YITIOM UNK CIIULLKOM yGOKO

» Bo Bpemna o6paboTku aeprkute
Apenb-LUypynoBepT noA npf-
MbIM YITIOM K NOBEPXHOCTH U
oCTaHoBUTE 06PaboTKy, Kak
TONLKO MOBEPXHOCTb A0-
CTUTHET HY)KHOTO COCTOSHMUA.
— cTpaHuua 241

MosnuMoHpOBaHHE UHCTPY-
MeHTa AnA 06paboTku no-
BEPXHOCTM 3aTpyAHEHO.

Touka CBapku He MapKUPOBaHO
KEepHEPOM.

» MapkupyiTe TOUKy CBapKu
KepHepoMm nepes o6paboTkoi
NOBEPXHOCTU. — cTpaHuua 241

-

Ha aucnnee oto6paxaetca
‘F.04’ 1 Mmuraet cepBUCHbIN
MHAWKATOP.

I'IonyaBTomaT He NOAK/IHYEH UNKn
He pacno3HaeTtcA.

» [loacoeanHnte nonyasTOMAT.
— cTpaHuua 241

» [Ecnu nonyasTOoMmar yxe noa-
KIIOYEH, pasbeanHnUTe coeau-
HEHWA CO CBApOYHbLIM anna-
paTtoM M CHOBa NOAKMOUUTE
nonyasTomar. — cTpaHuua 241

Ha ancnnee nossnaetcA
‘F.03’. MHaumkatop
Temnepartypbl Mmuraet. Ha
nonyasTomare Muraet
MHAWKATOP HENCNPABHOCTH.

CnuWwKOM BbICOKanA Temneparypa
ycTpoiictBa

» [poBepbTe TeMnepaTypy OKpy-
aroLen cpeabl ¥ Mo BO3MOXK-
HOCTW YMEHbLUUTE ee.

» JlanTe 3nNeKTPOUHCTPYMEHTY
oCTbITb. He aonyckaiTe peskoro
oxnaXAeHua ycTpoicTeal

CnuLwKOoM HU3KaA Temnepartypa
ycTpoiicTBa

» [posepbTe TeMneparypy oKpy-
atoLen cpeabl M N0 BO3MOXK-
HOCTH NOBbICLTE €e.

» OKcnnyatMpymte yCTPOWCTBO
npu 6onee BbICOKOW Temnepa-
Type OKpy»KatoLLen cpeasbl.

Ha aucnnee noasnAaerca
‘F.02’ 1 BCe cBeTOAMOAbI
WHAMKauum «<EMKocTb
aKKyMynATopa» racHyT.
CepBUCHbIM MHAMKATOP
muraet. Ha nonyasTtomare
MUraeT MHAMKaTop
HEeUcnpaBHOCTH.

AKKYMYynAaTop pasparkeH — cpa-
6oTtana sawura ot rnyboKoro pas-
pana.

» 3apaaute axkkymynarop.
— cTpaHuua 239

Pycckuin 247
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaA npuumHa

Pewenne

Ha ancnnee nossnaetcA
‘F.05’ 1 BCce cBeTOAMOAbI
MHAMKauuKn «bannoH ¢
3aLLWUTHBIM Fra30M>» FacHyT.
CepBUCHbIN MHAMKATOP
muraet. Ha nonyastomare
MUraet MHAMKaTop
HeucnpaBHOCTY.

CnU1LLKOM HU3KUIA YPOBEHb 3anon-

HeHus 6annoHa ¢ 3aLUUTHBIM rasom.

>

3amenuTe GannoH C 3aLUTHBIM
rasom. — cTpanuua 240

YCTPOMCTBO HE BKAKOYAETCA.

Mpowusowwen rny6okuit paspaa ak-

Kymyndatopa BcneAcTsue CULLKOM

AONroro XxpaHexua Ges 3apAaKu

3apaanTe akkymynartop.
— cTpanuua 239

MaHenb ynpasneHus HeucnpasHa

CBAXKMTECH C CEPBUCHON CAYK-
6o Hilti.

AKKYMYNATOp He 3apsaeTcs.

OLumnbKa CBA3M MEXAY aKKyMynsi-
TOPOM U 3apAAHBIM YCTPONUCTBOM

CBAYXUTECh C CEPBUCHOW CIy)K-
6oii Hilti.

OTCyTCTBYET CBAPOYHBIVA TOK

HeucnpaBHOCTb BeHTURATOPA B
yCTpOWCTBE

CBAXXUTECH C CEPBUCHOWM CNyXK-
6oii Hilti.

YCTPOWMCTBO OTKIOYEHO aBTOMAaTU-

YECKOMN CUCTEMOW TEPMO3ALLUTLI.

Jloxantechb 3aBepLueHna dasbl
oxnarkaeHuaA. CrycTaA KOPOTKOe
BpeMA YCTPOMCTBO aBTOMAaTK-

YECKM BKIOYUTCA CHOBA.

HepnocratouHblit noaBoa oxnaxaa-

toLLero Bosayxa

Cobntopaite ykasaHua no
yCTaHOBKe. — cTpaHuua 239

BosayLiHbii GunbTp 3arpasHeH

Oumnctute BO3AYLUHbIA GUALTP.
— cTpaHuua 245

Owmbka cunosoro 6noka

Bbikntounte ycTpoicTeo, a
3aTeM CHOBa BKJOUMTE €ro.
Mpu yacTom NOABNEHNM OLLMOKH
obpatutecb B CEPBUCHYIO
cnyx6y Hilti.

9.2 MHaukayua ombku

Ecnu cBapouHblit annapar pacno3HaeT OLUMOKKU UK OTKNOHEHUS, OHM OTOOpaKaroTca Ha aucnnee ¢ F. u 2-
3HauYHbLIM HOMepoM (Hanpumep ‘F.02’). B 3aBUCHMOCTH OT TMNA OLUIMOKK AOMONHUTENBHO FOPAT HAMKATOPI
HeWcnpaBHOCTM Ha CBAPOYHOM annapare W nonyaestomare.
Monpo@yiite ycTpaHuTb HEMCNPABHOCTb C MOMOLLBIO HUXKEOMUCaHHLIX Mep. MoxkeT notpeboBatbcA NoA-
TBEPAUTL OLLMOKY MyTeM HaxkaTua kHonku OK Ha nonyaeToMate, npexae Yem Npoaomkars 06paboTky.

Ecnu otobpaaercA KoA OLWMUOKM, NPOBEPLTE KAYeCTBO CBAPKW.

napameTpbl CBapKH.

Mpu HEOBXOAUMOCTU CKOPPEKTUPYITE

Ecnu yctpanute 0LUI46Ky nyTemM NpUHATUA 3TUX MepP He NOoJly4aeTCcA Uin OHa BO3HMKAET NOBTOPHO, OﬁpaTVITer

B CepBUCHYI0 cnykBy Hilti.

HeucnpaBHocTb

Bo3amoxHaa npuunHa

PelueHune

‘F.01’

BHYTpEHHAA HEUCNPABHOCTbL

>

BoikntounTe cBapOYHbIA anna-

part no meHbLiein mepe Ha 30 c.
MonHoCTbiO 3apAAnTe akKyMy-

nATOP.

‘F.02°

AKKYMYNATOP pasprxeH

MonHoCTbiO 3apAANTE aKKyMy-
narop.

‘F.03’

Temneparypa BHe JONYCTUMOro
ZunanasoHa.

MpoBepbTe TEeMnepatypy OKpy-
Harowen cpeabl. Okcnnyartu-
py#Te YyCTPOWCTBO TONMLKO B
AOMNYyCTUMOM TeMMNepaTypHOM
;avanasoHe. — cTpaHuua 238
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HeucnpaBHocTb

Bo3moxHanA npuumMHa

Peliexune

‘F.0¥

I'IonyaBTomaT He MNOAK/TKYEH UK
He pacnosHaeTtca.

>

MoacoeanHute nonyasToMaT.
— cTpaHuua 241

Ecnu nonyastomar yxe noa-
K/OYEH, pasbeanHuTe coeam-
HEHWA CO CBapPOYHbIM anna-

paTomM M CHOBa MOAKIUNTE

nonyasTomar. — cTpaHuua 241

‘F.05’

CNULLIKOM HU3KWI YPOBEHb 3anon-
HEHUA 6annoHa C 3aLYWUTHEIM rasoMm.

BcraBbTe HOBbIM GannoH
C 3alMTHBIM rasoM.
— cTpanuua 240

‘F.06’

BHyTpeHHuMit MexaHu3m nosnyasTo-
mara UMeeT Tyron Xoa

lMpoBepbTe NepeaHtoo vacTb
nonyaeTomara Ha 3arpA3HeHus
1 NOBPEXAEHUA.

OuncTute NoaBWXHbBIE AeTanu
OT HanMNaHui.

MpoBepbTe ¥ NpU He06X0AUMO-
CTW 3aMeHuUTe LUNuUIbKoaepXa-
Tenb. = cTpanHuua 240

‘F.O7

HeaocTaTouHbIM aNEeKTPUYECKniA
KOHTaKT

MpoBepbTe Knemmy 3asem-
nenua. [lpu Heob6xoanMMO-
CTU CHOBa MOACOEAUHUTE

ee u ybeautecb B Haanexa-
LEM BNEKTPUUECKOM KOHTaKTE.
— cTpanuua 241

MpoBepbTe U Npu HEOOXO-
OMMOCTM 3aMEHUTE LLIMUBKO-
nepwarens. OH He AOMKEH
MMETb HUKaKUX MOBPEXAEHU
M OOMKEH MOTHO 0BXKMMaTb
LWNUAbKY. = cTpaHuua 240
MpoBepbTe Kabenb 3a3eMneHna
1 LUTEKEP Ha OTCYTCTBME MOBpe-
KAEHUNA.

MpoBepbTe Kabenu u Wwrekepsb!
nonyaeTomara Ha noBpexae-
HUA.

‘F.08

3apAaHoe yCTPOMCTBO HEUCNpPaBHO

Capaiite 3apAaHoe yCTPOMCTBO
Ha PEMOHT WK 3aMeHuTe ero.
O6paTtntech B CEPBUCHbIA LEHTP
Hilti.

‘F.10°

OLwwBKK Npu cBapke

Bolbepute noaxoanLmi

AnA  Wwnunbku  H-koa.

— cTpaHuua 243

Bo BpemA cBapKu aAepuTe no-
nyasTOMaT NoA NPAMbIM YrioMm
K MoBepXHOCTH, ByabTe cno-
KOWMHbI U COXpaHANTe HyXHOe
pabouee nonoxeHue
Cobniopaite HeobxoanMble
paccTosaHua ot kpaes. Cobnto-
JaiTe yKasaHuA no pasmelle-
HUIO 3a3eMNAIOLLErO KOHTaKTa
(KneMMbl 3a3emneHus) U no-
nyasTomara (paccrofHue u
opu1eHTaumsn).

Pycckuin 249



IS

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHaA npuumHa

Pewenne

‘F.11°.

nOBerHOCTb 6bina HenpasuibHO
noarotoeneHa

» [paBunbHO NOArOTOBLTE MO-
BEPXHOCTb. = CTpaHuua 241

» [lpoBepbTe CNEUUHCTPYMEHT
ANA NOArOTOBKW NOBEPXHOCTU
Ha BO3MOXXHbIE MOBPEXAEHMA.

LLinunbKa ycTaHoBneHa Henpa-
BUNBHO.

» YcTaHoBMUTE LUNWIBKY TOYHO
No LEHTPY NOAroTOBNEHHOW
NOBEPXHOCTU.

» [lpaBunbHO YycCTaHOBUTE
LUNWALKY B LUNUNbKOAEPXKaTeNb.
— cTpanuua 243

» [poBepbTe NpaBUILHOCTbL
MOHTa)Ka LUNUIbKOAePaTens.
— cTpanuua 240

‘F.13

LLInunbKka HenpasunbHO BCTaBneHa
B WNUnbKoAepXareb.

» [lpaBunbHO ycTaHoBUTE
LUNUABKY B WNKUAbKOAEPXKATENb.
— cTpaHuua 243

LLInunbkoaeprkatenb HenpasuabHO
CMOHTUPOBaH.

» [lpoBepbTe NpaBUIbLHOCTb
MOHTaXKa LUMUALKOAEPKATENS.
— cTpanuua 240

» Bo Bpem#A cBapku AepxxuTte no-
nyasToOMar noA NpAMbIM Yriom
K NOBEPXHOCTH, ByabTe CMo-
KOWHbI M COXPaHAWTE HY)XHOEe
pabouee NonoxeHue

‘F.14°.

MpepbiBaHKe npouecca cBapku
BCNEACTBUE NPEXAEBPEMEHHOTO
Ha)KaTnA KHOMKK NyCKa UK CHATUS
nonyaeTomara ¢ o6padarbiBaeMon
netanu.

» YaepuBaiTe HaXaTON KHOMKY
nycka no meHbLuen mepe 0,5 c.

» YaepxuBaWTe nonyastomar B
paboyem MoNoXKEeHUM, Noka He
NOABUTCA MHAMKALWA 3aBepLue-
HUA CBapPKH (ANUTENBHOCTb: OK.
30).

‘F.16’°

Ob6pabatsiBaeMan aeTanb Uiu
LUMWIbKA 3arpAsHeHsbl B 06nacTti
CBapKMu.

» [osaboTbTeCb O uMCTOTE.
MecTo CBapKu AOMKHO ObiTb
YUCTBIM.

» Bo Bpema cBapku Aepute no-
nyasTOMaT NoA NPAMbLIM Yriiom
K MOBEPXHOCTH, ByabTe cro-
KOWHBI M COXPAaHAWTE HY)XHOEe
pabouee nonoxexue

‘F.A7T

MpepbiBaH1e npouecca CBapKH.

» BebinonHaiTe cBapKy B TOYHOM
COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMM
PYKOBOACTBa. — CTpaHuua 243

» Bo Bpemsa cBapku aepxwute no-
nyaBTOMart noA nNpsMbIM YriioM
K MOBEPXHOCTH, ByabTe cno-
KOWHbI U COXPaHANTE HYXXHOEe
pabouee nonoxexHne

» Cneaute 3a 4ucTOTOM M Mpa-
BWIbHOW NOCAAKOW BCEX KOM-
MOHEHTOB 1 NOAKIOYEHUNA.

250  Pycckui
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10 YTunusauua

| A MPEOYNPEXOEHVE

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHHUA BCNeACTBME HenpaBunbHOW yTunusaumum! OnacHoOCTb AnA 340pOBbA BCnea-

CTBUE BbIXOJA ra30B UIN XUOKOCTEN.

» He nepecbinante ycTpoicTBO, €CNMU OHO NOBPEKAEHO.

» Y6eautecb B TOM, YTO MOAKIIOYEHUA U BNEKTPUYECKUE Pa3beMbl YCTPOWCTBA repMETU3UPOBaHbI, YTOObI
nNpeaoTBPaTUTb KOPOTKOE 3aMbIKaHMe.

> YTUIU3MPY#TE YCTPOICTBO TaK, YTOBLI UCKIIOUUTL €ro NonaaaHue B PyK1 AeTei.

» Ytunusupyite yctpoictBo yepes Hilti Store unu oBpatuteck B cneumanusMpoBaHHyt0 KOMMaHWUIO Mo
yTUAK3aLmMK OTXOA0B.

-

% BONbLMHCTBO MaTepManos, U3 KOTOPbIX M3roToBMeHs! ycTpoiicTea Hilti, noanexar BTopHuHOi nepepa-
6otke. Mepea yTunusauueit cneayert TaTeNbHO PacCoOpPTMPOBaThL Matepuansl (And yao6cTBa ux nocneayto-
e nepepaboTku). Bo MHorMx cTpaHax ¢gupma Hilti y)ke opranHusosana npuem ObIBLUMX B UCNONb30BaHUMU
3NEKTPUYECKUX U BNEKTPOHHBIX YCTPOWICTB (MHCTPYMEHTOB, NPUOOPOB) ANdA yTUAM3aumu. JOononHUTENbHYHO
MHPOPMALMIO MO 3TOMY BOMPOCY MOXHO NONYYHTL B OTAENE MO OBCNY>KUBAHUIO KITMEHTOB MUK Y KOHCY/bTaH-
TOB MO npoaaxam ¢oupmbl Hilti.

YTunuaupyiTte 6annoHbl C 3aLMTHLIM ra30M TOMBLKO MOMHOCTBIO OMOPOXHEHHBIMU.

E: » He BbiBpacbiBaiiTe aNeKTPUUYECKME MHCTPYMEHTLI, ANEKTPOHHbIE YCTPOUCTBa/MPUOOPLI U aKkKyMy-
NATOPbI BMECTE C 06bIYHLIM MyCOPOM!

1 FapaHTUA npousBoauTensa

» C Bonpocamu no NoBOAY rapaHTUiHBLIX YCNoBWiA oBpallaiTecs B Gnmxaniuee npeacTtasutensctao Hilti.

12 HononHuTtenbHaa MHpopmauumna

JlononHuTensHyo HGOPMAaLMIO MO IKCNNyaTaLuu, TEXHUHECKOMY OCHALLIEHMIO, 3aLLUTE OKPYXKatoLLieh cpeabl
1 NOBTOPHOMY MCMONL30BaHUIO CM. MO cneaytoLei cebinke: qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
3Ta cchinka Takke NPUBOAMTCA B KOHLE AOKyMeHTa B Buae QR-koaa.

OpwriHanbHa iHCTPYKLUiA 3 ekcnnyaTtauii

1 Indopmauia woao iHCTPYKUii 3 ekcnnyaTauii

1.1 Mpo yro iHCTpyKUito 3 ekcnnyaTauii

e Tepw HiK posnounHat poboTy 3 iHCTPYMEHTOM, NpoYMTaiTe Lo IHCTPYKUito 3 ekcnnyatauii. Le e
nepeaymMoBoto 6e3neyHoi poboTH Ta BiACYTHOCTI HECMPABHOCTEN MiJ Yac 3aCTOCYBaHHSA iHCTPYMEHTA.

e JloTpumyiTeca nonepearkyBanbHUX BKA3iBOK Ta BKA3iBOK 3 TEXHIKM Ge3neku, HaBeaeHnX Yy Uik iHCTPyKUil
3 ekcnnyarauii Ta Ha Kopnyci iHCTpymeHTa.

e 3aBwau 30epiraiite iHCTPYKUitO 3 ekcrnyatauii noénusy BUpoOy Ta nepeaasaite WOro iHWMM ocobam
TifIbKM PA3OM i3 L€t IHCTPYKLUIEIO 3 ekcrnyaradii.

1.2 lNMoAcHeHHA cumBoOniB

1.2.1 MonepeamyBanbHi BKa3iBK1

MonepemxyBanbHi BKa3iBKM iHGOPMYHOTE KOPUCTYBaUa Npo GpakTopu Hebesneku, NOB'A3aHi i3 3aCTOCyBaHHAM
iHCTpyMeHTa. BUKOPUCTOBYIOTLCA Taki CUrHasbHi cnosa:

Al HEBE3MEKA

HEBES3INEKA !
» VYKasye Ha 6e3nocepeaHto HeGE3NEKY, L0 MOXE NPU3BECTH A0 OTPUMAHHA TAXKKUX TINECHUX YLUKOAXEHb
abo HaBiTb 4O CMeTi.
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NMONEPEAMXEHHA !
> VYKasye Ha MOTEHUiHHO HeBeaneuHy cuTyauilo, fika MOXXE NPU3BECTM A0 OTPUMAHHA THXKKWX TiINECHUX
YLIKOAXKEHb abo HaBiTb CMepTi.

/\ OBEPEXHO
OBEPEXHO !

» YKasye Ha NOTeHUiHHO HebeaneyHy cuTyauito, AKa MOXKe MPU3BECTU A0 OTPUMAHHA TINECHWUX YLIKOMKEHb
abo [0 mMaTepianbHUX 36UTKIB.

1.2.2 CwumBonu B iHCTPYKLUii 3 ekcnnyartauii
Y Ui iHCTPYKLUIi 3 excnnyarauii BAKOPUCTOBYHOTLCA Taki CUMBOSIU:

JloTpumyiTeca BKasiBOK, HaBeAeHUX B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyartauii

YKasiBku LOAO eKkcryaralii Ta iHwa KopucHa iHpopmauia

Sll~l=]

MoBoAXEHHA 3 Marepianamu, NPUAATHUMU ANA BTOPUHHOI NepepoBKu

He BuKnAaiTe ENEKTPOIHCTPYMEHTH | akyMynaTOpHi 6arapei y 6aku Ana noByTOBOro CMiTTa

Hilti iTit-ioHHa akymynatopHa 6atapen

g E

Hilti 3apaanuit npuctpii

1.2.3 CumBonu Ha intocTpauiax
Ha intocTpauinx BUKOPUCTOBYIOTLCA TaKi CUMBOMK:

E Lindpamu nosHauaroTbCA BiANOBIAHI iNtOCTpaLii, HaBeAeHi Ha noyaTky Uiei iIHCTPyKLii 3 excnnyara-
uii.

Hymepalin Bino6parkae nocniA0BHICTb POBOUYMX KPOKIB Ha intocTpauifx Ta MoXKe BiApisHATUCA Bif
HyMmepaLii y TexcTi.

3

@ Homepa nosuui, HaBeZeHi Ha ornAROBINM intocTpaLii, BianoBiaatoTs HoMepaMm y nerexai, Wwo
L npeacrtasneHa y posaini «OrnAaa NpoAyKTy».

Lle# cumBON nosHauae acnekTu, Ha AKi CNia 3BEPHYTH 0COBNMBY yBary nif Yac 3acTocyBaHHA
iHCTpyMeHTa.

O

1.3 CumMBONH, L0 06yMOBNEHi TUMOM IHCTPYMeHTa
1.3.1 3aranbHi cumBOoNU

CuMBONM, WO NOB'A3aHi 3 BUPOGOM.

N

IHcTpymeHT niaTpumye TexHonorito NFC 1a € cymicHum i3 nnatrpopmamm iOS Ta Android.

=== | MNocTilHuniA cTpym

A 3aranbHuii nonepexyBanbHWA 3HaK

1.3.2 Haka3soBi 3HaKun
O6oB'sA3KoBI Ail

@ MpouuTaitte iHCTPYKUito 3 ekcnnyarauii

@ BukopucToBy#iTE 3aXMCHI pyKasuLi

@ BrkopucTOBY/#iTE 3aXMCHI HaBYLLHWKK

AT




@ BukopucToByiiTe 3axmcHi OKynapu

1.3.3 [lonepeamysBanbHi 3HaKHU
MonepenxeHHA Npo Hebeaneky

MonepemxeHHA NPo HeioHi3ytoue BUNPOMIHIOBaHHA

[MonepemXeHHA NPo MarHiTHe none

A lMonepenXeHHA NPO HaABHICTb ENEKTPUYHOIO CTPYMY

A MonepemxeHHA NPo BorHeHebeaneuHi peyoBUHM

& MonepemkeHHs NPO rapsdy NOBEPXHIO

1.4 IHdopmaLlina npo iHCTpyMeHT

IHcTpyMeHTH Hilti npusHaueHi ana npodeciinHoro BUKOPUCTaHHA, a TOMY IXHIO eKCrnyartauito, TeXHiuHe o6cny-
roByBaHHA Ta PEMOHT CNiA AOpYyYaTh NyLLE aBTOPM3OBAHOMY NepCcoHany 3i cneuianbHOo NiarotoBKot. Lien
nepcoHan NoBUHEH ByTH cneuianbHO NPOIHCTPYKTOBAaHUH NPO MOXWBI PU3UKKU. |HCTPYMEHT Ta AOMOMiXKHE
npUnaaan MOXyTb CTaTU [XKepenom Hebeanekun y pasi iXHbOro HenpaBUIIbHOrO 3aCTOCYBaHHA HeKBanipiko-
BaHWUM NepcoHanomM abo y pasi BAKOPUCTAHHA He 3a NPU3HAYEHHAM.
Tun Ta cepiitHnii HoMep 3a3HayeHi Ha 3aBOACHKIH TabnuuLi.
» [epenuuwiTb CepiiHWA HOMep Yy HaBeaeHy Hwkue Tadnuuto. TMpu OPOPMIEHHI 3anuTiB A0 HALLOro
npeAcTaBHULTBA Ta A0 CEPBICHOI CNY)XOM BKasyiTe iHpopMaLito NPo iHCTPYMEHT.
IHdpopmauia npo iHCTpyMeHT

3BaptoBanbHWii anapar anA NpuMBaptoBaHHA FX3-A
LUNKUNBbOK

Bepcia 01
CepiiiHnin Homep

1.5 CepTudikar BignosigHocTi

BWpoGHUK 3i BCi€lO HaNeKHO BiAMNOBIAANBLHICTIO 32aABNAE, WO ONUCaHWA Y LbOMY AOKYMEHTI iHCTPYMEHT
BiZANOBiAA€e YMHHOMY 3aKOHOAABCTBY | CTaHAapTaM. KoniA cepTudikara BiAnoBiAHOCTI HaBeAeHa Y KiHUi Lboro
[OKyMeHTa.

TexHiyHa NOKYMEHTaLiA 3a3HauYeHa HKYe:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Be3neka

21 YKasiBKM 3 TexHiku Beaneku

A MONEPEOXEHHA! YBamHo npounTaiiTe yci BKa3iBKU Ta iHCTPYKLii 3 TexHiku 6e3neku, osHaomTecA

3 ManioHKamM Ta TeXHIYHMMM AAHUMM LbOTO EeNeKTPOoiHCTPyMeHTa. LlloHalmeHwe HeaoTpUMaHHA

HaBeAEHUX HWXYe BKa3iBOK MOXe MPU3BECTU A0 YPaKEHHA ENEeKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHA Ta/abo

OTPUMAHHA TAXKWUX TPaBM.

36epeiTb BCi iHCTPYKLUii Ta BKA3iBKMU 3 TEXHIKU Geanekn — BOHU MOXYTb 3Hagobutuca Bam y mainbyT-

HbOMY.

YBaXHO NpouuTanTe yci iHCTPYKLUii 3 eKcnnyartauii Ta iHLWi JOKYMEHTH, AKi A0Aa0TbCA A0 CUCTEMHUX

KOMMOHEHTIB, L0 BUKOPUCTOBYHOTbCA.

Besneka Ha po6ouomy micyi

» TMop6aiTe npo HanexHy BeHTUNALiO po6ouoro micus.

» Jl6aiTe Npo YMCTOTYy Ta AOCTaTHE OCBITNEHHA pobouoro micua. Besnag Ha poBouomy Micui Ta
HeI0CTaTHE OCBITNIEHHA MOXYTb CTaTh MPUYUHOIO HELLLACHMX BMNAAKIB.

» He fonyckaite HaKoMMUYEHHA MUY Ta iHWKX LUKIATMBUX PEYOBHH, 30KpPEMa KOPO3iHHMUX rasis, Ha pobouii
AiNAHLI Ta B OTOUYOUOMY MOBITPI.
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» YcraHoBntoiTe BUPIO Ha PiBHY rOpW3OHTaNbHY MOBEPXHIO abo BXuBaiTe BIANOBIAHMX 3axoAis, L40O
YHUKHYTW NaAiHHsA BUPOGY.
» Top6aiite Npo Te, Wo6 nifl Yac BUKOPUCTAHHA iIHCTPYMEeHTa Nobnuay He Byno AiTei Ta CTOPOHHIX OCi6.

EnekTpuuHa 6esneka

> YpameHHA eNeKTPUUHUM CTPYMOM Moe ByTn He6e3neuHUM ANA WUTTA Ta HaBiTb NPU3BECTH AO
cmepTi. He TopKaiiTeca aetanei 30BHi Ta ycepeanHi BUpoOy, Aki 3HAXOAATLCA MiA HaNPyroto.

» [epen BuKOpUCTaHHAM BUPOBY NepesipANTe HaAIMHICTb KPINNEHHA yCiX Po3'eMiB Ta 3'€AHaHb Ta
3amiHIONTe nowwKoAmeHi kabeni. Yci kabeni Ta niHii MaloTb 6yTH HAAIMHO 3aKPIN/EHi, HEMOLIKOWKEHI Ta
i3071bOBAHi.

» Bia'eaHyite Bupi® BiA 3apAAHOrO NPUCTPOID Ta BUMUKaKHTE BUPIO, NepLU HiXX BUKOHYBaTh po6oTH 3
YULLEHHSA Ta TEXHIYHOrO 0BCNyroByBaHHS.

» Mg yac po6oTM HamaraWteca He TOPKaTUCA 3a3eMNIEHUX MOBEPXOHb, Hanmpuknaa Tpyd, pagiatopis
onaneHHs, neyen Ta XonoAuNbHUKIB.

Besneka nepcoHany

» ByabTe yBa)KHUMMU, 30CepeabTECA HAa BUKOHYBaHi onepalii, 40 po60TH 3 ENEKTPOIHCTPYMEHTOM CTaBTecA
Cepio3Ho. He KopUCTyMTECH ENEKTPOIHCTPYMEHTOM, AKLWO Bu BTOMmneHi abo nepebysaeTe nia Aieto
HapPKOTUYHWUX PEYOBHH, ankoronto abo Nikapcbkux 3acobis. Mia yac poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM He
BiABONIKAWTECA Hi HA MUTb, OCKINIbKU Lie MOXXE NPU3BECTM A0 OTPUMAHHA CEPUO3HUX TPABM.

» BuKopucTOBYyHTE 3acobM iHAMBIAYaNnbHOro 3aXMCTy: 3aXMCHWUIM OAAr, AKUM 3aKPUBaE yce Tino,
3aXMCHI pyKaBuLi, 3aXMCHe B3YTTA, 3aXUCHI HAaBYLUHWKMU Ta 3aXMCHi OKYNApH i3 60KOBMM 3axMCTOM,
AKi 3axMaroTh BiA ynbTpadioneToBoro BUNPOMiHIOBaHHA, BACOKOI TemMnepaTypu Ta icKop.

» MMig yac po6oTu 3 BUPOBOM BUHMKAE BUNPOMIHIOBAHHA 3BapIOBaNbHOI AYrH, AKe MOXe 3aBAaTH
LWKOAM ovaM Ta LKipi. 3acTocoByiTe 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucty. He ausitbes 6esnocepeAHbO
Ha 3BaptoBanbHy Ayry. JJoTpuMyiTeca HauioHanbHUX i MiCLEBUX BUMOT 3 OXOPOHHM Npai, a TaKOoX BUMOT
3 OXOPOHM Mpaui, YWHHUX came Ha Baiwomy ByaiBensHOMY MaiaaHumMKy.

» 3BaproBanbHUii CTPYM CTaHOBHTb HeBeaneKy ypameHHA enekTPUUHUM CTPYMOM. Hamaraiiteca 3po-
61K BiACTaHb MiXK LUMUIBKOIO, LLO NPUBaPIOETLCA, Ta KNEMOKO Mack AKOMOra MeHLUO Ta 3abesneuyiite
HagZiHe 3'eaHaHHA MK KNeMo Macy Ta 06pobnoBaHUM 06'EKTOM.

» Mia yac po6oTn 3 BUpo6OM YTBOPHOIOTLCA 3BapHOBaNbHWI AMM Ta iHWI WKIANMBI AnA 3A0pOB'A
rasu. LLIo6 3MeHLKTM KiNbKiCTb LUKIANMBUX ANA 3A0POB'A rasis, MNia Yac BUKOHAHHA YCiX POBOUMX KPOKIB
J[OTPUMYHTECA BKA3iBOK, HABEAEHMUX Y Uil IHCTPYKUIi 3 ekcnnyatauii. MoadaiTe Nnpo HanexHy BEHTUNAL0
po6oyoro micusa. [oTpumyiTecA HauioHanbHUX i MICLLEBUX BMMOT 3 OXOPOHM npaui, a TaKoX BUMOT 3
OXOPOHM MpaLi, YuHHUX came Ha Batuomy ByaiBensHOMy MaitaaHumKy.

» He BuKOHyiTe 3BaproBanbHi po6OTH Ha NOBEPXHAX, 3a6pyAHEHUX MacTMOM a6o iHWKUMK 3aiMu-
CTUMKM MaTtepianamu. Bunapu pisHUX peyOBMH, HaNpUKNaa PO3YUHHUKIB, € 3aMMUCTUMK Ta CTAHOBNATbL
HebBesneky oniKi..

» Mia yac BMKOpUCTaAHHA NepeAHA MeTaneBa 4YacTUHA PY4YHOro iHCTPyMEeHTa HarpiBa€TbCA, TOMY
KOHTaKT i3 Her0 MoMe NpU3BEeCTU AO OMiKiB. He TopkaiTeca i€l YacTMHU BMPOGY, AOKW PY4HMI
{HCTPYMEHT MOBHICTIO HE OXOMNOHE.

BuKOpUCTaHHA BUPOBY Ta HaneHWi AOrNAA 3a HUM

» 3axuujaiTe iIHCTPYMEHT BifA Aolly Ta Bonoru. AKLWO BCepeanHy akyMmynaTopHoi 6atapei notpanutb
BOJIOra, i€ MOXKE CMPUUYMHUTA KOPOTKE 3aMUKAHHS, YPAXKEHHA ENIEKTPUYHUM CTPYMOM, Oriku abo BUOYX.

» ToTik ickop MOXe NpU3BOAUTH AO 3aiMaHHA abo BUBYXY. ICKpPH Ta rapadi MeTanesi YaCTUHU MOXXYTb
yepes APiGHi LLiNMHM Ta OTBOPU NOTPANATU 0 HABKONULIHBLOIO cepesoBuLya. Hikonu He BUKOpUCTOBYiTE
BUPI6 nNobnuay 3aiMUCTUX MaTepianiB. AKLWO Le HEMOXIMBO, CKOPUCTAWTECA BiAMOBIAHWM 3aXUCTOM.
Jotpumyiteca HauioHanbHUX i MiCLLEBUX BUMOI 3 OXOPOHM Npaui, a TakoX BUMOI 3 OXOPOHM npadi,
UMHHKX came Ha Bawomy GyaiBensHOMYy MaitaaHumKy.

» He BUKOpHUCTOBYIiTEe 3BaplOBanbHUI anapart y BorHe- Ta BubyxoHe6eaneuHomy cepeaosuLyi, 30-
Kpema He BUKOHyHTe po6oTH 3 HUM Ha 3aKpuTux Gakax, Goukax Ta Tpybax. MepLu HiXK BUKOHyBaTH
3BaptoBanbHi poBOTH Ha LX 06'eKTax, MiAroTyiTe iX 3riAHO 3 HaUioHaNbHUMK Ta MiXKHAPOAHMMU HOPMaMMU.
JoTpumyiTeca HauioHanbHKX | MiCLEBHUX BUMOT 3 OXOPOHM NMpai, @ TakoX BUMOT 3 OXOPOHM npai, YNHHUX
came Ha Bawwomy GyniBensHOMY MaiaaHumKy.

» bBanoHu 3axucHoro rasy MiCTATb ras nifi BUCOKMM TUCKOM, TOMY Yy pa3si MOLUKOAMEHHA BOHU
MOXYTb BUGYXHYTH. He nignasaiite 6anoHu 3axUCHOro rasy BMAMBY BUCOKOI TEMMeparypH, HaaMipHOro
MEXaHIYHOro HaBaHTAXKEHHS, LUNaKy, BIAKPUTOrO BOTHIO, iCKOP Ta 3BaptoBasbHOI Ayru. [oTpumyitech
YKa3iBOK BUPOOHMKA, a TaKOX HaUiOHaNbHUX Ta MiXXHAPOAHUX BUMOT LLOAO GanoHiB 3aXMCHOrO rasy 1a
npunaaan. YTunisyiTe TiNbKu NOBHICTIO CMIOPOXHEH] GanOHU 3aXMCHOTO rasy.

» KopucTyWTeca nuiue NoBHICTIO CNPaBHUM IHCTPYMEHTOM Ta Npunasaam.

» BHocutv Gyab-AKi 3MiHM IO KOHCTPYKUii iIHCTpyMeHTa abo npunaaan 3a6opoHEHO.
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» PetenbHo nepesipsitTe, UM 6e3A0raHHO NPaLOIOTL Ta UM HE 3aKITMHIOKOTb PYXOMi YaCTUHU, UM He 3namanuca
a60 He 3a3Hany iHLLMX NOLUKOAXKEHb AeTani, BiAl AKUX 3aNEXUTb CnpaBHa pobota BUPOODy.

» Tlepw HiXX BMUKaTH BUPIO, NepeKkoHanTecs, Lo Le He CTBoptoBaTMMe Hebeaneky AnA iHLWWxX oci6.

» LLlo6 focTatHA KinbKiCTb OXONOAXYBaNbHOro NOBITPA MOra NOTPaNATH YCEPEAUHY Ta BUXOAUTH HA30BHI,
nia yac ycTaHoBNeHHs BUPOOBy noadaite npo Te, Wo6 iHLi 06'EKTU 3HAXOANUNUCA Bifl HbOTO Ha BiACTaHI He
MeHLue 50 cm (20 atoinmis).

» Hikonu He BUMKOPWCTOBYIiTE 3BaploBanbHWI anapar ANnA BUKOHAHHA POGIT Ha rasoBux OanoHax, fKi
3HaXOAATLCA Nl TACKOM.

» TloWKOMKEHNA aBo HEeHaNeXHUM YMHOM MpUeaHaHWA GanoH 3axUCHOTO rasy CTaHOBUTb Hebesneky
TpaBmyBaHHdA. [epea noyatkom po6OTW NepesipAiTe 3'eAHaHHA GanoHa 3axWCHOro rasy; yTunisyite
NOLLUKOKEHI 6anoHU 3aXUCHOrO ragy 3riiHo 3 MiCLEEBUMM BKa3iBKaMM.

» TNowkKomKeHi 3BaptoBanbHi anaparu (Hanpuknag, 3 TpilMHamMu, BianamaHumMmn AeTanamMu, NOrHyTUMK, BAa-
BNEHUMM ab0 BUTATHYTUMU KOHTAKTaMM) He MOXKHA aHi 3apAXKaTH, aHi NPOAOBXKYBaTH BUKOPUCTOBYBATH.

» He B1KOpUCTOBYITE NOLIKOMKEHE NPUNaaas abo NOLUKOAXKEH LUMUIbKH.

» Bummukaitte BUpI6, nepLu Hix 3amiHioBaTH Npunaaan abo TMMYacoBO NPUMMHATUA POBOTY 3 BUPOBOM.

EnekTpomarHiTHi nona

EnexTpuuHuit CTpyM, AKWit MOe NO NPOBIAHUKY, FeHepye MicLeBi enekTpomartitHi nona (EMF). 3saptoBanbHuit

CTPYM reHepye eNneKTPOMArHiTHi oA HaBKOMO 3BaploBabHUX KabeniB Ta 3BaproBanbHUX anaparis. Enekr-

POMArHITHI NONA MOXYTb 3aBaXkaTh POBOTI KAPAIOCTUMYNATOPIB, CYXOBUX anapariB Ta iHLWKUX YYTIMBUX Me-

AMYHUX NpucTpois. Onepatopy BUPOBY Ta iHWKUM ocobam, ki NpautoloTs No6nuay 3BaptoBanbHOro anapara,

Kabenis Ta onepatopa, PEKOMEHAYETLCA NPOKOHCYNBTYBATUCA 3 NiKapeMm, NepLL HiX Po3noynHaTh poboTy 3

LM BUpoBoM abo nobnuay Hboro. EnektpomarHitHe none, Ake BUHUKAE MiA Yac 3BaplOBaHHA, MOXKe MaTu

A iHWI Hacniaku AnAa 340POB'A NOAUHM, AKI HA CbOTOAHILLHIA AeHb 3anuwaroTbeA Hesiaomumu. Onepartopy

BMpoOy Ta ycim iHWiM ocobam, AKi 3HaxoAATLCA NOBKU3y, Chif AOTPUMYBATUCA HABEAEHUX HUXKYE BKa3iBOK,

106 MiHIMi3yBaTh BMAMB ENEKTPOMArHITHOrO NONA MiA Yac 3BaptoBaHHA:

* O6'enHaiite NiHii py4yHOro iHCTPyMeHTa Ta kabenb MacH y My4oK Ta 06B'fKiTb HOTO KINEeHKO CTPIUKOLO.

e CniakyiTe 3a NONOXEHHAM CBOrO TiNna, W06 BOHO He NOTPannANo MiX eneKTpoAoM Ta kabenem macu.
AKLO eneKTPoA 3HaXoANUTLCA MPaBOpPYY BiA Bac, kabenb Macu TakoX Mae 3HaxoAWTUCA MPaBopyd BiA
Bac.

e 3a’KoaHMX 0BCTaBWH HE HAMOTYMTE NiHii HABKONO BEPXHBOT YACTUHM TiNa, a TAaKOX HABKOJO PYK, Hir TOLO.

* TpumawTe niHii noaani BiA ronosm Ta BEPXHLOI YaCTUHM Tina.

e Tiakntouaiite kabenb Macu 4o 06pobAoBaHOrO 06'eKTa 3riAHO 3 BKasiBKaMM, HABEAEHUMM Y LK IHCTPYKLUiT
3 ekcnnyaradii.

* He npautoiite no6n13y 3asaptoBanbHOro anapara.

BunpomiHioBaHHA, AIKi reHEePYTLCA ENEKTPOMArHiTHUMM MOAAMU, MOXYTb 3aBakaTh POOOTi YyTIMBUX NPUCT-

poiB, po3TallOBaHWX Ha HEBEMMKIK BiACTaHi BiA BUPOBY; 30Kpema, A0 LUMX BUPOOIB BIAHOCATLCA TaKi:

o JIiHii >xuBNEeHHA, curHanbHi NiHii Ta niHii nepeavi AaHux

e TpucTpoi Ana 06po6KM AaHWX Ta TENEKOMYHiKaLiiHi NPUCTPOI

*  BumiptoBanbHi Ta kanibpysasnbHi iIHCTPYMEHTH

MNianpuemcTBo, WO BUKOPUCTOBYE BUPIO, Ta onepatop BUPoOy 3000B'A3aHi BXXMBATU BiAMOBIAHUX 3aX0AiB,

o6 nepesipATH, OLiHIOBaTH Ta 38 HEOOXIAHOCTI ycyBaTth Byab-AKi A)Xepena nNepeLUKoa, AKi HaAX0AATb Bil

IHCTPYMeHTiB, posTaloBaHux No6nu3y 3BapioBanbHOroO anapara Ta MiCLA MOro BUKOPUCTaHHA, Ta PoBuTH Le

3rifHO 3 MDKHAPOAHUMM, HALIOHANBHUMM I MICLIEBUMM BKasiBKaMM Ta NpaBunamm, YUHHUMK Ha OyaiBenbHOMY

ManaaHumKy.

CepsicHe o6cnyroByBaHHA

» Jlopyuaiite peMOHT iHCTPYMEHTa Tinbku cepBicHii cny»6i komnanii Hilti Ta Tinbku 3a ymoBM BUKOPUCTAHHSA
opuriHanbHKX 3anacHux YactuH. Lle rapaHtyBatme 6esneyHe BUKOPUCTAHHA iHCTPYMeHTa.

» BiAnoBiAHO A0 MiXXHAPOAHMX Ta MiCLEBMX NPaBUN ANA NPUBAPIOBAHHA LUMWILOK MOXe 3HaAoOuTUCA
BXXWUTU [OAATKOBUX 3axOAiB 3 rapaHtyBaHHA AkocTi. Komnawia Hilti niatpumysatume Bac nia uac
BM3HAYEHHA TEXHIYHUX XaPaKTEPUCTMK NPOLECY 3BaptoBaHHA, YCTAHOBNEHHA MPOTOKONY 3BAPIOBAHHA Ta
KEePYBaHHA TEXHONOMYHMM NPOLECOM Ha Baliomy nianpuMemcrsi 3rilHO 3 MiXXHAPOAHWMU NpaBUIaAMM.
Axwo Bam notpibHa aoaaTtkoBa niaTpuMKa, ByAb nacka, 3BepHITbCA A0 CepBICHOI Cy»6u KomnaHii Hilti.

2.2 HaneHe BUKOPUCTaHHA aKyMyNATOPHUX 3BaplOBanbHUX anapartie Ta a6ainveui gornag sa
HUMK

» JloTpuMyHTeCA HaBeAEHNX HUKUE BKa3iBOK 3 TexHiKku 6eaneku, wWob rapaHTyBaT 6e3neuHe TpaHc-
NOpPTYBaHHA Ta BUKOPUCTAHHA BUPOGIB, OCHALLEHUX NiTiN-IOHHUMN aKyMyNATOPHUMKU GaTapeamM.
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HeBMKOHaHHA LMX BKa3iBOK MO NPM3BECTM A0 MOAPA3HEHHA LUKIPM, CEPUO3HMX TpaBM BHACNIAOK
KOHTaKTY 3 KOPO3iMHUMW PEYOBUHAMM, & TAKOXK A0 XiMIYHMX ONiKiB, NOXKeXi Ta/a6o BUOYXY.

» 3apapkaiTe 3BaploBanbHUIA anapart Tinbku 3a Aonomoroto 3apaaHoro npuctpoto Hilti C 53. Y pasi
BMKOPUCTaHHS iHLLOro 3apAAHOrO NPUCTPOLO iCHYE HeBeaneKa BUHUKHEHHS MOXKEeXi.

» JloTpumyinTecs BKasiBOK LOAO 3apAMXKaHHA, HaBeAeHWUX Y Uil IHCTPYKUii 3 excnayartauii, a TakoxX B
IHCTPYKUIi 3 excnnyatauii 3apaAHoro npuctpoto. He sapamkaiite BUPIO 3a TemMnepartypu, 3Ha4eHHA AKOT
3HAXOAMTLCA 32 MeXamu BKasaHOro JianasoHy Temnepatyp. BWKOpWCTaHHA HeHanexHoro cnocoby
3apaAakaHHA abo 3apAmKaHHA 32 YMOB, AKi He BiAMOBIAAOTb YCTAHOBNEHOMY AianasoHy Temneparyp,
MOXKE NMPU3BECTH 10 MOLLUKOKEHHA aKyMynATOpHOI 6atapei abo NiABULLMTU PU3UK BUHUKHEHHA MOXEXI.

» AKwo Bu He kopucTyeteca BUpoOoM, GyAb nacka, NepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHeHWH. TpumanTte
BUPI6 noaani BiA KaHUENAPCbKUX CKPIMOK, MOHET, KNtouiB, LUBAXIB, MBUHTIB Ta iHLWIMX APIGHUX MeTanesux
NPeAMETIB, AKI MOXXYTb CMIPUYUHUTA KOPOTKE 3aMUKaHHA po3'eMiB. KOPOTKE 3aMUKaHHA PO3'EMIB MOXKe
NPU3BECTM A0 OMiKiB a60 3aMaHHs.

» Y pasi HEMPaBWILHOTO 3aCTOCYBaHHA 3 aKyMynaTOpHOi Gartapei BUPOGY MOXe NPOMMUTUCH piauHa.
YHUKaWTe KOHTaKTy 3 Heto. Y pasi BUNAaAKOBOrO KOHTaKTYy Ui€i piAMHM 3i LIKIPOK HeramHo npomuite
yparkeHe MicLe JOCTaTHbOIO KifbKiCTIO BOAW. AKLLO pianHa noTpanuna B o4i, PEKOMEHAYETLCA 1OAATKOBO
3BEPHYTUCA MO NiKapCbKy Aornomory. [lponuta 3 enNeMeHTiB XXMBNEeHHA piAnHa MOXXe Npu3BecTn Ao
noApasHeHHs LLKipn abo onikis.

» OO6epexkHO NOBOALTECA 3 IHCTPYMEHTOM, 0O YHUKHYTU MOro MOLUKOKEHHS aB0 BUTOKY PianH, AKi €
ayxe HebesneyHnmu ana 3a0pos's!

» He KopwucTyiiTeca 3BaptoBanlbHUM anapatoM, AKLLO BiH MOLUKOMXKEHUI abo AKLO A0 MOro KOHCTPYKLUil
Oynu BHeCeHi 3MiHM. TMolKoakeHi a6o MOAUDIKOBaHI KOMMOHEHTU Ta BUPOGU MOXKyTb (yHKLiOHYBaTH
HenepeAGayeHNM YUHOM, L0 MOXE NPU3BECTH A0 BUGYXY a60 TpaBMyBaHHS.

» Bupi6 Ta iioro B6yaoBaHy akyMynaTopHy 6artapeto 3a60POHAETLCA PO30MpaTH, po3aasnioBaTi, Harpisatu
o Temneparypu noHaa 80 °C (176 °F) abo cnantoBatu. BoroHb a6o temneparypa noHas 130 °C (265 °F)
MOXXYTb CMPUYUHUTH BUOYX.

» Hikonu He niaaasaiTe iIHCTPYMEHT BNAUBY NPAMMUX COHAYHWUX MPOMEHIB, BUCOKUX Temneparyp, ickop ato
BIAKPUTOrO BOTHIO. HEBUKOHAHHSA Ljiei BAMOr1 MOXe NPU3BECTH A0 BUOYXY.

> AKLWO IHCTPYMEHT CTaB 3aHaATO rapAuMM Ha AOTHK, Lie MoXe BYTH 03HaKOH WOro HecnpaBHOCTI. 3anuwite
{HCTPYMEHT Y 3axuLLEHOMY Bif BOTHIO MICLi Ha AOCTaTHIM BiACTaHI BiA roptounx marepianis, Ae 3a HUM
MOXHa crocTtepiratu. 3ayekanTte, OOKW IHCTPYMEHT OXOfioHe. AKLWO Yepes roauHy iHCTPYMEHT BCe
e 3anMwaeTbCA rapAuMM Ha AOTHK, Le CBiAYMTb MPO MOr0 HECMNpPaBHICTb. 3BEPHITbCA AO CEPBICHOI
cny>6u komnanii Hilti abo o3HalomTecs 3 ykasiBkamu LLOAO TEXHIKM Be3neKkn Ta HanexHoi ekcnnyarauii
NiTiR-iOHHKX akyMynAaTopHUX 6atapent Hilti.

JoTpumyiiTeca cneuianbHuxX YKasiBoK LOAO TPaHCMOPTYBaHHA, 30epiraHHA Ta BUKOPUCTAHHS NiTii-
iOHHWUX aKyMynATOpHKUX BaTtapeit. > ctop. 268

O3sHalloMTECA 3 yKasiBKaMM LLOAO TEXHIKM BE3NeKn Ta HanexHol ekcrnyarauii NiTin-ioHHUX akymy-
nATopHux Gatapen Hilti: anA yboro BiackaHyite QR-KoA, HaBeAeHWH HaNPUKIHLI LieT IHCTpyKUiT 3
ekcnnyarauii.
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3.1 Ornaa npoayKTy: 38aproBanbHUii anapar
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Hi3no cTpymy (-) AnA WTeKkepa CTpyMy pyyd-
HOrO iHCTPyMeHTa
Po3'em niHii kepyBaHHA

MHi3Ao CTpymy (+) anga kabento macu
Kpuuka Biaciky ana 6anoHa 3axMcHoro ragy
ByLLKo AnA KpinneHHA NnevyoBoro pemens
Pos'em ana 3apaaHOro NpUCTporo

KpvLuika nositpaHoro ¢inbtpa

3arnyLka (He BUKOPUCTOBYETHCH)

PykosATka

Pos'em ana 6anoHa 3axMcHOro rasy
IHAMKaTOp perkumy po6oTu

IHAMKaTOP NOMUNKK Npouecy

Lucnnew

KHonka «YBiMKH./BUMKH.»

PeryntoBanbHa KHOMKa 3i CTPiNkow Bnpaso
PeryntoBanbHa KHoMKa 3i CTpinkoto Bniso
IHaMKaTOP NOMUAKK TemnepaTtypu
IHAMKaTOP NOMMIKKM PYYHOrO IHCTPYMEHTa
IHAMKaTOp piBHA HANOBHEHHA rasy
IHAMKaTOp CTaHy 3apsAy akyMynaTopHoi 6a-
Tapei

CepBicHwit iHAMKaTop

Tpumay WnNunbKK
OropoaxyBanbHe KinbLe
MoAcHMI raqok

CnycKoBMI rayok

OnopHa criiika

ByLko anA KpinneHHA ctpaxysanbHOro
cTpona

LLITekep niHii kepyBaHHA
LLitekep ctpymy (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
IHAMKaTOpP HecnpasBHOCTI
Knonka OK

3apaanuii npuctpiit C 53

3BaptoBanbHuii anapar FX 3-A

BanoH 3axucHoro rasy FX 3-GC

Pyunuit iHcTpymeHnT FX 3-HT 3 niniamu
Kabenb macu

Knema kabento

MarnitHa nigowsa

AxkymynatopHuit LypynokpyT Hilti

SF 8M-A22

Pobouuit iHcTpymeHT AnA 06poBku NoBEPXHi

IHCTPYMEHT ANA BCTAHOBNEHHS YLLiNbHIOBANb-
HOI Wwanéu

YKpaiHcbka 257
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3.4 BukopucTaHHA 3a NpU3Ha4YeHHAM

OnucaHuit y 4boMy AOKYMEHTI BUPIG ABNAE COOO0I0 aKyMynATOPHUI 3BapOBabHWIA anapar ANns NpuBaproBaHHA
WNUnboK. BiH NnpuaHaueHuit ana npuBapoBaHHA WNunbok F-BT fo crani MeToaom 3anantoBaHHA Ayru.

* BukopucrosyiTe Tinbku 3apaaHi npuctpoi Hilti cepii C 53. [oaatkoBy iHpopMaLito MOXHA 3HaUTH y
Hilti Store a6o Ha Be6-caiiTi www.hilti.group

* JloTpumyiTeca BKasiBOK, HaBeAEHWX B iHCTPYKLii 3 eKkcnayarauii Ta AOKyMeHTax, AKi JojaloTbca A0
LUNUNBOK, BanoHa 3axUCHOTO rady # iHLIMX CUCTEMHUX KOMMOHEHTIB.

3.5 TexHonoria Cordless Stud Fusion

Texnonoria Cordless Stud Fusion (CSF) rpyHTyeTbCA Ha MPUHUMNI NMPUBAPIOBAHHA LWIMWIBOK METOAOM
3anantoBaHHA ayru.

Lle# npouec 3BaptoBaHHA CKNanaeTbeaA 3 Kinbkox ¢as. Okpemi pasu 3BaproBaHHA NOBHICTIO aBTOMATU30BaHi
Ta He noTpebytoTb yyacTi onepartopa.

M'aTb $pa3 onepallii 3BaproBaHHA:

1. Cnouatky reHepyetbCcA atMocdepa 3axMCHOro rasdy. [nf Uboro 3axMCHWM ras HaaxoAuTb A0 NepeaHbOl
YaCTUHU PYYHOTO IHCTPYMEHTa Ta BUTICHAE COBOI0 MOBITPSA, AKE 3HAXOANUTLCA TaMm.

2. ToTik oxonntoe WNUAbKY Ta NPAMYE A0 Martepiany OCHOBW; OAHOYACHO LUMUbKA KOHTPONLOBAHO 3nerka
niAHIMaETLCA HaZ NOBEPXHEto Matepiany OCHOBH, IOKK MiX HUMM He Byae AoCArHyTa NoTpibHa BiaCTaHb.
Tak yTBOPIOETLCA 3BaploBanbHa Ayra, Aika cTabinbHO ropuTb, OAHAK MOKM LLO Ma€e HEBENMKY MOTY)KHICTb.
Y uiit pasi Wwe He BiAOyBaeTbCA CyTTEBE PO3NaBAeHHsA WNUbKKM aBo Matepiany OCHOBM.

3. ToTy)XKHiCTb 3BaptoBanbHOI Ayrv CArae MakCUMAasbHOTO PIBHA, ENEKTPUYHMIA CTPYM aBTOMATMYHO 36inb-
LUYETbCA AO LiIbOBOr0O 3HAUYEHHA. Tenep NOTY)KHICTb 3BaptoBasbHOI Ayrv € AOCTaTHLOK ANA TOro, o6
po3nnaBnUTM Matepian LWNUIbKK Ta Matepian OCHOBM i BUKOHATU 3BaptOBaHHA.

4. Cuctema 3aBepLUye npouec 3BaptoBaHHaA. LLinunbka nepecyBaeTbCcA y HanpAMKy NMOBEPXHi matepiany
OCHOBM. Po3nnasneHnuit matepian OCHOBM 3MilLy€ETbCA 3 PO3NNABIEHAM MaTEPIANOM LUMUILKA.

5. LUnunbKa yTPUMYETbCA LLie ASAKUIA Yac y LbOMY MOMOXEHHI, LWo6 po3nnaBneHuin marepian 3acTUrHys.
3axucHuii ras, AKMIN NPOAOBIKYE NoJaBaTUCA, 3ax1LLae Matepian Bia okcuaalii.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

3BaptoBanbHUi anapar Jonomarae oneparopy npasubHO 3AIMCHIOBATH NPOLEC 3BAPHOBaHHA, LWOG NiABULLMTH
AKICTb 3BAPIOBAHHA, AKOI MOXHa AOoCArHyTH. [pn LpOMY AKICTb 3BAPIOBAHHA, AKOI MOXHA AOCArHYTH,
3anexuTb Bif 6aratboX YNHHHUKIB.

Bupi6 moxke posnisHaBaTh NeBHi BiAXWUNEHHA BiA O4iKyBaHOro poOoyoro npouecy Ta MoBiAOMAATA MPO ue
onepartopy. HasBHiCTb LbOro aHanisy po6o4yoro npouecy He € rapaHTieto 3a6e3neyeHHsa BiANOBiAHOI AKOCTI
KpinneHHs. YCi NOMUAKK po3nisHaTU HEMONUBO. AHani3 NpoLecy He MOXe 3aMiHUTH cOBOr0 CTapaHHUI
niaxig Ao po6oTn Ta KOHTPONb AKOCTI 3 6oKy onepartopa!

Akwo B1pi6 BUABKB ByAb-AKi BiAXMNEHHA BiA HOPManbHOi po6oYoi NoCNiAOBHOCTI, ByAb nacka, 3BepHiTb yBary
Ha iHAMKaTOP MOMMIIOK, PO3TALLOBaHWIA Ha 3BapOBaNbHOMY anapari, @ TaKOX 3BEPHITbCA A0 BiAMNOBIAHUX
NOACHEHb Yy po3aini «[lonomora y pasi BAHUKHEHHA HecnpaBHOCTEW» — CTOp. 268.

Aucnnen Cucrema Py4HuH iH- Mig vac Onepauif Onepauif
roToBa Ao CTPYMEHT onepauii 3Bapto- 3Bapto-
po6otn 3 ycTaBne- 3BaprOBaHHA | BaHHA 3a- BaHHA 3a-

HOIO LUNKU- BepLUEHa; BepLUEHa;
NIbKOIO MpH- BiAXUNEHHA | BUABNEHI
TUCHYTUHN He BUAB- BiAXWUNEHHA
Ao po6ouoi neHi
NOBEpPXHi;
BUPI6 roto-
BUW A0 BU-
KOHaHHA po-
60ouoi one-
pauii
Pyunuit iH- | (5} AFI & ropurs | [@ roputs | 8l roputs [ sumkre- | [l sumkHe-
CTPYMEHT 3eNeHnM 3eNeHUM 3eMeHUM HUI HUM
8 havkatop | [l suvkre- | [l roputs | 8l roputs [& svvikHe- murae
HECnpaBHOCTI | HuWi 3eNeHUM 3e1eHUM HWW YepBOHUM
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Aducnnen Cucrema PyyHu# iH- Min vac Onepauia Onepauia
roTrosa o CTPYMEHT onepauii 3BapHo- 3BapHo-
pobotn 3ycTaBne- | 3BaplOBaHHA | BaHHA 3a- BaHHA 3a-

HOHO LUNKU- BepLUEHa; | BeplLUeHa;
NbKOIO NpH- BiAXWNEHHA | BUABNEHI
TUCHYTH#I He BUAB- BiAXWUNEHHA
Ao pobouoi neHi
NoBEpPXHi;
BUPI6 roto-
BWUW A0 BU-
KOHaHHA po-
6ouoi one-
pauii
3gapiosans- | IHavkatop | @ ropurs | @ ropute | [@ roputs | @l roputs | [l BumkHe-
HUI anapat | peXxumy po- | 3eneHum 3eNeHnM 3eN1eHnM 3eN1eHnM HUIA

6oTn

X, Cepsichuii | [lll Buvkre- | [l Bumkre- | [l suvkne- | [l sumkre- | [l BuMKHe-

inavkatop HUiA HUiA HUiA HU# HU#A

Inavkatop | [l sumkre- | [lll eumkre- | [l suvkre- | [l Buvkne- | Bl murae

NOMMUIIKK NPO- | HUIA HWWA HWiA HWA YEPBOHUM

uecy

T Inavka- | svvikne- | [l Buvkre- | [l Bumkne- | Jll] Bumkne- | [l BuMKHe-

TOP MOMUIIKM | HU#A HWiA HWiA HWW HWW

PYYHOrO iH-

CTpyMeHTa

{ wamkarop | [l sumkne- | [l suvkne- | [l suvkne- | [l Buvkne- | [l BumkHe-

Temnepatypu | Hui HWH HWH HWH HW

3.7 3axucHa $pyHKLUiA akymynaTopHoi 6aTapei

KoHCTpyKUif BUpoBy nepenbavae 3axucHy dyHKUitO akyMynaTopHoi 6aTapei, Aka saxuwae ii Bia rmubokoro
pPO3pAMKEHHS. 3ax1CHa GYHKLiA akyMynaTopHOI 6arapei nonepeakae oneparopa npo Te, Wo piBeHb 3apsaay
aKyMynaTopHoi 6atapei 3aHaATo HU3bKMI, NiICAA YOro Yepes 3 XBUAWHM IHCTPYMEHT BUMUKAETLCA.

IHaukaTopu

Aducnnen 3HaueHHA

ArymynaTopHa 6arapen pospaaunach

‘F.02° AkymynaTopHa 6atapes po3paaunach — CrnpauoBas 3axMCT Bid IMUOOKOro pospsa-
IDKEHHSA.

3.8 ABTOMaTU4HE BUMKHEHHA

Bupi6 ocHalleHuit dyHKLiED aBTOMaTUYHOrO BUMKHEHHS, fika Jonomarae NoAOBXWTU CTPOK eKcriyatauii
aKkyMynaTopHoi 6atapei. Bupib aBTOMaTMUHO BUMMKAETHLCA, AKLO MPOTArOM 60 XBUAWH HE BUKOHYETHCA
OAHOI onepauii 3saptoBaHHs.

3.9 IHaMKaTOp PiBHA HaNOBHEHHA rasy Ta PiBHA 3apAaay aKkyMynaTopHoi 6aTtapei

Aducnnen 3HaueHHsA Aducnnen 3HaueHHsA

BanoH 3axucHoro rasy noBHMi AkymMynATopHa 6atapes NoBHi-

CTHO 3apAfxXeHa

BanoH 3ax1McHOro rasy 3anoBHe-
HW Ha 75 %

BanoH 3axMcHOro rasy 3anoBHe-
HWt Ha 50 %

AkymynatopHa 6arapen 3apa-
xeHa Ha 75 %

AkyMynaTopHa Gatapes 3apa-
keHa Ha 50 %

BanoH 3axMCHOro rasy 3anoBHe-
HWi Ha 25 %

T

AxkymynaTopHa Gatapes 3apa-
IbxeHa Ha 25 %
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Avcnnen 3HaueHHA Avcnnen 3HaueHHA

- BanoH 3axucHoro rasy nopoXHin _ AxymynatopHa 6atapes posps-
Avnacb

IHAnMKaTop IHAnKaTop

NOMMWIKU O~ NOMMWIIKU O~

HouyacHo Buaae HouyacHo Buaae

iHAWKauio iHaWKauio

‘F.05’ ‘F.02’

3.10 KomnneKT noctauyaHHA

AKYMYNATOPHWUI 3BapIOBabHUIA anapar, iIHCTPYKLUIA 3 ekcrinyarauii
IHWe npunaazs, fonyleHe Ao ekcnnyatauii 3 Bawmm Bupo6om, By moxete npuabaty y Hilti Store a6o Ha

Beb-caitti www.hilti.group

4 TexHiuHi aaHi

4.1 3BaptoBanbHUi anapar

HomiHanbHa Hanpyra akymynaTopHoi 6aTapei 52,8 B
Hanpyra Ha xonocTomy xogy 58 B

CTpym 3apAaMaHHA 10A

CTpym 3apAAMaHHA Nig Yac WBUAKOro 3apAaMKaHHA 18 A

EMHiCTb akymynaTopHoi 6aTapei 7,5 A-u/396 Brroa
Tun akymynaTopHoi 6aTapei NiTin-ionHa
TunoBui Yac WBKUAKOro 3apAaMaHHA (Ao 80 % eMHocTi 30 xB
aKymynsaTopHoi 6artapei)

TunoBui yac 3apaamaHHa (Ao 80 % emHocTi akymynaTop- | 50 xB

Hoi 6artapei)

Tunoeumn pobouni pecypc i3 NOBHUM 3apAAOM 250 ... 1200 onepadi 3BaptoBaHHA
aKymynaTopHoi 6aTtapei, 3anemHo Big po3mipy LWNKUALKK

Knac enektpomarHiTHOi cymicHoOCTi Knac ewmicii A
Knac He6e3neuHoro BaHTamy 9
Knacuikauinimm kon M4

Ipyna ynakoBku 1l
OxonoameHHA AF

Bupa 3axucty IP 23
FrabapuTHi posmipm (I x LU x B) 434 MM x 160 MM x 393 Mmm
Maca sriaHo 3 npoueaypoto EPTA Bin 01 12 kr
MakcumanbHa BigHOCHa BonoricTb noBi- | 20 °C 90 %

TpPA nig yac ekcnnyarauii 40 °C 50 %
TemnepaTypa HaBKONULUHBLOIO cepeoBULYa Nig Yac po- -20°C ...40°C
6oTH

Temnepatypa 3BaptoBanbHOro anapara/ py4Horo iHctpy- | 5°C ... 40°C
MeHTa nif Yac ekcnnyarauii

Temnepartypa o6pobntosaHoro 06'ekTa / LUNUABLKK 0°C ...40°C
Temneparypa 36epiraHHs -20°C ... 50°C
Temnepatypa 3BaproBanbHOro anapara Ha nouartky 3apa- | 4 °C ... 40 °C
JAMXaHHA

MakcumanbHUiA TUCK 3aXMCHOTO rasy 168 6ap
Temnepartypa 36epiraHHa 6anoHa saxucHoro rasy -20°C ... 50 °C

260  YkpaiHcbka
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4.2 JaHi npo wym, BUMipAHI 3rigHo 3i ctaHpapTom EN 60974-1

MpuB'AsaHy A0 poBoyoro Micua BenWuMHY emicii Lymy, Ak YTBOPIOETLCA NIl Yac 3BaploBaHHA, BKasath
HEMOXIIMBO, OCKIflbKM BOHA 3aNeXUTb Bifi 0COBNMBOCTEH POBOYOro NPOLECY Ta HABKOMMULLHBOTO Cepeno-
BuLa. BoHa 3anexwutb BiA HM3KK Pi3HWMX NapameTpiB, 30Kkpema Bia npouecy 3BaptoBaHHA (MIG/MAG, WIG),
BMOPaHOro TUMy CTPyMy (MOCTIHHOrO, 3MIHHOTO), AianasoHy NOTY)KHOCTI, TUMY 3BapHOBabHOrO anapara, pe-
30HAHCHWX BNacTMBOCTEN 0BpO6oBaHOro 06'eKTa, POBOUOro CepeaoBHLLA TOLLO.

Bupi6 reHepye MakcumanbHy LLyMOBY NOTYXHICTb Ha XONIOCTOMY XOZly, @ TaKOX Y ¢pasi OXONOAXEHHsA nicna
BMKOPUCTaHHA BiAMNOBIAHO [O MaKCUMManbHO NMPUMYCTUMOI POBOYOI TOUKM 32 HOPMAIbHOTO HaBaHTaXKEHHSA
3riaHo 3i ctanaaptom EN 60974-1.

HAaxi npo wym

MpuB'A3aHy 1O POGOYOro MicuA BENMUYMHY eMiICii LWyMy, AKUIA YTBOPIOETLCA NIl Yac NPUBAPIOBAHHA LUMUILOK,
BKa3aT HEMOXIIMBO, OCKINbKW BOHA 3anexuTb Bi 0COBNMBOCTEN POBOUOro NPOLECY Ta HAaBKOMMULIHBLOTO
cepenoBHila. BoHa 3anexwuTb Bifi HU3KK PisHUX NapameTpiB, 30Kpema BiA BnacTMBocTel 06pobnoBaHoOro
06'ekTa Ta poBOYOro cepenoBMLLa.

PiBeHb LLYMOBOI NOTYXHOCTI Nif Yac BUKOHaHHA onepalii | < 80 ab
3BaproBaHHA

PiBeHb LLYMOBOI NOTYXHOCTI Nif Yac cnopoMHeHHA raso- | < 102,1 ab
Boro 6anoxa

5 Miarotoska no po6otn

» T[lepeBipTe yCi KOMMNOHEHTU HA HAABHICTb MOLLKOKEHb; 3aMiHITb NOLLUKOXKEHI KOMMNOHEHTH.
» [lepea BUKOPUCTaHHAM BUPOOY MEpeKoHaWTecd, Lo Ha KNeMi Macu Ta Ha Tpumadi LNWAbKK BiACYTHI
3a6pyAHEHHS.

5.1 YcraHoBneHHA BUPOBy

YMoBM BCTaHOBNEHHA Nif Yac 3apAZAMaHHA Ta niA Yac ekcnnyarauii

* He HakpuBaiite Bupi6. [OBITPA Mae BiNbHO NMPOXOAUTH Kpi3b BEHTUNALiHI NPoOpisW, poaTalloBaHi Ha
nepeaHii Ta TNbHii CTOPOHi BUPOBY.

¢ LLIo6 yHWKHYTW NOLUKOAXEHHS BUPOBY Yepes HEAOCTAaTHIM NPUNAWB NOBITPA, NoabaiTe Npo Te, Wo6 iHLwi
006'eKTW 3HAXOAUNUCA BiA HBOTO Ha BiACTaHi He MeHLwe 0,5 M (2 yTiB).

* He ponyckaite noTpannaHHA MeTaneBoro Nuy y BEHTUNATOP (Hanpuknaa, nuiy, AKMA yTBOPIOETLCA Nia
yac wnipyBaHHA).

¢ LLlo6 Bupi6 He BnaB abo He NMepeBepHYBCA, WOro Crifl YCTaHOBNIOBATU Ha PIBHY MOBEPXHIO Marepiany
OCHOBM.

5.2 3apaamaHHA aKkymynaTopHoi 6aTapei 3saproBanbHoro anapara

Mepea nNepLIMM BUKOPUCTAHHAM BUPIO CNia NOBHICTIO 3apAauTH.

AKLWo BUPIG HE BUKOPUCTOBYETHLCA, 3apAKaiTe HOro KOXHi 6 MicAuis, W06 He AOMYCTUTU rMMOOKOro
PO3PAAYKEHHA akyMynAaTOpHOI 6arapei.

» 3apagxaite BUPIO BIANOBIAHO A0 BKA3iBOK, HABEAEHMX B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyartayii 3apaaHOro NpUcTporo
Hilti C 53.

Konu akymynatopHa Gatapen sapamkeHa A0 = 25 % eMHOCTi, ekcniyartauito BUpoOy MOXKHa
NPOAOBXKYBATH.

5.3  3amiHa 6anoHa 3axucHoro rasy [l

/\ OBEPEXHO

He6esneka TpaBMyBaHHA 4epe3 KOHTaKT i3 rasom, W0 BUTIKAE NiA yac 3amiHu rasosoro 6anoHa.
[MOLWKOAKEHHA OpraHiB cryxy.
» BWKOPMCTOBYITE 3aXWUCHI HaBYLLUHWKK.
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/\ OBEPE}HO

He6e3nexa NOLKOAKEHHA YLiNbHEHHA Yepe3 3HAUHE OXOMOAMEHHA. 3axXMCHWW ras, Lo MOAAETLCA,
3HaYHO OXONOMKYE YLUiNbHEHHA Ha po3'emi rasoBoro GanoHa. OXONoMKeHe A0 HW3bKOI Temneparypu
YLWiNbHEHHS MOXKe BYTH MOLLKOZXKEHE Ta YEPES Lie BTPATUTU FEPMETUYUHICTb.

» BuWKopMCTaHuit razoBuii GanoH cnia BUKPYYyBaTh 3 po3'eMy MoBINbHO.

» 3ayekaiiTe NPUHANMHI 2 XBUIIMHM, NEPLL HiXK YCTAHOBIIOBATM HOBUI ra3oBuit GanoH.

3amiHtoiTe 6anoH 3axucHoro rasy, Konu BiH NOPOXHIW. Byab nacka, AOTPUMYIATECA BKa3iBOK, HaBEAEHUX Y
posaini «lHAMKaTop PiBHA HAaNOBHEHHA rasy Ta piBHA 3apAAYy aKkyMynaTopHoi 6atapei» — cTop. 259.

ﬂ JoTpumyiiTecs BKasiBOK, HaBeAeHHUX y nacnopTi 6eaneku 6anoHa 3axXMCHOro rasy.

1. Biakpwiite KPULLKY BIACIKY.

2. O6epTtaroumn 6anoH 3axMCHOro rasy NpoTH FOAMHHUKOBOI CTPINKK, MOBHICTIO BiA'€AHaiTe HOro BiA po3'emy.
» Tpu UbOMY 3 ryYHUM LLYMOM 3 GanoHa 3axXUCHOrO ragy BUXOAUTUMYTb 3aSIULLIKW rasy.

3. BpyuHy NpuKpyTiTh A0 PO3'eMy 6anoH 3aXMCHOrO rasy, 06epTaroum HOoro 3a rOAMHHUKOBOKD CTPINKOH.

Marepian

Banon saxucHoro rasy FX 3-GC

4. 3aKkpuiiTe KPULLKY BiACIKY.
» [ia yac 3aKpUTTA KPULLIKK BIACIKY Y 6anoHi 3aXMCHOro rasy yTBOPIETLCA OTBIp ANA BUXOAY rasy.

5.4 YcTaHoBNEHHA / 3aMiHa TpUMayua Wnunbku B

A MONEPEMKEHHA

He6esneka TpaBMyBaHHA BHacnifoOK KOHTaKTy 3 Tpumauem wnunbku! [ig yac excrnyartauii BUpoBy
TPMMaY LUNWIBKK HarpiBaeTbCA.

» LLIo6 yHUKHYTH ONiKiB, 3aueKaiTe, AOKW TPUMAY LUMUIBLKK HE OXOSOHE.

» [ia yac 3amiHu TpMMaya WNUIbKU BUKOPUCTOBYMTE 3aXMCHI pyKaBuLi.

1. TlepekoHaiitecs, WO 3BaptoBanbHUA anapar BAMKHEHUA. — cTop. 265

2. [loBepHiTb OropoKyBanbHe KinbLe PYKOK MPOTM FOAWHHUKOBOI CTPINKKM Ta 3HIMiTb MOrO 3 Py4HOro
iHCTpyMeHTa.

3. AKWO TpUMaY LUNUAbKK BCTAHOBNEHWUH, CKOPUCTAUTECH HABEAEHUMU HIKYE POBOUUMM IHCTPYMEHTaMMU,
106 BUKPYTUTU MOrO 3 PYHHOrO IHCTPYMEHTa LUNAXOM 06epTaHHA NPOTU FOAWHHUKOBOI CTPINKK:

Marepian

IOvHamomeTpuyHa BukpyTka S-BT 1/4" - 5 Hem

Po6ounit iIHCTPpyMEHT ang 3aminu wnunbku X-SHT F3

> LLI06 YHWUKHYTM NOLUKOAXEHb, MOBHICTIO BCTaBTE POBOUMIA IHCTPYMEHT Y TPUMAY LLUMUALKH.
» BukopucTOBYiiTE TiNbKK PEKOMEHAOBaHY AMHAMOMETPHUYHY BUKPYTKY, HE 3aCTOCOBYHTE iHLLi poboui
{HCTPYMEHTH — HEBMKOHAHHSA LjiE€l BAMOTU MOXXE NPU3BECTM A0 MOLLKOKEHHA.

AKLWwo oropomKyBanbHe Kinble Ta/a6o TpMmay WNWAbKK 3HOLWEHI, ByAb nacka, 3amiHiTb iX Ha HOBI.
— cTop. 267

4. O6epTatoun TpMMay LUNUIbKKA 32 FOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO, 3aKPYTiTh MO0 B PYYHWIA IHCTPYMEHT i3 3a-
3HAYEHUM MOMEHTOM 3aTAryBaHHA. Konu noTpibHWi MOMEHT 3aTAryBaHHA AOCArHYTUHA, AMHAMOMETPUYHA
BMKPYTKA NO3HAYa€e Lie TaKTUIbHAM Ta 3BYKOBUM CUrHanoMm.

TexHiuHi paHi

MoOMEHT 3aTAryBaHHA TpUMaya LLNUIbKK 5H-m

AT




Marepian

JuHamomeTpuyHa BuUKpyTKa S-BT 14" - 5 Hem

ﬂ LLlo6 03Ha#oMUTHCA 3 LOAATKOBO iHPOPMALiEtO LLIOAO TPMMAYIB LUNWULKK, ByAb Nacka, 3BepHITbCA
A0 IHCTPYKUIi 3 ekcnnyarauii, Aka A0AAETLCA A0 LMNUBLOK.

5. YCTaHOBITb OropoMKyBasbHE KifbLe Ha GaOHETHUI 3aMOK PYYHOrO IHCTPYMEHTA Ta NOBEPHITL HOro 3a
rOAWHHWKOBOIO CTPINKO, JOKU BOHO He 3adikCyeTbCA.

5.5 Mp1enHaHHA pyyYHOro iHCTPyMeHTa Ta kaBento macu [§

/\ OBEPEXHO

He6e3neka NOWKOAKEHHA Yepes HeNpaBuibHY NOCMIAOBHICTb NPUEAHAHHA KOMMOHEHTIB.

» JloTpumyiiTecs npaBuiabHOI MOCAIAOBHOCTI MPUEAHAHHA KOMMOHEHTIB, LWOG YHWUKHYTU MOLUKOJMKEHHA
BMPOOY.

1. TMepekoHaiiTecs, WO 3BaptoBanbHUiA anapar BUMKHEHWN.

2. TNpuveaHaiTe WTEKkep CTPyMy PYYHOro iHCTPYMEHTA AO rHisaa CTPyMy, MO3HAYEHOrO MITKOKO «MiHYC» (-),
nicna Yoro 3adikcymnTe WTeKkep, NOBEPHYBLUM HOro 3a rOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO.

3. TlpueaHaitTe WTekep NiHii KepyBaHHA PYYHOrO IHCTPYMEHTa O 3BapltoBaNbHOrO anapara, micnAa 4oro
3aQiKCynTe LITeKep, NOBEPHYBLUM NOro 3a FOAMHHUKOBOIO CTPINIKOO.

4. TMpueapHaiTe Wrekep kabento Macu A0 rHiz3aa CTPyMy, MO3HAYEHOTrO MITKOK «Mitoc» (+), micna yoro
3adikcynTe LWTeKep, NOBEPHYBLUW MOrO 3a FOAMHHUKOBOKO CTPINKOLO.

5. TNepekoHanTec, WO yCi po3'eMu NOBHICTIO 3apiKCOBaHi.

ﬂ LLInaHr py4YHoro iHcTpymeHTa HeoObxiaHO Ao noyarky DOGOTM HaNOBHUTU 3aXUCHUM rasom.

Konu nicna 3aBeplueHHA poboTv Bu 3HOBY Bia'enHyBaTUMeTe 3i6paHi LWwnaHrv, Byab nacka, oapasy
BCTAHOBJIOWTE 3aXMCHI KPULLKK Ha PO3'EMU.

5.6 MiarotoBka 06po6nioBaHoOro 06'cKTa Ta NPUEAHAHHA KNemn macH [, B

| Al NONEPEMKEHHA

He6esneka TpaBMyBaHHA BHACMiIAOK KOHTAKTY 3i LUKIANWBUM AnA 380poB'A nunom! [un, AKuit yTBOpIoe-

TbCA MiA Yac 06POOKM NMOKPUTTA Ta MeTary, MOXe CTaHOBUTU HeGeaneky AnfA 3A0POoB'A.

>  3anexHo BiA TUMY NOKPHUTTA, L0 BUAANAETLCA, BaM MOXe 3HaA06MTUCA BUKOPUCTOBYBATH 3aXMCHY MaCKy
abo pecnipartop.

» [oTpumyiTeca MicueBUX NPUNUCiB B 061acTi OXOpOHMU npai.

/\ OBEPEXHO

He6e3neka BUHUKHEHHA KOPO3ii Uepe3 HeAOCTaTHIN 3aXMUCT BiA Kopogii! BHacnigok 06pobKK NoBepxHi

06'eKT MOXXe nigaasatca Koposii.

» BuKOpMCTOBYITE 3axUCT BiA KOPO3ii, AKMIA BiANOBIAAE HaUiOHaNbHUM Ta MICLEBUM BUMOram, a TaKoX
cneuudikauiam, AiicHUM Ha OyaiBeNbHOMY MaiAaHUMKY.

» Komnarnis Hilti nponoHye yuyinbHioBanbHy waiby y komGiHauii 3i wnunbkoto F-BT-MR SN. YulinbHio-
Ba/lbHa Lwaiba 3axulae Bia Koposii o6pobntoBaHy NOBEPXHIO HABKOMO WNUNbKW. [epesipante MOX-
NMBICTb i 3aCTOCYBaHHA 3riAHO 3 HaUiOHaNbHUMK Ta MiCLUEBMMW BUMOraMu, a TakoX cneuudikauiamu,
AifCHAMK Ha ByaiBenbHOMY ManaHumky. [nAa oTpMMaHHA A0AaTKoBOI iHdopMmalii, 6yAb nacka, 3Bep-
HITbCA A0 CepBicHOI cny«6u komnaHii Hilti.

1. BiamitbTe kepHepoM Micle, Ae NNaHyeTbCA NPUBAPUTH LLMUIbLKY.
» JloTpumyitTeca npasun, AKi pernaMmeHTyoTb MiHiManbHy BiACTaHb MiXX LUMUIBKOLO Ta Kpaem 06'ekTa.

LT
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2. BubBepitb HanexHuit pobounit iIHCTPYMEHT AnA 06poBKM BiANOBIAHOT AINAHKM NOBEPXHI.

Marepian

Pobounii iHcTpymeHT FX 3-ST d14 npusHaueHuit ana o6pobKuM Takux matepianiB OCHOBU:
- cTanb Mapku C 6e3 NoKpuTTs;
- IPYHTYBaHHA CTani, NnpuAaaTHe ANA 3BAPHOBAHHA, TOBLYMHA NMOKPUTTA A0 25 MKM.

Po6ounit iHcTpymeHT FX 3-ST d20 npuaHaueHuit ana o6poBKuM Taknx matepianiB OCHOBU:
- PYHTYBaHHA CTani, He NpuAaTHe ANA 3BapOBaHHS;

- FPyHTyBaHHsA cTani, npuaatHe AnA 3BaptOBaHHSA, TOBLUMHA NOKPUTTA NoHad 25 MKM;

- OUMHKOBaHa CTab;

- cTanb 3 AYNNEKCHUM NOKPUTTAM;

- cTanb 3 6aratoapoBUM MOKPUTTAM.

MakcumanbHa TOBLYWHA NMOKPUTTA — 1 MM

A| NONEPEOKEHHA

He6esneka uepes HeaoCTaTHLO AKICHY 06PO6KY. AKLO NoBEpxXHaA Byna NiAroToBAEHA HEAOCTATHBO AKICHO,

TO 3BaplOBaHHA Yy LUbOMY Micli 6yAe BUKOHAHE HEHANEXHWM YMHOM, LLO NPWU3BEAE A0 3MEHLUEHHA HEeCHOI

3AaTHOCTI LUNUNbKu!

» [lpuBaptoiTe WNUbKY He MisHiLLe HDK Yepes 2 roAnHM NiCNA 3aBepLUEHHA NIArOTOBKM NOBEPXHI.

» Lllopasy nepea BWMKOHaHHAM onepauii 3BaptoBaHHA KOHTPOMIONTE MOBEPXHIO HA NPEAMET HanexHoi
NiArOTOBKMU.

3. Buaanitb wap nokputTA 06'eKTa 3a AOMOMOro Lboro poboyoro iHCTpymMeHTa AnA 0BPOBKM NOBEPXHI.
Mia yac BUKOPUCTaHHA LLYPYNOKPYTa CUAbHO HATUCKaWTe Ha HbOro.

TexHiuHi gaHi

Cwuna npuTUCKaHHA 220 kr

Marepian

AkymynatopHuii wypynokpyT Hilti SF 8M-A22, 3 weunakicTs, WwWeKakicTe o6eptaHHa - 1250 06/xB, Ha-
nawTyBaHHA ANA CBEPASIHHA

» Ha noBepxHi 06'eKTa Ta y Kinbli, WO YTBOPUIOCA Ha Hiid, HE Mae GyTW 3anWLLKIB NOKPUTTA Ta/abo
3abpyaHeHb. TakoX BuAaniTb 3anuWKK Matepiany Ta 3aBpyAHEHHs, AKi YyTBOPUAMCA BHAaCNiZOK
06pOBKU.

ﬂ JoTtpumyiiteca BKasiBOK, HaBeleHUX B IHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii wypynokpyTa.

3aranom Ha HbOro PO3MNOBCIOMKYIOTLCA CrelianbHi BKa3iBKM LOAO excnayatauii akymynaTopHUX
wypynokpyTiB. [MiA yac BUKOHaHHA came Uiei creuianbHoi onepauii 3 06po6kM NOBEPXHi 3a
ZOMNOMOrot po6ouMX IHCTPYMEHTIB ANA MiAroToBKW NOBEPXHI, nepeabadyeHnx cuctemoro FX 3-A,
LIYPYNOKPYT MOXKHA TaKOX YTPUMYBATH i APYroto PYKOIO 3@ NOTO TUIIbHY YaCTUHY.

5.7  MMpueaHaHHA Knemu macy

» TpueaHaiite knemy Macu Ao He3ai30NbOBaHOro MicLsA 06pobntoBaHOro 06'ekTa abo A0 BXe BCTAHOBNEHOT
LWnunbKku. JoTpumMyiteca MiHiManbHOI BiACTaHi MiXX LUNKUABKOLO, LLIO NPUBAPIOETLCA, Ta Knemoto macu. IMia
yac BUKOHaHHA 3BaplOBasbHUX POBIT Ha CTiHAX 3aBXXAM PO3MILLHTE KnemMy Macw nif MicLeM 3BaproBaHHs.

TexHiuHi paHi

MiHiManbHa BiACTaHb MiXK LLINUABKOID, L0 NPUBAPKETLCA, 10cm
Ta KNemMor Macu

ﬂ AKLo o6pobntoBaHuit 06'eKT Mae GaraTowapoBy CTPYKTypy abo He Mae He3ai3oNboBaHOI NOBEPXHi
ANA KNeMM Macu, TO y TakoMy BUNaAKy NPUEAHaWTe MarHiTHy niaowBy A0 Be NiAroTOBNEHOI
noBepXHi. ~ cTop. 264

5.7.1 MosuyitoBaHHA marHiTHOT nigowsy [IY
Po3MmicTiTb MarHiTHy NiAOWBY TiNbKK ANA NEpLUOi WNuAbKK. [if Yac MOHTaKy iHLMX LUNWABLOK NOTPIGHO
Np1eAHYBaTH KNemMy Macu 0 OAHIET 3 BKe YCTAHOBNEHMUX LUMUIIbOK.

AT
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1. Lo6 otpumaty HesaizonboBaHe Micle Ha 06pobntoBaHoMy 06'ekTi, 00pobiTh Liei 06'eKT Tak camo, AK Le
NOTPIBHO ANA BCTAHOBMEHHA LUMKUABLKK. = cTOp. 263

ﬂ B ineani 06po6ite 06'eKT y TOMY MicCLi, ie NOTIM NNAHYETLCA NPUBAPUTY LUNUALKY.

2. PO3MICTiTb MarHiTHy NiAOLWBY TaKUM YMHOM, LLOG KOHTaKTHUA LITUPT TOPKABCA LEHTPY MOBEPXHI, WO
obpobnaeTbes.

3. AKTMBYMTE MarHiTHy NiaoLBy, NPOKPYTUBLLUK PYKOATKY. [epeBipTe HafinHICTb ii KpinneHHA.

4. PO3MICTiTb KNneMy Macu Ha KOHTaKTHOMY LUTUTI MarHiTHOT NigoLWwBH.

ﬂ JeaxTtuByiiTe MarHiTHy niaoLwwBy, NepLU HixX BUAANATH ii.

5. AKLWO BUKOHYETLCA HACTYMHa yMOBA, A0AATKOBO BUKOHAWTE Lo Aito:

ymoBu: Po6ota Ha BUCOTI

» Y AKOCTi NPUCTPOIO ANA NONepeaXKeHHA NadiHHA MarHiTHOI NiAOLIBKU BUKOPUCTOBYWTE TiflbKW CTpaxy-
BanbHKUi cTpon anA iHcTpymeHTiB Hilti Homep #2261970.

» LLlo6 3aKpinuTK CTpaxyBanbHUi CTPON Ha BUPOOi, MPOCMUKHITL rayoK KapabiHa Yepes ByLLKO MarHiTHO
niAoLLIBK, AK MOKA3aHO Ha PUCYHKY. [epeBipTe HaAiMHICTb KPINNEHHA.

» 3akpinitb Apyrui radok KapabiHa Ha Hecydin KOHCTPYKLii. MepeBipTe HadiiMHICTb KpinneHHA rayka
kapabiHa.

JoTtpumyiTeca BKasiBOK, HaBeAeHWX B IHCTPYKLI 3 ekcnnyatauii cTpaxysanbHOro ctpona ana
iHcTpymeHTiB Hilti.

6 Excnnyarauif

6.1 BMHWKaHHA/BUMUKAHHA

1. LWo6 yBiMKHYTW 3BaptoBanbHWii anapar, YTPUMYHATE KHOMKY «YBIMKH./BUMKH.» MPOTArOM MpWUHaiMHI
2 ceKyHA.

2. LWLo6 BMMKHYTM 3BaptoBanbHWi anapar, yTpUMyHTe KHOMKY «YBiMKH./BUMKH.» MPOTArOM NpUHANMHI
2 cekyHA.
» Yci iHavkaTopu Ha 3BaproBanbHOMY anapari 3racHyTb.

6.2 Bubip H-kogy

» 3a AoMOMOroo peryntoBanbHUX KHOMOK 3i CTpinkaMu BnpaBo/BniBo BMGepiTb H-KkoA, AKWIA NiAXoanTb [0
BUKOPUCTOBYBAHOI LLUMUIbKK.

ﬂ HanexkHui H-koa HaBeaeHwWH Ha ronoBui LWNWAbKK Ta Y i IHCTPYKUIT 3 ekcninyarauii.

6.3  Npueaptoeanns wnunbku i, [E, [E

1. 3anoBHiTk WNAHr PyYHOro IHCTPYMEHTa 3aXMCHUM raszoMm. [NA LbOro HaTUCHITb Ha CMYCKOBWI rayok Ta
YTPUMY#iTE AOro NPOTArOM NPUHANMHI 1 CEKYHAW, He BCTAHOBIIIOIOUM PYYHUIA IHCTPYMEHT Ha 06pobnioBa-

HUI 06'eKT.
» Yepes 1 cekyHay cucTema 3anyckae NpoAyBKYy 3aXMCHWM razom, NOAaloun WOro y LUAaHr NPOTAroM
1,5 cekyHau.

2. TepeKoHaiTecs, WO Ha WNWibLi HEMa CriaiB 3a0pyaHEHHS.
3. ToBHicTio BCTaBTe WNMABLKY Y Nepeadayenuii AnA Hei TpUmay, 0KK BOHa He 3adiKCYETbCA Y HbOMY.
» JloTpumy#Teca BKasiBOK, HAaBEAEHWX B IHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii wnunbku!

AKLLO Y TPMMAY LWNWIbKK BCTaBIEHa HeNpaBuibHa LLNKUBKA, i MOXXHa 06epeXXHO AicTatu 3 TpuMava
3a ZI0NOMOTOt0 NNOCKOryBLiB.
CniakyiTe 3a TMM, LWOOG He MOLIKOANUTM NMPK LbOMY TPUMAY LUMUILKHM, @ NOTIM YTURI3YHTe LLIMKUMbKY.

4. YCTaHOBITb PYYHUIt IHCTPYMEHT Ha NiAroTOBNEHY NOBEPXHIO 00'€KTa TaKUM YUMHOM, LLIOO BEPLUMHA LLIMUIbKK
3HaxoAunacA y LeHTpi obpobneHoro micua. BepLunHa WnuabKK Ta 3arnubneHHaA y LeHTpi 06pobneHoro
MicuA crny»atb AnA KpaLoro no3ulitoBaHHA.
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5. Oboma pykamu MPUTUCHITb PY4HUI [HCTPYMEHT MiA MpAMUMM KyToM Ao oBpobnioBaHoro ob'ekta Ta
HEPYXOMO YTPUMYITE HOro Tak NpoTArom yciei po6oyoi onepalii.
» He 3akpuBaiiTe iHAMKATOP PYYHOrO iHCTPYMEHTa.
» CKopuCTaiTeca OMOPHOK CTIMKOK, WOG MaTh 3MOTy TOYHILLE YTPUMYBaTH NepPneEHANKYNAPHE Nono-
JKEHHA IHCTpyMeHTa.
6. HaTuCHITb Ha CNMYCKOBMIA rayoK A0 KiHUA NpuHanMHi Ha 0,5 cexyHau.
» Bupi6 nogasatume 3axMCHUIA ras NPOTAroM NPUOIM3HO 1 CeKyHAM, NepLU HiXK PO3MNOYHETLCA onepauin
3BapOBaHHA.
» [loTiM BUKOHYETHLCA 3BAPIOBAHHSA.

» [icnA 3aBepLUeHHA onepauii 3BaproBaHHA 3aXMCHUI rad NoAaeTbCA Le NPoTArom npubnusHo 1 ce-
KyHOM.

He niaHimaiite iHCTpPyMEHT Haa 06po6ntoBaHMM 06'EKTOM, AOKM BUPIO HE BMAACTb CHUrHan npo
3aBepLUEHHA onepalii 3BaproBaHHA. — cTop. 258

7. Konu onepauif 38aptoBaHHA 3aBepLUeHa, BiABEAITb PYYHWUH IHCTPYMEHT BiAl LWUNWUABbKK NOBIIbHAM PYXOM,
YTPUMYHOUM Oro BEPTUKANLHO Ta Ha OAHIN OCi 3 Heto.
» AKLWO BiABECTM IHCTPYMEHT, YTPUMYIOUM MOro i KyTOM AO LUMUABbKK, Le Nnpu3seae A0 HeBiAHOBHOMO
MOLUKOKEHHA TPMMaYa LUMUIbKH.

| A| MOMEPEMKEHHA

He6esneka uepes aedpeKTHuUI 3BapHuii WOB! AKLO NOBEpPXHA He Gyna MiaroToBneHa HaneXHUM YMHOM,

AKWO onepalis 3BaploBaHHA Oyna 3aBeplueHa HenpaBUNbHO a0 AKLO BUHUKMA iHLWWA MOMMNKA, HecHa

3[1aTHICTb LLIMUABbKK 3MEHLLUTLCA.

» |HAMKauia nomMunok nig yac Ta/abo nicna onepauii 3BaptoBaHHA, IHTEHCUMBHE YTBOPEHHA AUMY Ta/abo
BMHUKHEHHA YOPHOrO KinbLenoAibHOro crigy Ha noBepxHi 06'ekTa HAaBKOMO LUMWALKK — YCi Ui O3HaKW
BKa3ytoTb Ha Te, L0 3BaproBaHHA BiABYNOCA HEHANEXHUM YUHOM.

8. TepeBipAiiTe iHAMKATOPW 3BapHOBASILHOIO anaparta Ta PYyYHOro iHCTPYMeHTa Ha HaABHICTb MO3Ha4YeHb
nomunok. MNepesipaiTe LWNUNBbKY Ta 00pobnioBaHWiA 006'€KT Ha HAABHICTb HECTPaBHOCTEN.
» JloTpumyitTecs iHCTPYKUIT 3 excrinyaTauii BAKOPUCTOBYBaHOI LUMNWILKK, LG NepeBipUTH LUMUIbKY.
» AKWoOo BMABNIEHA NOMMUIKA, AOTPUMYMTECA MONOXEHb, HaBeaeHnx y posainax «AFl» — ctop. 258 ta
«Jlonomora y pasi BAHUKHEHHA HecnpaBHOCTel» — CTop. 268.
» 3a HaABHOCTI NOMUIIKK BIAKOPUIy#TE 3BaPIOBAHHA, AKLLO Lie MOMXJ/IMBO.

7 Hornaa i TexHiuHe obcnyrosyBaHHA

Jornaa 3a npoAyKToOM

e O6eperkHO BMAANANTE HaKOMUYEHHA Gpyay.

¢ O6epeXXHO NpounLLaiTe BEHTUNALINHI NPOPI3N CYXOHO LLITKO.

e TpoTtupaiTe KOPMyC BOMOroK TKAHUHOK. 3a00POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU MUIOUi 3aCO0M, LLO MICTATb
CWIIKOH, OCKIiNIbKM BOHM MOXXYTb MOLLKOAUTH MNacTMacosi AeTtai.

Jornaa 3a NiTin-ioHHUMKU akymynaTopHumu 6aTapeamu

* TloBHICTIO 3apAMmKaiTe akyMynAaTOPHY 6atapeto NpUMHaiMHI OAMH pas Ha 6 MicAuiB.

*  YHuKaWTe noTpannAaHHA BOSIOrM BCEPEANUHY iIHCTPYMEHTA.

TexHiuHe o6cnyroByBaHHA

He6eaneka ypameHHA enekTpuuHum ctpymom! MpoBeseHHs HEeaBTOPU3OBAHOTO PEMOHTY ENIEKTPUUHKX
YaCTHH IHCTPYMEHTa MOXXE NPU3BECTU A0 OTPUMAHHA TAXKKUX TPABM Ta OMiKiB.

» Jlo PEMOHTY eNeKTPUYHOI YaCTUHM IHCTPYMEHTA 3anyJaiTe iulie paxiBLA-eneKTpuKa.

* PerynapHO nepesipAiTe yCi 30BHILLHI YACTUHW Ha HaABHICTb MOLUKOKEHb, @ OPraHu KepyBaHHA iHCTPY-
MEHTa - Ha NPeAMET CrnpaBHOi PoBOTH.

*  AKWo By BUABMIM NOLIKOAXKEHHSA Ta/abo MOpPYLUEHHA GYHKLIOHANBLHOCTI IHCTPYMEHTa, MPUNUHITL HOro
BMKOPUCTaHHA. HeraiHo 3BepHITbCA A0 cepBiCHOT Cy)kbu Komnaii Hilti anA 3AiRCHEHHA PEMOHTY.

¢ [licna npoBeAeHHA JornaAy i TEXHIYHOro 0BCNyroByBaHHA BCTAHOBITb YCi 3aXMCHI NPUCTPOI Ta nepesipTe
iXHIO poboTy.

* He BMKOHY/iTe Ha akyMynATOpHiIi 6atapei po6oTh 3 AorNAAY Ta TEXHIYHOrO 06CNYroBYBaHHS.

AT
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LL|o6 rapaHTyBaTth HanexHy poboTy iHCTPYMEHTA, BUKOPUCTOBYHTE TiNlbKW OPHUriHaNbHi 3anacHi YacTuH1
Ta BUAATKOBI MaTtepiani. PexomernaosaHi komnarieto Hilti 3anacHi yactuHu, BuaaTkosi matepianu Ta
npunaaan Ana iHCTpymeHTa Bu moxkete npuabatv y Hanbnwxuomy marasuHi Hilti Store a6o Ha Be6-
canti www.hilti.group

741 UnLeHHs nosiTpAHoro ¢inbTpa (]

ﬂ MoBITPAHUI GINbTP HEOBXIAHO YNCTUTH KOXKHI 2 MicALi.

Biakpuite KpULLKY NOBITPAHOIO dinbTpa.

Bin'enHaiTe noBsiTPAHUIA GINLTP BiA KPULLKK NOBITPAHOrO GinbTpa.
[MpouncTbTe NOBITPAHWUA PINLTP CYXOK M'AKOIO LLITKOH.

3HOBY NOKNaAiTh NOBITPAHMI GINLTP HA KPULLIKY NOBITPAHOrO QinbTpa.
3aKpuiiTe KPULLKY MOBITPAHOrO inbTpa.

ANE I S

7.2 MepeBipka 3HoLWyBaHUX AeTanen

Brnvs Bunapis Ta iCKop, AKi YTBOPIOKOTLCA MiA Yac 3BapOBaHHA, MPU3BOAWTL AO 3HOLUYBaHHA TpUMmaua
LUNUABbKK, OFOPOAXKYBANBHOTO KiflbLA Ta NaTyHHOTO KinbugA.

7.2.1 Mepe.ipka Tpumaua wnnnbku [B
1. YcraBTe WnuibKy y TPUMAY LNUbKK.
Pesynbrar 1/ 2
LLinnnbKka yTpUMY€ETbCA Y TpUMAUi LINUABbKKM, Ha TPUMaui LUNUAbKK BiACYTHI 3a0pyAHEHHS.
» MoxkHa NPOAOBXKYBaTU BUKOPUCTAHHA TPUMaYa LUMUIbKK.
Pesynbrar 2/ 2
Tpumay Wwnunbku 3a6pyaHeHnin 6puskamm abo 3as3HaB MeXaHIYHOTO MOLLIKOAMKEHHS.
LLInunbKa He yTPUMMY€ETbCA B TPMMAai LUMWALKK Ta BUNAAae 3 HbOro.
» He MOXXHa NPOAOBXXYBaTWU BUKOPUCTAHHA TPUMAYa LUMUIbKH.
2. 3aMiHiTb TPUMaY LUMUABbKH.

Marepian

Tpumau LWnubku
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 TepeBipka oropoamyeanbHoro Kinbusa [
1. TNepesipTe ONOpHY NOBEPXHIO OrOPOAXKYBAILHOIO KifbLA.
Pesynbtar 1/ 2
Ha onopHiit noBepxHi BiACYTHI 3a6pyAHEHHS.
» MoxkHa NpOAOBXKYBaTU BUKOPUCTAHHA OrOPOAXKYBASIbHOMO KiNbLA.
Pesynbrar 2/ 2
OnopHa noBepxHsA 3abpyaHeHa Opu3Kamu, YacTWHA OrOPOMKYBaNbHOIO KinbUA BiACYTHA abo BOHO
NOLIKOKEHE HLUMM YUHOM.
» He MOXXHa NPOAOBXXYBaT BUKOPUCTAHHA OrOPOXKYBaNIbHOTO KiflbLA.
2. 3amiHiTb oropoaxyBsasnbHe KinbLe.

Marepian

OropoaxyBsasnbHe Kinbue
X-SR F3

LT
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7.2.3 MMepeBipKka naTyHHOro Kinbuya
» [lepeBipTe OTBOPM ANA BUXOAY 3AXUCHOrO rasy y naTtyHHOMY KifbLii.
Pesynbrar 1/2
Ha oTBOpax Ans BUXOAY 3aXMCHOTO rasy BiACYTHi 3a0pyAHEHHS.
» Mo)kHa NPOAOBIKYBaTU BUKOPUCTAHHS BUPOOY.
Pesynbtatr2 /2
OTBOpPYM ANA BUXOAY 3aXMCHOTO rasy 3acMideHi.
» [epepnaiite iIHCTPYMEHT A0 CepBicHOI cny»6u komnaHii Hilti Ana saiiicHeHHA peMoHTy.

8 TpaHcnopTyBaHHA Ta 36epiraHHA aKyMynATOPHUX iIHCTPYMEHTIB Ta aKyMYNATOPHUX
6arapeii
TpaHcnopTyBaHHA

» Bupi6 3a6opoHAeTbCcA Haacunati nmowTot. [nA nepecunaHHA BupoOy, Gyab nacka, 3BepHiTbCA A0
Kyp'epcbKoi cny)k6u. JloTpuMyiTeca MicLueBUX NpaBun, AKI PernameHTyoTb NOPAAOK NepeBe3eHHA
aKymynaTopHux 6atapen i 6anoHis 3axXMCHOro rasy, AKi 3HaxoAATLCA MiJ TUCKOM.

» [Ins TpaHCNOPTYBaHHA iHCTPYMEHTa 3a60POHAETLCA BUKOPUCTOBYBATU KpPaH.

» Tepea BUKOPUCTAHHAM BUPOOY, @ TAKOX NICNA WOro TPUBANOro TPAHCMNOPTYBAHHA 3aBXAW NepeBipainTe
YCi Oro 30BHILUHi YaCTWHM Ha HAABHICTb MOLLUKOMXEHb, & OPraHM KepyBaHHA — Ha NPeAMET CMpPaBHOI
po6otu.

36epiraHHa

» 36epiraiTte BUPIG y CyXxoMy NPOXonoAHOMY Micli. [JoTpumyiTeca AianadoHy Temnepatyp, 3asHayeHoro y
TEXHIYHMX AaHUX IHCTPYMEHTa.

» AKwWo BKpi6 NnaHyeTbes 36epiratv NPOTArOM TPUBANOrO Yacy, HOro CMiA NOBHICTIO 3apAAMUTH; KPiM TOrO,
TaKOX 3apAaXanTe BUPIO KOXHI 6 MicAwiB 36epiraHHA.

» He 36epiraiite BUpIO i3 NpreaHaHWM 3apAAHUM NpUCTpoeM. [licna 3aBepLUEHHA NpoLecy 3apaiXaHHA

3aBXAM Bif'eaHyWTe BUPIO BiA 3apAAHOrO NPUCTPOIO.

He 36epiraiite BUpi6 Ha coHui, 6inA Mxepen Tenna abo Ha NiABIKOHHI.

3abopoHnaeTbeA 36epiratv BUpi6 y BUOyxoHebe3neyHoMy CepeioBuLLi.

36epiraiite BUPIO y MicLi, HEAOCTYNHOMY ANA AiTEl Ta CTOPOHHIX OCI6.

LLlo6 YHWKHYTM MOLUKOAXKEHHA GanoHa 3axuCHOro rasy, AOTPUMYMTECA BKasiBOK, HaBeAeHWX Yy #oro

nacnopri 6e3nexu.

» Tepea BUKOpUCTaHHAM BUPOBY, a TaKoXX MiCNA MOro TpuBanoro 3éepiraHHA 3aBXAM NepeBipainTe yci ioro
30BHiLLHi YAaCTWHW Ha HAABHICTb NOLIKOYKEHb, 8 OPraH1 KepyBaHHA - Ha NPEAMET CrpaBHOi POBOTH.

v v v v

9 Honomora y pasi BAHUKHEHHA HecnpaBHOCTeN

Y pasi BUHUKHEHHA HecnpaBHOCTEW, AKi He 3asHaueHi y Ui Tabnuui abo AKi Bu He mMoxeTe nonaroautu
CaMOCTIHO, 3BEPHITLCA 10 CepBICHOI Cny»6u komnaHii Hilti.

9.1 Tabnuya HecnpaBHOCTEN

HecnpasHictb MoxnuBa npuunHa PiweHHa

BanoH 3axucHoro rasy no- MexaHiuHe NOLWKOMKEHHA GanoHa | »  YTunigyite GanoH 3axucHOro

LUKOZDKEHUI 3aXMCHOro ragy rasy 3riaHo 3 MiCLIeBUMM BKa3iB-
Kamu.

Mia yac 3BaproBaHHA yTBO- Ha 3BaptoBanbHOMy anapari Bu- » Bubepitb H-koz, AKWii niaxoauts

pOOTECA BMNAPHK, Nicna 3a- 6paHunit HenpasubHUiA H-koa A0 WNWABKK. — CTOp. 265

BEPLUEHHS 3BaPIOBAHHSA Ha-
ABHI 3anuLWKK Matepiany abo
NOKPUTTA HABKONO LLMMABKK
obropine.

» [ia yac 3BaptoBaHHA HEPYXOMO
YTPUMYHATE PYYHWIA IHCTPYMEHT
BEepPTUKaNbHO A0 MOBEPXHi Ta
30epiraiTe Le NONOXKEHHS.

» JloTpuMyiTECA HANEXHOI Bia-
CTaHi 10 HABKOMMLLHIX 00'eKTiB.
LoTpumyiiteca BKasiBoK LOAO
NO3WLIOBaHHA KEMU Macu Ta
PYYHOro iHCTpymeHTa (iXHbOi

BiICTaHi Ta opieHTalLii).
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HecnpagBHicTb

MomnuBa npuunHa

PiweHHA

Mia yac 3BaproBaHHA yTBO-
protoTbCA BMNApH, nicna 3a-
BEpLUEHHA 3BaptOBaHHA Ha-
ABHI 3aNWLWKK MaTepiany abo
NOKPWUTTA HABKOMO LLMUAbKK
o6ropine.

MoBepxHa 3abpyaHeHa abo He
6yna niarotoBneHa HaNEXHUM un-
HOM (Ha Hill BCe Le NPUCYTHI Yac-
TKU NOKPUTTS, 3a/IULLIKN 0BPOBKH,
Lwap MacTuna ToLyo).

>

MiaroTyiTe NOBEPXHIO HaNEX-
HUM YMHOM. — CTOp. 263

PeTenbHO ouwnLlyiTe Benuky
AiNAHKY NoBepXHi nicna niaro-
TOBKM.

Py4HWI IHCTPYMEHT yCTaHOBNEHWI
He nia NPAMUM KyTOM.

YTpUMyHTE PYYHUIR IHCTPYMEHT
TOYHO NiA NPAMUM KyTOM [10
NOBEPXHi.

3HauHe 3HOLyBaHHA Po6o-
4oro iHCTpyMeHTa Anga 06-
POBKM NOBEPXHI.

HenpasunbHi HanawTyBaHHA Ha
LLYPYMOKPYTI, LLIO BUKOPUCTOBYE-
TbCA.

BWKOPUCTOBY#TE BMKIOYHO pe-
KOMEHJOBaHWA LYPYNOKPYT 3
PEKOMEHI0BaHUMU HanaLuTy-
BaHHAMMU. = cTOP. 263

Micue 3BaptoBaHHA He 6yno Biami-
YeHEe KEPHEPOM.

MepL HXX posnounHatn 06-
pOGKy NOBEpXHi, BIAMITbTE
KEPHEPOM Micue 0BpPOOBKM.
— cTop. 263

CunbHa Bibpauia poboyoro
iHCTpyMeHTa Ana 06po6KK
NOBEPXHi.

O6pobka NoBepxHi 3aiMCHIOBanach
nia KyTom abo carHyna saHaaro
BEJSIUKOI MUOUHU

Mia yac 06pobku Tpumaiite
LUYPYNOKPYT MiA NPAMUM Ky-
TOM O MOBEPXHi Ta oapasy
3aBepLuyiTe 06po6Ky, Konu
NOBEPXHA [OCATHe HaNeXHoro
cTaHy. — cTop. 263

Ba)kko BMKOHATH NO3MLit0-
BaHHA POBOYOTro IHCTPYMEHTa
AN 06pPOBKK NOBEPXHI.

Micue 3BaptoBaHHa He 6yno Biami-
ueHe KepHepOM.

Meplu HiXX po3nounHatn 06-
POOGKY MOBEPXHi, BiAMITbTE
KEepHepoM Mmicue 0BpPOoOBKM.
— cTop. 263

-
Ha aucnnei 3'aBnAaetbeA iH-

Aavikauia ‘F.04’, a cepsicHui
iHAMKaToOp murae.

Pyu4HUi iIHCTPYMEHT He npueaHaHWi
abo He po3nisHaeTbCA.

MpueaHanTe pyyHUi iHCTPY-
MEHT. — cTOp. 263

AKLWO pyYHUR IHCTPYMEHT BXKe
npueaHaHui, Bia'eaHanTe niHii,
Lo BeAyTb AO 3BAPHOBANILHOrO
anapara, a noTiM MiAKoYiTb
PYYHWHA IHCTPYMEHT 3HOBY.

— cTop. 263

Ha aucnnei 3'aBnAeTbeA iHAK-
Kauia ‘F.03’. IHavkaTop Tem-
nepatypu murae. Ha py4Homy
{HCTPYMEHTI Murae iHankaTop
HecnpaBHOCTI.

Temneparypa BupoGy 3aHaaTo
BUCOKa

MepeBipTe Temneparypy Has-
KONULLHBLOrO cepenoBMLla, 3a
MOXXIMBOCTi 3MeHLUTE Ti.
3auekanTte, AOKM IHCTPYMEHT
OXONOHe. YHUKaWTe akTMBHOro
OXONOKEHHS BUPOBY!

Temneparypa BupoOy 3aHaaTo
HWU3bKa

MepeBipTe Temneparypy Has-
KOJMLLHBOTO CepeaoBuLla, 3a
MOX/IMBOCTI niaBuLyTe .
BuKopucToByiiTe BUPIO 3a BULLOT
Temnepatypu HaBKONMULUHLOIO
cepepoByLLa.

Ha ancnnei 3'aBnAeTbeA iH-
avkauia ‘F.02°, a yci csitno-
Aaioau iHAMKaTopa EMHOCTI
aKkymynaTopHoi 6atapei 3ra-
catotb. CepBicHUI iHAMKaTOP
murae. Ha pyyHomy iHCTpy-
MEHTI MuUrae iHanKaTop He-
CMNpaBHOCTI.

AkymynatopHa 6atapes po3psa-
Aunach - CnpautoBaB 3axuCT BiA
rMMGOKOro PO3PAAMKEHHS.

BapAgnite akymynatopHy 6ara-
peto. — cTop. 261

2302420
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HecnpagBHicTb MoxnuBa npuurHa PilieHHA
- PiBeHb HanoBHEHHA 6anoHa 3axuc- | » 3aMiHiTb 6anoH 3aXUCHOro rasy.
HOrO rasy 3aHaATO HU3bKUWA. — cTop. 261

Ha aucnnei 3'aBnAeTbeA iHAK-
kauisa ‘F.05’, a yci citnogioaun
iHankatopa 6anoHa 3axwuc-
Horo rasy sracatotb. Cepsi-
CHUWW iHaMKaTop murae. Ha
PYYHOMY iHCTPYMEHTI Murae
iHAMKATOP HEeCnpPaBHOCTI.

IHCTPYMEHT HE BMUKaETLCA. Cranoca rnMboKke po3psaaXKeHHs » 3apagitb akymynatopHy 6ara-
aKyMynaTopHoi 6atapei uepes Te, peto. — cTop. 261

LLio BOHa A0Bruit Yac nepebysana
6e3 3apAmKaHHA

HecnpaBHicTb naHeni kepyBaHHA » 3BepHiTbCA A0 CepBiCHOI cny-
»6u komnanii Hilti.

AkymynatopHa Gatapes He Momunka 3'eAHaHHA MiXK akyMmy- » 3BepHITbCA A0 CEpBiCHOI cny-

3apAmKaeTbCA. NATOPHOIO BaTapeeto Ta 3apAaHUM »Ou komnanii Hilti.
NPUCTPOEM.

BincyTHil 3saproBanbHui BeHtunatop BUpPOGY HecnpasHuit » 3BepHITbCA A0 CEpBiCHOI cny-

CTpyMm 61 KomnaHii Hilti.

Cuctema 3axucTy Bia neperpisaHHa | »  3adyexanTe, AOKKU BUPIO HE OXO-
aBTOMATUYHO BUMKHYNa BUPIO. noHe. Yepes Aeskuit yac Bupi6
YBIMKHETLCA aBTOMATU4HO.

HepocrarHiv noTik oxonomxysanb- | »  oTpuMyiiTeca yMOB yCTaHOB-

HOro noBiTpA neHHA BUPoOy. — cTop. 261

3abpyAaHeHuit NOBITPAHKIA BinbTp » [pouncTbTe NOBITPAHUI GINbTP.
— cTop. 267

Momunka noTy»HOCTI » BWMKHiTb iIHCTPYMEHT, a notim

YBIMKHITb Oro 3HOBY.

» AKwo nomunka 6yae nosTopto-
BaTucA vacrile, Oyab nacka,
3BEPHITLCA 0 CepBiCHOI cry-
61 KomnaHii Hilti.

9.2 IHAMKaTOp NOMUAKKU

AKLO 3BaptoBasbHUit anapar posnisHae NOMUNKK abo BIAXUNEHHA BiA HOPManbHOI POBoYOi NOCNIAOBHOCTI,
BOHMW NO3HavatoTbCA Ha aucnnei nirepoto F. Ta ABO3HAYHUM HOMEPOM NoMuikK (Hanpuknaa, ‘F.02°). Jona-
TKOBO - 3a/1eXXHO BiZl TUMY NOMMAKK — CBITATLCA IHAMKATOPU HECMPABHOCTI Ha 3BaploBasibHOMY anapari Ta
PYYHOMY iHCTPYMEHTI.

Cnpo0yiiTe yCyHyT MOMUIKY 3@ JOMOMOTOK0 HABEAEHNX HKYE 3ax0AiB. MOXe Takox 3HaaobuTucs niateep-
AUTU NOMUIKY HaTUCKaHHAM KHonku OK Ha pyyHOMy iHCTPYMEHTi, nepLu HixX Bu 3moxeTe npoaoBxysaTu
pobory.

AKwo BupI6 BinoOpaxkae KOA MOMMIKM, NepeBipTe AKICTb 3BaploBaHHA. 3a HEOOBXIAHOCTI BiAKOpWrynTe
3BapOBaHHA.

AKLWO Ui 3axoAn He A03BONAIOTL YCYHYTU MOMUIKY 260 AKLLO BOHA BUHUKAE 3HOBY, OyAb nacka, 3BEPHITbCA
10 cepBicHOI cny«6u KomnaHii Hilti.

HecnpaBHicTb Moxnuea npuurHa PilweHHAa

‘F.01’ BHyTpilwHA nomunka » BuMKHIT 3BaptoBanbHuiA ana-
par npuHaMHi Ha 30 cCekyHa.

» [loBHicTiO 3apAAiTb
aKyMynaTopHy 6atapeto.

‘F.02’ AKymynatopHa 6atapen po3paau- MosHicTio  3apAaits

nacb aKyMynaTopHy Gatapeto.

v
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HecnpagBHicTb

MomnuBa npuunHa

PiweHHA

‘F.03’

Temneparypa 3HaxoaNTbCA 3a Me-
YKamu NpUNyCTUMOrO JianasoHy.

» [lepeBipTe Temnepartypy Ha-
BKOJILLHBOrO CepeaoBMLla.
BukopucToByiiTe BUPIG TinbKu
y Mexax npunycTumoro Aiana-
30HYy Temneparypu. — ctop. 260

F.o¥

Pyu4HMi iHCTPYMEHT He npueaHaHnin
abo He po3ni3HaeTbCA.

» [pueaHaite pyyHuin iHCTPY-
MEHT. — cTOp. 263

»  AKLWO PYYHUIA IHCTPYMEHT BXKe
npueaHaHui, Bia'eaHanTe niHii,
Lo BEAYTb AO 3BAPHOBANILHOrO
anapara, a noTiM MiAKoYiTb
PYYHWIA IHCTPYMEHT 3HOBY.
— cTop. 263

‘F.05’

PiBeHb HanoBHeHHs 6anoHa 3axuc-
HOrO rady 3aHaATO HU3bKUM.

» YCTaHOBITb HOBWIt GanoH 3axuc-
HOro rasy. - cTop. 261

‘F.06’

Pyx BHYTPILLUHIX MEXaHIYHUX KOMMO-
HEHTIB PYYHOro iHCTPYMEHTa YCK-
NaaHeHun

» [lepeBipTe NepeaHio YacTuHy
PYYHOro iHCTpyMeHTa Ha Ha-
ABHICTb 3a6pyaHeHHA abo no-
LUKOZDKEHHS.

» Buganitb HanunaHHa nuny Ta
Opyay 3 pyXoMux aetaneu.

» [epesipTe Ta 32 HEOOXIAHOCTI
3aMiHITb TPUMAY LUMUABbKH.

— cTop. 262

‘F.O7

HepocrartHi enekTpuyYHUi KOHTaKT

» T[lepesipTe knemy macu. 3a
HeobXiaHOCTI npueaHaiTe i
3HOBY Ta noabaite nNpo Ha-
NEXHWUIA eNEKTPUYHUA KOHTaKT.
— cTop. 263

» T[lepeBipTe Ta 3a HEOOXiIAHOCTI
3aMiHiTb TPpUMaY Wwnunbku. Ha
HbOMY He Mae 6yTu cnigis
NOLIKOKEHHA, Ta BiH Mae
LWiNbHO OXOMMOBATH LUMUALKY.
— cTop. 262

» [epeBipTe kabenb Macwu Ta LTe-
KEP Ha HaABHICTb MOLUKOKEHb.

» T[lepeBipTe kabeni Ta LWTekepu
PYYHOrO iIHCTPYMEHTa Ha HaAB-
HICTb MOLLKOAYKEHD.

‘F.08

3apAaHuii NPUCTPIi HecnpaBHUIA

» [lepepaiite 3apaAHUIA NPUCTPIN
Yy PEMOHT abo 3aMmiHiTb Horo.
3BepHIiTbCA A0 CepBiCHOI cny-
Y61 komnawii Hilti.

‘F.10°

lMomunka 3BaproBaHHA

» Bubepitb H-koa, AKkui niaxoauts
A0 WNUNbKK. — CTOp. 265

» [lig yac 3BaproBaHHA HEPYXOMO
YTPUMYHITE PYYHWUIA IHCTPYMEHT
nia NPAMUM KyTOM A0 NOBEPXHi
Ta 36epiraiTe Lie NONOXKEHHS.

» JloTpumyWiTeca HanexHoi Bia-
CTaHi 10 HaBKOJMLLHIX 00'eKTiB.
JoTpumyiiteca BKasiBoK LOAO
NO3MLiOBaHHA KNeMK Macu Ta
PYYHOro iHCTpyMeHTa (iXHbOi
BiACTaHi Ta opieHTauii).
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HecnpagBHicTb

MoxnuBa npuunHa

PiweHHa

‘F.11°.

MoBepxHsa He Byna niarotoBneHa
HaNeXHWM YUHOM.

>

MiaroTyiTe NOBEPXHIO HanNeX-
HUM YHHOM. — CTOp. 263
MepeBipTe po6oumit iIHCTPYMEHT
Ans 06pOo6KKM NOBEPXHI Ha HasAB-
HICTb MOXX/IMBUX MOLLUKOAXKEHb.

LLnunbka posmilieHa HeHanexHum
YMHOM.

PosTawyite WnunbKy TOYHO
nocepeavHi NiarotToBNEHOI
AINAHKMA NOBEPXHI.

YcraBTe WNUAbKY y TpUmMad
LUMUABKK HANEXHWUM YMHOM.
— cTop. 265

MepeBipTe npaBuibLHICTL ycTa-
HOBMEHHA TpUMaya LINUIbKK.
— cTop. 262

‘F.13

LLInunbKka HenpasuinbHO BCTaBneHa
Y TPUMaY LUMUITbKK.

v

YcTaBTe LWNUAbKY Y TpUMay
LUMWNBKK HANEXHUM YMHOM.
— cTop. 265

Tpumay WNUNbKK YCTaHOBNEHUI
HenpasubLHO.

lMepesipTe NpaBunbHICTL yCTa-
HOBMEHHA TpUMaya LINUbKK.
— cTop. 262

IMia yac 3BaproBaHHA HEPYXOMO
YTPUMYHATE PYYHWUIA IHCTPYMEHT
nia NPAMUM KyTOM A10 NOBEPXHi
Ta 36epiranTe Le NONOXKEHHS.

‘F.14°.

MepepuBaHHA onepauii 3Bapto-
BaHHA Yepea 3aBYacHe Bianyc-
KaHHfA CnyCcKoBOro rauka abo yepes
3HATTA PYYHOrO IHCTPYMEHTA.

Tpumaliite CnyCKOBWI rayok Ha-
TUCHYTUM NPOTATOM MPUHANMHI
0,5 cekyHau.

YTpuMyiTe pyUHWiA IHCTPYMEHT
Y HaneXxHoMy MOMOMXEHHI, AOKU
BUPIO He BUAACTb CUrHan npo

3aBepLUeHHA onepauii 3Bapto-

BaHHA (TPUBaNICTb: NPUGMSHO

3 cekyHAau).

‘F.16°

B obnacTi 3BaptoBaHHA Ha 06po-
6ntoBaHoMy 06'ekTi @60 LNUnbLi
NPUCYTHI 6pya.

[N6aiite npo uuctoty y pobo-
yomy cepeaosuuli. Ha micui
3BaploBaHHA He Mae ByTu »oa-
HUX 3a0pyAHEHD.

[Mia yac 3BaproBaHHA HEPYXOMO
YTPUMYHATE PYUHUIA IHCTPYMEHT
nia NPAMUM KyTOM A0 NOBEPXHi
Ta 36epiranTe LUe NONOXKEHHS.

‘FA7

lMepepuBaHHA onepaduii 3sapto-
BaHHA.

BuKOHyITE 3BaptoBaHHA y NOB-
Hi/ BIANOBIAHOCTI A0 IHCTPYKLii.
— cTop. 265

Mia yac 3BaproBaHHA HEPYXOMO
YTPUMYHATE PYYHWIA IHCTPYMEHT
nia NPAMUM KyTOM A0 NOBEPXHi
Ta 36epiranTe Ue NOMOKEHHS.
[N6aiite npo uuctoty y pobo-
YOMY CepeaoBHLLi, CRiAKyiTe 3a
TUM, OB YCi KOMMOHEHTH BynK
YCTaHOBJEH HANEXHUM YNHOM,
a BCi 3'eAHaHHA - HaAilHO 3a-
KpinneHi.
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10 YTunisauia

| Al NONEPEMKEHHA

PU3WUK OTpMMaHHA TpaBM BHAcNiAOK HeHanexHoi yTunisauii! He6eaneka AnA 340POB'A BHACHIAOK KOHTaKTy

3 razamu abo piaMHamu, WO BUXOAATL 3 aKyMynATOPHOI BaTapei.

> AKLWO BUPI6 NOLLKOYKEHUI, AOTO HE MOXHA NepecunaTi NoLUTo abo Kyp'ePCLKOL Cry6oto!

» LLlo6 He AOMYCTUTM KOPOTKOTO 3aMUKaHHSA, NepeKoHanTecs, Lo Po3'eMM Ta rHizaa CTPYMY 3aKpHTi.

> YTUniayiTe iHCTPYMEHT TaKUM YMHOM, OB BiH HE Mir NOTPanuTH A0 PYK AiTeN.

» LLlo6 ytunisyBath iHCTpyMeHT, Byab nacka, nepeaaiTe ioro Ao Halbnuxkyoro marasuHy Hilti Store a6o
3BEPHITLCA A0 NPEeACTaBHMKA BiANOBIAHOI KOMMAHIi 3 yTunisauii Biaxoais.

& BinblUicTe MaTepianis, 3 AKUX BUrOTOBNEHO IHCTPYMeHTM Komnawii Hilti, npuaatHi anA BTopuHHOI Nepe-
pobku. [MepeayMoBOIO AnA iXHbOI BTOPUHHOI NepepoOKK € HanexxHe COPTyBaHHA BiAXOAIB 3a TMMOM Ma-
Tepiany. Y 6aratbox KpaiHax cBiTy komnania Hilti npuitmae ctapi iHCTpymeHTH Ans ixHboi ytunisauii. LLio6
oTpuUMmaTh AOAATKOBY iHdOpMaLito, 3BepTaiiTeca A0 cepBicHOi cny6u komnaHii Hilti abo Ao csoro Topro-
BOrO KOHCY/bTaHTa.

YTuniayite 6anoHu 3axXUCHOro raay TiflbKu NicnA iXHbOro NOBHOFO CMOPOXHEHHS.

E: » He BWKMAaiTE ENEKTPOIHCTPYMEHTH, ENEKTPOHHI NPUCTPOI Ta akymynaTopHi Gatapei y Gaku ans
no6yTtoBoro cmittal

1 FapaHTiiHi 3060B'A3aHHA BUPOOHHMKa

» 3 nuTaHb rapanTii, Byab nacka, 3Bepranteca 40 HaMbnx4oro naptHepa komnaii Hilti.

12 Honartkosa iHpopmauin

LLlo6 o3HaomMuTUCS i3 10AATKOBOW iHPOPMAaLiE NPO 3aCTOCYBaHHA i TeXHiUHe 0OCnyroByBaHHA BUPOOY,
ioro BNAMB Ha HABKOMULLHE CepeAoBHLLEe, a TaKoX NPo Moro ytunisauito, Byab nacka, CKopucTaitecs LM
nocunaxHam: gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420

Lle nocunaHHA TakoXk HaBeAeHe HanpPUKiHLi AoKymeHTa y Burnaai QR-koay.

TynHycKa nanganaHy 60MbIHLIA HYCKayrbiK,

1 MaipnanaHy GoMbIHWA HYCKaynbiK, Typanbl ManimeTTep

11 Byn Kymartama Typansi

ERL

WmnopTTaybiw KaHe eHAIPYLUiHIH OKineTTi yHbiMbl

* (RU) Peceit ®enepauyuacel
"Xuntn OuctpubbtowH JITO" AK, 141402, Mackey o6nbicbl, XUMKK K., JIeHUHrpaackasa K-ci, 25-6er,
15.26-KypbinbIMbl

e (BY) Benapycb Pecnybnukacs
"Xuntn BuYair" XLLC, 222750, MuHCK 06nbickl, [3epkuH ayaaHbl, P-1, 18 kM, 2 (Cno6oaka aybinbiHbIH
KaHblHAA), 1-34 KypbInbIMbI

* (KZ) KasakcTaH Pecnybnukaces
"Xuntn Kasakctan" XLLIC, 050057, Anmarkl K., Boctanablk ayaaHsl, TuMupaAseB K-ci, 42/15 yi, nutep
012 (15 kopnyc)

¢ (KG) KbipFbiz Pecny6nukacs!
"T AND T" XKLLK, 720021, KbipFbiacTaH, Bilkek K., M6panmos keLu., 29 A yiii

¢ (AM) ApmeHus Pecnybnukacsl
"SUY-KOH" JKLLIK, 0070, EpeBaH K., Epmanaa Kouap k-ci, 19/28

OHaipinreH eni: xababikTarbl Genriney TakTamwachlH KapaHbi3.

OHAIpiNreH KyHi: »kababliKTarbl 6enriney TakTanwachbiH KapaHbi3.
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Tuicti cepTUPUKaTTLI MblHA MeKkeHXai GoibiHLa Tabyra 6onaabl: www.hilti.ru

Cakray, TacbiMangay eHe naiaanady LiapTrapbiHa nanfanaHy OofbiHLLA HycKaynblkTa GenrineHreHHeH

Gacka apHaibl Tanantap KorbiiManas.

OHIMHIH KbI3MeT eTy Mep3iMi 5 »bin.

¢ Icke KOCy anabliHAa Ocbl NaiaanaHy GoMbIHILA HYCKAYbIKTbI OKbIM LbIFbIHBI3. Byn Kayincis »ymbic neH
akaycbl3 6ackapy yLuiH anfsilapt 6onbin Tabbinaasl.

¢ Ocbl naipanaHy GoiblHLLIA HyCKaymblKTaFbl XXeHe eHIMAEeri Kayincisaik )XeHe ecKepTy HyckaynapbiH
OpbIHAAHbI3.

¢ [aipanany GoWblHLIA HYCKAy/bIKTEI 8pAaibiM eHIMAE CaKTaHbI3 XeHe eHiMAi Backa TynFanapFa Tek ocbl
naiaanany GoiiblHLLA HyCKaynbikneH Gipre TanchipbiHbI3.

1.2 LWapTtTel 6enrinepain aHbIKTamachbl

1.2.1 Eckepty

Eckeptynep eHimai konaaHy GapbiCbiHAaFbl KayinTep Typanbl eckeptedi. TeMeHAeri curHangblk cesaep
nanaanaHbinaab:

KAYINTI!

» Ayblp Kapakatrapra oKeneTiH Hemece emipre Kayin TeHAIPeTiH Tikenen KayinTi XarFaanAbiH »xannbl
Genrinenyi.

ECKEPTY !
» AybIp >apakatrapra okenyi Hemece emipre Kayin TeHAipyi MYMKIH bIKTUMan KayinTi »xaFaanabiH »xannb
Benrinenyi.

/\ ABAWMNAHBbI3
ABAWNAHbI3 !

» JKapakar anyra Hemece MyniKTiH 3akbiMAanyblHa 9Kenyi MYMKiIH bIKTUMan KayinTi )karaanabiH Xannbl
Benrinenyi.

1.2.2 ManganaHy GonbiHIWA HYCKaynbiKTarbl 6enrinep
Byn naiaanaHy GoibiHLLIA HYCKaynbIKTa TOMeHAeri Benrinep naiaanaHsinagl:

MaitpanaHy GoMbIHLIA HYCKAYbIKTbI YCTaHy

AcnanTel naiaanany 6oibiHLLA HycKaynap XoeHe 6acka naiaansi aknapar

@B

KaiTa naiaanaHyra 6onatsiH MatepuanaapMeH XKymbiC icTey

OnekTp acnanTtapAbl XXoHe akKyMynaTopnapAbl TYPMbICTBIK KOKbICKA TacTaMaHbl3

Hilti Li-lon akkymynatopbl

g8

Hilti sapaaTarbi KypbInFbICH

1.2.3 Cypertrepaeri 6enrinep
Cypetrepae TeMeHaeri 6enrinep KonaaHbinagbl:

E Byn caHgap ocbl nainaanaHy 6onbIHLLA HYCKaYNbIKTbIH GackiHAaFb TMICTI CypeTke CorKec Keneai.

Hemipney cypertreri )xymbIC kaaamaapbiHbiH PETTiniriH Ginaipedi »aHe MaTiHAET XyMbIC
KaZamZapbiHaH e3reLueneHyi MyMKiH.

3

@ Mosuumna Hemipnepi LUony cypeTiHae KonaaHbinaabl aHe OHIMre Wony MakanacbiHAarb! LWapTThl
S BenrinepAiH HemipnepiHe cinTenai.

@! Atanmblw 6enrinep eHiMAi KonaaHy 6apbiCbiHAA aipbIKLLa Ha3apbIHbI3AbI ayAapTaabl.

o NN




1.3 ©OHimre KaTbicTbl 6enrinep
1.3.1  Xannol Genrinep

O©HiMMeH Bipre naipanaeinatsiH 6enrinep.

N

Kypbinfbl iOS »oaHe Android nnatgopmanapbimMeH yinecimai NFC TexHonoruacbiH Konaanabl.

——= | TypakTbl TOK

A XKannbl eckepty Genrinepi

1.3.2 EckepreriH 6enrinep
Minaertri akTinep

@ Maiaanany GoibiHLLIA HYCKaynapAbl OKbIM LWbIFbIHBI3

@ KoprayblLL KONFanTbl nanaanaxy

@ KopraybILl KynakanTbl nainaanady

@ KopraybliL kesinaipikTi Tary

1.3.3 EckepreriH 6enrinep
Kayintep Typansl eckepty

& MoHaanmaraH cayneneHy Typanbl eckepTy

MarhutTik epic Typansl ecKkepTy

A 3neKTp KepHeyi Typanbl eCKepTy

A ©pT Kayni 6ap sarrap Typansl eckepty

& blcTbik 6eT Typansl eckepty

1.4 ©Him Typanbl aknapar

Hilti eHimaepi KecibW naidanaHywbinapFa apHanFaH >KeHe TeK eKinetTi, GinikTi Kbl3BMEeTKepnepmMeH
nanaanaHbinybl, KyTinyi »eHe TeXHUKanbIK KbIBMET KepceTinyi Tic. KbiameTkepnep Kayincisaik TexHukach!
BoiiblHIWA apHaiibl HycKay anybl KepeK. ©HIM MeH OHbIH KocanKbl KypanaapbiH 6acka Makcarra KonaaHy
Hemece onapAblH OKbITbIIMaFaH KplI3METKePNepAiH TapanbiHaH naiaanaHbinybl KayinTi.
Typ cunarramachl MeH cepuanbik HOMIp pUpManblK TakTanwaaa 6epinreH.
» CepuAnblK HEMIpAI TOMeHAeri KecTere Kewipin KOWbIHbI3. OHIM Typansl MonimMeTTepAi ekinairimisre
Hemece KbI3MeT KepceTy Benimimisre cypay 6epy apkbinbl anyra Gonaapl.
©Him Typanbl ManimeTTep

Bontrapabl AsHEKepney KypbiFbICh FX 3-A
ByblH 01
CepuanblK, HEMIp

15 CouKecTinik Aeknapauy1acobl

OHAipyLWwi OCbl HYCKay/biKTa CHUNatTanFaH ©HIMHIH KONAAHBICTaFbl 3aHHAMAra JKOHE KONAAHbICTaFbl
cTaHJapTTapFa COMKEeC eKEeHAIrH TOMbIK XayanKkepLinikneH »apuanaiael. CorKecTinik AeknapaynacbiHbiH
CypeTi OCbl Ky>KaTTaMaHblH COHbIHAA OPHaNacKaH.

TexHUKanbIK Ky>kaTrama MblHa XXepAae CaKkTafaH:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

LT R
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2 Kayincisaik

21 Kayincisaik TexHukachl 6oibIHLIA HYCKaynap

A ECKEPTY Byn anektp Kypanfa apHanfaH 6apnbli Kayincisgik HyckaynapbiH, HycKaynapabl,
cypeTTepAi MaHe TeXHUKanbIK AepeKTepAi OKbIN WbIFbIHBI3. TeMeHae GepinreH Hyckaynapasl opblHaa-
May 3/1eKTpP TOrbIHbIH COFYbIHA, OPTKE 9Kesyi MYMKIH XaHe/HeMece aybIp »aparatrapabl TyAblpybl MYMKiH.
Kayincisgik TexHukachkl 6oibiHWwa 6apnbly, HyCKaynapabl aHe Hyckaynapabl Keneci nanganaHylubl
YLWiH caKTaHbl3.

NanpanaHbinateiH  Gapnbik, kyienik Kypampaactap 6oubiHwa Gapnbik nanaanaHy GolibiHWA
HyCKaynbIKTapAbl MaHe 6acka Aa KyKaTTapAbl OKbIN LWbIFbIHbI3.

MymbiC OpHBbI

» Mymbic alMarbIHbIH HaKCbl enaeTinyiH KamMTamachi3 eTiHi3.

» MymbiCc OpHbIHAAFbl TasanblKThl XOHe TAPTINTI KaaaranaHbi3. YXXyMbIC OpPHLIHAAFLI PETCI3AIK oHe
Hallap apblK, COTCi3 ykaFaannapra akenyi MyMKiH.

» DKyMbIC OpHbIH )XeHe aWHanazarbl ayaHbl LaHHaH »XeHe TOT Gackbill rasgap CuAKTbl Gacka Aaa
3aTTeKTepAEH Tasa yCTaHbI3.

» OHiMai Teric, KenaeHeH 6eTKe KOMbIHbI3 HeMece apHaiibl Wwapanap apKbiibl eHIMHIH ayAapbibin KeTyiHe
»Kon 6epMeHis.

» Bananapabl »xeHe 6erae agaMmaapabl XKyMbIC iCTEN TyPFaH BHIMHEH aJlLLaK, yCTaHbI3.

AneKkTp Kayincisgiri

» ToK coFybl @Mip YLUiH KayinTi Hemece TinTi Kasanbl 6onybl MyMKiH. OHIMHIH iLIiHAET X8HE ChIPThIHAAFbI
KepHey eTKiarill GenLeKTepMEH XaHacnaHbi3.

» bBapnbiy, awanap MeH KocbinbimaapablH GepikTiriH Tekcepin LWbIFBIHLI3 XaHe 3aKbiMaanFaH
kabenbai naiganaHy angbiHAa anmMacTbipbiHbia. Bapnbik kabenbaep MeH cohimaap 6epik, ByTiH KeHe
oKLaynaHraH 6onybl Tic.

» Taszanay XoHe TEeXHUKaNbIK KbI3MET KepCETy XYMbICTapblH ©TKi36ec OypblH ©HIM MeH 3apaAaTaFbiL
KYPbINFbIHbIH GaNnaHbIChIH a)KbIpaThin, OHIMAI eLUipin KOMbIHbI3.

» Kepre KocbinFaH 6eTrepre, Mbicanbl, KyObipnapra, XblbiTy KypanaapbiHa, Newrepre (nutanapra) xxaHe
TOHasbITKBILLTAPFa TiKkenen Tiodi 6onasipMaHbl3.

AnampapablH Kayincisgiri

»  YKbINTbI GONbIHbI3, SPEKETTEPIHI3re KeHiN GeniHi3 XeHe 3NeKTP KypanbiMEH XXYMbIC icTeyre Aypbic
KapaHbls. LllapliaraH kesne Hemece ecipTki, ankoronb He Aapi KabbingaraH COH JNEKTP KypanbiH
KonaaHbaHbI3. JNEKTp KypanbiH KonAaHFaH Keszeri 3ediHCI3fiK ayblp )KapakarrapFa anapbin COFybl
MYMKIiH.

» YK ceyneneppaeH, MbilyAaH XoHe YLKbIH LalbipayAaH KOPFalTbIH HeKe KOPFaHbIC KabAabiFbIH
(6yKin geHeHi aybin TypaTbiH KOPFaHbIL KUIM, KOPFaHbIL KONFan, KOPFaHbIW afK KWiM, Kynak
KOpFaHbIChl MeH Byiiipnik KopraHbiCkl 6ap KOpFaHbIW KO3INAIPIKTEH Typaabl) KUiN KYPIHi3.

» OHIMMEH KyMbIC iCTereH Kesfe, AoHeKepey AOFAChIHbIH CayneneHyi Ke3 6eH Tepire 3aKbiM KenTipyi
MYMKiH. YXeKe KOpFaHbIC »kababIFbIH NaiaanaHbiHbia. [JJoHeKkepney AoFacbiHa TiKene KapamaHbia. ¥TTbIK,
YKEPTINIKTI XKeHe KyPbIbIC OPHbIHA TOH eHOEK KayinciaAairiHiH TanantapbliH OpbIHAAHbI3.

» JloHeKepney TorbiHaH TOK COFy Kayni TyblHAaWAbl. [loHekepneHeTiH GONT NeH Xepre TyMbiKTayLlbl
Tyilicne apacbiHaa OapblHWA a3 KaLWbIKTbIK, CaKTaHbI3 JKeHe )>Kepre TyWbIKTay —KJeMMachlHbIH
JaibiHaamameH 6annaHbICTbIH Kayincis GonFaHbIH TEKCepiHia.

» OHIMMeH MyMbIC icTereH Kesae, AeHcaynblIK, YLiH KayinTi AoHeKepney TyTiHi waHe 6acka pa raspap
nanga 6onagbl. [eHcaynbik, ylWiH KayinTi rasgapably nainga GonatblH KeneMiH asaiTy yliH 6apibik,
KYMbIC KaZamAaapblHbiH KesiHae ocbl nainfanaHy GoWbiHLLA HYCKAymnbIKTaFbl HYCKaynapZbl YCTaHbIHbI3.
XKyMbIC aiiMarFbiHbIH YKaKCbl XENAETiNYiH KaMTaMachI3 €TiHi3. YNTTbIK, XEePriniKTi XeHe KypbibiC OPHbIHA
ToH eHBeK KayincisairiHii TanantapbiH OpblHAAHbI3.

» MaimeH Hemece 6acka TyTaHFbILL MaTepuangapmeH nactaHraH 6eTrepae aoHeKepnemeHis. EpiTkiw
6ybl cUAKTLI By TypRepi TyTaHFbIL 6onbin Tabbinaabl XeHe KyHaipyi MyMKiH.

» KonmeH 6ackapbinaTtbiH KypbUiFbIHBIH anabiHFbl MeTann Geniri naaganaHy KesiHge Kbi3bin KeTegi
WaHe Kyuaipyi MymKiH. KonmeH 6GackapbinatbiH KypbliFbl TOMbIKTaW CybiMaraHwa, Gyn anmaKxTbl
yCTaMaHbl3.

©OHiMAai nanaanaHy XaHe OfaH KbI3MeT KepceTy

» OHiMAai MaH6bIpAaH Hemece binFan acepiHeH KOpFaHbI3. EHiN KETKeH binFas KbiCKa TyMbIKTay, TOK
COFY, BPTEHY HEeMeCe XapbifbIC KayniH TyAblpybl MYMKiH.

» YIWIKbIH LWalibipay ©pTKE MaHe KapbulbicKa 9Kenyi MyMmKiH. CoHpaad-aK YLWKbIH MeH bICTbIK
MeTann GernlleKTep LUaFbiH YKapblKWaKTap MeH caHbinaynap apkbinbl adHanazarbl aiMakrapra Tycyi
MYMKiH.  ©HIMAI el jkaFdainfa TyTaHrbl MaTtepuanaapAbiH KaHblHAa naiaanaHéadbis.  MyMmkiH
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6onmaca, )apamabl KantamaHbl nainaanaHbiHbI3. YATTbIK, XEPriflikTi }KaHe KypblbiC OPHbIHA ToH eHOEeK
KayincisairiHiy TanantapbiH OpbIHAAHbI3.

» JlaHeKepney KypbUIFbICbIH ©PT Hemece apbinbic Kayni 6ap aimakTapga, kabbik Gaktap,
6ewkenep MeH Kybbipnapaa naipanaHbaHbis. ATanMbil Matepuangapasl LeHeKeprney anasiHaa
onapabl YNTTBIK YXeHE Xanblkapanblk, CTaHAapTTaprFa CoWKec AavblHAAn KOWbIHbI3. YNTTbIK, MKEeprinikTi
YKOHE KYPbIbIC OPHbIHA TOH eHOEK KayincisairiHij TanantTapblH OpbIHAAHbI3.

» KopraHbiw ra3 KyTbinapbl KbiCbiM acTblHAafbl rasabl KamTUAbl aHe 3aKkbiMAanfFaH MKarnanaa
Mapbinybl MyMKiH. KOPFaHbILW ra3 KyTbinapbiH ThiM KATTbl Kbl3yAaH, MEXaHUKasbIK 3aKbiMAapAaH, KakTaH,
alLblK XanblHHAH, YLWKbIH MEH AdHEKepney AoFanapbiHaH KOPFaHbI3. KOpFaHbILL ra3 KyTbinapbl MEH Kepek-
yapakTap GoWbiHWA eHAIPYLLI HyCKaynapblH XOHE YITThIK KeHe XanblKapanblk epexxenepai cakraHbla.
Tonblk 6ocaTbinFaH KOPFaHBbILL ra3 KyTbinapblH FaHa KoAere apartblHbi3.

» OHIMAI XOHe KepeK-KapaKTapAbl TEK TEXHUKaNbIK MIHCI3 KyHiHAE KONAaHbIHbI3.

» OHiIMAe HeMece KepeK-XKapaKkrapAa eLuKaHaan MaHUnynauuanap He e3repictep opblHAaMaHbI3.

»  KblmKbiMansl GenweKTepaiH akaycbld KbiBMET eTyiH »KoHe KbiCbliiMaraHblH, Gapnblk Genwektepain
TYTACTbIFbIH YKOHE 6HIMHIH YXyMbICbIHA Tepic acep eTyi MyMKIH CblHbIKTapAblH HEMece 3aKbiMAapAblH
OKTbIFbIH TEKCEPIHi3.

» BHiMai kocnac BypbiH eLwKiMre Kayin TeHGereHiHe Ke3 XeTKI3iHi3.

» KeTKiniKTi cankplH aya Kipin WeIFybl YLWiH, opHaTy KesiHae 50 cm (20 Atoim) wWamackiHaarsl aiHanaaarb!
apaKaLbIKTLIKTbl KAMTaMachI3 eTiHi3.

» [loHeKkeprney KypbIIFbICHIH eLWKaLLaH KbiChiMabl ras 6annoHaapbiHa nanaanaHoaHbls.

» Jlypbic »kanFaHGaraH HEMece 3aKblMAanFaH KOpFaHbILL ra3 KyTbiChl )Xapakart any KayniH TyAblpafbl.
Manpanany anabliHAA KOPFaHbIL a3 KyTbICbIHbIH MaFaFbILUbIH TEKCEpPIn, 3aKkpiMAANFaH KOPFaHbIW ras
KYTbINapbIH XXEPTiNiKTi epexkenepre CONKec Kaere aparbiHpl3.

» 3akbimganfaH ASHEKepney KypbinFbinapbiH (Mbicansl, cbi3arrap, CbiHFaH Genwektep, OyrinreH, apTka
GacbinFaH YkeHe/HEMeCe ChIpTKa TapThiiFaH Tyilicnenep) sapsaTtayFa Aa, opi Kapaw naiaanaHyra na
ThIibIM CanbliHaabl.

» 3akbiMaanfaH Kepek-)kapakrapasl Hemece 6onTrapAabl nanaanaHéaHbIs.

» Kepek-xapakrapabl anMacTbipMac HemMece eHiMAI anbin Komac OypblH eHIMAI eLwLipin KOWbIHbI3.

AnekTpmarHuTTiK epictep (OMO)

CbIM apKpinbl 6TETIH NEKTP TOrbl XKEPTINIKTEHTeH NEKTPMAarHUTTik epictepai (OMO) Tyabipaabl. [loHekepney

TOrbl ASHEKEpney kabenbaepi MEH ABHEKEPNEY KyPbiFbINapbiHbIH alHanackiHAa SNEKTPMArHUTTIK epicTepai

Tyablpadbl.  ONEKTPMarHuTTIK epicTep KapAMOCTUMYNATOprapFa, ecTy annaparrapbliHa »xoHe 6acka Aa

cesiMTan MeAvUMHanNbIK KypbinFbinapra Keaepri Kentipyi MyMmkiH.  [MaipanaHyllbl XeHe AoHekeprney

KYPBINFLICBIHBIH, KaBenbAiH XaHe naiaanaHylbiHblH XaHbIHAA XYMbIC iCTEATIH agaMmaap OCbl AsHeKeprey

KYPBINFLICBIHBIH aiHanacbiHAa XyMbIC icTemec BypblH AspirepAeH KeHec anybl Tvic. [deHekepney kesiHae

SNEKTPMArHUTTIK BpiCTepAaiH acep eTyi Kasipri yakeiTta Oenricis 6acka AeHcaynblk canaapbiH TyaAbipybl

MYMKiH.  [Maiganadylwbl XeHe awHanagarbl GapnblK agamaap ASHEKepney KesiHAe INeKTPMAarHWTTiK

epicTepaiH acepiH GapblHLLA a3aiTy yLUiH TEMEHAETT Hyckaynapasl OpbIHAAYbI TUIC:

e KonmeH OGackapbinatbiH KypbiFbIHbIH CbIMAAPLIH XKeHe >Kepre TyiblKTay KabeniH jkuHan, Gapibik,
cbiMAapAbl abbickak, TacnameH GeKiTiHi3.

e [leHeHi3ai 9nNeKTpoA MNeH XXepre TyhblkTay KabeniHiH apacbiHa OpHanacTblpMaHbl3.  ONEeKTpoA OH
JKaFbIHbI3Aa OPHANACKAH Ke3e, Xepre TyibiKTay Kabeni A€ OH XarblHbi3aa 60ybl KaXKeT.

e CblMaapabl el arFaanaa AeHeHisaiH )orFapFbl Geniriie Hemece 6acka AeHe MyLuenepiHe opamaHbl3.

e CbiMaapabl 6ac NeH AeHeHiH xoFapFbl GeniriHeH anluak, yCcTaHbl3.

* Xepre TyMbikTay KabeniH ockl naWdanaHy OoWbiHIIA HyCKaynbikTa cunatranFaHaai AaiblHaamara
KanFaHbl3.

* JloHekepney KypbiNFbICbIHbIH Typa aHblHAA XYMbIC iCTEMEHi3.

OneKTpMarHuTTiK epicTepAiH SMUccHUAnapsl anHanagarbl Cesimtan KypblnFbinapra Keaepri Kentipyi MyMKiH,

COHbIH iWiHae:

* Keni, curHan >xaHe Aepek Tacbimangay cbimaapsbl

e Jlepek eHAey aHe TeNeKOMMYHUKALMANBIK KYPbInFbinap

*  Onwey xaHe Kanubpney Kypbinrsinapsb

Onepatop »>keHe naidanaHyllbl [ASHEKepney KypbUFbICl MEH JKYMbIC OpPHbIHbIH —aiHanacbliHAarbl

KypbinFuinapaaH Keaeprinepai Tekcepy, Garanay »KeHe KaKeTiHLe KeTipy YLiH XanbikapanbiK, YATTbIK,

YKEPrinikTi Hemece KypbinbiC OPHbIHA TOH epexenepre CoKec apHanbl Lwapanapabl KOnAaHy YLUiH ayanTbl.

KbiameTt

» OHimai Tek Hilti KpI3MeT KepceTy opTanbiFbiHAA XOHE TYMHYCKA Kocasnkel GenleKTepMeH xeHaeyre
pykcar eTiHi3. Ocbinaiia eHiMHIH Kayincisairi cakranaabl.
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Bontrapabl AoHEKepney XyMbIChl Xanblkapanblk XaHe XePrinikTi epexxenepre corMkec KocbiMLIa cana
Gakbinay LwapanapbliH KaKeT eTyi MymkiH. Hilti kKoMnaHWAckl AsHeKepney opeKeTTepiH, AoHeKepney
NPOTOKOJILIH YK8He eHAIPICTIK NPOLECTI Xanbikaparbik epexxenepre conkec 6akbinay TepTibiH cunarrayaa
cisre Konaay kepceteai. KoceiMiua kemek kaxeT 6onca, Hilti KbiameT kepceTy opTanbifbiHa XOMbIFbIHbI3.

AKKYMYNATOPNbIK, fISHEKepney KypbinfFbinapbiHa KYTIMMEH Kapay MaHe onapAabl AypbIC naw-
AanaHy

NuTnit-noHabik, akkymynatopnapbl 6ap eHimpgepai Kayincis naipanaHy moHe KyTy GoiibiHwa
TemeHperi Kayincisaik wapanapbid opbiHAAHbI3. Hyckaynapabl opbliHAaMay Tepi TiTipkeHyiHe, aybip
TOT GaCKbILL )KapakatTapra, XMMUANBIK, KYHIKTEPre, OPTEHYTe XKOHE/HEMECE XapblbicKa anapbin COFyb!
MYMKIiH.

JHoHekepney KypbinFbickiH Tek Hilti C 53 3apAaTarbill KypbinFbICHIHBEIH KOMETiMeH 3apaaTaHbi3. backa
3apAATarbILL KYPbIFbINapAbl NanaanaHrFaHaa, epT Kayni TyblHAaWAbI.

Ocbl naipanaHy GOMbIHLIA HYCKAyMbIKTaFbl XOHe 3apaATaFblll KypbliFbiHbIH Maiaanady 6oiblHLuA
HyCKaynblFbiHAaFb 3apAATay GOMbIHLLA HYCKaynapAbl OpbiHAaHbEI3. OHIMAI BenrineHreH TeMneparypanap
AManasoHblHaH ThiC 3apAaTamaHbls. Kare »KonmeH sapantay Hemece OenrineHreH AuanasoHHaH ThiC
TemMnepatypanapia 3apfaatay HOTWXECIHAE aKkKyMynAaTop 3axpiMAanybl Hemece epT Kayni TyblHAaybl
MYMKIiH.

OHIM naiganaHbinMaraH Kesge, OHblH eLipyni eKeHAiriHe Ke3 )KeTKisiHi3. ©OHiMAi Gip kanFarbiwTaH
eKiHLLiCiHe KOChINybl MYMKIH CKpenkanap, TWbIHAap, Kintrep, werenep, Oypanaanap cuakTbl 6acka
MeTann sarrapiaH XeHe 6acka LarblH MeTann 3atrapAaH anwak ycTaubid. JKanrarbilutapAblH KblCKa
TyMbIKTaNYbl KYAIKTEP HEMECEe epT TyAblPYbl MYMKIH.

Aypbic nanganaHbinMaraH XKaraanaa, eHiMHeH Gatapes CyMbIKTbIFb! aFbin LWbIFybl MyMKiH. OFaH Tutogi
6onasipmaHbi3.  Kesneicok TUreHae CyMeH LuaibiHbi3. ONEKTPONUT Kesre TUreHae Aspirep KemeriHe
JKYFIHIHI3.  AKKyMynAatopzaH afbin LUbIKKAH 3NEKTPONUT Tepi TiTipKeHyiH Hemece KyWiktepai Tyablpybl
MYMKIH.

3akbimaanyabl 6onabipMay XeHe AeHCaymblIKKa KaTTbl 3UAH KENTipe anatblH CYMbIKTLIKTAPAbIH LWbIFybIHA
»xon Gepmey yLUiH eHiMAi abannan KongaHblHbI3!

3akbIMaanFaH Hemece MoAWdUKaUUANAaHFaH ASHeKepney KypbinFbiCkH NanaanaHbaqbia. 3akbimaanraH
HemMece MoAuPUKaLManaHFaH Kypamaactap MeH eHimaep 6omkan 60nManTbiH pEKeT eTyi MyMKiH, 6yn
apbinblcTapAbl HEMECe Xapakar any KayniH TyAblpybl MyMKiH.

OHIM MeH eHaipinreH akkymynaTopael Genwekreyre, kbicyFa, 80°C (176°F) TemneparypacbiHaH oFapbl
KbI3AbIPYFa HeMece epTeyre ThibIM canbiHaabl. ©OpT Hemece 130°C (265°F) wamackiHaH XOFapbl
TemMnepatypanap XapbibIC TyAblPYbl MYMKIH.

OHiMre eluKalwaH TiKenenm KyH Coyneci, »KOFapbl Temnepatypa, YLKbIH HEMECEe allblK »KasblH 9CepiH
TUris6eHis. Byn »apbinbicka anapbin CoFybl MYMKIH.

Erep eHiMre TureH Kesae on TbiM bICThIK 6onca, on akaynbl 6onybl MYMKiH.  ©OHIMAI TyTaHFbILL
MaTtepuanaapaaH XeTKiNiKT KaLUbIKTbIKTa OPHANaCKaH, aKCbl KOPIHETIH, TYTaHOAWTLIH Kepre KOMbIHbI3.
OHiMAI CybITbiHBI3. OHIM Bip caratTaH KeiiH eni Ae KonfFa bICTbK Gonbin Typca, Gyn OHbIH akaynbl
eKeHngiriH 6ingipeai. Hilti KbI3MET KepceTy opTanbifbliHa YKOMbIFLIHLIZ Hemece «Kayincisgik xeHe Hilti
Li-lon akkymynaTopbIH NaiaanaHy 6oMbIHLLIA HYCKaynap» aTTbl KYXKaTTbl OKbIM LUbIFbIHbI3.

JIMTUIA-MOHABIK akKyMynaTopnapZbl TackiManiay, cakray »XeHe naiaanaHy yLiH KonaaHbinaTblH
apHaiibl AMpeKTMBanapAbl ecKepiHis. — ber 289

ATanmblll naiaanaHy 6oWbIHLLIA HYCKAyNbIKTLIH COHbIHAAFEI QR KOALIH CKaHepney apKpinbl Tabyra
GonatbiH Hilti Li-lon akkymynatopnapbiHa apHanFaH Kayincisaik »xeHe nanganaHy GoiblHLWA HyC-
Kaynap/bl OKbIM LWbIFbIHbI3.
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3.1 JlaHeKkepney KypbinfFbiCbiHa Loy
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KonmeH 6ackapbinatbiH KypbliFbIHbIH Kyar
allacbiHa apHanfFaH Kyar yachl (-)
Backapy CbIMbIHbIH YKanFaFbiLLbl

Xepre TyibIKTay KabeniHe apHanFaH Kyat
yACHI (+)

KopFaHbILL ra3 KYTbICbIHbIH KaKnarbl

Mbik 6enairii GekiTyre apHanFaH inMek
3apAaTarbiLl KYPbINFbl KanFarbillbl

Aya Cya3riCiHiH Kannarbl

TyMbIK KaKNak, (nanaanaHycols)

TyTka

KopFaHbILlW ra3 KyTbiCbiHa apHanFaH
KanFarblw

HyYMbIC MHAUKATOPbI

Mpouecc KateciHi{ MHaMKaTopbl
Hucnnein

Kocy/ewipy Tynmeci

OH »«ak, peTTey Tyumeci

Con »ak petrey Tyumeci

Temnepatypa KaTteciHiH MHAMKaTOPbI

KonmeH 6ackapbinatbiH KypbinFbl KaTeCiHiH
MHAMKaTOPbI

[a3beH TONTbIPY AEHrewiHiH MHAMKaTOPbI
AKKYMynATOp 3apaabl AeHreriHiH
MHAMKATOPbI

KbI3MeTTiK MHanKatop

Bont ycTarbiwbl

KopraHbILw cakuHa

Benaikke inyre apHanfaH inrex
IcKe KOCY KYPbINFbICH

Tipek

Kypan ycrarbil apKaHbiH GeKiTyre apHanFaH
inmek

Backapy awacel

Kyart awachi (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
AKaynblK UHAKKATOPSI

OK Tyiimeci
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3.3 Wy#e KypamaacTapbiHa wony &

@®  sapaaTarbiw KypbinFbicsl C 53
"i @  FX3-A nsHekepney KypbinFbIChl
g ® FX 3-GC KopFaHbILL ra3 KyTbICbl
- —I @  FX3-HT KonmeH 6ackapbinatbiH Kypbinfbl,
d@ cbiMaapbl 6ap
®  XKepre TyiibikTay Kabeni
®  Kabenb knemmacsl
@  MarhuTTik anK
aKKyMYNATOPAbIK BypFbinaiTbiH BypaybiLl
Hilti SF 8M-A22
®  Ycriyri 6etTepai eHaeyre apHanraH Kypan
TeiFbI3AaybILL LWaibara apHanFaH opHary

Kypanb!

3.4 MakcartbiHa can KonaaHy

CunartTanFaH eHiM akkyMynaTopnblk 6onTTapAbl AsHeKepney KypbinFbickl 6onbin Tabbinaabl. On cosbinFaH
loFaMeH AsHekepney karuaackl 6oiibiHwa F-BT 6GonTrapbit 6onartka AsHeKkepneyre apHanraH.

* Tek C 53 cepuansl Hilti 3apaaTtarbil KypbinFeinapbiH naiaanadbiHbi3. Koceimwa aknapartel Hilti Store
ZIlYKeHiHEeH Hemece MblHa Be6-caiiTraH anyra 6onaabli: www.hilti.group

e TwicTi GonTTapAblH, KOPFaHbIL ras KyTbinapbiHbH XeHe naiaanaHbinatbiH G6apnbik, 6acka yienik
KypamaactapAblH naiaanaHy 6oiiblHLLA HYCKayNbIKTaPbIH XoHe 6acka Aa KyKaTTapbiH KapaHbl3.

3.5 Cordless Stud Fusion TexHonoruacsoi

Cordless Stud Fusion (CSF) TexHonoruacbl GonTrapAbl CO3bIFAH AOFaMeH [SHEKepney KaruaacbiHa
Herisaenrex.

Ocbl AsHekepney aaici BipHele dasaHbl KamTuasl. Benek AsHekepney dasanapblHbiH OpbiHAANY NPOUEC
TONbIKTaM aBTOMATTaHALIPbIIFAH YKOHEe NaiAanaHyllbiAaH elukaHaal KockiMiwa Gackapy apekeTTepiH Tanan
etnenai.

JNaHekepney npoueciHiy 6ec ¢pasachi:

1. AnzbiMeH KOpFaHbILL ra3 aTMocgepackl naiaa onaasl. On yLiH KOPFaHbILW ra3 KonMeH Gackapbinartbii
KYPbINFBIHBIH anAbiHFbl GeniriHe »ibepinin, con »kepaeri ayaHbl ChIFbIN LUbIFapaabl.

2. ArblH 60T apKbinbl acTblHFLI B6eTke eTeai, Aon Con yakbiTTa 60oNT NeH acTbiHFbl 6eT apackiHAa GenrineHreH
KaLUbIKTBIK Naiaa 6onFaHLla, 60NT acTblHFbl 6eTTeH BakbinaHbin ketepinedi. Ocbinaiua TypaKThbl XaHbin
TYpFaH foHekepney AoFackl 6acbiHAa TeMeH KyaTneH naiaa Gonaabl. Byn ¢asasa G6onT neH acTbiHFbl
6eTTiH aHblK, 6anKybl OpbiH anManabl.

3. [JloHekepney AOFaCbiHbIH KyaTbl MakCUManabl MoHre AeiiH KeTepineai, TOK aFblHbl eHAi aBTOMaTThl TYypae
MaKcaTTbl MaHre AeiiH Kyleweai. [JoHekepney AoFacbkiHbH KyaTbl GONT NeH acTbiHFbl 6eTTi 6anKbITy yLiH
MKETKINIKTI.

4. [leHeKepney opeKeTi yie TapanbiHaH askTanaabl. BonTt acTbiHFbl 6eTke Kapai blmKuabl. ACTbIHFbI 6eT
neH 60NTTbIH GanKbITbINFAH MaTepuansl apanackin KeTeai.

5. BonT ochkl KyilAie KbICKa yaKbIT ycTanbin, 6ankbitna Kataibin kanaasl. Opi kapan aratbiH KOpPFaHbILL ra3
TOTbIFYA@H KOPFarabI.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

LoHeKkepney KypbinFbIChl KON XXeTKidyre GonatbiH ASHeKepney canacbiH XakcapTy YLWiH nanganadylibiFa
NloHeKepney NpoLeciH TUICiHLWeE opbiHAaYy YLWiH Konaay Kepcetedi. Kon xeTkisyre 6onatblH AoHekeprey
canackl KenTereH paktopnapra 6ainaHbICTbl.

KyTinreH npouecteH Genrini 6ip ayblTKynap aHblKTanybl eHe nanfanaHylubliFa KepceTinyi MyMKiH. Bekity
canachl Typasnbsl ManiMeTTep NPOLECTI Tanaay apkeinbl e3airiHeH 6epinmenai. Bapnblk, Karenepai aHblKTay
MyMKiH emec. MpouecTi Tangay nanganaHyLwbiHbIK abainan KymbIC icTeyiH aHe canaHbl 6aKbinaybiH
anmacTtbipmanabi!

Kes kenreH saetTeriaeH TbiC 9peKeT aHbIKTaNFaH XarFaanaa, AoHEKepey KypPbiFbiCbIHAAFb KATe MHAMKATOPbIH
»oHe AxaynbiKTapaarsl Kemek — bet 290 TapayblHAarbl TUICTI ManiMeTTepai KapaHb3.
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Wupukatop | Mywe Konmen tl .Elanexe_pj_'ley LoHekepney| MloHekepney
IKYMBICKA 6GacKapbnaTLIMIPOLECIHiH | npoyeci npoueci
naibiH KypBInFbI 6apbicbiHAA | agkrangwl, | anKTanasl,
CETISIITES apjeTTerifeH | apeTTerigeH
Gontnen ThiC ThiC
§acumrau, MaFpainap | arpannap
O L) Gonmanel | aHbIKTanAabl
RaiibiH
KonmeH =) AFI |8 wacein | @ xacoin |8 xacoin | [l ewipyni | [l ewipyni
6ackapbinars|H TyCneH TyCneH TycneH
KYPbIAFb! *aHaabl »aHagbl KaHaabl
8 Axaynoik | [l ewipyni | [@xacein | @ kacen | [l ewipyni | B kbisbin
MHAMKATOPSI TyCneH TycneH apbIKneH
KaHazbl KaHaabl HKbINbIKTAAAL!
Dorexepney | V Kymbic | [@xacen | [ xacen | B wacen | [l xacwin | [l ewipyni
KYPbINFbICH | MHAMKATOPbI | TyCrieH TyCneH Tycnen Tycnen
aHazbl »aHagbl »aHagbl »aHagbl
X, Kpiaverri | il ewipyni | il ewipyni | i ewipyni | il ewipyni | [l ewipyni
MHAMKATOP
£ nNpouecc | [ ewipyni | il ewipyni | il ewipyni | il ewipyni | [ kbi3bin
KaTeciHiH apblkneH
WHAMKATOPbI HKbINbIKTAAAL!
'r Konmer . ewipyni . ewipyni . ewlipyni . ewlipyni . ewlipyni
6ackapbinarbiH
KYPbINFbI
KaTeciHiH
WHANKATOPbI
{ & ocwipyni | [ ewipyni | [ ewipyni | [l ewipyni | [l ewipyni
Temnepatypa
WHAMKATOPbI
3.7 AKKyMynaTopAbl KOpFay GYHKLUACDI

OHimAe akKyMynATOPAbl KaTThl 3aPAA TAYCbiyblHAH KOPFayFa apHanfFaH akkyMynATOpAbl KOpFay QYHKLMUACHI
Gap AKKYMynATOpAbl KOpFay OYHKUMACH!, aKKyMynATop 3apfAdbiHblH AeHredi ThiM TemeH OonrFaHaa,
nanaanaHyLbiHbl €CKepTin, eHiMAI 3 MUHYTTaH KeWiH eLwipin KoAabl.

UHaukaTopnap

Unaukarop CunartTamachbl

AKKyMynATOp 3apAabliH BocaTbiHbI3

‘F.02’

AKKYMynATOp 3apaablH 6ocarty - KaTTbl 3apAA TayCbiNybiHAH KOPFaHbIC iCKe KOChINAbI

3.8 ABTOMaTThI TYpAE ewipy

OHimMAe akKyMynATOpnapAbIH XXYMbIC Y3aKTbIFbIH apTTLIPY YLUIH aBTOMATThl TypAe eLwipy ¢yHKuuack! 6ap. 60
MUHYT BOWbI eLLKaHAaN AoHEKepney apeKeTi opbiHAanMaca, eHiM aBTomartTbl TYypAe eLwin Kanaasbl.

3.9

Faz6eH TONThIPY A€Hreni MeH aKKyMySIATOP MHAUKaTOpbI

WUnaukatop

CunaTtTamachbl

WUnaukatop

CunartTamachbl

KOpFaHbILL ra3 KyTbICbl TOAbIN
Kanapl

AKKyMynTOp TONbIK 3apsaATanFaH

KopFaHbiLlw ras KytbiCbl 75%-Fa
TONThIPbIFAH

Axkxkymynarop 75%-fa
3apaatanFaH

KopraHbiw ras Kyteicbl 50%-fa
TONTBIPbINFAH

Axkkymynartop 50%-ra
3apaaTanFaH

KopraHbiLlw ras Kytbicbl 25%-fa
TONTLIPbIIFaH

Akxymynartop 25%-ra
3apaaTanFaH

Kasaxk, 281
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WHaukatop Cunattamacsb! WHaukatop Cunattamachsl

- KoOpFaHbILW ras KyTbiCbl 60C _ AKKYMynaTop 3apagblH 6ocarbi-
Hbl3

Kare Kare

MHAWKaTOPbI MHAWKaTOPbI

Gip yakpITTa Bip yakpITTa

Kepcerineai Kepcerineai

‘F.05’ ‘F.02°

3.10  XeTkKisinim muHarbl

AKKYMYyNATOPIbIK, ASHEKEPAEY KYPbINFLICHI, NaiaanaHy 60MbIHLLIA HYCKAYbIK
OFaH Koca eHiMiHi3 yLWiH pyKcar eTinreH »xyienik eHimaepai Hilti Store aykeHiHae Hemece MblHa BeG-canTTaH
Tabyra 6onaabl: www.hilti.group

4 TexHuKanbIK, cunaTTramanap

4.1 HaHekepney KypbinfFbiCbl

AKKyMynaTopAblH HOMUHanAbl KepHeyi 52,8 B

Boc mypic KyhiHaeri kepHey 58 B

3apsaaray Torbl 10A

Xbingam sapaaray KesiHaeri sapagray Torbl 18A

AKKYMynATOp KyaTtbl 7,5 A-car/396 Br-car
AKKYMynaTop Typi Li-lon

Mbinnam 3apaaray KesiHaeri aaeTTeri 3apAaaTay yakbiTbl 30 MuH
(80% akkymynAaTop KyaTblHAa)

dpneTTeri 3apaaray yakbiTbl (80% akkymynatop KyatbiHaa) | 50 MuH

Bont enwemiHe 6ainaHbICTbI TONLIK, AKKYMYNATOP 250 ... 1200 neHekepney apeKeTi
3apAabIHAarbl 9ieTTeri 9peKeT eTy Kopbl

OMY xikTemeci A amuceua knacel

KayinTi yKk knacbl 9

MikTey koAbl M4

KanTtay T06bi1 Il

CybiTy AF

Kopfay knacbl IP 23

rabapurTi enwempaepi (¥ x E x B) 434 mm x 160 mm x 393 Mm
EPTA 01 npoueaypacbi 60ibiHILa canmarbl 12 kr

MymbIc KesiHaeri Makcumanabl 20°C 90%

canbICTbipManbl aya binFanAbUibiFbl 40°C 50%

Mymbic KesiHaeri KopLuaraH opTa Temneparypachb! -20°C ...40°C

MymbIc KesiHaeri AoHeKepney KypbinFbiCbIHbIH/KONMEH 5°C ... 40°C
6ackapbinaTbiH KYpbInFbIHbIH TEMNEpaTypachl

Hanbinaama/6ont Temnepatypachbl 0°C ...40°C
Cakray Temneparypacbl -20°C ... 50 °C
3apaaray 6acbiHaarbl AoHeKepney KYpPbUFbIChIHbIH 4°C ...40°C
TeMneparypachbl

K opfaHbiw razabi{ MakcMManbl KbICbIMbl 168 6ap
KopfaHbiLw ra3 KyTbiCbIHbIH CaKTay Temneparypachbl -20°C ... 50 °C

4.2 EN 60974-1 6oiibiHIWIA WybIN Typansl aknapar

XKyMbIC OpHbIHAAFEI BMUCCHA KOPCETKILLI ASHEKEPNEY YLUIH KepceTinmeyi MyMKiH, ce6ebi 6yn apeKkeTKe aHe
KopLuaraH opTara GainaHeictel. On asHekepney npoueci (MIG/MAG, WIG asHekeprey), TaHAanFaH ToK Typi
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(TypaKTbl TOK, aiiHbiMarbl TOK), KyaT AMana3oHbl, AOHEKEePNEHeTIH MeTann Typi, AaiblHAAMaHbIH PE30OHAHCTLIK,
cunarTapsl, XYMbIC OPHbIHbIH OPTaChl HE T.0. CUAKTLI 9PTYPNi NapamMeTpnepre 6annaHbiCTbl.

OHIM Makcumanabl 60C XKypic KyHiHAE YKOHEe XKYMbICTaH KeWiHri cybiTy ¢pasackiHaa EN 60974-1 craHaapTsl
BoiiblHWA MaKcUManbl pyKcar eTiNreH YKYMbIC OpHbIHA COMKEC Makcumanibl AblObICTHIK KyaT AeHrediH
TyAblpaabl.

LUybin Typans aknapar

XKyMbIC OpHBIHAAFEI OMUCCUA KepCeTKiLLi GonTtapabl AsHeKepney YLiH KepceTinmeyi MyMKiH, ce6ebi 6yn
OpEKEeTKe XKoHe KopluaraH opTara GainaHbicTel. On AalbiHAaMaHbIH CUNATTAPbl XKOHE XYMbIC OPHbIHbIH
opTackl CUAKTLI 9PTYPAi NapameTpnepre 6ainnaHbICTbI.

IbiBbICTBIK, KyaT AeHremi, AoHeKepney apeKeTi <80 ab
IObi6bICTbIK KyaT AeHremi, ras KyTbicbiH 6ocaTty <102,1 ob
5 MymbicKa AanibIHABIK,

» bBapnblk Kypamaactapia 3akbimzapabli 6ap-)KOFblH - TeKkcepin, 3akbMAanFaH Kypamaactaps
anMacTbipblHbI3.

» [MarpanaHy anabliHAaa Xepre TyWblKTay KneMMachiHAa XoHe GONT yCTaFbilbiHAA NacTaHFaH XKepnepaid
YKOKTBIFbIHA KO3 KETKI3iHi3.

5.1 ©OHimai opHaTy

3apaaray ®oHe KMyMbIC KesiHaeri opHaTy apTTapbl

*  OHiMai )annaHbI3. Aya anfblHFbl MEH apTKbl XaKTaFbl XXenaeTy caHbinaynapbl apKplibl EPKiH 6Tyi KaXKeT.

* KeTkinikcis aya 6epinyiHeH eHiMHIH 3akbimAanybiHa Xon 6epmMey yLiH eHiM aitHanackiHaH 0,5 M (2 ¢yT)
LIaMaCbIHAAFbI aPaKALLbIKTBIKTbI KAMTAMAChI3 ETiHi3.

e Kengetkilw elwKaHaan MeTann Wwanabl (Mbicanbl, axapnay *yMbiCTapbiHaH) TapTrnaybl TUIC.

*  ©HiM ayaapbliMaybl HeMece Kynamaybl YLUiH, acTbiHFbl 6T Teric 6onybl KaXeT.

5.2 AKKYMYynATOPNbIK AdHEeKepney KypPbUlFbiCbIH 3apAaaTay

OHimai anFalw pet KonaaHbicka eHrizéec GypbiH TONbIKTaR 3apAaTaHbI3.

OHimai naitpanaHbaraH Kesae KaTTbl 3apAA TayCbinybiH GonasipMay YLLiH op 6 ai caibiH Xyieni Typae
3apaaTan TypbiHbI3.

» OHimai Hilti C 53 3apsAaTaFbill KYPLINFLICHIHBIH NaiaanaHy GoMbIHLIA HYCKaymbIFbIHAA cUnaTTanFaHaa
3apAATaHbI3.

ﬂ AKKyMynaTop Kyartbl kKeminae 225% 6Gonca, eHiMai kaiTa naiaanaryra 6onaasi.

5.3 KopFaHbILW ras KyTbICbIH anMacTbIpy 4]

/\ ABAWNAHbI3

Fa3 KYTbICBIH anmacTbipy Ke3iHAe LUbIFAaTbIH rasgaH apakart any kKayni 6ap. EcTy opraHaapbiHbiH
3aKbiMAanybl.

» Kopraybill KynakkanTbl K1iHi3.

/\ ABAWNAHBbI3

KaTTbl cybIn KanyaaH ThiFbI3AaybILIKa 3aKbIM KenTipy Kayni 6ap. LLILIFbIN KeTETiH KOPFaHbILL ra3 KOPFaHbILL
ras XanFarbllbIHAAFLI ThIFbI3AAYbILTEl CybiTaAbl. CybITblIFaH ThiFbI3AAybILL 3aKbIMAANYbI XKOHE ThiFbI3 eMec
60nybl MYMKIH.

» [MaipanaHbinFaH ras KyTbIChIH KanFarbiluTaH 6afy Gypan LWblFapbiHbI3.

» KaHa ras KyTbICbiH canmac 6ypbiH KEMiHAE 2 MUHYT KYTiHi3.

KOpFaHbIlL ra3 KyTbiCbiH B0C KyitiHAe anmacTbipbiHbid. [a36eH TonTbIpy AeHreli MeH aKKymynaTop
MHAuKaTopbl — beT 281 TapaybiH KapaHbI3.
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ﬂ KopFaHbILL ras KyTbICbIHbIH KayinCi3aik TONKy»XaTblH KapaHbI3.

KaknakTbl aLlbiHbI3.

KoprFaHbilw ras KyThICbIH caFar TiniHiH GarbiTbiHa KapChl Bypar, XanfFarFbiLUTaH TOMNbIKTaN LbIFAPbIHbI3.
» KanfaH ras 1on con yakplTTa KOpFaHbiLll rasd KyTbiCbIHaH KaTTbl AblObICMEH LUblFabI.

YKaHa KopFaHbILL ras KyTbICbIH XXaFarFbILLKa caFar TiniHiH 6aFbiTbiHa KapChl KonMeH Bypan Kiprisiis.

Marepuan

FX 3-GC KopFaHbILL ra3 KyTbiCbl

KaknakTbl }abblHbi3.
» Kaknak »abblnFaH Kesae, KOPFaHbILL ras KyTbiCbl Tecineai.

5.4 BONT yCTaFbilubIH MOHTaXAay/anMacTeipy §

A\ ECKEPTY
BonT ycTarbilubiHaH Japakat any Kayni 6ap! Bont ycrarbilbl nanganaHbinFaH Kesae Kbisbin KeTesi.

>

>

Kyrin kanyAbiH angblH any ywiH 60NT yCTaFbillbl CyblFaHLIA KYTiHi3.
Bont ycTafbilblH anmMacTbipFaH Ke3ae KOPFaHbILL KOMFan KUin XypiHis.

5.5

JloHekepney KypbInFbIChl LLipyni GonFaHbIHa K3 XETKI3iHi3. — beT 287

KopFaHbill CakuHaHbl caFat TiniHiH OafbiTblHa Kapcbl KOAMEH Gyparn, OHbl KOAMeH 6acKapbinarbiH
KYPbINFbIAGH LWbIFAPbIN afblHbI3.

Bont ycTarbiLbl MOHTaxkAANFaH 6onca, 6oNT yCTarbilbiH TOMEHAEr KypanaapAbiH KeMeriMeH carar TiniHiH
BaFbITbiHA KAPChl KONMEH GacKapbinatblH KypbinFeiaaH Gypan LblFapbiHbi3:

Marepuan

S-BT 1/4" anHamomeTtpnik 6ypaybilbl - 5 Hm

X-SHT F3 6onTrapabl anmacTsipyFa apHanFaH anmManbl-canvarsl acnabs

» 3akbiMzapablH anabiH any yLiH anvanbi-canmarbl acnantsl 60T yCTarFbILLbIHA TOMbIKTAN KiprisiHis.
» 3akbiMzapablH anabiH - any YWiH YCblHbINATEIH - AMHAMOMETPAIK  BypaybilutaH 6Gacka Kypan
nanaanaHbaHbls.

Erep KOprFaHblll CakuHa )XeHe/Hemece OONT ycTarbllbl TO3FaH Gonica, onapAbl YaHanapbiMeH
anMacTbipblHbI3. —~ beT 288

KaxkeTTi 60NT yCTaFbILLbIH KOPCETINreH TapTy MOMEHTIMEH caFar TifiHiH 6aFbiTbIMEH KONMeH BacKapbinaTbiH
KypbinFbliFa Bypan KiprisiHis. KaKeTTi TapTy MOMEHTIHE YKETKEeH )KaFaanaa, AMHaMOMETpAiK Oypaybill
TaKTUNbAi YKaHe aKyCTUKanbIK Kepi 6ainaHbiCreH icke Kocbinaabl.

TexHuKanbl K cunatramanap

Bont ycrarbilwbliHa apHanFaH TapTy MOMEHTI 5H-m

Marepuan

S-BT 1/4" annamomeTtprik 6ypaybilbl - 5 Hm

Bont ycraFbiwTapel Typanel KockiMLia aknapattl 6ontrneH Gipre OepineTiH TvicTi naiaanany
GoMblHLIA HYCKay/bIKTaH anyra 6onagsl.

KopraHbill cakuHaHbl KONMeH GackapbinatbiH KypbinFblAarbl GaWOHETTIK YKanFaFbiLLKa OpHaThIM, OHbl
TipenreHiwe carart TiniHi{ 6aFbiTbiIMEH BypaHbi3.

Konmen 6acKkapbinartbiH KypbINFbIHBI JaHe epre TyibiKTay KabeniH wanray &

/\ ABAWMNAHBI3
3aKbiM KenTipy Kayni Kare )kanrarblutap peTTiniriHeH.

>

3axsiMaanyra »xon 6epmey YLUiH XanFarblLTapAblH PETTINIFH CaKTaHbI3.
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1. [eHekepney KypblnFbiChl BLLipyni GOnFaHbIHA KO3 XETKI3iHi3.

2. KonmeH 6ackapbinarbiH KYPbINFbIHBIH KyaT allachblH MAHYC KyaT JXanfFarblLlbiHa XarFan, OHbl caFar TiniHij
BarbITbIMEH Bypay apKbinbl KybINTaHbI3.

3. KonmeH GackapbinarbiH KypbinFblHbIH 6acKapy alliacbiH AOHEKEPNEY KyPbIIFbIChIHA YKanFan, OHbl caFat
TiniHiH GarbiTeiMeH Gypay apKelibl KyNbINTaHbI3.

4. XKepre TyibikTay KaGeniHiH awwackiH NAOC KyaT >KanfFarbilbiHa XanFan, OHbl carat TifliHiH 6aFbiTbIMEH
Bypay apKblibl Ky/bINTaHbI3.

5. Bapnblk »anFarbilUTapAblH TONbIKTAN KyNbINTAHFaHbIH TEKCEPIHI3.

KonmeH 6ackapbinartbiH KypbINFbIHBIH LUNAHTICIH XKyMbICTEl 6acTamac OypbiH KOpFaHbiw rasbéeH
TONTLIPY KAKET.

LLinaHr-nakeTrepai naiaanaHrFaHHaH KewiH KaiTta OGenceHis, >KanFarblluTapFa  KOpPFaHbIW
KannakLlianapasl OpHaTbIHbI3.

5.6 [aibiHAamaHbl AaiibiHAAy oHe Kepre TyHbIKTay KnemmachiH wanray [, &

A| ECKEPTY

HeHcaynbikka 3MAHAbLI LUAHHaH KapaKkat any Kayni 6ap! YcriHri 6et kantamanapblHaH »XeHe MeTanaaH

6onarbiH LWaH AeHcaynbIK YLUiH 3UAHALI 60MYbl MYMKIH.

» AnblHAaTbIH KanTamaHbl{ TypiHe GainaHbICTbl KOPFaHbIL MacKaHbl HEMeCE ThIHbIC any MyLuenepiHiy
KOPFaHbICbIH NaiaanaHy Kaxer.

» EHOGek Kayincisairi 6orbIHLLA XePriniKTi epexxenepai cakTaHbI3.

/\ ABAMNAHBI3

Tot 6acynaH KOpFaHbICTbIH HeTKinikcia 6onybiHaH ToT Gacy kayni 6ap! YcTiHri 6etTi eHaey KesiHae,

JaibiHAaMaHbl TOT 6acybl MyMKiH.

» Tor 6acyAaH KOPFaHbICTbl YNTTbIK YKOHE JKEPrifiKTi Tanantapra CoOWKeC »XOHe Kypbiiblc OPHbIHbIH
cneyndurauuanapsl 6oMbIHLLA OPHATLIHbI3.

» Hilti komnanuacel F-BT-MR SN GontbiveH Gipre ThiFbi3aaybill Luai6aHbl yCbiHaabl.  ThiFbi3aaybill
waiba apkbinbl 6ONT aiHanacbiHAaFLl eHAeneTiH YCTiHr 6eT ToT GacyaAaH Kopranagel. [laiaanaHyra
KapamabinbiFblH - YATTBIK,  XKOHE  KEpPrinikTi  TanantapFa COWKEC )IKOHE  KypblNblC  OPHbIHbIH
cneundukaumanapsl GoiblHWA TEKCEPIHi3. Koceimwa aknapar any ywiH Hilti kbismer kepcety
opTanblfbIHA XOMbIFbIHbI3.

1. BonTTbl ASHEKepen XabbICTbIPY KAXKET OPbIHALI KEPHEPMEH BenrineHis.
» BOonT neH XwuekTep apacbiHAarbl MUHAMaNAbl KALWbIKTBIKTbI CaKTaHbI3.
2. ©HaeneTiH yCTiHri 6eT yLWiH )xapamabl 6eTki Kypanabl TaHAaHbI3.

Marepuan

TemeHzeri acTbiHFbl 6eTTepre apHanraH FX 3-ST d14 6eTki Kypanbi:
- KanTanmMaraH »KoFapbl KemMipTekTi 6onart
- BonaTtTaH »kacanraH aoHeKkepneyre 6onatbiH TecemMe 601y, kKabaT KanblHAbIFEl 25 MKM-Tre AeiiH

TemeHzeri acTbiHFbl 6eTTepre apHanraH FX 3-ST d20 6eTki Kypanbl:

- BonartTaH acanFaH AsHekepneyre 6onManTbiH Teceme 6oy

- GonartTaH )kacanraH AoHekepneyre 6onatbiH TocemMe 6oAy, kabaT KanbiHAbIFbl 25 MKM-AEH apTbiK,
- MblpbILUTanFaH Gonar

- fynnekcTi kantamacel 6ap Gonar

- KenkabarTbl kanTamacsl 6ap Gonar

Makcumanasl kantama KanblHabiFsl 1 MM

| ECKEPTY

YcTiHri 6eTTi weTkinikcis panbiHAaraHHaH Kayin TyblHAanAbl. YCTiHr 6eT KeTKinikcis AaibliHaanFaH
Karaanaa, KeriHri JoHeKepneHreH Xik canacbid 60nbin, 6oONTKa TYCETiH XXYKTEeMe MaHiHiH asatobiHa akeneai!
» YcriHri 6eTTi AanbliHAaFaHHAH KeWiH 6ONTTbI 2 carar iliHAe ASHEKEPEHis.

» Op AoHeKepney NpoueciHii anabiHAa YCTiHM 6eTTiH AypbiC AadblHAANFaHbIH TEKCEPIHI3.
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3.

KantamaHbl 6eTKi KypanMeH anbin TacTaHbl3. Bypaybill Apenbre Karbl KbiChIM KONAaHbLIHbI3.

TexHUKanbIK, cunaTrramanap

Bacy KbICbIMbI 220 kr

Marepuan

Hilti SF 8M-A22 axkkymynatopnblk 6ypaybibl, 3-6epinic, anHany »xuiniri 1250 aiHmuH, Gyproinay
pertreyi

» YcTiHri 6eTTe XoHe eHaeneTiH 6eTTiH aiHanaceiHaa 6ap cakMHaZa elKkaHaan kantama »xeHe/Hemece
nactany 6onmaybl TMic. OHaeyAeH naiaa 6onFaH Gapnblk Kanablk NeH KipAai KETIpiHi3.

ﬂ Bypaybiw ApenbaiH naitaanaHy 60bIHLLIA HYCKayNbIFbIH KapaHbi3.

HeriziHeH aKkymynatopnblk —Oypaybill  ApenbaiH  KypblUiFbliFa  ToH naiaanadHy  GoWbiHLWA
HycKaynblkTapbl konaaHbinaasl. FX 3-A »xyhecinaeri ycTiHri 6eTTepai AaibliHaay KypanaapbiMeH
YCTiHri 6eTTepai AaibiHAQy YLWiH O8N OCbl XXYMbIC diciHae Oypaybll Apenbii apTbiHaH eKiHLui
KONMeH ycTayFa aa 6onagbi.

5.7 Mepre TyibiKTay KNeMMacbiH Kanfay 9

>

Xepre T¥F1bIKTay KneMMacblH  AaiblHAamazarbl OKLLIayﬂaHGaFaH Xepre Hemece oanaekawaH
ABHEKepneHreH éonma XanfFaHbl3. 5¥ﬂ petre neHeKepneHeTiH 6onT neH xepre TVHbIKTay KnemMmmMmachl
apacbiHAa MUHUManAbl KaLbIKTbIK, CaKTaHbI3. K,a()blpFanap,qa ASHeKepney KesiHae xepre Tyﬁbnqay
KNeMMachblH sHEKepney No3UUUACBIHbIH aCTbiHAA OPHANaCTbIPbIHbI3.

TexHUKanbIK, cunaTrramanap

LoHeKkepneHeTiH BONT NeH Kepre TyrbIKTay KneMmmach! 10 cm
apacblHAaFbl MUHAMaNAbl KaLbIKTbIK,

HavibiHaamaHblH KanTamackl 6ap 6onca HeMece Xepre TyibiKTay KnemMmach YLUiH OKLuaynaH6araH
GeTi koK 6onca, MarHWTTIK aAKTbl anabiH ana JaibiHaanFaH 6ette nanaanaHblHbi3. — bet 286

5.7.1 MarHuTTiK anKTbl opHanacTbipy Y
MarHuTTiK afAKTbl TeK anFaluksl GONT yLWiH OpHanacTbipbiHbI3. KewiHri 6apnbik 6oNTTap yLiH epre TyibiKTay

Kne
1.

=4
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MMachIH anfblH ana opHartbiiFaH 6onTneH 6ainnaHbICTLIPbIYbI THIC.
[HaiibiHaamazna okwaynaHéaraH OpbiH Kypy YLWiH JaibiHAaMaHbl 60NT CUAKTLI eHAEHi3. — BeT 285

ﬂ [aibiHaamMaHbl OFaH KeWiH GONT JOHEKEPNEHETIH XXepAe eHAETEH XeH.

MarHuTTik aaKTbl, Tyiicneni icTik eHaenetiH 6eTTiH opTacbiHa TMETIHAEN OpHaNaCTbIPbIHbI3.
TyTKaHbl 6ypay apKbiibl MarHUTTIK aakTbl 6encenaipiHis. OHblH 6epik GeKiTinreHiH TekcepiHis.
JKepre Ty#blKTay KneMMacbiH MarH1TTIK aaKTbiH TyHicneni icTiriHe opHanacTbIpbIHbI3.

ﬂ MarHuTTIK anKTbl LWbIFApMac OypbiH aXKbIpaTbiHbI3.

TeMeHaeri WwapT opbliHAaNFaHAa, Oyn 9peKeTTi KOCkIMLLIA OPbIHAAHbI3:

LaptTap: Buik Xepae XymbiC icTey

» MarHuTTik anK, ywiH 6MiKTeH KynayaaH KopraHblc peTiHae Tek Hilti komnanuAckl ycbiHFaH #2261970
Kypan ycTarbill apKaHblH KONAaHbIHbI3.

» Kypan ycrarbll apKaHbiH KapabuHMmeH Gipre MarHuTTiK afKTblH iIMeriHe cypetTe KepcerTinreHaen
BekiTiHi3. Bepik GeKiTINreHiH TekcepiHia.

»  EkiHWi kapabuHai )yK KeTepeTiH KypbinbiMFa 6eKiTiHi3. KapabuHHi 6epik GekiTinreHiH TeKcepiHia.

ﬂ Hilti Kypan ycTaFbil apKaHbIHbIH NaiaanaHy 60MbIHWA HYCKayNbIKTapblHa Ha3ap ayAapblHbI3.
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6 Kbi3meT Kepcety

6.1 Kocy/ewwipy

1. [eHekepney KypblNFbIChIH KOCY YLUIH KOCY/eLwUipy TYWMECiH KemiHae 2 ceKyHA 6achin TypbiHbI3.
2. [leHeKepney KypbINFbICHIH BLLIPY YLUiH KOCY/6Luipy TYWMECIH KeMiHAE 2 CeKyHA Gackin TYPbIHbI3.
» [loHeKkepney KypblnFbiCbiHAaFbI 6apAbik MHAMKaTOpRap CeHeai.

6.2 H koabiH Tannay

» OH/con »ak, peTTey TyiMenepi apKeiibl nanaanaHbinarbiH 60NnTKa xapamabl H KoAbiH TaHAaHbI3.

Xapamapl H koabliH 60nTTbIH 6aCTUEriHEH YKeHe OHbIH nanganaHy GonbIHLLA HYCKAyNbIFbIHAH Tabyra
6onagabil.

6.3  BontTel noHekepney i, B, (K

1. KonmeH 6ackapbinarblH KypblUFbiHBIH LAAHFICIH KOPFaHbIW raséeH TOATbIpbiHbI3. On ylWiH KonmeH
BackapbinarblH KypbinFbiHbl AaibiHAaMara KOMMaK, iCKe KOCY KYPbIFBICHIH KeMiHae 1 ceKyHa 6acbliHbI3.
» Kyihe 1 ceKyHATaH KeitiH KopFaHbIL rasbeH Lwatoabl 6acTainabl Aa, KopFaHbilw ras3 1,5 cekyHA iwinae
LunaHrine »xibepineai.
2. bonTtra ewkanaai nactaHyablH XOKTbIFbIHA KO3 ETKI3iHi3.
3. Twuicti 6onTTbl apHaiibl GONT yCTaFbILLbIHA TiPENreHLUe TOMbIKTaN eHri3iHi3.
» BonTTbiH NaiaanaHy GoMbIHLLA HYCKAYNbIFbIH KapaHbia!

Bont ycTarbilwbiHa Kate 6ONT eHrisinreH »xaraainaa, 6onTTel ataybi3beH abainan 60NT ycTaFbilbiHaH
wbiFapyra 6onaasbl.

Bont ycrarbilwbiHa 3aKbIM KenTipMereHiHiare Ke3 >KEeTKi3iHi3 YKeHe COHaH COH OGonTTbl Kezere
yapatbiHbi3.

4. KonmeH 6ackapbinarbiH KypbiifbiHb AaibiHAAMaAaFb AaibIHAANFAH YCTiHM 6eTKe, 6ONT yLUTLIFb! OHAENETIH
6eTTiH opTackiHAa GonatbiHAa OpHaThIHBI3. BONT YLWTHIFEI YKeHe eHAeneTiH GeTTiH OpTaHFbl KybIChl
opHanacTbipy KeMeKLUi Kypanbl peTiHae Kpl3mMeT eTeai.

5. KonmeH BackapbinatbiH KypbiFbiHbl €Ki KONIMEH AaiblHAamara AypbIC OypbilineH 6ackin, Gykin npouecc
GapbICbiHAa AYPLIC KyHAe KO3FanTnai ycran TypbiHbI3.

» KonmeH 6ackapbinatbiH KypbinFbiHbIH MHAMKATOPBIH Xaybin KOWMaHbI3.
»  TiK GypbILWTHI KyHAE yCTan TypyAbl XaKcapTy YLUiH Tipeyill afKTbl nanaanaHblHbi3.
6. Icke Kocy KypbinFbiCkiH KemiHae 0,5 cekyHa iliHAe TonbiKTai 6achiHbI3.
» [loHekepney NpoueciHiH anabiHaa 1 CekyHATah KOpPFaHbILL ras WbiFaabl.
» CopaH KeiiH AoHeKepney opbiHAanaabl.
» [JloHekepney Npoueci aaKTanFaHHaH KeriH, KOpFaHbILl ras Tafbl 1 CeKyHATan LiblFaabl.

JloHekepney NpoueciHii COHbI Typanbl curHan 6epinvereHLue, KonMeH 6ackapbinarbliH KypbIFbIHbI
AaibiHaamazaH ketepmeHis. — bert 280

7. [eHekepney npoueci asKTanFaHHaH KeWiH, 6acbinFaH KONMeH 6ackapbinatbiH KypbIIFbIHBI €Ki KONMeH
BipKaNbINTLI XKbIMKbITLIM, BOATTAH TiKE TAPThIN abiHbI3.
» Bypbilw acTbiHAa CybIpbIN any HaTWXKeciHAe GONT yCcTarbilbl Gipykonara sakeiMaanasbl.

KaTe opbiHaanfaH aaHeKkepneyaeH Kayin TybiHAanAabl! YCTIHM GeT XeTKiNiKCi3 AaibiHAaNFaH, AoHeKkepney

npoueci AypbiC asKkTanvaraH Hemece Gacka Karte OpblH anFaH karaaiaa, GoNTKa TYCETIH KYKTeMe MaHi

asanTbinagbl.

» [loHekepney KesiHAeri »kaHe/HeMece oAaH KewiHri Kkate uHAMKaTopnapsl, KaTTel TYTIHHIH naiaa Gonybl
»KoHe/HeMece BoNT aiHanacblHAarbl YCTIHr 6eTTeri Kapa cakuHa AeHeKepneyaiH AypbiC OpblHAaNMaFaHbIH
Ginaipeai.

8. [oHeKkepney KypbliFbiChl MEH KONMEH GacKapbinatbiH KypbinFblaa Kate MHAMKATOpnapbiHblH 6ap-KOFbIH
TeKcepiHis. BonT neH AadbiHaamaaa Karenepaiq 6ap-XKoFbIH TEKCEpPIHi3.
» [MaipanaHbinatbiH 6ONTTHI TEKCEPY YLUIH OHbIH NaiaanaHy 6oMbIHLLIA HYCKaybIFbIH KapaHbI3.
» Kare opbH anfaH >karnanpa, AFlI— Ber 280 »oHe AxaynbikTapaafbsl Kemek — ber 290
TapaynapblHAarbl ManiMeTTePAI KapaHbl3.
» Kare opblH anFaH »araaiaa, MyMKiH 6onca, AoHeKepey apeKeTiH Ty3eTiHi3.
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7 KyTiM #oHe TexHUKanbIK, Kbi3MeT KopceTy

OHiMre KyTiM KepceTy

e KartTbl »kabbiCKaH Kipai MyKUAT KETIpiHi3.

e )Xenpety ofbIKTapbIH KYPFaK KbIILLAKNEH Xainan TasanaHqbis.

* KopnycTbl TEK Con cynaHfFaH LybepeKneH Tazanaqbia. ELKaHaain CUIMKOH KaMTUTLIH KyTIM KypanaapbiH
narpanaHbaHbl3, MTKEHi onap nnactmacca 6enweKTepiH 3aKbiMaaybl MyMKIH.

JIMTMH-UOHADBIK, aKKYMYNATOPFa KbI3MET KepceTy

*  AKKyMyNATOPAbl KeMiHAE 6 ai carblH TONbIKTaW 3apAATAHbI3.

e blnFangbliH KipyiH 6onabipMaHbi3.

TexHUKanbIK, Kbi3MeT KepceTy

| A| ECKEPTY

Tok cofy Kayni! OnekTpnik Kypamaac GenekTepai Kate )eHaey aybip XapakarraHy MeH epTke anapbin
COFYbl MYMKiH.
» AcnanTblH aneKTp GeniriH )XeHaeyAai TeK MamaH-3NeKTPUKKE TancbipbiHbI3.

e BapnblK Keare KepiHeTiH BenweKTepae 3aKkbiMaapablH 6ap-OFbIH XXaHe 6acKapy aNeMeHTTEpPIHIH aKayCbl3
YKYMBICBIH XMi TEKCepin TYPblHbI3.

*  OHiM 3aKbiMAanFaH »xaHe/HeMece akaynbl 60NFaH Xaraanaa oHbl naaanaHyLbl 6onmanbia. bipaeH Hilti
KbI3MET KOPCEeTy OPTaNbIFbIHA XOHAETIHi3.

e KyTiM »XoHe TeXHUKanblK KbIBMET KepCeTy »yMblCTapbiHaH KeliH 6apnblk KOpFaybill KypbliFsinapabl
OpHAaTbIM, *XYMbICbIH TEKCEPIHI3.

*  AKKYMYNATOpAA ELUKaHAAN KYTiM KOPCETY OHE XKOHAEY XYMbICTapbiH OPblHAAMAHbI3.

Kayincia konaaHy yLUiH TEK TYMHYCKa KOCanKpl GenLeKTep MeH XXymcanarbiH Matepuanaapabl Konaa-
HbiHbI3. Hilti MakynaaFaH Kocankbl GenleKTep, WhiFbIH Matepuanaapbl MeH eHiMre apHanfFaH Kepek-
»kapakrap Hilti Store aykeHiHAe Hemece Keneci Be6-caiTTa KomkeTimai: www.hilti.group

7.1 Aya cysriciH Tasanay [

ﬂ Aya Cya3riCiH 8p 2 ait caiblH Tazanan Typy KaxeT.

Aya cy3riCiHiH KannafblH allblHbI3.

Aya cy3riCiH OHbIH KannarblHaH LUbIFAPbIN anblHbI3.
Aya cy3riciH KypFak, Xymcak, Ly6epeKneH TasanaHbl3.
Aya cysriciH KaiTaaaH KannarbiHbIH iLLiHE canblHbI3.
Aya cy3riCiHiH KannarblH KaObiHbI3.

ohron =

7.2 TosaTbiH 6enwekTepai Tekcepy

[LoHekepney KesiHae naiaa 6onatbiH By MeH YLKbIH BONT YCTaFbILLbIHBIH, KOPFaHbILL CaKUHAHBIH XXOHE YKe3
CaKWHaHbIH TO3yblHa aKenegi.

7.2.1 Bont ycrarbilbiH TEKCEPY iE
1. Bonttbl 6ONT yCTaFbILLbIHA CaNblHbI3.
Hotnme 1/2
BonT ycTarbilwka BeKiTinin Typ XeHe BONT yCTarbILLLIHAA NaCTaHFaH XKEPEP KoK,
» BonTt ycTarbilWbIH api Kapai naiaanaHyra Gonagpl.
Hotnme 2/ 2
Bont ycTafbilubl WallbipaHAbIAAH TACTaHFaH HEMeCe MeXaHUKaubIK, TYPAe 3aKbIMAASFaH.
Bont ycrarbiwka 6epik GekiTinmereH »oHe iLiHeH Tycin kanaasl.
» BonT ycTaFbIWbIH 9pi Kapaik naiaanaHyra 6onvanasbl.
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2. bonrt ycrafblLLbiH anMacTbIPbIHbI3.

Marepuan

Bont ycTarbliLbl
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2 KopraHbll cakuHaHbl Tekcepy &
1. KopFaHbILL CakuHaHbIH Tipeyill 6eTiH TeKcepiHis.
Hatnme 1/2
Tipeyiw 6eTTe nactaHFaH }Kepnep oK.
» KopFaHbILW cakiHaHbl opi Kapai nanganaHyra 6onaasl.
Hotnme 2/ 2
Tipeyiw 6eT LWallbipaHAbIAGH NacTaHFaH, TONbIK Kenemze KomkeTimai eMec Hemece 6acka »KOnMeH
3aKbIMAasnFaH.
» KopraHbllw cakuHaHbl api kapai nanaanaHyra 6onmainabl.
2. KopraHbIL CakUHaHbl anmacTbIPbIHbI3.

Marepuan

KopFaHbILW cakuHa
X-SR F3

7.2.3 Mes cakuHaHbl Tekcepy [
» Kes cakuHaaaFbl KOPFaHbILL rasfFa apHanFaH LWbIFbIC CaHblnaynapabl TEKCEpiHi3.
Hotume 1/2
LUbIFbIC caHbinaynapAa nacTaHFaH Xepnep oK.
» ©HiMai api KapaK nanaanaHyra 6onaabl.
Hotnme 2/2
LLbiFbIC caHbinaynap GitenreH/Tonbin KanFaH.
» OHimai Hilti keI3meT KepceTy opTanbiFbiHAA XEHAEHI3.

8 AKKYMYNATOPAbIK, Kypangap MeH akKymynaTopnapAbl Tacbimangay #aHe cakTay

Tacbimanpay

» OHiMai nowTa apkeinbl kibepyre 6Gonmanasl. OHiMai  xibepy KaxeT GonFanza, IKETKiywi
KacinopbiHAapra xabapnackiHbi3. AKKYMYNATOpPNapFa MaHe KbiCbiMAbl KOPFaHbILW ra3 KyTbinapbiHa
apHanfaH XeprinikTi Tacbimangay epexenepiH caKTaHbi3.

» OHiMAi TackiManzay yLuiH kpaH naiganaHéaqbI3.

» Op naipanaHy anfbiHAa XXeHe y3aK yaKbIT TacbiManaaraHHaH KeiH keare KepiHeTiH 6apnblk Genwektepae
3aKbiMaapAblH 6ap->KOFbIH XeHe Backapy dNEMEHTTEPIHIH aKayChbl3 XKYMbICbIH TEKCEPIN TYPbIHbI3.

Cakray

» OHIMAI CanKbiH XXoHe KypFaK epae CaxkTaHbl3. TEXHUKaNbIK AepeKTepae KepCeTinreH TemneparypaHbiH
LLEKTIK MOHAEPIH eCKepIHi3.

» OHIMAI y3aK yaKbITKa cakTayFa Koimac GypbiH TONbIKTaK 3apsAablH LbIFAPLIHbI3 XeHe eHiMAi KemiHae 6 ai
caWblH KaiTa sapaaTan TypbiHbI3.

» OHIMAI »KanFaHFaH 3apAATAFbILL KYPbITFBIMEH CaKTayFa KOWMaHbI3. ©Himai 3apaaTay npoueciHeH KeuiH
opAanbiM 3apaAaTarFbilll KYPbIIFbIAaH aXKbiPaTblHbI3.

» OHIMAI el »kaFaahaa KYH MeH Xblny Ke3aepiHiH acTbiHAQ HEMeCe LUblHbl SUHEK apThiHAA CaKTaMaHbI3.

» ©HiMAi Xapbinbic Kayni 6ap opTaaa cakTamaHbi3.

» OHiMAi Gananap MeH pyKcaTbl oK afaMAaapAblH KOMbl KETNENTIH KepAe CaKTaHbI3.

» KopFaHbIlW ras KyTbiCbIHbIH 3aKbiMAanybiHa Xon 6epmey YLiH KOPFaHbILL ra3 KyTbiCbIHbIH Kayincidaik
TONKYXKATbIH YCTaHbIHbI3.

» Op naipanaHy anfblHAa XXeHe y3aK YaKblT caKTaraHHaH KeWiH kesre KepiHeTiH Gapnblk Genwiektepae
3aKbIMAapPAbIH 6ap->KOFbIH XeHe Backapy aNeMEeHTTEPIHIH aKayCbl3 XYMbIChIH TEKCEPIN TYPbIHbI3.
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9 AxaynbiKTapaarbl KOMEK

Byn kecTteae kenTipinmereH Hemece 63iHi3 Ty3eTe anmMaiTbiH akaynblkTap opbiH anFaHaa, Hilti keismet kepcety

opTanbliFbiHa XabapnachiHpl3.

9.1 AxaynbiKTap Kecteci

Araynbix,

blkTuman ceben

LWewim

KopFaHbILWL ras KyTbICbl 3a-
KblMAanFaH

KOpFaHbILW ras KyTbICbIHbIH
MeXaHUKanbIK 3aKeiMaanybl

» KopFaHbll ras KyTbiCblH
YKEPrinikTi epexxenepre cakec
KaJere )apartblHbl3.

[LoHekepney kesinae by
naiaa 6onaabl, KanaelKTap
Kanazel Hemece 6ont
aliHanacblHAarbl KanTama
Ky#in keteai.

JoHekepney KypbiiFbiCbiHAA KaTe
H koAbl TaHAanfFaH

» bont ywin »apamabl H koablH
TaHaaHbl3. —> bet 287

» KonmeH 6GackapbinarbiH
KYPbUIFbIHBI  IOHEKEepney
KesiHAe TiK Kyiae, KosFantnan
)KeHe 63 OpHbIHAA YCTaHbI3.

» KuektepaeH
apaKaLUbIKTbIKTapAbl CaKTaHbI3.
XXepre TyMbIKTay KnemMmachiH
YKOHE KONIMEH GackapbinarblH
KYPbINFbIHBI  OpHANacTbIpy
(apaKalubIKTbIK YkeHe GaFaap)
6oibiHWA HycKaynapAabl
OpblHAaHBI3.

YcTiHri 6eT KaTte AanbiHAanFaH
Hemece OHbIH lacTaHFaH xepnepi
Gap (kantama, eHAey Kanabifbl,
MaK kabarbl oHe T.6.)

» Ycridri 6etTi AypbicTan
AaiblHaan KobiHbI3. — bet 285

» YcriHri 6eTTi AadbiHAaFaHHaH
KeWiH yCTiHri 6eTTi Kenemai api
MYKMAT Tazanan LWbIFbIHbI3.

KonmeH 6ackapbinatbiH KypbinFbl

Tik 6ypbill acTblHAA OpHATLINIMAaraH.

» KonmeH 6ackapbinarblH
KYPbINFbIHBI  YCTIHM 6eTke
TiKk Gypbi acTeiHAa ycran
TYPbIHbI3.

BeTki Kypan KaTTbl TO3FaH.

MaiaanaHbinatsiH GypaybiLu
ApenbAeri petreynep Kare.

» TeKk ycbiHbInaTbiH Gypaybi
Apenbai  YCbiHbINaTbIH
peTTeynepmMeH naaanaHbiHbI3.
— ber 285

[aHeKepney OpHbI KEPHEPMEH
GenrineHbereH.

» YcriHri 6etTi eHAemec OypblH
OopbIHALI KepHepMeH Genrinen
KOMbIHbI3. — BeT 285

BeTki Kypan katTbl Aipinaenai.

YcriHri 6eTTiH 6ypbill acTeiHAa
HemMece TbIM TepeH eHaenyi

» Bypayblll Apenbai eHaey 6apbi-
cbiHAa YCTiHri 6eTke Tik BypbiLL
acTblHAA yCTan TypPbiHbI3 XoHe
YCTiHri 6eT KaXKeTTi 8HAeY KyiiHe
JKETKEHHEH KeWiH, eHaeyai
afKTaHbl3. — Bet 285

Betki Kypanabl opHanacTteipy
KMbIHFa COFaAbl.

LaHeKepney OpHbI KEPHEPMEH
GenrineHbereH.

» YcriHri 6etTi eHaemec GypbiH
OpbIHALI KepHepMeH Genrinen
KOWbIHbI3. = BeT 285
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Axaynbik, blkTman ce6en LUewwim
[ | KonmeH 6ackapbinarbiH » KonmeH OGackapbinarbiH
KYPbINFbI anFaHbaraH Hemece KYPbIFbIHBI  YKaFaHbI3.
aHblKTaNManabl. - ber 284
- » KonmeH 6ackapbinarbii
Oucnneviae ‘F.04° kepcerTinin, KypblifFbl  enaekatlaH

KbI3BMETTIK WHAONKATOP
KbINbINbIKTARAbI.

ykanFaHFaH 6onca, aAsHeKepney
KYPbINFbIChIHA KOCbINbIMAApPAbI
axblpatbin, KOAMEH
6ackapbinaTtbiH KypbIIFbIHbI
KaWTanaH anraubl3. ~ bet 284

Hucnnenge ‘F.03’
kepcerTineai. Temneparypa

WHAMKATOPbI XbINbbl KTaVI,ClbI.

KonmeH 6ackapbinatbiH
KyPbINFblaa akaynbiK,

WHANKATOPbI XbIMblSbI KTanabl.

KypbinFsl TeMneparypacs! TsiMm
YKOFapbl

» KopwaraH opta
TemnepatypacblH Tekcepin,
KaxkeT 6onca, OHbl
TOMEHZETIHi3.

» OHiMAi CybITbIHBI3.  OHIMAI
KOCYJ1bl KyWiHAE CybITNaHbi3!

KypbinFsl TeMneparypacs! TsiMm
TOMEH

» KopwaraH opra
TemneparypacblH Tekcepin,
MYMKiH 601ca, OHbl KeTepiHi3.

»  OHIMAI XbINbl KOpLUAFaH opTa
TemnepatypacbelHaa naiaana-
HbIHbI3.

Oucnneiae ‘F.02’ kepcerTinin,
«AKKYMYNATOp KyaTbl»
MHAWKaTOPbIHBIH 6aPIbIK,
KapblK, AMOATapbl COHeai.
KbI3MEeTTiK MHAMKaTop
XKbINbINbIKTaWAbl. KonmeH
BackapbinarblH KypbinFblaa
aKay”blk, MHAMKaTOPSI
KbINbINbIKTARAbI.

AKKyMynaTop 3apaablH 6ocarty -
KaTTbl 3apAa TayCbinybiHaH
KOPFaHbIC iCKe KOChbINAb

»  AKKymMynatopZbl 3apfAaTaHbI3.
— ber 283

Oucnnenae ‘F.05° kepcerTinin,
«KOpFaHbILWL ras KyTbiCbl»
MHAWKaTOPbIHBIH GaPbIK,
KapblK AMoATapbl COHeI.
KBI3METTiK MHAMKaTop
XKbInbinblKTanabl. Konvex
BackapbinarbiH KypbinFblaa
aKay”nblK, MHAMKATOPSI
KbINbIBbIKTARABI.

KOpFaHbILL ras KyTbICbIHbIH TONATLIPY
ZieHredii TIM TOMEH.

» KopFaHbill ras KyTbiCblH
anmacTbipbiHbI3. — bet 283

OHiM icKe KoCbinvanabl.

AKKyMynaTop 3apAdbl 3apAaTayChbI3
TbIM Y3aK CaKTay Mep3iMiHeH KeniH
TONbIK TayCbiNAbl

»  AKKYMynaTopbl 3apsATaHbl3.
- bet 283

Backapy naneni akaynbl

» Hilti kbi3mer kepcety
opTanbiFbiHa xabapnachlHbi3.

AKKYMynaTopAbl
3apsaTanvaraH.

AKKYMYynAaTop MeH 3apAaTarbiLL
KYPbINFbl apacbiHAaarsl GannaHbIc
Kareci.

» Hilti kpismer kepcety
opTanbifbiHa XxabapnacbiHbi3.

LaHeKepney Torbl XOK,

OHimzaeri )enaeTkil akaynbl

» Hilti kpismer kepcety
opTanbifbiHa xabapnacbiHbi3.

ABTOMATTHI TEPMOKOPFaHBIC BHIMAI
ewlipai.

» CybiTy dasachl afaxkTanFaHwia
KYTiHi3. ©HIM KbICKa yaKbITTaH
KeWiH o3 OeTiHwWwe KaiTa
Kocbinaasl.

2302420
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Axaynbix,

blkTuman ce6en

LUewwim

JlaHekepney Torbl XOK,

CarnkblH aya 6epinyi XeTkinikcia

» OpHarty wapTrapbliHa Hasap
ayAapblHbI3. — Bet 283

Aya cyasrici nactaHraH

» Aya cysriciH TasanaHbi3.
— bert 288

Kyat 6norbiHbIH KaTeci

» OHiMAI ewWwipin KaiTa KOCbIHbI3.

» Kare >wvipek opblH anca,
Hilti Kbi3meT Kepcety
opTanbifbiHa xabapnacelHbl3.

9.2 Kare uHaukaropsbl

JloHeKkepney KypbIFbICHIHAA KaTe HeMece oAeTTEriieH ThiC SPEKEeT aHblKTanFaH karaaiaa, Oyn »xarnau
aucnneize F. apnimMeH »kaHe 2 TaHbanbl kate HeMipimeH (Mbicansl, ‘F.02°) kepceTineai. OFaH Koca Kate TypiHe
GainaHbICTbl AOHEKEPIEY KYPLINFLICHI MEH KONMEH GacKapbinatbiH KypblnFblAa KaTe UHAMKATOpaps! aHaab.
KareHi Temenae cunatranraH Liapanapibli KemeriMeH Ty3eTin KepiHid. YXyMbICTbl »kanFactbipmac 6ypbiH
KaTeHi KonMeH BackapbinarbiH KypbinFoiaarsl OK TyHMeCiH 6acy apKbiibl pactay KaeT 60ybl MyMKiH.
Kare koAbl kepceTinreHae, AsHeKepney canacklH 6akbinaHbis. Kaxet 6onca, AoHeKkepney apeKeTiH Ty3eTiHi3.
Octbl Wapanap KaTeHi TyseTyre KeMeKTecnece Hemece Kare KaitanaHca, Hilti kbisameT kepceTy opTanbifbiHa

xabapnacbiHpla.

Axaynbix,

blkTuman ce6en

LLlewwim

‘F.01’

Iwki kate

» [loHekepney KypbiNiFbICbIH
keminae 30 CeKyHaKa eLipiHis.

»  AKKYMynaTopAbl TONbIKTan
3apAATaHbI3.

‘F.02

AKKyMynATOp 3apsabliH 6ocaTbiHbI3

» AKKyMynatopAel TONbIKTan
3apAATaHbI3.

‘F.03’°

Temnepatypa pykcar eTinreH
ZManasoHHaH TbiC.

» Kopwaran opta
TeMnepatypacbiH TEKCEpPiHi3.
OHiMai Tek pykcar
eTinreH Temneparypanap
AnanasoHbiHAa nanaanaHbiHbI3.
- ber 282

‘F.04°

KonmeH 6ackapbinarbiH
KYPbIIFbI anFaHbaraH Hemece
aHblKTanManapl.

» KonmeH 6ackapbinarblH
KYPbIFbIHBI  YKasFaHbI3.
— ber 284

» KonmeH 6GackapbinarbiH
KYPbINFbl - @naekawaH
KanFaHFaH 6onca, AoHeKepney
KYPbINFbICHIHA KOChINbIMAAPAbI
axblpatbin,  KONMeH
BackapbinarblH KypbliFbIHbI
KantagaH xanfaqpls. — bet 284

‘F.05°

KOpFaHbILL ra3 KYTbICbIHbIH TONTLIPY
AEeHrewni TbiM TeMEH.

» KaHa KOpFaHbILW ra3 KyTbiCblH
eHrisiHis. — bet 283

‘F.06’

KonmeH 6ackapbinarblH
KYPbINFbIHBIH iLLIKi MEXaHWKachl
KMbIH KO3Fanyaa

» KonmeH 6ackapbinarblH
KYPbINFbIHBIH - anfblHFbl
Genirinie nactaHFaH >koHe
3aKbIMAanFaH Xepnepaiy
Gap->KOFbIH TEKCEPIH3.

» KbimKbiMansl Genwiektepai
LeriHAinepAeH TasanaHbia.

» bont ycrarblwblH Tekcepin,
KaXXeT 6onca, anmacTbipbIHbI3.
— ber 284
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Axaynbik,

blkTman ce6en

Lewim

‘F.O7

OneKTp Ty#icyi XeTKinikcia

>

Xepre TyMblKTay KnemMmachbiH
TekcepiHis. Kaxert 6onca,
KaWTagaH jxanfan, aneKkTp
TyHiCyiHiH »XaKcbl GonFaHbIHA
KO3 XETKI3iHi3. — bet 285

Bont ycTafbIlWwbIH Tekcepin,
KaxkeT 6onca, anmacTbipbiHbI3.
OHbIH ellKaHaan 3akbiMaapb
B6onmaysbl xaHe on 6onTThI Bepik
BekiTin Typybl KXKeT. — BeT 284
Xepre TyibiKTay KabeniHae
)KoHe alwaja 3akbiMaapabiH
6ap-OFbIH TEKCEPIHi3.

KonmeH 6ackapbinartbiH
KYPbINFbIHBIH Kabeni MeH
awacbiHaa 3akbiMaapabiH
6ap-OFbIH TEKCEPIHi3.

‘F.08’

3apAaTarbill KypbiiFbl akaysbl

3apaaTarbill  KypblIFbIHbI
»eHaeyre OepiHi3 Hemece
anmacTbipbiHbi3. Hilti KbiameT
KepceTy opTanblFbiHa
YKONbIFbIHbI3.

‘F.10°

JHaHekepney karteci

Bont ywiH »xapamasl H koablH
TaHaaHbl3. > bet 287

KonmeH 6ackapbinarblH
KYPbINFbIHBI  AOHEKEpney
Kesinae ycTiHri 6eTke Tik GypbiLL
acTblHAA, KO3FaNTMNam xoHe e3
OPHbIHAA YCTaHbI3.
XuekrepaeH
apaKalbIKTbIKTapAbl CaKTaHbl3.
Xepre TyiblKTay KNnemMmachiH
YKoHe KonMeH BackapbinarbiH
KYPbINFbIHBI  OpHANacTbipy
(apaKkalLbIKTbIK XaHe Garaap)
BoMblHWA HycKaynapabl
OpbIHAAHbI3.

‘F11.

YcTiHri 6eT AypbIC AadblHAAIMAFaH.

YcTiHri 6etTi aypsicTan
JavibiHaan KomblHbI3. — Bet 285
YcrTiHri 6eTTi faibiHaayFa apHan-
FaH anmanbl-canmansl acnanta
3aKpIMAapablH 6ap->KOFbIH
TEKCEepiHi3.

Bont kate opHanactblpbinFaH.

BonTTbl AanbiHAANaTbiH YCTiHri
6eTTiH Typa opTackliHAa opHa-
NacTbIPbIHbI3.

Bontrbl 6onT ycTafbiwbHA
AypebicTan canbiHei3. > bet 287
Bont ycTarbilbiHbIH AypbIC
MOHTaXAANIFaHbIH TEKCEPIHi3.
— ber 284

‘F.13

BonT ycTarbllwKa aypbic
canbiHGaraH.

Bontrbl 6onT ycTafbilwbHA
AypbicTan canbiibi3. — bert 287

Kasaxk, 293
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Axaynbix, blkTuman ce6en Lewim
‘F.13’ Bont ycTarbilbl AypbIC » bBont ycTarbilbiHbIH AYPbIC
MOHTaXKJaIMaraH. MOHTa)XAA/NFaHbIH TEKCEPIHI3.
— bet 284

» KonmeH 6ackapbinarbiH
KYPbBINFbIHBI  ASHEKepney
KesiHAe yCTiHri 6eTke Tik BypbiLL
acTbliHAa, KO3FanTnam xeHe o3
OPHbIHAA YCTaHbI3.

‘F.A4. JloHekepney npoueci icke Kocy » IcKe KOCY KYPbINFLICHIH KeMiHAe
KYPBINFLICHIHBIH epTe iCke 0,5 cexyHA 6achin TYPbIHbI3.
KOCbINyblHa HEMeCe KONMeH » KonmeH 6ackapbinarbiH
GackapbinartblH KypbiFbIHbIH KYPbIIFbIHBI, ASHEKeprey
CybIpbIN WhbIFapbIybiHA NPOLUECIHIH  aAkTanybl
6annaHbICTbI TOKTaTblAabl. KepceTinreHLue, 63 OpHblHAA

ycTan TypbiHbI3 (Y3aKTbIK:
LamameH 3 CeKyHz).

‘F.16’ [HaieiHaama Hemece 6ont » TaszanblKTbl CaKkTaHbl3.
AoHeKepney anmarbiHaa JlaHekepney OpHbl nactaHyAaH
nacTaHfaH. Tasa 6onybl THiC.

» KonmeH 6ackapbinatbiH
KYPbIFbIHBI  AOHEKEprey
KesiHAe yCTiHri 6eTke Tik BypbiLL
acTbiHAa, KO3FanTnai XeHe o3
OPHbIHAA YCTaHbI3.

‘FAT JleHekepney npoueci TokTateingsl. | » JloHekepney opeKeTiH
Typa nanzanaHy GoMbiHLLA
HycKaynblk,  GoiblHLIA
opblHAaHbI3. — Bet 287

» KonmeH 6ackapbinarbiH
KYPbINFbIHBI - AoHEKEpreY
KesiHAe YCTiHri 6eTke Tik GypbiLL
acTblHAQ, KO3FanTnamn »xeHe o3
OPHbIHAA YCTaHbI3.

» TasanbiKTbl CaKTaHbI3 YKaHe
Gapnblk, Kypamaactap MeH
JKanfFarFbIlITapabIH AypbIC
opHaTbINFaHbIH Kaaaranaxbi3.

10 Koapere wmapary

A| ECKEPTY

KaTte monmeH Kagere wapaTtyaaH )kapakart any kayni 6ap! [asgapabiH HeMece CyMbIKTHIKTapAblH

LWbIFybIHAH AeHCaynbIKKa 3UAH KenTipy Kayni 6ap.

» ©OHiM 3akbimaanraH 6onca, oHbl Xibepyre 6onvanas!

> KbicKa TyMbIKTaNyAbIH anfbiH any yLUiH eHIMHIH XanFarFbiuTapbl MEH KyaT yanapbl abblk 60onFaHbiHa Ke3
MKETKI3IHi3.

» OHiMAi 6ananapablH KONblHA XKETNENTIHAEN eTin Kaaere »kapaTbiHbl3.

» OHimai Hilti Store aykeHiHae kaaere )apaTtblHbl3 HEMeCe KEeprinikTi Keaere »aparty KacinopHbiHa
xabapnacblHbla.

& Hilti eHimaepi kaiita eHaey YLUIH xapamabl KenTereH MaTepuanaapabiH caHbiHaH Typaabl. Keaere »apary
anabiHaa matepuangapabl MyKUAT cypbintay kepek. KentereH enaepae Hilti komnanuAck! ecki acnantapael
KaAere Xapary yLiH kabbinaanabl. Hilti KeiameT kepceTy opTanbiFbiHaH Hemece AUNepAeH CypaHbi3.
KoOpFaHbILW ras KyTsinapblH TEK TONbIK GocaTbinFaH Kynae KaAere »KaparbiHbl3.

E: » OnekTp Kypanaapabl, dNEKTPOHABIK, KYPbINFLIIap MeH akkyMynaTopiapabl TYPMbICTbIK, KOKbICTIEH
Gipre TactamaHbI3!

oo NN
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11 OHAipywi Keningiri

» Keninaik wapTtrapbl Typanbl cypakTapbiHbia 6onca, »xeprinikti Hilti cepikreciHe »onbiFbIHbI3.

12 KocbiMmwa aknapar

Backapy, TexHUKa, KopLUaraH opTa »XeHe KaiTa eHaey Typanbl KOCkIMLIA aknapatTbl MblHa cinteme GoWblHLWa

kapanbi3: qr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420
Byn cinteme Ky»xattamaHblH coHbiHAa QR Koabl peTiHAe KomKeTiMAi.

Orijinal kullanim kilavuzu

1 Kullanim kilavuzu bilgileri

1.1 Bu kullanim kilavuzu hakkinda

kullanim i¢in 6n kosuldur.
Bu kullanim kilavuzunda ve Urlin Gzerinde bulunan emniyet ve uyar bilgilerine dikkat ediniz.

birlikte bagka kisilere veriniz.

1.2 Resim aciklamasi

1.2.1  Uyan bilgileri

Aleti calistrmadan 6nce bu kullanm kilavuzunu mutlaka okuyunuz. Bu, glvenli galisma ve arizasiz

Kullanim kilavuzunu her zaman Urlin Gzerinde bulundurunuz ve Uriini sadece bu kullanim kilavuzu ile

Uyar bilgileri, Gruin ile galisirken ortaya ¢ikabilecek tehlikelere karsi uyarir. Asagidaki uyari metinleri kullanilir:

| Al TEHLIKE
TEHLIKE !
» Agrir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6liime sebep olabilecek tehlikeler icin.

Al ikaz
iKAZ !
» Agir yaralanmalara veya 6lime neden olabilecek tehlikeler igin.

/\ DIKKAT
DIKKAT !
» Vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol agabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

1.2.2  Kullanim kilavuzundaki semboller
Bu kullanim kilavuzunda asagdidaki semboller kullaniimistir:

Kullanim kilavuzuna dikkat edilmelidir

Kullanim uyarilar ve diger gerekli bilgiler

J~ll=!

Geri ddnusiimli malzemeler ile calisma

9,
&

Elektrikli aletleri ve akuleri evdeki ¢dplere atmayiniz

Hilti Lityum Iyon akii

g Hj3

Hilti sarj cihazi

1.2.3 Resimlerdeki semboller
Resimlerde asagidaki semboller kullanilmistir:
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Bu sayilar, kullanim kilavuzunun baslangicindaki ilgili resme atanmigtir.
Numaralandirma, resimdeki calisma adimlarinin sirasini géstermektedir ve metindeki ¢galisma

adimlarindan farkli olabilir.
Pozisyon numaralari Genel bakis resminde kullanilir ve Uriine genel bakis bélimiindeki agiklama

numaralarina referans niteligindedir.

» N

&

Bu isaret, Uriin ile caligirken dikkatinizi cekmek igin koyulmustur.

0

1.3 Uriine bagh semboller

1.3.1 Genel semboller
Uriin ile baglantili olarak kullanilan semboller.

\
Alet, iOS ve Android platformlari ile uyumlu NFC teknolojisini destekler.

——= | Dogru akim

A Genel ikaz isaretleri

1.3.2 Emredici isaretler
Baglayici diizenlemeler

@ Kullanim kilavuzunu okuyunuz

@ Koruyucu eldiven kullaniniz

@ Kulaklik kullaniniz

@ Koruyucu gozIUk kullaniniz

1.3.3 Ikazisaretleri
Tehlike ikazi

& iyonlastirici olmayan radyasyon ikazi

Manyetik alan ikazi

A Elektrik gerilimine karsi ikaz

A Yanici maddelere karsi ikaz

& Sicak Ust ylzey ikazi

1.4  Uriin bilgileri

Hilti GrUnleri profesyonel kullanicilarin kullanimi igin dngdrulmistir ve sadece yetkili personel tarafindan
kullanilabilir ve bakimi yapilabilir. Bu personel, meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim
g6rmuis olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci gereclerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun olmayan
sekilde kullanilmasi ve amaglar disinda calistirimasi sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.

Tip tanimi ve seri numarasi, tip plakasi tzerinde belirtilmistir.
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» Seri numarasini agagidaki tabloya aktariniz. Uriin bilgileri acente veya servis merkezini aradiginizda
sorulabilir.

Uriin bilgileri
Pimli kaynak makinesi FX 3-A
Nesil 01
Seri no.

1.5 Uygunluk beyani

Uretici burada tanimlanan (iriiniin gegerli yasalara ve standartlara uygun oldugunu kendi sorumlulugunda
beyan eder. Bu dokiimanin sonunda uygunluk beyaninin bir kopyasini bulabilirsiniz.

Teknik doklimantasyonlar eklidir:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH | Zulassung Geréte | HiltistraBe 6 | 86916 Kaufering, DE

2 Guvenlik

21 Guvenlik uyarilar

A UYARI Bu elektrikli el aletine yonelik tiim giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalar ve
teknik bilgileri dikkatlice okuyunuz. Asagidaki talimatlara uyulmamasi durumunda elektrik garpmasi, yangin
ve/veya agir yaralanmalar s6z konusu olabilir.

Tim givenlik uyanlarini ve kullanim talimatlarini muhafaza ediniz.

Kullanilan tiim sistem bilesenleri icin tiim kullanim kilavuzlarini ve diger belgeleri okuyunuz.

is yeri giivenligi

» GCalisma yerinin iyi havalandinimasini saglayiniz.

» GCalisma alaninizi temiz ve aydinlik tutunuz. Dizensiz veya aydinlatma olmayan galisma alanlari
kazalara yol agabilir.

» Calisma alanini ve gevresindeki havayi tozdan ve asindirici gazlar gibi diger maddelerden uzak tutunuz.

» Uriini diiz, yatay bir yiizeye yerlestiriniz veya trliniin diismesini énlemek icin uygun énlemleri aliniz.

» Uriiniin kullaniimast sirasinda gocuklar ve diger kisileri uzak tutunuz.

Elektrik glvenligi

» Elektrik carpmasi hayati ve hatta liimciil olabilir. Uriiniin icindeki veya disindaki hicbir gerilim ileten
pargaya dokunmayiniz.

» Tim figlerin ve baglantilarin saglam olup olmadigini kontrol ediniz ve kullanmadan 6nce hasarh
kablolari degistiriniz. TUm kablolar ve hatlar siki, hasarsiz ve yalitiimis olmaldir.

» Temizlik ve bakim ¢alismalarindan énce Uriinii ve sarj cihazini ayinniz ve trini kapatiniz.

» Borular, radyatérler, firnlar ve sogutucular gibi topraga temas eden Ust ylizeylere viicudunuzla temas
etmekten kagininiz.

Kisilerin glivenligi

» Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve elektrikli el aleti ile mantikl bir sekilde galisiniz. Yorgunsaniz
veya uyusturucu, alkol veya ilag etkisi altinda oldugunuzda elektrikli el aleti kullanmayiniz. Elektrikli el
aletini kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara neden olabilir.

» Tim viicudu kaplayan koruyucu giysiler, koruyucu eldivenler, koruyucu ayakkabilarilar, koruyucu
kulaklik ve UV isinlarina, isiya ve ucusan kivilcimlara karsi koruma saglayan yan korumali koruyucu
gozlikten olusan kisisel koruyucu donanim kullaniniz.

» Uriinle calisirken olusan ark radyasyonu géz ve ciltte hasara neden olabilir. Kisisel koruyucu
donanim giyiniz. Dogrudan kaynak arkina bakmayiniz. Ulusal, yerel ve sahaya 6zgti is saghgdi ve guvenligi
gerekliliklerine uyunuz.

» Kaynak akimi nedeniyle elektrik carpmasi tehlikesi s6z konusudur. Kaynak yapilacak pim ile toprak
baglantisi arasindaki mesafeyi mimkin oldugunca disik tutunuz ve topraklama kelepgesinin is parcasina
guvenli sekilde baglandigindan emin olunuz.

» Uriinle galisirken saghiga zararh kaynak dumanlan ve diger gazlar olusur. Sagliga zararli gazlarin
olusumunu azaltmak i¢in, tim c¢alisma adimlarinda bu kullanim kilavuzundaki talimatlari izleyiniz. Calisma
yerinin iyi havalandiriimasini saglayiniz. Ulusal, yerel ve sahaya 6zg is saglig ve gtivenligi gerekliliklerine
uyunuz.

» Yag veya diger yanici malzemelerle kirlenmis yiizeylerde kaynak yapmayiniz. Coéziici madde
dumanlari gibi buharlar yanicidir ve yaniklara neden olabilir.
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» El aletinin 6n metal kismi kullanim sirasinda isinir ve yaniklara neden olabilir. El aleti tamamen
soguyana kadar bu alana dokunmayiniz.

Uriiniin kullanimi ve galigtiriimasi

» Uriinii yagmurdan uzak tutunuz ve islanmasini 6nleyiniz. Aklerin icine nemin girmesi, kisa devrelere,
elektrik carpmalarina, yaniklara veya patlamalara neden olabilir.

» Ucan kivilcimlar yanginlara ve patlamalara neden olabilir. Kivilcimlar ve sicak metal pargalar da kiigiik
catlaklar ve acikliklar yoluyla gevredeki alanlara ulasabilir. Uriinii asla yanici malzemelerin yakininda
kullanmayiniz. Eger bu mimkiin degilse, uygun bir koruyucu kapak kullaniniz. Ulusal, yerel ve sahaya
6zgl is sagligr ve guvenligi gerekliliklerine uyunuz.

» Yangin ve patlama tehlikesi olan yerlerde, kapali depolarda, varillerde ve borularda kaynak
makinesini kullanmayiniz. Bahsedilen malzemeler Uizerinde kaynak yapmadan 6nce, bunlari ulusal
ve uluslararasi standartlara gére hazirlayiniz. Ulusal, yerel ve sahaya 6zgl is saghign ve givenligi
gerekliliklerine uyunuz.

» inert gaz tiipleri basingh gaz igerir ve hasar gérdiigiinde patlayabilir. inert gaz tiiplerini asini 1sl,
mekanik hasar, ciiruf, acik alev, kivilcim ve arklara karsi koruyunuz. inert gaz tiipleri ve aksesuar parcalari
icin Uretici verilerine ve ulusal ve uluslararasi ydnetmeliklere uyunuz. Sadece tamamen bosalmis olan
inert gaz tUplerini imha ediniz.

» Uriini ve aksesuar sadece teknik agidan sorunsuz durumdayken kullaniniz.

» Uriin veya aksesuar iizerinde asla manipiilasyon veya degisiklik yapiimamalidir.

» Hareketli pargalarin diizgiin calisip galismadidini ve sikismadidini ve Uriinln islevini bozacak sekilde
parcalarin kirik veya hasarli olup olmadigini kontrol ediniz.

» Uriinii galistirmadan énce hig kimsenin tehlikeye girmeyeceginden emin olunuz.

» Yeterli sogutma havasinin girmesine ve gikmasina izin vermek igin, kurulum sirasinda her taraftan 50 cm
(20 in¢) mesafe birakiniz.

» Kaynak makinesini asla basingli gaz tuplerinde kullanmayiniz.

» Dizgiin baglanmamis veya hasar gérmds bir inert gaz tlipu, yaralanma tehlikesi igerir. Kullanmadan 6nce,
inert gaz tiplnun baglantisini kontrol ediniz ve hasarl inert gaz tliplerini yerel yénetmeliklere gére imha
ediniz.

» Hasarl kaynak makineleri (6rn. catlaklar, kink pargalar, blkulmis, iceri gégmus ve/veya disar gekilmis
kontaklar) sarj edilmemeli veya daha fazla kullanilmamalidir.

» Hasarl aksesuarlar veya pimleri kullanmayiniz.

» Aksesuarlar degistirmeden veya Urini kaldirmadan énce Urlini kapatiniz.

Elektromanyetik alanlar (EMF)

Bir iletkenden gegen elektrik akimi, bdlgesel elektromanyetik alanlara (EMF) neden olur. Kaynak akimi,

kaynak kablolari ve kaynak makineleri cevresinde elektromanyetik alanlar olusturur. Elektromanyetik alanlar

kalp pillerini, isitme cihazlarini ve diger hassas tibbi cihazlar etkileyebilir. Kullanicilar ve kaynak makinesinin,

kablolarin ve kullanicinin yakininda ¢alisan kisiler; bu kaynak makinesi tzerinde veya yakininda ¢alismadan

o6nce doktorlarina danigmalidir. Kaynaktan kaynaklanan elektromanyetik alanlara maruz kalmak, su anda

bilinmeyen baska saglik etkilerine de neden olabilir. Kaynak sirasinda elektromanyetik alanlara maruz kalmayi

en aza indirmek igin kullanici ve gevresindeki herkes agsagdidaki talimatlar izlemelidir:

e El aleti hatlarini ve topraklama kablosunu bir araya toplayiniz ve tim kablolar yapigskan bir bantla
sabitleyiniz.

¢ Vicudunuzu elektrot ile topraklama kablosu arasina sokmayiniz. Elektrot sag tarafinizdaysa, topraklama
kablosu da sag tarafinizda olmaldir.

* Kablolari asla viicudunuzun Ust kismina veya viicudunuzun herhangi bir yerine dolamayiniz.

* Kablolar baginizdan ve viicudunuzdan uzak tutunuz.

* Topraklama kablosunu bu kullanim kilavuzunda agiklandigi gibi is pargasina baglayiniz.

» Kaynak makinesinin hemen yakininda caligmayiniz.

Elektromanyetik alanlardan kaynaklanan emisyonlar, asagidakiler de dahil olmak Uzere, ¢evredeki hassas

ekipmanlari etkileyebilir:

* Ag, sinyal ve veri iletim hatlar

* Veriigleme ve telekomunikasyon cihazlar

» Olciim ve kalibrasyon cihazlari

isletmeci ve kullanici; uluslararasi, ulusal, yerel veya sahaya &zel diizenlemelere uygun olarak kaynak maki-

nesinin ve kullanim noktasinin yakinindaki cihazlardan kaynaklanan arizalar kontrol etmek, degerlendirmek

ve gerekirse ortadan kaldirmak i¢in uygun énlemleri almakla yukimludar.
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Servis

>

2.2

Uriiniin onarimi sadece Hilti servisi tarafindan ve sadece orijinal yedek pargalar kullanilarak yapilmalidir.
Boylece uriin glivenliginin korunmasi saglanir.

Pim kaynag, uluslararasi ve yerel diizenlemelere gore ek kalite dnlemleri gerektirebilir. Hilti, uluslararasi
duzenlemelere uygun olarak kaynak prosedurlerinin belirlenmesinde, kaynak protokolinde ve fabrika
prosesinizin kontroliinde sizi destekler. Daha fazla yardima ihtiyaciniz varsa, ilgili Hilti servisine bagvurun.

Akiilii kaynak makinelerinin dikkatli kullanimi

Lityum iyon akiilii Griinlerin giivenli kullamimi ve galistinimasi icin asagidaki giivenlik uyarilarina
dikkat ediniz. Bunlara dikkate alinmamasi ciltte tahriglere, agir korozif yaralanmalara, kimyasal yaniklara,
yangin ve / veya patlamalara neden olabilir.

Kaynak makinesini sadece Hilti C 53 sarj cihaz ile sarj ediniz. Farkl bir sarj cihazi kullanirsaniz, yangin
tehlikesi vardir.

Bu kilavuzdaki ve sarj cihazinin kullanim kilavuzundaki sarj talimatlarini izleyiniz. Uriinii belirtilen sicaklik
araliginin disinda sarj etmeyiniz. Uygun olmayan sarj veya belirtilen araligin disindaki sicakliklarda sarj,
akulye zarar verebilir veya yangin tehlikesini artirabilir.

Uriintin kullanilmadigi zamanlarda kapali oldugundan emin olunuz. Uriini atag, bozuk para, anahtar, givi,
vida gibi diger metal nesnelerden veya bir baglanti noktasindan digerine baglanti kurabilecek diger kligik
metal nesnelerden uzak tutunuz. Baglantilardaki kisa devreler yaniklara veya yangina neden olabilir.
Yanlhg kullanim durumunda pil sivisi Griinden disari sizabilir. Bunlar ile temasi 6nleyiniz. Yanhglikla temasta
su ile durulayiniz. Sivi gézlere temas ederse ayrica doktor yardimi isteyiniz. Disar akan sivi cildin tahrig
olmasina veya yanmasina neden olabilir.

Hasarlari 6nlemek icin ve sagliga ciddi zarar verici sivilari engellemek igin Urlinlere itinall davraniniz!
Hasarli veya modifiye edilmis bir kaynak makinesini kullanmayiniz. Hasarli veya modifiye edilmis bilesenler
ve Uriinler, 6ngdriilemeyen davranislar sergileyerek patlama veya yaralanma tehlikesine neden olabilir.
Uriin ve entegre akii parcalarina ayriimamali, ezilmemeli, 80 °C (176 °F) (izerine isitiimamali veya
yakilmamalidir. Yangin veya 130 °C (265 °F) Uizerindeki sicakliklar patlamaya neden olabilir.

Uriinii asla dogrudan giines i1sigina, asin sicaklik, kivilcim veya acik atese maruz birakmayiniz. Bu durum
patlamalara neden olabilir.

Uriin dokunulmayacak kadar sicak ise, arizali olabilir. Uriinii yanici malzemelere yeterli mesafede,
gériinr ve yanici olmayan bir yere yerlestiriniz. Uriinii sogumaya birakiniz. Uriin bir saat sonra hala
dokunulamayacak kadar sicaksa, arizali demektir. Hilti servisiyle irtibat kurunuz veya "Hilti Lityum iyon
akuler igin guivenlik ve kullanim uyarilari" dokiimanini okuyunuz.

Lityum Iyon akiileri tasima, depolama ve kullanma icin gegerli 6zel yénetmelikleri dikkate aliniz.
— Sayfa 309

Bu kullanim kilavuzunun sonundaki QR kodu tarayarak ulagabileceginiz, Hilti Lityum iyon akdler
icin glvenlik ve kullanim uyarilarini okuyunuz.

Hl”"” ’“‘ R Tirkge 299
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3 Tanimlama

3.1 Uriine genel bakis Kaynak makinesi ]

El aletinin elektrik fisi icin elektrik prizi (-)
Kontrol kablosu baglantisi
Topraklama kablosu igin elektrik prizi (+)
inert gaz tlipii kapag

Omuz kayisini sabitleme halkasi
Sarj cihazi baglantisi

Hava filtresi kapagi

Kér kapak (kullaniimiyor)
Tutamak

inert gaz tiipii baglantisi
Calisma gostergesi

islem hatasi ekrani

Ekran

Agik/Kapall tusu

Sag ayar tusu

Sol ayar tusu

Sicaklik hata gostergesi

El aleti hata gostergesi

Gaz seviyesi gostergesi

akl sarj durumu gostergesi
Servis gOstergesi

®@ ® ®
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3.2  Uriine genel bakis El aleti &

Pim tutucusu

Koruyucu halka

Kemer kancasi

Tetik

Destek ayagi

Alet tagima kayisini sabitleme halkasi
Kontrol figi

Elektrik fisi (-)

AFI (Active Fusion Indicator)
Ariza gostergesi

OK ( Tamam) tusu
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3.3 Sistem bilesenlerine genel bakis &
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Sarj cihazi C 53

Kaynak makinesi FX 3-A
inert gaz tiipti FX 3-GC

El aleti FX 3-HT, kablolar ile
Topraklama kablosu

Kablo kelepcgesi

Miknatisl ayak

AKUIU delme/vidalama makinesi Hilti
SF 8M-A22
Yuzey isleme aleti

Sizdirmazlik pulu yerlestirme aleti
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3.4 Usuliine uygun kullanim

Aciklanan Uriin, aklli bir pimli kaynak makinesidir. Gekilmis ark prensibini kullanarak gelik Gzerinde F-BT

pimlerinin kaynagdi i¢in tasarlanmistir.

* Sadece Hilti sarj cihazlarini (C 53 serisi) kullaniniz. Daha fazla bilgiyi Hilti Store veya su internet adresinde
bulabilirsiniz: www.hilti.group

« ligili pimler, inert gaz tiipii ve kullanilan diger tiim sistem bilesenleri icin kullanim kilavuzlarini ve diger
belgeleri dikkate aliniz.

3.5 Cordless Stud Fusion teknolojisi

Cordless Stud Fusion (CSF) teknolojisi, gekilmis ark ile pim kaynagi prensibine dayanmaktadir.

Bu kaynak ydntemi birka¢ asamadan olusur. Munferit kaynak asamalarinin akisi tamamen otomatiktir ve

kullanici tarafindan herhangi bir ek miidahale gerektirmez.

Kaynak isleminin bes asamasi:

1. ik olarak, inert gaz atmosferi olusturulur. Bu amagla, el aletinin 6n kismina inert gaz akar ve oradaki
havanin yerini alir.

2. Akim ilgili pim Uzerinden zemine akar, ayni zamanda pim, zemin ile arasinda tanimlanmis bir mesafe
olusana kadar kontrollli bir sekilde yerden kaldinlir. Bu, baglangigta dusik gligle sabit bir yanan ark
olusturur. Bu asamada, pim veya tabanda kayda deger bir erime yoktur.

3. Arkin glici maksimum degere yikseltilir, akim akigi artik otomatik olarak hedef degere yikselir. Arkin
glci artik pimi ve tabani eritmek igin yeterlidir.

4. Kaynak sistem tarafindan sonlandirilir. Pim, tabana dogru hareket ettirilir. Tabandaki erimis malzeme ve
pim karigir.

5. Pim bu pozisyonda kisa bir siire tutulur ve eriyik dondurulur. Akmaya devam eden inert gaz oksidasyona
karsl koruma saglar.

3.6 AFI (Active Fusion Indicator)

Kaynak makinesi, ulasilabilir kaynak kalitesini artirmak igin kullaniclyl, kaynak islemini dogru bir sekilde
gerceklestirmede destekler. Bir kaynagin ulasilabilir kalitesi, cok sayida etki faktériine baghdir.

Beklenen is akigindan belirli siire¢ sapmalari taninabilir ve kullaniciya gésterilebilir. Sabitlemenin kalitesi
hakkinda bir agiklama, sure¢ analizi tarafindan yapilmaz. Tiim hatalan tespit etmek miimkiin degildir.
Siire¢ analizi, kullanici tarafindan yapilan dikkatli calismanin ve kalite kontroliiniin yerini tutmaz!
Herhangi bir diizensizlik algilanirsa, kaynak makinesindeki hata gdstergesine ve Ariza durumunda yardim
— Sayfa 310 bdlumuiindeki bilgilere dikkat ediniz.

Gosterge Sistem ca- El aleti, yer- | Kaynak is- Kaynak Kaynak
hismaya ha- | lestirilmis lemi sira- islemi ta- islemi ta-
zir pimle bir- sinda mamlandi, | mamlandi,

likte bastiril- diizensizlik | diizensiz-
mis, tetikle- yok likler tespit
meye hazir edildi
El aleti =) AFI . Yesil ya- . Yesil ya- . Yesil ya- . Kapali . Kapali
niyor niyor niyor

§> Anza gos- | [l] Kapali |8 Yesil ya- | [l Yesil ya- | [ll] Kapal Kirmizi

tergesi niyor niyor yanip sénu-

yor
Kaynak  Galisma | [l Yesil ya- |l Yesilya- | 8l Yesil ya- | @ Yesil |8l Kapali
makinesi gbstergesi niyor niyor niyor yaniyor

R, Servis [& Kapal [& Kapal |8 Kapal |8l Kapali | [l Kapali

gOstergesi

£ islemha- | [l Kapali [& Kapal |8 Kapal [§ Kapali Kirmizi

tasi ekrani yanip sénu-

yor

T El aleti | Kapal | Kapal |8 Kapal | Kapai | il Kapal

hata gdster-

gesi

{ Sicakik | §l] Kapal |8 Kapal | Kapal |8 Kapall | [l Kapali

gostergesi
2302420 Turkce 301
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3.7 Akii koruma fonksiyonu

Uriin, akilyti derin desarjdan korumak igin bir akii koruma fonksiyonuna sahiptir. Akii koruma fonksiyonu,

akunin sarj seviyesi gok distliginde kullanicly uyarir ve 3 dakika sonra Grinli kapatir.

Gostergeler

Gosterge Anlami

Batarya desarj olmus

‘F.02° Akii desarj olmus - Derin desarj korumasi tetiklendi.

3.8 Otomatik kapatma

Uriin, akii galisma siiresini artirmak igin otomatik kapanma 6zelligine sahiptir. 60 dakika boyunca kaynak

yapilmazsa, Uriin otomatik olarak kapanir.

3.9 Gaz seviyesi ve akili gostergesi

Gosterge Anlami

Gosterge Anlami

inert gaz tiipii tam dolu

Akl tam sarijli

inert gaz tlipl % 75 dolu

Akl % 75 dolu

inert gaz tlipl % 50 dolu

Akl % 50 dolu

inert gaz tlipl % 25 dolu

Akl % 25 dolu

inert gaz tiipii bos

Hata gdstergesi
ayni anda sunu
gOsterir: ‘F.05’

Batarya desarj olmus

Hata gdstergesi
ayni anda sunu
gOsterir: ‘F.02’

3.10 Teslimat kapsami

AKUIl kaynak makinesi, Kullanim kilavuzu

Uriin igin uygunluk sahibi diger sistem drtinlerini Hilti Store'da veya su adreste bulabilirsiniz: wwwe.hilti.group

4 Teknik veriler

4.1 Kaynak makinesi

Nominal akii gerilimi 52,8V
Rélanti gerilimi 58V
Sarj akimi 10A
Hizl sarj sirasinda sarj akimi 18A
Akii kapasitesi 7,5 Ah/396 Wsa
Akii tipi Lityum-iyon
Hizh sarj icin standart sarj siiresi (% 80 akii kapasitesine | 30 dk.
kadar)
Standart sarj siiresi (% 80 akii kapasitesine kadar) 50 dk.
Tam akii sarji ile standart erisim mesafesi, pim boyutuna | 250 ... 1200 kaynak islemi
baghdir
EMV siniflandirmasi Emisyon sinifi A
Tehlikeli madde sinifi 9
Siniflandirma kodu M4
Paketleme grubu 1l
Sogutma AF
302  Turkge
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Koruma tiirii IP 23
Boyutlar (U x G x Y) 434 mm x 160 mm x 393 mm
01 EPTA Prosediirii'ne gore agirlik 12 kg
Calisma sirasinda maksimum bagil nem | 20 °C 90 %

40 °C 50 %
isletim sirasindaki ortam sicaklig -20°C ...40°C
Calisma sirasinda kaynak makinesi / el aleti sicakhgi 5°C ...40°C
is parcasi / Pim sicakhg 0°C ... 40°C
Depolama sicakligi -20°C ... 50°C
Sarj baslangicinda kaynak makinesi sicakhgi 4°C..40°C
inert gazin maksimum basinci 168 bar
inert gaz tiipii depolama sicakhig -20°C ... 50°C

4.2 EN 60974-1 uyarinca ses bilgisi

Yénteme ve ortama bagl oldugundan, kaynak igin is yeri ile ilgili bir emisyon degeri belirlenemez. Kaynak
yontemi (MIG/MAG, WIG kaynadi); secilen akim tlrld (dogru akim, dalgali akim), glg¢ aralidi, kaynak
malzemesinin tird, is pargasinin rezonans davranisi, isyeri ortami ve benzeri gibi cok gesitli parametrelere
baghdir.

Uriin, EN 60974-1'e gére standart yiikte, rélantide ve izin verilen maksimum calisma noktasina gére
calismadan sonraki sogutma asamasinda maksimum ses glicU seviyesini Uretir.

Ses bilgisi

Yénteme ve ortama bagli oldugundan, pim kaynag i¢in is yeri ile ilgili bir emisyon degeri belirlenemez. Bu
deger, is pargasinin 6zellikleri ve is yeri ortami gibi ¢cok ¢esitli parametrelere baghdir.

Ses giicii seviyesi, kaynak islemi <80dB
Ses giicii seviyesi, gaz tiipliniin bosaltiimasi <102,1 dB

5 Calisma hazirhgi

» TUm bilesenlerde hasar olup olmadigini kontrol ediniz ve hasarli bilesenleri degistiriniz.
» Kullanmadan énce topraklama kelepgesi ve pim tutucusunun kirli olmadigindan emin olunuz.

5.1 Uriiniin kurulmasi

Sarj ve calistirma icin kurulum kosullan

+  Urintin Gzerini értmeyiniz. Hava, 6n ve arka havalandirma kanallarindan serbestce akabilmelidir.

* Yetersiz hava girisinden kaynaklanan Urlin hasarini énlemek igin, Uriniin ¢evresinde 0,5 m (2 ft) bosluk
birakiniz.

* Fan herhangi bir metal tozu (6rn. taglama galismalarindan) emmemelidir.

Urliniin devrilmemesi veya diismemesi icin zemin diiz olmalidir.

5.2 Akiilii kaynak makinesinin sarj edilmesi

Uriindi ilk kez kullanmadan &nce tamamen sarj ediniz.

ﬂ Kullaniimadigi zamanlarda, derin desarji dnlemek igin Griinii 6 ayda bir diizenli olarak sarj ediniz.

» Uriing, Hilti C 53 sarj cihazinin kullanim kilavuzunda agiklanan sekilde sarj ediniz.

ﬂ 2% 25 aku kapasitesinden itibaren Uriinu kullanmaya devam edebilirsiniz.
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5.3 inert gaz tiipiiniin degistirilmesi ]

/\ DIKKAT
Gaz tiiplinii degistirirken sizan gaz nedeniyle yaralanma tehlikesi. Duyma hasari.
» Kulaklik takiniz.

/\ DIKKAT

Giclii sogutma nedeniyle contada hasar tehlikesi. Disari gikan inert gaz, gaz tlpl baglantisindaki contayi
onemli dlgiide sodutur. Sonug olarak soguyan conta hasar gorebilir ve sizinti yapabilir.

» Kullanilmig gaz tlpind ilgili baglantidan yavasca sokiiniiz.

» Yeni bir gaz tlpl yerlestirmeden 6nce en az 2 dakika bekleyiniz.

inert gaz tiipiinii bosken degistiriniz. Iigili Gaz seviyesi ve akii gdstergesi —~ Sayfa 302 balimiinii dikkate
aliniz.

ﬂ inert gaz tiipiiniin giivenlik bilgileri sayfasini dikkate aliniz.

1. Kapagi aginiz.

2. Inert gaz tiiplinii saat yéniiniin tersine dogru baglantidan tamamen sokiiniiz.
» Bu sirada mevcut artik gaz, inert gaz tiipliinden yuksek bir gurultu ile ¢ikar.

3. Yeniinert gaz tliplnii saat yonunde elle baglantiya vidalayiniz.

Malzeme

inert gaz tiipli FX 3-GC

4. Kapagdi kapatiniz.
» Kapagin kapatiimasi, inert gaz tupiinu deler.

5.4 Pim tutucusunun monte edilmesi / degistirilmesi §
Pim tutucusu nedeniyle yaralanma tehlikesi! Pim tutucusu kullanim sirasinda isinir.

» Yaniklar 6nlemek igin pim tutucusu soguyana kadar bekleyiniz.
» Pim tutucusunu degistirirken koruyucu eldiven giyiniz.

1. Kaynak makinesinin kapali oldugundan emin olunuz. — Sayfa 307
2. Koruyucu halkay! elle saat yonin(n tersine geviriniz ve el aletinden ¢ikariniz.

3. Bir pim tutucusu takillysa, asagidaki aletleri kullanarak pim tutucusunu saat yéninilin tersine dogru el
aletinden sokuniiz:

Malzeme

Torklu tornavida S-BT 14" - 5 Nm

X-SHT F3 pim degisimi igin ek alet

» Hasar 6nlemek icin ek aleti ilgili pim tutucusuna tamamen yerlestiriniz.
» Hasardan kaginmak icin dnerilen torklu tornavidadan bagka bir alet kullanmayiniz.

ﬂ Koruyucu halka ve/veya pim tutucusu asinmissa, bunlar yenileriyle degistiriniz. - Sayfa 308

4. Gerekli pim tutucusunu belirtilen sikma torku ile el aletine saat yoniinde vidalayiniz. Gerekli sikma torkuna
ulagildiktan sonra, torklu tornavida dokunsal ve akustik bir geri bildirimle tetiklenir.

Teknik veriler

Pim tutucusu igin sikma torku 5Nm




Malzeme

Torklu tornavida S-BT 14" - 5 Nm

ﬂ Pim tutuculari hakkinda daha fazla bilgi, pimlerle birlikte verilen ilgili kullanim kilavuzunda bulunabilir.

5. Koruyucu halkayi el aletindeki bayonet kilide yerlestiriniz ve yerine oturana kadar saat yéniinde geviriniz.

5.5 El aletinin ve topraklama kablosunun baglanmasi E

/\ DIKKAT
Yanhs baglant sirasi nedeniyle hasar tehlikesi.
» Hasar 6nlemek i¢in baglanti sirasina uyunuz.

Kaynak makinesinin kapali oldugundan emin olunuz.

El aletinin elektrik fisini eksi kutuplu elektrik prizine baglayiniz ve saat yéniinde gevirerek kilitleyiniz.

El aletinin kontrol fisini kaynak makinesine baglayiniz ve saat yoniinde gevirerek kilitleyiniz.

Topraklama kablosunun figini arti kutuplu elektrik prizine baglayiniz ve saat yéniinde gevirerek kilitleyiniz.
TUm baglantilarin tamamen kilitlendiginden emin olunuz.

o rLN

ﬂ El aletinin hortumu, ¢calismaya baslamadan dnce inert gazla doldurulmaldir.

Kullanimdan sonra hortum paketlerini tekrar ayirirsaniz, koruyucu kapaklari baglantilarin izerine
yerlestiriniz.

5.6 i§ parcasinin hazirlanmasi ve topraklama kelepcesinin baglanmasi 785}

Al KAz
Saghga zararh tozlar nedeniyle yaralanma tehlikesi! Yiizey kaplamalarindan ve metalden gelen tozlar
saglhga zararl olabilir.
» Cikarilacak kaplamanin tiirine gdre toz maskesi veya solunum koruma maskesi takilmalidir.
» Yerel saglik ve giivenlik diizenlemelerine uyunuz.

/\ DIKKAT

Yetersiz korozyon korumasi nedeniyle korozyon tehlikesi! Yiizey islemesi, is pargasini korozyona maruz

birakabilir.

» Korozyon korumasini ulusal ve yerel gereksinimlerinize ve santiyenin 6zelliklerine gére hazirlayiniz.

» Hilti, ilgili F-BT-MR SN pimi ile birlikte bir sizdirmazlik pulu sunmaktadir. Sizdirmazlik pulu, pimin etrafin-
daki islenen ylizeyi korozyondan korur. Ulusal ve yerel gereksinimlerinize ve santiye spesifikasyonlariniza
gore uygulanabilirligi kontrol ediniz. Daha fazla bilgi igin Hilti servisi ile irtibat kurunuz.

1. Pimin kaynaklanacagi konumu bir punta zimbasi ile isaretleyiniz.
» Pimler ile kenarlar arasindaki minimum mesafelere dikkat ediniz.
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2. lslenecek yiizey icin uygun yiizey aletini seginiz.

Malzeme

FX 3-ST d14 Asagidaki tabanlar icin ylizey aleti:

- Kaplanmamis karbon celigi

- Celik tzerine kaynak yapilabilir astar, 25 um'ye kadar katman kalinligi
FX 3-ST d20 Asagidaki tabanlar igin ylizey aleti:

- Gelik tzerine kaynaklanamayan astar

- Celik tzerine kaynak yapilabilir astar, 25 uym Uzerinde katman kalinhig
- Cinko kapli gelik

- Gift kaplamali gelik

- Gok kaplamali gelik

Maksimum kaplama kalinhigi 1 mm

Yetersiz yiizey hazirhgindan kaynaklanan tehlike. Ylzey yeterince hazirlanmadiysa, sonraki kaynak hatall
olur ve pim yiik degerinin diismesine neden olur!

» Pimi ylzey hazirigindan sonraki 2 saat icinde kaynaklayiniz.
» Her kaynak isleminden 6nce ylizeyin dogru sekilde hazirlandigindan emin olunuz.

3. Kaplamayi ilgili yuzey aleti ile ¢ikariniz. Delme/vidalama makinesine glgli bir bastirma basinci uygulayiniz.

Teknik veriler

Presleme basinci =220 kg

Malzeme

Hilti SF 8M-A22 akulu delme/vidalama makinesi, 3. vites, devir sayisi 1250 dev/dak, delme ayari

» Ylzey ve islenen alanin cevresinde olusan halka herhangi bir kaplama ve/veya kirlilikten arindinimis
olmalidir. Ayrica islemeden kalan kalintilari ve kiri de temizleyiniz.

ﬂ Delme/vidalama makinesinin kullanim kilavuzuna dikkat ediniz.

Prensip olarak, akuli delme/vidalama makinesi igin cihaza &zel kullanm kilavuzu gegerlidir.
FX 3-A sistemindeki ylizey hazirlama aletleriyle gerceklestirilen yiizey hazirigina yonelik bu 6zel
uygulamada, delme/vidalama makinesi, delme/vidalama makinesinin arkasindan ikinci el ile de
tutulabilir.

5.7 Topraklama kelepgesinin baglanmasi (g

» Topraklama kelepgesini is pargasi Uzerindeki yalitiimamig bir noktaya veya énceden kaynaklanmis bir pime
baglayiniz. Kaynak yapilacak pim ile topraklama kelepgesi arasindaki minimum mesafeye dikkat ediniz.
Duvarlara kaynak yaparken, topraklama kelepgesini her zaman kaynak konumunun altina yerlestiriniz.

Teknik veriler

Kaynaklanacak pim ile topraklama kelepgesi arasindaki 10cm
minimum mesafe

is parcasi kaplanmigsa veya topraklama kelepgesi igin yalitiimamis bir yiizeye sahip degilse,
odnceden hazirlanmis bir ylizey Uzerinde manyetik taban kullaniniz. - Sayfa 306

5.7.1 Manyetik tabanin konumlandinimasi [§

Manyetik tabani yalnizca ilk pim i¢in konumlandiriniz. Dider tim pimlerde, topraklama kelepcesi 6nceden
yerlestirilmis bir pime baglanmalidir.

1. s pargasinda yalitiimis bir yer saglamak igin, rnegin bir pim icin is parcasini diizenleyiniz. — Sayfa 305

ideal olarak, is pargasi iizerinde daha sonra bir pimin kaynaklanacag! bir noktada diizenleme
yapabilirsiniz.

2. Manyetik tabani, kontak pimi islenecek ylizeyin merkezine degecek sekilde konumlandiriniz.
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3. Tutamag: gevirerek manyetik tabani etkinlestiriniz. Giivenli bir sekilde durdugundan emin olunuz.
4. Topraklama kelepcesini, manyetik tabanin kontak pimine yerlestiriniz.

ﬂ Cikarmadan énce manyetik tabani devre digi birakiniz.

5. Asagidaki kosul yerine getirildiginde bu islemi de ek olarak ylritiniz:
Kosullar: Yiiksekteki calismalar
» Manyetik taban i¢in devriime emniyeti olarak sadece Hilti alet tasima kayisini #2261970 kullaniniz.
» Alet tasima kayisini, resimde gosterildigi gibi bir gecmeli kanca ile manyetik tabanin halkasina
sabitleyiniz. Givenli tutusu kontrol ediniz.
» Ikinci karabina kancasini bir taslyici yapiya sabitleyiniz. Karabinin tasiyici yapiya saglam bir sekilde
sabitlenmis olup olmadigini kontrol ediniz.

ﬂ Hilti alet kordonu kullanim kilavuzlarini dikkate aliniz.

6 Kullanim

6.1 Acilmasi / kapatiimasi

1. Kaynak makinesini agmak icin agma/kapatma tusunu en az 2 saniye basil tutunuz.
2. Kaynak makinesini kapatmak igin agma/kapatma tusunu en az 2 saniye basil tutunuz.
» Kaynak makinesindeki tim g&stergeler séner.

6.2 H kodu secimi

» Kullanilan pime uygun H kodunu se¢gmek igin sag / sol ayar digmelerini kullaniniz.

ﬂ Uygun H kodunu ilgili pimin bashginda ve kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

6.3  Pimin kaynaklanmasi i, [, [E

1. El aletinin hortumunu inert gazla doldurunuz. Bunun igin el aletini is parcasinin Gzerine yerlestirmeden
tetige en az 1 saniye basiniz.
» 1 saniye sonra sistem; 1,5 saniye boyunca hortuma inert gaz akitarak inert gazla yikamaya baslar.

2. Pimin herhangi bir kirlilik icermediginden emin olunuz.

3. llgili pimi, yerine oturana kadar éngériilen pim tutucusuna tamamen yerlestiriniz.
» Pimin kullanim kilavuzunu dikkate aliniz!

Pim tutucusuna yanlis bir pim taktiysaniz, pimi diiz uglu pense ile pim tutucusundan dikkatlice
¢ikarabilirsiniz.
Pim tutucusunun hasarli olmadigindan emin olunuz ve ardindan pimi imha ediniz.

4. El aletini, pim ucu hazirlanan ylizeyin ortasinda olacak sekilde is parcasi Uzerindeki hazirlanmis yiizeye
yerlestiriniz. Pim ucu ve islenmis ylizeyin merkezi girintisi, bir konumlandirma yardimi grevi gorir.
5. El aletini is pargasina dik aciyla bastirmak icin iki elinizi kullaniniz ve islem boyunca sabit tutunuz.
» El aletinin gdstergesini kapatmayiniz.
» Dikey konumu daha iyi korumak igin destek ayagi kullaniniz.
6. Tetige en az 0,5 saniye boyunca sonuna kadar basiniz.
» Kaynak igslemi baglamadan dnce yaklasik 1 saniye boyunca inert gaz akigi olur.
» Ardindan kaynak islemi gerceklestirilir.
» Kaynak igleminin bitiminden sonra inert gaz yaklasik 1 saniye boyunca akmaya devam eder.

ﬂ Kaynak isleminin bittigi bildirilmeden 6nce, el aletini is pargasindan kaldirmayiniz. — Sayfa 301

7. Kaynak islemi tamamlandiginda, bastiriimis el aletini tek bir akici hareketle pimden dikey olarak gekmek
icin iki elinizi kullaniniz.
» Tek bir aglyla cekmek, pim tutucusuna kalici olarak zarar verir.




A iKAZ
Hatali kaynak nedeniyle tehlike! Yizey diizgiin hazirlanmadiysa, kaynak islemi dogru yapilmadiysa veya
baska bir hata varsa; pimin yiik degeri azalr.

» Kaynak islemi sirasinda ve/veya sonrasindaki hata gdstergeleri, yogun duman olusumu ve/veya pimin
etrafindaki ylizeyde siyah halka; kaynagin uygun sekilde tamamlanmadiginin géstergeleridir.

8. Kaynak makinesi ve el aleti ekranlarini hata géstergeleri bakimindan kontrol ediniz. Pim ve is pargasinda
kusur olup olmadigini inceleyiniz.

» Pimi kontrol etmek icin kullanilan pimin kullanim kilavuzuna bakiniz.

» Bir hata durumunda, ilgili AFl - Sayfa 301 ve Ariza durumunda yardim — Sayfa 310 bolUmlerindeki
bilgilere bakiniz.
» Bir hata durumunda, mimkinse kaynag@i dizeltiniz.

7 Bakim ve onarim

Uriiniin bakimi

* Yapismis olan kir dikkatlice gikanimaldir.

* Havalandirma deliklerini kuru bir firga ile dikkatlice temizleyiniz.

¢ Gdvde sadece hafif nemli bir bezle temizlenmelidir. Plastik pargalara yapisabileceginden silikon igerikli
bakim maddeleri kullaniimamaldir.

Lityum iyon akiilerin bakimi

¢ AkulyU en az 6 ayda bir tamamen sarj ediniz.

* Aletin icine nem girisi engellenmelidir.

Bakim

Elektrik carpmasi tehlikesi! Elektrikli par¢alarda usuliine uygun olmayan onarimlar ciddi yaralanmalara ve
yaniklara neden olabilir.
» Elektrik parcalarindaki onarimlar sadece elektronik uzmani tarafindan yapilabilir.

¢ Goriinur tim pargalarda hasar olup olmadidi ve kumanda elemanlarinin sorunsuz sekilde ¢alistigi kontrol
edilmelidir.

e Hasar ve/veya fonksiyon arizalari durumunda Uriin ¢alistinimamaldir. Derhal Hilti servisi tarafindan
onariimalidir.

* Bakim ve onarim galigmalarindan sonra tim koruma tertibatlarn yerlestiriimeli ve fonksiyonlari kontrol
edilmelidir.

* Aku UGzerinde herhangi bir bakim veya onarim ¢alismasi yapmayiniz.

Givenli galisma i¢in sadece orijinal yedek parcalar ve sarf malzemeleri kullaniniz. Hilti tarafindan onay-
lanmis, yedek parcalari, aksesuarlar ve sarf malzemelerini Hilti Store veya su adreste bulabilirsiniz:
www.hilti.group

71 Hava filtresinin temizlenmesi [l

ﬂ Hava filtresi her 2 ayda bir temizlenmelidir.

Hava filtresi kapagini aginiz.

Hava filtresini, hava filtresi kapagindan ¢ikariniz.
Hava filtresini kuru, yumusak bir firga ile temizleyiniz.
Hava filtresini, hava filtresi kapagina geri yerlestiriniz.
Hava filtresi kapagini kapatiniz.

a0 =

7.2 Asinma parcalarinin kontrol edilmesi

Kaynak dumani ve kivilcimlari; pim tutucusunu, koruyucu halkayi ve piring halkayr asindirir.




7.2.1  Pim tutucusunun kontrol edilmesi [E
1. Pim tutucusuna bir pim yerlestiriniz.
Sonuc 1/2
Pim, pim tutucusunda duruyor ve pim tutucusunda kirlenme yok.
» Pim tutucusu kullanilabilir.
Sonug2/2
Pim tutucusu sigcrama nedeniyle kirlenmis veya mekanik olarak hasar gérmus.
Pim, pim tutucusunda durmuyor ve diguyor.
» Pim tutucusu artik kullanilamaz.
2. Pim tutucusunu degistiriniz.

Malzeme

Pim tutucusu
X-SH F3 M6-1/4"
X-SH F3 M8-5/16"
X-SH F3 M10-38"
X-SH F3 M12-12"

7.2.2  Koruyucu halkanin kontrol edilmesi [I2
1. Koruyucu halkanin temas alanini kontrol ediniz.
Sonuc 1/2
Temas alaninda kirlenme mevcut degil.
» Koruyucu halka kullanilabilir.
Sonug2/2
Temas alani sigrama nedeniyle kirlenmis, tamamen mevcut degil veya baska bir sekilde hasar gérmis.
» Koruyucu halka kullanilamaz.
2. Koruyucu halkayi degistiriniz.

Malzeme

Koruyucu halka
X-SRF3

7.2.3 Pirin¢ halkanin kontrol edilmesi
» Piring halkadaki inert gaz icin ¢ikis deliklerini kontrol ediniz.
Sonuc 1/2
Cikis deliklerinde kirlenme yok.
»  Uriin kullanilmaya devam edilebilir.
Sonug 2/2
Cikis delikleri tikali/bloke.
» Uriin Hilti servisi tarafindan onariimalidir.

8 AKkiilii aletlerin ve akiilerin taginmasi ve depolanmasi

Tasima

» Urliniin posta ile génderilmesine izin verilmez. Urlinii géndermek istiyorsaniz, bir nakliye sirketi ile iletisime
geginiz. Akiiler ve basingl inert gaz tiipleri icin yerel nakliye talimatlarina uyunuz.

» Urlinii bir ving vasitasiyla tagimayiniz.

» Her kullanimdan énce ve uzun nakliye sirelerinden dnce ve sonra, gériinen tim parcalarda hasar olup
olmadigini ve kumanda elemanlarinin diizgiin ¢alisip ¢galismadigini kontrol edin.

Depolama

» Urlinii serin ve kuru bir yerde muhafaza ediniz. Teknik verilerde belirtilen sicaklik sinir degerlerini dikkate
aliniz.

» Uzun sireli depolamadan dnce Urtint tam olarak sarj ediniz ve Uriint en az 6 ayda bir yeniden sarj ediniz.
Uriinii sarj cihazi bagliyken depolamayiniz. Uriinii sarj ettikten sonra daima sarj cihazindan ayiriniz.
Uriinii kesinlikle giineste, Is1 kaynaklarin iizerinde veya cam arkasinda muhafaza etmeyiniz.

» Uriini patlayici bir ortamda depolamayiniz.

v v
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» Uriinii gocuklarin ve yetki veriimeyen kisilerin ulasamayacag yerlerde depolayiniz.

» inert gaz tiipiiniin hasar gérmesini &nlemek icin, inert gaz tiipiiniin givenlik bilgileri sayfasini inceleyiniz.

» Her kullanimdan énce ve uzun sireli depolamadan dnce ve sonra, gériinen tim parcalarda hasar olup
olmadigini ve kumanda elemanlarinin diizglin galisip galismadigini kontrol ediniz.

Bu tabloda listelenmemis veya kendi basiniza gideremediginiz arizalarda lutfen yetkili Hilti servisimiz ile irtibat

9 Ariza durumunda yardim
Kurunuz.
9.1 Ariza tablosu

Ariza

Olasi sebepler

Coziim

inert gaz tlipii hasar gérmiis

inert gaz tiipiinde mekanik hasar

>

inert gaz tlipiinii yerel ydnetme-
liklere uygun olarak imha ediniz.

Kaynak sirasinda duman ¢iki-
yor, kalinti kaliyor veya pimin
etrafindaki kaplama yaniyor.

Kaynak makinesinde yanlis H kodu
secildi

Pime uygun H kodunu seginiz.
— Sayfa 307

Kaynak sirasinda el aletini dik
ve sabit tutunuz ve yerinizde
kaliniz.

Gerekli kenar mesafelerine
dikkat ediniz. Topraklama
kelepcesini ve el aletini (mesafe
ve yon) konumlandirmak igin
ilgili spesifikasyonlara uyunuz.

Yizey yanlis hazirlanmig veya kir-
lenmis (kaplama kalintisi, igsleme
kalintisi, yag tabakasi vb.)

Yilzeyi dogru sekilde hazirlayi-
niz. - Sayfa 305

Yilzey hazirligindan sonra ylizeyi
iyice ve detaylica temizleyiniz.

El aleti dik agiyla yerlestiriimemis.

El aletini ylizeye tam olarak dik
konumda tutunuz.

Yizey aletinde ylksek
asinma.

Kullanilan delme/vidalama makine-
sinde yanlis ayarlar.

Yalnizca &nerilen
delme/vidalama makinesini
onerilen ayarlarla kullaniniz.
— Sayfa 305

Kaynak konumu punta zimbasi ile
isaretlenmemis.

Yiizey iglemesinden 6nce, bir
punta zimbasi ile konumu
isaretleyiniz. —» Sayfa 305

Yizey aletinde yogun titresim.

Yuzey islemesi acili veya ¢ok derin

isleme sirasinda
delme/vidalama makinesini
ylzeye dik tutunuz ve ylzey
gerekli isleme durumuna
ulastiginda iglemeyi
durdurunuz. — Sayfa 305

Yizey aletinin konumlandiril-
masi zor.

Kaynak konumu punta zimbasi ile
isaretlenmemis.

Yizey islemesinden dnce, bir
punta zimbasi ile konumu
isaretleyiniz. —~ Sayfa 305

-

Ekranda ‘F.04’ géruniyor
ve servis gostergesi yanip
sonuyor.

El aleti bagli degil veya algilanmi-
yor.

El aletini baglayiniz.

— Sayfa 305

El aleti bagliysa, kaynak maki-
nesinin baglantisini kesiniz ve
el aletini yeniden baglayiniz.
— Sayfa 305

310 Turkge
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Arza

Olasi sebepler

Coziim

Ekranda ‘F.03’ gériiniyor.
Sicaklik gdstergesi yanip s6-
nuyor. El aletinde ariza gos-
tergesi yanip sénuyor.

Cihaz sicakligi gok yliksek

» Ortam sicakligini kontrol ediniz
ve mimkunse dusirinlz.

» Urini sogumaya birakiniz.
Uriini aktifken sogutmayiniz!

Cihaz sicakligi cok diisiik

» Ortam sicaklidini kontrol ediniz
ve mimkinse artiriniz.

» Uriini daha sicak bir ortam
sicakliginda calistiriniz.

AkU desarj olmus - Derin desarj
korumasi tetiklendi.

_ » Akulyu sarj ediniz. —~ Sayfa 303
Ekranda ‘F.02’ goriiniiyor ve
"Akl kapasitesi" gostergesi-
nin tiim LED'leri s6ndii. Servis
gdstergesi yanip séniyor. El
aletinde ariza gdstergesi ya-
nip sénayor.

Ekranda ‘F.05’ gérunuyor ve
"Inert gaz tipi" gbstergesinin
tlim LED'leri séndu. Servis
g0stergesi yanip soéniyor.

El aletinde ariza gostergesi
yanip sénuyor.

Uriin agiimiyor.

inert gaz tiipiinii degistiriniz.
- Sayfa 304

inert gazin dolum seviyesi gok dii- | »
suk.

AKU, sarj edilmeden ¢ok uzun sire | »
depolandidi i¢in derin desarj olmus

AkuyU sarj ediniz. - Sayfa 303

Kontrol paneli arizali » Hilti servisi ile iletisim kurunuz.
AKU sarj edilmiyor. AKU ve sarj cihazi arasinda iletisim | » Hilti servisi ile iletisim kurunuz.
hatasi.

Kaynak akimi yok Uriindeki fan arizall » Hilti servisi ile iletisim kurunuz.

Termal glivenlik otomatigi, GrtinG >

Sogutma asamasini bekleyiniz.
kapatti. (

Urln kisa bir slre sonra

otomatik olarak tekrar acilir.

Kurulum kosullarina dikkat

ediniz. —» Sayfa 303

Hava filtresini temizleyiniz.

— Sayfa 308

Guc Unitesi hatasi » Uriini kapatiniz ve tekrar aginiz.

» Hata daha sik meydana geli-
yorsa, Hilti servisine bagvuru-
nuz.

Yetersiz sogutma havasi beslemesi | »

Hava filtresi kirlenmig >

9.2 Ariza gosterimi

Kaynak makinesi tarafindan hata veya diizensizlikler tespit edilirse, bunlar ekranda F. ve 2 basamakli bir hata
numarasi (6rnegin ‘F.02’) ile gdsterilir. Ayrica hatanin tipine gore, kaynak makinesi ve el aleti Uzerindeki ariza
gostergeleri de yanar.

Asagida agiklanan dnlemlerle hatayr gidermeye ¢alisiniz. Devam etmeden 6nce el aletindeki OK tusuna
basarak hatalari onaylamaniz istenebilir.

Bir hata kodu gérintiilenirse, kaynagdin kalitesini kontrol ediniz. Gerekirse kaynagi diizeltiniz.

Ariza bu 6nlemlerle giderilemiyorsa veya tekrar tekrar meydana geliyorsa, Hilti servisine basvurunuz.

Ariza
‘F.01’

Olasi sebepler Coziim
Dahili hata >

Kaynak makinesini en az
30 saniye slreyle kapatiniz.
» AkUyu tam olarak sarj ediniz.

Turkce 311
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Olasi sebepler

Coziim

‘F.02°

Batarya desarj olmus

» Aklyu tam olarak sarj ediniz.

‘F.03’

Sicaklik degeri izin verilen araligin
disinda.

» Ortam sicakligini kontrol ediniz.
Uriinii yalnizca izin verilen
sicaklik araliginda calistiriniz.
— Sayfa 302

F.04

El aleti bagli degil veya algilanmi-
yor.

» ElI aletini baglayiniz.
— Sayfa 305

» El aleti bagliysa, kaynak maki-
nesinin baglantisini kesiniz ve
el aletini yeniden baglayiniz.
— Sayfa 305

‘F.05°

inert gazin dolum seviyesi cok dii-
suk.

» Yeni bir inert gaz tipl takiniz.
— Sayfa 304

‘F.06’

El aletinin i¢ mekanigi zor hareket
ediyor

» El aletinin 6n kisminda kir ve
hasar olup olmadigini kontrol
ediniz.

» Hareketli pargalardan birikintileri
temizleyiniz.

» Pim tutucusunu kontrol edi-
niz ve gerekirse degistiriniz.

— Sayfa 304

‘F.07’°

Yetersiz elektrik kontagi

» Topraklama kelepgesini kontrol
ediniz. Gerekirse bunu yeniden
baglayiniz ve iyi bir elektrik
kontagi saglayiniz. - Sayfa 305

» Pim tutucusunu kontrol edi-
niz ve gerekirse degistiriniz.
Tutucuda herhangi bir hasar ol-
mamali ve pimi sikica tutmaldir.
— Sayfa 304

» Topraklama kablosunda ve
fisinde hasar olup olmadigini
kontrol ediniz.

» El aleti kablolarinda ve fisinde
hasar olup olmadigini kontrol
ediniz.

‘F.08’

Sarj cihazi arizali

» Sarj cihazini tamir ettiriniz veya
degistiriniz. Hilti servisi ile irtibat
kurunuz.

‘F.10°

Kaynak hatasi

» Pime uygun H kodunu seginiz.
— Sayfa 307

» Kaynak yaparken el aletini
ylzeye dik, sabit tutunuz ve
yerinizde kaliniz.

» Gerekli kenar mesafelerine
dikkat ediniz. Topraklama
kelepgesini ve el aletini (mesafe
ve yoén) konumlandirmak igin
ilgili spesifikasyonlara uyunuz.

‘F.11°.

Yuzey diizgin hazirlanmadi.

» Yizeyi dogru sekilde hazirlayi-
niz. ~ Sayfa 305

» Ylzey hazirlama ek aletini olasi
hasarlar bakimindan kontrol
ediniz.

312
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Arza Olasi sebepler Coziim

‘F.A1. Pim hatali konumlandiriimis. » Pimi hazirlanan yiizeyin tam
ortasina konumlandiriniz.

» Pimi dogru bir sekilde pim
tutucusuna yerlestiriniz.
— Sayfa 307

» Pim tutucusunu dogru montaj
bakimindan kontrol ediniz.
— Sayfa 304

‘F.13’ Pim, pim tutucusuna dogru takil- » Pimi dogru bir sekilde pim

mamis. tutucusuna yerlestiriniz.

— Sayfa 307

Pim tutucusu dogru takilmamis. » Pim tutucusunu dogru montaj
bakimindan kontrol ediniz.
— Sayfa 304

» Kaynak yaparken el aletini
yuzeye dik, sabit tutunuz ve
yerinizde kaliniz.

‘F.14°. Kaynak islemi, tetigin erken bira- » Tetigi en az 0,5 saniye basil
kilmasiyla veya el aletinin ¢ekilme- tutunuz.
siyle durdurulur. » "Kaynak iglemi tamamland!"

mesaji gorlintllenene kadar

el aletini konumunda tutunuz

(Sure: Yakl. 3 saniye).

‘F.16’ is pargasi veya pim ilgili kaynak » Temizlige dikkat ediniz. Kaynak

alaninda kirlenmis. yerinde kirlenme olmamaldir.

» Kaynak yaparken el aletini
yuzeye dik, sabit tutunuz ve
yerinizde kaliniz.

‘FA7 Kaynak igleminin iptal edilmesi. » Kaynak islemini tam olarak
talimatlara gore gercgeklestiriniz.
— Sayfa 307

» Kaynak yaparken el aletini
yuzeye dik, sabit tutunuz ve
yerinizde kaliniz.

» Tum bilesenlerin ve bagdlantilarin
temiz oldugundan ve dogru
sekilde oturdugundan emin
olunuz.

10 imha

Al KAZ
Usuliine uygun olmayan imha nedeniyle yaralanma tehlikesi! Disari ¢ikan gaz ve sivilar nedeniyle saglk
sorunlar.
» Hasarliysa, Grini géndermeyiniz veya postalamayiniz!
» Kisa devreleri 6nlemek icin Uriin bagdlantilarinin ve elektrik prizlerinin kapall oldugundan emin olunuz.
» Urlinii, gocuklarin ellerine gegemeyecek sekilde imha ediniz.
» UrGinii Hilti Store'da imha ediniz veya yetkili imha sirketine basvurunuz.

& Hilti Grtnleri yiiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden Gretilmistir. Geri déntistim igin gerekli
kosul, usulline uygun malzeme ayrimidir. Cogu ulkede Hilti eski aletlerini yeniden degerlendirmek lizere geri
alir. Bu konuda Hilti misteri hizmetlerinden veya satis temsilcinizden bilgi alabilirsiniz.

inert gaz tiiplerini yalnizca tamamen bosaldiklarinda imha ediniz.

E: » Elektrikli el aletlerini, elektronik cihazlarn ve akdleri evdeki ¢plere atmayiniz!
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11 Uretici garantisi

» Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel Hilti is ortaginiza basvurunuz.

12 Diger bilgiler

Kullanim, teknoloji, gevre ve geri dénlisim hakkinda daha fazla bilgi asagidaki baglantida bulunabilir:
gr.hilti.com/manual?id=2302408&id=2302420

Bu baglantiya dokiimanin sonunda bulunan QR kodu taratarak da ulasabilirsiniz.

= MR
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